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1 DESCRICAO

Guilhotina Hidraulica com Comando Numérico.

2 CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

Capacidade maxima de corte 16 mm (Tens3o limite 450N/mm?)

Comprimento de corte 3200 mm

Comando numérico

Estrutura em material ASTM A-36, tipo monobloco soldado, com travessas soldadas e fixa ao solo e
submetida a alivio de tensdes de escoamento e normalizagdo das soldas.

Sistema de corte com angulo inclinado de 30’ - 2°

Comando numérico programdvel com memdria minima para 50 sequencias de corte, divididos em 10
programas

Espessura de corte (45Kgs/mm?) equivalente a 16 mm

Espessura de corte (60Kgs/mm?) equivalente a 10 mm

Jogo de facas ideais para corte de chapas de baixo carbono e agos inoxidaveis com 4 arestas de corte
Ajuste rapido da folga entre facas através controle mecanico proporcionando melhor performance do
corte

Facas seccionadas para facilitar a montagem

Angulo de corte minimo 30’

Angulo de corte maximo de 2°

Incluso calibrador de folga

Incluso conjunto de laminas extras de peca sobressalentes

Sistema de lluminag¢do na regido da linha de corte em led com acionamento frontal no comando do
equipamento

Profundidade da garganta minima de 280 mm

Cilindros prensa-chapas com forca de calcamento proporcional ao material cortado para evitar marcar as
chapas cortadas com controle de forga automatico exercido durante o corte da chapa

Quantidade minima de 13 cilindros prensa-chapas com curso hidraulico minimo de 38 mm e batentes
com acabamento retificado

Posicionamento do encosto traseiro motorizado e comprimento de corte controlado pelo comando
numeérico de acionamento

Deslocamento do encosto traseiro variando de 10 mm até 655 mm.

Sistema conducdo das pecas cortadas afim de que caiam com facilidade apds o corte.

Motor de acionamento e controle do encosto traseiro poténcia minima de 1/4 “ de CV com rotagdo
horaria e anti-horaria e velocidades gerenciadas pelo controle numérico, rotagdo minima de 30 rpm e
maxima de 1400 rpm.

Poténcia do motor elétrico responsavel pelo acionamento hidraulico minima da de 15 kw — 380 v — 60 Hz
— trifasico acionamento pelo painel de comando elétrico.

Tensdo de comando conforme NR-10 e NR-12, 24V corrente continua.

Valvulas de comando hidrdulico com acionamento 24 V corrente continua

Acumulador de nitrogénio com manometro glicerinado incluso.

Conjunto de ferramentas de servico para instalacdo e manuteng¢ao do acumulador incluso.

Mandmetro de registro de pressdo da linha de comandos hidrdulicos incluso ao sistema junto ao
acumulador.

Valvula de seguranca interna com limite de sobrecarga devidamente instalada.
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Filtro de succdo hidrdulico incluso

Bomba de engrenagem hidraulica incusa.

Numero de cortes de pegas variando de 4 — 12 por minuto, variando em fun¢do de comprimento e
espessura de corte.

Precisdo do batente traseiro de 0,01 mm.

Guias lineares cilindricas do batente traseiro dotado de sistema de esferas recirculantes.

Sistema de comando frontal com painel de comando numérico, botdo de emergéncia e chaves de
servigos.

Ciclo de corte manual e automatico

Sistema frontal de desligamento seguro com cortinas de luz ou sensores frontais.

Sistema traseiro dotado de cortina de luz e botdo de emergéncia

Painel elétrico com botdo de emergéncia, rearme e chave liga/desliga dotado de sistema de desligamento
seguro.

Pedestal de acionamento por pedal com botdo de emergéncia.

Grades de protecao frontal inclusas proporcionando maior seguranca.

Frete incluso

Descarregamento incluso

Oleo hidraulico incluso

Sistema de pontos de lubrificacdo com bicos de injecao

Conjunto de ferramenta de servico para lubrificacdo

Bracos frontais de apoio de pegas a serem cortadas com comprimento de minima 1000 mm.

Sistema de apoio das pecas a serem cortadas por esferas deslizantes e ou roletes de apoio para melhor
distribuicdo do peso da peca.

Nivel eletronico linear de alta precisdo centesimal para verificagdo da instalagdo e alinhamento de corte.
Dimensdes do equipamento 3900 mm de largura x 2300 mm de altura x 2400 mm de comprimento,
podendo variar 5%

Peso maximo do equipamento 10000 kg

Incluso treinamento operacional para 4 colaboradores com carga hordria minima de 16 horas

Incluso treinamento de operagdes seguras ministrada por engenheiro de seguranca do trabalho
devidamente filiado ao CREA com carga horaria de 8 horas, com certificado de conclusdo impresso para
cada colaborador.

Instalagdo do equipamento incluso

Incluso o fornecimento de dleo hidraulico ISO VG 68

Laudo técnico do equipamento elaborado por engenheiro de seguranga do trabalho no local de instalagado
do equipamento sediado no cliente.

Atestado de reponsabilidade técnica por engenheiro de seguranga do trabalho responsavel legal pela
empresa fornecedora do equipamento.
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Figura 1 - llustracdo da guilhotina




