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ESTUDO TECNICO PRELIMINAR DA CONTRATACAO (ETP)

Processo n° 576600007.000217/2026-78

O presente estudo técnico tem por objetivo identificar e analisar os cenarios para o atendimento da demanda que consta no documento de
oficializagdo (DFD), bem como demonstrar a viabilidade técnica e econdmica das soluc¢des identificadas, fornecendo as informagdes
necessarias para subsidiar o processo de aquisi¢do de produto ou contratagdo de servigo.

Ressalta-se que, conforme disposi¢do do §2°, Art. 18 da Lei n® 14.133/2021 e do §1°, Art. 9° da Instrugdo Normativa n® 58/2022, os
elementos de niimeros 1, 5, 6, 7 e 13 s@o obrigatorios. Os demais itens ndo sdo de preenchimento obrigatdrio, contudo, quando ndo forem
contemplados, a area técnica requisitante devera apresentar as devidas justificativas para sua auséncia.

1. DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO/AQUISICAO

1.1. A aquisi¢@o de mobiliario de escritdrio e mesas de reunido justifica-se pela necessidade de garantir condi¢des adequadas de
trabalho aos servidores desta Autarquia, considerando que as atuais estagdes de trabalho operam em seu limite maximo de capacidade,
situagdo que compromete a adequada acomodacdo dos colaboradores e a eficiéncia das atividades administrativas desenvolvidas.

1.2 Destaca-se que a ultima contratacdo destinada a aquisicdo de mesas, armarios e gaveteiros ocorreu em outubro de 2023,
ocasido em que o quantitativo estimado atendeu a realidade institucional daquele periodo. Contudo, houve significativo aumento da forga
de trabalho desta Autarquia em razdo das recentes nomeagdes oriundas do Concurso Publico promovido pelo 6rgdo, especialmente com as
convocagdes realizadas nos exercicios de 2025 e 2026, circunstancia que alterou consideravelmente a demanda por mobiliario corporativo.

1.3. Destaca-se que a €poca da ultima contratagdo o Conselho Federal de Psicologia realizou a locacdo da Sala 106, a qual foi
disponibilizada ja equipada com mobiliario pertencente ao locador, circunstincia que reduziu significativamente a necessidade de aquisi¢do
de moveis naquele momento. Ocorre que, conforme deliberacdo da Diretoria desta Autarquia, o referido imovel devera ser devolvido ao
término da vigéncia do respectivo contrato de locagdo, refletindo na necessidade de aquisicdo de mobiliario. Ressalta-se que setores
estratégicos como a GFIN, SPEO, ASPAG, SCON, Coordenagao-Geral e PROJEST encontram-se atualmente instalados na referida sala e
utilizam o mobiliario disponibilizado pelo locador, motivo pelo qual a presente contratagdo também se destina a assegurar a continuidade
das atividades desenvolvidas por essas unidades administrativas apds a devolugao do imovel.

1.4. Além do aumento do quadro funcional, verifica-se a necessidade de reorganizacdo dos ambientes administrativos, visando
proporcionar melhor ergonomia, funcionalidade e padronizagdo dos espagos de trabalho, em conformidade com os principios da eficiéncia
administrativa, da seguranca ocupacional e da melhoria das condigdes laborais dos servidores.

1.5. A insuficiéncia do mobiliario disponivel podera refletir em compartilhamento inadequado de estagdes de trabalho, limitacdo
operacional dos setores e dificuldades na organizagdo documental e administrativa, fatores que podem impactar diretamente a
produtividade, a qualidade dos servicos prestados e o adequado desempenho das atividades institucionais.

1.6. Ressalta-se que a contratagdo também se estende a aquisi¢do de poltronas giratdrias destinadas aos postos de trabalho, tendo
em vista o aumento do nimero de servidores e a busca pela adequacdo ergondmica dos ambientes laborais, proporcionando melhores
condigdes de conforto, postura e satide ocupacional aos usudrios, observando-se as normas aplicaveis de ergonomia e seguranga no
ambiente de trabalho.

1.7. No que se refere as salas de reunido, verifica-se a necessidade de aquisicdo de novas poltronas giratorias e mesas para
renovagdo e padronizagdo dos ambientes institucionais. Mesmo que parte do mobilidrio atualmente existente ainda se encontre em
condi¢des de uso, observa-se desgaste natural decorrente do uso continuo, bem como inadequagdo estética e funcional frente a atual
estrutura organizacional da Autarquia. A renovagdo do mobilidrio visa proporcionar maior conforto aos participantes, melhor ambientagao
para reunides técnicas e institucionais, além de conferir maior padronizacdo e adequagdo aos espacos utilizados para recepcdo de

autoridades, servidores ¢ colaboradores externos.
2. DESCRICAO DOS REQUISITOS DA CON TRATACAO

2.1. Tendo em vista a padronizagdo do mobiliario ja adquirido por essa Autarquia, esse ETP tem por funcdo, encabegar a futura
aquisicdo, de modo que, os produtos a serem adquiridos, atendam as especificagdes técnicas, tais como, medidas padronizadas, cores
padronizadas, ergonomias regulamentas pela NR 17 e quantitativo satisfatorio;

2.2. Como néo ¢é possivel definir previamente o quantitativo a ser demandado pela Administragdo, tendo apenas uma estimativa
da quantidade, por meio de andlise dos setores GEA, SSF e GGP, a futura aquisi¢do devera ser por meio de Ata de Registro de Pregos;

2.3. A contratagdo, trata-se da aquisi¢do de bens de uso permanente, valida pelo periodo de 12 (doze) meses, podendo ser
prorrogada por igual periodo, mediante a anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o preco vantajoso, conforme previsto no inciso
IX do art. 15 do Decreto n°® 11.462/2023.

2.4. Além disso, a empresa a ser contratada devera adotar principios sustentaveis em sua cadeia de produgdo e fornecimento,
visando o atendimento das exigéncias contidas na legislacdo federal. Sendo assim, deverdo ser incluidas as seguintes obrigagdes no Termo
de Referéncia, na qualidade de requisitos sustentaveis, para a empresa contratada;

2.4.1. Adotar praticas que reduzam a polui¢do e minimize o desperdicio de recursos, quando couber, em cumprimento ao disposto
no art. 6° da Instrugdo Normativa SLTI/MPOG n° 1, de 19/01/2010, publicada no DOU de 20/01/2010;

24.2. Causar menor impacto sobre recursos naturais, como flora, fauna, ar, solo e dgua;



2.5. Com relagdo aos requisitos técnicos, a empresa a ser contratada devera:

2.5.1. Apresentar Atestado de Capacidade Técnica de fornecimento, emitida por Pessoa Juridica de Direito Publico ou Privado,
declarando que a empresa ja promoveu o fornecimento da mesma natureza do objeto deste estudo, comprovando aptiddo para o
fornecimento do objeto pertinente de maneira compativel com as especificagdes constantes neste Estudo Técnico Preliminar (ETP);

2.6. Para os itens 1, 2, 3, 4 e 5 a Licitante devera apresentar: (mesas)

2.6.1. Laudo de profissional competente, emitida por Médico e/ou engenheiro de seguranga do trabalho ou ergonomista,
devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovagao técnica;

2.6.2. Certificado de conformidade com a NBR 13966:2008, emitido pela propria ABNT ou por OCP acreditado pelo Inmetro,
acompanhado pelo laudo de ensaio que deu origem a certificagdo do produto objeto da licitacdo, devendo constar neste laudo, imagens e os
principais materiais constituintes da estrutura do produto, de modo a garantir o atendimento a especificag@o técnica;

2.6.3. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificagdo devera estar em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

2.6.4. Certificado de Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo 0s seguintes testes:
Determinag@o de aderéncia da tinta, Determinagdo do brilho da superficie, medi¢do ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformacdo rapida (impacto) e
determinagdo de dureza ao 1apis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura. No mesmo certificado
deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

2.6.5. Os certificados elencados acima poderao ser substituidos por certificagdo equivalente que comprove desempenho técnico
equivalente.

2.6.6. Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagao;

2.6.7. Apresentar catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de marca, Linha/modelo e caso haja codigo
de certificagdo, devera informa-lo para comprovag@o com a especificagio técnica e documentacdo apresentada.

2.7. Para os itens 8, 9 e 10 a Licitante devera apresentar: (gaveteiro e armarios)

2.7.1. Laudo de profissional competente, emitida por Médico e/ou engenheiro de seguranga do trabalho ou ergonomista,

devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, sendo que devera apresentar documento de comprovagao técnica;

2.7.2. Certificado de conformidade com a NBR 13961:2010, emitido pela propria ABNT ou por OCP acreditado pelo Inmetro,
acompanhado pelo laudo de ensaio que deu origem a certificagdo do produto objeto da licitagdo, devendo constar neste laudo, imagens e os
principais materiais constituintes da estrutura do produto, de modo a garantir o atendimento a especificaggo técnica;

2.7.3. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, tal certificagdo devera estar em nome do Fabricante do
mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

2.7.4. Certificado de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas em nome da empresa fabricante dos produtos,
emitido pela propria ABNT ou outra empresa certificadora, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo o0s seguintes testes:
Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie, medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base ferrosa, resisténcia de revestimentos orgdnicos para os efeitos de deformacdo rapida (impacto) e
determinagdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura. No mesmo certificado
deve constar o resultado encontrado para cada ensaio;

2.7.5. Os certificados elencados acima poderdo ser substituidos por certificagdo equivalente que comprove desempenho técnico
equivalente.

2.7.6. Apresentar declaracdo de Garantia especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagio;

2.7.7. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacdo de marca, Linha/modelo e caso haja
codigo de certificag@o, devera informa-lo para comprovagéo com a especificag@o técnica e documentagio apresentada.

2.8. Para os itens 6 e 7 a Licitante devera apresentar: (poltronas)

2.8.1. Comprovacdo de atendimento a Norma NR 17 - , de 08 de junho de 1978, e alteragdes posteriores, do Ministério do
Trabalho, emitido por profissional competente certificado pela Associagdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO);

2.8.2. Certificado de conformidade com a norma NBR 13962/2018, emitido por um Organismo de Certificagdo de Produto (OCP),

devidamente acreditado pelo Inmetro, devidamente acompanhado com o Memorial Descritivo que confirma o produto certificado;

2.8.3. Laudo/relatério de ensaio conforme a norma NBR 13962/2018, emitido por um Organismo de Certificagdo de Produto
(OCP), devidamente acreditado pelo Inmetro;

2.8.4. Certificado do processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas. No certificado devera constar o resultado de cada
norma avaliada;

2.8.5. DIN 16955:2017 — Métodos de ensaios e requisitos de resisténcia e durabilidade para tubos de pressdo conicos para molas a
gas. Certificado emitido por certificadora credenciada e acreditada para a respectiva norma;

2.8.6. Relatério de ensaio de acordo com a NBR 14961:2019 - Determinacdo do teor de cinzas. O resultado do teor ndo podera ser
superior a 0,05%;

2.8.7. Laudo/relatorio em nome do fabricante elaborados por laboratérios (devidamente acreditados pelo Inmetro) seguindo as
determinagdes da NBR 8.537, método para determinacdo da densidade aparente de espumas flexiveis de poliuretano, utilizando o ensaio
quimico para verificagdo da massa especifica aparente da espuma com resultado de entre 45 a 55 Kg/m?;



2.8.8. Apresentar laudo comprovando o tratamento protetivo Antimicrobiano atendendo a norma: AATCC 147 em nome do
fabricante do tecido;

2.8.9. Os certificados elencados acima poderdo ser substituidos por certificagdo equivalente que comprove desempenho técnico
equivalente.

2.9. Entregar mostra de material, para analise e aprovagdo dessa autarquia.

3. LEVANTAMENTO DE MERCADO

3.1. O levantamento de mercado foi realizado por meio de consulta ao sistema Banco de Pregos, ferramenta que consolida

informagdes de contratacdes publicas realizadas por 6rgaos e entidades da Administragdo Ptblica em ambito federal, estadual e municipal.

3.2. Conforme demonstrado na pesquisa de pregos juntada neste processo, o objeto pretendido ¢ amplamente comercializado por
diversas empresas do ramo, sendo regularmente contratado por 6rgdos publicos de diferentes esferas. As informagdes obtidas evidenciam a
existéncia de mercado consolidado e competitivo para o fornecimento dos moéveis de escritorio objeto da presente contratagdo, ndo sendo
identificadas restricdes que possam comprometer a ampla concorréncia ou a obtengao da proposta mais vantajosa para a Administragao.

3.3. Dessa forma, conclui-se que a solugdo pretendida encontra ampla oferta no mercado, sendo plenamente viavel sua
contratagdo mediante procedimento licitatorio.

4. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

4.1. A presente solugao consiste na aquisicdo de mobilirio corporativo destinado ao atendimento das necessidades do Conselho

Federal de Psicologia, contemplando mesas, armarios, gaveteiros, cadeiras e demais itens necessarios & manutengdo, renovagio e
adequacdo dos ambientes de trabalho da Autarquia.

4.2. Considerando que a necessidade de reposicdo e aquisicdo de mobiliario ocorre de forma gradual e variavel, ndo sendo
possivel definir com exatiddo os quantitativos que serdo demandados ao longo do exercicio, verificou-se que a contratagdo por meio do
Sistema de Registro de Precos apresenta-se como a alternativa mais adequada e vantajosa para a Administragao.

4.3. A adocdo da Ata de Registro de Precos permitira que o Conselho realize as aquisi¢des de forma parcelada, de acordo com
suas necessidades efetivas e disponibilidade or¢amentaria, evitando a aquisi¢do imediata de todos os quantitativos estimados, bem como
reduzindo custos relacionados ao armazenamento e a gestdo de estoque.

4.4. Adicionalmente, a solucdo proporciona maior eficiéncia administrativa, uma vez que possibilita o fornecimento dos itens
durante toda a vigéncia da ata, permitindo que o mobilidrio seja adquirido conforme as demandas surgirem, observadas as necessidades
institucionais e a realidade operacional desta Autarquia.

4.5. Dessa forma, conclui-se que a realizag@o de procedimento licitatorio para formacdo de Ata de Registro de Pregos constitui a
solugdo mais eficiente, econdmica e compativel com as necessidades do Conselho Federal de Psicologia, possibilitando a aquisi¢do dos
bens pelo periodo de 12 (doze) meses, admitida a prorrogagdo da vigéncia da ata por igual periodo, desde que comprovada a vantajosidade
e observadas as disposi¢des da Lei n® 14.133/2021.

5. ESPECIFICACOES TECNICAS DOS OBJETOS/PADRAO ATUAL E DESEJADO DO CFP

5.1. As especificagdes dos itens 1, 2, 3, 4, 7, 8, 9 e 10 foram elaboradas com o intuito de atender os padrdes dos modveis
atualmente empregados, seguindo uma abordagem criteriosa em relag@o ao aspecto estético, funcional e ergonémico;

5.2. As especificagdes dos itens 5 e 6 foram elaboradas de acordo com as necessidades da administragdo, uma vez que suas
caracteristicas foram cuidadosamente selecionadas para atender de modo satisfatorio as demandas especificas do Conselho Federal de
Psicologia.

TABELA -1

N°

Item Objeto Padrio Especificagdes Imagem de Referéncia

Tampo inteirigo com formato
angular e raio reto com corte
frontal ergonémico em atengéo a
ABNT, confeccionado em chapa
de composto de madeira termo
estabilizada MDP, com 25mm de
espessura, furagdo passa-cabos,
com 60 mm de didmetro em
poliestireno injetado e tampa com
saque frontal. Acabamento em
resina melaminica de baixa
pressdo, na cor Noce Monza, em
ambas as faces, encabegamentos
frontal, posterior e laterais em fita
reta de PVC na mesma cor da
superficie com 2,5 mm de
espessura, com hot melt. O tampo
¢ fixado a estrutura com parafusos
de rosca métrica e buchas
metalicas em zamak. Painéis
frontais inteiricos em chapa de
composto de madeira termo
estabilizada MDP, com 18mm de
espessura, revestidos em resina
melaminica de baixa pressao, cor




Mesa
angular
(modelo

01)

1200 x

600 x

1200 x

600 x

740

Atual

Noce Monza, com altura de
400mm, encabecamentos em fita
reta de PVC na mesma cor da
superficie com 1 mm de
espessura, com fixagdo a estrutura
metalica por dispositivo tipo
minifix. Estrutura auto-portante
em ago constituida de bases em
chapa de aco 1020 repuxadas em
cunha com 1,9mm de espessura,
dispensando o uso de ponteiras
plasticas ou similares. Sapatas
plasticas reguladoras de nivel em
polipropileno injetado de alto
impacto. Colunas de sustentacio
interligadas através de dois
porticos verticais paralelos em
chapa de aco estampada em
formato oblongo com 1,5 mm de
espessura, aco 1020. Calhas
verticais para passagem de fiacdo,
elétrica, logica e telefonia com
fechamento em chapa de aco com
1,2mm de espessura e sistema de
encaixe com saque frontal com
rasgo na lateral. As pegas sdo
montadas com solda MIG. Calhas
horizontais para passagem de
fiacdo de telefonia l6gica e
elétrica confeccionadas em aco
1020 com espessura de 1,2.
Estrutura de canto coluna em ago
de secdo triangular, com
passagem em seu interior para
fiacdo. Chapa de fixacdo ao
tampo na parte superior soldada
pelo sistema MIG e sapata
reguladora de nivel em
polipropileno injetado de alto
impacto. Tampa de inspegdo de
encaixe com trés furos para
tomadas padrdo. Pegas montadas
com Solda MIG, com tratamento
anti-ferrugem e pintura
eletrostatica epoxi po, na cor
Noce Monza.

Medidas:
1200Cx600L x1200Cx600I x740A

Tampo inteirico com formato
angular e raio reto com corte
frontal ergondmico em atengdo a
ABNT, confeccionado em chapa
de composto de madeira termo
estabilizada MDP, com 25mm de
espessura, furagdo passa-cabos,
com 60 mm de diametro em
poliestireno injetado e tampa com
saque frontal tipo agucareiro.
Acabamento em resina
melaminica de baixa pressdo, cor
Noce Monza, em ambas as faces,
encabecamentos frontal, posterior
e laterais em fita reta de PVC na
mesma cor da superficie com 2,5
mm de espessura, com hot melt.
O tampo ¢ fixado a estrutura com
parafusos de rosca métrica e
buchas metalicas em zamak.
Painéis frontais inteiricos em
chapa de composto de madeira
termo estabilizada MDP, com
18mm de espessura, revestidos




Mesa
angular
(modelo

2)

1400 x

600 x

1400 x

600 x

740

Atual

em resina melaminica de baixa
pressdo, cor Noce Monza, com
altura de 400mm,
encabegcamentos em fita reta de
PVC na mesma cor da superficie
com | mm de espessura, com
fixacdo a estrutura metalica por
dispositivo tipo minifix. Estrutura
auto-portante em acgo constituida
de bases em chapa de ago 1020
repuxadas em cunha com 1,9mm
de espessura, dispensando o uso
de ponteiras plasticas ou
similares. Sapatas plasticas
reguladoras de nivel em
polipropileno injetado de alto
impacto. Colunas de sustentacdo
interligadas através de dois
porticos verticais paralelos em
chapa de aco estampada em
formato oblongo com 1,5 mm de
espessura, aco 1020. Calhas
verticais para passagem de fiacdo,
elétrica, logica e telefonia com
fechamento em chapa de aco com
1,2mm de espessura e sistema de
encaixe com saque frontal com
rasgo na lateral. As pegas sdo
montadas com solda MIG. Calhas
horizontais para passagem de
fiacdo de telefonia logica e
elétrica confeccionadas em aco
10220 com espessura de 1,2.
Estrutura de canto coluna em ago
de secdo triangular, com
passagem em seu interior para
fiacdo. Chapa de fixacdo ao
tampo na parte superior soldada
pelo sistema MIG e sapata
reguladora de nivel em
polipropileno injetado de alto
impacto. Tampa de inspegdo de
encaixe com trés furos para
tomadas padrdo. Pegas montadas
com Solda MIG, com tratamento
anti-ferrugem e pintuar
eletrostatica epoxi po, na cor
Noce Monza.

Medidas:
1400Cx600Lx1400Cx600Lx740A




Mesa
Reta
(modelo
1)
1200 x
600 x
740

Atual

Tampo inteirigo com formato
retangular, confeccionado em
chapa de composto de madeira
termo estabilizada MDP, com
25mm de espessura, furagdo
passa-cabos, com 60 mm de
diametro em poliestireno injetado
e tampa com saque frontal tipo
agucareiro. Acabamento em resina
melaminica de baixa pressao, na
cor Noce Monza, em ambas as
faces, encabegamentos frontal,
posterior e laterais em fita reta de
PVC na mesma cor da superficie
com 2,5 mm de espessura, com
hot melt. O tampo ¢ fixado a
estrutura com parafusos de rosca
métrica e buchas metalicas em
zamak. Painéis frontais inteirigos
em chapa de composto de madeira
termo estabilizada MDP, com
18mm de espessura, revestidos
em resina melaminica de baixa
pressdo, cor Noce Monza, com
altura de 400mm,
encabegamentos em fita reta de
PVC na mesma cor da superficie
com 1 mm de espessura, com
fixag8o a estrutura metalica por
dispositivo tipo minifix. Estrutura
auto-portante em ago constituida
de bases em chapa de ago 1020
repuxadas em cunha com 1,9mm
de espessura, dispensando o uso
de ponteiras plasticas ou
similares. Sapatas plasticas
reguladoras de nivel em
polipropileno injetado de alto
impacto. Colunas de sustentagio
interligadas através de dois
porticos verticais paralelos em
chapa de aco estampada de
formato oblongo com 1,5mm de
espessura, ago 1020. Calhas
verticais para passagem de fiacao,
elétrica, logica e telefonia com
fechamento em chapa de aco com
1,2mm de espessura e sistema de
encaixe com saque frontal com
rasgo na lateral. As pecas sdo
montadas com solda MIG. Calha
horizontal para passagem de
fiagdo de telefonia, logica e
elétrica confeccionadas em ago
1020 com espessura de 1,2mm.
Pecas montadas com solda MIG,
com tratamento anti-ferrugem e
pintura eletrostatica epoxi pd, na
cor Noce Monza.

Medidas: 1200Cx600Lx740A




Mesa
Reta
(modelo
2)
1400 x
600 x
740

Atual

Tampo inteirigo com formato
retangular, confeccionado em
chapa de composto de madeira
termo estabilizada MDP, com
25mm de espessura, furagdo
passa-cabos, com 60 mm de
diametro em poliestireno injetado
e tampa com saque frontal tipo
agucareiro. Acabamento em resina
melaminica de baixa pressao, na
cor Noce Monza, em ambas as
faces, encabegamentos frontal,
posterior e laterais em fita reta de
PVC na mesma cor da superficie
com 2,5 mm de espessura, com
hot melt. O tampo ¢ fixado a
estrutura com parafusos de rosca
métrica e buchas metalicas em
zamak. Painéis frontais inteirigos
em chapa de composto de madeira
termo estabilizada MDP, com
18mm de espessura, revestidos
em resina melaminica de baixa
pressdo,na cor Noce Monza, com
altura de 400mm,
encabegamentos em fita reta de
PVC na mesma cor da superficie
com 1 mm de espessura, com
fixag8o a estrutura metalica por
dispositivo tipo minifix. Estrutura
auto-portante em ago constituida
de bases em chapa de ago 1020
repuxadas em cunha com 1,9mm
de espessura, dispensando o uso
de ponteiras plasticas ou
similares. Sapatas plasticas
reguladoras de nivel em
polipropileno injetado de alto
impacto. Colunas de sustentagido
interligadas através de dois
porticos verticais paralelos em
chapa de aco estampada de
formato oblongo com 1,5mm de
espessura, ago 1020. Calhas
verticais para passagem de fiacao,
elétrica, logica e telefonia com
fechamento em chapa de aco com
1,2mm de espessura e sistema de
encaixe com saque frontal com
rasgo na lateral. As pecas sdo
montadas com solda MIG. Calha
horizontal para passagem de
fiagdo de telefonia, logica e
elétrica confeccionadas em ago
1020 com espessura de 1,2mm.
Pecas montadas com solda MIG,
com tratamento cnti-ferrugem e
pintura eletrostatica epoxi pd, na
cor Noce Monza.

Medidas: 1400x600x740mm




Mesa de
Reunido

Desejado

Tampo inteirigo na cor MOGNO
com formato retangular,
confeccionado em chapa de
composto de madeira termo
estabilizada MDP, com 25mm de
espessura. Acabamento em resina
melaminica de baixa pressao,
furag@o ao centro para passa-
cabos, com 60 mm de didmetro
em poliestireno injetado e tampa
com saque frontal tipo agucareiro
na cor preta, em ambas as faces,
encabegamentos frontal, posterior
e laterais em fita reta de PVC na
mesma cor da superficie com 2,5
mm de espessura, com hot melt.
O tampo ¢ fixado a estrutura com
parafusos de rosca métrica e
buchas metalicas em zamak.
Estrutura auto-portante em ago
constituida de 4 apoios (pés) em
tubo quadrado em chapa de aco
de 60x60cm com 1,20mm de
espessura na COR CINZA ou
PRETO, dispensando o uso de
ponteiras plasticas ou similares.
Sapatas plasticas em
polipropileno injetado de alto
impacto. As pecas sdo montadas
com solda MIG.. Pegas montadas
com solda MIG, com tratamento
anti-ferrugem e pintura
eletrostatica epoxi po, na cor
preta.

Medidas: 1400 x 1600 x 740mm

Poltrona Diretora, Giratoria,
Espaldar alto, com bragos

Apoio de cabeca: estrutura em
resina C12 de engenharia
termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica com
superficie em material elastico
(tela), sem utilizag@o de espuma e
similares. Devera possibilitar
regulagens de inclinagdo e altura,
através de duas articula¢des, uma
livre de movimento e outra com
ajuste em quatro posigdes
distintas através de botdo de
acionamento. Dimensdes do apoio
de cabega: largura — minimo de
290mm e maximo de 330mm;
altura — minimo de 190mm e
maximo de 230mm.

Encosto: estrutura em resina de
engenharia termoplastica injetada
de alta resisténcia mecanica com
superficie em material elastico
(tela), sem utilizagdo de espuma e
similares, para propiciar melhor
distribuigdo da pressdo do corpo
do usuario. Apoio lombar
regulavel na altura em varias
posi¢des, permanecendo seu
espaldar fixo. Suporte para o
encosto com duplos tubos de ago
industrial de 25,4 mm de didmetro
com acabamento pintado
eletrostaticamente em epoxip6 na
cor preto fosco. Dimensdes do
encosto: largura da parte superior




Poltrona
diretora,
giratoria,
espaldar
alto com
apoio
para
bragos

Desejado

—minimo de 570mm e maximo de
600mm; largura da parte inferior
— minimo de 480mm e maximo de
520mm; altura util do encosto —
minimo de 640mm e maximo de
680mm. Assento: estrutura em
resina de engenharia
termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica com
superficie em material elastico
(tela), sem utilizagdo de espuma e
similares, para propiciar melhor
distribuigdo da

presséo do corpo do usuario.
Dimensdes do assento: largura —
minima de 550mm e méximo de
590mm; profundidade — minima
de 500mm; maxima de 540mm.
Mecanismo: com corpo injetado
em liga de aluminio sob pressdo e
placa superior em chapa de ago
estampada. Devera possuir
movimento sincronizado entre o
encosto ¢ 0 assento com
proporgao de deslocamento de
aproximadamente 2:1
respectivamente com
possibilidade de travamento em
no minimo 04 posicdes através de
alavanca posicionada na parte
inferior do assento e sistema anti-
impacto para o encosto que
impede o choque do encosto com
0 usuario ao desbloquear o
mesmo. Devera possibilitar o
ajuste da tensdo através

de manipulo sob o assento para
adequar o movimento relax ao
bidtipo (peso) do usuario. Coluna:
com regulagem de altura por
acionamento a gas com curso de
regulagem minima de 90 mm em
conformidade com a norma DIN
EN 16955 classe 4 (comprovado
através de certificado ou laudo).
Base: com 5 patas, fabricada em
liga de aluminio injetado sob
pressdo que garante alta
resisténcia mecanica. Acabamento
de superficie através de polimento
manual realgando o brilho natural
do aluminio. Alojamento para
engate do rodizio no diametro de
11 mm dispensando o uso de
buchas de

fixag@o. Sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-
se através de cone morse, 0 que
confere facilidade para montagem
e casos eventuais de manutengao.
Rodizio:duplo, com rodas de 65
mm de didmetro injetadas em
resina de engenharia com banda
de rodagem morbida em
poliuretano, para ser utilizado em
qualquer tipo de piso, eixo
vertical em ago trefilado
1010/1020 com diametro de 11
mm e eixo horizontal também em
aco trefilado 1010/1020. Estrutura
do rodizio (cavaletes) injetados
em resina

de engenharia. O sistema de




acoplamento entre rodas deve ser
por duplo sistema de engate:
Engate das rodas ao eixo de ago
horizontal e outro engate do
cavalete as rodas (flange), tal
sistema reduz o acumulo de pelos,
cabelos e outros detritos
provenientes do piso que venham
a prejudicar o funcionamento
habitual dos rodizios. O eixo
vertical dotado de anel elastico em
aco que possibilita acoplamento
facil e seguro a base. Apoia
bragos: em poliuretano integral-
skin, com regulagem de altura
com no minimo 16 posigdes,
regulagem de angulo horizontal e
profundidade em no minimo
60mm. Estrutura do apoia-brago
em resina de engenharia
termoplastica injetada, fixada
diretamente ao encosto.
Dimensdes

do apoia bragos: largura — minimo
de 80mm e maximo de 110mm;
comprimento — minimo de
250mm e

maximo de 300mm.
Revestimento: assento e encosto
revestidos em tela na cor preta.
COR(ES): mecanismos, partes
injetadas e regulagens com
acabamento na cor preta. Todos
os componentes metalicos
receberdo acabamento em pintura
eletrostatica realizado por
processo totalmente automatizado
em tinta po, revestindo totalmente
a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a
agentes quimicos, com pré-
atamento

antiferruginoso (desengraxe e
processo de nanotecnologia
utilizando fluorzirconio, que
garantem grande resisténcia
mecanica e excelente
acabamento), na cor preta,
acabamento fosco.

CADEIRA FLEXFORM,
MODELO LED.

Encosto: Estrutura do encosto em
resina de engenharia
termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica. Estrutura
provida de superficie de material
elastico (TELA), na cor preta,
sem utilizacdo de espumas e
similares, que propiciar melhor
distribuigao da pressao do corpo
do usuario, e oferecendo
excelente conforto também no que
se refere a transpiragdo.

Apoio lombar: Apoio lombar
regulavel na altura em vdrias




Poltrona
Giratoria,
Espaldar
Médio,
Com
Bracos

Atual

posi¢des, permanecendo seu
espaldar fixo. Dimensdes: largura
do encosto 49cm; Altura 60cm

Assento: Estrutura do assento em
material sintético poli-vinilico
com a espessura minima de
0,9mm, gramatura entre 550 a
670g/m?, na cor vinho, medidas
da estrutura 58cmx58cm,
revestido em espuma poliuretano
flexivel, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensao
de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinémica e baixa
deformagio permanente com
densidade de 50 a 55 kg/m?,
moldada anatomicamente com
espessura média de 40 mm,
Medidas: 48mm de largura x 48
mm de profundidade. Com

4 posi¢des diferentes de bloqueio
do movimento de reclinagéo,
dispdes também de sistema anti-
impacto para o encosto o que
impede o choque do encosto com
0 usuario ao desbloquear o
mesmo. A regulagem da tensdo
automatica de movimento de
reclina¢do sem a necessidade de
uma manipulo.

Coluna de regulagem de altura
por acionamento a gas com grade
curso de regulagem em 100 mm,
fabricada em tubo de ago de
50mm. Acabamento cromado,
revestindo totalmente a coluna.
Pistdes a gas diametro de 33mm
para melhor guia de apoio sobre a
bucha de aco com superficie em
teflon. Pistdo fixado ao tubo
central através de porca rapida. O
movimento de rotagdo da coluna é
sobre rolamento de esferas
tratadas termicamente
garantindoalta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito
suavizando o movimento de
rotacao.

Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo ¢ a
base da-se através de cone morse.

Apdia Braco com estrutura
fabricada em resina de engenharia
fixada sob o assento através de
manipulo.

Base com 5 patas, fabricada em
liga de aluminio injetado sob
pressdo que garante alta
resisténcia mecanica. Acabamento
de superficie atavés de polimento
manual realgando o brilho natural
do aluminio, pintura por sistema
eletrostatico em epdxi pd na cor
preta na parte inferior da base.
Alojamento para engate do
rodizio no didmetro de 1 1mm
dispensando o uso de buchas de
fixag@o. Seu sistema preciso de




acoplamento a coluna central da-
se através de cone morse

Rodizio duplos, com rodas de 65
mm de didmetro, eixo vertical em
aco trefilado com didmetro de
11mm, dotado de anel elastico em
aco que possibilita acoplamento
facil e seguro a base. Cada roda
possui rolamento de roletes (duplo
rolamento), substituindo o
tradicional eixo horizontal. Com
furo Central de 31 mm
propiciando leveza ao design do
produto. Com banda de rodagem
em poliuretano pra ser utilizado
em qualquer tipo de piso. Dotado
de freio de seguranga que mantém
as rodas bloqueadas quando o
usudrio levantar se da poltrona.
Possui parafuso localizado na
parte inferior que permite
regulagem decrescente ou
desativacao total do sistema de
freio.

Gaveteiro
volante,
4
gavetas,
450 x
630 x
515

Atual

Tampo confeccionado em chapa
de composto de madeira termo
estabilizada MDP, com 25mm de
espessura, acabamento em resina
melaminica de baixa pressdo,na
cor Noce Monza, em ambas as
faces, borda frontal em fita de
PVC com espessura de 1 mm,
coladas pelo sistema hot melt.
Corpo, fundo , base e frente das
gavetas confeccionadas em chapa
de composto de madeira termo
estabilizada com 18mm de
espessura, acabamento em resina
malminica, na cor Noce Monza,
em ambas as faces,
encabegcamento em fita reta de
PVC,na cor Noce Monza, com
Imm de espessura colado pelo
sistema hotmelt. Com 4 gavetas
com o corpo confeccionado em
chapa de aco de 0,6mm de
espessura correndo sobre
corredigas telescopica com
deslizamento suave sober
roldanas de poliacetato auto
lubrificadas, sistema de
fechamento automatico self-
clothing. Fechadura frontal de
tambor com travamento
simultaneo das gavetas, chaves
dobraveis. Com 04 rodizios de
duplo giro em nylon.

Medidas 450C x630 L x 515A
mm




Armario
baixo,
800 x
600 x

740

Atual

Armario baixo com duas portas,
Tampo confeccionado em chapa
de composto de madeira termo
estabilizada MDP, com 25mm de
espessura, revestido em ambas as
faces em resina melaminica de
baixa pressdo, na cor Noce
Monza, borda frontal em fita de
PVC com espessura de 2,5 mm,
na mesma cor da superficie, com
arredondamento das quinas,
coladas pelo sistema hot melt.

As laterais do armario e
prateleiras sdo confeccionadas em
chapa de composto de madeira
termo estabilizada MDP, com
18mm de espessura, revestido em
ambas as faces em resina
melaminica de baixa pressdo, na
cor Noce Monza, borda frontal
em fita de PVC com espessura de
1 mm, na mesma cor da
superficie, com arredondamento
das quinas, coladas pelo sistema
hot melt. O fundo e as portas sdo
confeccionados em chapa de
composto de madeira termo
estabilizada MDP, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as
faces em resina melaminica de
baixa pressdo, na cor Noce
Monza, borda frontal em fita de
PVC com espessura de 1 mm, na
mesma cor da superficie, com
arredondamento das quinas,
coladas pelo sistema hot melt.
Furagdo padronizada nas laterais
internas permitindo assim
multiplas montagens da prateleira
que possuem pinos auto-travantes
em zamak. As partes fixas sdo
unidas pelo sistema rotofix. As
portas sdo dotadas de dobradigas
em zamak, possibilitando sua
abertura em até 270°, fechadura
frontal de comando Unico tipo
cremona, para travamento
simultaneo das portsa na parte
superior e inferior da estrutura,
com chave e respectiva copia.
Puxador tipo alga, em ago
pintado. Base com sapatas
reguladoras de nivel em
polipropileno injetado de alto
impacto, com dispositivo de
regulagem operado internamente.

Medidas : 800C x 600L x 740 A




10

Armario
alto, com
duas
portas,
850 x
420 x
1600

Atual

Armario alto com duas portas e 3
(trés) prateleiras (4 divisorias
internas), Tampo confeccionado
em chapa de composto de madeira
termo estabilizada MDP, com
25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em resina
melaminica de baixa pressao, na
cor Noce Monza, borda frontal
em fita de PVC com espessura de
2,5 mm, na mesma cor da
superficie, com arredondamento
das quinas, coladas pelo sistema
hot melt.

As laterais do armario e
prateleiras sdo confeccionadas em
chapa de composto de madeira
termo estabilizada MDP, com
18mm de espessura, revestido em
ambas as faces em resina
melaminica de baixa pressdo, na
cor Noce Monza, borda frontal
em fita de PVC com espessura de
1 mm, na mesma cor da
superficie, com arredondamento
das quinas, coladas pelo sistema
hot melt. O fundo, as 3 prateleiras
e as portas sdo confeccionados em
chapa de composto de madeira
termo estabilizada MDP, com
18mm de espessura, revestido em
ambas as faces em resina
melaminica de baixa pressdo, na
cor Noce Monza, borda frontal
em fita de PVC com espessura de
1 mm, na mesma cor da
superficie, com arredondamento
das quinas, coladas pelo sistema
hot melt. Furagdo padronizada nas
laterais internas permitindo assim
multiplas montagens da prateleira
que possuem pinos auto-travantes
em zamak. As partes fixas sdo
unidas pelo sistema rotofix. As
portas sdo dotadas de dobradigas
em zamak, possibilitando sua
abertura em até 270°, fechadura
frontal de comando tnico tipo
cremona, para travamento
simultaneo das portas na parte
superior e inferior da estrutura,
com chave e respectiva copia.
Puxador tipo alga, em ago
pintado. Base com sapatas
reguladoras de nivel em
polipropileno injetado de alto
impacto, com dispositivo de
regulagem operado internamente.

Medidas : 850C x 420L x 1600 A




Mesa lateral com tampo redondo
confeccionado em vidro
temperado transparente, com
espessura minima de 8 mm,
acabamento com bordas lapidadas
e polidas, proporcionando maior
seguranca e qualidade estética ao
produto. Tampo com formato
circular, com didmetro de 600
mm.

Estrutura de sustentagdo
confeccionada em ago inoxidavel,
com acabamento polido ou
escovado, composta por pés
tubulares ou perfis metalicos,
proporcionando resisténcia
mecanica, estabilidade e
durabilidade ao conjunto. A
estrutura devera possuir
acabamento uniforme, sem
rebarbas, falhas de soldagem,

deformagdes ou pontos de w

Mesa oxidagdo.

lateral

11 | 600mm@

X 600 de
altura

O tampo devera ser fixado a
estrutura por meio de sistema
adequado de montagem,
garantindo estabilidade, seguranca
e auséncia de folgas durante o
uso. Os componentes de fixagdo
deverdo ser compativeis com o
material do tampo, evitando danos
ou tensdes que possam
comprometer a integridade do
vidro.

Base com apoio nivelador ou
sistema equivalente, permitindo o
ajuste da estabilidade da mesa em
diferentes superficies. Todos os
componentes deverdo apresentar
acabamento de qualidade,
compativeis com ambientes
administrativos, areas de
recepcao, salas de reunido e
espagos de convivéncia.

Medidas : 600mm@ x 600 A

6. DA INDICACAO DE MARCA DO ITEM 7

6.1. A exigéncia de entrega de produto especifico da marca FLEXFORM e modelo LED, se da em virtude dos modelos
atualmente utilizados por esta Autarquia, sendo que o recebimento de poltronas com a mesma qualidade e estética sdo imprecindiveis para
manter a harmonia estética, funcional, ergondmica e o tratamento isonémico entre os funcionarios e colaboradores.

6.2. Ademais, a padronizagdo também contribui para a racionalizagdo administrativa e para a economicidade, uma vez que
possibilita a otimizagdo do estoque de pegas de reposicao e servigos de assisténcia técnica.

6.3. A indicagdo de marca para esta contratagdo segue amparada pela alinea a, do Inciso I, do art. 41, da Lei 14.133/21, veja:

Art. 41. No caso de licitagdo que envolva o fornecimento de bens, a Administragdo podera excepcionalmente:
I - indicar uma ou mais marcas ou modelos, desde que formalmente justificado, nas seguintes hipoteses:
a) em decorréncia da necessidade de padronizagdo do objeto;

7. ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES A SEREM CONTRATADAS/ADQUIRIDAS

7.1. Para a presente contratagdo, a equipe de planejamento que é composta por funcionarios do Setor de Suporte Fisico — SSF,
Setor responsavel pela gestdo, distribuigdo e manutencdo do mobiliario institucional, bem como pelo levantamento das necessidades de
bens permanentes desta Autarquia.

7.2. Com base na analise realizada, a equipe de planejamento realizou levantamento dos bens mobiliarios atualmente utilizados
pelo Conselho Federal de Psicologia por meio do Contrato de Locagdo do imdvel da Sala 106 utilizada pelo CFP. Entretanto, conforme ja
mencionado anteriormente, o referido imovel devera ser devolvido ao locador no més inicio do més de novembro, juntamente com todo o




mobiliario que integra a contratagdo, refletindo na necessidade de reposicao desses bens para manutengdo das atividades administrativas.

7.3. Neste sentido, apresenta-se tabela abaixo a relagdo do mobiliario pertencente ao locador atualmente utilizado por esta
Autarquia:
MOBILIARIO DA SALA 106

ITEM Mobiliario Quantidade

1 Poltronas Giratorias 16

2 Cadeiras simples para reunides e atendimentos | 10

3 Mesas de Reunido 3

4 Mesas de trabalho 15

5 Gaveteiros 3

6 Armarios baixos 'duplo" 9 (18)

7 Armario alto 1
7.4. Além da necessidade de reposi¢do do mobilidrio pertencente ao locador, verifica-se que o quantitativo de bens atualmente

disponivel no patriménio do CFP ja se mostra insuficiente para atender as demandas administrativas existentes, cendrio que sera
significativamente agravado com a devolugédo da Sala 106 e de todo o mobiliario disponibilizado por meio da locagdo, especialmente diante
da inexisténcia de contrato vigente para fornecimento de novos bens.

7.5. Ressalta-se, ainda, que a adog@o do Sistema de Registro de Pregcos permitird que as aquisi¢des sejam realizadas de forma
parcelada, ao longo da vigéncia da Ata, observadas a disponibilidade or¢amentaria, a conveniéncia administrativa e as necessidades
efetivamente verificadas. Tal sistematica proporciona maior eficiéncia na gestdo dos recursos publicos, reduz o risco de aquisicdes
decorrentes de estimativas superdimensionadas e assegura maior flexibilidade para atendimento das demandas institucionais durante o
periodo de vigéncia da contratagdo.

7.6. Neste mesmo sentido, a almejada contratagdo visa atender a projecdo de crescimento do quadro de funcionarios, que,
conforme apresentado pela Geréncia de Gestdo de Pessoas—GGP no e-mail 2984076, estima-se um crescimento de 18,8% na forga de
trabalho desta autarquia decorrente do ingresso de mais 23 empregados. Ainda sobre o quadro de funcionarios desta Administragdo, prevé-
se também, a contratagdo de mais 3 (trés) postos de estagiarios.

7.7. Portanto o quantitativo registrado no quadro 7.8 deste instrumento, tem por finalidade: repor o mobiliario a ser devolvido ao
Locador da sala 106; atender a previsdo de crescimento do niimero de funcionarios; e manter quantidade suficiente de mobiliario em
estoque para atendimento das ocorréncias registradas no subitem 7.8.

7.8. Por fim, registra-se que a presente contratacdo também objetiva constituir estoque estratégico de mobiliario, destinado ao
atendimento de demandas supervenientes, tais como reorganizagdes internas, criagdo de novos ambientes de trabalho, substituicdo de bens
inserviveis ou irrecuperaveis e demais necessidades que exijam pronta resposta da Administracdo. Essa medida contribui para a
continuidade das atividades institucionais, evitando interrupgdes na prestagdo dos servigos e promovendo maior eficiéncia, economicidade
e celeridade na gestdo patrimonial desta Autarquia.

GRUPO -1
Item Objeto Quaptldade Meédia valor unitario Valor total
Estimada
Mesa angular (modelo 01)
P ] 1200 x 1200 x 600 x 600 x 740 15 R$2.129,06 R$ 31.935,90
Mesa angular (modelo 2)
2 1400 x 1400 x 600 x 600 x 740 15 R$ 1.341,50 R$20.122,50
Mesa Reta (modelo 1)
3 1200 x 600 x 740 15 R$ 1.201,25 R$ 18.018,75
Mesa Reta (modelo 2)
4 1400 x 600 x 740 15 R$ 1.004,55 R$ 15.068,25
5 Mesa de Reunido 4 R$ 1.202,50 R$ 4.810,00
6 Poltrona Diretora, Giratoria, 35 RS 2.401,25 RS 84.043,75
Espaldar alto com bragos
7 Poltrona Giratéria Espaldar 50 RS 3.039,36 RS 151.953,00
Médio Com Bragos
Gaveteiro volante, 4 gavetas
8 450 x 630 % 515 20 R$ 727,25 R$ 14.545,00
Armario baixo
9 200 x 600 x 740 15 R$ 647,67 R$ 9.715,05
Armario alto, com duas portas,
10 850 x 420 x 1600 15 R$ 941,00 R$ 14.115,00
Mesa lateral
1 600mm@ X 600 de altura 10 R$ 917,93 R$9.179,30
Valor Global R$ 373.506,50
7.9. Os valores apresentados na tabela acima, foram obtidos por meio de pesquisa junto a diversos fornecedores e em consulta ao

sitio eletronico https://www.bancodeprecos.com.br, sendo utilizado a metodologia matematica da média para a determinagido dos valores



https://www.bancodeprecos.com.br/

finais.

7.10. O valor estimado total da contratagdo ¢ R$ 373.506,50 (trezentos e setenta e trés mil quinhentos e seis reais e cinquenta
centavos).

8. RESULTADOS PRETENDIDOS

8.1. Com a presente contratagdo, pretende-se garantir mobiliario corporativo suficiente para atender a atual estrutura

organizacional da Autarquia, contemplando o aumento do quadro de servidores decorrente das recentes nomeagdes e proporcionando
condic¢des adequadas para o desempenho das atividades institucionais.

8.2. Busca-se ampliar a capacidade de atendimento das unidades administrativas, eliminando a insuficiéncia de estacdes de
trabalho e assegurando a adequada acomodacdo dos colaboradores, de forma a promover maior eficiéncia operacional, organizagdo dos
ambientes e otimizag@o dos processos administrativos.

8.3. Pretende-se, ainda, manter a padronizacdo estética, funcional e técnica do mobiliario ja adotado pelo CFP, garantindo
uniformidade dos ambientes, compatibilidade entre os equipamentos existentes e os novos bens adquiridos, além de facilitar futuras
manutengdes e reposi¢des.

8.4. A contratagdo também objetiva adequar ergonomicamente os postos de trabalho e as salas de reunido, mediante a aquisi¢ao
de mesas e poltronas que proporcionem melhores condi¢cdes de conforto, postura, satide ocupacional e seguranga aos usuarios, em
observancia as normas aplicaveis e as diretrizes institucionais de qualidade de vida no trabalho.

8.5. Adicionalmente, busca-se modernizar e renovar os ambientes administrativos e de reunides, substituindo mobiliario que
apresenta desgaste natural ou inadequagdo funcional, conferindo maior conforto aos participantes, melhor ambientacdo para reunides
técnicas e institucionais e maior representatividade aos espagos utilizados pela Autarquia.

8.6. Por fim, pretende-se disponibilizar mobilidrio que permita atender, com eficiéncia, tanto as demandas permanentes das
unidades administrativas quanto as necessidades decorrentes da realizagdo de eventos internos, reunides, capacitacdes ¢ demais atividades
institucionais promovidas pelo Conselho Federal de Psicologia, contribuindo para a continuidade e a qualidade dos servicos prestados.

9. JUSTIFICATIVAS PARA O NAO PARCELAMENTO DA SOLUCAO

9.1. Os itens foram agrupados em grupos, de maneira a otimizar a logistica de fornecimento, observada a correlacdo entre os
materiais, além de se evitar dispéndio administrativo desnecessario, pois se aumenta o nimero de Atas a serem formalizadas e publicadas,
aumenta o nimero de empenhos a serem emitidos, aumenta o volume do controle administrativo em toda sua cadeia de suprimento
(emissdo de autorizagdo de fornecimento, acompanhamento de entrega, verificagdo de material, verificagdo do empenhado, recebimento
provisorio e definitivo, ateste de Nota Fiscal, encaminhamento para pagamento, verificagdo quanto a regularidade fiscal, entre outros),
obtendo aumento da eficiéncia administrativa. De igual modo, o agrupamento acarretara vantagem a Administracdo, na medida em que se
gera economia de escala, pois implica em aumento de quantitativos e redugdo de pregos a serem pagos, bem como despertarda um maior
interesse nos fornecedores em participar do certame em relagdo a esses itens, estimulando, desse modo, a competitividade.

9.2. Além disso, registra-se que o agrupamento fora definido considerando as caracteristicas dos itens, o que permitira ao
fornecedor uma melhor negociacdo com os fornecedores de primeira camada propiciando a oferta de uma proposta mais vantajosa.

9.3. Vale destacar que a modalidade licitatoria, Pregdo Eletronico, propicia a participagdo de fornecedores de diversas
localidades do pais, que se tornariam desinteressados caso venham a concorrer a um Unico item de valor irrisério, frente o alto custo de
transporte. Contudo sem restringir nem comprometer o carater competitivo da Licitagdo, sera utilizado o modelo de julgamento por prego
global do grupo, com aquisi¢do dos itens de forma isolada e parcelada, pois ¢ inviavel administrativamente a demanda integral de todos os
itens de um mesmo grupo, considerando ndo ser possivel definir previamente o quantitativo a ser demandado.

9.4. Visando a economia processual e utilizando-se dos principios da razoabilidade e proporcionalidade, a licitagdo sera
realizada por grupo Unico, de forma fundamentada, considerando os seguintes pressupostos.

9.5. Por fim, o agrupamento se torna mais vantajoso e satisfatorio no que tange ao do ponto de vista da eficiéncia técnica, por
manter a qualidade do empreendimento, uma vez que o gerenciamento permanece todo o tempo a cargo de um mesmo administrador. A
vantagem esta no maior nivel de controle pela Administragdo na entrega do objeto, a maior facilidade no cumprimento e na observancia
dos prazos, concentragdo da responsabilidade pela entrega do objeto em uma s6 pessoa e concentragdo da garantia dos resultados.

9.6. Urge frisar que no Acoérddo n°® 2.796/2013, o TCU assevera que a “adjudicagdo por grupo ou lote ndo pode ser tida, em
principio, como irregular”, e admite que “a perspectiva de administrar inimeros contratos por um corpo de servidores reduzido pode se
enquadrar, em nossa visdo, na excec¢do prevista na Sumula n° 247, de que haveria prejuizo para o conjunto dos bens a serem adquiridos”.
Logo, a possivel ineficiéncia na gestdo e fiscalizacdo da entrega do objeto, oriunda muitas vezes de uma Administragdo com quadro
pessoal de servidores bastante reduzido, como acontece, em inimeros Orgdos/Entidades, pode, na visao do TCU, servir de supedaneo para
utilizagdo do critério global.

10. PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS PELA ADMINISTRACAO PREVIAMENTE A CELEBRACAO DO

CONTRATO

10.1. Realizar a inser¢do dos mobiliarios adquiridos no sistema de patrimonio do CFP.

11. POSICIONAMENTO CONCLUSIVO SOBRE A ADEQUACAO DA CONTRATACAO/AQUISICAO PARA O

ATENDIMENTO DA NECESSIDADE A QUE SE DESTINA.

11.1. Diante do exposto, verifica-se que a aquisi¢cdo dos itens que constam neste estudo, nas condi¢des e quantidade estimada, sdo

importantes para proporcionar uma adequada estrutura fisica do Conselho Federal de Psicologia (CFP). Visto isso, constatamos a
viabilidade da contratagdo nos moldes aqui estabelecidos.

Documento assinado eletronicamente por Anténio Carlos Everton Muniz, Supervisor, em 31/07/2026, as 14:05, conforme horario oficial
de Brasilia, com fundamento no art. 12, do Decreto n® 10.543, de 13 de novembro de 2020 .
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