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COMANDO DA AERONAUTICA

DIRETORJA DE ADMINISTRACAQ DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABA
SECAD DE PESQUISA E

TECIMENTO (SDAB) EMISSAQ: 23/02/2022

VERSAD: 01

NOMENCLATURA:

PECIFICACAD

Sapato feminino preto anr.iqdﬂrrapam: tipo 1.

CODIGO:
| FAB-CAL-019/2022

1. OBJETIVO

Esta Especificacio fixa as
frigorifica do sapato femining!

1.1. Aplicagio:

ndi¢des minimas cxigiveis para aceitagio e recebimento da bota
to anti-derrapante tipo 1,

Tabela 1 — Aplicacio

Modelo Il Usudrio Uniformes

Oficiais da FAB,
exclusivamente has

.. i atividades  increntes  as

::p":tpﬂaﬁ:?;‘; eadeio fungdes de ] II:I]eIﬁa do 7° Uniforme B.

Rancho e MNutricionista, em
ambientes de cozinha ou
refeitdrio, |

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

1.1. Plano de Amostragem:
e certificaglio de qualidade.

22, MCA 1681 — MA
Subdiretoria de Abasteciment

2.3,

2.3.1.
calcados e correlatos.

NT/NBR 5425 - Guia para inspecio por amostragem no controle

AL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
da Diretoria de Administragio (SDAB).

Mormas de método de : cedimenio:

ABNT NB 11 - WBR 10455 - Climatizagio de materiais usados na fabricacio de
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2.4,  Normas de método dd ensaio;

24.1.  NBRISO 20,347:2015 - Equipamento de protecdo individual - calcado ocupacional,

2.4.2. NBR IS0 13.387:2019 Personal protective equipment — Footwear — Test method
Sar slip resistance.
2.4.3. ASTM D 297 - Elastémero — Determinaciio da densidade.

244, DIN 53 516 - Bolados — Ensaio de abrasio em materiais de borracha e couro para
solados. '

24,5  DIN 53543 - Sofados — Ensaio de flextio em borracha,

Observagdo: as normas relacignadas acima contém disposiges que, a0 serem citadas neste texto,
constituem prescrighes para edfa especificagdo. As edighes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagio. Como tod3| norma estd sujeita a revisfo, recomenda-se aqueles que realizam
acordos com base nesta que vkrifiquem a conveniéncia de se usarem as edigdes mais recentes das
normas citadas a seguir. A ref¢rida especificagio possui a informacgfo das normas em Vigor em um
dado momento.

3. NUMEROS DE CATALOGACAD

(Tabela 2 — Relagdio de Part Number

|| Tamanho PN ]
II i3 FAB-CAL-(19-33
, 34 FAB-CAL-019-34
1 33 FAB-CAL-019-35
36 FAB-CAL-019-34
a7 FAB-CAL-019-37
18 FAB-CAL-019-38
39 FAB-CAL-019-39
40 FAB-CAL-019-40
41 |  FAB-CAL-019-41

Obs.: E obrigatério informar b nimero de controle utilizado na linha de producio da cmpresa
(niimero de referéncia, codigo qu PN, por tamanho ou numeragio).
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4. CONDICOES GERAIS |

4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de afuisigiio:

4.1.1.1. As amostras
Processg,

exame deverfio ser entregues conforme disposigdes do Edital do

4.1.2. Amaostras de rgeebimento:

4.1.2.1.  As amostras p
Versdo Corrigida:1989, on ary

exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 54235:1985
izaches mais recentes.

4.1.3. A amostragem poderd variar {aumentar) a critério dz SDAB, mediante justificativa
da Divisio de Padronizagfio e utorizacio do Subdiretor,

4.2, Exames:

4.2.1. AsS EmOstras
laboratorio da SDAB ou a la

iradas na forma do item 4.1 serio remetidas, para exames, ao
yatdrio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2, Ser@io consideraflos dois critérios para a definiglio do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinadg:

a} Critério critico (CC) —|pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimentd deverd ser integral; ¢

by Critfric descjdvel I[C]i‘ — pardmetro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
nfio descaracterize a pega.

4.2.3, As caracteristicis basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAR ou
por intermédio de documentagdo fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicio/recebimentd do material.

isticas apresentadas nesta especificaciio deverfio, apds uma andlise
de acabamento, simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas
ento do material.

42.4. Az demais carag
visual, incluindo-se os aspecto
para efeito de aguisigio/recebi

4.25. Prova
4.2.5.1. O calgado serd sgbmetido 4 prova de maneira a que se possa analisar/aferir o formato,

o tamanho, acabamento, a ap@;ncia visual, entre outros aspectos da pega em um modele humano,

real. i

4.3, Defeitos: I'

Oz calgados deverfio estar isentds de deleitos, em especial, os assinalados & seguir {CC): =
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4.3.1.  Cabedal:

43.1.1.
interna, que comprometam o |

pega. _
Preseng
-

43.1.2,
higienizacko.
4.3.1.3.

4.3.2. Solado:

Defﬂnﬁldade:q na superficie do elastdmero, seja da parte externa quanto da

orty, a impermeabilidade, higienizagio ¢ a apresentagfio visual da
de poros e cavidades na superficie gque impecam a completa

nte fosco na superficie.

4.3.2.1. Deformidades 1:1:1 solado, descolamento do solado.

4.4. Conformidade e niio conformidade

4.4.1.
exame satisfacam os indices ¢

4.4.2. Sera rcc:madu;t
exame nio satisfacam os indig

4.5, Requisitos Bdisicos

451. A confecglio ¢
acabamento, nos minimos de
vestir no modelo real) (CC).

Serd recebido gymaterial que entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a

u as exigeéncias da presente cspecificagdo.

miaterial entregue cujas caractéristicas das amostras submetidas a
s &/ou as exigéncins da presente especificagio.

erd ao modele do Desenho Técnico, spresentando perfeito
lhes, quanto aos requisitos téenicos, visuais € de prova (teste de
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5. ACONDICTIONAMENTY
0 acondicionamento das peghs serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE

EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administracio (CC). '

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima;

6.1.1. Cabedal e entrefjsola;
T i i Ela.stum; rico atéxica nitrilico {CC).
6.1.2.  Solado:
6.12.1.  Borrachq vulcanizada antiderrapante (CC).

6.1.3.  Placa anti-tor¢ad:

6.1.3.1. Material polimérico rigido (CC).
6.14.  Palmilha:
6.1.4.1. Em matefial polimérico com revestimento em tecido sintético com tratamento

antimicrobiano na supgrficie superior ¢ TNT na superficie inferior (CC).

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1, Para melhor entendim
no item 1.2 do MCA 168-2 =) _

o do texto deverdio ser verificados os termos e definigBes constantes
ual para Confecgdo de Especificagio Técnica.

7.2. O calgado consiste eth um caleade de modelagem tipo soff ocupacional classe 11
(polimérico impermedvel), tipa A (calgado baixo).

73,  Calcado mnfetcinnaﬂné em material polimérico injetado, formando o cabedal & sols uma
pega tinica (CC).

74. A superficic interna do | ial polimérico citado no item 7.3 é totalmente texturizada para
facilitar dissipagdio de calor e urhidade (CI),

7.5. O material polimérico cifado no item 7.3 ¢ integralmente na cor preta.




Es
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7.6. O material pulimériﬂﬂ;?.

p b

7.7.1. A palmilha de l:imfnf
superior (CC) com tratamenta
distribuidos regularmente ao &
para retengfio do suor durante |

7.8.

itada no item 7.3 tem um acabamento externo brilhante.

Possui palmilha de coffforto, removivel (CC);

possui trés camadas: revestimento em tecido sintético na parte

nti-microbiana (CC), a camada intermedidria em EVA com orificios
ngo da superficie (CD) e uma camada de TNT na parte infericr (CC),
uso (CC).

Possui sistema de absgreio de energia (impacto) na regifio do calcanhar (CC), dotado de

cavidades para possibilitar a dissipagio da energia do impacto (CD).

7.9. Possui solado em
capacidade anti-derrapante, re

detergente & em piso de aco co
7.8.1. O solado citado no i
7.10. O solado possui salto by

7.11. Possui placa anti torgha
frontal do solade (CC).

T.12. Cabedal e solado =30 ¢
da flexibilidade,

T.13. A numeracio deve se
marcada no calgado para centin

7.14. A medida em calgados|
tolerinecia maxima de 0.5 ponta

rtacha vulcanizada com textura desenvolvida para proporcionar
istente ap escorregamento em piso de cerimica contaminado com
aminado com glicerol (SRC).

1 7.9 serd aplicado na regifio do calcanhar ¢ na parte frontal,

ixo (CC).

na regifio ntermedidria do solado, localizado entre o salta e a regisio

#pazes de suportar a faixa de temperatura de 0°C até 50°C sem perda

uir a escala francesa (CC) (O fator de conversiio na numeragio
etros & 0,6666667),

’ﬁ confeccionados deve ser realizada na palmilha de conforto, com
franeés (0,3333 em),

7.15. O calgado deve apres
do Trabalho e Previdéncia -

13.287:2019 (CD) e as simbi

calgado com resisténcia ao esc
piso de ago contaminado com

T.16. Deverd atender aos requ)

far de
fabricante (CC), CNPJ do fabri

forma visivel e indelével as seguintes informag@es: o nome do
ante (CC), numeragdo (CC), eertificado de aprovagio no Ministério
- (CC), ano de fabricagfo (CD), 8 mencio & Norma NBR ISO
plogias aplicdveis (“OB" para calcado ocupacional, “SRC” para
gémento em piso de cermica contaminado com detergents ¢ em
cerol e “E” calgado com absorcdo de energia) (CC).

isitos minimos da norma NBR 180 20.347-2015.
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8. DESENHO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas e¥pressas nas Figuras devem ser consultados nas Tabelas de Medidas
disponiveis no item 9 (CC),

Figura 1 = Visio geral do sapato.

s
i -
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Figura 2 — Vista do solado.
SOLAANTIDERRAPANTE*

'—--- Esssees .-

PLACA ANTI-TORGAD '

ESPACO DESTINADO PARA "0 FORMATO DA TEXTU
INFORMACOES SOBRE O CAUGADO  ANTIDERRAPANTE  — +
(NUMERACAD, FABRICANTE/C A} E MERAMENTE ILUSTRATIVO

Figura 3 - Detalhes da palmilha.

TECIDO SINTETICD
COM TRATAMENTO
ANTIMICROBIAND

MATERIAL
POLIMERICO COM
ORIFiCIOS

THT PARA
RETENCAQ DO SUOR
DURANTE O USO




Pégina 9 de 10

Espicificagio Técnica FAB-CAL-019/2022

Figura 4 — Medidas na palmilha.

. MEDIDAS:

9.1.  Comprimento da palmilha de montagem.

Tabgla 3 — Dimensdes da palmilha (em mm).

Tamanho A
a3 22200
34 22860
35 _ 233,20
36 241.80
37 248 40
iR 25500
19 261,60
40 268,20
4] 274,90

Data: 23 de fevereiro de 2022,
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CARLA CRISTINA LOUREIRO BRUNO COSTA Ten Cel Int
efe da Divisio de Padronizagio (AB2)

=
@onicu
SCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Secdo de Pesquisa e Especificacio (AB2-1)

NATO SIMOES DEBS 1° Sgt QSS SDE
de Pesquisa ¢ Especificaciio (AB2-1)

(ILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR
| Subdiretor de Abastecimento
*-a_-r""f o

e

Publicado no Boletim dp Comando da Aerondutica n™ . de de de 2032,
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COMANDG DA ABRONALTICA
MLETORIA DE ADMIMNISTRACAD N4 ATRONATTICA

SUBDIRETORIA DF ABASTECTHENTD (SR . EMTSSA0: 1500202

SECAQ DE PLSGITSA E BSPROIFICAGAD - VERBACE 0] |
NOMENCLATURA: 1 | COBIGH: i

“Miw incental b | FAB-V-07%

1. DEJLETIVOD

Lsta cspecificagdn fivi as condietes minimas sxigivedy pary aceitecie ¢ recebiment do Mew
gvental braooe. :

Li. AplicigEn: ;
Talela 1 - Aplicacin’

P Usuirios _ Unifurme
' Suhnliciae ) ol |
_burpentns . s _
( Cabng - 12% 4 |
Taifeirce : '

—

I NORMAS E/QOU DOCUMENTOQS AP ICAVELS
21, Espesilicaghes Curplementa c;
FAR-MPF- 025 - Tecrda branse misto o wga

22 Plans €8 Arnostregeny: AENT/NBER 8475 - ¢iuie 13 lmp-:._:jic- T amssmagern ne onmole
© egratizagan ds gualpdade.

\
\

I3 BMCA 1681 - MANUAL DE LMEALAGENS E ACONDICIONAMAENTUS de
Fubdiretoria de Abastecimera du Direlor a do Adminksracie (YDAH,

ANCMEROS DE CATALOGACAD
%nh medida: FAL-V-079-5M

Obz: Pars fins oy catalogagso, ¢ obreoatirie informar o nimeng de woieele goilZzade wa finhy d=
Frodugan ds e (n Je refordarla, cddizes v PN, por tamenhas cu numecariol.

3 . ) ;: ne
Tdpioa Id= 7
A

-
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4. CONDHGES GERATS '

4.1 Amstragem:
4.1.], Amnstras de squisicio;

4171 As amostres para woame deverio ser eribegues senionne disposicies dn Faual £a
Processe, -

1.1.2. AmuostTas de recebimentas

< JZb A wTogtes pama exEng deverEo sor reliracas segunds w ABNTAIIM 5423:10E5
W emskn o rilas 1959, o, aniaiizapdes mais recendes, '

415 A amastriger poderd vaciar (auraentar) 1 crrére Ja SDAE, mediant: justifigarn
G DvisEo By Padromizacio ¢ autofizacss do S1bdiretar,

4.}, Exames:

=24, AF amostias selifacdas wa fomma doo icem 21 merla remetides, para exames, @
laweaiénin da S10AH cu a laboretdcio oxterne aceeditade rlo TIMETERD.

122 Gecdo conslerados Anig critdrios para g dedinisio e parccer sabte o recohimer i g
A Teciisg o haceral cxaminade: :

ay Crnerie eritos (000 © parArteiso considerade improscindive] para o homt desemperho do
Mem. ou’o curnpri mentn devery ser integra.; = .

L) {3iéno d=sejavel {0D) - parimetrs cojc 'f.'..:'.iGIJJlI_,':I.I'.'I:Iill:LI:l'.I podard ser lerade, desde gue
rin Cesesrrtinze a pega '

4723 As caracensticas B&sicas do produts wcabade devemn sor verificadas pzle SDAR ug
P irlermédin e darumentagin Famecida nor la>aremde sisme acizlitan aelo GNMF TRC para
efzito de aquiricdorrzcebimento do mter i), :

424 S5 durmals cinagleristicas aprmventadas nesw especificacia deverdn, apds wme andlne
vesual, inaThing'n-se as Lepenios 4 Sileina, Errcalidade e ik imilo, ser verificmbes pare efeitg de
aquizi Ao recebunclo o matorial. :

425 Frovar A pegu seif sulazecide 2 peovs de mzusim s que =¢ pushi zonlisasafo-ic o
cailmetu, o tamanbys, 9 costees, o apmrécis vl o Larlc, S01re CLIG wipeclos da peca em us
tdela nemans, real. Coso lgomes casacieriroas pdo tztziam eln eonformidads com o padran
exigidey, A rouza prevadi deverd passir par alteaactios © sor rukfwaticla a noreo egee,

4.3, Defiitos:

Ax calyag deverdo camar isenies o lefeitos. e espeial, o8 assinakedos @ seguiz (SO

131, Teeidn-
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#3000 Dfeitos de ceceligem, stsbemera o Hnturasia.

4.3.2. Coslaras:

4320, Eamuzamento, franzidos, pontas fathados. sehreposios, Toftas selzs, linhag de
DERPANNLG, castadoG @ havelss eom cofes dierentes enfve & na mesma prsA oy com cores diteenlss
da 01 Ao egade o 2im-L -oaechar. ’ :

4335 Aviimentos

%ML A coalidads, man acabamento, mi agresentagdo, Cefinnidades, imcidingn sehre
eles w dizgpista 1o e 4,24, :

433 A pesliagin dog defritos deve zer [eita da a:.,jucdu uiml a Esacctiicechu FAT-EXM-
1. .

dAd. Condermidade & nie conformidades

44,1 hetd comziderads crg ponfonnidade o |_1'_|=.f|1::|.'i':d| ENTCFEe CujHs cardeherislicns s
Lragicas submztidas & exame salisfagam o5 indicos o0 ar exdpéocias da prysents expesi Aeagyo,

a4z 3=ri coasideeadn afo corforme & MALTLL SUERUE Ly carlereristicas des ainostss
gubmelidas a £xame nio satislagane os indizes eicy ax exizfneias 44 prosents o pecifigaco.

4.5 Reguisives Bsicns
.35 A omiewgdo obedeessi ac madelo Jo Desicho Técnicu, zprescroausdp prrteilo

SEaoamensy, 00 rinimes detalfes, querts ans bequusites thondedg, Viswwds ¢ Je piova [oste de
wagter ne mmodelo real) (OO :

5 ACONIHCIONAMENTD

2 acondwionacienio dan pegag cerd realizads de ocorde 20 @ MCA 158-1 - MARUAL DE
EMHALAGENS E ACONDICIGNACAENTOS i Subdicetesia de Abastecimento da Dirctora e
Almisistragso (). :

6. CONDICOES ESPECTFICAS

.1, Maléris-prima

&0 Tecido :
Tebela 2 — Capgilerislicas dog tecidos; empregadng.
. : ' i _ Consumo _
:l"l:mla o | Eumpﬂ:ah;ﬁn_., Tarecura Comprimenta
Tecido branco misee ao: sage i, ) | '
EspecificasTy | ?i.}: ?n]'ﬁtﬂ:‘: . 2560 cnm 16040 mm I
I AE-MP-(1§ " R . \
Bstnde.r | Azl -
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G 1.2, Lirhasg
Tabela 3 — Caracteristcas d:;l:a lnhbas,

. _. Tesponta | Gvedogee [ lawrlogue

L Tignle T ' [N _

CorfC : ‘Pranca

Corposicds {47 -~ Poléataradpodio S
Funtas picm (CC) | 4 | s | q

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONEECCIONADD

11 e melbor coendimente do texw deverio ser vedleades o temoos & Sefinichcs constames
b ety [ g MUA 166D - Moread pere Cowfecgiu Je Epecificecio Téenica.

T2 Clatyre:

TR Pogsul uma [aiva farmade por vz tie doblanla o wesine 1eeide do meio wvental
caor 48 cxtrenidedes bivros para amaregaa (L)
TI  Corpn

T Formudo pos um cancpo de wecida costicudy mhbutide & fixe do rintere (00

TAL 3 wimmpy & posicionado o oo da Juka-ds dnlvm (005

T MFozsal uma i sobreposie, cendralizada co ayeokal, conlorme ez {CCY.
TAa Possn baimba com costura simples 2a herds inferoe @ o literais (0O

4, DESENHO TECNICO

1. (¢ valores das coms cxpressas oas Uinmmas devern ser conzweados pa Tabela d¢ medides
alispemivel a0 item 9 {00 :

T
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Fizurs 1 - ¥isda peral dolmels avental.

o ™
. .

LT .

2 I I—-—_' L igs ¥

5 i ——z

: i

:

; i
i

| o __ ]

‘ H A I S

' -

N MEDINAS

9.1,

mefareany wo bl Lo malrghog,

9.2

L bapuecifiagio FA. B0,

Tabelu 4 — Medidas de relerénciu {medidus em iomb

Davecio 287 surmpodas 25 obnzaydcs Jda I'un.arm b® 231 PWMETTRG, de 02 de maio de 2012,

Devetde ser vinficados of cquipamcotos wilizadss pa'a medigae gue corstam oz Tabela 1

Cota Medidas Referincia: Tam G
A | Largars do medos seentul (20 160
B | Alwra da mein aveatal [CC) Tog
| Compatmento da fivs da coomen (CDY . 2300
[ | Larzura e aba fCC) e
E | Alwra ceatral da aba 0000 LG
F i Alwra Jetoral dz aba [0 Rl
& Largen: Ga faixa -.Ia A (0D} : 30
H  Hainhunlznos (G0 ! 3
T - Hainhas larerais L{"["J - i
oo le )
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ESPECIFICACAO FAB-E-029 REV 01
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* (Folha 1/5 da Especificagio FAB-E-029 REV 01)

COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTOQ
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

'NOMENCLATURA

Avental branco de PVC, dupla face

PART NUMBER

- FAB-E-029

Obs.: E obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de produgao da empresa (n° de referéncia,

05

d) linha de algoddo 3 cabos n° 40, na mesma cor do material (CD).

codigo ou PN). -

03 UNIDADE
Um

04  APLICACAO

Protecfio frontal para o corpo em trabalhos de mz:mha e trabalhos em frigorificos em geral.

MATERIAL EMPREGADO
a) tela sintética (trevira) revestidas de pve (CC);
b tifas sintéticas (trevira) revestidas de cloreto de polivinila (pve) (CC);

¢) rebites e meias argolas em metal galvanizado (CC); e




: : : ' £Foﬁ:4- z;s__.’i_; Especificacio FAB-E-029 REV 01)
06 REQUIsrmsGEmls - S |

.ﬂﬁ 01 A mnfecq:ﬁo obedecera ao modelo do dm&nhu anexo, aprcsentandu perfeltu acabamento, nos
minimos detalhes.

' 'Dﬁ 02 D equipamento deve possuir Certificado de hprnvagﬁo (CA) conforme Norma Regulamentadﬂra .
n°. 06 do Mmlsténo do Traba]ho ¢ Emprego. :

ﬂﬁ 03 No exame das amnstras serdio utilizados dois r.'.ntenﬂs Critério Critico {CC) e (h'lténﬂ Dese_]ével
(CD), conforme item “TNSPECAD E EXAME" da presente especificagdo.

07 DETALI{ES

07. I}l Sera cunfecs:mnadn em tela sintética (trcvua] rﬂvesnda de PVC {CC) em ambas as faces {CC)
ﬁ?.l‘.}Z Pussﬂlrﬂ 2 tiras (CC), do mesmo m_atenal do aveﬂi_aﬂl {CC), uma para ajuste a0 Pescogo e crutrﬁ
para a cintura, soldadas eletronicamente, presas por meio de rebites ou costuradas de um lado e ajustadas -
pelo conjunto de duas meias argolas {CC) para cada tira, fixadas du outro lado do avenml cunfumtc :

' desenhu €M anexo.

07.03 Sera l:unfccclunadu em tamanho ﬁmm com 1200 mm {CD) de mmpnmenm por 700 mm (CD} de
largura. :

07.04 Costuras em ponto comum, uma agulha — 30 a 40 pnntns por decimetro.

08 MEDIDAS

 Medidas basicas para o avental pronto (;m_milimet:rﬁﬂ);

T AT Bl C|D]E]|F |
" Médio . (€D} | (€D) | (€D) | (€D) | (CD) | (CD)
S | 700 | 600 | 8O0 | 400 | 300 _.Zﬂ

09 AMOSTRAGEM

- 09.01 As amostras para exame scrﬁﬂ retiradas de amrdu Com o prmstu pela ]NSTRUCAD ke |
02/SDP/CQ de 19 Dez 86.

09.02 Das pecas recebidas uma(s) sera(do) rgﬁr};da(s} almt;:-riamente.

09.03 - A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB.

10 INSPECAO E EXAME - | %

~ 10.01 O -material podera ser inspecionado durante a confecgiio a critério da SDAB.
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10.02 As amostras ret:mdas na fﬂrma do ltem 09 serdo remcttdas a um dos laboratérios da SDAB para _'
'EKHH]ES : .

m.n3 Serdo cansiderados’ dois c:ritérios para a definigdo do parecer sobre o material cxaminado'
- a) critério cntlm (CC)- aquﬂlc{s) _]ulgado(s) unprescmdwel(cls) para o bom de.smnpenhn dn item,

cujo -::umpnmﬂnto dﬂvcra ser integral; e

b) critério desejavel (CD) — aqucle(s) julgado(s) dc menor grawdade que o antcrmr porém
necessario & cmnpnsmﬁo l:lo item & cu_]o cumpmncﬂtu deverd ser igual ou superior ao nivel de qualldade
estahele:cidn :

11 RECEBIMENTO E RECUSA

11.01 Serd considerado aprovade o materi_al' que -atender plenamente as caracteristicas ‘classificadas
como critério critico (CC) €, o minimo, 67% das classificadas como critério dcsejz'rircl (CD.

11 02 Sr:rﬁ recusado o lote do material mtregue cujas caracteﬁstmas das amostras suhmeudas a exame
ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias dapresente especlﬁcag:ﬁo

11.03 Todo material entregue devera trazer incluso, individualmente, em folheto ou manual que oriente a
montagem/uso do item. A opgdo entre o folheto ou manual serd a critério da empresa, desde que fornega
© ao usudrio as informagdes necessarias para a correta utilizagfio do material, cabendo 4 SDAB" aceitar ou
.nﬁu o meio de informagio dlspvr::-mblllzadu

12 MARCACAO
Os valores dos parimetros contidos na cthueta de cnnserva-;ﬁn serdo de respnnsahlldade dn

fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo. :
A etiqueta de identificagio € conservagdo devera ser inserida em uma das exh‘ennd&das, no lado

do avessndapepa, conf'ﬂnne ﬁgu:aasegu:r - _*
VISTA DE FRENTE . S - g vlsﬂmvem;
SIMBOLO - .TEXTO
- - : | Tompemnmaime oe 20°
RAZAO SOCIAL - gxﬂmﬁmmm““
 TAMANHO ,&\ - )
: _ 1 - TiBio usar shvejants & Dese de CORD.
: COMPOSICAQ : :
- . ) E -Emh:damqnm. :
"CNPJ > ; -
- - Er T et
ANO DE FABRICAGAO | | =\ |spaierestiees
- . - : umnmmmwmmmmi-WGw&m
B 5ac0. nchdndo todos 0= EEtadss pude o sinbolo. P, mats ricsoroetdeno @
@ m:’fw i1 11wmu3mmummwm1

OBS: Nio se aceita qualquer tipo dﬂ etiq adﬂswa ou can_mhn -

J .

gé
6
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13 Acnmncmmm:ﬂ'm - :

De acordo com 0 MANUAL DE EMBALAGENS E ACDNDICIUNAMEI\ITDS da ‘Suhdlretona de
Abastecimento da Diretoria df: Interidéncia. :

Sfo Paulo, 7 de abril de 2002.

REVISADA EM 04 de Setembro de 2012. '

COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS

‘Membro da Cumssﬁn de Espemﬁca:;ﬁn Técmca

@4 ODidion boverrn

CARLA CRISTINA FRANCISCO 38 QSS SAD - BI N° 5, de 06 JAN 2012
Membm da Comissdo de Especificaciio chmca :

- Visto:

VIRIATO AUGUSTO F
Chefe do

Bng Int CoO JDRG FIE. LIMA
' Subduetur de Ab imerito
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- [FAB-E-029]

AVENTAL BRANCO DE PVC DUPLA FACE
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COMANDO DA AERONAUTICA

DIRETORIA DE ADMINISTRACAD DA AERONAUTICA

SECAO DE PESQUISA E

SUBDIRETORIA DE ABgEMNTﬂ (SDAB)
ECIFICACAQ

EMISSAQ: 23/02/2022 |

VERSAD: 01

NOMENCLATURA:

Sapato maseulino braneo anti-derrapante para trabalhos em cozinha.

CODIGO:
FAB-CAL-0182022

1. OBJETIVD

Esla Especificacio fixa as

frigorifica do Sapato branco anfi-derrapante masculing para trabalhos em cozinha.

1.1. Aplicagdo:

Tabela 1 - Aplicacio

|' Modeln

Sapato masculing branco anti-

derrapante masculino para
trabalhos em cozinha,

L

cozinheire, em ambiente de

prepraragdo de alimenios,

Usudrio Uniformes
Graduados da FAB,
exclusivamente nas atividades
inerentes &  fungiio de 127 Uniforme A,

1. NORMAS E/QOU DDCU.\T

2.1.  Plano de Amostragem:
e certificago de qualidade,

22, MCA 1681 - MA
Subdiretoria de Abastecimento (

NTOS APLICAVEIS

2.3. Normas de método de procaedimento:

2.3.1.
calgades ¢ correlatas.

ABNT NB 1123

ighes minimas exigiveis para aceitagio e recebimento da bota

BNT/NBR 5425 - Guia para inspecio por amostragem no controle

AL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Diretoria de Administragiio (SDAB).

- NBR 10435 - Climatizac3o de materiais usados na fabricacio de




Pagina 2 de 10
Especificagfio Téenica FAB-CAL-018/2022

24. Normas de u:u':tﬂdl;ﬂ- ensain:

241.  NBRISO 20.347:2015 - Equipamento de protegtio individual - caleado ocupacicnal,

2.4.2, NBR ISO 13387:2019 Personal proreciive equipment — Foatwear — Test method
Jor slip resistance.

243.  ASTMD 297 - Flastdmero — Determinacio da densidade,

2.4.4. DIN 33 516 -
solados.

olados — Ensaio de abrasio em materiais de borracha e couro para

2.4.5. DIN 53543 - Solados — Ensaio de flexfio em borracha,

Observagdo: as normas relacignadas acima contém disposigdes que, ao serem citadas neste texto,
constituem prescrighes para especificacdo. As ediebes indicadas estavam em VIigor no momento
desta publicacis, Como toda|norma estd sujeita a reviso, recomenda-se dqueles que realizam
acordos com base nesta que verifiquem a convenigncia de se usarem as edigdes mais recentes das
normas citadas a seguir. A refdrida especificagiio possui a informagdo das normas em vigor em um
dado momento,

3. NUMEROS DE CATALGGACAOD

Tabela 2 — Relagio de Part Number

Tamanho PN
39 FAB-CAL-018-39
40 FAB-CAL-018-40
41 FAB-CAL-D18-4]
42 FAB-CAL-018-42
43 FAB-CAL-018-43
44 FAB-CAL-018-44
45 FAB-CAL-018-45
46 FAB-CAL-018-46
T FAB-CAL-018-47

Obs.: E obrigatério informar @ néimero de controle utilizado na linha de produgle da empresa
(mimero de referéncia, codigo -71 FN, por tamanho ou numeracio).
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4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:

AS amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposiedes do Edital do

41.1.  Amostras de aguisicio:
4.1.L1,

Processo.
4,1.2, Amostras de réechimento:
4+1.2.1. As amostras p

Versio Corrigida: 989, on at

4.1.3. A amosiragem
da Divisde de Padronizacio e

4.2, Exames:

4.2.1. As amostras r
laboratério da SDAB ou a laba
4.2.2. Serdo consider i

a recusa do materizl examin

a} Critério critico (CC)
item, cujo cumprimentd

b} Critério desejavel (CD)

ndo descaracterize a pegh.

423, As caracteristicas

por intermédio de documentacap

efeito de aquisicio/recebimenta

exame deverio ser retiradas segundo a ABNT/NBR 542351985

lizaghes mais recentes.

poderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
dutorizacio do Subdiretor.

iradas na forma do item 4.] serfio remetidas, para exames, 4o

rio externo acreditado pelo INMETRO.

os dois critériog para a defini¢fio do parecer sobre o recebimento ou

ardmetre considerado imprescindivel para o bom desempenho do

devera ser integral; e

— pardmetro eujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que

basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
fornecida por laboratério extemo acreditado pelo INMETRO para
do material,

4.2.4, Ag demais carac
visual, incluindo-se 0s aspecto
para efeito de aquisicio/recebi

4.2.5. Prova

4.25.1. Ocalcadaseris
0 tamanho, acabamento, a apar
real.

4.3, Defeitos:

Os caleados deverfio estar isentod

isticas apresentadas nesta especificagio deverdo, apds uma andlise
de acabamento, simetria, funeionalidade & formato, ser verificadas
to do material,

Er:l-:tido 4 prova de maneira a que se possa analisar/aferir o formata,

ia visual, entre outros aspectos da peca em um modelo humane,

|
1
1
|

gl

de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):
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4.3.1.  Cano, gispea EL

olado;

43.L1.  Deformidades na superficic do elastdmero, sgja da parte externa quanto da
interna, que comprometam o donforto, a impermeabilidade, higienizacio e a apresentaclio visual da

pega,
43.12.  Presencd
higienizacio,

4.3.2. Solado:

de poros e cavidades na superficic que impecam a completa

4.3.2.1. Deformidades np solado, descolamento do solado.

4.4. Conformidade ¢ nfio conformidade

4.4.1. Sord recebido o

material que entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a

exame satisfagam os indices e/§u as exigéncias da presente especificagio.

4.4.2, Serd recusado o

material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas g

exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéneias da presente especificagio,

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confecclio o
acabamento, nos minimos de
vestir no modelo real) (CC).

edecerd a0 modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
lhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
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5. ACONDICIONAMENT
O acondicionamento das peghs serd realizado de acorde com o MCA 168-1 - MANUAL DE

EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administracho (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS
6.1. Matéria-prima:
6.1.1. Cabedal e entregsola:
gl Elastomérico- atéxico nitrilico (CC) com revestimento interno em tecido de
poliéster (CC).
6.1.2. Saolado:

8121, Borrachalvulcanizada antiderrapante (CC).

6.1.3. Palmilha:

6.1.3.1. Em mategial polimérico com revestimento em tecido sintético com tratamento
antimicrobiano na superficie superior e TNT na superficie inferior (CC).

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1 Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados o termos definicdes constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — val para Confecclio de Especificaclio Téenica.

7.2. O calgado consiste eth um calgado de modelagem tipo soff, ocupacional classe [I
{(polimérico impermedvel), tipo/A (calgado baixo).

7.3. Calgado confeccionado em material polimérico injetado, formando o cabedal e sola uma
pesa Gnica (CC).

74. A superficie interna do thaterial polimérico citado no item 7.3 ¢ totalmente texturizada para
factlitar dissipagde de calor ¢ uidade (CT),

7.5. O material polimérico citado no item 7.3 é integralmente na cor branca, {

7.6. O material polimérico citado no item 7.3 tem um acabamento externo foseo, 4"{_
o o
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1.7 Fossui palmilha de conforto, removivel {CC):

7.7.1. A palmilha de confolo possui trés camadas: revestimento em tecido sintético na parte
superior (CC) com tratamentajanti-microbiano (CC), a camada intermedidria em EVA com orificios
distribuides regularmente ao lpngo da superficie (CDY) e uma camada de TNT na parte inferior (CC),
para retencao do suor durante b uso (CC),

7.8.  Possui sistema de abs$redo de encrgia (impacto) na regifio do calcanhar (CC), dotado de
cavidades para possibilitar a gssi pagdo da energia do impacto (CD).

7.9.  Possui solado em boracha vulcanizada com textura desenvolvida pars proporcionar
capacidade anti-derrapante.

T.10. O solado citado no iter 7.9 serd aplicado na regifio do calcanhar e na parte frontal,

711, Possui solado em vulcanizada com textura desenvolvida para proporcionar
capacidade anti-derrapante, registente ao cEcorregamento em piso de cerimica contaminado com
detergente ¢ em piso de ago costaminado com glicerol {SRC).

7.11.1. O solado antiderrapante{citado & aplicada na regido do calcanhar e na parte frontal.

T.12. Cabedal e solado sdo cdpazes de suportar a faixa de temperatura de 0°C até S0°C sem perda
da flexibilidade,

7.13. A numeragio deve seguir a escala francesa (CC) (O fator de conversiio na numeragio
marcada no calgado para centimetros & 0,6666667),

7.14. A medida em calgados j4 confeceionados déve ser realizada na palmilha de conforto, com
tolerincia maxima de 0,5 pontolfrancés {0,3333 cm).

7.15. O calcado deve apres de forma visivel & indelével as scguintes informacBes: o nome do
fabricante (CC), CNPJ do fabri¢ante (CC), numeracio (CC), certificado de aprovagio no Ministério
do Trabalho ¢ Previdéncia - - (CC), ano de fabricagdo (CD), a mengdo 4 Norma NBR 180
13.287:2019 (CD) e as simbglogias aplicdveis ("OB™ para calgade ocupacional, “SRC” pama
calgado com resisténcia ao escarregamento em piso de cerdmica contaminado com detergents & em
piso de ago contaminado com gheerol e “E™ calgado com absorgiio de energia) (CC).

7.16. Devera atender aos requikitos minimos da norma NBR IS0 20,347.2015.




Pégina 7 de 10

Esﬁ'Fciﬁcaﬁﬂ Técnica FAB-CAL-018/2022

8. DESENHO TECNICO

8.1 Os valores das cotas ekpressas nas Figuras devem ser consultados nas Tabelas de Medidas
disponiveis no item 9 (CC).

Figura 1 - Visido geral do sapate.

DETALHES ESTETICOS
SA0 MERAMENTE ILUSTRATIVOS
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Figura 2 — Vista do solado.

SOLAANTIDERRAPANTE®

EE . --‘#

ESPAGO DESTINADO PARA

INFORMACOES SCBRE O CA&GHDD
(NUMERACAD, FABRICANTE, &.4.)
O FORMATD DA TEXTURA
ANTIDERRAPANTE

E MERAMENTE ILLSTRATIVG!

Figura 3 - Detalhes da palmilha.

TECIDO SINTETICO
COM TRATAMENTO
ANTIMICROBIAND

MATERIAL
POLIMERICO COM
QRIFICIOS
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Figura 4 — Medidas na palmilha.

A

9. MEDIDAS:

9.1. Comprimento da palmilha de montagem.

Tal:uTIa 3 — Dimensdes da palmilha (em mm).

Tamanlo | A B |
9 361,60 01,65
40 268,20 93,30
41 27450 9494
42 281,50 96,60
43 288.20 08,20
34 294,00 09,90
45 301,50 101.50
4G 303,10 103,23 '
b= 47 314,70 104,38

Data; 23 de fevereiro de 2022,
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUEDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAQ: 23/02/2022
SECAD DE PESQUISA E ESPECIFICACAD VERSAOD: 01
NOMENCLATURA: e

Sapato feminino branco anﬁ&rrapmte parg trabalhos em cozinha. FAB-CAL-022/2022

1. OBJETIVO

Esta Especificacio fixa as :ctndir:.ﬁe:.s minimas exigiveis para aceitagio ¢ recebimento da bota
trigorifica do Sapato feminine branco anti-derrapante para trabalhos em cozinha.

1.1. Aphcagiio:
Tabela 1 - Aplicagdio
Modelo Usuario Uniformes
Graduadas da  FAB,
exclusivamenns mas

Sapato feminino branco anti-
derrapante para trabalhos em
cozinha,

atividades. increntes &
funcio de cozinheiro, em
ambiente de preparagio
de alimentos.

127 Uniforme A.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1.  Plano de Amostragem: [ABNT/NBR 5425 - Guia para inspegfio por amostragem no controle
e certificagio de qualidade.

13. MCA 1681 — MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimenta da Diretoria de Administragio (SDAB).

2.3. Normas de método de grocedimento:

23.1. ABNT NB 1133 - NBR 10455 - Climatizagio de materiais usados na fabricagio de
calgados e correlatos.
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2.4, Normas de método de gnsaio:

2.41.  NBRISO 20.347:2015 - Equipamento de protecio individual - calgado ocupacional.

2.4.2. NBR IS0 13.287:2019 Personal proteciive equipment — Footwear — Test method
for slip resistance.

2.43. ASTM D 297 —Iastﬁrﬂem — Determinagin da densidade.

2.4.4. DIN 53 516 - Solados — Ensaio de abras3o em materiais dé borracha ¢ couro para

solados.

2.4.5. DIN 53543 - Solados — Ensaio de flexio em borracha,

Observacio: as normas relaciqnadas acima contém disposigdes que, ao serem citadas neste texto,
constituemn prescrighes para esta especificacio. As edicdes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagio, Como toda|norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se dgueles que realizam
acordos com base nesta que verifiquem & conveniéneia de se usarem as edigfes mais recentes das
normas citadas a seauir, A ref¢rida especificaglio possui a informaglio das normas em viger em um
dado momento.

3. NUMEROS DE CATALOGACAQ

Tabela 2 — Relagdo de Part Number

| Tamanho PN
33 FAB-CAL-(22-33
34 FAB-CAIL-022-34
35 FAB-CAL-022-335
36 FAB-CAL-022-36
7 FAB-CAL-022-37
38 FAB-CAL-022-38
39 FAB-CAL-022-39
440 FAB-CAL-(22-4()
41 FAB-CAL-022-41

Obs.: E obrigatério informar| o nimers de conteole utilizado na linha de produgdio da empresa
{niimero de referéneia, cddigo pu PN, por tamanho ou numeracio).
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4. CONDICOES GERAIS

4.1, Amostragem:

As amostras pata exame deverdo ser entregues conforme disposigfes do Edital do

4.1.1.  Amosiras de aguisicio:
41.1.1.

Processo.
4.1.2. Amostras de retebimento:
4.1.2.]1. As amosiras p

Versdo Corrigida: 1989, ou atu

4.1.3. A amostragem
da Divisio de Padronizacho e

4.2. Exames:

4.2.1. Ag amostras
laboratitio da SDAB ou a lab

4.2.2. Serdo conside

a recusa do material examinadg:

a) Critério eritico (CC) =

exame deverfio ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
izacdes mais recentes.

ﬁiﬁi‘ﬁ variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa

prizagio do Subdivetor.

ws na forma do item 4.1 serfo remetidas, para exames, a0

rio externo acreditado pelo INMETRO,

oz dois critérios para a-defini¢io do parccer sobre o recebimento ou

pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do

item, cujo cumprimentd deverd ser integral; e

b) Critéric desejdvel (CD

nio descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristics
por intermédio de documentag
efeite de aquisicdo/recebimen

4.24. As demais ¢

visual, incluindo-se o5 aspect
para efeito de aquisigio/recebi

4.2.5. Prova

4251, O calgado serd §

— parimetro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que

basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
o fornecida por laboratério externo acreditade pelo INMETRO para
do material.

teristicas apresentadas nesta especificacio deverdo, apds uma anilise

s de acabamento, simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas
nto do material.

uhmetido 4 prova de maneira a que se possa analisar/aferir o formato,

o tamanho, acabamento, a aparéncia visual, entre outros aspectos da pega em um modelo humano,

real,

4.3, Defeitos:

Os calcados deverdo estar isenfos de defeitos, em especial, o8 assinalados a seguir (CC):
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4.31.  Cabedal:

43.1.1. Deformi

ades na superficie do elastimero, seja da parte externa guanto da

interna, que comprotetam o cnforto, a impermeabilidade, higienizagio e a apresentagio visual da

pega.
4312  Presenca
higienizagio.

4.3.2. Solado:

de poros e cavidades na superficie que impegam a completa

4:32.1. Deformidades ng solado, descolamento do solado.

4.4. Conformidade & nio conl

4.4.1. Serd recebido o

ormidade

material que entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a

exame satisfacam os indices e/pu as exigéncias da presente especificagiio.

4.42.  Seri rccusade

material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a

exame nio satisfagam os indics e/ou as exigéneias da presente especificacao.

4.5. Requisitos Bisicos

45.1. A confecgio obedecerd ao modelo do Desenho Téenico, apresentando perfeito

acabamento, nos minimos defal

vestir no modelo real) (CC).

hes, quanto aos requisitos técnicos, visuais ¢ de prova (teste de
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5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pechs seré realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE

EMBALAGENS E ACONDI(

Administracio (CC).

6. CONDICOES ESPECIFI
6.1. Matéria-prima:
6.1.1. Cabedal:
6.1.1.1,
6.1.2. Solado:

6.1.2.1.

6.13. Palmilha:

G.1.3.1.

Elastomé

IONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretona de

CAS

rico atdxico nitrilico (CC).

Borrachd vulcanizada antiderrapante (CC).

al polimérico com revestimento em tecido sintético com fratamento

Em ma
antimicrobiano na 5:.:;{;:1'.: superior & TNT na superficie inferior (CC),

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1. Para melhor entendime
no item 1.2 do MCA 168-2 —

to da texto deverdo ser verificados os termos e definighes constantes
anual para Confecgio de Especificaglio Técnica,

7.2, O cal¢ado comsiste @m um calgado ocupacional de modelagem tipo soff, classe I

{polimérico impermeavel), tipd

T.2.1. ) calgado desta

7.3. Calcado confeccionadd)
peca tmica (CC).

74. A superficie interna do

A (caleado baixo).
especificacdo ndo possui salto.

em material polimérice injetado, formando o cabedal e sola uma

material polimérico citado no itém 7.3 & totalmente texturizada para

facilitar dissipacdo de calor e Umidade (CD).

T3

1.6,

O material polimérico gitado no item 7.3 tem um acabamento externo fosco.

O material polimérico ditado no item 7.3 ¢ integralmente na cor branca.
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7.7, Possui palmilha de c-una)ﬂc, removivel (CC);

7.7.1. A palmilha de confortd possui trés camadas: revestimento em tecide sintélico na parte
superior (CC) com tratamente dnti-microbiano (CC), a camada intermediaria em EVA com orificios
distribuidos regularmente ao longo da superficie {(CD) e uma camada de TNT na parte inferior (CC},
para retencio do suor durante ajuso (CC).

78, Possul sistema de absofcdo de encrgia (impacte) na regifio do calcanhar (CC), dotado de
cavidades para possibilitar a dissipagio da energia do impacto (CD).

7.9, Possui solado em bomacha wvuleanizada com textura desenvolvida para proporcionar
capacidade anti-derrapante, resisiente ao escorregamento em piso de cerdmica contaminade com
detergente ¢ em piso de ago contaminado com glicerol (SRC),

7.9.1. () solado citado ne item|7.9 sera aplicado na regifio do calcanhar e na parte frontal.

7.10. Cabedal e solado sdo capazes de suportar a faixa de temperatura de 0°C até 50°C sem perda
da flexibilidade.

T11. A numeracio deve “;iuir a escala francesa (CC) (O fator de conversfio na numeragio
marcada no calcadoe para centimetros & 0,6666667).

7.12. A medida em calcados|ja confeccionados deve ser realizada na palmilha de conforto, com
tolerincia maxima de 0,5 pontd francés (0,3333 cm).

7.13. O calgado deve apresentar de forma visivel e indelével as seguintes informagGes: 0 nome do
fabricante (CC), CNPJ do fabricante (CC), numeragdo (CC), certificado de aprovagio no Ministério
do Trabalho e Previdéncia - QA - (CC), ano de fabricagio (CD), a mengdo 4 Norma NBR 1SO
13.287:2019 (CD) ¢ as simbologias aplicdveis (“OB™ para calgade ocupacional, “SRC” para
calcado com resisténcia ao eschrregamento em piso de cerdmica contaminado com detergente e em
piso de ago contaminado com glicerol ¢ “E” calgado com absorgio de energia) (CC).

7.14. Deverd atender aos reqllisitos minimos da norma NBR 130 20.347:2015.
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§. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados nas Tabelas de Medidas
disponiveis no item 9 {CC),

Figara 1 - Visdo geral do sapato.

41

- |I||'| i
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Figura 2 - Vista do solado.

SOUAANTIDERRAPANTE®

ESPAGD DESTINADD PARA
IMFORMAGDOES SOBRE O CALQADD
[MUMERACAD, FABRICANTE, Gl

"0 FORMATS DA TEXTURA
ANTIDERRAFANTE
E MERAMENTE ILUSTRATIVO

Figura 3 - Detalhes da palmilha.

TECIDO SINTETICO
COM TRATAMENTO
ANTIMICROBIANG

MATERIAL
POLIMERICO COM
ORIFICIOS

THT PARA
RETENGAD DO SUOR
DURANTE O USO
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Figura 4 — Medidas na palmilha.

A

9. MEDIDAS:
9.1. Compriments da palmilha de montagem.

Tabela 3 — Dimensies da palmilha (em mm).

Tamanha A
33 222,00
34 228 60
35 23520
i6 241,80
37 248 40
28 235,00
349 261 60
40 | 26820
4] 274,90

Data: 23 de fevereiro de 2022,
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESOUISA E ESPECIFICACAD

ESPECIFICACAO FAB-PP-010 REV 03

o1 MOMENCLATURA

Meia preta ou branca de nylon,

0z PART NUMBER

MODELO [ TAMANHO PN
FRETA l;i["ﬁl 1C0O FAB-PP-010-P-2
BRANCA UNICO FAB-PP-010-B-2

Ohbs.: E obrigatério informar o 0 de controle utilizado na linha de produgio da empresa (n” de
referéncin, codigo ou PN, por tamanho ou numeragiio).

03 UNIDADE

Par,

(4 APLICACAO

Unissex, Militares da Aerondutica.

s MATERIAL
Malha de nylon textrizado (CC); e
Materin-Prima: Pohiomide 2x 78273 ouw 24, (CC).
6 - REQUISITOS GERAIS:

0601 Mo cxame das amostras serfio utilizados dois entérios; Critério Critico (CC) ¢ Cnténo
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da prescnte cspecificagio;

06.02 WNio devers apresentar nodosidade, fios comidos, manchas, falhas ou outros defeitos que

prejudiquem a sua qualidade e aspecto; e
_o-""-.l.
# @12@ .
| 5
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(.03 Deverd constituir-se de um corpo dnico, sem emendas entre o purho, a4 perna ¢ o pé (CC),

calcanhar verdadeire (CC), sendo a ponteira fechada em magquinas remalhadeiras sem sobra de linha
(CC).
07 DETALHES

OFT.01  Devera satisfazer as seguinles caracteristicas:

Matureza do fio Nylon texturizado (CC)
Resisténcia & tragio

Do puniio Mimimo de 60 kef (CC)

Peso de um pé Minime de 9 ¢ (CD)

Peso de um pé 10 + 0,20 g (CD)
MNumero de malhas no contermoe da perna (C13) de 175 0 220 agulhas —[
Cor Preta ou branca (CC) |

07.02 A meia deveri ser confeccionada com base na seguinte tabela de medidag;

PARTES |[PARTES COMPRIMENTO LARGURA
A Punho - de 70 a 80 mm (CD)
B Punha de 65 a 75 mm (CD) -
C e . de 70 a 80 mm (CC)
D Perna 165 4 180 mm (CD) -
E e . de T a 80 mm (CC)
F I de 2308 250 mm (CC) | -

07.03 Tabela de wlerfneines

DMmensdes (mm) Toleriincia

De | Al

i 19 + 2 mm

20) 44 + 3 mm

50 M) + 5 mm

1400 4 + 10 mm
Acima de 500 + 13 mm

Ohbs.: Nao haverd tolerdnein para quantidade de boides, ilhoses, caseados, orificios. rebites, ziperes,
passadeiras, fivelas, fechos rapidos, pinos de fixagio, fechos de pressio, veleros, costuras, tipo de
cntretcla,

03 AMOSTRAGEM

As amostras para exame serio retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425)

09 INSPECAD E EXAME

09.01 O maternial poders ser inspecionado durante a confeclio a eriténio da SDAR;
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0902 As amostras retiradas na forma do item 08 serdo remetidas a um dos Laboratorios da SDAB
iLrl eXamcs; ©
0903 Serio considerados dois eritérios para a definigio do parecer sobre o material examinado;

a) eritério ¢ritico (CC) - aguele(s) julgadois) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral; ¢

b) critério desejivel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessing & composiciae do item e cujo cumprimento deverdi ser igual ou superior ao nivel de
quithdwde estabelecido.

[0 RECEBIMENTO E RECUSA
101 Sera considerado aprovado o material que atender plenamente s caracteristicas classificadas
eomo entério eritico (CC) e, no minimo, 33% das classificadas como critério desejiavel (CD); ¢

1002 Serd recusado o lote do material entregue cujos caracteristicas das amostras submetidas a
exame nio satisfagam os indices e/ou as exigéneias da presente especificagiio.

11 MARCACAO

Deveri ser impresso no pé da meio, por processo de transferéncia de calor ou similar, o nome ¢
a marca do fabricante e a composigiio do produto (ndo sio aceitos quaisguer tipos de elfiqueta adesiva
ou carimbo)

12 ACONDICIONAMENTO

Do aeordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIOMAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento, doa Direloria de Infendéncia.

Sdo Paulo, 27 de outubro de 2000,

Rovisada em 14 de novembro de 2001 6,
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(Bol Int N® 231, de 23 DEZ 2015)
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FAB-PP-010

MEIA PRETA/BRANCA DE NYLON

Largura do punho (A)

z T

g |||
[ =

=
=F
. ¥

Y
* * Largura do cano (C)
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=

=

=

o
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-PP-020

01 - NOMENCLATURA

Meia branca de cano curto para esporte.

02 - PART NUMBER

 TAMANHO PN
~ UNICO FAB-PP-020-U

Obs.: E obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de produgio da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragio).

03 - UNIDADE

Par.

04 - APLICACAO

Unissex. Militares da Aeronautica.

05 - MATERIAL EMPREGADO:
A matéria-prima da meia devera obedecer 4 seguinte composigio: |
a) no pé e na perna: 83% de algodio 12/1 e 17% de poliamida 2x78/23 ou 24 (CC); e
b} no punho: 80% de algodio, 16% de poliamida e 4% de elastodieno (elastodieno
revestido com poliamida) (CC).
06 - REQUISITOS GERAIS: . '
06.01 — No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e

Critério Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagio;
06.02 - O fio empregado devera ser simples, bem preparado e torcido, apresentando

diameiro uniforme;
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06.03 — O fechamento do bico devera ser feito em remalhadeira ross (CD);

(6.04 — A meia deverd constituir-se de um corpo unico (CC), com o calcanhar definido, sem
emendas entre o punho, a perna e o pé (CC); e

06.05 - A meia ndo deverd apresentar, nodosidade, manchas, falhas ou outros defeitos
prejudiciais a sua qualidade e aspecto.

07-DETALHES:

07.01 — A meia deverd satisfazer as seguintes caracteristicas:

Natureza da fibra (perna e pé) (CC) 83% algodido e 17% poliamida
Natureza da fibra (do punho) (CC) 80% algodio, 16% poliamida e
e 4% elastodieno
Numero de malhas no contorno da pemna (CD) De 108 a 120 agulhas

Resisténcia a tragdo no punho (CC) Minimo de 80 kgf
Resisténcia 4 tragdo do pé (CO) Minimo de 80 kgf
Peso por metro de fio 0,050 g

Peso de um pé (CD) Minimo de 28 g
Cor (CC) Branca

07.02 — A meia devera ser confeccionada com base na seguinte tabela de medidas:

PARTES |PARTES | COMPRIMENTO LARGURA

A Bordo - | de 80 a 85 mm

B Bordo de 18 2 22 mm ' -

C Punho - de80a85mm
D Punho de 75 a 85 mm -

E Perna ) - de 90 a 95 mm

F Perna de 140 a 160 mm -

G Pé | de90a95 mm

H Pe de 230 a 250 mm - |

(7. 03 — Tabela de tolerancia:

Dimensdes (mm) _ Toleréncia

Inclusive | Exclusive _

0 20 + 2 mm
20 | 50 +3 mm
50 - 100 _ + 5 mm

100 _ 500 + 10 mm

Acima de 500 + 15 mm

08 - AMOSTRAGEM 4/

As amostras para exame seriio retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425.

h
Y,
T/
[./-'

-y

T

g
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09 - INSPECAQO E EXAME:

09.01 - O material podera ser inspecionado durante a confecgio a critério da SDAB;
09.02 - As amostras retiradas na forma do item 08 serio remetidas a um dos laboratorios da
SDAB para exames; ¢
09.03 — Serdo considerados dois critérios para a defini¢gio do parecer sobre o material
examinado:
a) critério eritico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
itemn, cujo cumprimento devera ser integral; e
b) critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessario a composi¢io do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

10 - RECEBIMENTO E RECUSA:

10.01 — Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 75% das classificadas como critério desejavel
(CD; e

10.02 — Serda recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nio satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

11 - MARCACAO
O material devera possuir impresso nos pés, através de transferéncia de calor ou silk-screen

o nome da empresa, a numeragio ¢ a composi¢gdo do produto (ndo se aceita qualquer tipo de
etiqueta adesiva ou carimbo).

12 - ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 6 de margo de 2001.

ADALBERTO ALVEZ PEDROZA Cel Int
Chefe da Divisiio de Padronizaciio




COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAOQO FAB-PP-044

01 - NOMENCLATURA

Meia preta ou branca de cano longo.

02 - PART NUMBER

" TAMANHO | PN
| UNICO | FAB-PP-044-U

Obs.: [ obrigatorio informar o n.° de controle utilizado na linha de produgio da empresa (n.” de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragio).
03 - UNIDADE
Par.
04 - APLICACAOQ

Unissex. Militares da Acronautica.

05 - MATERIAL:

Matéria-Prima:
- algoddo 12/1;
- poliamida 2x78/23 ou 24; e
- elastodieno revestido com poliamida.
A matéria-prima da meia devera obedecer a seguinte composi¢ao:
- no pé e na perna: 83% de algodio e 17% de poliamida (CC) e
-no punho: 80% de algodao, 16% de poliamida ¢ 4% de elastodieno (CC).

Cy % A




06 - REQUISITOS GERAIS:
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06.01 — No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e
Critério Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME™ da presente especificagio;

06.02 - O fio empregado deverd ser simples, bem preparado e torcido, apresentando

didmetro uniforme:

06.03 — O fechamento do bico deveri ser feito em remalhadeira ross (CD);

06.04. A meia devera constituir-se de um corpo tnico (CC), com o calcanhar definido, sem
emendas entre o punho, a perna e o pé (CC); e

06.05 - A meia ndo devera apresentar, nodosidade, manchas, falhas ou outros defeitos

prejudiciais 4 sua qualidade e aspecto.

07-DETALHES:

07.01 — A meia devera satisfazer as seguintes caracteristicas:

07.02 — A meia devera ser confeccionada com base na seguinte tabela de medidas:

PARTES |PARTES  |COMPRIMENTO LARGURA
A Bordo - de 80 a 85 mm
B ; Bordo de 18 a 22 mm -
C ' _ Punho - de 80 a 85 mm
D Punho de 75 a 85 mm_ -
E Perna - de 90 a 95 mm
F Perna _de 240 a 260 mm -
G Pe de 90 a 95 mm
H Pé de 230 a 250 mm -

(07.03 — Tabela de tolerincia:

Dimensies (mm) Tolerincia
Inclusive | Exclusive
1 20 + 2 mm
20 50 +3 mm ) j
50 100 +5 mm 1, )
100 500 + 10 mm N '
Acima de 500 + 15 mm J_ﬁ/

| Natureza da fibra (perna e pé) (CC) 83% algodio e 17% poliamida |
Natureza da fibra (do punho) (CC) 80% algoddo, 16% poliamida e 4%

o eslatodieno
Numero de malhas no contorno da perna(CD) De 108 a 120 agulhas
Resisténcia a tragdo do punho (CC) Minimo de 80 kgf
Resisténcia a tragdo do pé (CC) Minimo 80 kgf ]
Peso por metro de fio (CD) . 0,050 g )
Peso de um pé (CD) Minimo de 34 g '.
Cor (CC) Preta/ Branca '
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08 - AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/NBR 5425.

09 - INSPECAO E EXAME:

09.01 - O material poderé ser inspecionado durante a confecgdo a critério da SDARB;

09.02 - As amostras retiradas na forma do item 08 serdo remetidas a um dos laboratorios da
SDAR para exames; ¢

09.03 — Serfio considerados dois critérios para a defini¢io do parecer sobre o material
examinado:

a) critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessario 4 composigio do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

10 - RECEBIMENTO E RECUSA:

10.01 — Serd considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 66% das classificadas como critério desejavel
(CD;e

10.02 - Serd recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amosiras
submetidas a exame niio satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagdo.

11 - MARCACAO

O material deverd possuir impresso nos pés, através de transferéncia de calor ou silk-screen,
o nome da empresa, a numeragio e a composi¢io do produto. (Nio se aceita qualquer tipo de
etiqueta adesiva ou carimbo).

12 - ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 6 de margo de 2001.

ADALBERTO ALVES PEDROZA Cel Int
Chefe da Divisdo de Padronizagio
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(BOL. INT. No 49, 15 de margo de 2011)

Y

PAULO PEREIHA GOULART Cel Int
Presidente da Comissfio §e Especificacio Técnica

MARCELO PINHEIR® DE ASSIS Ten Cel Int
Membro da Comissio'de Especificagiio Técnica
i 7

, o > -
FABIO MARTING IRA DA SILVA Maj Int

S{VEF¥S DEBS 35S SDE
Membgpd da Comissdo de Especificdgio Técnica

b Sb b N
TATIANE SANTOS DE OLIVEIRA 3S SEL
Membro da Comissio de Especificagio Técnica

Visto:
i
VIRIATO AUGUSTO 1-'EMWFILHD Cel Int
Chefe do Cdatrole Intetno
Aprovo:

Brig Int Eg%m JORGEDE LIMA

Subdiretor de Abasfecimento




FAB-PP-044 MEIA BRANCA OU PRETA DE CANO LONGO

H
I

i
a
A
i
-
-
i
4
2
i
a
3
i
14
&
H
b
4
il
%
@
i
b
Kl
&
]
&
i

oot

W s e L O L R o ek S e G P i T gl L




Pégina 1 de 11

R
COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAQ:; 23/02/2022
SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAD VERSAQ: 01

NOMENCLATURA; CODICO:

FAB-CAL-020/2022

Bota anti-derrapante fn'gur{ﬁtJ e para trabalhos em cozinha.

1. OBJETIVOD

Esta Especificagio fixa as condicdes minimas exigiveis para aceitacdo e recehimento da Bota anti-
derrapante frigorifica e para trabalhos em cozinha,

1.1. Aplicacdo:

Tabela 1 - Aplicagio

Modelo Usudrio | Uniformes
Graduados e
Pragas da FAB,
exclusivamente nas
atividades |2° Uniforme B.
merentes 4 funcdo,
¢m ambientes de
cozinha,

Bota anti-derrapante frigorifica e
para trabalhos em cozinha.

1. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

3.1.  Plano de Amostragemn: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspecio por amostragem no controle
e certificaglo de qualidade.

2.2, MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretonia de Abastecimento da Diretoria de Administragio (SDAR),

4.3.  Normas de método de procedimento;

2.3.1. ABNT NB 11231~ NBR 10455 - Climatizag3o de materiais usados na fabricacio de
calcados e correlitos, i
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2.4. Normas de método de ensaio:

2.4.1.  NBRISO 20.341:2015 - Equipamento de protegdo individual - calgado ocupacional

2.4.2. NER I30 13.287:2019 Personal protective equipment — Footwear — Test method

Jor slip resistance.

2.4.3. ASTM I 297 - Elastémero = Determinacio da densidade.

2.4.4. DIN 33 516 - Splados — Ensaio de abrasio em materiais de borracha ¢ couro para

solados.

2.4.5. DIN 53543 - Soladas — Ensaio de flexio em borracha.

Observaciio: as normas relaci

adas acima contém disposigBes que, ao serem citadas neste texto,

constituem prescrigdes para esth especificagio. As edicdes indicadas estavam em vi EOI N0 momento
desta publicagio, Como toda porma esté sujeita & revisio, recomenda-se dqueles que realizam
ifiquem a conveniéncia de se usarem as edigdes mais recentes das
ida especificagdo possui a informagio das normas em vigor em um

acordos com base nesta que v
normas citadas a seguir. A re
dado momento.

3. NUMEROS DE CATALOGACAOQ

Tabela 2 - Relagio de Part Number

Tamanho PN
39 FAB-CAL-020-39
41 FAB-CAL-020-40
4] FAB-CAIL-020-41
42 FAB-CAL-020-42
43 FAB-CAL-020-43
dq4 FAB-CAL-020-44
45 FAB-CAL-020-45
46 FAB-CAL-020-46
47 FAB-CAL-020-47

Obs.: E obrigatdrio informar ¢

nimero de controle utilizado na linha de producdo da empresa
(nimero de referéncia, codigo op PN, por tamanho ou numeracio).
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4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1.  Amostras de aguisiciio:

4.L.LL - As amostras paga exame deverfio ser entregues conforme disposicdes do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de regebimento:

4.12.1.  As amostras pata exame deverfio ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida: 1989, ou aualizagfes mais recentes.

4.1.3. A amostragem goderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisio de Padronizaciio e alitorizacfio do Subdiretor,

4.2, Exames:

4.2.1.  As amostras refiradas na forma do item 4.1 serfiio remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAB ou a labofatério externo acreditado pelo INMETRO,

4.1.2, Serdio considerados dois critérios para a definighio do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado)

a) Criterio eritico (CC) — parfmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral; ¢

b) Critéric desejével (CD)|— parimetro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
nio descaracterize a peqa.

4,23, As caracteristicad bdsicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentaghp fornecida por laboratdrio externo acreditado pelo INMETRO para
cfeito de aguisigio/recebimento do material.

4.2.4. As demais caractristicas apresentadas nesta especificagdo deverfin, apis uma andlise
visual, incluindo-se os aspectos|de acabamento, simetria, funcionalidade ¢ formato, ser verificadas
para efeito de aquisigio/recebiminto do material,

4.2.5. Prova

4.2.5.1. O calgado serd submetido 4 prova de maneira a que se possa analisar/aferic o formato,
o tamanho, acabamento, a apar@neia visval, entre outros aspectos da peca em um modelo humano,
real,

4.3, Defeitos: 1

Os calgados deverdo estar isentog de defeitos, em especial, os assinalados a geguir (CC): [,

Bernle
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4.3.1. Cano, gaspea ¢

4.3.1.1.
mterna, que comprometam o a
pega (CC).

43.1.2
higienizagiio (CC).

¢.3.2.

Presenca

Bolada:

4.3.2.1. Deformidades nd

lado:

Deformidades na superficie do elastdmero, seja da parte externa guanto da

nforto, a impermeabilidade, higienizacio ¢ a apresentac®o visual da

de poros ¢ cavidades na superficic que impecam a completa

solado, descolamento do selado (CC).

4.4, Conformidade e nio conformidade

4.4.1. Serd recehido o

terial que entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a

exame satisfacam os indices c.-f;:a as exigéneias da presente especificagdo.

4.4.2, Sera recusado o

material entregue cujas caracteristicas das amostraz submetidas 3

cxame ndo satisfacam os [ndicay e/ou as exigéneias da presente especificagio,

4.5. Requisitos Bdsicos

4.5.1. A confeccio o
acabamento, nos minimos dets
vestir no modele real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das peg
EMBALAGENS E ACONDI
Administragio (CC).

6. CONDICOES ESPECIFIC

6.1. Matéria-prima:

6.1.1.

6.1.1.1.
poliéster {CC),

decerd a0 modelo do Desenho Téenico, apresentando perfeito
hes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de

serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
ONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de

AS

Cabedal e entressola:

Elastomérico atdxico nitrilico (CC) com revestimento interno em tecido de
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6.1.2. Solada:

6.1.2.1. Borrachal vulcanizada antiderrapante (CC).

6.1.3. Palmilha:

8.1.3.1. Em matefial polimérico com revestimento em tecido sintético com Iratamento
antimicrobiano na supgrficie superior e TNT na superficie inferior (CC).

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

T.1.  Para melhor entendim do texto deverdo ser verificados os termos e definicfes constantes
ne em 1.2 do MCA 168-2 — val para Confecgio de Especificagtio Téenica.

7.2, A bota calcado consiste em um calgado ocupacional bisico classe 11 (polimérico
impermedvel), tipe C (bota abaixo do joelho), com formato anstdmico {CC).

7.3.  Calgado confeccionado ¢m material polimérico injetado, impermedvel (CO),

74 O material polimérico citado no item 7.3 é revestido internamente com um tecido de
poliéster, aderido totalmente & spiperficie (CC).

7.5, O material polimérico cifado no item 7.3 ¢ integralmente na cor branca (CC),

T.6. O material polimérico eifado no item 7.3 tam um acabamento externo brilhante {CD).
7.7.  Possui reforgo anti-torgh, localizado na regido do enfranque (CC).

7.8.  Possui reforgo de protegdo no bico do caleado (CC).

79.  Possui palmilha de confbrio, removivel {CCy;

7.8.1. A palmilha de conforte possui trds camadas: revestimento em tecido sintético na parte
supenior (CC) com tratamento anti-microbiano (CC), a camada intermedisria em EVA com orificios
distribuidos regularmente ao lorjgo da superficie (CD) e uma camada de TNT na parte inferior (CC),
para retengiio do suor durante o fiso (CC).

do de energia (impacto) na repifio do caleanhar (CC), dotado de
ipagdo da energia do impacto (CD).

7.10. Possui sistema de abso
cavidades para possibilitar a di

ha vulcanizada com textura desenvolvida para proporcionar
enle 2o escomegaments em pise de cerfmica contaminado com
inado eom glicerol (SRC.

T.11. Possui solado em bo
capacidade anti-derrapante, resi
detergente ¢ em piso de aco con

7.11.1. O solado antiderrapante dgitado ¢ aplicado na regido do caleanhar & na parte frontal.
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7.12.  Cabedal e solado sio cdpazes de suportar a faixa de temperatura de 0°C até 50°C sem perda
da flexibilidade,

713, A numeragio deve seguir a escala francesa (CC) (O fator de conversdo na numeragio
marcada no calgado para centithetros & 0,6666667).

7.14. A medida em calgados j4 confeccionados deve ser realizada na palmilha de conforto, com
tolerdncia maxima de 0.5 pontg francés (0,3333 ¢m).

7.15. O calgado deve apreseniar de forma visivel e indelével as seguintes informaches: o nome do
fabricante (CC), CNPJ do fabripante (CC), numeragdo (CC), certificado de aprovagiio no Ministéro
do Trabalho e Previdéncia - (A - (CC), ano de fabricaco (CD), a mengio & Norma NBR IS0
13.287:201% (CD) e as simhplogias aplicdveis (“OB” para calado ccupacional, “SRC” para
calgado com resisténcia ao escmegamento em piso de cerfimica contaminade com detergente ¢ em
piso de age contaminade com glicerol ¢ “E" calgado com absorcdo de energia) (CC).

7.16. Deverd atender aos r&qqsimx minimos da norma NBR [S0 20.347:2015

8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados nas Tabelas de Medidas
disponiveis no item 9 (CC).
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Figura 1 — Visiio geral da bota.

Figura 2 - Vista do solade,

SOLA ANTIDERRAPANTE"

ESPACO DESTINADO PARA *0 FORMATO DA TEXTURA
INFOR ES SOBRE O CALCADO ANTIDERRAPSNTE
INUMERAGAD, FABRICANTE, C.A.) E MERAMENTE ILUSTRATIVO
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Figura 3 - Vista do corte.
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RETENGAQ DO SUOR
DURANTE O USO

TECIDO SINTETICO
COM TRATAMENTO
ANTIMICROBIANG

das na palmilha de conforto.
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Figura 4 — Vista da palmilha de conforto.

POLIMERICO COM
ORIFICIOS

MATERIAL

MEDIDAS:

a

Dimensies da palmilha de montagem,

9.1.

Figura 5 — Aferiglies de med
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Tabela 3 ~ Dimensibes da palmilha de montagem (em mm).
Tamanho A B

35 235,20 85.00
36 241,80 £6,70
37 248.40 BE.3

EL 255,00 20,00
39 261,60 91,65
40 268,20 93.30
41 274,90 G4 90
42 281,50 96,60
43 288,20 98,20
-4 294 94 99 90
45 301,50 101,50
46 308,10 103,2
47 314,70 104.8

Data: 23 de fevereiro de 2022,

I'--. '-.- ,\_,-._ 2 ] L |"| P
CARLA CRISTINA T OUREIRO éhuw CHSTA Ten Cel Int
C

e da Divisao de Padronizagio (AB2)

Borndco

CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI

Chefe

Secdo de Pesquisa e Especificagdo (AB2-1)

RENATO SIMOES DEBS 1° Sat Q85 SDE
Sccdo de Pesquisa ¢ Especificacio (AB2-1)
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Aprovo:

Brig In§ GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR
_ Subdiretor de Abastecimento

Publicado no Boletim do Comando da Acrongutica n™ . de de de 2022,




(Folha 1/4 da Especificacio FAB-D-105)

COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA D AZASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA & ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-D-105

01- NOMENCLATURA:

Cinto preto de couro.

02- PART NUMBER:

TAMANHO NBE PN

UNICO FAB-D-105U

Obs.: E obrigatorio o uso do PN na linha de produciio da empresa.

03- UNIDADE:
Um

04- APLICACAO: “n L %

Militares da Aeronautica.

05- MATERIAL EMPREGADO:

Couro (CC);
Linha preta (CC); e
Latdo (CC)

06- REQUISITOS GERAIS: ﬁ
06.01 — No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério

Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAMLE” da presente especificacio;
06.02 - A confecgiio apresentard perfeito acabamento em seus minimos detalhes; e

oy

{ -~
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07- DETALHES:

(7.01 - Sera confeccionado conforme medidas abaixo discriminadas, em milimetros:

Caracteristicas Medidas
Espessura (CC) _ 3 mm
Largura (CC) 30 mm
Comprimento (CC) 1350 mm
Cor (CC) o Preto (brilhoso)

07.02 — Cinto de couro liso (CC), tipo social (ficura 1), com fivela em latio com acabamento
em niquel (CC), coforme figura 2;

07.03 — A fivela sera presa ao cinto através de uma tira do mesmo material do cinto (CC),
com 30 mm (CC) de largura, 100 mm (CD) de comprimento e extremidades arredondadas (CC),

conforme figuras 1 e 3. Esta fita serd fixada ao cinto por meio de um parafuso (CC), e no véo livre
havera um passador de 10 mm (CD) de largura, do mesmo material do cinto (CC), conforme a figura
I

07.03.01 = Um outro passador (idéntico ao descrito acima) correra livre por toda a
extensdo do cinto (CC);
07.03.02 — Processo de acahamento:

Limpeza da pega por peréxido, descnoiends cletroliticamente, ativada em 4cido, com
aplicagdio de fundo em cobre alcalino, cobre dcid o el (CO);
07.04 — O cinto possuird 05 (cinco) furos (T para ajuste 4 cintura. Estes furos iniciar-se-o
a 100 mm (CD) da extremidade oposta & {ivela e so00iio um cspagamento de 25 mm (CD) entre si;
07.05 — Tabela de tolerdncias:
Dimensdes (mm) B ] ____Tolerincia
Inclusive Exciusiv
0 + 2 mm
20 100 + 5 mm
100 60 _ + 10 mm -
Acima de 500 . _ + 15 mm
08 - AMOSTRAGEM: &
As amostras para exame serdo retir:'as de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425.

09 - INSPECAO E EXAME:

09.01 - O material poderd ser inspecionado, intempestivamente, durante o processo de
fabricacio pela Subdiretoria de Abastccir BREN

09.02 - As amostras retiradas na |ooms i » serdo remetidas ao laboratorio da SDAB
para exames; e

09,03 — Serdo considerados dois crivirios e o definicio do parecer sobre o material i
examinado:

a) Critério critico (CC)- aquelefs) inlgadars) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser inter

b) Critério desejavel (CD} — aoue! 53 i Iz menor gravidade que o anterior, porém

icverd ser igual ou superior ao nivel de

#

necessario a composi¢io do item ¢ cu
qualidade estabelecido.




09 - RECEBIMENTO E RECUSA:

09.01 — Sera considerado aprovalo o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) ¢, no minimo, 75% das 04 classificadas como critério
desejavel (CD) ou seja, 03 caracteristicas; ¢

09.02 — Sera recusado o lote matcrial entrecue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame ndo satisfagam os indices e/ou as cxivéneins da prosente especificagio.

10 - MARCACAO:

Devera possuir, gravado no verso. o nome ¢ empress, CNPJ e ano de fabricagéo.

11 - ACONDICIONAMENTO:

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Dirotori de Toien 45000

S&o Paulo, 19 de maio de 2009.

COMISSAO DE ELABOACA( QI FSPECIFICACOES TECNICAS
(BOL. 1757, N" 13, I de janeiro de 2“11}

s
[\  SIDNEY ! i AULAYX Gl Int
MARCELO PINHEIRD BEASSTS Ten €l Int | FABIO MAR FERREIRA DA SILVA Maj Int

s

25 QSS¥DE ALEXANDER DE CERQUEIRA * \N71.7-0 |

VIRIATO ALG!

Brig Int 1'&
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SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO

(Folha 1/29 da Especificacao FAB-CA-001 REV 05)

COMANDO DA AERONAUTICA

SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-CA-001 REV 05

01 NOMENCLATURA
Sapato masculino branco com solado de borracha
Sapato preto com solado de borracha
Sapato preto com solado de Poliuretano (PU)
Sapato masculino branco com soladao de couro
Sapato preto com solado de couro
Sapato preto com solado de couro com cabedal com protecio UV (Ultra violeta)
02 PART NUMBER
PRETC
TAM SOLADO DE PU e SOLADO DE COURD ;(?aﬁ?;?y?:&ﬂﬁfﬂ
36 FAB-CA-O01-PT-PL-36 FAR-CA-D01-FT-BR-36 FAB-CA-OD1-PT-U-36 | FAR-CA-001-PT-C-UV-35
37 FAB-CA-D01-PT-PU-37 FAB-CA-00]-PT-BR-37 FAB:CA-DI-PT-C-37 | FAB-CA-Q0I-PT-C-UV-37
| 38 | FAB-CA-001-PT-PU-38 FAR-CA-DO1-PT-BR-38 FAB-CAQDI-PT-C-38 | FAB-CA-001-PT-C-UV-38
| 39 | FAB-CA-GOL-PT-PL-39 FAR-CA-001-FT-RR-39 FAB-CA-OOI-PT-C39 | FAB-CA-DO1-PT-C-UN-39
| 40 FAB-CA-G01-FT-PLI-40 FAB-CAODI-PT-BR-40 | FAB-CA-QOI-PT-C-40 | FAB-CA-001-PT-C-UN-40
4l FAB-CA-001-PT-PU-4] FAR-CA-001-PT-BR-41 FAB-CA-00 P41 FAB-CA-DDT-PT-C-LV-11
42 FAR-CA-O01-BT-FLI-42 FAR-CA-001-FT-BR-42 FAB-CACOL-PT-C 42 | FAB-CA-D01-PT-C-UV-42
43 | FABCA-0DI-PT.PU-43 FAB-CA-001-PT-BR-43 FAB-CA-001-PT-C-43 FAB-CA-001-PT-C-LV-43
| 44 FAB-CA-001-PT-PLI-44 FAR-CA-001-PT-BR-44 FAB-CA-D0]-#T-C-44 FAB-CA-001-PT-C-UV-44
45 | FAB-CA-DO-PT-PU-4S | TAB-CA-00I-PT-DR-43 FAB-CA-01-PT-C-45 FAB-CA-G01-BT-C-UV-45
| 46 FAR-CA-I01-FT-PU-46 FAB-CA-D1-FT-BR-46 FAB-CAO01-PT-C-46 | FAB-CA-D01-PT-C-UV46
47 | TFAB-CA-DOL-PT-PUAT FAD-CA-001-PT-BR-47 FAB-CA-O01-PT-C47 | FAB-CA-001-PT-C-UV-47
48 FAR-CA-GD1-PT-PU-8 FAB-CA0D|-PT-BR-4S | FAB-CA-0OL-PT-C-48 | FAB-CA-001-PT-C-UV4S |

¥

il

/ P
-~ i
|
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BRAMCO

TaM

SOLADG DE
BORRBACHA

SOLADD DE COURD

36

FAR-CA-O0-BC-BR-36

FAH-CA-O0 L -B0-C-30

v

FAB-CA-QOI-BC-BR-37

FAB-Ca-00-BCE-C-37

K]

FAR-CA-O01-BC-BR-38

FAB-CA-D0L-BC-C-38

a9

FAB-CA-O0]-BC-BR-39

FAB-CA-00 | -BC-C-38

a0

FAL-CA-O0]-BC-BR-40

FAB-CA-OGI-BC-C-40

41

FAR-CA-Q0T-BC-RR-4 |

FAB-CA-QGT-BC-C]

42

FAL-CA-00]-BC-BR-42

FAR-CA-Q01-IC-C-42

43

FAR-CAD01-BC-RR-43

44

FAB-CA-001-BC-BR-44

FAB-CA-O01-RC-0-13

FAB-CA-O0-BC-C-44

45

FAR-CA-O01-BC-BR-43

Al

FAB-CaA-00]-BC-BE-da

FAR-UA-O0I-RC-C-43

FAB-CAOQ]-BC-C-46

47

FAR-CA-00]-BC-BR-47

FAR-CA-ONL-BC-C-47

43

Obs.: a) é obrigatério informar na parte interna da lingua: o n.” do lote (da linha de producio
da empresa); data de fabricagio (més/fano) ¢ n® do calgado (conforme figura 1); ¢

Figura 1: informagtes constantes na parte interna da lingua.

FAR-CA-D0T-BC-RRE-18

FAB-CA-Q01-BC-C-48

PARTE INTERNA DA LINGUA

DAl DE FABRICACAD

JAN /2011

N° LOTE .-

40
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b) ¢ obrigatério inlormar na palmilha de acabamento: logomarca do fabricante,
simbolo da FAB (gladio alado) e inscrigio “FORCA AEREA BRASILEIRAY (conforme
figura 2). O simbolo estard disponivel em formato de desenho wetorial na Subdiretoria de
Abastecimento, devendao ser solicitado pela Empresa vencedora do certame.

PALMILHA DE ACABAMENTO

[ Locooa [
EMPRESA

LoGooa |\
EEEE

T i v
EEEEEEEEEEEEEEEENEEEEERR

CETEF e b e

MODELD VALIDO PARA TODOS OS TIPOS DE
CALCADOS DESTA ESPECIFICACAD,
RESPEITANDO-5SE AS DIFERENCAS DE FORMATO
DOS CALCADOS COM SOLADO DE COURO E 05 DE
SOLADO DE BORRACHA OU DE PU.L

Figura 2: informagbes constanies na palmilha de acabamento.

03 REFERENCIAS NORMATIVAS

As normas relacionadas a seguir contém disposicies que, ao serem citadas neste texto,
constituem prescricdes para esta especificagiio. As edigdes indicadas estavam em vigor no
momento desta publicagio. Como loda norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se aqueles
que realizam acordos com base nesta que verifiquem a conveniéneia de se usarem as edigdes
mais recentes das normas citadas a seguir. A referida especificagdo possui a informagio
normas em vigor em um dado momento.




{Folha 4/29 da Especificagiio FAB-CA-001 REY 03)

03.01 Normas de método de procedimento:

| ABNT NB 1123 - NBR 10453
!

| ABNT NB 1196 - NBR 11032

Climatizagio de materiais uwsados na  [abricagio de
calcados e correlatos,

Tomada de provas em peles e courcs.

| ABNT NB 1198 - NBR 11434

Preparaciio de amostras de couras para analise quimica.

03.02 Normas de método de ensaio

ABNT MB 2984 - NBR | 1052

Couros — Determinagio da espessura.

ABNT MB 3015 - NBR 11055

Couro — Determinacdo da forca de rasgamento
progressivo.

ABNT MEB 3013 -NBR 11041

Couros — Determinagiio da resisténcia a tragio ¢
alongamento.

el LG e iR L 100

Couros — Determinagio do teor de matéria volatl.

ABNT MB 2969 - NBR 11030

Couros — Determinacio de substincias extraiveis com
Diglorometana ( CH:CLL).

ABNT MB 3104 - NBR 11114

Couros — Determinaciio da medida de resisténeia a MNexdes
continuas.

ABNT MB 3148 - NBR 11130

Couro sola — Determinacio da absorcio de dgua -
Permedmetro.

ABNT MD 2985 - NBR 11053

Couros — DLtcrmmaf;ﬁo da massa especifica aparente.

ABNTMB 3014 - NBR 11054
ABNT MB 2987 - NBR 11057

Couros — Determinagio de Oxido crémico (Crz05).

Couros — Determinagio do pH e da Cifra Diferencial do
pH de um extrato agquoso,

| ABNT MB 3140 - NBR 11122

Coure — Comportamento 3 dgua penetrdmetro,

ABNT MB 3147 - NBR 11129

Couro sola - Determinagio da resisténcia a quebra da flor.

ATNT MDI 3307 - NER 11669

Couro — Dmermmagﬁo da ruptura ¢ da distensio da flor —
Lastdmetro.

_ABNT MB 3598 - NBR 12835
_ABNT MB 497 - NBR 73 18

Couros — Determinacao da adesdo do acabamento,

Elastimere — Determinagio da dureza .

| ASTM D207

Elastdmero — Determinagio da densidade,

NORMA 150 1183-1
| NORMA DIN 4649

Densidade (PL))

| Abrasio (PU)

| NORMA DIN 53505

Dureza (PL)

NOERMA 50 20344

Flexag 90° (P11

Solados — Ensaio de abrasio em materiais de borracha e

DIN 53 516
couro para solados, _
DIN 53504 Sniados.— Determinacdo da resisténgia a tragdo ¢
alongamgento.
| DIN 53543 | Solados — Ensaio de flexao em borracha.
DIN 4843 Sola couro - Determinacéo da abrasio a utmd_p o
[N 4843 | Atacadores — Determinacio da resisléncia 4 fadiza,

saAlha P b

Sola courg - Determinacio da resisténeia & flexdo,

Procedimento Aerondutica

- PA-0]

Caleados — Determinagio da resisténcia 4 abertura da

| ligacio cabedal/solado,
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03.03 Normas de Especificacio

NEA O01-A Couro [ Cabedal (estampa lisa).

NEA 003-A Couro I ou Material Natural/Sintético— Palmilha de Montagem.,

NEA D05-A Forro de Algodio — Forro da Géaspea.

-NE!& 006-A Forre de Couro — Forro do Contraforte.

NEA 007-A Termaplastico 1 - Couraga,

| NEA O08-A Termoplastico 1l - Contraforte .

'[‘:JE!"L OE!‘:'L;‘& Mdacador [
NEA 012-A Solado — Unissola de Borracha 1.

MNEA 018-A Linhas para Costura do Cabedal ¢ Solado.

NEA 022-A Alma Plastica,

ANexos:

| TABELA | MELTERI&—PRIM!\ (sapatos com solado de borracha ou PU).

| TABELA 2 DIMENSOES (sapatos com solado de couro).

04  DESCRICAO E MONTAGEM
(4.01 Para todos 0s modelos (figura 03):

04.01.01 O cano serd composto por 2 (duas) laterais, distintas, unidas por costuras a
gaspea e atrds, na regiio do calcanhar. Em cada lateral deverd conter, ao lado da fileira de
orificios, duas costuras paralelas entre si, partindo a primeira a uma distaneia de 25,0 = 0.5
mm da extremidade superior das laterais, distando 2,6 + 0,2 mun da segunda. O final dessas
costuras devera ter 40,0 = 0,5 mm a partir da extremidade inferior das laterais, medida tomada
com base na borda da gaspea. As costuras devem possuir 3,5 pontos por centimetro linear; ¢

(04.01.02 Para passagem dos atacadores, devem ser feitos 05 (cinco) orificios em cada
final das laterais, sendo que o 19 orificio superior ¢ localizado a 15,0 £ 0,5 mm (medido do
seu centro) da regido superior dobrada das laterais e o ultimo a 10,0 = 0,5 mm da regifio da
borda da gaspea (costura de gaspeacfo). O restante dos orificios deverfio ficar equidistantes
entre si. Todos os centros dos orificios estdo a 14,0 £ 1.0 mm das bordas dobradas das pegas
das laterais (regido paralela a localizaco dos orificios). Para o nimero 40 (padrio) a distdncia
cntre 03 centros dos orificios é de 14,00 mm.
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FIG 4 CALCADOS COM SOLAGG DE COURD

Figura 3 e 4: medidas na posigdo dos orificios do corddo “atacador™.
(Para todos 0s modelos).

04.03 Para todos os sapatos

(04.03.01 Serfio constituido das seguintes partes — Cabedal e Solado: Figura 5.
CABEDAL DOS CALCADOS CAREDAL DOS CALGADCS
COM SOLADO DE BORRACHA COM SOLADO OF COURD
E DEPU

SOLADD DE BORRACHA E DE PU SOLAGD DE COURD

Figura 5: lateral do sapato.
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04.03.02  Partes prinecipais

04.03.02.01 Cabedal — Figura 6

G o)

CABEDAL DOS CALCADOS
COM S0LADO DE BORRACHA, PU E DE COURD

g
GASPEA

Figura 6: lateral do cabedal.

Parte do calcado constituida de gaspea e cano, tendo as diversas pegas unidas
(pespontadas) entre si por linhas de costura.

04.03.02.02  Solado — Figuras 07a, 07b ¢ 07c.

Parte do calgado constituida de palmilha de montagem, reforco de papeldo da palmilha
de montagem, alma plastica, solado de borracha (unissola) colado e blagueado planta e salto,
solado de couro pré-fresado colado e blaqueado na planta.

Figura 7a: planta do solado.

i F]G ?QJ CALCACDS COM SDLADD DE COLURD CALCADOS COM SOLADD DE BORRACHS E DE PU \

REFORCO DE E.0 A, PARA CONFOATO
(Fixade & palimiha de montagem)
aspessura: 20 =05 mm

PALMILHA DE PICHTAGEM
lespessura: % = 0,F mim)

AL PLASTICA

REFORCG DA PALMILHA
DE MONTAGEM

- SOLADD DE COURD -
{PAE -FRESADD) [

soLaoo |
DE BORRACHA E DE PU
JUHISSOLA)
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FIG 7B SOLADO DE COURO (PRE-FRESADO)
' BORRACHA
HUMERACAD ANTI-DERRABANTE
THIZAEI DCr CALCADD CANAL DF BLAGLE IMJETADN

\ LIHHA DE BLAGQUE

AR EREEEERIEEN A NE

PARTE
ANTIDERRAPANTE |
E-H'-"GHH.-".’H\ :

B O DERENR0 ESTAMBLG fa
AREA AWTEDERRAPANTE £ DE
CRARATER ALETATIG, S0 S5
DS Dl LA O i anHEaD
AFRESERTADD NEETA LUETRACAD,
ERTRETARTO, B {AfFGaToRM
COWETAR A SLFCARGIE AN
GERRAMANTE W0 B0
—

YISTA INFERIOR

VISTA LATERAL

YISTA SUPERICR

PERSPECTIVA
[EXPLODIDA)

SALTO HOF
HADEIRA

TACAD (BORRACHA

5 ANTI-DERRAPANTE]

VISTA SUPERIOR
(OBSERVACAO (COR):

Cor PRETA (FINTADO) Cor BRANCA {PINTADO)
para sapatos pretos para sapatos brancos

Figura 7b: solado de couro (pré-fresado).
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SOLADO DE BORRACHA E DE PU (UNISSOLA)

ALTURA DA VIRAT 2.5 & 7 mm

VISTA LATERAL QBEF,! O DESENHD ESTAMPADD NA

UMNIESOLA (ANTI-DERRARANTE) £ GOE

CARATER WUSTRATIVO, NAD SENGO

Sg%ii‘éﬁ%g CERIGATORIG WIILIZAR O PADRAGC

APRESENTADD NESTA ILUSTRAGAC

CAMAL DE BLAQLIE LINHA DE BLAQUE ENTRETANTO, £ DBRIGATIRIC GONETAR

UtA4 SUPERFICIE ANTIDERRAFANTE NG
FOLADD

VISTA INFERIOR

"ROUBA-PESD”

iII-llIIII.'

........
||||||||||||

VISTA SUPERIOR
OBSERVACAO (COR):

Cor PRETA para sapatos pretos Cor BRANCA para sapatos brancos
(APENAS SOLADO DE BORRACHA)

Fizura 7¢; solado de borracha e de PU (unissola).
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04.03.02.03 Partes componentes do cabedal — Figuras 08a ¢ 08b

FIG 8a GASPEA, COURAGA E FORRO DA GASPEA
(VALIDO PARA TODOS OS CALCADOS)

GASPEA

r

AT Ay s A | R .

l 1gura Ba: cmnpancntca do cabedal — detalhe em corte.

e L e T e T T e T L e o LS B e —

FIG 8b) CALCADOS COM SOLADO DE BORRACHA, PU E DE COURO

e i IR ML e W S e e W i 2 e e e = o e L e L e L e T :I:_'—-._
I T

ﬁ;f*” CORDAC 5{cmca}DRIFIUDSDE N
f LINGUETA ATACADOR  PASSAGEM DO CORDAO ATACADOR ‘ﬁ

GASPEA

"
H
FALSA COSTURA

{COSTURA FINGIDA)

|
I
|
|
|
|
g}[,

Frisremyetsly T I—

Figura 8b: componentes do cabedal - vista de detalhe em perspectiva.

04,03.02.04 Gaspea: pega integrante do cabedal situada na parte frontal do calcado,
constituida das seguintes parles; gispea forrada em coure vacum e couraga (bigueira)
{conforme figura 09).
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Largura do chanfro
do carnal:&,0 mm

REGIAOQ DO
CHANFRO DO CARNAL

-_———r L T m T =
= L —_——

FALSA COSTURA

(COSTURA FINGIDA) \ BIQUEIRA {COURACA)}

Figura 9; gaspea.
a.ly  Caracteristicas: conforme NEA 001-A - Couro [ — Vagueta Box (estampa lisa),

b Couraca — Figura 10;

I'.: !l_l 4‘ 5 m{:ﬂ

e

CHANFRO
Figura 10: couraga.

b.1)  Definicdo: a couraca tem a fungido de armar e enrijecer o bico do sapato, sendo
aplicada diretamente sob a gaspea.

b.2)  Caracteristicas: conforme NEA 007 - A — Termoplastico | — Couraga.
¢) Forro: prote¢iio interna do cabedal, sendo aplicada de acordo com o abaixo deserito:
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¢.1) calgados com solado de borracha e de PU: forrado parcialmente com guarigio téxtil
{(cacharrel com manta dublada, com espessura de 1,3 £ 0,2 mm) aplicada na regido do cano e
lingua. A gaspea e o suador, serdo forrados com vacum (espessura de 1,3 + 0,2 mm). Os dois
tipos de forragio serio confeccionados na cor preta, para calcados pretos, e branca, para
calgados brancos;

¢.2) calgados com solado de couro: integralmente forrado em couro vacum (espessura de 1,3 &
0.2 mm); e

¢.3) em todos os calcados: serd aplicado internamente, ao longo de toda a extenséo da borda
do cano, uma faixa de cspuma de conforto, com largura de 15 mm e espessura de 10 mm, com
acabamento “viragio italiana” (fipura 11).

ZFIG1Y _ ESPUMA DE CONFORTO ‘\
(VALIDO PARA TODOS OS CALCADOS)

Regido onde sera
aplicada a espuma

Figura 11: regido de aplicacio da espuma.

04.03.02.05  Cano: parte posterior do cabedal constituida das seguintes pegas: laterais,
lingueta, tira traseira de reforgo, contralorte, lorro do contraforte e forro do cano e lingtieta.
Possui, também, como pega acesséria o corddo atacador. As laterais e lingueta devem possuir
chaniro do lado do carnal nas regides de fixagio és outras pegas. O chanfro deve possuir 7,0 =
I mm de largura ¢ terminar com 1,0 + 0,1 mm de espessura (conforme figura 12).
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. CANO DOS CALCADQS
VALIDO PARA TODOS CALCADOS A borda em cinza
{2 LATERAIS UMIDAS NA representa o
REGIAQ DO CALCANHAR Chanfra do carnal
COSTURA EM ZIGUE-ZAGLIE)

Laterais

Costura em
Zigue-zague
Figura 12: Cano.

d) Laterais: constituem-se nas maiores pegas integrantes do cano, sobre as quais, em scus
lados externos, sdo fixados a tira traseira de reforco e nos intermos, o contraforte, o forro do
contraforte e a lingueta. Nas suas extremidades livres sdo feitos os orificios para passagem do
corddo atacador (conforme Figura 12).

d.1) Todos os modelos possuirfo duas laterais gue serfo unidas por tras, na regifo do
calcanhar, por uma costura em zigue-zague.

d.2)  Caracteristicas: conforme NEA 001-A — Couro I - Cabedal (estampa lisa).

g} Lingueta: peca que se estende ate o final do cano com finalidade de fechar o calcado e
prateger o peito do pé da pressdo do atacador (conforme figura 13).

LINGUETA

Figura 13: lingtieta.
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g.2)  Caracteristicas; conforme NEA 001-A — Couro [ — Cabedal (estampa lisa).
f) Tira trascira de reforgo: pega integrante do cano, cuja finalidade ¢ reforgar a unifio de

suas laterais, Possuira a largura, na parte superior, de 17 mm, e na parte inlerior, 30 mm
(conforme figura 14).

8mm, , 1

Figura 14: tira traseira de reforco.

£.2)  Caracteristicas: conforme NEA 001-A — Couro [ - Cabedal (estampa lisa).

g) Contraforte: peca rigida situada na regifio inferior do cano, entre as laterais e o forro do
contraforte, Tem a fungdo de armar e enrijecer a parte traseira do calgado, a fim de
proporcionar um calce seguro ¢ agradavel. Deverd ser cortado ¢ chanfrado, devendo possuir,
¢m todo seu contorno, um chanfro de 13,0 £ 1,0 mm de largura e ser terminado com 10a 15
% de sua espessura total. Apods este processo, durante a montagem do cabedal, devera ser
conformado a quente ¢ frio (aspecto geral conforme figura 15).

CHANFRO

Figura 15: contraforte.

o
]

.2} Caracteristicas: conforme NEA 008-A — Termoplastico 11 — Contraforte,

h) Forro do Contraforte (suador): peca integrante do cano, sobreposta internamente as
laterais no mesmo formato do contraforte, cuja finalidade ¢ envolver e fixar o contralorte,
protegendo a regido do caleanhar ¢ reforcando o calgado {conforme figura 16)

«_:f //}7
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CHANFRO
Figura 16: forro do contraforte vacum.
h.2)  Caracteristicas: conforme NEA 006-A — Forro de Couro — Forro do Contraforte.

i) Cordao atacador: peca integrante do cano com 960 mm de comprimento para os
calgados com solado de borracha e de PU, e 800 mm de comprimento para os calcados com
solado de couro que passa através dos orificios, servindo para amarrar o calgado
proporcionando firmeza ao usuario (conforme figura 08b).

1.2) Caracteristicas’ conforme NEA 009-A — Atacador 1.
04,03.02.06  Linha para costura do cabedal: sdo filamentos continuos destinados a unir
através de maquinas de costuras (pesponto), as partes e as diversas pecas do cabedal.

a) Caracteristicas: conforme NEA 018 —A — Linhas para costura do cabedal e solado .

04.03.02.07  Alma plastica: pega de polipropileno integrante do solado, fixada na regiio do
enfranque, entre a palmilha de montagem (poliéster) ¢ o reforgo da palmilha de montagem
(papeldo), cuja finalidade é melhorar a estrutura do calgado (conforme figura 17).

————— e e e — — —
FEG 1 ? REFORCC DE E.V.A. PARA CONFORTC \

| {ligada & paimilha de montagem)
| [esprssuria: 2.0 £ 0.5 mm) [

|
| |

ALMA PLASTICS

b

FalMILHA DE MONTAGERM
lespessurar 1,9 2 0,2 mm)

REFORCT DA PALMILHA
DE MOMTAGE

.

Figura 17: palmilha de montagem e alma plastica.

a.1)  caracteristicas: conforme NEA 022-A — Alma plastica. M
'

| i

iy
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4.4 Montagem

04.04.01 Gaspea: a wmna distancia de 27,5 = 0,20 mm da borda da gaspea (no centro).
deve ser passada uma costura reta fingida de uma extremidade a outra da gaspea (para o
nimero ) — padrio) e uma segunda, também [ngida e paralela 4 primeira, a uma distancia de
2,6 £ 0.20 mm da primeira (conforme figura 16). A gaspea deve ser fixada sobreposta ao cano
(laterais e lingueta) por 2 (duas) costuras paralelas entre si. A primeira costura deve situar-se a
1,5+ (.20 mm da borda da gdspea (junco sobreposta) e a segunda distanciada 2,6 + 0,200 mm
da primeira. As costuras devem ter 3,5 pontos para cada centimetro linear. O inicio e término
das costuras de lixacdo da gaspea ao cano devem [icar sob a regifio de montagem, gquando da
colagem do solado. A borda da gaspea deve ser pintada em preto ou branco, de acordo com a
cor do calgado.

| T <, /- | b 10—
| o s | |
| | | f{( !
1Y / B
I| \\_‘ IIII.I II| / | \
\ i | / |
"| § { /! f_::::::::::_l
|'|I LN L. ) _,-)I II|'I - I\_\ /I
Illlll il : R“‘H-__ _dd_,a-f"
Y o0 I||-
o Il,- —
Noiganns S - }
4 /

Figura 18: costura fingida,

Apods a unido da gaspea com o cano, aplica-se a couraga, que € revestida com o forro vacum.
Esse forro deve ser colado em toda a parte inferior da gaspea, devendo ser fixado pela costura
de gaspeagio.

04.04.02 Tira traseira de reforgo: fixada através de uma costura simples em cada lado da
tira. As costuras devem situar-se 4 1,5 £ 0,1 mum das bordas da tira. Essas costuras devem
conter 3,5 pontos por centimetro linear. (figura 19), As tiras devem ser coladas ¢ as costuras
iniciadas paralelas as bordas do cano, acompanhando toda a extensio da tira.
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| f/ T\

|
i |
| | I ' | 10
' ! —— : | 5
= \
| I
! 1
)
Figura 19 - Costura da tira traseira de reforgo
04.04.03 Borda do cano: em toda a extensdo das bordas superior interna e externa do

cano, deve ser aplicado uma faixa de espuma de conforto, com largura de 15 mm e espessura
de 10mm , com acabamento e viragdo italiana (figura 11).

04.04.04 Unifio da linglieta para os cabedais de todos os modelos: para unir a lingueta e
as laterais, deve-se marcar o centro da lingueta e, em seguida. juntar as extremidades das
laterais (parte dianteira), passando uma costura simples a uma distdneia de 13,0 = 0,2 mm das
bordas inferiores das laterais, devendo possuir 3,5 pontos para cada centimetro linear.

04.04.05 Unifio da linglieta para os cabedais dos calgados de solado de couro: a lingueta
sera fixada internamente, alinhando-se o centro de sua base ao inicio da abertura frontal do
peito do pé, passando uma costura simples a uma distineia de 13,0 £ 0,2 mm das bordas
inferiores das laterais, devendo possuir 3.5 pontos para cada centimetro linear.

04.04.06 Calcado: prensa-se o solado (unissola) com o cabedal, retira-se o calcado da
forma e efetua-se o processo de blaqueamento, na sua parte inferior, utilizando o fio proprio

para tal finalidade, blagueando loda a planta, inclusive a parte posterior do salto.

04.04.07 Blagueamento do solado de couro (pré-fresado): a planta serd blaqueada e o
salto fixado por arrebites {conforme figura 07h).

04.04.08 Blagueamento do solade de borracha (unissola) ¢ de PU: planta e salto serdo
blagqueados (conforme figura 07¢).

05 CONDICOES GERAIS
05.01 Identificacdo do calgado M
05.01.01 Fabricante e data de fabricacio :"J

A identificagio do fabricante e data de fabricacfo deve ser impressa ou estampada no
lado mterno do calgado sobre o forro (conforme item 2, observagdes “a e *b”, e figura 1 ¢ 2).
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05.01.02 Numeragao

A numeragio deve seguir a escala francesa, partindo do n.” 36 até o n.° 48, distribuidos
conforme pedido.

A numeragiio deve ser estampada ou gravada no solado do calgado, na regifio do
enfranque (conforme figura 7b e 7c) e no verso da lingueta (conforme figura 1).

ESCALA FRANCES/BRASIL (RELACAO: NUMERACAOQ/CENTIMETROS)

NUMERACAO | CENTIMETROS NUMERACAOQ CENTIMETROS
36 24,00 43 i 28,67
37 24,67 44 29,33
il 38 25,33 45 30.00
39 26,00 46 30,67
40 | 26,67 ] 47 31,33
41 27,33 48 32,00
- 42 28,00

O fator de conversiio na numeragio marcada no calgado para centimetros é 0,6666667.

A medida em centimetros ¢ sempre realizada na forma utilizada para a montagem do
calcado.

A medida em calcados ja conteccionados devera ser realizada na palmilha de
montagem, com tolerdncia maxima de 0,5 ponto (rancés (0,3333 cm),

05.02 Forma

() sapato deve conformar-se ao pé nas suas trés dimensdes e, portanto, a construgio da
forma sobre a qual ele € montado ou modelado, deve obedecer-se a critérios bem definidos.

O modehista de formas devera definir critérios e dimensdes de regides e linhas da
forma a ser controladas.

A matéria-prima que vem sendo mais utilizada na confeccio da forma ¢ o plastico
(polipropileno), porém pode-se utilizar ainda forma metalica (aluminio).

Trés medidas podem ser adotadas como sendo as principais:
a) determinacio do comprimento da forma:

b) determinacao da circunferéneia da forma (largura - bola); e
¢) determinagio da larpura da base.

05.03 Embalagem

Respeitando-se as “Normas Técnicas para Embalagem de Material de Abastecimento -
Comando da Aeronautica™, devem ser observados os seguintes cuidados:

a) para itens destinados ao Sistema de Fardamento Reembolsavel, os sapatos deverdo
ser acondicionados em caixas individuais de papeldo, com papel de seda e silica; e

b) Para os itens destinados ao Sistema de Provisbes, os sapatos serfio acondicionado
em sacos de papel com silica, ndo podendo ser utilizados sacos pldsticos. l;?"///

1 b (D)
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05.04 Amostragem
05.04.01 Amostra

Cada amostra, para cfeitos de ensaios destrutivos, € constituida de um par de sapatos
do modelo requisitado pela SDAB do certame licitatorio, sendo desclassificada a empresa que
apresentar um exemplar diferente do item referido,

As amostras para exame serfio retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR
542

LA

As amostras para o Sapato preto com solado de couro com cabedal com protegio UVB
deverio vir acompanhadas de laudo da matéria-prima com protegio UV,
(5.04.02 Inspecio visual

A coleta de amostras para inspecdo visual deve ser efetuada de acordo com Norma
interna do Comando da Aeronautica.
05.04.03 Inspecao para verificagio de protecio UV

A amostra serd submetida ao exame de verificagio de protegiio d radiagio UV por

intermédio de cimera de inlravermelho, projetada para ambientes escuro sem nenhuma
tluminacéo, conforme especificacio descrita:

Dispositivo de imagem; 1747 Sh:‘irp Color CCD
Sistema de Sinal; NTSC: 525 Linhas
PAL: 625 Linhas
Sistema de Sincronizacio: Sincronizacdo Interna
Resolugfio Horizontal: 420 TV Linhas
Distdneia [R 15 Metros
LED: 12 Unidades IR LED
Estade R Abaixo de 10 Lux por CDS
[R Ligado: Controle Automdatice CDS

Caracteristicas Gamma: 0,45

Saida de Video: | Wp-p, 75 ohm

Taxa S/N Menor que 48 dB (AGC off)

Obturador Eletrénico: On: Auto, NTSC 1/60 ~1/100,0008eg, PAL: 1/50~1/100,000 Seg //7/?
Lentes: 3.6 mm
3 | - I:;ll o
g | B
/ 1= /ﬂ;’ K A

"'.
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HNuminagdo: 0 Lux LED on, 1.5 Lux LED off (F:2.0)
Temperatura Operacional: -10 °C ~+50*C RH 95% Max
Alimentacio DC 12V Yar. 10%

indice de Proteciio P66

Serdo desclassificadas empresas cujas amostras para este calgado ndo atenderem @
especificagdo de maténa prima do cabedal.
05.04,04 Verificacio de medidas

A coleta de amostras para verificagdo de medidas deve ser efetuada de acordo com
MNorma interna do Comando da Aerondutica.

05.04.05 Ensaios

A coleta de amostras para ensaios deve ser efetuada de acordo com Norma interna do
Comando da Aeronautica,

05.05 Defeitos

(}s sapatos preto com solado de borracha ¢ de PU, bem como os sapatos masculinos
branco com solado de borracha, com blaque na planta e salto, e s sapatos pretotbranco com
solado de couro blagueado na planta devem estar isentos de defeitos grossciros identificaveis
visualmente,

580 Paulo, 16 de abril de 2009,

Revisada em 17 de novembro de 2014,

‘i
L
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MARCOS ANTONIO DE ARAUJO ;fENTURﬁ CEL QOINT - BIN® 15, de 22 JAN 2014
I Presidente da Comissio de Elaboragao de Espect ficacdies Técnicas

JOSE JULIO DA SILW’WTQ CB QSB SDE - BIN° 15, de 22 JAN 2014
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TABELA 1 - MATERIA-PRIMA

COMPONENTES MATERIA-PRIMA
NATUREZA COR CARACTERISTICA
idspea, laterais do can-:r,:(-'.'-ftuum boving Preto Courg bovino curtido ao croma, com acabamento pigmentada em
lira lraseira de relorge ¢ curlido ao cromo, {para calgados na cor joor preta ou branca, cstampa lisa.
lingiieta tipo BOX com brilbof prefa)
Branco
(para o calgado na cor
(R § branca)
Cidspea, laterais de cano, Couro bovino Preto [Cowra bovine curtida ag cromo, com acabamento Box com
lira trascirg de reforgo ¢ curtido ae cromao, {para calgados na cor brilho ¢ protegio UY (ultravioleta).
lingzueta lipo Box com brilho preta} [nformagdes: Vagquela acabada com os corantes ¢ pigmentos
le protecio LW - | especiais, 03 quais conferem ao colrg a capacidade de absorver
MNear infralled” Branco lmcnns radiagdo solar, Estas caracteristicas sio consérvadas na
{para o calgado na cor PMIRT (momma mternacional - sigla em inglés “wege miafed”)
[rranca)

1D sistems com protegdo UV ¢ baseado em praticas fisicas. Cores
pecuras absorvem radiagdes do sal @ assim aquecsm mais que as
ores claras, as quais refletem mais da encrgia da luz, de modo
JLE B TOALETTA AQUECE Menas,

4 faina cspectral visivel para o olho humano situa-se eotre 400 ¢
TO0 o (004 = 0T mge). A disteibuicdo do especiro da Jue solar,
lentretanto vai aldm da faina visivel. 0 olho homano ndo podem
enxergar raios de Loz na faixa UV (ultra vieleta) ¢ perto da drea
infravermelba (a linha MIR wai de 700 8 2500nm). Ma regiio
préxima da faixa infra-vermelha a energia da luz absorvida pelas
superficies escuras ¢ transferida em energia de ealor, que agquecs
o material ¢ entdo irradia como calar, Materigis e superficies que
erprezam o sistema de protegio apresentam baixa absorgan de
ruiog situados nessa Taixa,
% acum Freto Couro vaguets com espessurade 13mm +_ 0,5mm
{para calpados na cor
pretaj
Forro da maspea
Hranco
(parz o calgado na cor
_— brancg) |
Y acum Preto Coure vaqueta com espessura de 1 3mm 0 Smm
[para calgados na cor
[areia)
Forro do contraforte
Brango
ipara o calgada na cor
branca)
Policser Preto I A0 e Al
(para calgados na cor
Linka de costura para RIS
frabedal Biaiico
(para o ealgade na cor
branca)
[Palidster Freto Filamento continua 1100 DTEX, 210 filamentos; 4 cabos (2520,
(para calgados ma cor jencerada
preta)
Biranco
Linha de ostura para {para sapato branco
solado (hlagqueameanta) corm solado de
horracha)
Branco

[para sapato branco
| cam salade de coural
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Adma Plastica

|
e
'J:,.‘;FIL'I'I'I.!& T\ VARSI

(Palmitha de acabamenta conformada

Preto ou Branco
feonforme cor do
calgado)

SnlEficn [ratacd “Watural” Mlaterial simtéhiea ratade com resina apropriada (BIDIM)
Falmilha de Montzzem  foom Fesing
fproprisda . S ——
Contraforte Fermopldstico - [Termoplastico resinado, formato anatbmico, conformado
lermicamente )
e sinaci ﬁcmlup[&slica - f'i"cm}npla.l;tjca resinado, formate anatémico, conformado
permicamenic 2o -
Alpoddo cneerado Preto ou Branco [Trangado de algoddo encerade, 3 fios, com pontciras resinadas,
Adacador {conforme cordo Comprimento Adacador Cabedal 4 furas 800 mm — Cabedal 3
calgada) Furos 960inm
SR (elastbmenn Pretg Elastdmera (bhorrachs o PUY valcanizado compagio ¢ uniforme,
pulcanizada) (para calgados na cor fisento de bolhas e fragmentos de outrps materiais.
prta)
L . P {CC)
SOl LR SRR Branco Mz:t&iria-}prima Poliéster (C0)
{para o calgado nacor [Densidade — 0,53 g-"i:mJ (CC)
branca) Abrasio - 150mim’ L0}
Dureza SHORE A - 55-00/5 scgundoes (CC)
Flexdio 80° — 30,000 ciglos (CC)
Sola de Courn Preto fCourn barriga 3 mm de espessura,
I*intado (para calgados na cor
preta)
Caura Pintacdo
Courg ranco
(para o calgado na cor
i branci) - S i -
[Falipropilenn. -e= Espessura de 2 mm, chanfrado nas quatro cxtremidades

lerminando @ e,
Espessura de Smm,0 0,2 mm

[Téxtil dublaclo,

Forre do cano ¢ lingucta vaguetinha dublada

Preta ou Branco
fconforme cor do
catlend )

[Tispessura de 0,70 mm £ 10%

TABELA 2 - DIMENSOES

COMPONENTES C{mm) [L(wm)| E(mm) | OBSERVAGAO
Gaspea LEaZl —
Laterais do cano 1,6a2.0
Tira traseira de reforgo 1,6a2,0
Lingueta loa2l
Forro da gdspea | 06a08 Gramatura 240 g/m®
Forro do contraforte O6a 1.0
Linha de costura para cabedal N." comercial 40 ¢ 60
Linha de costura para solado Filamento continuo 1100 DTEX, 210
{blaqueamento) filamentos, 4 cabos {2x2)

Palmilha de montagem Min 25
Contraforte I,3al7
Couraca &al2
Atacader - Cabedal 4 orificios 200 3.0 Tolerfincia ¢m + 0.5 mm
Atacader — Cabedal 5 orificios O 3.0 Tolerincia em +- 0,53mm
Nosalte, 24,0+ 1,0 mim
| Na planta, 9.0 + 0,1 mm
; K MWa vira, 4.0 + 0.5 mm
Sola; salte ¢ taclio & vira

A profundidade do anti-derrapante na
planta do solado deve ser del 5 mmoa
3,0 mm,

Fé]énil-]ia_dn:—]impcm

3002

larre do cano e lingueta

0.70 £ 10% |
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FIG 20
VISTA EM PERSPECTIVA

SAPATO MASCULINO PRETO COM SOLADO DE BORRACHA
SAPATO MASCULINO PRETO COM SOLADO DE PU

e
o
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FIG 21
VISTA LATERAL

g

SAPATO MASCULINO PRETO COM SOLADO DE BORRACHA
SAPATO MASCULINO PRETO COM SOLADO DE PU

SAPATO MASCULING BRANCO COM SOLADO DE BORRACHA
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FIG 22)
VISTA SUPERIOR /s

SAPATO MASCULINO PRETO COM SOLADO DE BORRACHA
SAPATO MASCULINO PRETO COM SOLADO DE PU

SAPATO MASCULINO BRANCO COM SOLADO DE BORRACHA
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FIG 23
VISTA EM PERSPECTIVA |

SAPATO PRETO COM SOLADO DE COURO

SAPATO PRETO COM SOLADO DE COURO COM CABEDAL COM
PROTECAO UV
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FIG 24
VISTA LATERAL
SAPATO PRETO COM SOLADO DE COURO

SAPATO PRETO COM SOLADO DE COURO COM CABEDAL COM
PROTECAO UV

SAPATO MASCULINO BRANCO COM SOLADO DE COURO
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VISTA SUPERIOR EE
SAPATO PRETO COM SOLADO DE COURO

SAPATO PRETO COM SOLADO DE COURO COM CABEDAL COM
PROTECAO UV

SAPATO MASCULINO BRANCO COM SOLADO DE COURO
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Esta copecificaciy fxa w9 condicles micumas sxigives para :u::. dagito ¢ racvbunento do dolind
bramc. :
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Tabela 1- Aplt-l:a;a.u
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L abas, S
“Taufeiros

I. WORMAE EOU DOCUMESTOR ARPLICAVES
T.1. Lspeouficandes Complemensrcy:

FAR-FP-11% — Lotretela para mifoores do FLMMAER.
FAL-MP-N25 - Tecidn khraras mislo em aajd
FAR-MIP-026 - Tecido braroc misto em tela,
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Obs.: Pam ling e oiusluggao, @ obogatdnio infrmar o nlfn.'wl‘_u de worize'e elili=ado nz Tinlia de
proviugio di empresa (0" de neferaca, ehdipa au P2, poac lnmanhie oo numeradcie]

4, COKDLCOES CERALS

¢ 1, AW0strapeim:

4.1.1 Amastras de aguislpan:
2L As amostrac para exame dewerdo ser :nl:rgn:'_-:-.r. fonlorme disposighes do Edizel do
Frocesso, T

4.1.2. Amostras de vecehimenbn:

4.1.21. Mg amosmas para exame Jeverio sor redradas ‘:L‘ngﬂd.-El a ABWT™BE 34251955
Yeoedo Cormipida: 198%, ac awalicapds: tnals Taocnies., :

4.1.5. A amestraoem poderi wariar [aommencary 3 criterie da SDAE, mediance jretildcadva
de D:visda de Pad-niizagda = sutorizacdas do Subwiitetor

d.1. Exnames:

42.1. Az amocstras robradac pa fma do ctem 4.1 sorao remneticas, pEra chamics, BO
laboralino du STAE ol & laboratbric exreme aoredilado pels ]T-.'METR.':'.".

4.2.4. Serag considoradas dois cotéras pare a dn:rnp;ac Ao parpcet sobr o recchocnon Gu
H recusa do material examinado:

1) Crikere crifico ['L{_J — pacameatrs consideradc unpr::hn:mdm: Zara o bam desempsnho do
oo, CG cumgdmentn dever# seeoaegial, o :

b} Crizdre desgjavel (CD) — parimetro cajo descumprimes lcu podord sor telorade, desds que
n&a descaracronze & pesd. :

dz3 As arcierishen: bdsicns do produto acsbade devemn ser venfBoadus peles S12AH un
por intermncdic d= docermneniagdo fomecida oy Bhoratiris exieran acredizade pele DvHETRCY pare
efaio de aqeisicdoirscehimento do malenal.

.24, A dermans camererislivag ::pres-.zn:adn.; Lesta pspecifizagiy deverds, apds wnd avalise |
visgul, iocliondw-ge ov asoecios de simelde. (uacioaal d:adu r ['U'm.nu gor v feiodis par clpig de
aquisizan'recebirmeoto do waterial.

@onrteu K
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4.2.5. Frowa: A pega serd submetida 4 prova de maneda a que Se posda anslisarafen: o
cprgnty, 0 freanhy, 0oeosum, oopperdacea viseal, o sove, entke oudng aspeetos da poga et wim
mocelo humana, real. Caso algumes caracter’sticas nio sstejorin em conflmmiduce com o pacriy
exizids, ooeonga pmﬂ-'adi Gererh passar por 2Teragies € ser submedics a o teste,

4.}, Dlefedros:
D dahmids dovorie cotat iscntas de defcitas, om espectal, ng ianssi::uﬂadn:a & moguir (OO

131, Tecico:

4311 Defaioe de wcelagem, acasatienio o BRlbracd,

432, Costuras:

4321, EBwugamenie, Haszidas, paniwos talbades, '*a-.'r'l:-|"-:|:u'.~51u:-s-H linhas solas, linhas dz
JPEEpOAE, cazcados ¢ avoies s sores difcecoles ¢hure 3 na I"I.’S"'l.ﬂ pedsa Ol COTL COTTS diferentes
aacar dooecicdo o com o manzkas,

435, Entmelelus:

43505 DeRlew e eolagem (olhas, punes dn:sn:u:-ladas n:rrL-galr cTtosh ¢ puwes dedoios qro
pr-:p:rl:qm:m aanicicrtagan da poca.

43532 Teeido descarasorizado (princdpalnents 130 que :hz respeito ao taqueo} pele processo
£e fusipaamenta.

&322 Eomgamenio apés lavamemn (instrugdes do c-:ﬁsmu;iu deipfhedns devem Ser
fornecidas pelo Gabricente aas ciquetas gue acompanham o zogLl

4.3335.1. Lerdo reglizados festes dz lavar & passar pate wnificagao 4t posgivens
ponfiug de sanugarnente oo Jocads Jo aplicacdo das cotrelelas, -

434, Mangaxs:

4341, Mangas mal pogicionadas, azzingfirizas, apr:scnlnﬁu:lc- trenzrids oo eor:gamestas.
4,35 Gl .

4151, Canles da gala assimétricos.

435 Anmenlo:

4361, M5 quatidade, mauw acabameonbe, m3a aprezsatacie, oxidagio <e peras metahoas,
deformtidades, incidinde schre 2les o disposto no itz =24, :

i 3T A avalagar dios dafenes deve g2 feita de sencdn com 2 Brpecifizagio FABR-EX0J-
Gol. '

",




Pipinud de®

Espucilicagdn Técaica EAB-V-045202 ]
4.4, Conduranidasle & gaa conforoidade P

441, Zerd considersdy #m ocenfomudids o mdlerial saicegie conjas caracierlslicas das
emosta: submetidis 2 exame sahs fgern os indices eoow as ex il da presenie soneicagdo.

447 Serd crnsidecado pie confonee ¢ MATeria. entrsgLe cujas caracterlsucas Las woosiTas

4.5. Boquisites Disicos
d = |, A ponfecgdio shedecerd an medela do Dmcnh:::- Teécnico, anresentandn pecleile

seabEmentn, nng minones Snalhcs Jeasts ans eequisitss #onicos, vissais & ds prova (esiy de
vestir ng ngdels reald (TC)

3. ACONTICIONAMENTO _

3 acondicionarienty d=8 pegas serd rcalivados de acordo :-:n:r.li o MCA 158-1 - MakUal DE
EMBALAGERS E ACONDICHONAMENTOS da Subdirssone ¢ Abasterimente ca Dinekaria i
Administragis (CC).

. CONDTCOES FSPRCITICAS

£, Malérla-prima

6 Lh Tevida
Tobela 3 — daracterisiicny s tecidng ei'nprngudng-
Tedide Cortonsicin ST Conseme
- {de acwrdo oo g modele) ~MHRNsE Largora I Caomprimenta
Tecindo I:l_'ru::-:n.::_ r:uitE =T 54T d £5%, Alrpdga o .
Especificaciv 2805 Pl deter 1400 mm . 1900 rien
Y .%o N M . i
Tecido arancn mizte em ela . : :
T4 Politser o
Especifleagdn gi“‘j 1&::;5; 1600 T 1.%00 mm
FAB-MP-026 - : o
a2, Enleica _
Tabela 4 Coractenisticas da entretelo
- GRS
Tecida Compasicae Largora  Comprimento’ | Camsdas [ Apliragdo

Spdmala pasi
urifuroes Su
BLUMALE
Eapeificada ;

FAR-TT-112

L

Algmlin 160 -

4300 1

Simples | Gols (0C)

—
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Tahela 5 - Caracteristicas das lohss,
[ . ' Fespontu _y Dwaringoe | Tn_1:r|-[u:||.|_=__
Titule (CL] .. 1 :
:{_'.!-I:ITI;_I'.'I:] . I _'__L'l'ral:'l.l:-a. -
[ Composly fig (T | . Boligstert Alpadi
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i 4. Barhies _
Tabela 6 - Caracteristicas dos boiies.

Descrich C . P Consumo !
FTI or | el Aplicat o i
. Bntao de pressaon Jde L0mmn . Praleadn 3 2 }mm“mtﬂ-d? vigo Glamieina 1
L . oo _ 1 . T ranspusac _

T CARACTERISTICAS DU ARTIGG CNONFECCTION ADD

n1. Pap melsor eptendimenic de texso deveraio er werifivailas o tennas & Qeflnbpdes cnmslartes
ro dern LT du MOA 1632 — Munial pam Confeccio de Espesificagis Teamizy.

=3 [z polens, as portinkoles o a pald jordc apiicades | ehedecende 20 mosma septids A
arradiira Ao fecido, pank mie eausis T ()

1.3 Lolw
FEN £oka T padre (D47, peerontaca coon eostura ;'-:implu et toda # wolie (CC,
T3L Deve zo1 cntetelada em toda sua extensdn (-!"..E“;E.

7.4 Yista dianieira: .

241, Vistoe femnaduy po'n prolongamerio das Bontés (U0} dobradss pura o parts it
der dlmE (L0} .

T4 Pacsui fechamento lranspassann (C00.

T4 Tiewe ser trangpazsadus (SO0 ¢ fewlaios pus 5 hatoes de pressio (DO, cmbatices
{CC) na vigm csquenda 23 pet oo,

14351, O rmogpasst ¢ fivadoe pos um Fotde de wrossin fixado na sxivemidade
supesior da visia direita (0O,

TE. MNangas:

7.5.0. A jungio J2 Manpe $am ¢ chepo da aihiee dee ser feild com coFTuTHs 1ehatlicay wnm
2 agnthas {UCL :
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T4 Punhes: T

THi.  Punbes com coole e “V™ soh: 3 coswra maseite ds macge, pam facilier o
debramenzo (O

182 O eoreem TV pussai beds arrednncadas(TCh
T.T. Custas:
7T, Costag fornaalas por 3 racores JCCE

i e O pecopte cenmal deve seo ogasiorade sobre os rzoodsr lwcrass de modo a
proprrcionar wn melhos ajusie an monco 0L

8. DESENHC TECHNICD

A1, Ov valurss des ooz crpressas nas Figures doverme ser consulades na Tabeia de medidas
dispanive. no itam % 0CC) :

Tigmra 1 —¥ishe da frente do ddlmi

y
o pd
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% MEDIDAS
8.1, Dhuvrucfo ser i.'..-I.IJFII.'idiI.c Bl u':hl-.-gnp,’fll,:;, i Po-1gmia o” -_'.12 ]fh.".'ﬂ'ETF'.{'.‘g de OF de oeaio oz 2072,
refurente wo vocubulirag de metmiogia .

8.1 Devedio ser vedlcades ve squipamentes oiliceos pauz, ezipia e cansaim na Tabela 1
ne Especificugio FAR-CXM-001.

Tahbela T—Modidas de referiocia (medidas e mun)

Cola Medidas . Pefgréuria Tam G
A . Tarax (CC} L : 57 o
G Cormommiento da gl i Bame [0 : a7
. i Compdmento da manga (T8 . ' 555
LD | Campoimenta do puoha (SO : : ey
E Distinria ertre a2 botfes d= frmepasse [CC IR
F : z

Annra da gota (TN - =

10. Talerdncias

Tabela 8 — Limites de tolerancia [(medidas ¢m mmy,

DIMENSOES e
e : v TOLERANCTA

[ : 19 -~
] . N L SR
T 1% i x4 .
I T L% -
iK) i yoi 2 10

11, FEtigueln

1L1L A elu=a de coaserVdqan devard atecder o d: spcs’r-::- ik Qemtu-:ﬁ-:: £ 02, d2 6 de maic de
2003, du Cuamer,

1L, A enqueta Je sdensifizacio deverd Sepiin o septiote mosiele:
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{Folha 1/7 da Especificagio FAB-PP-002 REV 1)

COMANDO DA AERONAUTICA
SUEBIRET{]H IA DE ABASTECIMENTO
SECAOD DE PESQUISA E ESPECIFICACAD

ESPECIFICACAO FAB-PP-002 REV 01

0l NOMENCLATURA

Cumisetn branea.

02 PART NUMBER

TAMANHO PN ]
PP FAB-PP-002-PP |
r FAR-PP-002-P
bl FAB-PP-002-M
ST G FAB-FP-002-G
GG FAB-PP-002-GG
_EG FAB-PP-002-EG |

Obs.: é abrigatdrio informar o 0" de controle utilizado na linha de produgio da empresa (n.° de
reteréncia, codigo ou PN, por tamanhe ou numeragiio).

03 IIsINADE
Lim

)
4 APLICACAD @{

Unissex. Oficiais; Suboficiais, Sargentos; Cadetes; Alunos (as); Cabos; Soldados; e

Taifeiros, )
ﬂ L//‘?'J—) Flly

~
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05 MATERIAL EMPREGADO

05.01 Teudo: (Consumo médio estimadao)
Tecido principal Acanclado
MNome Comercial Largura ubular | Nome Comercial L.f:;rgu,m; tublar
_Meia malha 30.1 B50mm Acanelada 650mm
Composicio (CC) Consumo Composicio (CC) Consurmnio
O Adgodiio T50mm 07.5% Alpodio | (mm
{pentendo) 2.5% clastano

0502 Linhas

———— S— am

Pesponto Pesponto Overlogue Galoneira
extorinG imtermno
Tituwho 120 [ 20 120 P20
Cor Branca Branca Branca _Branea
Composigio Palicster Policster Poligster Poliéster
Pontos pf cm 3 5 4 5
M* da apulhatbola) 12 2 12 12
05.03 Aviamentos
Produto Consumo | Tamanho Cor Aplicagio
Etigueta de numeracio 1 Padrio Decote traseinm
Etiqueta de CHPJ . Padrio Sob a eliqueta de nuimeragio |
Etiqueta de composicdo 1 Padrio Sob a ctigueta do CHPJ

i REQUISITOS GERAIS
06.01 No exame das amosiras serio ul:j]t;c::ukm dois critérios: Critério Critico (CC) ¢ Critdrio
Desejivel (CD), conforme stern “INSPECAO E EXAME" da presente especificagiio.

06.02 A confecglio obedecesd em ludo 20 modelo dos desenhos anexos, apresentandn perfeito
acabamento nos seus mimnos cetalbes.

06.03 Mo deverd apresentar manchas, falhas, empelotamentos, fios corridos, franzidos ou outros
defeitos que prejudiguem a sua gualidade e aspecto.

06.04 O fio empregado deverd serbem preparado e torcido, apresentando didmetro uniforme.

06.05 As camisctas deveriio scr confeccionadas com ribanas nas mangas ¢ na gola (CC), medindo
25mm (vinte ¢ cinco milimetros) de largura (CD).

ser dp tipo galoneira

- ﬂ'lg

06.06 As costuras das ribanas das mangas, bem como a costura da gola deve

Nt



do tpo interlogue.

{Folha 3/7 da Especificagio FAB-PP-002 REV (1)
0607 A camiseta deve possuir uma bainha medindo 20mm (vinte milimetros) (CD) com a costura

06.08 Fechamento na overlogue, Smm (cinco milimetros) de costuea (CD).

06.09 Fazer berra da camiseta na galoneira,

06,10  Rebater a gola na galoneira.

07 DETALHES

07.01 A malha deverd satisfazer as seguintes caracteristicas:

Cor (CC) Branca
Espessura do tecido (CDY) 0,40 mm
Moamero de lngadas por em:
Horizontais (CD) L&
Verticnis () L4
Peso por metro de fio (CD) G020
Matureza da fibra (CC) Algodio (penteada)
Gramatura {CC) 146m™
Pesponto nor em (CD) 3
07.02 Tolerdincias;
| Dimensies Tolerdncia
Matureza da fibra + 1%
Encolhimento 4 lavagem 4 204

Resisténeia & tragio

Limite inferior: - 5 %
Limite superior: nio ha

?‘-.Iﬂﬂgamcnlu i tragio

Limite infenor: - 5 %
Limite superior nio hi

Espesaura

i 0,05 man

Largura

Limite inferior: - 0,4 %

Giramatura (peso/m®)

Limite superior: nio hi

Limnite inferior: - 0,5 %
Limite superior: + 10%

Densidade | (N® fios p/ cm)

ile até
1 [} + | fin
I 20 + 2 fios =
. 21 40 +1 fios
Acima de 40 + 4 fios
Cor Clara (branco, bege, CMC
azul-clara) Fatores 2:1:0.6

Obs.: nos itens em que a especificagdo sgja de uma dnica fibra nfie haverd tolerincia para

composicio da natureza das fibras.

A

-
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08 MEDIDAS

08.01 Medidas em milimetras

MEDIDAS BASICAS B

Tamanhos PP P [ M| G [GG]EG
A — Tomx (CC) 470 | 500 | 530 | 560 | 390 | 620
B - Comprmento total (CC) 680 | T00 | F20 | 740 | 760 | TBO
C — Chnbro (CDY) 140 [ 150 ) 160 | 170 | 180 | 190
D — Comprimento de manga sem acanclado (CDY | 160 | 170 | 180 [ 190 | 200 | 210
E — Largura scanclado da manga (CD) 25 25 25 25 25 25
F - Largura scanclada da gola (CD) 25 [ 25 [ 25 [ 35 |25 | 25 |

Obs: o 16iax € medido na altura das axilas e o comprimento total @ medido da base da pola 4 barra,
no contro das costas,

08.02 Tabela de wlerdneis:

Dimensdes (mm) Tolerdneia
de abe
1] 20 + 2 min
20 S0 + 3 mm
50 100 + 5 mm
100} S0 + 10 mim
Acima de 500 + 13 mm

Obs.: ndo havera tolerincia para quantidade de botdes, ilhoses, caseadoes, orificios, rebiles, ziperes,

passadeiras, fivelas, fechos ripidos, pinos de lxaglio, fechos de pressdo, veleros, costuras. tipo de
entretela.

LY AMOSTRAGEM

As amosiras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425,

10 INSPECAQ E EXAME
10,01 O material poderd ser inspecionado durante a fabricacdo o critério da SDAIL,

1002 As amostras refiradng 3a forma do item 09 serfio remetidas 2 um dos Laboratorios da SDAB
para examsas.
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a) crteno critico {CC)- aguele(s) julgadols) imprescindivel{eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) critério descjavel (CD) — agquele(s) julgadofs) de menor gravidade que o anterior, porém

necessdrio & composicdo do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

11 RECEBIMENTO E RECUSA

11.01 Serd considerado aprovado o material que atender plenamente is caracteristicas classificadas
como cntéo ertico (CC) ¢, no minmo, 65% das classificadas como critério desejavel (CD).

11.02 Scra pecusado o lote do material entrepue cujas caracterdsticas das amosiras submetidas a
exame ndo satisfagam os indices efou as exigéncias da presenic especificacio.

12 MARCACAO

12.00 Os valores dos parimetros contidos na efiqueta de conservagio serdo de responsabilidade do
formecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

12.02 A etiqueta de identificagiio @ conservagio deverd ser inserida em uma das cxtremidades, no
lado do avesso da pega, conforme figura abaixo:

WISTACE FRERTE WETL K TEASD

SiMBOLO TEXTD

——rrm .

= Tervyeranas Bdala oeal 0

RAZAQ SOCIAL e un Sk

Gt g a1 ey 1

TAMAMNHO %—
M e e d Lenr e lhra

COMPOSICAD
E E ot i oioindg e 0
CHNPJ
L o Bl B0 D8 e (oo b d B nbe TIEP S,
e Bsrsl i niipen a0 ool e e regn v oere-cw Beciso 1000
ANO DE FABRIGAGAD | | = |mimetrn L ™

JLEEeh S T eia oL e ravRerasie uudos pan T mada
i ey e bbb am g ey i 1Y s b b s W

@ T L Emoamanang: | F 8 0o oo ek o8 2 Imamr. ool i s i 1
o

OBS: nio se acetta qualquer tipo de ctiqueta adesiva, plastica (oo matenal similar, ndo resisten
ferro de passar) ou carimbao.

13 ACONDICIONAMENTO

e

De acorde com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIOMAMENTOS da
Subdiretoriz de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia " ™
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S0 Paula, 25 de fevereiro de 2000,

Revisada em 21 de setembro de 2016.

COMISSAO DE ELABORACA(Q DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(Bal Int N* 231, dc 23 DEZ 201 5)

=7

MARCOS ANTONIO DE ARAUIO VENTURA Cel Int
Presidenté da Comissio

e
AMANDA ALVES DE OLIVEIRA 1° TEN QOCOM QU
Membro

ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO [ 5 Q55 5DE
Membro

Wislo:

WENDELL A ALMEIDA Ten Cel int
Agen Controle Interno

I
ﬁpmm:

=i,

e =
Brig Tnl JOSE 10 I MEDEIROS GARCIA

Subsfireloride Abastecimenio
[
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FAB-PP-002 CAMISETA BRANCA

L -J' —

T b i od e TR

i
.t_g‘i?f,
S
RHR
5 ; : '_'_‘_._._'_,_._-"""F
lli:j .: o
i _
23man,} .
0%
3
Y u
i
¥ B




COMANDO DA AFRONALTICA
DIRETORIA DE ATRTNISTRAGAD (4 AFRONAUTICA

"SUEDIRETORIA IE ARASTECIMENTO (SDAE) : EMIRSACH 31572521

{ SECAD DE PESUISA E ESFECTFICACAD _ ) VERGAD: {1l i
NOMENCLATURA: : CXIDIG:

"Calgie Sranca para trabalhos em copa ¢ onzinha - FATEV-N S

E. ORIETIVD

Esra especifcivio fu as coadipdes -ninimas cxipivess para sociragan o rocchimely e Dalga
hramcn para Thibalkog ero copa & comnha.

L1 Aphcagdo: _
Tobela 1 - Aplicacdin

Lsudrins Linlfarme
. Subrafioias o : i
| SaTEEnlnG :
....... N '.|d
|Lah’.-: : 127 A&
U Tailei o

2. KORMAS EOU DOCIMENTOS APLICAYEIS
2.I.  Especifeaches {nmplememtinas:
FAE-MI'- U235 - Tecide brenco migta sah gl

1.I.  Piano de Amostagsn: ARNTINRE SA23 - Goin para |1aﬁp¢Fa-: TR0 amostrdrern ne coatrole
¢ certificasdo do qualidade. :

13 BICA 1681 - WAREIAT, LE EMDALAGLRS T. ACOXDICIONAMENTOS da
Subdirstorie ¢z Abastocimento da THretoma Je Admmistcacio valial).

3 NTMEROS DE CATALOGACAD
Sub mudida: FAZ-V-0.5-5h
Orbs.: Fara fin: de calalegagin, ¢ obvigatiing mlfonmes o srimety de controle anlirade na linhe de

prnligdn Uy smpresa (0¥ d= peterdneda, cddigo o P2, por tunsonbo o) numeeaclof.

Bontos e o

Faging 1 dc T
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FEspecifivacic Térnica FAD- V-0 SED?]
4, CONDICOES GERALS :

4.1 Anaseaiém:
.11, Aannsias de aguisigao;

#5011, As wnosiras pata evame devitdo ser entregues condomme disposighes dn Fdital o
Pioressa, :

4 L& Ampstras de rocchinento:

41,21, Ar amoslras pare exame Coveedo sor r::it‘qdax:aeglmlﬂ a ARNT/HAER 4751085
Versio Compgidu: TYEY. au atualizagdes mais receniss. :

4.1.3. A amestragemn poderd vaniae (aoroentar] 3 grtdéog Lo SDAR . medianre jusificatve
G Divislio de Pedronizagio & autonzacdn <n Sulwli-elo,

d 1 Expmes:

4,21 Ar amoseas redradas sa famma de dtaee dl) serio rernelidus, [4CA RATEE, an
Jwboriému Ja 5DAB cu o lazoratocio cxtemo acrediada pele TIMEL KA.

412, Ser@io considerados dais oritirion pare 2 defnigie d0 partcer sohre o nesch’menta cu
& prousa du malerial examineda: -

) Criwere critice (C5) — pardmetrn eansiderado |#I1re$r|,nd{m¢ pari o bom desempenho do
ietn, euje comgirmentu Jeverd sor sniepral; o

b) Crwria dassjavel (O - parfiencted s IJ';'H!.II'.I"']:III:I'ILE:ll'::I poderd ser colerade, desds= qu=
n&0 descaracterize 3 s,

1 A I:aru-:mris'itas bésieas do peedute acabade dévem s=r verifcodas pela SDAE oo
2o intermcda de davtnegtagio lomecede por waboratdno exeemn acrediiaco peln THETRO para
eftitn de: 2ilisidn/-soeimenta do material.

1.2.4, A8 detaws caractzristuas apresentades Tosta mp&ﬂ]q_an;ai: dovetds, epds uaa andlise
wizitl, tneluinde-se o5 aspectos de sinetriz, frmcinnaiidade - I‘nnmn.; ser werilioodis pary el de
aquisigio recekimenta Ao triazerial.

3.2.5. Proed: A& poga sord sulmichida & provs d2 manera a que 2 possa epelisa~fafsnc o
CECmnernin, 0o, 3 casiuci. 3 ApeTénciy visudl, b cotte, £nire QUEIR DSPECrof da pedE ent Lm
tmod<io humane, real. Ceeo afpumas carasterlatices ndo cstoam vo venfonmidads com o padsito
£xlgida, a rupa provada deverd passac por allemgies ¢ ser subroetide a nove st
4.3, Dreleitos:

Ay valygus deverSn estar iseniae e defeitos. o etpesial, 03 assinoladee a2 segur (G0

£3 Treaido

@ e
e

O

T

o



- Figinag 3 e ?
Lsperificacds Tdvirca FABVC 5021
4.35.2.E Defetos de tecchapen, oabatosnto ou tinburaria

413 Coslucas:

114,10, Eﬂrng.'im‘ﬂtﬂ frenmidas, pontes falhados, sobrepostos, lithos soltas, linbas do
[IEA[LAT [, Crsead ey & Ty elss Comn cotes diferentes et st RTINS R G 40T ST duferzotes
da cor ¢ 12¢ido vl com menckas.

433, AVIDHEAT0S

233%1 M gualidede, mau acabament;, i *Lpr'esmr*uqiu deformidades, incidinds sobre
2l o dispusio oo em 4.2.3.

&34, A avaligidio dos delsiloy deve ser feim do aconde com a Rspecificagie FAR-ES-
tHE .

44, Conliprmid ade ¢ nio cunformidade

44,1, Serh considerads e conforondads o meteral enirzgLe Cijas caractoristicss das
arrasteis sulumelidis 2 mcame setizfacam of andices aion ws ey véneus da presense esmecificacEn.

443, Serd eoesidensle niig cooforme o masedal ermegoe oujag sarseterliticas das amoems

rubmen:das a exanre a0 salisfuarm os indices cion as exioéncias de areniale @apeei i g,
4.5 Roquisiios Disicos '

4.5 A -::-nnib:'n;;in ahedecers an moedsle do Desenho Técnico, avwiesertmdn  paefeits
evabiroenty, nog ninimeos Cetalles, QU 208 ceguizios Gomeos, viswais & 42 prova [zestr de
vesir no medele rzal) (OO

5 ACDMNDICIONAMENTO

O arondiclonamente das pegas serd realizade d2 acordp codt o MCA [A3.1 - MANTTAT. TF
EXBALAGENT R ACORDICIONAMURTOS da Sabdiretovia de Abastecimento da Dirssras ds
Adminisregce (E0). '

. CONTNICOLS ESPECIFICAS

G0 Aatéria-poiang

6.3l Tecidn
Tabela 2 —Caracteristicas dns tecidng empregacos.

[ABR-MB-D25

- ' - . L SaL i
I'ecida | Carnpozicae Largura ' muf-:-mprimenm
Tecich hranco sl wm Htiﬁl A - : P
. . 65% Alpod Lo -
Especificacin | 15.}_,: PL:-]Eiéstul::' [.G0OG caat 1300 mun

|_i5""?\: 1 !J -ﬁ _

e
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A L2, Linlan .
Tabela 3 — Caracteristleas das lnhas,

e , Mesponts - |"‘:':|'|.f.l'll:||]:|,ll,‘: | laferlggue
Thtwlw (L7} L2 -

Cur{ (LY Branca -

Lompusicang {70) - Doligstep'nlzodis

i Pontos ploa (L0} 4 T = i ;

&.1.5. A VTR T DS

Tahels 4 - Caracteristleas dos aviamentus.

0N Su et |

o - Tamanbe C . _Aplicscho
Elastico chata velprrade {C0) Branca A0 mm de largura (CC) Toda extegadic do s

_Cadargy rolige de polifster (0 © Branca - 80 mon de difinetre (01 Esiglsjrem da cintura |

Duscrighio Cor

T. CARACTFRISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADD

]

T Para mellar enlendimente do tex b deverde ser verificadoz os termos ¢ defniches corslanies
e e L e MOCA 166-2 « Maaua] pzre Condecedn de Fapeeificapto Tionica

7.2,  Clotwea:

T2 Com elistico em ooda sua volta, repuidvel siecds de um cendfio embulido (SO

123 As pontas do cordic sasm do obs por mels Je nm casewdo localizodo Do avesse da
arlg froqz] (20, .

13 Fronfes

L Mo possui balaos (07

o e FPossul woa bragoilha falza (000,
T4, Custuss

741, Liza sema bolsos (OO0 : ,
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8.1, O valores das colas exprossus oas Figuras devem ser consuitacos oo Tebela 3= medicos
Gispenivel no atem 9 {00 ;

Flgura 1 - Visia geral de q::ll;;:.
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v Etiqueta

L A el doe cunservagdin deverg atender a disposio na Resolucda o7 42, J0 6 de maic de
2002, dn Comtieien, :

%2 Aveuguets de wlentficiedo doverd segulr o seguints midzln:

Fipora 3 - Efiqueta de Fdentfeagkin,

1 . . —_—
—e e

W D 2aac Seca ol
Meave: Farlama |

PrabsITa
FAH : MRS
. B3 FR s IR ! . Fe H
A ¢ Mecra Eas
Torwh i 1ok AN

ranle KLY
- - . —"

3 Cago hage oo necessdeds de wso 2o rendedoees pard cslduluzar i samiss em sua embislazem,
xtes 0 pedaie ter metdlives, pan se evitar manchas &2 feenigem oo ecido S0

Dara; 13de soembre de 2027,
klaborada por

//

FRIZCILA T'-f-"-'l:I'HD&.D".-.". SILvA CUERKEIRG Ton Cel Int
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAD

ESPECIFICACAO FAB-PP-011 REV 01

. NOMENCLATURA

Calea preta

L PART NUMBER

TAMANHO PN
34 FAB-FP-011-34
b FAB-PP-011-36
38 FAB-FP-011-38
40 FAB-PP-011-40
42 FAB-PP-011-42
44 FAB-FP-011-44
16 FAB-PP-011-46
48 FAB-PP-011-48
50 FAB-PP-011-50
52 FAB-PP-011-52
54 FAB-FPP-011-54
i) FAB-FP-011-56

Obs.: E obrigatorio informar o nimero de controle utilizado na linha de produgio da empresa (n.” de
referéneia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

3. UNIDADE

LIm

4. APLICACAO

Suhoficiais, Sargentog, Cabos, Soldados ¢ Taileiros.




5 MATERIAL EMPREGADD
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51, Tecdo: (Consume meédio estimado)
Tecido principal Entretela
: . Largura Nome comercial Largura
Mkrofiors 1. 500mm Entretela colante ﬂ[l-l}z-;nm
Composigio Consumo Composigio ;
100% poliéster 1.300mm 100% polidster et
5.1.1. Caracteristicas quimicas da microfibra
natureza da fibra:
Poligster (CC) 100%
Resisténcia da corante:
A luz solar (CC) Muito boa {5)
Ao suor (CD) Muito boa (5)
Ao atrito (CD) Boa (4)
mé‘.,_ lavagem com sabdo (CC) Muito boa (5)
Gramatura {p/m”) (CC) 190
5.1.2. Caracteristicas fisicas da microfibra
Armidura (CC) Sarja 2X1
Espessura (CD) .42 nmum
Tecelagem (CC) Perfeita
Cor (CC) Preta
Alteragio dimensional 4 lavagem (%)
a) Urdume {CC) i
b) Trama (CC) 0
Resisténeia i tragdol kef)
) Urdume {CC) 140
Alongamento no urdume (CD) S0 mm
b) Trama (CC) 0
Alongamento ne trama (CD) 90 mm
Fios/'cm
a) Urdume {CD) 514]
h) Trama (CD) a0

OBSERVACAO: Todos os valores acima especificados deverdo obedecer a seguinte tabela de

tolerancias

Dimensies Tolerdncia
Matureza da fibra + 3%
Encolhimento d lavagem + 2%

Resisténcia & tragio

Limite inferior = 5 %%
Limite superior: nio hi

Alongamento a fracio

Limite infernion: - 5 %4
Limite superior: nio hi

Espessura + 0,05 mm
1 r H = N 4
— Limite inferior: - 0,4 %

Limite superior: ndo hd

fEEarmbnrs frescainall

Limile infenor = 5 %,
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Dimensies | Tolerineia
Densidade (N fios pf cim)
Inclusive Exclusive
[ 10 + 1 fio
10 M + 1 fios
0 A0 + 3 fios
Acima de 40 + 4 fios
Escura (azul-
aeronauticn,
marrom, CMC
Cor ; - i
arul-baratéia. Fatores 2:1:1
verde-cseurn,
pzul-ferrete)

Mos itens em gue a especificagiio seje de uma dnica fibra, ndo haverd tolerancia para a composicio da
naturcza das fibras.

52, Linhas
Pesponto | Pesponto | Ponto fixo | Overlogque | Interlogue | Travete
externo interno
Titulo 120 120 120 120 121} 120
Cor Preta Preta Preta Preta Preta Preta
Composicio | Pol/falg, pol./alg, Pol/alg. | pol./alg. Pol./alg. pol./alg.
Pontos p' ¢m 4 5 4 q 5
N* da agulha B0 B0 20 80 80 R0
3.3, Aviamentos
Produto Consumo | Tamanho | Cor | Aplicacio
Fecho metilico i | 5mm Prata | Fechar cos da cintura
 Ziper de nylon i | B Preto | Dianteiro da calga
Entretela do cos algodio | E50mm | S0mmde | Branco | Forrar cos internumente
eru {CD) largura
Entretela colante {(CC) 200mm EODmm Brinco | Entretelar ods da calga e vivo do bolso
Etigueta de numeragio I Padrio | Parte interna do cos dianteiro
Etiqueta de CGC | Padrio Abaixo da etiqueta de numeracio
Etiqueta de composicio | Padrio | Abaixo da etiqueta do CGC
L.—--"’JI / B
ir. REQUISITOS GERAIS '
6.1,  No exame das amostras, serdo ulilizados dois eritérios: Critério Critico (CC) e Critério

Desejavel (CD), contorme item “INSPECAQ E EXAME" da presente especificagiio; ¢

6.2,

A confecciio obedecerd no modelo do desenho anexo apresentando perfeito acabamento nos
minimos detalthes, piio sendo permitido: costuras enrugadas ou malfeitas, cascados frouxos ou

malfeitos, entreteln mal aplicada, ziper mal aplicado, nuangas sensiveis na mesma peca ¢ linhas soltas
née retiradas por ocasiio do acabamento da pega.
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T DETALHES

T.1. O cos sera entretelado, Deverd ter 7 passadeires (CD) do measmo tecido da calga, com 10 mm
(dex milimetros) de largura (CD) ¢ 40 mm (guarenta milimetros) de abertura (CD); as exremidades

das passadeiras deverdo ficar embutidas sob o cos (CD): o seu fechamento serd feito por 1 (um)
gancho metilico (CC);

1.2, Possuird 4 (quatro) bolsos, sendo 2 {dois) na parte de tris e 2 (dois) na parte da frente (CC):

7.3, Os bolsos traseiros serbo embutidos, sem portinhelas ou botdes, sendo suas extremidades
mosgueadas (CD), ficando esta abertura & 60 mm (sessenta milimetros) da base do cds (CD):

74, Os bolsos dianteiros [tipo reldgio) serio embutidos, sem portinholas ou botdes sendo suas
extremidades mosqueadas (CD), ficando a abertura deles junto da base do cds e 2 60 mm (scssenta
milimetros) da braguilha (CD);

7.5, A braguilha deverd ser fechada por ziper de nylon (CC);

7.6, As bainhas deverdo estar descosturadas para permitir ajustes posteriores, devendo estar
chuleadas (CID);

1.7 O acabamento mtemo da pega deverd apresentar overlocamento (CD;
1.8, Ascosturas do fundilho, gancho, ilharge ¢ entrepernas deverdo ser simples, porém reforgadas; ¢

1.9, As calcas deverdo estar bem passadas, apresentando um bom aspecto.

R.  MEDIDAS L/; i

8.1.  Moedidas em milimetros -
CAF.AETERiSTIC.-‘kE DIMENEEIES

Tamanhos 34 | 3 [ |40 | 24w ]s50]52]54] 56
Cintura (CC) 340 | 360 | 3800 [ 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 300 | 520 | sS40 [ 560
Quadril {CC) 4500 | 470 [ 490 [ 510 | 330 | 550 | 570 | 590 | 610 | 630 | 650 [ &70
Iharga (CC) FRO0 | 1100 [ 1100 ] 1120/ ] 1120 [ 1030 | 1130 | L140 [ 1140 | 1150 | 1150 | 1160
Gancho dianteiro (CC) 230 | 240 [ 245 | 250 | 280 [ 265 | 270 | 280 [ 285 | 290 | 295 [ 300
Gancho traseiro (CC) 320 | 330 | 340 | 350 | 360 | 370 [ 380 | 390 | 395 [ 400 | 405 [ 410

Largura da boca da calga| 230 | 240 | 240 | 250 | 250 | 260 | 260 | 270 | 270 | 280 | 280 | 280
(CD)

Largura do cos (CD) 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40

Largura do passante (CD) | 10 | 10 | 10 [ 10 | 10 | 10 w | 1] 1o w/| 10 ¥

Abertura do bolso reldgio| 90 | 90 | 9 | 90 [ 90 | 90 | w00 | 100 | 100 | 100 | 106 | 100
(CD)

Distancia do bolsorelogio| 65 | 65 | 70 | 70 | 75 | 80 | %0 | 95 | 1o0 | 1o | 15 | 115
i braguilha (CD)

Abertura do bolso trascira | 1300 [ 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | (30 | (40 | 140 | 140 | 140 | 190
(D)

Profundidade do bolso| 1500 | 150 [ 150 | 150 | 160 [ 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160
traseiro (CDN)

B~ |
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R.2.  Tabela de tolerincia
Dimensdes (mm) Tolerincia
Inclusive | Exclusive
1] 20 + 2 mm
20 S +3mm
50 16 + 3 mm
L OO S0 + |0 i
Acima de 500 + 15 mm

OB5.: Nio haverd tolerincia para quantidude de botoes, 1lhoses, caseados, orificios, rebites, xiperes,
passadeiras, fivelas, fechos ripidos, pinos de fixagio, fechos de pressao. velcros, costuras, tipo de
entretela.

2. AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsio pela ABNT/ NBR 5425.

0.  INSPECAO E EXAME

10.1. O material poderd ser inspecionado durante a confecgdo a criténio da SDAB.
102 As amosiras retiradas na forma do ilemn Y serfio remetidas ao laboratério da SDAB para exames.
0.3, Serdo considerados dois critérios para a definigiio do parecer sobre o material examinado:

a) Critério critico {CC)- aquele{s) julgado(s) imprescmdivel{eis) para o bom desempenhe do item,
cujo cumprimento deverd scr integral; ¢

b) Crgéno desejavel (CD) - aquele(s) julgado{s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessdrio a comp  osigio do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou supenor ao nivel de
gquahidade estabelecido.

11. RECEBIMENTO E RECUSA

1.1, Serd considerado aprovado o material que atender plenamente ds caracteristicas classificadas
como cntério critico (CC) e, no minimo, 67% das ceracteristicas classificadas como critério desejavel
{CD).

11.2, Serd recusado o lote do material entregue cujas carsctenisticas das amostras submetidas o
exame ndo satisfagam os indices e/ou as exipéndias da presente especificagio.

12. MARCACAD

12,1, Os valores dos parimetros contidos na etiqueta de conservagiio serfio de responsabilidade do \
fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo. \

12.2, A ctiqueta de identificagio ¢ conservagiio deverd ser inserida em uma das extremidades, no
lado do avesso da pega, conforme figura abaixo, 3 £
‘? T A
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OBS: pio se aceita qualquer tipoe de etiqueta adesiva, carimbo ou de material nio resistente ao faro de
[raksar.

13. ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdirctoria de Abastecimento, da Diretona de Intendéncia,

S0 Paulo, 29 de dezeinbeo de 2000,

REVISADA EM 26 de Outubro de 2015.

—

-
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(B.1. 277, de 23 DEZ 2014)

=77

.-‘ILR( 05 AN TEIN i}E ARALINIO VENTURA Cel Int
dente da Comissiio

I S

AMANDA ALVES DE OLIVEIRA 1° Ten QOCON
Membro

JOWAS JEFFERSON i‘flA A AJ{VA.LHD 38 5AD
Membro

Visto
RUY VIEIRA B 5 Cel [mt R/
Agente de Confrole Interno
Aprovio:

)

Brig Imt JOSE 10HGE DE MEDEIRDSGARCA
Sybdiretor de Abastecimento
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FAB-PP-011 CALCA MASCULINA PRETA
PARTE PARTE
FROMNTAL TRASEIRA
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FAB-PP-011

CALCA MASCULINA PRETA
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FAB-PP-011 CALCA MASCULINA PRETA

DETALHES

VISTA FRONTAL

10mm

:ftﬂmm
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FAB-PP-011

CALCA MASCULINA PRETA

DETALHES

VISTA POSTERIOR

TRAVETES
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FAB-PP-011 CALCA MASCULINA PRETA

DETALHES
VERSO DA PARTE TRASEIRA DA CALCA

BOLEOS TRASEIRDS

VERSO DA PARTE DIANTEIRA DA CALCA

ra fFfr..'_Hﬂ  7lPER )

ETIQUETA DE//F

NUMERACAC

. _.l'

b4 BOLSOS DIANTEIROS
[CRELOGED™
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COMANDO DA ERDNﬁUHCA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAOD

ESPECIFICACAQ FAB-PP-055 REV (2

01 NOMENCLATURA

Ceroula branca flanelada masculina.
Ceroula branca flanelada feminina,

02 FART NUMBER

TAMANHO Ceronla branca flanelada masculina. Ceroula branca flanelada feminina.
PP FAR-FPP-055M-FF FAR-PP-55E-FP
P FAB-FP-055M-P FAB-PP-055F-P
M FAB-PP-055M-M FAB-PP-055F-M
G FAB-PP-055M-0 FABR-PP-055F-(5
GG FAB-PP-055M-0G FAB-PP-055F-GG
EG FAB-PP-055M-EG FAB-PP-055F-EG !

Obs.: € obrigatorio informar o n." de controle utilizado na linha de produgio da empresa (n.° de
referéncia, cddigo ou FN, por tamanhoe ou numeragfo).

03 UNIDADE

Um.

04 APLICACAO -

Militares do sexo masculing ou feminino da FAB.

el .
aV’

L, |
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05 MATERIAIL

05,01 Tecldos consumo médio estimado:

Tecido principal Acanelado
Nome comercial Larpgura Nome comercial Largura
Sunflex B00mm Acanelado 650mm
Composigio (CC) Consumo Composicio (CC) Consumo
100% algoddo 1.200rmm 05% algodao 200mum
2% elastano
0502 Linhas:
Pesponto externo Overlogue Galoneira
Titulo 120 120 120)
Caor Branca Branca Branca
Composicio 100% PES 100% PES 100% PES
Pontos P/ om 4 4 4
N" da agulha 75 75 75
0503 Aviamentos:
Produto Cons | Tamanho Cor Aplicagio
umo .
Elastico G40mm | 30mm larg. | Branco Cintura da ceroula

06 REQUISITOS GERAIS

06.01 No exame das amosiras serfio utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAD E EXAME" da presente especificago; e

06.02 A confecgio obedecerd em todo 20 modelo do desenho anexo, apresentando perfeito

acabamento nos seus minimos detalhes, piig sendo permitido: costoras enrugadas ou malfeitas,
nuangas sensiveis na mesma peca, € eldstico da cintura mal aplicado ou toro,

07 DETALHES

07.01 A cintura da ceroula possnird uma tira de elistico, com 30mm de largura para perfeito ajuste
ao usudrio (CD);

07.02 Os acanelados da barra terdo 70mm de altura (CD).

07.03 Fechar a calga com overloque; 5mm de costura (CD).

07.04 Rebater eldstico na miquina 3 agulhas {(galoneira) (CD).
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07.05 Pregar o eldstico na galoneira com 3 costuras ponto corrente, sendo que o elistico ficard
EXPOSLO.

07.06 Fechar o elistico com 5 mm de costura na overlogue com 2 travetes horizontais nas
extremidades do eldstico.

07.07 A confeccdo da ceroula deve atender as medidas requisitadas, conforme desenhos 01-03
anexados, observando que a ceroula feminina ndo possui abertora frontal,

07.08 A malha de algodio tubular dupla face empregada na confecgdo deverd pbedecer a segninte
especificagdo:

Natureza da fibra (CC) L00% algodin
Peso por m* {CC) 2608

Cor {CC) branca
Desenho da trama do tecido (CC) tipo favo
Elasticidade (CD) 80% na largura

Obedecendo as seguintes tolerdncias:

Dimensies Tolerdncia
Natureza da fibra + 3%
Espessura + 1,05 mm
Gramatura {peso’m?®) Limite inferior: - 0,5 %
Limite superior: + 10%
Densidade (N" lagadas p/ em)
Inclusive | Exclusive
1 09 + 1
10 19 + 2
20 g +73
Acima de 40 4 4
Cor Clara (branco, CMC
bege, awal- Fatores 2:1:0,6
clara)

08 MEDIDAS

0801 Medidaz em milimetios:

MEDIDAS BASICAS DIMENSOES

Tamanhos PP P M G | GG | EG
A = Comprimento total sem acanelado (CC) 900 | 900 | 920 | 940 | 560 | 980
B— Quadril {CI) 410 | 430 | 450 | 470 | 500 | 530
C- Largura da perna (CD) 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280
| D — Cavalo (CC) 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340
E = Cintura sem tensionar (CC) 280 | 300 | 320 | 340 [ 360 | 390

| F — Largura da boca da perna [CC) 100 [ 100 | 110 | 120 | 130 | 148—,

Wy
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Obs.: - o quadril serd medido na metade do cavalo; e a largura da boca da pemna serd medida acima
do acanelado.

08.02 Tabela de toler@ncia:

Dimensoes (mm) Talerdncia
Inclusive E Exclusive
0 18 + 2 mm
20 453 + 3 mm
50 99 +5mm
100 4559 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

Obs.: ndo haverd tolerincia para quantidade de botfes, ilhoses, caseados, orificios, rebites, ziperes,
passadefras, fivelas, fechos ripidos, pinos de fixagdo, fechos de pressdio, veloros, costuras, tipo de
entretela.

09 MOLDE PARA CORTE

PARTES DO MOLDE | COD. DAS PARTES | VEZES A SER CORTADO
Tecido
Dianteiro da ceroula 037101 2
Traseiro da ceraula 037/02 2
Acanelado da barra da calga 037/03 2

19 AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425,

i1 INSPE'!;EEI E EXAME

11.01 As amostras serdo remetidas ao laboratdrio da SDAB para exames com as copias das
documentacoes referentes aos certificados de gerantia (CC).

11,02 Serfo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre o material examinado:

a) critério critico (CC):  ageele(s) julgado(s) imprescindivel{eis) para o bom
desempenho do item, cujo cumprimentn deverd ser integral; e

b) critério desejavel (CD): aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior,

porém necessario & composicio do item e cujo cumprimento devera ser Igual oo superior a 67% d
todos os critérios desejaveis. :

r
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12 RECEBIMENTO E RECUSA
12,01 Serd considerado aprovado o material que atender plenamente s caracteristicas classificadas
como critérip critice (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como critério
desejavel (CD). As caracteristicas que ndo receberem classificacio serfio consideradas critério

desejével,

12.02 Serd recusado o recebimento do material desde que as caracteristicas das amosiras
submetidas a exame n&o satisfagam os indices efou as exigéncias da presente especificacio.

13 MARCACAD
13.01 Os valores dos pardmetros contidos na etiqueta de conservagio serdo de responsabilidade do
tornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

13.02 A etiqueta de identificacio e conservagio deverd ser inserida em uma das extremidades da
peca:

VISTA DE FREMNTE WVISTA DD VERSD
SiMBOLD TEXTO
= Tmipasmysna rdiabma oe 40° C;
= At il , Faia msdy e i
RAZAO SOCIAL NCT |t o e com
= Ceririlgachs nonmial.
TAMANHO A
= M B0 usar atemianin & base di onsn
COMPOSICAO
E = £ poseivel i Hecagem na varoal
CNPJ
= (Ehopa o8 DA sd G0 ety mom ieeporaiune mdebms de 11075,
- - Chmrad da pastagen e el @ e ufn pero de b 100%
ANO DE FABRICACAQC .EL = Rear o3 et O TP I S Rcd.
- Limps'm & marn o bodog op solwenies nomraimende usados para Kmgaza
o RESn, CEREnE (et om et dos paern o el o P e E S ioroa e @
@ ;&;ﬂ’:ﬂﬁ?m §1h oo quss of 3 e e nione st eados ao T

Obs.: pio se aceita qualquer tipo de etigoeta adesiva, plistica (on material similar, ndo
resistente ao ferro de passar) ou carimbo.
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14 ACONDICIONAMENTO

De acords com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

S&0 Paulo, 27 de outubro de 2000.

Revisada em 03 de dezembro de 2012,

COMISSAQ DE ELABORACAD

5 DEBS 25 (55 CON - Bl N° 5, de 06 JAN 2012
Membro da ComissSo de Especificaclo Técnica

Lol 27

ﬂ{ﬁ" b (Hd ot {ntutor

CARLA CRISTINA FRANCISCO 35 Q55 ADM - BIN® 5, de D6 JAN 2012
Membro da Comissdo de Especificacio Técnica
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FAB-PP-055

CEROULA BRANCA FLANELADA {SUNFLEX)| DESENHO N.: 01/04

CEROULA BRANCA FLANELADA MASCULINA
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FAB-PP-055 CEROULA BRANCA FLANELADA (SUNFLEX)| DESENHO N.: 02/04

CEROULA BRANCA FLANELADA FEMININA
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FAB-PP-055 CEROULA BRANCA FLANELADA (SUNFLEX)| DESENHO N.: 03/04

CEROULA BRANCA FLANELADA VERSO MASCULINA
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FAB-PP-055

CERQULA BRANCA FLANELADA (SUNFLEX)

DESENHO N.: 04/04

CEROULA BRANCA FLANELADA VERSO FEMININA




MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO

SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ

ESPECIFICACAQ FAB-PP-056 REY 03

01 - NOMENCLATURA

Camisa branca flanelada de mangas compridas.

2 - PART NUMBER

_ TAMANHO PN
PP FAB-PP-056-PF
r FAB-FP-056-P
M FAB-PP-056-M
G FAB-PP-056-G
GG FAB-PP-056-G(
TEG FAB-PP-056-EG

OBS.: ¢ obrigatorio informar o n.® de controle utilizado na linha de produgiio da empresa (n.® de
referéneia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragiio),

03 - UNIDADE

Lim. 4

04 - APLIC ACAD

Linissex, /



(Folha 277 da Especificacio FAB-PP-056 REY 03)
05 - MATERIAL

05,01 -Tevidos: consumo médio estinudo:

Tecido prineijal Acanelado
Nome comercial Largura Nome comercial Largura
Sunflex E0mm Acanelado H5mm
Compaosigio (CC) oS Tm Composigio (CC) Consumn
1041% algoddoe 1.400mmm 05% algodio | Sihmin
% clastano
05.02 — Linhas:
Fespanto exierno Overloogue Cialoncira
Titulo ) 120
Cor Branca Branca Branca
Composigin |00 FES 1 PES 100%% FES
Pontes P/ ¢m 5 4 A e
MW" da agulha 75 75 ' 75

G - REQUISITOS GERAILS

06,01 = No exame das amosiras, serfo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) ¢ Critério
Desejavel (CD), conforme itein “INSPECAO E EXAME" da presente especificagio: ¢

06.02 - A confecclio deve obedecer 0 modelo do desenho anexo, apresentandoe perfeito acabamento

nos seus minimos detalhes. ndo sendo permitide: costuras enrugadas ou malfeitas, nuangas
SETISIVELS N MEsma peca,

07 - DETALHES

07.01 — A barra da camisa sera somente overlocada;

07.02- O acabamenta interna das costuras devera ser executado totalmente em overlogue — Smm de
costura (CD);

07.03 = Gola tipo careca com ribana de 25mm de largur, costura tipe galoneima (CC);

0704 — Penho de TOmm de largura (CD); ¢

07.05 - A malha de algodio whular dupla face empregada na confecelo deverd ﬂhmm
especi ficagio:
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Natureza éa fibra (CC) 1 00% algodio |
Peso por m™ {CC) 260g _]
Cor (CC) Branca

Desenhw da trama do tecido lipo favo

Elasticidade 80" na largura 5

Ohedecendo as seguintes toleréncias:

Drimensies Toleriincia
Matureza da fibra + 3%
Espassurm + (.05 mm
Limite inferion - 0.5 %
st (pesonT) Limite superior: + 10%
Denzidade {N" lagadaz p/ cimi)
Inclusive Exclusive
| 11) +1
10 20 _ *32
0 40 ~1
Acima de 40 i 4
Clara (branca, CMC
Cor bege, azul- Fatores 2:1:0.6
clarn)

(BS5: nos itens em que a especificacio seja de uma dnica fibra ndo havera tolerdncia para a
composigio da natureza das fibras.

0. 06 — Devera possuir acaneledo nas mangas (C0Y),

08 - MEDIDAS

08,01 — Medidas em milimetros:

MEDIDAS BASICAS

| Tamanhos PP F | M| G [GG]EG
LA - Torx (CC) 380 | 400 | 430 [ 450 | 470 | 500
| B - Comprimento total {CC) 680 | 700 | 720 | 740 | 750 | 770
' C - Comprimento da manga com 370 [ 580 | a00 [ 610 | 620 | 630

puniinfCC) |
D - Contomeo da cava da manga (CD) | 300 | 520 | 340 | 560 | 390 | 610
E - Larpura do acanelado da manga 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100

D




{Folha 4/7 do Especificagio FAB-PP-056 REV 03)
8.02 = Tabela tolerincia:

Dimensdes (mm) _ Tolerincia
D Até
il 10 + 2 mm
20 e 40 + 3 mm
30 Oy + 5 mm
00 |49 + 10 mm
Acima de 3010 + 15 mm

OBS.: nio haverd tolerancia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, onficics, rehites, ziperes,
passadeiras, fivelas, fechos ripidos, pinos de fixagio, fechos de pressiio, velcros, costuras, tipo de
entretela,

09 - AMOSTRAGEM

AS amOsITas para exame serjo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT ' NER 5425,

10 - INSPECADO E EXAME

| (.01 - O matenal poderd ser inspecionado durante a confeegdio a enitério da SDAB:

10.02 - As amostras retirwdas na forma do item 09 serfio remetidas ao faboratdrio da SDAB para
exames; e

10.03 — Seriio considerados dois critérios para a definigho do parecer sobre 0 matedal examinado;

4} eriténio critico (C'C)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
ilem, eujo cumpnmento devera ser integral; e

b} critério desejavel (CD) — aquele(s) julgadois) de menor gravidade que o anterior, porém

necessanio & composigio do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de
qualidade cstobclecido.

11 - RECEBIMENTO E RECUSA

11.01 - Sera considerade pprovado o material que atender plenamente is caracteristicas
classiticadas como critério critico (CC) e, no minimo, 65% das classificadas come critdrio desejivel

T Tt
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11.02 « Serd recusado o recebimento do material desde gue as caracteristicas das amostras
submetidas 3 exame ndo satisfacam os indices elou as exigéneias da presente especificagiio,

12 - MARCACAOD
12.01 O valores dos parimetros contidos na etiqueta de conservagiio serfio de responsabilidade do
fomecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas come exemplo.

1202 A ctiqueta de identificagio e conservagiio deveni ser inscrida em uma das extremidades da
peqa

WIETA DL FRENTE WESTA 0 WERED
S|RAROLD TEXTO
S lemmopbo s el G o
RAZAO SOCIAL AT oAt i v i

[ T T T ]

TAMANHO
COMPOSICAD

25
NPy [ e
=)

W oo ST o Pl Le o DD

- I Fala 20 B e B P o T L el L il ol TIPS
Bhisieln i by f Ve milvgw e g o o e BEF
BB, Jeitd R G i |l

[ e R e i et ]

i P di d i e bw'om oo il derie poee = e G il
@ [ T S E R S S E T ]

ANO DE FABRICAGAD

1LY s ey B F 4 v i gk it 3 nlme 4. Dl i e s 17
TR ]

Obs: piin se aceita qualquer tipo de etigueta adesiva, carimbe ou de material ndo resistente ao fermo
de passar,

13 - ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretorie de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Séo Paulo, 12 dejulhe de 2000.

Revisada cin 20 de setembro de 2016, 7 ]

5=
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS
(Bol Int N™ 231, de 23 DEZ 20135)

—F

MARCOS ANTEJ'T'-!] ) DE ARAUIO VENTURA Cel Int
Prdsidente da Comissio

AMANDA ALVES DE OLIVEIRA 1* TEN QOCON QUI

Membro
At
ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO 1S QSS SDE
Membro
!
Wist

WENDELL SILVA ALMEIDA Ten Cel it
Agpente do Cogtrole Interno

Aprovo;

Bt

—

_"1.
Tior TR EEMEDEIROS GARCIA
Subdiretor de Abastecimento
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FAB-FP-056

Camisa branca flanelada de mangas compridas | DESEMHO N°,: 07 /01

e At

VISTA GERAL
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| \) o VISTA FRONTAL
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COMANDO DA AFRDNAUTICA
DIPETORIA DE ADMINISTRACAD DA AFRONAUTIC A

SUMDIRETORIA DE ABASTECTMENTU (SDAR) ' EMISEA0E 2z
|SFLAO DEFESQLIS S EESPECIFICAUAD \VERrsio m
MNOMEMNCLAT Lita: | CODIGU:

_Gomi braneo para chefe de cozinga ) FAR-V-)53

1. DBIETIVD

Esta especifragio fivg o rondigDck mirrnee exiziveis sara actildn ¢ recebinera do Gorn
brunco pas chefe d2 cozizhe,

1.1, Aplicagio;
Tabela I - Aplicaedo

! Lsusrins . l.-'nifl:nr!'n;

3 L T I
| Subulicizis 1 gmy
Serpanion

1. NORMAS EAOU DOCUMENTOS APLICAYFIS
LL  Tspecifieacics Complemeptares:
FAB-MI'- U2E - Tecilo brancod izl =m 1Tl

32, Plans de Amosnagem: ABNT/NEE 3425 - Gaia Fard JAipeyin por amostragen ne coatrole
e gerhiticagho d qualidade,

I3 MCA 1651 — MANLAL DR EMBALAGENS L ACORDICIONAMENTOS  da
mitbdiretorie d2 Abrostecivneto du Direroria de Adminisgeagia ¢ SOABY,

NTMEROS D¥ CATALOGACLO

Sub medlda: FAE-V-0S2 T

Ubs.: Para fins de catlopasiio, £ obrigatfoe ‘ofom: o nimers de controls aolizads u# linha de
produgae & empreza (" de referfneia, vilipe ow PR, Jrir Tamanbn ou vimeragio’.

d. COXDICOES CERATS

@mﬁ:_:' Y
Pivina 1 42 §

"
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Espezifizacic Téonica FAB-V-053:202 ]

4.1, Amusiragen:

11,1 ADOSTENS e aquisiedo:

L1 AR amgslnus pate exarme doverdo ser erzeiues cohfatns dsposicdss do lidial do
Frocessy .
4.1.2. Amastres de recebhimentio:

4.L.21, A5 amostras para exame deverio o7 rotidas sepando o ATTNTNER 4271925
Veralo Comeda: 1928, ou alwalizapdics ma's reoenies,

4.13. A amuesitagery poded variar {apspentan a ckittoo Ja SDAB, mediare Justificativa
da Duvisio & Padrorizacis ¢ aponzacio do Subadirsor

4.}, Exnmes:

421, AR mnostr=Ee redradas na foora Ju ltem 4.1 sado remetidas, PO gXATICE. 30
labeistieio da SDH ou u Jabaraxrio exiesma aereditnle zele INMETRO,

451 Serdo considerados dofs critémos pacs @ definicEe de [receT saore o recehimentn qu
8 recysd du materinl ecaminado:

a] Crténo erftice (U0 — parimieto consideryds | mprescingive] ~ara o horm desempenhe éo
THEN, 4L Curaprimenle deverd set inregral; e

bl Critric dessjavel (000 — parimerro cujn descomprimentn podera sor wletado, desde que
nan degiimsierize o pace,

423, Ab coracteristizag basica: do predute acahads devem ser verificadas psla SOAB o
et solenaddio de documsmiagio foroecicds pur laberatédio extama acred:tady pelo INMETRD o
£leild da aqureico meranimenta S zenal.

424 As derng caracteristivay apresenzadas nesty expecificania deverin, Opon LG agiilits
vigral, Inctoindawse os aspectos de simetta, fucvzalidade ¢ Tmnato, e verificalas para efeim de
wjuisicArecebimenta €0 rrilenial.

4.23. Frova: A peve serd submotida 3 prova de mangim a que se possa unalsarateis o
Saltnguty, o tamanha, @ coshars, 3 spardneia visiel, @ corts, eRbts aotros AEPCI0A O [IRgA Bm um
medelo fwmang, eeal. Casa algumas carzcieristleis oia estcjam so contarmidade com o pad-dn
exigide, & toupa provada drams passar pot alleracses o 5o submetida a o respe,

43 Deleiigs
A calgay fdevordce efiD iSenlas de deftdt., em espocian, of aysinaladoe a segui- ()

41.3,1, Teatda:

4511 Defeitus de teeelagarn, seabamento on tnlurara.,

N

L



Faginalde 8
Uspecilicagin Temica EAB-V-055/000

432 0] LoAs;

132 1. Enmgameots, funzidos, pontog falhades, selreposlos, lidhas aclws, linhas de
aeipantus, cascadon e rivelss som eoTes AiGronies cotre 2i ha M26ma peca or oo cons diferenies

da caof Jdo tezide on foes spamghas,
4.3.53. ACCTLMEREDS

45351 M guyalade, mau scabamenic. ma apresemtacio, deformidades, imcidinda sobre
cles o disposta no o 4.2 4.

134 c Avaiiecan dos deferios deve ser feitd de acordn comm 2 Cspecificacdn FAR-EXM-

1.4, Confurmidade & vio conformldade

441 Serd eonsiderado e comlbrmidade o mersmial satrsgoe CUjas Garacleristicas das
angsims subratidas  ciame satisfacar vs indiees eron 23 exiginnes da presente aspesificacsi.

.42 Serd sonsidesads cio conforme o materal crtresue cujay saractorisiicas das Smosme
tubroctidas @ exame oo setisfagum oy mdices efon ag px pEncias da sresente espepifoacia,

4.5. Bequisitos Baglegs
43 A senfeetdc obedeera ao modele do Desenha Tévnivn, aoreseriandcn pe g

acatarzata, wos minimos detalhes, guanio ans reguisitos sécnices, vismais & do prova [este de
veEdr o aindeo real) (CO0,

5 ACONDICIONAMENTO

D weondicionanenty des pegas serd reaiade de acordo com o MOA 1651 - MANUAL DF
EMBALAGENMS E ACONIIION AMERTOS da Subdicerorin de Abasecimenty ¢ | Nostona de
AdminislragEo (OO0

i, CONDICOES ESPMECIFICAS

G 1. Matériu-prima

A1l Teridin
Tabela 1 - Caractéristicas dos fecidos emprepardos,

; i . Cynsumo
o | romposigiv | . _
I Tct__l . Tenposiiv . Largura | Comprimenta
I - . : : -
¢ Teeids Brsreo misto om szi5a . i
4 qg.-' . ] .
Especificagin ! ;';.,,: #;f;:::; | Loonemm 1600mm |
FaRMpazs 3 ? -

2,

UI
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Fapecificargo Téonica FAR-Y-033/2021

Al.d, Linhes
Tahela = Caracierisdeas oaz liohas.
s Tituln {0703 CorrCe) Compogiglo (£ ! Ponios pram (0]
[ Urpee Mulidste="A"podia : 4

T. CARACTERISTICAS DO ARTICO COKFECCIONADD
L1 Para mellor entendimeszibe do texto davsho ser vonfeados o5 ernaes @ definisdes congtantas
e dtern |2 da MCA 168-2 = Mazuul para Confovsiv da Especificagda Técnica.
T1  Coput
721, Lopl ipica de ponrg Oy chefs de corinla, eom & pregas de cada lado (2C).
V22 Prstil umi ahsTra reer pura permitis o aquste do tamand do gorma (200
TA. Corpo:

AL Formado por wng faisa dublada 600, Jo mesme tecidn (2], parz afose do
larpaoho da goore.

AL Lada eximemidane da faixa fomma uo ponts, conferme desenba (00

§. DESENAOQ TECNIOO

&1, s valnres dar come cxprestis nas Fiswas devem ser consalmdas 1 Tebela 2 medidas
Wisponive mn iton 9 (00)

r—-

Rennloct e
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Figora I -- Visda geral o gorro,
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Pizina 6 de 8

Fizura 1 — Detathe do aberfura traseiea do Lorre.
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T. MEDIDAS

&1
referemiy 20 vocahold e = menelomiag

@,
mi Fupesitizacio FAR-HX -],

—_—

Dereerep ser cultipnias as obrzashes de Morunie 0® 232 FIMETRG, do G# de maja de 2012,

Lreverdo ser wetifizades os cquipsncrios utilizados para medicho coe constam na Tabela 1

Tabela 4 - Medldas de ceferénciz {oedidas et man)

| ata |

H - Almra ol yCc)

_ -  Klediday _ . Tumanho Onico |
A | klep compriment da Goica de a™asie (00 i S0 ;
- -
i .. & |
| C [Larar i faixa de afuse (C0) i ~ 30 )

I Larzuma das peess (010 ' 5 T

L Compringato do topo da copa (S 275

[55

L_F ., Fargura do ropo da eopa OO

1),  Ctiqueta

Ml A etiquew de coassrvagio deverd siender v disposto me Resodugio ot 02, de 6 d= maio ce

2003, o Conmetra.
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11, Aecue de Idendficagin devers seair o gegeinte moiely:

Figora 4 - Ftiguera de identificacia,
i %ﬁ I Fargin Faal cu
: . Mo Farmae |

FHLIOLTS |

i TAR CkMJ
MG EEEUTVD _ .
R =m0 ra Erasil |
i l N Lale Ao
Frasn; | NI

4

W3 Case Laja a necessicads de wan Je prencedores e CETUUCAr & carmse oo and cixtbalaeem.
estes mle pederio 8ot motalions, ga4 se eviter manchas e Merugem no recide (L)

Data: 22 de serembeo oe 2921,

Flahcrado par

PRIZCILA MACHATIO [14 SILVA GUERIEIRO Ten o Int
Chefe da Divisia de Padzaniragio {482

Pl
o,
CAMILA YASCONCETL.OS CORREA |° Ten QOREMG QLT
Chele €1 Seetn de Pesquiza © Espreificaydo {AR2-1]

I

-

L
ALEXANDEE DE CRRQUEIR A SANTTAGO 1° $p (83 SOE
seciio ds Pesquis = Especificagio (A122-1)
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIM ENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ

ESPECIFICACAQ FAB-PP-072 REV 06

01 NOMENCLATURA

Insignias / Distintivo de uso na manga.

02  ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-T-029 REV 03 Tecido arul-acrondutica
FAB-T-002 Tecido brim verde, com protecdio contra Infra-Vermelho
FAB-T-006 Tecido misto branco (111)

03 PART NUMBER

03.01 Os part rumbers serio orpanizados de modo a seguir a seguinte sequéncia: o codigo que
corresponde a todos os conjuntos Insignia/Distintivo de uso na Manga (“FAB-PP-072"), seguido da
abreviaglo do Quadro ou Subgrupamento, seguido da abreviagio do tecido e, por dltimo, seguido
da graduagio, com todos os elementos separados por hifen (conforme a figura 1).

| : |
 FAB-PP-072:MNTAAIS,

Py Comeum @ fadas as pegas denta I

efpecificonia

dbreviagdo pue indico
Chumekd ol Subgrupstvnla

AlrSAG Ao fndron o
I Tecian & hare, 4
! Ahrevlagdo que tndica o
i s,

Figura 1: explicagio sobre o PN

U3.02 Abreviaghes utilizadas para Quadre ou Subgrupamento ¢stfio informadas em cada tabela de
P, a partir do item 03,05,

03.03 Abreviagles utilizadas pera as graduagies: conforme Tabels 1.

WL‘L‘.:" ’
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Tabela L: praduacdes
Graduagies Sigla
Suboficial 50
Primeiro-Sargento 15
| Segundo-Sargento 28
Terceiro-Sargento 35
 Cabo CB
Taifeiro-Mor ™
Soldado de Primeira-classe | S1
Maiftiro de Primeira-classe Tl
| Soldado de Segunda-classe | 82
Taifeiro de Segunda-classe Ir
03.04 Abreviagdes utilizadas para os tecidos: conforme Tabela 2.
Tabela 2: tecidos
Tockde (conforme ifem 2) | SRl
Tecido azul-aerondutica FAB-T-029 AA
Tecido brim verde, com protegiio contra
Infra-Vermell FAB-T-002 BV
Tecido misto braneo (I11) FAB-T-006 BR

03.05 mﬂguiudnummmmnm?:_hﬁm-sum (18}, Wﬂﬂ]ﬂ'ﬂrﬁm-

GRAIVESP Tesido de Palidster Azul-Acrondutica Tecido de Brim Verde Tezido Misto Brames

Abreviagha: A4 Abrneviacsn: BY Abrevingha: BE
s FARPPOTI-MNT-AA 1S FAR-FPOTI-MNT-A%-15 FAB-PPOTR-MNT-BR-15
15 FAB-PRATIMNT-A 428 FAB-FEOT2-MNT-BV-2S | FAR-PR.O7-MNT-RR-2%
s FAR-FP.072-MNT-AA-IS FAR-PPOTI-MNT-EY-35 | FAR PR MNT-RRE S5
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SURPIMENTO TECNICO

{Ahreviagio: STIF)
Espesialidade: Suprinento Téenien.
GRADVESp | 1esido de Polidsier Azul-Acrondutica | Tecido de Hrim Verde Tecido Mista Brance
AbrevingBo: AA Abreviagin: BY Abreviagio: RR
18 FAB-PE.OT2-SUP-AA-1S FABFPP-0TZSUP-EV-15 | FARFPOTISUBER-1S
15 FARTP.OTISLIP.AA- 28 FAR-PPATRSUPBV-IS | FAB-PP-0TISUP-RR-2%
15 FARPPOTISUM-AAIS PABPP-OTZ-SUP-BV-35 | FAR-PPOTL-SUP-BR-3E
INTELIGENCIA
{Abreviagho: TTL)
Eiperialideda:
CRADVESp | Tevido do Palibster Aml-Acroniutica | Tecido de Reim Vrde Teeido Misto Brance
Abreviagho: A4 Abreviagio: BY Abreviapio: BR
15 FAB-PP-0T2-[TL-AA-1S FAB-FPU7-TL-BY-IS | FAB-PPATIITL-BR-15
2% FAB-FP-OT2-ITL-AA-2§ FARFRP.OTIITLEVAS | FABR-BP-072ITL-BR-25
35 FAB-PP-0T2-TTL-AA-35 FARFPOTIITLRV-IS | FAB-PP-07LITL-BR-35
PROTECAD AD VOO
{Abrevisgia:
Especislidudes: Cosrede do Trifegn Adreo & Metearalogia
CRADVESP Tecido de Polister Amal-Aerondutica Tacide de Brim YVerde Teeids Misto Branco
Abreviagio: AA Ahrevingio: BY Abrevisgio: BR.
15 FABFPATIPRY-AA-1S FABPP0T2-FRV-BV.15 ’“"’H‘l"f“*
8 FARFP-071-PRV-AAZS FAB-PEAT2-PRV-AY.25 mmg"“ﬂ'
35 FAB-PP-OT2-PRV-AA-35 FAB-FR-OTI-PRV-BY-35 Fmgﬂ“"
COMUNICACOFRS
{Abreviaghos COM)
Especialidade:
GRAIVESP Tecids de Poliéster Azul-Acroniutica Teeido de Brim Verde Tecido Misia Brance
Abeeviago: AN Abreviecso: BY Alreviagio: ER
15 FAR-PRETI-COM-AA-IS FAB-PROTI-OOM-BVAIS | FARFP-OT-OOMBRLS
8 FAB-FPI72-COM-AA-18 FAB-FPU72-COMAEV-25 | FAB-PI-072C0M-BR.35
a8 EABPP-OT1C0M-AA-IS FADPP-OTI-COMEBY-35 | FAB-PP-0T2-O0M-RILIS
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(18), Segundo-Sargento (28} e Terceiro-
(QSS) e Quadro Especial de Sargentos

Primeiro-S

(QESA) dos Subgrupamentos do Grupamento de 8
SATIDE
i Mhhi.il:lll.ll'_i _
GRAD/ESP | Tecitdn de Polbdster Azul-Asronintica | Teckdo de Brim Verde | Tecido Misto Franes
Abreviagao: AA Abeevingho: BY Abrcviacho: BR
18 FAH-FP-9T1-SAU- AR5 FABFPATLSALBV-IE | FAB-PP-072-8AL-BRAS
15 PAR-PP-072-5AU-AA-25 FAB-FPOTZSAUBYZS | FAB-PP-072.5AL-00.28
18 FAB-PEATI SAL-AA-3S FAB-FPATESAU-BV-3S | FAB-PRA73SALLBRIS
Tecide de Polistcr Azul-Actoniuties | Testin ge oo yoen: Tecida Miste Bran
GRAD/ESF Abrevinglio: AA Abreviagso: BY Abreviagin: BR
18 FAR-PR-OTLADM-AA-LS FAR-FP-UTZADMABV-1S | FAB-PPOT2ADMEAR-1
15 FAR-PP-O72-ADM-A4-25 FAB-PM-OT2-ADM-BV-25 FABR-FP-72-ATIM. 25
35 FAB-PP-OT2-ADM-AAIS FAB-PROTZALMAIV-3S | FAD-PP-OT2-ADMBR-3
:ﬁ CO)
Teckdo dc Polibster Azul-Acrontutica | Tecido de Brim Teckdn Misto Hrance
GRADESP Abreviaglo: AA Abreviaso; BV Abreviagi: BR
s FAB-PPOT2-CON-AA 15 FAB-PPOT2-CON-BV-IS | FAB-PPOT2-CON-HR-15
% FAR-FP-OT2-CON-AAZS FAR-PPUTL-CON-BV-2S | FAB-EIMIT2-CONBR-2S
38 FAB-PPO7T2-CON-AADS FAB-FPATLOONBV-I8 | FAB-PP.0T3-CON-BR-S
TNFORMALOES AERONAUTICAS
{ABrevingto: INA)
Fapecalidade lifurmagdes Avroniuricas
Tecido dc Polidster Azud-Aerondutica | Tevide de Brim Verde | Tevid Mists Braeg
CRADVESP Abreviagio: AA Abreyiacaa: BY Abrevisgdo: BR
15 FAB-PP-072-BlA-4A-18 FAB-FP-0T2-INA-AV-18 FAB-PR-G72-INA-BR-15
15 FAB-PPOTIANA-AM-25 FAB-PP-0TE PA-BV-2% FARPPAIT-INA-BR-25
38 FAB-PPTLINA-AA3S FAB-PPUT2-INABY3S | FAD-PPOTIINABRIS
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FRA-ESTRUTURA F METALURGIA
iAbreviagio: TEM)
__Dspecialidades Elemmcidade. ¢
GRATVESP Tecido de Falifster Asnl-Acmndutica | Tecido de Beim Verde Tecido Misio Branom
Abreviacso: A4 Ahrevingfio: BY Abreviagho; BR
15 FAE-FP-0TE-IEM-A% S FAB-PP-072-IEM-BV.15 FAB-FP-072-1EM-BH-15
) FAB-PP-072-TEM-A 425 FAB-FPOTZAIEM-BV-25 FAR-FPOTIIEM-BR-25
35 FAB-FPOPE-TEM-AA-38 FAB-IP-0TI-IEM-B V35 FABFPOTI-IEM-BR-35
m
(Abrevinplio: GUS}
GRADVESP Tecido de Folidsier Azul-Acrondutica Tecido de Brim Verde Teeidn Misio Brancn
Abreviagio: AA Abreviaglio: BY Abreviagio: IR
15 FARPPOTIGUS-AA-15 FAB-PPOT2-GFUS-BY-15 FAB-PPOTEGLIS-BR-15
5 EAE-PROT -GS A 825 FAB-PPOT2-GUIE-BV-25 FAB-PP-0T2AFUS-BR-2%
18 FAR-PP072-(UE-AA X5 FABPP-OTL-OUS-EV-3S | PAB-PPOT2-GUSBR-3S
WIS
[Abreviagin: MUK)
GRAD/ESP Tecido de Polidster Axul-Asrondutica | Tecido de Brim Verde Tocids Misto Branc
Abreviagio: AA BV Abreviagio: BR,
15 FAR-FPOTIMUS-AM=15 FABR-PR.&TEMLSEY.18 FAB-PR-OT2-MUS-IR-]5
% FAR-FP-OTI-MUS-AA25 FAB-PE-072-M15-BY-25 FAB-PP0T20dS-BR-25
35 'mm# FAB-FPOTEMUS V-5 FAR-PROTIMUSJER-15

03.07 M@uﬂmmmmﬂmh%dﬂﬂm Convocados (QSCON):

Sargemtos Comvecados
(Abreviasio:

QSCON)
Tecido de Poliéster Azul-Aeroniutica | Tecido de Brim Verde | Tecids s Brane
GRAD Abreviacio: AL Abroviaglo: BY Abreviacio: AR
. FAB-PATLCS00NARTS FAB-PP072-USCON HV- | FAB.PPAITL. QSCOW BR.
25 5
FAB-PPOTE- QSO0 -1y FARPP-HTI- Q80N AR
as FARFP-OTI- Q500N AR5 15 35

GRUPAMENTO BASICO
Tecido de Paliéster Azul-Acrondufics | Tecid de Brim Veric Tecide Misto francs
GRAD/ESP Abreviaco: AA Abreviagio: BV Abeevisclio: BR.
CH FAR-PP-OTE-BAS-A4-CD FAB-PF-0TLRBASBVLR FAR-PPOT2-RAS-HR-(H

F.

Rl
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GRUPAMENTO DE SAUDE
GRADVESP | 1e6idn de Polidster Amul-Actondutics | Teeido de Brim Verdo Tecido Musti Branco
Abreviagin: A4 Abrewiagin: BV Abreviaglio: BR
CE FAR-PP-OT2-SAU-AA-CE FAB-PPOT1-SAUBV.CR | FAB-FPOTZSAL-BR-CE
81 FAR-PPTL-SAU-AAS] FAB-PR-OT3-SALLEV.81 PAB-PROT2-SAU-BR-51
GRUPAMENTD DE MUSICOS
GRAD/ESP | |ocidodePolidster Asul-Acrondatica | Teckdo do Brim Verde | Tecido Misto Bramm
Abreviagio: AA Abreviaghy: BV Abseviagiio: BR
CB FAB-PPITLMUS-AA-CE FARPPOTZ-MUSBYLE | PAR-PEOT-MUS-BRAE
81 FAB-PP-072-MUS-AA-51 FAB-PPTEMUS-BV-S] | FAB-PR-OTI-MUS-BR-S
GRUPAMENTO DE GUARDA E SEGURANCA
GRAD/ESP | 1o0Mo de Polidster Amul-Aeronitica | Teebdo de Brim Verde | Tecido Miso Branes
Abreviagio: AA Abraviaghs: BV Abreviagao: BR
CB FAB-TP-0T2-GLS-AA-CB FABFPOTI-GUS-BVLR | FAR-PPOTI-GUS-RR-CO
] FAB-FPO72-0US-AA-5] FARFPOTIGUS-HV-E] | FABIP.OTLO0S 1R
03.09 Insignias de uso na manga Pnnnm—ﬂmm[lﬂlsmmdn-smm[zsjuw
Mnslmm#mm&mm
GRAD/ESp | 1ecido de Polidsier Asal-Acrondutica | Tecido de Biim Verde | Tecide Mist Bramo
Abreviagio: AA Ahreviagio: BV Abrevisgiin; BR.
15 FAB-PROT2-T-AA1S FAB-FROTZ-T-BV-1S | FAB-PPO7-T-BR-1§
5 FAB-PP-0T2T-AA-28 FAB-PROTLTBV-2S | FAB-PPOTI-T-RROE
15 FAB-PP-I72-T-AA-18 FAB-FPOTZ-T-BV-35 | FAB-PRATI-T-ARIS
03.10 mhmmmmmmnﬂﬁmdﬂwﬂnmﬂﬂe
Taifeiro de Segunda Classe (T2):
GRADESp | Tesido de Polidsier Arul-Aerondutics | Tecido de Hrim Verde Teeido Misto Branco
Abreviagio: A4 Abreviagio: BY Abreviagho: BR
™ FAB-PROTI-AA-TM FARPROTREVIM | PAB-PR.OT2.BRTM
T1 FAR-PROTI-AL-TI FAB-FP-(72-BV-T] FAB-PF-OTI-IR. T1
T2 FAB-PROTE-AA-T2
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03.11 Imlmﬂmdcmmmpmﬁ]mdnﬁmd::,EMTMnaQuuhsﬁﬂm

(1EA, 2EA, SEA ¢ 4EA, rospestivamente) da Escola de Especialistas da Acrondutica (EEAR):

A | an " | T | T
1EA FAB-FPETI-AA-IEA FABPROTIOV-IEA | FAB-PPOTZ-BR.IEA
2EA FAB-FP-0T2-AA-ZEA FARFPPT-BVIEA | FABPR-072-DR-2EA
3EA FABFPA72-AA-3HA FARPP-OTLAVIEA | FAB-PRATZHR-3EA
4EA FAR-PPTI-AA-LA FABPP-0T2-BV4EA | FAB-PROTLARAEA

03.12 Mmhd:mmmmﬂuhdndahmmm{ﬂ]:
cravrsy | T & i oot | Tl i Ve | Toda Vi o
51 FARPP.OTI-AA-52 FAB-PP-OT2-FY-52 FAR-FP-0T2.RR.52
03.13 Inﬂyﬁui:wmmmmum{uﬁdn 4
SUBGRUPAMENTOS DO GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO | GRADVESP PN
18 FAR-PP-OTI-MNT-BVY-15
MANUTENCAD i FAR-PP-DTLMINT-BVY-25
55 FAR-PR-72-AMNT-RVV-34
18 FAB-PPOT2ITL-BVV.1§
INTELIGENCIA 5 FABFP-OT2-TLBVY-15
35 FARPPOTZATL-BVV-35
18 FAB-PP-072-8UPHVV-15
o 15 FAB-PP-072-SUP BYVY.28
38 FAB-PE072 SUP.RVV.JS
1% FAB-PR.OT2-PRV-BYV-15
PROTMAGAD 25 PAR-PP0T2-PRY -BVY-25
38 FAB-FR-OT2-FRV-BYV-15
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SUBGRUPAMENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO | GRAIVESP PN

15 FAB-PPOTI-COM-BVV.15

COMUNICAGOES 5 FABPP-IT2-COM-RYV-2S

38 FAB-PP-0TL-COM-BVV-35

SUBGRUPAMENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SURGRUPAMENTO | GRAD/ESP PN

15 FAB-FP-OTLSAL-BYV.1S

SAUDE 25 FABFP-0TZ-SALREVV-25

35 FAR-PPOTISAL-BYY.-3S

18 FAR-PRATI-CON-BVY-1§

CONSTRUCAD % FABPPOT2-CON-BYV.25

35 FAB-PP-OT2CON-BVV.35

15 FAB-PR-OT2-INA-AVV-15

m 28 FAB-PPOT2NA-BYYV-28

£l FAR-FP-TZ-INA-BVV-15

18 PABFPUTZIEM-BYY-15

£ METALURGIA 2% FAB-PR-OTI-IEM-VY-25

35 FABFP.O72ITM-BYV V18

15 FAB-PEAT2-GUS-BYY. 1S

O METALULURA | 28 FAR-PR0TZ-0US-HVV-15

35 FAB-PPO72-GUS-BVY-35

18 FAB-PP-OT2-MUS-BVY-15

MUSICA 1% FAB-PPOTL-MUS-BVY-25

35 FAR-PROT-MUS-BVY.35

Obs.: é obrigatdrio informar o n° de controle

referéncia, cédigo ou PN, por tamanho ou

numeragio).

c’/’/
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04 UNIDADE

Par.

0s APLICACAO
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Unissex. Militares graduados (de Soldado de Scgunda Classe a Primeiro Sargento) da

Aprondutica.

06 MATERIA-PRIMA

06,01 Tecidos: Conforme tabela abaixo (CC):

__Abreviacio | PN _Composigio
AA FAB-T-029 ¥ polidster
63% alpodio
VD FAB-T-002 35% pulidster
. 17% viscose
| BR FAB-T-034 735 policater !

U6.02 Linhas para bordar distintives e insignias: conforme tabels ahaixo (CC)

Abreviagiio do | ] | - .
tecido principal Linha F‘lr Composichio
Al Irilobal, n® 120, Azul-claro Ny
BR brilhante Preta 100% poliéster
VI N® 120, aspecto fosco Preta | :g;’ﬁ :Jirltﬁa':r
i

U6.03 Linhas para oz arremates (contorne bordado e costura): conforme tabela abaixo (CC).

Abreviagiio Referéncia na
do tecido Linha Cor escala Composicio |
principal PANTONE -
AA Trilobal, n® 120, Azl 19-4028 TC 100% nolid
BR bril hante Branca --- " potisier |
N 120, aspecto 60% poliéster |
VD fosco Verde 180312 TC 40% F:I}g-ndﬁu '

06.04 A escolha das cores para as linhas do item 06.02 deversio observar a mesma tonalidade do
tecido. As cores na escala Pantone sdo apenas uma indicagio de referéneia mais proxima.

U6.05 Cada cabo que forma a linha mista preta € verde
composto de um nicleo de filamentos continmoes de
Deverd possuir estabilidade de torglio e regularidad

(utilizadas no tecido de brim verde) ¢

poliéster revestidos de fibras longas de algodio,
e de grossura,
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06.06 Entretelas conforme tabela abaixo (CCY:

Abreviagio do tecido de base do
conjunto ingignia / distintivo Cor | E'f"“ posicio _l|
| AA Preta | 100% algoddo, de alta densidade
VD Gramatura: 273 g/m” |
RR _ | Branca | Espessura: (0,56 mm I

06.07 Fechos de contato tipe velero (CC), em Poliamida (CC),

06.08 Pelicula impermeabilizante (CC) e aderente & fquente (termocolante — “TC™) (CC), com
1'!;'ﬂg.r'm1 de gramatura (CI)) & 0,07mm de espessura minima (CD), para preenchimento uniforme de
toda a extensfio da face posterior, apés o bordado (CCL

07 REQUISITOS GERAIS

07.01 A confecglio do item obedecerd =0 modelo do desenho anexo, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes,

07.02 No exame das amosiras seriio uiilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejével (CD), conforme item "INSPECAO E EXAME" da presente especilicaciio,

08 DETALHES

08.01 A insignia’distintive de uso na manga consiste numa pega de identificacdo de graduagio ¢
quadro, utilizada por Sargentos, Cabos, Soldadas e Taifetros em diversos uniformes da Forga Adreg
Brasileira. Serd constituida de tecido, no formato pentagonal, com largura de 77 mm (CC) e altura
varidgvel em funglio da graduagfio, Possuird aplicagio de bordado no arremate e nos desenhos que
mdicariio o distintive e a insignia correspondentes ao militar {detalhamento das linhas conforme
iens 06.02, 06.03 e desenho conforme Figura 2),

7 JLARTLIA TOITAL [is B

L CORFOSIE & DRADIACED

1o ALTURRTOTAL M4 PECE rwapiinY

7
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UB.02 Tados os elementos bordados serfio confeccionados no tipo ponto gatin ou matizado (CC),
de acordo com a extensfio da drea a ser bordada.

UB.03 A Empresa vencedora do certame poder solicitar a Subdiretoria de Abastecimento o envio
dos desenhos elaborados no Aplicativo Corel Draw, cuja validade atende exclusivamente o certame
no qual a Empresa foi vencedora.

0B.04 A Insignia/distintive de uso na manga serdo constituidos dos seguintes elementos:

U8.04.01 Arremate: acabamento da pega que evita o desmanche do tecido ¢ o descolamento das
camacdas, ocomendo de duas formas, detalhadas a Seguir;

a) faixa bordada ao longo de todo o contorno retangular da pega. Possuird uma largura de
3 mm em toda a sua extensdo (CC) (conforme fi gura 3 e 4).

b) costura que confoma infernamente o arremate bordade e une todas as camadas
demonstradas na Figura 3. Costura aplicada a 7 pontos/em (CC).

08.04.02 Distintivg: simbolo que indica o Quadro do militar (no caso de insignias/distintivos de
150 na manga, utilizada por Sargentos, Cabos, Soldados e Taifeiros). Ficard localizado na metade
superior da pega (CC) (conforme figuras 3 ¢ 4). Todos os distintivos serfio bordados (CC) ¢ os
desenhos de referéncia serfio apresentados nas piginas anexas ao final desta especificagdo. Os
distinfivos apreseniados servem como referéncia para que © bordado seja o mais proximo possivel
do desenho apresentado, sendo levado em consideragio que nem todos os detalhes ilustrados
poderdio ser captados pela méquina de bordar.

0B.04.03 Insignia: simbolo que indica a graduagiio (no caso de insignias/distintivos de uso na
manga, utilizada por Sargentos, Cabos, Soldados e Taifeiros). Ficard localizado no campo inferior
da pega (CC). Todas as insignias serfio bordadas e os desenhos de referéncia serio apresentados nos
desenhos anexos ao final desta especificaclo.

DISTINTIVC

....................
.................................................

ARREMATE COSTURA
ARREMATE BORDADO

Figura 3; posigio dos elementos bordados - distintivo, insignia e arremate.
.-.jI _'_,('-.("-f-:""l-’- 'lll-_ .

o A [
v
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08.04.04 Tecido externo: pedago de tecido sobre o qual serfio bordados o arremate, o distintive ¢ a
insignia {conforme itermn 06.01¢ figura 4),

U8.04.05 Entretela: pedago de tecido com dimensiies exgtamente iguais ao tecido externo,
posicionada sob este, com a finalidade de reforcar a estrutura da pega (conforme item 06.05 ¢ figura
3).

08.04.06 Resina termocolante (TC): resina aplicada sob a entretela, que tem por finalidade reforgar
a estrutura da tela e impedir o desfazimento do bordado (conforme item 06.06 e figura 4),

08.04.07 Fecho de veloro (apemas para os conjuntos/distintives em tecido verde): faixas de
velero de Poliamida (CC), com as faces de pélos (togue macio) e ganchos {(toque dspero), sendo a
face de ganchos costurada sob a pega (CC) (conforme figura 4). A face de pélos ficard livre para ser
costurada & roupa (CC). O fecho de contato tipo velero niio poderd ter emendas (CD), serd de cor

verde (CC) ¢ deverd ter 0 mesmo formato do conjunte insignia/distintivo sob o qual serd aplicado
(CO).

U8.04.07.01 A tonalidade verde (do item 08.04.07) serd a mais proxima possivel i do tecido (CCh.
Na ocorréncia de vérias tonalidades distintas no mercado, recomenda-se. como referéneia de COor, 4
de nimero 18-0312 TC, da escala Pantone,

FARTES DO PARTES D0
CORJLMTI) INSHGMIAS DISTRITIVD _ COMJUNTOY INSEGH I DISTINTIVD
AZUL-KEROMAUTICA O BRANCD RARITES. BORAmAS VERDE FRRTES BB OAS

.‘_,-' F ARREMATEY J‘_,-' EAREENATIY
/D:cum [RTESRD TECIDG: EXTHRRD

}TFHEI '
ALEImA,
}'.HL?;,.-:ILMTE (114

ESTRETELA

RS
TORMIDCDLAHTY T

FECHD GE VELCRS

)[E OF AMCHTY

FECHD DI VELCH
FACT PE PELER

Figura 4: composigio total da Insignia/distintivo de Manga.

) i §
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08.05 As insfgnias/distintivos de Manga possuirio um aspecto simétrico (C C) (considerando-se a
simetria sobre o eixo vertical). Dessa forma, os centros dos elementos bordados no interior de cada
pega serdo alinhados por este eixo de simetria (conforme Figura 5).

EXEMPLO DE
COMFECCAD ERRADA

eixo de simetria

Figura 5: alinhamento ¢ simeiria
08.06 As insignias/distintivos de uso na Manga serlfio fornecidos em pares (CC),

08.07 Exclusivamente para os Subgropamentos de PROTECAD AD VOO, COMUNICACOES,
SUPRIMENTO TECNICO, INFRAESTRUTURA E METALURGIA, INFORMACOES
AERONAUTICAS ¢ para o Quadro de TAIFEIROS: considerande que o5 desenhos dos distintivos
nio apresentam simetria axial (simetria em relaglio ao eixo vertical), as Insignias/distintivos de uso
Nd manga para estes casos, apresemarfio pegas com o desenho do distintivo espelhado para cada
lado {CC) (conforme figura 6). Nestes casos, vale salientar que o distintivo em sua forma original
corresponde & manga direita.

DNSTINTIVO SEM
EJHETRiA AXIAL

HEN
EIXO DE SIMETRIA
VERTICAL

LADD DIREITO LADD ESQUERDD

{desenho espelhado)

Figura 6: Exemplo de espelhamento para Insignias/distintivos de uso na manga cujo desenho de
distintive ndo possui simetria axial.

08.08 Respeitando-se os limites estabelecidos pelos intervalos de tolerdncia da tabela de
tolerincias do item 08.10, todos os detalhes bordados devem seguir rigorosamente as dimensdes
descritas nos desenhos constantes desta especificaciio (C0),

e -~ ; JL'-
ﬁ_l W g /%"/? :fj'-"
7 Ny 7 |

¥

¥,



08.09 rﬂlem dus‘ caracteristicas ex
CRITERIOS CRITICOS:

(Folha 14/36 da Especificaglio FAB-PP-072 REV 06)

plicitamente consignadas com a sigla (CC), serio considerados

a) largura total dos distintivos de quadro e posto;
b} altura total dos distintivos de quadro e posto:

c) eapessura das divisas:
d) altura total da peca:
&) largura total da pega:

f) difmetro externo do distintivo de guadra;
g) dngulo central das divisas:

h} centralizaciio;

1) aspecto e acabamento do bordado;
1} aspecio e acabamento geral;
k) definiglo (nitidez) dos desenhos bordados;

I} solidez da cor da linha ao

cloro;

m) exatidio do desenho/conformidade com o especificado; e
i) cor das linhas do bordado.

0B.10 Tolerincia de dimensdes: conforme tabela abaixo (CC).

Intervalos de dimensies Tolerdncia
0 a 9mm lmm N
10 a 49mm 2mm
50 a 99mm imm

08.11 As demais medidas serfio consideradas como critérios desejiveis.

09 AMOSTRAGEM

As amostras para exame serfio retiradas de acorde com o previsto pela ABNT/ NBR 5475

1] INSPECAOQ E EXAME

[0.01 O material poderd ser inspecionado, intempestivamente, durante o processo de fabricacio
pela Subdiretoria de Abastecimento (SDAB).

10.02 As amosiras retiradas na forma do item 09 serdio remetidas ao laboratdrio da SDAB para

CRAMES;

10.03  Seriio considerados dois critérios para a delinigio do parecer sobre o material examinado:

a) Criterio critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel{eis) para ¢ bom desempenho
do item, cujo cumprimento deverd ser mitegral; e

¢

- - 5 A
L o .f"': i
'- i jl,l _f}" / W/? .I
i ¥ '.-"' f
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b) Critério desejdvel (CD) - aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessdrio 4 composigiio do item ¢ cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido,

11 RECEBIMENTO E RECUSA
11.01 Seri considerado aprovado o material que atender plenamente ds caracterfsticas classificadas
como critério eritico (CC) podendo extrapolar a tolerfincia, sem afetar o produto, em no méximo

67% das caracteristicas classificadas como CD (Critério Desejével).

11.02 Serd recusado o lote material entregue desde que as caracteristicas das amostras submetidas
a exame ndo satisfacam os indices efou as exigéncias da presente especificagdio,

12 MARCACAOD

Deveri ter marcados més, anp, e CNPJ, por meio de carimbo no verso das pecas & em forma
de inserigio na etiqueta de papel ri gido, que deverd fechar a embalagem plastica do distintivo,

13 ACONDICIONAMENTO

De¢ acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIOMAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia,

580 Paunlo, 18 de setembro de 20803,

REVISADA EM 12 de setembro de 2014,
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COMISSAO DE ELABORACAO DE ESPECIFICACOES TECNICAS

MARCOS ANTONIO DE ARAUL VENTURA CEL QOINT - BIN° 15, de 22 JAN 2014
Presidente da Comi de Elaboragho de Especificagies Técnicas

mjﬁmﬁsnﬂmrmmw-m.mm15.:1:1:15”3014
Mmhudlﬂmlnlndnﬂihuﬁadaﬂlﬂﬁﬂupﬂuﬂﬁﬁm

#BT.S DEBS 25 QSS SDE - Bol, Int. ", 15, de 33 JAN 3014
Membro Comissdo de Elaboraglio de Especificactes Técnicas
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REV 06)
(Folha 18/36 da Especificaglio FAB-PP-072

| Nimero
Deserigiio do desenho

(s © ' Desenho 16 de 18
Distintive do Quadro de Sargentos convocados CON) e Distintivo
dnqmtmcmﬁ}

"”7’/{7@@ 4
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 01 DE 18

MEDIDAS GERAIS

PARA AS DIVISAS
MEDIDAS VALIDAS PARA PRIMEIRO-SARGENTO, SEGUNDO-SARGENTO- TERCEIRO-
SARGENTO, CABO E SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE

DIMENSOES EM MILIMETROS

65 (LARGURA TOTAL) |
26.5 06, 06 26.5

F
L

[
- el

90 (ANGLULO
INTERM
NG CENTRAL)

14
ALTURS
TOTAL
e DTS

/

135° (ANGULD
INTERNO LATERAL)

9.25 9.25

05

(ESPACO ENTRE
DIVISAS)

06
(ESPESSURA
DA DIVISA)
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 02 DE 18

MEDIDAS GERAIS

_ PARA AS DIVISAS
MEDIDAS VALIDAS PARA PRIMEIRO-SARGENTO, SEGUNDO-SARGENTD- TERCEIRD-
SARGENTO, CABO E SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE

DIMENSOES EM MILIMETROS

TF {LARGLURA TOTAL DA PECA) ; LOCALIZACED
[0 DESTIMTING

=
=

=

=

.-:r

(=

2 03

" ESPESSLIRA

% O, BORDM

L,

=

= a3

n ESPACD
= ENTRE A EXTREMIDADE
= B DIVISA E O LIMITE
= IMTERMO D BORDA
%l

&

g

=

={

=

&)
[ |
™~ P
L . 1'30‘ g LOCALIZACAD DO DISTINTIVO DE QT4 !
O FORMATO E HEXAGONAL, REGLILAR, COWA LADC=TTmm
OBSERVACOES:

1TODOS 05 CONJUNTOS DE INSIGMIAS o
DISTINTIVOS DE USO MA MANGA SERAD
SIMETRICOS (EXCECAD FEITA ADS DISTINTIVOS
CLJO DESEMHO NAD POSSUI SIMETRIAAXIAL):

2) 05 ELEMENTOS CONSTANTES MO INTERIOR DA
PECA SERAD ALINHADOS HORIZONTALMENTE
PELOS SEUS CENTROS, RESPEITANDO-SE AS
ALTURAS E AS POSICOES MO EIXO SMETRICO
VERTICAL.
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FAB-PP-072

INSIGNIAS/ DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 03 DE 18

PRIMEIRO-SARGENTO (15)

120

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

TERCEIRO-SARGENTO (35)

]

a8

SEGUNDO-SARGENTO (25)

L,7" r_
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 04 DE 18

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS
DIMENSOES EM MILIMETROS
INSIGNIA/DISTINTIVO PARA CABO E 51 5G5
CABO (CB)

DE INFANTARILA
SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE {51)

1="—
INSIGNIA/DISTINTIVO PARA CABO E S1 565
DEMAIS GRUPAMENTOS

CABOD (CBj) SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE (51

SRS

SOLDADO DE SEGUMDA CLASSE {52 SNE)
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESEMHD 05 DE 18

LOCALIZACAD
DO DISTINTIVD
DE IMFANTARA

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS
MEDIDAS GERAIS

PARA AS INSIGMIAS/DISTINTIVOS
MEDIDAS VALIDAS PARA CABO E SOLDADC DE PRIMEIRA CLASSE

DIMENSOES EM MILIMETROS

:;f:;__":__ﬁ

LOCALIZAC KD
D DETINTIVD
DE GRUPAMENTD DE MLUSICD,
GRUPAMENTD DE SALDE E
RUPRMENTD BASIOO

DISTINTIVO DE INFANTARIA
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 06 DE 18

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGMIAS/DISTINTIVOS

PARA AS INSIGNIAS/DISTINTIVOS PARA ALUNDS DA EEAR
MEDIDAS VALIDAS PARA 1%, 2, 3* E 4" SERIES

DIMENSOES EM MILIMETROS

51

WY (MITE RN Db DHG RS S B . IHSLRID
LA EETRELADE OFiCO POHTAS, ALCLILAR,

SDIEMEMENES [a TRSRAERACEE 4D
AFHES ERTANS MO/ ESERS-D 24 B 51

= A5 DWENGES TOTNS OF LASGLRR E
ALTURA (5 X PEwmnl MED SOFEEW
NITERACD®, 0& 194 4= Slaifs

& ESFL AT ERTiL
A FRECATHMACEMN © &
LI LR T

+ PIHEHSIES Bk BARRL TS
#LARGURS BABCRIA, 3

i
» s
- ESPACAMENTD: EMTRE N
BAFRELAY

+ [MSTANCIL EWTRE &
BARMITL £ 4 BORDL
LATHRAL

== g
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA

DESENHO O7 DE 18

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGMNIAS/DISTINTIVOS

PARA AS IHSI'EHM‘.SJ"DISTTMTI'\I'DE PARA ALUMOS DA EEAR

MEDIDAS VALIDAS PARA 1%, 2°, 3* E 4% SERIES

DIMEMNSOES EM MILIMETROS

4 sprie

2® série

3" série

1% serie
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 08 DE 18

MEDIDAS GERAIS

DETALHES DE CONSTRUCAQ DA ENGRENAGEM
DIMENSOES EM MILIMETROS

30mm

_-I_DIEHEI'R{I EXTERRO - ATE A EXTREMDADE DO “DENTE" D ENGRHAGEM)

22mm

{DUAMETRO FITERMEDIARIO - ATE A& BASE DO DENTE” DA ENGREAGEM]
- -

16mm
(DHAMETRD INTERKO

A EMGREMAGEM POSSUIRA 16 DENTES E
FICA POSICICMADA NA PECA CONFORIE
' DESEMHD (M DOME DENTES ALINHAD S
] CIOA O BTS00 VERTICAL, LI EM CIMA E

| CUTRO BN Baing

EISLDE SIMETRIA VERTICAL

AS MEDIDAS DAS ENGREMAGENS DE TODAS AS IME-I'GNIAEH}I‘E-TIMTI"-"-DS_ DA ESPECIFICACAD
TECHICA FAB-PP-072 OBEDECERAD O MODELO ACIMA, EXCECAD FEITA AS INSIGMIAS / DISTINTTIVOS
FARA USD NO MACACAD DE VOO. OS5 DETALHES DOS DESENHOS QUE ESTAD INSERIDOS MAS
ENGREMAGENS, CORRESPONDENTES ADS SUBGRUPAMENTOS, SERAD DESCRITOS NAS PROXIMAS

PAGIMAS,
,.e-":"'" Ly 5
P W el _/7 S AN L'I __1;. l(' ;
A ’ :
- ( Frahds
1
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 09 DE 18

MEDIDAS GERAIS

DETALHES DE CONSTRUCAQ DA ENGRENAGEM
PARA INSIGNIAS/ DISTINTIVOS PARA USO MO MACACAD DE W00

DIMENSOES EM MILIMETROS

21mm
‘lnli.wfmu EXTERNL - ATE & EXTREMIGARE DO TENTE D4 EMGRNAGEN]
15,5mm
iDIAMETRO INTERMEDIARIO - ATE A BASE DO "DENTE" DA ENGRMMGEM)
f— —— |
11Tmm
(MAMETRO INTERNO)

2000

AS CARACTERISTICAS DE

CONSTRUCAD E POSICICHNAMENTD
D4 ENGREMAGEM SERAD

! SEMELHANTES AQLIELA

! APRESENTADA MO DESENHO 5.

B0 OE STRETRIA VERTICAL
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FAB-PP-072

INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA DESENHO 10 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTD BASICO
SUBGRUPAMENTO DE MANUTENCAD

SARGENTOS DO GRUPAMENTD BASICO
SUBGRUPAMENTO DE SUPRIMENTO TECNICO
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 11 D 18

DISTINTIVOS

CIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO DE INTELIGENCIA

QUADRADO
10x10mm

SARGENTOS DO GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO DE PROTECAC AD VOO

11

DIREITO ESQUERDO
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 12 BE 18

DISTINTIVOS

DIMEMSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DD GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO DE COMUNICACOES

DIREITO ESQUERDQ

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE SALDE
E
GRUPAMENTO DE SAUDE
{Cabos e Soldados de Primeira-Classe)

4




(Folha 31/36 da Especificacio FAB-PP-072 REV 06)
FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO MNA MANGA | DESENHO 13 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE ADMINISTRACAD

15 |

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE CONSTRUCAD

15

el
"
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 14 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE INFORMACOES AERONAUTICAS

DIREITO ESQUERDO

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE INFRAESTRUTURA E METALURGIA

e

DIREITO ESQUERDO

T ‘/7 AN T R <
|
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FAB-PP-072

INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 15 DE 18

GRUPAMENTO DE MUSICA (CABOS E SOLDADOS DE PRIMEIRA-CLASSE)

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE GUARDA E SEGURANCA

15

il l-|
- L

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE MUSICA
E

13

y b

oy

A 8
J— e R A
7 A7) Psg) @
/ = £ 1
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 16 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS
SARGENTOS QUADRO DE SARGENTOS CONYOCADOS (Q5CON)

E
GRUPAMENTO BASICO (CABOS E SOLDADOS DE PRIMEIRA CLASSE)

15

SARGENTOS DO QUADRC DE TAIFEIROS {QTA)

12 | ‘2
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 17 DE 18
MEDIDAS GERAIS

PARA INSIGNIAS DISTINTIVOS PARA USO MO MACACAD DE VOO
DIMEMSOES EM MILIMETROS

3,3
I

SEGUNDO-SARGENTO (25) PRIMEIRD-SARGENTO {15)

68 74

05 DISTINTIODS SERAD PROPORCIOMALMENTE MENORES, CONFORME EXEMPLD ARA[KOD:

%%

| ,\@

&
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA

DESENHO 1B DE 18

MEDIDAS GERAIS

PARA AS INSIGNIAS/DISTINTIVOS PARA TAIFEIRCS

MEDIDAS VALIDAS PARA TAIFEIRO-MOR (TM), TAIFEIRO DE PRIMEIRA-CLASSE (T1} E

TAIFEIRD DE SEGUNDA-CLASSE (T2}

ki
12,5 75
Fih
TAIFEIRD DE PRIMEIRA-CLASSE (T1)
TAIFEIRO-MOR {TM)
cantralizado na
135 altura do quadrado
e

TAIFEIRD DE SEGUNDA-CLASSE (T1)

e

¥ "H.""I
WX



COMANDO DA AERONAUTICA
DIRFTORIA DE ADMIMISTRACAO 24 AERONAUTICA

|SLBINRETORIA DR ABASTECIMENTO (30AE) EMISRAD: 08:082677 |
(SECAG DE BESOINSA [ ESPECTICACAD ) . | vERSAD- o1
IMERLRCL AT A CODIE0:

_Tugido brancn nisto =1 saria _ : | FAB-ME-025 |

1. OBEILITD

bxia Tapecilicagdn fiva o condicfies minimas exipivaiz paia aceitecds & 1ecebbzento do Teeido
branco misla =nt sarja cara a confbegEn O wiifones. da Fi .

LI Aplicuydo:

O Tecidn hraneo misto s saa é destnzdo i confecyo dos itens vonlome sbas espaciticaies.

A NORMAS B DOCUMENTOE APLICAVES

21 Plang de Amestagem: ABNT/NER 3423 - Gy PaTE: INEPIGAG por emostragem no contrel;
e eenificaghc g quaiidade, :

22 MCA 1681 — MANVAL DF EMBALAGENS E ACUNDICIONARMUENTOR
Fubditzrona e Abustesibenio da Dirstoriz de Ad inistragdo:

3, CONINICOLS GERALS

3.l Examas:

301, Serdo onsiderades dois crisérins pasa a defiricio dis Perecer sohve 0 recchimenta ow
a recusa do gzaterial eraminadeo: :

Bl Cilsrio coiticn (OO0 — pardineirs considerado mnprescindfve] asy o pom lesempenhn o
Item, 2Ui¢ cumprimentn deveré serintepral; ;

b} Critdiji desejavel (O — parémetro cuje desemppriments poderd sor alerade, desde que
N0 descaracieriey » peca. .

K AL carmcterfslices sdvicas do produto acabada devem ser venficades pela SDAD o2
nne infermédio de docomentedo forecida pt leboratficie matemno acradivade pelo INMETED paii
aleite do aquisiciosecebimenta do reaterar, :

3.1.3, AR ey carartesisticas apresentadas nests efpecificacdo, apds uma andlise vigiy),
ingluinde-se 08 aspertos Se asgtamenio, masler ao taJue, ausénela Je dafaiics de leoelagem (furos,
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apzlotamento, sapoe. faihes 24 teceapem, manchac, fallias ma cstamparda etc)y, divyerde ser
werficadas, contarme WL 13274, pars efedto de recebimento dn ige

EN =N Deverdan sor consideradas ps versies maig morenres de rada Mormg ciladz aesa
Lispcificas o Técnica :

3.2 Crafuitos

ixn A leengao de defsitos & P rerponsehifidade o controle de qualicads da fabriza, o
quin deverd ser Corprovads com @ apresentacia de respengEvel lonich tantu pela tintueseia quanto
2138 deinuis caraeleristicas Caigddas (X0,

3 Conformidade e nan eonforn dad=

330 o zonsidaaly em confermidsde o mararal ChtrEgUe Cuizy catRercrislivas das
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34 Eequisitas Biswes
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4. CONTHCOES RSPECIFICAS

4.1. (aracteristizas da tecido

Tabe&'a 3 - Caracteristicss Ao Tecido

i ) | . : | Turma utiiicada

Curacterisics FadiZo Tulerdnzia | Pra & ezTacieristica |
L. : i . mmalisada |
. . , | 63% Alpodac .
. 3 :
Lcmpm.r;tr.u ey 35 politaenrey | ADBNT MR 13534
Titule unlums (0T 8.3 Tex | ABNT NER'3215
- Titolo trara (0 8 Tox .- AFRRT AGRIGZ1G
— . S _ . |
i_I.argura minima LAMhn S Lot | ABNT MNRE, [Guys
: o _ . = — . ,
[igamena (040 | Serjia o oanseaphicl | apNT WER 2546
: : = .
| Ciramatyca 120 | L4k a2 S ABMT MBR 10551 N
- Densidack: 0o Undomes 000 50 Fiers ~ +i2fiasem | ABNENBR 10354 |
f : - |
Dengdade ny Tramaiccy oAl T e £fosfern | ABNT NBR (0545
Encalbmgmo maxing (00 Mazxiran 1% . !. MEo e apliea —
Boates

'l..x
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g ORTETIVO

Frraicspes ficagio ixa as condigiies minimas exiglveis para aceizag@n o rocshimenzo das terjetas em
lirs de secide azul-aerardutica, hranca o veede,

L1 Aplicagios
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I NOEMAS EAOU DOCUMENTOS APLICAVELS
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i Tarjcta e tira de teeido szl -acramavica, Lipo 1 - FAR-FP-116-A
Turjera em zira de recidao weol-geronduties, pa 2 FAB-PP-] 16-A-2 )
Tarjcta g tira de tegide brango FAR. F'P‘ 114-R |'f
Tarjets em tira de ecido verde da brim FAB-PP-L16-¥
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Famna 2 co
Esprcificagy Técnica FAB-| L1753

CONDIQOES GERAIS

4.1. Amastragem:
1.1, l; Amostias de adquisisio:

4.].15.]. AS Aamostras para exames deverZoo ser entregues copforme dispos:gdes do Edital do
Plocsso.

4...% Amostras de recebinento:

dq,1 E"] As anostras pars exeme deverSo ser cotitadas segpundo a ARMT/NHER 54251%85 Versio
L'_I{.n:ilgil.".u:] B89, 40 atualiveedes mais reasntes,

-1|?' A amosaagent podora virar {aumentan o critdnic da S0ATR, madiante ustificativa da
Crvizan do Padeonizagho e cutonzepio do Schdiretnr.

4.2, Exames:

4 2,4 A5 amastras retimades ny forma o iem 4.1 seréo remetidas, para exames, a0 labosataeio da
SDAR cu a laboratdriv extemo screditadn pelo TXMETRO,

4.2.3 Serdo coesiderados dois coitdrios para a dafiniglic do purever subme o recehimento ou e
szewsa do material oxaminado:

£ Critérie criticy (CC)  parimetrn eonsidersdn imprescindivel para o bam descmpenho do
emiee cumprimeno deverd ser intswral; &

] Critdrio dasejdvel (CO) — parAmetre coje deseumontimente poderd ser telecado. desde gue
hAa descaricTznge: a pera,

4151 As caracterisbeas do procubn acabado devern ser verificadns pela SDAB ou por inlemmédia
de dtcurnentagde fomecida por Zabomatdsio extzrno acreditide pelo INMETEG pera efeinn de
aqaisipio'm cebimerto 4o macerial,

4.2.47 As demacs saeacionisticas apresenladis nesla especificazIn deverio, spds wma andlise viseel,
nclujndo-3¢ 05 Aspocios = simeloia, apreserlacio, funcionalidade o fomar, ser veridicadss paca
cfoird de aquisigio recebimentu do maleriad.

4.3, Defeitos:

2310 As pecas everdn estar senias de defeitos. tals como amassacdos, csbatroes, partes
desedsturadas oo deslizdas e gualguer fpo de manche oo defeilimperfeivie que prefudigue o
aprespolacio dn materia® [0

4.3-2.5 A evaliag@a dos defelios, Tainbém, deve ser Teila de ecordo com o Fspecificacio FA H-]'-f".'ﬂll:l'-.-{:
LI I




' Pazira Sde
: Especificagia Técnics FAR-TID-02%

4.4 l::_':nnf-:rrmll.{a{]t ¢ ndo conformidade

141 Serd considersdo em confummidace o materief cujas caracteyisticas satistheam g inclices
efoa s exipfocias da prosents ssnecificacde (CC ],

i . . i . . . . e P
4.4.% Serd corsiderado ndo conforme o material cujss carsclerislicas nfa satisfagam os iodices
afond las oximéncias da presente cspeciticacEn.

4.5,  BRequisitos Bidsicos

dﬁL 4 canleccdo vhedecerd ac medele do Desenho Téenico, rpresenlanca perkelte acabamento,
r.es finimns detalhes, quacio aes cequisites iéonicns & visuas (20,

§. ACONDICIONAMENTO

{ ﬂi}ﬂnﬁicinr‘.amun[ﬂ- daz pegaz sors feite acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E
ACUNDICITNAMENTOS da Subdiresana de Abastecimenta da Direwnsa de Adminisieagae (CC].

. CONDICOES ESPRCIFICAS

:?5-1 . Muréris-prima

6.1 Tecida
Tatela 2 — Caracieristicas dos tecidas empregado,
': irém Teeidg i Comprsigao f
b Tarjeta sm tira de tecido azul- Teuite azul-aetondutice 0% colidses
| _ aerctduticd. Epe | . Especificacho - FAB-T-02% "F :
i@ Tarjeta cr tira de toeide azul- Tecido axul-aeromdutica - o
' agronAutica. Lpo 2 Especificagdo - TAR-T-0Z3 IDDF'&' poliéster

Tarjeta em tima de tecido Tecido branca a :

i noEngy Fspecificagdo - FAR-T-030 Ot paliester :
| Tigjeta ¢ tirg de tecido verde Tt':ld? brlm L'ercle,lrcnm priteves 35%: Paligarer
: Jde arjim cumira Infra-ermelho - A8 Alpaddo
: et | Fspecificagio - FAR-T-002 <o Al ’
— - - _ - .



: Especifioncio Tecnica FAR-[113-1125

Phzine = Je 8

A.1.% Linhas

Tabela 3 — Caracteristicns das limhas.

! Madelode  Deserigioda  Tipo debinka | Composigle |, [ Tipede |
_ Hrjety drea L5 [CC) :  ponty
: ; Arremate da T:l:]c]hal, e Azpleazoera | .
| bordis re 13, Pobéster Punline satin
, i b-rilllantc_ ) 194028 T !
Al Mecriphe Trijoba:, 100% Azulclarm
aerémiuticy ¢ Udentilicariu do n" 120, Palidster Pantone Satin
) militar) b 1hante __ﬁ [G-3U25 T
Costura do woila [rul[!}tﬂ' logy, | fRA-eseun 5
! A0 veloro o .20, Paligsier | Famone ntosiem
5 - bri‘furns ' 19402 TC | PHPERER
E’ ATEMRLE Ca Eﬂllcl?b IZIaL 0% Eranca 53T |
barda bori b e Pol.éster ] '
E—_ -
; e 4
FEranea s Lidentificacio do n® L2, fosca ED"TFGI'EEEH Preta sulin
: filitars . A0%% plgodis :
" Costura do Tecide I;:L]uggl. 100%; Brane 5
[ A0 webcro 3 ﬁlr,anfg Faliester | Alla - pomtosien .
L : . : . ) :
- Ausrerrarte du P17 o G0 palidster .me .
i i n® 120, fosce 30% alpodao | pactene. ! satn
5 y L 180312 TC | '
“Werde CRSCELEED ‘. i -
; Lt . . Gl% alidsie -
: denTific d gt} : :
.lrln'_i];ulr‘;l epEn do n" (20, fosca 40% alpodio Ficea 3&MI
T ' . L Yerde
: i Costura dio tegido - - 1% policstcs 3
. i [, by . ; : N
l ao velore " fosea A0 alzndan | lﬁfﬂﬂr:'ti PRTbas

G 3 Foecho de cnntato

Tabela 4 = Caracteristicas dog fechos de contato.

I|:‘-I::5E'I‘:ili‘_'ﬂ-ﬂ

| Composican (00}

Cor {tarj:ta arul-

| Canjurtn £ fach e
! cortado macho e fdmes
tpo valdra,

(hs. ﬂb Veloros rie podum posseir emendas (000,

Loritarjeta  Cor{tarjeta

scrondutica) braomca) e |
YWerd= |
100%0 Peliamnida Preta e Pantone

ABOIIR L |




EspreoificecEo Téenws: FAB-TIDW0ZS
T CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADD

1. I}Ia.sr:;

7.1.1 Carfeeeionada em uma tiva de tecida, conforme 1abela 2 (CC) e Fipuras 1 ¢ 2000, aplivada
sobed A fiea 4o velera macae [CC) do penjante deseribg na Tabela 4 (CC).

T-'.l-zi. A fica de tecide possuied anemats omododa s osoe horce, conformes tabelas 3 o 6 (CCY ¢
Figuezs 1 =3 {CC.

'.J.I-E?. A costura de fivugie da o de tecido a0 velero ¢oincids com 0 bmite da amemase (L),
centdnne Figura 3 (CC).

7.4 O vemso do bordade dev ser selado com restns termorclznle pars evitar o desfaziments dos
pantes .

T Enscﬁq‘:‘m:

T2 ].. Fassui 2 identifeagio do militar nserta centralizada verfical € harizoatalme s (0.

T2 "-' A inseripdes de identificagio vdo hoodudas em Tonls Block Large (CC), coonforme Tanhelas
i E_: [N E B )

T2 As tarjetas arul-azrosautica, e 1, branca ¢ verde possuem como inscogio: o nome do

"utn"'.a de: mililas e e Lpe sanguinea (CC). em eaixs alta (CC), contorme Figura 4 (LC

T2 4- As farjztas arul-asrondubica, tpe 2, pessuem comee inscrigiol o pemo ou praduaghio
com? currm: Tahcla 3 (L0, ¢ o nome de gusra do militee (OC), e cacia aléx (20, conforme Fipote
5 (L€,

Tabela § - As abreviaturas de posto oo praduagfio conforme RUMAFRR.

. POSTOGRADT ATCAO[ ABREVIATLRA| FOSTOMRATIACAOQ = ABREVIATURA
Tepeile Sricadein Ten Rrig | Subaficial 50
Majo Bilpadeino Maj Brig 1T Sarenio 1" 5t
Brigadeirg | Rrig L 2" Sargento 2 St
_Cowronrel Cel 3¥ margento 3° Sgr

Tehents Cozonel TenCel  Alung _ AL
Major M aj . Canu Ch

Capitzn o T Cap . Tﬂltem:lu"dnr Tx

1*Feneale 1* Ten " Taifeira de 1 Classe Tl
2% Coneale 27 Ten laifeivg de 2* Classe I
Aspriranie Asp Soldado de 1 Classe &1
Cdlete _Lad _Seldadg de 2* Clagse =
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E. BESENHO TECKICO

8.1, Uz valorss cas cotas exoresses nas fleurss devem ser consultadosz pa tabola de medidas
disponivel co e 9 CC].

Figura 1 - Visdo peral
P
H 1
HE |
il
- R N N I T IR T P M S e N I RN Y -
-, — i3
- = INSCRICAO
i :l :_!
: fiks T T R e e e S e T S
:_".

Figura 2 - Constragia.
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Fapeciticapio Témica FAB-1ID-4023

Pigina 7 dc &

Figura 3 - Denlhes.

Lite b LE Fisands '
D oA 60 LELGAC
AR AR R A
- I )a— ciunce
RICAO |-
ettt ettt ettt |
. i
Figura 4 — Medidas e inscricio.
TARIETAS
AZL N RO T, T 1
BRANCA
YERDE
L | . B Y
..... .
B e —
o |i FABIANO O+ |ic
i T

Fivura 5 — Medidas ¢ inscrigio.

TARJETAS
ALFALRGHYI TR, TR 2

B . .

|{_Ten Brig FABIANO ][ ¢
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*:'f;. KEDIDAS

2.1, I;}Ew:ril::- ser cuemvidas as obriwagdies da Potarig i 252 INMETR, de OF de maia de 2012,
refergnie an vocabulitio de metrologia:

Tabela i — Legenda de cotas das figuras (medidas em milimeteos)

i ! ] o | MEDIDAS
A DESLRICAO | MEEE';I' Anltipn2 | Verde
PA Largura da aiemate (CC) 4 2 | 3
| iB Cornprimentr {{C} 1360 ] 158
P IC [Aimeaiocy I 15 T
D [ Alwrada fonte (ECy ; o 7 1w |

10, m LERANCIAS

Tabela 7 -~ Limites de tolerdneiz imedidng em milimetros).

-E?TE“?-“H’ — TOLERANCIA
L E Y
3 g —i- i) 3
I 19 N
s T
8l j L5 | +- 1,5

11. IPENTIFICACAO

Ch maf:rial setd idenufiiede conforme instrugdes conslentes do proeesse de aquisicic.

Criacda = LE Je setembre de 20240

Brig [ ALTEXANTIRE
Subdirctor

ONIERE DE TOFRRES

- recimeniy
i

Fublizade ro Boletim do Caesvacda da Accendatiza ne- e



(Folha 1/12 da Especificagio FAB-PP-022 REV 03)

COMANDO DA AERONAUTICA
SUIEIH RETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAD DE PESQUISA E ESPECI l"'lﬂﬁt:'ﬂﬂ

ESPECIFICACAO FAB-PP-022 REV 03

1. NOMENCLATURA

Carnisa masculinag branca de mangas compridas,
Camisa masculina branca de mangas curtas com eolarinho

2. ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-T-D05 - Tecido misto branco
FAB-PP-11%9 - Entretela para camisa

X, PART MUMBER
’. PN ]
TAMANHO Camisa masculing branca Camisa masculina branca de
de mangas compridas, mangas curtas com colarinho
i FAB-PP-022-01] FAB-PP-022-C-01
02 FAB-PP-122-02 FAB-PP-022-C-012
. 03 FAB-PP-022-03 FAB-PP-022-C-03
4 FAB-PP-022-04 FAB-PP-022-C-04
| s FAB-PP-022-015 FAB-PP-022-C-05
| ]3] FAB-PFP-022-0h FAB-PP-022-C-06

Obs.: ¢ obrigaténo informar o 0" de controle wilizado na linha de produg
referéncia, codigo ou PN, por tamanho oo numeraciio).

4. UNIDADE

g 0




S

APLICACAOD

(Folha 2/12 da Especificagiio FAB-PP-022 REV 03)

Mangas compridas

Masculina: Oficiais, Cadetes, Suboficiais, Sargentos ¢ Alunas das centros de
formagio de oficiais e da EEAR

| Mangas curtas

Masculing, Suboficiais, Sargentos, Cabos, Soldados ¢ Taifiios

. MATERIAL EMPREGADO

.1, Teado: consumo madio estimado;
B | "i'i:ﬂsumn
Nomeclaturn Composicio Especificagiio Largura [ taadr
Teeido Tecido miste &7 Policater!
Principal biraio 33%Algodio FAB-T-003 L500m 5 . 100mm
Entretela par & 900mm a |
Entretela : 130% Alpod -11% Whn
camisa gl | ERBRRNA 1500 n >
6.2. Linhas:
Pesponio | Pesponte Ponto | Overloque | Interioguee | Bodonsirs | Coseadeira | Travete
cxlerng inernn Tixey
Titulo 120 [ 20 120 120 120 120 20 1240
Cor Branca Branca Branca Branca Branca Branca Branca | Branca
Composicio | pol/alg polialg | polialp | pol/alg polfalg | pol/alg | polialg | polialg
Pontos p' cm G 4 f 4 4
N" da agulha T 15 75 75 75 80 i) 80
6.3. Aviamentos:
Produto Consumo [ Tamanho | Cor Aplicaciio
e Fots diaaatadis S e Erp
Botio (CC) 8 T T 1 Te— Fl._il'lhﬂﬂ- E "plﬂlid dignteirs (mangas compridias)
(M Vista dianteira [manigas curtas)
r " P g - "
Entretela (CC) 300mm Branca | Gola e punhos (mangas compridss)
| 00mm Branea | Gola {mangas curias)

7. REQUISITOS GERAIS:

L1

Desejivel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME™ da presente especificagiio; ¢

T2,

Mo exame dos amostras serfio ulilizados dois crtéros: Crtério Critico (CC) ¢ Critéro

A confecclio obedeceri ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito acabamento, nos

minimos detalhes, nflo sendo permitido: costuras enrugadas ou malfeitas, caszados firouxos ou
malfeitos, nuangas sensiveis na mesma peca e linhas soltas nio retiradas por ocasifio do acabamento

.. 3

da pegi.

&

4




(Folha 3/12 da Ecpecificagiio FAB-PP-022 REV 03)
8. DETALHES:
8.1, Colannhe convencional, com pontas de 65mm (sessenta e cinco milimetros) de
comprmento{CI), com costura simples em toda a velta (CC);
8.2, As camisas de nimero 01, 02 e 03 deverfio ser fechadas na frente por seis botdes e as de
nimero 04, 05 ¢ 06 deverdo ser fechadas na frente por sete botdes (CC). Estes botdes deverfio ser
pregados ne lado diveito (CC), da gola & barra (CC). O primeiro botiio deverd ser fixado no pé do
colarinho (CC) ¢ os damais, distriboides de forma gee as distancias entre 0s botbes bem como entre

o ultime bot#o e 2 barm sejam proporcionais (CC);

8.3 Os caseados para fechar a camisa sdo feitos no sentido vertical, com excecio dos do
colarinho (CC) e punhos (CC) (no cazo da camisa de mangas compridas);

8.4, As mangas da camisa de mangas compridas serdio lisas, de punhos ligeiramente apertados
por melo de duas pregas (CD), com TOmm (setenta milimetros) de largura (CD) e com pontas
curvas, ¢ fechados por um botdo (CC);

8.5, As mangas da camisa de mangas curlas possuirio uma barrn de 20mm (CD)

8.0,  Os pespontos da camisa terdo que contar 5 (cinco) pontos por centimetro (CD) distando
fmim {seis milimetros) (CD) das bordas, onde niio houver costura dupla;

B.7.  As camisas deverio ser entretelada nos sepuintes pontes: gola (ambas) ¢ punhos {no coso da
camisa de mangas compndas);

8.8, Fechar a camisa com interloque com bitola de 10mm (dez milimetros) de largura{CD);

Bl Farer barrn conn acessomo embainhador,

8.1 Os punhos ¢ o belso serio aplicados obedecendo o mesmo sentido da armadura do tecido,
pani NAo CHUSar NUangas; ¢

B.11. A juncdio das mangas com o corpo da camisa serd feita com costura simples (CC); e

B.12. Possuira costas lisas (CC).

0. MEDIDAS

w1, Medidas cm milimetros:
CARACTERISTICAS DIMENSOES
Tamanhos 01 0z i3 04 {1 06
Gola (C0) JEO A0 420 44() 464l 480
Ponta da gola (CD) (5 G5 G5 &5 b5 65
Torax (CC) 500 330 60 300 624 030
Cintura (CD} 470 500 S50 560 j'ﬂ,ﬂ 610



(Folha 4/11 da Especificacio FAE-PP-012 REV 03)

CARACTERISTICAS DIMENSOES
Tamanhos 01 0z 03 [IE] 05 [
Costas (CC) 4440 470 SO0 530 S0 5
Comprimento total (CC) T30 740 750 760 770 TR0

Camisa de Mangas Compridas
Comprimento da manga sem punho

530 540 550 5600 570 380

(CC)

Circunferéncia do punho (CD) 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270
Largura do punho (CD) 0 70 70 70 T0 70
Camisa de Mangas Curias

Comprimento da manga (CC} 235 | 235 [ 245 | 255 | 255 | 154

9.2, Tabela da tolerincias

Dimensdes (mm) Tolerincia
De | Até ,
0 19 + 2 mim
20 40 + 3 mum _'
S 99 +5 mm ~
104} 499 + 10 mm

Acima de 500 + 15 mm

OBS.: ndo haverd tolerineia para quantidade de botBes, ilhoses, caseados, orificics, rebitey, ziperes,
passadeiras, fivelas, fechos ripidos, pinos de fixagio, fechos de pressio, veleros, costuras. tipo de
entrefela.

-0 torax ¢ medido na altura das axilas:; e

- o comprimento total & madido da base da gola 4 barra.

1.  AMOSTRAGEM

As amositas para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425,

1. INSPECAQ E EXAME:

11.1. O material poderd ser inspecionado durante & confecgio a critério da SDAL;

11.2.  As amostras retiradas aa forma do item [0 serfio remetidas ao laboratdrio da SDAB para
EXames;

11.3. Serio considerados dois criterios para a definicdo do parecer sobre o mater al examinado:

a) eritério eritico {CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel{eis) para o bon desempenho do
iterm, cujo cumprimento devera ser integral:

b Y —"’ﬂ#-- ; A



{Folha 5/12 dn Especificacio FAB-PP-022 REV 03)

b) cntério desejivel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que ¢ anterior, porém
necesslrio a composigin do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao
nivel de quelidade estabelecido.

12. RECEBIMENTO E RECUSA:

12.1.  Sera considerado aprovado o matenal que atender plenamente as caracteristicas classificadas
como eritério eritico (CC) ¢, no minimo, 67% das caracieristicas classificadas como critério
desgjavel (CD); e

12.2. Send recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame ndo satisfagam os indices efou as exigéneias da presente cspecificagio.

3.  MARCACAO:
13.1.  Os valores dos parimetros contidos na eligueta de conservagio serfio de responsabilidade do
fornecedor. sendo que os valores abaixo servem apenas como excrmiplo; ¢

3.2, A ctiqueta de idenfificagio e conservacio deverd ser inserida em uma das extremidades, no
lade do avesso da pega, conforme figura abaixo:

WETADE FRENTL WIETADFWERSD

slnooLo TEXTS

Tmwraradeg i wrwgmimng g 4 50

A R e i Pl G T Rl o i el Tl
- I P o W, §iliin w0
- Ceraips dn rEe ol

RAZAD SOCIAL

TAMAMHO
+ Pl i e b i b Do o2 il
COMPOSICAQ
E AahEl & 068 T wi o0 le )
CMNPJ
el pe D ) B s o wR relur et ko o ol
B I'J'lllJl-:l:.nJ"ll;:r.:” .-..rr:\,h:: I OB LT U i i B R

ANO DE FABRICACAOC

Ll PRP = v 0T T ST G D T e TS D

= LEPPAIE b e Bl PR30 O R el T Pl il 0 B el
& Bt A bl 1 b e e a b e I g, et an

T 0T iy Chwrigt |1 T wop Fen cpan pa 5 ek oty oo pilha b on dog. 3 50
L0 Ao DR

®|| 0] &

OBS: niio se aceita qualguer tipo de etiqueta adesiva ou carimbo.

4.  ACONDICIONAMENTO

De scordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTCS da

Subdiretoriz de Abastecimento da Diretoria de Intendé&neia.
/'//,7’ q{’ P
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Sa0 Paulo, 12 de julho de 2000.

Fevizsada em 13 de outubm de 2006,

COMISSAO DE ELABORACAQ DE ESPECIFICACOES TECNICAS
{Bol Int N" 231, de 23 DEZ 2015)

MARCOS ANTONLO DE ARAUIO VENTURA Cel Im
Présidente da Comissio

LA

AMANDA ALVES DE OLIVEIRA 1° TEN QOCON QU

Membro

ALEXANDER DE CEROUEIRA SANTIAGO 1S 088 SDE
Membro

WENDELL SEA/ALMEIDA Ten Cel Int
Apente do Controle Interno

Aprovo;

B MIOSESORGE DE MEDEIROS GARCIA

Subdiretor de Abastecimento
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FAB-PP-022

CAMISA MASCULINA BRANCADE MANGAS COMPRIDAS

TAM. 1, 2e 3
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FAB-PP-022

CAMISA MASCULINA BRANCA DE MANGAS COMPRIDAS

TAM. 4, 5e6




FAE-=P-022
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CAMISA MASCULINA BRANCADE MANGAS COMPRIDES

COSTAS

=
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FAR-PP-022

- —_—— —— = S ———

CAMISA MASCULINA BRANCADE MANGAS CURTAS

|
J
H-x—;_ ||I f{’i =

TAM.1,2e3
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—

CAMISAMASCULINA BRANCA DE MANGAS CURTAS

-

TAM. 4, 5eé€

izl
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FAB-PF-022 CAMISA MASCULINA BRANCA DE MAMNGAS CURTAS

COSTAS




{Folha 1/6 da Espccificagio FAB-PP-015)

COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAO FAB-PP-015

01 - NOMENCLATURA:

Gravata vertical preta.

02 - PART NUMBER:

MODELO | TAMANHO NBE PN
COM LACO| UNICO SDABS440190000094 | FAB-PP-015-CL-U
SEM LACO | UNICO SDAB8440190000013 | FAB-PP-015-SL-U

Obs.: E obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de produgdio da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragio).
03 - UNIDADE:

Um

04 - APLICACAO: J

- Unissex. Oficiais: Suboficiais; Sargentos; Cadetes € Alunos.

05 - MATERIAL EMPREGADO:
05.01 - PARA GRAVATA TIPO “A™
05.01.01 - Tecido de seda pura, preto (CC);
05.01.02 — Entretela (CC);
05.01.03 - Linha prets de nvlon (CC), n® 60, 100% poliamida bonderizada.
05.02 - PARA GRAVATA DO TIPO “B” :
05.02.01 — Tecido: Cetim wison poliéster preto (CC);

05.02.02 - Entretela de aloodio e poliéster (CC).
05.02.03 - Linha preta <= nvlon (CC), n° 60, 100% poliamida bonderizada.

e

( )/

‘\\_\__:é i
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06 — REQUISITOS GERAIS:

06.01 - A gravata deverd obedecer aos desenhos e detalhes da presente especificagio.
Obsl :- As gravatas adquiridas pela Divisio de Provisdes, visando a distribuigéo gratuita, serdio
confeccionadas utilizando-se materiais do *“tipo B”.
Obs2- As gravatas adquiridas pela Divisio de Fardamento Reembolsivel poderio ser
confeccionadas utilizando-se materiais do “tipo A ou B™.

06.02 - A confecgio obedecerd ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes: ¢

06.03 - No exame das amostras serfo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e
Critério Desejavel (CD). conforme item “INSPEGAO E EXAME” da presente especificagfio.

07-DETALHES:

07.01 - As gravatas serio confeccionadas em tamanho dnico, com 1430 (+30 —10) mm de
comprimento (CC), apresentanido extremida'es com chanfros de 70mm (CD) e 30mm (CD);

07.02 = Tera largura maxima de 90mm (CD) e minima de 40mm (CD);

07.03 - O tecido para a confecgio das mesmas deverd ser cortado em angulo de 45°
(quarenta e cinco graus) (CC):

07.04 - Devera ser entretelada em toda sua extensdo (CC);

07.05 - A grovata om s primeirn metade nfo poderd possuir emendas (CC), podendo
entretanto possui-las ni sum scoandn metados

07.06 — A exiremidade Jo lado menor deve apresentar simetria na parte da frente (CC),
podendo haver pequenos desalinhamentos somente no verso;

07.07 - A 2100 (C1)) de distAncia da extremidade mais larga, teré aplicada externamente
no fundo uma passadeira de 60 (+10 -5) (CD) x 20 (+10 —5) mm (CD), para a introdugdo da
extremidade mais estoita: cstn rassadeira podera ser constituida pela etiqueta do fabricante; e

07.08 - Para 5+ oravecos com laco Teito, as proporgdes constantes da presente especificagio
devem ser guardadas  CC), ¢« s comprinento (incluindo o lago) deve ser de 1/3 (um tergo) (CC)

da gravata comum.

08 — MEDIDAS:

Tabela de tolerincia: p
[ ~ Dimensies (mm) Tolerdncia
~Jiclusive | _Exclusive
0 20 + 2 mm
B __ 150 +3 mm y—
| : EERREL + 5 mm
1oa 1300 ) + 10 mm
| Acima + 15 mm
Obs: Para o comprimento teral da gravata, e dimensdes passadeira, deverdo ser obedecidas

as tolerdncias especii-ous destos meodidas.

09 - AMOSTRAG! M 1:

As amostras prr cxame el retireas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425
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10 - INSPECAO E EXAME:

10.01 - O material poderd ser inspecionado durante a fabricagdo a critério da SDAB;

10.02 - As amostras retiradus na forma do item 09 serfio remetidas a um dos Laboratérios da
SDAB para exames; €

10.03 — Serio considerados dois eritérios para a defini¢@io do parecer sobre o material
examinado:

a) Critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral: ¢

b) Critério descidvel (C13) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessario a composicio do item ¢ cujo cumprimento devera ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido

11 - RECEBIMENTO L RIICUSA:

11.01 = Sera considerwdn aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico {(CC) e, no minimo, 85% das 05 classificadas como critério
desejavel (CD) ou seia, (4 coracterisiicas; e

11.02 - Sera recuzndn o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame n7o sati-lican os indices efou as exigéncias da presente especificagio.

12 - MARCACAO:

12.01 — Os walores dos parimetros contidos na etiqueta de conservagdo serdio de
responsabilidade do forneced o <ondo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

12.02 — A cticueta oo identificacio e conservagio deverad ser inserida em uma das
extremidades, no [0 do avesso da pega, conforme figura abaixo:

RAZAO SOCIAL
TAMANHO
COMPOSICAO x-
C.N.P. L

ANO DE FABRICACAO R

VISTA DE FRENTE
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SIMBOLOS

TEXTO

Temperatura maxima de 40° C

Acio mecinica normal, niio misturar cores ao lavar
Enxdgue normal, secar a sombra

Centrifugacio normal

MNan usar alvejamento 4 base de cloro

I possivel a secagem na vertical

Chapa de base do ferro com temperatura mixima de 110° C
Ouando da passagem utilizar sobre a pe¢a um pano de
tecido 100% algodio, para niio queimar a fibra; e

Usar ferro a vapor ou prensa pode ser arriscado

OBS: Nio <o vceita qualane

13 - ACONDICICO M ANENT!

- L nnpnn 2 seco com todos os solventes normalmente usados

vars linipesa a seco, incluindo todos os listados para o simbolo
‘.'._, s t iroetileno ¢ 1.1.1 tricioroetileno (1.1.1 significa que
|08 3 rar __ : .'IIIE_:: e<tiio Iigadﬂs ao 1° itomo de C)
15770 DO VERSO

r tipa de etiqueta adesiva ou carimbo.

De acordo com o 7‘\‘\1“.1 DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS

Subdiretoria de Ao colmer

REVISADA EM 082 de ontubro de 2007,

la oo Intendéneia.

S30 Paulo. 27 de outubro de 2000.

A0
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COMANDO D .-'t RONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAQO

ESPECIFICACAQ FAB-PP-018 REV 01

1. NOMENCLATURA:

Jaleco para barbeiro,

2. ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-T-006 - Tecido misto branco;

3. PART NUMBER:

TAMANHO PN
[ FAB-FPP-018-01
2 FAB-PP-018-02
3 FAB-PP-018-03
4 |  FAB-PP-DI8N
5 FAB-PP-018-05

Obs.: E obrigatdrio informar o n™ de controle utilizado na linha de produgio da empresa (n.” de
referéncia, codigo on PN, por tamanho ou numeragio).

4. UNIDADE:

o
Um Pﬁ)t’

5. APLICACAO:

T lll il
Muasculing, Subalficiais, Sargentos, Cabos, Soldados ¢ Taileiros, rﬁ,f%/

/



6. MATERIAL EMPREGADO:

{(Folha 2 de 10 da FAB-PP-Il18 REV (M)

6.1, Tecido (Consumo médio estimado)
MNomenclatura Composicio Especificacio | Largura C:' ;‘::::u
Tecide Tecido misto T3% Poliéster
. =1}
Principal branco 2T% Viscose RkEeT-0la LD i
.2,  Linhas
Pesponto | Pesponto | Ponto fixo | Overlogque | Interlogque Coscadeira
externo interng
Titulo Al Al Al il a0 120
Cor Branca Branca Branca Branca Branci Branca
Composicio | PesJco Pes./co Pes. /o Pes, oo Pes,/co Pesdeo
Pontos p/' em | 5 5 5 4 4
Mdpogalha] 75 | 75 75 75 75 75
63 Aviamentos:
Produto Consumd | Tamanho Car Aplicaciio
Botio plastico n* 22 (CC) [ mm Branco Fechamento

7. REQUISITOS GERAIS:

T.1.

A comfecgiio obedecerd ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito acabamenio, nos

minimos detalhes, nio sendo permitido: costuras enrugadas ou mal feitaz, nuangas sensiveis no
mesma pega ¢ linhas seltas nio retiradas por ocasifio do acabamento da pega.

1.2

Mo exame das amostras serdo utilizados dois cnténios: Crtério Critico (CC) e Critério

Desejivel (CD), conforme item “INSPECAD E EXAME™ da presente especificacio; ¢

8. DETALHES:

8.1

Fasmrn 1 = Thetalbe de feehamenta da onla

Possuird dois botdes aparentes para fechamento da gola (CC), mqibmm figura 1.
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8.2.  Possuird uma fileira de cineo botoes (CC), na vista dianteira diregita (CC) para o fechamento
da peca, terminando a altura do quadril, conforme figura 2.

i

Figura 2 — Detalhe dos botdes da vista dianteirn direita.

8.3, Possuira uma carcela de abotoamenta (CC), com 35 mm de largura (CD), para o fechamento
dos cinco hotdes (CC), confeccionada no mesme tecide do jaleco (CC) costurada sob a vista

dianterra esquerda (CC). Os outros dois caseados serfio feitos na propria pega (CC), permitindo que
0% botées fiquem aparentes, conforme figura 3.
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Avesso da vista dianteira csquernda
Cascados na propria pega

Carcela de abotoamento

33

Fipura 3 — Detalhe da vista dianteira esquerda. Eu[jﬂ

4. Nas costas (CC). & altora da cintura (CC), existir um meio cinta (CC) de 35mm de 1?t'rgum
(CD} costurado oo jaleco (CC) ¢ terminando nos suas costuras latemmis (COL(DESENHD 02 DE 02).

8.5, Bolso (conforme figura 4 € DESENHOO1 DE 02):
8.5.1. Possuira um bolso, no lade esquerdo (CC), na altura do torax (CC), com 120mm de largura

{CDY por 130mm de altura (CD) para os tamanhos 01, 02 e 03, ¢ 130mm (CD) por 140mm (CD),
para os tamanhos 04 ¢ 05,

5.2, Os cantos inferores serfio chanfrados { CCY com 20mm (CD).
8.5.3. Ma sua perte superior (CC) possuir wima barra de 20mim de largura (CD).

RE4 Siia alartiies Reara ctfiadas e inhas Fammeads mela noacto infariare dac sarae Adae ssaseas (T
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8.53.5, Deveri ser fixado por costuras simples (CC), mosqueadas proximao d abertura,

8.5.6. Devera ser aplicado obedecendo o mesmo sentido da armadura do tecido, para ndio causar
nuanga (CC).

_, 120 ou 130 -

130 ou 140

0,

Figura 4 — Bolso,

8.6. Possuird mangas curtas (CC) com barra de 20mm (CD). A costura de fechamento deveri ser
mosgueada na extremidade como medida de reforgo (CD);

8.7. O jaleco deverd ser fechado por costuras do tipo interloque (CD);

B.R 0O jaleco teri uma barra localizada na sua extremidade inferior (CC), eom 20mm de largura
(CL;

Y. As costas serdo hsas (CC): sem pala ¢ sem costura longitudinal;
8.10. O revel do lado direito terd 30mm de largura (CD) e o do ludo esquerdo, 35mm (CD).

.11 As costuras deverdo ter 5 pontos porcm (CD).

9. MEDIDAS: M,}

L Medudas em milimetros,

Caracteristicas Dimensics
Tamanhios i 2 i 4 s
Circunferéneia da gola (CC) B0 =T 420 440 460
Alture da gola (CD) 25 25 25 2 6
Tarax (CC) S00 530 560 560 620
Cintura {CD) 300 530 560 500 (20




(Folha 6 de 10 da FAB-PP-I118 REV (1)

Caracteristicas Dimensdes
Tamanhos i1 (02 03 {4 {5
Costas (OC) 440 470 500 530 5600
Comprimento da manga (CC) 20100 210 220 230 241
9.2,  Tabela de tolerincia;
Dimensées (mm) Tolerancia
Inclusive Exelusive

0 Z0 + 2 mm

20 50 + 3 mm

S |} + 5 mm

104} S1100 + 1 mum

Acima de 500 + 15 mm

OBS.: Nio havera tolerincia para quantidade de botBes, ilhoses, caseados, onficios, rebites,
ziperes, passadeiras, fivelas, fechos rpidos, pinos de fixacdo, fechos de pressio, veleros, costuras,

tipo de entretela.
Observagoes:

- A circunferneia da gola ¢ medida na abertura da gola;

- Diorax ¢ medido na altura das axilas:

- A medida das cosias € feila na metade da abertura das cavas das mangas;

- A manga ¢ medida externamente ne diregio da costura do ombro;

= O comprimento total & medido da base da gola & barra, pela parte traseira da peca;

10, AMOSTRAGEM:

As amostras para exame serfio retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425

11. INSPECAQ E EXAME:

11.1. O materal podera ser inspecionado durante a confecgdio o critério da SDAR:

1.2, As amosiras retiradas na forma do item 10 serfo remetidas ao laboratorio da SDAB para

CRAMCsE; ©

11.3. Serio considerados dois critérios para a definiciio do parecer sobre o material examinado:

. Critério  critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel{eis) para o bom

desempenho do item, cujo cumprimento devera ser integral: e

. Critério desejivel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior,
porém necessario & composicio do item ¢ cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de

qualidade estabelecido.

!
\
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1L RECEBIMENTO E RECUSA:

12.1. Serdconsiderado aprovado o material que atender plenamente ds caracteristicas clpssificpdas
como criténo critico (CC) €. no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como critério
desejavel (CD). As caracteristicas que niio receberem classificacio serio consideradas eritério
desgjavel; e

12.2.  Serdrecusado o lote do matenal entregue cujas earacteristicas das amostras submetidas a
exame nio salisfagam os indices e¢'ou as exigéneias da presente especificagiio.

13. MARCACAOD:

13,1 Os valores dos pariimetros contidos na etigueta de conservagio serio de responsabilidade do
fomecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo,

13.2 A etigueta de identificaciio e conservaciio deverd ser mserida em oma das extremidades. no
lado do avesso da pega, conforme figura abaixo:

VISTADE FRENTE VERTA DG WERSD

SlaBCLO TEXTO

« B yniatit botah wik o SmdIP C

RAZAO SOCIAL RT | Lot s ey g

Lo g G A

TAMANHO

L BT O R T

COMPOSICAO

+|E P wid i SOCges i e bl

CHNPJ

ANO DE FABRICAGAO | [ ] [ty e e

GaFafa il Gy 0 R b Ll i T pra b Fuleme s 1700 0

- LOTara 4 B0 CLT Souinh 4% murde BT D i vl in e waailad juiia largasia
o wEem, wnibioraka iockas oob S aing el S Rl P ol Parolirine
1T e 11 e pan e B rrdsaiy cloes aville bgatoos an
iriprra de O

Obs: nilo se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva, plistica (ou material similar, niio resistente ap
ferro de passar) ou carimbao.

oo,
-
)

14, ACONDICIONAMENTO:

De acordo com o MAMNUAL DE EMBALAGENS E ACOMDICIOMNAMENTOS da %\
subdiretoria de abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 28 de novembro de 2000,
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REVISADA EM 26 de outubro de 2015,

COMISSAQ DE ELABORACAO DE ESI‘IQE[F[E.-#C‘ﬂ ES TECNICAS
(B.L 237, de 23 DEZ2014)

o/

i ] o
MARCOS AMTOMNICY DJIE ARAUID VENTURA Cel Int
Fruﬁicbéfntt: da Comissio

e
AMANDA ALVES DE OLIVEIRA 1" Ten QOCON
Membro

JONAS JEFFERSON A CARVALHO3S SAD
MMembro

W .

Brig Int JOSE HJ;&(GE DE MEDEIR{"}; GARCIA

Sy diretor de Ahasteciment
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FAB-PP-018

JALECO PARA BARBEIRO DESENHO 01 DE 02

]
i ,.".(3.;1! '
Lﬂ;}"f (A

Medidas em mm \
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FAB-PP-018| JALECO PARA BARBEIRO DESENHO 02 DE 02

mEio ciHn

4
-lj'h-

Medidas em mum




TITULO Il - DOS UNIFORMES

CAPITULO Il - COMPOSICAO E USO DOS UNIFORMES

I - 12° Uniforme “D” - masculino

a) Categoria

- suboficiais;
- sargentos;
- cabos;

- soldados; e
- taifeiros.

b) Composi¢ao

- colete preto;

- camisa masculina branca de mangas compridas;

- gravata vertical preta;
- cal¢a preta;

- cinto preto de couro;
- sapato preto; €

- meia social preta.

c¢) Uso facultativo

- segunda pele branca;
- sobretudo preto para comissario; e
- camiseta branca.

d) Uso eventual

- paleto preto; e
- meio-avental preto.

RCA 35-2/2021 - REGULAMENTO DE UNIFORMES PARA MILITARES DA AERONAUTICA

Colete

s

157




%ﬂﬁ TITULO Il - DOS UNIFORMES

e

f CAPITULO Il - COMPOSICAO E USO DOS UNIFORMES

e) Para o uso do 12° Uniforme “D” - masculino, devera ser observado o seguinte detalhe de composicao:
- identificacdo: tarjeta em acrilico azul-aeronautica, conforme especificado no art. 63.

f) Observacoes:

- o uso do colete ¢ facultativo quando em conjunto com o paletd; e

- a gravata vertical preta pode ser substituida pela gravata horizontal a critério do Comandante, Chefe
ou Diretor das OM, ou do chefe do rancho, para atender as exigéncias do evento.

Meio avental preto

RCA 35-2/2021 - REGULAMENTO DE UNIFORMES PARA MILITARES DA AERONAUTICA
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TITULO Il - DOS UNIFORMES %’ﬂﬁ

CAPITULO Il - COMPOSICAO E USO DOS UNIFORMES ;

Palet6 sem colete Paleto com colete Sobretudo

RCA 35-2/2021 - REGULAMENTO DE UNIFORMES PARA MILITARES DA AERONAUTICA
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e

TITULO || - DOS UNIFORMES

£
4

IV - 12° Uniforme “T)" - masculino (Comissana de bordo)

CAPITULD

COMPOSICAD E USD DOS UMIFORMES

- SATECTLOS,
.:_!'II'-'\-\.

- '||--|.I!'. R

Tetr
ik ] Ii'-\.
1 Bl [} TR & 11 i I |I
colele preto
= 1 1 ! L [} 1= L] Tl 5

= Ll [PIclad,

- cinto preto de eour;

LR AL |'l..'-l. I":: il
SETERTRT LS TE |!l|.'!l.l LR S R R

CEITTE S Dkl

o Losar eviert

- avental preto para comissariz de bordo

Pulend

RCA 35-1/2023 - REGULAMENTO DE UNIFORMES PARA MILITARES O AEROMALITICA




TITULO Il - DOS UNIFORMES %’ﬂﬁ

B

CAPITULO Il - COMPOSICAO E USO DOS UNIFORMES ;

¢) Para o uso do 12° Uniforme “D” - feminino, devera ser observado o seguinte detalhe de composicao:
- identificacdo: tarjeta em acrilico azul-aeronautica, conforme especificado no art. 63.

) O uso do colete ¢ facultativo quando em conjunto com o blazer.

Com saia Blazer e cal¢a Blazer e saia

RCA 35-2/2021 - REGULAMENTO DE UNIFORMES PARA MILITARES DA AERONAUTICA
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%ﬂﬁ TITULO Il - DOS UNIFORMES

CAPITULO Il - COMPOSICAO E USO DOS UNIFORMES

Blazer com colete Meio avental preto Sobretudo

RCA 35-2/2021 - REGULAMENTO DE UNIFORMES PARA MILITARES DA AERONAUTICA
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUIEIH RETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAD DE PESQUISA E ESPECI l"'lﬂﬁt:'ﬂﬂ

ESPECIFICACAO FAB-PP-022 REV 03

1. NOMENCLATURA

Carnisa masculinag branca de mangas compridas,
Camisa masculina branca de mangas curtas com eolarinho

2. ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-T-D05 - Tecido misto branco
FAB-PP-11%9 - Entretela para camisa

X, PART MUMBER
’. PN ]
TAMANHO Camisa masculing branca Camisa masculina branca de
de mangas compridas, mangas curtas com colarinho
i FAB-PP-022-01] FAB-PP-022-C-01
02 FAB-PP-122-02 FAB-PP-022-C-012
. 03 FAB-PP-022-03 FAB-PP-022-C-03
4 FAB-PP-022-04 FAB-PP-022-C-04
| s FAB-PP-022-015 FAB-PP-022-C-05
| ]3] FAB-PFP-022-0h FAB-PP-022-C-06

Obs.: ¢ obrigaténo informar o 0" de controle wilizado na linha de produg
referéncia, codigo ou PN, por tamanho oo numeraciio).

4. UNIDADE

g 0




S

APLICACAOD
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Mangas compridas

Masculina: Oficiais, Cadetes, Suboficiais, Sargentos ¢ Alunas das centros de
formagio de oficiais e da EEAR

| Mangas curtas

Masculing, Suboficiais, Sargentos, Cabos, Soldados ¢ Taifiios

. MATERIAL EMPREGADO

.1, Teado: consumo madio estimado;
B | "i'i:ﬂsumn
Nomeclaturn Composicio Especificagiio Largura [ taadr
Teeido Tecido miste &7 Policater!
Principal biraio 33%Algodio FAB-T-003 L500m 5 . 100mm
Entretela par & 900mm a |
Entretela : 130% Alpod -11% Whn
camisa gl | ERBRRNA 1500 n >
6.2. Linhas:
Pesponio | Pesponte Ponto | Overloque | Interioguee | Bodonsirs | Coseadeira | Travete
cxlerng inernn Tixey
Titulo 120 [ 20 120 120 120 120 20 1240
Cor Branca Branca Branca Branca Branca Branca Branca | Branca
Composicio | pol/alg polialg | polialp | pol/alg polfalg | pol/alg | polialg | polialg
Pontos p' cm G 4 f 4 4
N" da agulha T 15 75 75 75 80 i) 80
6.3. Aviamentos:
Produto Consumo [ Tamanho | Cor Aplicaciio
e Fots diaaatadis S e Erp
Botio (CC) 8 T T 1 Te— Fl._il'lhﬂﬂ- E "plﬂlid dignteirs (mangas compridias)
(M Vista dianteira [manigas curtas)
r " P g - "
Entretela (CC) 300mm Branca | Gola e punhos (mangas compridss)
| 00mm Branea | Gola {mangas curias)

7. REQUISITOS GERAIS:

L1

Desejivel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME™ da presente especificagiio; ¢

T2,

Mo exame dos amostras serfio ulilizados dois crtéros: Crtério Critico (CC) ¢ Critéro

A confecclio obedeceri ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito acabamento, nos

minimos detalhes, nflo sendo permitido: costuras enrugadas ou malfeitas, caszados firouxos ou
malfeitos, nuangas sensiveis na mesma peca e linhas soltas nio retiradas por ocasifio do acabamento

.. 3

da pegi.

&

4
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8. DETALHES:
8.1, Colannhe convencional, com pontas de 65mm (sessenta e cinco milimetros) de
comprmento{CI), com costura simples em toda a velta (CC);
8.2, As camisas de nimero 01, 02 e 03 deverfio ser fechadas na frente por seis botdes e as de
nimero 04, 05 ¢ 06 deverdo ser fechadas na frente por sete botdes (CC). Estes botdes deverfio ser
pregados ne lado diveito (CC), da gola & barra (CC). O primeiro botiio deverd ser fixado no pé do
colarinho (CC) ¢ os damais, distriboides de forma gee as distancias entre 0s botbes bem como entre

o ultime bot#o e 2 barm sejam proporcionais (CC);

8.3 Os caseados para fechar a camisa sdo feitos no sentido vertical, com excecio dos do
colarinho (CC) e punhos (CC) (no cazo da camisa de mangas compridas);

8.4, As mangas da camisa de mangas compridas serdio lisas, de punhos ligeiramente apertados
por melo de duas pregas (CD), com TOmm (setenta milimetros) de largura (CD) e com pontas
curvas, ¢ fechados por um botdo (CC);

8.5, As mangas da camisa de mangas curlas possuirio uma barrn de 20mm (CD)

8.0,  Os pespontos da camisa terdo que contar 5 (cinco) pontos por centimetro (CD) distando
fmim {seis milimetros) (CD) das bordas, onde niio houver costura dupla;

B.7.  As camisas deverio ser entretelada nos sepuintes pontes: gola (ambas) ¢ punhos {no coso da
camisa de mangas compndas);

8.8, Fechar a camisa com interloque com bitola de 10mm (dez milimetros) de largura{CD);

Bl Farer barrn conn acessomo embainhador,

8.1 Os punhos ¢ o belso serio aplicados obedecendo o mesmo sentido da armadura do tecido,
pani NAo CHUSar NUangas; ¢

B.11. A juncdio das mangas com o corpo da camisa serd feita com costura simples (CC); e

B.12. Possuira costas lisas (CC).

0. MEDIDAS

w1, Medidas cm milimetros:
CARACTERISTICAS DIMENSOES
Tamanhos 01 0z i3 04 {1 06
Gola (C0) JEO A0 420 44() 464l 480
Ponta da gola (CD) (5 G5 G5 &5 b5 65
Torax (CC) 500 330 60 300 624 030
Cintura (CD} 470 500 S50 560 j'ﬂ,ﬂ 610
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CARACTERISTICAS DIMENSOES
Tamanhos 01 0z 03 [IE] 05 [
Costas (CC) 4440 470 SO0 530 S0 5
Comprimento total (CC) T30 740 750 760 770 TR0

Camisa de Mangas Compridas
Comprimento da manga sem punho

530 540 550 5600 570 380

(CC)

Circunferéncia do punho (CD) 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270
Largura do punho (CD) 0 70 70 70 T0 70
Camisa de Mangas Curias

Comprimento da manga (CC} 235 | 235 [ 245 | 255 | 255 | 154

9.2, Tabela da tolerincias

Dimensdes (mm) Tolerincia
De | Até ,
0 19 + 2 mim
20 40 + 3 mum _'
S 99 +5 mm ~
104} 499 + 10 mm

Acima de 500 + 15 mm

OBS.: ndo haverd tolerineia para quantidade de botBes, ilhoses, caseados, orificics, rebitey, ziperes,
passadeiras, fivelas, fechos ripidos, pinos de fixagio, fechos de pressio, veleros, costuras. tipo de
entrefela.

-0 torax ¢ medido na altura das axilas:; e

- o comprimento total & madido da base da gola 4 barra.

1.  AMOSTRAGEM

As amositas para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425,

1. INSPECAQ E EXAME:

11.1. O material poderd ser inspecionado durante & confecgio a critério da SDAL;

11.2.  As amostras retiradas aa forma do item [0 serfio remetidas ao laboratdrio da SDAB para
EXames;

11.3. Serio considerados dois criterios para a definicdo do parecer sobre o mater al examinado:

a) eritério eritico {CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel{eis) para o bon desempenho do
iterm, cujo cumprimento devera ser integral:

b Y —"’ﬂ#-- ; A
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b) cntério desejivel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que ¢ anterior, porém
necesslrio a composigin do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao
nivel de quelidade estabelecido.

12. RECEBIMENTO E RECUSA:

12.1.  Sera considerado aprovado o matenal que atender plenamente as caracteristicas classificadas
como eritério eritico (CC) ¢, no minimo, 67% das caracieristicas classificadas como critério
desgjavel (CD); e

12.2. Send recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame ndo satisfagam os indices efou as exigéneias da presente cspecificagio.

3.  MARCACAO:
13.1.  Os valores dos parimetros contidos na eligueta de conservagio serfio de responsabilidade do
fornecedor. sendo que os valores abaixo servem apenas como excrmiplo; ¢

3.2, A ctiqueta de idenfificagio e conservacio deverd ser inserida em uma das extremidades, no
lade do avesso da pega, conforme figura abaixo:

WETADE FRENTL WIETADFWERSD

slnooLo TEXTS

Tmwraradeg i wrwgmimng g 4 50

A R e i Pl G T Rl o i el Tl
- I P o W, §iliin w0
- Ceraips dn rEe ol

RAZAD SOCIAL

TAMAMHO
+ Pl i e b i b Do o2 il
COMPOSICAQ
E AahEl & 068 T wi o0 le )
CMNPJ
el pe D ) B s o wR relur et ko o ol
B I'J'lllJl-:l:.nJ"ll;:r.:” .-..rr:\,h:: I OB LT U i i B R

ANO DE FABRICACAOC

Ll PRP = v 0T T ST G D T e TS D

= LEPPAIE b e Bl PR30 O R el T Pl il 0 B el
& Bt A bl 1 b e e a b e I g, et an

T 0T iy Chwrigt |1 T wop Fen cpan pa 5 ek oty oo pilha b on dog. 3 50
L0 Ao DR

®|| 0] &

OBS: niio se aceita qualguer tipo de etiqueta adesiva ou carimbo.

4.  ACONDICIONAMENTO

De scordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTCS da

Subdiretoriz de Abastecimento da Diretoria de Intendé&neia.
/'//,7’ q{’ P
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Sa0 Paulo, 12 de julho de 2000.

Fevizsada em 13 de outubm de 2006,

COMISSAO DE ELABORACAQ DE ESPECIFICACOES TECNICAS
{Bol Int N" 231, de 23 DEZ 2015)

MARCOS ANTONLO DE ARAUIO VENTURA Cel Im
Présidente da Comissio

LA

AMANDA ALVES DE OLIVEIRA 1° TEN QOCON QU

Membro

ALEXANDER DE CEROUEIRA SANTIAGO 1S 088 SDE
Membro

WENDELL SEA/ALMEIDA Ten Cel Int
Apente do Controle Interno

Aprovo;

B MIOSESORGE DE MEDEIROS GARCIA

Subdiretor de Abastecimento
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FAB-PP-022

CAMISA MASCULINA BRANCADE MANGAS COMPRIDAS

TAM. 1, 2e 3
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FAB-PP-022

CAMISA MASCULINA BRANCA DE MANGAS COMPRIDAS

TAM. 4, 5e6
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CAMISA MASCULINA BRANCADE MANGAS COMPRIDES

COSTAS

=




{(Folha 10012 da Especificagio FAB-PP-022 REV 03)

FAR-PP-022
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CAMISA MASCULINA BRANCADE MANGAS CURTAS

|
J
H-x—;_ ||I f{’i =

TAM.1,2e3
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FAB-PF-022 CAMISA MASCULINA BRANCA DE MAMNGAS CURTAS

COSTAS
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CAPITULO Il - COMPOSICAO E USO DOS UNIFORMES ;

d) Para o uso do 12° Uniforme “C” - feminino, devera ser observado o seguinte detalhe de composicao:
- identificacdo: tarjeta em acrilico azul-aeronautica, conforme especificado no art. 63.

e) O uso da camisa feminina branca de mangas compridas ou curtas ¢ determinado pelos Comandantes,
Chefes ou Diretores das OM, respeitando-se as condi¢des climaticas.

Mangas curtas com calca Mangas compridas Mangas curtas com saia
com saia

RCA 35-2/2021 - REGULAMENTO DE UNIFORMES PARA MILITARES DA AERONAUTICA
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e

f CAPITULO Il - COMPOSICAO E USO DOS UNIFORMES

Art. 44. O 12° Uniforme “C”, utilizado nas atividades de subsisténcia para trabalhos em refeitorios
(arrumadores), apresenta a seguinte estrutura:

I - 12° Uniforme “C” - feminino —

a) Categoria

- suboficiais; e
- sargentos.

b) Composicao

- camisa feminina branca de mangas curtas ou camisa feminina
branca de mangas compridas;

- gravata feminina preta (uso exclusivo com camisa feminina
branca de mangas compridas);

- cal¢a feminina preta ou saia preta;

- cinto preto de couro;

- sapato feminino preto de salto médio ou baixo; e

- meia-calca social lisa cor da pele, com saia, ou meia preta
quando usando calca.

c¢) Uso facultativo

- segunda pele branca; e
- camiseta branca.

Mangas compridas
com cal¢a

RCA 35-2/2021 - REGULAMENTO DE UNIFORMES PARA MILITARES DA AERONAUTICA
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

ESPECIFICACAQ FAB-PP-081 REV(02

01 NOMENCLATURA

Jaqueta azul-aerondutica impermeavel com forre removivel.

02 ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-T-001 — Tecido de nylon azul-aeronautica, impermebilizado.

03 PART NUMBER

TAMANHO | PN

. FAB-PP-081-01 |
FAB-PP-081-02
FAB-PP-081-03
FAB-PP-081-04

FAB-PP-081-05

W ok W M e

Obs.: é obrigatorio informar o n.” de controle utilizado na linha de produgao da empresa (n.” de
referéncia, cédigo ou PN, por tamanho ou numeracdo).

04 UNIDADE

Uma

05 APLICACAO

Unissex. Suboficiais, Sar zms, Cabos e Soldados
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06 MATERIAL EMPREGADO

6.1 Tecido: (Consumo meédio estimado)
TECIDO | ESPECIFICACAO | COMPOSICAO | LARGURA | CONSUMO
(médio estimado)
Tecido de nylon azul | FAB-T-001 100% Nylon 1400mm 1600mm
aeronautica, '
impermeabilizado
Acanelado - 100% Poliéster 600mm 400mm
Manta acrilica - . 100% acrilico 1400mm 250mm
06.02 Linhas:
Pesponto | Pesponto | Ponto fixo | Overloque | Interloque | Caseadeira
externo interno
Titulo 80 80 120 120 80
Cor Azul Azul Azul Azul Azul Azul
Composicdo | 100% pes | 100% pes | 100% pes | 100% pes | 100% pes 100% pes
Pontos p/ cm 4 5 4 4
N° da agulha 80 80 80 80 80 80

06.03 Aviamentos (CC):

Produto Consumo | Tamanho Cor Aplicacao
Botdo de massa 15 14mm Azul Prender barra do forro,
decote traseiro e capuz
Velcro 1,100mm | 15mm larg. Preto Prender forro dianteiro na
jaqueta
Ziper de nylon 1 700mm | Azul aerondutica Fixo na vista dianteira

07 REQUISISTOS GERAIS

07.01 A confeccio obedecerda ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito acabamento
nos minimos detalhes, ndo sendo permitido costuras enrugadas ou malfeitas, caseados frouxos ou
malfeitos, desalinhamento entre os bolsos, nuangas sensiveis na mesma pega e linhas soltas ndo
retiradas por ocasido do acabamento da pega.

07.02 No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejivel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagdo.

08 DETALHES

08.01 A jaqueta ndo possui ombreiras e nenhum tipo de detalhe nas costas (CC).

08.02 Sera fechado por um ziper de nylon na cor azul aerondutica (CC) em toda a extensdo que
vai, frontalmente, da gola até a barra, sendo embutido por uma vista simples d¢ 20 mm (CD), do

mesmo tecido, fixada do lado esquerde (CC). |
I|I ;
¥ S

£f]
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08.03 Possuird forro removivel (CC) que acompanhara toda a superficie interna do abrigo; o forro
terd sua abertura sempre distante 30mm (CD) das bordas do abrigo e serd preso através de velcro
(CC) em cada uma das 2 bordas da abertura frontal e por botdes (CC) de 14mm de didmetro (CD)
no restante; estes botdes serdo aplicados da seguinte forma: um central (CC), sobre o eixo vertical
das costas, um em cada lado, na altura das extremidades do capuz (CC) e dois outros equidistantes,
entre o central e os laterais (CC), que servirio para fixar o capuz e o forro, na parte superior.
Havera, ainda, na barra, um central, sobre o eixo vertical das costas (CC), dois outros, um em cada
extremidade das costas (CC) e dois em cada manga, na altura dos punhos, conforme desenho anexo.

08.04 O forro serd confeccionado em duas superficies de nylon azul-escuro (CC), envolvendo um
acolchoado de manta acrilica sintética (CC) com costuras, formando quadrados de 40mm (CD) de
lado (matelassé) para fixagdo do acolchoado.

08.05 O forro possuird, na sua parte superior interna, dois bolsos (CC) com 150mm (CD) de altura
por 110mm (CD) de largura; o lado esquerdo terd wrés divisdes verticais iguais que formardo um
porta-lapis (CC).

08.06 Na parte interna, imediatamente abaixo da gola, serdo pregados 5 (cinco) (CC) botdes de
14mm de didmetro (CD), distribuidos no perimetro da gola, que terdo por finalidade fixar o capuz na
jaqueta.

08.07 O capuz serd constituido de trés partes (CC): duas laterais e uma faixa central em todo o seu
contorno longitudinal, para melhor acabamento da forma arredondada. Esta faixa tera 40mm (CD)
de largura. No perimetro da abertura frontal existira uma bainha (CC) de 10mm (CD) de largura sob
a qual correrd um cadargo azul-escuro (CC) para permitir o ajuste a face; possuira na sua borda
inferior, uma pala de 80mm (CD) de largura com 5 casas verticais (CC) para abotoamento na gola e
outra, externa, com 100mm (CD) de largura para evitar a infiltragdo d’agua.

08.08 Possuird sanfonas na gola (CC), punhos (CC) e cintura (CC); a sanfona da gola terd 40mm
(CD) de altura, a dos punhos 80mm (CD) e a da barra (cintura) 100mm (CD), sendo que a mesma
terminard a 50mm (CD) da abertura do abrigo.

08.09 Fechar ombros, laterais e cavas com maquina interloque bitola de 10mm de largura (CD).

08.10 Utilizar agulha ponta redonda para costurar a jaqueta.

08.11 A medida de comprimento do acanelado pode mudar dependendo da elasticidade do
material. Deve-se fazer um teste do acanelado antes de produzir em alta escala.

08.1? Todas as caracteriticas mencionadas na tabela abaixo serdo consideradas critério critico
(CC):

TECIDO | ESPECIFICACAO | COR GRAMATURA| ESPESSURA
Tecido de nylonazul | FAB-T-001 |
aeronautica, ' Azul aerondutica | 1400mm 1600mm
impermeabilizado
Acanelado - 100% Poliéster 120 g/m? 1,30 mm
Forro - Azul aeronautica 50gm* | 0,90 mm
N\ % | ( )
'} /Jj |




09 MEDIDAS

09.01 Medidas em milimetros
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CARACTERISTICAS DIMENSOES
Tamanhos: 01 02 | 03 04 05
Circunferéncia da gola (CC) 400 420 | 440 460 480
L4 circunferéncia do peito (CC) 540 600 640 680 720
L4 circunferéncia da cintura (CD) 460 480 540 600 640
Largura da espadua (CC) 440 480 520 560 600
Comprimento da manga (CC) 560 580 600 620 640
Largura da manga (CD) 210 220 230 240 250
¥ circunferéncia da cava (CC) 265 265 270 270 275
Comprimento da gola a barra (CC) 250 570 630 670 710
Altura do capuz (CD) 330 330 335 335 335
Obs:

* 1/2 Circunferéncia do peito é medida na altura das axilas;
* O comprimento da manga é medido sem considerar a sanfona;
* A largura da manga é medida sem considerar a sanfona;

* A ¥ circunferéncia da cava é medida na juncdo da manga com o ombro;

* O comprimento da gola a barra é medido sem a sanfona;

* A altura do capuz é medida lateralmente, na parte frontal; e

* A 14 circunferéncia da cintura é medida tensionando-se a sanfona da cintura até que a
sanfona alcance as costuras laterais, estando perfeitamente paralelas a estas (medidas na jungdo do

tecido com a sanfona).

09.02 Tabela de tolerdncias:

Dimensoes (mm) Tolerancias
De | Até
0 19 + 2 mm
20 49 + 3 mm
50 95 + 5 mm
100 499 + 10 mm
Acima de 500 + 15 mm

Obs.: ndo havera tolerdncia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, orificios, rebites, ziperes,
passadeiras, fivelas, fechos rapidos, pinos de fixagdo, fechos de pressdo, velcros, costuras, tipo de

entretela.

10 MOLDE PARA CORTE

i

PARTES DO MOLDE [ CODIGO DAS PARTES | VEZES A SER CORTADO

Tecido:

Dianteiro 047/01 2
Traseiro 047/02 1
Revel dianteiro 047/03 2
Manga 047/04 2
Bolso chapado interno 047/05 1
Bolso embutido interno 047/06 1
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PARTES DO MOLDE CODIGO DAS PARTES VEZES A SER CORTADO
Capuz 047/07 2
Faixa para prender o capuz 047/08 1
Faixa interna do capuz 047/09 1
Faixa central do capuz 047/10 1
Acanelado:

Decote 047/11 1
Manga 047/12 2
Barra da jaqueta 047/13
Forro
Dianteiro 047/14 4
Traseiro 047/15 2
Manga 047/16 4
11 SEQUENCIA OPERACIONAL
FASE N° | OPERACOES [ MAQ. | ACESSORIOS
Preparacio

01 Preparar matelassé Ponto fixo

02 Unir ombro Interloque

03 Fechar lateral Interloque

04 Fixar gola Interloque

05 Fixar punho Interlogue

06 Fixar barra Interloque

07 Fixar ziper Ponto fixo

08 Unir forro ao ombro Ponto fixo

09 Fixar manga Ponto fixo

10 Fechar lateral Ponto fixo

11 Matelassé e unir ombro Ponto fixo

12 Fechar lateral Ponto fixo

13 Unir forro e matelassé Ponto fixo

14 Unir toda volta e deixar uma abertura

15 Marcar caseado Manual

16 Casear forro Caseadeira

17 Marcar botdo na jaqueta Manual

18 Fixar botdo Botoneira

19 Arremate . Manual

20 Abotoar forro e jaqueta / Manual

12 AMOSTRAGEM

/.
%jx”

i

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR 5425.

13 INSPECAO E EXAME

13.01 O material poderé ser inspecionado durante a confeccao a critério da SDAB.
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13.02 As amositras retiradas na forma do itern 11 serfio remetidas a um dos laboratorios da SDAB
para exames.

13.03 Serdo considerados dois critérios para a definigido do parecer sobre o material examinado:

a) Critério critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento deverd ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessario a composicdo do item e cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido.

14 RECEBIMENTO E RECUSA

14.01 Sera considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas classificadas
como critério critico (CC) e, no minimo, 83% das 19 classificadas como critério desejavel (CD), ou
seja 15 caracteristicas.

14.02 Sera recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras submetidas a
exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

15 MARCACAOQO

Os valores dos pardmetros contidos na etiqueta de conservacdo serdo de responsabilidade do

fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.
A etiqueta de identificagdo e conservacdo devera ser inserida em uma das extremidades, no

lado do avesso da pega, conforme figura abaixo:

|smmcnsi TExTa
RAZAO SOCIAL o e —
TAMANHO Ao
COMPOSICAO ] ——
CNPJ P i —,
ANO DE FABRICAGAQ ® e
VISTA DE FRENTE . I:::::mmmw”w

Obs:. nao se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva ou carimbo.

16 ACONDICIONAMENTO:

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sdo Paulo, 17 de julho de 1

Revisada em 06 de margo de 2013.
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COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIM ENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ

ESPECIFICACAQ FAB-PP-072 REV 06

01 NOMENCLATURA

Insignias / Distintivo de uso na manga.

02  ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-T-029 REV 03 Tecido arul-acrondutica
FAB-T-002 Tecido brim verde, com protecdio contra Infra-Vermelho
FAB-T-006 Tecido misto branco (111)

03 PART NUMBER

03.01 Os part rumbers serio orpanizados de modo a seguir a seguinte sequéncia: o codigo que
corresponde a todos os conjuntos Insignia/Distintivo de uso na Manga (“FAB-PP-072"), seguido da
abreviaglo do Quadro ou Subgrupamento, seguido da abreviagio do tecido e, por dltimo, seguido
da graduagio, com todos os elementos separados por hifen (conforme a figura 1).

| : |
 FAB-PP-072:MNTAAIS,

Py Comeum @ fadas as pegas denta I

efpecificonia

dbreviagdo pue indico
Chumekd ol Subgrupstvnla

AlrSAG Ao fndron o
I Tecian & hare, 4
! Ahrevlagdo que tndica o
i s,

Figura 1: explicagio sobre o PN

U3.02 Abreviaghes utilizadas para Quadre ou Subgrupamento ¢stfio informadas em cada tabela de
P, a partir do item 03,05,

03.03 Abreviagles utilizadas pera as graduagies: conforme Tabels 1.

WL‘L‘.:" ’
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Tabela L: praduacdes
Graduagies Sigla
Suboficial 50
Primeiro-Sargento 15
| Segundo-Sargento 28
Terceiro-Sargento 35
 Cabo CB
Taifeiro-Mor ™
Soldado de Primeira-classe | S1
Maiftiro de Primeira-classe Tl
| Soldado de Segunda-classe | 82
Taifeiro de Segunda-classe Ir
03.04 Abreviagdes utilizadas para os tecidos: conforme Tabela 2.
Tabela 2: tecidos
Tockde (conforme ifem 2) | SRl
Tecido azul-aerondutica FAB-T-029 AA
Tecido brim verde, com protegiio contra
Infra-Vermell FAB-T-002 BV
Tecido misto braneo (I11) FAB-T-006 BR

03.05 mﬂguiudnummmmnm?:_hﬁm-sum (18}, Wﬂﬂ]ﬂ'ﬂrﬁm-

GRAIVESP Tesido de Palidster Azul-Acrondutica Tecido de Brim Verde Tezido Misto Brames

Abreviagha: A4 Abrneviacsn: BY Abrevingha: BE
s FARPPOTI-MNT-AA 1S FAR-FPOTI-MNT-A%-15 FAB-PPOTR-MNT-BR-15
15 FAB-PRATIMNT-A 428 FAB-FEOT2-MNT-BV-2S | FAR-PR.O7-MNT-RR-2%
s FAR-FP.072-MNT-AA-IS FAR-PPOTI-MNT-EY-35 | FAR PR MNT-RRE S5
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SURPIMENTO TECNICO

{Ahreviagio: STIF)
Espesialidade: Suprinento Téenien.
GRADVESp | 1esido de Polidsier Azul-Acrondutica | Tecido de Hrim Verde Tecido Mista Brance
AbrevingBo: AA Abreviagin: BY Abreviagio: RR
18 FAB-PE.OT2-SUP-AA-1S FABFPP-0TZSUP-EV-15 | FARFPOTISUBER-1S
15 FARTP.OTISLIP.AA- 28 FAR-PPATRSUPBV-IS | FAB-PP-0TISUP-RR-2%
15 FARPPOTISUM-AAIS PABPP-OTZ-SUP-BV-35 | FAR-PPOTL-SUP-BR-3E
INTELIGENCIA
{Abreviagho: TTL)
Eiperialideda:
CRADVESp | Tevido do Palibster Aml-Acroniutica | Tecido de Reim Vrde Teeido Misto Brance
Abreviagho: A4 Abreviagio: BY Abreviapio: BR
15 FAB-PP-0T2-[TL-AA-1S FAB-FPU7-TL-BY-IS | FAB-PPATIITL-BR-15
2% FAB-FP-OT2-ITL-AA-2§ FARFRP.OTIITLEVAS | FABR-BP-072ITL-BR-25
35 FAB-PP-0T2-TTL-AA-35 FARFPOTIITLRV-IS | FAB-PP-07LITL-BR-35
PROTECAD AD VOO
{Abrevisgia:
Especislidudes: Cosrede do Trifegn Adreo & Metearalogia
CRADVESP Tecido de Polister Amal-Aerondutica Tacide de Brim YVerde Teeids Misto Branco
Abreviagio: AA Ahrevingio: BY Abrevisgio: BR.
15 FABFPATIPRY-AA-1S FABPP0T2-FRV-BV.15 ’“"’H‘l"f“*
8 FARFP-071-PRV-AAZS FAB-PEAT2-PRV-AY.25 mmg"“ﬂ'
35 FAB-PP-OT2-PRV-AA-35 FAB-FR-OTI-PRV-BY-35 Fmgﬂ“"
COMUNICACOFRS
{Abreviaghos COM)
Especialidade:
GRAIVESP Tecids de Poliéster Azul-Acroniutica Teeido de Brim Verde Tecido Misia Brance
Abeeviago: AN Abreviecso: BY Alreviagio: ER
15 FAR-PRETI-COM-AA-IS FAB-PROTI-OOM-BVAIS | FARFP-OT-OOMBRLS
8 FAB-FPI72-COM-AA-18 FAB-FPU72-COMAEV-25 | FAB-PI-072C0M-BR.35
a8 EABPP-OT1C0M-AA-IS FADPP-OTI-COMEBY-35 | FAB-PP-0T2-O0M-RILIS
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(18), Segundo-Sargento (28} e Terceiro-
(QSS) e Quadro Especial de Sargentos

Primeiro-S

(QESA) dos Subgrupamentos do Grupamento de 8
SATIDE
i Mhhi.il:lll.ll'_i _
GRAD/ESP | Tecitdn de Polbdster Azul-Asronintica | Teckdo de Brim Verde | Tecido Misto Franes
Abreviagao: AA Abeevingho: BY Abrcviacho: BR
18 FAH-FP-9T1-SAU- AR5 FABFPATLSALBV-IE | FAB-PP-072-8AL-BRAS
15 PAR-PP-072-5AU-AA-25 FAB-FPOTZSAUBYZS | FAB-PP-072.5AL-00.28
18 FAB-PEATI SAL-AA-3S FAB-FPATESAU-BV-3S | FAB-PRA73SALLBRIS
Tecide de Polistcr Azul-Actoniuties | Testin ge oo yoen: Tecida Miste Bran
GRAD/ESF Abrevinglio: AA Abreviagso: BY Abreviagin: BR
18 FAR-PR-OTLADM-AA-LS FAR-FP-UTZADMABV-1S | FAB-PPOT2ADMEAR-1
15 FAR-PP-O72-ADM-A4-25 FAB-PM-OT2-ADM-BV-25 FABR-FP-72-ATIM. 25
35 FAB-PP-OT2-ADM-AAIS FAB-PROTZALMAIV-3S | FAD-PP-OT2-ADMBR-3
:ﬁ CO)
Teckdo dc Polibster Azul-Acrontutica | Tecido de Brim Teckdn Misto Hrance
GRADESP Abreviaglo: AA Abreviaso; BV Abreviagi: BR
s FAB-PPOT2-CON-AA 15 FAB-PPOT2-CON-BV-IS | FAB-PPOT2-CON-HR-15
% FAR-FP-OT2-CON-AAZS FAR-PPUTL-CON-BV-2S | FAB-EIMIT2-CONBR-2S
38 FAB-PPO7T2-CON-AADS FAB-FPATLOONBV-I8 | FAB-PP.0T3-CON-BR-S
TNFORMALOES AERONAUTICAS
{ABrevingto: INA)
Fapecalidade lifurmagdes Avroniuricas
Tecido dc Polidster Azud-Aerondutica | Tevide de Brim Verde | Tevid Mists Braeg
CRADVESP Abreviagio: AA Abreyiacaa: BY Abrevisgdo: BR
15 FAB-PP-072-BlA-4A-18 FAB-FP-0T2-INA-AV-18 FAB-PR-G72-INA-BR-15
15 FAB-PPOTIANA-AM-25 FAB-PP-0TE PA-BV-2% FARPPAIT-INA-BR-25
38 FAB-PPTLINA-AA3S FAB-PPUT2-INABY3S | FAD-PPOTIINABRIS
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FRA-ESTRUTURA F METALURGIA
iAbreviagio: TEM)
__Dspecialidades Elemmcidade. ¢
GRATVESP Tecido de Falifster Asnl-Acmndutica | Tecido de Beim Verde Tecido Misio Branom
Abreviacso: A4 Ahrevingfio: BY Abreviagho; BR
15 FAE-FP-0TE-IEM-A% S FAB-PP-072-IEM-BV.15 FAB-FP-072-1EM-BH-15
) FAB-PP-072-TEM-A 425 FAB-FPOTZAIEM-BV-25 FAR-FPOTIIEM-BR-25
35 FAB-FPOPE-TEM-AA-38 FAB-IP-0TI-IEM-B V35 FABFPOTI-IEM-BR-35
m
(Abrevinplio: GUS}
GRADVESP Tecido de Folidsier Azul-Acrondutica Tecido de Brim Verde Teeidn Misio Brancn
Abreviagio: AA Abreviaglio: BY Abreviagio: IR
15 FARPPOTIGUS-AA-15 FAB-PPOT2-GFUS-BY-15 FAB-PPOTEGLIS-BR-15
5 EAE-PROT -GS A 825 FAB-PPOT2-GUIE-BV-25 FAB-PP-0T2AFUS-BR-2%
18 FAR-PP072-(UE-AA X5 FABPP-OTL-OUS-EV-3S | PAB-PPOT2-GUSBR-3S
WIS
[Abreviagin: MUK)
GRAD/ESP Tecido de Polidster Axul-Asrondutica | Tecido de Brim Verde Tocids Misto Branc
Abreviagio: AA BV Abreviagio: BR,
15 FAR-FPOTIMUS-AM=15 FABR-PR.&TEMLSEY.18 FAB-PR-OT2-MUS-IR-]5
% FAR-FP-OTI-MUS-AA25 FAB-PE-072-M15-BY-25 FAB-PP0T20dS-BR-25
35 'mm# FAB-FPOTEMUS V-5 FAR-PROTIMUSJER-15

03.07 M@uﬂmmmmﬂmh%dﬂﬂm Convocados (QSCON):

Sargemtos Comvecados
(Abreviasio:

QSCON)
Tecido de Poliéster Azul-Aeroniutica | Tecido de Brim Verde | Tecids s Brane
GRAD Abreviacio: AL Abroviaglo: BY Abreviacio: AR
. FAB-PATLCS00NARTS FAB-PP072-USCON HV- | FAB.PPAITL. QSCOW BR.
25 5
FAB-PPOTE- QSO0 -1y FARPP-HTI- Q80N AR
as FARFP-OTI- Q500N AR5 15 35

GRUPAMENTO BASICO
Tecido de Paliéster Azul-Acrondufics | Tecid de Brim Veric Tecide Misto francs
GRAD/ESP Abreviaco: AA Abreviagio: BV Abeevisclio: BR.
CH FAR-PP-OTE-BAS-A4-CD FAB-PF-0TLRBASBVLR FAR-PPOT2-RAS-HR-(H

F.

Rl
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GRUPAMENTO DE SAUDE
GRADVESP | 1e6idn de Polidster Amul-Actondutics | Teeido de Brim Verdo Tecido Musti Branco
Abreviagin: A4 Abrewiagin: BV Abreviaglio: BR
CE FAR-PP-OT2-SAU-AA-CE FAB-PPOT1-SAUBV.CR | FAB-FPOTZSAL-BR-CE
81 FAR-PPTL-SAU-AAS] FAB-PR-OT3-SALLEV.81 PAB-PROT2-SAU-BR-51
GRUPAMENTD DE MUSICOS
GRAD/ESP | |ocidodePolidster Asul-Acrondatica | Teckdo do Brim Verde | Tecido Misto Bramm
Abreviagio: AA Abreviaghy: BV Abseviagiio: BR
CB FAB-PPITLMUS-AA-CE FARPPOTZ-MUSBYLE | PAR-PEOT-MUS-BRAE
81 FAB-PP-072-MUS-AA-51 FAB-PPTEMUS-BV-S] | FAB-PR-OTI-MUS-BR-S
GRUPAMENTO DE GUARDA E SEGURANCA
GRAD/ESP | 1o0Mo de Polidster Amul-Aeronitica | Teebdo de Brim Verde | Tecido Miso Branes
Abreviagio: AA Abraviaghs: BV Abreviagao: BR
CB FAB-TP-0T2-GLS-AA-CB FABFPOTI-GUS-BVLR | FAR-PPOTI-GUS-RR-CO
] FAB-FPO72-0US-AA-5] FARFPOTIGUS-HV-E] | FABIP.OTLO0S 1R
03.09 Insignias de uso na manga Pnnnm—ﬂmm[lﬂlsmmdn-smm[zsjuw
Mnslmm#mm&mm
GRAD/ESp | 1ecido de Polidsier Asal-Acrondutica | Tecido de Biim Verde | Tecide Mist Bramo
Abreviagio: AA Ahreviagio: BV Abrevisgiin; BR.
15 FAB-PROT2-T-AA1S FAB-FROTZ-T-BV-1S | FAB-PPO7-T-BR-1§
5 FAB-PP-0T2T-AA-28 FAB-PROTLTBV-2S | FAB-PPOTI-T-RROE
15 FAB-PP-I72-T-AA-18 FAB-FPOTZ-T-BV-35 | FAB-PRATI-T-ARIS
03.10 mhmmmmmmnﬂﬁmdﬂwﬂnmﬂﬂe
Taifeiro de Segunda Classe (T2):
GRADESp | Tesido de Polidsier Arul-Aerondutics | Tecido de Hrim Verde Teeido Misto Branco
Abreviagio: A4 Abreviagio: BY Abreviagho: BR
™ FAB-PROTI-AA-TM FARPROTREVIM | PAB-PR.OT2.BRTM
T1 FAR-PROTI-AL-TI FAB-FP-(72-BV-T] FAB-PF-OTI-IR. T1
T2 FAB-PROTE-AA-T2
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03.11 Imlmﬂmdcmmmpmﬁ]mdnﬁmd::,EMTMnaQuuhsﬁﬂm

(1EA, 2EA, SEA ¢ 4EA, rospestivamente) da Escola de Especialistas da Acrondutica (EEAR):

A | an " | T | T
1EA FAB-FPETI-AA-IEA FABPROTIOV-IEA | FAB-PPOTZ-BR.IEA
2EA FAB-FP-0T2-AA-ZEA FARFPPT-BVIEA | FABPR-072-DR-2EA
3EA FABFPA72-AA-3HA FARPP-OTLAVIEA | FAB-PRATZHR-3EA
4EA FAR-PPTI-AA-LA FABPP-0T2-BV4EA | FAB-PROTLARAEA

03.12 Mmhd:mmmmﬂuhdndahmmm{ﬂ]:
cravrsy | T & i oot | Tl i Ve | Toda Vi o
51 FARPP.OTI-AA-52 FAB-PP-OT2-FY-52 FAR-FP-0T2.RR.52
03.13 Inﬂyﬁui:wmmmmum{uﬁdn 4
SUBGRUPAMENTOS DO GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO | GRADVESP PN
18 FAR-PP-OTI-MNT-BVY-15
MANUTENCAD i FAR-PP-DTLMINT-BVY-25
55 FAR-PR-72-AMNT-RVV-34
18 FAB-PPOT2ITL-BVV.1§
INTELIGENCIA 5 FABFP-OT2-TLBVY-15
35 FARPPOTZATL-BVV-35
18 FAB-PP-072-8UPHVV-15
o 15 FAB-PP-072-SUP BYVY.28
38 FAB-PE072 SUP.RVV.JS
1% FAB-PR.OT2-PRV-BYV-15
PROTMAGAD 25 PAR-PP0T2-PRY -BVY-25
38 FAB-FR-OT2-FRV-BYV-15
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SUBGRUPAMENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO | GRAIVESP PN

15 FAB-PPOTI-COM-BVV.15

COMUNICAGOES 5 FABPP-IT2-COM-RYV-2S

38 FAB-PP-0TL-COM-BVV-35

SUBGRUPAMENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SURGRUPAMENTO | GRAD/ESP PN

15 FAB-FP-OTLSAL-BYV.1S

SAUDE 25 FABFP-0TZ-SALREVV-25

35 FAR-PPOTISAL-BYY.-3S

18 FAR-PRATI-CON-BVY-1§

CONSTRUCAD % FABPPOT2-CON-BYV.25

35 FAB-PP-OT2CON-BVV.35

15 FAB-PR-OT2-INA-AVV-15

m 28 FAB-PPOT2NA-BYYV-28

£l FAR-FP-TZ-INA-BVV-15

18 PABFPUTZIEM-BYY-15

£ METALURGIA 2% FAB-PR-OTI-IEM-VY-25

35 FABFP.O72ITM-BYV V18

15 FAB-PEAT2-GUS-BYY. 1S

O METALULURA | 28 FAR-PR0TZ-0US-HVV-15

35 FAB-PPO72-GUS-BVY-35

18 FAB-PP-OT2-MUS-BVY-15

MUSICA 1% FAB-PPOTL-MUS-BVY-25

35 FAR-PROT-MUS-BVY.35

Obs.: é obrigatdrio informar o n° de controle

referéncia, cédigo ou PN, por tamanho ou

numeragio).

c’/’/

uﬁll.ndnnulhhnd:wndnﬁn:hmprm[n“dn




04 UNIDADE

Par.

0s APLICACAO
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Unissex. Militares graduados (de Soldado de Scgunda Classe a Primeiro Sargento) da

Aprondutica.

06 MATERIA-PRIMA

06,01 Tecidos: Conforme tabela abaixo (CC):

__Abreviacio | PN _Composigio
AA FAB-T-029 ¥ polidster
63% alpodio
VD FAB-T-002 35% pulidster
. 17% viscose
| BR FAB-T-034 735 policater !

U6.02 Linhas para bordar distintives e insignias: conforme tabels ahaixo (CC)

Abreviagiio do | ] | - .
tecido principal Linha F‘lr Composichio
Al Irilobal, n® 120, Azul-claro Ny
BR brilhante Preta 100% poliéster
VI N® 120, aspecto fosco Preta | :g;’ﬁ :Jirltﬁa':r
i

U6.03 Linhas para oz arremates (contorne bordado e costura): conforme tabela abaixo (CC).

Abreviagiio Referéncia na
do tecido Linha Cor escala Composicio |
principal PANTONE -
AA Trilobal, n® 120, Azl 19-4028 TC 100% nolid
BR bril hante Branca --- " potisier |
N 120, aspecto 60% poliéster |
VD fosco Verde 180312 TC 40% F:I}g-ndﬁu '

06.04 A escolha das cores para as linhas do item 06.02 deversio observar a mesma tonalidade do
tecido. As cores na escala Pantone sdo apenas uma indicagio de referéneia mais proxima.

U6.05 Cada cabo que forma a linha mista preta € verde
composto de um nicleo de filamentos continmoes de
Deverd possuir estabilidade de torglio e regularidad

(utilizadas no tecido de brim verde) ¢

poliéster revestidos de fibras longas de algodio,
e de grossura,
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06.06 Entretelas conforme tabela abaixo (CCY:

Abreviagio do tecido de base do
conjunto ingignia / distintivo Cor | E'f"“ posicio _l|
| AA Preta | 100% algoddo, de alta densidade
VD Gramatura: 273 g/m” |
RR _ | Branca | Espessura: (0,56 mm I

06.07 Fechos de contato tipe velero (CC), em Poliamida (CC),

06.08 Pelicula impermeabilizante (CC) e aderente & fquente (termocolante — “TC™) (CC), com
1'!;'ﬂg.r'm1 de gramatura (CI)) & 0,07mm de espessura minima (CD), para preenchimento uniforme de
toda a extensfio da face posterior, apés o bordado (CCL

07 REQUISITOS GERAIS

07.01 A confecglio do item obedecerd =0 modelo do desenho anexo, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes,

07.02 No exame das amosiras seriio uiilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejével (CD), conforme item "INSPECAO E EXAME" da presente especilicaciio,

08 DETALHES

08.01 A insignia’distintive de uso na manga consiste numa pega de identificacdo de graduagio ¢
quadro, utilizada por Sargentos, Cabos, Soldadas e Taifetros em diversos uniformes da Forga Adreg
Brasileira. Serd constituida de tecido, no formato pentagonal, com largura de 77 mm (CC) e altura
varidgvel em funglio da graduagfio, Possuird aplicagio de bordado no arremate e nos desenhos que
mdicariio o distintive e a insignia correspondentes ao militar {detalhamento das linhas conforme
iens 06.02, 06.03 e desenho conforme Figura 2),

7 JLARTLIA TOITAL [is B

L CORFOSIE & DRADIACED

1o ALTURRTOTAL M4 PECE rwapiinY

7
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UB.02 Tados os elementos bordados serfio confeccionados no tipo ponto gatin ou matizado (CC),
de acordo com a extensfio da drea a ser bordada.

UB.03 A Empresa vencedora do certame poder solicitar a Subdiretoria de Abastecimento o envio
dos desenhos elaborados no Aplicativo Corel Draw, cuja validade atende exclusivamente o certame
no qual a Empresa foi vencedora.

0B.04 A Insignia/distintive de uso na manga serdo constituidos dos seguintes elementos:

U8.04.01 Arremate: acabamento da pega que evita o desmanche do tecido ¢ o descolamento das
camacdas, ocomendo de duas formas, detalhadas a Seguir;

a) faixa bordada ao longo de todo o contorno retangular da pega. Possuird uma largura de
3 mm em toda a sua extensdo (CC) (conforme fi gura 3 e 4).

b) costura que confoma infernamente o arremate bordade e une todas as camadas
demonstradas na Figura 3. Costura aplicada a 7 pontos/em (CC).

08.04.02 Distintivg: simbolo que indica o Quadro do militar (no caso de insignias/distintivos de
150 na manga, utilizada por Sargentos, Cabos, Soldados e Taifeiros). Ficard localizado na metade
superior da pega (CC) (conforme figuras 3 ¢ 4). Todos os distintivos serfio bordados (CC) ¢ os
desenhos de referéncia serfio apresentados nas piginas anexas ao final desta especificagdo. Os
distinfivos apreseniados servem como referéncia para que © bordado seja o mais proximo possivel
do desenho apresentado, sendo levado em consideragio que nem todos os detalhes ilustrados
poderdio ser captados pela méquina de bordar.

0B.04.03 Insignia: simbolo que indica a graduagiio (no caso de insignias/distintivos de uso na
manga, utilizada por Sargentos, Cabos, Soldados e Taifeiros). Ficard localizado no campo inferior
da pega (CC). Todas as insignias serfio bordadas e os desenhos de referéncia serio apresentados nos
desenhos anexos ao final desta especificaclo.

DISTINTIVC

....................
.................................................

ARREMATE COSTURA
ARREMATE BORDADO

Figura 3; posigio dos elementos bordados - distintivo, insignia e arremate.
.-.jI _'_,('-.("-f-:""l-’- 'lll-_ .
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08.04.04 Tecido externo: pedago de tecido sobre o qual serfio bordados o arremate, o distintive ¢ a
insignia {conforme itermn 06.01¢ figura 4),

U8.04.05 Entretela: pedago de tecido com dimensiies exgtamente iguais ao tecido externo,
posicionada sob este, com a finalidade de reforcar a estrutura da pega (conforme item 06.05 ¢ figura
3).

08.04.06 Resina termocolante (TC): resina aplicada sob a entretela, que tem por finalidade reforgar
a estrutura da tela e impedir o desfazimento do bordado (conforme item 06.06 e figura 4),

08.04.07 Fecho de veloro (apemas para os conjuntos/distintives em tecido verde): faixas de
velero de Poliamida (CC), com as faces de pélos (togue macio) e ganchos {(toque dspero), sendo a
face de ganchos costurada sob a pega (CC) (conforme figura 4). A face de pélos ficard livre para ser
costurada & roupa (CC). O fecho de contato tipo velero niio poderd ter emendas (CD), serd de cor

verde (CC) ¢ deverd ter 0 mesmo formato do conjunte insignia/distintivo sob o qual serd aplicado
(CO).

U8.04.07.01 A tonalidade verde (do item 08.04.07) serd a mais proxima possivel i do tecido (CCh.
Na ocorréncia de vérias tonalidades distintas no mercado, recomenda-se. como referéneia de COor, 4
de nimero 18-0312 TC, da escala Pantone,

FARTES DO PARTES D0
CORJLMTI) INSHGMIAS DISTRITIVD _ COMJUNTOY INSEGH I DISTINTIVD
AZUL-KEROMAUTICA O BRANCD RARITES. BORAmAS VERDE FRRTES BB OAS

.‘_,-' F ARREMATEY J‘_,-' EAREENATIY
/D:cum [RTESRD TECIDG: EXTHRRD

}TFHEI '
ALEImA,
}'.HL?;,.-:ILMTE (114

ESTRETELA

RS
TORMIDCDLAHTY T

FECHD GE VELCRS

)[E OF AMCHTY

FECHD DI VELCH
FACT PE PELER

Figura 4: composigio total da Insignia/distintivo de Manga.
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08.05 As insfgnias/distintivos de Manga possuirio um aspecto simétrico (C C) (considerando-se a
simetria sobre o eixo vertical). Dessa forma, os centros dos elementos bordados no interior de cada
pega serdo alinhados por este eixo de simetria (conforme Figura 5).

EXEMPLO DE
COMFECCAD ERRADA

eixo de simetria

Figura 5: alinhamento ¢ simeiria
08.06 As insignias/distintivos de uso na Manga serlfio fornecidos em pares (CC),

08.07 Exclusivamente para os Subgropamentos de PROTECAD AD VOO, COMUNICACOES,
SUPRIMENTO TECNICO, INFRAESTRUTURA E METALURGIA, INFORMACOES
AERONAUTICAS ¢ para o Quadro de TAIFEIROS: considerande que o5 desenhos dos distintivos
nio apresentam simetria axial (simetria em relaglio ao eixo vertical), as Insignias/distintivos de uso
Nd manga para estes casos, apresemarfio pegas com o desenho do distintivo espelhado para cada
lado {CC) (conforme figura 6). Nestes casos, vale salientar que o distintivo em sua forma original
corresponde & manga direita.

DNSTINTIVO SEM
EJHETRiA AXIAL

HEN
EIXO DE SIMETRIA
VERTICAL

LADD DIREITO LADD ESQUERDD

{desenho espelhado)

Figura 6: Exemplo de espelhamento para Insignias/distintivos de uso na manga cujo desenho de
distintive ndo possui simetria axial.

08.08 Respeitando-se os limites estabelecidos pelos intervalos de tolerdncia da tabela de
tolerincias do item 08.10, todos os detalhes bordados devem seguir rigorosamente as dimensdes
descritas nos desenhos constantes desta especificaciio (C0),

e -~ ; JL'-
ﬁ_l W g /%"/? :fj'-"
7 Ny 7 |

¥

¥,



08.09 rﬂlem dus‘ caracteristicas ex
CRITERIOS CRITICOS:
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plicitamente consignadas com a sigla (CC), serio considerados

a) largura total dos distintivos de quadro e posto;
b} altura total dos distintivos de quadro e posto:

c) eapessura das divisas:
d) altura total da peca:
&) largura total da pega:

f) difmetro externo do distintivo de guadra;
g) dngulo central das divisas:

h} centralizaciio;

1) aspecto e acabamento do bordado;
1} aspecio e acabamento geral;
k) definiglo (nitidez) dos desenhos bordados;

I} solidez da cor da linha ao

cloro;

m) exatidio do desenho/conformidade com o especificado; e
i) cor das linhas do bordado.

0B.10 Tolerincia de dimensdes: conforme tabela abaixo (CC).

Intervalos de dimensies Tolerdncia
0 a 9mm lmm N
10 a 49mm 2mm
50 a 99mm imm

08.11 As demais medidas serfio consideradas como critérios desejiveis.

09 AMOSTRAGEM

As amostras para exame serfio retiradas de acorde com o previsto pela ABNT/ NBR 5475

1] INSPECAOQ E EXAME

[0.01 O material poderd ser inspecionado, intempestivamente, durante o processo de fabricacio
pela Subdiretoria de Abastecimento (SDAB).

10.02 As amosiras retiradas na forma do item 09 serdio remetidas ao laboratdrio da SDAB para

CRAMES;

10.03  Seriio considerados dois critérios para a delinigio do parecer sobre o material examinado:

a) Criterio critico (CC)- aquele(s) julgado(s) imprescindivel{eis) para ¢ bom desempenho
do item, cujo cumprimento deverd ser mitegral; e

¢

- - 5 A
L o .f"': i
'- i jl,l _f}" / W/? .I
i ¥ '.-"' f
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b) Critério desejdvel (CD) - aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessdrio 4 composigiio do item ¢ cujo cumprimento deverd ser igual ou superior ao nivel de
qualidade estabelecido,

11 RECEBIMENTO E RECUSA
11.01 Seri considerado aprovado o material que atender plenamente ds caracterfsticas classificadas
como critério eritico (CC) podendo extrapolar a tolerfincia, sem afetar o produto, em no méximo

67% das caracteristicas classificadas como CD (Critério Desejével).

11.02 Serd recusado o lote material entregue desde que as caracteristicas das amostras submetidas
a exame ndo satisfacam os indices efou as exigéncias da presente especificagdio,

12 MARCACAOD

Deveri ter marcados més, anp, e CNPJ, por meio de carimbo no verso das pecas & em forma
de inserigio na etiqueta de papel ri gido, que deverd fechar a embalagem plastica do distintivo,

13 ACONDICIONAMENTO

De¢ acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIOMAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia,

580 Paunlo, 18 de setembro de 20803,

REVISADA EM 12 de setembro de 2014,
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| Nimero
Deserigiio do desenho

(s © ' Desenho 16 de 18
Distintive do Quadro de Sargentos convocados CON) e Distintivo
dnqmtmcmﬁ}
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 01 DE 18

MEDIDAS GERAIS

PARA AS DIVISAS
MEDIDAS VALIDAS PARA PRIMEIRO-SARGENTO, SEGUNDO-SARGENTO- TERCEIRO-
SARGENTO, CABO E SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE

DIMENSOES EM MILIMETROS

65 (LARGURA TOTAL) |
26.5 06, 06 26.5

F
L

[
- el

90 (ANGLULO
INTERM
NG CENTRAL)

14
ALTURS
TOTAL
e DTS

/

135° (ANGULD
INTERNO LATERAL)

9.25 9.25

05

(ESPACO ENTRE
DIVISAS)

06
(ESPESSURA
DA DIVISA)
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 02 DE 18

MEDIDAS GERAIS

_ PARA AS DIVISAS
MEDIDAS VALIDAS PARA PRIMEIRO-SARGENTO, SEGUNDO-SARGENTD- TERCEIRD-
SARGENTO, CABO E SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE

DIMENSOES EM MILIMETROS

TF {LARGLURA TOTAL DA PECA) ; LOCALIZACED
[0 DESTIMTING

=
=

=

=

.-:r

(=

2 03

" ESPESSLIRA

% O, BORDM

L,

=

= a3

n ESPACD
= ENTRE A EXTREMIDADE
= B DIVISA E O LIMITE
= IMTERMO D BORDA
%l

&

g

=

={

=

&)
[ |
™~ P
L . 1'30‘ g LOCALIZACAD DO DISTINTIVO DE QT4 !
O FORMATO E HEXAGONAL, REGLILAR, COWA LADC=TTmm
OBSERVACOES:

1TODOS 05 CONJUNTOS DE INSIGMIAS o
DISTINTIVOS DE USO MA MANGA SERAD
SIMETRICOS (EXCECAD FEITA ADS DISTINTIVOS
CLJO DESEMHO NAD POSSUI SIMETRIAAXIAL):

2) 05 ELEMENTOS CONSTANTES MO INTERIOR DA
PECA SERAD ALINHADOS HORIZONTALMENTE
PELOS SEUS CENTROS, RESPEITANDO-SE AS
ALTURAS E AS POSICOES MO EIXO SMETRICO
VERTICAL.
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FAB-PP-072

INSIGNIAS/ DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 03 DE 18

PRIMEIRO-SARGENTO (15)

120

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

TERCEIRO-SARGENTO (35)

]

a8

SEGUNDO-SARGENTO (25)

L,7" r_
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 04 DE 18

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS
DIMENSOES EM MILIMETROS
INSIGNIA/DISTINTIVO PARA CABO E 51 5G5
CABO (CB)

DE INFANTARILA
SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE {51)

1="—
INSIGNIA/DISTINTIVO PARA CABO E S1 565
DEMAIS GRUPAMENTOS

CABOD (CBj) SOLDADO DE PRIMEIRA CLASSE (51

SRS

SOLDADO DE SEGUMDA CLASSE {52 SNE)
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESEMHD 05 DE 18

LOCALIZACAD
DO DISTINTIVD
DE IMFANTARA

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGNIAS/DISTINTIVOS
MEDIDAS GERAIS

PARA AS INSIGMIAS/DISTINTIVOS
MEDIDAS VALIDAS PARA CABO E SOLDADC DE PRIMEIRA CLASSE

DIMENSOES EM MILIMETROS

:;f:;__":__ﬁ

LOCALIZAC KD
D DETINTIVD
DE GRUPAMENTD DE MLUSICD,
GRUPAMENTD DE SALDE E
RUPRMENTD BASIOO

DISTINTIVO DE INFANTARIA
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 06 DE 18

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGMIAS/DISTINTIVOS

PARA AS INSIGNIAS/DISTINTIVOS PARA ALUNDS DA EEAR
MEDIDAS VALIDAS PARA 1%, 2, 3* E 4" SERIES

DIMENSOES EM MILIMETROS

51

WY (MITE RN Db DHG RS S B . IHSLRID
LA EETRELADE OFiCO POHTAS, ALCLILAR,

SDIEMEMENES [a TRSRAERACEE 4D
AFHES ERTANS MO/ ESERS-D 24 B 51

= A5 DWENGES TOTNS OF LASGLRR E
ALTURA (5 X PEwmnl MED SOFEEW
NITERACD®, 0& 194 4= Slaifs

& ESFL AT ERTiL
A FRECATHMACEMN © &
LI LR T

+ PIHEHSIES Bk BARRL TS
#LARGURS BABCRIA, 3

i
» s
- ESPACAMENTD: EMTRE N
BAFRELAY

+ [MSTANCIL EWTRE &
BARMITL £ 4 BORDL
LATHRAL
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA

DESENHO O7 DE 18

ASPECTO GERAL E ALTURA DAS INSIGMNIAS/DISTINTIVOS

PARA AS IHSI'EHM‘.SJ"DISTTMTI'\I'DE PARA ALUMOS DA EEAR

MEDIDAS VALIDAS PARA 1%, 2°, 3* E 4% SERIES

DIMEMNSOES EM MILIMETROS

4 sprie

2® série

3" série

1% serie
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 08 DE 18

MEDIDAS GERAIS

DETALHES DE CONSTRUCAQ DA ENGRENAGEM
DIMENSOES EM MILIMETROS

30mm

_-I_DIEHEI'R{I EXTERRO - ATE A EXTREMDADE DO “DENTE" D ENGRHAGEM)

22mm

{DUAMETRO FITERMEDIARIO - ATE A& BASE DO DENTE” DA ENGREAGEM]
- -

16mm
(DHAMETRD INTERKO

A EMGREMAGEM POSSUIRA 16 DENTES E
FICA POSICICMADA NA PECA CONFORIE
' DESEMHD (M DOME DENTES ALINHAD S
] CIOA O BTS00 VERTICAL, LI EM CIMA E

| CUTRO BN Baing

EISLDE SIMETRIA VERTICAL

AS MEDIDAS DAS ENGREMAGENS DE TODAS AS IME-I'GNIAEH}I‘E-TIMTI"-"-DS_ DA ESPECIFICACAD
TECHICA FAB-PP-072 OBEDECERAD O MODELO ACIMA, EXCECAD FEITA AS INSIGMIAS / DISTINTTIVOS
FARA USD NO MACACAD DE VOO. OS5 DETALHES DOS DESENHOS QUE ESTAD INSERIDOS MAS
ENGREMAGENS, CORRESPONDENTES ADS SUBGRUPAMENTOS, SERAD DESCRITOS NAS PROXIMAS

PAGIMAS,
,.e-":"'" Ly 5
P W el _/7 S AN L'I __1;. l(' ;
A ’ :
- ( Frahds
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 09 DE 18

MEDIDAS GERAIS

DETALHES DE CONSTRUCAQ DA ENGRENAGEM
PARA INSIGNIAS/ DISTINTIVOS PARA USO MO MACACAD DE W00

DIMENSOES EM MILIMETROS

21mm
‘lnli.wfmu EXTERNL - ATE & EXTREMIGARE DO TENTE D4 EMGRNAGEN]
15,5mm
iDIAMETRO INTERMEDIARIO - ATE A BASE DO "DENTE" DA ENGRMMGEM)
f— —— |
11Tmm
(MAMETRO INTERNO)

2000

AS CARACTERISTICAS DE

CONSTRUCAD E POSICICHNAMENTD
D4 ENGREMAGEM SERAD

! SEMELHANTES AQLIELA

! APRESENTADA MO DESENHO 5.

B0 OE STRETRIA VERTICAL
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FAB-PP-072

INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA DESENHO 10 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTD BASICO
SUBGRUPAMENTO DE MANUTENCAD

SARGENTOS DO GRUPAMENTD BASICO
SUBGRUPAMENTO DE SUPRIMENTO TECNICO
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 11 D 18

DISTINTIVOS

CIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO DE INTELIGENCIA

QUADRADO
10x10mm

SARGENTOS DO GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO DE PROTECAC AD VOO

11

DIREITO ESQUERDO
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 12 BE 18

DISTINTIVOS

DIMEMSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DD GRUPAMENTO BASICO
SUBGRUPAMENTO DE COMUNICACOES

DIREITO ESQUERDQ

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE SALDE
E
GRUPAMENTO DE SAUDE
{Cabos e Soldados de Primeira-Classe)

4
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO MNA MANGA | DESENHO 13 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE ADMINISTRACAD

15 |

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE CONSTRUCAD

15

el
"
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 14 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE INFORMACOES AERONAUTICAS

DIREITO ESQUERDO

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE INFRAESTRUTURA E METALURGIA

e

DIREITO ESQUERDO

T ‘/7 AN T R <
|
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FAB-PP-072

INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 15 DE 18

GRUPAMENTO DE MUSICA (CABOS E SOLDADOS DE PRIMEIRA-CLASSE)

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE GUARDA E SEGURANCA

15

il l-|
- L

SARGENTOS DO GRUPAMENTO DE SERVICO
SUBGRUPAMENTO DE MUSICA
E

13

y b
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 16 DE 18

DISTINTIVOS

DIMENSOES EM MILIMETROS
SARGENTOS QUADRO DE SARGENTOS CONYOCADOS (Q5CON)

E
GRUPAMENTO BASICO (CABOS E SOLDADOS DE PRIMEIRA CLASSE)

15

SARGENTOS DO QUADRC DE TAIFEIROS {QTA)

12 | ‘2
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA | DESENHO 17 DE 18
MEDIDAS GERAIS

PARA INSIGNIAS DISTINTIVOS PARA USO MO MACACAD DE VOO
DIMEMSOES EM MILIMETROS

3,3
I

SEGUNDO-SARGENTO (25) PRIMEIRD-SARGENTO {15)

68 74

05 DISTINTIODS SERAD PROPORCIOMALMENTE MENORES, CONFORME EXEMPLD ARA[KOD:

%%
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FAB-PP-072 | INSIGNIAS/DISTINTIVOS DE USO NA MANGA

DESENHO 1B DE 18

MEDIDAS GERAIS

PARA AS INSIGNIAS/DISTINTIVOS PARA TAIFEIRCS

MEDIDAS VALIDAS PARA TAIFEIRO-MOR (TM), TAIFEIRO DE PRIMEIRA-CLASSE (T1} E

TAIFEIRD DE SEGUNDA-CLASSE (T2}

ki
12,5 75
Fih
TAIFEIRD DE PRIMEIRA-CLASSE (T1)
TAIFEIRO-MOR {TM)
cantralizado na
135 altura do quadrado
e

TAIFEIRD DE SEGUNDA-CLASSE (T1)

e

¥ "H.""I
WX



TITULO Il - DOS UNIFORMES

CAPITULO Il - COMPOSICAO E USO DOS UNIFORMES

I - 12° Uniforme “D” - masculino

a) Categoria

- suboficiais;
- sargentos;
- cabos;

- soldados; e
- taifeiros.

b) Composi¢ao

- colete preto;

- camisa masculina branca de mangas compridas;

- gravata vertical preta;
- cal¢a preta;

- cinto preto de couro;
- sapato preto; €

- meia social preta.

c¢) Uso facultativo

- segunda pele branca;
- sobretudo preto para comissario; e
- camiseta branca.

d) Uso eventual

- paleto preto; e
- meio-avental preto.

RCA 35-2/2021 - REGULAMENTO DE UNIFORMES PARA MILITARES DA AERONAUTICA
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%ﬂﬁ TITULO Il - DOS UNIFORMES

e

f CAPITULO Il - COMPOSICAO E USO DOS UNIFORMES

e) Para o uso do 12° Uniforme “D” - masculino, devera ser observado o seguinte detalhe de composicao:
- identificacdo: tarjeta em acrilico azul-aeronautica, conforme especificado no art. 63.

f) Observacoes:

- o uso do colete ¢ facultativo quando em conjunto com o paletd; e

- a gravata vertical preta pode ser substituida pela gravata horizontal a critério do Comandante, Chefe
ou Diretor das OM, ou do chefe do rancho, para atender as exigéncias do evento.

Meio avental preto

RCA 35-2/2021 - REGULAMENTO DE UNIFORMES PARA MILITARES DA AERONAUTICA
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TITULO Il - DOS UNIFORMES %’ﬂﬁ

CAPITULO Il - COMPOSICAO E USO DOS UNIFORMES ;

Palet6 sem colete Paleto com colete Sobretudo

RCA 35-2/2021 - REGULAMENTO DE UNIFORMES PARA MILITARES DA AERONAUTICA
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