TABELA DE CORRESPONDENCIA
ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

CODIGO ANTIGO

CODIGO NOVO

NOMENCLATURA

FAB-T- 029 FAB-MP- 004 |Tecido azul-aeronautica 100% poliéster
FAB-T- 008 FAB-MP- 006 |Tecido azul-claro

FAB-T- 030 FAB-MP- 010 |Tecido branco 100% poliéster

FAB-T- 042 FAB-T-009 Tecido azul-royal de poliéster
FAB-PP-119 FAB-MP- 030 Entretela para uniformes do rumaer
FAB-D- 083 FAB-1ID- 018 Insignias e distintivos em metal

LUCAS AVNERS SILVA FEIO 2° Ten QOCON PRU
Secao de Pesquisa e Especificagdo (AB2-1)

Documente assinado digitalmente

b LUCAS AVNERS SILVA FEIO
g ! Data: 16/12/2024 08:11:00-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br




COMANDO DA AERNONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMIS§AO: 03/02/2023
SECAQO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAOQO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Tecido branco (100% poliéster) FAB-MP-010

1. OBJETIVO

Esta Especificacdo fixa as condi¢cbes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento do Tecido
branco (100% poliéster), para a confec¢do de uniformes da FAB.

1.1. Aplicacéo:

O Tecido branco (100% poliéster) é destinado a confeccao dos itens conforme suas especificacoes.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspecao por amostragem no controle
e certificacdo de qualidade.

2.2. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administracao.
3. PART NUMBER

FAB-T-030
Obs.: Para fins de catalogacdo, é obrigatério informar o nimero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, cddigo ou PN, por tamanho ou numeracao).
4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de aquisigdo:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposicGes do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento: Wé
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4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida:1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.2.2. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisdo de Padronizagéo e autorizagdo do Subdiretor.

4.1.2.3. Da peca retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada
uma amostra com as seguintes dimensdes:

Tabela 1 — Medidas da amostra

Comprimento Largura

4,00m a da peca

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratdrio da SDAB ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — pardmetro cujo descumprimento poderé ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentacdo fornecida por laboratorio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicdo/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo, apds uma analise visual,
incluindo-se os aspectos de acabamento, maciez ao toque, auséncia de defeitos de tecelagem (furos,
apelotamento, rasgos, falhas na tecelagem, manchas, falhas na estamparia etc.), deverdo ser
verificadas, conforme NBR 13378, para efeito de recebimento do lote.

4.2.5. Deverdo ser consideradas as versdes mais recentes de cada Norma citada nesta
Especificacdo Técnica.

4.3. Defeitos

4.3.1. A isencdo de defeitos € de responsabilidade do controle de qualidade da fabrica, o
qual devera ser comprovado com a apresentagédo de responsavel técnico tanto pela tinturaria quanto

pelas demais caracteristicas exigidas (CC).

4.4, Conformidade e ndo conformidade
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44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.

4.4.2. Seré considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.

4.5. Requisitos Basicos

45.1. Numa mesma peca nao serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administracdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Caracteristicas Quimicas

Tabela 2 — Caracteristicas Quimicas do Tecido — Resisténcia do Corante

: NORMA
CARACTERISTICAS VALORES REGULAMENTADORA
Natureza da fibra:

Anélise qualitativa e quantitativa do contetdo 100% ooliéster NBR 13538/95 NBR
fibroso (CC) P 11914/77(92)
Resisténcia do corante:
Alteracéo 4/5
Ao suor alcalino e acido (CD) NBR 1SO 105-E04/09
Tranferéncia 4/5
R Alteragéo 4/5
A lavagem (CD) NBR I1SO 105-C06/10
Tranferéncia 4/5
A 4gua clorada (CC) Alteragéo 4/5 NBR 10186/ MB 415
A prensagem (CD) Seco e umido 4/5 ABNT NBR ISO 105 X11
. Escala azul 4/5
A luz 40h ABNT NBR ISO 105 B02
Escala cinza 4/5
Obs.:
1) N&o havera toleréncia para os resultados de alteracdo e transferéncia da cor expressos nesta

tabela.
2) Paratermos usados em metrologia, consultar a Portaria n® 232 INMETRO, de 08 de maio de

2012. -g
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6.2. Caracteristicas Fisicas e Mecéanicas

Tabela 3 - Caracteristicas Fisicas do Tecido

CARACTERISTICAS VALORES ~ [TOLERANCIAS| . NORMA |
Armadura (CC) Tela (Panama) | Nao se aplica | NBR 12546 e NBR 12996
Espessura (CD) 0,60mm + 0,05 mm ISO 5084
Largura minima (CC) 1500mm Minimo NBR 10589
Peso por m? (CC) 255 g +12 g/m2 NBR 10591
Tecelagem (CC) Perfeita Né&o se aplica
Densidade (Fios no urdume por cm) (CD) 27 ‘o NBR 10588/MB412
Densidade (Fios na trama por cm) (CD) 17 - NBR 10588/MB412
Titulo do fio (urdume) (CD) 40 tex ABNT NBR 13216
Titulo do fio (trama) (CD) 75 tex 50 ABNT NBR 15291
Numero de filamentos urdume (CD) 96 £3.0 ABNT NBR 13216
Numero de filamentos trama (CD) 192 ABNT NBR 15291

Tabela 4 - Caracteristicas Mecéanicas do Tecido

, A NORMA
CARACTERISTICAS VALORES  TOLERANCIAS o ) AMENTADORA
Resisténcia a tragdo no urdume minima (CC) 140 daN Mini
inimo
Resisténcia a tracdo na trama (minima) (CC) 140 daN ABNT NBR ISO 13934-1
Alongamento no urdume (minimo) (CD) 30 %
) Minimo
Alongamento na trama (minimo) (CD) 30 %
Esgargamento em urr(lg éc)Jstura padrdo urdume 4,0 mm
p Maximo ABNT NBR 9925
Esgargamento em uma costura padrao trama
4,0 mm
(CC)
Pilling (CC) 5 Minimo ISO 12945-2
Recuperacdo ao amarrotamento (CC) 4/5 Minimo ISO 9867
Resisténcia ao Rasgo urdume — Tongue (CC) 100 N
Minimo ASTM D 2261
Resisténcia ao Rasgo trama — Tongue (CC) 100 N
Resisténcia a Abrasdo (Martindale) (CC)  200.000 ciclos Minimo ASTM D 4966
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7. MARCACAO

O tecido devera possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE
PARA A FAB”, de metro em metro. A marcagdo devera ser legivel e indelével.

Criada em 03 de fevereiro de 2023.

Elaborado por:

Documento assinado digitalmente

b ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS
g L Data: 27/06/2023 13:44:43-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS Maj QOINT FSU
Chefe da Divisdo de Padronizacao (AB2)

Documento assinado digitalmente

b FELIPE CAVALCANTE PONTES
g L Data: 15/02/2023 08:28:17-0300
Verifique em https://verificador.iti.br

FELIPE CAVALCANTE PONTES 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Secéo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA 3° Sgt QSS SDE
Secéo de Pesquisa e Especificagdo (AB2-1)

Aprovo:

digitalmente por GILSON ALVES DE
OR:52106101600
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Brig Int AL SORMRAT & GEAEMEIDA JUNIOR
Subdiretor de Abastecimento

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutica n°;



COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 06/08/2019
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Tecido azul-royal de microfibra de poliéster FAB-T-009

1. OBJETIVO

Esta Especificacdo fixa as condi¢des minimas exigiveis para aceitagdo e recebimento do Tecido
azul-royal de microfibra poliéster, para a confeccao de uniformes da FAB.

1.1. Aplicacao:

O Tecido azul-royal de microfibra de poliéster é destinado a confec¢do dos itens conforme suas
especificacoes.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para inspecio por amostragem no controle
e certificacdo de qualidade.

22. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragao.
3. PART NUMBER

FAB-T-042

Obs.: Para fins de catalogagcdo, € obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, cdigo ou PN, por tamanho ou numeracao).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de aquisicao:
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4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposicdes do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida: 1989, ou atualizacdes mais recentes.

4.1.2.2. A amostragem poderd variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisdo de Padronizagdo e autoriza¢do do Subdiretor.

4.1.2.3. Da peca retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, deverd ser cortada
uma amostra com as seguintes dimensoes:

Tabela 1 — Medidas da amostra

Comprimento Largura
4,00 m a da peca
4.2. Exames:
4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao

laboratério da SDAB ou a laboratorio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejdvel (CD) — parametro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
nao descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas bésicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagao fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢do/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo, apés uma andlise visual,
incluindo-se os aspectos de acabamento, maciez ao toque, auséncia de defeitos de tecelagem (furos,
apelotamento, rasgos, falhas na tecelagem, manchas, falhas na estamparia etc.), deverao ser
verificadas, conforme NBR 13378, para efeito de recebimento do lote.

4.3. Defeitos
4.3.1. A isen¢do de defeitos € de responsabilidade do controle de qualidade da fabrica, o

qual devera ser comprovado com a apresentacao de responsavel técnico tanto pela tinturaria quanto
pelas demais caracteristicas exigidas (CC).
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4.4. Conformidade e nao conformidade

4.4.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.4.2. Sera considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. Numa mesma pec¢a nao serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administracdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Caracteristicas Quimicas

Tabela 2 — Caracteristicas Quimicas do Tecido — Resisténcia do Corante

Caracteristicas Padrao Norma ]{tll.lzada P ?ra a
caracteristica analisada
Tecido azul-royal de microfibra 100% poliéster (CC): ABNT NBR 13538:1995
de poliéster
Transferéncia:
La:>5s
Acrilico: 5
Solidez da cor a lavagem (CC) Alteragdo: 5 Poliéster: 5 ABNT NB_R IS0 105-
L C06:2010
Poliamida: 5
Algodao: 5
Acetato: 5
Transferéncia:
La:>5s
Solidez da cor ao suor 4cido Acrilico: 5 ABNT NBR ISO 105-
. Alteragao: 5 Poliéster: 5 E04:2014
e alcalino (CC) ..
Poliamida: 5
Algodao:5
Acetato: 5
Solidez da cor a friccao (CC) Transferénci | Transferéncia ABNT NBR ISO 105-
a Seco: 5 Umido: 4-5 X12:2007
Alteracio:
Solidez da cor 2 luz (CC) Grai 40hrs ABNT NBR ISO 105-
) B02:2007
superior a 5
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Caracteristicas

Padrao

Norma utilizada para a
caracteristica analisada

Solidez da cor ao ferro de passar
a quente

Alteragao: 5

Transferéncia:

La:5
Acrilico: 5
Poliéster: 5

Poliamida: 5
Algodao: 5
Acetato: 5

ABNT NBR 10188:2017

Solidez da cor ao cloro

Alteragdo: 5

Transferéncia:

La:5
Acrilico: 5
Poliéster: 5

Poliamida: 5
Algodao:5
Acetato: 5

ABNT NBR ISO 105-
NO1:2014

Solidez da cor a dgua

Alteragao: 5

Transferéncia:

La:5
Acrilico: 5
Poliéster: 5

Poliamida: 5
Algodao:5
Acetato: 5

ABNT NBR ISO 105-
E01:2014

Obs.:

1) Nao haverd tolerancia para os resultados de alteracdo e transferéncia da cor expressos nesta

tabela.

2) Para termos usados em metrologia, consultar a Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de

2012.
6.2. Caracteristicas Fisicas e Mecanicas
Tabela 3 - Caracteristicas Fisicas e Mecanicas do Tecido
Norma utilizada
Caracteristicas Padrao Tolerancia | para a caracteristica
analisada
L. ABNT NBR
Largura minima 1500 m -0,4% 10589:2006
Nao se aplica ABNT NBR
Armadura (CC) Tela 12546:1991
Gramatura (CC ) -5/+10% ABNT NBR
) 97,8 g/m 10591:2008
Espessura (CC +/- 0,05mm ABNT NBR
pessura (CC) 0.28 mm 13371:2005
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Norma utilizada

Caracteristicas Padrao Tolerancia | para a caracteristica
analisada
Urdume: 42,9
N° de fios por unidade de simples/cm +/- 2 fios/em ABNT NBR
comprimento (CC) Trama: 31.3 fios 10588:2015
simples/cm
Urdume: 37,0 mm
(minimo) _ . ABNT NBR
Alongamento (CC) Trama: 29,94 mm Nao se aplica 11912:2016
(minimo)
. . Urdume: 65,57 daN . ABNT NBR
Resisténcia a tragao (CC N3ao se aplica
o (€O Trama: 95,61 daN P 11912:2016
ABNT NBR
Urdume: 1,0% 10320:1988

Alteracao dimensional (CD)

Trama: 1,0%

Nao se aplica

Ciclo normal 30°C
secagem em varal

Impermeabilidade (Spray test)

Minimo: 80/100

Nio se aplica

AATCC 22

6.3.

Padrao Colorimétrico

6.3.1. Medicao feita em: CM — 3600d (CRIISS) no Sistema CIELab 10°
SCI/100 - CMC (L:C)=2,0: 1,0, cf=1,0

Tabela 4 — Iluminantes

Valores D65 -10° F2-10° A -10°
L* 25,83 23,37 23,37
a* 3,65 3,45 -4,74
b* -27,52 -32,64 -30,38
C* 27,76 32,82 30,75

h 277,57 276,03 261,13

Tabela 5 — Reflectancia
A %o A %

360 11,80 560 3,22
380 14,99 680 2,78
400 16,39 600 2,71
420 15,44 620 2,73
440 13,39 640 2,74
460 11,67 660 3,60
480 10,12 680 9,09
500 7,95 700 22,81
520 5,66 720 39,31
540 3,97 740 52,04
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7. MARCACAO

O tecido deverd possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE
PARA A FAB”, de metro em metro. A marcacao deverd ser legivel e indelével.

Criada em 29 de julho de 2019.

Revisada em 06 de agosto de 2019.

Aprovo:

Brig Int ALEXANDRE SANTANA NOGUEIRA
Subdiretor de Abastecimento

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutica n°:157 , de 4 de setembro de 2019.
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

EMISSAO: 05/05/2025
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO VERSAO: 02
NOMENCLATURA: CODIGO:
Tecido azul-aeronautica FAB-MP-004

1. OBJETIVO

Esta Especificacdo fixa as condicdes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento do Tecido
azul-aeronautica para a confec¢do de uniformes da FAB.

1.1. Aplicacao:

O Tecido azul-aerondutica é destinado a confecc¢ao dos itens conforme suas especificagdes.

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1. Método de Exame para Uniformes: FAB-EXM-001/2012.

2.2. As Normas aplicadas nos ensaios do Tecido azul-aerondutica devem ser consultadas na
Tabela 8 do Anexo 01 que consta na Especificacao: FAB-EXM-001/2012.

2.3. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425.

2.4. MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de
Abastecimento da Diretoria de Administracao.

Obs.: Sempre que uma norma mencionada nesta especificagdo estiver desatualizada, devera ser
utilizada a versao mais recente. Além disso, quando a atualizacao for referente a norma ABNT, a
nova versao devera ser comunicada ao Laboratério por ocasido da entrega da amostra.

3. PART NUMBER

FAB-T-029

Obs.: E obrigatorio informar o n° de controle utilizado na linha de produgdo da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, titulo e composi¢ao téxtil, n° de lote da empresa).
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4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisicao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida:1989.

4.1.2.2. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB.

4.1.2.3. Da pega retirada, desprezando-se os 05 (cinco) metros iniciais, devera ser cortada
uma amostra com as seguintes dimensoes:

Tabela 1 — Medidas da amostra

Comprimento Largura
4,00 m a da peca
4.2. Exames:
4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas ao laboratorio da SDAB
para exames.
4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a defini¢do do parecer sobre o recebimento ou

a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — parametro cujo descumprimento poderd ser tolerado, desde que
nao descaracterize a peca.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
através de laudo fornecido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO para efeito de recebimento
do lote.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo poderdo, a critério da
SDAB, apds uma analise visual, incluindo-se fios puxados e manchas, ser verificadas para efeito de
recebimento do lote.
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4.3. Defeitos

4.3.1. A isengdo de defeitos ¢ de responsabilidade do controle de qualidade da fabrica, o
qual devera ser comprovado com a apresentacao de responsavel técnico tanto pela tinturaria quanto
pelas demais caracteristicas exigidas (CC).

432, A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacio FAB-EXM-
001.

4.4. Recebimento e Recusa

4.4.1. Serd considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas

classificadas como critério critico (CC)

4.4.2. Serd recusado o lote do material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame nao satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagao.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. Numa mesma peca ndo serdo permitidas e aceitas tonalidades diferentes (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas sera feito de acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E
ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS
6.1. Matéria-prima

Tabela 2 — Caracteristicas do tecido

Norma utilizada para a

Tecido Composicao caracteristica analisada
Esgzgg(c’aa;ﬁ;i%nﬁtl‘j’go ) 100% poliéster (CC): ABNT NBR 13538:1995
6.2. Cor
6.2.1. A cor do tecido devera ser azul-aeronautica, obedecendo o disposto nas Tabelas 3 ¢ 4
(CO);
6.2.2. Norma utilizada para a caracteristica analisada: AATCC Test Method 153 (1985)

- Color Measurement of Textiles: Instrumental (CC);
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Tabela 3 — Coordenadas colorimétricas medidas em ¢
SCI1/100 CMC* (L:C)=2,0:1,0cf=1,0

CRIISS

D65 - 10° F2 -10° A-10°
L* 17,66 16,53 16,66
A* -0,30 0,22 -2,05
B* -11,33 -13,36 -12,7
C* 11,33 13,36 12,86
h 268,50 270,94 260,82

*Consiste em valores de parametros de tolerdncia CMC utilizados pela Subdiretoria de
Abastecimento, relativos ao estudo de Colorimetria de anos anteriores. A apresentacdo dos
parametros para o valor verdadeiro convencional (especificado) tem por objetivo auxiliar o
fornecedor no desenvolvimento da cor especificada e do controle de qualidade nos lotes fabricados
pelo fornecedor de tecido.

Tabela 4 — Valores de reflectincia medidos em CM — 3600d

SCI/100 % Reflectance

CRIISS

A Reflectiancia (%) A Reflectancia (%)
360 6,52 560 1,97
380 7,13 580 1,9
400 6,16 600 1,89
420 4,96 620 1,93
440 4,15 640 1,98
460 3,88 660 2,16
480 4,35 680 3,44
500 3,64 700 9,83
520 2,72 720 23,71
540 2,16 740 42,69

6.3. Caracteristicas Fisicas e Mecanicas

Tabela 5 - Caracteristicas Fisicas e Mecanicas do Tecido

Norma utilizada

Caracteristicas Resultado Tolerancia | para a caracteristica
analisada
. . ABNT NBR
Largura minima 1500 mm Minimo 10589:2006
~ . ABNT NBR
Armadura (CC) Tela Nao se aplica 12546:1991
Gramatura (CC) 260 g/m> -5% / +10% ABNT NBR

10591:2008
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Norma utilizada
Caracteristicas Resultado Tolerancia | para a caracteristica
analisada
Espessura (CC) 0,62 mm +/- 0,05mm ISO 5084
N° de fi dad Urdume: 14 fios duplos sem ABNT NBR
e fios por unidade torcio/cm i
de comprimento (CC) ) . /-2 fios/em 10588:2015
Trama: 16 fios simples/cm
Urdume: 45 tex
Titulo dos fios (CC) Trama: 80 tex +/-5 ABNT NBR 13216
Urdume: 101,2 mm o ABNT NBR ISO
Alongamento (CC) Trama: 101,7 mm Minimo 13934-1
Tendéncia a formacao < . .- .
de pilling (CC) Padrao: 5 Minimo ISO 12945-1:2000
Resisténcia a Abrasao -
M¢étodo: Martindale 200.000 ciclos Minimo ASTM D 4966:2007
(CO)
Resisténcia a tra¢do Urdume: 95 daN Minimo ABNT NBR ISO
(CO) Trama: 80 daN 13934-1
Recuperagao ao ;.
amarrotamento (CD) 4/5 Minimo ISO 9867
ABNT NBR
Estabilidade Urdume: - 0,3% . 10320:1988
. . Maximo )
dimensional (CD) Trama: - 0,7% Ciclo normal 30°C
secagem em varal
6.4. Caracteristicas Quimicas

Tabela 6 — Caracteristicas Quimicas do Tecido — Resisténcia do Corante

Norma utilizada para
a caracteristica

Caracteristicas Resultado .
analisada
) . ~ N ABNT NBR ISO 105-
Solidez da cor a lavagem (CC) | Alteracdo: 5 Transferéncia: 5 C06:2010
Solidez da cor ao suor acido ABNT NBER IS0 105-
Alteragdo: 5 Transferéncia: 5 E04:2014

e alcalino (CC)

Solidez da cor a fric¢ao (CC)

Transferéncia
Seco: 5

Tr,ansferéncia
Umido: 4/5

ABNT NBR ISO 105-
X12:2007

Solidez da cor a luz 40hrs (CC)

Escala azul: 5

ABNT NBR ISO 105-

Escala cinza: 5 B02:2007
Solidez da cor ao ferro de passar ) r ABNT NBR
a quente Seco: 3 Umido: 5 10188:2017
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Norma utilizada para
Caracteristicas Resultado a carac?erlstlca
analisada
. N . ABNT NBR ISO 105-
Solidez da cor ao cloro Alteragao: 5 Transferéncia: 5 NO1:2014
. . N L ABNT NBR ISO 105-
Solidez da cor a 4gua Alteragdo: 5 Transferéncia: 5 E01:2014
Obs.:
1) Nao havera tolerancia para os resultados de alteracdo e transferéncia da cor expressos nesta
tabela.

2) Para termos usados em metrologia, consultar a Portaria n® 232 INMETRO, de 08 de maio de
2012.

7. MARCACAO

O tecido devera possuir na ourela o nome do fabricante e os dizeres “EXCLUSIVAMENTE PARA
A FAB”, de metro em metro.

Criada em 05 de maio de 2025.

Elaborado por:

Documento assinado digitalmente

“b PRISCILA GUERREIRO SCHEIFFER
g Data: 11/06/2025 15:21:09-0300

Verifique em https:/fvalidar.iti.gov.br

PRISCILA GUERREIRO SCHEIFFER Cel INT
Chefe da Divisao de Padronizag¢ao (AB2)

Documento assinado digitalmente

“b LUCAS AVNERS SILVA FEIO
g Data: 07/05/2025 13:56:43-0300

Verifique em https:/fvalidar.iti.gov.br

LUCAS AVNERS SILVA FEIO 2° Ten QOCON PRU
Chefe da Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Documento assinado digitalmente

“b ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO
g Data: 06/05/2025 15:35:49-0300

Verifique em https:/fvalidar.iti.gov.br

ALEXANDER DE CERQUEIRA SANTIAGO SO QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)
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Aprovo:

Documento assinado digitalmente

b DELMO SIFRONIO FREIRE
g ! Data: 02/07/2025 14:36:21-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

DELMO SIFRONIO FREIRE Cel INT
Subdiretor de Abastecimento
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COMANDO DA AERONAUTICA

DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 25/10/2023
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAO: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Jaqueta feminina azul-aeronautica com forro removivel FAB-AG-022

1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa as condicdes minimas exigiveis para aceitacdo e recebimento da jaqueta

feminina azul-aeronautica com forro removivel.

1.1. Aplicagéo:

Tabela 1 - Aplicacéo

Modelo

Usuério

Uniformes

Oficiais, Suboficiais, Cadetes,
Jaqueta feminina azul-aeronautica | Sargentos e Alunas dos Centros | 6°A, 6°B, 7°A,
com forro removivel de Formacédo, Cabos e Taifeiras. | 7°B, 7°C e 7°E

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

2.1. Especificacdes Complementares:

FAB-MP-030 — Entretela para uniformes.
FAB-MP-004 — Tecido azul-aerondutica.

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425.

2.3. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria
de Abastecimento da Diretoria de Administracdo (SDAB).

Pagina 1 de 18
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3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relacédo de PN

TAMANHO PN
38 FAB-C-021-F-38
40 FAB-C-021-F-40
42 FAB-C-021-F-42
44 FAB-C-021-F-44
46 FAB-C-021-F-46
48 FAB-C-021-F-48
50 FAB-C-021-F-50

Obs.: Para fins de catalogacéo, é obrigatorio informar o nimero de controle utilizado na linha de
producdo da empresa (n.° de referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou humeracao).
4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisi¢ao:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢ées do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versao Corrigida:1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisao de Padronizacdo e autorizacao do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retiradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratdrio da SDAB ou a laboratorio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD) — pardmetro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
nédo descaracterize a pega.
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4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentacgdo fornecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢do/recebimento do material.

4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacdo deverdo, apos uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicao/recebimento do material.

4.2.1. Prova

4.2.1.1. A peca seré submetida a prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um modelo
humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrédo exigido, a
roupa provada devera passar por alteracdes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
As jaquetas deverdo estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

4.3.1. Tecido:

4.3.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.

4.3.1.1.1. A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e

acabamento, é de responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada devera ser
comunicada imediatamente & SDAB, antes de ser efetuado o corte.

4.3.2. Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados e travetes com cores diferentes entre si na mesma peca ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Entretelas:

4.3.3.1. Defeitos de colagem (bolhas, partes descoladas, enrugamentos) e outros defeitos que
prejudiquem a apresentacdo da pega.

4.3.3.2. Tecido descaracterizado (principalmente no que diz respeito ao toque) pelo processo
de fusionamento.

4.3.3.3. Enrugamento ap6s lavagem (instrucbes de conservacdo detalhadas devem ser
fornecidas pelo fabricante nas etiquetas que acompanham a peca).

4.3.3.3.1. Serdo realizados testes de lavar e passar para verificacdo de possiveis
pontos de enrugamento nos locais de aplicagéo das entretelas.

4.3.4. Bolsos:

4.3.4.1. Os bolsos assimétricos e desalinhados.
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4.3.5. Mangas:

4.3.5.1. Mangas mal posicionadas, assimétricas, apresentando franzido ou enrugamentos.
4.3.6. Gola e reforgo do colarinho:

4.3.6.1. Cantos da gola e do reforco do colarinho assimétricos.

4.3.6.2. Reforco do colarinho mal ajustado a gola, e gola mal ajustada ao pescoco do usuario.
4.3.7. Aviamentos:

4.3.7.1. Ma qualidade, mau acabamento, ma apresentacdo, oxidacdo de pecas metalicas,
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4.

4.3.8. A avaliacdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacdo FAB-EXM-
001.

4.4. Conformidade e ndo conformidade

44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacdo.

4.4.2. Seré considerado ndo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfacam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacao.

4.5. Requisitos Basicos
45.1. A confeccdo obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito

acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pecas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administracdo (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
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Tabela 3 — Caracteristicas do tecido principal.

Tecido Composicéo Consumo -
Largura Comprimento
Tecido azul aeronautica
Especificacao 100% Poliéster 1.500 mm 1.300 mm
FAB-MP-004

Tabela 4 — Caracteristicas do tecido do forro.

Tecido Composicao Gramatura

Cor Armacao

Forro azul-aeronautica | 100% poliéster 97 g/m2 (£ 5%)

19-4028 TC Tela

Tabela 5 — Caracteristicas do enchimento do forro e da ribana.

Tecido Composicéo Cor
Enchimento do forro 100% Acrilico Cru
Ribana 100% Poliéster Pantone 19-4028 TC

6.1.2. Entretela

Tabela 6 — Caracteristicas da entretela.

Tecido Composicao Camadas Aplicacao
Entretela para uniformes Gola, ombreiras, prolongamento
Especificacao 100% Algodéo Simples | da ribana da cintura e revel dos
FAB-MP-030 bolsos
6.1.3. Linhas
Tabela 7 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto P_esponto Ponto fixo | Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira
externo interno
Titulo (CC) 80 120 80
Cor (CC) Pantone 19-4028 TC
Composicao (CC) 100%Poliéster
Pontos p/cm (CC) 6 | 5 | 6 4 | 4 -] -
N° da agulha (CC) 90 80 90
6.1.4. Botobes
Tabela 8 — Caracteristicas do botéo.
- Consumo
Descricéo Cor Otde Aplicacdo
BPtao de massa 22”, redondo torneado Pantone 19-4028 TC 9 Aletg do
concavo com borda e 4 furos colarinho
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6.1.5. Os botdes serdo costurados por meio de 2 (dois) conjuntos de 10 (dez) lacadas a cada
dois furos, tendo as costuras paralelas entre si (CC).

6.1.6. Velcros
Tabela 9 — Caracteristicas dos velcros.
Descricéo Cor Largura | Consumo Aplicacao
Velcro toque firme 20mm | 700 mm Pontas das omb,relras
Forro removivel
Pantone 19-4028 TC Para fixacéo da_s pontas
: das ombreiras
Velcro toque macio 20mm | 700 mm ———
Fixacdo do forro
removivel
6.1.7. Ziper
Tabela 10 — Caracteristicas do ziper.
- Largura do —
Descricdo Cor cadarco Qtde Aplicacao

Ziper de nailon, destacavel e
com cursor de trava automética | Pantone 19-4028 TC 25 mm lun
acabado e esmaltado (CC)

Abertura da
vista frontal

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1. Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e defini¢cbes constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confec¢do de Especificacdo Técnica.

7.2. Gola:

7.2.1. Gola tipo esporte (CC) com colarinho (CC), conforme figuras 1 e 2 (CC), pespontada
com costura simples em toda a volta (CC).

7.2.2. Possui uma aleta (CC) formada pelo prolongamento da extremidade direita do
colarinho (CC), conforme figuras 2 e 3 (CC).

7.2.3. A aleta fecha a gola por meio de um botdo fixado na extremidade esquerda do
colarinho (CC), conforme figuras 3, 5 e 6 (CC).

7.2.4. Quando recolhida, a aleta se prende a um botdo localizado na sua base (CC),
conforme figuras 3 e 4 (CC).

7.2.5. A entretela da gola é fusionada a peca de tecido (n° 1 da legenda) (CC), formando a
face externa da gola (CC). Estas pecas serdo unidas posteriormente por costura a peca de tecido (n°
3 da legenda) (CC), formando a face interna da gola (CC), conforme figura 2 (CC).
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7.3. Ombros:

7.3.1. Possuird, em cada ombro (CC), uma ombreira, tipo platina, produzida com o mesmo
tecido da jaqueta, conforme figuras 6 e 9 (CC)

7.3.1.1. As ombreiras serdo costuradas (CC) e embutidas (CC) na juncdo da manga com o
corpo da jaqueta numa extremidade (CC) e presas ao ombro por uma faixa de velcro, na outra
extremidade (CC), conforme figura 6 (CC).

7.4. Vista dianteira:

7.4.1. Vistas unidas por meio de ziper, conforme figuras 1 e 7 (CC).

7.4.2. Possui revel aplicado sobre ambas as vistas (CC), de modo a cobrir o ziper (CC),
conforme figuras 1 e 7 (CC).

7.4.3. A cintura é formada por uma faixa de ribana com prolongamento no mesmo tecido
da jaqueta, conforme figuras 1 e 7 (CC).

7.5. Mangas:
7.5.1. Mangas compridas com ribanas no punho, conforme figuras 1 e 7 (CC).

7.5.2. Cada manga possui duas fitas de velcro préximos a cada punho (CC), para fixacéo do
forro removivel, conforme figuras 11 a 14 (CC).

7.6. Bolsos:
7.6.1. Possui dois bolsos embutidos em diagonal (CC), conforme figuras 1 e 7 (CC).
7.6.2. Os bolsos possuem revel, conforme figuras 7 e 10 (CC).

7.6.3. Os bolsos serdo confeccionados com o tecido do forro fixo, conforme Figura 10
(COC).

7.7. Costas:

7.7.1. Costas inteiras e lisas (CC), conforme figura 8 (CC).
7.8. Forro fixo:

7.8.1. Forro confeccionado conforme tabela 4 (CC).

7.8.2. Forro costurado ao prolongamento das frentes, cintura, colarinho e nos punhos (CC),
conforme figuras 11 e 12 (CC).

7.8.3. Possui um bolso localizado no avesso da vista esquerda (CC), costurado ao
prolongamento da vista e a cintura, conforme figura 11 (CC).
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7.8.4. Possui uma série de fitas de velcro no entorno do prolongamento das frentes,

contornando 0 pescogo, e nas costas proximo a cintura, para fixagdo do forro removivel (CC),
conforme figuras 11 e 12 (CC).

7.9. Forro removivel:
7.9.1. Forro em matelassé com enchimento, conforme tabela 4 (CC) e figuras 13 e 14 (CC).

7.9.2. Fixado por meio de uma série de fitas de velcro em todo o contorno e nos punhos,
conforme figuras13 e 14 (CC).

7.10. Costuras:
7.10.1.  Os pespontos da jaqueta terdo que contar 5 pontos por centimetro (CC).

7.10.2. O fechamento lateral da jaqueta devera ser feito com interloque (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas figuras devem ser consultados na tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC)

Figura 1 — Visao geral das jaquetas.
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Figura 2 — Detalhes da confeccéo da gola.

------------

1 - PECA DO MESMO TECIDO DA JAQUETA (FACE EXTERNA DA GOLA)

2 - ENTRETELA (COM CORTE CENTRAL)
3 - PECA DO MESMO TECIDO DA JAQUETA (FACE INTERNA DA GOLA)
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Figura 3 — Detalhe do colarinho (aleta).

Figura 4 — Detalhe do colarinho (aleta).
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Figura 5 — Detalhe do colarinho (botéo de fechamento).
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Figura 7 — Vista frontal das jaquetas.
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Figura 8 — Vista traseira das jaquetas.
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Figura 10 — Detalhe dos bolsos.
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Figura 11 — Forro fixo (Avesso da vista frontal).
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Figura 12 — Forro fixo (Avesso das costas).
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Figura 13 — Forro removivel (Avesso da vista frontal).




Especificacdo Técnica FAB-AG-022/2023

Pagina 14 de 18

Figura 15 — Medidas basicas.
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Figura 16 — Medidas basicas.
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Figura 17 — Detalhes do botéo.
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9. MEDIDAS

9.1. Deverdo ser cumpridas as obrigacdes da Portaria n® 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulario de metrologia, bem como da Portaria n® 150, também do INMETRO,
de 29 de marco de 2016;

9.2. Deverao ser verificados os equipamentos utilizados para medig¢do que constam na Tabela 1 na
Especificacdo FAB-EXM-001.

Tabela 11 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das figuras 1 a 14 (medidas e mm)

Cota Medidas Comuns 38 40 42 44 46 48 50

L1 | Comprimento superior da gola 380 | 395 | 410 | 425 | 440 | 455 | 470

(CC)
L2 | Comprimento inferior da gola (CC) | 345 360 | 375 | 390 | 405 | 420 | 435
L3 | Ponta dagola (CC) 90 90 90 90 90 90 90
L4 | Alturada gola (CC) 65 65 65 65 65 65 65
L5 I(_ggura da maxima do colarinho 50 50 50 50 50 50 50
L6 | Largurada aleta (CC) 25 25 25 25 25 25 25
L7 | Comprimento da aleta (CD) 45 45 45 45 45 45 45
Distancia entre a extremidade
L8 | superior do bolso e a abertura 115 120 125 | 130 | 135 | 140 | 145

frontal (CC)

Distancia entre a extremidade
L9 inferior do bolso e a abertura 170 175 180 185 190 195 | 200
frontal (CC)

L1p | Distanciaentre a extremidade 230 | 235 | 240 | 240 | 240 | 245 | 245
superior do bolso e a cintura (CC)

Largura do prolongamento da faixa

L11 . 60 60 65 65 65 70 70
da cintura (CC)

L12 | Largurado revel (CC) 10 10 10 10 10 10 10

L13 Abertura da ribana da cintura - sem 285 305 395 345 365 385 | 405

tensionar (CC)

L14 | Abertura da ribana do punho (CC) 65 65 75 75 85 85 85

L15 | Largura daribana da cintura (CC) 65 65 65 65 65 65 65

L16 | Largura da ribana do punho (CC) 65 65 65 65 65 65 65

L17 | Comprimento da ombreira (CC) 135 135 140 | 140 | 145 | 145 | 150

L18 | Largura da ombreira (CC) 55 55 55 55 55 55 55

L19 | Altura do vértice da ombreira (CC) 20 20 20 20 20 20 20

Largura da tira interna do bolso

L20 (CD) 35 35 35 35 35 35 35
L21 | Largura do bolso (CC) 160 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160
L22 | Profundidade do bolso (CC) 150 150 150 150 150 150 | 150
L23 | Largura do revel (CC) 20 20 20 20 20 20 20
L4 Distancia entre o forro fixo e a 90 90 95 95 100 100 100

gola (na linha do ombro) (CD)
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Cota Medidas Comuns 38 40 42 44 46 48 50
Distancia entre o forro fixo e a
L25 | abertura frontal (na linha da 90 95 95 100 | 100 | 105 | 105
cintura) (CD)
L26 Eé‘g;md'dade do bolso interno 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145
L27 | Largura do bolso interno (CD) 125 125 125 | 125 | 125 | 125 | 125
L28 Distancia entre o forro fixo e os 45 45 45 45 45 45 45
velcros machos (CD)
Distancia entre o forro fixo e a
L29 | gola (na linha de simetria das 50 50 55 55 60 60 60
costas) (CD)
Tabela 12 — Medidas Bésicas — Legenda de cotas das figuras 15 e 16 (medidas em mm)
Cota Medidas Basicas 38 40 42 44 46 48 50
A | Busto (CC) 530 | 550 | 570 | 590 | 620 | 650 | 680
B | Cintura - tensionada (CC) 480 | 500 | 520 | 540 | 570 | 600 | 630
C | Comprimento da frente (CC) 650 | 655 | 660 | 665 | 670 | 675 | 680
D | Manga (CC) 580 | 585 | 590 | 595 | 600 | 605 | 610
E | llharga (CD) 330 | 335 | 310 | 315 | 320 | 330 | 340
F | Largura do punho sem ribana (CD) | 110 | 110 | 115 | 115 | 120 | 120 | 125
G | Ombro (CC) 150 | 155 | 160 | 165 | 170 | 175 | 180
H | Altura da cava (CC) 245 | 250 | 255 | 260 | 265 | 270 | 275
| Largura das Costas 410 | 430 | 450 | 475 500 | 525 | 550

10. TOLERANCIAS

Tabela 13 — Limites de tolerancia (medidas em mm).

DIMENSOES A

De At TOLERANCIA
1 4 +2
5 59 +2

60 99 +3

100 499 +5

500 999 +10

11. ETIQUETA

11.1. A etiqueta de conservacdo devera atender ao disposto na Portaria n°® 118, de 11 de margo de
2021, do INMETRO.

11.2. A etiqueta de identificacdo devera seguir o seguinte modelo:
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Figura 18 — Etiqueta de Identificacao.

D |
% Razao Social ou
i Nome Fantasia

PRODUTO
FAB CNPJ
USO EXCLUSIVO ' .
Part Number Feito no Brasil
Tamanho Lote / Ano
Frente Verso

Criada em 25 de novembro de 2023.

Elaborado por:

Documento assinado digitalmente

“b ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS
g Data: 27/11/2023 09:27:07-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

ROBERTA RIBEIRO SILVEIRA SANTOS Maj QOINT FSU
Chefe da Divisdo de Padronizagéo (AB2)

Documento assinado digitalmente

“b LUCAS AVNERS SILVA FEIO
g Data: 31/10/2023 13:21:37-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

LUCAS AVNERS SILVA FEIO 2° Ten QOCON PRU
Chefe da Secéo de Pesquisa e Especificacdo (AB2-1)

Documento assinado digitalmente

ub BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA
g Data: 25/10/2023 10:06:30-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

BRUNO FELIPE FREIRES DA SILVA 3° Sgt QSS SDE
Secéo de Pesquisa e Especificagdo (AB2-1)
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Aprovo:

Assinado digitalmente por GILSON ALVES DE ALMEIDA JUNIOR:
GILSON ALVES DE  gmo

DN: C=BR, O=ICP-Brasil, OU=Autoridade Certificadora de Defesa,

0U=03277610000125, OU=Certificado PF A3, CN=GILSON ALVES DE
ALMEIDA JUNIOR:  Sebksinoscsissioiss

. Razéo: Eu sou o autor deste documento
Localizagao: sua localizagao de assinatura aqui
52106101600 Data: 2023.11.28 11:19:31-03'00
Foxit PDF Reader Verséo: 11.0.1

Subdiretor de Abastecimento

Publicado no Boletim do Comando da Aerondutica n°;
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) ' EMISSAQ: 27/09/2022

SECAOQ DE PESQUISA E ESPECIFICACAO VERSAOQ: 01
NOMENCLATURA: CODIGO:
Jaqueta masculina branca com forro removivel FAB-AG-025
1. OBJETIVO

Esta especificaciio fixa as condigdes minimas exigiveis para aceitagio e recebimento da jaqueta
masculina branca com forro removivel.

1.1. Aplicacao:

Tabela 1 - Aplicacio

Modelo Usudrio Uniformes

Jaqueta masculina branca com forro removivel | Militares da drea da safde 13¢

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Especificagdes Complementares:

FAB-MP-030 — Entretela para uniformes.
FAB-T-030 — Tecido branco (100% Poliéster).

2.2.  Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425,

23.  MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administraciio (SDAB).

3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 Relacio de PN

TAMANHO PN
01 FAB-PP -082-M-01 , _
02 FAB-PP -082-M-02 Borlens -
03 FAB-PP -082-M-03 -

Phgina 1 de 17



. Pagina 2 de 17
Especificagiio Técnica FAB-V-025/2022

TAMANHO PN
04 FAB-PP -082-M-04
05 FAB-PP -082-M-05
06 FAB-PP -082-M-06

Obs.: Para fins de catalogacdio, é obrigatério informar o nimero de controle utilizado na linha de
produgio da empresa (n.° de referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeracio).

4. CONDICOES GERAIS
4.1. Amostragem:
4.1.1. Amostras de aquisicio:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdio ser entregues conforme disposi¢des do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4,1.2.1. As amostras para exame deverfio ser retiradas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versfio Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes,

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisio de Padronizagio ¢ autorizagiio do Subdiretor.

4.2, Exames:

42.1. As amosiras retiradas na forma do item 4.1 serfo remetidas, para exames, ao
laboratorio da SDAR ou a laboratério externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2. Serdio considerados dois critérios para a defini¢fio do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — pardmetro considerado imprescindivel para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; ¢

b) Critério desejavel (CD) — parimetro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
néo descaracterize a pega. ‘ :

423, As caracteristicas bdsicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por intermédio de documentagio fomnecida por laboratério externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisi¢io/recebimento do material.

424. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificagfio deverfio, apés uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, ser verificadas para efeito de
aquisicio/recebimento do material.

42.1. Prova
};g%p.a )

BovTow
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42.1.1. A peca sera submetida & prova de maneira a que se possa analisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um modelo
humano, real. Caso algumas caracteristicas nfio estejam em conformidade com o padréic exigido, a
roupa provada devera passar por alteragSes e ser submetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
As jaquetas deverdo estar isentas de defeitos, em espéciai, os assinalados a seguir (CC):

43.1. Tecido:

- 43.1.1. Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria.
43.1.1.1. A revisio das pegas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e

acabamento, é de responsabilidade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada deverd ser
comunicada imediatamente 3 SDARB, antes de ser efetuado o corte.

432 Costuras:

4.3.2.1. Enrugamento, franzidos, pontos falhados, sobrepostos, linhas soltas, linhas de
pespontos, caseados ¢ travetes com cores diferentes entre si na mesma pega ou com cores diferentes
da cor do tecido ou com manchas.

4.3.3. Entretelas:

43.3.1. Defeitos de colagem (Bo]has, partes descoladas, enrugamentos) e outros defeitos que
prejudiquem a apresentagio da pega.

43.3.2. Tecido descaracterizado (principalmente no que diz respeito ao toque) pelo processo
de fusionamento.

4.3.3.3. Fnrugamento ap6s lavagem (instrugBes de conservagio detalhadas devem ser
fornecidas pelo fabricante nas etiquetas que acompanham a pega).

4.3.3.3.1. Serfio realizados testes de lavar e passar para verificagio de possiveis
pontos de enrugamento nos locais de aplicagdo das entretelas.

4.34. Bolsos:
43.4.1. Qs bolsos assimétricos e desalinhados. .

4.3.5. Manpas:

43,5.1. Mangas mal posicionadas, assimétricas, apresentando franzido ou enrugamentos.
43.6.  Golae reforgo do colarinho: |

4,3.6.1; Cantos da gola e do reforgo do colarinho assimétricos.

43.6.2. Reforco do colarinho mal ajustado & gola, e gola mal ajustada ao pescogo do usudrio.

;'!-F & -
-
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43.7. Aviamentos:

4,37.1. M4 qualidade, mau acabamento, mi apresentacfo, oxidacio de pegas metilicas,
deformidades, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2.4.

43.8. A avaliagdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificagiio FAB-EXM-
001.

4.4, Conformidade ¢ néio conformidade

44.1. Serd considerado em conformidade o material entregue cujas caracteristicas das
amostras submetidas a exame satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificacfio.

4.4.2. Sera considerado nfo conforme o material entregue cujas caracteristicas das amostras
submetidas a exame n#o satisfacam os indices e/ou as gxigéneias da presente especificacao.

4.5. Requisites Basicos
4.5.1. A confecgdio obedecerd ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito .

acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestir no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pegas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de
Administragio (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima

6.1.1. Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas do tecido principal.
. o = Consumo
Tecido Composicio Largura Comprimento
Tecido branco
Especiticacio 100% Poliéster 1.500 mm _ 1.300 mm
FAB-T-030 .
Tabela 4 — Caracteristicas do tecido do forro.
Tecido Composicao Gramatura Cor Armacio
Forro branco 100% poliéster 97 g/m? (& 5%) Branca - Tela

é;‘r‘ s .
oo
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Tabela 5 — Caracteristicas do enchimento do forro e da ribana.

Tecido Composicio Cor
Enchimento do forro " 100% Acrilico Cra
Ribana 100% Poliéster Branca
6.1.2.  Entretela
Tabela 6 — Caracteristicas da entretela.
Tecido Composicao Camadas Aplicacio
Entretela para uniformes Gola, ombreiras, prolongamento
Especificacio 100% Algodso Simples | da ribana da cintura e revel dos
FAB-MP-030 ' bolsos
6.1.3. Linhas
Tabela 7 — Caracteristicas das linhas.
Pesponto P_esponto Ponto fixo | Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira
externo interno
Titulo (CC) 80 120 80
Car (CC) Branca
Composic¢io (CC) | 100%Poliéster
Pontos p/em (CC) [ 5 | 4 4 -
N° da agulha (CC) 90 80 90
6.1.4. Botdes
Tabela 8 — Caracteristicas do boetio.
. . Consumo
Descricao ‘ Cor Otde Aplicacio
Botio de massa 227, redondo tormeado Branca Aletado
cdncavo com horda e 4 furos colarinho

6.1.5.

dois furos, tendo as costuras paralelas entre si.(CC).

6.1.6. Velcros

Tabela 9 — Caracteristicas dos velcros.

Os botdes serfio costurados por meio de 2 (dois) conjuntos de 10 (dez) lagadas a cada

Descricio

Cor

Largura

Consumo

Aplicacio

Velcro togue firme

Velcro toque macio

Branca

20 mm

700 mm

Pontas das ombreiras‘

Forro removivel

20 mm

700 mm

Para fixagdo das pontas
das ombreiras

Fixagdo do forro
removivel

Srode -

af“"ﬁg
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6.1.7. Ziper
Tabela 10 — Caracteristicas do ziper.
Descricio Cor Largura do Qtde Aplicacio
-cadar¢o
Ziper de ndilon, destacavei’e. ) Abertura da
com cursor de trava automatica Branca 25 mm Iun .
vista frontal

acabado e esmaltado (CC)

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1. Para melhor entendimento do texto deverfo ser verificados os termos e definigGes
constantes no item 1.2 do MCA. 168-2 — Manuval para Confecco de Especificacio Técenica,

7.2. Gola:

7.2.1. Gola tipo esporte (CC) com colarinho (CC), conforme figuras 1 e 2 (CC), pespontada
com costura simples em toda a volta (CC).

7.2.2.  Possui uma aleta (CC) formada pelo prolongamento da extremidade esquerda do
colarinho (CC}, conforme figuras 2 ¢ 3 (CC).

7.2.3. A aleta fecha a gola por meio de um botfo fixado na extreﬁm'dade direita do colarinho
(CC), conforme figuras 3, 5 ¢ 6 (CC).

724, Quando recolhida, a aleta se prende a um botdo localizado na sua base (CC),
conforme figuras 3 e 4 (CC).

7.2.5. A entretela da gola € fusionada 3 pega de tecido (n® 1 da legenda) (CC), formando a
face externa da gola (CC). Estas pecas serfio unidas posteriormente por costura a peca de tecido (n°
3 da legenda) (CC), formando a face interna da gola (CC), conforme figura 2 (CC).

7.3.  Ombros:

7.3.1.  Possuird, em cada ombro (CC), uma ombreira, tipo platina, produzida COm O Mesmo
tecido da jaqueta, conforme figuras 6 ¢ 9 (CC)

73.1.1. As ombreiras serfio costuradas (CC) e embutidas (CC) na jungZo da manga com o
corpo da jaqueta numa extremidade (CC) e presas ao ombro por uma faixa de velcro, na outra
extremidade (CC), conforme figura 6 (CC).

7.4.  Vista dianteira;
74.1. Vistas unidas por meio de ziper, conforme figuras 1 e 7 (CC).

74.2. Possui revel aplicado sobre ambas as vistas (CC), de medo a cobrir o ziper (CC),
conforme figuras 1 e 7 (CC).

5.‘7 g .
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7.43. A cintura é formada por uma faixa de ribana com prolongamento no mesmo tecido
da jaqueta, conforme figuras 1 e 7 (CC).

7.5. Mangas:
7.5.1. Mangas compridas com ribanas no punho, conforme figuras 1 ¢ 7 (CC).

7.5.2. Cada manga possui duas fitas de velcro proximos a cada punho (CC) para fixagZo do
forro removivel, conforme figuras 11 a 14 (CC).

7.6. Bolsos:

7.6.1. Possui dois bolsos embutidos em diagénal (CO), conforme figuras 1 e 7 (CC).

7.6.2. Os bolsos possuem revel, conforme figuras 77 e 10 (CC).

7.6.3. Os bolsos serfio confeccionados com o tecido do forro fixo, conforme Figura 10 (éC).
7.7.  Costas:

7.7.1. Costas inteiras e lisas (CC), conforme figura 8 (CC).
7.8. Ferro fixo:

7.8.1. Forro confeccionado conforme tabela 4 (CC).

7.82.  Forro costurado ao prolongamento das frentes, cintura, colarinhe ¢ nos punhos (CC),
conforme figuras 11 ¢'12 (CC).

7.83.  Possui um bolso localizado no avesso da vista esquerda (CC), costurade ao
prolongamento da vista e & cintura, conforme figura 11 (CC).

7.8.4.  Possui uma série de fitas de velcro no entorno do prolongamento das frentes,
contornando o pescogo, e nas costas préximo  cintura, para fixagio do forro removivel (CC),
conforme figuras 11 e 12 (CC).

7.9. Forro removivel:

79.1. Forro em matelassé com enchimento, conforme tabela 4 (CC) e figuras 13 ¢ 14 (CC). \

7.9.2. Fixado por meio de wma série de fitas de velcro em todo o contorno e nos purhos,
conforme figuras13 e 14 (CC).

7.10. Costuras:
7.10.1.  Os pespontos da jaqueta terfio que contar 5 pontos por centimetro (CC).
7.10.2. O fechamento lateral da jaqueta devera ser feito com interloque (CC).

éJ &5 .
125

Govien -



Pagina 8 de 17
Especificagfio Técnica FAB-V-025/2022

8. DESENHO TECNICO

8.1.  Os valores das cotas expressas nas figuras devem ser consultados na tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC)

Figura 1 — Visdo geral das jaquetas.

\ ‘ FRENTE COSTAS /

Figara 2 — Detalhes da confec¢io da gola.

e —

1 - PECA GO MESMO TECIO0 DA JAQUETA (FACE EXTERNA DA GOLA)
%~ ENTRETELA {COM CORTE CE
3 - PECA DO MESMO TECIDO DA JAQUETA (FACE INTERNA DA GOLA)

\ | J

COLADAS
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Figura 3 — Detalhe do colarinho (aleta).

/'—
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Figura 4 — Detalhe do colarinho (aleta).
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Figura 7 - Vista frontal das jaquetas.




' Pagina 1l de 17
Especificagfo Técnica FAB-V-025/2022

Figura 9 — Medidas da ombreira tipo platina.
e ~

Lig

b

Figura 10 — Detalhe dos bolsos.

o BOLSO NO TECIDO DO FORRC FIK0

e TEADE MESMO TECIDG DAJAQUETA

-~ REVEL KRG MESMO TECIRC DA JAQUETA

Y
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Figura 11 — Forro fixo (Avesso da vista frontal).

/

Veloromzcho para fxagde do
Fomes pepavivel

25

e
Vederw mach pera Bvaggo g7

g remnovivel /

Fignra 12 — Forro fixo (Avesso das costas).

\\

Velvromachn para fuadode

oo ..



Pagina 13 de 17

Especificacfio Técnica FAB-V-025/2022
Figura 13 — Forro removivel (Avesso da vista frontal).

Figura 14 — Forro removivel (Avesso das costas).
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Figura 15 — Medidas basicas.

Figura 16 — Medidas basicas.
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9. MEDIDAS
9.1. Deverfio ser cumpridas as obrigages da Portaria n° 232 do INMETRO, de 08 de maio de
2012, referente ao vocabulario de metrologia, bem como da Portaria n® 150, também do INMETRO,
de 29 de margo de 2016;

9.2.  Deverdo ser verificados os equiparmentos utilizados para medi¢fio que constam na Tabela 1
na Especificagio FAB-EXM-001.

Tabela 11 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das figuras 1 a 14 (medidas ¢ mm)

Cota Medidas Comuns 01 02 03 04 05 06
L1 | Comprimento superior da gola (CC) 505 | 520 | 535 | 550 | 565 | 380
12 | Comprimento inferior da gola (CC) 390 | 405 [ 420 | 435 | 450 | 465
L3 | Ponta da gola (CC) %0 90 90 90 90 90
L4 | Altura da gola (CC) 65 65 | 65 65 65 65
L5 | Largura da maxima do colarinho (CC) 50 50 50 50 50 50
L6 | Largura da aleta (CC) 25 25 25 25 25 25
L7 | Comprimento da aleta (CD) 45 45 45 45 45 45

Disténcia entre a extremidade superior

L8 do bolso e a abertura frontal (CC)

115 120 | 125 | 130 | 135 | 140

L9 Distincia entre a extremidade inferior

do bolso ¢ a abertura frontal (CC) 170 11175 | 180 | 185 | 190 | 195

L10 Distincia entre a extremidade superior

do bolso e a cintura (CC) 240 | 240 | 240 | 240 | 245 | 245

Largura do prolongamento da faixa da ‘
Ln cintura (CC) 60 60 65 65 | 65 70

L12 | Largura do revel (CC) 10 10 10 10 10 10

Abertura da ribana da cintura - sem

L13 . 340 | 360 | 380 | 410 | 440 | 470
tensionar (CC) _
L14 | Abertura da ribana do punho (CC) 95 935 95 95 95 | 95
.15 | Largura da ribana da cintura (CC) 75 75 75 75 75 75
L16 | Largura da ribana do punho (CC) 75 75 75 75 75 75
L17 | Comprimento da ombreira (CC) 135 | 140 | 140 | 145 | 145 | 150
L18 | Largura da ombreira (CC) 55 55 55 55 55 55
L19 | Almra do vértice da ombreira (CC) 20 20 20 20 20 20
L20 | Largura da tira interna do bolso (CD) 35 35 35 35 35 35
L21 | Largura do bolso (CC) ' 160 | 160 | 160 [ 160 | 160 | 160
122 | Profundidade do bolso (CC) 150 | 150 |.150 [ 150 | 150 | 150
L23 | Largura do revel (CC) 20 20 20 20 20 20
Disténcia entre 0 forro fixo ¢ a gola (na ' - _
124 linha do ombro) (CD) 90 90 95 95 | 100 | 100
Digténcia entre o forro fixo ¢ a abertura | -
125 | sontal (na linha da cintura) (CD) 93 | 95 | 100 1100 | 105 | 105
126 | Profundidade do bolso interno (CD) 145 | 145 | 145 | 145 | 145 | 145
127 | Largura do bolso interno (CD) 125 | 125 { 125 | 125 | 125 | 125
128 Distéincia entre ¢ forro fixo e os velcros 45 45 45 45 45 45

machos (CD)

Brdos -

e _:NM...‘.
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Cota Medidas Comuns 01 02 o 03 04 05 06

Disténcia entre o forro fixo e a gola (na :
L29 | linha de simetria das costas) (CD) S0 |30 55 s | 60 60

Tabela 12 — Medidas Basicas — Legenda de cotas das figuras 15 ¢ 16 {medidas em mm)

Cota ‘ Medidas Basicas 01 02 03 04 05 )
A | Torax (CC) 610 630 630 675 700 725
B | Cintura - tensionada (CC) 570 590 610 635 660 685
C | Comprimento da frente (CC) 670 675 680 685 690 695
D | Manga (CO) 665 670 675 680 685 690
E | llharga (CD) 400 405 410 415 420 430
F | Largura do punho sem ribana (CD) | 140 140 145 145 150 150
G | Ombro (CC) 160 165 170 175 180 185
H | Altura da cava (CC) | 245 250 255 260 265 270
I | Largura das Costas 490 510 530 555 580 705

10. TOLERANCIAS

Tabela 13 — Limites de tolerdncia (medidas em mm).

DIMENSOES — TOLERANCIA
De Ateé
1 4 +2
5 59 &2
60 99 +3
100 499 +5
500 999 . + 10

11.  ETIQUETA

11.1. A etiqueta de conservagio deverd atender ao disposto na Portaria n° 118, de 11 de margo de
2021, do INMETRO.

11.2. A etiqueta de identificacBo devera seguir o seguinte modelo:

5
Figura 10 — Etiqueta de Identificacdo. \
v 14 ' ’ )
Razao Social ou
‘ Neihe Fantasta
PRODUTO
FAB ENPJ
IS0 EXCLUSVG . »
Part Humber Feito no Bras]|
Tamanhe Lote ! Ano
Frente Verse W 5

Gowics -
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ESPECIFICACAO FAB-PP-124 REV 05

01 NOMENCLATURA

Calga para educacdo fisica.

02 ESPECIFICACAO COMPLEMENTAR

FAB-T-042 - Tecido de poliéster azul Royal.

03 PART NUMBER

COMANDO DA AERONAUTICA
SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO
SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO

TIPO TAMANHO PN
4P FAB-PP-124-OF-4P
3P FAB-PP-124-OF-3P
PP FAB-PP-124-OF-PP

CALCA PARA
EDUCACAO P FAB-PP-124-OF-P
FISICA PARA FAB-PP-124-OF-M
OFICIAIS
G FAB-PP-124-OF-G
GG FAB-PP-124-OF-GG
EG FAB-PP-124-OF-EG
4P FAB-PP-124-GD-4P
3P FAB-PP-124-GD-3P
PP FAB-PP-124-GD-PP
CALCA PARA
EDUCAGAO P FAB-PP-124-GD-P
FISICA PARA M FAB-PP-124-GD-M
GRADUADOS
G FAB-PP-124-GD-G
GG FAB-PP-124-GD-GG
EG FAB-PP-124-GD-EG
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TIPO TAMANHO PN
4P FAB-PP-124-PR-4P
3P FAB-PP-124-PR-3P
PP FAB-PP-124-PR-PP

CALCA PARA
EDUCACAO p FAB-PP-124-PR-P
FISICA PARA M FAB-PP-124-PR-M
PRACAS
G FAB-PP-124-PR-G
GG FAB-PP-124-PR-GG
EG FAB-PP-124-PR-EG

Obs.: ¢ obrigatorio informar o n° de controle utilizado na linha de produ¢do da empresa (n°
de referéncia, codigo ou PN).

04 UNIDADE

Um.

0s APLICACAO

Militares da Aerondutica, unissex, em praticas de atividade fisica.

06 MATERIAL EMPREGADO

06.01 Tecido:

Tecido principal Forro
Nome Comercial Nome Comercial
Microfibra Malha fina
Composigdo (CC) Composigéo (CC)
100% Poliéster 100% Poliéster
06.01.01 O tecido principal devera apresentar as seguintes caracteristicas:
Caracteristicas Tecido
Armagdo (CC) Tela
Natureza da fibra (CC) 100% Poliéster
Espessura (CC) 0,28 mm
Gramatura (CC) 100 g/m”
N° de fios por cm (urdume) (CD) 44 fios
N° de fios por cm (trama) (CD) 30 fios X
Cor (CO) Azul-Royal e Branca
Resisténcia a tragdo no urdume (CC)— 95 Kgf /*/ 2
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Caracteristicas Tecido
Resisténcia a tragdo na trama (CC) 60 Kgf
Alongamento a tragdo no urdume (CD) 35%
Alongamento & tra¢do na trama (CD) 45%
Encolhimento no urdume (CC) +1%
Encolhimento na trama (CC) +1%

06.01.02 O forro devera apresentar as seguintes caracteristicas:
Caracteristicas Forro
Natureza da fibra (CC) 100% Poliéster
Espessura (CD) 0,68 mm
Gramatura (CC) 70 g/m”
Cor (CC) Branco
06.01.03 Tabela de tolerancias:
Dimensdes Tolerancia
Encolhimento a lavagem +2%
Resisténcia a tragdo Limite inferior: - 5 %
Limite superior: ndo hé
Alongamento a tragdo Limite inferior: - 5 %
Limite superior: ndo ha
Espessura + 0,05 mm
Gramatura (peso/m?) Limite inferior: - 5 %
Limite superior: + 10%
Densidade (N° fios p/ cm)
Inclusive Exclusive
1 10 + 1 fio
10 20 + 2 fios
20 40 + 3 fios
Acima de 40 + 4 fios
06.02 Linha:
Pesponto Pesponto Overloque Galoneira
externo interno
Cor (CC) Cor do tecido Cor do tecido Cor do tecido Cor do tecido
Composigdo (CC) | 100% Poliéster | 100% Poliéster | 100% Poliéster | 100% Poliéster
06.03 Aviamentos:
Produto Tamanho Cor Aplicacio
Elastico (CC) 4(1) mm de Branca Cintura da calga (CC)
argura
Cadargo de poliamida em 3 mm de .
formato redondo (CC) didmetro Branca Cintura da/g: alea (CC)

e

/,, ’

/
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07 REQUISITOS GERAIS

07.01 No exame das amostras serd utilizado dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME” da presente especificagéo.

07.02 A confec¢do obedecera em tudo ao modelo dos desenhos anexos, apresentando
perfeito acabamento nos seus minimos detalhes (CC).

07.03 O tecido ndo devera apresentar manchas, falhas, empelotamentos, fios corridos,
franzidos ou outros defeitos que prejudiquem a sua qualidade e aspecto (CC).

07.04 O fio empregado devera ser bem preparado e torcido, apresentando didmetro uniforme
(CO).

07.05 A confecgdo devera estar isenta de qualquer defeito que comprometa sua apresentagio
(CO).

08 DETALHES

08.01 Possuira elastico em toda a cintura (CC), de 40 mm de largura, com acabamento em 4
costuras (CC) ponto corrente (CC). Possuird também um cadargo redondo de poliamida (CC)
para regulagem na cintura, na cor branca (CC). Esse cadargo passa por dentro do cds (CC),
sendo que suas extremidades terminam com ponteira de material sintético transparente (CC).
As extremidades do cadargo passam por um caseado vertical a frente da calga (CC), no meio
do cos.

08.02 Sera forrada internamente (CC), com tecido 100% poliéster (CC) malha fina (CC),
com gramatura de 70g/m?, na cor branca. A forra¢io da calga deve ser de boa qualidade, ndo
apresentando defeitos ou excesso de tamanho (CC).

08.03 Possuira 2 bolsos (CC) laterais (CC) tipo pique (CC), com forro (CC), no proéprio
tecido da calg¢a (CC), com abertura de 180 mm (CC).

08.04 Possuira barra costurada em maquina galoneira com 20 mm de largura (CC).

08.05 Devera possuir listras sobrepostas na cor branca (CC), no mesmo tecido da calga (CC),
costuradas com linha branca (CC), conforme descri¢do abaixo (CC):

a) para oficiais: 2 listras de cada lado com 10 mm de largura cada ¢ com 10 mm
de intervalo entre si (CC);
b) para graduados: 1 listra de cada lado com 20 mm de largura (CC); e

c) para pragas: sem listra (CC).

07.06 Fechamento lateral, entrepernas e gancho em interloque (CC). Elastico com 40 mm de
largura (CC), rebatido com maquina 4 agulhas (CC) ponto corrente (CC), com linha azul na
cor do tecido principal (CC). Faixas sobrepostas fixadas em maquina fechadeira (CC) plana
ponto corrente (CC). Bolsos laterais na parte frontal da calga (CC) rebatidos em méquina reta
(CC) ponto fixo (CC), com linha azul na cor do tecido principal (CC). Forro interno fechado
em overloque (CC), com linha azul pacor do tecido principal (CC). Barra em galoneira (CC)




limpa e integra, isenta de qualquer defeito que comprometa sua apresentagdo (CC).

09 COR
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com duas agulhas (CC), com linha azul na cor do tecido principal (CC). A calga deve estar

09.01 Cor (CC), conforme especificagdo técnica FAB-T-042 - Tecido de poliéster azul royal.

Measured On: CM —3600d

SCI/100

CRIISS

SCI/100

CMC (L:C)=2,0:1,0cf=1,0
D65 —10° F2-10° A-10°
L* 25,83 23,37 23,37
A* 3,65 3,45 -4,74
B* -27,52 -32,64 -30,38
C* 27,76 32,82 30,75
h 277,57 276,03 261,13
Measured On: CM —3600d  CRIISS
% Reflectance
A Refletancia (%)
360 11,80
80 14,99
400 16,39
20 15,44
40 13,39
60 11,67
80 10,12
500 7,95
20 5,66
40 3,97
60 3,22
80 2,78
600 2,71
20 2,73
40 2,74
60 3,60
80 9,09
700 22,81
20 39,31
740 52,04
e // °



10 MEDIDAS

10.01 Tabela de medidas:
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. DIMENSOES (mm)

MEDIDAS BASICAS 4P 3p PP P M G GG EG
Cintura (CC) 300 310 320 340 360 380 400 420
Quadril (CC) 490 510 530 550 570 590 610 630
Gancho frente (CC) 270 280 290 300 310 320 330 340
Gancho traseiro (CC) 350 360 360 370 380 390 400 410
Coxa (CC) 315 325 355 365 375 385 395 405
Abertura da perna (CC) 180 190 201 209 217 225 233 241
Entrepernas (CC) 720 740 765 790 815 840 865 890

10.02 Tabela de tolerancia de medidas:
Dlmensoes (mm) - Tolerancia
Inclusive Exclusive

0 20 +2 mm

20 50 + 3 mm

50 100 + 5 mm

100 500 + 10 mm

Acima de 500 + 15 mm

11 AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR
5425.
12 INSPECAO E EXAME

12.01 O material podera ser inspecionado durante a fabricacdo a critério da Subdiretoria de
Abastecimento (SDAB).

12.02 As amostras retiradas na forma do item 10 serdo remetidas ao laboratério da SDAB
para exames.

12.03 Serdo considerados dois critérios para a definicdo do parecer sobre o material
examinado:

a) critério critico (CC) - aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom
desempenho do item, cujo cumprimento devera ser integral; e
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b) critério desejavel (CD) - aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o
anterior, porém necessario a composi¢do do item e cujo cumprimento devera ser igual ou
superior ao nivel de qualidade estabelecido.

13 RECEBIMENTO E RECUSA

13.01 Serd considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas
como critério desejavel (CD). As caracteristicas que ndo receberem classificagdo serdo
consideradas critério desejavel.

13.02 Sera recusado o recebimento do material desde que as caracteristicas das amostras
submetidas a exame néo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagdo.

14 MARCACAO

14.01 Os valores dos pardmetros contidos na etiqueta de conservagdo serdo de
responsabilidade do fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

14.02 A etiqueta de identificagdo e conservacdo deverd ser inserida em uma das
extremidades da pega:

VISTA DE FRENTE VISTA DO VERSO

SIMBOLO TEXTO

- Temperatura maxima de 40° C;

- Agao mecénica normal, nao misturar cores ao lavar;
- Enxague normal, secar a sombra;

- Centrifugagdo normal.

RAZAO SOCIAL

TAMANHO
- Nao usar alvejante a base de cloro.
COMPOSICAO
- £ possivel a secagem na vertical.
CNPJ

- Chapa de base do ferro com temperatura maxima de 110° C;

- Quando da passagem utilizar sobre a pega um pano de tecido 100%
algoddo, para néo queimar a fibra; e

- Usar ferro a vapor ou prensa pode ser arriscado.

ANO DE FABRICACAO

- Limpeza a seco com todos os solventes normalmente usados para limpeza
a seco, incluindo todos os listados para o simbolo P, mais tricioroetileno e
1.1.1 tricioroetileno (1.1.1 significa que os 3 radicais cloro estéo ligados ao 1°
atomo de C).

S| a1c

Obs.: ndo se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva ou carimbo.

15 ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da_ Diretoria de Intendéncia.
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FAB-PP-124

CALCA DE EDUCAGAO FiSICA DESENHO 01 DE 05

CALCA PARA OFICIAIS

/
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FAB-PP-124

CALCA DE EDUCACAO FiSICA DESENHO 02 DE 05

CALCA PARA GRADUADOS
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FAB-PP-124 | CALCA DE EDUCAGAO FiSICA DESENHO 03 DE 05

CALCA PARA PRACAS
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FAB-PP-124

CALCA DE EDUCAGAO FiSICA

DESENHO 04 DE 05

MEDICOES o
(PARA TODOS OS TIPOS DE CALCA DE EDUCAGAO FiSICA)

Dimensoes do bolso

G
TR,
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FAB-PP-124 | CALCA DE EDUCAGAO FiSICA DESENHO 05 DE 05

MEDICOES o
(PARA TODOS OS TIPOS DE CALGA DE EDUCAGAO FiSICA)

5 CINTURA
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