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1. FINALIDADE

Este Boletim Téchico (BT) tem por finalidade estabelecer as condicdes minimas exigiveis
para a padronizac¢do e recebimento do Porta Carregador 7.62 mm / 5.56 mm.

2 OBJETIVOS

2.1 Especificar e padronizar os materiais adquiridos pela Chefia de Suprimento (C Sup)
destinados a cadeia de suprimento;

2.2 Garantir os padrdes minimos de qualidade aceitavel para o material;
2.3 Estabelecer os requisitos técnicos minimos para aceitagdo do material;
2.4  Definir a metodologia para avaliacao da conformidade do material.

3. LEGISLAGAO

3.1 Na aplicacao deste documento & necessario consultar a relagdo de normas abaixo,
que serao utilizadas na confecgdo e avaliacdo do produto. Serao aceitas normas
equivalentes ou versdes atualizadas desde que compativeis com as que se seguem.

3.1.1 AATCC TM 20: Test Method for fiber analysis: Qualitative (Método de teste para
analise de fibra: Qualitativa).

3.1.2 AATCC TM 20A: Test Method for fiber analysis: Quantitative (Método de teste para
analise: Quantitativa).

3.1.3 ABNT NBR 10588: Materiais Téxteis - Determinacdo do Ndmero de Fios de Tecidos
Planos.

3.1.4 ABNT NBR 10591: Materiais téxteis - Determinagdo da gramatura de superficies
texteis.

3.1.6 ABNT NBR 12071: Artigos confeccionados para vestuario — Determinagéo das
dimensoes.

Vv
3.1.7 ABNT NBR 12546: Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planosr-\_! W
Terminologia.

3.1.8 ABNT NBR 13216 — Materiais téxteis — Determinagao do titulo de fios em amostras de;
comprimento reduzido.

3.1.9 ABNT NBR 15291: Filamentos téxteis - Determinagdo do numero de filamentos em
fios ou tecidos multifilamentos.

3.1.10 ABNT NBR NM ISO 3758: Téxteis — Cédigos de cuidado usando simboios.

3.1.11ASTM D 1059: Standard Test Method for Yarm Number Based in Shori-length
Speciments (Método de teste padrdo para nimero de fios com base em amostras de
comprimento curto).

3.1.12 IS0 5084: Textiles — Determination of thickness of textiles and textile products (Téxteis

— Determinacéo da espessura de téxteis e produtos téxteis).
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3.1.13 Portaria n® 118, do INMETRO, de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico
Mercosul sobre etiquetagem de Produtos Téxteis.

4, AMOSTRAGEM
A amostragem deve obedecer as condigdes previstas no instrumento convocatério.

5. CARACTERISTICAS GERAIS

5.1 O Porta Carregador (duplo) 7.62 mm / 5.56 mm possui sistema MOLLE nas costas, algas
de gorgorao e regulador stopper com elastico roligo. Possui em sua base preenchimento de
EVA (Espuma Vinilica Acetinada). E confeccionado em dois tecidos, camuflade cordura 1000
(conforme especificagao do tecido e cor, determinados no instrumento convocatoério)
e na cor verde oliva cordura 1000 {conforme especificagao do tecido e cor, determinados
no instrumento convocatério). Confeccionado conforme instrugées de montagem e
costuras detalhadas no item 7.4 (ver figuras de 1 a 8);

- Frente e Costas:

5.2 Porta carregador 7.62 mm / 5.56 mm com um bolso fole com a frente medindo 11,0 cm
(L2) de comprimento, laterais medindo 12,4 cm (L3) de comprimento, profundidade medindo
6,5 cm (L.1) de largura, com viés no tecido camuflado para acabamento em toda a borda da
bolsa medindo 0,8 cm (I6) de largura. Laterais com cadar¢o chato medindo 0,6 cm (I5) de
largura formando uma alga para insergéo de regulador stopper (ver figura 3);

5.3 Frente com um recorte de fecho de contato tipo fémea medindo 9,5 c¢cm (I1) de
comprimento por 5,0 cm (12) de largura posicionado ao centro da frente excedendo 2,5 cm
(126) da abertura do bolso e 9,0 cm (125) a partir da base inferior do bolso, na parte superior
do fecho de contato é feito um pesponto deixando um canal medindo 2,0 cm (13} de largura
para passagem de um elastico roligo medindo 0,4 cm (l4) de espessura para ajuste das
laterais com o regulador stopper (ver figuras 2 e 7),

5.4 Regulador medindo 2,8 cm (127) de comprimento por 1,5 cm (128) de largura e 1,0 cm
(129) de espessura (ver figura 8);

5.5 Aba de fechamento do bolso removivel com comprimento total medindo 32,5 cm (L9),
largura medindo 7,8 cm (L6) com as quinas chanfradas. Na parte superior interna da aba
possui um fecho de contato macho medinda 5,0 cm (123) de largura por 9,0 cm (122) de
comprimento fixado a 2,0 cm (121) de distancia da borda superior e na parte frontal inferior
da aba de fechamento possui um fecho de contato fémea medindo 5,0 cm (123) de Iargm;ﬁgé
por 10,0 cm (124) de comprimento centralizado em relagéo a borda inferior (ver figura 4); 7]

5.6 Costas do porta carregador com duas tiras de gorgordc medindo 2,5 cm (11} de largura,
por 16,5 cm (I8) de comprimenta com botdes de presséo nas pontas das algas medindo 1,2
cm (19) de didmetro e posicionados 1,9 cm (110) do limite inferior da al¢a. As algas possuem
4,5 cm (I7) de distancia entre si (ver figura 5),

5.7 Nas costas s3o fixados dois cadargos de gorgordao MOLLE medindo 2,5 cm (113), sendo,
o primeiro cadargo posicionado a 3,0 cm (112) de distancia da base superior, distando 2,5 cm
(113) de largura entre o segundo cadargo, os cadargos possuem duas divisérias medindo 3,5
cm (114) de largura formadas por uma mosca de seguranga da largura do cadargo. Na parte
inferior das costas os botdes de presséao sac posicionados a 1,7 cm (I15) de distancia da
lateral com 5,6 cm (116) de distancia entre si e posicionados & 2,8 cm (117) da borda inferior

M =@
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(ver figura 5);

5.8 Base de suporte do porta carregador com tecido cordura 100 verde oliva, frente e costas,
com preenchimento de EVA - Espuma Vinilica Acetinada, medindo 9,0 cm (L7) largura e 16,0
cm (L8) comprimento com uma tira de fecho de contato macho fixada ao centro da base de
suporte medindo 5,0 cm (123) de largura por 10,0 cm (124) de comprimento, ficando esse
fecho de contato na parte interna da bolsa do porta carregador para fixar a aleta de
fechamento do bolso. Borda inferior da base de suporte com viés de fita de gorgorao medindo
1,2 cm (118) de largura para acabamento (ver figuras 5 e 7);

5.9 Fundo do bolso do porta carregador com 4,5 cm (L4) de profundidade com um ilhés
medindo 1,2 cm (119) de didmetro posicionade a 4,0 cm (120) da borda lateral (ver figura 6);

- Etiqueta:

5.10 Etiqueta de tamanho, identificacdo e conservagao da peca (Figura 9 e 10 em item 9
IDENTIFICACAQ), fica localizada na base da aba de fechamento do bolso removive! (ver
figura 4).

o @
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DESENHOS TECNICOS

FRENTE COSTAS

Figura 1 - Vista do Porta Carregader 7.62 mm / 5.56 mm
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Figura 2 — Detalhes da frente do Porta Carregador 7.62 mm / 5.56 mm

Medidas emcm
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Figura 3 — Detalhes da lateral do Porta Carregador 7.62 mm / 5.56 mm
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Figura 4 — Detalhes da aba do Porta Carregador 7.62 mm / 5.56 mm
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Figura 5 — Detalhes das costas com as algas levantadas
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4,0 (120)

Figura 6 — Detalhes do fundo
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Figura 8 — Detalhes do regulader stopper do porta carregador 7.62 mm / 5.56 mm

Medidas emcm

7. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
7.1 Matéria Prima e Requisitos de Produto
7.1.1 Tecido camuflado

As especifica¢@es do tecido camuflado, quanto as caracteristicas fisicas e quimicas, constam
no Boletim Té&cnico em vigor, determinado no instrumento convocatdrio.

7.1.2 Tecido verde-oliva

As especificagfes do tecido verde oliva, quanto as caracteristicas fisicas e quimicas, constam
no Boletim Técnico em vigor, determinado no instrumento convocatorio.

Nota: Este tecido € aplicado nas costas do porta carregador. g”"

7.1.3 Cadargos de gorgorao

Tabela 1 - Caracteristicas do cadargo de gorgorao

Caracteristica Norma Especificacdo Tolerdncia
Composigao iﬁ:’l..gg -.m] ég: 100% poliamida _—
Min. 774,0 g/m?
Gramatura ABNT NBR 10581 860 g/m® Méx. 9460 g/m?
Armagao ABNT NBR 12546 Tela —_—
Min. 1,40 mm
Espessura ISO 5084 1,6 mm M4x. 1,80 mm

T ==
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Caracteristica Norma Especificacao Tolerancia
N° de fi Idad Urdume: 34 fios / cm
e fos por unidade | ,pNT NBR 10588 Armagio: 4 fios/cm +2 fios / cm

de comprimento
Trama: 7 fies / cm

N° de filamentos ABNT NBR 15291 Urdums: 275 flamentos £ 10%
Trama: 142 filamentos

Titulo Tex: Titulo Ne:
i ASTM D 105
Titulo do fio ABNT NER 132916 Urdume: 112 Tex | Urdume: 5 Ne +10%
Trama: 57 Tex Trama: 10 Ne
Cor Inspecéo Visual Verde-oliva - TCX 18-0515

Nota: Aplicagao; 1) Sistema MOLLE das costas, 2) Alcas de gorgordo das costas.

7.2 Colorimetria
7.2.1 Cor Padréo do tecido Camuflado

As especificagcbes do tecido camuflado quanto as caracteristicas colorimétricas constam no
Boletim Técnico em vigor, determinado no instrumento convocatério.

7.2.2 Cor Padrao do tecido Verde Oliva

As especificacoes do tecido verde oliva quanto as caracteristicas colorimétricas constam no
Boletim Técnico em vigor, determinado no instrumento convocatorio. |

w1

v/

|+

7.3 Aviamentos j‘

Tabela 2 - Botao de Pressido

—

Caracteristicas | Especificacio

- Dimenséo; 1,2 cm de didmetro - tolerancia + 0,2 em

- ~ - Acabamento: Verde-oliva fosco - TCX 18-0515
Hatso s pragsso - Material: Latzo

- Aplicagdo: Ponta das algas de gorgorao e costas.

Tabela 3 - Cadargo chato

Caracteristicas Especificagao

- Dimensdes: 0,6 cm de largura - tolerancia + 0,2 cm.
- Cor: Verde-oliva - TCX 18-0515

Cadargo chato - Material: 100% poliéster.

- Aplicagao: Laterais do belso do porta carregador.

Tabela 4 - Elastico roligo

Caracteristicas Especificacao

- Dimensao: 0,4 cm de espessura- tolerancia £ 0,2 cm.
- - Cor: Verde-oliva - TCX 18-0515

Elastico roligo (corda elastica) | _ Material: 100% latex revestido com pelipropilenc.

- Aplicagdo: Laterais do bolso do porta carregador.

Y o
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Tabela 5 -~ Fecho de contato

Caracteristicas

Especificagdo

Fecho de contato fémea (lado
| macio)
|

- Dimensdes: 5,0 cm de largura - tolerancia £ 0,5 cm / 1) 9,0 cm de
comprimento / 2) 10,0 cm de comprimento - tolerancia + 0,5 cm.

- Cor: Verde-ocliva~ TCX 18-0515.

- Material: 100% poliamida

- Aplicagéo:

1) Frente de bolso do porta carregador,

2} Base inferior da aleta de fechamento do porta carregador.

Fecho de contato macho (lado
| aspero)

- Dimensdes: 5,0 cm de largura - tolerancia £ 0,5 cm / 1) 9,0 cm de
comprimento - folerdncia £ 0,5 cm / 2) 10,0 cm de comprimento -
tolerancia £ 0,5 cm.

- Cor: Verde-oliva - TCX 18-0515. ,
- Material: 100% poliamida ;
- Aplicagdo:

1) Ponta superior da aleta de fechamento do porta carregador.
2) Parte interna da base do porta carregador.

Tabela 6 — llhds

Caracteristicas

Especificagio

llhés de metal

- Dimensao: 1,2 cm de diametro — tolerancia + 0,2 cm.
- Acabamento: Verde-oliva fosco.

- Material: Latdo.

- Aplicagao: Fundo da bolsa.

Tabela 7 ~ Placa de EVA

Caracteristicas

Especificagfo

Placa de EVA

- Dimensdo: 0,2 cm de espessura - tolerancia+ 0,2 cm-0,1 cm.
- Cor: Preto.

- Material: Placa de Etileno vinil acetinado (EVA).

- Aplicagdo: Presnchimento da base do porta carregador.

Tabela 8 — Regulador Stopper

Caracteristicas

Especificagao

Regulador Stopper

| - Material: Ago e Poliamida
| =Cor: Verde-oliva- TCX 18-0515

- Dimensé#o: - 1,5 cm de largura — tolerancia = 0,2 cm /2,8 cm de
comprimento — tclerancia £ 0,2 cm.

- Aplicagao: Laterais do bolso do porta carregador.

Tabela 9 - Viés de gorgoréo

Caracteristicas

Especificagédo

Viés de gorgorio

- Dimensdes: 2,5 cm de largura - tolerancia £ 0,2 cm

- Cor: Verde-oliva.

- Material: Verde-oliva - TCX 18-0515

- Aplicagdo: parte inferior da base do porta carregador

¥
S < W




Tabela 10 — Linha de costura
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Caracteristicas Norma Especificacao Tolerdncia
. . AATCC TM20e | Linha: 100% poliamida - almada com
Composigao AATCC TM 20A | filamentos continuos gy
ASTM D 1059 Linha: Tex 50 {aproximado) — fechamento peca
Titulo TEX | ABNT NBR 13216 | e pregamento de aviamentos £ 10%
Cor Inspegdo Visual | Verde-cliva -—

Nota: A linha ndo devera apresentar metamerismo.

7.4 Sequéncia de Montagem

Tabela 11 - Costuras

q!ﬁ{u

~ - Linha de | Bitola | Pontos/
Operagoes de costura Maquinas Componentes costura (cm) om
Aparar recorte de fecho de contato macho | Ponto fixoc 1 Agulha e 02 40+05
sobre a parte interna da base costas. aguiha bobina Tex 50 ' T
Fazer base das costas, inserindo placa de | Ponto fixo 1 Agulha e
EVA g pespontar agulha bobina Tex50 | 1,002 140+05
Aplicar viés na parte inferior da base | Ponto fixo 1 Agulha e
(costas) agulha bobina e e 0.2 ki
Fixar recortes de faixa de gorgoréo scbre a
parte externa da base das costas com Pogt?j |1:1xao 1 Aggtl::ae Tex 50 0,2 40x05
divisérias (MOLLE) 9
Mosguear faixa de gorgordo com divisérias mgg;l']n:a?? Agulha e Tex 50 | w R
(base costas) agulha bobina
Fixar algas na parte superior externa da | Ponto fixo 1 Agulha e Tex 50 0.9 40+05
base costas agulha bobina ’ S
. Ponto fixo 1 Agulha e
Fazer bainha na ponta da al¢a agulha bobina Tex 50 0.6 40+05
Mosquear algas da base costas na parte mig::.lneaacr’? Agulha e Tex 50 N
superior e bainha da alga agulha bobina
Pregar botdo de pressio na base e nas | Maquina de Matriz E R TR
algas (costas) pressao
Ponto fixo 1 Agulha e 1,0/
Fechar aleta e pespontar aguiha bobina Tex 50 0.2 4005
Pregar recortes de fecho de contato macho
:I Z?g‘lea scbre a parte superior e inferior da Pog;%l?;o 1 Agggi\:ae Tex 50 0,2 40x0,5
Fazer bainha na parte superior da base da | Ponto fixo 1 Agulha e Tex 50 0.6 40405
frente. agulha bobina ! ' '
. Maquina de : o . o
Pregar ilhds no fundo da base da frente pressdo Matriz
Fazer cantos da base na parte inferior | Ponto fixo 1 Agulha e Tex 50 30 40+05
(pences) agutha bobina ’ ' !
Fixar recorte de fecho de contato sobre o | Ponto fixe 1 Agulha e 0 3 40+05
recorte de faixa de gorgorao agulha bobina Texs 0. ' '
Pregar recorte de gorgorao com fecho de
contato sobre o centro frente, deixando | Ponto fixo 1 Agulha e Tex 50 03 40+05
tinel na parte superior para passagem do aguiha bobina ! ' !
elastico rolico de regulagem
Inserir cadarge de gorgordc e eléstico I
rolico com né no stopper para regulagem Manual Manusl Tex 50

|
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Linha de | Bitola | Pontos/
Operagoes de costura Maquinas | Componentes costura | {cm) em
Pregar base da frente na base costas com
EVA, inserindo cadargc com stopper e Pogt?-lmtb;o 1 Aggé?:ae Tex 50 0,3 40+£05
etiqueta na parte superior com retrocesso g
Magquina de
Mosqt_.lear a_k;as de gorgcrdo na parte mosquear 1 Agull_1a e Tex 50 | -t S
superior e bainha na ponta da alga (costas) agulha bobina
8. DIMENSOES AWy
6
Tabela 12 — Medidas Basicas
] comevtemin sr =
= Tamanhos
TABELA TOLERANCIAS (medidas em cm)
Medidas Basicas + - U
L1 (profundidade superior do bolso fole do porta carregador 0,5 0,5 6,5
L2 (comprimento frontal da bolsa fole do peorta carregador) 0.5 0,5 1.0
L3 (comprimento lateral da bolsa fole do porta carregador) 05 | 05 12,4
L4 (profundidade do fundo da boiso do porta carregador) 05 | 05 4.5 |
L5 (comprimentc da aba de removivel de abertura do bolso fole do 10 10 325
porta carregador) o ' ’ o |
L6 (largura da aba de removivel de abertura do bolso fole do porta 05 0.5 78
carregador) - ' ' '
L.7 (largura da base de suporte do poria carregador) 0,5 C,5 9,0
| L8 (comprimento da base de suporte do porta carregador) 0,5 65 16,0
' 1) Deve-se utilizar como base a ABNT NBR 12071 para afericao das medidas.
2) Nas medidas BASICAS do produto acabado, constantes na tabela 12, caso estas medidas nao estajam
conformes com os valores ou suas tolerancias, o MATERIAL SERA CONSIDERADO NAO ADEQUADO AO
UsoO. e

Tabela 13 — Medidas Nao Criticas

' A Tamanhos
TABELA TOLERAN_CIAS (medidas em cm)
‘. Medidas NZo Criticas + - u
| 11 (comprimento do fecho de contato fémea da frente do bolso fole do 05 05 95
1 porta carregador) ’ ' :
12 (largura do fecho de contato fémea da frente do belse fole do porta 0.5 0.5 50
carregador) ' ; -
I3 (largura do canal no fecho de contato fémea da frente da do boiso 0.2 0.2 20
| do porta carreador para passagem de elastico rolico) ) ’ '
‘- |4 (espessura do elastico roligo) 0,2 0,2 04
I
| 15 {largura do cadargo chato) 0,2 0,2 0,6
I6 (largura do viés de tecido da borda da bolsa fole do porta 02 02 0,6
carregador)
I7 (distancia entre as algas de cadargo de gorgoréo das costas) 0,5 0,5 4.5
I8 (comprimento das algas de cadar¢o de gorgordo das costas) 0,5 0,5 16,5
19 (didametro do botao de presséo das pontas das algas de gorgoréo 02 0.2 12
das costas) ' ! '
l 110 (posicionamento do botao de pressdo nas pontas nas algas de 0.2 0.2 19
| gorgorao) ' ’ '
! 111 largura das alcas de gorgordo das costas da base de suporte do 0.2 0.2 25
porta carregador) ' ’ '
112 (posicionamento da primeira tira de gorgordo MOLLE das costas 02 0.2 30
do suporte do porta carregador) ! ! '

SNy
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Tamanhos
TABELA TOLERA‘KNCIAS (iniecidas ein cim)
. Medidas Nao Criticas + | - U
' 113 (largura e distancia das duas tiras de gorgordo MOLLE das costas 'i
' do suporte do porta carregador) 02 | 02 2,5
114 {largura das divist6rias nas tiras de gorgorao MOLLE das costas 05 | 05 35
do suporte do porta carregador) : | '
115 (posicionamente lateral do botédo de presséo na base de suporte 02 ’ 0.2 17
das costas do porta carregador) : ’ -
116 (distancia entre os botdes de presséo na base de suporte das 05 05 56
costas do porta carregador) ' ! e |
117 (posicionamento inferior do botao de presséo na base de suporte 02 0.2 28
das costas do porta carregador) ’ ’ ’ -
118 (largura do viés de fita de gorgoréo para acabamento da borda 02 0.2 19
inferior da base de suporta do porta carregador) ' i ’
11$ (diametro do ithds no fundo do bolso) 0,2 0,2 1,2
- 120 {posicionamento lateral do ilhds no fundo}) 0,5 0,5 4.0
121 {posicionamento do fecho de contato macho na parte superior das 02 02 20
costas da aba removive! de abertura do bolso do porta carregador) ' 5 | '
[22 (comprimente do fecho de contato macho na parte superior das 05 05 I 90
costas da aba removivel de abertura do bolso do porta carregador) ' ] ;
123 (largura do fecho de contato macho na parte superior das costas | |
da aba removivel de abertura do bolso do porta carregador e da parte | ) ¢ 05 | 50
interna do bolso/ largura do fecho de contato fémea da parte inferior ' i | :
frontal da aba removivel de abertura do bolso do porta carregador) B | . B
124 (comprimento do fecho de contato fémea na pare inferior frontal | '
da aba removivel de abertura do bolso do porta carregador / i 0,5 0,5 ! 10,0
comprimento do fecho de contato macho da parte interna do bolso) SRR | S|
125 (posicionamento do fecho de contato fémea da frente do bolso 05 05 | 90
| fole do porta carregador) AR R e
126 (excedente do fecho de contato fémea da frente do bolso fole do 02 02 | 25
~ porta carregador - ' R | e |
127 (comprimento do regulador stopper) 0,2 02 | 28 |
L ~ I28 {largura do regulador stopper) ) 0,2 02 | 1,5
| I29 (espessura do regulador stopper) 02 | 02 | i 1,0
1) Deve-se utilizar coma base a ABNT NBR 12071 para aferigéo das medidas.
2) Nas medidas NAO CRITICAS do produto acabado, constantes na tabela 13, a pega devera apresentar a
devida harmonia, que ndo comprometa visualmente a simetria do produte e ndc devera apresentar resultados
distorcidos em relagéo as especificagdes, ao serem avaliadas técnica e visualmente.
3) O laboratério responsével para realizar a conferéncia metroldgica, devera executar a medigao de 18
MEDIDAS da tabela 13, selecionadas de forma aleatoria e as mesmas dever&o constar no relatério de ensaio
emitido.
4) Caso estas medidas ndo estejam conformes com os valores ou suas tolerancias, PARA QUE O MATERIAL
SEJA CONSIDERADO ADEQUADO AQ USQ, os fornecedores confeccionistas deverdo apresentar uma
declaraggo emitida por laboratério acreditado pelo INMETRO, com notério saber na area téxtil, declarando
para os devidos fins que AS NAO CONFORMIDADES NAO COMPROMETEM A HARMONIA E A
VESTIBILIDADE /| ERGONOMIA DA PECA E NAO PREJUDICAM O DESEMPENHO OU VIDA UTIL DO
PRODUTO.

g. IDENTIFICAGAO

9.1. NAO SERA ACEITO O MATERIAL SEM AS ETIQUETAS DE IDENTIFICAGAO E/O
CONSERVAGAO, E/OU COM AUSENCIAS E/OU INCORREGOES DAS INFORMAGOES
PREVISTAS NAS MESMAS.

9.1.1 Etiqueta confeccionada em tecido branco, localizada na base da aba de fechamento do
bolso removivel (ver figura 4), com os caracteres tipograficos na cor preta, contendo, no

minimo, as informagdes das Figuras 9 e 10.
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Figura 9 — Etiqgueta com instrugdes de lavagem Figura 10 — Etiqueta de identificagao

9.1.2 As etiquetas devem cumprir as obrigagoes descritas no Regulamento Técnico Mercosul
sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Portaria n® 118, do INMETRO,
de 11 de margo de 2021 - Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem de Produtos
Téxteis e ABNT NBR NM ISO 3758.

9.1.3 A informagdo do NSN (Nato Stock Number) / ID SIGELOG, na etiqueta, devera
obedecer a Tabela 14:

Tabela 14 ~ NSN / ID SIGELOG do Porta Carregador 7.62 mm/{ 5.56 mm

Porta Carregador 7.62 PONTUACAO NSN ID SIGELOG
mm/5.56 mm U — 129731

10. AVALIAGAO DE CONFORMIDADE PARA RECEBIMENTO DO MATERIAL

10.1 Do quantitativo total da amostra, 01 (uma) unidade devera ser submetida a C Sup para
avaliagao de conformidade por inspecéo visual, conforme boletim técnico especifico.

10.2 As demais unidades da amostra deverdo ser submetidas aos seguintes ensaios
laboratoriais previstos:

10.2.1 Na especificagdo do tecidlo CORDURA (camuflado e verde oliva) em vigor,
determinado no instrumento convocatério, conforme detalhado naquele préprio documento;

10.2.2 Nas Tabela 1 do presente documento; e

v
10.2.3 Nas Tabelas 12 e 13 (Dimensées) do presente documento. @’

10.3 Critérios para a aprovagao do material:
i

10.3.1 Sera considerado adequado o material que:

a. Nado apresentar nenhuma nao conformidade, ou apresentar apenas nao
conformidades classificadas como toleraveis ou melhorias, na avaliacéo por inspegéo visual
prevista no item 10.1;

b. Nao apresentar NENHUMA n3o conformidade nos resultados dos ensaios
laboratoriais previstos no item 10.2, salvo, ndo conformidades dimensionais da Tabela de
Medidas Nao Criticas, apenas quando apresentada declaragdo emitida por laboratério
acreditado pelo INMETRO, competente da area téxtil, declarando para os devidos fins que a
nao conformidade nao compromete a harmonia e a vestibilidade / ergonomia da peca e nao

o
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interfere no desempenho ou vida util do produto.

10.3.2 CASO CONTRARIO AO PREVISTO NO ITEM 10.3.1, O MATERIAL SERA CONSIDERADO
NAO ADEQUADO.

11. DISPOSICOES FINAIS
11.1 Fabricagao

11.1.1 Este documento estabelece as especificagdes e requisitos minimos para
aceitacdo do objeto. Qualquer desvio de especificagdo, sem prévia autorizacdo da
Chefia de Suprimento, podera acarretar a rejeicao do material.

11.1.2 Responsabilidade pela Fabricagéo - O fabricante € o responsavel pela produgéo do
artigo, de acordo com as caracteristicas estabelecidas neste documento. A presenga do fiscal
militar ou agente técnico credenciado nas instalagées de fabricagdo nao exime o fabricante
da responsabilidade pela produgao do artigo.

11.1.3 Processos de Fabricacéo - Os processos de fabricagdo, embora sejam da escolha do
fabricante, condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao
artigo a conformidade com 0s requisitos deste documento.

11.1.4 Garantia da Qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o
controle de qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de
fabricagcao, segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento
ao fiscal militar ou agente técnico credenciado.

11.2 Fiscalizagao

11.2.1 O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por meio do
fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescrigdes do presente documento estao
sendo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal militar ou
agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica, bem como,
apresentar toda a documentagao relativa a aceitagao da matéria-prima utilizada na fabricagao
do produto.

11.2.2 Por ocasiao da inspegao, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou agente técnico

credenciado, um documento onde conste que o produto foi fabricado e controlado de acordo
com as prescrigbes deste boletim, e que as matérias-primas utilizadas na sua fabricagao e

embalagem foram aceitas em obediéncia as normas especificas.

11.2.3 O fabricante deve colocar a disposigéo do fiscal militar ou agente técnico, na ocasiao
da inspecdo, os aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a
inspegao.

11.3 EMBALAGEM

et

De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia em vigorﬁ’

I

e )




12. RESPONSAVEIS TECNICOS
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Brasilia, _’_lide outubro de 2025.

MARCO POLO AGRA S. SANTOS — Cap QEM
Adj da Div Tec/C Sup

Brasilia, 1 de outubro de 2025.

S D\ he—
FABIANO ANDERSON A. DAS NEVES -~ Cap QEM
Adj da Div Tec/C Sup

13. ATO DE APROVACAO

Aprovo o Boletim Técnico n° 30.950-57 - 2° Ed - ESPECIFICACAO TECNICA DO PORTA CARREGADOR

7.62 MM / 5.56 MM

ia, 719 de outubro de 2025.
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Chefe de Suprimento Interino




