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15 GRUPO DE ARTILHARIA DE CAMP.AUTOPROPULSADO

Estudo Técnico Preliminar 8/2026

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 64550.000990/2026-80

2. Descricao da necessidade

Foi identificada a inoperéancia da lavadora de alta presséo vinculada ao Posto de Lavagem. ApGs prévia avaliagdo técnica, constatou-se o
desgaste acentuado de componentes internos vitais, especificamente no conjunto de transmisséo (virabrequim e bielas) e nos elementos
de vedacgdo e compressao (porcelanas, gaxetas e retentores), o que inviabiliza o uso seguro e eficiente do equipamento em seu estado
atual.

A interrupgéo do funcionamento deste equipamento gera um prejuizo direto as atividades de higienizacédo das viaturas desta organizacéo
militar. A auséncia do equipamento em perfeitas condi¢cdes de uso compromete os padrdes de higiene e conservagdo do patrimdnio
publico, além de elevar o consumo de agua e energia elétrica, uma vez que a baixa pressdo exige maior tempo de operagdo para a
execucdo das mesmas tarefas. Além disso, a manutencdo corretiva imediata € necessaria para evitar o agravamento dos danos
mecanicos, o que poderia levar a perda total do motor e do cabecote (perda do bem).

Com a presente contratacdo, busca-se o recondicionamento integral das fungbes mecénicas e hidraulicas da lavadora, mediante a
substituicdo de: porcelana, vira-brequim, juntas, bielas, anéis de apoio, gaxetas, anéis raspadores, anéis defletores, anéis de retencéo e
retentores.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
Auxiliar do PC Moto 15° GAC AP 3°SGT JONAS

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao
Para o atendimento da demanda, o servico e 0s componentes deverdo observar 0s seguintes requisitos indispensaveis:

® Qualidade dos Componentes: Todas as pecas substituidas (porcelanas, vira-brequim, bielas, gaxetas, retentores, anéis de
apoio, raspadores, defletores e de retencdao) deverdo ser novas, de primeiro uso, originais ou de desempenho técnico
comprovadamente equivalente ou superior as especificagdes do fabricante do equipamento.

® Compatibilidade Mecanica: O vira-brequim e as bielas devem apresentar precisdo dimensional compativel com o modelo da
lavadora, garantindo o alinhamento perfeito do conjunto motriz para evitar vibracdes e desgaste prematuro.

® Resisténcia dos Materiais: As porcelanas (pistdes) devem possuir acabamento superficial de alta densidade, sem porosidade,
para resistir ao atrito continuo. As gaxetas e retentores devem ser compostos de material elastbmero com resisténcia térmica e
mecéanica compativel com o regime de alta presséo.

® Mao de Obra Qualificada: O servigo deve ser executado por técnicos especializados, utilizando ferramentas adequadas (como
torquimetros e sacadores especificos), garantindo a integridade das carcacas e sedes de vedagao durante a montagem.

Garantia do Servico:

® A contratada devera oferecer garantia minima de 90 dias sobre 0s servigos executados e as pecas aplicadas, contados a partir do
recebimento definitivo do objeto.
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5. Levantamento de Mercado

Com a finalidade de subsidiar a definicdo da melhor solucéo para atendimento da presente demanda, o setor responsavel realizou andlise
de Inten¢des de Registro de Precos (IRPs) em andamento e de Estudos Técnicos Preliminares (ETPs) ja elaborados por outros 6rgéos e
entidades da Administracéo Publica. A consulta a esses documentos teve como objetivo identificar praticas administrativas consolidadas,
parametros técnicos compativeis e metodologias de aquisicdo que pudessem ser aplicadas ou adaptadas a realidade desta Organizagdo
Militar.

Tal préatica encontra respaldo no art. 5°, inciso Il, da Instrugdo Normativa SEGES n° 65/2021, que orienta a Administragdo Publica a
buscar solugbes ja4 testadas e aprovadas, promovendo o aproveitamento de experiéncias anteriores e contribuindo para o
aperfeicoamento dos processos internos.

A iniciativa contribui diretamente para o fortalecimento do planejamento das contratagGes publicas, alinhando a presente demanda as
melhores préaticas de gestdo e aos principios da economicidade, eficiéncia e racionalizacdo de esfor¢cos administrativos. Além disso,
reforca a consisténcia técnica da contratacdo, evitando decisdes isoladas e desconectadas do contexto mais amplo da Administracao
Publica.

6. Descricao da solucao como um todo

A solucéo consiste na contratacdo de servico especializado de manutencao corretiva integral, com o fornecimento e substituicdo de
componentes criticos do sistema motriz e hidraulico (porcelana, do virabrequim, de 3 (trés) juntas, de 3 (trés) bielas, de 3 (trés) anéis de apoio,
de 6 (seis) gaxetas, de 3 (trés) anéis raspadores, de 3 (trés) anéis defletores, de 3 (trés) anéis de retencdo e de 5 (cinco) retentores, tendo também
ao final do servigo o seu sistema sendo abastecido com éleo SAE 90W). A solugdo abrange o recondicionamento do cabecote e do carter,
visando restabelecer as condig8es originais de operac¢éo da lavadora de alta presséo.

A contratada devera garantir assisténcia técnica integral para os componentes substituidos e para os servicos executados pelo prazo
minimo de 90 dias. Eventuais falhas decorrentes de defeitos nas pecas instaladas ou erro de montagem deverdo ser sanadas sem 6nus
adicional para a Administracéo, dentro do prazo méaximo de 48 horas apds o chamado.

A escolha por esta solucéo justifica-se tecnicamente pela necessidade de restaurar a precisdo do conjunto mecanico. A substituicdo
simultanea das bielas, virabrequim e vedacdes é essencial, pois o desgaste dessas pecas é interdependente; a troca parcial ndo
solucionaria as folgas mecanicas, o que levaria a quebra prematura dos novos componentes. Esta intervengdo profunda é a Unica capaz
de garantir a seguranca operacional e a pressdo nominal necessaria para as atividades do Orgdo. Sob o aspecto econdmico, a
manutencao corretiva apresenta-se como a opgdo de melhor custo-beneficio em comparacéo a aquisicdo de um novo equipamento de
porte equivalente.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

A quantidade definida para esta contratacdo é de 01 (um) servico de manutencdo, compreendendo a substituicdo do kit de pecas
especificado (percelana, do virabrequim, de 3 (trés) juntas, de 3 (trés) bielas, de 3 (trés) anéis de apoio, de 6 (seis) gaxetas, de 3 (trés) anéis
raspadores, de 3 (trés) anéis defletores, de 3 (trés) anéis de retencdo e de 5 (cinco) retentores). A definicdo quantitativa baseia-se na
necessidade de substituicao de bens atualmente disponiveis, uma vez que o equipamento patrimoniado encontra-se inoperante.

A estimativa foi obtida a partir de fatos concreto, como avaliagdo mecénica realizada por profissional especializado em manutengéo de
magquinas, que identificou a falha simultdnea dos componentes internos.

A contratacao foi planejada de forma a agrupar todas as pecas e a mao de obra em um Unico certame. Esta estratégia visa a economia
de escala, reduzindo custos operacionais de logistica, desmontagem e montagem, além de garantir a responsabilidade Unica da
contratada sobre o funcionamento final da maquina. A aquisi¢do isolada das pecas resultaria em custos de frete fragmentados e risco de
incompatibilidade técnica, o que elevaria o custo total da solucao.

8. Estimativa do Valor da Contratacao

Valor (R$): 1.879,00

A estimativa do valor da contratagdo foi obtida por pesquisa de precos com as empresas da cidade da Lapa.
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9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

A presente contratagdo ndo comporta a divisdo do objeto em itens ou lotes distintos por razdes de ordem técnica e operacional. A
manutencao corretiva da lavadora de alta pressao exige a integragdo absoluta entre os componentes mecanicos (vira-brequim e bielas) e
os sistemas de vedacéo (gaxetas e retentores). O parcelamento, como a compra das pecas de um fornecedor e a méo de obra de outro,
resultaria em: Risco a Integridade do Bem e Conflito de Responsabilidades (Garantia),

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

Informa-se que a presente aquisicdo do servico de manutenc¢do corretiva da lavadora de alta pressdo guarda relagdo direta com o
planejamento de manutencdo e conservacao de instalacdes atinentes a esta Organizacdo Militar. O objeto em tela possui afinidade com
as contratagdes de servicos de manutengcdo preventiva e corretiva dos equipamentos e instalagbes visando garantir uma constante
manutencéo de suas instalagbes

Nao obstante a correlacéo técnica, a opgao pela dispensa de licitagdo, justifica-se pela inexisténcia, no presente momento, de contratos
vigentes ou atas internas que supram especificamente a necessidade de aquisi¢cdo de servico de manutengédo corretiva para lavadora de
alta pressdo com as especificacdes exigidas. Esta contratacdo é complementar aos demais processos de suprimento da Unidade e
garante que 0s equipamentos principais ndo figuem ociosos por falta de componentes acessorios essenciais.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

A presente contratacao baliza-se pelos itens langados no Documento de Formalizagdo da Demanda (DFD) n° 20/2026, do Setor do Posto
de Motomecanizacdo do 15° Grupo de Artilharia de Campanha Autopropulsado, cujo teor fora consolidado pelo Plano Anual de
Contratacdes (PAC) da OM. O PCA é o documento que consolida todas as compras e contratagfes que o 6rgdo ou entidade pretende
realizar ou prorrogar, no ano seguinte, e contempla bens, servicos, obras e solu¢des de tecnologia da informacdo. Ainda, a presente
contratagdo encontra-se baseada no Objetivo Estratégico e Organizacional n° 3 do Plano de Gestédo do 15° GAC AP, que dispde sobre o
aprimoramento da gestdo administrativa e modernizagéo da infraestrutura desta Organizacdo Militar.

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacdo

A contratacéo proporcionara o restabelecimento imediato da capacidade operacional da lavadora de alta pressédo. Com a substituicdo do
conjunto mecanico (vira-brequim e bielas) e hidraulico (porcelanas e vedacdes), alcanca-se a eficacia na execugdo das atividades de
limpeza e manutencao das viaturas pertencentes a esta Organizacdo Militar, reduzindo o tempo de execuc¢do das tarefas e garantindo a
entrega do servico com a qualidade técnica exigida.

13. Providencias a serem Adotadas

Devera existir uma coordenagao entre os militares envolvidos no processo, desde a requisi¢cdo passando pela execugédo propriamente dita
da dispensa, a qual devera ser apoiada nos aspectos técnicos pelo setor requisitante.

Apés a confeccao das Notas de Empenho, o setor requisitante devera entrar em contato com o fornecedor que ird disponibilizar o servico
afim de concluir o servi¢co no tempo estipulado.

Nao ha, qualquer necessidade de adequacédo de ambiente da Unidade em virtude do presente processo, visto que o Posto de Lavagem
da Organizagdo Militar comporta a lavadora de alta pressao.

14. Possiveis Impactos Ambientais
Identificacdo de Impactos Ambientais:

A execucdo do servigco de manutencdo corretiva da lavadora de alta pressdo envolve o manuseio de componentes e substancias que, se
descartados incorretamente, podem causar impactos ao meio ambiente, tais como:
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® Geracao de Residuos Sélidos Especiais: Substituicdo de pecas metalicas (vira-brequim, bielas, anéis) e elastdbmeros (
gaxetas e retentores) inserviveis.

® Residuos Perigosos: Descarte de 6leo lubrificante usado ou contaminado e solventes utilizados na limpeza interna do cérter.
Risco de Contaminagdo do Solo/Agua: Possibilidade de vazamentos de fluidos durante a desmontagem ou testes de
estanqueidade.

Medidas de Tratamento e Mitigacao:
Para sanar os riscos identificados, a contratada devera observar obrigatoriamente as seguintes medidas:

® | ogistica Reversa e Destinacdo Final: Todas as pecas substituidas (sucata ferrosa e vedacdes) e o 6leo lubrificante deverédo
ser recolhidos pela contratada. O 6leo usado deve ser destinado ao rerrefino, conforme a Resolugao CONAMA n° 362/2005,
sendo vedado o seu descarte em rede de esgoto ou solo.

® Utilizacdao de Insumos Biodegradaveis: A limpeza técnica das galerias e do cabecote para remog¢éo de incrusta¢des deve ser
realizada com desengraxantes biodegradaveis e atdxicos, minimizando a emisséo de Compostos Organicos Volateis (COVSs).

® Contencao de Fluidos: A manutencdo deve ocorrer em bancada com sistema de contencédo ou bandejas coletoras, impedindo o
derramamento acidental de hidrocarbonetos no ambiente de trabalho.

® Eficiéncia de Recursos: A calibracdo rigorosa do sistema de vedacado (gaxetas e anéis de apoio) visa eliminar gotejamentos,
garantindo que o equipamento opere com desperdicio zero de agua apos o reparo.

15. Declaracao de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacao.
15.1. Justificativa da Viabilidade

Com base no levantamento realizado neste Estudo Técnico Preliminar, esta equipe técnica declara que a contratacdo de servico de manutencdo corretiva
para a lavadora de alta pressdo, com a substituicdo do kit de componentes especificado (porcelana, vira-brequim, junta, biela, anel de apoio, gaxeta,
anel raspador, anel defletor, anel de retencdo e retentor), demonstra-se totalmente viavel e vantajosa para o interesse ptblico.

A viabilidade técnica é sustentada pela capacidade de recuperacdo integral das fun¢des nominais do equipamento, garantindo segurancga e eficiéncia
operacional. A viabilidade econdmica é ratificada pelo fato de que o custo da intervencao é expressivamente inferior ao valor de aquisi¢do de um novo
bem de iguais caracteristicas, respeitando o Principio da Economicidade.

Diante da convergéncia entre a necessidade da area demandante e a solucdo proposta, bem como da inexisténcia de impedimentos legais ou ambientais

que ndo possam ser mitigados pelas clausulas contratuais sugeridas, conclui-se pelo prosseguimento da contratacao, visando a continuidade dos
servigos publicos e a preservacao do patrimonio do Orgdo.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o hordrio oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543, de 13 de novembro de
2020.

Decumento assinado digitalmente

b JONAS ALCANTARA DA SILVA
g L Data: 19/03/2026 15:53:26-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

JONAS ALCANTARA DA SILVA
Auxiliar do PC MOTO 15° GAC AP

1Y
tf Assinou eletronicamente em 19/03/2026 as 15:49:43.
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https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2020/decreto/D10543.htm
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2020/decreto/D10543.htm
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