SERVIÇO DE MANUTENÇÃO DE SERVOMOTORES DE IMÃS PERMANENTES DE FABRICAÇÃO DA ALSTHOM / PARVEX, MODELO M26, 3KW, 140V, 25A, 3000RPM MÁXIMA,DOS LANÇADORES ALABATROZ.
	GRUPO
	ITEM
	DESCRIÇÃO
	QUANT.
	VALOR ESTIMADO 
	TOTAL

	
	1
	Recuperação dos servomotores de imã permanente dos lançadores Albatros:

· Retirada dos Motores na CONTRATANTE

· Inspeção Visual;

· Desmagnetização do motor;

· Desmontagem, limpeza e lavagem dos componentes com secagem em estufa;

· Substituição dos rolamentos (LA 6209ZZ e LO 6009ZZC3), porta-escovas e escovas tipo CA96;

· Troca de parafusos, estojos e demais elementos de fixação;

· Verificação do isolamento;

· Montagem dos motores com balanceamento dinâmico;

· magnetização e testes dos motores, tendo como referência a norma técnica do fabricante, “Procedura di Collaudo per Motore C.E.M M.F 26 de #Kw 1060-01-013, Rev 01”, apêndice 2 desse Termo de Referência e dados do motor; 

· Testes de aceitação e ajuste, caso necessário, dos servomotores M26, individualmente e com seu par casado, 
· Elaboração do relatório final pós-manutenção. Emissão dos respectivos laudos de avaliação, emitidos por profissional habilitado com ART no CREA.

· Entrega dos Motores na CONTRATANTE
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 1.1  ESCOPO GERAL DO SERVIÇO:

 1.1.1  Inspeção visual dos motores;

 1.1.2  Desmagnetização dos motores para desmontagem;
 1.1.3  Desmontagem completa dos motores;
 1.1.4  Lavagem de todos os componentes com secagem em estufa;
 1.1.5  Substituição das quatro escovas do tipo CA96 e suas respectivas molas;
 1.1.6  Troca dos rolamentos LA 6209ZZ e LO 6009ZZC3;
 1.1.7  Troca de parafusos, estojos e porta-escovas (caso esteja quebrado);Verificação do isolamento utilizando um megômetro de 500 Vcc;
 1.1.8  Montagem dos motores com balanceamento dinâmico;
OBS: Os motores deverão ser ensaiados a 2000 RPM. Os valores médios obtidos em outras manutenções ficaram em 0,6 mm/s máximo.

	HLA: 0,6
	VLA: 0,6
	ALA: 0,6

	HLO: 0,6
	VLO: 0,6
	ALO: 0,6


Tabela de Vibração em Velocidade (mm/s)

 1  EXECUÇÃO DETALHADA ACORDO PROCEDIMENTO DE TESTE DO FABRICANTE

 1.1  Magnetização e testes dos motores de acordo com a norma técnica do fabricante, “Procedura di Collaudo per Motore C.E.M M.F 26 de #Kw 1060-01-013, Rev 01”, traduzida e adaptada às disponibilidades de equipamentos, descrita abaixo no item 13.14, deste Termo de Referência; 
 1.2  Limpeza externa do motor, mantendo-se todas as identificações de polaridades e sentido de rotação do motor;
 1.3  Emissão dos respectivos laudos de avaliação, emitidos por profissional habilitado com ART no CREA, e vistoriado pelo Fiscal do Contrato da CONTRATANTE;
 1.4  Os serviços de verificação e ensaios de testes dos motores estão descritos no Procedimento de Ensaio para Motor C.E.M M.F26 de 3KW – 1060-01-013, abaixo especificado:
 1.5  Inspeção Visual

 1.5.1  Verificação do estado dos terminais de alimentação do motor; observando se há indicações das polaridades e da direção de rotação correta.
 1.6  Verificação do Isolamento
 1.6.1  Verificação do isolamento entre os terminais de alimentação e a carcaça do motor, a 40ºC, com um megôhmetro de 500V. O valor de isolamento mínimo deverá ser de 20M Ohms.
 1.7  Verificação Funcional (antes da manutenção corretiva)

 1.7.1  Verificação da F.C.E.M: Faça a conexão do motor em teste num suporte e movimente-o no sentido horário e após no sentido anti-horário. Obtenha os valores da F.C.E.M de acordo com a fórmula abaixo:

F.C.E.M Volts = (43V x n RPM)/1000 (+/- 0,25 V a 1000 RPM); 

onde n é a rotação em RPM;

 1.7.2  A diferença entre os valores medidos em cada um dos sentidos, deverá ser inferior ou igual a 1,5 V, a uma rotação de 3000 RPM. Anote os valores obtidos.

 1.7.3  A tensão medida a 3000 RPM nominal deve ser de: 129V +/- 0,75V no sentido horário/anti-horário.

 1.8  A diferença entre os valores medidos: 1,5V no máximo.
 1.9  Ensaio em Vazio

 1.9.1  Faça a conexão do motor sob teste ao motor de arrasto, seu par casado. Observe a indicação de conexão do positivo (+) ao terminal A e o negativo (-) ao terminal B.

 1.9.2  Ajuste a tensão de alimentação do motor com 129V e verifique se o motor gira no sentido indicado pela seta, girando-o por dois minutos, depois meça a corrente absorvida que deverá ter um valor máximo de 6A. Anote o valor obtido.

 1.9.3  Inverta a polaridade da alimentação. Ajuste a tensão de alimentação do motor com 129V e verifique se o motor gira no sentido inverso, girando por dois minutos, depois meça a corrente absorvida que deverá ter um valor máximo de 6A. Anote o valor obtido.

 1.10  Ensaio  de Rotor Bloqueado (Stall Torque)

 1.10.1  Faça o acoplamento de uma carga ao eixo do motor, correspondente ao torque de 1 Kgm ou 10N.m.

 1.10.2  Varie a tensão aplicada ao motor, e meça a corrente absorvida ao atingir-se o torque nominal. O valor máximo da corrente deverá ser de 30A. Inverta a alimentação do motor e repita o teste. Anote os valores obtidos.

 1.10.3  Verifique se não há danos nos terminais.

 1.11  Magnetização do motor (caso necessário)

 1.11.1  Movimente o motor a 3000 R.P.M e meça o valor da F.C.E.M.

 1.11.2  Curte os terminais do circuito de magnetização do motor e após conecte o banco de magnetização aos terminais do motor , respeitando as polaridades para magnetização ou invertendo-as para desmagnetizá-lo.

 1.11.3  Nota: Proceda à magnetização se a F.C.E.M for inferior ao valor desejado ou proceda à desmagnetização se o valor de F.C.E.M for maior do que o valor requerido.

 1.11.4  Após a magnetização ou desmagnetização, execute as seguintes verificações:

 1.11.4.1  Execute o ensaio de corrente em vazio no sentido horário novamente, e verifique a corrente absorvida pelo motor para 3000 RPM, esta deverá ser de, no máximo, 6A;

 1.11.4.2  Execute o ensaio de corrente em vazio no sentido anti-horário novamente, e verifique a corrente absorvida pelo motor para 3000 RPM, esta deverá ser de, no máximo, 6A;

 1.11.4.3  Verifique o consumo de corrente para o torque nominal, que deverá ser de no máximo 30A; e;

 1.11.4.4  Verificação adicional da F.C.E.M a 3000 RPM, que deverá estar entre 128,5V e 129,75V. Anote os valores obtidos no relatório de inspeção final.

 1.11.4.5  Cada motor deverá ser avaliado e selecionado um outro motor para trabalhar como seu  par casado, que apresente os valores nominais de testes mais próximos um do outro, devendo ser identificados pelos números de série.

 1.11.4.6  Limpeza externa do motor, mantendo-se todas as identificações de polaridades e sentido de rotação do motor; e

 1.11.4.7  Emissão dos respectivos laudos de avaliação, emitidos por profissional habilitado com ART no CREA, e vistoriado pelo Fiscal do Contrato da CONTRATANTE.
 1.11.5  Os serviços deverão ser realizados em um prazo de até 20 dias após a assinatura do contrato.
