6. Transporte

Lembre-se de que o equipamento faz parte de uma maquina-ferramenta da mais alta precisao e confiabilidade.

Portanto, tome cuidado ao instalar ou deslocar.

Tome cuidado para garantir que o equipamento ndo seja exposto a choques ou a qualquer outra fonte possivel de
danos.

Cuidado:

Use apenas veiculos adequados, equipamentos de elevagao e dispositivos de suspensao de carga com forgca de
elevagao adequada

A elevagédo de cargas, a dire¢édo, condugéo ou operacdo de um guindaste ou empilhadeira devem ser

realizados apenas por pessoas experientes.

A pessoa que da as instru¢des deve permanecer a vista do operador ou estar em contato por radio com ele.

Esta se¢ao esta organizada cronologicamente da seguinte forma:

* Tipos de embalagem

+ Dimensdes e pesos da embalagem

* Descaregamento do equipamento

* Aclimatagdo do equipamento

* Remocao da embalagem

* Remocgao da plataforma de transporte

e Colocacgao do equipamento no chao

*  Acessorios padrdo, material de acompanhamento, documentacao

* Preparagao de outros transportes

Documento Assinado Eletronicamente (SiIGDEM)
Utilize QR Code para verificagdo das assinaturas.
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6.1 Tipos de embalagem

O equipamento é embalado de forma diferente dependendo de qual dos trés métodos de transporte é usado:

InOutin (embalagem plastica)
Transporte em caminh&o apropriado.

A maquina funciona sobre rodas e esta equipada com uma doca para o carrinho de transporte.

O transportador é responsavel por mover o equipamento por meio do carrinho até a posigdo solicitada pelo
cliente.

O equipamento é fornecido em sua embalagem com proteg&o anticorrosiva VCI e chapas de PE.

Entrega na Suiga, Europa Central e do Norte

Cut 2000/3000

O transportador coloca o equipamento no chdo sobre quatro espagadores de madeira e retira os

acessorios de transporte (rodas, fixagdes etc.).
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Palete (embalagem plastica + palete)

O equipamento € fixado em palete de transporte de madeira e embalado em chapa PE e protegao
anticorrosiva VCI.

Entrega para toda a Europa.

Case (embalagem plastica + caixa de madeira)
O equipamento é fixado em plataforma de transporte de madeira em caixa nautica e embalado em chapa de PE e
protecdo anticorrosiva VCI (ou embalagem hermética de aluminio e dessecantes para casos especificos).

Entrega no exterior por navio ou ar
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VCI protegao contra corrosao

Com o método Inibidor Volatil de Corrosado, o equipamento é coberto com uma folha de PE transparente (ndo

precisa ser hermeticamente fechado). Inibidores de fase de vapor (tiras de plastico com espuma) séo

colocados sob a folha como agentes de transporte para protegdo contra corrosdo. Um gas evapora

lentamente desses agentes de transporte que foram embebidos em uma substancia quimica e isso se
deposita na superficie do metal como uma camada protetora invisivel, formando assim um revestimento

inibidor de corrosao.

As partes metalicas desprotegidas serdo posteriormente tratadas com um produto VCI liquido para

evitar a condensacgao.

Antes de desembalar o equipamento deve-se acomoda-lo, ver § Aclimatagao do equipamento.

Protetor antioxidante de aluminio (ambiente desumidificado)

Nesse método, o equipamento é embalado em uma folha protetora laminada de aluminio e hermeticamente
fechado. Uma atmosfera muito seca provocada pela tampa hermeticamente fechada e pela adigdo de
dessecantes que reduzem a umidade do ar serve como protegéo contra a corrosao.
Antes de desembalar o equipamento, consulte o § Aclimatagao do equipamento.

6.2 Dimensdes e pesos da embalagem

Dimensoes Peso bruto
(Comprimento x Largura x Altura) (kg)
(milimetros)
CUT 2000 (InOutln) 2'640 x 1'960 x 2'340 3'000
CUT 3000 (InQutln) 3'400 x 2'140 x 2'350 4'100
CUT 2000 (em Palete) 2'300 x 2'070 x 2'440 3'080
CUT 3000 (em Palete) 2'900 x 2'350 x 2'470 4'170
CUT 2000 (in case) 2'300 x 2'100 x 2'540 3'400
CUT 3000 (in case) 2'900 x 2'380 x 2'550 4'530
Acessorios
As dimensbes da caixa de acessorios séo 1'350 x 1'050 x 1'370 mm com um peso de:
. 250 kg para o transporte InOutln e sobre palete. Com o InOutln os acessorios ficam separados do equipamento.
. 300 kg para o transporte In Case.
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6.3 Descarregamento do equipamento

6.3.1 InOutln

A maquina é transportada, entregue e colocada no local do cliente diretamente pelo operador InOutin. O
equipamento sera colocado em quatro espagadores de madeira de 25 mm respectivamente, pronto para
instalagédo pelo engenheiro de servigco que podera nivela-lo sem ferramentas especiais de elevagéo.

Atencao
E necessario um espago adequado a esquerda e a direita do equipamento para poder retirar o porta-paletes manual e
rodas de apoio (comprimento de cerca de 90 cm).

Para mais detalhes sobre a operagéo deste tipo de transporte, consulte o § "Preparagao de outros transportes”.
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6.3.2 Palete

Descarregue o equipamento do caminh&o usando uma empilhadeira e coloque-o na area de instalagao.

Cuidado:
O equipamento s6 pode ser levantado pela parte frontal!
Manuseie o equipamento com o maximo cuidado.

Observacao:
as seguintes indicagbes da capacidade de elevagao sao valores aproximados e indicativos. Excluimos qualquer
responsabilidade da nossa parte. Certifique-se de que os meios de elevagéo e transporte utilizados estdo de

acordo com as operagdes a serem realizadas.

Empilhadeira
Capacidade de elevagéo =28.000 kg
Comprimento do garfo >2'000* mm

* A largura do garfo Unico ndo deve exceder 200 mm

el
Loy

N
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6.3.3 Case

Descarregue o equipamento do caminh&o usando uma empilhadeira ou guindaste e coloque-o na area de
instalacéo.

Cuidado:
0 equipamento s6 pode ser levantado pela parte frontal.
Manuseie o equipamento com o maximo cuidado.

Observagao:

transporte utilizados estdo de acordo com as operagdes a serem realizadas.

as seguintes indica¢cdes da capacidade de elevacdo do equipamento de elevagédo sdo valores aproximados e

indicativos. Excluimos qualquer responsabilidade da nossa parte. Certifique-se de que os meios de elevagéo e

Empilhadeira guindaste de portico guindaste cantilever

Capacidade de elevacao 28.000 kg 27.000 kg 27'000kga 3 m

Comprimento do garfo =2'000* mm - -

(ca. 18' + 24'000 kg)

* A largura do garfo Unico ndo deve exceder 200 mm

por empilhadeira

Por guindaste

Ao colocar os cintos, siga os simbolos “Corrente” § nas paredes laterais da caixa.
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6.4 Aclimatacao do equipamento

Se as temperaturas interior e exterior forem idénticas (+ 5° C), é possivel dispensar a aclimatacdo no caso de
todas as embalagens. Caso contrario, deixe as unidades de embalagem pelo menos 24 horas ainda embalado no
local de instalagao.

Em casos urgentes, o tempo de aclimatacédo pode ser reduzido a critério e risco do destinatario.

6.5 Remocéao da caixa (transporte In Case)

Se houver algum dano visivel no equipamento, a GF Machining Solutions ou seu Agente local, bem como a
companhia de seguros relevante, devem ser informados imediatamente. Pode ser aconselhavel fotografar as

partes danificadas.

Procedimento para desmontagem

1. Remova os pregos da tampa com a ajuda de uma
goiva em forma de V e levante a tampa 1.

2. Remova as longarinas da tampa 2, entdo parede
lateral3e depois parede frontal 5.

3. Remova a parede lateral 4 e depois parede de tras
6.

4. Remova a tampa protetora de aluminio ou VCI.

LN}

6.6 Remocao de paletes

Retire as quatro placas de fixagéo (duas a esquerda e duas a direita).
. —
|

Levante o equipamento com uma empilhadeira ou guindaste adequado. Insira os garfos da empilhadeira nos
orificios retangulares frontais da estrutura da maquina.

A dimenséo destes orificios é de 230 x 90 mm.
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Remova o palete.

6.7 Colocacao do equipamento no chao

Observagao:
Até a chegada do engenheiro de servigo, o equipamento devera ser colocado na area de instalagdo nos

espacadores de madeira de 25 mm respectivamente.

Para um deslocamento posterior até a posicao final, consulte o § "Kit de movimentagao".

6.8 Acessorios padrao, material acompanhante, documentagao

Os acessorios padréo, material acompanhante e documentagdo encontram-se no estojo de acessorios
fornecido com o equipamento.

Observagao:
Eles devem ser guardados junto com os documentos de embarque até a chegada do engenheiro de servico da GF

Machining Solutions que realizara as verificagdes necessarias junto com vocé.
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/. Preparacao de outros transportes

O kit VCI foi desenvolvido para evitar problemas de corrosao das partes metalicas nao pintadas

durante o transporte

O kit VCI é composto por:

1 folha de polietileno para proteger a base da maquina que repousa sobre o palete

Tiras VCI 137 (quantidade dependendo do tamanho da maquina)

Transmissores VCI 111 para os armarios elétricos (também podem ser usadas fitas VCI 137)
1 saco de polietileno VCI 126 para envolver o equipamento

1 recipiente com liquido VCI 369 + vaporizador

1 papel VCI laranja

1 rolo de fita adesiva branca marcada VCI + 1 rolo de fita adesiva transparente

Para solicitar este kit, entre em contato com sua empresa de vendas qualificada da GF Machining Solutions.
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7.1 Transporte InOutln

Depois de ter desligado a consola bem como todos os cabos e tubos e desmontado o suporte da consola
(consulte o capitulo C2.2 Colocando em operagao § Desmontagem do equipamento) proceda da seguinte
forma:

Estojo de acessorios

Apos a desmontagem do equipamento, coloque todos os componentes (chapas, portas, console etc.) devidamente

acondicionados no estojo de acessdrios apropriado.

Embalagem

» Verifique as partes metalicas sem pintura e proteja-as com liquido VCI 369

» Embale a maquina no saco VCI 126 e fixe-a com a fita adesiva transparente, depois enrole a fita adesiva
marcada VCI a volta da maquina

* Prenda o papel VCI laranja.

O equipamento esta pronto para o transporte InOutln que sera feito por pessoal autorizado.
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7.2 Palete de transporte

Depois de ter desligado a consola bem como todos os cabos e tubos e desmontado o suporte da consola
(consulte o capitulo C2.2 Colocando em operagéo § Desmontagem do equipamento) proceda da seguinte
forma:

Estojo de acessodrios

Apds a desmontagem do equipamento, coloque todos os componentes (chapas, portas, console etc.) devidamente

acondicionados no estojo de acessorios apropriado.

7.2.1 Empilhadeira

Levante completamente a maquina com a empilhadeira e remova todos os pés de apoio e parafusos. Leve o

equipamento para a area de carregamento.

S

Colocar a folha de polietileno VCI 126 sobre o palete e depois a maquina sobre a folha. Prenda

a maquina com as quatro placas (duas do lado esquerdo e duas do lado direito).

Prossiga com o embrulho.
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7.2.2 Kit de mudancga

Para mover o equipamento de um local para outro, o cliente pode solicitar os acessorios adequados na filial local
da GF Machining Solutions.

Este kit movel permite mover o equipamento quando ha muito pouco espaco ao redor do equipamento.

Fornega dois macacos hidraulicos (com forga de elevagéo adequada) para levantar o equipamento.

As fixagbes sdo colocadas nas laterais do equipamento a esquerda ou a direita.

Levante o equipamento com cuidado para evitar torgdes irreparaveis na base.

Vocé precisa de espagco adequado em um dos dois lados do equipamento para inserir as
rodas de apoio 3 (comprimento de aproximadamente 90 cm) na base.

Cuidado

& Consulte o atendimento ao cliente da GF Machining Solutions para fixar os diversos
componentes ao equipamento de forma a poder movimentar a maquina com seguranga para

Aviso os operadores.

Paleteira manual

Rodas de apoio

PoON=

Conjunto de acoplamento (3 pecas + 4 parafusos M16)

Barra de elevagéo (opcional)

CUT x000
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Embalagem

Distribua uniformemente as tiras VCI na maquina

.

Embrulhe a maquina no saco VCI 126 e fixe-a com a fita adesiva transparente, depois enrole a fita adesiva
marcada VCI a volta da maquina

-

Enrole o estojo de acessoérios da mesma maneira.
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7.3 Caixa de madeira

O palete e a caixa podem ser encomendados da GF Machining Solutions.

¢ Embrulhe a maquina conforme descrito no § palete de transporte.

*  Coloque as paredes laterais da caixa e aparafuse-as

*  Coloque o teto do gabinete e aparafuse
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Todas as paredes devem conter as seguintes legendas e simbolos apropriados:

Parede frontal
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official informations

CITY OF DEST.: BEWING
CONSIGNEE: BAC
ORDER: 0000

ITEM: 1/2 (212}

GROSS KG: 0000

CM: 000 . 000 . 00D

** STANDARD MARKING
(specific on requirment)

PORT OF DEST.: XINGANG

+GF+
AgieCharmilles
Made in Switzerland

{anily for swiss plants, other planis = nothing)

5P1 Serial 076-009 KN 0000

i

|_Opcional _|

=

|

I

|

N

|

|

|

|

I

|
—
—

Obrigatério
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Paredes laterais

+5F+
AgieCharmilles |
Made in Switzerland

{only for swiss piants, other prant:

‘ PORT OF DEST.: XINGANG
CITY OF DEST.: BELJING
| CONSIGNEE: BAC
ORDER: 0000
ITEM: 1/2 (2/2)
GROSS KG: 0'000
CM: 000.000 . 000

il | %,

1  =e10 e

Parede traseira

+GF+

TT ! ?‘ | AgieCharmilles

- Made in Switzerland

foniv for B
HE [ o aoons | foniy for sw
HT - D&

lants, other

PORT OF DEST.: XINGANG
CITY OF DEST.: BEWING |
CONSIGNEE: BAC

ORDER: 0000 |
ITEM: 1/2 (2/2)

GROSS KG: 0'000 |
CM: 000 . 000 . 000
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