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NAVIO-PATRULHA BRACUI

Estudo Técnico Preliminar 24/2026

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 63462.000276/2026-18
Dispensa Eletronica n° 90024/2026

Objeto: contratacdo de empresa especializada para prestagdo de servico de manutengdo corretiva no Sistema de Hélice de Passo Controldvel (HPC) de
Bombordo (BB) do Navio-Patrulha Bracui — fabricante Stone Vickers, modelo XS63/4 —, abrangendo a linha do eixo indicador, a Caixa de
Transferéncia de Oleo (OT-Box) e a regido de interface com a caixa redutora (Reintjes VAL 1840).

Fundamento legal: art. 75, inciso I, da Lei n° 14.133/2021 (servico de engenharia).

Cddigo do catalogo: CATSER 30336 — Servicos especializados de manutencdo em engenharia naval e subaquatica.

2. Descricao da necessidade

2.1. O Navio-Patrulha Bracui, subordinado ao Comando do 4° Distrito Naval, desempenha atividades de Patrulha Naval, Inspecdo Naval e apoio as
comunidades ribeirinhas e litordneas, o que exige plena disponibilidade de seus sistemas de propulsdo e manobra.

2.2. O Sistema de Hélice de Passo Controlavel de Bombordo apresenta demora no atendimento as demandas de passo e grande vazamento de 6leo
hidraulico na regido da OT-Box e da interface entre o0 HPC e a caixa redutora, atrds de tampa aparafusada, conforme constatado em inspecgdo técnica a
bordo. O fluido observado é 6leo do HPC, em ponto onde seria esperado 6leo da redutora, o que indica falha de vedagdo e/ou comunicagdo indevida entre
circuitos que deveriam permanecer separados.

2.3. Segundo o manual do fabricante, a OT-Box conduz o 6leo de alta pressdo ao servomotor através do eixo da redutora, e seus mancais de metal branco
atuam também como selos de alta pressdo. A perda de estanqueidade nesses elementos explica, simultaneamente, o vazamento e a perda de pressdo que
retarda a resposta do passo. O mesmo manual registra que, devido as folgas muito justas da OT-Box, vazamentos excessivos devem ser corrigidos por
substituicdo dos componentes, com desmontagem em condi¢des controladas e limpas.

2.4. A falha compromete a manobrabilidade e a seguranca da navegacdo, com risco de perda total do controle de passo — situa¢do que ja levou navios da
classe a ficar sem governo e a depender de rebocador para atracacdo —, além de representar risco ambiental pelo vazamento de 6leo.

2.5. O reparo excede a capacidade de bordo, por exigir a desmontagem de componentes pesados (tampa com massa estimada em cerca de 2 t), inspecdo
especializada e substitui¢do de vedagdes de alta pressdo, sob a responsabilidade de engenheiro habilitado. Almeja-se, com a contratagdo, restabelecer a
estanqueidade do sistema e a correta atuacdo do controle de passo em toda a faixa de operagdo, devolvendo ao navio a plena disponibilidade da propulsdao
de bombordo.

3. Area requisitante

Divisdo de Maquinas do Navio-Patrulha Bracui — Responséavel: Primeiro-Tenente Pedro Nunes de Carvalho (telefone (21) 99611-1998; e-mail
nunes.pedro@marinha.mil.br; matricula 15.0115.42).

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao

4.1. Natureza do objeto: servico comum de engenharia, ndo continuado, executado por escopo, com fornecimento das vedagdes e dos materiais de
consumo embutidos no servico, enquadrado no art. 75, inciso I, da Lei n° 14.133/2021.

4.2. O servigo sera executado prioritariamente a bordo e compreende as seguintes etapas obrigatorias:

4.2.1. Preparacao e seguranca: planejamento conjunto com a fiscalizacdo; analise de riscos e permissdes de trabalho; isolamento, bloqueio/etiquetagem e
despressurizacdo dos circuitos; contencdo e coleta ambientalmente adequada do 6leo.

4.2.2, Diagnostico inicial: identificacdo e registro do tipo, nivel e condi¢do do 6leo dos sistemas HPC e redutora; inspecdo externa do vazamento;
verificacdo de mistura de fluidos; registro fotografico.

4.2.3. Planejamento de desmontagem: consulta a desenhos e manuais; confirmagdo da sequéncia de remogdo, da massa real da tampa e dos pontos de
icamento; plano de icamento com acessorios certificados.

4.2.4. Desmontagem controlada: marcacado de posi¢des relativas; remocdo da tampa/caixa de acesso e dos componentes necessarios ao acesso; controle
dos pinos/travas antirrecuo da linha de eixo, para evitar dano a coifa.

4.2.5. Inspecdo técnica interna: eixo indicador, luvas, jungdes, acoplamentos, engrenagens, anéis de vedacdo, alojamentos, mancais e superficies de
assentamento, com verificacdo de desgaste, folgas, trincas, deformacdes e passagem de 6leo entre HPC e redutora; ensaios ndo destrutivos quando
necessdrios; medicdes conforme as fichas de desgaste do manual.

4.2.6. Manutencdo corretiva: fornecimento e substituicio de todas as vedagdes, juntas, anéis e retentores aplicaveis; reparo ou substituicdo dos
componentes com defeito, conforme especificagdo do fabricante e aprovacao da fiscalizacdo.

4.2.7. Montagem e testes: montagem conforme manual e torques especificados; verificacdo de alinhamento, folgas e liberdade de movimento; reposicdo
do fluido especificado e purga dos circuitos; testes de estanqueidade e de funcionamento em etapas, com monitoramento de pressdo, temperatura, nivel e
vazamento; prova de cais e acompanhamento em experiéncia de maquinas, com verificacdo do atendimento ao passo em toda a faixa de operagao.

4.2.8. Encerramento: relatério técnico com registro fotografico antes/depois, pegas substituidas, medicdes, resultados dos testes e recomendagoes.
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4.3. Itens incluidos no preco global: todas as vedagOes, juntas, anéis de vedacdo (O-rings), retentores e gaxetas necessarios; materiais de consumo;
ferramental, inclusive o especial; meios e acessérios de icamento certificados; ensaios ndo destrutivos de inspe¢do (liquido penetrante e inspecdo visual
dimensional); mdo de obra, transporte, impostos e acompanhamento técnico nos testes de cais e de mar.

4.4. Ttens ndo incluidos no preco global: usinagem; recuperagdo, recromagem ou substituicdo de eixo indicador, luva, acoplamentos e engrenagens;
fornecimento de pecas especiais de grande porte; docagem e servicos de estaleiro. Se a inspecdo interna demonstrar a necessidade de algum desses
servigos, a etapa afetada sera interrompida em condigdo segura, com comunicacdo formal a fiscalizagdo, e a contratada apresentara relatério técnico e
orcamento detalhado; a execugdo dependera de autorizagdo prévia da Administracdo, mediante termo aditivo, observado o limite de 25% do art. 125 da
Lein® 14.133/2021.

4.5. Anélise de dleo e flushing ndo integram o objeto. O 6leo hidraulico de reposicao sera fornecido pela Administragdo, do estoque de bordo, conforme a
especificacdo do fabricante, cabendo a contratada a drenagem, o manuseio e a reposicdo do fluido, sem desperdicio, e o recolhimento do 6leo drenado
para destinagdo adequada.

4.6. Habilitagdo técnica (art. 67, I, da Lei n® 14.133/2021): Certiddo de Registro e Quitagdo de Pessoa Juridica no CREA, de qualquer Conselho Regional,
valida, sem exigéncia de visto prévio; e comprovacdo de que a empresa possui, no quadro permanente ou por contrato de prestacdo de servigos,
responsavel técnico (engenheiro) registrado no CREA, com atribuicdo compativel com o objeto (engenharia mecanica ou naval). Se o registro da
vencedora for de CREA de outra jurisdi¢cdo, o visto no CREA competente deverd ser providenciado antes do inicio da execucdo. A Anotagdo de
Responsabilidade Técnica (ART) do servigo devera ser apresentada a fiscalizacdo antes do inicio da execugdo.

4.7. Qualificacdo técnico-operacional (art. 67, II, da Lei n° 14.133/2021): atestado(s) de capacidade técnica, emitido(s) por pessoa juridica de direito
publico ou privado, que comprove(m) a execucdo anterior de servico compativel com o objeto: manutencdo de hélice de passo controlavel, de linha de
eixo propulsora ou de sistema hidraulico de propulsao naval.

4.8. Visita técnica obrigatdria: é condicdo de participacdao que a empresa compareca a bordo do Navio-Patrulha Bracui, até a data da sessdao
publica (19/10/2026, inclusive), mediante agendamento prévio com a Divisdo de Maquinas, que emitira o atestado de visita técnica. A
obrigatoriedade justifica-se pela remocdo de tampa de grande massa, pelo controle dos travamentos da linha de eixo e pelo acesso a area restrita
da praca de maquinas, com interferéncias (trocadores de calor, tubula¢des, redutora) que sé podem ser dimensionadas in loco. Eventual
acréscimo de custo decorrente de interferéncias que a visita teria revelado nao sera reconhecido a contratada.

4.9. Seguranca do trabalho: antes de qualquer icamento, a contratada apresentara plano de icamento assinado pelo responséavel técnico, com massa
confirmada, pontos de amarracao e acessorios certificados, observando as normas regulamentadoras NR-11, NR-12 e NR-33, quando aplicavel, e o uso
dos EPIs adequados. A contratada responde pelos danos causados ao equipamento, ao navio ou a terceiros em decorréncia da execugdo.

4.10. Pegas substituidas: todas as pecas e componentes retirados serdo entregues a fiscalizacdo e permanecerdo a bordo, para conferéncia e registro no
histérico do equipamento, vedado o descarte sem autorizagdo; os residuos (6leo, estopas, absorventes) serdo descartados pela contratada conforme as
normas ambientais.

4.11. Prazos: mobilizacdo a bordo em até 5 (cinco) dias tteis, contados do recebimento da ordem de servigo; execucdo em até 30 (trinta) dias corridos,
contados da emissdo da ordem de servigo; vigéncia contratual de 120 (cento e vinte) dias.

4.12. Garantia técnica de, no minimo, 12 (doze) meses sobre os servicos e as pecas substituidas, contados do recebimento definitivo, o qual fica
condicionado a aprovacdo nos testes de cais e de mar, com comprovacao da estanqueidade e da correta atuacao do controle de passo.

4.13. Garantia contratual (art. 96 da Lei n® 14.133/2021) de 5% (cinco por cento) do valor do contrato, em qualquer das modalidades legais, com validade
durante a execugdo e por 90 (noventa) dias ap6s o término da vigéncia.

5. Levantamento de Mercado

5.1. Foram consideradas as seguintes alternativas: (a) reparo pela prépria tripulacdo; (b) execugdo por organizacdo militar de manutencdo ou estaleiro,
com docagem; e (c) contratacdo de empresa especializada para execugdo a bordo.

5.2. A alternativa (a) foi descartada por exceder a capacidade técnica e material de bordo: o servico exige desmontagem de componentes pesados,
inspegdo especializada, substitui¢do de vedagdes de alta pressdo e responsavel técnico habilitado. A alternativa (b) foi descartada como solugéo inicial
por implicar maior custo e indisponibilidade prolongada do navio, sem necessidade demonstrada, uma vez que o acesso a OT-Box e a linha do eixo
indicador pode ser feito a bordo.

5.3. A pesquisa de mercado identificou que, na regido de Belém/PA, hd uma unica empresa com capacidade técnica comprovada para executar
manutengdo em sistemas de HPC Stone Vickers, com desmontagem da OT-Box e da linha do eixo indicador e responséavel técnico habilitado. Essa
empresa — JC Comércio e Servigcos Especializados Ltda (CNPJ 04.887.860/0001-40) — realizou inspe¢do técnica a bordo em 10 e 11/10/2026 e
apresentou proposta comercial em 13/10/2026, detalhada em relatério técnico assinado por engenheiro.

5.4. A estimativa baseia-se, excepcionalmente, em fonte tnica, nos termos do art. 23 da Lei n° 14.133/2021 e da IN SEGES/ME n° 65/2021, que admite
estimativa com menos de trés precos mediante justificativa. A divulgacdo ampla da dispensa eletrénica no Compras.gov.br e no PNCP, aberta a
fornecedores de qualquer localidade, assegura a competicdo e a verificacdo do prego na disputa.

6. Descricao da solucao como um todo

6.1. A solucdo escolhida é a contratacdo de empresa especializada para prestacdo de servico de manutencdo corretiva no Sistema de Hélice de Passo
Controldvel de Bombordo do Navio-Patrulha Bracui, executado prioritariamente a bordo, compreendendo diagnéstico, desmontagem controlada,
inspecdo técnica interna, substituicdo de todas as vedagdes aplicaveis, reparo dos componentes cabiveis, montagem, testes de cais e de mar e relatério
técnico final, nos termos da secdo 4.

6.2. Tecnicamente, a solucdo ataca a causa provavel das duas falhas observadas — vazamento e demora de resposta do passo —, que decorrem da perda
de estanqueidade dos selos de alta pressdao da OT-Box e da interface HPC—redutora, e segue a orientacdo do fabricante de corrigir vazamentos excessivos
por substitui¢do dos componentes, em condi¢oes controladas.

6.3. Economicamente, a execucdo a bordo evita os custos e a indisponibilidade de uma docagem, e a delimitagdo clara dos itens incluidos e ndo incluidos
no preco global confere previsibilidade a despesa, ficando eventuais servigos adicionais condicionados a relatério técnico, orcamento detalhado e
autorizacao prévia da Administracéo.
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6.4. A contratacdo sera realizada por dispensa de licitagdo em razdo do valor, com fundamento no art. 75, inciso I, da Lei n° 14.133/2021, por se tratar de
servigo de engenharia de valor inferior ao limite vigente de R$ 130.984,20, processada na forma eletrénica, com critério de julgamento de menor prego
global.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

7.1. A contratacdo compreende 1 (um) item: servico de manutencdo corretiva da linha do eixo indicador / OT-Box do HPC de BB, na regido de interface
HPC/redutora — diagnostico, desmontagem, inspecao, substituicdo de vedacdes, reparo de componentes aplicaveis, montagem e testes —, unidade
"Servigo", quantidade 1 (um).

7.2. A quantidade corresponde a um tnico sistema avariado (HPC de Bombordo), objeto de intervencdo integral por escopo, ndo cabendo fracionamento
em unidades de medida menores.

8. Estimativa do Valor da Contratacao

8.1. O valor estimado da contratacdo é de R$ 115.500,00 (cento e quinze mil e quinhentos reais), com base na proposta comercial da empresa JC
Comércio e Servicos Especializados Ltda (CNPJ 04.887.860/0001-40), de 13/10/2026, precedida de inspegdo técnica a bordo em 10 e 11/10/2026.

8.2. A adocdo de fonte tnica justifica-se pela existéncia, na regido, de uma tinica empresa com capacidade técnica comprovada em sistemas HPC Stone
Vickers, sendo o orcamento detalhado em relatdrio técnico assinado por engenheiro, o que confere aderéncia do preco a complexidade do servigo (art. 23
da Lei n° 14.133/2021 e IN SEGES/ME n° 65/2021).

8.3. O valor encontra-se abaixo do limite de R$ 130.984,20 fixado para o art. 75, inciso I, da Lei n° 14.133/2021. No controle anual por cdédigo de
catdlogo, o CATSER 30336 ndo registra gasto anterior no exercicio de 2026, resultando, apds esta contratacdo, margem de R$ 15.484,20 (11,8%) em
relacdo ao teto.

8.4. Por ser o valor superior a R$ 80.000,00, ndo se aplica a participacdo exclusiva de microempresas e empresas de pequeno porte (art. 48, I, da Lei
Complementar n° 123/2006).

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

9.1. A solugdo ndo serd parcelada. As etapas de diagndstico, desmontagem, inspegdo, substituicdo de vedagOes, montagem e testes sdo técnica e
funcionalmente interdependentes e incidem sobre um tinico conjunto mecanico, de modo que sua divisdo entre fornecedores distintos comprometeria a
responsabilidade técnica tinica pelo resultado, a garantia do servigo e a apuracao de eventual falha.

9.2. A execucdo por uma s6 contratada, sob uma tnica ART, é a forma tecnicamente adequada e economicamente vantajosa, ndo havendo ganho de
escala ou ampliacdo de competitividade com o parcelamento.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

No momento ndo é vislumbrada vinculagdo com outras contratagoes.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

11.1. A contratacdo estd alinhada ao planejamento de manutengdo do Navio-Patrulha Bracui e a necessidade de manter os meios navais em condigoes de
cumprir as tarefas atribuidas pelo Comando do 4° Distrito Naval, em especial a Patrulha Naval, a Inspecdo Naval e o apoio as comunidades ribeirinhas e
litoraneas.

11.2. Trata-se de manutengdo corretiva decorrente de avaria constatada em sistema essencial a propulsdo e a manobra, cuja correcdo é prioritaria para a
manutenc¢do da disponibilidade operacional do navio.

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

12.1. Restabelecimento da estanqueidade do Sistema de Hélice de Passo Controlavel de Bombordo e da correta e pronta atuacdo do controle de passo em
toda a faixa de operagdo.

12.2. Recuperacdo da manobrabilidade e da seguranca da navegacdo, eliminando o risco de perda do controle de passo e de dependéncia de rebocador
para atracacao.

12.3. Restabelecimento da plena disponibilidade operacional do navio para o cumprimento de suas tarefas.
12.4. Eliminacdo do vazamento de 6leo hidraulico, com reducdo do risco ambiental e do consumo de fluido.

12.5. Prevencdo do agravamento da avaria e de danos secundarios a componentes de alto custo (eixo indicador, luva, acoplamentos e redutora), além da
obtencdo de registro técnico detalhado da condicdo do equipamento para o histdrico de manutencao.

13. Providencias a serem Adotadas

13.1. Disponibilizagdo de acesso a bordo para a visita técnica obrigatéria dos interessados até a data da sessdo publica, com emissdo do respectivo
atestado pela Divisdao de Maquinas.

13.2. Designacéo formal do gestor e do fiscal do contrato.
13.3. Reserva, no estoque de bordo, do 6leo hidraulico de reposicdo na especificagdo do fabricante.

13.4. Planejamento da indisponibilidade da propulsdo de bombordo durante a execucdo e os testes, com disponibiliza¢do do navio para prova de cais e
experiéncia de maquinas.
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13.5. Disponibilizacdo de manuais, desenhos e fichas de desgaste do fabricante a contratada, e conferéncia da ART e do plano de icamento antes do inicio
dos servicos.

14. Possiveis Impactos Ambientais

14.1. O principal impacto ambiental associado é o risco de derramamento de éleo hidraulico durante a drenagem e a desmontagem dos circuitos, além da
geracdo de residuos contaminados (6leo drenado, estopas, absorventes).

14.2. Como medidas mitigadoras, a contratada devera adotar contencao e coleta ambientalmente adequada do 6leo, manuseio do fluido sem desperdicio,
recolhimento do 6leo drenado e descarte dos residuos conforme as normas ambientais vigentes. A prépria contratacdo reduz o impacto ambiental, ao
eliminar o vazamento existente.

15. Declaracao de Viabilidade
Declara-se vidvel e razoéavel a presente contratagdo, com base nos elementos apresentados neste Estudo Técnico Preliminar.

Belém, PA, na data da assinatura.

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o horario oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543, de 13 de novembro de
2020.

Documento assinado digitalmente

ub PEDRO NUNES DE CARVALHO
g Data: 14/10/2026 08:40:53-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

PEDRO NUNES DE CARVALHO
Agente de Contratacdo
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