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AVISO HIDROCEANOGRAFICO FL RIO TOCANTINS

Estudo Técnico Preliminar 9/2026

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 63387.000123/2026-11

2. Descricao da necessidade

A aquisicdo de materiais, ferramentas e equipamentos de corte e solda é essencial para garantir a eficiéncia,
seguranca e continuidade das atividades de manutencdo preventiva e corretiva realizadas a bordo do Aviso
Hidroceanografico Fluvial Rio Tocantins. Os itens desempenham papel fundamental na execucédo de servigcos de
fabricacao, recuperacao, adaptacdo e reparo de estruturas metalicas, suportes, tubulacdes, bases de equipamentos e
demais componentes necessarios a manutengéo da operacionalidade do meio naval.

Considerando as caracteristicas do ambiente amaz6nico, marcado por elevados indices de umidade, corrosédo e
desgaste acelerado dos materiais, torna-se indispensavel a disponibilidade de ferramentas e consumiveis adequados
para pronta intervencdo pela tripulacdo, reduzindo riscos de indisponibilidade de sistemas e minimizando a
necessidade de apoio externo para servicos de baixa e média complexidade.

A contratacdo visa atender as demandas rotineiras da Divisdo de Maquinas e demais setores envolvidos nas
atividades de manutencdo de bordo, proporcionando maior capacidade de resposta as avarias e assegurando
melhores condi¢cdes de conservacdo, seguranca e prontiddo operativa do navio durante o cumprimento de suas
missdes institucionais.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
Aviso Hidroceanografico Fluvial Rio Tocantins 2° Ten JOSE RICARDO DA SILVA MAIA

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao
4.1 Tipos e modelos dos itens requeridos:

Todos os equipamentos devem ser adequados aos modelos e fabricantes especificados nesse item, ndo havendo
prejuizo nenhum na utilizacdo dos itens licitados por ocasido de limitacbes dedimensdo e capacidade de
armazenamento:

- 1 (uma) unidade - Esmerilhadeira Angular, Tensao: 110 V, Poténcia: 2200 W, Diametro do Disco/Rebolo: 9 Pol
(230 mm), Rotacdo Maxima: 6500 RPM, Aplicacdo: Corte, desbaste e acabamento em materiais metalicos,
Caracteristicas Adicionais: Punho auxiliar antivibracdo, estrutura em poliamida, metal e elastdmero, cabo elétrico em
cobre com revestimento em borracha. Modelo/Referéncia: Bosch GWS 2200-230;

- 1 (uma) unidade — Maquina de Solda Inversora, Tipo: Inverter, Alimentacédo: Bivolt 127/220 V, Faixa de Corrente: 15
A a 160 A, Poténcia: 8 kW, Aplicacdo: Soldagem elétrica com eletrodos revestidos, Diametro Maximo do Eletrodo:
3,25 mm, Caracteristicas Adicionais: Protecao contra sobrecarga, tecnologia inverter, alca para transporte,
acompanhada de cabos em cobre, garra obra e porta eletrodo. Modelo/Referéncia: ESAB Bantam 3.2;
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- 1 (uma) unidade - Furadeira de Impacto, Poténcia: 1.050 W, Tensédo: 110 V, Frequéncia: 50/60 Hz, Tipo de Mandril:
Com chave, Capacidade do Mandril: 1/2 Pol (13 mm), Velocidade Variavel: 0 a 3.000 RPM, Impactos por Minuto: 0 a
44.800 IPM, Sistema de Reversédo: Sim, Capacidade Maxima de Perfuracdo: aco 13 mm, madeira 30 mm e concreto
20 mm, Aplicacéo: Perfuracdo com e sem impacto em superficies metalicas, madeira e concreto. Modelo/Referéncia:
Vonder FIV 1050;

- 1 (uma) unidade — Morsa Tipo Torno de Bancada, Tipo: Bancada com mordente fixo, Material da Estrutura: Ferro
fundido, Abertura Maxima da Mordaca: 200 mm, Largura da Mandibula: 200 mm, Base: Fixa, Aplicacado: Fixacdo de
pecas para servi¢os de corte, soldagem, desbaste e manutencdo mecanica, Caracteristicas Adicionais: Estrutura
refor¢gada para uso em oficina e manutengéo industrial. Modelo/Referéncia: Schulz Pratiko N° 8;

- 1 (uma) unidade - Moto Esmeril, Tipo: Monoféasico, Poténcia: 360 W, Tensao: 110/127 V, Frequéncia: 60 Hz,
Rotacao Maxima: 3.450 RPM, Didmetro do Rebolo: 6 Pol (152 mm), Aplicacao: Afiacdo, desbaste, remocao de
rebarbas e acabamento em pecas metalicas, Caracteristicas Adicionais: Equipado com 2 rebolos, visor de protecéo
contra faiscas e fragmentos, base de apoio ajustavel e construgcao conforme norma ISO 16089. Modelo/Referéncia:
Vonder 6892360127.

- 1 (uma) unidade — Mascara de Solda, Tipo: Escurecimento automatico, Aplicagéo: Protecdo facial em servigos de
soldagem, Caracteristicas Adicionais: Protecdo contra raios ultravioleta (UV) e infravermelho, tonalidade no estado
claro DIN 3, area de viséo de 98 mm x 35 mm, filtro com dimens&es de 109 mm x 89 mm x 8 mm, protecao contra
impactos de particulas volantes e respingos de solda, Certificado de Aprovacéo (CA): 38332. Modelo/Referéncia:
Vonder MSV 012.

- 1 (uma) unidade - Estufa Portétil para Eletrodo, Capacidade: 5 kg, Poténcia: 250 W, Tensado de Alimentacao: 220
V~ (AC)e 60V a 110V (DC), Aplicagdo: Armazenagem, aquecimento e conservacao de eletrodos de soldagem com
até 450 mm de comprimento, Caracteristicas Adicionais: Sistema portatil, possibilidade de ligacao por garras ou
plugue, indicadores luminosos de funcionamento da resisténcia e da estufa, destinada a manutencéo dos eletrodos
secos e aquecidos durante operacdes de soldagem. Modelo/Referéncia: Vonder 7299005000.

- 50 (cinquenta) unidades - Disco de Corte para Metal, Diametro Externo: 230 mm (9 Pol), Diametro do Furo: 22,23
mm (7/8 Pol), Espessura: 3,0 mm, Rotacdo Maxima: 13.300 RPM, Aplicacdo: Corte em superficies metalicas e aco
carbono, Material Abrasivo: Oxido de aluminio, Caracteristicas Adicionais: Compativel com esmerilhadeiras de
encaixe 22,23 mm, indicado para operagdes de corte em metais ferrosos, modelo tipo A 30 S BF. Modelo/Referéncia:
Bosch Disco de Corte 9 Pol A 30 S BF;

- 5 (cinco) Latas 5 KG - Eletrodo Revestido para Soldagem de Ao Inoxidavel, Aplicacdo: Soldagem de agos
inoxidaveis dos tipos AISI 301, 302, 304 e 305, Classificacdo AWS/ASME: E308L-17 / SFA 5.4, Material Depositado:
Aco inoxidavel tipo 19/10 com baixo teor de carbono, Diametro: 3,25 mm, Faixa de Corrente: 60 A a 90 A, Tenséo de
Operacdo: 27 V a 33 V, Tipo de Corrente: CA = 52 V e CC+, Caracteristicas Adicionais: Eletrodo revestido indicado
para soldagem de acos inoxidaveis, embalagem com 5 kg. Modelo/Referéncia: ESAB E308L-17 3,25 mm;

- 30 (trinta) quilogramas - Eletrodo Revestido para Soldagem, Aplicacdo: Processo de solda MMA, Material: Aco
carbono, Classificagdo AWS: E6013 / A5.1, Tipo de Revestimento: Rutilico, Diametro: 3,25 mm, Caracteristicas
Adicionais: Eletrodo revestido indicado para servi¢os gerais de soldagem em aco carbono. Embalagem com 5 kg.
Modelo/Referéncia: ESAB E6013 3,25 mm; e

- 50 (cinquenta) unidades - Disco de Desbaste Curvo para Metal, Diametro Externo: 230 mm (9 Pol), Diametro do
Furo: 22,23 mm (7/8 Pol), Espessura: 6,0 mm, Rotacdo Méxima: 6.650 RPM, Aplicacdo: Desbaste e acabamento em
superficies metélicas e aco carbono, Caracteristicas Adicionais: Fabricado com gréos abrasivos de alumina-zirconio,
reforcado com telas de fibra de vidro, formulacao livre de ferro, cloro e enxofre, compativel com esmerilhadeiras de
encaixe M14/22,23 mm, fabricado conforme norma EN 12413. Modelo/Referéncia: Bosch Disco de Desbaste Curvo 9
Pol.

4.2 Forma de fornecimento:
- Entrega Unica; e

- Condicdes de embalagem, rotulagem e armazenamento em estado de novo.
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4.3 Prazos:
- Prazo méximo para entrega de 30 dias.
4.4 Local de entrega e recebimento:

- Rua Almirante Alexandrino, 4, Vila Naval do Espadarte - Val-de-Caes, Belém - PA - 66115-510, sendo nomeado
como Responsavel Técnico para recebimento o Primeiro-Tenente José Ricardo da Silva Maia.

4.5 Garantias ou condi¢cOes especiais

- Todos os fornecedores devem considerar possibilidade de troca imediata em casos de ndo conformidade com as
especificacdes técnicas supracitadas.

4.6 Outros critérios pertinentes:
- E vedado o fornecimento de produtos remanufaturados ou usados; e

- Preferéncia por fornecedores que tenham experiéncia comprovada no fornecimento de itens similares para a
Administragcdo Publica ou For¢cas Armadas.

5. Levantamento de Mercado

Conforme o Art. 5° da Instrucdo Normativa N° 65 de 7 de julho de 2021, foram priorizados os parametros do inciso IV
da referida norma, com a intencdo de suprir a necessidade de levantamento de precos condizente com a realidade
mercadoldgica no subsidio do processo em tela. Ademais, a medida de tendéncia central utilizada foi a média, para o
referido item, e, eventualmente, o menor preco haja vista a baixa margem de desvios dos valores encontrados para
os itens solicitados.

6. Descricao da solucao como um todo

A solugdo como um todo envolve a aquisicdo de materiais, ferramentas e equipamentos de corte e solda para
o Aviso Hidroceanografico Fluvial Rio Tocantins, visando ampliar a capacidade de execuc¢do das atividades de
manutencao preventiva e corretiva realizadas a bordo. Os itens dever&o ser compativeis com o ambiente naval e com
as condi¢cdes operativas da regido amazobnica, atendendo a padrbes adequados de qualidade, resisténcia e
seguranca operacional. A contratacdo contempla equipamentos de soldagem, ferramentas elétricas, dispositivos de
apoio e consumiveis destinados a execucdo de servicos de corte, deshaste, fixacdo, recuperagdo estrutural e
soldagem em componentes metdlicos diversos, proporcionando maior eficiéncia nas intervencbes de manutencéo,
reducdo do tempo de resposta as avarias e maior autonomia da tripulagdo durante o cumprimento das missdes
operativas do navio.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

- 1 (uma) unidade - Esmerilhadeira Angular, Tensdo: 110 V, Poténcia: 2200 W, Diametro do Disco/Rebolo: 9 Pol
(230 mm), Rotagdo Méaxima: 6500 RPM, Aplicacdo: Corte, desbaste e acabamento em materiais metalicos,
Caracteristicas Adicionais: Punho auxiliar antivibracdo, estrutura em poliamida, metal e elastdmero, cabo elétrico em
cobre com revestimento em borracha. Modelo/Referéncia: Bosch GWS 2200-230;

- 1 (uma) unidade - Maquina de Solda Inversora, Tipo: Inverter, Alimentacdo: Bivolt 127/220 V, Faixa de Corrente: 15
A a 160 A, Poténcia: 8 kW, Aplicagdo: Soldagem elétrica com eletrodos revestidos, Diametro Maximo do Eletrodo:
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3,25 mm, Caracteristicas Adicionais: Protecdo contra sobrecarga, tecnologia inverter, alca para transporte,
acompanhada de cabos em cobre, garra obra e porta eletrodo. Modelo/Referéncia: ESAB Bantam 3.2;

- 1 (uma) unidade - Furadeira de Impacto, Poténcia: 1.050 W, Tensao: 110 V, Frequéncia: 50/60 Hz, Tipo de Mandril:
Com chave, Capacidade do Mandril: 1/2 Pol (13 mm), Velocidade Variavel: 0 a 3.000 RPM, Impactos por Minuto: 0 a
44.800 IPM, Sistema de Reverséo: Sim, Capacidade Maxima de Perfuracdo: aco 13 mm, madeira 30 mm e concreto
20 mm, Aplicacéo: Perfuragdo com e sem impacto em superficies metélicas, madeira e concreto. Modelo/Referéncia:
Vonder FIV 1050;

- 1 (uma) unidade - Morsa Tipo Torno de Bancada, Tipo: Bancada com mordente fixo, Material da Estrutura: Ferro
fundido, Abertura Maxima da Mordaca: 200 mm, Largura da Mandibula: 200 mm, Base: Fixa, Aplicacdo: Fixacdo de
pecas para servicos de corte, soldagem, desbaste e manutencdo mecénica, Caracteristicas Adicionais: Estrutura
reforcada para uso em oficina e manutencao industrial. Modelo/Referéncia: Schulz Pratiko N° 8;

- 1 (uma) unidade - Moto Esmeril, Tipo: Monofasico, Poténcia: 360 W, Tensao: 110/127 V, Frequéncia: 60 Hz,
Rotacdao Maxima: 3.450 RPM, Diametro do Rebolo: 6 Pol (152 mm), Aplicacdo: Afiacdo, desbaste, remocéo de
rebarbas e acabamento em pecas metalicas, Caracteristicas Adicionais: Equipado com 2 rebolos, visor de protecao
contra faiscas e fragmentos, base de apoio ajustavel e constru¢do conforme norma ISO 16089. Modelo/Referéncia:
Vonder 6892360127.

- 1 (uma) unidade - Mascara de Solda, Tipo: Escurecimento automatico, Aplicacédo: Protecdo facial em servicos de
soldagem, Caracteristicas Adicionais: Protecdo contra raios ultravioleta (UV) e infravermelho, tonalidade no estado
claro DIN 3, area de visdo de 98 mm x 35 mm, filtro com dimensdes de 109 mm x 89 mm x 8 mm, protecao contra
impactos de particulas volantes e respingos de solda, Certificado de Aprovacdo (CA): 38332. Modelo/Referéncia:
Vonder MSV 012.

- 1 (uma) unidade - Estufa Portétil para Eletrodo, Capacidade: 5 kg, Poténcia: 250 W, Tensao de Alimentagéo: 220
V~ (AC) e 60 V a 110 V (DC), Aplicacdo: Armazenagem, aquecimento e conservacao de eletrodos de soldagem com
até 450 mm de comprimento, Caracteristicas Adicionais: Sistema portatil, possibilidade de ligacao por garras ou
plugue, indicadores luminosos de funcionamento da resisténcia e da estufa, destinada a manutencéo dos eletrodos
secos e aquecidos durante operacdes de soldagem. Modelo/Referéncia: Vonder 7299005000.

- 50 (cinquenta) unidades - Disco de Corte para Metal, Didmetro Externo: 230 mm (9 Pol), Diametro do Furo: 22,23
mm (7/8 Pol), Espessura: 3,0 mm, Rotacdo Maxima: 13.300 RPM, Aplicacdo: Corte em superficies metélicas e aco
carbono, Material Abrasivo: Oxido de aluminio, Caracteristicas Adicionais: Compativel com esmerilhadeiras de
encaixe 22,23 mm, indicado para operacdes de corte em metais ferrosos, modelo tipo A 30 S BF. Modelo/Referéncia:
Bosch Disco de Corte 9 Pol A 30 S BF;

- 5 (cinco) Latas 5 KG - Eletrodo Revestido para Soldagem de Aco Inoxidavel, Aplicacdo: Soldagem de acos
inoxidaveis dos tipos AISI 301, 302, 304 e 305, Classificagdo AWS/ASME: E308L-17 / SFA 5.4, Material Depositado:
Aco inoxidavel tipo 19/10 com baixo teor de carbono, Diametro: 3,25 mm, Faixa de Corrente: 60 A a 90 A, Tensédo de
Operacgéo: 27 V a 33 V, Tipo de Corrente: CA = 52 V e CC+, Caracteristicas Adicionais: Eletrodo revestido indicado
para soldagem de acos inoxidaveis, embalagem com 5 kg. Modelo/Referéncia: ESAB E308L-17 3,25 mm;

- 30 (trinta) quilogramas - Eletrodo Revestido para Soldagem, Aplicacdo: Processo de solda MMA, Material: Ago
carbono, Classificacdo AWS: E6013 / A5.1, Tipo de Revestimento: Rutilico, Diametro: 3,25 mm, Caracteristicas
Adicionais: Eletrodo revestido indicado para servi¢cos gerais de soldagem em acgo carbono. Embalagem com 5 kg.
Modelo/Referéncia: ESAB E6013 3,25 mm; e

- 50 (cinquenta) unidades - Disco de Desbaste Curvo para Metal, Diametro Externo: 230 mm (9 Pol), Diametro do
Furo: 22,23 mm (7/8 Pol), Espessura: 6,0 mm, Rotacdo Maxima: 6.650 RPM, Aplicacdo: Desbaste e acabamento em
superficies metélicas e aco carbono, Caracteristicas Adicionais: Fabricado com gréos abrasivos de alumina-zircénio,
reforcado com telas de fibra de vidro, formulacéo livre de ferro, cloro e enxofre, compativel com esmerilhadeiras de
encaixe M14/22,23 mm, fabricado conforme norma EN 12413. Modelo/Referéncia: Bosch Disco de Desbaste Curvo 9
Pol.
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8. Estimativa do Valor da Contratacao
Valor (R$): 9.731,96

O custo maximo estimado da contratacéo é de R$ 9.731,96 (Nove mil setecentos e trinta e um reais e noventa e seis
centavos).

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

Levando em consideracdo que a licitacdo sera realizada por itens, que o objeto é divisivel e que ndo ha prejuizo para
0 conjunto da solucdo ou perda de economia de escala e a ampla participacdo de licitantes, justifica-se o
parcelamento da solugéo.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

Ndo h& contratacdo correlata elaborada ou planejada por esta Organizacao Militar (UGR) ou pelo Centro de
Intendéncia da Marinha em Belém (UGE).

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

A contratacdo em tela encontra-se prevista no Plano de Aplicacdo de Recursos de 2026, elaborado pelo Centro de
Hidrografia e Navegacdo do Norte (CHN-4), e se encontra alinhada as necessidades do Aviso Hidroceanografico
Fluvial Rio Tocantins.

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

A aquisicdo de materiais, ferramentas e equipamentos de corte e solda para o Aviso Hidroceanogréfico Fluvial Rio
Tocantins visa proporcionar maior eficiéncia, seguranca e agilidade na execucdo das atividades de manutencgdo
preventiva e corretiva realizadas a bordo, ampliando a capacidade de resposta da tripulagdo diante de avarias e
necessidades operativas. Os equipamentos e consumiveis contribuirdo para a realizacdo de reparos estruturais,
fabricacdo de suportes, recuperacdo de componentes e intervencdes em sistemas metélicos diversos, reduzindo
improvisagBes, minimizando o tempo de indisponibilidade de equipamentos e diminuindo a dependéncia de apoio
externo para servicos de baixa e média complexidade. A medida também elevara o padrdo de seguranca das
atividades de manutencdo, proporcionara melhores condicbes de trabalho a tripulagdo e contribuird para a
preservagdo da operacionalidade e da autonomia logistica do navio durante missdes prolongadas ou em areas de
dificil apoio.

13. Providencias a serem Adotadas

Ap0s a conclusdo do processo, serd realizado o acompanhamento do fornecimento, recebimento e conferéncia dos
itens, com posterior arquivamento da documentacdo conforme as diretrizes de controle interno estabelecidas pela
Marinha do Brasil.

14. Possiveis Impactos Ambientais

A empresa contratada devera fornecer produtos que atendam a legislagdo ambiental aplicavel, com certificacdes de
conformidade, se necessario.
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15. Declaracao de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacao.

15.1. Justificativa da Viabilidade

A contratacdo mostra-se tecnicamente e administrativamente viavel, considerando a necessidade continua de
execucao de servicos de manutencao preventiva e corretiva a bordo do Aviso Hidroceanografico Fluvial Rio
Tocantins. Os materiais, ferramentas e equipamentos de corte e solda pretendidos sdo amplamente utilizados em
atividades de manutencdo naval, possuem disponibilidade no mercado nacional e apresentam especificacdes
técnicas compativeis com as necessidades operativas do navio. A aquisicdo proporcionard maior autonomia da
tripulacdo na execucdo de reparos embarcados, contribuindo para a reducéo de indisponibilidades, preservagcédo da
capacidade operativa do meio naval e melhoria das condi¢gbes de seguranca durante as atividades de manutencao.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletronicas seguem o hordrio oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543, de 13 de novembro de
2020.

JOSE RICARDO DA SILVA MAIA

Responsavel pela contratagdo direta

1Y
tf Assinou eletronicamente em 14/05/2026 as 09:10:38.

THIAGO OLIVEIRA SEABRA DOS SANTOS

Autoridade competente

1Y
tf Assinou eletronicamente em 14/05/2026 as 10:05:37.

6de6


https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2020/decreto/D10543.htm
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2020/decreto/D10543.htm
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