MARINHA DO BRASIL

DIRETORIA DE ENGENHARIA NAVAL
21/225.5

Rio de Janeiro, RJ, 26 de junho de 2019.

ENGENALMARINST N ° 05-16B

Assunto: Homologacéao de Produtos
Referéncia: MATERIALMARINST N° 32-01.

Anexo: Procedimento para Homologacédo de Produtotemtentes a Jurisdicdo Técnica
da DEN.

1- PROPOSITO

Estabelecer os procedimentos a serem adotadosgattoes da MB e pessoal envolvido no
processo de Homologacéao de Produtos pertencedigssdicdo Técnica da DEN, a fim de que
tais produtos homologados possam apresentar nigejsalidade satisfatorios.

2 - DISPOSICOES GERAIS

A confiabilidade dos sistemas e equipamentos exdtal nos diversos setores da MB,
principalmente nos navios, é fator preponderant@ [@a seguranca operacional dos meios
navais. Ela depende, principalmente, da qualidadgpdodutos utilizados na fase de construcao,
manutencdo e operacao. Por outro lado, o cont®lquadlidade durante a fabricacdo de um
produto € um processo bastante trabalhoso e onenwstuncdo da importancia desse item tanto
na operagdo quanto na seguranca dos meios.

Desta forma, para produtos de maior relevanciaierrfre@quéncia de utilizagdo, bem como
para aqueles cuja experiéncia e confiabilidadeedes $abricantes, comprovada pela MB por
meio da prévia avaliacdo técnica, sejam elevadasaise conveniente adotar procedimentos
para a Homologacéao de tais produtos.

A Homologacdo de um produto destina-se a comprg@r,meio de inspecdes, ensaios,
testes e provas, a conformidade do seu desempeamhoelacdo aos requisitos para ele
especificados, visando 0 seu emprego nos meiossnava

A elaboracao da presente norma estabelece a sisi@ra&er adotada no processamento das
solicitacdbes de Homologacao recebidas pela DENnéi® as linhas de acdo que devem ser
adotadas na solucéo de cada caso, a partir denafiseacriteriosa de fatores de influéncia.
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ENGENALMARINST N° 05-16B

3 - NORMAS
Devera ser observado o procedimento contido nordento anexo, aplicavel a todos os
processos de Homologacao de Produtos pertenceputesdicdo técnica da DEN.

4 - VIGENCIA
Esta ENGENALMARINST entra em vigor na presente data

5 - CANCELAMENTO
Esta ENGENALMARINST cancela e substitui a ENGENALKINST N° 05-16A.

MARIO FERREIRA BOTELHO
Vice-Almirante (EN)
Diretor
IASSINADO DIGITALMENTE

Distribuicéo:
Listas: 4, 5, 51, 512, 71, 712, 80, 811, 820, 830, 8450, 850, 860, 87, 880, 89 e 910.
DAdM (Bol MB) e DGDNTM.
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ANEXO

PROCEDIMENTO PARA HOMOLQGAQAO DE PRODUTOS PERTENCEN TES A
JURISDICAO TECNICA DA DEN
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) DEFINICOES E ABREVIATURAS;

Il) LINHA DE PRODUTOS E SERVICOS DE INTERESSE DAEN (LPSID);

Ill) DADOS, INFORMACOES E DOCUMENTOS NECESSARIOS NAOMOLOGAGCAO DE
PRODUTOS;

IV) MODELOS DE REQUERIMENTOS PARA HOMOLOGPAO DE PRODUTOS E
REVALIDACAO, SOLICITADOS PELOS FABRICANTES;

V) MODELO DE CERTIFICADO DE HOMOLOGAGAO DE PRODUTCE

VI) MODELO DE PARECER TECNICO SOBRE HOMOLOGAGCAO DERODUTO.

Observacgao: As Engenalmarinst sdo numeradas partasse acordo com SWBS (Ship Work
Breakdown Structure). Para maiores detalhes, camsupagina da DEN na Intranet.
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PREFACIO
Este documento, elaborado pela Diretoria de Engenhiaval, estabelece os procedimentos

a serem adotados nos processos de Homologacaoodetd¥ pertencentes a jurisdicdo técnica
desta Diretoria Especializada (DE).
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1- OBJETIVO

Estabelecer normas que possam definir a sistematicer adotada nos processos de
Homologag¢do de Produtos pertencentes a Jurisdié@nick da DEN e, a partir da andlise de
fatores de influéncia, apresentar solucdes e lidieaacédo a serem adotadas pelos diversos setores
da MB.

2 - DEFINICOES E ABREVIATURAS

Para os efeitos deste procedimento, aplicam-seefsigdes e abreviaturas contidas no
apéndice |.

3- NORMAS
3.1 - Consideracdes Iniciais

a) Para efeito do cumprimento desta norma, a “Addde em Garantia da Qualidade” (AGQ)
€ a DEN, que se reserva ao direito de aceitarea@sclusivo critério, os produtos fornecidos pelos
Fabricantes, desde que aprovados em inspecfesoriegtes e provas, ou recusa-los em caso
contrério.

b) Os Fabricantes deverdo credenciar um funcion@eéo nivel superior, como seu
representante técnico para tratar dos assuntasdé@om os representantes da AGQ.

c) A DEN podera enviar, a seu critério, pessoatitécpor ela indicado para participar das
atividades constantes do “indice de Inspecdes,i@S)s@estes e Provas”, previamente aprovado,
desde a fase do desenvolvimento do projeto ateitag@o final, ou quaisquer outras atividades
necessarias ao cumprimento dos requisitos espatificpara o produto objeto de Homologacéao.

d) Os requisitos de Garantia da Qualidade incidalmnesos produtos objeto de Homologacao,
desde a fase do desenvolvimento do projeto atéedaeso final, ou sobre quaisquer outras
atividades intermediarias necessarias ao cumprongog requisitos especificados, quer sejam o0s
produtos oriundos do Fabricante ou de seus sulatadts.

e) Nenhum produto da Linha de Produtos e Serviedstéresse da DEN (LPSID) podera ser
apresentado para producdo em série e/ou de unidsmladas, se inicialmente o prototipo néo
houver sido homologado, a menos que tal procedomsma dispensado oficialmente pela DEN.

f) Nenhum produto da LPSID que tenha sido reprattuzsor um Fabricante, diferente
daquele que obteve a Homologacdo, podera ser apadeepara execucdo de producdo, seja de
producdo seriada ou de uma unidade isolada, seeippinrmdo houver sido confirmada sua
Homologacéo, isto €, sem que o produto tenha sideigmente convalidado, a menos que tal
procedimento seja dispensado oficialmente pela DEN.
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g) Nenhum produto da LPSID, ainda que regularmbaotaologado e, dependendo do caso,
ainda que convalidado, podera ser instalado a befdo usado para complementar um outro
equipamento produzido em série a pedido de algton da MB, se tal instalacdo ndo houver sido
aprovada pela DEN.

3.2 - Aplicabilidade e Condicbes Basicas para Halogacao de Produtos

a) Somente serdo objeto de Homologacéao os produtisdns na LPSID de Fabricantes que
tenham sido submetidos, previamente, ao “ProcessQudlificacdo Técnica de Empresas”, que
possuam Certificado de Qualificacdo Técnica foegela DEN dentro do prazo de validade e
pertencentes a “Jurisdigdo Técnica” da DEN, conéodefinido no apéndice Il desta norma; e

b) a Homologacé&o de Produtos ndo serd necessérsegointes casos:
I) quando ja tiverem sido homologados por algunmaatgao do Ministério da Defesa;
Il) quando tratar-se de produto de marca registiadgatente pertencente a Fabricante

Nacional, ja homologado por algum orgao oficialGimverno Brasileiro;

lll) guando tratar-se de produtos ja homologados @atras Marinhas de Guerra e

possuidores de “Part Number”, “NATO Stock Numbeéd'S(N) ou referéncia comercial,
desde que fornecidos pelo Fabricante original atspos revendedores autorizados; e

IV) quando tratar-se de produtos de dominio publ&uplamente utilizados no mercado

nacional, de baixa complexidade tecnolégica e graddmanda, e ja sujeitos a
fiscalizacdo de outros orgaos oficiais do Goverraskeiro.

3.3 - Descricdo do Processo de Homologacéo de Rrud

O Processo de Homologacéo de Produtos compreamutefases distintas:

)

)

Avaliagéo:

Andlise da documentacdo técnica, obtencdo de asostimodelos, elaboracdo da
“Ficha Técnica” do produto, analise dos fatoresnfl@éncia e estudo de viabilidade
técnica e econdmica;

Desenvolvimento:

Obtencédo ou elaboracdo da Especificacdo Técnicproduto a ser homologado
(engenharia reversa), fabricacéo de prototipopertes, ensaios, testes e provas dos
prototipos e, por fim, avaliagdo de desempenhorddyto em servico;

[I) Homologacéo e Certificacao:

Inspecéo Final com emisséo do “Certificado de Hogetdo do Produto”;

V) Catalogacéao:

V)

“Especificacao Final” do produto e “Catalogacéo’i@mn; e

Concluséo:

A “Conclusdo” ocorre apos a “Catalogacao” do produdt SAbM (BD SINGRA) e a
emissao do correspondente “Certificado de HomoBgate Produto”, o qual deveré
conter, obrigatoriamente, as informacfes refereatss codigos do produto (NEB,
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“Part Number”, NSN, entre outros) e do FabricanBODEMP), atribuidos por
ocasido da “Catalogacéao”.

3.4 - Solicitagbes para Homologacao de Produtos

O processo de homologacdo de um produto teré ipmioneio de uma solicitacdo formal a
DEN, proveniente de qualquer Fabricante instalaml®masil, da iniciativa privada, interessado na
homologacao de seus produtos ou pelas OM por noeststema SINGRA.

No caso da iniciativa ter sido pelo Fabricante owai, as solicitacbes deverdo ser
encaminhadas oficialmente a DEN por meio de umemaento, cujo modelo encontra-se no
apéndice IV, que sera registrado e protocoladoeataetaria Geral da DEN. O requerimento devera
ser encaminhado & DEN acompanhado dos dados, Bxfées e documentos especificados no
apéndice lll, relativos aos produtos objeto de Hogecdo. A homologacdo de produtos somente
podera ser requerida pelo Fabricante nacional aédosaceita a solicitagdo de homologacgédo de
produtos por revendedores/distribuidores, mesmo sgjam exclusivos e autorizados pelo
Fabricante. Caso esses revendedores/represerdastgem a homologagdo de um item, o mesmo
sera instruido a instar o fabricante original aiario processo de homologacéao.

No caso da iniciativa ter sido de OM, as solicie®;6e iniciam por meio de uma “Proposta de
Pedido de Nacionalizacdo — PPNac”, sendo que d&3basleverdo preencher um formulario
eletrénico, disponivel no menu “Modulo de Naciorafido” do SINGRA, com todas as
informacdes disponiveis e documentos especificadagpéndice Ill, relativos aos produtos objeto
de Homologacéo e conforme especificado no itena B/ATERIALMARINST N° 32-01.

3.5 - Comissao de Homologacéao (CH)

Para cada Processo de Homologacéao devera seratésigma “Comissdo de Homologacao”,
a qual sera responsavel pela execucdo e andanmeetadalo processo.

Nos casos de menor complexidade técnica, a CHf@@n@da por apenas um Engenheiro da
DEN, com conhecimento na area de jurisdicdo técwicaproduto objeto do processo de
Homologacéo.

Nos casos de maior complexidade, que requeiram aiarmonhecimento ou especializacéo
técnica, a CH sera presidida por um Engenheirolld,[@om conhecimento na area de abrangéncia
técnica do produto objeto de Homologagéo, o qude@ a seu critério, solicitar auxilio ou apoio
técnico de qualquer area na DEN, em outras DE awties setores da MB.

3.6 - Inspecdes e Visitas Técnicas nas Empresas
A DEN podera realizar Auditorias no Sistema de Gisada Qualidade dos Fabricantes e

seus subcontratados, a fim de verificar suas axgiak, a conformidade na fabricacdo dos
protétipos e garantir o fiel cumprimento dos refjossestabelecidos nesta norma.
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3.7 - Critérios para Avaliacdo do Atendimento aos Bquisitos Técnicos

O produto objeto de Homologacéo deve ser submatigtda sequéncia de inspecdes, ensaios
e testes, nas instalacdes de seu Fabricante oaudesabcontratados, para identificar e corrigir
possiveis ndo-conformidades e defeitos antes dacgii@cao na fabrica, evitando-se que venham a
ser identificados somente nos testes e provazadals a bordo.

A DEN podera exigir que lhe sejam apresentadosooamdentos que visem a comprovar 0s
resultados de inspecdes, ensaios, testes ou preai@ados nos protétipos durante o processo de
Homologacéao do produto, desde a fase de projetsuatéabricacao.

3.8 - Inspecdes, Ensaios, Testes e Provas (IETP)

Durante o processo de Homologacéo deverao sezadal inspecdes, ensaios, testes e provas
em produtos, materiais, equipamentos e sistemas,dependéncias do Fabricante ou de seus
subcontratados.

O 6nus da execucao destas inspecdes, ensaios,dgat@vas, necessarios a comprovacao do
cumprimento dos requisitos técnicos para o prodbjeto da Homologacado, sera do Fabricante,
cabendo a DEN a decisédo de acompanha-los totaroiajmente.

A DEN enviara, a seu critério, pessoal técnicoglarindicado para participar das inspecoes,
ensaios, testes ou provas, constantes do indidespecdes, Ensaios, Testes e Provas (IIETP),
elaborado pelo Fabricante e aprovado pela DEN,edesthicio do processo de fabricagdo dos
protétipos até a conclusdo do processo de Homdlogag quaisquer outras atividades necessarias
ao cumprimento dos requisitos especificados.

O Fabricante devera enviar seu representante igadlif para executar todas as inspecoes,
ensaios, testes e provas necessérios, inclusiveelasvos a verificacdo do atendimento aos
requisitos de instalacdo, alinhamento, fixacdoepgmacéo para o teste de funcionamento a bordo,
bem como todas as atividades inerentes ao com@ssEmto do produto objeto de
Homologacéao. O representante do Fabricante deveité relatério de inspecédo discriminando as
ndo-conformidades porventura existentes, que sediwo de nova inspecédo apoés o retrabalho. O
representante do Fabricante devera emitir relafibvé apds a aprovacao da inspecao ou ensaio.

As inspecbes, ensaios, testes e provas, necessaripsocesso de Homologacdo de um
produto, deverdo ser realizados em instituicOesiaidi ou laboratérios, credenciados pelo
INMETRO. Quando necessério, a contratacdo dasidptaboratérios ou outras entidades para a
realizacdo das citadas atividades, bem como assEsplecorrentes, serdo de responsabilidade do
Fabricante requerente devendo ser previamente sidlandeaprovacdo da DEN, que avaliara a sua
adequacéao e conformidade para realizacdo dos.testes

3.9 - Equipamentos e Instrumentos de Inspecdes, Ess, Testes e Provas

Todos os equipamentos e instrumentos a seremadtisz em inspecdes, ensaios, testes ou
provas sdo de responsabilidade do Fabricante er&tewastar acompanhados dos respectivos
“Certificados de Afericdo”, dentro dos prazos ddideale, emitidos por instituicbes oficiais
reconhecidas ou pelo proprio fabricante, ou sudsmratadas, através de procedimentos
qualificados, e do uso de padrbes aferidos e \dslaor instituicdes oficiais.

O “Sistema da Garantia da Qualidade” do Fabricalggera assegurar que nenhum
equipamento ou instrumento serd utilizado sem ektaidamente aprovado para uso, e com seu
“Certificado de Afericdo” em vigor.
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A DEN podera, a qualquer tempo, durante o procdssblomologacdo, ou por ocasido da
fabricacdo de um produto ja homologado, realizaitaras no sistema de afericdo do Fabricante
para verificar o fiel cumprimento dos requisitosabslecidos nesta norma.

3.10 - Condicao para Homologacao

Nenhum produto serd homologado pela DEN até questad atividades previstas no [IETP
tenham sido satisfatoriamente realizadas e aprevada

3.11 - Certificado de Homologacéo de Produto

O modelo do “Certificado de Homologacao de Prodetwontra-se especificado no apéndice
IV e sera emitido em 2 (duas) vias. O original ssréaminhado ao Fabricante e a outra copia sera
arquivada na DEN, acompanhada dos demais documpattieentes utilizados no processo de
Homologacgéo.

O “Certificado de Homologacéo de Produto” teradeddie de 5 (cinco) anos, contados a partir
da data de sua emissdo. Entretanto, sempre qgqu&Edemado conveniente, dependendo dos
requisitos técnicos, das caracteristicas e da ealglde do produto homologado, o prazo de
validade do certificado podera ser ampliado ou zieftu

A solicitacdo para revalidacdo do “Certificado demblogacdo de Produto” devera ser feita
oficialmente a DEN por meio do modelo especificadapéndice IV, com antecedéncia minima de
90 (noventa) dias do prazo de seu vencimento.

Na ocasido, caso considerado conveniente, a DEMr@osolicitar a comprovagdo do
cumprimento dos requisitos técnicos para o prodbjeto de revalidacao, através da realizacao de
novas inspecodes, ensaios, testes ou provas, ovesmtida reavaliacdo dos “Certificados de
Inspecbes, Ensaios, Testes ou Provas”, constamtéiSTP, previamente aprovados pela DEN.

3.12 - Suspensédo ou Cancelamento do “Certificado ¢homologacéo de Produto”
O “Certificado de Homologacao de Produto” serd snsp ou cancelado quando:

) as especificagbes do produto sofrerem alteragies
II) for constatada deficiéncia no desempenho ddytmem servico; e/ou
lIl) o Fabricante modificar o processo de fabri@adé produto.

Quando as especificagbes ou caracteristicas datpradfrerem alteracbes, quer seja para
melhorar o desempenho ou eficiéncia do produtoerwic® ou decorrentes de evolucao técnica do
mesmo, o “Certificado de Homologacdo de Produtoga ssonsiderado suspenso até que seja
constatado, pela DEN, o atendimento do produtonaess requisitos ou caracteristicas indicadas
em uma nova Especificacéo.

O “Certificado de Homologacdo de Produto” sera snsp ou cancelado sempre que for
constatada alguma nao-conformidade do produto d¢atage deficiéncia em seu desempenho em
uso, indices anormais de rejeicdo ou qualidadeianfé requerida pela DEN, com base em
especificacdes e requisitos técnicos previametdbdegcidos.

Caso durante alguma Auditoria realizada pela DEbrficonstatada modificacdes néo
autorizadas ou que o produto esteja sendo fabricandbmaterial ou por processos diferentes do
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especificado para o prototipo homologado, o respetCertificado de Homologagéo de Produto”
sera cancelado.

Caso o Fabricante tenha o seu “Certificado de Hogawdo de Produto” suspenso ou
cancelado, a DEN comunicara oficialmente a DAbM[@A&@M para publicagdo em BONO, bem
como ao Fabricante, informando as razdes que levarsuspensao ou cancelamento do certificado.

3.13 - Alteracdes em produtos jA Homologados

Qualquer alteracéo pretendida pelo Fabricante aoegso de fabricacdo, nas especificacoes
ou nas caracteristicas de um produto ja homologquer, seja para melhorar o desempenho ou
eficiéncia do produto em servico ou em decorrérida sua evolucdo técnica, devera ser
comunicada, oficialmente, & DEN.

Apoés a analise e avaliacdo técnica da alterac&erglida, a DEN informara ao Fabricante
solicitante sobre os procedimentos a serem adotadanforme o caso, exigird novo processo de
Homologacéo.

Dependendo da complexidade e das implicagfes #&cmicde desempenho, as alteracdes
pretendidas poderao ser introduzidas diretamentsoapo de uma nova edicdo do “Certificado de
Homologagéo de Produto” em vigor ou, conforme @cas a alteracdo implicar novo processo de
Homologacéao, o certificado em vigor sera canceldabstituido por um novo, apds a concluséao
satisfatoria do novo processo de Homologacéo.

3.14 - Etapas do Processo de Homologacao de Produto
a) Avaliacao Inicial

Nesta etapa, a CH analisara a documentacéo tédisicanivel sobre o produto objeto de
Homologacédo a luz dos dados e informacdes contidadocumentacdo técnica encaminhada a
DEN, junto com o requerimento para Homologacéo ulyto. Deverdo ser adotadas as acbes
necessarias no sentido de identificar a natureas earacteristicas técnicas do produto a ser
Homologado, bem como o procedimento a ser adotadoiecdo de sua natureza.

b) Coleta de Dados e Informacdes Complementares

Com o objetivo de assegurar a continuidade do e&3sac de Homologacgédo, caso seja
necessdria a obtencdo de dados ou informacdesadaéocrmmplementares sobre o produto, a CH
aprofundara nos navios, nas OMPS-I e nos Fabrigarte informacdes, dados e observacdes
técnicas sobre o produto, procurando obter amasiginal, nova ou usada, caso esta ndo tenha
sido fornecida pelo solicitante. Esta etapa s#gasuma importancia e estara integrada as
atividades de fabricacdo de protétipos para ossitpre ndo sdo comerciais, como no caso da
homologacao de produtos sob encomenda, ndo perteacelinha normal de fabricacao.

c) Emisséo de Parecer Técnico
Nesta etapa, a CH devera apresentar seu parecgocumnento cujo modelo encontra-se
especificado no apéndice VI. O “Parecer Técnidevera indicar as caracteristicas e resultados

apresentados no laudo que estiverem em desacond@s@specificacdes técnicas pertinentes ao
produto em questdo e, também, aqueles consideliadaficientes ou que deixaram de ser
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apresentados, inclusive no que diz respeito aigiéotia de dados ou informag¢des que venham a
inviabilizar a homologacao do produto.

No caso do “Parecer Técnico” da DEN ter sido carsido “Nao Aprovado”, este devera ser
tempestivamente enviado ao Fabricante, para gaensaflotadas as providéncias necessarias a
correcdo das deficiéncias ou discrepancias apahtzda CH.

d) Desenvolvimento do Processo de Homologacéao

O Processo de Homologacao € iniciado, de fatoaretsipa, que € destinada a geracdo de
dados e informacdes técnicas com aplicacdo da oletpd de “Engenharia Reversa”, visando a
complementar os dados necessarios a continuidaderat@esso e possibilitar a fabricacdo de
protétipos. A CH devera estabelecer os condici@satécnicos para a homologacdo do produto e
seu uso na MB.

Quando néo se dispuser da “Especificacdo Técnigan@l’ do produto, ou quando esta for
reeditada ou alterada, mediante adaptacdes detmsmdas possibilidades da industria nacional, ou
de quaisquer outros motivos de natureza técnica,reeessario que seja elaborada, pela CH, uma
“Especificacdo Técnica Tentativa”, com base na H&icTécnica” do produto objeto de
Homologacédo. Até sua versdo definitiva (“Especffiza Final”), a “Especificacdo Técnica
Tentativa” podera sofrer alteracdes ao longo degsso de Homologacdo, em especial, durante a
avaliacdo do desempenho do produto em servico.

e) Selecao de Possiveis Fabricantes

Dar-se-a preferéncia a Fabricantes ja qualificgukla DEN, que poderdo ser previamente
selecionados com base nas informagfes disponiMaie seu potencial técnico. Como alternativa, a
DEN podera recorrer a Fabricante qualificado payaorou instituicdo cuja sistematica para
“Qualificac@o Técnica de Empresas” seja compativdd DEN, caso em que se realizard o processo
de sua qualificacdo na DEN, sem prejuizo da quatfio do produto.

f) Consulta aos Fabricantes

Esta etapa néo devera ser iniciada antes de teobttla a “Especificacdo Técnica Original”
do produto, ou antes de ter sido elaborada a t&&die sua “Especificacdo Técnica Tentativa”.

Com respeito a documentacéo técnica do produt®, h@gprimeira consulta, deverdo ser
fornecidas ao Fabricante cépias das normas e &spedes pertinentes sobre o produto, ou
indicacdo de especificacbes comerciais, conformecaso, cuja obtencdo ficara sob sua
responsabilidade.

Nesta etapa, deverdo ser obtidas, junto aos posdrabricantes, informacdes quanto a
capacidade e possibilidade de vir a fabricar o ygwetm conformidade com a “Especificagao
Técnica Original” ou “Tentativa” (conforme o case)de vir a realizar as inspecdes, ensaios, testes
e provas necessarios a qualificacdo do produt@oeriormidade com aquela mesma Especificacao.

g) Inspecdes e visita técnica ao Fabricante

A visita ao Fabricante devera ser programada pela Gais cedo possivel, com o propésito
de esclarecer eventuais duvidas do Fabricante elagéio a Especificacdo Técnica do produto, bem
como verificar e avaliar a capacidade do mesmotendé-la.

A visita técnica independe do fato do Fabricante guestdo ja ter sido submetido
previamente, ou ndo, ao processo de “Qualificaggmita de Empresas”, até mesmo no caso em
que o Fabricante ja tenha sido considerado comidigado pela DEN.
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h) Elaborac&o do “indice” e do “Programa de Insps¢&nsaios, Testes e Provas”

O “indice” (IIETP) e o “Programa de Inspecdes, EmsaTestes e Provas” (PIETP), definidos
nos itens 1.36 e 1.62 do apéndice | desta normeerdle ser elaborados pelo Fabricante e
submetidos a aprovacéao da DEN.

O IIETP, elaborado pelo Fabricante, devera cobdas as inspecdes, ensaios, testes e provas
considerados necessarios a aceitacdo do prodwgto alg Homologacao, quer sejam realizados nas
dependéncias do Fabricante, de suas subcontratadags locais de instalagéo.

O PIETP, elaborado pelo Fabricante ou por seusosifatados, devera ser submetido a
aprovacao da DEN, podendo vir a ser apresentadelpdamente, dependendo da complexidade
técnica do produto objeto de Homologacéao.

i) Execucéo de inspecdes, ensaios testes e pravasipmologacdo do Produto

Cada produto objeto de Homologacao devera ser gidmre uma sequéncia de inspecdes,
ensaios, testes e provas, nas instalacoes de dwicaRte ou de seus subcontratados, para
identificar e corrigir possiveis ndo conformidadedefeitos antes de sua aceitacéo, evitando-se que
esses venham a ser identificados somente na imsgegd, ou por ocasido da avaliacdo do
desempenho do produto em servico, ou, em situag@es graves, durante o funcionamento a
bordo.

J) Acompanhamento do desempenho do produto engservi

Um produto somente poderd estar com a sua homdlogaancluida pela DEN apos seu
desempenho ter sido acompanhado e aprovado te@nitaem servico, isto €, nas condi¢des reais
de instalacdo, operagéo e funcionamento, parabd@de e uso a que se destina.

Nesta etapa, com base nas caracteristicas e nalgraomplexidade técnica, a CH devera
analisar e decidir sobre a necessidade, ou nése dealiar o desempenho do produto em servigo,
apresentando sua decisdo no “Parecer” especifinadapéndice VI desta norma. Nesse caso,
devem ser levadas em consideracdo informacgfes #mmsuna DEN, nas DE e em outras OM,
principalmente nos navios, sobre a qualidade dodupos ja fornecidos pelo Fabricante a MB. A
aprovacao provisoria do produto ocorrera enquantatflizada, como referéncia, a “Especificacédo
Técnica Tentativa”.

A DEN notificara as OM do Setor Operativo pertiresné 0 SAbM quanto a homologacéo do
produto em carater provisorio, bem como das providé& necessarias para preparacado e posterior
execucado de um programa para o acompanhamentosdmpenho do produto em servigo. Esta
altima providéncia devera ser iniciada logo apgsimeira aquisicao do produto.

K) Inspecao Final e Emisséo da “Especificacdo Tachinal’

Apos a conclusao satisfatoria do acompanhamentieslempenho em servigo sera efetuada a
inspecdo final no produto e procedida a analiserelasorios e certificados dos testes, de modo a
subsidiar a emisséo do respectivo “Certificado denblogacéo de Produto”.

Nesta etapa, a CH deverd elaborar um “Parecer d@¢ncujo modelo encontra-se
especificado no apéndice VI desta norma, contendalscisdo em relacéo a conclusao do processo
de homologacé&o do produto.
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l) Homologacao, Catalogacdo e Emisséo do “Certiiocde Homologacéo do produto”

Nenhum produto devera ser considerado homologaldodeN até que todas as atividades
previstas no IIETP tenham sido satisfatoriamentecladdas, com os respectivos documentos
apreciados e aprovados.

O Processo de Homologacdo somente terd sido caadideoncluido apds a “Catalogacéo”
do produto no SAbM (BD SINGRA) e a emissdo do spondente “Certificado de Homologacéo
de Produto”.

O “Certificado de Homologacdo de Produto”, emiticmnforme o modelo apresentado no
apéndice V desta norma devera conter as informagdesentes aos coédigos do produto (NEB,
“Part Number”, NSN, entre outros) e do FabricanBODEMP), atribuidos por ocasido da
“Catalogacao”.

Nesta etapa, devera ser feita a atualizacdo doa%hadde Fornecedores de Produtos e
Servigos” e do “Cadastro de Empresas” do SINGRA KB nas areas de jurisdicdo técnica da
DEN.

m) Divulgacéao

A “Especificacdo Técnica Final” do produto homoldgae outros documentos técnicos,
quando aplicaveis, deverdo ser amplamente divuiggmdia DEN, bem como o envio do
“Certificado de Homologacao de Produto” para osri€ahtes cujos produtos foram considerados
homologados.

Quanto aos produtos considerados “Nao Homologadtesiera ser feita uma comunicacao
oficial com envio do “Parecer Técnico” da DEN aabficantes, informando os motivos que
levaram a ndo-homologacao de seus produtos.
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DEFINIQ()ES E ABREVIATURAS
Para os efeitos do presente procedimento, aplieaas-seguintes definicoes e abreviaturas:

1.1- Acéo Corretiva: agao tomada para corrigalguer condi¢do inadequada ou deficiéncia de
um produto ou servico, eliminando a causa que adusnte afetou a qualidade, ainda que por
substituicao do item deficiente.

1.2 - Acessorio: peca ndo imprescindivel & operalfiom equipamento ou unidade, mas que
auxilia ou melhora essa operacao.

1.3- Afericdo: tipo de calibracio em que os vaode entrada de um equipamento ou
instrumento para inspecado, teste ou prova sdo cumwe através de um “Padrdo Nacional”,
“Padrdo de Referéncia” ou “Padrédo Secundario”, ¢a dinalidade € determinar o erro
correspondente a cada valor de saida do equipamerstrumento objeto da aferi¢cao.

1.4 - Calibracdo: acdo que consiste em determigaratores de saida de um equipamento ou
instrumento, comparando-0os com o0s valores conhecitio entrada, relativo a grandeza cuja
magnitude o equipamento ou instrumento destinarsedir, receber ou transmitir, e tendo uma ou
mais das seguintes finalidades:

- determinar as graduacgdes da escala do equipameitistrumento;

- ajustar os valores de saida, fazendo com quedseeenca em relacdo aos valores

conhecidos de entrada ndo exceda uma faixa d@nclarespecificada; e
- ratificar a calibracdo do equipamento ou instmitmemediante nova afericdo do mesmo.

1.5- Caracteristica: propriedade fisica, quimidancional ou qualquer outra que seja
identificavel de um material ou produto.

1.6 - Catalogagdo: compreende o conjunto de tarefascoleta de dados, identificacao,
classificacédo, codificacédo, registro, publicacdpeemanente atualizacdo do Catalogo da MB. O
Sistema Computacional utilizado pela MB na “Catat@gmp” é o “Sistema de Informacdes
Gerenciais de Abastecimento” (SINGRA), semelhant&Sasstema OTAN de Catalogacéo” (SOC),
sistema unico de “Catalogacdo” desenvolvido petdsgs membros da “Organizacdo do Tratado do

Atlantico Norte” (OTAN).

1.7 - Certificado de Afericdo: documento em que sfidalmente registrados os resultados de
uma aferigéo.

1.8 - Certificado de Calibragdo: documento em diigatmente se registram os resultados de
uma calibracéo.

1.9- Certificados de Inspecbes, Ensaios, TesteBrawas: sdo 0s documentos onde sao
registrados oficialmente os resultados de inspecéesaios, testes ou provas, emitidos pelas
instituicbes onde foram realizados. Tais regisesisio sujeitos a aprovacdo pela DEN, embora o
Fabricante seja o Unico responsavel pela qualidadernecimento, independente de qualquer acao
da DEN.
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1.10 - Comissionamento: conjunto de atividadesndpdcdes, ensaios, testes e provas realizadas
em um prototipo do produto objeto de homologac@olonal de utilizacdo e apds sua instalacéo,
submetendo-o as condic¢des reais de operacao etancento, com o objetivo de comprovar, no
campo, seu desempenho e eficiéncia no cumprimeamtseds requisitos técnicos. Na MB, na
maioria dos casos, 0 comissionamento consiste leagfo das provas de cais e de mar. Em
alguns casos especificos, o comissionamento sonsenéeconsiderado como concluido apos o
acompanhamento do desempenho satisfatorio do preduservico.

1.11 - Componente: €& uma unidade ou peca, respaingar uma acao definida e necessaria a
operacdo normal do equipamento ou unidade a qéenger Exemplos: rolamento, junta, gaxeta,
mangote flexivel, lanterna de CAV a prova de exdaosabo elétrico.

1.12 - Convalidacdo: consiste na confirmacdo dadhogacdo de um produto reproduzido e
fabricado por um Fabricante diferente daquele duteve a Homologagcdo ou para aquele cujo
“Certificado de Homologacédo de Produto” expirouafidade.

1.13 - DE: Diretoria Especializada. Orgdo de Dicec¢iiécnica” (ODT) responsavel pela
“Jurisdicdo Técnica” de algum tipo ou classe deemtdentro da MB.

1.14 - Defeito: deficiéncia em qualquer parte dodpto, introduzida durante sua fabricacdo ou
montagem, resultante de falha do operador, maquinarocesso. Exemplos: defeitos de solda,
desalinhamentos, empenos da estrutura superioespamnitidos, imperfeicdes sensiveis em
componentes de equipamentos, erros de dimensdagsis lle equipamentos em relacdo aos
desenhos de fabricagéo.

1.15 - Deficiéncia: qualquer discrepancia de um@dataristica em relagdo a sua especificacdo
técnica contratual. A deficiéncia pode ser clasaifa, quanto ao tipo, como “Defeito”, “Nao-
Conformidade” ou “Incorrecao do Projeto Basicotjeanto a gravidade, em “Grave” ou “Leve”.

1.16 - Deficiéncia Grave: sdo deficiéncias queasaaterizam por:
- ndo-atendimento a requisitos de materiais; e/ou
- ndo-atendimento aos requisitos de operacao, g¢esdma, manutencdo e de seguranca de
equipamentos; e/ou
- implicarem riscos a seguranca do pessoal, equigarenmeio.

1.17 - Deficiéncia Leve: deficiéncia que tem poundluéncia e ndo compromete a qualidade ou o
uso adequado do produto ou servigo.

1.18 - DEN: Diretoria de Engenharia Naval. E ums ‘@Riretorias Especializadas” da MB.

1.19 - Documentacéo Técnica: sdo as “Especificag@enicas”, manuais, desenhos, catalogos e
demais documentos técnicos sobre o produto, neteEspara caracteriza-lo tecnicamente.

1.20 - Documentacdo de Homologacdo: é um conjurgo ddcumentos no qual estardo
especificados e registrados todos os detalhesardley de cada Processo de Homologacgéo
conduzido pela DEN, sob o ponto de vista técnicdofumentacao servira como principal fonte de
informacdes para os futuros Processos de Homologaca
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1.21 - Empresa Tecnicamente Qualificada: € todori¢aiie considerado pela DEN como
aprovado no processo de “Qualificacdo Técnica dpresa”.

1.22 - Engenharia Reversa: € 0 processo que, ia geardnalise e medicdo de uma amostra fisica,
permite o levantamento de informacdes técnicasesator determinado item, propriedades fisicas e
caracteristicas do material, que tornem viavelaafabricacéo.

1.23 - Engenheiro Especialista: € um engenheirDE®, cuja formagdo técnica, especializacao,
conhecimento e experiéncia profissional se conaentra area do produto objeto do Processo de
Homologagéo.

1.24 - Ensaio: parte da inspec¢édo destinada a gvalediante uso de materiais, instrumentos e
procedimentos apropriados, a integridade estrutdealmateriais e produtos. Os ensaios séo
classificados como “Destrutivos” (END) e “Nao-Desivos (NDT)”, conforme o objeto em ensaio
seja ou ndo destruido. Exemplos: ensaio de trag&ajo por raios X, ensaio por ultra-som.

1.25 - Especificacdo Técnica: € um documento etalmocom o propdésito de descrever, clara e
acuradamente, as caracteristicas, os requisitoE®dSce as propriedades essenciais de um produto,
ou produtos correlatos, inclusive os métodos pgless deve ser determinado e comprovado o
atendimento a esses requisitos. Normalmente, stla ecluidos os requisitos relativos ao projeto,
fabricacdo ou construcdo, garantia de qualidadegioapogistico, documentacdo técnica,
homologacao e servigos técnicos, bem como as idepeensaios, testes e provas, aplicaveis ao
produto em questdo. Em alguns casos, ela podetéairirmnda requisitos de preservacgao,
embalagem e armazenagem. A Especificacdo Técnipaodinito € peca fundamental na execucao
de um Processo de Homologacéo, e dela dependergrasmie parte, o sucesso e a obtencéo de
resultados satisfatorios, com o menor énus posgarala MB.

1.26 - Especificagdo Técnica Final: € a ultima &dliga “Especificacdo Técnica Tentativa”, ou a
propria “Especificacdo Técnica Original”, que seceeno base para a homologacédo do produto.

1.27 - Especificacdo Técnica Original: € a Espeatfio Técnica do produto original onde estéo
definidas as caracteristicas, 0s requisitos tésreans testes aplicaveis ao produto em questéo.

1.28 - Especificagdo Técnica Principal: € uma Efipa¢do Unica, exclusiva e especifica para o
produto objeto do Processo de Homologacédo, e qopidntemente se apoia em “Especificacdes
Subsidiarias”.

1.29 - Especificagdo Técnica Subsidiaria: € a BSpacdo, muitas vezes genérica, utilizada como
referéncia no Processo de Homologacdo de um produds que ndo € aplicavel somente ao
produto em questao.

1.30 - Especificagdo Técnica Tentativa: quando s&odispuser da “Especificagdo Técnica
Original” do produto, podera ser necessario quelaeore para ele uma “Especificacdo Técnica
Tentativa”. Esta Especificacdo poderd sofrerragfies durante as etapas do Processo de
Homologacao durante a avaliacdo do desempenhoodotprem servico. Ela devera ser elaborada
pelos Engenheiros Especialistas. A “Especificac@onica Original” quando for reelaborada, re-
editada ou alterada, mediante adaptacbes decardatepossibilidades da industria nacional ou
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quaisquer outros motivos de natureza técnica, tamds¥a considerada como uma “Especificacéo
Técnica Tentativa”.

1.31 - Equipamento: € um conjunto de itens, intim@t® relacionados, capaz de produzir um
determinado trabalho ou atender a determinada éumgéin 0 emprego de alguma forma de energia
mecanica, elétrica, eletromecanica, eletromagnétireica, entre outros. Um equipamento pode
ser constituido por uma Unica unidade.

1.32 - Fabricantes: sdo empresas que possuem, aniinba normal de fabricacdo, material
homologéavel, cujos requisitos sejam passiveis dadtumgacédo pela DEN, sendo elas responséaveis
juridica e tecnicamente pelo produto final.

1.33 - Homologacdo de Produto: € o ato formal gesta ser um produto adequado para uma
finalidade previamente especificada ou uso a questna.

1.34 - Incorrecdo do Projeto Basico: € a defic@ndetectada no projeto basico ou na
Especificacdo Técnica do produto ou servico. Exemperros de dimensionamento e especificacao
de material ndo adequado.

1.35 - Indice de Inspecbes, Ensaios, Testes e PIONETP): Documento que relaciona todas as
inspecdes, ensaios, testes e provas a serem cdoslyzra comprovar que determinado produto ou
servico atende aos requisitos especificados. Bdieei abrange as atividades a serem realizadas nas
instalacBes do Fabricante e de suas subcontratadas.

1.36 - Inspecédo: conjunto de exames, medicOes aosngestinados a verificar uma ou mais

caracteristicas de fabricacdo ou de construcdondgroduto (tais como geometria, dimensdes,

peso, forma, cor, materiais e acabamento), com@asas com 0s requisitos para ele especificados.
Normalmente, cada inspe¢do demanda um “Procedingentospecao”, que tem como anexos um

“Formulério de Inspecédo” ou “Lista de Verificagcde’um “Certificado de Inspecao”.

1.37 - Inspecdo Técnica na Empresa: € a visitanstalacoes da Empresa (estaleiro, fabricas,
oficinas, laboratérios), de carater essencialme@ico, realizada durante o processo de
Homologacéao de Produtos.

1.38 - Item de Suprimento: é uma peca ou um comjdatpecas que, atendendo aos propoésitos e
parametros estabelecidos pelo SAbM, possui cafsiites essenciais que a individualizam nesse
sistema. Para efeitos de abastecimento, um equipano@ parte dele pode ser, eventualmente,

considerado um item de suprimento. Os itens dareapto podem também ser classificados como

intercambiaveis ou como substitutos.

1.39 - Itens Intercambiaveis: sdo intercambiavsistens de suprimento distintos, diferentes ou
nao, fornecidos ndo necessariamente pelo mesmac&ate; que possuem atributos fisicos e
funcionais que os tornam equivalentes na sua gplicadlesempenho e confiabilidade, capazes de
serem trocados entre si sem a necessidade de gikptau alteracdes das suas caracteristicas
originais. A grande maioria dos casos de Homologécdplicavel para este tipo de material.

1.40 - Itens Menores: sao produtos ou itens deirsepto de baixa complexidade tecnologica,
geralmente de grande demanda, e que ndo exigenteuade nivel de engenharia reversa. S8o os
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itens cuja tecnologia e processo produtivo sejardadoinio da industria brasileira, e que, no caso
do processo ndo ser do completo dominio, sejay@ssisua capacitagcdo por meio de adaptacdes
ou alteracGes de pequeno porte, possiveis de seg@ementadas sem grande aporte de recursos.

1.41 - Itens Substitutos: sdo considerados sutmditos itens de producdo e de suprimento
distintos, geralmente fornecidos por Fabricantderefites, que possuem atributos, fisicos e
funcionais, que os tornam equivalentes na suaagalecc desempenho e confiabilidade, capazes de
serem trocados entre si, mediante adaptacdesavag@es das suas caracteristicas originais.

1.42 - Jurisdicdo Técnica da DEN: areas cujos pozde servigos sdo de responsabilidade técnica
da DEN, conforme definidas no apéndice Il. A DEA ‘@utoridade em Garantia da Qualidade” da
MB para os produtos e servigos pertencentes alsusdicdo Técnica”.

1.43 - Linha de Produtos e Servigos de Interess®HEHE (LPSID): sao todos os produtos e
servicos utilizados no ambito da MB, pertencentéduaisdicdo Técnica” da DEN. A LPSID
encontra-se especificada no apéndice II.

1.44 - Material Homologavel: é todo produto, materiitem de suprimento, equipamento,
componente, unidade, peca ou acessorio, pertesc@hfeSID, para aplicacédo e uso na MB.

1.45 - MB: Marinha do Brasil.

1.46 - Nao-Conformidade: discrepancia entre qual@@éo do Fabricante, seja ela em projeto,
fabricacdo, montagem, inspecao, ensaios, testpsovas e a Especificacdo Técnica do produto ou
servico, ou, no caso de omissao na Especificag@&uoahecida boa pratica de engenharia.

1.47 - OM: Organizacao Militar.

1.48 - OMPS-I (“Organizacdo Militar Prestadora d&v&os, Industrial”): E uma OM que tem
como atividade principal a prestacdo de servicoigtriais a outras OM e, eventualmente, a
clientes extra MB. O AMRJ e as Bases Navais sameios de OMPS-I.

1.49 - Padrdo Nacional: equipamento ou instrumefitbalmente reconhecido como padréo de
mais alta ordem de precisdo utilizado para a @jdw de “Padrdes de Referéncia”, e também de
outros equipamentos e instrumentos. Os “PadroemmNas” sdo conservados e mantidos aferidos
segundo padrdes internacionais pelo INMETRO (knstiNacional de Metrologia, Normalizacao e
Qualidade industrial).

1.50 - Padrdo Secundario: equipamento e instrumdatd-abricante, calibrado por “Padrbes
Nacionais” ou de “Referéncia”, utilizado para cediffio de equipamentos ou instrumentos
normalmente usados em inspecdes, ensaios, tqutesas.

1.51 - Padrbes de Referéncia: equipamentos e imstios pertencentes a laboratérios da “Rede
Brasileira de Laboratorios de Ensaio”, credenciguile INMETRO, e utilizados para a calibracao
de “Padrdes Secundarios” utilizados em outros Ebdos, bem como a de outros equipamentos e
instrumentos.
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1.52 - Peca: € um objeto ou um conjunto de objetasitado de forma a constituir um elemento
individualizavel, sem funcionamento independentestgmcente a um equipamento ou unidade.
Entre as pecas, dependendo do grau de agregagampkeridade, temos:

a) Componente Discreto: objeto elementar, quepod@ie ser desmontado (decomposto em
partes menores) sem ser destruido.

b) Cartdo: conjunto de componentes discretosmartiente ligados, constituindo um
elemento destinado a execucéao de uma funcao definich equipamento, unidade ou subunidade.

c) Modulo: involucro fechado, contendo cartdo oomponentes discretos avulsos,
constituindo um elemento destinado a execucdo de fumcdo definida num equipamento ou
unidade.

d) Subunidade: conjunto de objetos, montado dendora constituir um elemento
individualizavel.

1.53 - Prazo de Validade da “Qualificacdo Técniea Eimpresa”: periodo durante o qual o
Fabricante esta considerado como qualificado paraeter a MB os produtos ou servicos
constantes do “Certificado de Qualificacdo TécrdeaEmpresa”, observadas as condi¢des para
fornecimento estabelecidas.

1.54 - Procedimento: documento que especifica atmdaciendi” de uma operacédo ou atividade,

com todos 0s seus pré-requisitos e demais deta#tegsantes. Os Procedimentos podem ser
classificados em duas categorias gerais: “Procedonede Qualificacdo” e “Procedimentos de

Execucdo”. Estes ultimos, por sua vez, tém difesentesignacdes, segundo sua finalidade, tais
como procedimentos de fabricacdo, procedimentosndetagem, procedimentos de inspecéo,

procedimentos de teste e procedimentos de armaeat@am

1.55 - Procedimento de Execucéo: procedimento eddbopelo Fabricante, contendo instrugdes
detalhadas para a realizacdo de atividades ligadabricacdo, montagem, instalacédo, inspecdes,
ensaios, testes e provas.

1.56 - Procedimento de Qualificagdo: procediment® @specifica o “modus-faciendi” para
realizar a qualificacdo de uma atividade, sejarelativa a operador, instrumento, maquina,
fabricacdo, montagem, inspecdo ou teste. Quandoadpl a um procedimento de execucao,
destina-se a verificar a eficacia deste ultimo.

1.57 - Procedimento Padréao (PP): € um documentguenos Fabricantes, ou seus subcontratados,
definem sistematica e detalhadamente um procedingara realizar um certo tipo de tarefa, seja

ela de administracdo, de projeto, de producéo,laeejamento e controle, tais como inspecdes,

ensaios, testes e provas, procedimento de soldggengedimento de preservacdo e armazenagem
de materiais e equipamentos.

1.58 - Produto: representa o bem patrimonial au ile material destinado a servico de qualquer

setor da MB, quer sejam de natureza consumidoraededora, industrial, comercial ou de
aquisicao, independentemente da jurisdicdo técdaamaterial (definida no apéndice 11). Na
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aplicacdo destas normas, os produtos podem sesificados em equipamentos, componentes,
unidades, pecas e acessorios, conforme definidguars

1.59 - Programa de Inspecdes, Ensaios, TestesvasP(®IETP ): € o documento que contém o
cronograma de inspecfes, ensaios, testes e precassarios a qualificacdo do produto. Nele
deverdo constar o local e a data de realizacaindpecOes, ensaios, testes e provas, 0 home da
empresa responsavel, os respectivos procedimemomspecdo, métodos de ensaio, recursos
laboratoriais para cada evento (proprios ou deeit@s), critérios de aprovacdo e quaisquer outras
informacdes consideradas pertinentes.

1.60 - Programa de Inspecdes, Ensaios, TestesyasPaprovado: € o PIETP aprovado pela DEN.

1.61 - Programa de Inspecbes, Ensaios, Testes wasPmroposto: é o PIETP proposto pelo
Fabricante.

1.62 - Prototipo: produto com caracteristicas gasibem determinadas e que € submetido a todos
0s requisitos de uma Especificacéo, visando aws#ifigado tecnicamente.

1.63 - Prova: teste, ou conjunto de testes, noreratirealizados a bordo, no cais, no fundeadouro
e no mar, destinados a verificar as caracteristiedsincionamento dos equipamentos e sistemas ja
instalados, e do proprio navio como um todo, coapdm-as com as contratualmente estabelecidas.

1.64 - Provas de Cais: provas que se podem reabrao navio no cais ou no fundeadouro.
1.65 - Provas de Mar: provas que somente se poglgimar com o navio navegando.

1.66 - Qualidade: totalidade das caracteristicasnd@roduto ou servico que o habilita a satisfazer
uma dada necessidade ou a atender a uma dadafieagéol

1.67 - Qualificagdo: sequéncia sistematica de ag@ssinadas a verificar se uma determinada
empresa satisfaz a requisitos de qualidade predstidios para fabricacdo de um produto ou
prestacdo de servico, com foco nos operadorestuinehtos, maquinas, procedimentos de
fabricacdo, montagens, inspecdo e teste. Tambéemdmte por qualificacdo o ato formal de
entidade competente, na qual ela atesta que asprpl@&ncia de acdes foi realizada com a obtencéo
da qualidade requerida.

1.68 - Qualificacdo Técnica de Empresa (QTE): é pnocesso sisteméatico de avaliagdo que
objetiva comprovar a capacidade técnica das engpsadesejarem fornecer produtos e servigcos
para a MB em projetar, fabricar e realizar a mamie dos itens utilizados na construcéo,
manutencgao e operacdo dos meios da MB, e garaqtialadade, confiabilidade, disponibilidade,
continuidade e seguranca de operacéo desses meios.

1.69 - Qualificacdo Técnica de Produto: no quedamgualidade e ao desempenho, € o conjunto
de procedimentos destinados a verificar se um poodealmente atende as especificacbes e
requisitos técnicos previamente estabelecidos @/agos pela DEN, de acordo com a finalidade e
uso a que se destina, para garantir a qualidaddiaboidade, disponibilidade, continuidade e

seguranca da operacao dos meios navais, visandtaaaesua descontinuidade no abastecimento e
participar do desenvolvimento nacional, em ativetadoerentes com o interesse naval. Consiste
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de inspecdes, ensaios, testes e provas e, em agsos, da avaliacdo de desempenho do produto
em servigo, isto é, da avaliacdo do produto nadlicbes reais de instalacdo, operacdo e
funcionamento, para o uso a que se destina.

1.70 - Revalidacao: para fins de aplicacdo desianas, a revalidacdo consiste na confirmacéo ou
validacdo da Homologacao de um produto cujo “Geatifo de Homologag&ao” expirou a validade.
Na pratica, a revalidacao corresponde a um casiisp de convalidacao.

1.71- Servico: ¢€ toda atividade destinada a obeterminada utilidade de interesse para a
Administracéo, tais como: demolicdo, conserto, alagfio, montagem, operacdo, conservacao,
reparacdo, adaptacdo, manutencao, transporte Atbchg bens, publicidade, seguro ou trabalhos
técnico-profissionais.

1.72 - Sistema de Abastecimento da Marinha (SAbBftende-se por SAbM o conjunto de
Orgéos, Processos e Recursos, interligados e @pendentes, estruturado com a finalidade de
promover, manter e controlar o provimento do makerécessario a manutengéo das Forgcas Navais
em condicdo de plena eficiéncia. O SAbM proporciomafluxo adequado do material necessario,
desde as fontes de obtencdo até as OM Consumidbrasgendo a Funcao Logistica Suprimento e
parte da Funcéo Logistica Transporte, além deioglacse, estreitamente, com a Funcéo Logistica
Manutencéo.

1.73 - Sobressalente: é o item de suprimento, coemge, ou acessorio, destinado a eventual
substituicdo de seu similar instalado em equipamentunidade, ou parte deles, por motivo de
extravio, desgaste, avaria ou prevencéao de avaria.

1.74 - Solicitacdo de Homologagdo de Produtos: qyeal solicitagdo formal proveniente de
qualquer setor da MB ou de Fabricantes Nacionais, dptermine a abertura ou inicio de um
Processo de Homologacéo.

1.75 - Teste: conjunto de exames e medi¢Bes ddstna verificar uma ou mais caracteristicas do
funcionamento de um equipamento ou sistema, com@esas com 0S requisitos para eles
especificados. Normalmente, para cada teste bdaver um “Procedimento de Teste”, que tem
como anexos um “Formuléario de Teste” e um “Cedific de Teste”.

1.76 - Unidade: € cada um dos maiores itens intéggade um equipamento, fisicamente

independente e funcionalmente individualizavel.aPafeitos técnicos, cada unidade deve ser
considerada e controlada como se fosse um equipanfeanidade é composta por pecas.
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APENDICE Il

LINHA DE PRODUTOS E SERVICOS DE INTERESSE DA DEN (LPSID)
SIMBOLOS DE JURISDICAO TECNICA DA DEN

A LPSID sao todos os produtos e servicos utilizagmsambito da Marinha, pertencentes a
jurisdicéo técnica da DEN.

A jurisdicdo técnica encontra-se discriminada negténdice através dos "Simbolos de
Jurisdicdo”, bem como pelas diversas areas dedatucDEN.

Simbolos de Jurisdicdo Técnica da DEN (ReferénciaS5GM-201 - REV.6/MOD.5, anexao A

MATERIAL PERTENCENTE A JURISDICAO TECNICA DA DEN

SiMBOLO DE .
JURISDICAO DISCRIMINACAO DO MATERIAL
(s)

Equipamentos, equipagens, acessorios, equipamentos de teste e ferramentas
especiais dos seguintes sistemas existentes nos navios, em geral: estrutural;
acessorios de convés; propulsdo; geracdo e distribuicdo de energia elétrica,
energia hidraulica, vapor; ar comprimido; &agua doce e ar condicionado;
C distribuicdo de combustiveis; lubrificantes; dgua salgada e ventilagdo; controle do

navio e de avarias (exceto equipagens); protecdo catodica e magnética;
estruturais para apoio a aeronaves embarcadas; embarcagGes organicas;
reabastecimento no mar; socorro e salvamento e refrigeracdo; maquinas
operatrizes de médio e de grande porte utilizadas por OMPS-I no reparo e
manutencdo de Sistemas e equipamentos do SJ “C" .

CG Itens de pouca complexidade tecnoldgica utilizados nas atividades de CAV,
MARINHARIA e SALVATAGEM.

CH Componentes ndo eletrénicos do material de SJ " C ".

CN Componentes eletrénicos do material de SJ " C ".

Tintas, vernizes indutos e produtos correlatos, nao destinados ao emprego
exclusivo em instalagdes nucleares.

Substancias e produtos quimicos, ndo discriminados em outro simbolo de
jurisdicao.

Equipamentos especificos para mergulho, seus componentes especificos,
equipagens, acessorios e ferramentas especiais, inclusive componentes ndo
eletronicos do material deste simbolo de jurisdicdo.

P Equipamentos para salvamento em submarinos, seus componentes especificos,
acessorios, equipagens e respectivos equipamentos de teste e ferramentas
especiais, inclusive componentes ndo eletronicos do material deste simbolo de
jurisdicao.

PN Componentes eletrdnicos do material de SJ " P ".

W Combustiveis, lubrificantes e graxas, exceto os destinados ao emprego exclusivo
em instalagdes nucleares.




APENDICE I

DADOS, INFORMACOES E DOCUMENTOS NECESSARIOS NA HOMOLOGACAO DE
PRODUTOS

1 - DADOS E INFORMACOES

Com o objetivo de possibilitar o inicio do Proaesie Homologacdo dos produtos, junto
com o requerimento deveréo ser fornecidos os seguitados ou informacdes:

a) descricdo completa do produto;

b) codificacado (nimero de referéncia, “Part NumpESN, NEB, entre outros);
c) meios utilizadores e sistema e/ou equipamerde éraplicavel;
d) caracteristicas e informacdes técnicas dispmive

e) inspecdes, ensaios, testes e provas aplicaveis;

f) dados e informacdes sobre o Fabricante original;

g) fator de necessidade (obsolescéncia / descadnie);

h) complexidade tecnologica,;

i) riscos a seguranca (operador / meio);

j) demanda estimada (quantidade / tempo);

[) preco no mercado (custo) e data da cotacao;

m) disponibilidade de amostra original e local B&eacao; e

n) outras informagdes consideradas relevantes.

2 - DOCUMENTOS

a) Junto com o requerimento para Homologacéo o@ulss, por iniciativa dos Fabricantes,
ou pelo PPNac das OM no SINGRA, deverdo ser ent¢atos a DEN o memorial descritivo,
desenhos e toda a documentacdo técnica necesséaiaapperfeita identificacdo, descricdo e
especificacdo do material, inclusive de eventueéssorios.

b) Documentos escritos em outras linguas. Tododocumentos necessarios ao processo
de Homologacdo de material deverdo ser redigidos pemugués ou inglés. No caso de
documentos emitidos em outros idiomas, estes devesfar acompanhados de uma via em
portugués, emitida e assinada por tradutor jurasaclent

c) Memorial descritivo. O memorial descritivoveea ser apresentado em 2 (duas) vias e
conter todos os dados e informacOes sobre o mlaterser homologado, tais como, modelo,
dimensbes, peso, material de fabricacdo, cardatessoperacionais e demais informacgdes
necessarias para sua completa identificacdo, eaiwsgao e registro. O memorial devera conter
ainda, quando aplicavel, o nome do documento, icagdo, nimero, alteracdes, data, assinatura e
identificacdo completa dos responsaveis técnicos.

d) Os desenhos deverdo conter, no minimo, o prvodatqual é aplicavel, o nome do

documento, numero, alteracdo, unidade, escala, datnatura e identificacdo completa dos
responsaveis técnicos.
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e) Outros documentos técnicos que contenham onseg dados ou informacdes:

) descricdo detalhada das matérias primas empasgadfabricacdo dos produtos;

II) descrigéo detalhada do processo de fabricagéorgagem;

[ll) arranjos de conjuntos;

IV) listas de componentes e pegas;

V) manuais ou folheto de instrucdo para instalagferacao e manutencao;

VI) documentos especificando 0s requisitos panaepSes, ensaios, testes e provas, bem
COMO 0S requisitos necessarios a sua aprovacgao; e

VII) proposta de “Formularios de Teste” ou plandtie testes para Homologacdo dos
protoétipos.

3 - LAUDO TECNICO

No caso de Homologacao solicitada por Fabricajiesp com o requerimento devera ser
encaminhado a DEN um “Laudo Técnico do Produto& gomprove o atendimento dos requisitos
e das caracteristicas fisicas, quimicas e de desdmpexigidas nas especificacdes do
produto. Este laudo devera ser emitido, preféeaémente, por 6rgados de inspecao qualificados
pela DEN, ou instituicdes oficiais ou laboratéraedenciados pelo INMETRO; alternativamente,
podera ser emitido pelo departamento de ControleQdealidade do Fabricante, antes da
homologacao final do produto. Porém, nesse caseeréleser validado por 6rgdo de inspecao
qualificado pela DEN. Qualquer que seja 0 caso,aérabponsabilidade do Fabricante as
providéncias e os 6nus relativos a execucao dEstesensaios necessarios a sua emissao.

4 - DADOS E INFORMA(;(NJES NECESSARIOS A CATALOGACAO DE PRODUTOS
APOS SUA HOMOLOGACAO PELA DEN

a) Os seguintes dados de identificacdo e de gelstiiatens sdo passiveis de exigéncias,
conforme a conveniéncia da DEN:

[) denominacéo;

Il) Fabricante (Raz&o Social, Nome Fantasia, EmqaeI@NPJ);

[I1) Namero de Referéncia (“Part Number”) corresgente ao verdadeiro Fabricante;

IVV) cédigos de barra atribuidos por FabricanteBadfds aos sistemas EAN (“European

Article Numbering”) ou UCC (“Uniform Code Council”)

V) normas e especificagbes que acompanham o item;

V1) referéncia com que o item aparece na documaategcnica do Fabricante (“Catalogo

llustrado de Pecas”);

VII) ndmero da OTAN de “Catalogacao” ( “NSN - NAT&ock Number” ), no caso de ter

sido atribuido;

VIII) documentos que suportem a descricado dos ifensecidos, tais como: desenhos e
especificacdes dimensionais, mecanicas, elétitsasas e quimicas, necessarias a
descricdo completa dos itens fornecidos, bem cada am de seus componentes;

IX) preco unitario;

X) moeda;

XI) unidade de fornecimento;

XIl) quantidade por embalagem;
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XIIl) tempo de vida util;

XIV) tempo de armazenagem;

XV) condicao de reparabilidade;

XVI) intercambiabilidade;

XVII) substituicao;

XVIII) indicador de materiais preciosos;

XIX) indicador de materiais perigosos;

XX) peso do item embalado / desembalado;

XXI) espago de armazenagem;

XXII) cédigo de seguranca / controle; e

XXII1) os demais dados solicitados pela DEN, derdoa@om as suas necessidades.

b) Dos diversos dados acima, sdo considerados oessenciais a “Catalogacdo” os

mencionados nas subitens (1), (1), (1) e (XI).

c) Os encargos decorrentes das acdes visandotald@acao” de itens, independentemente
da origem e procedéncia do objeto, correrdo asnsagado Fabricante.
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APENDICE IV

MODELOS DE REQUERIMENTOS PARA HOMOLOGAGCAO DE PRODUT OS E
REVALIDACAO, SOLICITADOS PELOS FABRICANTES

1 - REQUERIMENTO

a) As solicitagdes dos Fabricantes nacional paymdibgacdo de Produtos deverdo ser
encaminhadas oficialmente a DEN por meio de um eqento, cujo modelo encontra-se
especificado neste apéndice, que sera registrgolmtecolado na Secretaria Geral da DEN. O
requerimento devera ser acompanhado dos dadosmarfbes e documentos especificados no
apéndice lll desta norma, relativos aos produt¢stolde Homologacéo. Para o caso de revalidagao
do prazo de homologacdo do produto, devera o faitecpreencher o modelo de revalidacéo
constante deste apéndice.

b) Encaminhamento de Amostra do material: paramgaro sucesso do processo de
Homologacédo de um produto € de suma importanaa, \&ezes essencial, o fornecimento de uma
amostra do material, nova ou usada, a qual deweraescaminhada & DEN junto com o
requerimento para Homologacao dos produtos.

c) No caso de Homologacéo solicitada por Fabresartabe ressaltar que o “Laudo Técnico
do Produto” é o documento béasico e indispensavejualificacdo, devendo comprovar o
atendimento das caracteristicas fisicas, quimiads @esempenho exigidas nas especificacbes do
produto.

2 - INSTRUCOES

a) O Fabricante devera informar e especificaraol@nte, para quais produtos pretende a
sua Homologagéo.

b) A carta devera ser redigida em papel timbradotendo dados e informacdes, tais como,

razdo social, CNPJ, endereco completo, telefone, éamail, e endereco na internet que
possibilitem o contato ou retorno por parte da DENonter a identificacdo completa do signatério.
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MODELO DE SOLICITACAO DE HOMOLOGACAO

LOCAL
(Referéncia, numero ou codigo) Em (dia) de (mégpde com 4 digitos)

A MARINHA DO BRASIL

DIRETORIA DE ENGENHARIA NAVAL - DEN
Rua 1° de Margo n° 118, 7° Andar

Centro, Rio de Janeiro, RJ CEP 20.010-000

DIRETOR DE ENGENHARIA NAVAL

Visando ao fornecimento de nossos produtos pdviargnha do Brasil, vimos, por
meio desta, requerer que se digne conceder o fiCadibo de Homologacao” para o produto
especificado em anexo, fabricado por nossa empessaconformidade com as Normas da
Autoridade Maritima para Homologacdo de Materialk gleclaro conhecer, comprometendo-
nos a cumpri-las em todos os seus termos.

Nestes termos, pede deferimento.
Respeitosamente,

Assinatura do Representante Legal
(NOME COMPLETO)
Cargo ou Funcao e/ou
Categoria Funcional
Anexos: A) Coépia do Contrato Social (AUTENTICADA);
B) “Laudo Técnico do Produto” (ESPECIFICAR); e
C) Documentacéo técnica aplicavel (ESPECIFICAR).

AUTORIZACAO

Autorizo a Diretoria de Engenharia Naval (DEN) aalber amostras do material objeto do
presente requerimento, apos homologado, em lojaermiais, revendedores e representantes
autorizados, ou outros estabelecimentos de digtdbucom a finalidade de inspecéo e controle,
em conformidade com o estabelecido na norma ENGEAWRRINST n° 05-16B, da DEN.

Atenciosamente,

Assinatura do Representante Legal
(NOME COMPLETO)
Cargo ou Funcao e/ou
Categoria Funcional
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MODELO PARA REVALIDACAO DO CERTIFICADO

LOCAL
(Referéncia, nimero ou codigo) Em (dia) de (mégpde com 4 digitos)

A MARINHA DO BRASIL

DIRETORIA DE ENGENHARIA NAVAL - DEN
Rua 1° de Margo n°® 118, 7° Andar

Centro, Rio de Janeiro, RJ CEP 20.010-000

DIRETOR DE ENGENHARIA NAVAL

Vimos, por meio desta, requerer que se digne camce revalidacao do “Certificado
de Homologacdo de Produto” N° (n°/ANO), de acoradoncas Normas da Autoridade

Maritima para Homologacdo de Material, que decleomhecer, comprometendo-nos a
cumpri-las em todos 0s seus termos.

Nesse sentido, declaramos que o produto em questidém todas as suas

caracteristicas técnicas, fisicas e quimicas, cowfoo prototipo jA& homologado por essa
Diretoria.

Nestes termos, pede deferimento.

Respeitosamente,

Assinatura do Representante Legal
(NOME COMPLETO)
Cargo ou Funcao e/ou
Categoria Funcional
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APENDICE V
MODELO DE CERTIFICADO DE HOMOLOGACAO DE PRODUTO

MARINHA DO BRASIL
DIRETORIA DE ENGENHARIA NAVAL
CERTIFICADO DE HOMOLOGAGAO DE PRODUTO
N° [N°]/[ANO]

Certifico que o produto abaixo discriminado, fabricado pela empresa [RAZAO
SOCIAL], situada a [ENDERECO], [CEP], inscricdo no CNPJ/MF n°® [CNPJ]], foi Homologado por
esta Diretoria de acordo com informacgdes e condigdes que se seguem:

1. DESCRICAO DO PRODUTO:

2. REQUISITOS, NORMAS E ESPECIFICAGOES TECNICAS APLICAVEIS:

3. LIMITAGOES:

4. IDENTIFICAGAO DO PRODUTO NO FABRICANTE:

5. IDENTIFICACAO DO PRODUTO E DO FABRICANTE NA MARINHA DO BRASIL:
NEB: CODEMP:
6. DOCUMENTOS PERTINENTES (CERTIFICACAOQ):

7. PRAZO DE VALIDADE:

Este certificado terd validade pelo prazo de (nimero) (PRAZO POR EXTENSO)
anos a partir da data de sua emissao.

8. OBSERVACOES:

a) Este certificado s6 sera valido se apresentado em conjunto com o “Certificado
de Qualificacdo Técnica de Empresa”, emitido pela DEN, dentro do prazo de validade
estipulado, e estando o produto incluido na linha de produtos daquele certificado.

b) Este certificado serd suspenso ou cancelado se:
i) as especificagdes do produto sofrerem alteragdes; e/ou
ii) for constatada deficiéncia no desempenho do produto em servigo; e/ou
iii) o Fabricante modificar o processo de fabricagdo do produto.

c) Este certificado ndo dispensa o Fabricante da execucdo de todos os ensaios,
testes e inspegoes exigidos pelas normas e especificagoes técnicas aplicaveis ao produto para
controlar a sua qualidade durante a fabricacdo, bem como daqueles exigidos para fins de
fornecimentos subsequentes.

[LOCAL], [UF], em [DIA] de [MES] de [ANO].

[NOME DO SIGNATARIO]
[POSTO ou CARGO]
[FUNGAO]
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INSTRUCOES PARA PREENCHIMENTO DO CERTIFICADO DE HOM OLOGACAO

Sao apresentadas a seguir as instrucdes parareipreento do Modelo do “Certificado de
Homologagcdo de Produto”. Os campos mencionadaeguir sdo aqueles ja especificados
previamente no modelo por meio de colchetes. sHstrucdes deverdao ser utilizadas tanto no
preenchimento do modelo em portugués como paradelmemitido em inglés.

CAMPO “N°” - Numeracgdo que identifica e individualiza o doeuato, através de sequéncia
anual, isto €, sendo atribuido sequencialment®nmecando pela unidade a cada ano, exclusiva
para este tipo de documento. Os numeros ndoateger complementados com zeros a esquerda
de digitos significativos.

CAMPO “ANO” - Ano de emisséao do certificado, com quatro dggito

CAMPO “RAZAO SOCIAL” - Neste campo, devera ser especificado o nomealofito
Fabricante responsavel pelo produto, sob o pontadie legal, sendo vedada a especificacdo do
Nome Fantasia do Fabricante (caso aplicavel).

CAMPOS “ENDERECO” E “CEP” - Especificar o endereco completo do Fabricantdyindo o
CEP.

CAMPO “CNPJ” - Especificar o numero de inscricdo no Cadastrodwal de Pessoas Juridicas,
atribuido pelo Ministério da Fazenda.

ITEM 1 - DESCRICAO DO PRODUTO - Neste item, deverdo ser especificados dados do
produto, tais como, nome, denominacdo, modelo ocaiqgar propriedade identificavel, que
permitam a pronta descricdo, compreensao e ideagdo do produto objeto de Homologacéao.

ITEM 2 - REQUISITOS, NORMAS E ESPECIFICAQC)ES TECNIC AS APLICAVEIS -
Neste item, deverdo ser especificadas as normpscisacfes técnicas, manuais descritivos,
desenhos e outros documentos que contenham agdesas caracteristicas, propriedades, dados,
informacdes e demais requisitos técnicos aplicaeiproduto em questdo, e que foram utilizados
como referéncia ou parametro no processo de Homgdag

ITEM 3 - LIMITACOES - Neste item, deverdo ser especificadas quaisip@rde limitacbes
inerentes ao produto homologado, tais como, tengpadh Util, prazo ou data de validade, tempo
de armazenagem, condi¢cdes de reparabilidade, dufies de materiais perigosos e produtos que
oferecam algum tipo de risco a seguranca (pessoab mavio). Caso aplicavel, neste item também
deverdo ser especificadas condi¢cdes ou restrighgsatiuto que possam interferir, comprometer
ou limitar de algum modo a validade do certificado.

ITEM 4 - IDENTIFICACAO DO PRODUTO NO FABRICANTE - Neste item, deverdo ser
especificados os cédigos de identificacdo do pméioimologado, correspondentes ao verdadeiro
Fabricante, tais como:

i) nimero de referéncia ou “Part Number”;

i) namero da OTAN de “Catalogacao” ( “NSN - NATQosk Number” ), no caso de
ter sido atribuido;
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iii) referéncia com que o produto aparece na doctagdo técnica emitida pelo
Fabricante (“Catalogo llustrado de Pecas” ou emosutocumentos);

iv) codigo ou nome comercial atribuido em decori@le patente ou marca registrada
do produto; e

V) outros cddigos inerentes ao produto homologado,especificados acima.

ITEM 5 - IDENTIFICAQAO DO PRODUTO E DO FABRICANTE N A MARINHA DO
BRASIL - Neste item, deverdo ser especificados, obriget@nte, os codigos atribuidos pela MB
por ocasido da “Catalogacdo” do produto homologd@idimero de Estoque Brasileiro” - “NEB” )
e do cadastramento do Fabricante ( “Cddigo do Eahie” - “CODEMP” ), no BD do SAbM
(SINGRA).

ITEM 6 - DOCUMENTOS PERTINENTES (CERTIFICAQAO) - Neste item, deverdo ser
especificados quaisquer documentos que atestern gueduto em questdo foi homologado, tendo
em vista ser adequado para a finalidade previanesmecificada ou uso a que se destina, isto &,
que o produto em questdo foi submetido ao procdsstQualificacdo Técnica de Produto” e
considerado aprovado. Nesse sentido, deveraespecificados documentos que comprovem que
o produto realmente atende as especificacOes ésitequtécnicos, previamente estabelecidos e
aprovados pela DEN (conforme estabelecido nos destosn relacionados no item 2 acima), para
garantir sua qualidade, confiabilidade, dispordaidle, continuidade e seguranca de
operacdo. Deverdo ser especificados documeats€amo:

i) “Parecer Técnico” da DEN, emitido pela CH emfoomidade com o modelo
apresentado no ApéndicedEsta norma;

ii) relatorios e laudos laboratoriais;

iii) “Certificados de Inspecao, Ensaios, Testes@/&”; e

iv) outros documentos considerados pertinentes.

ITEM 7 - PRAZO DE VALIDADE - Em principio, o “Certificado de Homologacao deduto”

tera validade de 5 (cinco) anos, contados a pdatidata de sua emissdo. Entretanto, sempre que
considerado conveniente, dependendo dos requidisscaracteristicas e da complexidade técnica
do produto homologado, esse prazo podera ser atopba reduzido pela DEN. Conforme
apresentado no modelo e exemplificado acima, oopdhz validade do certificado devera ser
especificado por meio de numeros (digitos sigrifrosa) e por extenso.

ITEM 8 - OBSERVACOES - As observacdes ja especificadas previamente odelm s&o
obrigatorias, e deverdo constar em todos os cadifis emitidos pela DEN. Entretanto, a critério
da DEN, dependendo dos requisitos e das caratasisécnicas do produto homologado, poderao
ser acrescentadas novas observacdes consideratinsnpes, conforme cada caso. Desta forma,
na alinea (b), também poderao ser especificadogsoctndicdes ou motivos peculiares que possam
igualmente levar a suspensao ou cancelamento tiiceeio.

CAMPOS RELATIVOS AO LOCAL E DATA - Estes campos deverdo ser preenchidos,
obrigatoriamente, com o local (municipio e Unidatke Federacdo) e a data de emissdo do
certificado, sendo o més especificado por extersare contendo quatro digitos.

CAMPOS RELATIVOS AO SIGNATARIO - Este campo devera ser preenchido,

obrigatoriamente, com a identificacdo completaigoatério, incluindo o nome completo, posto
(no caso de militar) ou cargo e funcéo, nivel minBuperintendente.
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APENDICE VI

MODELO DE PARECER TECNICO SOBRE HOMOLOGACAO DE PROD UTO

1) Considerag0es iniciais.

a) O “Parecer Técnico” apresentado neste apéndicerél ser o mais complexo e
abrangente quanto necessario e, principalmentelusivo no aspecto referente aos subsidios
utilizados na decisao sobre a Homologagé&o, oudaproduto.

b) Para efeito do preenchimento do modelo de “Rar@écnico”, especificado neste
apéndice, deverdo ser levadas em consideracao d@ugplicaveis) as definicdes e conceitos
apresentados nestas normas.

c) Apos sua elaboracgéo, todas as paginas do “Raréceico” deverdo ser rubricadas, a

excecao da ultima, a qual devera conter a ideatifio e a assinatura dos membros integrantes da
“Comisséo de Homologagéao” (CH).
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MARINHA DO BRASIL
DIRETORIA DE ENGENHARIA NAVAL
PARECER TECNICO SOBRE HOMOLOGAGAO DE PRODUTO

N° PRC-[SETOR]-[N°]/[ANO]

COMISSAO DE HOMOLOGACAO (CH):

[NOME] [NOME] [NOME]
[SETOR] [SETOR] [SETOR]
REFERENCIAS:

a) [ DOCUMENTO DE ORIGEM ]

ANEXOS: [ RELACIONAR e ANEXAR os documentos especificados no item 13 a seguir ]

A) Laudo Técnico n° [N°], de / / , expedido por [EMPRESA, LABORATORIO, ENTRE
OUTROS] )
[ QUANDO APLICAVEL ]

1. DESCRICAO DO PRODUTO

2.  APLICACAO
Meios Utilizadores:
Sistema:
Equipamento:

3. DADOS DO FABRICANTE
Razao Social:
Nome Fantasia:
Cddigo do Fabricante (CODEMP):
Pais de Origem:
Enderego completo:
Telefones/FAX
e-mail:

Contato:
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11.

12.

13.
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Home Page:

IDENTIFICACAO DO PRODUTO NO FABRICANTE:

Denominacao Original:

Denominacgao Traduzida:

Denominacdo Comercial (Marca Registrada / Patente):

Part Number: NSN:
IDENTIFICACAO DO PRODUTO NA MARINHA DO BRASIL:

NEB:

REQUISITOS, NORMAS E ESPECIFICACOES TECNICAS APLICAVEIS:

REQUISITOS BASICOS

a) Requisitos Ambientais:

b) Dimensdes (geometria):

c) Peso:

REQUISITOS E CARACTERISTICAS TECNICAS PRINCIPAIS

REQUISITOS DE OPERACAO E FUNCIONAMENTO

LIMITACOES:

REQUISITOS DE INSPECOES, ENSAIOS TESTES E PROVAS

DOCUMENTOS APLICAVEIS PARA INSPECOES, ENSAIOS TESTES E PROVAS

DOCUMENTOS PERTINENTES (CERTIFICACAOQ) (vide anexos)
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14. RESULTADO DA ANALISE DO LAUDO TECNICO (FORNECIDO PELO FABRICANTE) (quando
aplicavel) E DEMAIS DOCUMENTOS ESPECIFICADOS NO ITEM 13 ACIMA.

a) Caracteristicas ou requisitos em desacordo com as especificagdes do produto, ou
aquelas ndo apresentadas:

RESULTADO A
, APRESENTADO NO RESULTADO CONSEQUENCIAS
CARARCETQESIIS‘T’ITTISA °U | |LAUDO TECNICO E EXIGIDO PELA OU LIMITACOES
DEMAIS DOC. DO ESPECIFICACAO DECORRENTES
ITEM 13 (1)

(1) Caso a caracteristica ndo tenha sido apresentada no laudo, indicar (“"N&o apresentada”)

b) Dados e informagdes complementares sobre o produto (caso aplicavel)

c) Testes ou ensaios a serem repetidos na presenca do representante da DEN:

LABORATORIO ONDE

TESTES OU ENSAIOS DEVERA SER REALIZADO

OBSERVACOES

15. DECISAO SOBRE O ACOMPANHAMENTO DO DESEMPENHO DO PRODUTO EM SERVICO
( ) NECESSARIO ( ) NAO NECESSARIO

16. RESULTADO DO ACOMPANHAMENTO DO DESEMPENHO DO PRODUTO EM SERVICO
( ) SATISFATORIO ( ) NAO SATISFATORIO

17. OUTRAS OBSERVACOES CONSIDERADAS RELEVANTES PARA A CONCLUSAO FINAL
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18. CONCLUSAO

PRODUTO HOMOLOGADO ? SIM

19 Comentarios Adicionais

Rio de Janeiro, R], em

COMISSAO DE HOMOLOGACAO (CH):

[ASSINATURA] [ASSINATURA]
[NOME] [NOME]
[POSTO ou CARGO] [POSTO ou CARGO]
[FUNCAO] [FUNCAO]
[SETOR] [SETOR]
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de de

[ASSINATURA]

[NOME]
[POSTO ou CARGO]
[FUNCAO]
[SETOR]



