MARINHA DO BRASIL
ODONTOCLINICA CENTRAL DA MARINHA
ESTUDOS PRELIMINARES

1 - Descricao da necessidade da contratacao:

A presente aquisicado de bens méveis destina-se a atender a necessidade de transferéncia e adequacao
das instalacdes do Paiol da Diretoria de Saldde da Marinha para as dependéncias do Hospital Central da
Marinha, visando garantir a continuidade das atividades de armazenamento, controle e distribuicdo dos
materiais sob responsabilidade da unidade.

A mudanca de localizacdo demanda a disponibilizacdo de mobilidrio adequado para organizacao,
acondicionamento, guarda e controle dos materiais estocados, proporcionando melhores condicées de
trabalho aos militares e servidores envolvidos, bem como maior eficiéncia na gestao logistica dos
recursos.

A aquisicdo dos bens moveis mostra-se necessaria para assegurar a correta ocupacdo do novo espaco,
permitindo a otimizacao dos processos de armazenagem, a preservacao dos materiais, a observancia das
normas de seguranca aplicaveis e a manutencao da capacidade operacional da unidade.

Além disso, a medida contribuira para a melhoria das condicées ergondémicas e funcionais do ambiente de
trabalho, reduzindo riscos de danos aos materiais e aumentando a eficiéncia das atividades
administrativas e logisticas desenvolvidas no local.

Dessa forma, a contratacao pretendida atende ao interesse publico e as necessidades operacionais da
Administracao, sendo imprescindivel para a plena implementacao da mudanca do Paiol da DSM para o
HCM e para a continuidade dos servicos prestados pela organizacao militar.

2 - Descricao dos requisitos da contratacio:

A contratacdo tem por objeto a aquisicio de bens moveis destinados a atender as necessidades
operacionais da organizacdo, garantindo condicdes adequadas para o desenvolvimento das atividades
institucionais.

Os bens a serem adquiridos deverdo atender aos seguintes requisitos minimos:
- Do agrupamento dos itens em lotes: A aquisicdo do material devera ser feita em dois lotes.

- Adequacdo a finalidade: os itens deverao possuir caracteristicas técnicas compativeis com a utilizacao
prevista, atendendo plenamente as demandas do setor requisitante.

- Qualidade e durabilidade: os materiais deverdo ser novos, de primeiro uso, fabricados com matérias-
primas de qualidade e apresentar resisténcia compativel com o uso continuo.
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- Conformidade técnica: os produtos deverdo estar em conformidade com as normas técnicas vigentes,
guando aplicaveis, e possuir certificacdes exigidas pelos 6rgaos competentes.

- Garantia: os bens deverao possuir garantia minima fornecida pelo fabricante ou fornecedor, abrangendo
defeitos de fabricacao e funcionamento.

- Seguranca: os itens deverdo atender aos requisitos de seguranca necessarios para sua utilizac3o,
minimizando riscos aos usuarios e ao patrimonio.

- Entrega: os bens deverao ser entregues em perfeitas condi¢ées de uso, acondicionados adequadamente
e dentro do prazo estabelecido no instrumento convocatorio.

- Sustentabilidade: sempre que possivel, os produtos deverdo observar critérios de sustentabilidade
ambiental, em conformidade com a legislacao e normas aplicaveis.

- Assisténcia técnica e suporte: quando cabivel, o fornecedor devera disponibilizar assisténcia técnica e
suporte para manutencao dos bens durante o periodo de garantia.

O atendimento a esses requisitos é indispensavel para assegurar a eficiéncia, economicidade e
continuidade das atividades da Administracdo, bem como a adequada aplicacdo dos recursos publicos.

3 - Levantamento de mercado e justificativa da solucio escolhida:

Foram realizadas consultas a atas de registros de precos disponiveis no Painel de Precos do Governo
Federal, bem como orcamentos prévios com fornecedores locais e nacionais. Os valores obtidos
encontram-se compativeis com os praticados no mercado. Observou-se que os itens sdo amplamente
comercializados, com ampla oferta e disponibilidade.

A opcao pela contratacdo via dispensa eletronica de licitacdo justifica-se pela baixa complexidade e valor
estimado inferior ao limite previsto no inciso Il do art. 75 da Lei n® 14.133/2021, sendo a solucao mais
eficiente para o atendimento célere da necessidade. Considerou-se, ainda, a viabilidade logistica, a
padronizacao dos itens utilizados na OM e a inexisténcia de atas vigentes compativeis com a demanda.

Ha a necessidade de contratacdo em lote dos itens,pois considera-se que a transferéncia do Paiol para as
dependéncias do Hospital Central da Marinha (HCM) exige celeridade para ndo interromper o fluxo de
abastecimento de salde, a modelagem em lote Gnico garante que todo o ecossistema de materiais seja
entregue de forma coordenada. Uma Unica empresa contratada por lote respondera pela totalidade da
cadeia de suprimentos daquela estrutura, facilitando a fiscalizacdo do recebimento, a conferéncia das
especificacdes de seguranca e a ativacao imediata do espaco.

A compra agrupada gera economia nos custos , pois as empresas conseguem diminuir os custos de entrega
(quando comparado ao custo de varias empresas) e custos em geral, o que acarreta na diminuicdo de
precos.Sera facultado ao fornecedor participar em quantos lotes desejar.

4 - Descricao das Solucoes

A solucdo proposta consiste na transferéncia das atividades, materiais, equipamentos e mobiliarios
atualmente existentes no Paiol da DSM para instalacoes localizadas no HCM, visando proporcionar
melhores condicdes de armazenamento, controle, seguranca e gestao dos materiais sob responsabilidade
da organizacao.



Para viabilizar a mudanca, faz-se necessaria a aquisicdo de bens méveis compativeis com as necessidades
operacionais do novo ambiente, incluindo mobilidrio, estantes, armarios, bancadas e demais
equipamentos destinados ao acondicionamento, organizacio e movimentacdo dos materiais
armazenados.

A solucao contempla:

Adequacao do espaco fisico disponibilizado no HCM para receber o acervo e as atividades do Paiol da
DSM:

- Aquisicdo de bens méveis necessarios a organizacdo e ao armazenamento seguro dos materiais;

- Melhoria das condicdes de controle patrimonial e logistico dos itens armazenados;

- Otimizacao dos processos de recebimento, guarda, distribuicdo e inventario dos materiais;

- Incremento da seguranca fisica dos materiais e dos usuarios responsaveis pela sua gestao;

- Racionalizacdo dos recursos publicos por meio da utilizacao de instalacdes mais adequadas as
necessidades operacionais da unidade.

A implementacao da solucao permitira a continuidade das atividades da Divisao de Material sem prejuizo
as operacoes da organizacio, garantindo maior eficiéncia administrativa, melhor aproveitamento do
espaco fisico disponivel e adequadas condicdes de trabalho para os militares e servidores envolvidos na
gestao dos materiais.

5 - Estimativa da Quantidade:

Os quantitativos dos itens foram calculados de acordo com a demanda avaliada pela Divisio de Material:
LOTE 1 ITEM MATERIAL UF QUANTIDADE
1 TUBO RETANGULAR DE ACO CARBONO METALON 50 X 50
PRODUTO Tubo Retangular Metalon
DIMENSOES 50 x 50 mm
TIPO DE MATERIAL Ago Carbono

ESPESSURA Chapa 16 (1,5 mm) UN 95
COMPRIMENTO 6 metros

2 CANTONEIRA DE 1” X 1/8”
PRODUTO : Cantoneira
DIMENSOES : (largura das abas) 1” ou 2,5cm
TIPO DE ACO: Acgo Carbono
ESPESSURA: 1/8" ou 0,317 cm
COMPRIMENTO: 6 metros

3 CHAPA GROSSA AGO CARBONO 6 MM - 15X15CM UN 8
PRODUTO:Chapa de ago carbono
DIMENSOES: 15x15 cm
TIPO DE AGCO: Ago Carbono
ESPESSURA: 6 mm

UN 25

FURAGEM: 4 furos nas extremidades para parafuso 10 mm
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distante 3,0 cm do vértice.

BARRA CHATA

DIMENSOES: 1” x1/8” ou 2,5x0,317 cm

TIPO DE ACO: Aco Carbono UN
ESPESSURA: 1/8”

COMPRIMENTO: 6 metros

TELA ONDULADA GALVANIZADA

PRODUTO: Tela ondulada galvanizada

DIMENSOES: 90x80 cm

TIPO: Ago Carbono UN
ESPESSURA: Fio BWG 12 (2,77mm)

AREA: Parte da frente da grade

TELA ONDULADA GALVANIZADA

PRODUTO: Tela ondulada galvanizada

DIMENSOES: 90x85 cm

TIPO: Ago Carbono UN
ESPESSURA

AREA: Fio BWG 12 (2,77mm)

Parte lateral da grade

TELA ONDULADA GALVANIZADA

PRODUTO: Tela ondulada galvanizada

DIMENSOES: 90x50 cm

TIPO DE AGCO: Ago Carbono UN
ESPESSURA: Fio BWG 12 (2,77mm)

AREA: Janela

Esquadro Magnético 30kg UN

Aplicagdes/dicas de Indicado para posicionamento de pecgas de
aco de até 30 kgf: uso antes da soldagem, para ponteamento ou
esquadrejamento. Nao indicado para elevagao de pegas.

Destaques/diferenciais: Oferece precisao em angulos de 135°,
90° e 45°, segurando a (caracteristicas) peca e permitindo ao
operador pontear com precisao e seguranga.

Unidade Pega

Massa aproximada 1,08 kg
Capacidade (kgf) 30 kgf

Angulos (graus) (°) 135°, 90° e 45°
Espessura 25 mm

Medida (A) 190 mm

Medida (B) 122 mm

Medida (C) 113 mm

25

20

20
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Medida (D) 112mm

Medida (E) 33 mm

Disco de corte fino

Rotagdo maxima permitida 13.300 rom
Espessura 1,0 mm

Diametro 115 mm

Composigéao

Material do produto UN
Abrasivo, Liga, Fibra de vidro, Metal
Oxido de aluminio

Diédmetro do furo central 22,23 mm
Dimensodes #4.1/2 x 3/64 x 7/8"

#115 x 1.0 x 22.23mm

Martelo picador

Estilo Cabo Espiral Helicoidal

Dimensdes C x L x Espessura 28C x 18L x 3

Espessura: centimetros UN
Peso do item: 300 Gramas

Material da cabeca: Ago carbono

Mascara de Solda Escurecimento Automatico UN

Mascara de solda com escurecimento automatico (ADF), faixa de
tonalidade ajustavel externamente entre DIN 9 e DIN 13, classe
Optica minima 1/1/1/2, com ajustes de sensibilidade e retardo
(delay). Deve possuir tempo de comutagdo maximo de 1/25.000
s, prote¢do permanente contra radiagdo UV/IV, botédo de teste do
filtro eletrénico, indicador de bateria fraca e alimentagéo por
bateria substituivel. A carcaga devera ser resistente a impactos e
adequada para uso profissional em soldagem. O equipamento
devera atender, no minimo, as normas EN 379 e EN 175, possuir
Certificado de Aprovacao (CA) valido quando aplicavel e ser
acompanhado de catalogo ou ficha técnica que comprove o
atendimento integral as especificagdes exigidas.

Tempo de ativagao do claro para escuro: 0,1ms

Area de visdo da mascara: 93 x43 mm

Classe o6ptica: 111/1/2

Tipo de alimentagao: 1 bateria CR2032

Possui LED: sim

Tonalidade no estado: claro 4

Possui escurecimento automatico: sim

Tonalidade no estado escuro: 9-13

Quantidade de sensores de arco: 2

Processos de solda: SMAW | MMA| MIG | MAG | Corte plasma

manual | Goivagem e corte | Esmerilhamento

-5
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Altura (Embalagem): 0.30m
Largura (Embalagem): 0.23 m
Comprimento (Embalagem): 0.24 m
Peso (Embalagem): 0.52 kg
Eletrodo E6013 2,5mm 5Kg
Norma AWS E6013

Material do eletrodo - Ago carbono
Peso do produto - 5 kg

Tipo de revestimento do eletrodo: Rutilo
Low carbon (baixo carbono): Nao
Classificacao: AWS A5.1

Aplicacao processo de solda MMA
Revestido Sim

Diadmetro dos eletrodos: 2,5mm
Altura (Embalagem): 0.09 m
Largura (Embalagem): 0.09 m
Comprimento (Embalagem): 0.38 m

CX
Peso (Embalagem): 5.04 kg

Especificagbes Técnicas

* Classificagoes: AWS/ASME SFA 5.1 - E6013
* Composigao Quimica:

* #Elemento: C

* # Percentagem nominal: 0.06%

* #Elemento: Si

* # Percentagem nominal: 0.22%

* Corrente: 75-110A

* Didmetro: 2.5mm

* Tensao: 20-30V

Disco Flap 115mm Grao 120 UN

Especificidades Técnicas:

* Abrasivo: Sim

* Composicgao: Aletas de lixa, Costado de tecido, Grao Norzon
* Costado: Tecido

* Grao: 120

* Didmetro do disco: 115mm

* Diametro do furo: 22,23mme Velocidade maxima: 80 m/s.

- 6-
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* Rotagao maxima: 13.300 RPM.
* Conformidade com ABNT NBR 16195 e ABNT NBR ISO 15635

Diadmetro do furo 22,23 mm

Diametro externo suportado 115 mm

Tipo de grao abrasivo 120

Material abrasivo do disco Norzon

Aplicagao do produto Desbaste de soldas | Rebarbacgéo |
Eliminagdo de corrosao

Altura (Embalagem) 0.01m

Largura (Embalagem) 0.11m

Comprimento (Embalagem) 0.12m

Peso (Embalagem) 0.06 kg

Tinta para uso especifico em metais:

Tipo de Produto Esmalte Sintético

Acabamento: Brilhante

Cor: Branca

Categoria da Tinta: Premium

Nivel de Odor: Médio

Ferramentas para Aplicagédo Rolo, pincel ou trincha
Principal Diluente: Aguarras

Destino de Utilizagdo Metais

Areas Indicadas Internas/Externas LT
Tempo de Secagem Final: 18 horas

Tinta esmalte sintético anticorrosiva de alto desempenho para
aplicagao direta sobre superficies metalicas ferrosas, com ou
sem presencga de ferrugem aderida, dispensando a utilizagao de
fundo anticorrosivo. Devera atender a classificagdo ABNT NBR
11702:2019, tipo 4.2.1.10, possuir agao anticorrosiva e alta
resisténcia a umidade e intempéries, para uso interno e externo.
Devera apresentar teor de solidos por volume entre 48% e 53%,
brilho minimo de 80 UB a 60°, rendimento minimo de 24 m? por
galao por demao e durabilidade minima de 10 anos quando
aplicada conforme especificagbes do fabricante. O produto
devera ser fornecido com ficha técnica e boletim técnico para
comprovacgao das caracteristicas exigidas

Rolo para Pintura em Espuma de 5 cm com Suporte UN

Rolo de espuma em poliéster cinza de 5 cm de largura;
Cabo plastico preto com suporte metalico resistente;

Indicado para tintas a base de 6leo, PVA, esmalte e a base de
agua;
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Ideal para superficies lisas e acabamentos delicados;
Resistente a aguarras, querosene e solventes minerais;
Compacto e pratico para cantos e detalhes;

- Especificagbes Técnicas:

Tipo: Rolo de espuma para pintura

Material do rolo: Espuma em poliéster cinza

Largura: 5 cm (50 mm)

Suporte: Metalico com cabo plastico preto

Resisténcia quimica: Aguarras, querosene e solventes minerais
Indicagao de uso: Superficies lisas, diversas tintas

Luva de couro

Tipo de Protegao: Mecanica e Térmica

Tipo de Material: couro (cano longo)

Puncéo: 4

Certificado de Aprovacéo (CA): CA17158

Tipo de Resisténcia:

Resisténcia a Abrasao:

4. Resisténcia Corte de Lamina:

2. Resisténcia ao Rasgamento: 4.

Resisténcia Calor de Contato: 4.

Resisténcia: Corte TDM: C. UN
Resisténcia Metanol: Resisténcia Hidroxido de Sodio 40%: .
Resisténcia Acido Sulfarico 96%:

Resisténcia Formaldeido 37%: .

Punho: Reto

Possui Forro: Nao

Modelo Luva Soldador

Aplicagéo Serralherias e metalurgicas

Uso Indicado Para trabalhos com altas agressdes, protegendo o
usuario contra agentes mecanicos e térmicos em soldas diversas

(Eletrodos, MIG, OxiAcetilénica, dentre outro processos)

Avental de Raspa com Emenda 1,00 x 0,60cm UN

Produto possui tamanho Unico: sim
Certificado de Aprovacao (CA): 15758
Possui emenda: Sim

Tamanho: 1,00 x 0,60 cm

Material do produto: raspa
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Altura (Embalagem): 0.05 m
Largura (Embalagem): 0.32m
Comprimento (Embalagem): 0.32m
Peso (Embalagem): 0.69 kg

Protetor Facial Incolor 8 Pol

Protetor facial composto por um visor com policarbonato incolor

de 1,2mm com prote¢do UV e uma testeira em plastico resistente

e suspensdo. Possui ajuste com catraca e tira absorvente para

suor. Indicado para protegao dos olhos e face contra impactos de
particulas volantes e atividades que ndo gerem radiacéo UN
infravermelha.

* Cor:incolor

* Tamanho:8'

* Protetor facial com testeira

* Material do visor: Policarbonato
Chumbador metalico CBA

Torque para Parafusos (N.m): 2,9 Kgf.m
Resisténcia a Tragao (Kgf/mm?3) 3070 Kgf
Unidade de Medida: Polegada
Classificagao Material: Grau 2
Passo/Fios: 16-UNC

Tipos de Acabamento: Zincado

Medida do Acionamento: Chave 9/16"
Material Ago Carbono

Rosca: Grossa

Comprimento 3-1/2" pol

Didmetro 3/8"

Tipo de Chumbador: Chumbador CBA Com Parafuso UN
Comprimento do Parafuso 3-1/2" pol

Comprimento da Jaqueta (mm) 40.00 mm

Comprimento do Prolongador (mm) 30.00 mm

CATEGORIA: FIXADORES

TIPO: CHUMBADOR CBA COM PARAFUSO

BITOLA/ DIAMETRO: 3/8"

COMPRIMENTO: 3-1/2"

MATERIAL: ACO CARBONO

Parafuso sextavado com bucha para parede UN

-9
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Material do parafuso: ago

Comprimento do parafuso: 55 mm

Material da bucha: nylon

Diametro do parafuso dente de serra: 14 mm

Diédmetro da bucha: 10 mm

Aplicacao do produto fixagdo em superficies sélidas como
concreto e alvenaria

Altura (Embalagem): 0.02 m

Largura (Embalagem) 0.11m

Comprimento (Embalagem) 0.20 m

Broca ago para metal

Material do produto Ago rapido (HSS)

Angulo da ponta 118°

Diametro 10 mm

Acabamento Polido e envernizado

Norma DIN 338

- Especificagbes Técnicas: UN
Corpo em aco rapido (HSS)

Témpera total no corpo

Corpo polido e envernizado

Angulo de afiagéo da ponta de 118°

DIN 338

Tamanho: 10mm

Broca Longa para concreto UN
Material da ponta da broca metal duro/videa
Comprimento total da broca: 200,0 mm

Aplicagao do produto concreto | alvenaria | entre outros
Diametro da broca 10,0 mm | 13/32"

Tipo de broca: longa para concreto

Acabamento da broca: niquelado

Material da ponta da broca metal duro/videa

Broca Longa para Concreto 10 mm x 200 mm, fabricada em aco
de alta resisténcia, com ponta em metal duro (videa) e
acabamento anticorrosivo. Indicada para perfuragao de concreto,
alvenaria e materiais similares.

Caracteristicas:
* Didmetro: 10 mm;

* Comprimento total: 200 mm;
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* Ponta em metal duro (videa);

* Haste cilindrica compativel com furadeiras de impacto;

* Acabamento resistente a corroséo e oxidacao;

* Adequada para perfuragdes profundas em concreto e alvenaria.

Aplicacao: Indicada para execugao de furos destinados a
instalagcdo de chumbadores, ancoragens, fixagao de estruturas
metalicas, gradeamentos, suportes e demais elementos de
fixagdo em concreto e alvenaria.

Grampo tipo sargento

Tipo de rosca do fuso rosca trapezoidal zincada

Tipo de grampo: ¢

Material do fuso: ago 1020

Acabamento: pintura a pé eletrostatica texturizada

Material da estrutura: ferro fundido nodular 42012

Caracteristicas: UN
Ferro fundido Nodular 42012;

Fuso em acgo 1020 com rosca trapezoidal zincada;

Parte do fundido onde se faz a rosca para o fuso é sextavado
externo, que auxilia na fixagao do mesmo

Pintura a p6 eletrostatica texturizada

Numero: 6

Furadeira de Impacto 1/2 Pol. 1010W 110V UN
- Caracteristicas:

Poténcia elevada de 1010W numa maquina compacta com caixa
de engrenagens metalica de alta durabilidade.

Duas fungdes: simples rotagéo e rotagao com impacto.

Com limitador de torque para parada de rotagdao em caso de
travamento ou esforgo excessivo.

Novo sistema de reversao lateral: extensao na vida Gtil das
escovas de carvao. Nao ha reducao da forca durante a reversao

- Especificagbes Técnicas:

Tens&o 110V

Poténcia 1.010W

Rotagdo por min 0~1.200 RPM / 0~ 2.900RPM
Impacto por min 0~24.000 IPM / 0~58.0001PM
Mandril 1/2" (13mm)

- Capacidade:

Concreto 20mm (3/4")

Aco 8mm (5/16")

Aco 16mm (5/8")

-11-



Madeira 25mm (1")
Madeira 40mm (1-9/16")

Emissao de vibragdes: 16 m/s2?

Incerteza K: 1.5m/s2
Dimensdes(C x L x A): 362 x 220 x 70mm

6 - Estimativas de preco:

Foi realizada pesquisa de precos direta com o mercado ( em anexo ).

LOTE 1 QUANTIDAD

E VALOR TOTAL
ITEM DESCRICAO / ESPECIFICACAO UF ESTIMADO
REQUAS'TAD UNITARIO R$

TUBO RETANGULAR DE ACO CARBONO METALON 50
X 50

PRODUTO Tubo Retangular Metalon

DIMENSOES 50 x 50 mm UN
1 TIPO DE MATERIAL Ago Carbono

ESPESSURA Chapa 16 (1,5 mm)

COMPRIMENTO 6 metros o5 R$ 143,50

CANTONEIRA DE 1” X 1/8”
PRODUTO : Cantoneira
DIMENSOES : (largura das abas) 1” ou 2,5cm
2 UN 25 R$ 62,62
TIPO DE ACO: Acgo Carbono
ESPESSURA: 1/8" ou 0,317 cm
COMPRIMENTO: 6 metros
CHAPA GROSSA AGO CARBONO 6 MM - 15X15CM
PRODUTO:Chapa de ago carbono
DIMENSOES: 15x15 cm
3 TIPO DE ACO: Ago Carbono UN 8 R$ 52,08
ESPESSURA: 6 mm

FURAGEM: 4 furos nas extremidades para parafuso 10
mm distante 3,0 cm do vértice.

4 BARRA CHATA UN 25 R$ 40,25
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DIMENSOES: 1” x1/8” ou 2,5x0,317 cm
TIPO DE ACO: Ago Carbono
ESPESSURA: 1/8”

COMPRIMENTO: 6 metros

TELA ONDULADA GALVANIZADA
PRODUTO: Tela ondulada galvanizada
DIMENSOES: 90x80 cm

TIPO: Ago Carbono

ESPESSURA: Fio BWG 12 (2,77mm)
AREA: Parte da frente da grade

TELA ONDULADA GALVANIZADA
PRODUTO: Tela ondulada galvanizada
DIMENSOES: 90x85 cm

TIPO: Ago Carbono UN
ESPESSURA

AREA: Fio BWG 12 (2,77mm)

UN

Parte lateral da grade

TELA ONDULADA GALVANIZADA

PRODUTO: Tela ondulada galvanizada

DIMENSOES: 90x50 cm

TIPO DE AGCO: Ago Carbono

ESPESSURA: Fio BWG 12 (2,77mm)

AREA: Janela

Esquadro Magnético 30kg UN

UN

Aplicagdes/dicas de Indicado para posicionamento de
pecas de aco de até 30 kgf: uso antes da soldagem, para
ponteamento ou esquadrejamento. Nao indicado para
elevagao de pegas.

Destaques/diferenciais: Oferece precisdo em angulos de
135°, 90° e 45°, segurando a (caracteristicas) peca e
permitindo ao operador pontear com precisao e
seguranga.

Unidade Pega

Massa aproximada 1,08 kg
Capacidade (kgf) 30 kgf

Angulos (graus) (°) 135°, 90° e 45°
Espessura 25 mm

Medida (A) 190 mm

Medida (B) 122 mm

Medida (C) 113 mm

Medida (D) 112mm

- 13-
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R$ 81,05

R¢ 81,05

R¢ 81,05

R$ 57,63
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Medida (E) 33 mm

Disco de corte fino

Rotagcdo maxima permitida 13.300 rom
Espessura 1,0 mm

Diametro 115 mm

Composicao

Material do produto UN 40
Abrasivo, Liga, Fibra de vidro, Metal
Oxido de aluminio

Diédmetro do furo central 22,23 mm
Dimensdes #4.1/2 x 3/64 x 7/8"

#115 x 1.0 x 22.23mm

Martelo picador

Estilo Cabo Espiral Helicoidal

Dimensdes C x L x Espessura 28C x 18L x 3

Espessura: centimetros UN !
Peso do item: 300 Gramas

Material da cabega: Ago carbono

Mascara de Solda Escurecimento Automatico UN 1

Mascara de solda com escurecimento automatico (ADF),
faixa de tonalidade ajustavel externamente entre DIN 9 e
DIN 13, classe 6ptica minima 1/1/1/2, com ajustes de
sensibilidade e retardo (delay). Deve possuir tempo de
comutacdo maximo de 1/25.000 s, protegao permanente
contra radiagdo UV/IV, botao de teste do filtro eletrénico,
indicador de bateria fraca e alimentacao por bateria
substituivel. A carcaga devera ser resistente a impactos e
adequada para uso profissional em soldagem. O
equipamento devera atender, no minimo, as normas EN
379 e EN 175, possuir Certificado de Aprovacéo (CA)
valido quando aplicavel e ser acompanhado de catélogo
ou ficha técnica que comprove o atendimento integral as
especificagdes exigidas.

Tempo de ativacao do claro para escuro: 0,1ms
Area de visdo da mascara: 93 x43 mm

Classe optica: 111/1/2

Tipo de alimentagao: 1 bateria CR2032

Possui LED: sim

Tonalidade no estado: claro 4

Possui escurecimento automatico: sim
Tonalidade no estado escuro: 9-13

Quantidade de sensores de arco: 2

Processos de solda: SMAW | MMA| MIG | MAG | Corte
plasma

- 14-
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manual | Goivagem e corte | Esmerilhamento
Altura (Embalagem): 0.30m

Largura (Embalagem): 0.23 m

Comprimento (Embalagem): 0.24 m

Peso (Embalagem): 0.52 kg

Eletrodo E6013 2,5mm 5Kg

Norma AWS E6013

Material do eletrodo - Ago carbono

Peso do produto - 5 kg

Tipo de revestimento do eletrodo: Rutilo

Low carbon (baixo carbono): Nao
Classificagdo: AWS A5.1

Aplicacao processo de solda MMA
Revestido Sim

Diadmetro dos eletrodos: 2,5mm

Altura (Embalagem): 0.09 m

Largura (Embalagem): 0.09 m

Comprimento (Embalagem): 0.38 m cX
Peso (Embalagem): 5.04 kg

Especificagbes Técnicas

* Classificagoes: AWS/ASME SFA 5.1 - E6013
* Composigao Quimica:

* #Elemento: C

* # Percentagem nominal: 0.06%

* #Elemento: Si

* # Percentagem nominal: 0.22%

* Corrente: 75-110A

* Didmetro: 2.5mm

* Tenséo: 20-30V

Disco Flap 115mm Grao 120 UN

Especificidades Técnicas:
* Abrasivo: Sim

* Composigao: Aletas de lixa, Costado de tecido, Grao
Norzon

* Costado: Tecido
*Grao: 120

* Diametro do disco: 115mm

- 15-
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* Diametro do furo: 22,23mme Velocidade maxima: 80 m/s.
* Rotagdo maxima: 13.300 RPM.

* Conformidade com ABNT NBR 16195 e ABNT NBR ISO
15635

Didmetro do furo 22,23 mm

Diametro externo suportado 115 mm
Tipo de grao abrasivo 120

Material abrasivo do disco Norzon
Aplicagao do produto Desbaste de soldas | Rebarbacéo |
Eliminagdo de corrosao

Altura (Embalagem) 0.01m

Largura (Embalagem) 0.11m
Comprimento (Embalagem) 0.12m
Peso (Embalagem) 0.06 kg

Tinta para uso especifico em metais:
Tipo de Produto Esmalte Sintético
Acabamento: Brilhante

Cor: Branca

Categoria da Tinta: Premium

Nivel de Odor: Médio

Ferramentas para Aplicagédo Rolo, pincel ou trincha
Principal Diluente: Aguarras

Destino de Utilizagdo Metais

Areas Indicadas Internas/Externas
Tempo de Secagem Final: 18 horas

Tinta esmalte sintético anticorrosiva de alto desempenho
para aplicacao direta sobre superficies metalicas ferrosas,
com ou sem presenca de ferrugem aderida, dispensando a
utilizagédo de fundo anticorrosivo. Devera atender a
classificagdo ABNT NBR 11702:2019, tipo 4.2.1.10,
possuir acao anticorrosiva e alta resisténcia a umidade e
intempéries, para uso interno e externo. Devera
apresentar teor de solidos por volume entre 48% e 53%,
brilho minimo de 80 UB a 60°, rendimento minimo de 24
m? por galdo por demao e durabilidade minima de 10
anos quando aplicada conforme especificagdes do
fabricante. O produto devera ser fornecido com ficha
técnica e boletim técnico para comprovacgao das
caracteristicas exigidas

Rolo para Pintura em Espuma de 5 cm com Suporte

Rolo de espuma em poliéster cinza de 5 cm de largura;

- 16-
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Cabo plastico preto com suporte metalico resistente;

Indicado para tintas a base de 6leo, PVA, esmalte e a base
de agua;

Ideal para superficies lisas e acabamentos delicados;
Resistente a aguarras, querosene e solventes minerais;
Compacto e pratico para cantos e detalhes;

- Especificagdes Técnicas:

Tipo: Rolo de espuma para pintura

Material do rolo: Espuma em poliéster cinza

Largura: 5 cm (50 mm)

Suporte: Metalico com cabo plastico preto

Resisténcia quimica: Aguarras, querosene e solventes
minerais

Indicagao de uso: Superficies lisas, diversas tintas
Luva de couro

Tipo de Protecao: Mecanica e Térmica
Tipo de Material: couro (cano longo)
Puncao: 4

Certificado de Aprovagéo (CA): CA17158
Tipo de Resisténcia:

Resisténcia a Abrasao:

4. Resisténcia Corte de Lamina:

2. Resisténcia ao Rasgamento: 4.
Resisténcia Calor de Contato: 4.

16 Resisténcia: Corte TDM: C. UN . R$ 3111
Resisténcia Metanol: Resisténcia Hidréxido de Sodio 40%:
Resisténcia Acido Sulfarico 96%:

Resisténcia Formaldeido 37%: .
Punho: Reto

Possui Forro: Nao

Modelo Luva Soldador

Aplicagao Serralherias e metalurgicas

Uso Indicado Para trabalhos com altas agressoes,
protegendo o usuario contra agentes mecanicos e
térmicos em soldas diversas

(Eletrodos, MIG, OxiAcetilénica, dentre outro processos)

17 Avental de Raspa com Emenda 1,00 x 0,60cm UN 1 R$ 55,10

-17-
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Produto possui tamanho unico: sim
Certificado de Aprovagéo (CA): 15758
Possui emenda: Sim

Tamanho: 1,00 x 0,60 cm

Material do produto: raspa

Altura (Embalagem): 0.05 m

Largura (Embalagem): 0.32m
Comprimento (Embalagem): 0.32m
Peso (Embalagem): 0.69 kg

Protetor Facial Incolor 8 Pol

Protetor facial composto por um visor com policarbonato
incolor de 1,2mm com protegado UV e uma testeira em

plastico resistente e suspensao. Possui ajuste com catraca

e tira absorvente para suor. Indicado para protegéo dos

olhos e face contra impactos de particulas volantes e UN
atividades que nao gerem radiagao infravermelha.

* Cor:incolor

* Tamanho:8'

* Protetor facial com testeira

* Material do visor: Policarbonato

Chumbador metalico CBA UN
Torque para Parafusos (N.m): 2,9 Kgf.m

Resisténcia a Tragdo (Kgf/mm?) 3070 Kgf

Unidade de Medida: Polegada

Classificagdo Material: Grau 2

Passo/Fios: 16-UNC

Tipos de Acabamento: Zincado

Medida do Acionamento: Chave 9/16"

Material Ago Carbono

Rosca: Grossa

Comprimento 3-1/2" pol

Diametro 3/8"

Tipo de Chumbador: Chumbador CBA Com Parafuso
Comprimento do Parafuso 3-1/2" pol

Comprimento da Jaqueta (mm) 40.00 mm

Comprimento do Prolongador (mm) 30.00 mm

CATEGORIA: FIXADORES

- 18-
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TIPO: CHUMBADOR CBA COM PARAFUSO
BITOLA/ DIAMETRO: 3/8"

COMPRIMENTO: 3-1/2"

MATERIAL: ACO CARBONO

Parafuso sextavado com bucha para parede

Material do parafuso: ago

Comprimento do parafuso: 55 mm

Material da bucha: nylon

Diametro do parafuso dente de serra: 14 mm

Diédmetro da bucha: 10 mm VN
Aplicacao do produto fixagdo em superficies soélidas como
concreto e alvenaria

Altura (Embalagem): 0.02 m

Largura (Embalagem) 0.11m

Comprimento (Embalagem) 0.20 m

Broca ago para metal

Material do produto Ago rapido (HSS)

Angulo da ponta 118°

Didmetro 10 mm

Acabamento Polido e envernizado

Norma DIN 338

- Especificagcbes Técnicas: UN
Corpo em aco rapido (HSS)

Témpera total no corpo

Corpo polido e envernizado

Angulo de afiacéo da ponta de 118°

DIN 338

Tamanho: 10mm

Broca Longa para concreto UN
Material da ponta da broca metal duro/videa
Comprimento total da broca: 200,0 mm

Aplicagédo do produto concreto | alvenaria | entre outros
Diametro da broca 10,0 mm | 13/32"

Tipo de broca: longa para concreto

Acabamento da broca: niquelado

Material da ponta da broca metal duro/videa

Broca Longa para Concreto 10 mm x 200 mm, fabricada

-19-
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LOTE2 01

em acgo de alta resisténcia, com ponta em metal duro
(videa) e acabamento anticorrosivo. Indicada para
perfuracdo de concreto, alvenaria e materiais similares.

Caracteristicas:

* Didmetro: 10 mm;

* Comprimento total: 200 mm;

* Ponta em metal duro (videa);

* Haste cilindrica compativel com furadeiras de impacto;
* Acabamento resistente a corrosao e oxidacao;

* Adequada para perfuragdes profundas em concreto e
alvenaria.

Aplicacao: Indicada para execucgédo de furos destinados a
instalagao de chumbadores, ancoragens, fixagéo de
estruturas metalicas, gradeamentos, suportes e demais
elementos de fixagdo em concreto e alvenaria.

Grampo tipo sargento

Tipo de rosca do fuso rosca trapezoidal zincada

Tipo de grampo: ¢

Material do fuso: ago 1020

Acabamento: pintura a po eletrostatica texturizada

Material da estrutura: ferro fundido nodular 42012
Caracteristicas: UN
Ferro fundido Nodular 42012;

Fuso em ago 1020 com rosca trapezoidal zincada;

Parte do fundido onde se faz a rosca para o fuso é
sextavado externo, que auxilia na fixacdo do mesmo

Pintura a po eletrostatica texturizada

Numero: 6

Furadeira de Impacto 1/2 Pol. 1010W 110V UN
- Caracteristicas:

Poténcia elevada de 1010W numa maquina compacta com
caixa de engrenagens metalica de alta durabilidade.

Duas fungdes: simples rotagéo e rotagao com impacto.

Com limitador de torque para parada de rotagcdo em caso
de travamento ou esforgo excessivo.

Novo sistema de reversao lateral: extensao na vida util das

escovas de carvdo. Nao ha reducao da forga durante a
reverséo

- Especificagbes Técnicas:
Tenséo 110V
Poténcia 1.010W

-20-
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Rotacg&o por min 0~1.200 RPM / 0~ 2.900RPM
Impacto por min 0~24.000 IPM / 0~58.0001PM
Mandril 1/2" (13mm)

- Capacidade:

Concreto 20mm (3/4")

Aco 8mm (5/16")

Aco 16mm (5/8")

Madeira 25mm (1")

Madeira 40mm (1-9/16")

Emissao de vibragdes: 16 m/s2?

Incerteza K: 1.5m/s?
Dimensdes(C x L x A): 362 x 220 x 70mm

7 - Justificativa para o parcelamento ou nao:
A aquisicao nao sera parcelada, considerando que o produto possui caracteristicas iguais de uso.
8 - Contratacoes correlatas ou interdependentes:
Ap6s andlise do objeto, ndo foram identificadas contratacdes correlatas ou interdependentes que
demandem planejamento conjunto ou execucao integrada, uma vez que:
¢ O item aser adquirido possui natureza de consumo, com substituicio periddica e independente;
e A aquisicio n3o depende de obras, servicos de instalacdo, adequacdes estruturais ou

fornecimento adicional de equipamentos;

Ressalta-se que a contratacdo ndo configura fracionamento indevido de despesa, tratando-se de reposicao
pontual e necesséaria para garantir a continuidade e a eficiéncia da OM, conforme as demandas regulares
de aquisicao.

9 - Previsao no Plano Anual de Contratacées:

A presente contratacdo consta do Programa de Aplicacido de Recursos (PAR) da OCM no item relativo a
aquisicao de materiais permanentes para a OCM. A previsao orcamentaria esta contemplada na LOA
vigente.

10 - Resultados pretendidos com a contratacao:

O tipo de contratacdo proposto mostra-se vidvel quanto ao resultado uma vez que podem ser
objetivamente mensuraveis, de modo a haver melhores condicées de trabalho, objetivando alcancar os
resultados declarados apés a implantacdo da solucao.

Os resultados pretendidos sao os beneficios diretos que a OCM almeja com a aquisicdo da solucdo, em
termos de seguranca, economicidade, eficacia, eficiéncia, de melhor aproveitamento dos recursos
humanos, materiais e financeiros disponiveis.

11 - Providéncias administrativas prévias:
-21-



N3o ha necessidade de adaptacdo estrutural ou tecnologica. O processo sera conduzido pela Divisdo de
Material com suporte da Secao de Obtencao da Divisao de Intendéncia.

12 - Impactos ambientais e medidas mitigadoras:

A aquisicao de bens moveis destinados a mudanca do Paiol da DSM para o HCM apresenta baixo potencial
de impacto ambiental, uma vez que ndo envolve atividades de construcao civil, supressao vegetal ou
intervencodes significativas no meio ambiente.

Os principais impactos ambientais identificados sdo:

- Consumo de matérias-primas e energia na fabricacdo dos bens moveis a serem adquiridos;

- Emissao de gases de efeito estufa decorrentes do transporte dos materiais até o local de entrega;

- Geracio de residuos de embalagens (papeldo, plastico, madeira e materiais de protecio) durante o
processo de recebimento dos bens;

- Possivel descarte de mobiliario ou equipamentos antigos que venham a ser substituidos em razao da
mudanca.
Como medidas mitigadoras, recomenda-se:

Impactos Ambientais e Medidas Mitigadoras

A contratacdo apresenta baixo impacto ambiental, considerando-se a natureza do objeto e sua finalidade.

Medidas Mitigadoras Adotadas:

* Aquisicdo de produtos que atendam aos requisitos de qualidade, seguranca e sustentabilidade
previstos na legislacdo aplicavel, observando os principios do desenvolvimento nacional
sustentavel;

* Priorizar fornecedores que adotem boas praticas ambientais, tais como uso racional de matérias-
primas e embalagens reciclaveis; e

e Serd exigido que os fornecedores atendam as normas ambientais, sanitarias e trabalhistas
vigentes, bem como as exigéncias relacionadas a fabricacdo, acondicionamento e transporte dos
materiais.

Dessa forma, conclui-se que a contratacdo ndo apresenta riscos ambientais significativos, sendo os
impactos identificados plenamente mitigaveis por meio das medidas de controle j4 adotadas pela
Administracdo e do cumprimento da legislacdo pertinente.

13- Declaracao de Viabilidade da Contratacao

Conclui-se pela viabilidade e necessidade da contratacdo, considerando que a medida:

¢ Atende ao interesse publico;
-2



¢ Esta em conformidade com a legislacdo vigente;
* Representa solucao eficiente, econdmica e sustentavel,

¢ Garante a continuidade dos servicos essenciais da OCM.

TAMARA DA COSTA RIBEIRO GONCALVES

conformidade com a assinatura pode ser verificada em

Rio de Janeiro, RJ, na data da assinatura.  swnewsmsmsrage @ SEReRo

TAMARA DA COSTA RIBEIRO GONCALVES NOGUEIRA
Capitao-tenente (RM2-T)
Ajudante da Divisao de Material

14 - Aprovacao do Vice-Diretor
Conclui-se pela aprovacao da dispensa eletronica, considerando que a medida:

* Atende a necessidade de deslocamento para o cumprimento das atividades institucionais;
* Nao acarreta 6nus adicional a instituicao;
* Observa os principios da economicidade, eficiéncia e interesse publico;

* Estd em conformidade com as normas e procedimentos internos aplicaveis.

SERGIO LAGRUTTA MACHADO
Capitio de Mar e Guerra (CD)
Vice-Diretor

15 - Autorizacao da Ordenadora de Despesa

Em atendimento ao disposto na Lei n°® 14.133/2021 (art. 75, inciso II), bem como ao que estabelece a Instrucio
Normativa SEGES n° 67/2021 sobre dispensa eletronica de licitagio, AUTORIZO o Estudo Técnico Preliminar (ETP),
referente as especificacdes dos itens mencionados neste estudo técnico da Odontoclinica Central da Marinha (OCM),
por meio de dispensa eletronica de licitacio.

Declaro que:

* O ETP atende integralmente aos requisitos legais, técnicos e administrativos constantes na legislacido e
normativos vigentes;

* A solucdo proposta é adequada, vidvel e estd alinhada ao interesse publico e aos principios da
economicidade, eficiéncia e legalidade;

* Autorizo o prosseguimento das providéncias necessarias para a formalizacdo da dispensa eletrénica e a
contratacdo dos materiais, nos termos da legislacio aplicavel.

Rio de Janeiro, RJ, na data da assinatura.

LIVIA FERREIRA SOARES
Capitao de Mar e Guerra (CD)
Ordenadora de Despesa
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