INDUSTRIA DE MATERIAL BELICO DO BRASIL - IMBEL

- Vinculada ao Ministério da Defesa
Por intermédio do Comando do Exército

FMCE

1. OBJETO:

Fabrica de Material de Comunicagdes e Eletronica— FMCE

Aquisicdo de ferramentas de usinagem(tabela 1), para utilizagdo nos processos de
fabrica¢do de transceptores militares, em atendimento a Solicitagdo de Compras SC 69.275 em

anexo a este documento.
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Tabela 1-Ferramentas de Usinagem
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2. INTRODUCAO:

A Fabrica de Material de Comunicac¢des e Eletronica (FMCE), unidade fabril da IMBEL, é
responsavel pela produgdo de equipamentos militares de alta confiabilidade e robustez tecnolégica,
como os radios transceptores TPP-1400, TRC-1193 e TRC-1222.

Tais produtos exigem processos de fabricagdo de alta precisdo, especialmente nas etapas de
usinagem dos corpos metalicos, que integram a estrutura fisica dos transceptores. Esses corpos
devem apresentar tolerdncias dimensionais rigorosas e acabamento superficial de elevado padrio,
uma vez que operam sob condi¢des ambientais adversas (poeira, vibragdo, umidade e variacoes
térmicas) em missdes militares.

A demanda atual contempla a aquisi¢do de fresas de topo (planas e esféricas) e escareadores
cOnicos, utilizados na conformagdo de superficies criticas, cavidades técnicas e assentos para
componentes eletrénicos. As ferramentas especificadas foram selecionadas conforme pardmetros
técnicos e operacionais dos processos internos da FMCE, com foco em desempenho, repetibilidade
e qualidade final.

3. REQUISITOS:

As ferramentas de usinagem devem atender, no minimo, aos seguintes requisitos técnicos e
operacionais:

Alta precisdo dimensional (tolerancias compativeis com componentes militares);

Excelente acabamento superficial (evita retrabalho e falhas funcionais);

Alta resisténcia ao desgaste e estabilidade dimensional durante a operagao;

Capacidade de trabalho em ligas de aluminio, ligas especiais e materiais de engenharia;

Geometria de corte compativel com as aplicagoes especificas (cortes helicoidais, topo plano,

esférico e conico);

o Coberturas superficiais avangadas (TiAIN, TiCN, entre outras), que garantem vida ttil
prolongada e desempenho térmico;

¢ Compatibilidade com os centros de usinagem e maquinas-ferramenta em operagdo na FMCE.

4. ANALISE DE SOLUCOES:

Foram analisadas as seguintes alternativas para atendimento a necessidade:

o Utilizacdo de estoque existente:
Ndo ha no estoque atual da FMCE as ferramentas com as dimensGes, geomeirias e materiais
exigidos. A indisponibilidade compromete diretamente a producdo de pecas criticas dos
transceptores militares, interrompendo 0 processo produtivo.

¢ Aquisicdo genérica no mercado sem critérios técnicos rigorosos:
A utilizac8o de ferramentas genéricas ou de fornecedores alternativos representa risco
elevado de desempenho insatisfatério, com possiveis prejuizos como: perda de precisdo,
aumento de retrabalho, menor durabilidade, falhas dimensionais e incompatibilidade com as
operagdes. Isso comprometeria os requisitos técnicos e de qualidade da IMBEL e das Forcas
Armadas.
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¢ Aquisicdo de ferramentas especificas e certificadas:
Apos analise técnica e com base na experiéncia prética da equipe de manufatura, concluiu-se
que somente as ferramentas fornecidas pela empresa Guhring Brasil Ferramentas LTDA
(CNPJ 61.837.548/0001-85), representante exclusiva da Guhring KG no Brasil, atendem
plenamente aos requisitos operacionais da FMCE. Os modelos requeridos nio possuem
equivalentes comerciais que garantam o mesmo nivel de precisdo, geometria de corte,
material e cobertura superficial. A exclusividade da fornecedora est4 comprovada por
documentacdo anexa.

Diante disso, a aquisi¢do das ferramentas listadas na Tabela 1, diretamente junto @ Guhring
Brasil, é a alternativa técnica mais vidvel e segura, garantindo confiabilidade, rendimento e
padronjzacdo nos processos internos.

5. CONCLUSAO:

A aquisicdo das ferramentas de usinagem indicadas é imprescindivel para a continuidade e
confiabilidade dos processos de fabricagdo dos radios transceptores militares da FMCE/IMBEL. A
utilizagdo de modelos especificos fornecidos pela Guhring Brasil assegura o atendimento aos
elevados padrdes de qualidade exigidos pelas Forgas Armadas, evitando falhas, atrasos e retrabathos
que possam comprometer o desempenho dos equipamentos.

Diante da inexisténcia de equivalentes técnicos no mercado nacional e considerando o
carater estratégico da produgdo de comunicacdes militares, recomenda-se a continuidade do
processo de aquisi¢do conforme os pardmetros técnicos estabelecidos. Trata-se de medida essencial
& manutencdo da capacidade produtiva e ao atendimento das demandas de defesa nacional com
eficiéncia, precisdo e robustez.

Rio de Janeiro, 25 de Junho de 2025.
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Chefe da Segdo de Produgdo Mecinica - SPMEC




