-mE,-(@ INDUSTRIA DE MATERIAL BELICO DO BRASIL
Vinculada ao Ministério da Defesa por intermédio do Comando do Exército

TERMO DE REFERENCIA
Processo n° 65509.001482/2026-97
1. OBJETO
1.1. Aquisigdo de 01 (um) tanque cilindrico horizontal, construido em liga de aluminio 5052, de alta pureza, t€émpera "o", com espessura

minima de chapa de 12,7 mm (1/2"), com capacidade nominal de 30,0 m? com instrumento medidor de nivel do tipo radar, e de 02 (dois) tanques
pulmao, cilindricos verticais, construidos em liga de aluminio 5052, de alta pureza, témpera "o0", com espessura minima de chapa de 12,7 mm (1/2"),
com volume aproximado de 1200 L, com movimentagao e instalagdo na Unidade de Fabricagdo na SEEX, com a correta adequag@o das interferéncias
e demais servigos conexos para a instalagdo, para a finalidade de armazenar acido nitrico fumegante (AN99%) para a IMBEL® Fabrica da Estrela, nas
condigdes e especificagdes, além de quantitativos de cada item, conforme as constantes nesse instrumento.

1.2. O objeto encontra-se detalhado em topico proprio deste documento, e as informagdes deverdo estar disponiveis para divulgagao.
1.3. Os itens que compdem o objeto sdo dispostos conforme tabela abaixo.
Item CATMAT/CATSER Especificacdo Do Material / Servigo Unidade | Qtd. | Prego total (R$)

Tanque cilindrico horizontal, construido em liga de aluminio de
alta pureza 5052, tempera "0", com espessura minima de chapa
de 12,7 mm (1/2"), com capacidade nominal de 30,0 m?,
AN99%, com instrumento medidor de nivel do tipo radar;

1 987 un. 1 1.208.155,00

Tanque pulmao, cilindrico vertical, construido em liga de
aluminio de alta pureza 5052, tempera "o", com espessura
minima de chapa de 12,7 mm (1/2"), com volume aproximado

de 1200 L, AN99%;

2 987 un. 2 569.686,00

Plano de Rigging de remogdo de 2 tanques desativados de
30.000 L, recolocacdo de 1 tanque novo com suporte de
aproximadamente 30.000 L, retirada de 2 tanques de 350kg
cada um e instalac@o de 2 tanques de 700kg cada um;

3 24660 Sv. 1 90.870,00

Retirada de 2 tanques desativados de 30.000 L; recolocagdo e
instalagdo de 1 tanque novo com suporte de aproximadamente
30.000 L; retirada de 2 tanques de 350kg cada um,
aproximadamente; recolocagdo e Instalacdo de 2 tanques de

4 15032 700kg cada um, aproximadamente SV. 1 246.675,00
Com todos os recursos necessarios de mao de obra,
equipamentos, guindastes, caminhdo Munck para cada, sera
retirado da 4rea de tancagem e levado para um local a ser
determinado dentro da area da IMBEL.

Total 2.115.386,00

1.4.
Caso o item apresente descri¢@o diferente daquela registrada no catdlogo de materiais, devera ser considerada a constante neste instrumento, devido ao
ndo preenchimento exato das caracteristicas pretendidas na aquisigéo.

1.5. A vigéncia da contratagdo serda detalhada, bem como as circunstincias para reajustamento e repactuacdo, no Termo de Contrato,
observado o minimo de 12 (doze) meses para execugdo dos servigos.
2. FUNDAMENTACAO DA CONTRATACAO
2.1. O objetivo da aquisi¢do do objeto esta fundamentado na descri¢@o da necessidade do Estudo Técnico Preliminar.
2.2. A solugdo, tal qual disposto em estudos preliminares técnicos, ndo devera ser parcelada.
3. FORMAS E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR E REGIME DE EXECUCAO
FORMA DE SELECAO E CRITERIO DE JULGAMENTO DA PROPOSTA
3.1. O fornecedor sera selecionado por meio de contratagdo direta com fundamento no art 29, inciso XIII, da Lei n° 13.303, de 30 de junho

de 2016, com base no seguinte fundamento: devido ao material ser utilizado na linha de produg@o de explosivos, com acido nitrico concentrado 99%,
insumo utilizado na produgdo de RDX e nitropenta, considerando a Portarias n® 288, de 22 de junho de 2018, do Ministério da Defesa, publicada no
DOU em 26/06/2018, edigdo 121, segdo 1 e a Portaria n® 527, de 14 de dezembro de 2020, publicada no DOU em 15/12/2020, secéo 1, n° 239.

REGIME DE EXECUCAO
3.2. O regime de execugdo sera de empreitada por preco global.
CRITERIOS DE ACEITABILIDADE DE PRECOS
3.3. O critério de aceitabilidade de pregos serd o valor global estimado para a contratagdo, sem pregos unitarios relevantes, que devera ser
apresentado, por meio eletronico, em planilha conforme a descrigdo do objeto da contratagdo.
34. A adjudicag@o do objeto devera dar-se em valor total.
EXIGENCIAS DE HABILITACAO
3.5. Para fins de habilitagdo, devera o interessado comprovar os seguintes requisitos:
3.5.1. A documentagdo exigida para fins de habilitagdo juridica, fiscal, social e trabalhista e econdmico-financeira, podera ser substituida pelo

registro cadastral no SICAF.

3.5.2. O empreendimento devera ser realizado por empresa especializada, devidamente regulamentada e credenciada no CREA, com situagdo
regular, dentro do estabelecido neste Termo de Referéncia e seus documentos complementares.




3.5.3. A licitante devera apresentar a comprovagdo da capacidade técnica, por meio de atestado de capacidade técnica, emitido por pessoa
juridica de direito publico ou privado, em nome da licitante, comprovando a prestagdo de servigos similares. Entende-se como similar, a fabricagdo de
tanques em liga de aluminio.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO
SUSTENTABILIDADE
4.1. Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descrigdo do objeto, as etapas principais em que o desenvolvimento

sustentavel devem ser observados, baseados no Guia Nacional de Contratagdes Sustentaveis 2024, sdo:
a) Quando da definigdo dos aspectos técnicos do objeto (especificago técnica);
b) Na minimizagdo do impacto (prevengdo de residuos); e

¢) Quanto a destinagdo ambiental dos residuos e rejeitos (gestdo de residuos).

4.2. No que couber, a Contratada deve atender os critérios de sustentabilidade ambiental previstos na Instrugdo Normativa SLTI/MPOG
n°01 de 19/01/2010.
SUBCONTRATACAO
4.3. Sera admitida a subcontratagdo parcial do objeto contratual nas condigdes seguintes:
4.3.1. E vedada a subcontratagio da parcela principal da obrigagdo, abaixo discriminada:
I- Fabricagdo de tanques em liga de aluminio 5052, de alta pureza, témpera "0", com espessura minima de chapa de 12,7mm
(172").
4.3.2. Em qualquer hipdtese de subcontratagdo, permanece a responsabilidade integral do Contratado pela perfeita execucdo contratual,

cabendo-lhe realizar a supervisdo e coordenagdo das atividades do subcontratado, bem como responder perante o Contratante pelo rigoroso
cumprimento das obrigagdes contratuais correspondentes ao objeto da subcontratagio.

4.3.3. A subcontratagdo depende de autorizagdo prévia do Contratante, a quem incumbe avaliar se o subcontratado cumpre os requisitos de
qualificacdo técnica necessarios para a execugdo do objeto.

4.34. O contratado apresentara a Contratante documentagéio que comprove a capacidade técnica do subcontratado, que sera avaliada e juntada
aos autos do processo.

4.3.5. E vedada a subcontratagio de pessoa fisica ou juridica, se aquela ou os dirigentes desta mantiverem vinculo de natureza técnica,
comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que desempenhe fungdo
na contratag@o ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou se deles forem conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral, ou por
afinidade, até o terceiro grau.

DIREITOS PATRIMONIAIS E AUTORAIS

4.3.6. Devera ser assegurado a Contratante, em conformidade com o previsto no art. 80 da Lei n° 13.303, de 30 de junho de 2016, que: os
direitos patrimoniais e autorais de projetos ou servigos técnicos especializados desenvolvidos por profissionais autdnomos ou por empresas
contratadas passam a ser propriedade da empresa publica ou sociedade de economia mista que os tenha contratado, sem prejuizo da preservagdo da
identificacdo dos respectivos autores e da responsabilidade técnica a eles atribuida, permitindo a Contratante distribuir, alterar e utilizar os mesmos
sem limitagdes.

4.3.7. Os direitos patrimoniais e autorais englobam a solugdo, o projeto, suas especificagdes técnicas, a documentagdo produzida e
congéneres, ¢ todos os demais produtos gerados neste Processo, na execugdo do contrato, inclusive aqueles produzidos por terceiros subcontratados;
ficando proibida a sua utilizagdo sem que exista autorizagdo expressa da Contratante, sob pena de multa, sem prejuizo das san¢des civis e penais
cabiveis

5. GARANTIAS
GARANTIA TECNICA
5.1. A contratada respondera tecnicamente pelo projeto, reservando os direitos patrimoniais a contratante.
5.2. Os tanques devem possuir garantia contra defeitos de fabricag@o pelo prazo de 12 meses a partir da data de entrada em operagdo ou 18

meses apos a entrega, 0 que ocorrer primeiro.

5.3. Em caso de percepgdo de quaisquer conflitos entre documentos da licitacdo, tais conflitos deverdo ser submetidos e resolvidos pela
CONTRATANTE previamente a contratacdo. Casos omissos serdo admitidos a critério da CONTRATANTE para adequada consideragao.

5.4. A CONTRATADA devera garantir equipe especializada, além dos recursos operacionais necessarios ao perfeito desenvolvimento dos
servigos em questdo, atendendo aos prazos, da proposta por ela apresentada e do contrato firmado com a CONTRATANTE, sempre com a
concordancia desta. Esta equipe devera estar disponivel do inicio dos servicos até o seu recebimento definitivo.

54.1. Estardo a cargo da CONTRATADA todos os trabalhos complementares ou correlatos necessarios a obtengdo de dados para os projetos
basicos e executivos para a confecgdo e instalagdo do tanque e demais itens, que fazem parte do escopo do servico, incluindo a realizagdo de
levantamentos complementares e/ou a confirmacao das informacdes existentes fornecidas pela CONTRATANTE e demais analises e revisoes que se
fizerem necessarias, sem custos adicionais para a CONTRATANTE.

54.2. A CONTRATADA devera assinar Termo de confidencialidade, e manter a mais completa confidencialidade quanto aos servigos,
informagdes e documentos de seu conhecimento, durante e apds a execugdo dos servigos contratados. Eventuais divulgagdes em qualquer carater
somente poderao ser levadas a efeito mediante prévia e expressa autorizagdo formal da CONTRATANTE.

GARANTIA CONTRATUAL

5.5. Podera ser exigida a garantia da contratagdo de que trata o Art. 70, §2°, da Lei n°® 13.303, de 2016, conforme condigdes descritas nas
clausulas especifica em contrato, podendo o contratado optar por qualquer uma das modalidades previstas no referido artigo.
5.6. Conforme consta do § 1° do Art 70 da Lei 13.303/2016, podera o adjudicatario optar por uma das seguintes modalidades de garantia:

I- caugdo em dinheiro;

II- seguro-garantia;

III - fianga bancaria
5.7. O contrato descrevera maior detalhamento das regras que serdo aplicadas em relag@o a garantia da contratacdo.

6. MODELO DE EXECUCAO DE CONTRATO



6.1. Os servigos que porventura sejam executados no interior das instalagdes da contratante, IMBEL® Fabrica da Estrela, em area
classificada com periculosidade, que esta situada na Praga Marechal Angelo Mendes de Moraes, s/n° — Vila Inhomirim — 6° Distrito de Magé/RJ —
CEP: 25.933-590, deverdo seguir a rigor os seguintes horarios: 07:00 h as 12:00 h, ¢ das 13:00 h as 16:00 h, de segunda-feira a sexta-feira.

6.2. A documentacdo de registro dos funcionarios da Contratada e de terceirizados por esta, que realizardo servigos no interior da fabrica,
devera estar aprovada pelo RH da IMBEL®.
6.3. A CONTRATADA sera responsavel por disponibilizar todas as ferramentas necessarias para o servi¢o, tendo em vista as normas

vigentes, garantindo a qualidade do produto final e a seguranga de todos os envolvidos.

6.4. A integragdo de seguranca e autorizagdo para inicio do trabalho esta sujeita a entrega dos certificados de treinamento e apresentagdo de
documentos dos funcionarios, que forem aplicados as atividades, conforme orientagdo do SESMT:

I- ASO / Validade: 01 ano. OBS: caso o empregado realize trabalho em altura, eletricidade e espago confinado, devera ser
registrado APTO para essa condigdo;

1 - NR-1 - Disposi¢des gerais e gerenciamento de riscos ocupacionais;

111 - NR-6 - Equipamento de protegdo individual - EPI;

1V - NR-11 - Transporte, movimentagdo, armazenagem e manuseio de materiais;
V- NR-12 - Seguranga no trabalho em maquinas e equipamentos;
VI - NR-18 - Seguranca e satide no trabalho na industria da construgao;

VII- NR-25 - Residuos industriais;
VIII- NR-26 - Sinalizacao de seguranca;

IX - NR-34 - Condigdes e meio ambiente de trabalho na industria da construgéo;
X- NR-35 - Trabalho em altura.
6.5. Os condutores dos veiculos devem ser habilitados de acordo com a categoria da CNH. Todo veiculo utilizado no interior da Fabrica

deve estar licenciado de acordo com o Departamento de Transito — Detran RJ — e estar em bom estado de conservagéo. O acesso de veiculos diversos,
e pessoal, ao local de realizag@o do servigo, ficara sujeita as normas internas da CONTRATANTE.

6.6. Todos os utensilios de uso da CONTRATADA no interior da IMBEL® terdo que estar devidamente documentados para as autorizagdes
de entradas e saidas pela CONTRATANTE.

6.7. A Contratada deve se responsabilizar pelo residuo que der causa e estes deverdo ser devidamente acondicionados durante a realizagdo
do servico, em cagambas, tambores etc. Sendo proibido a disposi¢do de residuos no solo. Para o descarte de residuos, o Manifesto de Residuos devera
ser solicitado e a emissdo ¢ feita pela SEMA-FE.

6.8. A CONTRATADA devera se apresentar em REUNIAO DE PARTIDA, na qual se fard a apresentagdo do Objeto do Contrato, com

esclarecimentos a respeito do servigo, com a participagdo dos responsaveis técnicos pelo mesmo, e outros assuntos pertinentes a serem conversados
com a Fiscalizagdo. Durante a execugdo do servigo serdo realizadas outras reunides com a participagdo da Fiscalizagdo da CONTRATANTE e da
CONTRATADA, representadas pelos profissionais responsaveis.

6.9. A contratada devera fazer o registro em ata de todas as reunides que, porventura, venham a acontecer durante a execugdo do servigo
contratado.

7. MODELO DE GESTAO DE CONTRATO

7.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avengadas e as normas da Lei n° 13.303, de 2016, ¢
Regulamento de Licitagdes e Contratos da IMBEL® e, cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecugdo total ou parcial.

7.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisagdo ou suspensdo do contrato, o cronograma de execugdo serd prorrogado automaticamente
pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstincias mediante simples apostila.

7.3. As comunicagdes entre a Contratante ¢ a Contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade,
admitindo-se o uso de mensagem eletronica para esse fim.

7.4. A Contratante podera convocar representante da empresa contratada para adoc¢@o de providéncias que devam ser cumpridas de imediato.
74.1. Apos a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, a Contratante podera convocar o representante da empresa contratada para

reunido inicial para apresentacdo do plano de fiscalizagdo, que contera informagdes acerca das obrigacdes contratuais, dos mecanismos de
fiscalizagdo, das estratégias para execugdo do objeto, do plano complementar de execugdo da contratada, quando houver, do método de aferi¢ao dos
resultados e das sangdes aplicaveis, dentre outros.

PREPOSTO
7.4.2. A Contratada designara formalmente o preposto da empresa, antes do inicio da prestacdo dos servigos, indicando no instrumento os
poderes e deveres em relagdo a execugdo do objeto contratado.
7.4.3. A Contratante podera recusar, desde que justificadamente, a indicagdo ou a manuten¢do do preposto da empresa, hipdtese em que a
Contratada designara outro para o exercicio da atividade.
FISCALIZACAO
7.4.4. A execugio do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos respectivos substitutos.
7.4.5. Serdo impugnados pela Fiscaliza¢do, todos os trabalhos que ndo satisfagam as condigdes contratuais.
FISCALIZACAO TECNICA
7.5. O fiscal técnico do contrato acompanhard a execucdo do contrato, para que sejam cumpridas todas as condigdes estabelecidas no

contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a IMBEL®.

7.6. O fiscal técnico do contrato anotara no historico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias relacionadas a execugdo do
contrato, com a descri¢do do que for necessario para a regularizagdo das faltas ou dos defeitos observados.

7.7. Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitira notificagdes para a corregdo da execucgdo do
contrato, determinando prazo para a corregao.

7.8. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situagdo que demandar decisdo ou adogdo de medidas
que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso.



7.9. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal técnico do contrato comunicara o
fato imediatamente ao gestor do contrato.

7.10. O fiscal técnico do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob sua responsabilidade, com
vistas a tempestiva renovagdo ou a prorrogacdo contratual.

7.11. A fiscalizag@o da execugdo dos servigos abrange, ainda, as seguintes rotinas:

7.12. Recebimento e aprovacdo das medigdes enviadas pelo Contratado na conclusdo das parcelas do objeto; e

7.13. Elaboracao dos pareceres para a emissdo do termo de recebimento provisorio das parcelas concluidas (ou total) mediante cumprimento

das exigéncias de carater técnico;

7.14. A fiscalizagdo de que trata esta se¢dio ndo exclui nem reduz a responsabilidade do Contratado, inclusive perante terceiros, por qualquer
irregularidade, ainda que resultante de imperfei¢des técnicas, vicios redibitorios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade inferior e, na
ocorréncia desta, ndo implica corresponsabilidade do Contratante ou de seus gestores e fiscais.

FISCALIZAGAO ADMINISTRATIVA

7.15. Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal administrativo do contrato emitira notificagdes para a correcdo da execugdo
do contrato, determinando prazo para a corregao.

7.16. O fiscal administrativo do contrato informara ao gestor do contrato, em tempo habil, a situagdo que demandar decisdo ou adogdo de
medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso.

7.17. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal administrativo do contrato
comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato.

7.18. O fiscal administrativo do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob sua responsabilidade,
com vistas a tempestiva renovagio ou a prorrogagdo contratual.

7.19. O fiscal administrativo do contrato verificara a manuten¢do das condi¢des de habilitagdo da contratada, acompanharda o empenho, o
pagamento, as garantias, as glosas e a formalizag@o de apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatorios pertinentes,
caso necessario.

7.20. Caso ocorra descumprimento das obriga¢des contratuais, o fiscal administrativo do contrato atuara tempestivamente na solugdo do
problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia;

7.21. O fiscal administrativo devera enviar a documentagdo pertinente ao setor de contratos para a formalizagdo dos procedimentos de
liquidagdo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizagdo e gestdo nos termos do contrato, com emissdo de relatoérios mensais reportando as
ocorréncias, assim como realizar o recebimento provisorio do servico, formalizado por termo que informe o fiel cumprimento das obrigagdes
contratuais assumidas, no que concerne a qualidade na execugao dos servigos.

GESTOR DO CONTRATO

7.21.1. O gestor do contrato coordenara a atualizagdo do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do contrato contendo todos os registros
formais da execug@o no historico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de servigo, do registro de ocorréncias, das alteragdes e das
prorrogagdes contratuais, elaborando relatorio com vistas a verificacdo da necessidade de adequagdes do contrato para fins de atendimento da
finalidade da contratag@o.

7.21.2. O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as ocorréncias relacionadas a execugao do
contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia.

7.21.3. O gestor do contrato acompanhara a manuten¢do das condi¢cdes de habilitacdo da contratada, para fins de empenho de despesa e
pagamento, e anotara os problemas que obstem o fluxo normal da liquidago e do pagamento da despesa no relatorio de riscos eventuais.

7.21.4. O gestor do contrato emitira documento comprobatério da avaliagdo realizada pelos fiscais técnico, administrativo e setorial quanto ao
cumprimento de obrigacdes assumidas pelo contratado, com mengdo ao seu desempenho na execucdo contratual, baseado nos indicadores
objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigagdes.

7.21.5. O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizagdo de processo administrativo de responsabilizagdo para fins de aplicagdo de
sangoes, a ser conduzido por comissdo composta especialmente para este fim, criada pela Contratante, ou pelo agente ou pelo setor com competéncia
para tal, conforme o caso.

7.21.6. O gestor do contrato devera elaborar relatorio final com informagdes sobre a consecugdo dos objetivos que tenham justificado a
contratagdo e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da Contratante.
8. DETALHAMENTO DO OBJETO
8.1. FORNECIMENTO DOS ITENS ABAIXO, COM INSTALACAO E DEMAIS SERVICOS CONEXOS:
e Tanque cilindrico horizontal, construido em liga de aluminio de alta pureza 5052, tempera "o0", com espessura minima de chapa de 12,7 mm
(1/2"), com capacidade nominal de 30,0 m*, AN99%, com instrumento medidor de nivel do tipo radar;

e Tanque pulmao, cilindrico vertical, construido em liga de aluminio de alta pureza 5052, tempera "o0", com espessura minima de chapa de 12,7
mm (1/2"), com volume aproximado de 1200 L, AN99%;

e Plano de Rigging de remogdo de 2 tanques desativados de 30.000 L, recolocagéio de 1 tanque novo com suporte de aproximadamente 30.000 L,
retirada de 2 tanques de 350kg cada um e instalagdo de 2 tanques de 700kg cada um,;

e Retirada de 2 tanques desativados de 30.000 L, com todos os recursos necessarios de mao de obra, equipamentos, guindastes, caminhdo Munck
para cada, sera retirado da area de tancagem e levado para um local a ser determinado dentro da area da IMBEL;

e Recolocagdo e instalagdo de 1 tanque novo com suporte de aproximadamente 30.000 L, com todos os recursos necessarios de mao de obra,
equipamentos, guindastes, caminhdo Munck para instalagdo na area de tancagem na posigdo de um dos tanques desativados, instalagdo e demais
Servigcos conexos.

e Retirada de 2 tanques de 350kg cada um, aproximadamente, do talude com todos os recursos necessarios de mio de obra, equipamentos,
guindastes, caminhdo Munck e colocar num local a ser definido pela IMBEL; e

e Recolocagdo e Instalacdo de 2 tanques de 700kg cada um, aproximadamente, do talude com todos os recursos necessarios de mao de obra,
equipamentos, guindastes, caminhdo Munck, com a correta adequag@o das interferéncias necessarias.

8.2. PROJETO BASICO E EXECUTIVO
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8.5.1.

1.
2.

Elaborar memoriais de calculo estrutural ¢ memorial descritivo.

Definir detalhamento construtivo, fabricagdo, montagem, bocal de carga/descarga, respiros, instrumentagdo minima, medidor de nivel tipo radar,
sistemas de contencdo, sinalizagdo de segurancga.

Plano de transporte até o local de instalag@o;
Plano de rigging, com ART, desenhos técnicos e demais relatorios;
Procedimentos de manuteng@o preventiva do tanque;

Emissao de ART do tanque assinado por engenheiro mecanico responsavel pelo projeto.
FABRICACAO E FORNECIMENTO

Aquisigdo das chapas de aluminio conforme a liga.

Execugdo de ensaios de Limite Resisténcia Tragdo, Limite de Escoamento, Alongamento, Ensaios de Trag@o, Dureza e Analise Quimica nas
amostras das chapas de aluminio fornecidas para verificagdo dos pardmetros de qualidade das chapas. Estes ensaios serdo realizados por
laboratorio nacional aprovado eseethide pela CONTRATANTE.

A CONTRATANTE também realizara analise independentes para confirmar as exigéncias de qualidade das chapas de aluminio.

Executar a fabricagdo dos tanques com soldagem e ensaios ndo destrutivos (inspe¢do visual em todo tanque, inspe¢do dimensional, teste
hidrostatico, ensaio liquido penetrante em todas as soldas, radiografia/ultrassom nas costuras principais do costado e nas soldas criticas, como
bocais inferiores para dreno e para a sucgdo da bomba.

Envelopamento interno em teflon dos bocais, inclusive os bocais de visita.

Todos os materiais devem ser novos (sem uso) e de usinas siderurgicas qualificadas. A origem do material deve ser a Europa Ocidental ou do
Norte (definida de acordo com a Divisao de Estatistica da ONU), Italia, Espanha, Portugal, EUA, Canada, Coreia do Sul e Japdo. O uso de
material de outra origem deve ter a aprovacdo da CONTRATANTE. O certificado de qualidade do material é obrigatério em todos os casos.
Nio sera permitido o emprego de chapas de aluminio de origem da China, india ou paises proximos a esses para a fabricagdo do tanque para
armazenar AN99%.

INSTALACAO E TESTES

Transportar o tanque até o local de instalagao.

Executar montagem, nivelamento, instalagdo da tubulagdo de drenagem e de bombeamento, ancoragem no novo bergo dispenivel—pela
contratante.

Realizar testes de estanqueidade e pressdo hidrostatica.

Fornecer relatorio final de comissionamento.
REQUISITOS TECNICOS DO TANQUE HORIZONTAL

Capacidade nominal: 30 m>.

Produto armazenado: 4cido nitrico fumegante 99%.

Densidade: 1500 kg/m?>

Vida util minima: 20 anos.

Pressdo de operagdo: atmosférica (1 atm).

Temperatura de operacdo: ambiente (25 a 45 °C).

Material: aluminio 5052-O, conforme estudo da contratada.
Espessura minima do costado e dos tampos: 12,7 mm ou 1/2".
Processo de soldagem: TIG/MIG, conforme necessidade do projeto.
Eficiéncia de solda 0,85 — juntas chanfro duplo V 60° dist. 4 mm.

Normas de referéncia:

e ABNT NBR 7821 — Projeto de tanques metalicos.

e ABNT NBR 15527 — Tanques de armazenamento em aluminio.

e ASME VIII Div.1 — Cédigo de vasos de pressao (como referéncia de calculo estrutural).
o  AWS D1.2 —Structural Welding Code — Aluminum.

e ISO 12944 — Sistemas de pintura para prote¢do anticorrosiva.

¢ Normas ASME Section VIII (Div. 1);

e Normas Regulamentadoras do Ministério do Trabalho e Emprego, particularmente, dentre as Normas Regulamentadoras, entre outras,
deverdo ser consultadas as seguintes, em suas versdes mais recentes:

e Normas ANSI.
e Normas APL
e NR 12 — Seguran¢a no Trabalho em Maquinas e Equipamentos; e

e NR 13— NR 13 - Caldeiras, Vasos de Pressdo, Tubulagdes e Tanques Metdlicos de Armazenamento.
GEOMETRIA

Configuragao: Cilindrico horizontal com tampa conica e fundo plano levemente inclinado para dreno.
Capacidade nominal: 30 m? (30.000 L)



Diametro interno: 2600 mm

Comprimento do costado: 5674 mm

Comprimento total: 6838 mm

Tampo esquerdo: semieliptico 2:1 L/D=0,9 1r/D=0,17
Tampo direito: semieliptico 2:1 L/D=0,9 1/D=0,17

Espessura minima do costado e dos tampos: 12,7 mm ou 1/2"
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Refor¢o dos bergos: 12,7 mm ou 1/2"
8.5.2. BOCAIS DE VISITA

Pescoco e pestana: @ 500 mm; espessura 10 mm; altura do pescogo com 20 cm, em aluminio 5052-O;
Tampa: @ 640 mm; esp. 5/8"; AISI 304;

Parafusos/porcas da tampa: sextavado; Rosca BSW BS 84; Dimensdes ANSI B18.2.1 — %" x 3"; Material AISI 304;
Arruelas da tampa: Arruelas de pressio ASME B18.21.1 — %4"; AISI 304;

Junta da tampa: Fita em PTFE expandido (20 x 3) mm;

Dois (2) Bocais (Respiro e Alimentagio):

Tubo: DN 2" sem costura; Sch 80; Liga Al. 99,5;

Pestana: esp. 10 mm; DIN Al 99,5;

DN 2" sch 40 AISI 304 com pestana DIN 2642;

Flange do bocal p/ Respiro: DN 2" Solto DIN 2642; Classe PN10; AISI 304;

Parafusos do flange: sextavado; Rosca BSW BS 84; Dimensdes ANSI B18.2.1 — 5/8" x 2.%4"; AISI 304,
Arruela p/ flange: Arruela lisa esp. 3 mm,;

Junta p/ flange: junta RF envelope PTFE/S1212; DN 2"; Classe PN10; DIN 2642;

Flange DN 500 mm; esp. 5/8"; AISI 304; 16 furos.

15. Algas: vergalhdo de %4"; AISI 304.
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OBS.: A empresa responsavel devera avaliar a necessidade de envelopamento interno em teflon de todos os bocais, inclusive os bocais de visita, de
acordo com a necessidade de fabricac@o e utilizag@o de ligar diferentes.

8.5.3. BOCA DE VISITA CEGA

—

Pescogo e pestana: @ 500 mm; esp. 10 mm; altura do pescogo com 20 cm, em aluminio 5052-O;

2. Tampa: @ 640 mm; esp. 5/8"; AISI 304;
3. Parafusos/porcas da tampa: sextavado; rocas BSW BS 84; Dimensdes ANSI B18.2.1 — 34" x 3”; Material AISI 304;
4. Arruelas da tampa: Arruelas de pressio ASME B18.21.1 —%4"; AISI 304;
5. Junta da tampa: Fita em PTFE expandido (20 x 3) mm;
6. Flange DN 500 mm; esp. 5/8"; AISI 304; 16 furos;
7. Algas: vergalhdo de '2"; AISI 304.
8. Bocais de Entrada/Saida 2":
9. Tubo: DN 2" sem costura; Sch 80; Liga Al. 99,5;
10. Pestana: esp. 10 mm; DIN Al 99,5;
11.  Flange do bocal p/ respiro: DN 2" solto DIN 2642; Classe PN10; AISI 304;
12. Parafusos do flange: sextavado; rosca BSW BS 84; Dimensdes ANSI B18.2.1 — 5/8" x 2.%4"; AISI 304;
13.  Arruela p/ flange: arruela lisa esp. 3 mm em INOX 304;
14.  Junta p/ flange: junta RF envelope PTFE/S1212; DN 2"; Classe PN10; DIN 2642.
8.5.4. BOCAL DE DRENO 1”
1. Tubo: DN 1" sem costura; Sch 80; liga Al. 99,5;
2. Pestana: esp. 10 mm; DIN Al 99,5;
3. Flange do bocal p/ respiro: DIN 1" solto DIN 2642; classe PN10; AISI 304.
4. Parafusos do flange: sextavado; rosca BSW BS 84; dimensdes ANSI B18.2.1 — 15" x 2"; AISI 304.
5. Arruela p/ flange: arruela lisa esp. 3 mm.
6. Junta p/ flange: junta RF envelope PTFE/S1212; DN 1”; classe PN10; DIN 2642.
8.5.5. BOCAL P/ LIMPEZA 8"
1. Pescoco e pestana: @ 216 mm; esp. 10 mm; liga Al. 99,5;
2. Tampa: © 356 mm; esp. 10 mm; DIN Al 99,5;
3. Parafusos/porcas da tampa: sextavado; rosca BSW BS 84; dimensdes ANSI B18.2.1 — %" x 3”; material AISI 304;
4. Arruelas da tampa: arruelas de pressio ASME B18.21.1 — 34"; AISI 304;
5. Flange: DN 8"; esp. 5/8"; AISI 304; 8 furos;
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Junta da tampa: fita em PTFE expandido (20 x 3) mm.
SOLDAGEM

Processo: TIG/MIG, conforme necessidade do projeto.

Metal de adigdo: de composi¢ao idéntica ao material base da chapa.

Gas prote¢do: Argonio puro.

Eletrodo tungsténio com didmetro especificado conforme a corrente usada.

Acabamento: esmerilhar suave, remover respingos, lavar com agua desmineralizada.

Passivagdo final: imersdo/banho leve com HNO3 20% por 30 min, seguido de enxdgue com dgua desmineralizada e secagem.
Especifica¢do do Procedimento de Soldagem - EPS.

Registro de Qualificagdo de Procedimento - PQR.

Registro de Qualificagdo de Procedimento de Soldagem - RQPS.

Registro de Qualificag@o de Soldador - RQS.

Inspecéo visual em todo tanque.

Inspegdo dimensional.

Ensaio liquido penetrante em todas as soldas.

Ultrassom/radiografia nas soldas criticas, como bocais inferiores, costuras principais do costado, emendas longitudinais e circunferéncias do
costado, juncdo do costado, tampo, bocais e flanges, bocais de visita, dreno/valvula de fundo e soldas internas.

INSTALACAO DE TUBULAGCAO

Fornecimento e instalagdo de tubulag@o de ago inox 304, revestida em teflon, necessarios para a instalagdo do tanque de 30 m?, como tubulagéo
frontal de bombeamento do AN99%, tubulacdo anterior para equaliza¢@o dos tanque e drenagem do tanque e tubulag@o para retorno do AN99%
instalada no bocal de visita superior.

Fornecimento e instalagdo de tubulagdo de ago inox 304, revestida em teflon, necessarios para a instalagdo dos tanques de 1200 L, tubulagéo
abastecimento, retorno e transferéncia de AN99%.

VALVULAS

Fornecimento e instalagdo de duas (2) valvulas com didmetro de 1” (25 mm) e quatro (4) valvulas com didmetro de 2" (50 mm) necessarias
durante as operag¢des de transferéncia e armazenamento no tanque:

Valvula Esfera de Passagem Plena, 2 Vias, Auto Lubrificada, Revestida Internamente em PTFE (Teflon®);
Quantidade: 02 unidades com didmetro de 1” (25 mm) e 04 unidades com diametro de 2" (50 mm);
Modelo: ESFERA NVN - AZ Armaturen;

Classe de pressdo: PN 16/40;

Conexao: Flange DIN 2642 Face Ressalto Liso;

Tipo de fabricagdo: Revestida internamente em Teflon;

Material do corpo: A¢o Inox ASTM A 351 Gr CF8M;

Material do Preme-Gaxeta: Ago Inox ASTM A 351 Gr CF8;

Material da Esfera: A¢o Inox ASTM A 890-99/07 CD4MCU;

Tipo do obturador: Esfera Revestido externamente em Teflon;

Vedagao/tipo de montagem: Gaxetas PTFE;

Operagdo manual: Alavanca em ago inox 304;

Porcas/parafusos: A193 B8 / A194 GrS8;

Identificagdo: Plaqueta Inox.
FLANGES, JUNTAS E VEDACOES

Flanges: DIN 2642 em ago inox 304L;
Vedagdo: PTFE;
Parafusaria: aco inox 304L;

Valvulas: Preferir corpo em ago inox 304L, com revestimento em PTFE.
REQUISITOS TECNICOS DOS TANQUES VERTICAIS

Capacidade nominal: ~1200L.

Produto armazenado: acido nitrico fumegante 99%.
Densidade: 1500 kg/m3'

Vida util minima: 20 anos.

Pressdo de operagdo: atmosférica (1 atm).
Temperatura de operag@o: ambiente (25 a 45 °C).

Material: aluminio liga 5052-O, conforme estudo da contratada.



8. Espessura minima do costado e dos tampos: 12,7 mm ou 1/2".
9. Processo de soldagem: TIG/MIG, conforme necessidade do projeto.
10. Eficiéncia de solda 0,85 — juntas chanfro duplo V 60° dist. 4 mm.

11. Normas de referéncia:

e ABNT NBR 7821 — Projeto de tanques metalicos.

e ABNT NBR 15527 — Tanques de armazenamento em aluminio.

e ASME VIII Div.1 — Cédigo de vasos de pressao (como referéncia de calculo estrutural).
o AWS D1.2 —Structural Welding Code — Aluminum.

e ISO 12944 — Sistemas de pintura para prote¢do anticorrosiva.

e Normas ASME Section VIII (Div. 1);

e Normas Regulamentadoras do Ministério do Trabalho e Emprego, particularmente, dentre as Normas Regulamentadoras, entre outras,
deverdo ser consultadas as seguintes, em suas versdes mais recentes:

e Normas ANSI.
e Normas APL
e NR 12 - Seguran¢a no Trabalho em Maquinas e Equipamentos; e

e NR 13- NR 13 - Caldeiras, Vasos de Pressdo, Tubulagdes e Tanques Metdlicos de Armazenamento.

8.6.1. GEOMETRIA

1. Configuragdo: Cilindrico vertical com tampa plana e fundo abaulado;

2. Capacidade nominal: ~1200L;

3. Material de construgdo:
Corpo, tampo: aluminio liga 5052-0;
Bocais e pestanas: aluminio liga 5052-O;
Pés: AISI 304;
Tampa e parafusos: AISI 304;
Flanges e parafusos: AISI 304;

A s e

Dimensdes:
1. Diametro Interno: 1.150,9 mm,;
2. Comprimento do tanque: 1.242 mm;
3. Comprimento dos pés: 1.185,5 mm,;
7. Costado
1. Espessura de 12,7 mm;
2. Eficiéncia de solda 0,85 — juntas chanfro duplo V 60° dist. 4 mm;
8. Tampo
1. Forma: Torisférico tipo NAR-10 ASME 10%;
2. Espessura: 12,7 mm;
3. Diametro: 1.150 mm;
4. Material: AL liga 5052-O.
9. Tampa
1. Tipo: Plano;
Espessura: 1/4”;
Diametro: 1.270 mm,;
Material: AISI 304;
Parafusos/porcas da tampa: sextavado; 1/2" x 2", norma ANSI B18.2.1, Material AISI 304; rosca BSW;
Arruelas da tampa: Arruela Lisa 1/2” x 3mm AISI 304;
Junta da tampa: Fita em PTFE expandido 20 x 3mm”;
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(1) Bocal da tampa com flange cego:
i. Bocal da tampa: DN 1” sch 40 AL liga 5052-O com pestana ANSI B.16.5;
ii.  Pestana: esp. 10 mm; AL liga 5052-O;
iii. (1) Flange do bocal: DN 1” Solto ANSI B.16.5; Classe 150 LBS; AISI 304;
iv. (1) Flange cego do bocal: DN 1” ANSI B.16.5; Classe 150 LBS; AISI 304;
v. Parafusos do flange cego: sextavado; 1/2" x 2", norma ANSI B18.2.1, Material AISI 304; rosca BSW;
9. Arruelas do flange: Arruela Lisa 1/2” x 3mm AISI 304;
10.  Algas: vergalhdo de %2"; AISI 304;
11.  Suspiro: 1” de diametro em AISI 304.
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10. Bocal de Entrada 1":
1. Tubo: DN 1” sem costura; Sch 80; AISI 304;
Pestana: esp. 10 mm; AL liga 5052-O;
Flange do bocal: DN 1" solto ANSI B.16.5; Classe 150 LBS; AISI 304;
Parafusos do flange: sextavado; rosca BSW; Dimensdes ANSI B18.2.1 — 1/2" x 2"; AISI 304;
5. Arruelas do flange: Arruela Lisa 1/2” x 3mm AISI 304.
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11.  Bocal do extravasor 1 /5":
1. Tubo: DN 1 %" sem costura; Sch 80; AL liga 5052-O;
2.  Pestana: esp. 10 mm; AL liga 5052-0O;
3. Flange do bocal: DN 1 %" solto ANSI B.16.5; Classe 150 LBS; AISI 304;
4. Parafusos do flange: sextavado; rosca BSW; Dimensdes ANSI B18.2.1 — 1/2" x 2"; AISI 304;
5. Arruelas do flange: Arruela Lisa 1/2” x 3mm AISI 304;
12. Bocal de Dreno 1":
1. Tubo: DN 1” sem costura; Sch. 80; AL liga 5052-O;
2. Pestana: esp. 10 mm; AL liga 5052-O;
3. Flange do bocal: DN 1" solto ANSI B.16.5; classe 150 LBS; AISI 304.
4. Parafusos do flange: sextavado; rosca BSW; Dimensdes ANSI B18.2.1 — 1/2" x 2"; AISI 304;
5. Arruelas do flange: Arruela Lisa 1/2” x 3mm AISI 304;
13.  Bocal de Saida (oriundo do pescoco do bocal de dreno):
1. Tubo: DN 1” sem costura; Sch. 80; AL liga 5052-O;
2. Pestana: esp. 10 mm; AL liga 5052-O;
3. Flange do bocal: DN 1" solto ANSI B.16.5; classe 150 LBS; AISI 304.
4. Parafusos do flange: sextavado; rosca BSW; Dimensdes ANSI B18.2.1 — 1/2" x 2"; AISI 304;
5. Arruelas do flange: Arruela Lisa 1/2” x 3mm AISI 304;

INSTALACAO TANQUE HORIZONTAL

REMOGCAO E INSTALACAO DOS TANQUES DE 30m?® E SEUS BERCOS
Os tanques existentes nas posigdes NC4 e SC1 da Figura 1, assim como seus bergos, deverdo ser retirados da area de tancagem e levados para
um local a ser determinado dentro da area da IMBEL (~400 m);
O tanque novo, junto com os novos bergos, deverdo ser instalados na posi¢do NC4 da Figura 1.

Devera ser instalada prote¢do de corrosdo de contato, com junta a prova de acido, entre o tanque e os bergos.
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WISTA SUPERIOR

Figura 1 - Vistas frontal e superior da tancagem de acido nitrico concentrado.
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1.

8.7.3.

8.7.4.

had

® Nk

BERCOS DO TANQUE DE 30 m3

Fornecimento e instalag@o de 03 (trés) ber¢os em aluminio, construidos em liga de aluminio de alta pureza, liga de aluminio 5052, tempera "o",
com espessura minima de chapa de 12 mm, para o tanque de 30 m?.

PLATAFORMA DE ACESSO

A CONTRATADA devera fornecer material e mao de obra para execugdo para adequagdo de plataforma e criagdo de plataforma complementar
a existente, a ser instalada sobre o tanque até a BV, com aproximadamente 1m de largura e 2,5 m de largura, garantindo acesso seguro aos
bocais de visita localizados na parte superior do tanque.

O projeto da plataforma devera atender a NR-12 (Seguranga no Trabalho em Maquinas e Equipamentos) ¢ NR-35 (Trabalho em Altura).
Deverao ser instalados guarda-corpos, escadas e linhas de vida conforme necessario.

O material da estrutura metalica da plataforma devera ser compativel com o ambiente agressivo (preferencialmente aco carbono galvanizado a
fogo ou aco inoxidavel AISI 304L).

A parte de apoio da plataforma no tanque devera ser do mesmo material do tanque, utilizando a mesma liga de aluminio.
MEDIDOR DE NiVEL TIPO RADAR

Fornecimento e instalagdo de medidor de nivel tipo radar com sinal de RF que garanta a medigdo do nivel de acido nitrico 99% no tanque;
A instalagdo de medidor de nivel tipo radar com sinal de RF sera em um dos dois bocais de visita do tanque;

Medidor de nivel tipo radar com sinal de RF forte para fornecer medigdo de nivel continua e confiavel para o acido nitrico armazenado em
tanques;

Sensores de radar de pulso com todas as partes imidas de Teflon (PTFE) para medi¢do de acido nitrico;
Sinal de pulso de radar de 26 G Hz para garantir que o vapor de acido nitrico ndo afete a medic¢do de nivel,
O indicador de nivel de liquido para acido nitrico com display para mostrar a faixa de nivel;

Sonda de nivel digital com saida de 4-20 mA;

Conexao tipo Flange DIN 2632 ou DIN 2642;



9. Faixa de temperatura para medidor de nivel de HNO3 99%: 0 ~ 70 °C;
10. Protecdo de entrada para transmissor de nivel: IP67,
11.  Sensor de nivel com partes quimicamente resistentes a0 AN99%;
12. Devera ser instalada uma tela indicadora de nivel ou volume de AN99% para que o operador acompanhe no nivel do solo o processo de
carregamento e/ou transferéncia de AN99% a distancia segura.
8.8. INSTALACAO TANQUES VERTICAIS
8.8.1. REMOCAO E INSTALACAO DOS TANQUES DE ~1200L
1. Os tanques 27.1 e 27.2 existentes, conforme Figuras 2 e 3, assim como seus pés, deverdo ser retirados da area do talude e levados para um local
a ser determinado dentro da area da IMBEL (~500 m);

2. Os tanques novos, assim como os novos pés, deverdo ser instalados no mesmo local, conforme Figura 2 e 3.

Figura 2 - Tanques pulméo de 4cido nitrico concentrado.
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Figura 3 - Tanques pulméo de 4cido nitrico concentrado, instalados no talude.

8.8.2. Pés

1. Tubo: DN 2" sem costura; Sch 80; AL liga 5052-O, Comprimento: 1.185,5 mm;
2. Quantidade: 4
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Base dos pés
i. (4)Chapa 10 mm x 150 mm x 150 mm em AISI 304;
ii. (16) Barra Roscada, M20 DIN 975, em AISI 304, rosca DIN 13, 100 mm de comprimento
iii. 16 Porcas sextavada DN 20mm AISI 304, rosca DIN 13
iv. 16 Arruelas Lisas M20, DIN 125 em AISI 304

v. (4) Base de concreto para os pés: 100 mm x 250 mm x 250 mm, cimento CP 111
RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA

Elaborar memoria de calculo, projeto basico e executivo.
Fornecer materiais e insumos.

Realizar fabricagdo, soldagems;-pintara e ensaios.
Providenciar transporte, instalacdo e testes.

Emitir laudos de ensaio e certificados de materiais.

Garantir treinamento basico de operagdo e guia para a manutencdo preventiva do tanque.
CRITERIOS DE ACEITACAO

Aprovacdo do projeto basico e executivo pela contratante.
Conformidade dos materiais com certificados de origem.
Aprovagdo nos ensaios e analises das chapas de aluminio.
Aprovagdo nos ensaios ndo destrutivos das soldas.
Aprovagdo nos testes de estanqueidade e pressdo.

A execugdo de todos os ensaios, analise e testes devera ser realizada com instrumentos calibrados e os certificados de calibragdo deverdo ser
entregues com o Data book.

Entrega dos projetos basico e executivo com todos os documentos gerados durante a execugao e finalizagdo do contrato no formato de Data
book digital, sendo a documentag¢do minima a ser entregue:

Memoriais de calculo estrutural e memorial descritivo;

Detalhamento construtivo, de fabricagdo e montagem;

Detalhamento da sinalizag@o de seguranca;

Emissdo de ART do tanque assinado por engenheiro mecanico responsavel pelo projeto;

Documentagdo das chapas de aluminio, certificados, notas de fiscais, relatorios dos ensaios de Limite Resisténcia Tragdo, Limite de
Escoamento, Alongamento, Ensaios de Tragdo, Dureza e Analise Quimica realizados por laboratorio nacional aprovado eseethide—pela
CONTRATANTE.

Especificacdo do Procedimento de Soldagem - EPS;

Registro de Qualificag¢@o de Procedimento - PQR;

Registro de Qualificagdo de Procedimento de Soldagem - RQPS;
Registro de Qualificagdo de Soldador - RQS;

Relatérios de inspegdo visual em todo tanque, inspe¢do dimensional, teste hidrostatico, ensaio liquido penetrante em todas as soldas,
radiografia/ultrassom das soldas;

Certificados de calibragdo dos instrumentos utilizados nos ensaios;

Notas fiscais dos itens consumiveis na soldagem, como cilindro de argdnio puro, vareta para solda TIG/MIG com composi¢ao idéntica ao do
metal base, eletrodo de tungsténio;

Plano de transporte até o local de instalag@o;

Plano de rigging de acordo com as NR 12 e NR 18, com ART, desenhos técnicos e demais relatdrios;
Procedimentos de manutengéo preventiva do tanque;

Projeto da plataforma de acesso de acordo com a NR 12;

Notas fiscais das tubulagdes;

Documentac@o e notas fiscais das valvulas;

Documentagdo da instrumentagdo, como nota fiscal de compra do medidor de nivel tipo radar e manual de operag@o;

Documentacdo do lavador de gases, como plano de transporte, instalagdo (civil, tubulagdes e elétrica), testes, ART do equipamento, manual de
operagdo, com procedimentos de manutengdo preventiva.

OBSERVACAO: a documentagiio mencionada acima é a documentagio minima a ser entregue e ndo isenta a CONTRATADA de entregar e anexar no
Data book outros documentos solicitados pela CONTRATANTE.

8.11.

EVENTOGRAMA

8.11.1. A empresa contratada devera entregar ao final do servigo: projetos basicos e executivos, com documentos revisados, lista dos
documentos revisados, relatorios de revisdo, lista de modificagdes, assim como a Anotagdo de Responsabilidade Técnica — A.R.T., conforme a Tabela
1 abaixo, com eventos geradores de pagamento.

8.11.2. Os eventos estao relacionados com o objeto definido no item 1.3 deste TR.

8.11.3. Os formatos e padrdes para os entregaveis sdo: CAD, PDFs, .docx e .xlsx.



Tabela 1: Tabela com eventos geradores de pagamento para o fornecimento de tanques para AN99%

Evento Descrigao Percgntual,
%
1 Entrega do Projeto Basico (memoriais, desenhos, ART) 7
> Entrega do Projeto Executivo detalhado (fabricagéo, 7
montagem)
3 Aprovacdo dos projetos pela contratante 5
4 Planos de Rigging 5
5 Forn.ecimento e egsaios das.chapas de al}lminio 12
(certificados, andlises quimicas e mecanicas)
6 Fabricacdo dos tanques (soldagem, ensaios;pintura) 20
7 Transporte e entrega dos tanques no local de instalagdo 13
(NR-12 ¢ NR-18)
] Retirada de 2 tanques desativados de 30.000 L e dos 5
tanques de ~1200L
Instalagao dos tanques de 30.000 L e dos tanques de
9 ~1200L (montagem, nivelamento, tubulagdes, valvulas, 13
instrumentagio)
10 Adequagﬁq da plataforma de acesso, guarda-corpos e 5
linhas de vida (NR-12 e NR-35)
1 Testfes fie estanqueidade, pressdo hidrostatica e 6
comissionamento
12 Entrega do Data book completo (projetos, certificados, 5
ensaios, manuais, ARTSs)
Total 100
8.12. DOS PARAMETROS DE ACESSIBILIDADE, DESEMPENHO E DE IMPACTO AMBIENTAL
8.12.1. Para o desenvolvimento dos projetos ¢ essencial considerar os pardmetros abaixo relacionados.

8.12.1.1. ACESSIBILIDADE

1. Considerar espagos necessarios para o acesso € manutengdo nos bocais e valvulas;
2. Considerar sinalizago visual para orientacao e seguranga operacional;

3. Espagos de circulagdo e entradas e saidas em volta dos tanques;
8.12.1.2. DESEMPENHO

1. Durabilidade e resisténcia do material e das soldas para suportar o uso continuo;

2. Adequagdo para promover a seguranga dos usuarios e evitar acidentes.
8.12.1.3. IMPACTO AMBIENTAL

1. Incorporagdo de praticas de gestdo de residuos;

2. Consideragao dos efeitos ambientais durante todo o ciclo de vida do equipamento, desde a fabricagdo até o descarte final.

8.13. FORMALIZACAO DE ENTREGA DO OBJETO
8.13.1. Os projetos deverdo ser disponibilizados por meio eletronico através de e-mail a ser informado, assinados.
8.13.2. Os direitos autorais dos projetos serdo da contratante, que podera, a qualquer tempo e, de acordo com sua necessidade, reutilizar o
projeto. Esta observacdo devera constar em todas as paginas dos projetos.
8.14. PRAZOS DE EXECUCAO DOS SERVICOS
8.14.1. A contar da data de assinatura do contrato por ambas as partes, ao contratado cabera entregar o conteido proposto neste termo no
periodo de 12 (doze) meses, conforme cronograma.
8.14.2. O prazo maximo para conclusdo dos servigos de elaboragdo de todos os projetos serd de 6 (seis) meses, incluso o tempo habil para as
aprovagoes e revisdes necessarias.
8.14.3. O detalhamento do prazo sera apresentado pela empresa vencedora, em forma de Plano de Trabalho e planilha demonstrativa de como
se dara o trabalho dentro do prazo estipulado e discriminado no cronograma fisico-financeiro a parte da execugéo.
9. CRITERIOS DE MEDICAO E PAGAMENTO

MEDICAO
9.1. A medigdo e o pagamento do contratado serdo feitos apos a conclusdo de cada marco contratual, previamente definido na Tabela 1 com
eventos geradores de pagamento.
9.2. Sera indicada a retengdo no pagamento, proporcional a irregularidade verificada, sem prejuizo das san¢des cabiveis, caso se constate
que o Contratado:
9.2.1. ndo produziu os resultados acordados;
9.2.2. deixou de executar, ou ndo executou com a qualidade minima exigida as atividades contratadas; ou
9.2.3. deixou de utilizar materiais e/ou recursos humanos exigidos para a execuc¢do do servigo, ou os utilizou com qualidade ou quantidade
inferior a demandada.

RECEBIMENTO

9.3. Os projetos serdo recebidos da seguinte forma:



9.3.1. Recebimento provisorio: pelo ateste realizado pelos fiscais técnico, administrativo ou equipe de fiscalizagdo, durante o
acompanhamento da execugdo do contrato, para efeito de liquida¢do e pagamento.

9.3.2. Recebimento definitivo: a ser realizado pelo gestor do contrato que concretiza os atestes dos fiscais técnico e administrativo, com base
na andlise dos relatérios e em toda a documentagdo apresentada pela fiscalizagdo. Que se dard ao final do contrato, mediante a emissdo do Termo
Definitivo assinado pelas partes.

PAGAMENTO
9.4. O pagamento sera efetuado no prazo maximo previsto no que for estabelecido no Contrato, contados da finalizagdo da liquidagdo da
despesa.
9.5. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo Contratado.
Quando do pagamento, sera efetuada a retengdo tributaria prevista na legislacao aplicavel.
9.6. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo retidos na fonte os percentuais estabelecidos na
legislagdo vigente.
10. SANCOES ADMINISTRATIVAS
10.1. As sangoes previstas no Regulamento de Licitacdes e Contratos da IMBEL®, fundamentadas nas disposi¢oes da Lei 13.303/2016, serdao
aplicaveis conforme descrito a seguir.
10.1.1. Na ocorréncia de atraso injustificado na execucdo do contrato, sera aplicada, ao contratado, multa moratoria, na forma prevista no
instrumento convocatério ou no termo de contrato.
10.1.2. Pela inexecugao total ou parcial do contrato, a IMBEL® podera aplicar ao contratado as seguintes sanc¢des:
10.1.2.1. adverténcia;
10.1.2.2. multa compensatoria, na forma prevista no instrumento convocatdrio ou no termo de contrato; e
10.1.2.3. suspensdo temporaria de participacao em licitagdo e impedimento de contratar com a IMBEL® por prazo ndo superior a 2 (dois) anos.
10.2. As penalidades de multas decorrentes de fatos diversos serdo consideradas independentes entre si e poderdo ser aplicadas ao contratado

juntamente com outras sangdes previstas.

10.3. Se uma multa aplicada for superior ao valor da garantia de contratagdo prestada, além da perda desta, respondera o contratado pela sua
diferenca, que sera descontada dos pagamentos eventualmente devidos pela IMBEL®, ou cobrada judicialmente.

10.4. A aplicacdo de alguma das penalidades acima elencadas realizar-se-4 por intermédio de procedimento administrativo que garantird ao
contratado o direito ao exercicio pleno da ampla defesa e do contraditdrio no prazo de 5 (cinco) dias uteis, a contar da data em que for notificada pela
IMBEL®.

10.5. Se o licitante vencedor de licitagdo ou o destinatario de contratagdo por dispensa ou inexigibilidade de licitagdo for convocado pela
IMBEL® para assinar o termo de contrato, Ata de registro de precos ou documento equivalente e ndo o fizer no prazo de 05 (cinco) dias uteis,
sujeitar-se-a as seguintes penalidades:

10.5.1. decadéncia do direito a contratagdo;

10.5.2. aplicagdo de multa de 10% sobre o valor contratado; e

10.5.3. suspensdo temporaria de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com a IMBEL® pelo prazo de até 02 (dois) anos.
11. CRONOGRAMA

11.1. O prazo de entrega de cada um dos itens previstos na contratacdo esta relacionado abaixo:

Meses

Evento Descrigao

Entrega do Projeto Basico (memoriais, desenhos, ART) X| X

X<

Entrega do Projeto Executivo detalhado (fabricagdo, montagem)

Aprovagdo dos projetos pela contratante X

X
Planos de Rigging X X
Fornecimento e ensaios das chapas de aluminio (certificados, analises quimicas e mecanicas) X

Fabricacdo dos tanques (soldagem, ensaios) X|X|X

X
Transporte e entrega dos tanques no local de instalacdo (NR-12 ¢ NR-18) X | X
Retirada de 2 tanques desativados de 30.000 L e dos tanques de ~1200L X

O ([0 (Q([N [N~ (N|—

Instalagdo dos tanques de 30.000 L e dos tanques de ~1200L
(montagem, nivelamento, tubulagdes, valvulas, instrumentagio)

Adequagido da plataforma de acesso, guarda-corpos e linhas de vida (NR-12 e NR-35)

— | —
=l

Testes de estanqueidade, pressao hidrostatica e comissionamento

RN ]

—
[\

Entrega do Data book completo (projetos, certificados, ensaios, manuais, ARTSs)

12. MATRIZ DE RISCOS

12.1. A matriz de riscos apresentada tem o objetivo de definir os riscos de exposigdo da execucdo do objeto, advindas de eventos
supervenientes a contratagdo, dado relevante para sua identificag@o, prevencao e respectivas responsabilidades pela eventual ocorréncia, bem como
para o dimensionamento das propostas pelas licitantes.

12.2. A contratada ndo ¢ responsavel pelos riscos relacionados ao objeto do ajuste cuja responsabilidade na Matriz de Riscos seja da
IMBEL®.

12.3. A contratada € integral e exclusivamente responsavel por todos os riscos relacionados ao objeto do ajuste, inclusive, sem limitagdo,
daqueles alocados para a contratada.

12.4. Constitui peca integrante do contrato a matriz de riscos, independentemente de transcri¢do no instrumento.

12.5. A contratada tem pleno conhecimento, quando da participagdo do processo licitatorio, na natureza e extensdo dos riscos por ela

assumidos e considera-se que tenha levado tais riscos em considera¢do na formulacdo de sua proposta.

12.6. O termo risco no contrato ¢ designado como um evento ou uma condigao incerta que, se ocorrer, tem um efeito em, pelo menos, um
objetivo do objeto contratual. O risco é o resultado da combinagdo entre probabilidade de ocorréncia de determinado evento futuro e o impacto




resultante caso ele ocorra. Esse conceito pode ser ainda mais especifico ao se classificar o risco como a probabilidade de ocorréncia de um
determinado evento que gere impactos econdmicos positivos ou negativos, bem como no prazo de execugdo do contrato.

12.7. Sempre que atendidas as condi¢des do contrato e mantidas as disposi¢des do contrato e as disposi¢des da matriz de riscos, considera-se
mantido seu equilibrio econdomico-financeiro.
12.8. A Contratada somente podera solicitar a recomposi¢do do equilibrio econdmico-financeiro ou aditivo de prazo nas hipoteses excluidas
de sua responsabilidade na matriz de riscos.
12.9. Os casos omissos na matriz de riscos serdo objeto de analise acurada e criteriosa, lastreada em elementos técnicos, por intermédio de
processo administrativo para apurar o caso concreto.
12.10. A seguir, sdo apresentadas as tabelas, que definem a probabilidade e o impacto que serdo aplicados aos possiveis riscos.
PROBABILIDADE IMPACTO
Situacao Pontuagao Situacao Pontuacao
Muito baixa 1 Muito baixo 1
Baixa 2 Baixo 2
Média 3 Médio 3
Alta 4 Alto 4
Muito alta 5 Muito alto 5
12.11. Relagdo de possiveis eventos supervenientes a contratagdo que possam interferir no equilibrio econdomico-financeiro inicial do contrato,
em termos de 6nus financeiro:
N° Descrigao do Risco do Contrato Probab. | Impacto | Nivel Alocg §a0
do risco
Nao emissdo das Ordens de Servigos, devido a
impossibilidade de inicio por restricdes da
1 | Contratante (atraso na emissao de portaria de fiscal, 2 3 6 | Contratante
interferéncias com outras atividades, liberagdo do
local etc.)
2 Alteragdes no TerrnF) fie r~eferenc13 inicialmente 2 2 4 | Contratante
contratados, por solicitagdo da Contratante.
3 | Plano de trabalho ineficiente 2 4 8 | Contratada
Identificagdo de falhas ou omissdes em qualquer das
4 | Pegas, orcamentos, plantas, especificagdes ou 2 3 6 | Contratante
memoriais que compde a contratagdo, que sejam
relevantes
Execugdo dos servigos com qualidade abaixo da
5 | especificada na contratagdo e/ou em desacordo com 2 4 8 | Contratada
normas técnicas e legislacdes vigentes.
Descumprimento das obrigagdes trabalhistas,
6 previdenciarias e com FGTS pela Contratada 2 > 10 | Contratada
7 |Risco de inadimpléncia da Contratante 2 5 10 | Contratante
Risco de atraso do plano de trabalho devido a
8 |interferéncias de outras atividades (necessidade de 3 5 15 | Contratante
produgao)
12.12. Caso ocorra a concretizagdo de algum risco previsto na Matriz acima, as despesas e providéncias decorrentes correrdo por conta dos
Responsaveis definidos.
12.13. E vedada a celebragdo de aditivos decorrentes de eventos supervenientes alocados, na Matriz de Riscos, como de responsabilidade da
Contratada.
12.14. A Contratada tem liberdade de inovagdo metodoldgica ou tecnoldgica nas obrigagdes de resultados ou na melhoria do padrio de
qualidade do produto/servigo contratado, previamente estabelecidas neste Termo.
13. ANEXOS
13.1. ANEXO I - Tanque de acido nitrico de 30m?* (SEI n°® 0208223);
13.2. ANEXO II - Tanque de servigo de acido nitrico (pulmao n° 1) (SEI n® 0208224);
13.3. ANEXO III - Tanque de servigo de acido nitrico (pulmao n° 2) (SEI n° 0208225).
14. RESPONSABILIDADE DA EQUIPE DE PLANEJAMENTO PELA ELABORACAO E CONTEUDO DO DOCUMENTO
14.1. Os seguintes componentes integram a equipe de planejamento e sdo responsaveis pela elaboracao deste presente termo:

Paulo Sérgio de Oliveira Cezario

Secdo de Processos - SEPRC / DVENG / FE
Amanda Cecilia da Silva

chefe de Divisdao - DVENG / FE

Rodrigo Sgambato Roberto

chefe de Divisdo - DVPRO/ FE

Ricardo Lucio Ferreira de Melo

Sec¢do de Altoexplosivo - SEEX / DVPRO / FE
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