RASCUNHO DA ARTN°1020250074022
Rascunho

JONATHAS KENNEDY ALVES PEREIRA - Engenheiro Civil,
Empresa contratada: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACADO - Registro CREA-GO: 089P

2. Dados do Contrato

Contratante: Secretaria de Estado da Educacgao CPF/CNPJ: 01.409.705/0001-20
Avenida Anhanguera, N° 3228 Bairro: Setor Leste Vila Nova CEP: 74643-010

Quadra: 71 Lote: 000 Complemento: Cidade: Goiania-GO

E-Mail: Fone: (62)32013148

Contrato: 0000 Celebrado em: 14/08/2023 Valor Obra/Servigo R$: 0,01

) Tipo de contratante: Pessoa Juridica de Direito Publico
Agéo institucional: Orgéo Publico

3. Dados da Obra/Servigo

Avenida Av. Pres. Juscelino Kubitscheck, N° 05 Bairro: CENTR CEP: 76210-000

Quadra: --- Lote: -- Complemento: Cidade: Jaupaci-GO

Data de Inicio: 10/03/2025 Previsdo término: 15/03/2025 Coordenadas Geograficas: -16.175771099,-50.953316723
Finalidade: Escolar

Proprietario(a): Colégio Estadual GETULIO VARGAS CPF/CNPJ: 01.409.705/0001-20

E-Mail: Fone: (62) 32013148 Tipo de proprietario(a): Pessoa

Juridica de Direito Publico

4. Atividade Técnica

ATUACAO Quantidade Unidade
PROJETO ESTRUTURA CONCRETO ARMADO 47,36 METROS QUADRADOS
PROJETO ESTRUTURA METALICA 651,94 METROS QUADRADOS
PROJETO FUNDACOES SUPERFICIAIS 16,00 UNIDADES

O registro daA.R.T. ndo obriga ao CREA-GO a emitir a Certiddo de Acervo Técnico (C.A.T.), a confeccdo e emisséo do
documento apenas ocorrera se as atividades declaradas na A.R.T. forem condizentes com as atribuigbes do(a) Profissional. As
informagbes constantes desta ART séo de responsabilidade do(a) profissional. Este documento podera, a qualquer tempo, ter

seus dados, preenchimento e atribuigbées profissionais conferidos pelo CREA-GO.
Apos a concluséo das atividades técnicas o(a) profissional devera proceder a baixa desta ART

5. Observagoes

ART registrada conforme Termo de Cooperagao n° 019/2024 celebrado entre CREA-GO e a SEDUC/GO. PROJETO DE
ESTRUTURA DE CONCRETO, METALICAE FUNDACOES DAS PASSARELAS 01, 02 E 03. PROJETO DE ESTRUTURA DE
METALICA DA COBERTURA DO BLOCO 07 DA UNIDADE ESCOLAR.

6. Declaracdes

Acessibilidade: Ndo: Declaro que as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na legislagédo especifica e no Decreto n° 5.296, de
2 de dezembro de 2004, ndo se aplicam as atividades profissionais acima relacionadas.
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OBSERVACOES GERAIS DE SOLDAGEM

TESTE DE CALIBRACAO DA AMPERAGEM
(CORRENTE):

- Antes de iniciar o trabalho de

soldagem de chapas finas, devera ser
executado um breve ensaio de
calibragéo da corrente de soldagem

com respeito ao eletrodo utilizado. ES TADO DE GOIAS
- O ensaio corresponde a execucgao de SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO

4 corddes de solda com 4 J SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA

amperagens diferentes, mostradas D GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

abaixo, para determinacdo da melhor -

corrente a ser utilizada. ‘ GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

APROVADO ava

- Montar 4 unides entre perfis U em que
serdo utilizadas as seguintes
amperagens, a amperagem A40 é o

TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAO

valor da corrente determinada pelo

I
fator 40, onde pega-se o didmetro do { }_“_“ CE GETU LIO VARGAS

eletrodo, em mm, e multiplica-se por
40.
1 ‘2t "3t "4 — AMPLIACAO E REFORMA
(A40)-20  (A40)-10 (A40)  (A40) +10 ”%JJM
H H H H — — FENDERE@O ,
PRAGCA LAUDELINO PELLES - N° 05 - CENTRO - CEP: 76.210-000 - JAUPACI / GOIAS
- Ajustar as correntes e soldar os PLANTA DE SITUACAO DE EXECUCAO DOS SERVICOS ,
CordoeS (60] nfOI'me 0s mOVImentOS AREA DO TERRENO AREA PERMEAB. AREA EXISTENTE AREA A DEMOLIR AREA A CONSTRUIR CAOTV?TELOJEQLO
aba|XO. ver arquitetura | mmeeeeemeeemeee ver arquitetura ver arquitetura ver arquitetura ver arquitetura
e JONATHAS KENNEDY ottt T s coereans srcns
5 : ALVES
movimento do eletrodo —— ;&N PEREIRA:03062165154:: s smmmns
I I AUTOR: ENG. CIVIL JONATHAS KENNEDY ALVES PEREIRA - CREA: 1019655690/D - GO
RT DA OBRA: )
CCCCCCKEII: E\penetragéo do cord&o de solda g%@i‘g{%@ vt
PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGCAO  CNPJ: 01.409.705.0001-20
1L 50 mm ﬂL PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE CPF: 041.530.091-64
- Utilizar a corrente que dé a maior DESIGNACAO DA NOMENCLATURA DOS PERFIS DE CHAPA DOBRADA i .
penetragéo do cordéo na unido das 4 Q COBERTURA METALICA /ISOTERMICA
ligagdes com 4 correntes dlferenteis, | 1170 bE PROJETO
sem que em algum ponto do cordao PERFILL=L1XL2Xesp PERFILU=hXb X esp PERFIL UE =h X b X enr X esp
tenha fU rado a Chapa Detalhes construtivos das telhas isotérmicas
gl: L1 §L b . b _E_)_etalhes construtivos da soldagem
- Exemplo para valores de corrente no — £ o
teste, para eletrodo E6018 de 2.5mm: ;[ -
< esp | < —DATA ESCALA REVISAO N° RRT/ART
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REV. DATA DESCRICAO VISTO
ey ey R — EMISSAO INICIAL AP
FOLHA:
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PLANTA DE SITUAÇÃO DE EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS
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Resisténcia caracteristica
EXECUTAR PAREDE DE AI_ VENARIA Anexos do lazer, muros e muretas
ESTRUTURAL PARA FECHAMENTO DO TELHADO Bloco [ Fbk [ Fak | Fa | Fpk | Fok
| N Concreto 4 15 AAE5 3,2 538
PLANTA COBERTURA DO BLOCO 07 S
os blocos de concreto no texto "controle padrao de
DET. COBRIMENTO DAS ARMADURAS producao
Escala 1:100
- Fbk Resisténcia caracteristica de bloco adotada
ARGAMASSA Fgk Resisténcia caracteristica do graute
Fa Classe de argamassa
Fpk oco |Resisténcia caracteristica de prisma oco
Fpk cheio |Resisténcia caracteristica de prisma cheio
Fck Resisténcia caracteristica do concreto
Ecs Modulo de elasticidade secante do concreto
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b abe b . SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO
- - - <80 > =
00 SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
. A n
o b GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
l 1 1 00 Orientar ancoragem ao centro da placa GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
Escala 1. E ‘ | b . 12 5 APROVADO ey,
spessura placa base: 12.5 mm R
TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAO
CE GETULIO VARGAS
ESTRUTURA METALICA
ENDERECO
DESCRICAO PECAS COMPRIMENTO MATERIAL UNIDADE PRAGA LAUDELINO PELLES - N° 05 - CENTRO - CEP: 76.210-000 - JAUPACI / GOIAS
U 127x50x17x2.00 BANZOS 482,9m ASTM A36 1656,3 kg
U 120x40x2.00 MONTANTES E DIAGONAIS 5326 m ASTM A36 1619,0 kg AREA DO TERRENO | AREA PERMEAB. AREA EXISTENTE AREA A DEMOLIR | AREA A CONSTRUIR C%T\,?TLBE\%
Ue 75X40X1 5X2'00 TERCAS 61 1 !0 m ASTM A36 1423’6 kg ver aquitetura 1:-::-:“—:-: LA 1 luv—el;alrnq?lntftBaY Assinada. v a:gl;l(itleil:rqakrmlpn LVE: ver arqunetura ver aquitetura
Cantoneira chapa 4.75mm JUNATHAAS KENINED Y o s o msisotzmoonnas ov-sectas o e
PERFIL L 30X30X2.00 LINHA DE CORRENTE 2364 m ASTM A36 210,4 kg ALVES o SRS
10 7 BARRA REDONDA (@ 12mm) = CONTRAVENTAMENTO 170,6 m ASTM A36 164,3 kg PEREIRA:03062165154z: & s,
@@f% (g’ B CHAPA GROSSA 12.5 mm PLACA DE BASE --- ASTM A36 138,5 kg AUTOR: ENG. CIVIL JONATHAS KENNEDY ALVES PEREIRA - CREA: 1019655690/D - GO
A . . Op BARRA REDONDA (@ 12mm)  BARRAS DE ANCORAGEM 95,1 m ASTM A36 91,6 kg
Comprimento total do tirante
RT DA OBRA:
(ot B o logomic
— CENECTOR DE APO'O Tirante FURO @13.0 RESUMO ,Sw?&?:‘m%%%
LINHA DE CORRENTE 50X50X3.00 — 50 . A
. . 2 . 2
TERGA — E6013 S Q2 TOTAL: 5303,7 kg AREA: 604,3m TAXA: 8,8 kg/ m PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO  CNPJ: 01.409.705.0001-20
PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE CPF: 041.530.091-64
50
150 ,
o
S C 2] &) DET. DO CONECTOR METALICA - BLOCO 07
50, ¥ S/ESC.
—H—K L_TIPO DE PROJETO
\ @312.5mm
~ V4
Sy — i - ATENCAO: USAR TELHA ISOTERMICA
_ " Forma da cobertura metalica
DETALHE GENERICO DE LIGACAO — LINHA DE CORRENTE X TERCAS Detalte gentrico ds pareds de fochemento em sivensria estuture
_ - etalhes construtivos e lista de materials
ESCALA: SEM ESCALA DETALHE y APOIO DA TERGA TIPO COLONIAL 5 ou 6 ONDAS - COR rseunro
ESCALA s/escala . . ~
TERRACOTA - incl = 15.0% ~ °
Inciinagao = -V /0  MARCO/2025 (Ejlflﬁ?mé\ (REVISAO 000 .
DETALHE DOS TIRANTES ¢
S/ ESCALA mev. [ oarm bEsCRIGHO o 01 /)O(
00 15/03/2025 EMISSAO INICIAL JKAP
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FOLHA AO

B1 (x04)

PLANTA
ESC 1:25

N2

(CORRENTE):

corrente a ser utilizada.

TRAVAMENTO LATERAL
V: [ 2XUe 75x40x15x2

(B)

L, 1270.0

TRAVAMENTO LATERAL
V: [ 2XUe 75x40x15x2

A

30p.0

429.0 1000.0 1270.0

] 2x Ue 75x40x15x2.00

1729.0

3702.5

2x Ue 75x40x15x2 3

56.0

Ue65 < 485
\__ CJ2XUe 50x25x10x2 E )K \ K
PORTICO 03 R . 5 U 75x40x16x2.00
2XUe 50x25x10x2 [0 _2x Ue 75x40x15x20
703.5 766.5 1626.5
2449.0

DETALHAMENTO PORTICO 01(x01)

Escala 1:25

NOTAS GERAIS:
1. Cotas em centimetros e elevages em metros.

2. Caracteristicas dos materiais a serem utilizados:

- Concreto com resisténcia caracteristica (fck) >=25 MPa;

- Ago CA-50 e CA-60 em armadura passiva;

- Médulo de elasticidade inicial do concreto adotado para o célculo >=
23.8 GPa;

- Consumo minimo de cimento (NBR 12655:2015) >= 280 kg/m?®

- Relagéo agua cimento (a/c) em massa (NBR 12655:2015) <= 0.6

3. Cargas adotadas:

- Peso especifico do concreto armado: 2500 kgf/m?;

- Reagdes de apoio do telhado: Conforme projeto estrutural especifico
(metalico);

- Peso da alvenaria: 243 kgf/m? ;

- Carga permanente sobre as lajes trelicadas: 100 kgf/m?;

- Carga acidental sobre a laje treligada (NBR 6120:2019): 100 kgf/mZ.

4. Cobrimentos:
- Vigas: 2.5 cm;
- Pilares: 2.5 cm;
- Blocos: 4.5 cm;
- Lajes: 1.5 cm;
- Estacas: 5.0 cm.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representacéo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se

1: seta (local onde serd efetuado a solda).

~ AN ~ AN
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} . S w el w ]
I CASD oA 28 216 o018 = & s o CAS0 3| 100 16 258 4128
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o N2 nivel da rampa - 2 3 i 24 'N\\;' IS z Nz :
8 LN Resumo do ago = - o g « Resumo do ago
ACO | DIAM | CTOTAL | PESO 0 C= Al e
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OBSERVACOES GERAIS DE SOLDAGEM
TESTE DE CALIBRACAO DA AMPERAGEM
Antes de iniciar o trabalho de ESTRUTU RA M ETAL I CA
soldagem de chapas finas, devera ser
executado um breve ensaio de LlSTA DE MATER'A'S DA PASSARELA 01
calibragdo da corrente de soldagem DESCRICAO PECAS COMPRIMENTO MATERIAL UNIDADE
. \ o PERFIL UE 75X40X15X2.00 VIGAS DE TRAVAMENTO 16,8 m ASTM A36 453 kg
O ensaio corresponde a execugdo de VIGAS DE PORTICO 2.4 ASTM A36 65,8 k
4 corddes de solda com 4 PERFIL UE 75X40X15X2.00 Al X9 A2.4.98 STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
amperagens diferenj[es’ mostradas CHAPA GROSSA 100 mm PLACADE BASE ASTMASS 5.5k METODO DE REPRESENTAQAO DE SOLDAS
abaixo, para determinagao da melhor BARRA REDONDA (@ 12mm) | CHUMBADOR / PARAFUSQ 3,7m ASTM A36 3,6 kg : y
0 seguinte esquema de representagdo de uma solda:
RESUMO Referéncias:
TOTAL 171 !5 kg AREA 12,91 m2 TAXA 13,3 kg/mz 5 g lsl,?r:zglz Eieafesrc()élzgi?\'/ertabela abaixo).

Montar 4 unides entre perfis U em que
serdo utilizadas as seguintes
amperagens, a amperagem A40 é o
valor da corrente determinada pelo
fator 40, onde pega-se o diametro do
eletrodo, em mm, e multiplica-se por

40.
*1*

(A40) - 20

*2*

(Ad0) - 10

*3* *4*

(A40)

(A40) + 10

movimento do eletrod

Ajustar as correntes e soldar os
corddes conforme 0s movimentos

abaixo.

5a10mm

o

L 50 mm L
1 1

\penetragéo do cord@o de solda

Utilizar a corrente que dé a maior
penetragéo do cordao na unido das 4
ligagOes com 4 correntes diferentes,
sem que em algum ponto do cordao
tenha furado a chapa.

Exemplo para valores de corrente no
teste, para eletrodo E6018 de 2.5mm:

*q %
80A

* 0%
90A

* 3% x Q%
A40 = 100A 110A

DESIGNACAO DA NOMENCLATURA DOS PERFIS DE CHAPA DOBRADA

PERFILL=L1XL2 Xesp

PERFILU =h Xb X esp

gl: L1 I gl: b EJL b
H < esp <

PERFILUE=h Xb Xenr X esp

ARG
3

cordao de solda.

i (E): tamanho do cordo em soldas de topo.
L: comprimento efetivo do cordao de solda.
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

A informacéo relacionada com o lado da ligagéo soldada & qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

4: simbolo solda perimetral (executar solda em todo o contorno da ligagéo).
5: executar a solda no local da montagem da estrutura.

6: linha do desenho que identifica a ligag&o proposta.

S: profundidade do bisel. Em soldas em &ngulo, é o lado do

s s 0
s,/ 5 W A"
1 1w }

1
Onde:

OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): € o lado da seta

Referéncia 3

Designagao

llustragdo | Simbolo

Solda de filete

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

metros;

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo | g

Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo

SOLDAS:

NOTAS GERAIS (ACO):

- Dimensdes em milimetros;

- Perfis metalicos em aco ASTM - A36;
- Executar a perfeita limpeza das
pecas, retirando carepas e outras
impurezas como oxidagao com 0 uso
de jateamento de areia ou decapol.
Depois, aplicar o primer (zarcéo) e
posteriormente, a pintura;

- Acrescentar na lista de material
eletrodos e chapas de vedacao;

- A posicao final das tercas metalicas
devera ser definida na obra, em
funcéo das telhas e calhas;

- Todas as medidas devem ser
confirmadas no local;

- As pontas dos perfis metalicos
devem ser vedadas com chapa 14;

- Cotas em milimetros e elevagdes em

CONTROLE TECNOLOGICO DO CONCRETO por amostragem parcial:
1. Os lotes sdo formados por concretagens de diferentes elementos.

2. Os lotes também néo deveréo exceder o volume de 8 m? mesmo se o
volume dos elemento a ser concretado for maior que esse valor.

3. Retirar 6 amostras (corpos de prova) para cada lote, sendo 2 no inicio
da concretagem, 2 em algum momento no decorrer da concretagem e 2
no final.

4. E permanentemente proibido retirar 06 corpos de provas
CONSECUTIVOS do mesmo lote, betonada ou caminhao.

5. Moldagem dos corpos de prova de concreto, em moldes cilindricos de
d=10cm e h=20cm, em acordo com a ABNT NBR 5738 para moldagem,
cura e adensamento.

6. Datas dos rompimentos das provas e contra-provas das amostras:

07 dias: 2 amostras;
28 dias: 2 amostras;
63 dias: 2 amostras.

7. Devera ser realizado mapa de concretagem para volumes acima de 6
m?, constando com as indicagdes dos lotes utilizados nos elementos
durante a concretagem.

- A locacao dos blocos de concreto
segue a mesma locacao dos pilares
metalicos (ver eixo de locacao).

- Executar solda tipo filete (ver figura a

seguir) em todo o perimetro de ligagéo
entre dois perfis metalicos;

- Executar solda com eletrodo
revestido (SMAW) E6013 (Tensé&o de
ruptura igual a 60 ksi);

- Espessura minima (H) do cordao de
solda, conforme Tabela 10 da ABNT
NBR 8800:2008 (a seguir).

DETALHAMENTO PORTICO 02(x02)

Escala 1:25

Solda de filete

Maior que 19

UNIAO DOS PERFIS: LIGAGAO TERGA-VIGA

TRAVAMENTO LATERAL
V: [ 2XUe 75x40x15x2

TRAVAMENTO LATERAL
V: [ 2XUe 75x40x15x2

— 17595
65

1‘;0 N "”""W"”"”;L o

2

260.0

2XUe 50x25x10x2

£96.5 )

504.0

1075.0

e
’ ¥ Ue 75x40x15x2.00 W N 75%40x 1555 5 N

1075.0

598 5

504.0

1729.0

1729.0

3458.0

DETALHAMENTO PORTICO 03(x01)
Escala 1:25

CHAPA 01 (x04)

75.0 50.0

125.0 \
175.0 \

50.0

150.0

E6013
3 \_SMAW

Espessura placa base:

10.0

5.0
™

8

Detalhe Ancoragem Parafuso

Dimensodes Placa = 150 x 175 x 10.0 mm ( A-36 )
Grampos = 4012 mm, ISO 898.C4.6
Escala 1:05

Solda

/ Placa base

ﬁ

<—80—>

)

regularizagdo com Sikadur 32

Parafuso: @12 mm, ISO 898.C4.6

150

10.0 mm

Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
Espessura da chapa mais grossa

na ligagao (mm)
Menor que ou igual a 6.35
Menor que ou igual a 12.5
Menor que ou igual a 19

(*) Executada em uma sé passada

Tamanho minimo do lado de uma

solda (H).Dimensdes em mm (*)
3

5
6
8

UNIAO DOS PERFIS: CUMEEIRA

Li}—(g E6013

UNIAO DOS PERFIS: 2xUE ([ ])

Tg E6013

E6013

wlw

UNIAO DOS PERFIS: LIGAGAO PILAR-VIGAS

E6013

DETALHE GENERICO DAS SOLDAS

SEM ESCALA

wlw

260.0

[ 2XUe 50x25x10x2
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OBSERVACOES GERAIS DE SOLDAGEM

TESTE DE CALIBRACAO DA AMPERAGEM
(CORRENTE):

- Antes de iniciar o trabalho de
soldagem de chapas finas, devera ser
executado um breve ensaio de
calibragdo da corrente de soldagem
com respeito ao eletrodo utilizado.

- O ensaio corresponde a execucao de
4 corddes de solda com 4
amperagens diferentes, mostradas
abaixo, para determinagao da melhor
corrente a ser utilizada.

- Montar 4 unides entre perfis U em que
serdo utilizadas as seguintes
amperagens, a amperagem A40 é o
valor da corrente determinada pelo
fator 40, onde pega-se o didmetro do
eletrodo, em mm, e multiplica-se por

40,
* 1 * * 2 * * 3 * * 4 *
(Ad0)-20  (A40)-10 (A0)  (A40) +10

- Ajustar as correntes e soldar os
corddes conforme os movimentos
abaixo.

5a 10mm

movimento do eletrod

o

\penetra@éo do cord&o de solda

- Utilizar a corrente que dé a maior
penetragéo do cord&o na unido das 4
ligagbes com 4 correntes diferentes,
sem que em algum ponto do cordao
tenha furado a chapa.

L 50 mm L
1 1

- Exemplo para valores de corrente no
teste, para eletrodo E6018 de 2.5mm:

*q * 0% * g *
80A 90A A40 = 100A 110A

N1 ¢/6.5

nivel da rampa - 2

Escala 1:50

3480.0
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PLANTA DE COBERTURA
Escala 1:50

Relacdo do aco

4xB1
ACO N DIAM QUANT C.UNIT C.TOTAL
(mm) (cm) (cm)
CA50 1 8.0 28 216 6048
2 10.0 24 205 4920
Resumo do ago
ACO DIAM C.TOTAL PESO
(mm) (m) (kg)
CA50 8.0 60.5 23.9
10.0 49.2 30.3
PESO TOTAL
(kg)
CA50 54.2

Volume de concreto (C-25) = 0.88 m®
Area de forma = 6.48 m?

P1 x4
COBERTURA - L2

308

SECAO
ESC 1:20

15

y-
i

30

D24 =
N2

8

23 N1 5.0 C=75
23 N2 25.0 C=23

258
4 N3 210.0 C=258

+43
TERREO - L1
SECAO
ESC 120
VAR
N2
15

8
4 N1 25.0 C=75
4 N2 25.0 C=23

ESTRUTURA METALICA
LISTA DE MATERIAIS DA PASSARELA 02

DESCRICAO PECAS COMPRIMENTO MATERIAL
PERFIL UE 50X25X10X2.00 = VIGAS LATERAIS 26,6 m ASTM A36
PERFIL UE 75X40X15X2.00 VIGAS DE TRAVAMENTO 14,5m ASTM A36
PERFIL UE 75X40X15X2.00 = VIGAS DE PORTICO 23,3 m ASTM A36
CHAPA GROSSA 10.0 mm PLACA DE BASE - ASTM A36
BARRA REDONDA (@ 12mm)  CHUMBADOR / PARAFUSO 3,7m ASTM A36

RESUMO
TOTAL: 158,6 kg AREA: 10,96 m?

DESIGNACAO DA NOMENCLATURA DOS PERFIS DE CHAPA DOBRADA

PERFILL=L1XL2 Xesp

"

PERFILU=h Xb Xesp

PERFILUE=h Xb Xenr X esp

.
sP—M
<
esp

e

TAXA:

TRAVAMENTO LATERAL
V: [ 2XUe 75x40x15x2

B)

1413.5

703.5

VL 710.0

2XUe 50x25x10x2

260.0

429.0

30p.0

1000.0

710.0 703.5

C] 2x Ue 75x40x15x2.\o<—m\%w5x10x2
PORTICO 03

1729.0

1413.5

31425

DETALHAMENTO PORTICO 01 (x01)
Escala 1:25

Relagédo do acgo

NOTAS GERAIS:

1. Cotas em centimetros e elevagdes em metros.

2. Caracteristicas dos materiais a serem utilizados:

- Concreto com resisténcia caracteristica (fck) >=25 MPa;

- Ago CA-50 e CA-60 em armadura passiva;

- Médulo de elasticidade inicial do concreto adotado para o calculo >=
.8 GPa;
- Consumo minimo de cimento (NBR 12655:2015) >= 280 kg/m?

TRAVAMENTO LATERAL
V:[J 2XUe 75x40x15x2

\

)K 7
2XUe 50x25x10x2

766.5

2x Ue 75x40x15x2 0
2.00

250 |

2x Ue 75x40x15X

2x Ue 75x40x15x2 [

1626.5 56.0

2449.0

DETALHAMENTO PORTICO 02(x02)
Escala 1:25

CONTROLE TECNOLOGICO DO CONCRETO por amostragem parcial:
1. Os lotes sdo formados por concretagens de diferentes elementos.

2. Os lotes também n&o deveréo exceder o volume de 8 m? mesmo se o
volume dos elemento a ser concretado for maior que esse valor.

3. Retirar 6 amostras (corpos de prova) para cada lote, sendo 2 no inicio
da concretagem, 2 em algum momento no decorrer da concretagem e 2
no final.

- Relagéo agua cimento (a/c) em massa (NBR 12655:2015) <= 0.6

3. Cargas adotadas:

4. E permanentemente proibido retirar 06 corpos de provas
CONSECUTIVOS do mesmo lote, betonada ou caminh3o.

- Peso especifico do concreto armado: 2500 kgf/m?;

- Reagdes de apoio do telhado: Conforme projeto estrutural especifico

(metalico);

- Peso da alvenaria; 243 kgf/m?;

5. Moldagem dos corpos de prova de concreto, em moldes cilindricos de
d=10cm e h=20cm, em acordo com a ABNT NBR 5738 para moldagem,
cura e adensamento.

- Carga permanente sobre as lajes treligadas: 100 kgf/m?

- Carga acidental sobre a laje trelicada (NBR 6120:2019): 100 kgf/m2.

4. Cobrimentos:
- Vigas: 2.5 cm;

- Pilares: 2.5 cm;

- Blocos: 4.5 cm;
- Lajes: 1.5 cm;

- Estacas: 5.0 cm.

6. Datas dos rompimentos das provas e contra-provas das amostras:

07 dias: 2 amostras;
28 dias: 2 amostras;
63 dias: 2 amostras.

7. Devera ser realizado mapa de concretagem para volumes acima de 6
m?, constando com as indicagdes dos lotes utilizados nos elementos
durante a concretagem.

Para a representacdo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se

1: seta (local onde sera efetuado a solda).

3: simbolo da solda (ver tabela abaixo).

4xP1
&
2 - ACO N DIAM QUANT C.UNIT C.TOTAL
= @ (mm) (cm) (cm)
3 CAB0 1 5.0 108 75 8100
z 2 5.0 108 23 2484
g o~ CA50 3 10.0 16 258 4128
o §|° 4] 100 16 VAR VAR
x NIZ
<
= &
9 Resumo do ago 23
x
E ACO DIAM C.TOTAL PESO
z (mm) (m) (kg)
gl 8 CA50 10.0 66.4 40.9
§ CA60 5.0 105.9 16.3
& o PESO TOTAL
o~ 0
x|o [ (kg)
Sls g2
40 |3 = CAS0 409
= CAB0 16.3
~
Volume de concreto (C-25) = 0.64 m*®
Area de forma = 12.76 m?
UNIDADE
44.7 kg
39,2 kg
REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
62,8 kg
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
8,3 kg EXAMINATION'.
METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS
3,6 kg
0 seguinte esquema de representagéo de uma solda:
Referéncias:
144 kg/m2 2 linha de referéncia.

4: simbolo solda perimetral (executar solda em todo o contorno da ligagéo).

4 2 5: executar a solda no local da montagem da estrutura.
1 6: linha do desenho que identifica a ligag&o proposta.
SE) L S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do
3 cordéo de solda.
8 (E): tamanho do cordéo em soldas de topo.

L: comprimento efetivo do corddo de solda.
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

A informacao relacionada com o lado da ligagao soldada & qual aponta a seta, coloca-se por baixo da

linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

08
1 [

I
0

Onde:

OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referéncia 3

05 s
" W — A5
f 1 os }

Designagao

llustragéo

Solda de filete

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro) A4
Solda de topo em bisel simples @ |/
Solda de topo em bisel duplo @ K
Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo @ I/
Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo ’ B
Solda de topo em bisel simples com lado curvo \Ve

NOTAS GERAIS (ACO):

- Dimensdes em milimetros;

- Perfis metalicos em ago ASTM - A36;
- Executar a perfeita limpeza das
pecas, retirando carepas e outras
impurezas como oxidagao com 0 uso
de jateamento de areia ou decapol.
Depois, aplicar o primer (zarcao) e
posteriormente, a pintura;

- Acrescentar na lista de material
eletrodos e chapas de vedacao;

- A posicao final das tercas metalicas
devera ser definida na obra, em
funcao das telhas e calhas;

- Todas as medidas devem ser
confirmadas no local;

- As pontas dos perfis metalicos
devem ser vedadas com chapa 14;

- Cotas em milimetros e elevagdes em
metros;

- A locacao dos blocos de concreto
segue a mesma locacao dos pilares
metalicos (ver eixo de locacao).

SOLDAS:
- Executar solda tipo filete (ver figura a

seguir) em todo o perimetro de ligagao
entre dois perfis metalicos;

- Executar solda com eletrodo
revestido (SMAW) E6013 (Tensé&o de
ruptura igual a 60 ksi);

- Espessura minima (H) do cordéo de
solda, conforme Tabela 10 da ABNT
NBR 8800:2008 (a seguir).

TRAVAMENTO LATERAL
V: [ 2XUe 75x40x15x2

TRAVAMENTO LATERAL
V: [ 2XUe 75x40x15x2

260.0

2XUe 50x25x10x2 1

504.0

1075.0

260.0

[12XUe 50x25x10x2

1075.0 504.0

1729.0

1729.0

3458.0

DETALHAMENTO PORTICO 03(x01)

Solda de filete

Escala 1:25

CHAPA 01 (x04)

Espessura placa base:

Dimensdes Placa = 150 x 175 x 10.0 mm ( A-36 )
Grampos = 4012 mm, ISO 898.C4.6

Escala1:05
Detalhe Ancoragem Parafuso
Solda
35.0 80.0 35.0 g Placa base
[ [ E B -
s I 2 b regularizagdo com Sikadur 32
% O Q = E6013
— s - /é—ﬂ—ﬁ SMAW Parafuso: @12 mm, 1ISO 898.C4.6
] - ]
SY = e 2
° | Y E 3
- E I —
(=)
8 O O | =
L 3 < 80—
bso | 800 | 354 %¢
150.0

10.0 mm

Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
Espessura da chapa mais grossa

na ligagao (mm)
Menor que ou igual a 6.35
Menor que ou igual a 12.5
Menor que ou igual a 19

Maior que 19

(*) Executada em uma sé passada

UNIAO DOS PERFIS: LIGAGAO TERCA-VIGA

Li’—(g E6013

UNIAO DOS PERFIS: 2xUE ([])

j—%g E6013

Tamanho minimo do lado de uma
solda (H).Dimensdes em mm (*)
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LTIPO DE PROJETO

METALICA - PASSARELA 02

E6013

wlw

Detalhe dos blocos

Locagéo das chapas de base da cobertura
Forma da cobertura metalica e cortes
Detalhes construtivos e lista de materiais
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PLANTA DE SITUAÇÃO DE EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS


~
Aﬁ
1800.0 = 850.0 2300.0 850.0 S| 1800.0
g -8
(A) s
P1 P1
30x15 30x15
N max =0.72 tf N max =0.72 tf
@ P1 P1
30x15 30x15
N max =0.72 tf N max =0.72 tf
@ P1 P1
30x15 30x15
N max =0.72 tf N max =0.72 tf
@ P1 P1
30x15 30x15
N max =0.72 tf N max =0.72 tf
PLANTA DE LOCAQANO E
B1 (x08) Relagdo do aco
8xB1
PLANTA CORTE
ESC 1:25 ESC 1:25 ACO | N [ DIAM | QUANT | C.UNIT | C.TOTAL
(mm) (cm) (cm)
N2 CA50 1 8.0 56 216 12096
2 10.0 48 205 9840
s N2 nivel da rampa - 2
3 - . Resumo do acgo
N1 6/6.5 ACO DIAM C.TOTAL | PESO
o e (mm) (m) (kg)
L 60 © CA50 8.0 47.7
10.0 98.4 60.7
PESO TOTAL
A ki
T (ka)
CA50 108.4
T
46 Volume de concreto (C-25) = 1.76 m*
51 Area de forma = 12.96 m?
7 N1 28.0 C=216 50

6 N2 210.0 C=205

OBSERVACOES GERAIS DE SOLDAGEM

TESTE DE CALIBRACAO DA AMPERAGEM
(CORRENTE):

- Antes de iniciar o trabalho de
soldagem de chapas finas, devera ser
executado um breve ensaio de
calibragdo da corrente de soldagem
com respeito ao eletrodo utilizado.

- O ensaio corresponde a execucao de
4 corddes de solda com 4
amperagens diferentes, mostradas
abaixo, para determinagéo da melhor
corrente a ser utilizada.

FOLHA AO

- Montar 4 unides entre perfis U em que
serdo utilizadas as seguintes
amperagens, a amperagem A40 é o
valor da corrente determinada pelo
fator 40, onde pega-se o didmetro do
eletrodo, em mm, e multiplica-se por

40.
* 1 * * 3 * * 4 *
(Ad0)-20  (A40)-10 (A0)  (A40)+10

- Ajustar as correntes e soldar os
corddes conforme os movimentos

abaixo.

5a10mm

movimento do eletrod

o

L 50 mm
/[

\penetragéo do cord&o de solda

- Utilizar a corrente que dé a maior
penetragéo do cord&o na unido das 4
ligagbes com 4 correntes diferentes,
sem que em algum ponto do cordao

tenha furado a chapa.

- Exemplo para valores de corrente no
teste, para eletrodo E6018 de 2.5mm:

*1*

80A

* 3% x4
A40 = 100A 110A

\ 100.0

>

-

\ 1000

\ 1000

°

°

P1 x8
'COBERTURA - L2

590.0

N
N

"5]|4.5

~ (@\
3480.0
100.0 100.0 100.0
5400 ||/ 10500 ‘ 1050.0 /5400
0 0
2 . =
HPORTICO 03 L
N\ {1 il o~
X X
S -~ S
~ S ~
x @) x
1e) S 1e)
o N = ANl o
= b ~ X 8
2 S o Q=
Ts) [¢) Ts)
© Q ©
) )
X PORTICO 03 X
N m o il Al
ITEf 5 i
[ 5 il
<
-
) S 0
S o S
g o © Q «© o
O
aQ
HPORTICO 03 i
ITEf i
S /< S
h>: h>:
. 8 & S
= QN QS N
@ é © \)}O é
D olll X0 T o 2
O [re} (@) -0 =24
D (0 = b= N (ORS
) < x
> o)
)/\N y E N

\//2x U

2x Ue 50x25x10x2
590.0 1150.0 1150.0 590.0
1740.0 1740.0
3480.0

PLANTA DE COBERTURA
Escala 1:50

nivel da rampa + 263

SECAO
ESC 1:20

15

30

8

=
N2

23 N1 25.0 C=75

23 N2 85.0 C=23

TERREO - L1

=VAR

VAR

4N3210.0 C

N

nivel da ramp4 -

SECAO

ESC 1:20

=
15 N2
I
) D24
8

4 N1 95.0 C=75
4 N2 @5.0 C=23

VAR

ESTRUTURA METALICA
LISTA DE MATERIAIS DA PASSARELA 03

DESCRICAO PECAS COMPRIMENTO
PERFIL UE 50X25X10X2.00 VIGAS LATERAIS 41,0 m
PERFIL UE 75X40X15X2.00 VIGAS DE TRAVAMENTO 289 m
PERFIL UE 75X40X15X2.00 = VIGAS DE PORTICO 445 m
CHAPA GROSSA 10.0 mm PLACA DE BASE .

BARRA REDONDA (@ 12mm)  CHUMBADOR / PARAFUSO 74m
RESUMO
TOTAL: AREA:

PERFILL=L1XL2 Xesp

"

PERFILU=h Xb Xesp

%L
[

b

——t

e

P_u
<
esp

e

DESIGNACAO DA NOMENCLATURA DOS PERFIS DE CHAPA DOBRADA

PERFILUE=h Xb Xenr X esp

38
VAR

CONFERIR COTAR COM ARQUITETURA
VAR
23 N1 c/12

ESC 1:50

© VAR

4N4210.0 C
VAR

4 N1c/12

L__ESC 1:50

MATERIAL UNIDADE
ASTM A36 68,9 kg
ASTM A36 78,1 kg
ASTM A36 120,3 kg
ASTM A36 16,6 kg
ASTM A36 72kg
23,49 m? TAXA: 12,4 kg/m?

Relagcao do aco

8xP1
ACO N DIAM | QUANT C.TOTAL
(mm) (cm)
CA60 1 5.0 216 16200
2 5.0 216 4968
CA50 3 10.0 32 8256
4 10.0 32 VAR
Resumo do ago
ACO DIAM C.TOTAL | PESO
(mm) (m) (kg)
CA50 10.0 132.8 81.9
CA60 5.0 211.7 32.6
PESO TOTAL
(kg)
CA50 81.9
CA60 32.6

Volume de concreto (C-25) = 1.28 m*®

Area de forma = 25.52 m?

TRAVAMENTO LATERAL
V: [ 2XUe 75x40x15x2

o)

(B)

5

(A)

| 700.0 1850.0

1800.0

663.5

260.0

2x Ue 75x40x15x2

TRAVAMENTO LATERAL
V: [ 2XUe 75x40x15x2

\_ [12XUe 50x25x10x2

500 0 [ 2x Ue 75x40x15x2)00 [ 2x Ue 75x40x15x2.00 [ 2x Ue 75x40x15x2.00 [ 2x Ue 75x40x15x2.00
4 40x15%2.
-~ — 2x Ue 75% PORTICO 03 PORTICO 03 PORTICO 03
2XUe 50x25x10x2 [
4290 30p.0 1000.0 700.0 43135
1729.0 5
67425
DETALHAMENTO PORTICO 01(x01)
Escala 1:25
[ ]
i D : TRAVAMENTO LATERAL 1 TRAVAMENTO LATERAL
V: Bl 2XUe 75x40x15x2 :: V[ 2XUe 75x40x15x2
wees e s
\ ,,7?—2—?/”””/7’%“ 108% 5065 Q\t %

T !

250 |,

2XUe 50x25x10x2 [0

766.5

2x Ue 75x40x15x2 0

5% U 75x40x15x2.00

1626.5 56.0

2449.0

DETALHAMENTO PORTICO 02(x02)

NOTAS GERAIS:
1. Cotas em centimetros e elevagdes em metros.

2. Caracteristicas dos materiais a serem utilizados:

- Concreto com resisténcia caracteristica (fck) >=25 MPa;

- Ago CA-50 e CA-60 em armadura passiva;

- Médulo de elasticidade inicial do concreto adotado para o calculo >=
23.8 GPa;

- Consumo minimo de cimento (NBR 12655:2015) >= 280 kg/m?

- Relag&o agua cimento (a/c) em massa (NBR 12655:2015) <= 0.6

3. Cargas adotadas:

- Peso especifico do concreto armado: 2500 kgfim?;

- Reagdes de apoio do telhado: Conforme projeto estrutural especifico
(metélico);

- Peso da alvenaria: 243 kgf/m?;

- Carga permanente sobre as lajes treligadas: 100 kgf/m?

- Carga acidental sobre a laje trelicada (NBR 6120:2019): 100 kgf/m?.

4. Cobrimentos:
- Vigas: 2.5 cm;
- Pilares: 2.5 cm;
- Blocos: 4.5 cm;
- Lajes: 1.5¢cm;
- Estacas: 5.0 cm.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representacao dos simbolos de soldas consideram-se as indicacdes da norma ANSI/AWS
ég(ﬁlv?ﬁ\lA#C\)’\ll\lDA D SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
0 seguinte esquema de representagdo de uma solda:

A informacao relacionada com o lado da ligagao soldada & qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

Referéncias:

1: seta (local onde sera efetuado a solda).

2: linha de referéncia.

3: simbolo da solda (ver tabela abaixo).

4: simbolo solda perimetral (executar solda em todo o contorno da ligagao).
5: executar a solda no local da montagem da estrutura.

6: linha do desenho que identifica a ligagéo proposta.

S: profundidade do bisel. Em soldas em &ngulo, é o lado do
cordao de solda.

(E): tamanho do cord&o em soldas de topo.

L: comprimento efetivo do corddo de solda.

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

i s s
VAR H/@r 14"
e T T ® }

Onde:

OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referéncia 3

Designagao llustragdo | Simbolo

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo | .
\| >

Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo

Escala 1:25

CONTROLE TECNOLOGICO DO CONCRETO por amostragem parcial:
1. Os lotes sdo formados por concretagens de diferentes elementos.

2. Os lotes também nao deverdo exceder o volume de 8 m® mesmo se o
volume dos elemento a ser concretado for maior que esse valor.

3. Retirar 6 amostras (corpos de prova) para cada lote, sendo 2 no inicio
da concretagem, 2 em algum momento no decorrer da concretagem e 2
no final.

4. E permanentemente proibido retirar 06 corpos de provas
CONSECUTIVOS do mesmo lote, betonada ou caminh&o.

5. Moldagem dos corpos de prova de concreto, em moldes cilindricos de
d=10cm e h=20cm, em acordo com a ABNT NBR 5738 para moldagem,
cura e adensamento.

6. Datas dos rompimentos das provas e contra-provas das amostras:
07 dias: 2 amostras;

28 dias: 2 amostras;
63 dias: 2 amostras.

7. Devera ser realizado mapa de concretagem para volumes acima de 6
m?, constando com as indicagdes dos lotes utilizados nos elementos
durante a concretagem.

NOTAS GERAIS (ACO):
- Dimensdes em milimetros;
- Perfis metalicos em ago ASTM - A36;

- Executar a perfeita limpeza das
pecas, retirando carepas e outras
impurezas como oxidagao com 0 uso
de jateamento de areia ou decapol.
Depois, aplicar o primer (zarcao) e
posteriormente, a pintura;

- Acrescentar na lista de material
eletrodos e chapas de vedacao;

- A posicao final das tergas metalicas
devera ser definida na obra, em
funcéo das telhas e calhas;

- Todas as medidas devem ser
confirmadas no local;

- As pontas dos perfis metalicos
devem ser vedadas com chapa 14;

- Cotas em milimetros e elevagbes em
metros;

- A locacao dos blocos de concreto
segue a mesma locacao dos pilares
metalicos (ver eixo de locacao).

SOLDAS:

- Executar solda tipo filete (ver figura a
seguir) em todo o perimetro de ligagéo
entre dois perfis metalicos;

- Executar solda com eletrodo
revestido (SMAW) E6013 (Tenséo de
ruptura igual a 60 ksi);

- Espessura minima (H) do cordao de
solda, conforme Tabela 10 da ABNT
NBR 8800:2008 (a seguir).

2XUe 50x25x10x2 1

260.0

504.0

1075.0

1075.0

504.0

260.0

1729.0

1729.0

3458.0

Solda de filete

Espessura da chapa mais grossa

na ligagdo (mm)
Menor que ou igual a 6.35
Menor que ou igual a 12.5
Menor que ou igual a 19
Maior que 19

DETALHAMENTO PORTICO 03(x03)
Escala 1:25

C12XUe 50x25x10x2

CHAPA 01 (x08)

Espessura placa base: 10.0 mm

Dimensobes Placa = 150 x 175 x 10.0 mm ( A-36 )
Grampos = 4312 mm, ISO 898.C4.6
Escala 1:05

Detalhe Ancoragem Parafuso
Solda

]35.0 ] 80.0 ] 35.0] g / Placa base
_
oE ’ T
> S regularizagéo com Sikadur 32

50.0
®
®

bs

E6013
) | —1 3\ SMAW
A 3

Parafuso: @12 mm, ISO 898.C4.6

75.0
125.0 \

175.0
150

50.0
O
O

i)

<—80—>

0
bso | 800 | 350 (‘,\Q
150.0

Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008

Tamanho minimo do lado de uma
solda (H).Dimensdes em mm (*)

3

ESTADO DE GOIAS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO
SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

(*) Executada em uma sé passada

UNIAO DOS PERFIS: LIGAGAO TERCA-VIGA

Li’—(g E6013

UNIAO DOS PERFIS: 2xUE ([ ])

Tg E6013

DETALHE GENERICO DAS SOLDAS

UNIAO DOS PERFIS: CUMEEIRA

UNIAO DOS PERFIS: LIGAGAO PILAR-VIGAS

E6013

SEM ESCALA

wlwo

wlw

5
6
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