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Formagdo de registro de preco para futura e eventual contratagio de empresa especializada no fornecimento de
materiais permanentes (mobiliarios) para atender as necessidades da Prefeitura Municipal de Bom Jesus das

1. ORGAO/ENTE INTERESSADO {S):
SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO, PLANEJAMENTO, INFRAESTRUTURA E FINANCAS,
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO,
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE,
SECRETARIA MUNICIPAL DE ASSISTENCIA SOCIAL,
INSTITUTO DE PREVIDENCIA SOCIAL DE BOM JESUS DAS SELVAS (BOMJEPREV)

1. PROCESSO ADMINISTRATIVO IV. NUMERO DE ORDEM:
Ne 043/2024 PReGAO - ELETRONICO SRP N2 015/2024

V. ANEXOS DO EDITAL

ANEXO | ~ TERMO DE REFERENCIA;

APENDICE AO ANEXO | - ESTUDO TECNICO PRELIMINAR;

ANEXO Il - MODELO DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS;

ANEXO 1l - MINUTA DO CONTRATO;

ANEXO IV ~ MODELO DE PROPOSTA DE PRECO;

ANEXO V - MODELO DE DECLARAGAO DE LOCALIZAGAO E FUNCIONAMENTO;
ANEXO VI — RECIBO DE RETIRADA DO EDITAL.

Aberto-Fechado 12 (DOZE) MESES

Vi, MODO DE DISPUTA: Vi, PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE SRP

VIil. LOCAL, DATA E HORARIO PARA INICIO DA LICITACAO:

ENDERECO:  https://www.portalbomjesusdasselvas.com.br/

DATA: 02 de janeiro de 2025. HORARIO: 08h0Omin

IX. REGISTRO DE PRECO: X VALOR MAXIMO ESTIMADO

SIM

RS 3.729.249,20 (trés milhdes, setecentos e vinte e nove
mil, duzentos e quarenta e nove reais e vinte centavos).




CPL/PMBJS

N° PROCESSO: Qq |

L REFEITURA
ESTADO DO MARANHRO  oxc W\

PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JESUS-DAS-S S
CNPJ: 01.612.658/“)01—52 DAS SELVAS

habablo o reyuetto.

Edital Retificado
Prefeitura Municipal de Bom Jesus das Selvas, MA
Pregdo - Eletrénico N° 015/2024

A Prefeitura Municipal de Bom Jesus das Selvas, MA, mediante o Pregoeiro(a) designado pela PORTARIA N° 027/2024
de 15 DE MARCO DE 2024, torna publico para conhecimento dos interessados que na data, horario e local indicados,
fara realizar licitagdo na modalidade Pregdo - Eletr6nico para Registro de Pregos, do tipo Menor prego por item, sob
regime de fornecimento, objetivando a formagdo de registro de prego para futura e eventual contrataciio de empresa
especializada no fornecimento de materiais permanentes {mobilidrios) para atender as necessidades da Prefeitura
Municipal de Bom Jesus das Selvas/MA, nos termos da Lei n2 14.133, de 2021, decreto Municipal 076/2023, de 16 de
novembro de 2023, decreto Municipal no 080/2023, de 15 dezembro de 2023 e demais legislagdo aplicével e, ainda, de
acordo com as condigdes estabelecidas neste Edital.

1 DO OBJETO

1.1 O objeto da presente licitagdo é a formacdo de registro de preco para futura e eventual contratagao de
empresa especializada no fornecimento de materiais permanentes {mobilidrios) para atender as necessidades da
Prefeitura Municipal de Bom Jesus das Selvas/MA.

1.2. A disputa sera por item, conforme tabela constante do Termo de Referéncia, facultando-se ao licitante a

participacdo de acordo com seu interesse,

2. DA PARTICIPACAO NA LICITACAO

2.1 Poderfo participar deste Pregdo os interessados que estiverem previamente credenciados em

https://www.portalbomjesusdasselvas.com.br/.
2.1.1. Osinteressados deverdo observar os prazos e condi¢des de cadastramento na plataforma acima mencionada.

2.2, 0 licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transa¢des efetuadas em seu nome, assume como
firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante,
excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais

danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

2.3. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatidio dos seus dados cadastrais nos Sistemas relacionados
no item anterior e manté-los atualizados junto aos érgdos responsdveis pela informacdo, devendo proceder,
imediatamente, & corregdo ou a alteragdo dos registros tdo logo identifique incorre¢do ou aqueles se tornem

desatualizados.
2.4. A ndo observéancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificacdo no momento da habilitacdo.

2.5. Em relagdo aos itens que ndo ultrapassarem o valor de RS 80.000,00 (oitenta mil reais), estes vdo ser exclusivos
a disputa entre ME ou EPP, conforme o inciso |, art.48, da LC n? 123/06.
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2.5.1.  Nas licitagbes que a disputa for por lote o limite disposto no item 2.5 tera como base o valor do lote.

2.5.2. A obtencdo do beneficio a que se refere o item 2.5 fica limitada as microempresas e as empresas de pequeno
porte que, no ano-calenddrio de realizag8o da licitacdo, ainda ndo tenham celebrado contratos com a Administracio
Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como empresa
de pequeno porte.

2.5.3. Nos termos do art. 42 da Lei 14.133/2021, ndo ser3o aplicados os beneficios previstos na LC 123/2006 nos

seguintes casos, conforme:

I - no caso de licitagdo para aquisicdo de bens ou contratagcdo de servigos em geral, ao item cujo valor estimado for

superior a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte;

Il - no caso de contratacdo de obras e servicos de engenharia, s licitagSes cujo valor estimado for superior a receita
bruta maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte.

2.6. Seré concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, para as
sociedades cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei n® 14.133, de 2021, para o agricultor familiar, o produtor rural
pessoa fisica e para o microempreendedor individual - ME, nos limites previstos da Lei Complementar n2 123, de 2006.

2.7. N&o poderdo disputar esta licitacdo:
2.7.1. aquele que ndo atenda as condigdes deste Edital e seu(s) anexo{s);

2.7.2. autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica, quando a licitagdo

versar sobre servicos ou fornecimento de bens a ele relacionados;

2.7.3. empresa, isoladamente ou em consorcio, responsavel pela elaboragdo do projeto basico ou do projeto
executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, controlador, acionista ou detentor de mais de
5% {cinco por cento) do capital com direito a voto, responsdvel técnico ou subcontratado, quando a licitagdo versar

sobre servicos ou fornecimento de bens a ela necessarios;

2.7.4. pessoa fisica ou juridica que se encontre, aoc tempo da licitagdo, impossibilitada de participar da licitagdo em

decomréncia de sanc¢do que lhe foi imposta;

2.7.5. aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdémica, financeira, trabalhista ou civil com
dirigente do érgdo ou entidade contratante ou com agente ptiblico que desempenhe func¢do na licitagdo ou atue na
fiscalizacdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja cOnjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou

por afinidade, até o terceiro grau;

2.7.6. empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n? 6.404, de 15 de dezembro de 1976,

concorrendo entre si;

Pagina 3|88




CPL/PMBJS
N° PROCESSO: &Dﬁ 3
ANO: @ 9 H

@ ESTADO DOMARANHAO  piana \O HS

EFEITURA

PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JE
CNPJ: 01.612.668/0001-52

OAS SELVAS
Fababho ¢ xespeds.

2.7.7. pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacdo do edital, tenha sido condenada
judicialmente, com transito em julgado, por exploragéo de trabalho infantil, por submissdo de trabalhadores a condicdes

analogas as de escravo ou por contratacdo de adolescentes nos casos vedados pela legislac3o trabalhista;
2.7.8. agente publico do 6rgdo ou entidade licitante;

2.7.9. pessoas juridicas reunidas em consdrcio, dada a natureza do objeto ser de pouca complexidade e
vultuosidade, o que permite que empresas consigam, isoladamente, atender aos requisitos de qualificagdo técnica, bem
como executar o objeto. Tal medida possibilita aumentar o nimero de empresas concorrentes, uma vez que as licitantes
competirdo de forma isolada.

2.7.10. Organizacoes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condigdo;

2.7.11. Né&o podera participar, direta ou indiretamente, da licitagdo ou da execugdo do contrato agente publico do
érgdo ou entidade contratante, devendo ser observadas as situagdes que possam configurar conflito de interesses no
exercicio ou apés o exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislagdo que disciplina a matéria, conforme § 12 do
art. 92 da Lei n.© 14.133, de 2021.

2.8. O impedimento de que trata o item 2.7.4 sera também aplicado ao licitante que atue em substitui¢do a outra
pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sangdo a ela aplicada, inclusive a sua controladora,
controlada ou coligada, desde que devidamente comprovado o ilicito ou a utilizagdo fraudulenta da personalidade

juridica do licitante.

2.9, A critério da Administragdo e exclusivamente a seu servico, o autor dos projetos e a empresa a que se referem
os itens 2.7.2 e 2.7.3 poderdo participar no apoio das atividades de planejamento da contratagdo, de execugdo da

licitagdo ou de gestdo do contrato, desde que sob supervisdo exclusiva de agentes pdblicos do 6rgdo ou entidade.
2.10. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econdmico.

2.11. O disposto nos itens 2.7.2 e 2.7.3 ndo impede a licitagdo ou a contratacdo de servico que inclua como encargo
do contratado a elaboragdo do projeto bdsico e do projeto executivo, nas contratacdes integradas, e do projeto

executivo, nos demais regimes de execugdo.

2.12. Em licitagSes e contratacdes realizadas no ambito de projetos e programas parcialmente financiados por
agéncia oficial de cooperagao estrangeira ou por organismo financeiro internacional com recursos do financiamento ou
da contrapartida nacional, ndo podera participar pessoa fisica ou juridica que integre o rol de pessoas sancionadas por
essas entidades ou que seja declarada inidonea nos termos da Lei n2 14.133/2021.

2.13. Avedaciio de que trata o item 2.7.8 estende-se a terceiro que auxilie a condugdo da contratacdo na qualidade

de integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou funciondrio ou representante de empresa que preste
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3. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

3.1 Na presente licitagdo, a fase de habilitacio sucedera as fases de apresentagdo de propostas e lances e de
julgamento.
3.2, Os licitantes encaminhargo, exclusivamente por meio do sistema eletronico, a proposta com o preco ou o

percentual de desconto, conforme o critério de julgamento adotado neste Edital, até a data e o horério estabelecidos

para abertura da sess3o publica.
3.3. No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarard, em campo préprio do sistema, que:

3.3.1. inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias
posteriores; (art. 14 da Lei Federal n® 14.133/21)

3.3.2. cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de 2006, estando apto a usufruir
do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49;

3.3.3. esta ciente e concorda com as condi¢bes contidas no edital e seus anexos; {art. 67, inciso VI, da Lei Federal n®
14.133/21);

3.3.4. assume a responsabilidade pelas transagtes que forem efetuadas no sistema, assumindo como firmes e
verdadeiras;

3.3.5. que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da previdéncia
social, de que trata o art. 93 da lei n? 8.213/91; (art. 63, inciso IV, da Lei Federal n? 14.133/21);

3.3.6. que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16
anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condicéo de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIli, da Constituigdo; {Inciso
Vi do art. 68, da Lei n? 14.133/21);

3.3.7. Declaro, sob as penas da Lei, que n3o ultrapassei o limite de faturamento e cumpro os requisitos estabelecidos
no Art. 32 da Lei Complementar n2 123, de 14 de dezembro de 2006, sendo apto a usufruir do tratamento favorecido
estabelecido nos artigos 42 ao 49 da referida Lei Complementar. (DECLARAGAO DE ENQUADRAMENTO ME/EPP/MEI).

3.3.8. O licitante devera ainda declarar que:

3.3.8.1. Declaro que ndo possuo, em minha cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou for¢ado,
observando o disposto nos incisos Il e IV do art. 12 e no inciso lll do art. 52 da Constitui¢do Federal/88;

3.3.8.2, Declaro que minha proposta econdmica compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos
direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes
coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega da proposta, conforme art.
63, §12, da Lei Federal n? 14.133/21;

3.3.8.3. Declaro que a proposta apresentada para essa licitagdo estd em conformidade com as exigéncias do
instrumento convocatério e me responsabilizo pela veracidade e autenticidade dos documentos apresentados;

3,3.8.4. Declaro que atendo aos requisitos de habilitagdo, conforme disposto no art. 63, inciso |, da Lei Federal n?
14.133/21;
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3.3.8.5. Declaro que estou ciente das condigdes para participagdo deste processo e concordo com os locais para o
cumprimento das obrigacSes objeto da licitagso, conforme o art. 67, inciso Vi, da Lei Federal n2 14.133/21.

3.3.8.6. Declaragdo de localizagdo e funcionamento (Modelo no anexo V deste edital), acompanhada de imagens
coloridas da sede da empresa licitante, sendo no minimo 1 {uma) da érea externa (fachada} e 1 (uma) da area interna
{escritério, depdsito, garagem, etc.), comprovando que a empresa possui local e instalacbes adequados, bem como
compativeis para o exercicio do ramo de atividade.

3.4. A falsidade das declaragdes prestadas sujeitara o licitante as sancdes previstas na Lei n? 14.133, de 2021, e
neste Edital.
3.5, Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou, na hipétese de a fase de habilitagio anteceder as fases

de apresentagdo de propostas e lances e de julgamento, os documentos de habilitacSo anteriormente inseridos no
sistema, até a abertura da sessdo puablica.

3.6. N3o havera ordem de classificacdo na etapa de apresentagiio da proposta e dos documentos de habilitagio
pelo licitante, o que ocorrera somente apds os procedimentos de abertura da sessdo publica e da fase de envio de

lances.

3.7. Serao disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos licitantes convocados

para apresentacdo de propostas, apés a fase de envio de lances.

3.8. Caberd ao licitante interessado em participar da licitacdo acompanhar as operagfes no sistema eletrénico
durante o processo licitatdrio e se responsabilizar pelo 6nus decorrente da perda de negécios diante da inobservéancia

de mensagens emitidas pela Administracdo ou de sua desconexio.

3.9 O licitante deverd comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa

comprometer o sigilo ou a seguranga, para imediato blogueio de acesso.

3.10. AsdeclaragGes que ndo estejam passiveis de serem assinaladas via sistema, deverdo ser confeccionadas pelo

licitante e encaminhadas juntamente com os demais documentos de habilitagdo e proposta.

4. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

4.1, O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, dos seguintes

campos, conforme o caso:

4.1.1. Valor unitario e total;

4.1.2. Marca;

4.1.3. Fabricante;
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4.1.4. Descrigdo do objeto, contendo as informagdes similares a especificacdo do Termo de Referéncia;
4.2. Além do cadastro da proposta eletrdnica, o licitante devera encaminhar, em campo préprio do sistema:

4.2.1. proposta, com os dados da empresa, descri¢do do objeto da licitag8o, o valor total de sua proposta em numeral

e por extenso, contendo ainda prazo de validade, local e data, bem como a assinatura do respectivo representante legal.
43. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante,

4.4, Nos valores propostos estardo incl0075sos todos os custos operacionais, encargos previdencidrios, trabalhistas,

tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na execugdo do objeto.

4.5, Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva responsabitidade
do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracao, sob alegagdo de erro, omissdo ou qualquer outro

pretexto.

4.6. Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais variaveis, a cotacdo

adequada sera a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da empresa nos Gltimos doze meses.

4.7. Independentemente do percentual de tributo inserido na planiltha, no pagamento serdo retidos na fonte os

percentuais estabelecidos na legislagdo vigente.

4.8. A apresentagdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposicGes nelas contidas, em
conformidade com o que dispSe o Termo de Referéncia, assumindo o proponente o compromisso de executar o objeto
licitado nos seus termos, bem como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em

quantidades e qualidades adequadas a perfeita execugéo contratual, promovendo, quando requerido, sua substituicgo.
4.9, O prazo de validade da proposta néo sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua apresentacéo.

4.10. Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratacSes

publicas, quando participarem de licitagGes publicas;

4.10.1. Caso o critério de julgamento seja o de maior desconto, o prego ja decorrente da aplicacdo do desconto

ofertado devera respeitar os precos maximos previstos no item 4.10.

4.11. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos contratados pode ensejar

a responsabilizacdo pelos érgdos de controle.
S. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSlFICACI"\O DAS PROPOSTAS E FORMULACI"\O DE LANCES

5.1 A abertura da presente licitagdo dar-se-a automaticamente em sessdo publica, por meio de sistema eletrénico,

na data, horario e local indicados neste Edital.
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5.2. Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitagdo, quando for o caso,

anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessdo publica.

5.2.1.  Serd desclassificada a proposta eletrénica que identifique o licitante.

5.2.2. A desclassificacdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em tempo real
por todos os participantes.

5.2.3. A ndo desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario, levado a

efeito na fase de aceitac3o.

5.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participardo da fase
de lances.

5.4. O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

5.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio de sistema

eletrdnico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.
5.6. O lance devera ser ofertado em Menor preco por item.

5.7. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horério fixado para abertura da sessio e as

regras estabelecidas no Edital.

5.8. 0O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto superior ao titimo por

ele ofertado e registrado pelo sistema.

5.9. O intervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto em relacdo aos

lances intermedidrios quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser RS 0,01 {(um) centavo.

5.10. O licitante podera solicitar a exclusdo do seu tltimo lance ofertado, no intervalo definido pela plataforma, na

hipétese de lance inconsistente ou inexequivel.
5.11. O procedimento seguira de acordo com o modo de disputa adotado.

5.12. Caso seja adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa “aberto”, os licitantes

apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogacdes.

5.12.1. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo de dez minutos e, apds isso, sera prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos uitimos dois minutos do periodo de duracdo da

sessdo publica.
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5.12.2. A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, sera de dois minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagiio, inclusive no caso de lances
intermediarios.

5.12.3. Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a

automaticamente, e o sistema ordenara e divuigara os lances conforme a ordem final de classificagdo.

5.12.4. Definida a melhor proposta, se a diferenga em relagdo a proposta classificada em segundo lugar for de pelo
menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta,
para a definigdo das demais colocacdes.

5.12.5. Apos o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para apresentar lances intermediarios.

5.13. Caso seja adotado para o envio de lances no pregao eletrénico o modo de disputa “aberto e fechado”, os

licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado,

5.13.1. A etapa de lances da sessdo publica tera duracdo inicial de quinze minutos. Apds esse prazo, o sistema
encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera o periodo de tempo de até dez minutos,

aleatoriamente determinado, findo o qual serd automaticamente encerrada a recepcdo de lances.

5.13.2. Encerrado o prazo previsto no subitem anterior, o sistema abrira oportunidade para que o autor da oferta de
valor mais baixo e os das ofertas com pregos até 10% {dez por cento) superiores aquela possam ofertar um lance final

e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

5.13.3. No procedimento de que trata o subitem supra, o licitante podera optar por manter o seu Gltimo lance da etapa

aberta, ou por ofertar melhor lance.

5.13.4. N3o havendo pelo menos trés ofertas nas condigSes definidas neste item, poderdo os autores dos meihores
lances subsequentes, na ordem de classificagdo, até o méximo de trés, oferecer um lance final e fechado em até cinco

minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

5.13.5. Apés o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenara e divulgara os lances segundo

a ordem crescente de valores.

5.14. Caso seja adotado para o envio de lances no pregdo eletrdnico 0 modo de disputa “fechado e aberto”, poderdo
participar da etapa aberta somente os licitantes que apresentarem a proposta de menor prego/ maior percentual de
desconto e os das propostas até 10% {dez por cento) superiores/inferiores aquela, em que os licitantes apresentardo

lances publicos e sucessivos, até o encerramento da sessdo e eventuais prorrogagdes.

5.14.1. N&o havendo pelo menos 3 (trés) propostas nas condigdes definidas no item 5.14, poderdo os licitantes que
apresentaram as trés melhores propostas, consideradas as empatadas, oferecer novos lances sucessivos.
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5.14.2. A etapa de lances da sessdo publica terd duragio de dez minutos e, apds isso, sera prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos dltimos dois minutos do periodo de duragdo da
sessdo publica.

5.14.3. A prorrogagao automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, ser3 de dois minutos e ocorrers
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacdo, inclusive no caso de lances

intermediarios.

5.14.4. Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessio ptblica encerrar-se-a

automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances conforme a ordem final de classificacdo.

5.14.5. Definida a melhor proposta, se a diferenca em relagdo & proposta classificada em segundo lugar for de pelo
menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta,

para a definicdo das demais colocagdes.

5.14.6. Apés o reinicio previsto no subitem supra, os licitantes serio convocados para apresentar lances

intermediarios.

5.15. Apds o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenara e divulgara os lances

segundo a ordem crescente de valores.

5.16.  N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em

primeiro lugar.

5.17. Durante o transcurso da sessao ptblica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor lance

registrado, vedada a identificacdo do licitante.

5.18. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema eletrdnico

podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepg¢ao dos lances.

5.19. Quando a desconexdo do sistema eletrdnico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a
sessdo ptiblica sera suspensa e reiniciada somente apés decorridas vinte e quatro horas da comunicac¢do do fato pelo

Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgagéo.
5.20. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

5.21. O sistema identificara as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a
comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n2 123, de 2006, regulamentada

pelo Decreto n? 8.538, de 2015.
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5.21.1. Nessas condicGes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa
de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira
colocada.

5.21.2. A melhor classificada nos termos do subitem anterior tera o direito de encaminhar uma dltima oferta para
desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo

sistema, contados apds a comunicagdo automatica para tanto.

5.21.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou n3o se manifeste no prazo
estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem
naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de dlassificagdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo

estabelecido no subitem anterior.

5.21.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, serd realizado sorteio entre elas para que se identifique

aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

5.22.  S6 podera haver empate entre propostas iguais {(ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da fase fechada
do modo de disputa aberto e fechado.

5.22.1. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto no art. 60

da Lei n® 14.133, de 2021, nesta ordem:

5.22.1.1. disputa final, hipétese em que os licitantes empatados poder8o apresentar nova proposta em ato

continuo a classificacdo;

5.22.1.2. avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo preferencialmente ser

utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obrigacdes previstos nesta Lei;

5.22.1.3. desenvolvimento pelo licitante de a¢des de equidade entre homens e mulheres no ambiente de

trabalho, conforme regulamento;

5.22.1.4. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientacdes dos 6rgdos de

controle.

5.22.2. Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servicos produzidos ou

prestados por:

522.2.1. empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do érgéo ou entidade da
Administracdo Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitagdo realizada por érgdo ou entidade de

Municipio, no territério do Estado em que este se localize;
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5.22.2.2. empresas brasileiras;
5.22.2.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;
5.22.2.4. empresas que comprovem a pratica de mitigagéo, nos termos da Lei n® 12.187, de 29 de dezembro de
2009.

5.23. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipétese da proposta do primeiro colocado
permanecer acima do preco maximo ou inferior ao desconto definido para a contratagdo, o pregoeiro podera negociar
condigSes mais vantajosas, ap6s definido o resultado do julgamento.

5.23.1. A negociagdo podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificacdo inicialmente
estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apés a negociagdo, for desclassificado em razdo de sua proposta

permanecer acima do prego maximo definido pela Administracao.
5.23.2. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.
5.23.3. O resultado da negociagdo sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do processo licitatério

5.23.4. O pregoeiro solicitara ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 2 {duas) horas, envie a proposta
adequada ao dltimo lance ofertado apés a negociacdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos
complementares, quando necessarios a confirmagdo daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados.

5.24.  Apés a negociagdo do prego, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitacdo e julgamento da proposta.
6. DA FASE DE JULGAMENTO

6.1. Encerrada a etapa de negociagdo, o pregoeiro verificara se o licitante provisoriamente classificado em primeiro
lugar atende as condigGes de participagdo no certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n? 14.133/2021, legislacdo
correlata e no item 2.7 do edital, especialmente quanto a existéncia de sangao que impeca a participacdo no certame

ou a futura contratagao, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

a) Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da Unido

{www.portaldatransparencia.gov.br/ceis;

b) Cadastro Nacional de Condenac¢des Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional

de Justica (www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php e

c) Lista de Inidoneos e o Cadastro Integrado de Condenacdes por llicitos Administrativos - CADICON, mantidos pelo
Tribunal de Contas da Unido - TCU;
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d) Para consulta de licitantes Pessoa Juridica poderd haver a substitui¢io das consultas dos subitens “b” e “c” acima
pela Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do Tribunal de Contas da Unidio (https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/).

6.2 A consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa licitante e também de seu sécio majoritario, por
forga da vedagdo de que trata o artigo 12 da Lei n® 8.429, de 1992.

6.3. Caso conste na Consulta de Situacdo do licitante a existéncia de Ocorréncias Impeditivas indiretas, o Pregoeiro

diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas

Indiretas. (IN n2 3/2018, art. 29, caput)

6.3.1. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares, dentre

outros. {IN n® 3/2018, art. 29, §1°).

6.3.2. O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a uma eventual desclassificagdo. {IN n? 3/2018, art.
29, §29).

6.3.3. Constatada a existéncia de sancdo, o licitante sera reputado inabilitado, por faita de condigdo de participacdo.
6.4, Caso atendidas as condi¢des de participacdo, serd iniciado o procedimento de habilitagdo.

6.5. Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum tratamento

favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em conformidade com o previsto neste.

6.6. Verificadas as condi¢bes de participacdo e de utilizagdo do tratamento favorecido, o pregoeiro examinara a
proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacgio ao objeto e a compatibilidade do prego em relagdo ao
méximo estipulado para contrata¢do neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35 da IN SEGES
n2 73, de 30 de setembro de 2022.

6.7. Sera desclassificada a proposta vencedora que:

6.7.1. contiver vicios insanaveis;

6.7.2. ndo obedecer as especificagBes técnicas contidas no Termo de Referéncia;

6.7.3. apresentar pregos inexequiveis ou permanecerem acima do preco maximo definido para a contratacéo;
6.7.4. n3o tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administracdo;

6.7.5. apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos.

6.8. No caso de bens e servicos em geral, diante de indicios de inexequibilidade das propostas, poderdo ser

promovidas diligéncias.
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6.8.1. A inexequibilidade, na hiptese de que trata o caput, podera ser considerada apés diligéncia do pregoeiro,
quando evidenciado que:

6.8.1.1. que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta;
6.8.1.2. inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta;
6.8.1.3. Inconsisténcias e/ou auséncia de comprovacdo das informa¢des apresentadas.

6.9. Encerrada a fase de lances, a proposta que houver redugédo igual ou superior a 30% do valor de referéncia do
edital, levando em consideragao o tipo de disputa, podera ser exigida a comprovagao da exequibilidade, sob pena de

desclassificagdo.

6.10. A comprovacdo da exequibilidade devera ser feita mediante meios de provas idoneos, dentre eles, composicdo

de custos, devidamente comprovados com notas fiscais e outros documentos que se fizerem necessarios.

6.11. O licitante vencedor devera encaminhar, sob pena de desclassificagéo, junto com a proposta final, catalogo do
produto ofertado (ndo sero aceitos somente fotos), com descricdo detalhada, caracteristicas, referéncias e
especificagbes técnicas, contendo no minimo as especificacbes descritas em Anexo |, para andlise quanto a

conformidade com as solicitagGes do edital.

6.11.1. Caso o catalogo contiver diversos modelos, a licitante devera identificar e destacar aquele com o qual estd

concorrendo na licitagdo;

6.11.2. N3o serd aceita a especificagio do objeto ofertado que contenha somente a expressdo “de acordo com o edital”
ou expressio semelhante a esta, bem como qualquer especificagdo que ndo permita a clara identificacdo das

caracteristicas do objeto ofertado.
6.11.3. Os catalogos que detathem as especificagdes servirdo como pardmetro no recebimento dos produtos.

6.12. O licitante vencedor devera encaminhar, sob pena de desclassificagdo, junto com a proposta final
laudos/relatérios técnicos conforme o caso, de acordo estritamente com suas especificagSes, conforme item 1.8.1 do

Termo de Referéncia.

6.13. Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horério de realizagdo do procedimento para a
avaliagio das amostras, cuja presenga sera facultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.

6.14.  Os resultados das avaliagdes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.
6.15. No caso de nio haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita pelo Pregoeiro,

ou havendo entrega de amostra fora das especificagdes previstas neste Edital, a proposta do licitante sera recusada.
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6.16.  Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado nio for(em) aceita(s), o Pregoeiro analisara a

aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-a com a verificagdo da(s) amostra(s)
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e, assim, sucessivamente, até a verificagdo de uma que atenda as especificagSes constantes no Termo de Referéncia.

7. DA FASE DE HABILITACAO

7.1. Os documentos previstos neste edital, necessarios e suficientes para demonstrar a capacidade do licitante de

realizar o objeto da licitagdo, serdo exigidos para fins de habilitaco.

7.2, Quando permitida a participagdo de empresas estrangeiras que ndo funcionem no Pais, as exigéncias de

habilitagdo serdo atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente apresentados em traducdo livre.

7.2.1.  Na hipétese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que ndo funcione no Pais, para fins de assinatura
do contrato ou da ata de registro de pregos, os documentos exigidos para a habilitagdo serdo traduzidos por tradutor

juramentado no Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto n2 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro

que venha a substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

7.3. Os documentos exigidos para fins de habilitagdo poderdo ser apresentados em original, por cdpia ou por

qualquer outro meio expressamente admitido pela administracdo.

7.4. Os documentos exigidos para fins de habilitagdo poderdo ser substituidos por registro cadastral, emitido pelo
6rgdo ou entidade publica licitante, desde que o registro tenha sido feito em obediéncia ao disposto na Lei n?
14.133/2021.

7.5. Sera verificado se o licitante apresentou declaragdo de que atende aos requisitos de habilitacdo, e o declarante
respondera pela veracidade das informagGes prestadas, na forma da lei (art. 63, I, da Lei n? 14.133/2021).

7.6. Sera verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitagdo, a declaragdo de que cumpre as
exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e

em outras normas especificas.

7.7. O licitante devera apresentar, sob pena de desclassificagdo, declaragdo de que suas propostas econdmicas
compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicao
Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento
de conduta vigentes na data de entrega das propostas.

7.8. Somente havera a necessidade de comprovagédo do preenchimento de requisitos mediante apresentacdo dos
documentos originais ndo-digitais quando houver divida em rela¢do a integridade do documento digital ou quando a
lei expressamente o exigir.
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7.9. E de responsabilidade do licitante conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais e manté-los atualizados junto

aos érgdos responsaveis pela informaggo, devendo proceder, imediatamente, a corre¢dio ou a alteragdo dos registros
tdo logo identifique incorregdo ou aqueles se tornem desatualizados.

7.9.1. A ndo observéncia do disposto no item anterior poderé ensejar desclassificacio no momento da habilitacdo.

7.10.  Apdsa entrega dos documentos para habilitagdo, ndo serd permitida a substituicdo ou a apresentacio de novos
documentos, salvo em sede de difigéncia, para {Lei 14.133/21, art. 64):

7.10.1. complementa¢do de informagGes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e desde que

necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e
7.10.2. atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado apos a data de recebimento das propostas;

7.11.  Na analise dos documentos de habilitagdo, a comissdo de contratagdo podera sanar erros ou falhas, que ndo
alterem a substdncia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e

acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitacdo e classificagdo.

7.12. Na hipétese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitagdo, o pregoeiro examinara a proposta
subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificacdo, até a apuracdo de uma proposta que atenda ao

presente edital.

7.13. Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitacdo do licitante cuja proposta

atenda ao edital de licitagdo, ap6s concluidos os procedimentos de que trata o subitem anterior,

7.14. Quando a fase de habilitacdo anteceder a de julgamento e ja tiver sido encerrada, ndo cabera exclusdo de
licitante por motivo relacionado a habilitagdo, salvo em razdo de fatos supervenientes ou s6 conhecidos apds o

julgamento.
7.15.  Para fins de habilitagdo, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:
Habilitacdio juridica

7.16. Empresério individual: inscricdo no Registro Piblico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da

respectiva sede;

7.17. Microempreendedor individual - MEI: Certificado da Condicdo de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja

aceitacdo ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-
br/empreendedor;

7.18. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada como empresa
individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro
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Pdblico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento
comprobatoério de seus administradores;

7.19.  Sociedade empresdria estrangeira: portaria de autorizagio de funcionamento no Brasil, publicada no Didrio
Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou

estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede, conforme Instrucdo Normativa DREI/ME n.2 77, de 18 de

marco de 2020.

7.20. Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede,
acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;

7.21.  Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresdria: inscricdo do ato constitutivo da filial, sucursal
ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro

Puablico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo no Registro onde tem sede a matriz

7.22. Sociedade cooperativa: ata de fundagdo e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou,
devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além
do registro de que trata o art. 107 da Lei n2 5.764, de 16 de dezembro 1971.

7.23.  Agricultor familiar: Declaragdo de Aptiddo ao Pronaf — DAP ou DAP-P vilida, ou, ainda, outros documentos
definidos pela Secretaria Especial de Agricultura Familiar e do Desenvolvimento Agrério, nos termos do_art. 42, §22 do
Decreto n? 10.880, de 2 de dezembro de 2021.

7.24. Produtor Rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS — CEl, que comprove a qualificagdo como produtor

rural pessoa fisica, nos termos da Instrucio Normativa RFB n. 971, de 13 de novembro de 2009 {arts. 17 a 19 e 165).

7.25. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidagdo

respectiva.
Habilitagdo fiscal, social e trabalhista
7.26.  Prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas;

7.27. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN}),
referente a todos os créditos tributérios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive
aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n2 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario

da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

7.28.  Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);
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7.29.  Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacio de
certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos tertmos do Titulo VIt-A da Consolidacdo das Leis do Trabalho,
aprovada pelo Decreto-Lei n? 5.452, de 12 de maio de 1943;

7.30.  Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, se houver, relativo ao domicilio ou sede

do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual ;

7.31.  Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante, mediante apresentacdo das
CertidGes Negativa de Débitos e da Divida Ativa Estadual.

7.32.  Prova de regularidade com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do licitante, mediante apresentago das
Certidoes Negativa de Débitos e da Divida Ativa Municipal.

7.33. . Serdo aceitas para fins de credenciamento e habilitacio a apresentaciio de certiddo unificada de débito e
divida ativa, de acordo com as regras do 6rgdo/ente emissor, bem como as certiddes positivas com efeito de negativas

7.34. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos Estaduais ou Municipais relacionados ao objeto
contratual, devera comprovar tal condicio mediante a apresentagfio de declaragdo da Fazenda respectiva do seu

domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

7.35. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do
tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado da prova de inscri¢do nos

cadastros de contribuintes estadual e municipal.
Qualificagdo Econémico-Financeira

7.36.  Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do licitante, caso se trate
de pessoa fisica, desde que admitida a sua participag@o na licitagdo (art. 5, inciso Il alinea “c”, da Instrucdo Normativa
Seges/ME n® 116, de 2021), ou de sociedade simples;

7.37.  Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor - Lei n? 14.133, de 2021, art.

69, caput, inciso Il);

7.37.1. No caso de certidio positiva de recuperacdo judicial ou extrajudicial, o licitante deverd apresentar a
comprovagdo de que o respectivo plano de recuperagdo foi acolhido judicialmente, na forma do art. 58, da Lei n,?
11.101, de 09 de fevereiro de 2005, sob pena de inabilitagdo, devendo, ainda, comprovar todos os demais requisitos de
habilitacdo.

7.38. [ndices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente {LC), superiores a 1 {um), comprovados
mediante a apresentagdo pelo licitante de balanco patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicic e demais

demonstracdes contabeis dos 2 {dois) tiltimos exercicios sociais e obtidos pela aplicagdo das seguintes férmulas:

| - Liquidez Geral {LG) = (Ativo Circulante + Realizdvel a Longo Prazo )/{ Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante);

Pagina 18|88




| Cr L/PMBJS

N°PROCESS . Q(,(

ESTADO DO MARANH
@ PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JESUS DAS
CNPJ: 01.612.558/“)01-52 W DAS SELVAS
Feabadio o nosgueito.

Il - Solvéncia Geral (SG)= {Ativo Total)/(Passivo Circulante +Passivo nio Circulante); e
il - Liquidez Corrente {LC) = (Ativo Circulante)/{Passivo Circulante).

7.39.  Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez
Geral (LG), Solvéncia Geral (SG} e Liquidez Corrente (LC), sera exigido para fins de habilitagdo, capital minimo ou
patriménio liquido minimo de 10% (dez porcento) do valor total estimado da contratac3o ou do valor total estimado da

parcela pertinente.

7.40.  As empresas criadas no exercicio financeiro da ficitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitacdo e
poderao substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura. (Lei n? 14.133, de 2021, art. 65, §19).

7.41. O balanco patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicio e demais demonstracdes contdbeis limitar-se-
o ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 2 (dois} anos. (Lei n2 14.133, de
2021, art. 69, §62)

7.42. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser atestado mediante declaracdo assinada

por profissional habilitado da drea contabil, apresentada pelo fornecedor.
Qualificagao Técnica

7.43. Comprovagdo de aptiddo para a prestacdo de servigos similares de complexidade tecnolégica e operacional
equivalente ou superior com o objeto desta contratagdo, ou com o item pertinente, por meio da apresentacdo de

certidGes ou atestados, por pessoas juridicas de direito ptblico ou privado.
7.43.1. Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial do fornecedor.

7.43.2. 0O fornecedor disponibilizara todas as informagbes necessarias a comprovacdo da legitimidade dos atestados,
apresentando, quando solicitado pela Administragdo, c6pia do contrato que deu suporte a contratagdo, endereco atual

da contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos.
7.44. Caso admitida a participagdo de cooperativas, sera exigida a seguinte documentagdo complementar:

7.44.1. A relacdo dos cooperados que atendem aos requisitos técnicos exigidos para a contratacdo e que executardo

o contrato, com as respectivas atas de inscric3o e a comprovagdo de gue estdo domiciliados na localidade da sede da
cooperativa, respeitado o disposto nos arts. 49, inciso Xl, 21, inciso | e 42, §§2¢ a 62 da Lei n. 5.764, de 1971;

7.44.2. A declaragdo de regularidade de situagdo do contribuinte individual — DRSCI, para cada um dos cooperados

indicados;

7.44.3. A comprovagdo do capital social proporcional ao nimero de cooperados necessarios a presta¢do do servigo;
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7.44.4. O registro previsto na Lei n. 5.764, de 1971, art. 107;

7.44.5. A comprovagdo de integragdo das respectivas quotas-partes por parte dos cooperados que executardo o

contrato; e

7.44.6. Os seguintes documentos para a comprovacdo da regularidade juridica da cooperativa: a) ata de fundagdo; b)
estatuto social com a ata da assembleia que o aprovou; c) regimento dos fundos instituidos pelos cooperados, com a
ata da assembleia; d) editais de convocagdo das trés (ltimas assembleias gerais extraordinarias; e} trés registros de
presenca dos cooperados que executardo o contrato em assembleias gerais ou nas reunides seccionais; e f) ata da sessio
que os cooperados autorizaram a cooperativa a contratar o objeto da licitagio;

7.44.7. A ultima auditoria contabil-financeira da cooperativa, conforme dispde o art. 112 da Lei n. 5.764, de 1971, ou

uma declaragdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo 6rgéio fiscalizador.
8. DOS RECURSOS

8.1. A interposicdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitagdo ou inabilitacdo de licitantes, &

anulacdo ou revogacdo da licitacdo, observara o disposto no art. 165 da Lei n® 14.133, de 2021.

8.2, O prazo recursal é de 3 {trés) dias Uteis, contados da data de intimagdo ou de lavratura da ata.
8.3. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitagdo ou inabilitagdo
do licitante:

8.3.1. aintengao de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de preclusdo;

8.3.2. o prazo para apresentagdo das razoes recursais sera iniciado na data de intimacdo ou de lavratura da ata de

habilitac@o ou inabilitacdo;

8.3.3. na hip6tese de adogdo da inversdo de fases prevista no § 12 do art. 17 da Lei n? 14.133, de 2021, o prazo para
apresentacdo das razdes recursais sera iniciado na data de intimacdo da ata de julgamento,

8.4. Os recursos deverdo ser encaminhados em campo proprio do sistema.
8.5. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida, a qual podera
reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias uteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar recurso para a autoridade

superior, a qual devera proferir sua decisdo no prazo de 10 (dez) dias tteis, contado do recebimento dos autos.

8.6. Os recursos interpostos fora do prazo ndo serdo conhecidos.
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8.7. O prazo para apresentacdo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes sera de 3 {trés) dias Gteis,
contados da data da intimagdo pessoal ou da divulgagdo da interposicdo do recurso, assegurada a vista imediata dos

elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

8.8. O recurso e o pedido de reconsideragdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que
sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

8.9. 0 acolhimento do recurso invalida tio somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

8.10. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados no sitio eletrdnico

https://bomjesusdasselvas.ma.gov.br/portal/ .
9. DAS INFRAC&ES ADMINISTRATIVAS E SANCéES

9.1 As disposi¢des acerca das infragdes administrativas e sangdes estao dispostas na minuta do contrato, anexo a

esse edital.
10. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

10.1. Qualquer pessoa é parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na aplicagdo da Lei n? 14.133,

de 2021, devendo protocolar o pedido até 3 (cinco) dias Uteis antes da data da abertura do certame.

10.2. A resposta a impugnacdo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio eletrdnico oficial no prazo

de até 3 (trés) dias uteis, limitado ao Gltimo dia Gtil anterior a data da abertura do certame.

10.3. A impugnacdo e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados por forma eletrénica, pelos seguintes
meios: cpl2023@bomjesusdasselvas.ma.br ou por meio da plataforma https://www.portalbomjesusdasselvas.com.br/.

10.4.  As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.

10.4.1. A concessdo de efeito suspensivo a impugnacio é medida excepcional e devera ser motivada pelo agente de

contratacdo, nos autos do processo de licitagdo.

10.5.  Acolhida a impugnagio, seré definida e publicada nova data para a realizagdo do certame.

11.  DAS DISPOSICOES GERAIS

11.1.  Sera divulgada ata da sessdo publica no sistema eletrénico.

11.2. N&o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagdo do certame na

data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario

anteriormente estabelecido, desde que nio haja comunicagio em contrario, pelo Pregoeiro.
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11.3.  Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessfo publica observardo o horério de Brasilia -
DF.

114. A homologagdo do resultado desta licitacdo ndo implicara direito a contratagdo.

11.5.  As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagdo da disputa entre os
interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragdo, o principio da isonomia, a finalidade e a
seguranga da contratagdo.

11.6.  Oslicitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas e a Administracdo ndo
sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da conducgéo ou do resultado do processo
licitatdrio.

11.7. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-a o

do vencimento. Sé se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Administragao.

11.8. Em caso de divergéncia entre disposicSes deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que compdem o

processo, prevalecera as deste Edital.

11.9. Nos casos omissos ou expressos que tiveram em divergéncia com a regulamentagdo, aplicar-se-do as
disposicdes constantes da Lei n? 14.133/21.

11.10. O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP) e no

sitio eletrénico https://bomjesusdasselvas.ma.gov.br/portal/.
11.11. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

11.11.1. ANEXO { = TERMO DE REFERENCIA;

11.11.1.1. APENDICE AO ANEXO | —ESTUDO TECNICO PRELIMINAR;

11.11.2. ANEXO Il - MODELO DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS;

11.11.3. ANEXO Il — MINUTA DO CONTRATO;

11.11.4. ANEXO IV — MODELO DE PROPOSTA DE PRECO;

11.11.5. ANEXO V - MODELO DE DECLARAGAO DE LOCALIZAGAO E FUNCIONAMENTO;
11.11.6. ANEXO VI — RECIBO DE RETIRADA DO EDITAL.

Bom Jesus das Selvas, MA, 13 de dezembro de 2024.

o Cardoso da Silva
Secrétaria Municipal de Administragdo,

Planejamento, Infraestrutura e Finangas
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ANEXO | — TERMO DE REFEREN

1 OBIJETO

1.1, Formagdo de registro de preco para futura e eventual contratacdo de empresa especializada no fornecimento
de materiais permanentes {mobilidrios) para atender as necessidades da Prefeitura Municipal de Bom Jesus das
Selvas/MA.

TEM COTA DESCRICAO UND | QTD | viL.MED. UNI VL TOTAL
Armério de Ago (1,98m x 0,90m x 0,40m): Em chapa
preta n? 26, medindo 1,98m X 0,90m x 0,40m, com
duas portas e fechadura tipo bola, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizagdo), pintura eletrostdtica
com tinta epdxi-pd. 04 Prateleira: Em chapa preta ne
26, medindo 0,40m x 0,90m, com reforgo Oblongo,
com tratamento antiferruginoso (Fosfatizacdo),
1 EXCLUSIVA | pintura eletrostitica com tinta epdxi-p6. Entregar UND 16 R$ 1.951,00 RS 31.216,00
junto com a proposta de prego, original ou cépia
autenticada por cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por laboratério, atendendo a
norma técnica NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos do fabricante tenham
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina e
atmosfera imida saturada de no minimo 300 horas.
Armirio de Ago (1,60m x 0,80m x 0,35m): Em chapa
preta n2 26, medindo 1,60m X 0,80m x 0,35m, com
duas portas e fechadura tipo bola, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacdo), pintura eletrostética
com tinta ep6xi-pd. 03 Prateleira: Em chapa preta n2
26, medindo 0,35m x 0,80m, com reforgo Oblongo,
com tratamento antiferruginoso ({Fosfatizagdo),
2 EXCLUSIVA | pintura eletrostdtica com tinta epdxi-p6. Entregar UND 15 RS 1.004,00 RS 15.060,00
junto com a proposta de prego, original ou copia
autenticada por cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por laboratério, atendendo a
norma técnica NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos do fabricante tenham
resisténcia 3 corrosdo em camara de névoa salina e
atmosfera Umida saturada de no minimo 300 horas.
Bir6 de 02 Gavetas: Estrutura em Tubo Metalon
30x50mm, tampo e saia em MDF ou Madeira
compensada revestida de formica, medindo (1,20m
x 0,60m), gavetas com fechadura, estrutura com
tratamento antiferruginoso (Fosfatizacdo), pintura
eletrostética com tinta epdxi-pd. Entregar juntocom
3 PRINCIPAL | a proposta de prego, original ou cépia autenticada UND 94 RS 1.413,00 | RS 132.822,00
por cartério de laudos técnicos de conformidade
emitido por laboratério, atendendo a norma técnica
NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante tenham resisténda a
corrosio em cdmara de névoa salina e atmosfera
umida saturada de no minimo 300 horas.

Biré de 02 Gavetas: Estrutura em Tubc Metalon

4 EXCLUSIVA 30x50mm, tampo e saia em MDF ou Madeira UND 31 RS 1.413,00 RS 43.803,00
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compensada revestida de férmica, medindo (1,20m
x 0,60m), gavetas com fechadura, estrutura com
tratamento antiferruginoso (Fosfatiza¢3o), pintura
eletrostatica com tinta epdxi-pd. Entregarjunto com
a proposta de preco, original ou cdpia autenticada
por cartério de laudos técnicos de conformidade
emitido por laboratério, atendendo a norma técnica
NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante tenham resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina e atmosfera
umida saturada de no minimo 300 horas.
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004
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PAGINA: _
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VALOR TOTAL - LOTE |

R$ 222.901,00

LOTE 1i - SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

COTA

DESCRICAO

UND

QTD

VL. MED. UNI

VL TOTAL

PRINCIPAL

Cadeira com prancheta lateral.
¢ Cadeira Escolar com prancheta lateral para destro
ou canhoto em resina termoplastica ABS, capaz de
comportar uma folha de papel A4 na horizontal /
vertical sendo acoplada a cadeira e fixada através de
05 parafusos auto atarrachantes invisiveis, dotada
de porta lapis na posicdo vertical com capacidade de
armazenar 05 lapis ou canetas. Prancheta medindo:
56ecm X 33,5e¢m (+/- 5%).
¢ Porta livros confeccionado em resina
termoplédstica de alto impacto, polipropileno,
fechado nas partestraseira e laterais cobrindo parte
da estrutura que interliga a base do assento aos pés
com capacidade de 20 litros aproximadamente.
e Porta mochila retratil confeccionade em
polipropileno.

¢ Assento e encosto, confeccionados em resina
plastica virgem, fabricados pelo processo de injecio
termopléstico. Assento medindo 400mm de largura
por 460mm de profundidade, com espessura
minima de 4mm, fixado por parafusos.
. Altura assento ao chdo  460mm.
* Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de
extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e
com alga para facilitar o carregamento da cadeira,
com marca injetada fixados por meios de parafusos,
(+/-5mm).

« Estrutura reforcada em peca Unica com pés e 02
colunas laterais em material plastico, evitando
corrosido e desgaste, sendo cada coluna é formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e
uma perpendicular com espessura de 11mm, com
alojamento para passagem do tubo de interligacdo
com o assento com 125mm de profundidade e
espessura de 3 mm. Fixacdo das colunas ac tubo de
forma Unica e invisivel através de pino metalico
roscado.

¢ Pés com espessura minima de 5 mm e contendo
no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base
maior com espessura 2,5mm para refor¢o. Em suas
extremidades contendo ponteiras para protecdo,
medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida
do pé 480mm x 40mm a 45mm nas extremidades.
Uma barra horizontal de reforgo em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm

Und.

225

RS 886,35

RS 199.428,75
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fixada entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés.
* Apresentar junto a proposta certificado emitido
por OCP de acordo com a Norma NBR 16671/2018.
¢ Em atengdo ao publico P.O. (pessoas obesas), este
item devera ter até 5% do seu quantitativo ajustado
as medidas minimas de 750mm x S00mm para o
assento e medidas minimas de 750mm x 350mm
para o espaldar, confeccionadas em resina plastica
mantendo o mesmo o design.

D Apresentar junto a proposta:
¢ Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

* Relatorio de ensaio da determinagao do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas
metdlicas dos mdveis, conforme Lei Federal n?
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabrica¢do de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
* laudo emitido por laboratdrio técnico para
confirmacdo da veracidade da resina ABS
{butadieno-estireno-acrilonitrila), com  ensaio
atestando a resisténcia ao impacto izod de 250 j/m;

Cadeira com prancheta lateral.
« Cadeira Escolar com prancheta lateral para destro
ou canhoto em resina termopldstica ABS, capaz de
comportar uma folha de papel A4 na horizontal /
vertical sendo acoplada & cadeira e fixada através de
05 parafusos auto atarrachantes invisiveis, dotada
de porta lapis na posico vertical com capacidade de
armazenar 05 lapis ou canetas. Prancheta medindo:
56cm X 33,5cm (+/- 5%).
e Porta livros confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto, polipropileno,
fechado nas partes traseira e laterais cobrindo parte
da estrutura que interliga a base do assento aos pés
com capacidade de 20 litros aproximadamente.
¢ Porta mochila retrdtii confeccionado em
EXCLUSIVA | polipropileno. Und. 75 RS 886,35 RS 66.476,25
e Assento e encosto, confeccionados em resina
plastica virgem, fabricados pelo processo de injegdo
termoplastico. Assento medindo 400mm de largura
por 460mm de profundidade, com espessura
minima de 4mm, fixado por parafusos.
e Altura assento ao chdo  460mm.
¢ Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de
extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e
com alga para facilitar o carregamento da cadeira,
com marca injetada fixados por meios de parafusos,
{+/-5mm).

e Estrutura reforcada em peca (inica com pés e 02
colunas faterais em material plastico, evitando
corrosdo e desgaste, sendo cada coluna é formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e
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uma perpendicular com espessura de 11mm, com
alojamento para passagem do tubo de interligagio
com o assento com 125mm de profundidade e
espessura de 3 mm. Fixa¢do das colunas ao tubo de
forma Unica e invisivel através de pino metdlico
roscado.

¢ Pés com espessura minima de 5 mm e contendo
no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base
maior com espessura 2,5mm para reforco. Em suas
extremidades contendo ponteiras para protecio,
medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida
do pé 480mm x 40mm a 45mm nas extremidades.
Uma barra horizontal de reforco em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés.
e Apresentar junto a proposta certificado emitido
por OCP de acordo com a Norma NBR 16671/2018.
¢ Em ateng3o ao publico P.O. (pessoas obesas), este
item devera ter até 5% do seu quantitativo ajustado
as medidas minimas de 750mm x 500mm para o
assento e medidas minimas de 750mm x 350mm
para o espaldar, confeccionadas em resina plastica
mantendo o mesmo o design.

. Apresentar junto a proposta:
* Laudo emitido por laboratdrio quanto a atmosfera
Umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

¢ Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epéxi-pé das estruturas
metiélicas dos méveis, conforme Lei Federal n¢
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagio de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
» Laudo emitido por laboratério técnico para
confirmacdo da veracidade da resina ABS
{butadieno-estireno-acrilonitrila), ocom ensaio
atestando a resisténcia ao impacto izod de 250 i/m;

CARTEIRA ESCOLAR TUBO 7/8” EM
POLIPROPILENO. Carteira Escolar tipo Universitaria
em Polipropileno: Carteira com assento e encosto
em polipropileno. Encosto: em polipropileno de
forma anatdmica. Medidas: largura 400 mm, aitura
200 mm, admitindo-se tolerdncia de até +/- 2 mm
para largura e comprimento, fixado a estrutura por
meio de 04 rebites de aluminio. Assento: em
EXCLUSIVA | polipropileno de forma anatomica. Medidas: largura Und. 100 RS 292,00 RS 29.200,00
400 mm, profundidade 395 mm, admitindo-se
tolerdncia de até +/- 2 mm para largura e
profundidade, fixado a estrutura por meio de 04
rebites de aluminio. Altura assento/chdo 440 mm.
Prancheta: confeccionada em MDF, com espessura
de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor Branca, com
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protegdo antimicrobiana, cantos arredondados.
Aplicagdo de bucha americana com rosca métrica
M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas
270 mm (largura) x 510 mm (comprimento) x 18 mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm
para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para
espessura. Topos encabecados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na mesma cor do assento
e encosto, colada com adesive "HotMelting".
DimensGes nominais de 22 mm (largura) x 1 mm
(espessura), com tolerancia de + ou - 0,5 mm para
espessura. Fixada a estrutura através de 03 (Trés)
parafusos de aco com rosca M6 e comprimento de
35 mm. Estrutura: Estrutura Unica com bragos fixos
para colocacdo da prancheta, toda ela montada
através de solda MIG. Estrutura de encosto e do
assento tubo redondo 7/8” em chapa #18 (1,20 mm)
de espessura, com base do assento formato Quatro
pés palito. Possui 02 (duas) travas inferiores e 02
{duas) travas superiores na transversal das laterais
evitando assim abrir a estrutura por movimento
rigido, com tubo redondo de 7/8” em chapa #18
(1,20 mm) de espessura. A parte estrutural da
prancheta é feita com 02 (dois) pedestais soldados
a vertical de 902 na lateral, com tubo redondo 7/8”
em chapa #18 (1,20 mm) de espessura, possuindo
01 {um) suporte para porta sacolas ou bolsas.
Acabamentos: Todo material em ago é soldado com
solda eletrénica MIG, Nas partes metédlicas é
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em Epédxi-pd, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor branca. As
extremidades inferiores dos Pés deverdo conter
ponteiras injetadas em nylon. Entregar junto com a
proposta de preco, original ou cépia autenticada por
cartério de laudos técnicos de conformidade
emitido por laboratério, atendendo a norma técnica
NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante tenham resisténcia a
corrosdo em cidmara de névoa salina e atmosfera
Umida saturada de no minimo 300 horas.espessura
2,5mm para reforgo. Em suas extremidades
contendo ponteiras para prote¢io, medindo
160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida do pé
480mm x 40mm a 45mm nas extremidades. Uma
barra horizontal de reforco em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés.
Apresentar junto a proposta certificado emitido por
OCP de acordo com a Norma NBR 16671/2018.
Em ateng¢do ao publico P.O. {pessoas obesas), este
item deverd ter até 5% do seu quantitativo ajustado
as medidas minimas de 750mm x 500mm para o
assento e medidas minimas de 750mm x 350mm
para o espaldar, confeccionadas em resina plastica
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mantendo o mesmo o design.

Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratdrio, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas
metdlicas dos méveis, conforme Lei Federal n?
11.762/08 que fixa o limite miximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de
uso infanti! e escolar, vernizes e materiais similares,
- Laudo emitido por laboratério técnico para
confirmagdo da veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila), com  ensaio
atestando a resisténdia ao impacto izod de 250 j/m;

Mesa redonda com 04 cadeiras - Infantil.
Mesa com tampo unico redondo e sem emenda
medindo 1000mm de didmetro, com espessura de
5mm e borda sem emendas medindo 30mm para
uso coletivo. Tampo confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto ABS virgem, isento de
cargas minerais. Logomarca do fabricante injetada
na superficie do tampo. Altura tampo ao chio de
590mm. Base da mesa em tubo de ago carbono
medindo 20x20mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagio mecinica
por dobramento e uma barra de sustentacio
horizontal confeccionada em tubo 20x20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2" polegadas para os pés,
com ponteiras em resina plastica PP {Polipropileno)
injetada. Toda a estrutura metalica é fabricada em
tubo de aco carbono tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG.
Cadeira modelo empilhdvel com assento e encosto
em resina plastica PP (polipropileno). O encosto
possui aproximadamente 340mm de largura por
280mm de extensdo vertical e o assento possui
aproximadamente 340mm de largura por 340mm
de profundidade, ambos componentes montados
em estrutura tubular de ago carbono, produzida em
tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e
pernas frontais. Pés traseiros e bragos em tubo
Unico com didmetro de 22,22mm e barra de ligagdo
em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Reforgo
do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura metélica
pintada eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras
de resina plistica em PP (polipropileno). Cadeira
com 350mm de altura do assento ao chdo.

PRINCIPAL Conj. 30 RS 4.504,71 | R$ 135.141,30

Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de ago reto com solda, tubo este
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que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinagio do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas
metdlicas dos mdveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite mdximo de chumbo
permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- lLaudo emitido por laboratério técnico para
confirmagdo da veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila), com  ensaio
atestando a resisténdia ao impacto izod de 150 j/m;

EXCLUSIVA

Mesa redonda com 04 cadeiras - Infantil.
Mesa com tampo Unico redondo e sem emenda
medindo 1000mm de didmetro, com espessura de
5mm e borda sem emendas medindo 30mm para
uso coletive. Tampo confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto ABS virgem, isento de
cargas minerais. Logomarca do fabricante injetada
na superficie do tampo. Altura tampo ao chdo de
590mm. Base da mesa em tubo de ago carbono
medindo 20x20mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagdo mecanica
por dobramento e uma barra de sustentagdo
horizontal confeccionada em tubo 20x20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2" polegadas para os pés,
com ponteiras em resina plastica PP (Polipropileno)
injetada. Toda a estrutura metalica é fabricada em
tubo de ago carbono tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protegdo e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG.
Cadeira modelo empilhdvel com assento e encosto
em resina plastica PP {polipropileno). O encosto
possui aproximadamente 340mm de largura por
280mm de extensdo vertical e o assento possui
aproximadamente 340mm de largura por 340mm
de profundidade, ambos componentes montados
em estrutura tubular de ago carbono, produzida em
tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e
pernas frontais. Pés traseiros e bragos em tubo
unico com didmetro de 22,22mm e barra de ligacdo
em tubo 7/8” conjugando os pés traseiros. Reforgo
do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura metilica
pintada eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras
de resina plistica em PP (polipropileno). Cadeira
com 350mm de aitura do assento ao chdo.

Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratdrio, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinacdo do teor de
chumbo na pintura epéxi-pé das estruturas
metalicas dos modveis, conforme Lei Federal n2
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacio de tintas imobilidrias e de

Conj.

10

RS 4.504,71 RS 45.047,10
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uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério técnico para
confirmagdo da veracidade da resina ABS
{butadienc-estireno-acrilonitrila), com ensaio
atestando a resisténcia ao impacto izod de 150 j/m;
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CJA-01 -~ Conjunto para aluno - Tamanho 01.
Modelo: FDE. Cor: Laranja. Altura do Aluno: de
0,93m a 116m. Mesa: Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo
oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgdo circular de @ = 31,75
mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mm}); Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢do circular de @ = 38 mm (1
1/2”), em chapa 16 {1,5 mm). Tampo em MDF ou
MDP de 0,60m x 0,45m x 18mm, formicada, com
acabamento em borda de PVC de 3mm na cor
laranja, fixada na estrutura através de porca garra e
parafuso M6, porta livio em polipropileno, com
tratamento antiferruginoso {Fosfatizacido), pintura
eletrostatica com tinta epdxi-pd, ponteira em
polipropileno na cor laranja; as demais dimensdes
ser3o conforme Norma NBR 14006:2008 {Moéveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno
Individual), correspondente ao seu padrdo
dimensional.Cadeira; Estrutura em Tubo Indl
20,7mm, chapa 14, com assento e encosto em
polipropileno na cor laranja, estrutura com
tratamento antiferruginoso (Fosfatizagiio), pintura
eletrostitica com tinta epdxi-pd, ponteira em
polipropileno na cor laranja; as demais dimenstes
serdo conforme Norma NBR 14006:2008 (Moveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno
individual), correspondente ao seu padrao
dimensional. identificagdo do Padrdo Dimensional:
Devera ser impressa por tampografia na estrutura
da mesa de aluno, na lateral direita, face externa, e
na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em polipropileno injetado; Para a impressdo em
tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado / pintura em pé epdxi-
poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de
serem riscadas com as unhas. Outras InformacgGes:
O produto devera conter tanto na Mesa quanto na
Cadeira a Identificacdo do Fabricante, Lote do
Produto, Més e Ano de Fabricacdo, Validade, e Selo
do Inmetro contendo o nimero de registrovalido na
sua data de fabricagdo. Apresentar junto com a
proposta de prego uma cdpia autenticada do
Certificado de Conformidade com a Norma NBR
14006:2008 (Méveis Escolares — Cadeiras e Mesas
para Conjurnto Aluno Individual), atendendo ao
prescrito nas Portarias 105:2012 e 184:2015 para

Conj.

40 RS 670,00 RS 26.800,00
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modelo S de certificagdo - Cadeiras e Mesas para
Aluno, emitido por Orgdo Credenciado pelo
INMETRO. Entregar junto com a proposta de preco,
laudos técnicos de conformidade emitido por
laboratério, atendendo a norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da ABNT, garantindo que os produtos do
fabricante tenham resisténcda a corrosio em
cdmara de névoa salina e atmosfera imida saturada
de no minimo 300 horas.

Trabathe e sosueds.

11

EXCLUSIVA

CONJUNTO ALUNO TAMANHO INFANTIL - Faixa de
estatura: 1.190 a 1.420mm
Mesa modelo empilhavel com tampo em fibras de
média densidade e revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie, contendo 695mm de
largura por 460mm de profundidade, com laterais
plasticas injetadas em voita de todo tampo em
material plastico PEAD (polietiieno de alta
densidade) sem nenhuma emenda e/ou colagem,
contendo também nestas mesmas laterais plasticas,
02 porta canetas/lipis com 200mm de
comprimento, 29mm de largura e 09mm de
profundidade, integrados nas laterais verticais do
tampo, com capacidade para uma média de 03
lapis/canetas assim como porta copos para melhor
acomodacio de copos efou garrafas com 83 @ de
didmetro ostentando ao fundo a logomarca do
fabricante em alto relevo. As laterais plasticas e
demais componentes que a integram (porta
lapis/caneta e porta copo/garrafas) seguem a cordo
produto (amarelo). Raios da mesa acima das
medidas minimas conforme requisitos
normatizados, borda de contato com o usudrio
acima de 2,5mm, arestas de quinas acima de Imme
curvaturas dos cantos acima de 20mm. Porta livros
em formato trapezoidal abaixo do tampo, contendo
medida interna minima de 520mm de comprimento
por 110mm de aitura maxima, confeccionado em
resina plastica PP (Polipropileno), fechado nas
partes laterais e traseira, contendo orificios de
ventilagdo e 14 litros de capacidade, injetado na cor
preta. Componentes montados sobre estrutura
tubular de aco carbono, produzida em tubos do tipo
20x20 que formam as pernas em formato “V" para
propiciar o empilhamento e tubos do tipo 20x40 que
formam a base para o tampo e porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
pldstica em PP {polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a protecdo da
estrutura durante o empilhamento, evitando
qualquer tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a oor do produto {amarelo). Mesa com
590mm de aitura do tampo ao chdo.
Cadeira com apoio de brago injetado em resina
pléstica PP (Polipropileno) texturizado, com assento
e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O
encosto possui aproximadamente 340mm de
largura por 280mm de extensdo vertical e o assento
possui aproximadamente 340mm de largura por
340mm de profundidade, ambos componentes

Conj.

RS 923,52 RS 73.881,60
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montados em estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que formam
assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros e
bragos em tubo Gnico com didmetro de 22,22mm e
barra de ligacdo em tubo 7/8” conjugando os pés
traseiros. Reforgo do assento em tubo redondo com
didgmetro de 22,22mm. Toda estrutura metdlica
pintada eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras
de resina plastica em PP (polipropileno) em design
boleado {ponta arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o empithamento,
evitando qualquer tipo de arranh3o ou avaria.
Ponteiras seguem a cor do produto (amarelo).
Cadeira com 350mm de altura do assento ao chio.
Conjunto aluno produzido em conformidade com a
norma técnica ABNT NBR 14.006 - Mdveis escolares
- Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,
atendendo aos requisitos técnicos minimos para
instituigBes de ensino em todos os niveis, aspectos
ergondmicos, de acabamento, identificacdo,
estabilidade e resisténcia

Apresentar junto a proposta:
Certificado de acordo com a Norma NBR 14006,
obedecendo & Portaria 401/2020 do INMETRO.
- Laudo emitido por laboratério para confirmagio da
veracidade do polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmagio do material do

12
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tampo,
CONJUNTO ALUNO TAMANHO JUVENIL - Faixa de
estatura: 1.330 a 1.590mm

Mesa modelo empilhdvel com tampo em fibras de
média densidade e revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie, contendo 695mm de
largura por 460mm de profundidade, com laterais
plasticas injetadas em volta de todo tampo em
material plistico PEAD (polietileno de alta
densidade) sem nenhuma emenda e/ou colagem,
contendo também nestas mesmas laterais plasticas,
02 porta canetas/ldpis com 200mm de
comprimento, 29mm de largura e 09mm de
profundidade, integrados nas laterais verticais do
tampo, com capacidade para uma média de 03
lépis/canetas assim como porta copos para melhor
acomodacio de copos efou garrafas com 83 @ de
didmetro ostentando ao fundo a logomarca do
fabricante em alto relevo. As laterais plasticas e
demais componentes que a integram {porta
lapis/caneta e porta copo/garrafas) seguem a cordo
produto (vermelho). Raios da mesa acima das
medidas minimas conforme requisitos
normatizados, borda de contato com o usudrio
acima de 2,5mm, arestas de quinas acima de Imme
curvaturas dos cantos acima de 20mm. Porta livros
em formato trapezoidal abaixo do tampo, contendo
medida interna minima de 520mm de comprimento
por 110mm de altura maxima, confeccionado em

Conj. 80 RS 961,86 RS 76.948,80
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resina pldstica PP (Polipropileno), fechado nas
partes laterais e traseira, contendo orificios de
ventilagdo e 14 litros de capacidade, injetado na cor
preta. Componentes montados sobre estrutura
tubular de ago carbono, produzida em tubos do tipo
20x20 que formam as pernas em formato “V” para
propidiar o empilhamento e tubos do tipo 20x40 que
formam a base para o tampo e porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno) em design boleado
{ponta arredondada), permitindo a protecdo da
estrutura durante o empilhamento, evitando
qualquer tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto (vermelho). Mesa com
640mm de altura do tampo ao chio.
Cadeira com apoio de braco injetado em resina
plastica PP {Polipropileno) texturizado, com assento
e encosto em resina plastica PP {polipropileno). O
encosto possui aproximadamente 405mm de
largura por 300mm de extensio vertical e o assento
possui aproximadamente 400mm de largura por
380mm de profundidade, ambos componentes
montados em estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que formam
assento, encosto e permnas frontais. Pés traseiros e
bragos em tubo Unico com didmetro de 22,22mm e
barra de ligagio em tubo 7/8” conjugando os pés
traseiros. Reforco do assento em tubo redondo com
didmetro de 22,22mm. Toda estrutura metalica
pintada eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras
de resina plastica em PP (polipropileno) em design
boleado (ponta arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de arranhdo ou avaria.).
Ponteiras seguem a cor do produto {vermelho).
Cadeira com 380mm de altura do assento ao chdo.
Conjunto aluno produzido em conformidade com a
norma técnica ABNT NBR 14.006 — Méveis escolares
— Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,
atendendo aos requisitos técnicos minimos para
instituicdes de ensino em todos os niveis, aspectos
ergondmicos, de acabamento, identificagdo,
estabilidade e resisténcia.

Apresentar junto a proposta:
- Certificado de acordo com a Norma NBR 14006,
obedecendo a3 Portaria 401/2020 do INMETRO.
- Laudo emitido por laboratéric para confirmagdo da
veracidade do polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmagio do material do
tampo.

N° PROCESSO: _QE{_L

CPLP ﬁgﬁﬁ ()

DOAS SELVAS
Tradadho e raqpeds.

13

EXCLUSIVA

CJA-05 — Conjunto para aluno — Tamanho 05.
Modelo: FDE. Cor: Verde. Altura do Aluno: de
1,46m a 1,76m. Mesa: Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, secc3o
oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 {1,5 mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de aco

Conj.

80 RS 720,00 RS 57.600,00
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carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgo circular de @ = 31,75
mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mm);, Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, seccdo circular de @ = 38 mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5 mm). Tampo em MDF ou
MDP de 0,60m x 0,45m x 18mm, formicada, com
acabamento em borda de PVC de 3mm na cor verde,
fixada na estrutura através de porca garra e
parafusc M6, porta livro em polipropileno, com
tratamento antiferruginoso (Fosfatizagiio), pintura
eletrostatica com tinta epdxi-pé, ponteira em
polipropileno na cor verde; as demais dimensdes
serdo conforme Norma NBR 14006:2008 (Méveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno
Individual), correspondente ao seu padrio
dimensional. Cadeira: Estrutura em Tubo Indl
20,7mm, chapa 14, com assentoc e encosto em
polipropileno na cor verde, estrutura com
tratamento antiferruginoso (Fosfatizacdo), pintura
eletrostitica com tinta epdxi-pd, ponteira em
polipropileno na cor verde; as demais dimensdes
serdo conforme Norma NBR 14006:2008 (Modveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto Aluno
Individual), correspondente ao seu padrdo
dimensional. Identificagdo do Padrdo Dimensional:
Devera ser impressa por tampografia na estrutura
da mesa de aluno, na lateral direita, face externa, e
na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em polipropilenc injetado; Para a impressdo em
tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado / pintura em pé epdxi-
poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de
serem riscadas com as unhas. Outras Informagdes:
O produto devera conter tanto na Mesa quanto na
Cadeira a Identificagdo do Fabricante, Lote do
Produto, Més e Ano de Fabricagdo, Validade, e Selo
do Inmetro contendo o niimero de registrovalido na
sua data de fabricagdo. Apresentar junto com a
proposta de prego uma cdpia autenticada do
Certificado de Conformidade com a Norma NBR
14006:2008 (Mdveis Escolares — Cadeiras e Mesas
para Conjunto Aluno Individual), atendendo ao
prescrito nas Portarias 105:2012 e 184:2015 para
modelo 5 de certificagdo - Cadeiras e Mesas para
Aluno, emitido por Orgdo Credenciado pelo
INMETRO. Entregar junto com a proposta de preco,
laudos técnicos de conformidade emitido por
laboratério, atendendo a norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da ABNT, garantindo que os produtos do
fabricante tenham resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina e atmosfera Umida saturada
de no minimo 300 horas.

CPL/PM BJS
N°PROCESSO: )

ANO:

DAS SELVAS
Tababho e xayieilo.

14

PRINCIPAL

CONJUNTO ALUNO TAMANHO ADULTO —Faixa de
estatura: 1590 a 1880mm
Mesa modelo empilhdvel com tampo em fibras de

Conj.

150

RS 994,38 RS 149.157,00

¢
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média densidade e revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie, contendo 695mm de
largura por 460mm de profundidade, com laterais
pldsticas injetadas em volta de todo tampo em
material pldstico PEAD (polietileno de alta
densidade) sem nenhuma emenda e/ou colagem,
contendo também nestas mesmas laterais plasticas,
02 porta canetas/lipis com 200mm de
comprimento, 29mm de largura e 09mm de
profundidade, integrados nas laterais verticais do
tampo, com capacidade para uma média de 03
ldpis/canetas assim como porta copos para melhor
acomodacdo de copos efou garrafas com 83 @ de
didmetro ostentando ao fundo a logomarca do
fabricante em alto relevo. As laterais pldsticas e
demais componentes que a integram (porta
lépis/caneta e porta copo/garrafas) seguem a cordo
produto {azul). Raios da mesa acima das medidas
minimas conforme requisitos normatizados, borda
de contato com o usudrio acima de 2,5mm, arestas
de quinas acima de 1mm e curvaturas dos cantos
acima de 20mm. Porta livros em formato
trapezoidal abaixo do tampo, contendo medida
interma minima de 520mm de comprimento por
110mm de altura maxima, confeccionado em resina
plastica PP (Polipropilenc), fechado nas partes
laterais e traseira, contendo orificios de ventilagdo e
14 litros de capacidade, injetado na cor preta.
Componentes montados sobre estrutura tubular de
aco carbong, produzida em tubos do tipo 20x20 que
formam as pernas em formato “V” para propiciar o
empilhamento e tubos do tipo 20x40 que formam a
base para o tampo e porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP {polipropileno) em design boleado
{ponta arredondada), permitindo a protecio da
estrutura durante o empithamento, evitando
qualquer tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto (azul). Mesa com 760mm
de altura do tampo ao chdo.
Cadeira com apoio de brago injetado em resina
plastica PP {Polipropileno) texturizado, com assento
e encosto em resina plastica PP (polipropileno). O
encosto possui aproximadamente 405mm de
largura por 300mm de extensdo vertical e o assento
possui aproximadamente 400mm de largura por
460mm de profundidade, ambos componentes
montados em estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que formam
assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros e
bragos em tubo Unico com didmetro de 22,22mm e
barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés
traseiros. Reforgo do assento em tubo redondo com
didmetro de 22,22mm. Toda estrutura metdlica
pintada eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras
de resina pldstica em PP {polipropileno) em design
boleado (ponta arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de arranhdo ou avaria.

Trabatho o regeds.
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Ponteiras seguem a cor do produto (azul). Cadeira
com 460mm de altura do assento ao chio.
Conjunto aluno produzido em conformidade com a
norma técnica ABNT NBR 14.006 - Méveis escolares
— Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,
atendendo aos requisitos técnicos minimos para
instituicoes de ensino em todos os niveis, aspectos
ergonomicos, de acabamento, identificacdo,
estabilidade e resisténcia.
Apresentar junto a proposta:
Certificado de acordo com a Norma NBR 14006,
obedecendo 3 Portaria 401/2020 do INMETRO.
- Laudo emitido por laboratério para confirmacio da
veracidade do polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmagdo do material do

tampo.
CONJUNTO ALUNO TAMANHO ADULTO -Faixa de
estatura: 1590 a 1880mm

Mesa modelo empilhdvel com tampo em fibras de
média densidade e revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie, contendo 695mm de
largura por 460mm de profundidade, com laterais
plasticas injetadas em volta de todo tampo em
material plastico PEAD (polietileno de alta
densidade) sem nenhuma emenda e/ou colagem,
contendo também nestas mesmas laterais plasticas,
02 porta canetas/lapis com 200mm de
comprimento, 29mm de largura e 09mm de
profundidade, integrados nas laterais verticais do
tampo, com capacidade para uma média de 03
Iapis/canetas assim como porta copos para melhor
acomodacdo de copos efou garrafas com 83 @ de
didmetro ostentando ao fundo a logomarca do
fabricante em alto relevo. As laterais plasticas e
demais componentes que a integram (porta
Idpis/caneta e porta copo/garrafas) seguem a cordo
produto (azul}. Raios da mesa acima das medidas
EXCLUSIVA | minimas conforme requisitos normatizados, borda Conj. 50 RS 994,38 RS 49.719,00
de contato com o usudrio acima de 2,5mm, arestas
de quinas acima de 1mm e curvaturas dos cantos
acima de 20mm. Porta livros em formato
trapezoidal abaixo do tampo, contendo medida
interna minima de 520mm de comprimento por
110mm de altura maxima, confeccionado em resina
plastica PP (Polipropileno), fechado nas partes
laterais e traseira, contendo orificios de ventilagdo e
14 litros de capacidade, injetado na cor preta.
Componentes montados sobre estrutura tubular de
ago carbono, produzida em tubos do tipo 20x20 que
formam as pernas em formato “V” para propiciar o
empilhamento e tubos do tipo 20x40 que formam a
base para o tampo e porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a protecio da
estrutura durante o empilhamento, evitando
qualquer tipo de arranh3o ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto {azui). Mesa com 760mm
de altura do tampo ao chdo.
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Cadeira com apoio de braco injetado em resina
plstica PP {Polipropileno) texturizado, com assento
e encosto em resina pldstica PP (polipropileno). O
encosto possui aproximadamente 405mm de
largura por 300mm de extens3o vertical e o assento
possui aproximadamente 400mm de largura por
460mm de profundidade, ambos componentes
montados em estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que formam
assento, encosto e pernas frontais. Pés traseiros e
bragos em tubo Unico com didmetro de 22,22mm e
barra de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os pés
traseiros. Reforgo do assento em tubo redondo com
didmetro de 22,22mm. Toda estrutura metiélica
pintada eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras
de resina plstica em PP {polipropileno) em design
boleado (ponta arredondada), permitinde a
prote¢do da estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de arranhdo ou avaria.
Ponteiras seguem a cor do produto (azul). Cadeira
com 460mm de altura do assento ac chdo.
Conjunto aluno produzido em conformidade com a
norma técnica ABNT NBR 14.006 - Méveis escolares
— Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,
atendendo aos requisitos técnicos minimos para
instituicbes de ensino em todos os niveis, aspectos
ergonomicos, de acabamento, identificagdio,
estabilidade e resisténcia.
Apresentar junto a proposta:
Certificado de acordo com a Norma NBR 140086,
obedecendo a Portaria 401/2020 do INMETRO.
- Laudo emitido por laboratdrio para confirmacio da
veracidade do polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmacdo do material do
tampo.

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - MESA COM 08
CADEIRAS

¢ Conjunto Refeitério Empilhavel Composto por
Mesa e 08 Cadeiras —infantil. Mesa com tampo sem
emendas, injetado em peca Unica em resina plastica
de auto impacto virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura de 8,0mm micro
texturizado, bordas duplas com espessura de
5,0mm e 3,0mm conectadas por nervuras em todo
contorno, altura da borda com nc minimo 50mm
brithante. Altura mesa: 590 mm (+/- 10mm), largura
2150 mm {+/- 10mm)}, profundidade do tampo 950
rmm {+/- 10mm). Estrutura composta de: 4 colunas
confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a
frio com didmetro de 1,5 polegada, quadro do
tampo confeccionado em tubo 20 x 40mm, com
travessa central em tubo 25 x 25mm, em chapa 16
{1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de:
parafusos autobrocantes 4,2 x 38mm, fixados
lateralmente na parte interna abaixo do tampo
ficando alojada por no minimo 4 camadas sendo
duas metdlicas e duas plasticas. Pintura dos
elementos metilicos em tinta em po hibrida epéxi /
poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em

PRINCIPAL Conj. 15 RS 6.791,00 | R$ 101.865,00
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estufa. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escdrias. Todos 0s encontros
de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes.
e Cadeira empilhdvel com assento e encosto em
resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui
aproximadamente 340mm de largura por 280mm
de extensdo vertical e o assento possui
aproximadamente 340mm de largura por 340mm
de profundidade, ambos componentes montados
em estrutura tubular de ago carbono, produzida em
tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e
pernas frontais. Pés traseiros didmetro de 22,22mm,
barra de ligacio conjugando os pés traseiros e barra
de reforgo do assento em tubo 7/8”. Toda a
estrutura metdlica é fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e longevidade da estrutura,
soldados através do sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno) em design boleado
(ponta

arredondada), permitindo a protecdo da estrutura
durante o empilhamento, evitando qualquertipo de
arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto. Altura do assento ao chdo
aproximada de 350mm.
. Apresentar junto a proposta:
» Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
dmida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de tubo de ago reto
com solda, tubo este que deve fazer parte do
mobiliario a ser comercializado.
* Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxipd das estruturas metalicas
dos méveis, conforme
Lei Federal n2 11.762/08 que fixa o limite maximo
de chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e
escolar, verizes e materiais  similares.
¢ lLaudo emitido por laboratério técnico para
confirmagdo da veracidade da resina ABS
{butadieno-estireno-acrilonitrila), com
ensaio atestando a resisténcia ao impactoizod de
250 j/m;

N° PROCESSO: O/t 3
ANOQ: QOQ'L‘
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EXCLUSIVA

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - MESA COM 08
CADEIRAS

* Conjunto Refeitério Empilhdvel Composto por
Mesa e 08 Cadeiras —Infantil. Mesa com tampo sem
emendas, injetado em pega (nica em resina plastica

Conj.

5 RS 6.791,00

RS 33.955,00
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de auto impacto virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura de 8,0mm micro
texturizado, bordas duplas com espessura de
5,0mm e 3,0mm conectadas por nervuras em todo
contomno, altura da borda com no minimo 50mm
brilhante. Altura mesa: 590 mm (+/- 10mm), largura
2150 mm {+/- 10mm), profundidade do tampo 950
mm (+/- 10mm). Estrutura composta de: 4 colunas
confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a
frio com didmetro de 1,5 polegada, quadro do
tampo oconfeccionado em tubo 20 x 40mm, com
travessa central em tubo 25 x 25mm, em chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de:
parafusos autobrocantes 4,2 x 38mm, fixados
lateralmente na parte interna abaixo do tampo
ficando alojada por no minimo 4 camadas sendo
duas metalicas e duas plasticas. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida epéxi /
poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corros3o em camara de névoa salina.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
nio devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de inje¢do ou partes cortantes.
e Cadeira empilhdvel com assento e encosto em
resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui
aproximadamente 340mm de largura por 280mm
de extensio vertical e o assento possui
aproximadamente 340mm de largura por 340mm
de profundidade, ambos componentes montados
em estrutura tubular de ago carbono, produzida em
tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e
pernas frontais. Pés traseiros didmetro de 22,22mm,
barra de ligagdo conjugando os pés traseiros e barra
de reforgo do assento em tubo 7/8”. Toda a
estrutura metdlica é fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protegdo e longevidade da estrutura,
soldados através do sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP {polipropileno) em design boleado
{ponta

arredondada), permitindo a protegdo da estrutura
durante o empilhamento, evitando qualquertipo de

arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto. Altura do assento ac chdo
aproximada de 350mm.
. Apresentar junto a proposta:

« Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de tubo de ago reto
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com solda, tubo este que deve fazer parte do
mobilidrio a ser comercializado.
* Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epoxipé das estruturas metalicas
dos mdveis, conforme
Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o limite maximo
de chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vemizes e materiais  similares.
e Laudo emitido por laboratério técnico para
confirmagdo da veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila), com
ensaio atestando a resisténcia ao impactoizod de
250 j/m;
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Estante de Ago (1,98m x 0,90m x 0,28m): 06
Prateleiras: Em chapa preta n2 26, medindo 0,28m x
0,90m, com tratamento antiferruginoso
(Fosfatizagd@o), pintura eletrostatica comtinta epoxi-
po. Colunas: Em chapa preta n2 18, medindo 1,98m
de altura com furos para colocagio das conchas,
com tratamento antiferruginoso (Fosfatizagdo),
pintura eletrostatica com tinta epoxi-pé. Com “X”
nas Laterais e no Fundo. Entregar junto com a
proposta de preco, original ou cdpia autenticada por
cartério de laudos técnicos de conformidade
emitido por laboratdrio, atendendo a norma técnica
NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante tenham resisténcia a
corros3o em camara de névoa salina e atmosfera
Umida saturada de no minimo 300 horas.

Unid.

20

RS 412,76

RS 8.255,20

19

EXCLUSIVA

Estante de A¢o Dupla Face para Biblioteca: 06
Prateleiras: Em chapa preta n2 26, medindo 0,40m x
0,90m, com refor¢o Oblongo e com apoio de livros
nas duas laterais, com tratamento antiferruginoso
(Fosfatizagdo), pintura eletrostatica comtinta epoxi-
p6. Colunas: Em chapa preta n? 18, medindo 1,98m
de aftura com furos para colocagdo das conchas,
com tratamento antiferruginoso (Fosfatizacdo),
pintura eletrostatica com tinta epdxi-p6. Entregar
junto com a proposta de preco, original ou cépia
autenticada por cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por laboratério, atendendo a
norma técnica NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos do fabricante tenham
resisténcia a corrosdo em cimara de névoa salina e
atmosfera Gimida saturada de no minimo 300 horas.

Unid.

10

R$ 1.325,00

RS 13.250,00

20

EXCLUSIVA

Mesa para Computador: Mesa: Estrutura em Tubo
Metalon 30x50mm, tampo e saia em MDF ou
Madeira compensada revestida de férmica com
protec3o antimicrobiana, medindo (1,00m x 0,60m),
com porta teclado fixo, estrutura com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacio), pintura eletrostatica
com tinta epdxi-pd. Entregar junto com a proposta
de preco, original ou cépia autenticada por cartério
de laudos técnicos de conformidade emitido por
laboratério, atendendo a norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da ABNT, garantindo que os produtos do
fabricante tenham resisténcia a corrosdo em

Unid.

100

R$ 400,00

RS 40.000,00
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cdmara de névoa salina e atmosfera (imida saturada
de no minimo 300 horas.
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EXCLUSIVA

Conjunto Coletivo p/biblioteca — 1 Mesa com 4
Cadeiras - Adulto
Mesa com tampo (nico redondo e sem emenda
medindo 1000mm de didmetro, com espessura de
Smm e borda sem emendas medindo 30mm para
uso coletivo. Medidas com tolerdncia maxima de
5%. Tampo confeccionado em resina termoplastica
de alto impacto ABS virgem, isento de cargas
minerais. Logomarca do fabricante injetada na
superficie do tampo. Altura tampo ao chdo
aproximada de 760mm. Base da mesa em tubo de
ago carbono medindo 20x20mm posicionado sob o
tampo, fabricada pelo processo de conformagdo
mecdnica por dobramento e uma barra de
sustentacdo horizontal confeccionada em tubo
20x20mm, 4 colunas com tubo de 1.1/2“ polegadas
para os pés, com ponteiras em resina plastica PP
(Polipropileno) injetada. Toda a estrutura metdlica é
fabricada em tubo de ago carbono tratados por
conjuntos de banhos quimicos para prote¢io e
longevidade da estrutura e soldado através do
sistema MIG.
Cadeira modelo empithdvel com assento e encosto
em resina pldstica PP (polipropileno). O encosto
possui aproximadamente 405mm de largura por
300mm de extensdo vertical e o assento possui
aproximadamente 400mm de largura por 460mm
de profundidade, ambos componentes montados
em estrutura tubular de ago carbono, produzida em
tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e
pernas frontais. Pés traseiros em tubo Unico com
didmetro de 22,22mm e barra de ligacdo em tubo
7/8” conjugando os pés. Reforco do assento em
tubo 5/8”. Toda estrutura metdlica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno}. Cadeira com 460mm
de altura do assento ao chao.

Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratdrio, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de ago reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinag3o do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas
metalicas dos méveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite mdximo de chumbo
permitido na fabricacio de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério técnico para
confirmacdo da veracidade da resina ABS
(butadieno-estirenc-acrilonitrila), com  ensaio
atestando a resisténcia ao impacto izod de 150 j/m;

Unid.

10

RS 7.102,60 RS 71.026,00
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Mesa para Criangas Especiais. Mesa: Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16
(1,5 mm); Travessa superior confeccionada em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgdo circular de
@ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 {1,5 mm); Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo circular de @ = 38 mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5 mm). Tampo em MDF ou
MDP de 0,90m x 0,60m x 18mm, formicada, com
acabamento em borda de PVC de 3mm, fixada na
estrutura através de porca garra e parafuso M6,
porta liviro em polipropileno, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacdo), pintura eletrostética
com tinta epoxi-pd, ponteira em polipropileno.
Entregar junto com a proposta de preco, original ou
copia autenticada por cartdrio de laudos técnicos de
conformidade emitido por laboratério, atendendo a
norma técnica NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos do fabricante tenham
resisténcia a corrosdo em cimara de névoa salina e
atmosfera Umida saturada de no minimo 300 horas.

Und.
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PRINCIPAL

Conjunto refeitério mesa com 8 cadeiras. Adulto.
Conjunto Refeitério Empilhdvel Composto por Mesa
e 08 Cadeiras - Adulto. Mesa com tampo sem
emendas, injetado em peca tinica em resina plastica
de auto impacto virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura de 80mm micro
texturizado, bordas duplas com espessura de
5,0mm e 3,0mm conectadas por nervuras em todo
contorno, altura da borda com no minimo 50mm
brilhante. Altura mesa: 760 mm (+/- 10mm), largura
2150 mm {+/- 10mm), profundidade do tampo 950
mm {+/- 10mm). Estrutura composta de: 4 colunas
confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a
frio com didmetro de 1,5 polegada, quadro do
tampo confeccionado em tubo 20 x 40mm, com
travessa central em tubo 25 x 25mm, em chapa 16
(1,5mm). Fixa¢3o do tampo a estrutura através de:
parafusos autobrocantes 4,2 x 38mm, fixados
lateralmente na parte interna abaixo do tampo
ficando alojada por no minimo 4 camadas sendo
duas metdlicas e duas plésticas. Pintura dos
elementos metilicos em tinta em pé hibrida epdxi /
poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em
estufa. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que assegure
resisténcia & corros3o em cdmara de névoa salina.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmirathadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injegdo ou partes cortantes.

Conj.

75

RS 10.780,26

RS 808.519,50
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Cadeira

Cadeira empilhdvel com assento e encosto em
resina plastica PP {polipropileno). O encosto possui
aproximadamente 405mm de largura por 300mm
de extensdo vertical e o assento possui
aproximadamente 400mm de largura por 460mm
de profundidade, ambos componentes montados
em estrutura tubular de ago carbono, produzida em
tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e
pernas frontais. Pés traseiros em tubo Unico com
didmetro de 22,22mm, barra de ligagio conjugando
os pés traseiros e barra de reforgo do assento em
tubo 7/8”. Toda estrutura metdlica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP {polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a protecio da
estrutura durante o empilhamento, evitando
qualquer tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto. Cadeira com 460mm de
altura do assento ao chido.
Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
Umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de ago reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidric a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-péd das estruturas
metélicas dos méveis, conforme Lei Federal n?
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacio de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério técnico para
confirmacioc da veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acriionitrila), com  ensaio
atestando a resisténcia ao impacto izod de 250 j/m;

24

EXCLUSIVA

Conjunto refeitério mesa com 8 cadeiras. Adulto.
Conjunto Refeitério Empilhdvel Composto por Mesa
e 08 Cadeiras - Adulto. Mesa com tampo sem
emendas, injetado em pega Unica em resina plastica
de auto impacto virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura de 80mm micro
texturizado, bordas duplas com espessura de
5,0mm e 3,0mm conectadas por nervuras em todo
contorno, altura da borda com no minimo 50mm
brilhante. Altura mesa: 760 mm (+/- 10mm), largura
2150 mm (+/- 10mm), profundidade do tampo 950
mm (+/- 10mm). Estrutura composta de: 4 colunas
confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a
frio com didmetro de 1,5 polegada, quadro do
tampo confeccionado em tubo 20 x 40mm, com
travessa central em tubo 25 x 25mm, em chapa 16
(1,5mm). Fixacic do tampo a estrutura através de:
parafusos autobrocantes 4,2 x 38mm, fixados
jateralmente na parte interna abaixo do tampo
ficando alojada por no minimo 4 camadas sendo
duas metdlicas e duas plasticas. Pintura dos

Conj. 25 RS 10.780,26 | RS 269.506,50
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elementos metalicos em tinta em pé hibrida epéxi /
poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso  que  assegure
resisténcia & corros3o em cimara de névoa salina.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escérias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Pegas injetadas n3o devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes.

Cadeira

Cadeira empilhdvel com assento e encosto em
resina plastica PP (polipropileno). O encosto possui
aproximadamente 405mm de largura por 300mm
de extensdo verticai e o assento possui
aproximadamente 400mm de largura por 460mm
de profundidade, ambos componentes montados
em estrutura tubular de aco carbono, produzida em
tubos do tipo 7/8” que formam assento, encosto e
pemas frontais. Pés traseiros em tubo Unico com
didmetro de 22,22mm, barra de ligacdo conjugando
os pés traseiros e barra de reforco do assento em
tubo 7/8”. Toda estrutura metilica pintada
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
pldstica em PP {polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a protegio da
estrutura durante o empilhamento, evitando
qualquer tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto. Cadeira com 460mm de
altura do assento ao chao.
Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
Umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epodxi-pé das estruturas
metélicas dos médveis, conforme Lei Federal n2
11.762/08 que fixa o limite mdximo de chumbo
permitido na fabricaco de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério técnico para
confirmagdo da veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrita), com  ensaio
atestando a resisténcia ao impacto izod de 250 j/m;

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM
CADEIRA SUPERVISOR.
Mesa com tampo confeccionado em compensado
PRINCIPAL | multilaminado de 30 mm com bordas em PVCem | Conj. 30 RS 8.163,03 | RS 244.890,90
todo seu perimetro, fixada a estrutura através
parafusos. Medindo 1830 x 960 mm, com 04
cavidades 300 X 240 mm.
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Assentos embutidos em resina termopldstica
injetada com drea Gtil de 290 x 230 mm, com 4 mm
de espessura, possuindo coluna entre pernas da
crianga com minimo de 30mm, encosto com altura
de aproximadamente 260mm, altura entre o
assento e o tampo de aproximadamente 160 mm,
espago minimo para as perna de aproximadamente
120mm de altura 100mm de largura. Um cinto de
seguranca em nylon em cada assento. O assento
devera possuir acabamento arredondado para ndo
machucar as pernas das criangas. Lado posterior da
mesa em forma de arco com 1000 mm de éarea,
permitindo o facil acesso do usuirio em todos os
pontos da mesa. Altura tampo/chdo 760 mm.
Estrutura de sustentagdo do tampo formada por
tubos oblongo 20x48 mm, moldado conforme a
curvatura do tampo, tubos 50 por 30 mm nas
extremidades da parte interna do tampo, 4 colunas,
sendo 2 em cada lateral, em tubos de aco industrial
retangular 80 por 40 mm fazendo a interiigacio da
estrutura do tampo aos pés, 1 barra de sustentagdo
entre as colunas laterais em tubo retangular
medindo 50 x 30mm. Pés duplos em formato de SKi
confeccionados em tubo 50 por 25 mm. Sapatas
dianteiras medindo 50 x SOmm e traseira medindo
50 x 200mm, antiderrapantes e também com a
fungdo de protecdo da pintura. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecio e longevidade da estrutura interligados
por solda MIG e pintados através do sistema epoxi
pé. O mobilidrio ndo devera trazer nenhum risco
para os bebés.
Cadeira giratéria para supervisor com assento e
encosto em resina plistica virgem, fabricados pelo
processo de injecdo termoplastico. Assento
medindo 400mm de largura por 460mm de
profundidade, com espessura minima de 4mm,
fixado por parafusos. Encosto medindo 400mm de
largura x 300mm de extensdo vertical, espessura
minima de 4,5mm e com alca para facilitar o
carregamento da cadeira, com marca injetada,
fixados por meios de parafusos, (+/-5mm). Base do
assento e interligacdo ao encosto em tubo 16mm x
30mm com 1,5 de espessura, base do assento
confeccionado por duas barras medindol6mm x
30mm com 1,5 de espessura, sustentados por
mecanismo de alta resisténcia fixo com regulagem
de altura a gas. Estrutura metdlica fabricada em
tubo de aco industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protecdo e longevidade da
estrutura, interligados por solda MIG e pintados
através do sistema epdxi pd. Altura da regulagem
assento ao chdo: Maxima de 500mm e minima de
370mm aproximadamente.
Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
Umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratdrio, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
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a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatdrio de ensaio da determinagiio do teor de
chumbo na pintura epéxi-pé das estruturas
metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n2
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabrica¢dio de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- lLaudo emitido por laboratério técnico para
confirmagdo da veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila), com  ensaio
atestando a resisténcia ao impacto izod de 250 j/m;
- Certificado de Regularidade junto ao IBAMA CTF.
- Certiddo Negativa junto ao IBAMA.
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EXCLUSIVA

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM
CADEIRA SUPERVISOR.
Mesa com tampo confeccionado em compensado
muitilaminado de 30 mm com bordas em PVC em
todo seu perimetro, fixada & estrutura através
parafusos. Medindo 1830 x 960 mm, com 04
cavidades 300 X 240 mm.
Assentos embutidos em resina termoplastica
injetada com drea util de 290 x 230 mm, com 4 mm
de espessura, possuindo coluna entre pernas da
crianga com minimo de 30mm, encosto com altura
de aproximadamente 260mm, altura entre o
assento e 0 tampo de aproximadamente 160 mm,
espaco minimo para as perna de aproximadamente
120mm de altura 100mm de largura. Um cinto de
seguranca em nylon em cada assento. O assento
devera possuir acabamento arredondado para n3o
machucar as pernas das criangas. Lado posterior da
mesa em forma de arco com 1000 mm de area,
permitindo o fécil acesso do usudrio em todos os
pontos da mesa. Altura tampo/ch3o 760 mm.
Estrutura de sustentacio do tampo formada por
tubos cblongo 20x48 mm, moldado conforme a
curvatura do tampo, tubos 50 por 30 mm nas
extremidades da parte interna do tampo, 4 colunas,
sendo 2 em cada lateral, em tubos de ago industrial
retangular 80 por 40 mm fazendo a interligagdo da
estrutura do tampo aos pés, 1 barra de sustentagdo
entre as colunas laterais em tubo retangular
medindo 50 x 30mm. Pés duplos em formato de SKI
confeccionados em tubo 50 por 25 mm. Sapatas
dianteiras medindo 50 x 50mm e traseira medindo
50 x 200mm, antiderrapantes e também com a
funcdo de protegdo da pintura. Toda a estrutura
metilica é fabricada em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecdio e longevidade da estrutura interligados
por solda MIG e pintados através do sistema epoxi
pé. O mobilidrio ndo deverd trazer nenhum risco
para os bebés.
Cadeira giratdria para supervisor com assento e
encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo
processo de injecdo termopldstico. Assento
medindo 400mm de largura por 460mm de

Conj.

10

RS 8.163,03 RS 81.630,30
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profundidade, com espessura minima de 4mm,
fixado por parafusos. Encosto medindo 400mm de
largura x 300mm de extensdio vertical, espessura
minima de 4,5mm e com al¢a para facilitar o
carregamento da cadeira, com marca injetada,
fixados por meios de parafusos, (+/-5mm). Base do
assento e interligagd@o ao encosto em tubo 16mm x
30mm com 1,5 de espessura, base do assento
confeccionado por duas barras medindoi6émm x
30mm com 1,5 de espessura, sustentados por
mecanismo de alta resisténcia fixo com regulagem
de altura a gas. Estrutura metélica fabricada em
tubo de ago industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protecdo e longevidade da
estrutura, interligados por solda MIG e pintados
através do sistema epéxi pé. Altura da regulagem
assento ao chdo: Médxima de 500mm e minima de
370mm aproximadamente,
Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinagio do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas
metdlicas dos médveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabrica¢iio de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério técnico para
confirmacdo da veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrita), com  ensaio
atestando a resisténcia ao impacto izod de 250 j/m;
- Certificado de Regularidade junto ao {BAMA CTF.
- Certiddo Negativa junto ao IBAMA.

Conjunto Trapézio em Resina Plistica de Alto

Impacto.
Conjunto composto de 06 mesas, O6cadeiras e 1
mesa central - Tamanho infantil

* Mesa em formato trapézio, possibiltando a
formacdo de circulos com 6 mesas, 06 cadeiras e
uma mesa central, para uso coletivo e ndo
individual.

* Mesa com tampo em formato trapezoidal
confeccionado em fibras de madeira de média
densidade, com revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie, contendo 678mm de
largura na base maior, 245mm de largura na base
menor, 479mm de profundidade e 25mm de
espessura. Laterais plasticas injetadas em volta de
todo tampo em material plastico PEAD {polietileno
de alta densidade} sem nenhuma emenda efou
colagem com 28mm de altura, contendo também
nestas mesmas laterais plasticas, 01 porta
canetas/ldpis com 229mm de comprimento, 32Zmm
de largura e 10mm de profundidade, integrados na
base menor do tampo, com capacidade para uma

PRINCIPAL Conj. 38 RS 6.959,76 | R$ 264.470,88
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Trabatho o nesueils.

média de 04 lapis/canetas. Borda de contato com o
usudario em formato convexo, apresentando um raio
superior a 680mm. Altura do tampo ao chdo
aproximada de 590mm. Componentes montados
scobre estrutura tubular de ago carbono, produzida
em tubos redondos com didmetro de 22,22mm que
formam as pernas e a base do tampo, barra de
ligacdo frontal também em tubo redondo com
didmetro de 15,87mm, proporcionando maior
estabilidade e maior seguranca. Duas barras de
reforgco no tampo em ago carbono com didmetro de
15,87mm, aumentando a resisténda e a
estabilidade da superficie de trabalho. Sapata
semidrcular acompanhando o contorno do tubo,
proporcionando um aumento minimo de 5 mm em
relagdo ao solo. Toda a estrutura metdlica é
fabricada em tubo de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protecio e
longevidade da estrutura, soldados através do
sistema MIG e pintados eletrostaticamente na cor
cinza.

¢ Cadeira empilthdvel com apoio de brago injetado
em resina pldstica PP {Polipropileno) texturizado,
com assento e encosto em resina plastica PP
(polipropileno). O encosto possui aproximadamente
340mm de largura por 280mm de extensdo vertical
e o assento possui aproximadamente 340mm de
largura por 340mm de profundidade, ambos
componentes montados em estrutura tubular de
ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas frontais. Pés
traseiros e bragos em tubo Unico com didmetro de
22,22mm e barra de ligagio conjugando os pés
traseiros e barra de refor¢o do assento em tubo
7/8”. Toda a estrutura metilica é fabricada em tubo
de ago industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protegdo e longevidade da estrutura,
soldados através do sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a protecdo da
estrutura durante o empilhamento, evitando
qualquer tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto. Altura do assento ao chdo
aproximada de 350mm.
* Mesa central sextavada, com tampo injetado em
polipropilenc e fixado a estrutura através de 03
parafusos invisiveis, cada lado medindo 235mm.
Tampa injetada em resina plastica na cor Bege, com
sete cavidades permitindo a divisdo dos materiais,
sendo 06 cavidades com porta copos cada. Estrutura
composta por 03 tubos de ago industrial 7/8,
formando dos pés. Toda a estrutura metdlica é
fabricada em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura, interligados por solda
MIG e pintados através do sistema epoxi po.
. Apresentar junto a proposta:
¢ Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
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Fabatho e respiedo.

umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

» Relatério de ensaio da determinac¢io do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas
metdlicas dos mdveis, conforme Lei Federal ng
11.762/08 que fixa o limite médximo de chumbo
permitido na fabrica¢do de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
* Laudo emitido por laboratério para confirmacio
da veracidade do polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmagdo do material do
tampo.

Conjunto Trapézio em Resina Plistica de Alto
Impacto.

Conjunto composto de 06 mesas, O6cadeiras e 1
mesa central - Tamanho infantil
¢ Mesa em formato trapézio, possibiltando a
formagdo de circulos com 6 mesas, 06 cadeiras e
uma mesa central, para uso coletivo e ndo
individual.

¢ Mesa com tampo em formato trapezoidal
confeccionado em fibras de madeira de média
densidade, com revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie, contendo 678mm de
largura na base maior, 245mm de largura na base
menor, 479mm de profundidade e 25mm de
espessura. Laterais plasticas injetadas em volta de
todo tampo em material plastico PEAD (polietileno
de alta densidade) sem nenhuma emenda e/ou
colagem com 28mm de altura, contendo também
nestas mesmas laterais plasticas, 01 porta
canetas/lapis com 229mm de comprimento, 32mm
de largura e 10mm de profundidade, integrados na
ba:se. menor d'o -tampo, com capacidade para uma Conj. 12 RS 6.959,76 RS 83.517,12
média de 04 lapis/canetas. Borda de contato com o
usudrio em formato convexo, apresentando um raio
superior a 680mm. Altura do tampo ao chao
aproximada de 590mm. Componentes montados
sobre estrutura tubular de aco carbono, produzida
em tubos redondos com didmetro de 22,22mm que
formam as pernas e a base do tampo, barra de
ligacdo frontal também em tubo redondo com
didmetro de 15,87mm, proporcionando maior
estabilidade e maior seguranca. Duas barras de
reforco no tampo em ago carbono com didmetro de
15,87mm, aumentando a resisténda e a
estabilidade da superficie de trabalho. Sapata
semidircular acompanhando o contorno do tubo,
proporcionando um aumento minimo de 5 mm em
relagio ao solo. Toda a estrutura metdlica é
fabricada em tubo de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protecio e
longevidade da estrutura, soldados através do
sistema MIG e pintados eletrostaticamente na cor
cinza.

e Cadeira empilhdvel com apoio de brago injetado

EXCLUSIVA
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em resina pldstica PP (Polipropileno} texturizado,
com assento e encosto em resina plastica PP
(polipropileno). O encosto possui aproximadamente
340mm de largura por 280mm de extens3o vertical
e o assento possui aproximadamente 340mm de
largura por 340mm de profundidade, ambos
componentes montados em estrutura tubular de
ago carbono, produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas frontais. Pés
traseiros e bragos em tubo tnico com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo conjugando os pés
traseiros e barra de reforco do assento em tubo
7/8”. Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo
de aco industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protegdo e longevidade da estrutura,
soldados através do sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor cinza. Ponteiras de resina
pldstica em PP {polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a protecio da
estrutura durante o empilhamento, evitando
qualquer tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto. Altura do assento ao chdo
aproximada de 350mm.
¢ Mesa central sextavada, com tampo injetado em
polipropileno e fixado a estrutura através de 03
parafusos invisiveis, cada lado medindo 235mm.
Tampa injetada em resina pldstica na cor Bege, com
sete cavidades permitindo a divisdo dos materiais,
sendo 06 cavidades com porta copos cada. Estrutura
composta por 03 tubos de aco industrial 7/8,
formando dos pés. Toda a estrutura metdlica é
fabricada em tubo de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura, interligados por solda
MIG e pintados através do sistema epdxi po.
. Apresentar junto a proposta:
» Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
Umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

* Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epéxi-pé das estruturas
metélicas dos méveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite mdximo de chumbo
permitido na fabricacdio de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
¢ Laudo emitido por laboratdrio para confirmagao
da veracidade do polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmacdc do material do
tampo.

Trabatho e requedo.

29

EXCLUSIVA

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANGAS - Leve,
lavével, montada através de encaixe, sem velcro e
parafusos. CARACTERISTICAS: Permite
empilhamento, duas cabeceiras inteiricas injetadas
em polipropileno virgem (PP n3o reciclado)
texturizada, cada cabeceira contendo dois pés em
suas extremidades em formado de , cavidade

UND

40 RS 430,76

RS 17.230,40
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superior para empilhamento de méximo de 35mme
minimo 15mm dessa forma evitando o
aprisionamento das mdos ou pés das criangas,
formato dos pés em nas extremidades para maior
estabilidade da cama evitando tombamentos e
acidentes, furos para escoar liquidos, no centro da
cabeceira deve conter um porta mamadeira de
didmetro minimo de 65mm com furos para escoar
liquidos que permitam higienizagio total com agua,
ponteiras dos pés em borracha antiderrapante semi
esférica de no minimo 5 mm macigo, aplicada sob
pressdo e protegida contra arrancamento por borda
pléstica, fixagcdo do tecido na cabeceira através de 8
pinos pequenos que servem como guias e 5 pinos
grandes com fungdo de se encaixar a uma travessa
fazendo um sanduiche onde o conjunto é travado
por cinco travas eldsticas, todos os itens injetados
em PP, a cabeceira com borda de 45mm e espessura
de 3 mm, estrutura iateral formada por duas barras
de aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm
resistente a corrosdo, inclusive por tensdo, umidade
e salinidade, a barra de aluminio devera se encaixar
na cabeceira de forma que ndo se solte por no
minimo 40 mm, tela vazada em tecido 100%
poliéster lavivel, com tratamento, antifungo,
antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de
ftalatos. Acabamento soldado por termo fusdo em
toda extens3o uniformemente, largura minima da
solda 20mm DIMENSOES E TOLERANCIAS* Altura
minima 110mm; * Largura:
600 +/- 15Smm; * Comprimento: 1375 +/- 5.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor deverd
apresentar , a seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto: Relatério de ensaio
da matéria prima utilizada na cabeceira referente ao
impacto lzod com resultado médio de minimo de
120 j/m- Laudo de laboratério acreditade pelo
INMETRO

referente a NBR: 8094:1983 — material metalico
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposigdo a
nevoa salina — método de ensaio minimo de 96
horas de exposigdo - Laudo de laboratério referente
a NBR NM 300-2/2004 — seguranga de brinquedos —
parte 2 inflamabilidade —referente a tela- Laudo de
laboratério referente a NBR 16040/2020 ensaio
da tela: - Ftalatos; - Laudo de laboratdrio referente
ao crescimento de microrganismo na superficie da
tela de bactérias mesodfilas, areobias, fungos e
leveduras; - de resisténcia a luz ultravioleta;- Laudo
de ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha
conforme NBR 14006:2008 (TEM 6.4.7- Laudo de
laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e
avalicdo de partes pequenas conforme a NBR NM
300-1:2004 {versio corrigida:2011)- Laudo de
laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio de
rolagem atendendo a NBR15413-1:2013 [TEM 7.3
portaria do INMETRO N275/2021, ANEXO It —item 6
e tabela A- Laudo de laboratério acreditado pelo
INMETRO conforme EN747-2:2015 ITEM 5.5 -

CPLIPHIRSS
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Durabilidade de estrutura e fixagco. Laudo emitido
por laboratério quando a atividade antiviral de
acordo com a ISO 21702:2019 em produtos porosos
e ndo porosos{ Prolipopileno) para a familia do
SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de
redugdo acima de
95%. AS MEDIDAS PODERAO SOFRER VARIAGOES DE
10% .

Trabatlo o reyueds.

PRINCIPAL

Conjunto professor.
e Mesa com tampo medindo 1200mm de
comprimento por 800mm de fargura, com uma das
extremidades reta de 800mm de largura e a outra
extremidade oval com raic de 400mm,
confeccionado em resina termoplastica de alto
impacto virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura minima de 6mm micro
texturizado, bordas duplas sendo a borda externa
com espessura de 3,5mm e borda interna 1,8mm
conectadas por nervuras em todo contorno com
20mm de altura, altura da borda externa sem
emendas com no minimo 30mm brilhante. Altura
tampo/ch3o 760mm, marca do fabricante injetada
em alto-relevo. Painel frontal confeccionado em
compensado multilaminado de 15 mm, revestidos
em férmica na cor branca com acabamento em PVC,
fixado a estrutura através de parafusos. Base do
tampo da mesa formada por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagdo mecéinica
por dobramento, cobrindo todo o perimetro da
mesa resultando em um (Unico ponto de solda
unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras
de sustentacdo em tubo
50mm x30mm e uma barra confeccionada em tubo
quadrado 25mm x 25mm e toda a extensdo da
mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o tampo
aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x 40mm
com espessura minima de 1,2mm. Base dos pés em
tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco. Uma barra
de sustenta¢do em tubo oblongo medindo 20mm x
48mm fixadas. Entre as colunas. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades dos tubos que compdem os pés,
desempenhando a fung¢do de protegdo da pintura,
aumentando a durabilidade, acompanham o
formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa a estrutura por meios
de parafusos. Toda a Estrutura metalica é fabricada
em tubo de aco Industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG.

» Cadeira com assento e encosto, confeccionados
em resina plastica virgem, fabricados pelo processo
de injecdo termoplastico. Assento medindo 400mm
de Largura por 460mm de profundidade, com

Conj. 45 R$ 4.117,84 | RS 185.302,80
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espessura minima de 4mm, fixado por Parafusos.
. Altura assento ao chio  460mm.
¢ Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de
extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e
com al¢a para facilitar o carregamento da cadeira,
com marca injetada, fixados por meios de parafusos,
{+/-5mm).

* Estrutura reforgada em peca Unica com pés e 02
colunas laterais em material pldstico, evitando
corros3o e desgaste, sendo cada coluna é formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e
uma perpendicular com espessura de 11mm, com
alojamento para passagem do tubo de interligagio
com o assento com 125mm de profundidade e
espessura de 3 mm. Fixagdo das colunas ao tubo de
forma Unica e invisivel através de pino metalico
roscado.

¢ Pés com espessura minima de 5 mm e contendo
no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base
maior com espessura 2,5mm para reforco. Em suas
extremidades contendo ponteiras para protecdo,
medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45mm. Medida
do pé 480mm X 40mm a 45mm nas extremidades.
Uma barra Horizontal de reforgo em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés.
- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinacdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé6 das estruturas
metalicas dos mdveis, conforme Lei Federal n?
11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabricagdio de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério técnico para
confirmacdo da veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila), com  ensaio
atestando a resisténcia ao impacto izod de 250 j/m;

DAS SELVAS
Thabalhs e reduedo.
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EXCLUSIVA

Conjunto professor.
e Mesa com tampo medindo 1200mm de
comprimento por 800mm de largura, com uma das
extremidades reta de 800mm de largura e a outra
extremidade oval com raio de 400mm,
confeccionado em resina termopldstica de alto
impacto virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura minima de 6mm micro
texturizado, bordas duplas sendo a borda externa
com espessura de 3,5mm e borda Intema 1,8mm
conectadas por nervuras em todo contorno com
20mm de altura, altura da borda externa sem
emendas com no minimo 30mm brilhante. Altura
tampo/ch3o 760mm, marca do fabricante injetada
em alto-relevo. Painel frontal confeccionado em
compensado multilaminado de 15 mm, revestidos

Conj.

15

RS 4.117,84

R$ 61.767,60
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em férmica na cor branca com acabamento em PVC,
fixado a estrutura através de parafusos. Base do
tampo da mesa formada por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagdo mecénica
por dobramento, cobrindo todo o perimetro da
mesa resultando em um dnico ponto de soida
unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras
de sustentacio em tubo
50mm x30mm e uma barra confeccionada em tubo
quadrado 25mm x 25mm e toda a extens3o da
mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o tampo
aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x 40mm
com espessura minima de 1,2mm. Base dos pés em
tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco. Uma barra
de sustentagdo em tubo oblongo medindo 20mm x
48mm fixadas. Entre as colunas. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades dos tubos que compdem os pés,
desempenhando a fungdo de protecdo da pintura,
aumentando a durabilidade, acompanham o
formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa & estrutura por meios
de parafusos. Toda a Estrutura metilica é fabricada
em tubo de ago Industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG.

¢ Cadeira com assento e encosto, confeccionados
em resina pldstica virgem, fabricados pelo processo
de injecdo termoplastico. Assento medindo 400mm
de Largura por 460mm de profundidade, com
espessura minima de 4mm, fixado por Parafusos.
e Altura assento ao chdo  460mm.
¢ Encosto medindo 400mm de largura x 300mm de
extensdo vertical, espessura minima de 4,5mm e
com alca para facilitar o carregamento da cadeira,
com marca injetada, fixados por meios de parafusos,
{+/-5mm).

» Estrutura reforcada em pega Unica com pés e 02
colunas laterais em material plastico, evitando
corrosdo e desgaste, sendo cada coluna é formada
por duas bases paralelas com espessura 8,5mm e
uma perpendicular com espessura de 11mm, com
alojamento para passagem do tubo de interligagdo
com o assento com 125mm de profundidade e
espessura de 3 mm. Fixagdo das colunas ao tubo de
forma Unica e invisivel através de pino metalico
roscado.

* Pés com espessura minima de 5 mm e contendo
no minimo 2 aletas na base menor e 3 aletas na base
maior com espessura 2,5mm para reforco. Em suas
extremidades contendo ponteiras para protecdo,
medindo 160mm x 45mm e 75mm x 45Smm. Medida
do pé 480mm X 40mm a 45mm nas extremidades.
Uma barra Horizontal de reforco em tudo oblongo

e
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medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés.
- Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera
umida saturada NBR 8095/15, emitido por
laboratdrio, no minimo 1400 horas, com ensaio feito
a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este
que deve fazer parte do mobilidric a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinag3o do teor de
chumbo na pintura epdxi-péd das estruturas
metdlicas dos moveis, conforme Lei Federal n®
11.762/08 que fixa o limite mdximo de chumbo
permitido na fabricagio de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo emitido por laboratéric técnico para
confirmagdo da veracidade da resina ABS
{butadieno-estireno-acrilonitrila), com  ensaio
atestando a resisténcia ao impacto izod de 250 j/m;
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EXCLUSIVA

QUADRO BRANCO - QUADRO BRANCO, MEDINDO
1,00M (ALTURA} X 1,50 M {COMPRIMENTO)
Material: MDF de 6mm e revestido com férmica
riscadinha; moldura em MDF de 10mm com no
minimo 10cm de largura; revestimento da borda
com perfil de aluminio anodizado, cor natural fosco,
frisado; fundo pintado com selador; suporte para
apagador; suporte para 3 (trés) lapis redondos; dois
suportes em aluminio anodizado para fixacdo na
parede com parafuso e bucha D-12; DIMENSOES:
(ALTURA}) 1,00m x 1,50 m (COMPRIMENTO);
Garantia minima de 12 (doze) meses.

UND

10 RS 3.973,10 RS 39.731,00

33

PRINCIPAL

QUADRO BRANCO - QUADRO BRANCO, MEDINDO:
1,20M (ALTURA) X 2,00M (COMPRIMENTO)
Material: MDF de 6mm e revestido com férmica
riscadinha; moldura em MDF de 10mm com no
minimo 10cm de largura; revestimento da borda
com perfil de aluminio anodizado, cor natural fosco,
frisado; fundo pintado com selador; suporte para
apagador; suporte para 3 (trés} lapis redondos; dois
suportes em aluminio anodizado para fixacdo na
parede com parafuso e bucha D-12. Acompanham
os acessérios para instalacio; DIMENSOES:
(ALTURA) 1,20m x 2,00m (COMPRIMENTO);
Garantia minima de 12 (doze} meses.

UND

15 RS 5.504,98 RS 82.574,70

EXCLUSIVA

QUADRO BRANCO - QUADRO BRANCO, MEDINDO:
1,20M (ALTURA) X 2,00M (COMPRIMENTO)
Material: MDF de 6mm e revestido com férmica
riscadinha; moldura em MDF de 10mm com no
minimo 10cm de largura; revestimento da borda
com perfil de aluminio anodizado, cor natural fosco,
frisado; fundo pintado com selador; suporte para
apagador; suporte para 3 (trés) ldpis redondos; dois
suportes em aluminio anodizado para fixacdo na
parede com parafuso e bucha D-12. Acompanham
os acessbérios para instalacio; DIMENSOES:
(ALTURA} 1,20m x 2,00m (COMPRIMENTO);
Garantia minima de 12 {doze) meses.

UND

5 RS 5.504,98 RS 27.524,90

35

PRINCIPAL

QUADRO BRANCO - QUADRO BRANCO, MEDINDO:
1,20M  (ALTURA} X 3,00M (COMPRIMENTO)

UND

15 RS 7.133,47 | RS 107.002,05
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Material: MDF de 6mm e revestido com fdérmica
riscadinha; moldura em MDF de 10mm com no
minimo 10cm de largura; revestimento da borda
com perfil de aluminio anodizado, cor natural fosco,
frisado; fundo pintado com selador; suporte para
apagador; suporte para 3 (trés) lapis redondos; dois
suportes em aluminio anodizado para fixagdo na
parede com parafuso e bucha D-12; Acompanham
0s acessorios para instalagio. DIMENSOES:
(ALTURA) 1,20m x 3,00m (COMPRIMENTO);
Garantia minima de 12 (doze) meses.
QUADRO BRANCO - QUADRO BRANCO, MEDINDO:
1,20M (ALTURA) X 3,00M (COMPRIMENTO)
Material: MDF de 6mm e revestido com férmica
riscadinha; moldura em MDF de 10mm com no
minimo 10cm de largura; revestimento da borda
com perfil de aluminio anodizado, cor natural fosco,
36 EXCLUSIVA | frisado; fundo pintado com selador; suporte para UND 5 RS 7.133,47 RS 35.667,35
apagador; suporte para 3 {trés) lapis redondos; dois
suportes em aluminio anodizado para fixacdo na
parede com parafuso e bucha D-12; Acompanham
os acessorios para instalagio. DIMENSOES:
(ALTURA) 1,20m x 3,00m (COMPRIMENTO);
Garantia minima de 12 (doze) meses.
VL. TOTAL- LOTE li RS 3.506.348,20
VALOR GLOBAL RS 3.729.249,20

1.2. O objeto desta contratagdo ndo se enquadra como sendo de bem de luxo, conforme Decreto n2 10.818, de 27
de setembro de 2021.

1.3, Os bens objeto desta contratacdo sdo caracterizados como comuns, conforme justificativa constante do Estudo

Técnico Preliminar.
Especificagbes

1.4. A contratada esta sujeita a fiscalizacdo do produto periodicamente, reservando-se a contratante, através do
responsavel, o direito de ndo aceitar o produto, caso 0 mesmo nao se encontre em condigdes satisfatdrias ou no caso

de o produto ndo ser de primeira qualidade;

1.5. Para todos os produtos, considerar que o peso, a unidade e a qualidade sdo pré-requisitos para a aceitacdo. O
transporte e a descarga dos produtos no local designado correrdo por conta exclusiva da contratada, sem qualquer

custo adicional solicitado posteriormente;

1.6. Caso os produtos sejam entregues em desacordo com os requisitos estabelecidos pela contratante, ou em
quantidade inferior ao estabelecido, & contratada devera substitui-lo ou complementa-lo em no maximo até 20 (vinte)

dias corridos;

1.7. As entregas poderdo eventualmente ser suspensas ou alteradas, a critério da contratante;
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1.8. A contratada obriga-se a forecer o objeto a que se refere este Termo de Referéncia de acordo estritamente

com as especificacdes aqui descritas, sendo de sua inteira responsabilidade a substituicio do mesmo quando

constatado no seu recebimento ndo estar em conformidade com as referidas especificacdes;

1.8.1. Ainda quanto a contratada obriga-se a fornecer o objeto a que se refere este Termo de Referéncia de acordo
estritamente com suas especificagfes, devera também apresentar laudos/relatérios técnicos conforme o caso.

a)  Certificado de Conformidade com a Norma NBR 14006:2008 (Mdveis Escolares — Cadeiras e Mesas para Conjunto
Aluno Individual) atendendo ao prescrito nas Portarias 105:2012 e 184:2015 para modelo 5 de certificacio —
Cadeiras e Mesas para Aluno, emitido por Orgdo Credenciado pelo INMETRO (Para o Item 13 do Termo de
Referéncia).

b) Laudos técnicos de conformidade emitido por laboratdrio, atendendo a norma técnica NBR 8094 e NBR 8095
da ABNT, garantindo que os produtos do fabricante tenham resisténcia & corrosdo em cémara de névoa salina e
atmosfera umida saturada de no minimo 300 horas (Para os Itens 01 a 04, 10, 18 a 20 e 22 do termo de referéncia).

c) Laudo emitido por laboratério quanto a atmosfera imida saturada NBR 8095715, emitido por laboratério, no
minimo 1400 horas, com ensaio feito a partir de tubo de aco reto com solda, tubo este que deve fazer parte do mobilidrio
a ser comercializado. Relatério de ensaio da determinaciio do teor de chumbo na pintura epoxi - pé das estruturas
metdlicas dos méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagéo
de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por laboratoério técnico
para confirmacdo da veracidade da resina ABS {butadieno-estireno-acrilonitrila), com ensaio atestando a resisténcia ao
impacto izod de 250 j/m; (Para os Itens 05 a 09, 16, 17, 21, 23 a 25, 27, 28, 30 e 31 do termo de referéncia).

d) Certificado de acordo com a Norma NBR 14006, obedecendo G Portaria 401/2020 do INMETRO. Laudo emitido
por laboratério para confirmagéo da veracidade do polietiteno utilizado nas laterais do tampo e laudo de confirmacéo
do material do tampo. (Para os itens 011, 012, 014 e 015 do termo de referéncia).

e) Certificado de Regularidade junto ao IBAMA CTF e Certiddo Negativa junto ao IBAMA. Para os Item 26 do termo
de referéncia).
bl Relatorio de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira referente ao Impacto Izod com resultado médio de

minimo de 120 j/m- Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO referente a NBR: 8094:1983 — material metdlico
revestido e ndo revestido - corrostio por exposi¢io & nevoa saling — método de ensaio minimo de 96 horas de exposigio
- Laudo de laboratério referente a NBR NM 300-2/2004 ~ seguranga de brinquedos — parte 2 inflamabilidade —referente
a tela- Laudo de laboratério referente a NBR 16040/2020 ensaio da tela: - Ftalatos; - Laudo de laboratério referente ao
crescimento de microrganismo na superficie da tela de bactérias mesdfilas, areobias, fungos e leveduras; - de resisténcia
a luz ultravioleta;- Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha conforme NBR 14006:2008 - Laudo de
laboratorio de bordas cortantes, pontas agudas e avalictio de partes pequenas conforme a NBR NM 300-1:2004 (versdo
corrigida:2011)- Laudo de laboratdrio acreditado pelo INMETRO ensaio de rolagem atendendo a NBR15413-1:2013 -
portaria do INMETRO N275/2021, ANEXO Il — item 6 e tabela A- Laudo delaboratdrio acreditado pelo INMETRO conforme
EN747-2:2015 ITEM 5.5 Durabilidade de estrutura e fixagcéo. Laudo emitido por laboratorio quando a atividade antiviral
de acordo com a I1SO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (Prolipopileno} para a familia do SARS-CoV-2
(Corona-Virus) com porcentagem de reducio acima de 95%. AS MEDIDAS PODERAO SOFRER VARIACOES DE 10%. (Para
os Item 29 do termo de referéncia).

1.8.2 Justifica-se tal exigéncia uma vez que é essencial para a Administracdo que os itens adquiridos estejam em
conformidade com as especificacdes técnicas e padrdes de gqualidade exigidos. Esses laudos proporcionam maior
seguranca e confiabilidade no uso dos materiais, minimizando riscos de fathas, problemas de desempenho e
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necessidade de substituicio prematura. Além disso, a exigéncia de laudos assegura a transparéncia no processo de
compra e garante que o fornecedor esteja oferecendo produtos adequados ao propdsito pretendido, evitando prejuizos
financeiros e operacionais para a Administragdo Publica.

1.8.3. Assim, a obtengdo de laudos técnicos é uma pratica recomendada para atestar as caracteristicas do material,
como durabilidade, resisténcia e adequagdo as normas regulatérias vigentes, o que é especialmente relevante em
aquisicdes de materiais de uso prolongado, como os materiais permanentes.

1.9. Recebido o objeto, se a qualquer tempo durante a sua utilizagdo normal vier a se constatar discrepancia com

as especificagbes, proceder-se-a a imediata notificacdo da empresa a ser contratada;

1.10. Deverdo ser atendidas pela contratada além das determinagtes da fiscalizacdo da contratante, todas as

prescri¢bes que por circunstincia da lei devam ser acatadas.
Vigéncia

1.11. O prazo de vigéncia da contratagdo é até 31 de dezembro do respectivo crédito orcamentdrio., com inicio na
sua assinatura, na forma do artigo 105 da Lei n® 14.133, de 2021.

1.12. O contrato oferece maior detathamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a vigéncia da contratagdo.
2. FUNDAMENTAGAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

2.1 A Fundamentacio da Contratagio e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em Tépico especifico

dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste instrumento.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA DO OBJETO E ESPECIFICACAO DO
PRODUTO

3.1 A descricdo da solugdo como um todo encontra-se pormenorizada em tépico especifico dos Estudos Técnicos

Preliminares, apéndice deste instrumento.
4. REQUISITOS DA CONTRATACAO

Indicagdo de marcas ou modelos (Art. 41, inciso |, da Lei n® 14.133, de 2021):

4.1 Na presente contratagio ndo hd necessidade de indicagdo de marca especifica.
Da vedagio de utilizagdo de marca/produto na execugdo do servico
a} Na presente contratagdo nédo haverd vedagdo de utilizagdo de marca/produto.

Da exigéncia de amostra/catdlogo

4.2, Na presente contratacdo ndo haverd exigéncia de amostra.

Pagina 59|88




Fame ool

G v i
N° PROCESSO: __\

ANO: %QYQ:XU

PREFEITURA

ESTADO DO MARANHAO

PAGINA: _
PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JE ' y
@ CNPJ: 01.612.668/0001-52 JESUS
Trebatio o aogedts.
43, Na presente contratagdo haverd exigéncia de catdlogo.

Da exigéncia de carta de solidariedade

4.4, Na presente contratagdo ndo haverd exigéncia de carta de solidariedade.
Subcontratagio
4.5, Ndo é admitida a subcontratagdo do objeto contratual.

Garantia da contratagdo
4.6. Ndo haverd exigéncia da garantia da contratagdo dos artigos 96 e sequintes da Lei n® 14,133, de 2021.

5. MODELO DE EXECUCAO DO OBIETO

Condigdes de Entrega
5.1. O prazo de entrega dos bens é de até 20 (vinte) dias corridos, contados do{a) ordem de fornecimento.
5.2. Caso ndo seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa devera comunicar as razes respectivas com

pelo menos um dia de antecedéncia para que qualquer pleito de prorrogagdo de prazo seja analisado, ressalvadas

situagbes de caso fortuito e forga maior.

5.3. Os bens deverdo ser entregues nos enderecos informados na ordem de servigo, devendo preferencialmente

ser no(s) depdsito(s) do contratante.
Garantia, manutengdo e assisténcia técnica

5.4. O prazo de garantia é aquele estabelecido na Lei n2 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Cédigo de Defesa do

Consumidor).
6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

6.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as cldusulas avengadas e as normas da

Lei n2 14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecugdo total ou parcial.

6.2 Em caso de impedimento, ordem de paralisagdo ou suspensdo do contrato, o cronograma de execucdo sera
prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila.

6.3. As comunicagdes entre o érgdo ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o ato

exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrénica para esse fim.
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6.4. O érgdo ou entidade poderd convocar representante da empresa para adogio de providéncias que devam ser
cumpridas de imediato.

6.5. A execucdo do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos
respectivos substitutos (Lei n? 14.133, de 2021, art. 117, caput).

6.6. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execugdo do contrato, para que sejam cumpridas todas as

condicBes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administracdo.

6.6.1. O fiscal técnico do contrato anotara no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias

relacionadas a execugdo do contrato, com a descrigdo do que for necessério para a regularizacio das faltas ou dos

defeitos observados. (Lei n® 14.133, de 2021, art. 117, §19).

6.6.2. Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitird notificagdes para a

corre¢do da execugdo do contrato, determinando prazo para a corregdo.

6.6.3. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situacdo que demandar decisdo
ou adocdo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for

0 caso.

6.6.4. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal técnico do

contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato.

6.6.5. O fiscal técnico do contrato comunicar ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob sua

responsabilidade, com vistas a renovag¢do tempestiva ou a prorrogagado contratual.

6.7. O fiscal administrativo do contrato, se houver, verificara a manutengdo das condigbes de habilitagdo da
contratada, acompanhara o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizacdo de apostilamento e termos

aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatoérios pertinentes, caso necessario.

6.7.1. Caso ocorram descumprimento das obrigag8es contratuais, o fiscal administrativo do contrato, se houver,
atuara tempestivamente na solu¢do do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias

cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia.

6.8. 0 gestor do contrato coordenara a atualizacdo do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do contrato
contendo todos os registros formais da execucio no histérico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de
servico, do registro de ocorréncias, das alteracdes e das prorrogacdes contratuais, elaborando relatério com vistas a
verifica¢do da necessidade de adequacdes do contrato para fins de atendimento da finalidade da administragdo. Sera

atribuicdo do fiscal técnico todas as indicadas ao fiscal administrativo, caso ndo haja especifico.
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6.8.1. O gestor do contrato acompanhara a manutengdo das condi¢Bes de habilitagdo da contratada, para fins de
empenho de despesa e pagamento, e anotard os problemas que obstem o fluxo normal da liquidag3o e do pagamento
da despesa no relatério de riscos eventuais.

6.8.2. O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as ocorréncias
relacionadas a execugdo do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, & autoridade superior aquelas

que ultrapassarem a sua competéncia.

6.8.3. O gestor do contrato emitira documento comprobatério da avaliagdo realizada pelos fiscais técnico,
administrativo e setorial {os dois Ultimos, quando houver) quanto ao cumprimento de obrigagSes assumidas pelo
contratado, com mencdo ao seu desempenho na execugdo contratual, baseado nos indicadores objetivamente
definidos e aferidos, e a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de

obrigagoes.

6.8.4. O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizagdo de processo administrativo de responsabilizaciio
para fins de aplicacdo de sang0es, a ser conduzido pela comissdo de que trata o art. 158 da Lei n? 14.133, de 2021, ou

pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso.

6.9. O fiscal administrativo do contrato, se houver, comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término
do contrato sob sua responsabilidade, com vistas a tempestiva renovagdo ou prorrogacdo contratual.

6.10. O gestor do contrato devera elaborara relatério final com informagdes sobre a consecucdo dos objetivos que
tenham justificado a contratacdo e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da

Administragdo.
7. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO
Recebimento do Objeto

7.1 Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega, juntamente com a nota fiscal
ou instrumento de cobranca equivalente, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para
efeito de posterior verificacdo de sua conformidade com as especificages constantes no Termo de Referéncia e na

proposta.

7.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisério, quando em
desacordo com as especificacdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo
de até 20 (vinte) dias corridos, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das

penalidades.

7.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de prazo de 10 (dez) dias titeis, a contar do recebimento da nota
fiscal ou instrumento de cobrang¢a equivalente pela Administrag8o, ap6s a verificacdo da qualidade e quantidade do

material e consequente aceitacio mediante termo detalhado.
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7.4. Para as contratagdes decorrentes de despesas cujos valores no ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do

art. 75 daLein® 14.133, de 2021, o prazo maximo para o recebimento definitivo serd de até prazo de 5 (cinco) dias uteis.

7.5. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, por igual

periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a aferi¢gdo do atendimento das exigéncias contratuais.

7.6. No caso de controvérsia sobre a execugdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e quantidade, devera ser
observado o teor do art, 143 da Lei n? 14.133, de 2021, comunicando-se a empresa para emissdo de Nota Fiscal no que
pertine a parcela incontroversa da execugdo do objeto, para efeito de liquidacdo e pagamento.

7.7. O prazo para a solugdo, pelo contratado, de inconsisténcias na execugdo do objeto ou de saneamento da nota
fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela Administracdo durante a analise prévia a liquidagdo
de despesa, ndo sera computado para os fins do recebimento definitivo.

7.8. O recebimento provisério ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil pela solidez e pela seguranca do

servigo nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execugdo do contrato.

Liquidagdo

7.9. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correra o prazo de dez dias dteis para fins de

liquidagao, na forma desta secdo, prorrogaveis por iguai periodo.

7.9.1. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido @ metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogacdo, no
caso de contratactes decorrentes de despesas cujos valores nao ultrapassem o limite de que trata o inciso ll do art. 75

da Lei n? 14.133, de 2021.

7.10. Para fins de liquidacdo, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de cobranga

equivalente apresentado expressa os elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:

a) o prazo de validade;

b) a data da emissdo;

c) os dados do contrato e do 6rgdo contratante;

d) o periodo respectivo de execucdo do contrato;

e) o valor a pagar; e

f) eventual destaque do valor de retengdes tributdrias cabiveis.

7.11. Havendo erro na apresentacdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou circunstancia que
impeca a liquidagdo da despesa, esta ficara sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras,

reiniciando-se o prazo apds a comprovacdo da regulariza¢do da situacdo, sem 6nus ao contratante;

7.12. A nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado da

comprovacdo da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta em sitios eletronicos oficiais.
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7.13. A Administragdo devera realizar consuita em sitios eletrdnicos oficiais para: a) verificar a manutengio das
condigBes de habilitacdo exigidas no edital; b) identificar possivel razio que impega a participacdo em licitago, no
admbito do 6rgdo ou entidade, que implique proibicio de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas.

7.14. Constatando-se, junto aos sitios eletronicos oficiais, a situagdo de irregularidade do contratado, sera
providenciada sua notificagdo, por escrito, para que, no prazo de 5 {cinco) dias Gteis, regularize sua situagdo ou, no
mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do
contratante.

7.15.  Ndo havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante devera comunicar aos
orgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto & inadimpléncia do contratado, bem como quanto &
existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o

recebimento de seus créditos.

7.16. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual nos

autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

7.17. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela

rescisdo do contrato, caso o contratado ndo regularize sua situagdo.
Prazo de pagamento

7.18. O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias Uteis contados da finalizacdo da liquidacdo da

despesa, conforme secdo anterior.

7.19.  No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serdo atualizados monetariamente entre
o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizagdo, mediante aplicagdo de variagdo pro rata
tempore do IGP-M (FGV).

Forma de pagamento

7.20. O pagamento seré realizado por meio de ordem bancdria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente

indicados pelo contratado.

7.21. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancdria para pagamento.
7.22. Quando do pagamento, sera efetuada a retengdo tributaria prevista na legislagdo aplicdvel.

7.22.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planitha, quando houver, serdo retidos na fonte,

quando da realizacdo do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislacdo vigente.
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7.23. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n2 123, de 2006,
ndo sofrera a retencdo tributdria quanto aos impostos e contribui¢des abrangidos por aquele regime. No entanto, o
pagamento ficara condicionado a apresentacdo de comprovag3o, por meio de documento oficial, de que faz jus ao

tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.
8. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR
Forma de selecdo e critério de julgamento da proposta

8.1 O fornecedor sera selecionado por meio do(a) Pregdo - Eletrénico, com ado¢do do critério de julgamento

Menor prego por item.
8.2, O critério da aceitabilidade do prego serd Menor prego por item.
9. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO

9.1 O valor méaximo estimado da contratagdo é de RS 3.729.249,20 (trés milhes, setecentos e vinte e nove mil, duzentos
e quarenta e nove reais e vinte centavos).

10. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

10.1. As despesas decorrentes da presente contratagdo correrdo a conta de recursos especificos consignados no
Orgcamento.

10.2. A contratagdo sera atendida pela seguinte dotagdo:

Nos editais de licitagdo para registro de precos ndo ha obrigatoriedade de contratar e a literatura especializada entende
que a indicacdo da disponibilidade orgamentaria, deve ser obrigatéria no momento da efetiva contratagdo, ou

equivalente, portanto, ndo quando da abertura da licitagdo.
430(9% 5%/%,

Ido oso da Silva
Secretaria Municipal de Administracéo,
Planejamento, Infraestrutura e Financas

Eliane elho Cavalcante
Secretayid Munjicipaltie Educagdo

& mﬁéﬂzﬁ%@%ﬂ

Secretaria Municipal de Assisténci
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ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

ENTE LICITANTE: MUNICIPIO.

NOME: PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JESUS DAS SELVAS ~ MA.

OBJETO: FORMAGAO DE REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL CONTRATAGCAO DE
PESSOA JURIDICA PARA O FORNECIMENTO DE MATERIAL PERMANENTE (MOBILIARIO) PARA
ATENDER AS NECESSIDADES DO MUNICIPIO DE BOM JESUS DAS SELVAS — MA.

ENTE INTERESSADO: SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGAO, SECRETARIA MUNICIPAL
DE SAUDE, SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAOQ, SECRETARIA MUNICIPAL DE ASSISTENCIA
SOCIAL E BOMIJEPREV.

INTRODUCAO

O presente documento caracteriza a primeira etapa da fase de planejamento e apresenta os
devidos estudos para a contratacdo de solucdo que atenderd a necessidade abaixo
especificada.

O objetivo principal é estudar detalhadamente a necessidade e identificar no mercado a
melhor solugdo para supri-la, em observancia as normas vigentes e aos principios queregem a
Administragdo Publica.

DESCRICAO DA NECESSIDADE*

Os gestores e responsaveis pelos diferentes setores identificam como necessidades de
materiais permanentes, como médveis e outros bens que sdo essenciais para a realizagao de
suas tarefas, além da substituicdo dos antigos por novos, tendo em vista a depreciagao e
desgaste natural pelo uso.

A aquisicdo de materiais permanentes visa assegurar aos servidores e a popula¢do estrutura
fisica para realizagao de suas tarefas didrias.

A necessidade é de bens, conforme definicdo, sendo aqueles cujos padroes de desempenho e
qualidade podem ser objetivamente definidos pelo edital, por meio de especificagdes usuais
no mercado.

REQUISITOS DA CONTRATACAO

Para a contrata¢do de uma pessoa juridica para o fornecimento de material permanente
(mobilidrio) para a prefeitura, é necessario seguir uma série de requisitos que garantam a
legalidade, transparéncia e eficiéncia do processo. Abaixo estdo os requisitos necessarios
e suficientes que geralmente sdo aplicados:

1. Elaboragdo de Termo de Referéncia ou Edital: E fundamental que a prefeitura
elabore um Termo de Referéncia detalhado ou um Edital que descreva as especificagbes
técnicas dos materiais permanentes desejados, as condi¢Ges de fornecimento, os critérios
de selecdo, os prazos e demais informagdes relevantes para a contratagdo.
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2. Processo Licitatério: Em conformidade com a legislagdo aplicavel, como a Lei de

LicitacSes e Contratos Administrativos ou legislacdo especifica do municipio, a contratacao
deve seguir um processo licitatério adequado.

3. Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ): A empresa fornecedora deve possuir
um CNPJ vdlido e regularizado, o que garante sua legalidade perante os 6rgaos
competentes.

4 Regularidade Fiscal e Trabalhista: A empresa deve apresentar regularidade junto a
Receita Federal, a Receita Estadual, a Receita Municipal, além de regularidade perante o
Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS) e comprovagdo de regularidade
trabalhista.

5. Capacidade Técnica e Operacional: A empresa deve comprovar sua capacidade
técnica para fornecer os materiais permanentes conforme as especificacdes exigidas pela
prefeitura.

6. Experiéncia e Referéncias: E desejavel que a empresa tenha experiéncia prévia e
referéncias de outras contratagbes similares, demonstrando sua capacidade de cumprir
com 0s compromissos assumidos.

7. Preco Justo e Competitivo: O prego proposto pela empresa deve ser justo e
competitivo em relagdo ao mercado, garantindo a melhor relagdo custo-beneficio para a
prefeitura.

Esses requisitos sdo essenciais para garantir a lisura do processo de contratagdo e a
qualidade dos materiais permanentes fornecidos a prefeitura. O cumprimento rigoroso
desses critérios contribui para a selegdo de fornecedores confidveis e para a realiza¢cdo de
uma contratagao eficaz e transparente.

LEVANTAMENTO DE MERCADO

No mercado, existem varias solugdes e sistemas que podem atender as necessidades, dentre
elas de contratacdo de empresas para o fornecimento de materiais permanentes. Essas
solugdes visam facilitar e otimizar o processo de compras publicas, tornando-o mais eficiente,
transparente e em conformidade com as leis e regulamentos.

A forma mais tradicional de contratacdo se da por meio de licitacBes, onde diversas empresas
especializadas na fornecimento dos produtos, conseguem cumprir os requisitos estabelecidos
no edital, disputam entre elas com intuito de ofertar a proposta mais vantajosa.

Atas de Registro de Precos: Atas de registro de precos sdo um sistema que permite realizar a
compra de bens e servigos, listando os precos previamente estabelecidos durante um certo
periodo, sem necessidade de uma licitacdo a cada compra.

Compra Direta em Casos Especificos: Em situagSes de urgéncia ou quando se trata de valores
menores, pode-se realizar compras diretas, com requisitos de justificativa e observancia dos
limites legais.
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E importante observar que as necessidades especificas da administragdo pode variar de
acordo com a legislacdo e regulamentagdes locais, os tipos de materiais permanentes a serem

adquiridos e outros fatores. Portanto, a escolha da solugiio ideal dependera das necessidades
individuais.

A contratacdo por meio de processo licitatério, de empresa especializada no fornecimento de
material permanente se mostra a melhor opg¢do a alcangar o interesse publico diante o cendrio
atual do Municipio.

DESCRIGAO DA SOLUGCAO COMO UM TODO

A aquisi¢do de material permanente de pessoas juridicas pode ser uma excelente solugdo
para a prefeitura por varias razdes, tanto técnicas quanto econémicas. Aqui estdo algumas
delas:

1. Variedade e Qualidade: Empresas especializadas geralmente apresentam uma
ampla variedade de materiais permanentes. Isso permite ofertar uma gama de opgdes e
produtos que melhor atendam as suas necessidades técnicas especificas. Além disso, as
empresas costumam fornecer produtos de alta qualidade, garantindo durabilidade e
desempenho confidvel.

2. Economias de Escala: Ao adquirir materiais permanentes de empresa
especializada, a prefeitura pode se beneficiar de economias de escala. As empresas
frequentemente oferecem descontos para compras em grandes volumes, o que pode
resultar em custos unitdrios mais baixos em comparagdo com a compra de unidades
individuais.

3. Acesso a Tecnologia e Inovagdo: Empresas especializadas estdo frequentemente
na vanguarda da tecnologia e da inovagdo em seus respectivos setores. Ao adquirir
materiais permanentes de empresa especializada, a prefeitura pode ter acesso as Gltimas
tecnologias e solugdes disponiveis no mercado, o que pode resultar em melhorias na
eficiéncia, produtividade e qualidade dos servigos prestados.

Em resumo, a aquisicdo de material permanente de empresa especializada pode ser
vantajosa para a prefeitura, proporcionando uma combinagdo de variedade, qualidade,
economias de escala, acesso a tecnologia e inovagdo, tudo isso contribuindo para uma
gestdo mais eficiente e econdmica dos recursos publicos.

ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES*

PLANILHA DEMANDA

LOTE | - TODAS AS SECRETARIAS
ITEM DESCRICAO UND | ADM | EDC |SAUDE| ASS | BOMJEPREV
Armirio de Ago {1,98m x0,90m x 0,40m):
Em chapa preta n? 26, medindo 1,98m X
0,90m x 0,40m, com duas portas e
fechadura tipo bola, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacdo), pintura
eletrostitica com tinta epoxi-po. 04

UND 3 6 3 2 2
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Prateleira: Em chapa preta n? 26,
medindo 0,40m x 0,90m, com reforco
Oblongo, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizagdo), pintura
eletrostatica com tinta epoxi-po. Entregar
junto com a proposta de prego, original
ou copia autenticada por cartério de
laudos técnicos de conformidade emitido
por laboratério, atendendo a norma
técnica NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos do fabricante
tenham resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina e atmosfera Umida
saturada de no minimo 300 horas.

CNPJ: 01.612.668/0001-52
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Trabalhs e resped.

Armirio de Ago (1,60m x 0,80m x0,35m):
Em chapa preta n¢ 26, medindo 1,60m X
0,80m x 0,35m, com duas portas e
fechadura tipo bola, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacdo), pintura
eletrostitica com tinta epoxi-po. 03
Prateleira: Em chapa preta n? 26,
medindo 0,35m x 0,80m, com reforgo
Oblongo, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizagdo), pintura
eletrostatica com tinta epoxi-p6. Entregar
junto com a proposta de prego, original
ou cépia autenticada por cartério de
laudos técnicos de conformidade emitido
por laboratério, atendendo a norma
técnica NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos do fabricante
tenham resisténcia a corrosao em camara
de névoa salina e atmosfera Umida
saturada de no minimo 300 horas.

UND

Biré de 02 Gavetas: Estrutura em Tubo
Metalon 30x50mm, tampo e saia em MDF
ou Madeira compensada revestida de
férmica, medindo (1,20m x 0,60m),
gavetas com fechadura, estrutura com
tratamento antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura eletrostatica com
tinta epOxi-p6. Entregar junto com a
proposta de prego, original ou cépia
autenticada por cartorio de laudos
técnicos de conformidade emitido por
laboratdrio, atendendo a norma técnica
NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos do fabricante
tenham resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina e atmosfera Umida
saturada de no minimo 300 horas.

UND

25

30

25

25 20

VALOR

TOTAL - LOTE |

LOTE il - SECRETARIA MUNICIPAL DE

EDUCACAO

ITEM

DESCRICAO

UND

ADM

EDC

SAUDE

ASS | BOMIEPREV

Cadeira com prancheta Ilateral.
¢ Cadeira Escolar com prancheta lateral
para destro ou canhoto em resina
termoplastica ABS, capaz de comportar

Und.

300

4
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uma folha de papel A4 na horizontal /
vertical sendo acoplada a cadeira e fixada
através de 05 parafusos auto
atarrachantes invisiveis, dotada de porta
lapis na posigdo vertical com capacidade
de armazenar 05 lapis ou canetas.
Prancheta medindo: 56cm X 33,5¢cm (+/-
5%).
* Porta livros confeccionado em resina
termopldstica de alto impacto,
polipropileno, fechado nas partes traseira
e laterais cobrindo parte da estrutura que
interliga a base do assento aos pés com

capacidade de 20 litros
aproximadamente.

e Porta mochila retratil confeccionado
em polipropileno.

* Assento e encosto, confeccionados em
resina plastica virgem, fabricados pelo
processo de injecdo termoplastico.
Assento medindo 400mm de largura por
460mm de profundidade, com espessura
minima de 4mm, fixado por parafusos.
e Altura assento ao chdo 460mm.
* Encosto medindo 400mm de largura x
300mm de extensdo vertical, espessura
minima de 4,5mm e com alga para
facilitar o carregamento da cadeira, com
marca injetada fixados por meios de
parafusos, (+/-5mm).
e Estrutura reforgada em pega tnica com
pés e 02 colunas laterais em material
plastico, evitando corrosdo e desgaste,
sendo cada coluna é formada por duas
bases paralelas com espessura 8,5mm e
uma perpendicular com espessura de
11imm, com alojamento para passagem
do tubo de interligagdo com o assento
com 125mm de profundidade e
espessura de 3 mm. Fixagdo das colunas
ao tubo de forma Unica e invisivel através
de pino metalico roscado.
* Pés com espessura minima de 5 mm e
contendo no minimo 2 aletas na base
menor e 3 aletas na base maior com
espessura 2,5mm para reforgo. Em suas
extremidades contendo ponteiras para
protecdo, medindo 160mm x 45mm e
75mm x 45mm. Medida do pé 480mm x
40mm a 45mm nas extremidades. Uma
barra horizontal de reforco em tudo
oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre uma
das colunas que liga a base do assento aos
pés.

* Apresentar junto a proposta certificado
emitido por OCP de acordo com a Norma
NBR 16671/2018.

DAS SELVAS
Frabatho e reqardn.
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* Em atengdo ao publico P.O. {pessoas
obesas), este item devera ter até 5% do
seu quantitativo ajustado as medidas
minimas de 750mm x 500mm para o
assento e medidas minimas de 750mm x
350mm para o espaldar, confeccionadas
em resina plastica mantendo o mesmo o
design.

e Apresentar junto a proposta:
* Laudo emitido por laboratério quanto a
atmosfera Gmida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de tubo
de aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

e Relatério de ensaio da determinacdo do
teor de chumbo na pintura ep6xi-pé das
estruturas metdlicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares.
» Laudo emitido por laboratério técnico
para confirmacdo da veracidade da resina
ABS  (butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia ao
impacto izod de 250 j/m;
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CARTEIRA ESCOLAR TUBO 7/8” EM
POLIPROPILENO. Carteira Escolar tipo
Universitdria em Polipropileno: Carteira
com assento e encosto em polipropileno.
Encosto: em polipropileno de forma
anatémica. Medidas: largura 400 mm,
altura 200 mm, admitindo-se tolerancia
de até +/- 2 mm para largura e
comprimento, fixado a estrutura por
meio de 04 rebites de aluminio. Assento:
em polipropileno de forma anatdmica.
Medidas: largura 400 mm, profundidade
395 mm, admitindo-se tolerancia de até
+/- 2 mm para largura e profundidade,
fixado a estrutura por meio de 04 rebites
de aluminio. Altura assento/chdo 440
mm. Prancheta: confeccionada em MDF,
com espessura de 18 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico
de alta pressio, 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor Branca,
com protecdo antimicrobiana, cantos
arredondados. Aplicacdo de bucha
americana com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. DimensGes
acabadas 270 mm (largura) x 510 mm
(comprimento) x 18 mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm

Und.

100




para largura e comprimento e de +/- 0,6
mm para espessura. Topos encabe¢ados
com fita de bordo em PVC {(cloreto de
polivinila) com primer, acabamento
texturizado, na mesma cor do assento e
encosto, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensdes nominais de 22
mm (largura) x 1 mm (espessura), com
tolerancia de + ou - 0,5 mm para
espessura. Fixada a estrutura através de
03 {Trés) parafusos de ago com rosca M6
e comprimento de 35 mm. Estrutura:
Estrutura dnica com bragos fixos para
colocacdo da prancheta, toda ela
montada através de solda MIG. Estrutura
de encosto e do assento tubo redondo
7/8” em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura, com base do assento formato
Quatro pés palito. Possui 02 {duas) travas
inferiores e 02 (duas) travas superiores na
transversal das laterais evitando assim
abrir a estrutura por movimento rigido,
com tubo redondo de 7/8” em chapa #18
{1,20 mm) de espessura. A parte
estrutural da prancheta é feita com 02
(dois) pedestais soldados a vertical de 902
na lateral, com tubo redondo 7/8” em
chapa #18 (1,20 mm) de espessura,
possuindo 01 (um) suporte para porta
sacolas ou bolsas. Acabamentos: Todo
material em aco é soldado com solda
eletrénica MIG, Nas partes metdlicas é
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo. Pintura
dos elementos metalicos em tinta em
Epoxi-po, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor branca.
As extremidades inferiores dos Pés
deverdo conter ponteiras injetadas em
nylon. Entregar junto com a proposta de
preco, original ou copia autenticada por
cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por laboratério,
atendendo a norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante  tenham
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina e atmosfera iimida saturada
de no minimo 300 horas.espessura
2,5mm para reforco. Em  suas
extremidades contendo ponteiras para
protecdo, medindo 160mm x 45mm e
75mm x 45mm. Medida do pé
480mm x 40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra horizontal de
reforgo em tudo oblongo medindo 16mm
x 30mm com espessura de 1,5mm fixada
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entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés.
Apresentar junto a proposta certificado
emitido por OCP de acordo com a Norma
NBR 16671/2018.
Em atengdo ao publico P.O. {pessoas
obesas), este item devera ter até 5% do
seu quantitativo ajustado as medidas
minimas de 750mm x 500mm para o
assento e medidas minimas de 750mm x
350mm para o espaldar, confeccionadas
em resina plastica mantendo o mesmo o
design.

Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratorio quanto a
atmosfera Gmida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de tubo
de aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinacdo do
teor de chumbo na pintura epdxi-pé das
estruturas metdlicas dos moveis,
conforme Lei Federal n? 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e  materiais  similares.
- Laudo emitido por laboratério técnico
para confirmagdo da veracidade da resina
ABS  (butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia ao
impacto izod de 250 j/m;

Mesa redonda com 04 cadeiras — Infantil.
Mesa com tampo Unico redondo e sem
emenda medindo 1000mm de didmetro,
com espessura de Smm e borda sem
emendas medindo 30mm para uso
coletivo. Tampo confeccionado em
resina termoplastica de alto impacto ABS
virgem, isento de cargas minerais.
Logomarca do fabricante injetada na
superficie do tampo. Altura tampo ao
chdo de 590mm. Base da mesa em tubo
3 |de ago carbono medindo 20x20mm | Conj. 0 40 o] 0] 0
posicionado sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformagdo mecénica por
dobramento e uma barra de sustentagdo
horizontal confeccionada em tubo
20x20mm, 4 colunas com tubo de 1.1/2"
polegadas para os pés, com ponteiras em
resina plastica PP (Polipropileno)
injetada. Toda a estrutura metalica é
fabricada em tubo de ago carbono
tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e longevidade da
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estrutura e soldado através do sistema
MIG.

Cadeira modelo empilhdvel com assento
e encosto em resina plastica PP
{polipropileno). O encosto possui
aproximadamente 340mm de largura por
280mm de extensdo vertical e o assento
possui aproximadamente 340mm de
largura por 340mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros e bragos em tubo
unico com didmetro de 22,22mm e barra
de ligagdo em tubo 7/8” conjugando os
pés traseiros. Reforco do assento em
tubo 5/8”. Toda estrutura metdlica
pintada eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno). Cadeira com 350mm de
altura do assento ao chdo.

- Laudo emitido por laboratdrio quanto a
atmosfera Umida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de tubo
de aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinagao do
teor de chumbo na pintura epoxi-pé das
estruturas metalicas dos moveis, |
conforme Lei Federal n2 11.762/08 que
fixa o limite méaximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério técnico
para confirmacdo da veracidade da resina
ABS  {butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia ao
impacto izod de 150 j/m;

|
Apresentar junto a proposta: ‘
\
|
\
\

CJA-01 - Conjunto para aluno —~ Tamanho
01. Modelo: FDE. Cor: Laranja. Altura do
Aluno: de 0,93m a 1,16m. Mesa:
Montantes verticais e  travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura,
seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em
chapa 16 (1,5 mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgdo circular de @
= 31,75 mm {1 1/4”), em chapa 16 (1,5
mm); Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura,

Conj. 0 40 0 0 0]
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secgdo circular de @ =38 mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5 mm). Tampo em MDF ou
MDP de 0,60m x 0,45m x 18mm,
formicada, com acabamento em borda de
PVC de 3mm na cor laranja, fixada na
estrutura através de porca garra e
parafuso M6, porta livro em
polipropileno, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizagdo), pintura
eletrostdtica com tinta ep6xi-p6, ponteira
em polipropileno na cor laranja; as
demais dimensdes serdo conforme
Norma NBR  14006:2008 (Mdveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para
Conjunto Aluno Individual),
correspondente a0 seu  padrdo
dimensional.Cadeira: Estrutura em Tubo
Indl 20,7mm, chapa 14, com assento e
encosto em polipropileno na cor laranja,
estrutura com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizagdo), pintura
eletrostatica com tinta epéxi-pd, ponteira
em polipropileno na cor laranja; as
demais dimensdes serdo conforme
Norma NBR 14006:2008 (Modveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para
Conjunto Aluno Individual),
correspondente  ao seu  padrdo
dimensional. Identificagio do Padrao
Dimensional: Devera ser impressa por
tampografia na estrutura da mesa de
aluno, na lateral direita, face externa, e
na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em polipropileno injetado;
Para a impressdo em tampografia devem
ser utilizadas tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado / pintura em pé
epoxi-poliéster) de modo que, apds
curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as
unhas. Outras Informagdes: O produto
devera conter tanto na Mesa quanto na
Cadeira a ldentificacdo do Fabricante,
Lote do Produto, Més e Ano de
Fabricacdo, Validade, e Selo do Inmetro
contendo o nimero de registro valido na
sua data de fabricagdo. Apresentar junto
com a proposta de preco uma cdpia
autenticada do  Certificado de
Conformidade com a Norma NBR
14006:2008 (Mdveis Escolares — Cadeiras
e Mesas para Conjunto Aluno Individual),
atendendo ao prescrito nas Portarias
105:2012 e 184:2015 para modelo 5 de
certificacdo - Cadeiras e Mesas para
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Aluno, emitido por Orgdo Credenciado
pelo INMETRO. Entregar junto com a
proposta de prego, laudos técnicos de
conformidade emitido por laboratério,
atendendo a norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante  tenham
resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina e atmosfera imida saturada
de no minimo 300 horas.
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CONJUNTO ALUNO TAMANHO INFANTIL
— Faixa de estatura: 1.190 a 1.420mm
Mesa modelo empilhavel com tampo em
fibras de média densidade e
revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie, contendo
695mm de largura por 460mm de
profundidade, com laterais plasticas
injetadas em volta de todo tampo em
material plastico PEAD (polietileno de alta
densidade) sem nenhuma emenda e/ou
colagem, contendo também nestas
mesmas laterais plasticas, 02 porta
canetas/lapis com 200mm de
comprimento, 29mm de largura e 09mm
de profundidade, integrados nas laterais
verticais do tampo, com capacidade para
uma média de 03 lapis/canetas assim
como porta copos para melhor
acomodagdo de copos efou garrafas com
83 @ de didmetro ostentando ao fundo a
logomarca do fabricante em alto relevo.
As laterais plasticas e demais
componentes que a integram ({porta
lapis/caneta e porta copo/garrafas)
seguem a cor do produto {amarelo). Raios
da mesa acima das medidas minimas
conforme requisitos normatizados, borda
de contato com o usudrio acima de
2,5mm, arestas de quinas acima de Imm
e curvaturas dos cantos acima de 20mm.
Porta livros em formato trapezoidal
abaixo do tampo, contendo medida
interna  minima de 520mm de
comprimento por 110mm de altura
maxima, confeccionado em resina
plastica PP {Polipropileno), fechado nas
partes laterais e traseira, contendo
orificios de ventilacdo e 14 litros de
capacidade, injetado na cor preta.
Componentes montados sobre estrutura
tubular de aco carbono, produzida em
tubos do tipo 20x20 que formam as
pernas em formato “V” para propiciar o
empilhamento e tubos do tipo 20x40 que
formam a base para o tampo e porta livro,
pintada eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP

Conj.

80

11




ESTADO DO MARANHAO
PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JESUS DAS
CNPJ: 01.612.448/0001-52

(polipropileno) em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a prote¢do da
estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de arranhdo ou
avaria. Ponteiras seguem a cor do
produto {amarelo). Mesa com 590mm de
altura do tampo ao chéao.
Cadeira com apoio de brago injetado em
resina plastica PP (Polipropileno)
texturizado, com assento e encosto em
resina plastica PP (polipropilenc). O
encosto possui aproximadamente
340mm de largura por 280mm de
extensdo vertical e o assento possui
aproximadamente 340mm de largura por
340mm de profundidade, ambos
componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em
tubos do tipo 7/8” que formam assento,
encosto e pernas frontais. Pés traseiros e
bragos em tubo unico com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8”
conjugando os pés traseiros. Reforgo do
assento em tubo redondo com diametro
de 22,22mm. Toda estrutura metalica
pintada eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno) em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a protegdo da
estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de arranhdo ou
avaria. Ponteiras seguem a cor do
produto (amarelo). Cadeira com 350mm
de altura do assento ao chdo.
Conjunto aluno  produzido em
conformidade com a norma técnica ABNT
NBR 14.006 - Modveis escolares —
Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual, atendendo aos requisitos
técnicos minimos para instituicbes de
ensino em todos os niveis, aspectos
ergondmicos, de acabamento,
identificacdo, estabilidade e resisténcia

Apresentar  junto a proposta:
Certificado de acordo com a Norma NBR
14006, obedecendo a Portaria 401/2020
do INMETRO.
- lLaudo emitido por laboratério para
confirmag8o da veracidade do polietileno
utilizado nas laterais do tampo e laudo de
confirmagdo do material do tampo.

N° PROCESSO: O

ANO

SELVAS
PAGINA:

CPL/PMBUS

Teosalbo ¢ reapeds.

CONJUNTO ALUNO TAMANHO JUVENIL
— Faixa de estatura: 1.330 a 1.590mm
Mesa modelo empilhdvel com tampo em
fibras de média densidade e

Conj. 0 80
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revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie, contendo
695mm de largura por 460mm de
profundidade, com laterais plasticas
injetadas em volta de todo tampo em
material plastico PEAD {polietileno de alta
densidade) sem nenhuma emenda e/ou
colagem, contendo também nestas
mesmas laterais plasticas, 02 porta
canetas/lapis com 200mm de
comprimento, 29mm de largura e 09mm
de profundidade, integrados nas laterais
verticais do tampo, com capacidade para
uma média de 03 lapis/canetas assim
como porta copos para melhor
acomodagdo de copos e/ou garrafas com
83 @ de didmetro ostentando ao fundo a
logomarca do fabricante em alto relevo.
As laterais plasticas e demais
componentes que a integram (porta
lapis/caneta e porta copo/garrafas)
seguem a cor do produto (vermelho).
Raios da mesa acima das medidas
minimas conforme requisitos
normatizados, borda de contato com o
usuario acima de 2,5mm, arestas de
quinas acima de 1mm e curvaturas dos
cantos acima de 20mm. Porta livros em
formato trapezoidal abaixo do tampo,
contendo medida interna minima de
520mm de comprimento por 110mm de
altura maxima, confeccionado em resina
plastica PP (Polipropileno), fechado nas
partes laterais e traseira, contendo
orificios de ventilagio e 14 litros de
capacidade, injetado na cor preta.
Componentes montados sobre estrutura
tubular de aco carbono, produzida em
tubos do tipo 20x20 que formam as
pernas em formato “V” para propiciar o
empilhamento e tubos do tipo 20x40 que
formam a base para o tampo e porta livro,
pintada eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
{polipropileno) em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a protegdo da
estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de arranhdo ou
avaria. Ponteiras seguem a cor do
produto (vermelho). Mesa com 640mm
de altura do tampo ao chao.
Cadeira com apoio de braco injetado em
resina plastica PP  (Polipropileno)
texturizado, com assento e encosto em
resina plastica PP (polipropileno). O
encosto possui aproximadamente
405mm de largura por 300mm de
extensdo vertical e o assento possui

CNPJ: 01.612.668/0001-52
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aproximadamente 400mm de largura por
380mm de profundidade, ambos
componentes montados em estrutura
tubular de ago carbono, produzida em
tubos do tipo 7/8” que formam assento,
encosto e pernas frontais. Pés traseiros e
bragos em tubo Gnico com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8”
conjugando os pés traseiros. Refor¢co do
assento em tubo redondo com didmetro
de 22,22mm. Toda estrutura metalica
pintada eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno) em design boleado {ponta
arredondada), permitindo a proteciio da
estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de arranhdo ou
avaria.). Ponteiras seguem a cor do
produto {(vermelho). Cadeira com 380mm
de altura do assento ao chéo.
Conjunto  aluno  produzido em
conformidade com a norma técnica ABNT
NBR 14.006 — Moveis escolares —
Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual, atendendo aos requisitos
técnicos minimos para instituicbes de
ensino em todos os niveis, aspectos
ergondmicos, de acabamento,
identificagdo, estabilidade e resisténcia.

Apresentar junto a proposta:
- Certificado de acordo com a Norma NBR
14006, obedecendo a Portaria 401/2020
do INMETRO.
- lLaudo emitido por laboratério para
confirmagao da veracidade do polietileno
utilizado nas laterais do tampo e laudo de
confirmagdo do material do tampo.

CJA-05 — Conjunto para aluno ~ Tamanho
05. Modelo: FDE. Cor: Verde. Altura do
Aluno: de 1,46m a 1,76m. Mesa:
Montantes  verticais e  travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carhbono laminado a frio, com costura,
sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em
chapa 16 (1,5 mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono
7 | laminado a frio, com costura, curvado em | Conj. 0 80 0 0 0
formato de “C”, com secgéo circular de @
= 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5
mmj}; Pés confeccionados em tubo de agco
carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular de @ = 38 mm (1 1/2”), em
chapa 16 {1,5 mm). Tampo em MDF ou
MDP de 0,60m x 0,45m x 18mm,
formicada, com acabamento em borda de
PVC de 3mm na cor verde, fixada na




estrutura através de porca garra e
parafuso M6, porta livro em
polipropileno, com tratamento
antiferruginoso {Fosfatizagdo), pintura
eletrostdtica com tinta epéxi-po, ponteira
em polipropileno na cor verde; as demais
dimensdes serdo conforme Norma NBR
14006:2008 (Moveis Escolares — Cadeiras
e Mesas para Conjunto Aluno Individual),
correspondente ao seu padrio
dimensional. Cadeira: Estrutura em Tubo
Indl 20,7mm, chapa 14, com assento e
encosto em polipropileno na cor verde,
estrutura com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacdo), pintura
eletrostatica com tinta epéxi-pé, ponteira
em polipropileno na cor verde; as demais
dimensdes serdo conforme Norma NBR
14006:2008 (Mdveis Escolares — Cadeiras
e Mesas para Conjunto Aluno Individual),
correspondente  ao seu  padrdo
dimensional. Identificagdo do Padrdo
Dimensional: Devera ser impressa por
tampografia na estrutura da mesa de
aluno, na lateral direita, face externa, e
na parte posterior do encosto da cadeira,
sendo este em polipropileno injetado;
Para a impressdo em tampografia devem
ser utilizadas tintas compativeis com o
substrato em que forem aplicadas
{polipropileno injetado / pintura em pd
epoxi-poliéster) de modo que, apds
curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as
unhas. Outras Informagdes: O produto
devera conter tanto na Mesa quanto na
Cadeira a ldentificagdo do Fabricante,
Lote do Produto, Més e Ano de
Fabricagdo, Validade, e Selo do Inmetro
contendo o nimero de registro valido na
sua data de fabricagdo. Apresentar junto
com a proposta de preco uma copia
autenticada do Certificado de
Conformidade com a Norma NBR
14006:2008 (Méveis Escolares — Cadeiras
e Mesas para Conjunto Aluno Individual),
atendendo ao prescrito nas Portarias
105:2012 e 184:2015 para modelo 5 de
certificacdo - Cadeiras e Mesas para
Aluno, emitido por Orgdo Credenciado
pelo INMETRO. Entregar junto com a
proposta de prego, laudos técnicos de
conformidade emitido por laboratério,
atendendo a norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante  tenham
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resisténcia a corrosio em cimara de
névoa salina e atmosfera imida saturada
de no minimo 300 horas.
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CONJUNTO ALUNO TAMANHO ADULTO
~Faixa de estatura: 1590 a 1880mm
Mesa modelo empilhavel com tampo em
fibras de média densidade e
revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie, contendo
695mm de largura por 460mm de
profundidade, com laterais plasticas
injetadas em volta de todo tampo em
material plastico PEAD (polietileno de alta
densidade} sem nenhuma emenda e/ou
colagem, contendo também nestas
mesmas laterais plasticas, 02 porta
canetas/lapis  com 200mm de
comprimento, 29mm de fargura e 09mm
de profundidade, integrados nas laterais
verticais do tampo, com capacidade para
uma média de 03 lapis/canetas assim
como porta copos para melhor
acomodagdo de copos e/ou garrafas com
83 @ de diametro ostentando ao fundo a
logomarca do fabricante em alto relevo.
As laterais plasticas e demais
componentes que a integram (porta
ldpis/caneta e porta copo/garrafas)
seguem a cor do produto (azul). Raios da
mesa acima das medidas minimas
conforme requisitos normatizados, borda
de contato com o usudrio acima de
2,5mm, arestas de quinas acima de Imm
e curvaturas dos cantos acima de 20mm.
Porta livros em formato trapezoidal
abaixo do tampo, contendo medida
interna minima de 520mm de
comprimento por 110mm de altura
méxima, confeccionado em resina
plastica PP (Polipropileno), fechado nas
partes laterais e traseira, contendo
orificios de ventilagdo e 14 litros de
capacidade, injetado na cor preta.
Componentes montados sobre estrutura
tubular de ago carbono, produzida em
tubos do tipo 20x20 que formam as
pernas em formato “V” para propiciar o
empilhamento e tubos do tipo 20x40 que
formam a base para o tampo e porta livro,
pintada eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
{polipropileno) em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a protecdo da
estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de arranhdo ou
avaria. Ponteiras seguem a cor do
produto (azul). Mesa com 760mm de
altura do tampo ao chdo.

Conj.
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Cadeira com apoio de brago injetado em
resina plastica PP (Polipropileno)
texturizado, com assento e encosto em
resina plastica PP (polipropileno). O
encosto  possui  aproximadamente
405mm de largura por 300mm de
extensdo vertical e o assento possui
aproximadamente 400mm de largura por
460mm de profundidade, ambos
componentes montados em estrutura
tubular de aco carbono, produzida em
tubos do tipo 7/8” que formam assento,
encosto e pernas frontais. Pés traseiros e
bragos em tubo tinico com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo 7/8”
conjugando os pés traseiros. Refor¢co do
assento em tubo redondo com didametro
de 22,22mm. Toda estrutura metalica
pintada eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
{polipropileno) em design boleado {ponta
arredondada), permitindo a protecdo da
estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de arranhdo ou
avaria. Ponteiras seguem a cor do
produto {azul). Cadeira com 460mm de
altura do assento ao chdo.
Conjunto aluno produzido em
conformidade com a norma técnica ABNT
NBR 14.006 - Modveis escolares —
Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual, atendendo aos requisitos
técnicos minimos para instituicGes de
ensino em todos os niveis, aspectos
ergonomicos, de acabamento,
identificacdo, estabilidade e resisténcia.
Apresentar  junto a proposta:
Certificado de acordo com a Norma NBR
14006, obedecendo a Portaria 401/2020
do INMETRO.
- laudo emitido por laboratério para
confirmagdo da veracidade do polietileno
utilizado nas laterais do tampo e laudo de
confirmagao do material do tampo.

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL -
MESA coM 08 CADEIRAS
e Conjunto Refeitério Empilhdvel
Composto por Mesa e 08 Cadeiras —
Infantil. Mesa com tampo sem emendas,
injetado em pega tinica em resina plastica
de auto impacto virgem, isento de cargas
minerais, superficie com espessura de
8,0mm micro texturizado, bordas duplas
com espessura de 50mm e 3,0mm
conectadas por nervuras em todo
contorno, altura da borda com no minimo
50mm brilhante. Altura mesa: 590 mm
{+/- 10mm), largura 2150 mm ({(+/-

Conj. 0 20 0 0 0




CPLPMRS

N PROCESSO: ()Y 9
NO: 9

AA
SELVAS
PAGINA; J&jﬂm

URA

ESTADO DO MARANHAO
PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JESUS D
CNPJ: 01.612.448/0001-52

LVAS

D,

10mm), profundidade do tampo 950 mm
{+/- 10mm). Estrutura composta de: 4
colunas confeccionadas em tubo de aco
carbono laminado a frio com didmetro de
1,5 polegada, quadro do tampo
confeccionado em tubo 20 x 40mm, com
travessa central em tubo 25 x 25mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a
estrutura através de: parafusos
autobrocantes 4,2 x 38mm, fixados
lateralmente na parte interna abaixo do
tampo ficando alojada por no minimo 4
camadas sendo duas metalicas e duas
plasticas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida ep6xi /
poliéster, eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina.
Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndao devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes.
e Cadeira empilhdvel com assento e
encosto em resina plastica PP
(polipropileno). O encosto possui
aproximadamente 340mm de largura por
280mm de extensdo vertical e o assento
possui aproximadamente 340mm de
largura por 340mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros didmetro de
22,22mm, barra de ligacdo conjugando os
pés traseiros e barra de reforgo do
assento em tubo 7/8”. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protegdo e
longevidade da estrutura, soldados
através do sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno) em design boleado
{ponta

arredondada), permitindo a proteg¢do da
estrutura durante o empilhamento,




evitando qualquer tipo de arranhdo ou
avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto. Altura do
assento ao chdo aproximada de 350mm,
* Apresentar junto a proposta:
* Laudo emitido por laboratério quanto a
atmosfera imida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de tubo
de ago reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

e Relatdrio de ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura epdxipé das
estruturas metdlicas dos méveis,
conforme

Lei Federal n® 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo permitido na
fabricacdo de tintas imobilidrias e de uso
infantil e
escolar, vernizes e materiais similares.
* Laudo emitido por laboratoério técnico
para confirmacdo da veracidade da resina
ABS  (butadieno-estireno-acrilonitrila),
com

ensaio atestando a resisténcia ao
impactoizod de 250 j/m;
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Estante de A¢o {1,98m x 0,90m x 0,28m):
06 Prateleiras: Em chapa preta n? 26,
medindo 0,28m x 0,90m, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacdo), pintura
eletrostatica com tinta epdxi-pd. Colunas:
Em chapa preta n? 18, medindo 1,98m de
altura com furos para colocagdo das
conchas, com tratamento antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura eletrostatica com
tinta epoxi-pé. Com “X” nas Laterais e no
Fundo. Entregar junto com a proposta de
preco, original ou cdpia autenticada por
cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por laboratério,
atendendo a norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante tenham
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina e atmosfera Umida saturada
de no minimo 300 horas.

Unid.

11

Estante de Ag¢o Dupla Face para
Biblioteca: 06 Prateleiras: Em chapa
preta n® 26, medindo 0,40m x 0,90m, com
refor¢o Oblongo e com apoio de livros nas
duas laterais, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacdo), pintura
eletrostatica com tinta epdxi-po. Colunas:
Em chapa preta n? 18, medindo 1,98m de
altura com furos para colocagdo das
conchas, com tratamento antiferruginoso
{Fosfatizacdo), pintura eletrostatica com

Unid.




tinta ep6xi-p6. Entregar junto com a
proposta de prego, original ou cdpia
autenticada por cartério de laudos
técnicos de conformidade emitido por
laboratério, atendendo a norma técnica
NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos do fabricante
tenham resisténcia a corrosdo em cdmara
de névoa salina e atmosfera umida
saturada de no minimo 300 horas.

CNPJ: 01.612.848/0001-52
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Mesa para Computador: Mesa: Estrutura
em Tubo Metalon 30x50mm, tampo e
saia em MDF ou Madeira compensada
revestida de formica com protegdo
antimicrobiana, medindo {1,00m x
0,60m), com porta teclado fixo, estrutura
com tratamento antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura eletrostatica com
tinta epoxi-pé. Entregar junto com a
proposta de preco, original ou cdpia
autenticada por cartério de laudos
técnicos de conformidade emitido por
laboratério, atendendo a norma técnica
NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos do fabricante
tenham resisténcia a corrosdao em camara
de névoa salina e atmosfera umida
saturada de no minimo 300 horas.

Unid.
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Conjunto Coletivo p/biblioteca — 1 Mesa
com 4 Cadeiras - Adulto
Mesa com tampo Unico redondo e sem
emenda medindo 1000mm de diametro,
com espessura de Smm e borda sem
emendas medindo 30mm para uso
coletivo. Medidas com tolerancia maxima
de 5%. Tampo confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto ABS
virgem, isento de cargas minerais.
Logomarca do fabricante injetada na
superficie do tampo. Altura tampo ao
chdo aproximada de 760mm. Base da
mesa em tubo de aco carbono medindo
20x20mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagdo
mecénica por dobramento e uma barra
de sustentagdo horizontal confeccionada
em tubo 20x20mm, 4 colunas com tubo
de 1.1/2“ polegadas para os pés, com
ponteiras em resina plastica PP
(Polipropileno) injetada. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo de ago
carbono tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protegio e
longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG.
Cadeira modelo empilhavel com assento
e encosto em resina plastica PP
{polipropileno). O encosto  possui

Unid.

10
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aproximadamente 405mm de largura por
300mm de extensdo vertical e o assento
possui aproximadamente 400mm de
largura por 460mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de aco carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros em tubo Gnico com
didmetro de 22,22mm e barra de ligagdo
em tubo 7/8” conjugando os pés. Reforgo
do assento em tubo 5/8”. Toda estrutura
metalica pintada eletrostaticamente na
cor cinza. Ponteiras de resina plastica em
PP {polipropileno). Cadeira com 460mm
de altura do assento ao chdo.

Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério quanto a
atmosfera Umida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de tubo
de ago reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatorio de ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura epdxi-p6 das
estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que
fixa o limite mdéximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas
imobilidarias e de uso infantil e escolar,
vernizes e  materiais  similares.
- Laudo emitido por laboratorio técnico
para confirmacdo da veracidade daresina
ABS  ({butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia ao
impacto izod de 150 j/m;

PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JESUS DS SELMAS
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Mesa para Criangas Especiais. Mesa:
Montantes  verticais e  travessa
longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura,
seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em
chapa 16 {1,5 mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgdo circular de @
= 31,75 mm {1 1/4”), em chapa 16 (1,5
mm); Pés confeccionados em tubo de ago
carbono faminado a frio, com costura,
seccdo circular de @ =38 mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5 mm). Tampo em MDF ou
MDP de 090m x 060m x 18mm,
formicada, com acabamento em borda de
PVC de 3mm, fixada na estrutura através
de porca garra e parafuso M6, porta livro
em polipropileno, com tratamento

Und.

30




antiferruginoso (Fosfatizagdo), pintura
eletrostatica com tinta epéxi-pé, ponteira
em polipropileno. Entregar junto com a
proposta de preco, original ou cdpia
autenticada por cartério de laudos
técnicos de conformidade emitido por
laboratério, atendendo a norma técnica
NBR 8094 e NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos do fabricante
tenham resisténcia a corrosdo em cdmara
de névoa salina e atmosfera Umida
saturada de no minimo 300 horas.

CNPJ: 01.612.668/0001-52
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Conjunto refeitério mesa com 8
cadeiras. Adulto.
Conjunto Refeitdrio Empithavel
Composto por Mesa e 08 Cadeiras -
Adulto. Mesa com tampo sem emendas,
injetado em peca tinica em resina plastica
de auto impacto virgem, isento de cargas
minerais, superficie com espessura de
8,0mm micro texturizado, bordas duplas
com espessura de 50mm e 3,0mm
conectadas por nervuras em todo
contorno, altura da borda com no minimo
50mm brilhante. Altura mesa: 760 mm
{+/- 10mm), largura 2150 mm {+/-
10mm), profundidade do tampo 950 mm
(+/- 10mm). Estrutura composta de: 4
colunas confeccionadas em tubo de ago
carbono laminado a frio com didgmetro de
1,5 polegada, quadro do tampo
confeccionado em tubo 20 x 40mm, com
travessa central em tubo 25 x 25mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a
estrutura através de:  parafusos
autobrocantes 4,2 x 38mm, fixados
lateralmente na parte interna abaixo do
tampo ficando alojada por no minimo 4
camadas sendo duas metalicas e duas
plasticas. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida epdxi /
poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina.
Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou
partes cortantes.

Conj.

100
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Cadeira

Cadeira empilhdvel com assento e
encosto em resina plastica PP
{polipropileno}). O encosto possui
aproximadamente 405mm de largura por
300mm de extensdo vertical e o assento
possui aproximadamente 400mm de
largura por 460mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros em tubo Gnico com
didmetro de 22,22mm, barra de ligacio
conjugando os pés traseiros e barra de
refor¢o do assento em tubo 7/8”. Toda
estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
{polipropileno) em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a protecio da
estrutura durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de arranhdo ou
avaria. Ponteiras seguem a cor do
produto. Cadeira com 460mm de altura
do assento ao chdo.
Apresentar  junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério quanto a
atmosfera Gmida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de tubo
de ago reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura epdxi-pé das
estruturas metdlicas dos méveis,
conforme Lei Federal n? 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares.
- Laudo emitido por laboratorio técnico
para confirmacdo da veracidade daresina
ABS  (butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia ao
impacto izod de 250 j/m;

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES
COM CADEIRA SUPERVISOR.
Mesa com tampo confeccionado em
compensado multilaminado de 30 mm
com bordas em PVC em todo seu
perimetro, fixada a estrutura através
parafusos. Medindo 1830 x 960 mm, com
04 cavidades 300 x 240 mm.
Assentos  embutidos em  resina
termoplastica injetada com area Gtil de

16 Con;j. (] 40 0 0 0
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290 x 230 mm, com 4 mm de espessura,
possuindo coluna entre pernas da crianca
com minimo de 30mm, encosto com
altura de aproximadamente 260mm,
altura entre o assento e o tampo de
aproximadamente 160 mm, espaco
minimo para as perna de
aproximadamente 120mm de altura
100mm de largura. Um cinto de
seguranca em nylon em cada assento. O
assento devera possuir acabamento
arredondado para ndo machucar as
pernas das criancas. Lado posterior da
mesa em forma de arco com 1000 mm de
area, permitindo o facil acesso do usuario
em todos os pontos da mesa. Altura
tampo/chdo 760 mm. Estrutura de
sustentagdo do tampo formada por tubos
oblongo 20x48 mm, moldado conforme a
curvatura do tampo, tubos 50 por 30 mm
nas extremidades da parte interna do
tampo, 4 colunas, sendo 2 em cada
lateral, em tubos de ago industrial
retangular 80 por 40 mm fazendo a
interligacao da estrutura do tampo aos
pés, 1 barra de sustentagdo entre as
colunas laterais em tubo retangular
medindo 50 x 30mm. Pés duplos em
formato de SKI confeccionados em tubo
50 por 25 mm. Sapatas dianteiras
medindo 50 x 50mm e traseira medindo
50 x 200mm, antiderrapantes e também
com a fungdo de protecdo da pintura.
Toda a estrutura metalica é fabricada em
tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura
interligados por solda MIG e pintados
através do sistema epdxi pé. O mobiliario
nao devera trazer nenhum risco para os
bebés.

Cadeira giratdria para supervisor com
assento e encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo processo de
injegdo termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 460mm de
profundidade, com espessura minima de
4mm, fixado por parafusos. Encosto
medindo 400mm de largura x 300mm de
extensdo vertical, espessura minima de
4,5mm e com alca para facilitar o
carregamento da cadeira, com marca
injetada, fixados por meios de parafusos,
(+/-5mm). Base do assento e interligacdo
ao encosto em tubo 16mm x 30mm com
1,5 de espessura, base do assento
confeccionado por duas  barras
medindol6mm x 30mm com 1,5 de
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espessura, sustentados por mecanismo
de alta resisténcia fixo com regulagem de
altura a gas. Estrutura metalica fabricada
em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura,
interligados por solda MIG e pintados
através do sistema epéxi pé. Altura da
regulagem assento ao chdo: Maxima de
500mm e minima de 370mm
aproximadamente.

Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratdrio quanto a
atmosfera Umida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de tubo
de ago reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidario a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura epoxi-pé das
estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 que
fixa o limite méaximo de chumbo
permitido na fabricagio de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares.
- Laudo emitido por laboratdrio técnico
para confirmagdo da veracidade da resina
ABS  (butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia ao
impacto izod de 250 i/m;
- Certificado de Regularidade junto ao
IBAMA CTF.
- Certiddo Negativa junto ao IBAMA.

Conjunto Trapézio em Resina Pléstica de
Alto Impacto.
Conjunto composto de 06 mesas,
O6cadeiras € 1 mesa central — Tamanho
infantil

e Mesa em formato trapézio,
possibilitando a formag&o de circulos com
6 mesas, 06 cadeiras e uma mesa central,
para uso coletivo e n&o individual.
¢ Mesa com tampo em formato
trapezoidal confeccionado em fibras de
17 {madeira de média densidade, com | Conj. 0 50 0 (4] 0
revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie, contendo
678mm de largura na base maior, 245mm
de largura na base menor, 479mm de
profundidade e 25mm de espessura.
Laterais plasticas injetadas em volta de
todo tampo em material plastico PEAD
(polietileno de alta densidade) sem
nenhuma emenda e/ou colagem com
28mm de altura, contendo também
nestas mesmas laterais plasticas, 01 porta
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canetas/lapis  com 229mm de
comprimento, 32mm de largura e 10mm
de profundidade, integrados na base
menor do tampo, com capacidade para
uma média de 04 lapis/canetas. Borda de
contato com o usuario em formato
convexo, apresentando um raio superior
a 680mm. Altura do tampo ao chéo
aproximada de 590mm. Componentes
montados sobre estrutura tubular de ago
carbono, produzida em tubos redondos
com diametro de 22,22mm que formam
as pernas e a base do tampo, barra de
ligagdo frontal também em tubo redondo
com diametro de 15,87mm,
proporcionando maior estabilidade e
maior seguranca. Duas barras de reforco
no tampo em ago carbono com diametro
de 15,87mm, aumentando a resisténcia e
a estabilidade da superficie de trabalho.
Sapata semicircular acompanhando o
contorno do tubo, proporcionando um
aumento minimo de 5 mm em relagdo ao
solo. Toda a estrutura metalica é
fabricada em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e longevidade da
estrutura, soldados através do sistema
MIG e pintados eletrostaticamente na cor
cinza.

* Cadeira empilhavel com apoio de brago
injetado em resina plastica PP
(Polipropileno) texturizado, com assento
e encosto em resina plastica PP
(polipropileno). O encosto possui
aproximadamente 340mm de largura por
280mm de extensdo vertical e o assento
possui aproximadamente 340mm de
largura por 340mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés
traseiros e bragos em tubo Gnico com
didmetro de 22,22mm e barra de ligagdo
conjugando os pés traseiros e barra de
refor¢o do assento em tubo 7/8”. Toda a
estrutura metdlica é fabricada em tubo
de aco industrial tratados por conjuntos
de banhos quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura, soldados
através do sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno) em design boleado {ponta
arredondada), permitindo a protegdo da
estrutura durante o empilhamento,

2¢
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L7oss o
Fabaths e noyueds.
evitando qualquer tipo de arranh3o ou
avaria. Ponteiras seguem a cor do
produto. Altura do assento ao chido
aproximada de 350mm.
* Mesa central sextavada, com tampo
injetado em polipropileno e fixado a
estrutura através de 03 parafusos
invisiveis, cada lado medindo 235mm.
Tampa injetada em resina plastica na cor
Bege, com sete cavidades permitindo a
divisdo dos materiais, sendo 06 cavidades
com porta copos cada. Estrutura
composta por 03 tubos de ago industrial
7/8, formando dos pés. Toda a estrutura
metdlica é fabricada em tubo de aco
industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protecio e
longevidade da estrutura, interligados
por solda MIG e pintados através do
sistema epoxi po.
e Apresentar junto a proposta:
* Laudo emitido por laboratério quanto a
atmosfera imida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de tubo
de ago reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario a ser
comercializado.
e Relatério de ensaio da determinagdo do
teor de chumbo na pintura epoéxi-pé das
estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n? 11.762/08 que
fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares.
¢ Laudo emitido por laboratério para
confirmagao da veracidade do polietileno
utilizado nas laterais do tampo e laudo de
confirmacdo do material do tampo.
e Catélogo.

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANGAS -
Leve, lavavel, montada através de
encaixe, sem velcro e parafusos.
CARACTERISTICAS: Permite
empilhamento, duas cabeceiras inteiricas
injetadas em polipropileno virgem (PP
ndo reciclado) texturizada, cada
cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades em formado de , cavidade | UND 0 40 0 0 0
superior para empilhamento de maximo
de 35mm e minimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento das mdos ou
pés das criancas, formato dos pés em nas
extremidades para maior estabilidade da
cama evitando tombamentos e
acidentes, furos para escoar liquidos, no
centro da cabeceira deve conter um porta
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mamadeira de didmetro minimo de
65mm com furos para escoar liquidos que
permitam higienizacdo total com &gua,
ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante semi esférica de no
minimo 5 mm macigo, aplicada sob
pressao e protegida contra arrancamento
por borda plastica, fixagdo do tecido na
cabeceira através de 8 pinos pequenos
que servem como guias e 5 pinos grandes
com fungdo de se encaixar a uma travessa
fazendo um sanduiche onde o conjunto é
travado por cinco travas eldsticas, todos
os itens injetados em PP, a cabeceira com
borda de 45mm e espessura de 3 mm,
estrutura lateral formada por duas barras
de aluminio de liga 6063 com espessura
de 1,59mm resistente a corrosao,
inclusive por tensdo, umidade e
salinidade, a barra de aluminio devera se
encaixar na cabeceira de
forma que ndo se solte por no minimo 40
mm, tela vazada em tecido 100%
poliéster lavavel, com tratamento,
antifungo, antibacteriano, antichama,
antioxidante e isento de ftalatos.
Acabamento soldado por termo fusdo em
toda extensdo uniformemente, largura
minima da solda 20mm DIMENSOES E
TOLERANCIAS* Altura minima 110mm; *
Largura:

600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/-
5. DOCUMENTACAO TECNICA: O
fornecedor devera apresentar , a
seguinte documentagdo técnica em nome
do fabricante do produto: Relatério de
ensaio da matéria prima utilizada na
cabeceira referente ao Impacto lzod com
resultado médio de minimo de 120 j/m-
Laudo de laboratério acreditado pelo
INMETRO

referente a NBR: 8094:1983 — material
metdlico revestido e ndo revestido -
corrosdo por exposi¢do a nevoa salina —
método de ensaio minimo de 96 horas de
exposicdo - Laudo de Ilaboratério
referente a NBR NM 300-2/2004 -
seguranca de brinquedos — parte 2
inflamabilidade —referente a tela- Laudo
de laboratério referente a NBR
16040/2020 ensaio
da tela: - Ftalatos; - Laudo de laboratério
referente ao crescimento de
microrganismo na superficie da tela de
bactérias mesofilas, areobias, fungos e
leveduras; - de resisténcia a luz
ultravioleta;- Laudo de ensaio da
resisténcia das ponteiras de borracha
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conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7-
Laudo de |laboratério de bordas
cortantes, pontas agudas e
avalicdo de partes pequenas conforme a
NBR NM 300-1:2004 (versdo
corrigida:2011)- Laudo de laboratério
acreditado pelo INMETRO ensaio de
rolagem atendendo a NBR15413-1:2013
ITEM 7.3 portaria do INMETRO
N275/2021, ANEXO Il — item 6 e tabela A-
Laudo de laboratério acreditado pelo
INMETRO conforme EN747-2:2015 {TEM
5.5 —Durabilidade de estrutura e fixacdo.
Laudo emitido por laboratério quando a
atividade antiviral de acordo com a ISO
21702:2019 em produtos porosos e ndo
porosos( Prolipopileno) para a familia do
SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com
porcentagem de redugdo acima de
95%. AS MEDIDAS PODERAO SOFRER
VARIACOES DE 10% .
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Conjunto professor.
* Mesa com tampo medindo 1200mm de
comprimento por 800mm de largura,
com uma das extremidades reta de
800mm de largura e a outra extremidade
oval com raio de 400mm, confeccionado
em resina termoplastica de alto impacto
virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura minima de
6mm micro texturizado, bordas duplas
sendo a borda externa com espessura de
3,5mm e borda interna 1,8mm
conectadas por nervuras em todo
contorno com 20mm de altura, altura da
borda externa sem emendas com no
minimo  30mm  brilhante.  Altura
tampo/chdo 760mm, marca do fabricante
injetada em alto-relevo. Painel frontal
confeccionado em compensado
multilaminado de 15 mm, revestidos em
formica na cor branca com acabamento
em PVC, fixado a estrutura através de
parafusos. Base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado medindo
25mm x 25mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagao
mecénica por dobramento, cobrindo
todo o perimetro da mesa resultando em
um Unico ponto de solda unindo as
extremidades do mesmo tubo, 02 barras
de sustentagdo em tubo
SOmm x30mm e uma barra
confeccionada em tubo quadrado 25mm
x 25mm e toda a extensdo da mesa. 02
colunas verticais laterais unindo o tampo
aos pés em tubos oblongo medindo
77mm x 40mm com espessura minima de

Conij.
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1,2mm. Base dos pés em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura
de 1,5mm em forma de arco. Uma barra
de sustentagdo em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm fixadas. Entre as
colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as
extremidades dos tubos que compdem os
pés, desempenhando a funcio de
protegdo da pintura, aumentando a
durabilidade, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm,
fabricadas em polipropileno virgem,
podendo ser injetadas na mesma cor do
tampo e presa a estrutura por meios de
parafusos. Toda a Estrutura metdlica é
fabricada em tubo de ac¢o Industrial
tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protegdo e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema
MIG.

e Cadeira com assento e encosto,
confeccionados em resina plastica
virgem, fabricados pelo processo de
injecdo termoplastico. Assento medindo
400mm de Largura por 460mm de
profundidade, com espessura minima de
4mm, fixado por Parafusos.
e Altura assento ao chdo 460mm.
¢ Encosto medindo 400mm de largura x
300mm de extensdo vertical, espessura
minima de 4,5mm e com alga para
facilitar o carregamento da cadeira, com
marca injetada, fixados por meios de
parafusos, (+/-5mm).
o Estrutura reforcada em pega tinica com
pés e 02 colunas laterais em material
plastico, evitando corrosdo e desgaste,
sendo cada coluna é formada por duas
bases paralelas com espessura 8,5mm e
uma perpendicular com espessura de
11mm, com alojamento para passagem
do tubo de interligacdo com o assento
com 125mm de profundidade e
espessura de 3 mm. Fixagdo das colunas
ao tubo de forma Unica e invisivel através
de pino metalico roscado.
* Pés com espessura minima de S mm e
contendo no minimo 2 aletas na base
menor e 3 aletas na base maior com
espessura 2,5mm para reforco. Em suas
extremidades contendo ponteiras para
protecdo, medindo 160mm x 45mm e
75mm x 45mm. Medida do pé 480mm X
40mm a 45mm nas extremidades. Uma
barra Horizontal de reforco em tudo

BELVAS
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oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre uma
das colunas que liga a base do assento aos
pés.

- Laudo emitido por laboratério quanto a
atmosfera imida saturada NBR 8095/15,
emitido por laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de tubo
de aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario a ser
comercializado.

- Relatdrio de ensaio da determinacdo do
teor de chumbo na pintura epéxi-pé das
estruturas metdlicas dos moveis,
conforme Lei Federal n? 11.762/08 que
fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabricagdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério técnico
para confirmacdo da veracidade daresina
ABS  (butadieno-estireno-acrilonitrila},
com ensaio atestando a resisténcia ao
impacto izod de 250 j/m;

QUADRO BRANCO - QUADRO BRANCO,
MEDINDO 1,00M (ALTURA) X 1,50 M
(COMPRIMENTO) Material: MDF de 6mm
e revestido com férmica riscadinha;
moldura em MDF de 10mm com no
minimo 10cm de largura; revestimento
da borda com perfil de aluminio
anodizado, cor natural fosco, frisado;
fundo pintado com selador; suporte para
apagador; suporte para 3 (trés} lapis
redondos; dois suportes em aluminio
anodizado para fixagdo na parede com
parafuso e bucha D-12; DIMENSOES:
{ALTURA) 1,00m X 1,50 m
{COMPRIMENTO); Garantia minima de 12
(doze) meses.

20 UND o 10 0 0 0

QUADRO BRANCO - QUADRO BRANCO,
MEDINDO: 1,20M (ALTURA} X 2,00M
{COMPRIMENTO) Material: MDF de 6mm
e revestido com férmica riscadinha;
moldura em MDF de 10mm com no
minimo 10cm de largura; revestimento
da borda com perfil de aluminio
anodizado, cor natural fosco, frisado;
21 | fundo pintado com selador; suporte para | UND o 20 0 o 0
apagador; suporte para 3 (trés) lapis
redondos; dois suportes em aluminio
anodizado para fixagdo na parede com
parafuso e bucha D-12. Acompanham os
acessorios para instalacdo; DIMENSOES:
(ALTURA) 1,20m X 2,00m
(COMPRIMENTO); Garantia minima de 12
(doze) meses.
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QUADRO BRANCO - QUADRO BRANCO,
MEDINDO: 1,20M (ALTURA) X 3,00M
(COMPRIMENTO) Material: MDF de 6mm
e revestido com férmica riscadinha;
moldura em MDF de 10mm com no
minimo 10cm de largura; revestimento
da borda com perfil de aluminio
anodizado, cor natural fosco, frisado;
22 | fundo pintado com selador; suporte para | UND 0 20 o 0 0
apagador; suporte para 3 (irés} lapis
redondos; dois suportes em aluminio
anodizado para fixa¢do na parede com
parafuso e bucha D-12; acompanham os
acessorios para instalacdo. DIMENSOES:
(ALTURA) 1,20m X 3,00m
(COMPRIMENTO); Garantia minima de 12
{doze) meses.

. A presente contratagdo prevé o seguinte cronograma:

PLANILHA CRONOGRAMA

LOTE t - TODAS AS SECRETARIAS
ITEM DESCRICAO UND | 1° TRIM. 22 TRIM. 32 TRIM. 42 TRIM. [QTD
Armiério de Ago (1,98m x
0,90m x 0,40m): Em chapa
preta n? 26, medindo 1,98m X
0,90m x 0,40m, com duas
portas e fechadura tipo bola,

com tratamento
antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura

eletrostatica com tinta epoxi-
po. 04 Prateleira: Em chapa
preta n2 26, medindo 0,40m x
0,90m, com reforco Oblongo,

com tratamento
. antiferruginoso
(Fosfatizagdo), pintura

eletrostatica com tinta epoxi- UND 4 4 4 4 16

po. Entregar junto com a
proposta de prego, original ou
copia autenticada por
cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por
laboratério, atendendo a
norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos
do fabricante tenham
resisténcia a corrosdoc em
cdmara de névoa salina e
atmosfera umida saturada de
no minimo 300 horas.

Armiério de Ago {1,60m x
2 0,80m x 0,35m): Em chapa | UND 3 3 3 6 15
preta n2 26, medindo 1,60m X
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0,80m x 0,35m, com duas
portas e fechadura tipo bola,

AS BELVAS
Trabdalho v nexosdn,

com tratamento
antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura

eletrostatica com tinta epéxi-
po. 03 Prateleira: Em chapa
preta n? 26, medindo 0,35m x
0,80m, com reforgo Oblongo,

com tratamento
antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura

eletrostatica com tinta epoxi-
po. Entregar junto com a
proposta de prego, original ou
copia autenticada por
cartdrio de laudos técnicos de
conformidade emitido por
laboratorio, atendendo a
norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da  ABNT,
garantindo que os produtos
do fabricante tenham
resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina e
atmosfera Umida saturada de
no minimo 300 horas.

Bird de 02 Gavetas: Estrutura
em Tubo Metalon 30x50mm,
tampo e saia em MDF ou
Madeira compensada
revestida de férmica,
medindo (1,20m x 0,60m),
gavetas com fechadura,
estrutura com tratamento
antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura
eletrostatica com tinta epoxi-
pé. Entregar junto com a
3 proposta de pre¢o, original ou { UND 31 31 31 32 125
copia autenticada por
cartorio de faudos técnicos de
conformidade emitido por
laboratério, atendendo a
norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos
do fabricante  tenham
resisténcia a corrosio em
camara de névoa salina e
atmosfera umida saturada de
no minimo 300 horas.

VALOR TOTAL - LOTE |

LOTE Ii - SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

1e 20 3e 49

TRIMSTRE | TRIMSTRE | TRIMSTRE | TRIMSTRE arb

ITEM DESCRICAO UND

Cadeira com prancheta
lateral.

Und. 75 75 75 75 300




* Cadeira Escolar com
prancheta lateral para destro
ou canhoto em resina
termopldstica ABS, capaz de
comportar uma folha de
papel A4 na horizontal /
vertical sendo acoplada a
cadeira e fixada através de 05
parafusos auto atarrachantes
invisiveis, dotada de porta
lapis na posigdo vertical com
capacidade de armazenar 05
lapis ou canetas. Prancheta
medindo: 56cm X 33,5¢cm (+/-
5%).

* Porta livros confeccionado
em resina termoplastica de
alto impacto, polipropileno,
fechado nas partes traseira e
laterais cobrindo parte da
estrutura que interliga a base
do assento aos pés com
capacidade de 20 litros

aproximadamente,
e Porta mochila retratil
confeccionado em

polipropileno.

e Assento e encosto,
confeccionados em resina
plastica virgem, fabricados
pelo processo de injecdo
termoplastico. Assento
medindo 400mm de largura
por 460mm de profundidade,
com espessura minima de
4mm, fixado por parafusos.
e Altura assento ao chdo
460mm.

* Encosto medindo 400mm
de largura x 300mm de
extensdo vertical, espessura
minima de 4,5mm e com alga
para facilitar o carregamento
da cadeira, com marca
injetada fixados por meios de
parafusos, (+/-5mm).
s Estrutura reforcada em
peca uUnica com pés e 02
colunas laterais em material
plastico, evitando corrosdo e
desgaste, sendo cada coluna
€ formada por duas bases
paralelas com espessura
8,5mm e uma perpendicular
com espessura de 1lmm,
com alojamento para
passagem do tubo de
interligagdo com o assento
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com 125mm de profundidade (\
e espessura de 3 mm. Fixacdo
das colunas ao tubo de forma
Unica e invisivel através de
pino  metalico roscado.
* Pés com espessura minima
de 5 mm e contendo no
minimo 2 aletas na base
menor e 3 aletas na base
maior com espessura 2,5mm
para reforco. Em suas
extremidades contendo
ponteiras para protegdo,
medindo 160mm x 45mm e
75mm x 45mm. Medida do pé
480mm x 40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra
horizontal de reforco em tudo
oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de
1,5mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do
assento aos pés.
* Apresentar junto a proposta
certificado emitido por OCP
de acordo com a Norma NBR
16671/2018.

* Em atengdo ao publico P.O.
(pessoas obesas), este item
deverd ter até 5% do seu
quantitativo ajustado as
medidas minimas de 750mm
x 500mm para o assento e
medidas minimas de 750mm
X 350mm para o espaldar,
confeccionadas em resina
plastica mantendo o mesmo o
design.

e Apresentar junto a
proposta:

s laudo emitido por
laboratorio quanto a
atmosfera Gmida saturada
NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a
partir de tubo de aco reto
com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario
a ser comercializado.
e Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-po
das estruturas metalicas dos
médveis, conforme Lei Federal
n2 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
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permitido na fabricagdo de
tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
e laudo emitido por
laboratério técnico para
confirmacdo da veracidade da
resina ABS  (butadieno-
estireno-acrilonitrila), com
ensaio atestando a
resisténcia ao impacto izod de
250 j/m;

CARTEIRA ESCOLAR TUBO
7/8” EM POLIPROPILENO.
Carteira Escolar tipo
Universitaria em
Polipropileno: Carteira com
assento e encosto em
polipropileno. Encosto: em
polipropilenc de forma
anatdmica. Medidas: largura
400 mm, altura 200 mm,
admitindo-se tolerancia de
até +/- 2 mm para largura e
comprimento, fixado a
estrutura por meio de 04
rebites de aluminio. Assento:
em polipropileno de forma
anatomica. Medidas: largura
400 mm, profundidade 395
mm, admitindo-se tolerancia
de até +/- 2 mm para largura
e profundidade, fixado a
estrutura por meio de 04
rebites de aluminio. Altura
assento/chdo 440 mm.
Prancheta: confeccionada em
MDF, com espessura de 18
mm, revestido na face
superior em laminado
melaminico de alta pressdo,
0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor Branca, com protegdo
antimicrobiana, cantos
arredondados. Aplicagdo de
bucha americana com rosca
métrica M6 e comprimento
10 mm. Dimensdes acabadas
270 mm (largura) x 510 mm
(comprimento) x 18 mm
(espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para
largura e comprimento e de
+/- 0,6 mm para espessura,
Topos encabecados com fita
de bordo em PVC (cloreto de
polivinila) com  primer,

Und. 25 25 25 25 100

3¢ |




ESTADO DO MARANHAO
PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JESUS DAS
CNPJ: 01.612.668/0001-52

acabamento texturizado, na
mesma cor do assento e
encosto, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensdes
nominais de 22 mm (largura)
x 1 mm [(espessura), com
tolerdncia de + ou - 0,5 mm
para espessura. Fixada a
estrutura através de 03 (Trés)
parafusos de aco com rosca
M6 e comprimento de 35
mm. Estrutura: Estrutura
Unica com bragos fixos para
colocacdo da prancheta, toda
ela montada através de solda
MIG. Estrutura de encosto e
do assento tubo redondo
7/8” em chapa #18 (1,20 mm}
de espessura, com base do
assento formato Quatro pés
palito. Possui 02 (duas) travas
inferiores e 02 {duas) travas
superiores na transversal das
laterais evitando assim abrir a
estrutura por movimento
rigido, com tubo redondo de
7/8” em chapa #18 (1,20 mm)
de espessura. A parte
estrutural da prancheta é
feita com 02 (dois) pedestais
soldados a vertical de 902 na
lateral, com tubo redondo
7/8” em chapa #18 (1,20 mm)
de espessura, possuindo 01
{um} suporte para porta
sacolas ou bolsas.
Acabamentos: Todo material
em aco é soldado com solda
eletronica MIG, Nas partes
metalicas é aplicado
tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a
€orrosao. Pintura dos
elementos metalicos em tinta
em Epoxi-pd, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor
branca. As extremidades
inferiores dos Pés deverdo
conter ponteiras injetadas em
nylon. Entregar junto com a
proposta de preco, original ou
copia autenticada por
cartorio de laudos técnicos de
conformidade emitido por
laboratério, atendendo a
norma técnica NBR 8094 e
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A SELVAS
Thatalho v kesgeds,
NBR 8095 da  ABNT,
garantindo que os produtos
do fabricante  tenham
resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina e
atmosfera Umida saturada de
no minimo 300
horas.espessura 2,5mm para
reforgo. Em suas
extremidades contendo
ponteiras para protegdo,
medindo 160mm x 45mm e
75mm x 45mm. Medida do pé
480mm x 40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra
horizontal de reforgo em tudo
oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de
1,5mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do
assento aos pés.
Apresentar junto a proposta
certificado emitido por OCP
de acordo com a Norma NBR
16671/2018.

Em atencdo ao ptiblico P.O.
(pessoas obesas), este item
devera ter até 5% do seu
quantitativo ajustado  as
medidas minimas de 750mm
x 500mm para o assento e
medidas minimas de 750mm
X 350mm para o espaldar,
confeccionadas em resina
pléstica mantendo o mesmoo
design.

Apresentar junto a proposta:
-  laudo emitido por
laboratério quanto a
atmosfera umida saturada
NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a
partir de tubo de ago reto
com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario
a ser comercializado.
- Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de
chumbo na pintura epéxi-pé
das estruturas metalicas dos
moveis, conforme Lei Federal
n? 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
permitido na fabricacdo de
tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e

3¢
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materiais similares.
-  laudo emitido por
laboratério  técnico para
confirmagdo da veracidade da
resina ABS  (butadieno-
estireno-acrilonitrila), com
ensaio atestando a
resisténcia ao impacto izod de
250 j/m;

Mesa redonda com 04
cadeiras - Infantil.
Mesa com tampo Unico
redondo e sem emenda
medindo 1000mm de
diametro, com espessura de
5mm e borda sem emendas
medindo 30mm para uso
coletivo. Tampo
confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto
ABS virgem, isento de cargas
minerais. Logomarca do
fabricante injetada na
superficie do tampo. Altura
tampo ao chdo de 590mm.
Base da mesa em tubo de ago
carbono medindo 20x20mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
conformagdo mecanica por
dobramento e uma barra de

sustentagao horizontal
confeccionada em tubo
3 20020mm, 4 colunas com | Conj. 10 10 10 10 40

tubo de 1.1/2“ polegadas
para os pés, com ponteiras
em resina plastica PP
{Polipropileno) injetada. Toda
a estrutura metdlica ¢é
fabricada em tubo de ago
carbono tratados por
conjuntos de banhos
quimicos para protegdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG.

Cadeira modelo empilhavel
com assento e encosto em

resina plastica PP
(polipropileno). O encosto
possui aproximadamente

340mm de largura por
280mm de extensdo vertical e
o assento possui
aproximadamente 340mm de
largura por 340mm de
profundidade, ambos
componentes montados em
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estrutura tubular de ago
carbono, produzida em tubos
do tipo 7/8” que formam
assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros e
bragcos em tubo unico com
didmetrode 22,22mm e barra
de ligagio em tubo 7/8”
conjugando os pés traseiros.
Reforgo do assento em tubo
5/8”. Toda estrutura metalica
pintada eletrostaticamente
na cor cinza. Ponteiras de
resina plastica em PP
(polipropileno). Cadeira com
350mm de altura do assento
ao chdo.

Apresentar junto a proposta:
- lLaudo emitido por
laboratoério quanto a
atmosfera Umida saturada
NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a
partir de tubo de ago reto
com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario
a ser comercializado.
- Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-p6
das estruturas metalicas dos
moveis, conforme Lei Federal
n2 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de
tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- laudo emitido por
laboratorio  técnico para
confirmagdo da veracidade da
resina ABS ({butadieno-
estireno-acrilonitrila), com
ensaio atestando a
resisténcia ao impactoizod de
150j/m;

CJA-01 - Conjunto para aluno
— Tamanho 01. Modelo: FDE.
Cor: Llaranja. Altura do
Aluno: de 0,93m a 1,16m.
Mesa: Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do oblonga
de 29 mm x 58 mm, em chapa

Conj. 10 10 10 10 40
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16 (1,5 mm); Travessa
superior confeccionada em
tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”,
com secgdo circular de @ =
31,75 mm (1 1/4”), em chapa
16 (1,5 mmj; Pés
confeccionados em tubo de
ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular
de @ = 38 mm {1 1/2”), em
chapa 16 (1,5 mm). Tampo
em MDF ou MDP de 0,60m x
0,45m x 18mm, formicada,
com acabamento em borda
de PVC de 3mm na cor
laranja, fixada na estrutura
através de porca garra e
parafuso M6, porta livro em

polipropileno, com
tratamento antiferruginoso
{Fosfatizacdo), pintura

eletrostatica com tinta epoxi-
po, ponteira em polipropileno
na cor laranja; as demais
dimensdes serdo conforme
Norma NBR 14006:2008
(Moveis Escolares — Cadeiras
e Mesas para Conjunto Aluno
Individual), correspondente
ao seu padrdo
dimensional.Cadeira:
Estrutura em Tubo Indi
20,7mm, chapa 14, com
assento e encosto em
polipropileno na cor laranja,
estrutura com tratamento
antiferruginoso
(Fosfatizacao), pintura
eletrostatica com tinta epoxi-
pé, ponteira em polipropileno
na cor laranja; as demais
dimensfes serdo conforme
Norma NBR 14006:2008
{Méveis Escolares — Cadeiras
e Mesas para Conjunto Aluno
individual), correspondente
ao seu padrdo dimensional.
Identificacdo do Padrido
Dimensional: Devera ser
impressa por tampografia na
estrutura da mesa de aluno,
na lateral direita, face
externa, e na parte posterior
do encosto da cadeira, sendo
este em polipropileno
injetado; Para a impressdo

4
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em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas
(polipropileno  injetado /
pintura em pd epdxi-
poliéster) de modo que, apés
curadas e secas, estas
impressGes tenham fixacdo
permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas. Outras
Informages: O  produto
devera conter tanto na Mesa
quanto na Cadeira a
Identificacdo do Fabricante,
Lote do Produto, Més e Ano
de Fabricacdo, Validade, e
Selo do Inmetro contendo o
nimero de registro valido na
sua data de fabricagdo.
Apresentar junto com a
proposta de prego uma copia
autenticada do Certificado de
Conformidade com a Norma
NBR 14006:2008 (Moveis
Escolares ~ Cadeiras e Mesas
para Conjunto Aluno
Individual), atendendo ao
prescrito nas  Portarias
105:2012 e 184:2015 para
modelo S de certificagdo -
Cadeiras e Mesas para Aluno,
emitido por Orgdo
Credenciado pelo INMETRO.
Entregar junto com a
proposta de prego, laudos
técnicos de conformidade
emitido por laboratdrio,
atendendo a norma técnica
NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante
tenham resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa
salina e atmosfera uUmida
saturada de no minimo 300
horas.

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO INFANTIL - Faixa
de estatura: 1190 a
1.420mm

5 Mesa modelo empilhavel com | Coni. 20 20 20 20 80
tampo em fibras de média
densidade e revestimento
melaminico de alta
resisténcia em sua superficie,
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contendo 695mm de largura [
por 460mm de profundidade,
com laterais plasticas
injetadas em volta de todo
tampo em material plastico
PEAD ({polietileno de alta
densidade} sem nenhuma
emenda efou colagem,
contendo também nestas
mesmas laterais plasticas, 02
porta canetasflapis com
200mm de comprimento,
29mm de largura e 09mm de
profundidade, integrados nas
laterais verticais do tampo,
com capacidade para uma
média de 03 lapis/canetas
assim como porta copos para
melhor acomodacdo de copos
e/ou garrafas com 83 @ de
didmetro ostentando ao
fundo a logomarca do
fabricante em alto relevo. As
laterais plasticas e demais
componentes que a integram
{porta lapis/caneta e porta
copo/garrafas) seguem a cor
do produto {amarelo). Raios
da mesa acima das medidas
minimas conforme requisitos
normatizados, borda de
contato com o usuario acima
de 2,5mm, arestas de quinas
acima de 1mm e curvaturas
dos cantos acima de 20mm.
Porta livros em formato
trapezoidal abaixo do tampo,
contendo medida interna
minima de 520mm de
comprimento por 110mm de
altura maxima,
confeccionado em resina
plastica PP (Polipropileno),
fechado nas partes laterais e
traseira, contendo orificios de
ventilacdo e 14 litros de
capacidade, injetado na cor
preta. Componentes
montados sobre estrutura
tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo
20x20 que formam as pernas
em formato “V’ para
propiciar o empilhamento e
tubos do tipo 20x40 que
formam a base para o tampo
e porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor
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cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno)
em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a
protecdio da  estrutura
durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de
arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto
(amarelo). Mesa com 590mm
de altura do tampo ao chéo.
Cadeira com apoio de brago
injetado em resina plastica PP
(Polipropileno) texturizado,
com assento e encosto em
resina plastica PP
(polipropileno). O encosto
possui aproximadamente
340mm de largura por
280mm de extensdo vertical e
o assento possui
aproximadamente 340mm de
largura por 340mm de
profundidade, ambos
componentes montados em
estrutura tubular de ago
carbono, produzida em tubos
do tipo 7/8” que formam
assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros e
bragos em tubo unico com
didmetro de 22,22mm e barra
de ligagdo em tubo 7/8”
conjugando os pés traseiros.
Reforco do assento em tubo
redondo com didmetro de
22,22mm. Toda estrutura
metalica pintada
eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP {polipropileno)
em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a
protecio da  estrutura
durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de
arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto
{amarelo}. Cadeira com
350mm de altura do assento
ao chdo.
Conjunto aluno produzido em
conformidade com a norma
técnica ABNT NBR 14.006 -
Médveis escolares — Cadeiras
e mesas para conjunto aluno
individual, atendendo aos
requisitos técnicos minimos




CPLPMBIS

PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JESUS DAS SELVAS:NO:
CNPJ: 01.612.668/0001-52

para instituicbes de ensino
em todos os niveis, aspectos
ergonomicos, de
acabamento, identificagdo,
estabilidade e resisténcia

Apresentar junto a proposta:
Certificado de acordo com a
Norma NBR 14006,
obedecendo a Portaria
401/2020 do INMETRO.
- laudo emitido por
laboratorio para confirmacdo
da veracidade do polietileno
utilizado nas laterais do

tampo e laudo de
confirmagdo do material do
tampo.

CONJUNTO ALUNO

TAMANHO JUVENIL - Faixa
de estatura: 1330 a
1.590mm

Mesa modelo empilhavel com
tampo em fibras de média
densidade e revestimento
melaminico de aita
resisténcia em sua superficie,
contendo 695mm de largura
por 460mm de profundidade,
com laterais plasticas
injetadas em volta de todo
tampo em material plastico
PEAD (polietileno de alta
densidade) sem nenhuma
emenda efou colagem,
contendo também nestas
mesmas laterais plasticas, 02
porta canetas/lapis com
200mm de comprimento,
29mm de largura e 09mm de
profundidade, integrados nas
laterais verticais do tampo,
com capacidade para uma
média de 03 lapis/canetas
assim como porta copos para
melhor acomodagdo de copos
e/ou garrafas com 83 @ de
didmetro ostentando ao
fundo a logomarca do
fabricante em alto relevo. As
laterais plasticas e demais
componentes que a integram
{porta lapis/caneta e porta
copo/garrafas) seguem a cor
do produto {vermelho). Raios
da mesa acima das medidas

Conj. 20 20 20 20 80
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minimas conforme requisitos
normatizados, borda de
contato com o usuério acima
de 2,5mm, arestas de quinas
acima de 1mm e curvaturas
dos cantos acima de 20mm.
Porta livros em formato
trapezoidal abaixo do tampo,
contendo medida intemna
minima de 520mm de
comprimento por 110mm de
altura maxima,
confeccionado em resina
plastica PP (Polipropileno),
fechado nas partes laterais e
traseira, contendo orificios de
ventilagdo e 14 litros de
capacidade, injetado na cor
preta. Componentes
montados sobre estrutura
tubular de aco carbono,
produzida em tubos do tipo
20x20 que formam as pernas
em formato “V” para
propiciar o empilhamento e
tubos do tipo 20x40 que
formam a base para o tampo
e porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina
pldstica em PP (polipropileno)
em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a
protecdo da  estrutura
durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de
arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto
(vermelho). Mesa com
640mm de altura do tampo
ao chdo.
Cadeira com apoio de braco
injetado em resina plastica PP
{Polipropileno} texturizado,
com assento e encosto em

resina plastica PP
{polipropileno). O encosto
possui aproximadamente

405mm de largura por
300mm de extensio vertical e
o assento possui
aproximadamente 400mm de
largura por 380mm de
profundidade, ambos
componentes montados em
estrutura tubular de ago
carbono, produzida em tubos
do tipo 7/8” que formam
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assento, encosto e pernas

frontais. Pés traseiros e
bragos em tubo Ulnico com
didmetro de 22,22mm e barra
de ligagdo em tubo 7/8”
conjugando os pés traseiros.
Reforgo do assento em tubo
redondo com didmetro de
22,22mm. Toda estrutura
metalica pintada
eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP {polipropileno}
em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a
prote¢do da  estrutura
durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de
arranhdo ou avaria.}.
Ponteiras seguem a cor do
produto (vermelho). Cadeira
com 380mm de altura do
assento ao chdo.
Conjunto aluno produzido em
conformidade com a norma
técnica ABNT NBR 14.006 —
Méveis escolares — Cadeiras
e mesas para conjunto aluno
individual, atendendo aos
requisitos técnicos minimos
para instituicdes de ensino
em todos os niveis, aspectos
ergonémicos, de
acabamento, identificacdo,
estabilidade e resisténcia.

Apresentar junto a proposta:
- Certificado de acordo com a
Norma NBR 14006,
obedecendo a Portaria
401/2020 do INMETRO.
- laudo emitido por
laboratério para confirmagdo
da veracidade do polietileno
utilizado nas laterais do
tampo e laudo de
confirmagdo do material do
tampo.
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CJA-05 — Conjunto para aluno
- Tamanho 05. Modelo: FDE.
Cor: Verde, Altura do Aluno:
de 1,46m a 1,76m. Mesa:
Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo de
ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, secgdo oblonga

Conj.

20

20

20

20
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de 29 mm x 58 mm, em chapa -—:i‘:

16 (1,5 mm); Travessa
superior confeccionada em
tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”,
com secgdo circular de @ =
31,75 mm (1 1/4”), em chapa
16 (1,5 mm}); Pés
confeccionados em tubo de
ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do circular
de @ = 38 mm (1 1/2”), em
chapa 16 (1,5 mm). Tampo
em MDF ou MDP de 0,60m x
0,45m x 18mm, formicada,
com acabamento em borda
de PVC de 3mm na cor verde,
fixada na estrutura através de
porca garra e parafuso M6,
porta livro em polipropileno,

com tratamento
antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura

eletrostatica com tinta epoxi-
po, ponteira em polipropileno
na cor verde; as demais
dimensdes serdo conforme
Norma NBR 14006:2008
{Moveis Escolares — Cadeiras
e Mesas para Conjunto Aluno
Individual), correspondente
ao seu padrdo dimensional.
Cadeira: Estrutura em Tubo
indl 20,7mm, chapa 14, com
assento e encosto em
polipropileno na cor verde,
estrutura com tratamento
antiferruginoso

(Fosfatizacdo), pintura
eletrostatica com tinta epoxi-
po, ponteira em polipropileno
na cor verde; as demais
dimensdes serdao conforme
Norma NBR 14006:2008
(Méveis Escolares ~ Cadeiras
e Mesas para Conjunto Aluno
Individual), correspondente
ao seu padrdo dimensional.
Identificacio do  Padrdo
Dimensional: Devera ser
impressa por tampografia na
estrutura da mesa de aluno,
na lateral direita, face
externa, e na parte posterior
do encosto da cadeira, sendo
este em polipropileno
injetado; Para a impressdo
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em tampografia devem ser — S

utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas
{polipropileno injetado /
pintura em po epoxi-
poliéster) de modo que, apés
curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo
permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas. Outras
InformagBes: O  produto
devera conter tanto na Mesa
quanto na Cadeira a
Identificacdo do Fabricante,
Lote do Produto, Més e Ano
de Fabricacdo, Validade, e
Selo do Inmetro contendo o
nimero de registro valido na
sua data de fabricagdo.
Apresentar junto com a
proposta de prego uma copia
autenticada do Certificado de
Conformidade com a Norma
NBR 14006:2008 (Moveis
Escolares — Cadeiras e Mesas
para Conjunto Aluno
Individual), atendendo ao
prescrito nas Portarias
105:2012 e 184:2015 para
modelo 5 de certificagdo -
Cadeiras e Mesas para Aluno,
emitido por Orgio
Credenciado pelo INMETRO.
Entregar junto com a
proposta de prego, laudos
técnicos de conformidade
emitido por laboratério,
atendendo a norma técnica
NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante
tenham resisténcia a
corrosdo em camara de névoa
salina e atmosfera uUmida
saturada de no minimo 300
horas.

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO ADULTO -Faixa
de estatura: 1590 a 1880mm
Mesa modelo empilhavel com

8 tampo em fibras de média| Conj. 50 50 S0 50 200
densidade e revestimento
melaminico de alta

resisténcia em sua superficie,
contendo 695mm de largura
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por 460mm de profundidade, NA *)‘9"
com laterais plasticas

injetadas em volta de todo
tampo em material plastico
PEAD (polietileno de alta
densidade) sem nenhuma
emenda efou colagem,
contendo também nestas
mesmas laterais plasticas, 02
porta canetas/lapis com
200mm de comprimento,
29mm de largura e 09mm de
profundidade, integrados nas
laterais verticais do tampo,
com capacidade para uma
média de 03 ldpis/canetas
assim como porta copos para
melhor acomodacao de copos
e/ou garrafas com 83 @ de
diametro ostentando ao
fundo a logomarca do
fabricante em alto relevo. As
laterais plasticas e demais
componentes que a integram
{porta lapis/caneta e porta
copo/garrafas) seguem a cor
do produto (azul). Raios da
mesa acima das medidas
minimas conforme requisitos
normatizados, borda de
contato com o usuario acima
de 2,5mm, arestas de quinas
acima de 1mm e curvaturas
dos cantos acima de 20mm.
Porta livros em formato
trapezoidal abaixo do tampo,
contendo medida intema
minima de 520mm de
comprimento por 110mm de
altura maxima,
confeccionado em resina
plastica PP ({Polipropileno),
fechado nas partes laterais e
traseira, contendo orificios de
ventilacdo e 14 litros de
capacidade, injetado na cor
preta. Componentes
montados sobre estrutura
tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo
20x20 que formam as pernas
em formato “V” para
propiciar o empilhamento e
tubos do tipo 20x40 que
formam a base para o tampo
e porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina

5(
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plastica em PP (polipropileno)
em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a
protecdo da  estrutura
durante o empithamento,
evitando qualquer tipo de
arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto
(azul). Mesa com 760mm de
altura do tampo ao chéo.
Cadeira com apoio de brago
injetado em resina plastica PP
(Polipropileno) texturizado,
com assento e encosto em

resina plastica PP
(polipropileno). O encosto
possui aproximadamente

405mm de largura por
300mm de extensdo vertical e
(o] assento possui
aproximadamente 400mm de
largura por 460mm de
profundidade, ambos
componentes montados em
estrutura tubular de aco
carbono, produzida em tubos
do tipo 7/8” que formam
assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros e
bragos em tubo tnico com
didmetro de 22,22mm e barra
de ligagio em tubo 7/8”
conjugando os pés traseiros.
Reforco do assento em tubo
redondo com didametro de
22,22mm. Toda estrutura
metalica pintada
eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina
pléstica em PP (polipropileno)
em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a
protecdio da  estrutura
durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de
arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto
(azul). Cadeira com 460mm
de altura do assento ao chdo.
Conjunto aluno produzido em
conformidade com a norma
técnica ABNT NBR 14.006 -
Mbéveis escolares — Cadeiras
e mesas para conjunto aluno
individual, atendendo aos
requisitos técnicos minimos
para instituigdes de ensino
em todos os niveis, aspectos

51
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ergondmicos, de
acabamento, identificagdo,
estabilidade e resisténcia.
Apresentar junto a proposta:
Certificado de acordo com a
Norma NBR 14006,
obedecendo a  Portaria
401/2020 do INMETRO.
- laudo emitido por
laboratério para confirmagdo
da veracidade do polietileno
utilizado nas laterais do
tampo e laudo de
confirmagdo do material do
tampo.

CONJUNTO REFEITORIO
INFANTIL - MESA COM 08
CADEIRAS

. Conjunto Refeitorio
Empilhavel Composto por
Mesa e 08 Cadeiras — Infantil.
Mesa com tampo sem
emendas, injetado em peca
Unica em resina plastica de
auto impacto virgem, isento
de cargas minerais, superficie
com espessura de 8,0mm
micro texturizado, bordas
duplas com espessura de
5,0mm e 3,0mm conectadas
por nervuras em todo
contorno, altura da borda
com no minimo 50mm
brilhante. Altura mesa: 590
mm (+/- 10mm), largura 2150
mm (+/- 10mm),
9 profundidade do tampo 950 | Conj. 5 5 5 5 20
mm (+/- 10mm). Estrutura
composta de: 4 colunas
confeccionadas em tubo de
ago carbono laminado a frio
com didmetro de 1,5
polegada, quadro do tampo
confeccionado em tubo 20 x
40mm, com travessa centrai
em tubo 25 x 25mm, em
chapa 16 {1,5mm). Fixagdo do
tampo a estrutura através de:
parafusos autobrocantes 4,2
x 38mm, fixados lateraimente
na parte interna abaixo do
tampo ficando alojada por no
minimo 4 camadas sendo
duas metdlicas e duas
plasticas. Pintura dos
elementos metalicos em tinta
em pé hibrida epéxi /
poliéster, eletrostatica,




brilhante, polimerizada em
estufa, Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina.
Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea,
nio devendo apresentar
pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os
cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes
cortantes.

e Cadeira empilhdvel com
assento e encosto em resina
plastica PP (polipropileno). O
encosto possui
aproximadamente 340mm de
largura por 280mm de
extensdo vertical e o assento
possui aproximadamente
340mm de largura por
340mm de profundidade,
ambos componentes
montados em  estrutura
tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo
7/8" que formam assento,
encosto e pernas frontais. Pés
traseiros didmetro de
22,22mm, barra de ligagdo
conjugando os pés traseiros e
barra de reforgo do assento
em tubo 7/8". Toda a
estrutura metalica é fabricada
em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de
banhos quimicos para
protecdo e longevidade da
estrutura, soldados através
do sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno)
em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a
protegdo da estrutura
durante o empilhamento,
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evitando qualquer tipo de
arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto.
Altura do assento ao chdo
aproximada de 350mm.
e Apresentar junto a
proposta:

e laudo emitido por
laboratério quanto a
atmosfera umida saturada
NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a
partir de tubo de aco reto
com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario
a ser comercializado.
e Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxipd
das estruturas metalicas dos
moveis, conforme
Lei Federal ne 11.762/08 que
fixa o limite maximo de
chumbo permitido na
fabricacdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais -
similares.

e Laudo emitido por
laboratorio  técnico para
confirmagdo da veracidade da
resina ABS  (butadieno-
estireno-acrilonitrila), com

ensaio atestando a
resisténcia ao impactoizod de
250 j/m;

Estante de Ac¢o (1,98m x
090m x 028m): 06
Prateleiras: Em chapa preta
n? 26, medindo 0,28m x
0,90m, com tratamento
antiferruginoso

(Fosfatizacdo), pintura
eletrostatica com tinta epdxi-
pé. Colunas: Em chapa preta
n? 18, medindo 1,98m de Unid
10 |altura com furos para 5 5 5 5 20
colocacdo das conchas, com| '
tratamento antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura
eletrostatica com tinta epoxi-
pé. Com “X” nas Laterais e no
Fundo. Entregar junto com a
proposta de prego, original ou
copia autenticada por
cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por
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laboratdrio, atendendo a
norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos
do fabricante tenham
resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina e
atmosfera umida saturada de
no minimo 300 horas.

Estante de Ago Dupla Face
para Biblioteca: 06
Prateleiras: Em chapa preta
n? 26, medindo 0,40m x
0,90m, com reforgco Oblongo
e com apoio de livros nas

duas laterais, com
tratamento  antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura

eletrostatica com tinta epoxi-
po. Colunas: Em chapa preta
n? 18, medindo 1,98m de
altura com furos para
colocagdo das conchas, com
tratamento antiferruginoso .
11 | (Fosfatizagdo), pintura | Y"d 2 2 2 4 10
eletrostatica com tinta epdxi-| °
po6. Entregar junto com a
proposta de prego, original ou
copia autenticada por
cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por
laboratdrio, atendendo a
norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da ABNT,
garantindo que os produtos
do fabricante tenham
resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina e
atmosfera Umida saturada de
no minimo 300 horas.

Mesa para Computador:
Mesa: Estrutura em Tubo
Metalon 30x50mm, tampo e
saia em MDF ou Madeira
compensada revestida de
férmica com  protegdo
antimicrobiana, medindo
(1,00m x 0,60m), com porta
teclado fixo, est_rutura.com Unid 25 25 25 25 100
tratamento antiferruginoso
(Fosfatizagdo), pintura
eletrostatica com tinta epoxi-
po. Entregar junto com a
proposta de prego, original ou
copia autenticada por
cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por
laboratério, atendendo a

12
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norma técnica NBR 8094 e
NBR 8095 da  ABNT,
garantindo que os produtos
do fabricante tenham
resisténcia a corrosio em
camara de névoa salina e
atmosfera uimida saturada de
no minimo 300 horas.

Conjunto Coletivo
p/biblioteca — 1 Mesa com 4
Cadeiras - Adulto

Mesa com tampo Unico
redondo e sem emenda
medindo 1000mm de
diametro, com espessura de
Smm e borda sem emendas
medindo 30mm para uso
coletivo. Medidas com
tolerdncia maxima de 5%.
Tampo confeccionado em
resina termoplastica de alto
impacto ABS virgem, isento
de cargas minerais.
Logomarca do fabricante
injetada na superficie do
tampo. Altura tampo ao chdo
aproximada de 760mm. Base
da mesa em tubo de aco
carbono medindo 20x20mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
conformacdo mecdnica por
13 dobramerlto e uma ba.rra de| Unid ) 2 2 4 10
sustentagao horizontal | .

confeccionada em tubo
20x20mm, 4 colunas com
tubo de 1.1/2“ polegadas
para os pés, com ponteiras
em resina plastica PP
(Polipropileno) injetada. Toda
a estrutura metdlica é
fabricada em tubo de ago
carbono tratados por
conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG.

Cadeira modelo empilhavel
com assento e encosto em

resina plastica PP
(polipropileno). O encosto
possui aproximadamente

405mm de largura por
300mm de extensdo vertical e
o assento possui
aproximadamente 400mm de
largura por 460mm de
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profundidade, ambos
componentes montados em
estrutura tubular de acgo
carbono, produzida em tubos
do tipo 7/8” que formam
assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros em
tubo Unico com didametro de
22,22mm e barra de ligagdo
em tubo 7/8” conjugando os
pés. Refor¢o do assento em
tubo 5/8”. Toda estrutura
metdlica pintada
eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP
{polipropileno). Cadeira com
460mm de altura do assento
ao chdo.

Apresentar junto a proposta:
- laudo emitido por
laboratorio quanto a
atmosfera Umida saturada
NBR 8095/15, emitido por
laboratorio, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a
partir de tubo de ago reto
com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio
a ser comercializado.
- Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de
chumbo na pintura epoxi-pé
das estruturas metdlicas dos
moveis, conforme Lei Federal
n2 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de
tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
-  laudo emitido por
laboratério  técnico para
confirmagdo da veracidade da
resina ABS  (butadieno-
estireno-acrilonitrila), com
ensaio atestando a
resisténcia ao impactoizod de
150j/m;

14

Mesa para Criangas
Especiais. Mesa: Montantes
verticais e travessa
longitudinal confeccionados | Und. 7 7
em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29 mm x

30

57



&

ESTADO DO MARANHAO
PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JESUS|DAS SEIAVAS: .
CNPJ: 01.612.448/0001-5

58 mm, em chapa 16 (1,5
mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de
ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em
formato de “C”, com secgdo
circular de @ = 31,75 mm (1
1/4"), em chapa 16 (1,5 mm);
Pés confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a
frio, com costura, seccdo
circular de @ = 38 mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5 mm).
Tampo em MDF ou MDP de
0,90m x 0,60m x 18mm,
formicada, com acabamento
em borda de PVC de 3mm,
fixada na estrutura através de
porca garra e parafuso M6,
porta livro em polipropileno,
com tratamento
antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura
eletrostatica com tinta epoxi-
po, ponteira em
polipropileno. Entregar junto
com a proposta de prego,
original ou cépia autenticada
por cartério de laudos
técnicos de conformidade
emitido por laboratdrio,
atendendo a norma técnica
NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante
tenham resisténcia a
corrosdoc em camara de névoa
salina e atmosfera umida
saturada de no minimo 300
horas.

]

EITURA

WLOA'Ss SELVAS
Tabelhe ¢ rospedn.

15

Conjunto refeitério mesa
com 8 cadeiras. Adulto.
Conjunto Refeitorio
Empilhdvel Composto por
Mesa e 08 Cadeiras - Adulto.
Mesa com tampo sem
emendas, injetado em peca
Unica em resina plastica de
auto impacto virgem, isento
de cargas minerais, superficie
com espessura de 8,0mm
micro texturizado, bordas
duplas com espessura de
5,0mm e 3,0mm conectadas
por nervuras em todo
contorno, altura da borda
com no minimo 50mm
brilhante. Altura mesa: 760

Conj.

25

25

25

25

100

5¢
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mm (+/- 10mm), largura 2150
mm (+/- 10mm),
profundidade do tampo 950
mm (+/- 10mm). Estrutura
composta de: 4 colunas
confeccionadas em tubo de
ago carbono laminado a frio
com didametro de 1,5
polegada, quadro do tampo
confeccionado em tubo 20 x
40mm, com travessa central
em tubo 25 x 25mm, em
chapa 16 {1,5mm). Fixagdo do
tampo a estrutura através de:
parafusos autobrocantes 4,2
X 38mm, fixados lateralmente
na parte interna abaixo do
tampo ficando alojada por no
minimo 4 camadas sendo
duas metdlicas e duas
plasticas. Pintura dos
elementos metalicos em tinta
em pd hibrida epéxi /
poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina.
Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os
cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas
de inje¢do ou partes
cortantes.

Cadeira

Cadeira empilhavel com
assento e encosto em resina
plastica PP (polipropileno). O
encosto possui
aproximadamente 405mm de
largura por 300mm de
extensdo vertical e o assento
possui aproximadamente
400mm de largura por
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460mm de profundidade,
ambos componentes
montados em  estrutura
tubular de aco carbono,
produzida em tubos do tipo
7/8" que formam assento,
encosto e pernas frontais. Pés
traseiros em tubo Gnico com
didmetro de 22,22mm, barra
de ligagdo conjugando os pés
traseiros e barra de reforgo
do assento em tubo 7/8".
Toda estrutura metalica
pintada eletrostaticamente
na cor cinza. Ponteiras de
resina plastica em PP
(polipropileno) em design
boleado (ponta
arredondada), permitindo a
protegdo da estrutura
durante o empilhamento,
evitando qualquer tipo de
arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto.
Cadeira com 460mm de altura
do assento ao chdo.
Apresentar junto a proposta:
- lLaudo emitido por
laboratério quanto a
atmosfera umida saturada
NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a
partir de tubo de ago reto
com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario
a ser comercializado.
- Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de
chumbo na pintura epéxi-po
das estruturas metalicas dos
méveis, conforme Lei Federal
n2 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
permitido na fabricacdo de
tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- Laudo emitido por
laboratério técnico para
confirmagdo da veracidade da
resina ABS  (butadieno-
estireno-acrilonitrila), com
ensaio atestando a
resisténcia ao impactoizod de
250j/m;

16 CONJUNTO MERENDA COM Coni. 10 10 10 10 40

04 LUGARES COM CADEIRA




ESTADO DO MARANHAO
@ PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JESUS DAS SELVA%O: 9.0
CNPJ: 01.612.468/0001-52 PAGINA: \

\’\
SUPERVISOR.
Mesa com tampo
confeccionado em

compensado multilaminado
de 30 mm com bordas em
PVC em todo seu perimetro,
fixada a estrutura através
parafusos. Medindo 1830 x
960 mm, com 04 cavidades
300 X 240 mm.
Assentos embutidos em
resina termoplastica injetada
com area util de 290 x 230
mm, com 4 mm de espessura,
possuindo coluna entre
pernas da crianga com
minimo de 30mm, encosto
com altura de
aproximadamente 260mm,
altura entre o assento e o
tampo de aproximadamente
160 mm, espaco minimo para
as perna de
aproximadamente 120mm de
altura 100mm de largura. Um
cinto de seguran¢a em nylon
em cada assento. O assento
deverd possuir acabamento
arredondado para  ndo
machucar as pernas das
criangas. Lado posterior da
mesa em forma de arco com
1000 mm de drea, permitindo
o facil acesso do usuario em
todos os pontos da mesa.
Altura tampo/chdo 760 mm.
Estrutura de sustentagdo do
tampo formada por tubos
oblongo 20x48 mm, moldado
conforme a curvatura do
tampo, tubos 50 por 30 mm
nas extremidades da parte
interna do tampo, 4 colunas,
sendo 2 em cada lateral, em
tubos de ag¢o industrial
retangular 80 por 40 mm
fazendo a interligagio da
estrutura do tampo aos pés, 1
barra de sustentagdo entre as
colunas laterais em tubo
retangular medindo 50 x
30mm. Pés duplos em
formato de SKI
confeccionados em tubo 50
por 25 mm. Sapatas
dianteiras medindo 50 x
50mm e traseira medindo 50
x 200mm, antiderrapantes e

61
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também com a fungio de
protecdo da pintura. Toda a
estrutura metdlica é fabricada
em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de
banhos quimicos para
protegdo e longevidade da
estrutura interligados por
solda MIG e pintados através
do sistema epbéxi pé. O
mobilidrio ndo devera trazer
nenhum risco para os bebés.
Cadeira giratoria para
supervisor com assento e
encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo
processo de injecdo
termoplastico. Assento
medindo 400mm de largura
por 460mm de profundidade,
com espessura minima de
4mm, fixado por parafusos.
Encosto medindo 400mm de
largura x 300mm de extensdo
vertical, espessura minima de
4,5mm e com al¢a para
facilitar o carregamento da
cadeira, com marca injetada,
fixados por meios de
parafusos, (+/-5mm). Base do
assento e interligagdo ao
encosto em tubo 16mm x
30mm com 1,5 de espessura,
base do assento
confeccionado por duas
barras medindol6mm x
30mm com 1,5 de espessura,
sustentados por mecanismo
de alta resisténcia fixo com
regulagem de altura a gas.
Estrutura metalica fabricada
em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de
banhos  quimicos  para
protecdo e longevidade da
estrutura, interligados por
solda MIG e pintados através
do sistema epoxi po. Altura da
regulagem assento ao chdo:
Maéxima de 500mm e minima
de 370mm
aproximadamente.

Apresentar junto a proposta:
- laudo emitido por
laboratério guanto a
atmosfera UGmida saturada
NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400

CPRLIPMRIS
N PROCESSO; () Y,




\)

horas, com ensaio feito a
partir de tubo de ago reto
com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario
a ser comercializado.
- Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de
chumbo na pintura epoxi-pé
das estruturas metdlicas dos
moveis, conforme Lei Federal
n? 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
permitido na fabricacdo de
tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- laudo emitido por
laboratério  técnico para
confirmagdo da veracidade da
resina ABS  (butadieno-
estireno-acrilonitrila), com

ensaio atestando a
resisténcia ao impactoizod de
250 i/m;

- Certificado de Regularidade
junto ao IBAMA CTF.
- Certiddo Negativa junto ao
IBAMA.
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Conjunto Trapézio em Resina
Plastica de Alto Impacto.
Conjunto composto de 06
mesas, O6cadeiras e 1 mesa
central — Tamanho infantil
¢ Mesa em formato trapézio,
possibilitando a formagdo de
circulos com 6 mesas, 06
cadeiras e uma mesa central,
para uso coletivo e ndo
individual.

¢ Mesa com tampo em
formato trapezoidal
confeccionado em fibras de
madeira de média densidade,
com revestimento
melaminico de alta
resisténcia em sua superficie,
contendo 678mm de largura
na base maior, 245mm de
largura na base menor,
479mm de profundidade e
25mm de espessura. Laterais
plasticas injetadas em volta
de todo tampo em material
plastico PEAD (polietileno de
alta densidade) sem
nenhuma emenda e/ou
colagem com 28mm de
altura, contendo também

Conj.

12

12

12
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nestas mesmas laterais 1
piasticas, 01 porta
canetas/lapis com 229mm de
comprimento, 32mm de
largura e 10mm de
profundidade, integrados na
base menor do tampo, com
capacidade para uma média
de 04 lapis/canetas. Borda de
contato com o usuario em
formato convexo,
apresentando um  raio
superior a 680mm. Altura do
tampo ao chdo aproximada
de 590mm. Componentes
montados sobre estrutura
tubular de aco carbono,
produzida em tubos redondos
com diametro de 22,22mm
que formam as pernas e a
base do tampo, barra de
ligagdo frontal também em
tubo redondo com didmetro
de 15,87mm, proporcionando
maior estabilidade e maior
seguranga. Duas barras de
reforgo no tampo em ago
carbono com didmetro de
15,87mm, aumentando a
resisténcia e a estabilidade da
superficie de trabalho. Sapata
semicircular acompanhando
o contorno do tubo,
proporcionando um aumento
minimo de 5 mm em relacdo
ao solo. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo
de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos
quimicos para protegdo e
longevidade da estrutura,
soldados através do sistema

MIiG e pintados
eletrostaticamente na cor
cinza.

e (Cadeira empilhavel com
apoio de braco injetado em
resina plastica PP
(Polipropileno) texturizado,
com assento e encosto em

resina plastica PP
{polipropileno}. O encosto
possui aproximadamente

340mm de largura por
280mm de extensdo vertical e
o assento possui
aproximadamente 340mm de
largura por 340mm de
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profundidade, ambos
componentes montados em
estrutura tubular de ago
carbono, produzida em tubos
do tipo 7/8” que formam
assento, encosto e pernas
frontais. Pés
traseiros e bragos em tubo
Unico com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo
conjugando os pés traseiros e
barra de reforgo do assento
em tubo 7/8”. Toda a
estrutura metalica é fabricada
em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de
banhos quimicos para
protegdo e longevidade da
estrutura, soldados através
do sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina
plastica em PP (polipropileno)
em design boleado (ponta
arredondada), permitindo a
protegdo da  estrutura
durante o empithamento,
evitando qualquer tipo de
arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto.
Altura do assento ao chao
aproximada de 350mm.
e Mesa central sextavada,
com tampo injetado em
polipropileno e fixado a
estrutura através de 03
parafusos invisiveis, cada lado
medindo 235mm. Tampa
injetada em resina pldstica na
cor Bege, com sete cavidades
permitindo a divisdo dos
materiais, sendo 06 cavidades
com porta copos cada.
Estrutura composta por 03
tubos de aco industrial 7/8,
formando dos pés. Toda a
estrutura metdlica é fabricada
em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de
banhos quimicos para
protecdo e longevidade da
estrutura, interligados por
solda MIG e pintados através
do sistema epdxi po.
e Apresentar junto a
proposta:

e laudo emitido por
laboratério gquanto a
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atmosfera Gmida saturada
NBR 8095/15, emitido por
laboratorio, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a
partir de tubo de aco reto
com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiligrio
a ser comercializado.
¢ Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-p6
das estruturas metalicas dos
mdveis, conforme Lei Federal
ne 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
permitido na fabricagdo de
tintas imobilidgrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
* Laudo emitido por
laboratorio para confirmagdo
da veracidade do polietileno
utilizado nas laterais do
tampo e laudo de
confirmagdo do material do
tampo.

» Catalogo.
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CAMINHA EMPILHAVEL PARA
CRIANCAS - Leve, lavavel,
montada através de encaixe,
sem velcro e parafusos.
CARACTERISTICAS:  Permite
empilhamento, duas
cabeceiras inteirigas injetadas
em polipropileno virgem (PP
ndo reciclado) texturizada,
cada cabeceira contendo dois
pés em suas extremidades em
formado de , cavidade
superior para empilhamento
de maximo de 35mm e
minimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento
das mdos ou pés das criangas,
formato dos pés em nas
extremidades para maior
estabilidade da cama
evitando tombamentos e
acidentes, furos para escoar
liqguidos, no centro da
cabeceira deve conter um
porta mamadeira de
didmetro minimo de 65mm
com furos para escoar
liquidos que  permitam
higienizacdo total com agua,
ponteiras dos pés em
borracha antiderrapante semi

UND
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12
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esférica de no minimo 5 mm I
macigo, aplicada sob presséo
e protegida contra
arrancamento por borda
plastica, fixacdo do tecido na
cabeceira através de 8 pinos
pequenos que servem como
guias e 5 pinos grandes com
fungdo de se encaixar a uma
travessa fazendo um
sanduiche onde o conjunto é
travado por cinco travas
elasticas, todos os itens
injetados em PP, a cabeceira
com borda de 45mm e
espessura de 3 mm, estrutura
lateral formada por duas
barras de aluminio de liga
6063 com espessura de
1,59mm resistente a
corrosdo, inclusive por
tensdo, umidade e salinidade,
a barra de aluminio devera se
encaixar na cabeceira de
forma que ndo se solte por no
minimo 40 mm, tela vazada
em tecido 100% poliéster
lavavel, com tratamento,
antifungo,  antibacteriano,
antichama, antioxidante e
isento de ftalatos.
Acabamento soldado por
termo fusdo em toda
extensdo uniformemente,
largura minima da solda
20mm  DIMENSOES E
TOLERANCIAS* Altura minima
110mm; * Largura:
600 +/- 15mm; *
Comprimento: 1375 +/- 5.
DOCUMENTACAO TECNICA:
o fornecedor devera
apresentar , a seguinte
documentacdo técnica em
nome do fabricante do
produto: Relatério de ensaio
da matéria prima utilizada na
cabeceira referente ao
Impacto Izod com resultado
médio de minimo de 120 j/m-
Laudo de laboratério
acreditado pelo INMETRO
referente a NBR: 8094:1983 —
material metélico revestido e
ndo revestido - corrosdo por
exposicdo a nevoa salina —
método de ensaio minimo de
96 horas de exposi¢do - Laudo
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de laboratério referente a
NBR NM 300-2/2004
seguranga de brinquedos
parte 2 inflamabilidade
referente a tela- Laudo de
laboratédrio referente a NBR
16040/2020 ensaio
da tela: - Ftalatos; - Laudo de
laboratdorio referente ao
crescimento de
microrganismo na superficie
da tela de bactérias mesofilas,
areobias, fungos e leveduras;
- de resisténcia a luz
ultravioleta;- Laudo de ensaio
da resisténcia das ponteiras
de borracha conforme NBR
14006:2008 ITEM 6.4.7-
Laudo de laboratério de
bordas cortantes, pontas
agudas e
avalicao de partes pequenas
conforme a NBR NM 300-
1:2004 {versdo
corrigida:2011)- Laudo de
laboratério acreditado pelo
INMETRO ensaio de rolagem
atendendo a NBR15413-
1:2013 ITEM 7.3 portaria do
INMETRO N275/2021, ANEXO
Il — item 6 e tabela A- Laudo
de laboratério acreditado
pelo INMETRO conforme
EN747-2:2015 ITEM 5.5 -
Durabilidade de estrutura e
fixacdo. Laudo emitido por
laboratério quando a
atividade antiviral de acordo
com a ISO 21702:2019 em
produtos porosos e nao
porosos( Prolipopileno) para
a familia do SARS-CoV-2

(Corona-Virus) com
porcentagem de redugdo
acima de

95%. AS MEDIDAS PODERAO
SOFRER VARIACOES DE 10% .

Conjunto professor.
¢ Mesa com tampo medindo
1200mm de comprimento
por 800mm de largura, com
uma das extremidades reta
19 |de 800mm de largura e a| Conj. 15 15 15 15 60
outra extremidade oval com
raio de 400mm,
confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto
virgem, isento de cargas

e
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minerais, superficie com
espessura minima de 6émm
micro texturizado, bordas
duplas sendo a borda externa
com espessura de 3,5mm e
borda Interna  1,8mm
conectadas por nervuras em
todo contorno com 20mm de
altura, altura da borda
externa sem emendas com no
minimo 30mm  brilhante.
Altura tampo/chdo 760mm,
marca do fabricante injetada
em alto-relevo. Painel frontal
confeccionado em
compensado muitilaminado
de 15 mm, revestidos em
formica na cor branca com
acabamento em PVC, fixado a
estrutura através de
parafusos. Base do tampo da
mesa formada por 01 tubo
qguadrado medindo 25mm x
25mm posicionado sob o
tampo, fabricada pelo
processo de conformacdo
mecanica por dobramento,
cobrindo todo o perimetro da
mesa resultando em um
{inico ponto de solda unindo
as extremidades do mesmo
tubo, 02 barras de
sustentacdo em tubo
50mm x30mm e uma barra
confeccionada em tubo
quadrado 25mm x 25mm e
toda a extensao da mesa. 02
colunas verticais laterais
unindo o tampo aos pés em
tubos oblongo medindo
77mm x 40mm com
espessura minima de 1,2mm.
Base dos pés em tubo
oblongo medindo 20mm x
48mm com espessura de
1,5mm em forma de arco.
Uma barra de sustentacdo em
tubo oblongo medindo 20mm
x 48mm fixadas. Entre as
colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo
as extremidades dos tubos
que compdem o0s pés,
desempenhando a funcdo de
protegado da pintura,
aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos
pés em arco, medindo
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aproximadamente 162mm x
53mm, fabricadas em
polipropileno virgem,
podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa
a estrutura por meios de
parafusos. Toda a Estrutura
metalica é fabricada em tubo
de ago Industrial tratados por
conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG.

e Cadeira com assento e
encosto, confeccionados em
resina  plastica  virgem,
fabricados pelo processo de
injecdo termoplastico.
Assento medindo 400mm de
Largura por 460mm de
profundidade, com espessura
minima de 4mm, fixado por
Parafusos.

e Altura assento ao chdo
460mm.

s Encosto medindo 400mm
de largura x 300mm de
extensdo vertical, espessura
minima de 4,5mm e com alga
para facilitar o carregamento
da cadeira, com marca
injetada, fixados por meios de
parafusos, (+/-5mm).
e Estrutura reforcada em
pe¢a Unica com pés e 02
colunas laterais em material
plastico, evitando corrosdo e
desgaste, sendo cada coluna
é formada por duas bases
paralelas com espessura
8,5mm e uma perpendicular
com espessura de 11lmm,
com alojamento para
passagem do tubo de
interligagdo com o assento
com 125mm de profundidade
e espessura de 3 mm. Fixagdo
das colunas ao tubo de forma
Unica e invisivel através de
pino metdlico roscado.
* Pés com espessura minima
de 5 mm e contendo no
minimo 2 aletas na base
menor e 3 aletas na base
maior com espessura 2,5mm
para reforco. Em  suas
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extremidades contendo
ponteiras para protecdo,
medindo 160mm x 45mm e
75mm x 45mm. Medida do pé
480mm X 40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra
Horizontal de reforco em
tudo oblongo medindo 16mm
X 30mm com espessura de
1,5mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do
assento aos pés.
- Laudo emitido por
laboratério quanto a
atmosfera uUmida saturada
NBR 8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a
partir de tubo de ago reto
com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario
a ser comercializado.
- Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-po
das estruturas metalicas dos
moéveis, conforme Lei Federal
n2 11.762/08 que fixa o limite
maximo de chumbo
permitido na fabricacdo de
tintas imobilidrias e de uso
infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
-  laudo emitido por
laboratorio técnico para
confirmacdo da veracidade da
resina ABS  (butadieno-
estireno-acrilonitrila), com

ensaio atestando a
resisténcia ao impactoizod de
250 j/m;

QUADRO BRANCO - QUADRO
BRANCO, MEDINDO 1,00M
{ALTURA) X 1,50 M
(COMPRIMENTO) Material:
MDF de 6mm e revestido com
formica riscadinha; moldura
em MDF de 10mm com no
minimo 10cm de largura;
20 |revestimento da borda com| UND 2 2 2 4 10
perfil de aluminio anodizado,
cor natural fosco, frisado;
fundo pintado com selador;
suporte para apagador;
suporte para 3 (trés) lapis
redondos; dois suportes em
aluminio anodizado para
fixagdo na parede com

71
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parafuso e bucha D-12;
DIMENSQES: (ALTURA) 1,00m
x 1,50 m (COMPRIMENTO};
Garantia minima de 12 {doze)
meses.

QUADRO BRANCO - QUADRO
BRANCO, MEDINDO: 1,20M
(ALTURA) X 2,00M
{(COMPRIMENTO) Material:
MDF de 6mm e revestido com
férmica riscadinha; moldura
em MDF de 10mm com no
minimo 10cm de largura;
revestimento da borda com
perfil de aluminio anodizado,
cor natural fosco, frisado;
21 |fundo pintado com selador; | UND 5 5 5 5 20
suporte para apagador;
suporte para 3 (trés) lapis
redondos; dois suportes em
aluminio anodizado para
fixagdo na parede com
parafuso e bucha D-12.
Acompanham os acessorios
para instalacdo; DIMENSOES:
(ALTURA) 1,20m x 2,00m
(COMPRIMENTO); Garantia
minima de 12 {doze) meses.
QUADRO BRANCO - QUADRO
BRANCO, MEDINDO: 1,20M
(ALTURA) X 3,00M
{COMPRIMENTO) Material:
MDF de 6mm e revestido com
férmica riscadinha; moldura
em MDF de 10mm com no
minimo 10cm de largura;
revestimento da borda com
perfil de aluminio anodizado,
cor natural fosco, frisado;
22 {fundo pintado com selador; | UND 5 5 5 5 20
suporte para apagador;
suporte para 3 (trés) lapis
redondos; dois suportes em
aluminio anodizado para
fixacdo na parede com
parafuso e bucha D-12;
Acompanham os acessorios
para instalacdo. DIMENSOES:
(ALTURA) 1,20m x 3,00m
{(COMPRIMENTO); Garantia
minima de 12 {doze) meses.

ESTIMATIVA DO PRECO DA CONTRATACAO*

PLANILHA DEMANDA COMPLETA
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LOTE | - TODAS AS SECRETARIAS

ITEM COTA DESCRICAO UND | QTD | VL. MED. UNI VL TOTAL

Armério de Ago (1,98m x 0,90m x
0,40m): Em chapa preta n? 26,
medindo 1,98m X 0,90m x 0,40m,
com duas portas e fechadura tipo
bola, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizagao),
pintura eletrostatica com tinta ep6xi-
p6. 04 Prateleira: Em chapa preta n?
26, medindo 0,40m x 0,90m, com
reforco Oblongo, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacdo),
1 | PRINCIPAL | pintura eletrostatica com tinta epéxi- | UND | 16 RS$ 1.951,00 RS 31.216,00
pd. Entregar junto com a proposta de
prego, original ou cdpia autenticada
por cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por
laboratério, atendendo a norma
técnica NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os produtos
do fabricante tenham resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina
e atmosfera imida saturada de no
minimo 300 horas.

Armério de A¢o (1,60m x 0,80m x
0,35m): Em chapa preta n2 26,
medindo 1,60m X 0,80m x 0,35m,
com duas portas e fechadura tipo
bola, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacdo),
pintura eletrostatica com tinta ep6xi-
p6. 03 Prateleira: Em chapa preta n¢
26, medindo 0,35m x 0,80m, com
reforco Oblongo, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacdo),
2 | PRINCIPAL | pintura eletrostatica com tinta epoxi- | UND | 15 RS 1.004,00 RS 15.060,00
p6. Entregar junto com a proposta de
prego, original ou cdpia autenticada
por cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por
laboratério, atendendo a norma
técnica NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os produtos
do fabricante tenham resisténcia a
corrosdo em cdmara de névoa salina
e atmosfera imida saturada de no
minimo 300 horas.

Bir6 de 02 Gavetas: Estrutura em
Tubo Metalon 30x50mm, tampo e
saia em MDF ou Madeira
compensada revestida de férmica,
3 | PRINCIPAL [ medindo (1,20m x 0,60m), gavetas| UND | 94 | R$1.413,00 | R$ 132.822,00
com fechadura, estrutura com
tratamento antiferruginoso
{Fosfatizagdo), pintura eletrostatica
com tinta epoxi-pd. Entregar junto
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com a proposta de preco, original ou
copia autenticada por cartério de
laudos técnicos de conformidade
emitido por laboratdrio, atendendo
a norma técnica NBR 8094 e NBR
8095 da ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante tenham
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina e atmosfera Umida
saturada de no minimo 300 horas.

EXCLUSIV
A

Bir6 de 02 Gavetas: Estrutura em
Tubo Metalon 30x50mm, tampo e
saia em MDF ou Madeira
compensada revestida de formica,
medindo (1,20m x 0,60m), gavetas
com fechadura, estrutura com
tratamento antiferruginoso
(Fosfatizagdo), pintura eletrostatica
com tinta epodxi-pd. Entregar junto
com a proposta de preco, original ou| UND | 31 RS 1.413,00 | RS 43.803,00
copia autenticada por cartdrio de
laudos técnicos de conformidade
emitido por laboratorio, atendendo
a norma técnica NBR 8094 e NBR
8095 da ABNT, garantindo que os
produtos do fabricante tenham
resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina e atmosfera umida
saturada de no minimo 300 horas.

VALOR TOTAL - LOTE | RS 222.901,00

LOTE If - SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

ITEM

COTA

DESCRICAO UND | QTD | VL. MED. UNI VLTOTAL

PRINCIPAL

Cadeira com prancheta lateral.
e Cadeira Escolar com prancheta
lateral para destro ou canhoto em
resina termoplastica ABS, capaz de
comportar uma folha de papel A4 na
horizontal / vertical sendo acoplada
a cadeira e fixada através de 05
parafusos  auto  atarrachantes
invisiveis, dotada de porta lapis na
posicdo vertical com capacidade de
armazenar 05 lapis ou canetas.
Prancheta medindo: 56cm X 33,5cm
(+/- 5%). | Und. | 225 RS 886,35 R$ 199.428,75
e Porta livros confeccionado em
resina termoplastica de alto impacto,
polipropileno, fechado nas partes
traseira e laterais cobrindo parte da
estrutura que interliga a base do
assento aos pés com capacidade de
20 litros aproximadamente.
. Porta mochila retratil
confeccionado em polipropileno.
* Assento e encosto, confeccionados
em resina plastica virgem, fabricados
pelo processo de injecdo
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termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 460mm de
profundidade, com  espessura
minima de 4mm, fixado por
parafusos.

e Altura assento ao chdao 460mm.
e Encosto medindo 400mm de
largura x 300mm de extensdo
vertical, espessura minima de 4,5mm
e com alca para facilitar o
carregamento da cadeira, com marca
injetada fixados por meios de
parafusos, (+/-5mm).
e Estrutura reforcada em peca tnica
com pés e 02 colunas laterais em
material plastico, evitando corrosao
e desgaste, sendo cada coluna é
formada por duas bases paralelas
com espessura 85mm e uma
perpendicular com espessura de
11mm, com alojamento para
passagem do tubo de interligagdo
com o assento com 125mm de
profundidade e espessura de 3 mm.
Fixacdo das colunas ao tubo de
forma Unica e invisivel através de
pino metalico roscado.
® Pés com espessura minima de 5
mm e contendo no minimo 2 aletas
na base menor e 3 aletas na base
maior com espessura 2,5mm para
reforco. Em suas extremidades
contendo ponteiras para protecdo,
medindo 160mm x 45mm e 75Smm x
45mm. Medida do pé 480mm x
40mm a 45mm nas extremidades.
Uma barra horizontal de reforgo em
tudo oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas que liga
a base do assento aos pés.
e Apresentar junto a proposta
certificado emitido por OCP de
acordko com a Norma NBR
16671/2018.

e Em atengdo ao publico P.O.
(pessoas obesas), este item devera
ter até 5% do seu quantitativo
ajustado as medidas minimas de
750mm x 500mm para o assento e
medidas minimas de 750mm x
350mm para o espaldar,
confeccionadas em resina plastica
mantendo o mesmo o design.

e Apresentar junto a proposta:
e lLaudo emitido por laboratdrio
quanto a atmosfera Umida saturada
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NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado,

e Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas
metalicas dos méveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite méximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
* Laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da
veracidade da resina ABS
({butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 250 j/m;

EXCLUSIV
A

Cadeira com prancheta lateral.
* Cadeira Escolar com prancheta
lateral para destro ou canhoto em
resina termopléstica ABS, capaz de
comportar uma folha de papel A4 na
horizontal / vertical sendo acoplada
a cadeira e fixada através de 05
parafusos auto  atarrachantes
invisiveis, dotada de porta lapis na
posicdo vertical com capacidade de
armazenar 05 lapis ou canetas.
Prancheta medindo: 56cm X 33,5cm
(+/- 5%).
e Porta livros confeccionado em
resina termopldstica de alto impacto,
polipropileno, fechado nas partes
traseira e laterais cobrindo parte da
estrutura que interliga a base do
assento aos pés com capacidade de | Und. | 75 RS 886,35 RS 66.476,25
20 litros aproximadamente.
U Porta mochila retratil
confeccionado em polipropileno.
* Assento e encosto, confeccionados
em resina plastica virgem, fabricados
pelo processo de injecdo
termoplastico. Assento medindo
400mm de largura por 460mm de
profundidade, com  espessura
minima de 4mm, fixado por
parafusos.

e Altura assento ao chao 460mm.
e Encosto medindo 400mm de
largura x 300mm de extensdo
vertical, espessura minima de 4,5mm
e com alga para facilitar o
carregamento da cadeira, com marca
injetada fixados por meios de
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parafusos, (+/-5mm).
¢ Estrutura reforcada em peca Gnica
com pés e 02 colunas laterais em
material plastico, evitando corrosdo
e desgaste, sendo cada coluna é
formada por duas bases paralelas
com espessura 8,5mm e uma
perpendicular com espessura de
11lmm, com alojamento para
passagem do tubo de interigacdo
com o assento com 125mm de
profundidade e espessura de 3 mm.
Fixacdo das colunas ao tubo de
forma Unica e invisivel através de
pino metalico roscado.
* Pés com espessura minima de 5
mm e contendo no minimo 2 aletas
na base menor e 3 aletas na base
maior com espessura 2,5mm para
reforco. Em suas extremidades
contendo ponteiras para protegao,
medindo 160mm x 45mm e 75mm x
45mm. Medida do pé 480mm x
40mm a 45mm nas extremidades.
Uma barra horizontal de reforgo em
tudo oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas que liga
a base do assento aos pés.
e Apresentar junto a proposta
certificado emitido por OCP de
acordko com a Norma NBR
16671/2018.

e Em atencdo ao publico P.O.
(pessoas obesas), este item devera
ter até 5% do seu guantitativo
ajustado as medidas minimas de
750mm x 500mm para o assento e
medidas minimas de 750mm x
350mm para o espaldar,
confeccionadas em resina plastica
mantendo o mesmo o design.

e Apresentar junto a proposta:
¢ Laudo emitido por laboratdrio
quanto a atmosfera imida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

» Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na
pintura epodxi-pé das estruturas
metalicas dos moéveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido

¥ O
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na fabricagdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
* laudo emitido por laboratério
técnico para confirmacdo da
veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 250 j/m;

CARTEIRA ESCOLAR TUBO 7/8” EM
POLIPROPILENO. Carteira Escolar
tipo Universitaria em Polipropileno:
Carteira com assento e encosto em
polipropileno. Encosto: em
polipropileno de forma anatomica.
Medidas: largura 400 mm, altura 200
mm, admitindo-se tolerancia de até
+/- 2 mm para largura e
comprimento, fixado a estrutura por
meio de 04 rebites de aluminio.
Assento: em polipropileno de forma
anatomica. Medidas: largura 400
mm, profundidade 395 mm,
admitindo-se tolerancia de até +/- 2
mm para largura e profundidade,
fixado a estrutura por meio de 04
rebites de aluminio. Altura
assento/chdo 440 mm. Prancheta:
confeccionada em MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na
face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8 mm
de espessura, acabamento
PRINCIPAL | texturizado, na cor Branca, com| Und.| 100 RS 292,00 RS 29.200,00
protecdo antimicrobiana, cantos
arredondados. Aplicagdo de bucha
americana com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Dimensdes
acabadas 270 mm (largura) x 510
mm (comprimento} x 18 mm
(espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2 mm para largura e
comprimento e de +/- 0,6 mm para
espessura. Topos encabegados com
fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila} com primer, acabamento
texturizado, na mesma cor do
assento e encosto, colada com
adesivo "HotMelting". Dimensdes
nominais de 22 mm (largura) x 1 mm
(espessura), com tolerancia de +ou -
0,5 mm para espessura. Fixada a
estrutura através de 03 (Trés)
parafusos de aco com rosca M6 e
comprimento de 35 mm. Estrutura:
Estrutura unica com bragos fixos
para colocacdo da prancheta, toda
ela montada através de solda MIG.

7¢
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Estrutura de encosto e do assento
tubo redondo 7/8” em chapa #18
(1,20 mm} de espessura, com base
do assento formato Quatro pés
palito. Possui 02 (duas) travas
inferiores e 02 (duas) travas
superiores na transversal das laterais
evitando assim abrir a estrutura por
movimento rigido, com tubo
redondo de 7/8” em chapa #18 (1,20
mm) de espessura. A parte estrutural
da prancheta é feita com 02 (dois)
pedestais soldados a vertical de 902
na lateral, com tubo redondo 7/8”
em chapa #18 (1,20 mm) de
espessura, possuindo 01 (um)
suporte para porta sacolas ou bolsas.
Acabamentos: Todo material em ago
é soldado com solda eletrdnica MIG,
Nas partes metdlicas é aplicado
tratamento  antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosao.
Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em Epoéxi-pd, eletrostdtica,
brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40
micrometros na cor branca. As
extremidades inferiores dos Pés
deverdo conter ponteiras injetadas
em nylon. Entregar junto com a
proposta de prego, original ou cépia
autenticada por cartério de laudos
técnicos de conformidade emitido
por laboratério, atendendo a norma
técnica NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os produtos
do fabricante tenham resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina
e atmosfera amida saturada de no
minimo 300 horas.espessura 2,5mm
para reforgo. Em suas extremidades
contendo ponteiras para protegdo,
medindo 160mm x 45mm e 75mm x
45mm. Medida do pé
480mm x 40mm a 45mm nas
extremidades. Uma barra horizontal
de reforco em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre
uma das colunas que liga a base do
assento aos pés.
Apresentar junto a proposta
certificado emitido por OCP de
acordko com a Norma NBR
16671/2018.

Em atengdo ao publico P.O. (pessoas
obesas), este item devera ter até 5%
do seu quantitativo ajustado as

N®PROCESSQ. %“
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medidas minimas de 750mm x
500mm para o assento e medidas
minimas de 750mm x 350mm para o
espaldar, confeccionadas em resina
plastica mantendo o mesmo o
design.

Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério
quanto a atmosfera Umida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na
pintura epdxi-pé das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei
Federai n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricacdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério
técnico para confimagdo da
veracidade da resina  ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 250 j/m;

Mesa redonda com 04 cadeiras —
infantil.

Mesa com tampo unico redondo e
sem emenda medindo 1000mm de
didmetro, com espessura de 5mm e
borda sem emendas medindo 30mm
para uso coletivo. Tampo
confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto ABS
virgem, isento de cargas minerais.
Logomarca do fabricante injetada na
superficie do tampo. Altura tampo
ao chdo de 590mm. Base da mesa em
PRINCIPAL {tubo de ac¢o carbono medindo | Conj.| 30 R$4.504,72 | RS 135.141,50
20x20mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de

conformagdo mecanica por
dobramento e uma bamra de
sustentacao horizontal

confeccionada em tubo 20x20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2°
polegadas para os pés, com
ponteiras em resina plastica PP
(Polipropileno) injetada. Toda a
estrutura metdlica é fabricada em
tubo de ago carbono tratados por
conjuntos de banhos quimicos para

8&(
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prote¢do e longevidade da estrutura
e soldado através do sistema MIG.
Cadeira modelo empilhdvel com
assento e encosto em resina plastica
PP (polipropileno). O encosto possui
aproximadamente  340mm  de
largura por 280mm de extensdo
vertical e o assento possui
aproximadamente  340mm  de
largura por 340mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros e bragos em
tubo Unico com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo
7/8” conjugando os pés traseiros.
Reforgo do assento em tubo 5/8".
Toda estrutura metdlica pintada
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
{polipropileno). Cadeira com 350mm
de altura do assento ao chdo.

Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério
quanto a atmosfera imida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pd das estruturas
metidlicas dos moéveis, conforme Lei
Federal n® 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricacdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da
veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 150 j/m;

Mesa redonda com 04 cadeiras —
Infantil.

Mesa com tampo uUnico redondo e
sem emenda medindo 1000mm de

EXCLUSIV didmetro, com espessura de 5mm e | Conj. | 10 RS 4.504,72 RS 45.047,17
A .
borda sem emendas medindo 30mm
para uso coletivo. Tampo
confeccionado em resina

termoplastica de alto impacto ABS
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virgem, isento de cargas minerais.
Logomarca do fabricante injetada na
superficie do tampo. Altura tampo
ao chdo de 590mm. Base da mesaem
tubo de ago carbono medindo
20x20mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de

conformagdo mecanica por
dobramento e uma barra de
sustentacdo horizontal

confeccionada em tubo 20x20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2“
polegadas para os pés, com
ponteiras em resina plastica PP
(Polipropileno) injetada. Toda a
estrutura metalica é fabricada em
tubo de ago carbono tratados por
conjuntos de banhos quimicos para
protegdo e longevidade da estrutura
e soldado através do sistema MIG.
Cadeira modelo empilhdvel com
assento e encosto em resina plastica
PP (polipropileno). O encosto possui
aproximadamente 340mm  de
largura por 280mm de extensdo
vertical e o0 assento possui
aproximadamente  340mm  de
largura por 340mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de aco carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros e bracos em
tubo unico com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo
7/8” conjugando os pés traseiros.
Reforgo do assento em tubo 5/8”.
Toda estrutura metdlica pintada
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno). Cadeira com 350mm
de altura do assento ao chao.

Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratdrio
quanto a atmosfera imida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas
metalicas dos moveis, conforme Lei
Federal n2 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido

8.
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na fabricagdo de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- lLaudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da
veracidade da resina  ABS
{butadieno-estireno-acrilonitriia),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 150 j/m;

A

NO:
AS

10

PRINCIPAL

CJA-01 ~ Conjunto para aluno -
Tamanho 01. Modelo: FDE. Cor:
Laranja. Altura do Aluno: de 0,93ma
1,16m. Mesa: Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados
em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢do oblonga de
29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”,
com sec¢do circular de @ = 31,75 mm
(1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mm); Pés
confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular de @ = 38
mm {1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm).
Tampo em MDF ou MDP de 0,60m x
0,45m x 18mm, formicada, com
acabamento em borda de PVC de
3mm na cor laranja, fixada na
estrutura através de porca garra e
parafuso M6, porta livro em
polipropileno, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizagdo),
pintura eletrostatica com tinta epoéxi-
po, ponteira em polipropileno na cor
laranja; as demais dimensGes serdo
conforme Norma NBR 14006:2008
(Mdveis Escolares — Cadeiras e
Mesas para Conjunto Aluno
individual), correspondente ao seu
padrdo dimensional.Cadeira:
Estrutura em Tubo Indl 20,7mm,
chapa 14, com assento e encosto em
polipropileno na cor laranja,
estrutura com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizagdo),
pintura eletrostatica com tinta epoxi-
pd, ponteira em polipropileno na cor
laranja; as demais dimensdes serdo
conforme Norma NBR 14006:2008
{Méveis Escolares — Cadeiras e
Mesas para Conjunto Aluno
Individual), correspondente ao seu
padrdo dimensional. Identificagdo do
Padrdo Dimensional: Devera ser
impressa por tampografia na

Conj.

RS 670,00

RS 26.800,00
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estrutura da mesa de aluno, na
lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em polipropileno
injetado; Para a impressio em
tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato
em que forem aplicadas
(polipropileno injetado / pintura em
pé epoxi-poliéster) de modo que,
apés curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo
permanente, nao sejam lavaveis,
sejam resistentes a dlcool e
impossiveis de serem riscadas com
as unhas. Outras Informacdes: O
produto deverd conter tanto na
Mesa quanto na Cadeira a
Identificagdo do Fabricante, Lote do
Produto, Més e Ano de Fabricacdo,
Validade, e Selo do Inmetro
contendo o nimero de registro
valido na sua data de fabricagio.
Apresentar junto com a proposta de
preco uma cOpia autenticada do
Certificado de Conformidade com a
Norma NBR 14006:2008 (Moveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para
Conjunto Aluno Individual),
atendendo ao prescrito nas Portarias
105:2012 e 184:2015 para modelo 5
de certificacdo - Cadeiras e Mesas
para Aluno, emitido por Orgdo
Credenciado pelo INMETRO.
Entregar junto com a proposta de
prego, laudos  técnicos de
conformidade emitido por
laboratério, atendendo a norma
técnica NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os produtos
do fabricante tenham resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina
e atmosfera umida saturada de no
minimo 300 horas.

CONJUNTO ALUNO TAMANHO
INFANTIL - Faixa de estatura: 1.190
a 1.420mm
Mesa modelo empilhavel com tampo
em fibras de média densidade e
revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie,
contendo 695mm de largura por
460mm de profundidade, com
laterais plasticas injetadas em volta
de todo tampo em material plastico
PEAD (polietileno de alta densidade)
sem nenhuma emenda e/ou
colagem, contendo também nestas

PRINCIPAL Conj.| 80 RS 923,53 RS 73.882,13
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mesmas laterais plasticas, 02 porta
canetas/lapis com 200mm de
comprimento, 29mm de largura e
09mm de profundidade, integrados
nas laterais verticais do tampo, com
capacidade para uma média de 03
lapis/canetas assim como porta
copos para melhor acomodagdo de
copos efou garrafas com 83 @ de
diametro ostentando ao fundo a
logomarca do fabricante em alto
relevo. As laterais plasticas e demais
componentes que a integram (porta
lapis/caneta e porta copo/garrafas)
seguem a cor do produto (amarelo}.
Raios da mesa acima das medidas
minimas  conforme  requisitos
normatizados, borda de contato com
0 usuario acima de 2,5mm, arestas
de quinas acima de 1mm e
curvaturas dos cantos acima de
20mm. Porta livros em formato
trapezoidal abaixo do tampo,
contendo medida interna minima de
520mm de comprimento por 110mm
de altura maxima, confeccionado em
resina plastica PP (Polipropileno),
fechado nas partes laterais e
traseira, contendo orificios de
ventilacdo e 14 litros de capacidade,
injetado na cor preta. Componentes
montados sobre estrutura tubular de
aco carbono, produzida em tubos do
tipo 20x20 que formam as pernas em
formato “V” para propiciar o
empilhamento e tubos do tipo 20x40
que formam a base para o tampo e
porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno) em design boleado
{ponta arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto {amarelo).
Mesa com 590mm de altura do
tampo ao chdo.
Cadeira com apoio de brago injetado
em resina plastica PP (Polipropileno)
texturizado, com assento e encosto
em resina plastica PP (polipropileno).
O encosto possui aproximadamente
340mm de largura por 280mm de
extensdo vertical e o assento possui
aproximadamente  340mm de
largura por 340mm de profundidade,
ambos componentes montados em
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estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8" que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros e bragos em
tubo dUnico com diametro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo
7/8” conjugando os pés traseiros.
Reforgo do assento em tubo redondo
com diametro de 22,22mm. Toda
estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto {amarelo).
Cadeira com 350mm de altura do
assento ao chdo.
Conjunto aluno produzido em
conformidade com a norma técnica
ABNT NBR 14.006 - Moveis escolares
— Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual, atendendo aos
requisitos técnicos minimos para
instituicoes de ensino em todos os
niveis, aspectos ergondémicos, de
acabamento, identificac8o,
estabilidade e resisténcia

Apresentar junto a proposta:
Certificado de acordo com a Norma
NBR 14006, obedecendo a Portaria
401/2020 do INMETRO.
- Laudo emitido por laboratério para
confirmagdo da veracidade do
polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmagdo do
material do tampo.

CONJUNTO ALUNO TAMANHO
JUVENIL - Faixa de estatura: 1.330 a
1.590mm

Mesa modelo empithavel com tampo
em fibras de média densidade e
revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie,
contendo 695mm de largura por
460mm de profundidade, com
laterais plasticas injetadas em volta
de todo tampo em material plastico
PEAD (polietileno de alta densidade)
sem nenhuma emenda efou
colagem, contendo também nestas
mesmas laterais plasticas, 02 porta
canetas/ldpis com 200mm de

PRINCIPAL Conj.{ 80 RS 961,86 RS 76.948,80
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comprimento, 29mm de largura e
09mm de profundidade, integrados
nas laterais verticais do tampo, com
capacidade para uma média de 03
lapis/canetas assim como porta
copos para melhor acomodacdo de
copos efou garrafas com 83 @ de
didmetro ostentando ao fundo a
logomarca do fabricante em alto
relevo. As laterais plasticas e demais
componentes que a integram (porta
lapis/caneta e porta copo/garrafas)
seguem a cor do produto (vermelho).
Raios da mesa acima das medidas
minimas  conforme  requisitos
normatizados, borda de contato com
0 usuario acima de 2,5mm, arestas
de quinas acima de 1mm e
curvaturas dos cantos acima de
20mm. Porta livios em formato
trapezoidal abaixo do tampo,
contendo medida interna minima de
520mm de comprimento por 110mm
de altura maxima, confeccionado em
resina pldastica PP (Polipropileno),
fechado nas partes laterais e
traseira, contendo orificios de
ventilacdo e 14 litros de capacidade,
injetado na cor preta. Componentes
montados sobre estrutura tubular de
aco carbono, produzida em tubos do
tipo 20x20 que formam as pernas em
formato “V” para propiciar o
empilhamento e tubos do tipo 20x40
que formam a base para o tampo e
porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno} em design boleado
{ponta arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhao ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto {vermelho).
Mesa com 640mm de altura do
tampo ao chéo.
Cadeira com apoio de brago injetado
em resina plastica PP (Polipropileno)
texturizado, com assento e encosto
em resina plastica PP (polipropileno).
O encosto possui aproximadamente
405mm de largura por 300mm de
extensdo vertical e o assento possui
aproximadamente  400mm  de
largura por 380mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que

Vo ol
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formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros e bragos em
tubo Unico com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo
7/8” conjugando os pés traseiros.
Reforgo do assento em tubo redondo
com didametro de 22,22mm. Toda
estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
{polipropileno} em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhdo ou avaria.).
Ponteiras seguem a cor do produto
(vermelho). Cadeira com 380mm de
altura do assento ao chdo.
Conjunto aluno produzido em
conformidade com a norma técnica
ABNT NBR 14.006 —Moveis escolares
— Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual, atendendo aos
requisitos técnicos minimos para
instituicées de ensino em todos os
niveis, aspectos ergondmicos, de
acabamento, identificagdo,
estabilidade e resisténcia.

Apresentar junto a proposta:
- Certificado de acordo com a Norma
NBR 14006, obedecendo a Portaria
401/2020 do INMETRO.
- Laudo emitido por laboratério para
confirmagdo da veracidade do
polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmagdo do
material do tampo.

13

PRINCIPAL

CIA-05 — Conjunto para aluno -
Tamanho 05. Modelo: FDE. Cor:
Verde. Altura do Aluno: de 1,46m a
1,76m. Mesa: Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgdo oblonga de
29 mm x 58 mm, em chapa 16 {1,5
mm); Travessa superior
confeccionada em tubo de aco|Conj.| 80 RS 720,00 RS 57.600,00
carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”,
com sec¢do circular de @ = 31,75 mm
(1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mm); Pés
confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular de @ = 38
mm {1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm}.
Tampo em MDF ou MDP de 0,60m x

8¢
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0,45m x 18mm, formicada, com
acabamento em borda de PVC de
3mm na cor verde, fixada na
estrutura através de porca garra e
parafuso M6, porta livro em
polipropileno, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizacdo),
pintura eletrostatica com tinta epéxi-
po, ponteira em polipropileno na cor
verde; as demais dimensdes serdo
conforme Norma NBR 14006:2008
(Moveis Escolares — Cadeiras e
Mesas para Conjunto Aluno
Individual), correspondente ao seu
padrdoc  dimensional. Cadeira:
Estrutura em Tubo Indl 20,7mm,
chapa 14, com assento e encosto em
polipropileno na cor verde, estrutura
com tratamento antiferruginoso
(Fosfatizagdo), pintura eletrostdtica
com tinta epdxi-p6, ponteira em
polipropileno na cor verde; as
demais dimensoes serdo conforme
Norma NBR 14006:2008 (Moveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para
Conjunto Aluno Individual),
correspondente ao seu padrdo
dimensional. Identificacdo do Padrdo
Dimensional: Devera ser impressa
por tampografia na estrutura da
mesa de aluno, na lateral direita,
face externa, e na parte posterior do
encosto da cadeira, sendo este em
polipropileno injetado; Para a
impressdo em tampografia devem
ser utilizadas tintas compativeis com
o substrato em que forem aplicadas
{polipropileno injetado / pintura em
p6é epdxi-poliéster) de modo que,
apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo
permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com
as unhas. Outras Informagbes: O
produto deverd conter tanto na
Mesa quanto na Cadeira a
Identificagdo do Fabricante, Lote do
Produto, Més e Ano de Fabricacao,
Validade, e Selo do Inmetro
contendo o numero de registro
valido na sua data de fabricagdo.
Apresentar junto com a proposta de
preco uma cépia autenticada do
Certificado de Conformidade com a
Norma NBR 14006:2008 (Médveis
Escolares — Cadeiras e Mesas para
Conjunto Aluno Individual),




atendendo ao prescrito nas Portarias
105:2012 e 184:2015 para modelo 5
de certificagdo - Cadeiras e Mesas
para Aluno, emitido por Orgio
Credenciado pelo INMETRO.
Entregar junto com a proposta de
preco, laudos  técnicos de
conformidade emitido por
laboratério, atendendo a norma
técnica NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os produtos
do fabricante tenham resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina
e atmosfera Umida saturada de no
minimo 300 horas.

MILIPRYES S

&3
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PRINCIPAL

CONJUNTO ALUNO TAMANHO
ADULTO —Faixa de estatura: 1590 a
1880mm

Mesa modelo empilhavel com tampo
em fibras de média densidade e
revestimento melaminico de alia
resisténcia em sua superficie,
contendo 695mm de largura por
460mm de profundidade, com
laterais plasticas injetadas em volta
de todo tampo em material plastico
PEAD {polietileno de aita densidade)
sem nenhuma emenda e/ou
colagem, contendo também nestas
mesmas laterais plasticas, 02 porta
canetas/lapis com 200mm de
comprimento, 29mm de largura e
09mm de profundidade, integrados
nas laterais verticais do tampo, com
capacidade para uma média de 03
lépis/canetas assim como porta
copos para melthor acomodacdo de
copos efou garrafas com 83 @ de
didmetro ostentando ao fundo a
logomarca do fabricante em alto
relevo. As laterais plasticas e demais
componentes que a integram {porta
lapis/caneta e porta copo/garrafas)
seguem a cor do produto {(azul).
Raios da mesa acima das medidas
minimas  conforme requisitos
normatizados, borda de contato com
0 usudrio acima de 2,5mm, arestas
de quinas acima de 1mm e
curvaturas dos cantos acima de
20mm. Porta livios em formato
trapezoidal abaixo do tampo,
contendo medida interna minima de
520mm de comprimento por 110mm
de altura maxima, confeccionado em
resina plastica PP (Polipropileno),
fechado nas partes laterais e
traseira, contendo orificios de

Conj.

150

RS 994,39

RS 149.158,00
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ventilagdo e 14 litros de capacidade,
injetado na cor preta. Componentes
montados sobre estrutura tubular de
aco carbono, produzida em tubos do
tipo 20x20 que formam as pernas em
formato “V” para propiciar o
empilhamento e tubos do tipo 20x40
que formam a base para o tampo e
porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
{polipropileno) em design boleado
{ponta arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto (azul).
Mesa com 760mm de altura do
tampo ao chdo.
Cadeira com apoio de braco injetado
em resina plastica PP (Polipropileno)
texturizado, com assento e encosto
em resina plastica PP (polipropileno).
O encosto possui aproximadamente
405mm de largura por 300mm de
extensdo vertical e o assento possui
aproximadamente  400mm  de
largura por 460mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de aco carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros e bragos em
tubo dGnico com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo
7/8” conjugando os pés traseiros.
Reforgo do assento em tubo redondo
com didmetro de 22,22mm. Toda
estrutura metdlica pintada
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno) em design boleado
{ponta arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto {azuf).
Cadeira com 460mm de altura do
assento ao chao.
Conjunto aluno produzido em
conformidade com a norma técnica
ABNT NBR 14.006 - Moveis escolares
— Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual, atendendo aos
requisitos técnicos minimos para
instituicées de ensino em todos os
niveis, aspectos ergondémicos, de
acabamento, identificagdo,

SELVAS"NO:
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estabilidade e resisténcia.
Apresentar junto a proposta:
Certificado de acordo com a Norma
NBR 14006, obedecendo a Portaria
401/2020 do INMETRO.
- Laudo emitido por laboratério para
confirmagdo da veracidade do
polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmagdo do
material do tampo.
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EXCLUSIV
A

CONJUNTO ALUNO TAMANHO
ADULTO —Faixa de estatura: 1590 a
1880mm

Mesa modelo empilhavel com tampo
em fibras de média densidade e
revestimento melaminico de alta
resisténcia em sua superficie,
contendo 695mm de largura por
460mm de profundidade, com
laterais plasticas injetadas em volta
de todo tampo em material plastico
PEAD (polietileno de alta densidade)
sem nenhuma emenda efou
colagem, contendo também nestas
mesmas laterais plasticas, 02 porta
canetas/lapis com 200mm de
comprimento, 29mm de largura e
09mm de profundidade, integrados
nas laterais verticais do tampo, com
capacidade para uma média de 03
lapis/canetas assim como porta
copos para melhor acomodagdo de
copos efou garrafas com 83 @ de
didmetro ostentando ao fundo a
logomarca do fabricante em alto
relevo. As laterais plasticas e demais
componentes que a integram (porta
lapis/caneta e porta copo/garrafas)
seguem a cor do produto (azul).
Raios da mesa acima das medidas
minimas conforme requisitos
normatizados, borda de contato com
o usudrio acima de 2,5mm, arestas
de quinas acima de 1mm e
curvaturas dos cantos acima de
20mm. Porta livios em formato
trapezoidal abaixo do tampo,
contendo medida interna minima de
520mm de comprimento por 110mm
de altura méxima, confeccionado em
resina plastica PP (Polipropileno),
fechado nas partes laterais e
traseira, contendo orificios de
ventilagdo e 14 litros de capacidade,
injetado na cor preta. Componentes
montados sobre estrutura tubular de
aco carbono, produzida em tubos do
tipo 20x20 que formam as pernas em

Conj.

RS 994,39

RS 49.719,33
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formato “V” para propiciar o
empithamento e tubos do tipo 20x40
que formam a base para o tampo e
porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto {azul).
Mesa com 760mm de altura do
tampo ao chdo.
Cadeira com apoio de brago injetado
em resina plastica PP (Polipropileno)
texturizado, com assento e encosto
em resina plastica PP (polipropileno).
O encosto possui aproximadamente
405mm de largura por 300mm de
extensdo vertical e o assento possui
aproximadamente  400mm  de
largura por 460mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8" que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros e bragos em
tubo Unico com didmetro de
22,22mm e barra de ligagdo em tubo
7/8” conjugando os pés traseiros.
Reforgo do assento em tubo redondo
com didmetro de 22,22mm. Toda
estrutura metalica pintada
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
{polipropileno) em design boleado
(ponta arredondada), permitindo a
prote¢do da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto (azul).
Cadeira com 460mm de altura do
assento ao chdo.
Conjunto aluno produzido em
conformidade com a norma técnica
ABNT NBR 14.006 - Moveis escolares
— Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual, atendendo aos
requisitos técnicos minimos para
instituicbes de ensino em todos os
niveis, aspectos ergondmicos, de
acabamento, identificacdo,
estabilidade e resisténcia.
Apresentar junto a proposta:
Certificado de acordo com a Norma
NBR 14006, obedecendo a Portaria
401/2020 do INMETRO.

N"PROCESSO: (DY
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- Laudo emitido por laboratério para
confirmacdo da veracidade do
polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmacgdo do
material do tampo.
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PRINCIPAL

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL -
MESA COM 08  CADEIRAS
e Conjunto Refeitério Empilhavel
Composto por Mesa e 08 Cadeiras —
Infantil. Mesa com tampo sem
emendas, injetado em pega tnica em
resina plastica de auto impacto
virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura de 8,0mm
micro texturizado, bordas duplas
com espessura de 50mm e 3,0mm
conectadas por nervuras em todo
contorno, altura da borda com no
minimo 50mm brilhante. Altura
mesa: 590 mm (+/- 10mm), largura
2150 mm (+/- 10mm), profundidade
do tampo 950 mm (+/- 10mm).
Estrutura composta de: 4 colunas
confeccionadas em tubo de ago
carbono laminado a frio com
didmetro de 1,5 polegada, quadro do
tampo confeccionado em tubo 20 x
40mm, com travessa central em tubo
25 x 25mm, em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através
de: parafusos autobrocantes 4,2 x
38mm, fixados lateralmente na parte | Conj. | 15 RS 6.791,00 | RS 101.865,00
interna abaixo do tampo ficando
alojada por no minimo 4 camadas
sendo duas metdlicas e duas
plasticas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida
epoxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa.
Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosao
em cdmara de névoa salina. Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, nao devendo
apresentar  pontos  cortantes,
superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de
infjecdo ou partes cortantes.
¢ Cadeira empilhavel com assento e
encosto em resina plastica PP

ot
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(polipropileno). O encosto possui
aproximadamente  340mm  de
largura por 280mm de extensdo
vertical e o assento possui
aproximadamente  340mm  de
largura por 340mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros diametro de
22,22mm, barra de ligagdo
conjugando os pés traseiros e barra
de reforco do assento em tubo 7/8”.
Toda a estrutura metalica é fabricada
em tubo de a¢o industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura, soldados através do
sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
(polipropileno) em design boleado
(ponta

arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranhdo ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto. Altura do
assento ao chdo aproximada de
350mm.

e Apresentar junto a proposta:
e faudo emitido por [aboratdrio
quanto a atmosfera imida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de
tubo de ago reto com solda, tubo
este que deve fazer parte do
mobilidrio a ser comercializado.
e Relatério de ensaic da
determinagdo do teor de chumbo na
pintura epOxip6 das estruturas
metdlicas dos mdéveis, conforme
Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais
similares.

® Laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da
veracidade da resina ABS
{butadieno-estireno-acrilonitrila),
com

ensaio atestando a resisténcia ao
impactoizod de 250 j/m;
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CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL -
MESA COM 08  CADEIRAS
e Conjunto Refeitério Empilhdvel
Composto por Mesa e 08 Cadeiras —
Infantil. Mesa com tampo sem
emendas, injetado em peca Unica em
resina plastica de auto impacto
virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura de 8,0mm
micro texturizado, bordas duplas
com espessura de 5,0mm e 3,0mm
conectadas por nervuras em todo
contorno, altura da borda com no
minimo 50mm brilhante. Altura
mesa: 590 mm (+/- 10mm), largura
2150 mm (+/- 10mm), profundidade
do tampo 950 mm (+/- 10mm).
Estrutura composta de: 4 colunas
confeccionadas em tubo de acgo
carbono laminado a frio com
diametro de 1,5 polegada, quadro do
tampo confeccionado em tubo 20 x
40mm, com travessa central em tubo
25 x 25mm, em chapa 16 {1,5mm).
Fixagdo do tampo a estrutura através
de: parafusos autobrocantes 4,2 x
38mm, fixados lateralmente na parte
interna abaixo do tampo ficando
alojada por no minimo 4 camadas
sendo duas metdlicas e duas
plasticas. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida
epoxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa.
Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina. Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies dasperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de
infjecdio ou partes cortantes.
» Cadeira empilhavel com assento e
encosto em resina plastica PP
{polipropileno). O encosto possui
aproximadamente 340mm  de
largura por 280mm de extensdo
vertical e o assento possui
aproximadamente 340mm de

Conj.

RS 6.791,00

NO.' O

RS 33.955,00
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largura por 340mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros didmetro de
22,22mm, barra de ligagdo
conjugando os pés traseiros e barra
de refor¢o do assento em tubo 7/8”.
Toda a estrutura metélica é fabricada
em tubo de ago industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura, soldados através do
sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor cinza.
Ponteiras de resina plastica em PP
{polipropileno) em design boleado
(ponta

arredondada), permitindo a
protecdo da estrutura durante o
empilhamento, evitando qualquer
tipo de arranh@o ou avaria. Ponteiras
seguem a cor do produto. Altura do
assento ao chdo aproximada de
350mm.

* Apresentar junto a proposta:
¢ laudo emitido por laboratério
guanto a atmosfera umida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400
horas, com ensaio feito a partir de
tubo de ago reto com solda, tubo
este que deve fazer parte do
mobilidrio a ser comercializado.
* Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxipé das estruturas
metalicas dos mdveis, conforme
Lei Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricacdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais
similares.

¢ Laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da
veracidade da resina  ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila),
com

ensaio atestando a resisténcia ao
impactoizod de 250 j/m;

i E'
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PRINCIPAL

Estante de Ac¢o (1,98m x 0,90m x
0,28m): 06 Prateleiras: Em chapa
preta n? 26, medindo 0,28m x 0,90m,
com tratamento antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura eletrostatica
com tinta epoxi-pd. Colunas: Em

Unid
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chapa preta n® 18, medindo 1,98m
de altura com furos para colocagdo
das conchas, com tratamento
antiferruginoso (Fosfatizagdo),
pintura eletrostatica com tinta ep6xi-
p6. Com “X” nas Laterais e no Fundo.
Entregar junto com a proposta de
prego, original ou cépia autenticada
por cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por
laboratdrio, atendendo a norma
técnica NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os produtos
do fabricante tenham resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina
e atmosfera umida saturada de no
minimo 300 horas.

Estante de Ago Dupla Face para
Biblioteca: 06 Prateleiras: Em chapa
pretan? 26, medindo 0,40m x 0,90m,
com reforgo Oblongo e com apoio de
livros nas duas laterais, com
tratamento antiferruginoso
(Fosfatizagdo), pintura eletrostdtica
com tinta epoxi-pé. Colunas: Em
chapa preta n2 18, medindo 1,98m
de altura com furos para colocagéo
das conchas, com tratamento
antiferruginoso {Fosfatizagdo), | Unid
pintura eletrostatica com tinta epoxi-
po. Entregar junto com a proposta de
prego, original ou cdpia autenticada
por cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por
laboratério, atendendo a norma
técnica NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os produtos
do fabricante tenham resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina
e atmosfera umida saturada de no
minimo 300 horas.

PRINCIPAL 10 | R$1.32500 | R$13.250,00

Mesa para Computador: Mesa:
Estrutura em Tubo Metalon
30x50mm, tampo e saia em MDF ou
Madeira compensada revestida de
formica com protecdo
antimicrobiana, medindo (1,00m x
0,60m), com porta teclado fixo,
estrutura com tratamento Unid
PRINCIPAL | antiferruginoso (Fosfatizagdo), 100 RS 400,00 RS 40.000,00
pintura eletrostiticacom tintaep6xi-|
po. Entregar junto com a proposta de
preco, original ou cépia autenticada
por cartério de laudos técnicos de
conformidade emitido por
laboratério, atendendo a nomma
técnica NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os produtos
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do fabricante tenham resisténcia a
corrosdao em camara de névoa salina
e atmosfera Umida saturada de no
minimo 300 horas.

21

PRINCIPAL

Conjunto Coletivo p/biblioteca — 1
Mesa com 4 Cadeiras - Adulto
Mesa com tampo Unico redondo e
sem emenda medindo 1000mm de
didametro, com espessura de 5mm e
borda sem emendas medindo 30mm
para uso coletivo. Medidas com
tolerdncia maxima de 5%. Tampo
confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto ABS
virgem, isento de cargas minerais.
Logomarca do fabricante injetada na
superficie do tampo. Altura tampo
ao chdo aproximada de 760mm.
Base da mesa em tubo de aco
carbono medindo 20x20mm
posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformagdo
mecanica por dobramento e uma
barra de sustentagdo horizontal
confeccionada em tubo 20x20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2
polegadas para os pés, com
ponteiras em resina plastica PP
(Polipropileno) injetada. Toda a
estrutura metalica é fabricada em
tubo de ago carbono tratados por
conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura
e soldado através do sistema MIG.
Cadeira modelo empithavel com
assento e encosto em resina plastica
PP (polipropileno}. O encosto possui
aproximadamente  405mm  de
largura por 300mm de extensdo
vertical e o assento possui
aproximadamente  400mm  de
largura por 460mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros em tubo Unico
com didmetro de 22,22mm e barra
de ligagdo em tubo 7/8” conjugando
os pés. Reforco do assento em tubo
5/8”. Toda estrutura metalica
pintada eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina plasticaem
PP (polipropileno). Cadeira com
460mm de altura do assento ao
chao.

Apresentar junto a proposta:

Unid

10

RS 7.102,60

RS 71.026,00




- laudo emitido por laboratério
quanto a atmosfera Gmida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas
metadlicas dos madveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério
técnico para confirmacdo da
veracidade da resina ABS
{butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 150 j/m;

22

PRINCIPAL

Mesa para Criangas Especiais. Mesa:
Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29 mm x
58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de
“C”, com seccdo circular de @ =31,75
mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mm);
Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular de @ = 38
mm (1 1/2”), em chapa 16 {1,5 mm).
Tampo em MDF ou MDP de 0,90m x
0,60m x 18mm, formicada, com
acabamento em borda de PVC de
3mm, fixada na estrutura através de
porca garra e parafuso M6, porta
livio em polipropileno, com
tratamento antiferruginoso
(Fosfatizacdo), pintura eletrostatica
com tinta epoxi-po, ponteira em
polipropileno. Entregar junto com a
proposta de preco, original ou copia
autenticada por cartério de laudos
técnicos de conformidade emitido
por laboratério, atendendo a norma
técnica NBR 8094 e NBR 8095 da
ABNT, garantindo que os produtos
do fabricante tenham resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina

Und.

30

RS 642,04

RS 19.261,20
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e atmosfera Umida saturada de no
minimo 300 horas.
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Zofin & kayseds,

23

PRINCIPAL

Conjunto refeitério mesa com 8
cadeiras. Adulto.
Conjunto  Refeitério Empithavel
Composto por Mesa e 08 Cadeiras -
Adulto. Mesa com tampo sem
emendas, injetado em pega tinica em
resina plastica de auto impacto
virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura de 8,0mm
micro texturizado, bordas duplas
com espessura de 50mm e 3,0mm
conectadas por nervuras em todo
contorno, altura da borda com no
minimo 50mm brilhante. Altura
mesa: 760 mm (+/- 10mm), largura
2150 mm (+/- 10mm), profundidade
do tampo 950 mm (+/- 10mm).
Estrutura composta de: 4 colunas
confeccionadas em tubo de aco
carbono laminado a frio com
didmetro de 1,5 polegada, quadro do
tampo confeccionado em tubo 20 x
40mm, com travessa central em tubo
25 x 25mm, em chapa 16 (1,5mm).
Fixa¢do do tampo a estrutura através
de: parafusos autobrocantes 4,2 x
38mm, fixados lateralmente na parte
interna abaixo do tampo ficando
alojada por no minimo 4 camadas
sendo duas metdlicas e duas
plasticas. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po hibrida
epdxi /[ poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa.
Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina. Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo
apresentar  pontos  cortantes,
superficies &speras ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes.

Conj.| 75 | RS 10.780,27

Cadeira

Cadeira empithavel com assento e
encosto em resina plastica PP
(polipropileno). O encosto possui

RS 808.520,00
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aproximadamente  405mm de
largura por 300mm de extensdo
vertical e o assento possui
aproximadamente  400mm  de
largura por 460mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros em tubo tnico
com diametro de 22,22mm, barra de
ligagdo conjugando os pés traseiros e
barra de refor¢o do assento em tubo
7/8". Toda estrutura metalica
pintada eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina plastica em
PP (polipropileno) em design
boleado (ponta arredondada),
permitindo a protegdo da estrutura
durante o empilhamento, evitando
qualquer tipo de arranhdo ou avaria.
Ponteiras seguem a cor do produto.
Cadeira com 460mm de altura do
assento ao chéo.
Apresentar junto a proposta:
- laudo emitido por laboratério
quanto a atmosfera umida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas
metalicas dos mdveis, conforme Lei
Federal n® 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricacdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da
veracidade da resina ABS
{butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 250 j/m;

24

EXCLUSIV
A

Conjunto refeitério mesa com 8
cadeiras. Adulto.
Conjunto  Refeitério  Empilhavel
Composto por Mesa e 08 Cadeiras -
Adulto. Mesa com tampo sem
emendas, injetado em peca tinicaem
resina plastica de auto impacto
virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura de 8,0mm
micro texturizado, bordas duplas

Conj.| 25 | R$10.780,27 | R$ 269.506,67
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com espessura de 5,0mm e 3,0mm
conectadas por nervuras em todo
contorno, altura da borda com no
minimo 50mm brilhante. Altura
mesa: 760 mm (+/- 10mm), largura
2150 mm (+/- 10mm), profundidade
do tampo 950 mm (+/- 10mm).
Estrutura composta de: 4 colunas
confeccionadas em tubo de ago
carbono laminado a frio com
diametro de 1,5 polegada, quadro do
tampo confeccionado em tubo 20 x
40mm, com travessa central em tubo
25 x 25mm, em chapa 16 (1,5mm).
Fixagdo do tampo a estrutura através
de: parafusos autobrocantes 4,2 x
38mm, fixados lateralmente na parte
interna abaixo do tampo ficando
alojada por no minimo 4 camadas
sendo duas metdlicas e duas
plasticas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida
epbéxi / poliéster, eletrostitica,
brilhante, polimerizada em estufa.
Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina. Soldas
devem possuir superficie lisa e
homogénea, nao devendo
apresentar  pontos  cortantes,
superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de
injegdo ou partes cortantes.

Cadeira

Cadeira empilhavel com assento e
encosto em resina plastica PP
(polipropileno). O encosto possui
aproximadamente  405mm  de
largura por 300mm de extensdo
vertical e o assento possui
aproximadamente  400mm  de
largura por 460mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de aco carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés traseiros em tubo Unico
com didmetro de 22,22mm, barra de
ligagdo conjugando os pés traseiros e
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barra de reforco do assento em tubo
7/8". Toda estrutura metalica
pintada eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina plasticaem
PP (polipropileno) em design
boleado (ponta arredondada),
permitindo a protecdo da estrutura
durante o empilhamento, evitando
qualquer tipo de arranhdo ou avaria.
Ponteiras seguem a cor do produto.
Cadeira com 460mm de altura do
assento ao chdo.
Apresentar junto a proposta:
- Laudo emitido por laboratério
quanto a atmosfera imida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratdrio, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-p6 das estruturas
metalicas dos mdveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da
veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 250 j/m;

25

PRINCIPAL

CONJUNTO MERENDA COM 04
LUGARES coM CADEIRA
SUPERVISOR.

Mesa com tampo confeccionado em
compensado multilaminado de 30
mm com bordas em PVC em todo seu
perimetro, fixada a estrutura através
parafusos. Medindo 1830 x 960 mm,
com 04 cavidades 300 x 240 mm.
Assentos embutidos em resina
termoplastica injetada com area util
de 290 x 230 mm, com 4 mm de
espessura, possuindo coluna entre
pernas da crianca com minimo de
30mm, encosto com altura de
aproximadamente 260mm, altura
entre o assento e o tampo de
aproximadamente 160 mm, espago
minimo para as perna de
aproximadamente 120mm de altura
100mm de largura. Um cinto de
seguranca em nylon em cada

Conj.| 30 RS 8.163,03 | RS 244.890,90
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assento. O assento devera possuir
acabamento arredondado para ndo
machucar as pernas das criangas.
Lado posterior da mesa em forma de
arco com 1000 mm de area,
permitindo o facil acesso do usuario
em todos os pontos da mesa. Altura
tampo/chdo 760 mm. Estrutura de
sustentacdo do tampo formada por
tubos oblongo 20x48 mm, moldado
conforme a curvatura do tampo,
tubos 50 por 30 mm nas
extremidades da parte interna do
tampo, 4 colunas, sendo 2 em cada
lateral, em tubos de ago industrial
retangular 80 por 40 mm fazendo a
interligacdo da estrutura do tampo
aos pés, 1 barra de sustentacdo entre
as colunas laterais em tubo
retangular medindo 50 x 30mm. Pés
duplos em formato de SKI
confeccionados em tubo 50 por 25
mm. Sapatas dianteiras medindo 50
X 50mm e traseira medindo 50 x
200mm, antiderrapantes e também
com a fungdo de protecio da
pintura. Toda a estrutura metalica é
fabricada em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos
quimicos  para protegdo e
longevidade da estrutura
interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epoxi
pé. O mobilidrio ndo devera trazer
nenhum risco para os bebés.
Cadeira giratéria para supervisor
com assento e encosto em resina
plastica virgem, fabricados pelo
processo de injecdo termoplastico.
Assento medindo 400mm de largura
por 460mm de profundidade, com
espessura minima de 4mm, fixado
por parafusos. Encosto medindo
400mm de largura x 300mm de
extensdo vertical, espessura minima
de 4,5mm e com alca para facilitar o
carregamento da cadeira, com marca
injetada, fixados por meios de
parafusos, {+/-5mm). Base do
assento e interligacdo ao encosto em
tubo 16mm x 30mm com 1,5 de
espessura, base do assento
confeccionado por duas barras
medindo16mm x 30mm com 1,5 de
espessura, sustentados por
mecanismo de alta resisténcia fixo
com regulagem de altura a gas.
Estrutura metalica fabricada em tubo

1c
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de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para
protegdo e longevidade da estrutura,
interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epoxi
po. Altura da regulagem assento ao
chdo: Maxima de 500mm e minima
de 370mm  aproximadamente.
Apresentar junto a proposta:
- laudo emitido por laboratério
quanto a atmosfera Gmida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas
metalicas dos mdveis, conforme Lei
Federai n® 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da
veracidade da resina ABS
{butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 250 j/m;
- Certificado de Regularidade junto
ao IBAMA CTF.
- Certiddo Negativa junto ao IBAMA.

CONJUNTO MERENDA COM 04
LUGARES comMm CADEIRA
SUPERVISOR.

Mesa com tampo confeccionado em
compensado muitilaminado de 30
mm com bordas em PVC em todo seu
perimetro, fixada a estrutura através
parafusos. Medindo 1830 x 960 mm,
com 04 cavidades 300 x 240 mm.
Assentos embutidos em resina
termoplastica injetada com &rea util
de 290 x 230 mm, com 4 mm de| Conj.| 10 RS 8.163,03 RS 81.630,30
espessura, possuindo coluna entre
pernas da crianca com minimo de
30mm, encosto com altura de
aproximadamente 260mm, altura
entre o assento e o tampo de
aproximadamente 160 mm, espago
minimo para as perna de
aproximadamente 120mm de altura
100mm de largura. Um cinto de
seguranga em nylon em cada
assento. O assento devera possuir

EXCLUSIV
A
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acabamento arredondado para nido
machucar as pernas das criancas.
Lado posterior da mesa em forma de
arco com 1000 mm de drea,
permitindo o facil acesso do usudrio
em todos os pontos da mesa. Altura
tampo/chdo 760 mm. Estrutura de
sustentacao do tampo formada por
tubos oblongo 20x48 mm, moldado
conforme a curvatura do tampo,
tubos 50 por 30 mm nas
extremidades da parte interna do
tampo, 4 colunas, sendo 2 em cada
lateral, em tubos de ago industrial
retangular 80 por 40 mm fazendo a
interligacdo da estrutura do tampo
aos pés, 1barra de sustentagdo entre
as colunas laterais em tubo
retangular medindo 50 x 30mm. Pés
duplos em formato de SKi
confeccionados em tubo 50 por 25
mm. Sapatas dianteiras medindo 50
X 50mm e traseira medindo 50 x
200mm, antiderrapantes e também
com a fungdo de prote¢io da
pintura. Toda a estrutura metalica é
fabricada em tubo de ag¢o industrial
tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protegdo e
longevidade da estrutura
interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epoxi
p6. O mobilidrio ndo devera trazer
nenhum risco para os bebés.
Cadeira giratéria para supervisor
com assento e encosto em resina
plastica virgem, fabricados pelo
processo de injegdo termoplastico.
Assento medindo 400mm de largura
por 460mm de profundidade, com
espessura minima de 4mm, fixado
por parafusos. Encosto medindo
400mm de largura x 300mm de
extensdo vertical, espessura minima
de 4,5mm e com alga para facilitar o
carregamento da cadeira, com marca
injetada, fixados por meios de
parafusos, (+/-5mm). Base do
assento e interligagdo ao encosto em
tubo 16mm x 30mm com 1,5 de
espessura, base do assento
confeccionado por duas barras
medindo16mm x 30mm com 1,5 de
espessura, sustentados por
mecanismo de alta resisténcia fixo
com regulagem de altura a gas.
Estrutura metalica fabricada em tubo
de aco industrial tratados por

ESTADO DO MARANHAO
PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM JESUS D
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conjuntos de banhos quimicos para
protegdo e longevidade da estrutura,
interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epdxi
po. Altura da regulagem assento ao
chdo: Maxima de 500mm e minima
de 370mm  aproximadamente.
Apresentar junto a proposta:
- laudo emitido por laboratério
quanto a atmosfera umida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-p6 das estruturas
metdlicas dos méveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricacdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- Laudo emitido por laboratdrio
técnico para confirmacdo da
veracidade da resina  ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 250 j/m;
- Certificado de Regularidade junto
ao IBAMA CTF.
- Certiddo Negativa junto ao IBAMA.

CNPJ: 01.612.648/0001-52
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PRINCIPAL

Conjunto Trapézio em Resina
Plastica de Alto Impacto.
Conjunto composto de 06 mesas,
O6cadeiras e 1 mesa central —
Tamanho infantil
e Mesa em formato trapézio,
possibilitando a formacdo de circulos
com 6 mesas, 06 cadeiras e uma
mesa central, para uso coletivo e ndo
individual.

* Mesa com tampo em formato
trapezoidal confeccionado em fibras
de madeira de média densidade,
com revestimento melaminico de
alta resisténcia em sua superficie,
contendo 678mm de largura na base
maior, 245mm de largura na base
menor, 479mm de profundidade e
25mm de espessura. Laterais
plasticas injetadas em volta de todo
tampo em material plastico PEAD
(polietileno de alta densidade} sem
nenhuma emenda e/ou colagem
com 28mm de altura, contendo

Conj.

38

RS 6.959,77

RS 264.471,13
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também nestas mesmas laterais
plasticas, 01 porta canetas/lapis com
229mm de comprimento, 32mm de
largura e 10mm de profundidade,
integrados na base menor do tampo,
com capacidade para uma meédia de
04 lapis/canetas. Borda de contato
com o usuario em formato convexo,
apresentando um raio superior a
680mm. Altura do tampo ao chdo
aproximada de 590mm.
Componentes montados sobre
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos redondos com
didmetro de 22,22mm que formam
as pernas e a base do tampo, barra
de ligacdo frontal também em tubo
redondo com didmetro de 15,87mm,
proporcionando maior estabilidade e
maior seguranca. Duas barras de
reforco no tampo em ago carbono
com didmetro de 15,87mm,
aumentando a resisténcia e a
estabilidade da superficie de
trabaltho. Sapata semicircular
acompanhando o contorno do tubo,
proporcionando um  aumento
minimo de 5 mm em relagdo ao solo.
Toda a estrutura metalica é fabricada
em tubo de ago industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura, soldados através do
sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor cinza.
¢ Cadeira empilhdvel com apoio de
brago injetado em resina plastica PP
{Polipropileno) texturizado, com
assento e encosto em resina plastica
PP {polipropileno). O encosto possui
aproximadamente  340mm  de
largura por 280mm de extensdo
vertical e o assento possui
aproximadamente  340mm  de
largura por 340mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de aco carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés
traseiros e bracos em tubo tnico
com didmetro de 22,22mm e barra
de ligacdo conjugando os pés
traseiros e barra de reforgo do
assento em tubo 7/8”. Toda a
estrutura metalica é fabricada em
tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para
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protecdo e longevidade da estrutura,
soldados através do sistema MIG e
pintados eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina pldstica em
PP (polipropileno) em design
boleado (ponta  arredondada),
permitindo a protecdo da estrutura
durante o empilhamento, evitando
qualquer tipo de arranhdo ou avaria.
Ponteiras seguem a cor do produto.
Altura do assento ao chdao
aproximada de 350mm.
* Mesa central sextavada, com
tampo injetado em polipropileno e
fixado a estrutura através de 03
parafusos invisiveis, cada lado
medindo 235mm. Tampa injetada
em resina plastica na cor Bege, com
sete cavidades permitindo a divisdo
dos materiais, sendo 06 cavidades
com porta copos cada. Estrutura
composta por 03 tubos de ago
industrial 7/8, formando dos pés.
Toda a estrutura metalica é fabricada
em tubo de ago industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura, interligados por solda MIG
e pintados através do sistema epdxi
po.

e Apresentar junto a proposta:
e Laudo emitido por laboratdrio
quanto a atmosfera imida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

e Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-p6 das estruturas
metdlicas dos méveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricacdo de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
* Laudo emitido por laboratério para
confirmagdo da veracidade do
polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmagdo do
material do tampo.

Conjunto Trapézio em Resina
Pléstica de Alto Impacto.
Conjunto composto de 06 mesas, | Conj. | 12 RS 6.959,77 RS 83.517,20
O6cadeiras e 1 mesa central -
Tamanho infantil
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e Mesa em formato trapézio,
possibilitando a formagdo de circulos
com 6 mesas, 06 cadeiras e uma
mesa central, para uso coletivo e néo
individual.

e Mesa com tampo em formato
trapezoidal confeccionado em fibras
de madeira de média densidade,
com revestimento melaminico de
alta resisténcia em sua superficie,
contendo 678mm de largura na base
maior, 245mm de largura na base
menor, 479mm de profundidade e
25mm de espessura. Laterais
plasticas injetadas em volta de todo
tampo em material plastico PEAD
{polietileno de alta densidade) sem
nenhuma emenda e/ou colagem
com 28mm de aitura, contendo
também nestas mesmas laterais
plasticas, 01 porta canetas/lapis com
229mm de comprimento, 32mm de
largura e 10mm de profundidade,
integrados na base menor do tampo,
com capacidade para uma média de
04 lapis/canetas. Borda de contato
com o usuario em formato convexo,
apresentando um raio superior a
680mm. Altura do tampo ao chéo
aproximada de 590mm.
Componentes montados  sobre
estrutura tubular de ago carbono,
produzida em tubos redondos com
didmetro de 22,22mm que formam
as pernas e a base do tampo, barra
de ligagdo frontal também em tubo
redondo com didmetro de 15,87mm,
proporcionando maior estabilidade e
maior seguranga. Duas barras de
reforco no tampo em ago carbono
com didmetro de 1587mm,
aumentando a resisténcia e a
estabilidade da superficie de
trabalho.  Sapata semicircular
acompanhando o contorno do tubo,
proporcionando um  aumento
minimo de 5 mm em relagdo ao solo.
Toda a estrutura metalica é fabricada
em tubo de ago industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura, soldados através do
sistema MIG e pintados
eletrostaticamente na cor cinza.
¢ Cadeira empilhdvel com apoio de
brago injetado em resina plastica PP
(Polipropileno} texturizado, com
assento e encosto em resina pldstica
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PP {polipropileno). O encosto possui
aproximadamente  340mm  de
largura por 280mm de extensdo
vertical e o0 assento possui
aproximadamente  340mm  de
largura por 340mm de profundidade,
ambos componentes montados em
estrutura tubular de acgo carbono,
produzida em tubos do tipo 7/8” que
formam assento, encosto e pernas
frontais. Pés
traseiros e bragos em tubo unico
com diametro de 22,22mm e barra
de ligagdo conjugando os pés
traseiros e barra de reforgo do
assento em tubo 7/8”. Toda a
estrutura metalica é fabricada em
tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para
protegdo e longevidade da estrutura,
soldados através do sistema MIG e
pintados eletrostaticamente na cor
cinza. Ponteiras de resina plastica em
PP (polipropileno) em design
boleado (ponta arredondada),
permitindo a protecdo da estrutura
durante o empilhamento, evitando
qualquer tipo de arranhdo ou avaria.
Ponteiras seguem a cor do produto.
Altura do assento ao chdo
aproximada de 350mm.
e Mesa central sextavada, com
tampo injetado em polipropileno e
fixado a estrutura através de 03
parafusos invisiveis, cada lado
medindo 235mm. Tampa injetada
em resina plastica na cor Bege, com
sete cavidades permitindo a divisdo
dos materiais, sendo 06 cavidades
com porta copos cada. Estrutura
composta por 03 tubos de aco
industrial 7/8, formando dos pés.
Toda a estrutura metdlica é fabricada
em tubo de aco industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos
para protecdo e longevidade da
estrutura, interligados por solda MIG
e pintados através do sistema epoxi
po.

® Apresentar junto a proposta:
* laudo emitido por laboratorio
quanto a atmosfera imida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobilidrio a ser
comercializado.

CNPJ: 01.612.6468/0001-52
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e Relatorio de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas
metdlicas dos moveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
* Laudo emitido por laboratério para
confirmagdo da veracidade do
polietileno utilizado nas laterais do
tampo e laudo de confirmagdo do
material do tampo.

CAMINHA  EMPILHAVEL  PARA
CRIANCAS - Leve, lavavel, montada
através de encaixe, sem velcro e
parafusos. CARACTERISTICAS:
Permite empilhamento, duas
cabeceiras inteiricas injetadas em
polipropileno virgem (PP ndo
reciclado) texturizada, cada
cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades em formado de ,
cavidade superior para
empilhamento de maximo de 35mm
e minimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento das m3os
ou pés das criancas, formato dos pés
em nas extremidades para maior
estabilidade da cama evitando
tombamentos e acidentes, furos
para escoar liquidos, no centro da
cabeceira deve conter um porta
mamadeira de didametro minimo de
65mm com furos para escoar
liquidos que permitam higienizagdo
total com dgua, ponteiras dos pés em
borracha  antiderrapante  semi
esférica de no minimo 5 mm macigo,
aplicada sob pressio e protegida
contra arrancamento por borda
plastica, fixacdo do tecido na
cabeceira através de 8 pinos
pequenos que servem como guias e
5 pinos grandes com fungdo de se
encaixar a uma travessa fazendo um
sanduiche onde o conjunto é travado
por cinco travas elasticas, todos os
itens injetados em PP, a cabeceira
com borda de 45mm e espessura de
3 mm, estrutura lateral formada por
duas barras de aluminio de liga 6063
com espessura de 1,59mm resistente
a corrosdo, inclusive por tensdo,
umidade e salinidade, a barra de
aluminio devera se encaixar na
cabeceira de forma que ndo se solte

PRINCIPAL UND | 40 RS 430,76 RS 17.230,40
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por no minimo 40 mm, tela vazada
em tecido 100% poliéster lavdvel,
com tratamento, antifungo,
antibacteriano, antichama,
antioxidante e isento de ftalatos.
Acabamento soldado por termo
fusdo em toda extensao
uniformemente, largura minima da
solda 20mm  DIMENSOES E
TOLERANCIAS*  Altura  minima
110mm; * Largura:
600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375
+/- 5. DOCUMENTAGAO TECNICA: O
fornecedor deverd apresentar , a
seguinte documentacdo técnica em
nome do fabricante do produto:
Relatério de ensaio da matéria prima
utilizada na cabeceira referente ao
Impacto lzod com resultado médio
de minimo de 120 j/m- Laudo de
laboratério acreditado pelo
INMETRO

referente a NBR: 8094:1983 -
material metdlico revestido e ndo
revestido - corrosdo por exposigdo a
nevoa salina — método de ensaio
minimo de 96 horas de exposigdo -
Laudo de laboratério referente a
NBR NM 300-2/2004 — seguranca de
brinquedos ~ parte 2 inflamabilidade
—referente a tela- Laudo de
laboratorio referente a NBR
16040/2020 ensaio
da tela: - Ftalatos; - Laudo de
laboratodrio referente ao crescimento
de microrganismo na superficie da
tela de bactérias mesofilas, areobias,
fungos e leveduras; - de resisténcia a
luz ultravioleta;- Laudo de ensaio da
resisténcia das ponteiras de
borracha conforme NBR 14006:2008
ITEM 6.4.7- Laudo de laboratério de
bordas cortantes, pontas agudas e
avalicdo de partes pequenas
conforme a NBR NM 300-1:2004
(versdo corrigida:2011)- Laudo de
laboratério acreditado pelo
INMETRO ensaioc de rolagem
atendendo a NBR15413-1:2013 ITEM
7.3 portaria do INMETRO
N275/2021, ANEXO Il — item 6 e
tabela A- Laudo de laboratdrio
acreditado pelo INMETRO conforme
EN747-2:2015 ITEM 55 -
Durabilidade de estrutura e fixagédo.
Laudo emitido por laboratorio
quando a atividade antiviral de
acordo com a ISO 21702:2019 em
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produtos porosos e ndo porosos(
Prolipopileno) para a familia do
SARS-CoV-2  (Corona-Virus) com
porcentagem de reducdo acima de
95%. AS MEDIDAS PODERAO SOFRER
VARIAGOES DE 10% .
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PRINCIPAL

Conjunto professor.
e Mesa com tampo medindo
1200mm de comprimento por
800mm de largura, com uma das
extremidades reta de 800mm de
largura e a outra extremidade oval
com raio de 400mm, confeccionado
em resina termoplastica de alto
impacto virgem, isento de cargas
minerais, superficie com espessura
minima de 6mm micro texturizado,
bordas duplas sendo a borda externa
com espessura de 3,5mm e borda
Interna 1,8mm conectadas por
nervuras em todo contorno com
20mm de altura, altura da borda
externa sem emendas com no
minimo 30mm brithante. Altura
tampo/chdo 760mm, marca do
fabricante injetada em alto-relevo.
Painel frontal confeccionado em
compensado multilaminado de 15
mm, revestidos em formica na cor
branca com acabamento em PVC,
fixado a estrutura através de
parafusos. Base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformagdo mecanica
por dobramento, cobrindo todo o
perimetro da mesa resultando em
um unico ponto de solda unindo as
extremidades do mesmo tubo, 02
barras de sustentacio em tubo
50mm x30mm e uma barra
confeccionada em tubo quadrado
25mm x 25mm e toda a extensdo da
mesa. 02 colunas verticais laterais
unindo o tampo aos pés em tubos
oblongo medindo 77mm x 40mm
com espessura minima de 1,2mm.
Base dos pés em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de
arco. Uma barra de sustentacdo em
tubo oblongo medindo 20mm x
48mm fixadas. Entre as colunas.
Sapatas calandradas antiderrapantes
envolvendo as extremidades dos
tubos que compdem os pés,
desempenhando a fungdo de

Conj.

45

RS 4.117,85

RS 185.303,25
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prote¢do da pintura, aumentando a
durabilidade, = acompanham o
formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm,
fabricadas em polipropileno virgem,
podendo ser injetadas na mesma cor
do tampo e presa a estrutura por
meios de parafusos. Toda a Estrutura
metalica é fabricada em tubo de ago
Industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG.

¢ Cadeira com assento e encosto,
confeccionados em resina plastica
virgem, fabricados pelo processo de
injegdo  termopldstico.  Assento
medindo 400mm de Largura por
460mm de profundidade, com
espessura minima de 4mm, fixado
por Parafusos.
e Altura assento ao chdo 460mm.
¢ Encosto medindo 400mm de
largura x 300mm de extensdo
vertical, espessura minima de 4,5mm
e com alca para facilitar o
carregamento da cadeira, com marca
injetada, fixados por meios de
parafusos, (+/-5mm).
¢ Estrutura reforcada em pega Gnica
com pés e 02 colunas laterais em
material plastico, evitando corrosdo
e desgaste, sendo cada coluna é
formada por duas bases paralelas
com espessura 8,5mm e uma
perpendicular com espessura de
11lmm, com alojamento para
passagem do tubo de interligagdo
com o assento com 125mm de
profundidade e espessura de 3 mm.
Fixagdo das colunas ao tubo de
forma uanica e invisivel através de
pino metalico roscado.
¢ Pés com espessura minima de 5
mm e contendo no minimo 2 aletas
na base menor e 3 aletas na base
maior com espessura 2,5mm para
reforco. Em suas extremidades
contendo ponteiras para prote¢do,
medindo 160mm x 45mm e 75mm x
45mm. Medida do pé 480mm X
40mm a 45mm nas extremidades.
Uma barra Horizontal de reforco em
tudo oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas que liga
a base do assento aos peés.
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- Laudo emitido por laboratério
quanto a atmosfera Umida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario a ser
comercializado.

- Relatério de ensaio da
determinacéo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas
metdlicas dos mdéveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobilirias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- Laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da
veracidade da resina ABS
(butadieno-estireno-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 250 j/m;
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EXCLUSIV
A

Conjunto professor.
¢ Mesa com tampo medindo
1200mm de comprimento por
800mm de largura, com uma das
extremidades reta de 800mm de
largura e a outra extremidade oval
com raio de 400mm, confeccionado
em resina termoplastica de alto
impacto virgem, isento de cargas
minerais, superficie com espessura
minima de 6mm micro texturizado,
bordas duplas sendo a borda externa
com espessura de 3,5mm e borda
Interna 1,8mm conectadas por
nervuras em todo contorno com
20mm de altura, altura da borda
externa sem emendas com no
minimo 30mm brilhante. Altura
tampo/chdo 760mm, marca do
fabricante injetada em alto-relevo.
Painel frontal confeccionado em
compensado multilaminado de 15
mm, revestidos em formica na cor
branca com acabamento em PVC,
fixado a estrutura através de
parafusos. Base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformacdo mecanica
por dobramento, cobrindo todo o
perimetro da mesa resultando em
um Unico ponto de solda unindo as
extremidades do mesmo tubo, 02
barras de sustentacdo em tubo

Conj.

15

RS 4.117,85

RS 61.767,75
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50mm x30mm e uma barra
confeccionada em tubo quadrado
25mm x 25mm e toda a extensdo da
mesa. 02 colunas verticais laterais
unindo o tampo aos pés em tubos
oblongo medindo 77mm x 40mm
com espessura minima de 1,2mm.
Base dos pés em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de
arco. Uma barra de sustentacio em
tubo oblongo medindo 20mm x
48mm fixadas. Entre as colunas.
Sapatas calandradas antiderrapantes
envolvendo as extremidades dos
tubos que compdem os pés,
desempenhando a fungdo de
protecdo da pintura, aumentando a
durabilidade, acompanham o
formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm,
fabricadas em polipropileno virgem,
podendo ser injetadas na mesma cor
do tampo e presa a estrutura por
meios de parafusos. Toda a Estrutura
metalica é fabricada em tubo de aco
Industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protegdo e
longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MiG.

¢ Cadeira com assento e encosto,
confeccionados em resina pldstica
virgem, fabricados pelo processo de
injegdo  termoplastico.  Assento
medindo 400mm de Largura por
460mm de profundidade, com
espessura minima de 4mm, fixado
por Parafusos.
e Altura assento ao chdo 460mm.
* Encosto medindo 400mm de
largura x 300mm de extensao
vertical, espessura minima de 4,5mm
e com alca para facilitar o
carregamento da cadeira, com marca
injetada, fixados por meios de
parafusos, {+/-5mm).
» Estrutura reforcada em pegca tinica
com pés e 02 colunas laterais em
material plastico, evitando corrosdo
e desgaste, sendo cada coluna é
formada por duas bases paralelas
com espessura 8,5mm e uma
perpendicular com espessura de
11mm, com alojamento para
passagem do tubo de interligagdo
com o assento com 125mm de
profundidade e espessura de 3 mm.

11
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Fixacdo das colunas ao tubo de
forma Unica e invisivel através de
pino metalico roscado.
* Pés com espessura minima de 5
mm e contendo no minimo 2 aletas
na base menor e 3 aletas na base
maior com espessura 2,5mm para
reforco. Em suas extremidades
contendo ponteiras para protecéo,
medindo 160mm x 45mm e 75mm x
45mm. Medida do pé 480mm X
40mm a 45mm nas extremidades.
Uma barra Horizontal de reforgo em
tudo oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de 1,5mm
fixada entre uma das colunas que liga
a base do assento aos pés.
- Laudo emitido por laboratério
quanto a atmosfera imida saturada
NBR  8095/15, emitido por
laboratério, no minimo 1400 horas,
com ensaio feito a partir de tubo de
aco reto com solda, tubo este que
deve fazer parte do mobiliario a ser
comercializado.

-  Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas
metdlicas dos méveis, conforme Lei
Federal n? 11.762/08 que fixa o
limite maximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e
materiais similares.
- laudo emitido por laboratério
técnico para confirmagdo da
veracidade da resina ABS
(butadieno-estirenc-acrilonitrila),
com ensaio atestando a resisténcia
ao impacto izod de 250 j/m;
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PRINCIPAL

QUADRO BRANCO - QUADRO
BRANCO, MEDINDO 1,00M (ALTURA)
X 1,50 M (COMPRIMENTO) Material:
MDF de 6mm e revestidko com
formica riscadinha; moldura em MDF
de 10mm com no minimo 10cm de
largura; revestimento da borda com
perfil de aluminio anodizado, cor
natural fosco, frisado; fundo pintado
com selador; suporte para apagador;
suporte para 3 (trés) lapis redondos;
dois suportes em  aluminio
anodizado para fixacdo na parede
com parafuso e bucha D-12;
DIMENSQOES: (ALTURA) 1,00m x 1,50
m  (COMPRIMENTO); Garantia
minima de 12 (doze) meses.

UND

10

RS 3.973,10

RS 39.731,00
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QUADRO BRANCO - QUADRO
BRANCO, MEDINDO: 1,20M
(ALTURA) X 2,00M {(COMPRIMENTO)
Material: MDF de 6mm e revestido
com férmica riscadinha; moldura em
MDF de 10mm com no minimo 10cm
de largura; revestimento da borda
com perfil de aluminio anodizado,
cor natural fosco, frisado; fundo
pintado com selador; suporte para
apagador; suporte para 3 (trés) lapis
redondos; dois suportes em aluminio
anodizado para fixagdo na parede
com parafuso e bucha D-12.
Acompanham os acessorios para
instalacdo; DIMENSOES: {ALTURA)
1,20m x 2,00m (COMPRIMENTO);
Garantia minima de 12 {doze) meses.
QUADRO BRANCO - QUADRO
BRANCO, MEDINDO: 1,20M
(ALTURA) X 2,00M (COMPRIMENTO)
Material: MDF de 6mm e revestido
com férmica riscadinha; moldura em
MDF de 10mm com no minimo 10cm
de largura; revestimento da borda
com perfil de aluminio anodizado,
EXCLUSIV | cor natural fosco, frisado; fundo

A pintado com selador; suporte para
apagador; suporte para 3 {trés) lapis
redondos; dois suportes em aluminio
anodizado para fixacdo na parede
com parafuso e bucha D-12.
Acompanham os acessorios para
instalacdo; DIMENSOES: (ALTURA)
1,20m x 2,00m (COMPRIMENTO);
Garantia minima de 12 {doze) meses.
QUADRO BRANCO - QUADRO
BRANCO, MEDINDO: 1,20M
(ALTURA) X 3,00M (COMPRIMENTO)
Material: MDF de 6mm e revestido
com férmica riscadinha; moldura em
MDF de 10mm com no minimo 10cm
de largura; revestimento da borda
com perfil de aluminio anodizado,
cor natural fosco, frisado; fundo
pintado com selador; suporte para
apagador; suporte para 3 {trés) lapis
redondos; dois suportes em aluminio
anodizado para fixagdo na parede
com parafuso e bucha D-12;
Acompanham os acessérios para
instalagio. DIMENSOES: (ALTURA)
1,20m x 3,00m (COMPRIMENTO);
Garantia minima de 12 (doze) meses.
QUADRO BRANCO - AQUADRO
EXCLUSIV [ BRANCO, MEDINDO: 1,20M

A (ALTURA} X 3,00M {COMPRIMENTO)
Material: MDF de 6mm e revestido

33 | PRINCIPAL UND | 15 RS 5.504,99 RS 82.574,85

34 UND| 5 RS 5.504,99 R$ 27.524,95
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36 UND| 5 RS 7.133,47 R$ 35.667,35
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com formica riscadinha; moldura em
MDF de 10mm com no minimo 10cm
de largura; revestimento da borda
com perfil de aluminio anodizado,
cor natural fosco, frisado; fundo
pintado com selador; suporte para
apagador; suporte para 3 (trés) lapis
redondos; dois suportes em aluminio
anodizado para fixacdo na parede
com parafuso e bucha D-12;
Acompanham os acessérios para
instalagio. DIMENSOES: (ALTURA)
1,20m x 3,00m (COMPRIMENTO);
Garantia minima de 12 (doze) meses.

RS

VL. TOTAL - LOTE Il 3.506.352,13
RS

VALOR GLOBAL 3.729.253,13

JUSTIFICATIVA PARA PARCELAMENTO*

A adjudicagdo por item é frequentemente considerada ideal em casos de contrata¢do de
empresas para o fornecimento de materiais permanentes por varios motivos. Essa abordagem
consiste em avaliar e selecionar os fornecedores com base em cada item individualmente, em
vez de avaliar a proposta global da empresa fornecedora. Aqui estdo algumas razdes para esse
foco:

Promogdo da Concorréncia: A adjudicacdo por item incentiva uma maior concorréncia, uma
vez que permite que vdrias empresas disputem por cada item especifico, aumentando a
chance de obter pregos mais competitivos;

Economia de Recursos Pablicos: Ao avaliar cada item separadamente, a administracdo pode
selecionar fornecedores diferentes para diferentes itens, escolhendo aqueles que oferecem
as melhores condi¢es para cada caso. Isso pode resultar em economia de recursos publicos,
obtendo os melhores precos e condigcGes para cada item;

Acesso a Fornecedores Especializados: Alguns itens permanentes podem exigir conhecimento
técnico especializado para produgdo, manutengdo ou assisténcia. A adjudicagdo por item
permite a escolha de fornecedores especializados para itens especificos, garantindo a
gualidade e o desempenho adequado;

Flexibilidade na Escolha de Fornecedores: Com base no critérios de adjudicagdo por item,
pode-se escolher fornecedores diferentes para diferentes itens permanentes, adaptando a
escolha de acordo com as necessidades especificas de cada item.

Minimizagdo de Riscos: A abordagem por item permite uma avaliagdo mais detalhada das
propostas e da capacidade dos fornecedores para atender a cada requisito. Isso ajuda a
minimizar os riscos, garantindo que os materiais permanentes atendam aos padrées de
qualidade e desempenho exigidos.

Avaliagdo Especifica de Pregcos: Ao avaliar cada item separadamente, pode-se comparar os

v
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precos oferecidos por diferentes fornecedores para o mesmo item, o que facilita a andlise de
custos e a negociagdo.

Customizagdo de AquisigOes: pode-se personalizar suas aquisicdes de acordo com suas
necessidades especificas, adquirindo apenas os itens permanentes necessarios e evitando
aquisicdes em bloco que possam incluir itens ndo desejados.

CONTRATACOES CORRELATAS/INTERDEPENDENTES

Com base em uma visdo global foi identificado que ndo existem contratagdes correlatas ou
interdependentes que venham a interferir ou merecer maiores cuidados no planejamento da
desta contratagdo.

DEMONSTRACAO DOS RESULTADOS PRETENDIDOS

Na contratacdo de empresas para o fornecimento de materiais permanentes, os resultados
pretendidos em termos de economicidade e melhor aproveitamento de recursos humanos,
materiais e financeiros sdo fundamentais para garantir a eficiéncia e a responsabilidade na
gestdo dos recursos publicos. Alguns dos resultados desejados inciuem:

Economicidade: A economicidade refere-se a obtengdo de bens e servigos de qualidade pelo
menor custo possivel. Busca-se garantir que a contratacdo resulte em economia para o erario
publico, ou que signifique adquirir materiais permanentes a precos competitivos, evitando
gastos excessivos e desperdicios de recursos;

Reducgdo de custos de aquisi¢do: Garantir que os materiais permanentes sejam adquiridos a
precos justos e competitivos, economizando recursos publicos.

Otimiza¢do do orgamento: Maximizar o uso do orgamento publico, permitindo que os
recursos sejam alocados de forma eficiente para atender as necessidades do 6rgdo publico;

Planejamento adequado: Garantir que os materiais permanentes adquiridos atendam as
necessidades reais, evitando compras desnecessarias;

Manutengdo e conservagio: Implementar praticas de manutengdo adequadas para prolongar
a vida Gtil dos materiais permanentes e evitar substituicdes prematuras;

Descarte responsavel: Gerenciar de forma adequada o descarte de materiais permanentes
obsoletos ou danificados, obedecendo as normas ambientais.

PROVIDENCIAS PREVIAS AO CONTRATO

Antes da celebra¢do de um contrato para o fornecimento de materiais permanentes, diversas
disposicdes devem ser tomadas em relagdo aos servidores envolvidos na fiscalizagao e gestdo
contratual, bem como na adequacdo do ambiente da organizagdo. Essas providéncias visam
garantir que a contratagdo ocorra de forma eficiente, transparente e de acordo com as
regulamentagdes. Aqui estdo algumas acSes importantes a serem consideradas:

pifio e resgeedln
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Definicdo de Papéis e Responsabilidades: Deve haver uma defini¢do clara das funcdes e
responsabilidades dos servidores envolvidos na fiscalizacdo e gestdo contratual. Isso inclui a
nomeagao de um fiscal de contrato, que sera responsdvel por garantir que o contrato seja
cumprido;

Plano de Fiscalizagdo: Podera ser elaborado um plano de fiscalizagdo do contrato que detalhe
como a fiscalizagdo serd incluida, cujos indicadores serdo monitorados e os procedimentos
serdo seguidos para garantir o cumprimento do contrato;

As disposicOes acima mencionadas visam garantir que a contratacdo de uma empresa para
fornecimento de materiais permanentes seja realizada de maneira eficaz, transparente e em
conformidade com as leis e regulamentac¢des governamentais.

IMPACTOS AMBIENTAIS

A contratagdo de empresas para o fornecimento de materiais permanentes para
administracdo pode ter diversos impactos ambientais. A andlise dos resultados sob a Sticada
dimensdo ambiental da sustentabilidade é essencial para garantir que as aquisicbes publicas
sejam realizadas de forma responsavel e contribuam para a preservagdo do meio ambiente.
Alguns dos possiveis impactos incluem:

a. Redugdo de Emissdes de Carbono: A aquisicdo de materiais permanentes de alta eficiéncia
energética pode ajudar a reduzir o consumo de energia e, consequentemente, as emissdes de
carbono.

b. Uso Eficiente de Recursos: A escolha de materiais permanentes protegidos e de alta
qualidade pode prolongar sua vida util, reduzindo a necessidade de substitui¢Ses frequentes
e a geracao de residuos.

Além disso, é importante acompanhar o ciclo de vida dos materiais permanentes, desde a
producdo até o descarte, e implementar politicas que promovam a reducdo do impacto
ambiental. A contratacio de empresas que adotam praticas sustentdveis e responsaveis é
uma maneira eficaz de contribuir para a dimensdo ambiental da sustentabilidade na
administragdo plblica.

VIABILIDADE DA CONTRATACAO*

O parecer final é pela necessidade da contratacdo da solucdo pretendida, diante das
disponiveis, com base nas quantidades e prego estimado, assim como a adequagdo a
necessidade identificada na demanda de contratagao.
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ANEXO Il - MODELO DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N2 XXOOMXXX

Pregdo - Eletrénico PARA REGISTRO DE PRECOS SRP Ne 015/2024
PROCESSO N2 043/2024

VALIDADE:

Aos XX dias do més de XXXXXXXX de 2023, a Prefeitura Municipal de Bom Jesus das Selvas, MA , inscrita no CNPJ sob
n.2 XXXXO000XXXXX, com sede na XXXXO0OOXXXXXXXXXXXX, neste ato, representada por seu Secretario {a) municipal
a XOOXXXXXX,, portador(a) da Cédula de Identidade n2 XXXXXXXXX, CPF n.2 XXXXXXXXX, e em conformidade com as
atribuigdes que lhe foram delegadas;

Nos termos da Lei n? 14133/21 e as demais normas legais correlatas;

Em face da classificacdo das propostas apresentadas no Pregdo - Eletrénico para Registro de Precos N2 015/2024,
conforme Ata realizada em XX/XX/XXXX e homologada pelo Ordenador de Despesas;

Resolve REGISTRAR OS PRECOS para a eventual contratagdo dos itens a seguir elencados, conforme especificacdes do
Termo de Referéncia/Projeto Basico, que passa a fazer parte integrante desta, tendo sido, os referidos pregos,
oferecidos pela empresa XXXX, inscrita no CNPJ sob o0 n2 XXXX, com sede na XXXX, CEP XXXX, no Municipio de XXXX,
neste ato representada pelo{a) Sr{a). XXXX, portador(a) da Cédula de Identidade n2 XXXX e CPF n2 XXXX, cuja proposta
foi classificada em XX lugar no certame,

CLAUSULA PRIMEIRA— DO OBJETO

1.1. O objeto desta Ata é a Formacédo de registro de preco para futura e eventual contratacdo de empresa especializada
no fornecimento de materiais permanentes {mobilidrios) para atender as necessidades da Prefeitura Municipal de Bom
Jesus das Selvas/MA., conforme especificacdes do Termo de Referéncia/Projeto Basico.

1.2. A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracdo a firmar as contratagfes que deles poderdo advir,
facultando-se a realizagdo de licitagdo especifica para a contratagcdo pretendida, sendo assegurada ao beneficidrio do
Registro a preferéncia em igualdade de condigoes.

CLAUSULA SEGUNDA - DO ORGAO GERENCIADOR E DOS PARTICIPANTES

2.1. O érgdo gerenciador: XXXXOOXXXXXX.

2.1.1. O(s) 6rgdo(s) participante(s}: XX000XX

2.2. Podera utilizar-se da Ata de Registro de Pregos, 6rgao ou entidade da Administragdo que nao tenha participado do
certame, mediante prévia anuéncia do érgdo gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas,

no que couberem, as condigSes e as regras estabelecidas na Lei n? 14.133/21.

2.3. Caberd ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Pregos, observadas as condicGes nela estabelecidas, optar
pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, desde que este ndo prejudique as obrigagdes anteriormente assumidas.

Pagina 68}88




‘k’ i
(ﬂ iL’" e

N° PROCESSO-

ANO: PREFEITURA
ESTADO DO MARANHAO 7y
PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM J

CNPJ: 01.612.668/0001-52 , m§!‘1vj§
Trabatho e negpeo,

PAG’NA:

2.4. As aquisigbes ou contratagSes adicionais a que se refere este item ndo poderdo exceder, por 6rg3o ou entidade, a
cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério e registrados na ata de registro de pregos.

2.5. Asadesdes a ata de registro de pregos sdo limitadas, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado
na ata de registro de pregos para o 6rgdo gerenciador e érgdos participantes, independente do ntimero de 6rgéos ndo
participantes que eventualmente aderirem.

2.5.1. Compete ao orgao nao participante, que aderir a presente ata os atos relativos a cobranga do cumprimento pelo
fornecedor, em relacdo as obrigagcbes contratualmente assumidas e a aplicagdo, observada a ampla defesa e o
contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de cldusulas contratuais, em relagdo as suas
préprias contratacdes, informando as ocorréncias ao 6rgdo gerenciador.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1. A Ata de Registro de Precos tera vigéncia de 12 (doze) meses, a contar da data de sua assinatura, podendo ser
prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o prego vantajoso.

CLAUSULA QUARTA - DA ALTERACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1. € vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela ata de registro de pregos.

4.2. O prego registrado podera ser revisto, em decorréncia de eventual redugdo dos precos praticados no mercado ou
de fato que eleve o custo dos bens registrados, cabendo ao 6rgdo gerenciador promover as negocia¢des junto aos
fornecedores.

4.3. Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao prego praticado no
mercado, o 6rgdo gerenciador devera:

4.3.1. Convocar o fornecedor visando a negocia¢do para reducdo de pregos e sua adequagdo ao praticado pelo mercado;

4.3.2. Frustrada a negociagdo, liberar o fornecedor do compromisso assumido e cancelar o registro, sem aplicagdo de
penalidade;

4.3.4. Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociagdo, observada a ordem de classificagdo
original do certame.

4.4. Quando o preco de mercado tornar - se superior aos pregos registrados e o fornecedor, mediante requerimento
devidamente comprovado, ndo puder cumprir o compromisso, o 6rgdo gerenciador podera:

4.4.1. Convocar o fornecedor visando a negociagdo de pregos e sua adequagdo ao praticado pelo mercado, quando
cabivel, para rever o prego registrado em razdo da superveniéncia de fatos imprevisiveis, ou previsiveis, porém de
consequéncias incalculaveis, retardadores ou impeditivos da execugdo do ajustado, ou, ainda em caso de forga maior,
caso fortuito ou fato do principe, configurando alea econdmica extraordinaria e extracontratual.

4.4.2. Caso invidvel ou frustrada a negociacio, liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo
ocorra antes do pedido de fornecimento, sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

4.4.3. Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagdo, quando cabivel.
4.5. A cada pedido de revisdo de prego devera o fornecedor comprovar e justificar as alteragdes havidas na planilha

apresentada anteriormente, demonstrando analiticamente a variacdo dos componentes dos custos devidamente
justificada.
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4.6. Na andlise do pedido de revisdo, dentre outros critérios, a Administracdo adotara, para verificagdo dos pregos
constantes dos demonstrativos que acompanhem o pedido, pesquisa de mercado dentre empresas de reconhecido
porte, produtoras e/ou comercializadoras, a ser realizada pela prépria unidade, devendo a deliberacdo, o deferimento
ou indeferimento da alteragdo solicitada ser instruida com justificativa da escolha do critério e meméria dos respectivos
calculos, para decisdo da Administragdo no prazo de 30 (trinta) dias. Todos os documentos utilizados para a anélise do
pedido de revisdo de pregos serdo devidamente autuados, rubricados e numerados, sendo parte integrante dos autos
processuais.

4.7. E vedado ao contratado interromper o fornecimento enquanto aguarda o tramite do processo de revisdo de precgos,
estando, neste caso, sujeita as sangdes previstas no Edital Convocatoério, salvo a hipétese de liberagdo do fornecedor
prevista nesta Ata.

4.8. Ndo havendo éxito nas negociagdes, o 6rgdo gerenciador devera proceder a revogacdo parcial ou total da Ata de
Registro de Pregos, mediante publicagdo no Didrio Oficial, e adotar as medidas cabiveis para obtencio de contratacdo
mais vantajosa.

4.9. £ proibido o pedido de revisio com efeito retroativo.

4.10. Ndo cabe repactuacao ou reajuste de pregos registrado.

4.11. Havendo qualquer alteracdo, o érgdo gerenciador encaminhara copia atualizada da Ata de Registro de Pregos aos
orgaos participantes, se houver.

CLAUSULA QUINTA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO

5.1. O fornecedor terd o seu registro cancelado por despacho do érgdo gerenciador, assegurado o contraditério e a
ampla defesa em processo administrativo especifico, quando:

5.1.1. Ndo cumprir as condi¢Ges da Ata de Registro de Pregos;

5.1.2. Ndo retirar a respectiva nota de empenho ou instrumento equivalente, ou ndo assinar o contrato, no prazo
estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitavel;

5.1.3. Sofrer sancéo prevista na Lei 14.133/21.

5.2. O cancelamento do registro de pre¢os podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito ou forga
maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

5.2.1. Por razoes de interesse publico;
5.2.2. A pedido do fornecedor.

5.3. Em qualquer das hipéteses acima, o érgdo gerenciador comunicara o cancelamento do registro do fornecedor aos
6rgdos participantes, se houver.

CLAUSULA SEXTA - DA CONTRATACAQ COM OS FORNECEDORES

6.1. A contratacio com o fornecedor registrado observara a classificacdo segundo a ordem da Gitima proposta
apresentada durante a fase competitiva da licitagdo que deu origem a presente ata e sera formalizada mediante
instrumento contratual, conforme disposto na Lei 14.133/21.
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6.2. O 6rgdo convocara o fornecedor com prego registrado em Ata para, a cada contratagdo, no prazo de {cinco) dias
Uteis, efetuar a retirada da Nota de Empenho ou instrumento equivalente; ou, assinar o Contrato, sob pena de decair
do direito a contratagdo, sem prejuizo das san¢8es previstas no Edital e na Ata de Registro de Pregos.

6.3. Esse prazo poderd ser prorrogado, por igual periodo, por solicitacdo justificada do fornecedor e aceita pela
Administragdo.

6.4. Previamente a formalizagdo de cada contratagio, o (nome do Orgdo) realizara consulta para identificar possivel
proibi¢do de contratar com o Poder Publico e verificar a manuteng#o das condigdes de habilitacio.

6.5. A Contratada ficara obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢Bes contratuais, acréscimos ou supressdes de até 25%
{vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato que se fizerem nas obras, nos servicos ou nas compras,
e, no caso de reforma de edificio ou de equipamento, o limite para os acréscimos sera de 50% {cinquenta por cento).

6.6. E vedada a subcontratacdo total ou parcial do objeto do contrato.

6.7. A Contratada deverd manter durante toda a execugSo do contrato, em compatibilidade com as obrigagBes
assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e qualificagao exigidas na licitagdo.

CLAUSULA SETIMA - DA VIGENCIA DA CONTRATACAO

7.1. O contrato firmado tera vigéncia XX)XOOOOXXXXXX, a contar da sua assinatura.

CLAUSULA OITAVA - DO PRECO

8.1, Durante a vigéncia de cada contrato, os precos serdo reajustados na sua forma.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE E DO CONTRATADO

9.1. As obrigagbes do contratante e da contratada sdo aquelas previstas no edital e seus anexos.

CLAUSULA DECIMA - DO RECEBIMENTO E CRITERIO DE ACEITACAO DO OBJETO

10.1. Os produtos/servicos serdo recebidos na forma do edital e seus anexos.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO PAGAMENTO

11.1. O pagamento dar-se-a na forma do edital e seus anexos.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO CONTROLE DA EXECUCAO DO CONTRATO

12.1. A fiscalizacdo da contratac¢do sera exercida por um representante da Administragdo, ao qual competira dirimir as
davidas que surgirem no curso da execugdo do contrato, e de tudo dara ciéncia a Administragdo.

12.2. A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da fornecedora, inclusive perante
terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeicGes técnicas, vicios redibitérios, ou emprego
de material inadequado ou de qualidade inferior, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da
Administracdo ou de seus agentes e prepostos.

12.3. O fiscal do contrato anotara em registro préprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo do contrato,
indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funciondrios eventualmente envolvidos, determinando o que for
necessdrio a regularizagdo das faltas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade
competente para as providéncias cabiveis.
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CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS INFRACOES E DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

13. A apuragdo e aplicagdo de sangGes dar-se-a na forma do edital e seus anexos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS DISPOSICOES GERAIS

14.1. Serd anexada a esta Ata cépia do Termo de Referéncia/Projeto Basico

14.2. Integram o Edital, independentemente de transcrigdo, a Ata de Registro de Pregos, o Termo de Referéncia/Projeto
Basico e a proposta da empresa.

14.3. Nos casos omissos ou expressos que tiveram em divergéncia com a regulamentacéo, aplicar-se-ao as disposi¢des
constantes da Lei n2 14.133/21,

14.4. O foro para dirimir questdes relativas a presente Ata serd o da cidade de x0000000000(x, com exclusdo de qualquer
outro, por mais privilegiado que seja.

Prefeitura Municipal de Bom Jesus das Selvas, MA , XX de XOOOXXXXX de XXXX

Representante do Orgdo/Ente

Representante da Empresa
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ANEXO 1ll - MINUTA DO CONTRATO

_CONTRATO Ne

Pregdo - Eletrénico N.¢ 015/2024.
PROCESSON.¢  043/2024.

A Prefeitura Municipal de Bom Jesus das Selvas, MA , inscrita no CNPJ/MF sob n2 xx0000000xxx, com sede na
X0000O0N0NN000C0000K, por intermédio da Secretaria Municipal de x00000000xx, neste ato, representada por,
doravante denominado(a) CONTRATANTE e, do outro lado, a empresa inscrita no CNPJ
sob o nimero localizado a neste ato representada pelo{a) senhor(a)
doravante denominada CONTRATADA, firmam o presente instrumento contratual, nos termos e condigbes
estabelecidas a seguir, tudo de acordo com a Lei 14.133/21 e alteragdes, se houver.

11.  CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO (art. 92, I e Il)

1.1. O objeto do presente instrumento é a Formagdo de registro de preco para futura e eventual contratagdo de empresa
especializada no fornecimento de materiais permanentes (mobilidrios) para atender as necessidades da Prefeitura
Municipal de Bom Jesus das Selvas/MA., nas condigdes estabelecidas no Termo de Referéncia/Projeto Basico.

1.1.1. Objeto da contratacdo:

ITEM ESPECIFICACAO UNIDADE DE QUANTIDADE VALOR VALOR
MEDIDA UNITARIO TOTAL
1
2
3
1.2. Vinculam esta contratacdo, independentemente de transcrigdo:

1.2.1. O Termo de Referéncia/Projeto Basico;

1.2.2. O Edital da Licitagdo;
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1.2.4. Eventuais anexos dos documentos supracitados.
1.3. O regime de execugdo é o de fornecimento.
2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGACAO

2.1 O prazo de vigéncia da contratagdo é até 31 de dezembro do respectivo crédito orcamentario. contados do(a)

assinatura, na forma do artigo 105 da Lei n® 14.133, de 2021,

3. CLAUSULA TERCEIRA — MODELOS DE EXECUGAO E GESTAO CONTRATUAIS (art. 92, IV, Vii e XVill}

3.1 0 regime de execucdo contratual, os modelos de gestdo e de execugdo, assim como os prazos e condiges de
conclusio, entrega, observagéo e recebimento do objeto constam no Termo de Referéncia/Projeto Bésico, anexo a este

Contrato.

3.2, A gestdo e a fiscalizacdo deste Contrato sera feita:

3.2.1. Por parte da CONTRATANTE:

a. ORGAO GESTOR:

b. NOME DO GESTOR:

c. NOME DO FISCAL (IS) DO CONTRATO: ;

3.2.2. Por parte da CONTRATADA:

a. NOME DO GESTOR: ;

b. ENDERECO PROFISSIONAL DO GESTOR: ;

3.3. MATRIZ DE RISCO:

3.3.1. Neste instrumento ndo estd previsto matriz de riscos.

4.  CLAUSULA QUARTA - SUBCONTRATAGAO

4.1 N3ao sera admitida a subcontratacdo do objeto contratual.
5.  CLAUSULA QUINTA - PRECO

5.1, O valor total da contratacdo é de RS 3.729.253,13 (trés milhBes, setecentos e vinte e nove mil, duzentos e

cinquenta e trés reais e treze centavos).
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5.2. No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da execugdo do
objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes,

taxa de administracio, frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagdo.
6. CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO (art. 92,V e VI)

6.1. O prazo para pagamento ao contratado e demais condigdes a ele referentes encontram-se definidos no Termo

de Referéncia/Projeto Basico, anexo a este Contrato.

7. CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE (art. 92, V)

7.1 Os pregos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do
orgamento estimado.
7.2, Apds o interregno de um ano, e desde que haja pedido do contratado, os pregos iniciais serdao reajustados,

mediante a aplicacdo, pelo contratante, adotando-se a formula abaixo e utilizando-se a variagdo acumulada em 12
(doze) meses do MENOR entre os seguintes valores: a) IPCA— Indice Nacional de Pregos ao Consumidor Amplo, mantido
pelo IBGE — Instituto Brasileiroc de Geografia e Estatistica; ou b) média aritmética simples dos indices IGPM, IGP-DI e
INPC, exclusivamente para as obriga¢des iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade, conforme a seguinte

féormula:

Pr=P+(PxV)
Onde:
Pr = prego reajustado, ou prego novo;
P = prego atual (antes do reajuste});

V = variagdo percentual obtida na forma do item 9.1. desta clausula, de modo que (P x V} significa o acréscimo ou
decréscimo de preco decorrente do reajuste

7.3. Devera ser utilizado preferencialmente um indice setorial ou especifico, e, apenas na auséncia de tal indice,
um indice geral, o qual devera ser o mais conservador possivel de forma a ndo onerar injustificadamente a
administragdo. {TCU, Ac. n2 114/2013-Plendrio)

7.4. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos

financeiros do ultimo reajuste.

7.5. No caso de atraso ou ndo divulgacdo do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagara ao contratado a
importancia calculada pela Gitima variagio conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja(m)

divuigado(s) ols) indice(s) definitivo(s).
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7.6. Fica o Contratado obrigado a apresentar memoria de célculo referente ao reajustamento de pregos do valor
remanescente, sempre que este ocorrer.

7.7. Nas afericBes finais, ofs) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera{3o), obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).
7.8. Caso ofs) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha{m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma ndo
possa(m) mais ser utilizado(s), serd{do) adotado(s), em substituicio, ofs) que vierlem) a ser determinado(s) pela

legislacdo entdo em vigor.

7.9. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para

reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
7.10. O reajuste sera realizado por apostilamento.

8. CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE {art. 92, X, Xl e XIV)

8.1, Sdo obrigag¢bes do Contratante:

8.2, Exigir o cumprimento de todas as obriga¢gSes assumidas pelo Contratado, de acordo com o contrato e seus
anexos;

8.3. Receber o objeto no prazo e condigbes estabelecidas no Termo de Referéncia/Projeto Basico;

8.4. Notificar o Contratado por escrito da ocorréncia de eventuais imperfeicbes, falhas ou irregularidades

constatadas no curso da execugdo dos servigos, fixando prazo para a sua corregdo, certificando-se de que as solucSes

por ele propostas sejam as mais adequadas.

8.5, Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorregdes verificadas no objeto fornecido, para

que seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas expensas;
8.6. Acompanbhar e fiscalizar a execugdo do contrato e o cumprimento das obrigagdes pelo Contratado;

8.7. Comunicar a empresa para emissdo de Nota Fiscal no que se refere a parcela incontroversa da execucdo do
objeto, para efeito de liquidagdo e pagamento, quando houver controvérsia sobre a execu¢do do objeto, quanto a

dimensao, qualidade e quantidade, conforme o art. 143 da Lei n2 14.133, de 2021;

8.8. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente a execucdo do objeto, no prazo, forma e

condigdes estabelecidos no presente Contrato e no Termo de Referéncia/Projeto Basico;
8.9. Aplicar ao Contratado as sang¢des previstas na lei e neste Contrato;

8.10. Cientificar o 6rgdo de representagdo judicial do Municipio para ado¢do das medidas cabiveis quando do

descumprimento de obrigagoes pelo Contratado.
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8.11. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicita¢des e reclamagdes relacionadas a execugdo do presente
Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes, meramente protelatérios ou de nenhum
interesse para a boa execugdo do ajuste.

8.11.1. A Administragdo tera o prazo de 30 (trinta) dias, a contar da data do protocolo do requerimento para decidir,
admitida a prorrogagdo motivada, por igual periodo.

8.12.  Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econémico-financeiro feitos pelo contratado

no prazo maximo de 30 {trinta) dias.

8.13. Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para apuracdo de

descumprimento de clausulas contratuais.

8.14. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo Contratado com terceiros, ainda
que vinculados a execugdo do contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato do
Contratado, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

9. CLAUSULA NONA - OBRIGAGOES DO CONTRATADO (art. 92, XIV, XVi e XVil)

9.1, O Contratado deve cumprir todas as obrigacdes constantes deste Contrato e de seus anexos, assumindo como
exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execu¢do do objeto, observando, ainda, as

obrigagdes a seguir dispostas:

9.2, Quando houver, entregar o objeto acompanhado do manual do usuario, com uma versdo em portugués, e da

relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada.

9.3. Atender as determinagdes regulares emitidas pelo fiscal do contrato ou autoridade superior (art. 137, 1l);
9.4. Alocar os empregados necessarios ao perfeito cumprimento das clausulas deste contrato, com habilitagdo e

conhecimento adequados, fornecendo os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios demandados, cuja

quantidade, qualidade e tecnologia deverdo atender as recomendacdes de boa técnica e a legislagdo de regéncia;

9.5. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo fixado
pelo fiscal do contrato, os servicos nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢Ges resultantes da execugdo ou

dos materiais empregados;

9.6. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Cédigo de Defesa do
Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990);

9.7. Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 {vinte e guatro) horas que antecede a data da entrega, os

motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagdo.
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9.8. Atender as determinagGes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade superior (art. 137,

11, da Lei n.2 14,133, de 2021) e prestar todo esclarecimento ou informagdo por eles solicitados;
9.9,

9.10. Efetuar comunicagdo ao Contratante, assim que tiver ciéncia da impossibilidade de realizacdo ou finalizagdo do

servigo no prazo estabelecido, para adogdo de agGes de contingéncia cabiveis.

9.11. Nao contratar, durante a vigéncia do contrato, cénjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou
por afinidade, até o terceiro grau, de dirigente do contratante ou do fiscal ou gestor do contrato, nos termos do artigo
48, paragrafo unico, da Lei n? 14.133, de 2021;

9.12. Quando nao for possivel a verificagao da regularidade em sitios oficiais, o contratado devera entregar ao setor
responsavel pela fiscalizagdo do contrato, até o dia trinta do més seguinte ao da presta¢do dos servigos, os seguintes
documentos: 1) prova de regularidade relativa a Seguridade Social; 2} certiddo conjunta relativa aos tributos federais e
a Divida Ativa da Unido; 3) certidGes que comprovem a regularidade perante a Fazenda Municipal ou Distrital do
domicilio ou sede do contratado; 4) Certiddo de Regularidade do FGTS — CRF; e 5) Certiddo Negativa de Débitos
Trabalhistas — CNDT;

9.13. Responsabilizar-se pelo cumprimento das obrigagbes previstas em Acordo, Convengdo, Dissidio Coletivo de
Trabaltho ou equivalentes das categorias abrangidas pelo contrato, por todas as obrigagdes trabalhistas, sociais,
previdencidrias, tributdrias e as demais previstas em legislagdo especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere a
responsabilidade ao Contratante;

9.14. Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorréncia anormal ou

acidente que se verifique no local dos servigos.

9.15. Prestar todo esclarecimento ou informagdo solicitada pelo Contratante ou por seus prepostos, garantindo-lhes
o acesso, a qualquer tempo, ao local dos trabalhos, bem como aos documentos relativos a execugdo do

empreendimento.

9.16.  Paralisar, por determinacdo do Contratante, qualquer atividade que ndo esteja sendo executada de acordo

com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranga de pessoas ou bens de terceiros.

9.17. Promover a guarda, manutengio e vigilincia de materiais, ferramentas, e tudo o que for necessario a execucao

do objeto, durante a vigéncia do contrato.

9.18. N3o permitir a utilizacdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na condigdo de aprendiz
para os maiores de guatorze anos, nem permitir a utilizagdo do trabalho do menor de dezoito anos em trabalho noturno,

perigoso ou insalubre;
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9.19. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas as
condicGes exigidas para habilitagdo na licitagdo;

9.20.  Cumprir, durante todo o periodo de execugdo do contrato, a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com

deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na
legislagdo (art. 116);

9.21.  Guardar sigilo sobre todas as informag&es obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

9.22.  Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua proposta,
inclusive quanto aos custos varidveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o
previsto inicialmente em sua proposta nao seja satisfatorio para o atendimento do objeto da contratagao, exceto
quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, Il, d, da Lei n? 14.133, de 2021;

9.23.  Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal, as normas de segurancga

do Contratante;

9.24.  Alocar os empregados necessarios, com habilitacdo e conhecimento adequados, ao perfeito cumprimento das
cldusulas deste contrato, fornecendo os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios demandados, cuja
quantidade, qualidade e tecnologia deverdo atender as recomendagdes de boa técnica e a legislagdo de regéncia;

9.25. Orientar e treinar seus empregados sobre os deveres previstos na Lei n¢ 13,709, de 14 de agosto de 2018,
adotando medidas eficazes para prote¢do de dados pessoais a que tenha acesso por forca da execucio deste contrato;

9.26. Conduzir os trabalthos com estrita observincia as normas da legislagdo pertinente, cumprindo as
determinacdes dos Poderes Pablicos, mantendo sempre limpo o local de execugdo do objeto e nas melhores condicdes

de seguranga, higiene e disciplina.

9.27. Submeter previamente, por escrito, ao contratante, para analise e aprovacdo, quaisquer mudangas nos

métodos executivos que fujam as especificagdes do memorial descritivo ou instrumento congénere.

9.28. N&o permitir a utilizagdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na condi¢éo de aprendiz
para os maiores de quatorze anos, nem permitir a utilizagdo do trabalho do menor de dezoito anos em trabalho noturno,

perigoso ou insalubre.
10. CLAUSULA DECIMA- OBRIGACOES PERTINENTES A LGPD

10.1.  As partes deverdo cumprir a Lei n? 13.709, de 14 de agosto de 2018 (LGPD), quanto a todos os dados pessoais
a que tenham acesso em razdo do certame ou do contrato administrativo que eventualmente venha a ser firmado, a

partir da apresentagdo da proposta no procedimento de contratagdo, independentemente de declaragdo ou de

aceitagdo expressa.
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10.2.  Osdados obtidos somente poderdo ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de acordo
com a boa-fé e com os principios do art. 62 da LGPD.

10.3.  E vedado o compartilhamento com terceiros dos dados obtidos fora das hipéteses permitidas em Lei.

10.4. A Administracdo devera ser informada no prazo de 5 (cinco) dias tteis sobre todos os contratos de suboperagdo
firmados ou que venham a ser celebrados pelo Contratado.

10.5. Terminado o tratamento dos dados nos termos do art. 15 da LGPD, é dever do contratado elimina-los, com
excecdo das hipéteses do art. 16 da LGPD, incluindo aquelas em que houver necessidade de guarda de documentagdo
para fins de comprovacdo do cumprimento de obrigagSes legais ou contratuais e somente enquanto ndo prescritas

essas obrigagdes.

10.6.  E dever do contratado orientar e treinar seus empregados sobre os deveres, requisitos e responsabilidades
decorrentes da LGPD.

10.7. O Contratado devera exigir de suboperadores e subcontratados o cumprimento dos deveres da presente

cldusula, permanecendo integralmente responsavel por garantir sua observancia.

10.8. O Contratante podera realizar diligéncia para aferir o cumprimento dessa cldusula, devendo o Contratado
atender prontamente eventuais pedidos de comprovagao formulados.

10.9. O Contratado devera prestar, no prazo fixado pelo Contratante, prorrogavel justificadamente, quaisquer
informagoes acerca dos dados pessoais para cumprimento da LGPD, inclusive quanto a eventual descarte realizado.

10.10. Bancos de dados formados a partir de contratos administrativos, notadamente aqueles que se proponham a
armazenar dados pessoais, devem ser mantidos em ambiente virtual controlado, com registro individual rastreavel de
tratamentos realizados (LGPD, art. 37), com cada acesso, data, hordrio e registro da finalidade, para efeito de

responsabilizagdo, em caso de eventuais omissdes, desvios ou abusos.

10.10.1. Os referidos bancos de dados devem ser desenvolvidos em formato interoperavel, a fim de garantir a

reutilizacdo desses dados pela Administracdo nas hipéteses previstas na LGPD.

10.11. O contrato estd sujeito a ser alterado nos procedimentos pertinentes ao tratamento de dados pessoais, quando
indicado pela autoridade competente, em especial a ANPD por meio de opiniBes técnicas ou recomendacdes, editadas
na forma da LGPD.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — GARANTIA DE EXECUCAO (art. 92, Xil e XIII)

11.1.  N3o havera exigéncia de garantia contratual da execugdo.
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12, CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — INFRAC6ES E SANC(-)ES ADMINISTRATIVAS (art. 92, XIV)
12.1.  Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021, o contratado que:
a) der causa a inexecugdo parcial do contrato;
b) der causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano & Administracdo ou ao funcionamento dos
servigos publicos ou ao interesse coletivo;
c) der causa a inexecugdo total do contrato;
d) ensejar o retardamento da execugdo ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivo justificado;
e) apresentar documentagdo falsa ou prestar declara¢do falsa durante a execugdo do contrato;
f) praticar ato fraudulento na execugdo do contrato;
g) comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;
h} praticar ato lesivo previsto no art. 52 da Lei n? 12.846, de 12 de agosto de 2013.
12.2.  Serdo aplicadas ao contratado que incorrer nas infragbes acima descritas as seguintes sancdes:
i} Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecug¢do parcial do contrato, sempre que néo se justificar a
imposicdo de penalidade mais grave (art. 156, §22, da Lei n? 14.133, de 2021);
ii) Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “b”, “c” e “d” do

subitem acima deste Contrato, sempre que nao se justificar a imposicdo de penalidade mais grave (art. 156, § 42, da Lei

n2 14.133, de 2021);
iii) Declaragio de inidoneidade para licitar e contratar, gquando praticadas as condutas descritas nas alineas “e”,

&£

“f, “g” e “h” do subitem acima deste Contrato, bem como nas alineas “b”, “c” e “d”, que justifiquem a imposigdo de
penalidade mais grave (art. 156, §52, da Lei n® 14.133, de 2021).

iv) Multa:

(1) moratéria de 5% {cinco por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o

limite de 45 (quarenta e cinco) dias;

(2) moratéria de 5% (cinco por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor total do contrato, até o maximo
de 30% (trinta por cento), pela inobservancia do prazo fixado para apresentagdo, suplementagéo ou reposicdo da
garantia.

a. O atraso superior a 45 (quarenta e cinco) dias autoriza a Administragdo a promover a extingdo do contrato por
descumprimento ou cumprimento irregular de suas clausulas, conforme dispde o inciso [ do art. 137 da Lei n. 14.133,
de 2021

{3) Compensatodria, para as infracdes descritas nas alineas “e” a “h” do subitem 12.1, de 10% a 20% do valor do

Contrato.
(4) Compensatoria, para a inexecugdo total contrato prevista na alinea “c” do subitem 12.1, a multa sera de 25%

a 30% do valor do Contrato.
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(5) Para infragdo descrita na alinea “b” do subitem 12.1, a multa sera de 20% a 30% do valor do Contrato.
(6) Para infragOes descritas na alinea “d” do subitem 12.1, a multa serd de 10% a 20% do valor do Contrato.
(7) Para a infragdo descrita na alinea “a” do subitem 12.1, a multa sera de 10% a 20% do valor do Contrato.

12.3. A aplicagdo das sangGes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipétese alguma, a obrigacdo de reparagdo
integral do dano causado ao Contratante (art. 156, §99, da Lei n® 14.133, de 2021)

12.4. Todas as sangOes previstas neste Contrato poderdo ser aplicadas cumulativamente com a multa (art. 156, §7¢,
da Lei n 14.133, de 2021).

12.4.1. Antes da aplicagdo da mulita sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado

da data de sua intimagdo (art. 157, da Lei n? 14.133, de 2021)

12.4.2. Se a multa aplicada e as indenizagoes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento eventualmente devido

pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenca sera descontada da garantia prestada ou sera

cobrada judicialmente (art. 156, §82, da Lei n? 14.133, de 2021).

12.4.3. Previamente ao encaminhamento a cobranga judicial, a multa podera ser recolhida administrativamente no
prazo maximo de 30 (trinta) dias, a contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade
competente.

12.5. Aaplicagdo das sangbes realizar-se-a em processo administrativo que assegure o contraditorio e a ampla defesa
ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e paragrafos do art. 158 da Lei n? 14.133, de 2021,

para as penalidades de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar.

12.6. Na aplicacdo das sanc¢des serdo considerados (art. 156, §12, da Lei n? 14.133, de 2021):

a) a natureza e a gravidade da infracdo cometida;

b) as peculiaridades do caso concreto;

c) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

e) a implantagio ou o aperfeigoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos érgaos
de controle.

12.7.  Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n? 14.133, de 2021, ou em outras leis de licitagdes e

contratos da Administra¢do Publica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei n? 12.846, de 2013, serdo

apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e autoridade competente
definidos na referida Lei (art. 159).

12.8. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso do direito

para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste Contrato ou para provocar confusdo

patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sangdes aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus
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administradores e sécios com poderes de administragdo, a pessoa juridica sucessora ou &8 empresa do mesmo ramo com
relagéo de coligagdo ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o
contraditorio, a ampla defesa e a obrigatoriedade de andlise juridica prévia (art. 160, da Lei n® 14.133, de 2021)

12.9. O Contratante devera, no prazo maximo 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de aplicacdo da sangdo,

informar e manter atualizados os dados relativos as sangdes por ela aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro

Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas (Ceis) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), instituidos no
ambito do Poder Executivo Federal. (Art. 161, da Lei n? 14.133, de 2021)

12.10. As sangles de impedimento de licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar sdo
passiveis de reabilitagcdo na forma do art. 163 da Lei n? 14.133/21.

12.11. Os débitos do contratado para com a Administragdo contratante, resultantes de multa administrativa e/ou
indenizagSes, ndo inscritos em divida ativa, poderdo ser compensados, total ou parcialmente, com os créditos devidos
pelo referido 6rgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de outros contratos administrativos que o contratado possua

com o mesmo 6rgdo ora contratante.
13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DA EXTINCAO CONTRATUAL (art. 92, XiX)

13.1. O contrato se extingue quando cumpridas as obrigagdes de ambas as partes, ainda que isso ocorra antes do

prazo estipulado para tanto.

13.2.  Se as obrigagdes nio forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficara prorrogada até a conclusio do

objeto, caso em que devera a Administracio providenciar a readequagéo do cronograma fixado para o contrato.
13.3. Quando a ndo conclusdo do contrato referida no item anterior decorrer de culpa do contratado:

a) ficara ele constituido em mora, sendo-lhe aplicaveis as respectivas sangdes administrativas; e
b} podera a Administragdo optar pela extingdo do contrato e, nesse caso, adotard as medidas admitidas em lei

para a continuidade da execugdo contratual.

13.3.1. O contrato pode ser extinto antes do prazo nele fixado, sem 6nus para o Contratante, quando esta ndo dispuser

de créditos orcamentarios para sua continuidade ou quando entender que o contrato ndo mais lhe oferece vantagem.

13.3.2. A extingdo nesta hipétese ocorrera na préxima data de aniversario do contrato, desde que haja a notificagdo

do contratado pelo contratante nesse sentido com pelo menos 2 (dois) meses de antecedéncia desse dia.

13.3.3. Caso a notificacdo da nio-continuidade do contrato de que trata este subitem ocorra com menos de 2 (dois)

meses da data de aniversdrio, a extingdo contratual ocorrera apds 2 (dois) meses da data da comunicacéo.
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13.4. O contrato pode ser extinto antes de cumpridas as obrigacdes nele estipuladas, ou antes do prazo nele fixado,
por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n® 14.133/21, bem como amigavelmente, assegurados o
contraditdrio e a ampla defesa.

13.4.1. Nesta hipétese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma Lei.

13.4.2. A alteracdo social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura da empresa ndo ensejara a rescisdo se nao

restringir sua capacidade de concluir o contrato.

13.4.2.1. Se a operagdo implicar mudanca da pessoa juridica contratada, devera ser formalizado termo aditivo

para alteracdo subjetiva.

13.5. A extingcdo do contrato ndo configura Sbice para o reconhecimento do desequilibrio econémico-financeiro,

hipétese em que sera concedida indenizagdo por meio de termo indenizatério (art. 131, caput, da Lei n.2 14.133, de
2021).

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA — DOTACAO ORCAMENTARIA {art. 92, Vili)

14.1.  As despesas decorrentes da presente contrata¢do correréo a conta de recursos especificos consignados no

Orgamento, conforme dotagdo abaixo discriminada:

Nos editais de licitagio para registro de precos niio hd obrigatoriedade de contratar e a literatura especializada entende
que a indicagdo da disponibilidade orcamentdria, deve ser obrigatdria no momento da efetiva contratagdo, ou
equivalente, portanto, ndo quando da abertura da licitagdo. A dotagdio relativa aos exercicios financeiros subsequentes
serd indicada apds aprovacdo da Lei Orgamentdria respectiva e liberacdo dos créditos correspondentes, mediante

apaostilamento.
15. CLAUSULA DECIMA QUINTA — DOS CASOS OMISSOS (art. 92, 1)

15.1.  Os casos omissos serdo decididos pelo contratante, segundo as disposi¢Ses contidas na Lei n? 14.133, de 2021,
e demais normas federais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas na Lei n2 8.078, de 1990 —

Cédigo de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.
16.  CLAUSULA DECIMA SEXTA — ALTERACOES
16.1.  Eventuais alteracSes contratuais reger-se-3o pela disciplina dos arts. 124 e seguintes da Lei n 14.133, de 2021.

16.2. O contratado é obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢es contratuais, acréscimos ou supressSes de até 25%

(vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato que se fizerem nas obras, nos servicos ou nas compras.

16.3.  Registros que ndo caracterizam alteragdo do contrato podem ser realizados por simples apostila, dispensada a

celebracdo de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n® 14,133, de 2021.
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17.  CLAUSULA DECIMA SETIMA — PUBLICACAO

17.1.  Incumbira ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP),

na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem como no respectivo sitio oficial na Internet, em ateng3o ao art.

89, §2¢ dalein. 12.527, de 2011,

18.  CLAUSULA DECIMA OITAVA- FORO (art. 92, §12)

18.1.  Fica eleito o Foro de Buriticupu para dirimir os litigios que decorrerem da execucdo deste Termo de Contrato
que ndo puderem ser compostos pela conciliagdo, conforme art. 92, §12, da Lei n® 14.133/21.

[Local], [dia] de [més] de [ano].

Representante legal do CONTRATANTE

Representante iegal do CONTRATADO

TESTEMUNHAS:
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ANEXO IV - MODELO DE PROPOSTA DE PRECO

AO

AGENTE DE CONTRATACAO/EQUIPE DE APOIO/COMISSAO DE CONTRATACAOQ
Ref. Pregdo - Eletrénico SRP N2 015/2024

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 043/2024

PROPOSTA DE PRECO
Prezados Senhores,
Pelo presente, submetemos a apreciagdo de V.S2, a nossa proposta relativa ao Pregdo - Eletrdnico SRP N¢ 015/2024,
assumindo inteira responsabilidade por quaisquer erros ou omissGes que venham a ser verificados na preparagao da
mesma, declarando que temos pleno conhecimento das condigbes em que se desenvolverdao os trabalhos e que
concordamos com a totalidade das instrugGes e critérios de qualificacdo definidos no Edital. Nos precos propostos estdo
incluidos, além do lucro, todas as despesas e custos, como transportes, tributos de qualquer natureza e todas as
despesas, diretas ou indiretas, relacionadas com os servigos do objeto da presente licita¢do.
1. PROPONENTE:
RAZAO SOCIAL:
SEDE:
C.N.P.J:
CONTATOS:
RESPONSAVEL PELA ASSINATURA DE INSTRUMENTO CONTRATUAL:
DADOS BANCARIO: (BANCO/TITULAR/CPF QU CNPJ/AGENCIA/CONTA):
2. PROPOSTA DE PRECOS:
{INSERIR PLANILHA DE HOUVER)

Importa a proposta no valor global de R$ ( }, seguindo os parametros inseridos no
Termo de Referéncia e no Edital.

3. PRAZO DE ENTREGA DOS PRODUTOS LICITADOS:

4. PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA:

5. CONDICOES DE PAGAMENTO: Até 15 (quinze) dias Uteis apés a apresentagdo da Nota Fiscal pelo fornecedor e atesto
pelo setor responsavel da Administracdo Publica Municipal.

(local e data por extenso)

Nome, identidade e Assinatura do Responsavel Legal.
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ANEXO V - MODELO DE DECLARACAQ DE LOCALIZACAO E FUNCIONAMENTO
AO
AGENTE DE CONTRATAGAO/EQUIPE DE APOIO/COMISSAO DE CONTRATAGAO
Ref. Pregido - Eletrénico SRP N2 015/2024
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 043/2024
Prezado (a) senhor(a),
Eu,___ (nome do representante legal)___, portador{a) da cédula de identidade n® e do CPF
ng , residente e domiciliado na ___(enderego completo)___, declaro sob as penalidades da lei,
que a empresa ___(nome da empresa)___, CNPJ n2? , esta localizada e em pleno funcionamento
na __ (enderego completo)___, cidade de , Estado do(a), sendo o local e instalagbes adequados e

compativeis para o exercicio do ramo de atividade da mesma.

Declaro ter ciéncia que a auséncia de sede/instalacdes adequadas e compativeis, comprovada através de visita in loco
(se houver) realizada pelo AGENTE DE CONTRATAGCAO/EQUIPE DE APOIO/COMISSAO DE CONTRATACAQ, ressalvada o
direito a ampla defesa, ensejara automaticamente na inabilitagdo desta empresa.

Declaramos que assumo inteira responsabilidade por todas as informagdes dispostas nesta declaracdo, eximindo a
Prefeitura Municipal de Bom Jesus das Selvas, MA de gualquer responsabilidade sobre as informagdes prestadas por
esta empresa.

Declaramos ainda, ter ciéncia que “a falsidade de declaracdo, resultara na inabilitacdo desta empresa e caracterizara o
crime de que trata o Art. 299 do Cédigo Penal, sem prejuizo do enquadramento em outras figuras penais e das san¢des
administrativas previstas na Lei n? 14.133/21 e alteracGes posteriores, bem como demais normas pertinentes a
espécie”.

{local e data por extenso)

Nome, |dentidade e Assinatura do Responsavel Legal.
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ANEXO V1 - RECIBO DE RETIRADA DO EDITAL

AO

AGENTE DE CONTRATACAO/EQUIPE DE APOIO/COMISSAO DE CONTRATACAO
Ref. Pregdo - Eletrénico SRP N2 015/2024

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 043/2024

OBJETO: Formagio de registro de prego para futura e eventual contratagdo de empresa especializada no fornecimento
de materiais permanentes (mobilidrios) para atender as necessidades da Prefeitura Municipal de Bom Jesus das

Selvas/MA..

EMPRESA:

ENDERECO:

CNPJ DA EMPRESA:

TELEFONE:

FAX:

E-MAIL:

Declaro que as informagbes acima prestadas sdo verdadeiras e atualizadas, podendo ser utilizadas pela administragio
para fins de manter contato com a empresa, diante de qualquer eventualidade relacionadas ao certame.

Declaro que a empresa apresenta - se no endere¢o acima, sendo o mesmo constante no CNPJ, podendo ser realizada
diligéncia ao local.

Recebi da Prefeitura Municipal de Bom Jesus das Selvas, MA , o Edital do Pregéo - Eletrénico SRP N2 015/2024.

(local e data por extenso)

Nome, ldentidade e Assinatura
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