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FICHA DE AVALIACAO TECNICA DO ITEM

Processo / Pregéo Eletronico (SRP) n°: 00035-SRP-PMT /2025
Orgao Gerenciador: Prefeitura Municipal de Tracuateua-PA
Setor Responsavel pela Analise: Departamento de Material Permanente

Campo Informacéo
Item n° (TR): ITEM 17
Licitante: C B PLAST INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
CNPJ: N° 22.682.954/0001-64

CONJUNTO PARA ALUNO CJA-06 - FNDE

MODELO CJA-06 — ALTURA DO ALUNO: DE 1,59m a 1,88m
Mesa — Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm
de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fenolica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes
acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) X 19,4 mm (espessura),
admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para largura ¢ comprimento ¢ +/- 0,6
mm para espessura. Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor AZUL, colada com
adesivo “HotMelting”. Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm
(espessura), com tolerdncia de + ou — 0,5 mm para espessura. Estrutura
composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x
58 mm, em chapa 16 (1,5 mm); - travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
sec¢do circular de @ = 31,75 mm (1 %”), em chapa 16 (1,5 mm); - pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo
Produto Ofertado — | circular de @ = 38 mm (1 %”), em chapa 16 (1,5 mm). Porta-livros em
Marca/Modelo/Denominagdo: polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe técnica do pregdo. Dimensdes,
design ¢ acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Fixa¢do do tampo a estrutura
através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6, @ 6,0mm,
comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabe¢a panela ou oval, fenda Phillips.
Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
© 4,0 mm, comprimento 10 mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras
¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
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identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferrugens que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
1.2.8 CJA-06 — Cadeira Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na
cor AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Alternativamente o assento e¢ o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatomico moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas
internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento
ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou
insetos. DimensGes e design conforme projeto. Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressfo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL. Revestimento da face inferior em
lamina de madeira faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm ¢ maxima de 12 mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével na
face inferior, o0 nome ou logomarca do fabricante do componente. Quando
fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL. Bordos com selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm ¢ maxima de
12,1 mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével no topo inferior, o nome ou logomarca do fabricante do componente.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm,
em chapa 14 (1,9 mm). Fixagdio do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. Fixagdo do
assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm. Fixagfo do encosto em compensado moldado a
estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 22 mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor AZUL, fixadas 4 estrutura através de encaixe € pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras
e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificagdo “modelo FDEFNDE” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento antiferrugens que assegure resisténcia a
corrosdo em cémara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA.
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1. Verificacio da Documentacgio Técnica

Requisito Apresentou? (vV/X)
Ficha técnica / catilogo / manual original NAO
Informagdo em lingua portuguesa (ou traducdo) NAO
Dados basicos (marca, modelo, denominagéo) NAO
Especificagdes detalhadas exigidas (dimensdes, conexdes, capacidade etc.) NAO

Conclusio preliminar sobre documentacéo: catdlogo nio apresentado

Critério Atende? (v/X)
a) Atendimento integral as especifica¢des do TR NAO
b) Adequagdo de conectividade, interfaces, alimentagdo, resolugdo, ~

. NAO
capacidade/desempenho
¢) Durabilidade, eficiéncia energética, ergonomia NAO

3. Consideracdes Técnicas Complementares:
A empresa em questdo ano apresentou seu catdlogo tornando inviavel qualquer consideragéo técnica.

4. Decisio da Analise

() APROVADO
(x) REPROVADO
Tracuateua (PA), 24 de setembro de 2025
DARIO DAIAN DE ?IZ MELO
MATRICULA N° 224442-0
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