CNPJ 01.652.208/0001-58

TERMO DE REFERENCIA

PROCESSO LICITATORIO N° 01/2026

PREGAO ELETRONICO N° 01/2026

1 - SETOR SOLICITANTE:

Presidéncia da Camara Municipal de Pompéu

2-0BJETO

parlamentares da Camara Municipal, conforme especificagBes constantes do Termo de Referéncia/

Especificacdo Técnica do Objeto e quadros de ltens abaixo:

2.1. ltens IDescrigbes: Superior ou igual a marca CAVALETTI

CAMARA MUNICIPAL DE POMPEU

WWW.cmpompen.me.gov.br

Contratag3o de empresa especializada para fornecer cadeiras para plenario e para as mesas dos

ITENS DESCRIGAO
QUANT VR ESTIMADO
POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL COM BRACAO
1 INTERCALADO — COR DO ESTOFADO: GRAFITE
114 R$3.305,85
POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL, OBESO (
2 SUPORTANDO ATE 250KG) — COR DO ESTOFADO : GRAFITE
04 R$7.214,23
CADEIRA PARA ESCRITORIO GIRATORIA, COURINO NA
3 COR PRETO, BASE EM ALUMINIO, { PRESIDENTE).
02 R% 3.769,97
CADEIRA PARA ESCRITORIO GIRATORIA, COURINO NA
4 COR PRETO, BASE DE ALUMINIO ( DIRETOR)
30 R% 3.500,88
CADEIRA PARA ESCRITORIO FIXA, COURINO NA COR
9 PRETO, BASE DE ALUMINIO
18 R$3.006,67
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O valor global estimado para a presente licitagdo é de : R$ 572.681,98 (Quinhentos e setenta e dois mil e
seiscentos e oltenta e um reais e noventa e oito centavos)

2.2 - Especificagtes técnicas e detalhamento dos itens

ltem 1: POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL, INTERCALADA:

- Suporie para fixagéo do encosto fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura uma
de cada lado do encosto.

- Estrutura de sustentagdo traseira fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular com 30 x 70 mm e 1,20
mm de espessura de pareds.

- Estrutura central e reforgo do pé fabricados em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.

- Estrutura central fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 quadrado com 30 x 30 mm e 1,50 mm de espessura
de parede.

- Base de fixagdo no piso fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura.

- Pino batente do assento fabricado em barra redonda de ago SAE 1020 trefilado com didmetro de 12,70 mm.

- Bucha para fixagdo da chapa basculante confeccionada em barra redonda de ago SAE 1020 trefilado com
digmetre de 15,87mm.

- A unifio do suporte para fixagdo do encosto, base de fixagdo no piso e reforgo interno na estrutura da cadeira é
feito por processo de solda do fipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tinica para posterior
montagem.

- Mola para auxilio de retorno do assento.

- Suporte da mola de retorno fabricad chapa de aco estrutural com 1,20 mm de espessura
gt % zﬁ“@ A R ek

- Lateral fabricada em compensado multilaminado resinado com 10 mm de espessura média.

- Reforgo interno em madeira maciga aplainada com 25,40 mm de espessura média.

- Elemento de travamento das laterais na estrutura por encaixe fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 1, 20 mm
de espessura fixado na lateral por parafusos Philips autoatarrachante cabega chata com 4 mm de diémetro.

- Revestimento em lamina de madeira com acabamento envernizado com possibilidade de haver nds,
manchas naturais e diferengas de tonafidade e desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste

tlpo de matena -prima.
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- Apoia bragos em madeira maciga com acabamento preto ou envemizado.
- Acabamento em madsira com possibilidade de haver nds, manchas naturais e diferencas de fonalidade e
desenhos diferentes dc dos vggs de madelra caracteristicas deste tI%P de matéria-prima.

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 7 mm de
espessura média, Possui curvatura anatbmica de forma a permitir a acomodag&o das regides dorsal e lombar,
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adaptando-se melhor a coluna vertebral,

- A fixagdo da contra capa do encosto na estrutura é feita com parafuso sextavado interno, na bitola M8 e porcas
flangeadas M8 encaixadas no suporte de fixacgo do encosto.

- Espuma expandidaflaminada AP, flexive! microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a
37 kg/m? e 40 mm de espessura méadia.

- Afixagso do encosto na contra capa do encosto & feito por encaixe em parafusos Philips caabeca panela na
bitola % po! x 20 fpp e buchas cilindricas inseridas na madeira na parte superior & na parte inferior por fixador pino
arvore injetado em poliamida 6.0 na cor preta e chapas de ago NBR 6658 com 1,20 mm de espessura fixadas por
parafuso Philips cabega chata autoatarrachante com 3 mm de didmetro.

- Contracapa do encosto fabricado em compensado multlaminade resinado, moldado anatomicamente a quente
com 15 mm de espessura média, com funcionalidade estrutural.

- Revestimento da contracapa do encosto em lamina de madeira com acabamento envemnizado com possibilidade
de haver nos, manchas naturais, diferengas de tonalidade e desenhos diferentes dos velos de madeira,
caracteristicas deste tlpo de matéria-prima.

- Assento fabricado em compensado multifaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 20 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.
- A fixac8o do assento na suporte basculante & feita com parafusos maquina cabega chata, na bitola % pol
x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

- Contrapeso para basculamento fabricado em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.

- Afixagdo do contrapeso no assento & feita com parafusos auto atarrachantes na madeira.

- Mecanismo basculante com retorno automatico do assento por contrapeso com auxilic do usuario.

- Espuma expandidaflaminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a
37 kg/m® e 50 mm de espessura média,

- Contracapa do assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldade anatomicamente a quente
com 10 mm de espessura média.

- Revestimento da confracapa do assentc em [amina de madeira com acabamento envemizado com pessibilidade
de haver nos, manchas naturais, diferengas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira,
caracteristicas deste tipo de matéria-prima,

- A fixac8o da contracapa do assento no assento € feita com parafusos auto atawachantes na madeira,

- Suporte basculante e de fixag@io do assento fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,756 mm de espessura
em cada lado do assenio,

- Venf icar cores diSpOﬂIVBIS para cs revestimentos na cartela de cores da linha.
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- Os componentes metalicos pintados possuem fratamento de superficie através de banho nanocerdmico |
bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e |
com posterior tratamento de efluentes, de acorde com as normas ambientais vigentes, proporcionando methor
protegdo contra corros@io e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utllizada para a pintura & em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiagéo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, Isenta de metais pesados, nas cores disponiveis
para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pec¢as sdo curadas em estufa com esteira
de movimentag&o continua & temperatura de 200° C. Nota: Verificar cores disponiveis para as pegas metalicas na
cartela de cores da linha.
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Altura Total da Cadeira: 865 mm
Profundidade Total da Cadeira: 540 - 640 mm
Largura Total da Cadeira: 575 mm

Altura do Assento: 455 mm

Largura do Brago: 57 mm

Comprimento do Brago: 400 mm

Extensdo Vertical do Encosto: 410 mm

Largura do Encosto; 455 mm Imagem meramente ilustrativa

Largura do Assento: 455 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm

ITEM 2 : POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL, OBESO
ASSENTO’ it diitTarag

ity

- Assentofabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 20 mmde
espessura média. Possul curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.

- Afixag#o do assento no suporte basculante é feita com parafusos maquina cabega chata, na bitola % pol x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

- Acabamento em madeira envernizada com possibifidade de haver nds, manchas naturais e diferencas de
tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.

- Contrapeso para basculamento fabricado em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.

- Afixacdo do contrapeso no assento ¢ felta com parafusos auto atarrachantes na madeira.

- Espuma expandidaflaminada AP, flexivel microcelufar de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30a 37
Kg/m? e 65 mm de espessura média,

- Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores dalinha.

- Contracapa do assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 10 mm de espessura média.

- Revestimento da contracapa do assento em lamina de madeira com acabamento envernizado.

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 10mmde
espessura média. Possui curvatura anatbmica de forma & permitir a acomodago das regides dorsal & lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Afixagdo do encosto na estrutura é feita com parafuso sextavado intemo, na bitola M8 e furos roscados no
suporte de fixagdo do encosto.

- Espuma expandidaflaminada AP, flexivel microcelular de alfa resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a 37
Kg/m? e 50 mm de espessura média.

M
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- Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

- Fixador pino arvore injetado em poliamida 6.0 na cor preta.

- Contracapa do encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 18 mm de espessura média, com funcionalidade estrutural.

- Revestimenio da confracapa do encosto em ldmina de madeira com acabamento envemnizado com
possibilidade de haver nés, manchas naturais e diferengas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de
as deste fipo de matéria:g{gima

%

- Lateral fabricada em compensado multilaminado resinado com 10 mm de espessura média,

- Reforgo infeno em madeira macica aplainada com 25,40 mm de espessura média.

- Revestimento em l&mina de madeira com acabamento envemizado com possibilidade de haver nés, manchas
naturais e diferencas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste tipo de
matéria-prima.

- Suporte para fixagdo do encosto fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura.

- Estrutura de sustentag8o traseira fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular com 38 x 70 mm e 1,20
mm deespessurade parede.

- Esfrutura central e reforgo do pé fabricados em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.

- Estrutura central hotizontal fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 quadrado com 30 x 30 mm e 1,50 mm
de espessura de parede.

- Base de fixag&o no piso fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura.

- Pino batente do assento fabricado em barra redonda de ago SAE 1020 trefilado com didmetro de 12,70 mm.

- Bucha parafixagéo da chapa basculante confeccionada em barra redonda de ago SAE 1020 trefilado comdiametro
de 15,875 mm.

- A unigio do suporte para fixagdo do encosto, base de fixag&o no piso e reforgo infemo na estrutura da cadeira é
feito por processo de solda do fipo MIG em célula robofizada formando uma estrutura tnica para posterior
montagem.

- Suporte hasculante e de fixaggo do assento fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura.

- Suporte da mola de retorno fabricado em chapa de ago estrutural com 1,20 mm de espessura.

- Molaparaauxilio de retomo do assen
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- Apoia bragos em madeira macica com acabamento preto ou envermizado,

- Acabamento em madeira com possibilidade de haver nds, manchas naturais e diferengas de fonalidade &
desenhos diferentes dos velos de madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.

‘ACABAMENTOS?:

N B

- Os componentes metdlicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramica
bimetalico por spray, executado em linha continua automética, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e
com posterior fratamento de efiuentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protegéo confra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

’
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- Aftinta utilizada para a pintura & em pé, do tipo hibrida (poliéster - epéxi), garantindo resisténcia a radiagdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europela RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis
para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas séo curadas em estufa com esteira
de movimentagao continua & temperatura de 200° C. Nota: Verificar cores disponiveis para as pegas metalicas
na cartela de cores da linha.

Nota: Esta poltrona atende aos requisitos 4.7.1 e 4.7.2 da ABNT NBR 9050:2020 Errata 1:2021
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‘DIMENSOES APROXIMA
Altura Total da Cadeira: 870 mm
Profundidade Totalda Cadeira: 700 mm

Largura Total da Cadeira: 875 mm

Altura do Assento: 450 mm

Inclinagdo do Assento em Relagéo ao Chéo: 3°
Angulo entre Assento e Encosto: 102°

Altura do Brago: 250 mm

Largura do Assenfo: 750 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 470mm

Extensio Vertical do Encosto: 410 mm

Largura do Encosto: 770 mm
Largura do Brago: 57 mm

Comprimento do Brago: 400 mm

ITEM 3 - CADEIRA GIRATORIA - PRESIDENTE
ASSENTO/ENCOSTO %

- Assento e encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moidado anatomicamente a quente com 18 mm de
espessura média em formato de concha tnica. Possuir curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea, no encosto a curvatura é anatdmica de forma a permitir a acomodag#o das regifes dorsal e lombar,
adaptando-se melhor & coluna vertebral.

- Afixagéo do conjunto encostofassento no mecanismo & feita com parafusos sextavados Grau § SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola {pol)x 20 fop e porcas de gama encravadas e rebitadas na madeira.

- Espuma do assento expandidallaminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade minima de 31 Kg/m® com 70 mm de espessura média.

- Espuma do encosto expandida/laminada em pofiuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade minima de 27 Kg/m® e 80 mm de espessura média.

- Espuma expandidaflaminada em poliuretano flexivel microcelular de afta resisténcia, isento de CFC, com densidade minima de2?
Kg/m® com 7 mm de espessura média para acabamento.

- Verificar tipos e cores de revestimentos disponiveis na cartela dalinha.

- Revestimento do assento e revestimento da contracapa do encosto no mesmo tecido do encosto ambos fixados por grampos

W
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com acabamento zincado.
- Revestimentoda conlrac?&e_g em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

: Hi@‘f}%{-‘%ﬁﬁ#ﬁﬁﬁ&
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- Base giratoria desmontével com aranha estampada de 5 hastes fabricada em chapa de ago com 2,65 mm de espessura,
soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura
de parede. Pino do rodizio fabricado de bara de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de dizmetro soldado na
extremidade da haste, evitando que se soltem.

- Possuirsistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse. )

- Possuir sistemade acoplamento plastico entre cone da aranhae a coluna injetado em polipropileno copolimero na cor preta.

- Apoiada sobre rodizios de giro duplo com 50 mm de dimetro em nylon com capa, semiesfera metalica inserida naestrutura,
que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem dos rodizios é felto sab press&o em pina de ago treflado SAE 1213 com 10 mm de digmetro sem utilizag8o de buchas
de adaptagdo. _ .

. ";‘W ’i’m%:’%@g@%}
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- Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posic&o de trabalho ou em livre flutuagéio, com ajuste de tensao da

mota através de manipulo frontal. A regulagem de altura da cadeira e o acionamento da trava do relax s&o feifos por alavancas

independentes fabricadas em chapa de ago SAE 1010/1020 com 3,18 mm de espessura com ponteira de acabamento injetada

em polipropileno copelimero na cor preta.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas acionado por alavanca.

- Flange superior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura conformada a frio para maior resisténcia.

- Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura conformada a frio para maor resisténcia, tubo de

giro fabricado em ago SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,90 mm de espessurada parede. Os componentes

sao unidos por solda do tipo MIG formando um conjunto para posterior montagem no flange superior com pino de giro fabricado

em ago trefilado macigo SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro, mancalizado em buchas injetadas em poliacetal formando

um conjunto finico para posterior montagem por parafusos.

- Assento com inclinagao fixa entre 0 e -5° e furos com distancia enfre cenfro de 160 x 200 mm.

- Possuir sistema de encaixe da coluna atraves d M
o
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- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de
diametro (2 pol) e 1,50 mm de espessurade parede, rolamento/mancal axial de giro, arruelade ago temperado de altaresisténcia,
bucha mancal de giroinjetadaem poliacetal e recafibrada namontagem, sistema de regulagem da altura da cadeiracom acionamento
por mola & gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com toleréncia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida
montada, devido & compress&o dos componentes.

- Sistema de regutagem de altura da cadeira por colunade mola agas.

- Possuir sistema de mantagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

- Coluna com acabamento na cor prefa.

- Estrutura do apoia bragos confeccionados em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com acabamento na cor
prato universal.

- Fixagao da estrutura do apoia bragos na cadeira é feita por parafusos Allen cabega cilindrica sextavado interno, na bitola 516
pok x 18 fpp em chapas de ago com furo roscado fixadas na madeira do assentofencosto.

- Apoio de brago injetado em polipropileno copolimero na cor preta, fixado na esfrutura do brago por parafusos Philips
cabega flangeada para plastico.

- Nasextremidades possuir capa de acabamento para os parafusos em polipropileno copolimeroinjetado nacor preta.
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ACABAMENTOS  ». 05 i BRI B Sl ;

- Os componentes metalicos pintados deverdo possuir tratamento de superficie através de banho nanocerdmico bimetalico
por spray, executado em linha continua automética, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientals vigentes, proporcionando melhor protegéo contra corrosdo e excelente
ancoragem da finta.

- Aftinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epxi), garantindo resisténcla a radiagao e resisténcia
quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada
média de 60 microns de espessura. Todas as pegas s40 curadas em estufa comesteirade movimentag#o continua atemperatura
de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados devergo possulr a superficie preparada através de decapagem guimica e polimento,
recebendo posteriormente dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo trivalente.

‘DIMENSOESAPROXIMADASI F 2 iy

Altura Total da Cadeira; 1145 - 1260
mm

Largura Total da Cadeira: 690 mm

Profundidade Total da Cadeira: 785-
1025 mm

Altura do Assento: 495 - 610 mm

Extenséo Verlical do
Encosto: 705 mm

Largura do Encosto: 500
mm

Profundidade da Superficie do Assento:
475mm

Largura do Assento: 515 mm

Compritnento Apoia
Brago: 275mm

Largura Apoia Brago: 55
mm

Imagem meramente ilustrativa

ITEM 4 — CADEIRA GIRATORIA - DIRETOR
ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de espessura média
em formato de concha Unica, Possuir curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a acornodagio das regifies dorsal e
lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebral,

W
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- Espuma expandidaflaminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m®
& 80 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em Vinil, CEC-Stilo ou Couro Natural com costuras duplas horizontais em desenho prépric,
previamente fixado &s espumas, ¢ posteriormente fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contracapa do encosto em Vinil, CEC-Stilo ou Gouro Natural fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixagao do conjunto encosto/assento no mecanismo & feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de espessura média
em formato de concha Gnica. Possuir curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea,

- Espuma expandidaflaminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m®
com 70 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Vinil, CEC-Stilo ou Couro Natural com costuras duplas horizontais em desenho préprio,
previamente fixado as espumas, e posteriormente fixado por grampos com acabamento zincado na madeira.

- Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixag&o do conjunto assento e encosto no mecanismo & feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de gama encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revesiimentos na cartela de cores da linha.

BRAGOS

- Estrutura do brago confeccionada em chapa de age NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com acabamento cromado.

- Apoia bragos em polipropileno copolimero injetado na cor preta, fixado na estrutura do brago por parafusos Philips cabega
flangeada para plastico.

- Fixagso da estrutura do apoia-bragos na cadeira é feita por parafusos Allen cabega cilindrica sextavado interno, na bitola
5/16"x18 fpp em chapas de ago com furo roscado fixadas na madeira do assento/encosto.

- Possuir nas extremidades capa de acabamento para os parafuscs em polipropilenc copolimero injetado na cor preta.

MECANISMO

b
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- Mecanismo do fipo refax, com sistema de travamento na posigéo de trabalho ou em livre flutuaggo, com ajuste de tensdo da
mola através de manipulo frontal. A regulagem de altura da cadeira e o acionamento da trava do relax sdo feitos por alavancas
independentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola & gas.

- Flange superior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura estampado a frio

- Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura estampado a frio e fubo de giro fabricado em ago
SAE 101011020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,90 mm de espessura da parede. Os componentes 580 unidos por solda
do fipo MIG formando um conjunte para posterior montagem no flange superior com pino de giro fabricado em ago trefilado macigo
SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro, mancalizado em buchas injetadas em Pofiaceta! formando um conjunto inico para
posterior mantagem por parafusos.

- Assento com inclinagdo fixa entre 0° e -5° ¢ furos com distancia enfre centro de 160x200mm.

- Possuir sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontave! fixada por encaixe conico fabricada em tubo de age SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de
diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de alfura da cadeira com acionamento
por mola 4 gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida
mantada, devido 2 compress&o dos componentes.

- Sisterna de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola & gés.

- Capa telescapica injetada em polipropilenc copalimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado para
proteger a coluna.

- Possuir sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
Nota: Coluna possuir acabamento na cor cromada,

BASE

- Base giratoria desmontéavel com aranha estampada de 5 hastes fabricada em chapa de ago com 2,65 mm de espessura,
soldadas em cone central fabricado em tubo age SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura
de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de digmetro soldado na extremidade
da haste, evitando que se soltem. Possuir sistera de acoplamento plastico entre cone da aranha e a coluna injetado em
polipropileno copolimero na cor preta, apofada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de dimetro em nylon com capa, esfera
metalica inserida na esfrutura, que facilita o gire, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda
de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base & feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagso de buchas de adaptaggo.

- Possuir sistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse.

1

Nota: Aranha possuir acabamento cromado.
ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados deverdo possuir ratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetélico por
spray, executado em linha continua automética, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior fratamento de
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ofluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegéio confra corrosao e excelente
ancoragem da tinta.

- Atinta utitizada para a pintura & em pé, do fipo hibrida {poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagéo e resisténcia quimica,
W-eco, atendendo norma Europela RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura, Todas as pegas s&o curadas em estufa com esteira de movimentag&o continua 4 temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados deversio possuir a superficie preparada afravés de decapagem quimica e polimento,
recebendo posteriormente dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo frivalente.

DIMENSOES APROXIMADAS:
Altura Totat da Cadeira: 925-1040 mm

Largura Total da Cadeira: 690 mm

Profundidade Total da Cadeira: 745-985 mm
Extens&o Vertical do Encosto: 485 mm

Largura do Encosto: 500 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 475 mm

Largura do Assento: 515 mm

Altura do Assento: 495-610 mm

5 -

ITEM 5 - CADEIRA DE ESCRTORIO FIXA
ENCOSTO

«‘ NG
F L

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de espessura média
em formato de concha Gnica. Possuir curvatira anatbmica no encoste de forma & permitir a acomodagao das regides dorsal e
lombar, adaptando-se methor a coluna vertebral.

- Espuma expandidaflaminada em poliuretana flexive! micracelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/im®
e 80 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em em Vinil, Cec-Stilo ou Couro Natural, formado por costuras laterais & cenirais em desenho préprio,
previamente fixado na espuma, fixado na madeira por grampos com acabamento zincado.
- Contracapa do encosto em Vinil, Cec-Stilo ou Couro Natural fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixagdo do conjunto encostofassento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola 4" 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ASSENTO
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- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de espessura média
em formato de concha tinica. Possuir curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sangumea
- Espuma expandida/iaminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33Kg/m®
com 70 mm de espessura media.

- Revestimento do assento em Vinil, Cec-Stilo ou Couro Natural, formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio,
previamente fixado na espuma, fixado na madeira por grampos com acabamento zincado.
- Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixagdo do conjunto encosto/assento na estrutura & feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da finha.

BRAGOS

- Esfrutura do brago confeccionada em chapa de,ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com acabamento cromado.

- Apoia bragos em polipropileno copolimero injetado na cor preta, fixado na estrutura do brago por parafusos Philips cabega
flangeada para ptastica.

- Fixag&o da estrutura do apoia-bragos na cadeira & feita por parafusos Allen cabega cilindrica sextavado interno, na bitola
5/16"x18 fpp em chapas de ago com furo roscado fixadas na madeira do assento/encosto.

- Possuir nas extremidades capa de acabamento para os parafusos em polipropileno copolimero injetado na cor preta.

ESTRUTURA

- Estrutura formada por fubo de ago SAE 101011020 redondo com 34,75 mm de diametro e 1,90 mm de espessura de parede,
curvada & frio, executado e calibrado por maguina CNC.

- Travessas de fixagao do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.

- A uniZio das travessas na estrutura da cadeira é feita por processa de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma
estrutura (nica para posterior montagem.

- Assento fixo com inclinago fixa entre -2° e -7° e furos com disténcia entre centro de 160x200mm

- Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropilena copolimero na cor preta, com cantos arredondados e rebitadas na estrutura,
por rebite de aluminio do tipo repuxado.

ACABAMENTO
- Os componentes metélicos cromados deverdio possuir a superficie preparada através de decapagem quimica e polimento,
recebendo posteriormente dupla camada de nique! e banho de cromo decorativo trivalente.

et O S
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DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira; 945 mm
Profundidade Tota! da Cadeira: 650 mm
Largura Tolal da Cadeira: 605 mm

Extensdo Vertical do Encosto: 490 mm

Largura do Encosto: 500 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 475 mm
Largura do Assento: 515 mm

Aliura do Assento: 505 mm

Imagem meramente ilustrativa

3- FUNDAMENTAGAO E JUSTIFICATIVA DA CONTRATAGAO:

3.1- Fundamentac&o Legal

A contratagdo seré realizada por meio da modalidade Pregdo Eletronico, nos termos da Lei n°
14.133/2021, por se tratar de bens comuns, assegurando ampla concorréncia, economicidade e

transparéncia.

3.2- Justificativa

A obtencao de novas cadeiras para o plenério e para as mesas destinadas aos parlamentares da Camara
Municipa! se faz necessaria diante da atual situagéo do mobilidrio existente, que apresenta desgaste
decorrente do uso continue ao longo dos anos, comprometendo tanto a estética quanto a funcionalidade
do espago legislativo.

O plenario é o ambiente central das atividades parlamentares, onde se realizam sessGes ordinarias,
extraordinarias, audiéncias pliblicas e demais eventos oficials. E fundamental que este espago oferega
condigBes adequadas de conforto, ergonomia e seguranga, tanto para os vereadores quanto para os
cidaddos que acompanham os trabalhos legislativos.

A substituicao do mobiliario contribuirg para a valorizagso institucional da Camara Municipal, reforgando a
imagem de zelo com o pafrimdnio plblico e respeito aos representantes e & populagao.

M
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Portanfo, a compra das cadeiras é medida indispensavel para assegurar a qualidade do ambiente de
frabalho legislativo, promover maior eficiéncia nas atividades parlamentares e oferecer melhores condigbes

de atendimento a comunidade.
4. DESCRICAO DA SOLUGAO:

o Substituicio integral do mobiliario desgastado.

o Melhoria da ergonomia e conforto dos usuarios.

e Ambiente mais adequado para sessdes e eventos oficials.
o Reforco da imagem de zelo com o patrimdnio plblico.

5. REQUISITOS DA CONTRATAGAO:
5.1. Observancia as exigéncias de Regularidade Fiscal, Juridica e Trabalhista;

5.1.1. Observincia as exigéncias de Qualificag&o Técnica;
&
5.1.2. Observancia as exigéncias de regularidade econdmico-financeira;

v e

5.1.3.0bservéncia as demais exigéncias ﬂiaaas em Edital,

N .
O '_

6 - MODALIDADE DE CONTRATAGAO: -

|

|

Para a aquisigab, sera utilizado o sistema de contrataggo de empresa especializada, através da modalidade
Pregao Eletronico. A escolha dessa modalidade é justificada pela Lei n® 14.133/2021 que institul a ‘

modalidade Pregéo para aquisigao de bens e servigos comuns.

A escolha desta modalidade de contratagio podera representar uma economia satisfatoria para o Consarcio, ,
ao proporcionar a ampla concorréncia de licitantes em todo o Brasil. |
k
|

7~ PRAZO E LOCAL PARA ENTREGA
7.1. O prazo de entrega sera no méximo de 30({ TRINTA} dias corridos, contados da solicitagéo/ordem de

fornecimento ou documento equivalente.

7.2. O objeto da presente licitago sera recebido, na Cmara Municipal de Pompéu, & Rua Capitdo Olimpio
, 177, Centro, Pompéu, MG. Horério de entrega de 11horas e 30 minutos até as 17:00 horas.

¥
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7 3. O recebimento das cadeiras seré feito pelo responséavel designado e obedecera ao seguinte tramite:
- Entrega definitiva, apds a montagem dos moveis;

- O fomecedor dirigir-se-a ao local de entrega, munido da Nota Fiscal.

- Somente serdo aceitas Notas Fiscais/Faturas contendo:

a) descrigao do item e Ordem de Fornecimento correspondente,

7.4. Camara, de posse dos documentos apresentados pelo fornecedor, recebera os movels para verificagéo
de especificagdes, pregos, prazos & outros pertinentes.

75. Encontrando irregularidades fixara o prazo de 24 (vinte e quatro) horas, ac fomecedor, para correcao.
a) Em caso de irregularidade n&o sanada pelo fomecedor, a Camara reduzira a termo os fatos ocorridos e
encaminhara ao 6rgdo competente, para aplicagéo de penalidade.

7.6. Em nenhuma hipdtese seré admitido o recebimento diverso do objeto comprado ou com qualguer
diferenca das exigéncias e propostas contidas na licitagao.

7.7. A Camara rejeitara o fomecimento que estiver em desacordo com este termo e a respectiva Nota de
Empenho.

7.8. Ainda que recebido em carater definitivo, subsistira, na forma da lei, a responsabilidade da Contratada,
pela qualidade, perfeigao e especificagdo dos moveis fornecidos.

7.9. O bem, mesmo depois de aceito, fica sujeito a substituigéo, desde que comprovada a pré-existéncia de
defeitos, ma-fé por parte da Contratada, condigSes inadequadas de transporte, bem como alteracBes que
comprometam a integridade do produto.

7.10. Por ocasido da entrega, a Confratada devera colher no comprovante respectivo a data, 0 nome, o
cargo, a assinatura e o niimero do Registro Geral (RG) do servidor responsavel pelo recebimento.

7.11 - Acatar e facilitar a ago da fiscalizagio do CONTRATANTE, cumprindo as exigéncias da mesma;

7.11.1. Aceitar os métodos e processos de acompanhamento, verificagéo e controle adotados pela
fiscalizagdo;

7.12 - Responsabilizar-se pelo transporte dos moveis, de seu estabelecimento até o local de entrega, bem
como pelo seu descarregamento e montagem.

7.13 - Ressarcir todas as multas, indenizagBes ou despesas impostas a Cémara por autoridade competente,
em decorréncia do descumprimento do contrato, de lei ou regulamento aplicavel a espécie, por parte da
Contratada;

7.14 - Manter rigoroso controle de qualidade sobre os méveis fornecidos e, no ¢aso de constatacgdo de culpa,
a CONTRATADA respondera civilmente por perdas e danos junto ao érgéo contratante efou terceiros
prejudicados, sem prejuizo das sangdes criminais pertinentes;

. Rua Capitiio Olimpio, 177 — Centro — Pompéu/MG Tel.: (037) 3523-9200
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7.15 - Comunicar a CONTRATANTE, a qualquer tempo, toda anormalidade, prestando os esclarecimentos
pertinentes e providenciando a devida corregéo;

7.16 - Ndo transferir a outrem, o objeto da presente licitaggo;

717 - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigages assumidas, fodas as
condigdes de habilitagao e qualificagéo exigidas na licitagao.

7.18 - Constatadas Iregularidades no objeto contratual, o Contratante podera:

a) se disser respeito & especificagéo, rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua substituiggo ou
rescindindo a contratagdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

b) na hipotese de substituigio, a Contratada devera fazé-la em conformidade com a indicagéo ‘da
Administragao, no prazo méaximo de 05 (cinco) dias, contados da notificago por escrito, mantido o prego
inicialmente contratado;

c) O recebimento do objeto dar-se-& definitivamente no prazo de 02 (dois) dias Gteis, contado da data de
entrega do bem uma vez verificado o atendimento integral das especificagdes contratadas, mediante Termo
de Recebimento Definifivo ou Recibo, firmado pelo servidor responsavel.

8 - CONDIGOES DE PAGAMENTO
8.1. O pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias apés a entrega do objefo, mediante apresentacéo
da nota fiscal ou fatura habil.

8.2 - As notas fiscais/faturas que apresentarem incorregGes serdo devolvidas & Contratada, e seu
vencimento ocorreré 30 (trinta) dias (teis apds a data de sua apresentagéo valida.

8.3. Respeitadas as condigbes previstas neste instrumento, no caso de eventual afraso no pagamento por
culpa do CONTRATANTE, os valores devidos serdo acrescidos de encargos financeiros de acordo com o
indice de variagdo INPC - indice Nacional de Precos ao Consumidor do més anterior ao do pagamento “pro
rata tempore”, ou por outro indice que venha lhe substituir, desde que @ CONTRATADA néo tenha
concorrido de alguma forma para o atraso.

9 - PROCEDIMENTOS DE GESTAO E FISCALIZAGAO DO CONTRATO:

9.1. O contrato, ou instrumento equivalente oriundo desta coniratagéo, conferme o Artigo 117 da Lei n°
14,133/2021, tera como responsaveis:

9.1.1. FISCAL DO CONTRATO: Supervisdo de Servigo/Almoxarifado.

0.2. Na auséncia dos servidores que ocupam o carge acima, os responsaveis tanto pela gestéo quanto pela
fiscalizago sera o servidor que estiver afuando em substituigo ao referido cargo ou outro designado.

9.3. Compete ao Gesfor do Contrato acima identificado:

At e ———————— T ———————— T ———————————— T —————————————————
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9.3.1 Exercer a administragdo do contrato, com afribuigdes voltadas para o controle das questdes
documentals da contratagao, quais sejam, verificar se os recursos estdo sendo empenhados conforme as

respectivas dotagBes orgamentarias, acompanhar o prazo de vigéncia do contrato, aditivos, etc.

9.3.2. Exercer a verificagdo concreta do objeto, devendo verificar a qualidade e procedéncia da prestagao
do objeto respectivo, atestar documentos fiscals, exercer o relacionamento necessario com a contratada,

dirimir as davidas que surgirem no curso da execugéo do contrato, etc.

10 - OBRIGAGCES DA CONTRATADA
Constituem obrigages da(o) Coniratada(o):

a) Cumprimento integrat do objeto deste contrato;

b) execugdo do objeto contratado dentro dos prazos estabelecidos, sob pena de multa contratual sobre o
valor do contrato, salvo por motivo de forga maior ou caso fortuito, devidamente justificados;

c) arcar com todos os dnus decorrentes de contratagdo de terceiros, nisto incluindo obrigagGes frabalhistas,
sociais, fributarias e previdenciarias, bem como outras de quaisquer espécies para a execugéo do objeto
contratado, exceto os casos expressamente previstos neste instrumento;

d) arcar com todas as obrigagdes fributérias e previdenciarias oriundas desta contratagao;

e) responder, exclusivamente, por todos os danos e prejuizos, tanto materlais, morais e/ou pessoais, durante
a exectcao do objeto contratado, causados a Contratante e/ou a terceiros por agéo ou omiss&o propria ou
de qualquer de seus empregados ou prepostos;

f) assumir os riscos inerentes as atividades;

g) a Confratada ndo podera pleitear indenizages por prejuizos ou despesas decorrentes de casos foriuitos
ou forga maior;

h) manfer-se durante toda a execugdo do confrato, em compatibilidade com as cbrigacbes por ele(a)
assumidas, com todas as condigdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na Lei n° 14.133/21 e suas
alteracoes.

11 - OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

Constituem obrigagtes da Contratante:

a) Contratar e determinar a execugéio do objeto quando houver garantia real da disponibilidade financeira
para a quitag&o de seus débitos frente & consignataria/contratada, sob pena de ilegalidade dos afos;

M
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b) Emitir ordem de servigo estabelecendo quantidade, local e demais informagdes que achar pertinentes
para 0 bom cumprimento do objeto;

¢) Receber o objeto adjudicado, nos termos, prazos, quantidade, qualidade e condigdes estabelecidas neste
processo licitatorio;

d) Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execugao dos servigos, inclusive permitindo o
acesso de empregados, prepostos ou representantes da Contratada as dependéncias do Orgao ou Entidade
participante desta Licitagao.

g) Efetuar o pagamento, a partir da apresentagéo da respectiva Nota Fiscal juntamente com as certiddes
negativas do FGTS, INSS e Trabalhista;

f) Designar, servidor gestor do contrato, a0 qual cabera a responsabilidade de acompanhar, fiscalizar e
avaliar a execugéo do contrato, conforme legislagéo vigente;

q) Fiscalizar o cumprimento das obrigacdes contratuais pela CONTRATADA,;

h) Comunicar a empresa sobre possiveis irregularidades observadas na realizagdo de prestagéo de servico,
para imediata corregao;

i) Notificar a CONTRATADA de qualquer iregularidade encontrada no fornecimento do Objeto;

j) Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execugao das obrigagdes contratuais, inclusive
permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representantes da Contratada as dependéncias do Orgdo
ou Entidade participante desta licitagao.

Pompéu, 16 de Abril de 2026

ILMAR SANTIAGO &
DUTRA 7450885760

llmar Santiago Diitra
Presidente da Camara Municipal
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