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ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

1 - Fundamentagdo do pedido

Em atengao aos principios da eficiéncia € economicidade que regem a Administragao Piblica, somado a transparéncia
que deve nortear as despesas custeadas com orgamento pblico, é primerdial que seja implementada a sistematica
da realizagio de estudos preliminares para a aquisicdo de bens ou prestacéo de servigos, como forma de obter
melhoria da qualidade dos gastos e conduzir a uma gestéo eficiente dos recursos plblicos, visando analisar a
viabilidade técnica da presente contratag#o, bem como compilaras demandas e os elementos essenciais que servirdo
para compor o Termo de Referéncia, de forma a melhor atender as necessidades da Administracéo, a fim de subsidiar
futuro procedimento licitatorio.

O presente documento denominado Estudo Técnico Preliminar (ETP), foi elaborado para atendimento a necessidade

da aquisigio de cadeiras para o plenério e para as mesas dos parlamentares da Camara Municipal de Pompeu.

2 - Justificativa

A obtengio de novas cadeiras para o plenério e para as mesas desfinadas aos parlamentares da Camara Municipal
se faz necessaria diante da atua! situagsio do mobiliario existente, que apresenta desgaste decorrente do uso continuo
ao longo dos anos, comprometendo tanto a estética quanto a funcionalidade do espago legislativo.

O plenario & o ambiente central das atividades parlamentares, onde se realizam sessdes ordinarias, extraordinarias,
audiéncias plblicas e demais eventos oficiais. E fundamental que este espago ofereca condi¢es adequadas de
conforto, ergonomia e seguranca, tanto para os vereadores quanto para os cidadaos que acompanham os trabafhos
legislativos.

A substituigio do mobiliario contribuira para a valorizagéo institucional da Camara Municipal, reforgando a imagem
de zelo com o patriménio piblico e respeito aos representantes e & populagao.

Portanto, a compra das cadeiras & medida indispensével para assegurar a qualidade do ambiente de trabalho
legislativo, promover maior eficiéncia nas atividades parlamentares e oferecer melhores condigGes de atendimento &
comunidade.

3. Alternativas Consideradas

e Manutengdo do mobilidrio atual: inviavel, devido ao desgaste estrutural e estético.

« Aquisigéo parcial: No atende plenamente & necessidade, pois manteria mobiliario heterogéneo.
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» Aquisigdo integral (opgao escolhida): Garante uniformidade, ergonomia e durabilidade.

4. Objetivos
» Garantir qualidade do ambiente de trabatho legislativo.
« Promover maior eficiéncia nas atividades parlamentares.
« Oferecer melhores condigdes de atendimento & comunidade.

» Valorizar institucionaimente a Camara Municipal.

5. Resultados Pretendidos do Atendimento da Demanda

o  Substituigéo integral do mobiliario desgastado.

» Melhoria da ergonomia e conforto dos usuarios.

o Ambiente mais adequado para sessdes e eventos oficiais.
 Reforgo da imagem de zelo com o patrimdnio publico.

6 .Modalidade

A aquisigo de cadeiras, sera feita afravés da modalidade Pregéo Eletronico. A escolha dessa modalidade é
justificada pela Lei n° 14.133/2021 que institui a modalidade Prego para aquisigao de bens e servigos comuns.

A escolha desta modalidade de contratagéo poderé representar uma economia satisfatoria para a Camara Muncipal,
a0 proporcionar a ampla concorréncia de licitantes em todo o Brasil.

7. Levantamento de mercado
O levantamento de mercado foi realizado através de consultas a fomecedores especializados em moveis para
plenarios e de escritdrios, com objetivo de obter valores compativeis s especificagfes do objeto.

7.1 - Justificativa da Consulta de Pregos

A consulta de pregos junto a fornecedores especializados foi realizada com 0 objetivo de:
1. Comprovar a viabilidade da contratagio ~ identificar empresas que fornecem cadeiras com as

especificagBes técnicas necessarias para o plenério e gabinetes da Camara Municipal.
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2. Obter parametros de mercado — levantar valores médios praticados para cada tipo de cadeira, garantindo

que a estimativa orgamentaria esteja alinhada com a realidade comercial.

3, Assegurar economicidade — permitir a comparag&o entre diferentes forecedores e modelos, de modo a
selecionar a proposta mais vantajosa para a Administragao Piblica.
4. Garantir competitividade — demonstrar que ha ampla oferta de fornecedores no mercado, justificando a

adogao do processo licitatdrio como meio de assegurar igualdade de condigdes.

8- Identificagdo dos ltens, Quantidades, Unidades e Formulagéio do valor de referéncia

A descrigéo detalhada do objeto e seus respectivos quantitativos, bem como as possiveis descrigbes complementares

(caso necessério), constam listados no quadro abaixo:

1 POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL COM BRAGAO 114 R$3.305,56
INTERCALADO — COR DO ESCRITORIO - GRAFITE
POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL, OBESO
2 ( SUPORTANDO ATE 250KG) — COR DO ESTOFADO : 04 R$7.214.23
GRAFITE
CADEIRA PARA ESCRITORIO GIRATORIA, COURINO
3 PRETO, BASE EM ALUMINIO, (PRESIDENTE). 02 R$ 3.769,97
CADEIRA PARA ESCRITORIO GIRATORIA, COURINO
4 PRETO, BASE DE ALUMINIO (DIRETOR) 30 RS 3.500,88
CADEIRA PARA ESCRITORIO FIXA, COM APROXIMACAO
5 COURINO PRETRO, BASE DE ALUMINIO 18 RS 3.006,67
VALOR TOTAL ESTIMADO TOTAL: R$ 572.68 (QUINHENTOS E SETENTA E DOIMILE TOTAL
SEICENTOS E OITENTA E UM REAIS E NOVENTA E OITO CENTAVOS ). R$572.681,98

8.1 - Especificagbes técnicas e detalhamento dos itens :
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ltem 1 : POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL, INTERCALADA:

ESTRUTURA

- Suporte para fixagéo do encosto fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura uma
de cada lado do encosio.
- Estrutura de sustentaso traseira fabricada em fubo de ago SAE 1010/1020 retangular com 30x 70 mm e 1,20
mm de espessura de parede.
- Estrutura central e reforgo do pé fabricados em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.
- Estrutura central fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 quadrado com 30 x 30 mm e 1,50 mm de espessura

de parede.
- Base de fixagdo no piso fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura.
- Pino batente do assento fabricado em barra redonda de ago SAE 1020 trefilado com didmetro de 12,70 mm.
- Bucha para fixagéo da chapa basculante confeccionada em barra redonda de ago SAE 1020 frefilado com
didmetro de 15,87mm.
- A unido do suporte para fixagdo do encosto, base de fixag&o no piso e reforgo intemo na estrutura da cadeira é
feito por processo de solda do fipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura linica para posterior
montagem.
- Mola para auxilio de refomo do assento.
- Suporte da mola de retorno fabricado em chapa de ago estrutural com 1,20 mm de espessura.

LATERAL

- Lateral fabricada em compensado multilaminado resinade com 10 mm de espessura media.

- Reforgo interno em madeira maciga aplainada com 25,40 mm de espessura média.

- Elemento de travamento das laterais na estrutura por encaixe fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 1,20 mm
de espessura fixado na lateral por parafusos Philips autoatarachante cabega chata com 4 mm de diametro.

-Revestimento em 1mina de madeira com acabamento envemizado com possibilidade de haver nos,
manchas naturais e diferengas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste
tipo de matéria-prima.

BRAGO
- Apoia bragos em madeira maciga com acabamento preto ou envemizado.
- Acabamento em madeira com possibilidade de haver nés, manchas naturais e diferengas de tonalidade e
desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.

ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldade anatomicamente a quente com 7 mm de

espessura média. Possul curvatura anatomica de forma a permitir a acomodagdo das regifes dorsal e

lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- A fixag#o da contra capa do encosto na estrutura & feita com parafuso sextavado intemo, na bitola M8 e porcas

flangeadas M8 encaixadas no suporte de fixagéo do encosto.

- Espuma expandidaflaminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a

37 kg/m® e 40 mm de espessura média.

- A fixagso do encosto na confra capa do encosto & feito por encaixe em parafusos Philips caabega panela na
bitola ¥ pol x 20 fpp e buchas cilindricas inseridas na madeira na parte superior e na parte inferior por fixador
pino arvore injetado em poliamida 6.0 na cor preta e chapas de ago NBR 6658 com 1,20 mm de espessura fixadas
por parafuso Philips cabega chata autoatarrachante com 3 mm de diametro.

- Contracapa do encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente

com 15 mm de espessura média, com funcionalidade estrutural,

m
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- Revestimento da contracapa do encosto em lamina de madeira com acabamento envernizado com possibilidade m
de haver nds, manchas naturais, diferengas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira, !
caracteristicas deste tipo de maféria-prima. .
- Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.
ASSENTO
- Assento fabricado em compensado muitilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 20 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corente
sanguinea.
- A fixagao do assenio na suporte basculante € feita com parafusos maquina cabega chata, na bitola % pol
x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
- Contrapeso para basculamento fabricado em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.
- A fixag3o do contrapeso no assento é feita com parafusos auto atarrachantes na madeita.
- Mecanismo basculante com retorno automatico do assento por contrapese com auxilio do usuario.
- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a
37 kg/m® e 50 mm de espessura média.
- Contracapa do assento fabricado em compensado mulilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 10 mm de espessura média.
- Revestimento da contracapa do assento em lamina de madeira com acabamento envemnizado com possibilidade
de haver nos, manchas naturais, diferengas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira,
caracteristicas deste tipo de matéria-prima.
- A fixagao da contracapa do assento no assento é feita com parafusos auto atarrachantes na madeira.
- Suporte basculante e de fixagéo do assento fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura g
em cada lado do assento.
- Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ACABAMENTOS

- Os componentes metdlicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanocerdmico
bimetalico por spray, executado em linha continua automética, sem uso de produtos clorados para desengraxe,
e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcicnando melhor
protegdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A finta utilizada para a pintura & em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis
para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira
de movimentago continua & temperatura de 200° C. Nota: Verificar cores disponiveis para as pegas metélicas
na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS:
Altura Total da Cadeira: 865 mm

Profundidade Total da Cadeira: 540 - 640 mm
Largura Total da Cadeira: 575 mm

Altura do Assento: 455 mm

Largura do Brago: 57 mm

Comprimento do Brago: 400 mm

Extensao Vertical do Encosto: 410 mm
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Largura do Encosto: 455 mm Imagem meramente ilustrativa

Largura do Assento: 455 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm

[TEM 2 : POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL, OBESO

ASSENTO
. Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 20 mmde
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.
- Afixagao do assento na suporte basculante é feita com parafusos maquina cabega chata, na bitola % pol x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
_ Acabamento em madeira envernizada com possibilidade de haver nos, manchas naturais e diferengas de
tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.
- Contrapeso para basculamento fabricado em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.
- A fixagdo do contrapeso no assento é feita com parafusos auto atarrachantes na madeira.
- Espuma expandidafiaminada AP, flexive! microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a 37
Kg/m?® e 65 mm de espessura média.
- Verificar cores disponiveis para os revesfimentos na cartela de cores da linha.
- Contracapa do assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 10 mm de espessura média.
- Revestimento da contracapa do assento em Iamina de madeira com acabamento envernizado.
- A fixagdo da contracapa do assento no assento & feita com parafusos auto atarachantes na madeira.

ENCOSTO
- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 10 mm de {
espessura média. Possui curvatura anatomica de forma a permitir a acomodag&o das regides dorsal e lombar, | |
adaptando-se mefhor a coluna vertebral.
- A fixagio do encosto na estrutura é feita com parafuso sextavado interno, na bitola M8 e furos roscados no
suporte de fixag8o do encosto. |
- Espuma expandida/aminada AP, flexivel microcelular de altaresisténcia, isento de GFC, com densidade 30a 37 ‘
Kg/m? e 50 mm de espessura média.
- Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.
- Fixador pino arvore injetado em poliamida 6.0 na cor preta.
- Contracapa do encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 18 mm de espessura média, com funcionalidade estrutural.
- Revestimento da contracapa do encosto em I&mina de madeira com acabamento envernizado com
possibilidade de haver nds, manchas naturais e diferengas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de
madeira, caracteristicas deste fipo de matéria-prima.

LATERAL
- Lateral fabricada em compensado muitilaminado resinado com 10 mm de espessura média.
- Reforgo intemo em madeira maciga aplainada com 25,40 mm de espessura média.
- Revestimento em Iamina de madeira com acabamento envemizado com possibilidade de haver nds, manchas
naturais e diferengas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste tipo de
matéria-prima.

ESTRUTURA
- Suporte para fixago do encosto fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura.
- Estrutura de sustentago traseira fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular com 30 x 70 mm e 1,20

m
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mm de espessura de parede.

- Estrutura central e reforco do pé fabricados em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.

- Estrutura central horizontal fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 quadrado com 30 x 30 mm e 1,50 mm

de espessura de parede.

- Base de fixagao no piso fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura.

- Pino batente do assento fabricado em bamra redonda de ago SAE 1020 trefilado com didmetrode 12,70 mm.

- Bucha para fixagao dachapa basculante confeccionadaembarra redonda de aco SAE 1020 trefilado comdiametro
de 15,875 mm.

- A unido do suporie para fixag&o do encosto, base de fixagao no piso e reforgo interno na estrutura da cadeira é

feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior

montagem.

- Suporte basculante e de fixagéo do assento fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura.

- Suporte da mola de retomo fabricado em chapa de ago estrutural com 1,20 mm de espessura.

- Mola para auxilio de retomo do assento,

BRACO
- Apoia bragos em madeira maciga com acabamento preto ou envemizado.
- Acabamento em madeira com possibilidade de haver nés, manchas naturais e diferencas de tonalidade e
desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.

ACABAMENTOS

- Os componentes metalicos pintades possuem fratamento de superficie através de banho nanoceramico
bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e
com posterior tratamento de efiuentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protegao contra corrosao e excelente ancoragem da finta.

- Aftinta utilizada para a pintura & em po, do tipo hibrida {poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiagéo e
resistdncia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis
para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas a0 curadas em estufa com esteira
de movimentagZo continua & temperatura de 200° C. Nota: Verificar cores disponiveis para as pegas metalicas
na cartela de cores da linha.

Nota: Esta poltrona atende aos requisitos 4.7.1e4.7.2da ABNT NBR 9050:2020 Errata 1:2021

DIMENSOES APROXIMADAS:
Altura Total da Cadefra: 870 mm

Profundidade Total da Cadeira: 700 mm
Largura Total da Cadeira: 875 mm

Altura do Assento: 450 mm

Inclinagdo do Assento em Relagéo ao Chéo: 3°

Angulo entre Assento e Encosto; 102°

Altura do Brago: 250 mm
Largura do Assento: 750 mm
Profundidade da Superficie do Assento: 470 mm

Extensao Vertical do Encosto: 410 mm
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Largura do Encosto: 770 mm
Largura do Brago: 57 mm

Comprimento do Brago: 400 mm

ITEM 3 - CADEIRA GIRATORIA - PRESIDENTE

ASSENTO/ENCOSTO
- Assento e encosto fabricado em compensado muitilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com
18 mm de espessura média em formato de concha (nica. Possuir curvatura na parte frontal do assento para evitar
o estrangulamento na corrente sanguinea, no encosto a curvatura é anatomica de forma a permitir a acomodag&o
das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebral.
- Afixagao do conjunto encostofassento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola Y(pol)x 20 fpp e porcas de garraencravadas e rebitadas namadeira.
- Espuma do assento expandida/laminada em poliuretano flexivel micracelular de alta resisténcla, isento de CFC,
com densidade minima de 31 Kg/m® com 70 mm de espessura média.
- Espuma do encosto expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade minima de 27 Kg/m® e 80 mm de espessura média.
- Espuma expandidafiaminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
minima de 22 Kg/m® com 7 mm de espessura média para acabamento.
- Verificar fipos e cores de revestimentos disponiveis hacartela da linha.
- Revestimento do assento e revestimento da contracapa do encosto no mesmo tecido do encosto ambos fixados
por grampos com acabamento zincado.
- Revestimento da contracapa em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

BASE
- Base giratéria desmontavel com aranha estampada de 5 hastes fabricada em chapa de ago com 2,65 mm de
espessura, soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametroe
2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10
mm de didmetro soldado na extremidade da haste, evitando que se soltem.
- Possuirsistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse.
- Possuir sistema de acoplamento plastico enfre cone da aranha e a coluna injetado em polipropileno copolimero na cor
preta.
- Apoiada sobre rodizios de giro duplo com 50 mm de diémetro em nylon com capa, semiesfera metalica inserida
na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com
revestimentos vinilicos.
- Montagem dos rodizios & feito sob pressao em pino de ago trefilado SAE 1213 com 10 mm de didmetro sem utilizagdo
de buchas de adaptagao.

MECANISMO
- Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posigao de trabalho ou em [ivre flutuagao, com ajuste de
tensao damola através de manipulo frontal, A regulagem de altura da cadeira e o acionamento da trava do relax s@o
feitos por alavancas independentes fabricadas em chapa de ago SAE 1010/1020 com 3,18 mm de espessura com
ponteira de acabamento injetada em polipropileno copolimero na cor preta.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gs acionado por alavanca.
- Flange superior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura conformada a frio para maior resisténcia.
- Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura conformada a frio para maior
resisténcia, tubo de giro fabricado em ago SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,90 mm de

T e e}
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espessura da parede. Os componentes s30 unidos por solda do tipo MIG formando um conjunio para posterior
montagem no flange superior com pino de giro fabricado em ago trefilado macigo SAE 1213 redondo com 10 mm de
diametro, mancalizado em buchas injetadas em poliacetal formando um conjunto {inico para posterior montagem por
parafusos.

- Assento com inclinag#o fixa entre 0 e -5° e furos com distancia entre centro de 160 x 200 mm.

- Possuir sistema de encaixe da coluna afravés de cone Morse.

COLUNA
- Coluna central desmontavel fixada por encaixe canico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
50,80 mm de diametro (2 pol) e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, amruela de ago
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola & gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com
tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido & compresséo dos componentes.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por colunade molaa gas.
- Possuir sisterna de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
- Coluna com acabamento na cor preta.

BRACO
- Estrutura do apoia bragos confeccionados em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com
acabamento na cor preto universal.
- Fixagdo da estrutura do apoia bragos na cadeira é feita por parafusos Allen cabega cilindrica sextavado intemo, na
bitola 5/16 pol x 18 fpp em chapas de ago com furo roscado fixadas na madeira do assento/encosto.
- Apoio de brago injetado em polipropileno copolimero na cor preta, fixado na estrutura do brago por parafusos
Philips cabega flangeada para pléstico.
- Nasexiremidades possuir capa de acabamento para os parafusos em polipropilenc copolimero injetade na cor preta.

ACABAMENTOS
- Os componentes metélicos pintados deverao possuir tratamento de superficie através de banho nanoceramico
himetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, & com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegéo
contra comos&o e excelente ancoragem da tinta.
- Afinta utilizada para a pintura & em po, do tipo hibrida {poliester - epoxi), garantindo resisténcia a radiagéo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis
para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas séo curadas em estufa com esteira de
movimentagao continua a temperatura de 200° C.
- Os componerites metalicos cromados devergo possuir a superficie preparada através de decapagem quimica e
polimento, recebendo posteriormente dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo trivalente.

DIMENSOES APROXIMADAS:
Altura Total da Cadeira: 1145 - 1260
mm

Largura Total da Cadeira; 690 mm

Profundidade Total da Cadeira: 785 -
1025 mm

Altura do Assento: 495 ~610 mm

Extens&o Vertical do
Encosto: 705 mm
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Largura do Encosto: 500
mm

Profundidade da Superficie do Assento:
475mm

Largura do Assento: 515 mm

Comprimento Apoia
Brago: 279 mm

Largura Apoia Brago: 55 : _
mm

Imagem meramente flustrativa

ITEM 4 - CADEIRA GIRATORIA - DIRETOR
ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de
espessura média em formato de concha Unica. Possulr curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a
acomodagso das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma expandidaflaminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
de 28 Kg/m? e 80 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em Vinil, CEC-Stilo ou Couro Natural com costuras duplas horizontais em desenho préprio,
previamente fixado &s espumas, e posteriormente fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contracapa do encosto em Vinil, CEC-Stilo ou Couro Natural fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixago do conjunto encosto/assento no mecanismo & feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com frava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
Nota: Verificar cores disponivels para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de
espessura média em formato de concha Unica. Possuir curvatura na parte frontal do assenfo para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
de 33 Kg/m?® com 70 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Vinil, CEC-Stilo ou Couro Natural com costuras duplas horizontais em desenho proprio,
previamente fixado as espumas, e posteriormente fixado por grampos com acabamento zincado na madeira.

- Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixagdo do conjunto assento e encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do fipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitoia %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.
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BRACOS

- Estrutura do brago confeccionada em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com acabamento
cromado.

- Apoia bragos em polipropileno copolimero injetado na cor preta, fixado na estrutura do brago por parafusos Philips
cabega flangeada para plastico.

- Fixago da estrutura do apoia-bragos na cadeira é feita por parafusos Allen cabega cilindrica sextavado interno, na
hitola 5/16"x18 fpp em chapas de ago com furo roscado fixadas na madeira do assento/encosto.

- Possuir nas extremidades capa de acabamento para 0s parafusos em polipropileno copolimero injetado na cor preta.

MECANISMO

- Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posigdo de trabalho ou em livre flutuagéo, com ajuste de
tens3o da mola através de manipulo frontal. A regulagem de altura da cadeira e 0 acionamento da trava do relax s&o
feitos por alavancas independentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola agas.

- Flange superior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura estampado a frio

- Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura estampado a frio e tubo de giro
fabricado em ago SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,90 mm de espessura da parede. Os
componentes s30 unidos por solda do tipo MIG formando um conjunto para posterior montagem no flange superior
com pino de giro fabricado em ago frefilado macigo SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro, mancalizado em
buchas injetadas em Poliacetal formando um conjunto tnico para postetior montagem por parafusos.

- Assento com inclinagso fixa entre 0° e -5° e furos com distancia entre centro de 160x200mm.

- Possuir sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontave! fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80
mm de didmefro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de
alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de
altura da cadeira com acionamento por mola & gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com toleréncia de
5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido & compressdo dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola agas.

- Capa telescopica injetada em polipropilenc copolimero texiurizado na cor preta, dividido em 3 paries encaixadas,
usado para proteger a coluna.

- Possuir sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

Nota: Coluna possuir acabamento na cor cromada.

BASE
- Base giratoria desmontéavel com aranha estampada de 5 hastes fabricada em chapa de ago com 2,65 mm de

espessura, soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didgmetro &
2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm
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de didmetro soldado na extremidade da haste, evitando que se soltem. Possuir sistema de acoplamento piastico entre
cone da aranha e a coluna injetado em polipropileno copolimero na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo
com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera metélica inserida na esirutura, que facilita o giro, banda de rolagem
em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagéo de buchas de
adaptagao.

- Possuir sistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse.

Nota: Aranha possuir acabamento cromado.

ACABAMENTO

- Os componentes metélicos pintados deverdo possuir fratamento de superficie através de banho nanoceramico
bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegéo
contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura & em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiagéo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo narma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para
linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentag&o continua a temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados deverao possuir a superficie preparada através de decapagem quimica e
polimento, recebendo posteriormente dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo frivalente.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Altura Total da Cadeira; 925-1040 mm

Largura Tolal da Cadeira: 690 mm

Profundidade Total da Cadeira: 745-985 mm
Extensao Vertical do Encosto: 495 mm

Largura do Encosto: 500 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 475 mm
Largura do Assento: 515 mm

Altura do Assenfo: 435-610 mm

ITEM 5~ CADEIRA DE ESCRTORIO FIXA
ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de
espessura média em formato de concha (nica. Possuir curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a
acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral,

- Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
de 28 Kg/m® e 80 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em em Vinil, Cec-Stilo ou Couro Natural, formado por costuras laterais e centrais em
desenho proprio, previamente fixado na espuma, fixado na madeira por grampos com acabamento zincado.
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- Contracapa do encosto em Vinil, Cec-Stilo ou Couro Natural fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixagdo do conjunto encosto/assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cariela de cores da linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de
espessura média em formafo de concha dnica. Possuir curvatura na parfe frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
de 33 Kg/m® com 70 mm de espessura media.

- Revestimento do assento em Vinil, Cec-Stilo ou Couro Natural, formado por costuras laterais e centrais em desenho
proprio, previamente fixado na espuma, fixado na madeira por grampos com acabamento zincado.

- Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- A fixagao do conjunto encosto/assento na estrutura € feita com parafuses sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitofa %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

BRACOS

- Estrutura do brago confeccionada em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com acabamento
gromado.

- Apoia bragos em polipropileno copolfmero injetado na cor preta, fixado na estrufura do brago por parafusos Philips
cabeca flangeada para plastico.

- Fixagdo da estrutura do apoia-bragos na cadeira é feita por parafusos Allen cabega cilindrica sextavado intemo, na
bitola 5/16"x18 fpp em chapas de ago com furo roscado fixadas na madeira do assento/encosto.

- Possuir nas extremidades capa de acabamento para os parafusos em poliprapileno copolimero injetado na cor preta.

ESTRUTURA

- Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de diametro e 1,90 mm de espessura
de parede, curvada  frio, executado e calibrado por méaquina CNC.

- Travessas de fixago do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.

- A unido das travessas na estrutura da cadeira é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura tnica para posterior montagem.

- Assento fixo com inclinagao fixa entre -2° e -7° e furos com disténcia entre centro de 160x200mm

- Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados e rebitadas
na estrutura, por rebite de aluminio do tipo repuxado.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos cromados deverdo possuir a superficie preparada através de decapagem quimica e
polimento, recebendo posteriormente dupla camada de niquel e banho de cromo decorafivo frivalente.
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DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA: ‘1!

Aliura Total da Cadeira: 945 mm

Profundidade Total dg Cadeira; 650 mm
Largura Total da Cadeira: 605 mm

Extens&o Vertical do Encosto: 490 mm

Largura do Encosto: 500 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 475 mm
Largura do Assento: 515 mm

Alfura do Assento: 505 mm

Imagem meramente ilustrativa

9 - Requisitos da Contratagao

Fomnecimento conforme Termo de Referéncia.

« Atendimento &s normas de ergonomia e seguranca.
« Garantia minima de 12 meses.

 Enirega e montagem na Camara Municipal de Pompéu & Rua Capitdo Olimpio, 177, Centro, Pompéuf
MG.

10- Dotag@o orgamentéria

01.031.0041.1.089. 4490.52.00 FICHA 39 Equipamento e material permanente.

11.Matriz de riscos

Consiste em avaliar os riscos envolvidos nas aquisigdes da Camara, bem como, propor medidas adequadas que

confribuam para solucionar os riscos propostos.
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RIS00M i EATA DERECURSOOROAMENTOS PARACONTRATACAC!
PROBABILIDADE: ( x )Baixa ( )Meédia { )Alta
ID } RISCOS IMPACTO SOLUGCQES RESPONSAVEL | PRAZO
Fa(l)ta de Re;;uyso Nao realizagiio | Reserva ou Locagéo de
rga‘;ner} ano das atividades Recurso Orgamentario Area Afé o inicio dos
i %ara quls.lg.ao que depedam dos e Finaceiros pelo administrativa procedimentos
°§. ta:n t's' materiais, objeto | Gestor do Orgamento icitatorios
ODjeto festa desta contratagéo. do CISCEL.
Contratagéo
| PAUSENCIA DEF(

OR ﬂE@E@.EES‘é BIETADOSIPARA EORNECER O-MATERIAL,
‘ OBJEIO DA CONTRAT : : e
PROBABILIDADE ( )Baixa { X )Medla ( )Ala

ID j RISCOS IMPACTO SOLUGOES RESPONSAVEL | PRAZO

Andlise das Condigbes
do Mercado e se foro
caso, mudanca dos
requisitos do objeto,
com o objetivo de

ampliar o leque de frea Até o inicio dos

possiveis e procedimentos
administrativa At
Fornecedores, desde tra licitatdrios

que se observe a
manuteng&o do
atendimento das
necessidades da area
Demandante

“.SA@"BA‘?%IC

i

Necessidade de
Refazeros
Procedimentos
Licitatorios

Afraso ou ndo
efetivacéo da
contratagéo

MPROBAB!Li,, DES i e
ID | RISCOS IMPACTO SOLUQOES RESPONSAVEL | PRAZO
Afraso na Dificuldades e Analisar junto ao sefor
licitagdo e néo entraves que de Licitag&o novos
1 atendimento & atrasam o prazos estimados da Requisitante 5 dias
demanda no cronograma contratagdo e
prazo necessario. estabelecido. estratégias paralelas.

R 7 iDESCUMERIMENTO CONTRATUAE GRAVE OUINEXECU
PROBABILIDADE: (  )Baixa ( X )Media (

ID } RISCOS IMPACTO SOLUGOES RESPONSAVEL | PRAZO
Beneficiario do Devera o contratante .
x (era grandes . Apés o prazo da
1 (}g?::égrn:g problemas e gﬁﬂgggig;ngat;i% Almoxarifado/Admi | recebimento da
materiais ou ndo perdas para o orindo do Edigal nistragao Ordam de f
cumprir 0 contratante. ) Compras
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prazos Deverd o ]
estabelecidos CONTRATANTE aplicar
uma

penalidade conforme
arfigo 156, da Lei

14.133/2021.
Incluséo de
Penalidades e
condigbes de
Néo efetivagdo N&o realizagéo habiltagéo que
. - reduzam as chances de R
do fornecimento | das atividades que U6 a contratacso seia Até o inicio dos
3 do material dependem dos g ealizada gom ) Administracéo procedimentos
objeto desta materiais, objeto r Licitatério

empresas inidoneas ou
incapazes de atender
as necessidades na
fase de execucéo
confrafual.

contratagéo desta contratagéo.

10. Possiveis Impactos Ambientais
o Risco: descarte inadequado dos méveis substituidos.
« Mitigagdo: baixa patrimonial e encaminhamento ao setor responsavel pela gestdo de bens moveis,
garantindo rastreabilidade.
11. Declaragéo de Viabilidade
Declaro viavel esta contratagdo. Os Estudos Prelfiminares evidenciaram que a conratagéo da solugdo

apresentada é possivel tecnicamente, além de ser necessaria para atender as demandas da Cémara Municipal.
Diante do exposto, resta comprovada a viabilidade da contratagdo pretendida.

12. Conclusao
A contratagao é indispensavel para assegurar condi¢des adequadas de frabalho e atendimento aos cidad&os

na Camara Municipal de Pompéu. A opg&o pela aquisigéo integral do mobiiiério é a mais eficiente e sustentavel,
atendendo as necessidades institucionais e & legislaggo vigente.

Pompéu, MG, 13 de Abril de 2026.

%\7\ “HQU\V\

Timar Santiago Dutra
Presidente da CAmara Municipal

Rua Capitfio Olimpio, 177 — Centro — Pompéw/MG Tel.: (037) 3523-9200




