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CAMARA MUNICIPAL DE POMPEU

Setor requisitante: Presidéncia da Cimara Municipal de Pompéu

Responsavel pela demanda: Ilmar Santiago Dutra Matricula:
130

E-mail:

Telefone fixo: (37) 3523-9200

cmpompeu@gmail.com

Fiscaliza¢io — Nome:

Silvania dos Reis Gongalves

"] Material de consumo X Equipamento/material permanente
[] Servigo continnado [ Servigo nio continuado
[(Jobra ] Servigo de engenharia

Descri¢iio sucinta da solicitacfo:

Contratacio de empresa especializada para fornecer cadeiras para planirio e para as
mesas dos parlamentares da Cimara Municipal .

Descriciio da necessidade da contratagiio:

A aquisicio de novas cadeiras para o plendrio ¢ para as mesas destinadas aos
parlamentares da Cimara Municipal se faz necessiria diante da atual situagiio do
mobilidrio existente, que apresenta desgaste decorrente do uso continuo ao longo dos
anos, comprometendo tanto a estética gquanto a funcionalidade do espago legislativo.

O plendrio ¢ 0 ambiente central das atividades parlamentares, onde se realizam sessdes
ordindrias, exiraordindrias, audiéncias piiblicas e demais eventos oficiais. E
fundamental que este espago ofereca condigdes adequadas de conforto, ergonomia e
seguranga, tanto para os vereadores quanto para oS cidaddos que acompanham os
trabalhos legislativos.

A substituigiio do mobiliario coniribuird para a valorizagio institucional da Cimara
Municipal, reforgando a imagem de zelo com o patriménio piblico e respeito aos
representantes e & populagio.

Portanto, a compra das cadeiras é medida indispensavel para assegurar a qualidade do
ambiente de trabalho legislativo, promover maior eficiéncia nas atividades
parlamentares e oferecer melhores condigGes de atendimento a comunidade.

Descri¢iio dos resultados pretendidos:
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Assegurar a qualidade do ambiente de trabalho legislativo, promover maior eficiéncia
nas atividades parlamentares e oferecer melhores condigdes de atendimento &

comunidade. 1{,
4l
Ll
Estimativa das quantidades com a memdria de calculo (se for o caso): ¥
o)A @
= =T 2| g
2 § = E 8 Descricio S| E
] = o 2| @
=2 =
! POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL COM
BRACAO INTERCALADO — COR DO ESCRITORIO - 114
1 GRAFITE UN
2 POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL, OBESO (
SUPORTANDO ATE 250KG) — COR DO ESTOFADO :
GRAFITE un| %4
3 CADEIRA PARA ESCRITORIO GIRATORIA PRESIDENTE
20101 RELAX -LINHA PRIME — CAVALETTI- BASE
ESTAMPADA CROMADA -REVESTIMENTO CORINO/UN| 02 :
PRETO. , COURQC NATURAL, BASE EM ALUMINIO. !
4 CADEIRA PARA ESCRITORIO GIRATORIA DIRETOR
20102- LINHA PRIME- CAVALETTI- BASE ESTAMPADA | |\
CROMADA — REVESTIMENTO CORINO PRETO., BasH UN| 30
DE ALUMINIO( DIRETOR)
3 CADEIRA PARA ESCRITORIO FIXA, APROXIMACAO
20106 S- LINHA PRIME CAVALETTI CORINO PRETO 4, | 4g
BASE DE ALUMINIO

Descri¢io du sirequisitos necessarios 4 contratagiio:

A empresa contratada deverd fornecer o material de acordo com o Termo dg
Referéncia.

Providéncias a serem adotadas previamente & contratagio:

Flaborar a fase interna ,dar publicidade ao edital e conduzir o processo licitatério
conforme legislagdo vigente..

Possiveis impactos ambientais e respectivas medidas de tratamento

isco de descarte inadequado dos méveis a serem substituides: Caso ndo hajal
ontrole, os moveis podem ser descartados em locais impréprios, gerando poluigdo
visual e ocupagdo indevida de 4reas publicas.

Medidas de Tratamento e Mitigacio:

M
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Devolugio ao municipio: Formalizar a baixa patrimonial e encaminhar os moveis a
setor responsavel pela gestio de bens méveis, garantindo rastreabilidade.

Assumo que ficarei, assim como o responsavel pela fiscalizagdo, 4 disposigio
para dirimir eventuais ditvidas sobre esta requisi¢do, bem como para acompanhar todo
o procedimento de contratagio, fornecendo todas as informac@es técnicas necessarias
iunto ao agente de contratagdo, pregoeiro e sua equipe de apoio.

Certifico que a formalizagdo da demanda acima identificada se faz necessaria
nelos motivos expostos na justificativa da contratagio do presente documento.

Pompéu, 06 de abril de 2026.

Nhoan DOU

Ilmar Santiago Dutra
Presidente da Camara Municipal |
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Senhor Presidente,

Considerando o artigo 32, inciso [, da Resolugdo n® 303/2023, o Estudo Técnico Preliminar
serd dispensado. Portanto, submeto a Vossa Exceléncia o Termo de Referéncia para
apreciacdo e aprovagio, em cumprimento, ao disposto no art.72, inciso |, da Lei 14.133/21.

Pompéu, 16 de abril de 2025.

/b”) ﬂﬂﬂ{? Yo

Olit{d4 Cordeiro Valadares
Agente de Contratagdo
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TERMO DE REFERENCIA

PROCESSO LICITATORIO N° 02/2026
PREGAO ELETRONICO N° 02/2026

1 - SETOR SOLICITANTE:

Presidéncia da Camara Municipal de Pompéu

2-0BJETO

Contratagdo de empresa especializada para fornecer cadeiras para plendric e para as mesas dos

parlamentares da Cémara Municipal, conforme especificagdes constantes do Termo de Referéncia/
Especificaggio Técnica do Objeto e quadros de itens abaixo:

2.1. Itens /Descrigdes:

0
ITENS DESCRIGAO
QUANT VR ESTIMADO
POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL COM BRACAO
1 INTERCALADO — COR DO ESTOFADO - GRAFITE
114 R$3.305,85
POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL, OBESO (
2 SUPORTANDO ATE 250KG) — COR DO ESTOFADO : GRAFITE
04 R$7.214,23
CADEIRA PARA ESCRITORIO GIRATORIA, COURINO NA '
3 COR PRETO, BASE EM ALUMINIO, ( PRESIDENTE).
02 R$ 3.769,97
CADEIRA PARA ESCRITORIO GIRATORIA, COURINO NA
4 COR PRETA, BASE DE ALUMINIO ( DIRETOR)
30 R$ 3.509,88
5 CADEIRA PARA ESCRITORIO FIXA, COURINO NA COR 18 R$3.006,67
PRETO, BASE DE ALUMINIO

valor global estimado para a presente licitagio é de R$ 572.681,98 R$ { Quinhentos e sefenta e dois mil e
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seiscentos e oitenta e um reais e noventa e oito centavos ).

2.2 - Especificagdes técnicas e detalhamento dos itens :

ltem 1 : POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL, INTERCALADA:

ESTRUTURA

- Suporte para ﬁxat;':ao do encosto fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura
uma de cada lado do t;ancosto.

- Estrutura de susten’gagéo traseira fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular com 30 x 70 mm e
1,20 mm de espessura de parede.

- Estrutura central e reforco do pé fabricados em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.

. Estrutura central fabricada em tubo de ago SAE 101011020 quadrado com 30 x 30 mm & 1,50 mm de
espessura de parede.

- Base de fixag8o no piso fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura.

- Pino batente do assento fabricado em barra redonda de ago SAE 1020 trefilade com diametro de 12,70 mm.

- Bucha para ﬁxagéoj da chapa basculante confeccionada em barra redonda de ago SAE 1020 trefilado com
didmetro de 15,87mm. |

. A unido do suporte para fixagdo do encosto, base de fixagao no piso e reforgo interno na esfrutura da cadeira
é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura dnica para posterior
montagem.

- Mola para auxilio de:reforno do assento.

- Suporie da mola de retomno fabricado em chapa de ago estrutural com 1,20 mm de espessura.

LATERAL

- Lateral fabricada em compensado multilaminado resinado com 10 mm de espessura média.

- Reforgo interno em madeira maciga aplainada com 25,40 mm de espessura média.

- Elemento de travamento das laterais na estrutura por encaixe fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 1,20
mm de espessura fixado na lateral por parafusos Phillps autoatarrachante cabega chata com 4 mm de didmetro.

- Revestimento em |amina de madeira com acabamenio envemizado com possibilidade de haver nds,
manchas naturais e diferengas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste
tipo de matéria-prima. |

BRAGCO

- Apola bragos em madeira maciga com acabamento preto ou envernizado.
- Acabamento em madeira com possibilidade de haver nés, manchas naturais e diferencas de tonalidade e
desenhos diferentes dos veios de madelra, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.

|

ENCOSTO

. Encosto fabricado ém compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 7 mm de
espessura média. Possuir curvatura anatémica de forma a permitir a acomodagio das regides dorsal e
lombar, adaptando-se methor a coluna vertebral.

- A fixagdo da contra capa do encosto na estrutura e feita com parafuso sextavado intemo, na bitola M8 e
porcas flangeadas M8 encaixadas no suporte de fixagdo do encosto.

- Espuma expandida:ﬂaminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a
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37 kg/m® e 40 mm de espessura média.

- Afixagao do encosto na contra capa do encosto é feito por encaixe em parafusos Philips caabega panela na
bitola % pol x 20 fpp e buchas cilindricas inseridas na madeira na parte superior e na parte inferior por fixador pino
arvore injetado em poliamida 6.0 na cor preta e chapas de ago NBR 6658 com 1,20 mm de espessura fixadas por
parafuso Philips cabeca chata autoatarrachante com 3 mm de diametro.

- Contracapa do encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 15 mm de espessura média, com funcionalidade estrutural.

- Revestimento da confracapa do encosto em lamina de madeira com acabamento envernizado com
possibilidade de haver nos, manchas naturais, diferencas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de
madeira, caracteristicas deste fipo de matéria-prima.

- Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ASSENTO

. Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 20 mm
de espessura média. Possuir curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.

- A fixagdo do assento na suporte basculante é feita com parafusos maquina cabega chata, na bitola % pol
x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madefra.

- Confrapeso para basculamento fabricado em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.

- Afixagdo do contrapeso no assento é feita com parafusos auto atarrachantes na madeira.

. Mecanismo basculante com retomo automatico do assento por contrapeso com auxilio do usuario.

- FEspuma expandidaflaminada AP, flexivel microcelular de altz resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a
37 kg/m® e 50 mm de espessura média.

. Contracapa do assento fabricado em compensado multlaminado resinado, moldado anatomicamente & quente
com 10 mm de espessura média.

- Revestimento da contracapa do assento em limina de madefra com acabamento envernizado com
possibilidade de haver nés, manchas naturals, diferengas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de
madeira, caracterisiicas deste tipo de matéria-prima.

- Afixag8o da contracapa do assento no assento é feita com parafusos auto atarrachantes na madeira.

- Suporte basculante e de fixagdo do assento fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de
espessura em cada lado do assento.

- Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da finha.

ACABAMENTOS

- Os componentes metalicos pintados dever&o possuir fratamento de superficie através de banho nanocerdmico
bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe,
e com posterior fratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionande melhor
protegdo conira corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pé, do tipo hibrida (poliéster - epéxi), garantindo resisténcia a radiacdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa
com estelra de movimentagao continua & temperatura de 200° C. Nota: Verificar cores disponiveis para as pegas
metdlicas na cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS:
Mtura Total da Cadeira; 865 mm

Rua Capitio Olimpio, 177 — Centro — Pompéw/MG Tel.: (037) 3523-9200




R

CAMARA MUNICIPAL DE POMPEU

WWW.CINPOMpeLLIg. gov.br

P T I T T L N L T Tt Y )

Profundidade Total da Cadeira: 540 - 640 mm
Largura Total da Cadeira: 575 mm

Altura do Assento: 455 mm

Largura do Brago: 57 mm

Comprimento do Brago: 400 mm

Extensao Vertical do Encosto: 410 mm
Largura do Encosto: 455 mm Imagem meramente ilustrativa

Largura do Assento: 455 mm, Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm

ITEM 2 : POLTRONA PARA AUDITORIO RETRATIL, OBESO
ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multitaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 20 mm
de espessura média. Possuir curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.

- Afixaggo do assento na suporte basculante é faita com parafusos maquina cabega chata, na bitola % pol x 20
fop e porcas de garra encravadas e rebiladas na madeira.

- Acabamento em madeira envernizada com possibilidade de haver ngs, manchas naturais e diferengas de
tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste fipo de matéria-prima.

- Confrapeso para basculamento fabricado em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.

- Afixacdo do contrapeso no assento é feita com parafusos auto atarrachantes na madeira.

- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a
37 Kg/m® e 65 mm de espessura média.

- Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores dalinha.

- Contracapa do assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 10 mm de espessura media.

- Revestimento da contracapa do assento em I&mina de madeira com acabamento envemizado.

- Afixagdo da contracapa do assento no assento € feita com parafusos auto atarrachantes na madeira.

ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldade anatomicamente a quente com 10 mm
de espessura média. Possuircurvatura anatdmica de forma a permitir & acomodaggo das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor & coluna vertebral.

- Afixagdo do encosto na estrutura & feita com parafuso sextavado interno, na bitola M8 e furos roscados no
suporte de fixag8o do encosto.

- Espuma expandidaflaminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 30 a
37 Kg/m* e 50 mm de espessura média,

- Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

- Fixador pino &rvore injetado em poliamida 6.0 na cor preta.

- Conftracapa do encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 18 mm de espessura média, com funcionalidade estrutural.

. Revestimento da contracapa do encosto em lamina de madeira com acabamento envemizado com
possibilidade de haver nés, manchas naturais e diferencas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de
madeira, caracteristicas deste tipo de matéria-prima.
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LATERAL

- Lateral fabricada em compensado mulfilaminado resinado com 10 mm de espessura média.

- Reforgo intemo em madeira macica aplainada com 25,40 mm de espessura média.

- Revestimento em l&mina de madeira com acabamento envemnizado com possibilidade de haver nds, manchas
naturais e diferengas de tonalidade e desenhos diferentes dos veios de madeira, caracteristicas deste tipo de
matera-prima.

ESTRUTURA

- Suporte para fixagéo do encosto fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de espessura.

- Estrutura de sustentagZo traseira fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 retangular com 30 x 70 mm e 1,20
mm de espessura de parede.

- Estrutura central e reforco do pé fabricados em chapa de ago ASTM A36 com 6,35 mm de espessura.

. Estrutura central horizontal fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 quadrada com 30 x 30 mm e 1,50 mm
de espessura de parede.

- Base de fixagfo no piso fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura.

- Pino batente do assento fabricado em barra redonda de ago SAE 1020 trefilado com diémetro de 12,70 mm.

- Bucha para fixagso da chapa basculante confeccionada em barra redonda de aco SAE 1020 trefilado com
didmetro de 15,875 mm.

- Aunio do suporte para fixagéio do encosto, base de fixagéo no piso e reforgo intemo na estrutura da cadeira é
feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura {inica para posterior
montagem.

- Suporte basculante e de fixago do assento fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura.

- Suporte da mola de retomo fabricado em chapa de ago estrutural com 1,20 mm de espessura,

- Mola para auxilic de retomo do assento.

BRAGO

- Apoia bragos em madeira maciga com acabamento preto au envernizado.
- Acabamento em madeira com possibilidade de haver nés, manchas naturais e diferengas de tonalidade e
desenhos diferentes dos velos de madeira, caracteristicas deste fipo de matéria-prima.

ACABAMENTOS

- Os componentes metédlicos pintados deverdo possuir fratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, & com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientals vigentes,
proporcionando melhor protecio contra corros&o e excelente ancoragem dafinta.

- Afinta utilizada para a pintura é em pé, do tipo hibrida (poliéster - epéxi), garantindo resisténcia a radiagéo ¢
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Eurcpeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentagdo continua & temperatura de 200> C. Nota: Verificar cores disponiveis para as
pegas metalicas na cartela de cores dalinha.

Nota: Esta polfrona atende aos requisitos 4.7.1 e 4.7.2 da ABNT NBR 9050:2020 Errata 1:2021

DIMENSOES APROXIMADAS:
Altura Total da Cadeira: 870 mm
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Profundidade Total da Cadeira: 700 mm

Largura Total da Cadeira: 875 mm

Altura do Assento: 450 mm

Inclinagdo do Assento em Relagdo ao Chao: 3°
Angulo enire Assento e Encosto: 102°

Altura do Brago: 250 mm

Largura do Assento: 750 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 470 mm
Extensao Vertical do Encosto: 410 mm
Largura do Encosto: 770 mm

Largura do Brago: 57 mm

Comprimento do Brago: 400 mm

ITEM 3 - CADEIRA GIRATORIA - PRESIDENTE
ASSENTO/ENCOSTO

- Assento e encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de
espessura média em formato de concha Unica. Possuir curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corente sanguinea, no encosto a curvatura € anatdmica de forma a permitir a acomodagéio das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Afixagéio do conjunto encosto/assento no mecanismo & feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J428 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola Y4(pof)x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

- Espuma do assento expandidajlaminada em poliuretano flexivel micracelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade minima de 31 Kg/m® com 70 mm de espessura média.

- Espuma do encosto expandidafiaminada em poliuretano flexive! microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade minima de 27 Kg/m® e 80 mm de espessura média.

- Espuma expandidalaminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténdia, isento de CFC, com densidade minima de 22
Kg/m?® com 7 mm de espessura média para acabamento.

- Verificar tipos e cores de revestimentos disponiveis na cartela dalinha.

- Revestimento do assento e revestimento da contracapa do encosto ho mesmo tecido do encosto ambos fixados por grampos
cam acabamento zincado.

- Revestimento da contracapa em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

BASE

- Base giratoria desmontavel com aranha estampada de 5 hastes fabricada em chapa de ago com 2,65 mm de espessura,
soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de difmetro e 2,25 mm de
espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado
na extremidade da hasle, evitando que se saitem.

- Possuirsistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse.

- Possuir sistera de acoplamento plastico entre cone da aranha e a coluna injetado em polipropileno copolimero na cor preta.

- Apoiada sobre rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa, semiesfera metélica inserida na estrutura,
que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem dos rodizios é feito sob pressao em pino de aco treflado SAE 1213 com 10 mm de didmetro sem ufilizagio de
huchas de adaptagéo.

MECANISMO
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- Mecanismo do tipo relax, com sistema de fravamento na pesico de trabalho ou em livre flutuagéo, com ajuste de tenséo da
mola através de manipulo frontal. A regulagem de allura da cadeira e ¢ acionamento da trava do relax séo feitos por
alavancas independentes fabricadas em chapa de ago SAE 1010/1020 com 3,18 mm de espessura com ponteira de
acabamento injetada em polipropileno copolimero na cor preta.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas acionado por alavanca.

- Flange superior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura conformada a frio para maior resisténcia.

- Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura conformada a fric para malor resistdncia, tubo de
giro fabricado em ago SAE 101071020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,90 mm de espessura da parede. Os
componentes sdo unidos por solda do tipo MIG formando um conjunto para posterior montagem no flange superior com pino de
giro fabricado em ago trefilado macigo SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro, mancalizado em buchas injetadas em
poliacetal formando um conjunto Gnico para posterior montagem por parafusos.

- Assento com inclinagdo fixa enfre 0 e -5° e furos com disténcia entre cenfro de 160 x 200 mm.

- Possuir sisterna de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe cnico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm
de diametro (2 pol} e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arrueta de ago temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de glro Injetada em poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de requlagem da alfura da cadeira
com acionamento por mola 4 gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancla de 5 mm para mais ou para
menos, quando medida montada, devide & compresséo dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

- Possulr sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

- Coluna com acabamento na cor preta.

BRAGO

- Estrutura do apola bragos confeccionados em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com acabamento na cor
preto universal.

- Fixagio da estruiura do apoia bragos na cadeira é feita por parafusos Allen cabega cilindrica sextavado intemno, na bitcla 5/18
pol x 18 fpp em chapas de ago com furo roscado fixadas na madeira do assento/encosto.

- Apoio de brago injetado em polipropileno copolimero na cor preta, fixado na estrutura do brago por parafusos Philips
cabega flangeada para plastico.

- Nas exiremidades possuir capa de acabamento para os parafusos em polipropileno copolimero injetado na cor preta.

ACABAMENTOS

- Os componentes metdlicos pintados deverdo possuir tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico
por spray, executado em linha confinua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com pasterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientals vigentes, proporcionando melhor prolegdo contra comosdo e excelente
ancoragem dafinta.

- Aftinla uifizada para a pintura é em pé, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiago e resisténcia
quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metals pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada
média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em esiufa com esteira de movimentagio continua &
temperatura de 200° C.

- Os componentes metélicos cromades deverdo possuir a superficie preparada alravés de decapagem quitmica e polimento,
recebendo posteriommente dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo trivalente.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Altura Total da Cadeira: 1145 - 1260
mm

Largura Tolal da Cadeira: 690 mm
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Profundidade Total da Cadeira: 785-
1025 mm

Altura do Assento; 495— 610 mm

Extenso Verlical do
Encosto: 705 mm

Largura do Encosto: 500
mm

Profundidade da Superficle do Assento:
475mm

Largura do Assento: 515 mm

Comprimento Apoia
Brago: 275 mm

Largura Apoia Brago: 85
mm

Imagem meramente llustrativa

ITEM 4 - CADEIRA GIRATORIA - DIRETOR
ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multlaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de espessura
média em formato de concha Gnica. Possuir curvatura anatdmica no encosto de forma a pesmitir 2 acomodag8o das regifies
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel rmicroceluiar de alia resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28
Ka/m? e 80 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em Vinil, CEC-Stilo ou Couro Natural com costuras duplas horizontals em desenho préprio,
previamente fixado 4s espumas, e posteriormente fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contracapa do encosto em Vinil, CEC-Stilo ou Couro Natural fixado por grampos com acabamento zincado.

- Afixagdo do conjunto encostofassento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola %" 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponivels para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ASSENTO

. Assento fabricade em compensado muitlaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de espessura
média em formato de concha tinica. Possuir curvatura na parte frontal do assento para gvitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.

Rua Capitdo Olimpio, 177 — Centro — Pompéw/MG Tel.: (037) 3523-9200
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- Espuma expandidaflaminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33
Kg/m?® com 70 mm de espessura média,

- Revestimento do assento em Vinil, CEC-Stifo ou Couro Natural com costuras duplas horizontais em desenho proprio,
previamente fixado &s espumas, e posteriormente fixado por grampos com acabamenta zincado na madeira.

- Confracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- Afixagio do conjunlo assento e encosto no mecanismo & faita com parafusos sextavados Grau § SAE J428 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola 4" 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da finha.

BRAGOS

- Estrutura do brago confeccionada em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com acabamento cromado.

- Apoia_bragos em polipropileno copolimero injetado na cor preta, fixado na estrutura do brago por parafusos Philips cabega
flangeada para plastico.

- Fixagdo da estrutura do apoia-bragos na cadeira é feita por parafusos Allen cabega ciifndrica sextavado intema, na bitola
5/16"x18 fpp em chapas de ago com furo rescado fixadas na madeira do assentolencosto.

- Possuir nas extremidades capa de acabamento para os parafusos em polipropilenc copolimero injetado na cor prea,

MECANISMO

- Mecanismo do fipo relax, com sistema de travamento na posigdo de trabalho ou em livre flutuagsio, com ajuste de tensdo da
mola através de manipulo frontal. A regulagem de altura da cadeira e 0 acionamento da trava do relax s#o feitos por alavancas
independentes.

- Sistema de regulagem de allura da cadeira por coluna de mola a gés.

- Flange superior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura estampado a fio

- Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura estampado a frio e tubo de giro fabricado em
aco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de dizmetro e 1,80 mm de espessura da parede. Os componentes s&o unidos por
solda do tipo MIG formando um conjunto para posterior montagem no flange superior com pino de giro fabricado em aco
trefilado macigo SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro, mancalizado em buchas injetadas em Poliacetal formando um
conjunto (nico para posterior montagem por parafusos.

- Assento com inclinaggio fixa entre 0° & -5° e furos com distancia entre centro de 160x200mm.

- Possuir sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna ceniral desmontavel fixada por encaixe cdnico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de
diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, amuela de ago temperado de alta resisténcia,
bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com
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acionamento por mola & gés DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos,

quando medida montada, devido & compressao dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola & gas.

- Capa telescépica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado para

proteger a coluna, g

- Possuir sistema de montagem na base e ne mecanismo por encaixe cone Morse.
Nota: Coluna possuir acabamento na cor cromada.

BASE

- Base giratoria desmontavel com aranha estampada de 5 hasles fabricada em chapa de ago com 2,65 mm de espessura,
soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura
de parede. Pino do rodizio fabricade de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na
exiremidade da haste, evitando que se soltem. Possuir sistema de acoplamento plastico entre cone da aranha e a coluna
injetado em polipropileno copalimero na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de di&metro em nylon
com capa, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, {apeles e
similares ou banda de rolagem em poliuretanc para uso em piso durc, amadeirados e com revestimentos vinflicos.

- Montagem do rodizio na base ¢ feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagio de buchas de adaptaggo.

- Possuir sistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Marse.

Nota: Aranha possuir acabamento cromado.

ACABAMENTO

- Os componentes metélicos pintados deverdo possuir tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por
spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, & com posterior fratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melher protegdo contra corroséo e excelente
ancoragem da tinta.

- A finta utilizada para a pintura 6 em pd, do fipo hibrida {poliéster - epéxi), garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia
quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de melais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada
média de 60 micrans de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagio continua
temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados deverdo possuir a superficie preparada através de decapagem quimica e polimento,
recebendo posteriormente dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo trivalente,

DIMENSOES APROXIMADAS:
Altura Total da Cadeira: 925-1040 mm

Largura Tota! da Cadeira: 690 mm
Profundidade Total da Cadeira: 745-985 mm

Extensdo Vertical do Encosto; 495 mm

Largura do Encosto: 500 mm
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Profundidade da Superficie do Assento: 475 mm
Largura do Assento: 515 mm
Altura do Assento: 495-610 mm

{TEM 5 - CADEIRA DE ESCRTORIO FIXA
ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de espessura
média em formato de concha tnica. Possuir curvatura anatdmica no encosto de forma & permitir 2 acomodagdo das regides
dorsal e lombar, adaptande-se melhor & coluna vertebral.

- Espuma expandidaflaminada em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de GFC, com densidade de 28
Kg/m® e 80 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em em Vinil, Cec-Siilo ou Couro Natural, formado por costuras laterais e centrais em desenho
proprio, previamente fixado na espuma, fixado na madeira por grampos com acabamento zincado.
- Contracapa do encosto em Vinil, Cec-Stilo ou Couro Natural fixado por grampos com acabamento zincado.

- Afixagdo do conjunto encostofassento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %" 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madelra.
Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 18 mm de espessura
média em formato de concha tnica. Possuir curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.

- Espuma expandidaflaminada em poliuretano flexive! microcelular de alla resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33
Kg/m® com 70 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Vinil, Cec-Stilo ou Couro Natural, formado por costuras laterais e centrais em desenho praprio,
previamente fixado na espuma, fixado na madeira por grampas com acabamento zincado.
- Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.

- Afixagsio do conjunto encostofassento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de gara encravadas e rebitadas na madeira.
Nota; Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela de cores da linha.

BRAGOS

- Estrutura do brago confeccionada em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com acabamento cromado.
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- Apoia bragos em polipropileno copolimero injetado na cor preta, fixado na esfrutura do brago por parafusos Phillps cabeca
flangeada para plastico.

- Fixagao da estrutura do apoia-bragos na cadeira é feita por parafuses Allen cabega cilindrica sextavado intemo, na bitola
5/16"x18 fpp em chapas de ago com furo roscado fixadas na madeira do assento/encosto.

- Possuir nas extremidades capa de acabamento para 0s parafusos em polipropileno copolimero injetado na cor preta.

ESTRUTURA

- Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/1020 redendo com 31,75 mm de dismetro e 1,90 mm de espessura de parede,
curvada  frio, execitado e calibrado por maquina CNC.

- Travessas de fixag3o do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.

- A unifio das travessas na estrutura da cadeira é felta por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma
estrutura tinica para posterior montagem.

- Assento fixo com inclinago fixa entre -2° e -7°  furos com distancia entre centro de 160x200mm

- Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno copalimero na cor preta, com cantos arredondados e rebiladas na
estrutura, por rebite de aluminio do tipo repuxado.

ACABAMENTO
- Os componentes metalicos cromados deverdo possuir a superficie preparada através de decapagem quimica e polimento,
recebendo posteriommente dupla camada de niquel ¢ banho de cromo decorativo frivalente.

én
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DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 945 mm
Profundidade Total da Cadeira: 650 mm
Largura Total da Cadeira: 605 mm

Extensio Vertical do Encosto; 480 mm

Largura do Encosto: 500 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 475 mm
Largura do Assento: 515 mm

Altura do Assento: 505 mm

Imagem meramente ilustrafiva

3- FUNDAMENTAGAQ E JUSTIFICATIVA DA CONTRATAGAO:

3.1- Fundamentagéo Legal

A contratagio sera realizada por meio da modalidade Pregéo Eletrénico, nos termos da Lei n°
14.133/2021, por se tratar de bens comuns, assegurando ampla concorréncia, economicidade e
transparéncia.

3.2 Justificativa

A obtenggo de novas cadeiras para ¢ plenario € para as mesas destinadas aos parlamentares
da Camara Municipal se faz necesséria diante da atual situagao do mobilidrio existente, que
apresenta desgaste decorrente do uso continuo ao longo dos anos, comprometendo tante a
estética quanto a funcionalidade do espago legislativo.

O plenario & o ambiente central das alividades parlamentares, onde se realizam sessbes
ordinarias, extraordinarias, audiéncias publicas e demais eventos oficiais. E fundamental que
este espago oferega condigdes adequadas de conforto, ergonomia e seguranga, tanto para os
vereadores quanto para os cidadaos que acompanham os trabalhos legislativos.

A substituigdo do mobifiario contribuira para a valorizagéo institucional da Camara Municipal,
reforcando a imagem de zelo com o patriménio piblico e respeito aos representantes e a
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populagéo.
Portanto, a compra das cadeiras é medida indispensével para assegurar a qualidade do

ambiente de frabalho legislativo, promover maior eficiéncia nas atividades parlamentares e

oferecer melhores condigBes de atendimento & comunidade.
4. DESCRIGAO DA SOLUGAO:

» Substituicao integral do mobiliario desgastado.

e Melhoria da ergonomia e conforio dos usuérios.

« Ambiente mais adequado para sesses e eventos oficials.
« Reforgo da imagem de zelo com o patriménio publico.

5. REQUISITOS DA CONTRATAGAO:

5.1. Observancia as exigéncias de Regularidade Fiscal, Juridica e Trabalhista;
5.1.1. Observancia as exigéncias de Qualificagéo Técnica;

5.1.2. Observancia as exigéncias de regularidade econdmico-financeira;

5.1.3.0bservincia as demais exigéncias fixadas em Edital.

6 - MODALIDADE DE CONTRATAGAO:

Para a aquisido, seré utilizado o sistema de contratagdo de empresa especializada, através da
modalidade Pregéo Eletronico. A escolha dessa madalidade é justificada pela Lei n® 14.133/2021

que institui a modalidade Pregéo para aquisigéo de bens e servigos comuns.

A escotha desta modalidade de contratagio podera representar uma economia satisfatéria para
o Conséreio, ao praporcionar a ampla concotréncia de licitantes em todo o Brasil.

7-PRAZO E LOCAL PARA ENTREGA
7.1. O prazo de enirega serd no méaximo de 30( TRINTA) dias corridos, contados da

solicitagao/ordem de fornecimento ou documento equivalente.

7.2. O objeto da presente licltagdo sera recebido, na Camara Municipal de Pompéu, & Rua
Capitdo Olimpio , 177, Centro, Pompéu, MG.
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73 - O recebimento das cadeiras sera feito pelo responsavel designado e ohedeceré ao seguinte

tramite:

- Entrega definitiva, apos a montagem dos moveis;

- O fornecedor dirigi-se-a ao local de enfrega, munido da Nota Fiscal.
- Somente serao aceitas Notas Fiscais/Faturas contendo:

a) descrigio do item e Ordem de Fornecimento correspondente,

7.4. Camara, de posse dos documentos apresentados pelo forecedor, recebera os méveis para
verificagao de especificages, pregos, prazos e outros pertinentes.

7.5. Encontrando irregularidades fixara o prazo de 24 (vinte e quatro) horas, ao fornecedor, para
correggo. a) Em caso de iregularidade ndo sanada pelo fornecedor, a Camara reduzira a termo
os fatos ocorridos e encaminhara ao érgio competente, para aplicagéo de penalidade.

7.6. Em nenhuma hipdtese sera admitido o recebimento diverso do objeto comprado ou com
qualquer diferenga das exigéncias e propostas contidas na licitagao.

7.7. A Camara rejeitara o fornecimento que estiver em desacordo com este lerma e a respectiva
Nota de Empenho.

7.8. Ainda que recebido em carater definitivo, subsistira, na forma da lei, a responsabifidade da
Coniratada, pela qualidade, perfeigao e especificagéo dos méveis fomecidos.

7.9. O bem, mesmo depois de aceito, fica sujeito & substituigéo, desde que comprovada a pré-
existéncia de defeitos, ma-fé por parte da Contratada, condigdes inadequadas de fransporte,
bem como alteragbes que comprometam a integridade do produto.

7.10. Por ocasidio da entrega, a Contratada devera colher no comprovante respectivo a data, o
nome, o cargo, a assinatura e o nimero do Registro Geral (RG) do servidor responsavel pelo
recebimento,

7.11 - Acatar e facilitar a ago da fiscalizagio do CONTRATANTE, cumprindo as exigéncias da
mesma;

7.11.1. Aceitar os métodos e processos de acompanhamento, verificagdo e conirole adotados
pela fiscalizacéo;

7.12 - Responsabilizar-se pelo transporte dos méveis, de seu estabelecimento até o local de
entrega, bem como pelo seu descarregamento e montagem.

7.13 - Ressarcir todas as multas, indenizages ou despesas impostas a Camara por autoridade
competente, em decorréncia do descumprimento do contrato, de lei ou regulamento aplicavel &
espécie, por parte da Contratada;

7.14 - Manter rigoroso confrole de qualidade sobre os moveis fornecidos e, no caso de
constatagdo de culpa, a CONTRATADA respondera civiimente por perdas e danos junto ao
argo contratante efou terceiros prejudicados, sem prejuizo das sangdes criminais pertinentes;

Rua Capito Olimpio, 177 — Centro — Pompéw/MG Tel.: (037) 3523-9200




Veatrpe

CAMARA MUNICIPAL DE POMPEU

745 - Comunicar a CONTRATANTE, a qualquer tempo, toda anormalidade, prestando os
esclarecimentos pertinentes e providenciando a devida correcéo;

7.16 - Ndo transferir a outrem, o objeto da presente licitagéo;

7.17 - Manter, durane a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigagBes assumidas,
todas as condigdes de habilitagéo e qualificagdo exigidas na icitagdo.

7.18 - Constatadas irregularidades no objeto contratual, o Contratante podera:

a) se disser respeito & especificagéo, rejeitd-lo no fodo ou em parte, determinando sua
substituigdo ou rescindindo a contratagéo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

b) na hipatese de substituicao, a Contratada devera fazé-la em conformidade com a indicagéo da
Administragdo, no prazo maximo de 05 (cinco) dias, contados da notificagdo por escrito, mantido
o preco inicialmente contratado;

c) O recebimento do objeto dar-se-a definitivamente no prazo de 02 (dois) dias Uteis, contado da
data de enirega do bem uma vez verificado o atendimento integral das especificagbes
contratadas, mediante Termo de Recebimento Definitivo ou Recibo, firmado pelo servidor
responsavel,

8 - CONDICOES DE PAGAMENTO
8.1. O pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias apds a entrega do objeto, mediante
apresentacio da nota fiscal ou fatura hébil.

8.2 - As notas fiscaisffaturas que apresentarem incorregdes serdo devolvidas & Contratada, e
seu vencimento ocorrera 30 (trinta) dias Gteis ap6s a data de sua apresentag&o valida.

8.3. Respeitadas as condi¢des previstas neste instrumento, no caso de eventual atraso no
pagamento por culpa do CONTRATANTE, os valores devidos seréo acrescidos de encargos
financeiros de acordo com o indice de variagio INPC — Indice Nacional de Pregos ao
Consumidor do més anterior ao do pagamento “pro rata tempore”, ou por oufro indice que venha
Ihe substituir, desde que a CONTRATADA n2o tenha concorrido de alguma forma para o atraso.

9 - PROCEDIMENTOS DE GESTAO E FISCALIZAGAO DO CONTRATO:

9.1. O contrato, ou instrumento equivalente oriundo desta contratagéo, conforme o Artigo 117 da
Lei n® 14.133/2021, tera como responsaveis:

9.1.1. FISCAL DO CONTRATO: Supervisdo de Servico/Almoxarifado.

9.2, Na auséncia dos servidores que ocupam o cargo acima, 0s responsaveis tanto pela gestao

quanto pela fiscalizagéo seré o servidor que estiver afuando em substituicao ao referido cargo ou
outro designado.

9.3. Compete ao Gestor do Confrafo acima identificado:
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9.3.1 Exercer a administragdo do contrato, com afribuicbes voltadas para © controle das
questdes documentais da contratagdo, quais sejam, verificar se os recursos estdo sendo
empenhados conforme as respectivas dotagbes orgamentarias, acompanhar o prazo de vigéncia

do confrato, aditivos, etc.

8.3.2. Exercer a verificag8io concreta do objeto, devendo verificar a qualidade e procedéncia da
prestagdo do objeto respectivo, atestar documentos fiscais, exercer o relacionamento necessario

com a contratada, dirimir as dGvidas que surgirem no curso da execugao do contrato, etc.

10— OBRIGAGOES DA CONTRATADA
Constituem obrigagdes da(o) Contratada(o):

a) Cumprimento integral do objeto deste contrato;

b) execugdo do objeto contratado dentro dos prazos estabelecidos, sob pena de multa contratual
sobre o valor do contrato, salvo por motive de forga maior ou caso fortuito, devidamente
justificados;

c) arcar com todos os dnus decorrentes de contratagio de terceiros, nisto incluindo obrigagdes
trabalhistas, sociais, tributérias e previdenciarias, bem como outras de quaisquer espécies para a
execugéo do objeto contratado, exceto os casos expressamente previstos neste instrumento;

d) arcar com todas as obrigagBes tributarias e previdenciarias oriundas desta contratagéo;

e) responder, exclusivamente, por todos os danos & prejuizos, tanto materiais, morais efou
pessoals, durante a execugio do objeto confratado, causados & Contratante efou a terceiros por
agio ou omissao prdpria ou de qualquer de seus empregados ou prepostos;

f) assumir os riscos inerentes as atividades;

g) a Contratada ndo podera pleitear indenizagBes por prejuizos ou despesas decorrentes de
casos fortuitos ou forga maior;

h) manter-se durante toda a execuggo do contrato, em compatibilidade com as obrigages por
ele(a) assumidas, com todas as condigdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na Lei n°
14.133/21 e suas alteragdes.

11 - OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

Constituem obrigagdes da Contratante:

a) Contratar e determinar a execugio do objeto quando houver garantia real da disponibilidade
financeira para a quitagio de seus débitos frente a consignatéria/contratada, sob pena de
flegalidade dos atos;
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b) Emitir ordem de servico estabelecendo quantidade, local e demals informagbes que achar
pertinentes para o bom cumprimento do objeto;

c) Receber o objeto adjudicado, nos termos, prazos, quantidade, qualidade e condigdes
estabelecidas neste processo ficitatorio;

d) Proporcionar todas as facilidades indispenséveis a boa execugdo dos servicos, inclusive
permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representanies da Contratada as
dependéncias do Orgdo ou Entidade participante desta Licitagao.

e) Efetuar o pagamento, a partir da apresentacdo da respectiva Nota Fiscal juntamente com as
certiddes negativas do FGTS, INSS e Trabalhista;

f) Designar, servidor gestor do contrato, ao qual cabera a responsabilidade de acompanhar,
fiscalizar e avaliar a execuggo do contrato, conforme legislaggo vigente;

g) Fiscalizar o cumprimento das obrigacdes contratuais pela CONTRATADA;

h) Comunicar & empresa sobre possivels iregularidades observadas na realizagéo de prestacgo
de servico, para imediata corregao;

i) Notificar 8 CONTRATADA de qualquer irregularidade encontrada no fonecimento do Objeto;

i) Proporcionar todas as facilidades indispensaveis & boa execugéo das obrigagdes contratuais,
inclusive permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representantes da Contratada as
dependéncias do Orgdo ou Entidade participante desta licitac&o.

Pompéu, 16 de Abril de 2026 YQ\K}\JW bﬁy"\f)

limar Santiago Dutra
Presidente da Camara Municipal

Oli@gﬂé’a!%
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