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Espessura placa base: 1/2''  

6
0

65

Orientar ancoragem ao centro da placa

6
0

0

Ferro liso: ∅ 5/8'', ASTM A-36  

Solda

Detalhe Ancoragem Parafuso

Placa base

12.7
20 Concreto de regularização

Dimensões Placa = 170x300  # 1/2'' ( A-36 )

Parafusos = 6 ∅ 5/8'', ASTM A-36   

Escala 1 : 10

Chapa base                       

* Solda 5 mm em todo contorno

LIGAÇÕES SOLDADAS:

- ELETRODO E60 13 = < 3.00 mm

5.0

ct 3/8"

Barra

roscada 3/8"

comp. 20 cm

Cantoneira

2" x 3/16''

Comp. 7 cm

Unir

com solda

7 cm de solda

Porca e

arruela 3/8''

- Fazer furo na cantoneira para

passagem da barra roscada.

A0 1189 x 841 mm

ESTADO DE GOIÁS

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAVALCANTE

ADMINISTRAÇÃO 2025 A 2028

SERVIÇO:

ENDEREÇO:

PROPRIETÁRIO(A):

AUTOR DO PROJETO E R.T.

ÁREAS (m²):

COLABORADOR/DESENHO: DATA:

Nov./2025

Prancha:

ESCALA:

INDICADA

01/02

Eng° Civil Guilherme Andrade da Silva

CREA 24.981/D-GO

Eng Guilherme Andrade

Galpão de Triagem

Estrutura Metálica

Termo de compromisso Transferegov Nº 973985/2024

Zona Rural de Cavalcante/GO.

- Planta locação chapa base;

- Planta estrutura;

- Detalhe chapa base;

- Detalhe esticador.

Galpão 678,45 m²

Prefeitura Municipal de Cavalcante/GO

CNPJ 01.738.772/0001-98

EM

PROJETO ESTRUTURA METÁLICA

Planta locação chapa base

esc. 1:75

Planta estrutura

esc. 1:75

Locação Chapa base no pilar de concreto

esc. 1:8

Detalhe de Chapa base

esc. 1:10

Detalhe esticador do contraventamento

esc. 1:3

Observações:

- Aço dobrado ASTM A-36

- Conferir todas as medidas no local antes da confecção das peças;

- Usar solda de cordão entre os perfis e chapas;

- As pontas dos perfis metálicos (principalemente no lanternim) deverão ser

vedadas com chapa 14;

- Executar a perfeita limpeza das peças retirando carepas e outras

impurezas como oxidação.

Depois aplicar o primer (zarcão) e posteriormente a pintura;

- O acabamento das perças metálicas deverá ter controle rigoroso

de qualidade;

- No ato da compra do material, acrescer, no resumo, as possíveis

perdas em corte;

- Perfis não comerciais deverão ser fabricados e dobrados sobre medidas de

acordo com o projeto;

*TODAS LIGAÇÕES SOLDADAS

Legenda:

- PU = Perfil U simples

- PE = Perfil U enrijecido

- TR = Tesoura

- Cant = Cantoneira

- ct = Contraventamento

- i = Inclinação

- # = Espessura da chapa

- Ø = Diâmetro da barra



REFERÊNCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representação dos símbolos de soldas consideram-se as indicações da norma ANSI/AWS A2.4-98

'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE EXAMINATION'.

MÉTODO DE REPRESENTAÇÃO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se o

seguinte esquema de representação de uma solda:

3

2

1

6

4

5

LS(E)

D

Referências:

1: seta (ligação entre 2 e 6)

2: linha de referência

3: símbolo de solda

4: símbolo solda perimetral.

5: símbolo de solda no local de montagem.

6: linha do desenho que identifica a ligação proposta.

S: profundidade do bisel. Em soldas em ângulo, é o lado do

cordão de solda.

(E): tamanho do cordão em soldas de topo.

L: comprimento efetivo do cordão de solda

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o

processo pré-qualificado de solda.

A informação relacionada com o lado da ligação soldada à qual aponta a seta, coloca-se por baixo da

linha de referência, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referência:

OS

AS

AS

OS

OS

AS

OS AS

OS

AS

AS

OS

Onde:

OS(Other Side): é o outro lado da seta

AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referência 3

Designação Ilustração Símbolo

Solda de filete

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

Solda combinada de topo em bisel simples e em ângulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo

SOLDAS

- ELETRODO E60 13 - 3.25mm para perfis com Espessura menor que 3mm;

 - Espessura do Filete de solda (a) = 70% do valor da Espessura do menor elemento soldado;

 - Nos cordões descontínuos, o comprimento de cada filete não deverá ultrapassar a 40 vezes a

altura da solda (0,7xeletrodo) e nem ser inferior a 5 vezes a altura da solda;

- ELETRODO E70 18 (OK 48) para perfis com Espessura maior ou igual a 3mm.
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PU-2

PU-1

PU-2

x 2

PE-1

x 2

PE-1

PE-1

Cant-1 (x 2)

20 cm

Perfil U simples

127x50 #14

Perfil U simples

115x40 #14

PU-1

banzos

PU-2

montantes/diagonais

127

5
0

115

4
0

ct 3/8"

contraventamento

Perfil U enrijecido

127x50x17 #14

PE-1

terças cobertura

1
2

7

50

17

Barra lisa

3/8"

Cantoneira

2" x 3/16"

Cant-1

refoços tesoura

esticador

Cant-1 (x 2)

20 cm

PU-2

x 2

PE-1

x 2

LIGAÇÕES SOLDADAS:

- ELETRODO E60 13 = < 3.00 mm

para as ligações dos banzos/diagonais

diagonais da tesoura.

3.0

5.0

Chapa

base

A0 1189 x 841 mm

ESTADO DE GOIÁS

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAVALCANTE

ADMINISTRAÇÃO 2025 A 2028

SERVIÇO:

ENDEREÇO:

PROPRIETÁRIO(A):

AUTOR DO PROJETO E R.T.

ÁREAS (m²):

COLABORADOR/DESENHO: DATA:

Nov./2025

Prancha:

ESCALA:

INDICADA

02/02

Eng° Civil Guilherme Andrade da Silva

CREA 24.981/D-GO

Eng Guilherme Andrade

Galpão de Triagem

Estrutura Metálica

Termo de compromisso Transferegov Nº 973985/2024

Zona Rural de Cavalcante/GO.

- Detalhamento tesoura;

- Corte A-A;

- Perfis da estrutura;

- Det. 1 e 2;

- Estrutura 3D;

- Lista de material.

Galpão 678,45 m²

Prefeitura Municipal de Cavalcante/GO

CNPJ 01.738.772/0001-98

EM

PROJETO ESTRUTURA METÁLICA

Detalhamento tesoura - TR (x 13)

esc. 1:25

Corte A-A

esc. 1:25

Perfis da estrutura

esc. 1:8

Quantidade barra roscada:

Barra roscada 3/8'' = 9,60 metros / 12,96 kg

Det. 1

esc. 1:25

Det. 2

esc. 1:35

Observações:

- Aço dobrado ASTM A-36

- Conferir todas as medidas no local antes da confecção das peças;

- Usar solda de cordão entre os perfis e chapas;

- As pontas dos perfis metálicos (principalemente no lanternim) deverão ser

vedadas com chapa 14;

- Executar a perfeita limpeza das peças retirando carepas e outras

impurezas como oxidação.

Depois aplicar o primer (zarcão) e posteriormente a pintura;

- O acabamento das perças metálicas deverá ter controle rigoroso

de qualidade;

- No ato da compra do material, acrescer, no resumo, as possíveis

perdas em corte;

- Perfis não comerciais deverão ser fabricados e dobrados sobre medidas de

acordo com o projeto;

*TODAS LIGAÇÕES SOLDADAS

Legenda:

- PU = Perfil U simples

- PE = Perfil U enrijecido

- TR = Tesoura

- Cant = Cantoneira

- ct = Contraventamento

- i = Inclinação

- # = Espessura da chapa

- Ø = Diâmetro da barra

3D da Estrutura

s/ esc.
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