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Locacao Chapa base no pilar de concreto
esc. 1:8
LIGACOES SOLDADAS:
- ELETRODO E60 13 = < 3.00 mm
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Planta locacao chapa base

121.5

esc. 1.75
J L J L * Solda 5 mm em todo contorno
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N / N / N / Detalhe de Chapa base
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PE1 PE1 ESTADO DE GOIAS
Cavalcante PREFEITURA MUNICIPAL DE CAVALCANTE
PE-1 PE-1 PREFEITURA MUNICIPAL
ADMINISTRACAO 2025 A 2028
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PE-1 PE-1 SERVICO:
Galpao de Triagem
PE1 PE1 Estrutura Metalica
o2 X3, o %3, 2 %3, P %3, 2 %3, 2 %3, Termo de compromisso Transferegov N° 973985/2024
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Planta estrutura
esc. 1.75 PROPRIETARIO(A):
Prefeitura Municipal de Cavalcante/GO
CNPJ 01.738.772/0001-98
Observacodes:
AUTOR DO PROJETO E RT Documento assinado digitalmente
- Ago dobrado ASTM A_36 g “b GUILHERME ANDRADE DA SILVA
Data: 29/11/2025 12:14:58-0300
- Conferir todas as medidas no local antes da confecgao das pecas; Legenda: Verifique em https://validar.it. gov.br
f borca o ﬁ - Usar solda de cordao entre os perfis e chapas; '
arra . - o . ~
la 3/8" " - As pontas dos perfis metalicos (principalemente no lanternim) deverao ser _ . : o i - . .
e o . vedaFc)ias com chz 2 14- (princip ) - PU = Perfil U simples Eng°® Civil Guilherme Andrade da Silva
P L . - PE = Perfil U enrijecido CREA 24.981/D-GO
_ | - Executar a perfeita limpeza das pecgas retirando carepas e outras _TR = Tesoura
4 /W% g| Impurezas como o>_(|dagao. ~ . . ) - Cant = Cantoneira
- Depois aplicar o primer (zarcado) e posteriormente a pintura; - ct = Contraventamento
Unir - O acabamento das percas metalicas devera ter controle rigoroso o L
com solda . - i = Inclinagao
Cantoneira 7 cm de solda de qualidade; - # = Espessura da chapa
2"x 3/16" , - No ato da compra do material, acrescer, no resumo, as possiveis o .
- Fazer furo na cantoneira para ) ’ ) - = AREAS (m?): A P ha:
B Comp. 7 cm cacesgom b para vostador | perdas em corte: @ = Diametro da barra () PROJETO ESTRUTURA METALICA rancha
Detalhe esticador do contraventamento - Perfis nao comerciais deverao ser fabricados e dobrados sobre medidas de Galp&o 678,45 m? ] ~ _
acordo com o projeto; Planta locacéo chapa base;
esc. 1:3 ’ - Planta estrutura;
) - Detalhe chapa base;
*TODAS LIGAGCOES SOLDADAS - Detalhe esticador. 0 1 l
COLABORADOR/DESENHO: DATA: ESCALA:
Eng Guilherme Andrade NOV/2025 INDICADA
A0 1189 x 841 mm
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Detalhamento tesoura - TR (x 13)
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Corte A-A
esc. 1:25

Det. 1
esc. 1:25

Observacoes:

- Ago dobrado ASTM A-36

- Conferir todas as medidas no local antes da confecc¢ao das pecas;

- Usar solda de cordao entre os perfis e chapas;

- As pontas dos perfis metalicos (principalemente no lanternim) deverao ser
vedadas com chapa 14;

- Executar a perfeita limpeza das pecgas retirando carepas e outras
impurezas como oxidagao.

Depois aplicar o primer (zarcao) e posteriormente a pintura;

- O acabamento das pergas metalicas devera ter controle rigoroso

de qualidade;

- No ato da compra do material, acrescer, no resumo, as possiveis

perdas em corte;

- Perfis ndo comerciais deverao ser fabricados e dobrados sobre medidas de
acordo com o projeto;

*TODAS LIGAGOES SOLDADAS

Legenda:

- PU = Perfil U simples

- PE = Perfil U enrijecido
- TR = Tesoura

- Cant = Cantoneira

- ¢t = Contraventamento
- i = Inclinagao

- # = Espessura da chapa
- @ = Diametro da barra

3D da Estrutura

s/ esc.

LIGAGCOES SOLDADAS:

- ELETRODO E60 13 = < 3.00 mm
para as ligagdes dos banzos/diagonais

diagonais da tesoura.

B =) 8 °
127 115
17
50
Perfil U simples Perfil U simples Perfil U enrijecido Cantoneira Barra lisa
127x50 #14 115x40 #14 127x50x17 #14 2" x 3/16" 3/8"

PU-1 PU-2 PE-1 Cant-1 ct 3/8"
banzos montantes/diagonais tercas cobertura refogos tesoura contraventamento
esticador

Perfis da estrutura
esc. 1:8

llustrag&o Simbolo

Solda de filete

da de topo em simples (com chanfro)
olda de topo em bisel simples
Solda de topo em bisel duplo

do de topo em bisel simp con anfro de raiz largo
Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo
Solda de topo em bisel simples com lado curvo

SOLDAS

- Espessura do Filete de solda (a) = 70% do valor da Espessura do menor elemento soldado;

- Nos corddes descontinuos, o comprimento de cada filete ndo devera ultrapassar a 40 vezes a
altura da solda (0,7xeletrodo) e nem ser inferior a 5 vezes a altura da solda;

- ELETRODO E60 13 - 3.25mm para perfis com Espessura menor que 3mm;

- ELETRODO E70 18 (OK 48) para perfis com Espessura maior ou igual a 3mm.

Tabela resumo
Comprimento Volume Peso
Série Perfil Perfil Série | Material | Perfil | Série | Material | Perfil Série | Material
(m) (m) (m) (m3) | (m3) | (m3) (kg) (kg) (kg)
3/8" 230.051 0.016 128.82
Barra redonda 230.051 0.016 128.82
L 2% 3/16" 8.560 0.004 30.78
Cantoneira 8.560 0.004 30.78
238.611 0.020 159.59
U 127x50 #14* 442.706 0.195 1531.64
U 115x40 #14%* 506.635 0.191 1498.28
U 115x40 #14%*, Duplo I unido soldada 12.740 0.010 75:35
U 962.081 0.396 3105.27
UE 127x50x17 #14, Caixa dupla soldada 81.380 0.081 633.03
UE 127x50x17 #14 755.696 0.374 2939.16
E 837.076 0.455 3572.19
1799.157 0.851 6677.46
Quantidade barra roscada:
Barra roscada 3/8" = 9,60 metros / 12,96 kg
Placas de base
o Dimensdes Peso
Elementos uantidade
8 (mm) (ka)
Placa base 26 170x300x12.7 132.20
Total 132.20
Parafusos de ancoragem \ 156 \ @ 12.7 -L = 645 + 145 121.78
Total 121.78
Perfis de aco: Q itati das superficies a pintar
o Superficie unitdria | Comprimento | Superficie
Série Perfil i (m) (m2)
U 127x50 #14* 0.445 442.706 196.888
u U 115x40 #14* 0.381 506.635 192.895
U 115x40 #14* Duplo I unido soldada 0.547 12.740 6.975
c UE 127x50x17 #14, Caixa dupla soldada 0.456 81.380 37.107
UE 127x50x17 #14 0.499 755.696 377.452
Subtotal 811.318
Barra redonda | 3/8" 0.030 230.051 6.888
Cantoneira | L2x3/16" 0.203 | 8560 1.739
Subtotal 8.627
Total| 819.945

ESTADO DE GOIAS
Cavalcante PREFEITURA MUNICIPAL DE CAVALCANTE

PREFEITURA MUNICIPAL

ADMINISTRAGAO 2025 A 2028

SERVIGO:
Galpao de Triagem
Estrutura Metalica
Termo de compromisso Transferegov N° 973985/2024
ENDEREGO:

Zona Rural de Cavalcante/GO.

PROPRIETARIO(A):

Prefeitura Municipal de Cavalcante/GO
CNPJ 01.738.772/0001-98

AUTOR DO PROJETO ER.T.

Documento assinado digitalmente

“b GUILHERME ANDRADE DA SILVA
g Data: 29/11/2025 12:14:58-0300

Verifique em https://fvalidar.iti.gov.br

Eng® Civil Guilherme Andrade da Silva
CREA 24.981/D-GO

AREAS (°): PROJETO ESTRUTURA METALICA | Prancha:
Galpao 678,45 m? - Detalhamento tesoura;

- Corte A-A;
- Perfis da estrutura;
-Det. 1e 2;
- Estrutura 3D;
- Lista de material. 02

COLABORADOR/DESENHO: DATA: ESCALA:

Eng Guilherme Andrade NOV/2025 INDICADA

A0 1189 x 841 mm
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