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ANEXO IV
CADERNO DE ESPECIFICAGOES TECNICAS DE DESENHO INDUSTRIAL - PRODUTO

Objeto: Contratacdao de servigos de modernizagao das estruturas de pesquisa e inova¢ao do Instituto
Fernandes Figueira, por meio do fornecimento e instalagdo de mobiliario hospitalar, inclusive projeto
executivo para as unidades de terapia intensiva e neonatal e pediatrica do instituto, localizado no
Campus Flamengo da Fiocruz, Rio de Janeiro/ RJ

Este documento é parte integrante e indissocidvel do objeto da contratacdo acima caracterizado, e tem
por objetivo (i) descrever todos os servigcos previstos na contratacdo, de modo a permitir sua perfeita
caracterizacdo; e (ii) indicar todos os produtos a serem entregues a cada fase do projeto com seus
respectivos requisitos.

Observagdo: este documento deve ser analisado em conjunto com o Caderno de Encargos Gerais e com
os Cadernos de Especificacbes Técnicas.
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1. DISPOSICOES GERAIS

O Contratado tera responsabilidade de assegurar a qualidade dos servicos realizados até o recebimento
definitivo, independe de recomendacdo expressa neste documento ou pela Fiscalizacdo.

As recomendag¢des ou cuidados a serem adotados apds a execug¢do para assegurar a qualidade dos
servicos realizados pelo Contratado até o recebimento definitivo, ndo a eximem de qualquer exigéncia de
prestacdo de garantia técnica que venha a incidir sobre os servigos, sistemas ou equipamentos.

O Contratado nao podera alegar ter cumprido as orientagdes e recomendagdes deste documento ou da
Fiscalizagao para justificar o descumprimento de exigéncias normativas ou técnicas. A corre¢do de
problemas decorrentes da inobservancia normativa ocorrera as suas expensas e sem qualquer prejuizo
atribuivel ao Contratante.

Observag¢dao: nenhuma norma técnica citada neste documento devera prevalecer sobre sua equivalente
atualizada, desde que vigente; em caso de norma cancelada, deverd ser considerada aquela que vier a
substitui-la. Duvidas ou casos omissos deverdo ser apresentados a Fiscalizagdo, que estabelecera a
referéncia normativa correta a ser considerada.

2. DESCRIGAO DAS ESPECIFICAGOES PARA PROJETO DE MOBILIARIO
2.1. DIRETRIZES DE PROJETO

O projeto de produto deve atender as necessidades didrias de trabalho e/ou atendimento, com
exceléncia, todos os diferentes usudrios, levando em consideragdo fatores como conforto ergonémico e
visual, facilidade de acesso e uso, ambientacao e fluxo.
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O projeto deve considerar a localizacdo de equipamentos, mobilidrios moéveis, quadros de energia e
outros elementos na definicdo de seu dimensionamento e posicionamento. E imprescindivel considerar
todos os detalhes arquiteténicos e demais disciplinas para evitar problemas na instalacdo das pecas.

Todas as fases do projeto de Produto deverdo ser avaliadas e averbadas por membro da equipe de
Desenho Industrial da CONTRATANTE a ser definido pelo COORDENADOR do projeto ou por sua CHEFIA
imediata.

Para projetos de produto, devem ser consideradas as seguintes condicGes gerais:

e O projeto de produto deve garantir uma boa interface com as edificacées propostas;

e O projeto de produto devera estar compatibilizado com o projeto de arquitetura e demais
disciplinas, levando em consideracdo fatores como pé direito, altura de esquadrias, acabamento
de pisos e paredes, luminarias de teto, dispositivos de incéndio, grelhas de ar-condicionado, linhas
de distribuicdo de agua, gas, energia, dados e esgotamentos, de modo a ndo gerar conflitos;

e O fluxograma de trabalho, o nivel de seguranca exigido e os materiais e produtos utilizados para a
higienizacdo do ambiente influenciam nas caracteristicas do projeto de produto, portanto, todos
esses elementos devem ser obrigatoriamente considerados;

e E importante que todos os itens especificados tenham uniformidade nos acabamentos, nos
padrdes de revestimento e nas pecas metalicas, tais como puxadores, dobradicas, pés e estruturas
de apoio, de modo a facilitar a aquisicao relacionada a um mesmo fabricante e reposicées futuras;

e Para os projetos devera ser observada e seguida a Norma NBR9050 - Acessibilidade a edificacdes,
mobilidrio, espacos e equipamentos urbanos;

e Todas as dimensdes devem estar em milimetros, em escalas de boa visualizacdo dos detalhes.

Com base na Lei 14.133 deverdo ser considerados neste projeto os seguintes requisitos:

e Funcionalidade e adequacdo ao interesse publico;

e Economia na execugdo, conservacao e operacao;

e Utilizacdo de materiais e tecnologia existente no local de execucdo da obra;

e Facilidade na execucgdo, conservacao e operacdo sem prejuizo da durabilidade da obra;
e Adogdo de normas técnicas de saude e de segurancga do trabalho adequadas.

Ainda no cumprimento a Lei 14.133, a CONTRATADA devera utilizar materiais que respeitem os seguintes
critérios, que deverdo ser validados por parte da CONTRATANTE:

e (Qualidade de medidas;

e Qualidade de padroniza¢ao de medidas;
e (Qualidade de resisténcia;

e Uniformidade de coloragao;

e Uniformidade de textura;

e Composicdao quimica;

e Propriedade ductil do material.

Todas as fases do projeto de Sinalizagdo deverdo ser avaliadas e averbadas por membro da equipe de
Desenho Industrial ou outro responsavel técnico da CONTRATANTE que devera ser definido pelo
COORDENADOR do projeto ou por sua CHEFIA imediata.

2.2. DESCRICAO DAS FASES DE PROJETO
2.2.1. Projeto Executivo (PE)
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“Etapa destinada a concep¢Go e a representacdo final das informagbes técnicas dos projetos
arquiteténicos, urbanisticos e de seus elementos, instalagées e componentes, completas, definitivas,
necessdrias e suficientes a execugdo dos servicos e de obras correspondentes” [fonte: NBR 16.636-1/2017].

Mobiliario a ser projetado com desenho de produto especifico:

Desenhos técnicos detalhados em escala adequada a visualizacdo das pecas projetadas, com cotas e em
quantidade suficiente para o perfeito entendimento e/ou conforme quantidade solicitada pela
CONTRATANTE.

Indicacdo de materiais, ferragens e outros itens de construcao.

Indicacdo, nos desenhos, de todas e quaisquer conexdes com as instalagbes, incluindo respectivas
nomenclaturas de acordo com os projetos de instalagcdes que serdo desenvolvidos para o
empreendimento.

Perspectivas em quantidade suficiente para o perfeito entendimento e/ou conforme solicitado pela
CONTRATANTE.

Indicacdo, nas pranchas, do local (ambiente, setor e pavimento) ao qual o mobilidrio projetado pertence.

Apresentacdo, de forma sucinta e por meio de documento assinado pelo responsavel técnico, das
justificativas técnicas e estéticas para as escolhas dos materiais sugeridos.

Mobilidrio de linha encontrado no mercado da industria de méveis:

Especificacdo da peca, contendo fabricantes, modelos e descricdo detalhada que permita sua
identificacdo inequivoca.

Indicacdo, nas pranchas, do local (ambiente, setor e pavimento) ao qual o mobiliario projetado pertence.

As pranchas de desenho técnico deverdo ser executadas em formato minimo A3, nas escalas de 1:50,
1:25, 1:20, 1:10, 1:5, 1:2.5, 1:2 ou 1:1 de acordo com a necessidade do projeto e para melhor
entendimento no momento de sua execuc¢do, contendo vistas frontais, posteriores, laterais, plantas e
vistas isométricas;

Todos os arquivos digitais deverdao sem entregues juntamente com o material impresso e em PDF. Os
arquivos digitais de desenho técnico deverdao ser entregues nos formatos DWG (Autocad) e CDR
(CorelDraw).

2.2.2. CADERNO DE ESPECIFICACOES TECNICAS DO PROJETO DE MOBILIARIO

Caderno de Especificagcdes Técnicas, totalmente compatibilizada e revisada com todas as disciplinas com
as quais mantém relacdo direta, tanto para o mobilidrio a ser adquirido no mercado como produto de
linha, quanto para o que necessitar de projeto de produto, identificados e separados dessa forma.

Deve conter:
Listagem completa dos itens do mobiliario com sua descricdo, medidas gerais e localizagao.

Listagem separando os itens de mobilidrio por categorias, informando cada material estruturante,
constitutivo, de revestimentos, acabamentos, cores e ferragens de cada categoria.

Listagem com os numeros das pranchas e seus titulos.

Descricdo das caracteristicas para a identificacdo do mobilidrio de linha aliadas as referéncias de
similaridade com o que existe disponivel no mercado. Devera ser acompanhada de catdlogos e/ou
amostras para comparacao e prévia aprovagao.
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Deverao ser apresentadas, de forma sucinta e por meio de documento assinado pelo responsavel técnico,
as justificativas técnicas e estéticas para as escolhas do mobiliario e materiais sugeridos.

Todos os arquivos digitais deverdo sem entregues juntamente com o material impresso e em PDF. Os
arquivos digitais de desenho técnico deverdo ser entregues nos formatos DWG (Autocad) e CDR
(CorelDraw).

3. DESCRICAO DAS ESPECIFICACOES

Como critério de projeto deverdo ser adotados os materiais construtivos indicados abaixo. Em casos
omissos ou de impossibilidade de utilizacdo por fatores de mercado, o Contratado deverd apresentar
alternativa para aprovacao pela Fiscalizacao.

3.1. ESTRUTURA DOS MODULOS SUPERIORES COM PORTAS
3.1.1. Laterais dos modulos

As pecas laterais de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrdo do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverad ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execug¢ao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o madulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pegas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixagdo das laterais nas demais pecas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.1.2. Bases dos mddulos

As pecas de base de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serao
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.
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O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdao em projeto.
Orientagles para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcac¢des de dentes da serra.

A fixacdo das bases nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos pldsticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.1.3. Topos dos mddulos

As pecas de topo de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrdo do
laminado de revestimento do corpo da pega.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdo em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdao da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o modulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo dos topos nas demais pecas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):
ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
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ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.1.4. Fundos dos madulos

As pecas de fundo de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrdo do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.

A fixacdo dos fundos nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.1.5. Prateleiras

As prateleiras de todos os moddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverado ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da pecga.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da pec¢a deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverao ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.
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As prateleiras deverdo ser apoiadas em suportes laterais do tipo pino/furo ou pino bucha em acgo inox
com um minimo de duas pecas em cada lateral.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.1.6. Suportes estruturais verticais

Os suportes estruturais verticais de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF
Ultra ou Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do
laminado serao definidos pelo CONTRATANTE e deverao ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma
cor e padrao do laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverd ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagcdes de dentes da serra.

A fixacdo dos suportes estruturais nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos
ou sistemas minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas
para dar maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.1.7. Divisdrias verticais (ndo estruturais)

As divisorias verticais (ndo estruturais) de todos os médulos e/ou elementos deverdo ser executadas em
MDF Ultra ou Compensado Naval com espessura de 10mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do
laminado serdo definidos pelo CONTRATANTE e deverao ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma
cor e padrao do laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.

OrientagOes para execu¢ao:
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O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.
A fixacdo das divisérias nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou cavilhas.

No caso de uso de parafusos, deverdao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.1.8. Fechamento superior

Quando um modulo superior estiver a uma distancia menor que 16cm do teto, devera ser executado o
fechamento superior sobre todos os médulos e/ou elementos, que deverdo ser executadas em MDF Ultra
ou Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado
serdo definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao
do laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execug¢ao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o modulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pegas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo dos fechamentos superiores devera ser feita por meio de cantoneiras em ago inox com parafusos
ou sistemas minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas
para dar maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.1.9. Portas de abrir
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As portas de abrir de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverado ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrdo do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdao em projeto.
Orientac¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.

As portas deverdo ser fixadas nas laterais ou em estruturas centrais, quando necessdrias, por meio de
dobradicas em aco inox tipo reta, curva ou super curva, de acordo com o projeto e deverdo possuir
sistema de amortecimento para o fechamento.

Todos os pontos de fixacdo devem estar com parafusos, ndo sendo aceito o uso de um nimero menor do
que os previstos. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

No caso de portas duplas com abertura central, estas deverdo ser reguladas e alinhadas vertical e
horizontalmente, com espacamento maximo de 2mm entre elas.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.1.10. Portas pivotantes com abertura para cima

As portas pivotantes com abertura para cima de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser
executadas em MDF Ultra ou Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces.
O tipo e cor do laminado serdo definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de
borda na mesma cor e padrdao do laminado de revestimento do corpo da pega.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
Orientagdes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da pec¢a deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverao ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

As portas deverado ser fixadas na lateral por meio de pistdao a gas, de acordo com o projeto.
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As portas deverdo ser fixadas na peca superior ou topo, por meio de dobradicas em aco inox tipo reta,
curva ou super curva, de acordo com o projeto e deverdo possuir sistema de amortecimento para o
fechamento.

Todos os pontos de fixacao devem estar com parafusos, ndo sendo aceito o uso de um nimero menor do
gue os previstos. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Quando a porta exceder a largura de 800mm deverao ser utilizados pistdes nas duas laterais.

3.1.11. Puxadores para portas de abrir e pivotantes

Os puxadores para portas deverdo ser do tipo alca embutida ou trilho, metalicos com acabamento e cor
a serem definidos pela CONTRATANTE, seguindo o projeto executivo.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:

e conforme indicacdo em projeto.

Orientag¢Oes para execugao:

O puxador devera ser fixado na porta por meio de parafusos revestidos, para evitar a corrosao.

N3o serdo aceitos modelos de puxadores fixados por meio de colas para evitar o risco de descolamento
no uso didrio e constante.

3.2. ESTRUTURA DOS MODULOS INTERMEDIARIOS COM PORTAS
3.2.1. Laterais dos modulos

As pecas laterais de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrdo do
laminado de revestimento do corpo da pega.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdo em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdao da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o moédulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pecgas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo das laterais nas demais pegas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):
ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
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ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.2.2. Bases dos modulos

As pecas de base de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marca¢des de dentes da serra.

A fixacdo das bases nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.2.3. Topos dos modulos

As pecas de topo de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serao
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da pecga.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdao da pec¢a deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverao ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.
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A fixacdo dos topos nas demais pecas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.2.4. Fundos dos moédulos

As pecas de fundo de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdao
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrdo do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverad ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da pe¢a deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o madulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pegas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixagdo dos fundos nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos pldsticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.2.5. Prateleiras

As prateleiras de todos os moddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverd ser instalado nos seguintes locais:
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e conforme indicagdao em projeto.
Orientagles para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.

As prateleiras deverdo ser apoiadas em suportes laterais do tipo pino/furo ou pino bucha em ago inox
com um minimo de duas pecas em cada lateral.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.2.6. Suportes estruturais verticais

Os suportes estruturais verticais de todos os médulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF
Ultra ou Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do
laminado serdo definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma
cor e padrao do laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execug¢ao:

O material definido para a fabricacdo da pe¢a deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o modulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pegas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo dos suportes estruturais nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos
ou sistemas minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas
para dar maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.2.7. Divisdrias verticais (ndo estruturais)
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As divisérias verticais (ndo estruturais) de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em
MDF Ultra ou Compensado Naval com espessura de 10mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do
laminado serao definidos pelo CONTRATANTE e deverao ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma
cor e padrdo do laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdao em projeto.
Orientac¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcac¢ées de dentes da serra.
A fixacdo das divisérias nas demais pecas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos ou cavilhas.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.2.8. Portas de abrir

As portas de abrir de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serao
definidos pelo CONTRATANTE e deverao ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da pecga.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdo em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pegas que irdo
compor o modulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverao ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

As portas deverao ser fixadas nas laterais ou em estruturas centrais, quando necessarias, por meio de
dobradigcas em aco inox tipo reta, curva ou super curva, de acordo com o projeto e deverao possuir
sistema de amortecimento para o fechamento.

Todos os pontos de fixacdo devem estar com parafusos, ndo sendo aceito o uso de um nimero menor do
que os previstos. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.
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No caso de portas duplas com abertura central, estas deverdo ser reguladas e alinhadas vertical e
horizontalmente, com espacamento maximo de 2mm entre elas.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.2.9. Puxadores para portas de abrir e pivotantes

Os puxadores para portas deverdo ser do tipo alca embutida ou trilho, metalicos com acabamento e cor
a serem definidos pela CONTRATANTE, seguindo o projeto executivo.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:

e conforme indicacdo em projeto.

Orientag¢Oes para execugao:

O puxador devera ser fixado na porta por meio de parafusos revestidos, para evitar a corrosao.

N3o serdo aceitos modelos de puxadores fixados por meio de colas para evitar o risco de descolamento
no uso didrio e constante.

3.3. ESTRUTURA DOS MODULOS INFERIORES COM PORTAS
3.3.1. Laterais dos modulos

As pecas laterais de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrdo do
laminado de revestimento do corpo da pega.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdo em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o moédulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pecgas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo das laterais nas demais pecas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
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ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.3.2. Bases dos modulos

As pecas de base de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo das bases nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.3.3. Topos dos modulos

As pecas de topo de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serao
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da pecga.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da pec¢a deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.
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A fixacdo dos topos nas demais pecas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.3.4. Fundos dos moédulos

As pecas de fundo de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdao
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrdo do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverad ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da pe¢a deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o madulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pegas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixagdo dos fundos nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos pldsticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.3.5. Prateleiras

As prateleiras de todos os moddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverd ser instalado nos seguintes locais:
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e conforme indicagdao em projeto.
Orientagles para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.

As prateleiras deverdo ser apoiadas em suportes laterais do tipo pino/furo ou pino bucha em ago inox
com um minimo de duas pecas em cada lateral.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.3.6. Suportes estruturais verticais

Os suportes estruturais verticais de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF
Ultra ou Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do
laminado serdo definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma
cor e padrao do laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execug¢ao:

O material definido para a fabricacdao da pec¢a deve manter o padrado utilizado nas demais pecas que irdo
compor o modulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverao ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pegas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo dos suportes estruturais nas demais pecas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos
ou sistemas minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas
para dar maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.3.7. Divisdrias verticais (ndo estruturais)
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As divisérias verticais (ndo estruturais) de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em
MDF Ultra ou Compensado Naval com espessura de 10mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do
laminado serao definidos pelo CONTRATANTE e deverao ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma
cor e padrdo do laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdao em projeto.
Orientac¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marca¢des de dentes da serra.
A fixacdo das divisérias nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou cavilhas.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.3.8. Portas de abrir

As portas de abrir de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serao
definidos pelo CONTRATANTE e deverao ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da pecga.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdo em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o modulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverao ser limpos, ser fissuras ou marcag¢des de dentes da serra.

As portas deverao ser fixadas nas laterais ou em estruturas centrais, quando necessarias, por meio de
dobradigcas em aco inox tipo reta, curva ou super curva, de acordo com o projeto e deverdao possuir
sistema de amortecimento para o fechamento.

Todos os pontos de fixacdo devem estar com parafusos, ndo sendo aceito o uso de um nimero menor do
gue os previstos. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.
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No caso de portas duplas com abertura central, estas deverdo ser reguladas e alinhadas vertical e
horizontalmente, com espacamento maximo de 2mm entre elas.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.3.9. Puxadores para portas de abrir e pivotantes

Os puxadores para portas deverdo ser do tipo alca embutida ou trilho, metalicos com acabamento e cor
a serem definidos pela CONTRATANTE, seguindo o projeto executivo.

O material descrito acima deverad ser instalado nos seguintes locais:

e conforme indicacdo em projeto.

Orientag¢Oes para execu¢ao:

O puxador devera ser fixado na porta por meio de parafusos revestidos, para evitar a corrosao.

N3o serdo aceitos modelos de puxadores fixados por meio de colas para evitar o risco de descolamento
no uso didrio e constante.

3.3.10. Suportes inferiores dos médulos (pés)

Os suportes inferiores dos madulos (pés) deverdo ser em ago inox, quadrados ou redondos, com altura
de 15cm, largura minima de 2cm e sapatas niveladoras com regulagem de altura, em aco inox, com
borracha ou nylon em sua base. O formato dos suportes devera seguir o padrdo definido no projeto
executivo.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:

e conforme indicagdao em projeto.

OrientagOes para execugao:

A fixagdo das sapatas deve ser feita por meio de parafusos com revestimento para evitar a corrosao.

Todos os pontos de fixacdo devem estar com parafusos, ndo sendo aceito o uso de um nidmero menor do
que os previstos.

3.4. ESTRUTURA DOS MODULOS TIPO NICHO SEM PORTAS
3.4.1. Laterais dos modulos

As pecas laterais de todos os moddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverd ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.

OrientagOes para execugao:
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O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.

A fixacdo das laterais nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.4.2. Bases dos modulos

As pecas de base de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o moédulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverao ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pecgas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo das bases nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.4.3. Topos dos modulos
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As pegas de topo de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdao em projeto.
Orientac¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.

A fixacdo dos topos nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.4.4. Fundos dos moédulos

As pecas de fundo de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serao
definidos pelo CONTRATANTE e deverao ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da pecga.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrado utilizado nas demais pecas que irdo
compor o modulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverao ser coladas com cola especifica para este fim e deverao ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverao ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo dos fundos nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

REV: A | data: 26/07/2024 pagina: 24 / 40



Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.4.5. Prateleiras

As prateleiras de todos os moddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverd ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacgoes de dentes da serra.

As prateleiras deverdo ser apoiadas em suportes laterais do tipo pino/furo ou pino bucha em aco inox
com um minimo de duas pecas em cada lateral.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.4.6. Suportes estruturais verticais

Os suportes estruturais verticais de todos os médulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF
Ultra ou Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do
laminado serdao definidos pelo CONTRATANTE e deverao ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma
cor e padrao do laminado de revestimento do corpo da pega.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da pec¢a deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.
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A fixacdo dos suportes estruturais nas demais pecas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos
ou sistemas minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas
para dar maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.4.7. Divisdrias verticais (ndo estruturais)

As divisérias verticais (ndo estruturais) de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em
MDF Ultra ou Compensado Naval com espessura de 10mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do
laminado serdo definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma
cor e padrao do laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverad ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o madulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pegas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.
A fixagao das divisorias nas demais pecas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos ou cavilhas.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.4.8. Suportes inferiores dos mdédulos (pés)

Os suportes inferiores dos médulos (pés) deverdo ser em ago inox, quadrados ou redondos, com altura
de 15cm, largura minima de 2cm e sapatas niveladoras com regulagem de altura, em ac¢o inox, com
borracha ou nylon em sua base. O formato dos suportes devera seguir o padrdao definido no projeto
executivo.

O material descrito acima deverd ser instalado nos seguintes locais:

e conforme indicacdo em projeto.
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Orientagles para execugao:
A fixacdo das sapatas deve ser feita por meio de parafusos com revestimento para evitar a corrosao.

Todos os pontos de fixacdo devem estar com parafusos, ndo sendo aceito o uso de um nimero menor do
que os previstos.

3.5. ESTRUTURA DOS MODULOS DE GAVETEIROS
3.5.1. Laterais dos modulos

As pegas laterais de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverd ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execug¢ao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagées de dentes da serra.

A fixacdo das laterais nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.5.2. Bases dos modulos

As pecas de base de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverao ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
Orientagdes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.
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As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo das bases nas demais pecas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.5.3. Topos dos moédulos

As pecas de topo de todos os mdédulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execug¢ao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o modulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pegas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo dos topos nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.5.4. Fundos dos modulos

As pecas de fundo de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
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definidos pelo CONTRATANTE e deverado ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdao em projeto.
Orientac¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.

A fixacdo dos fundos nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.5.5. Gavetas baixas

As gavetas baixas, com altura de espaco interno de até 15cm deverdo ser executadas completamente em
MDF Ultra ou Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O fundo da
gaveta também devera ser executado com a mesma espessura de 15mm para maior suporte de peso. O
tipo e cor do laminado serdo definidos pelo CONTRATANTE e deverao ser sempre utilizadas fitas de borda
na mesma cor e padrdao do laminado de revestimento do corpo da pega.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o moédulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverao ser coladas com cola especifica para este fim e deverao ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverado ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

As gavetas baixas deverao deslizar em trilhos tipo corredicas telescdpicos em ago inox com dimensdes de
acordo com a profundidade das gavetas. As gavetas baixas terdo um trilho de cada lado fixados nas laterais
por meio de pelo menos 4 parafusos em cada peca, revestidos para evitar corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
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ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.5.6. Gavetas altas

As gavetas altas, com altura de espaco interno superior a 16cm deverao ser executadas completamente
em MDF Ultra ou Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O fundo da
gaveta também devera ser executado com a mesma espessura de 15mm para maior suporte de peso. O
tipo e cor do laminado serdo definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda
na mesma cor e padrdo do laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverad ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacgdes de dentes da serra.

As gavetas baixas deverdo deslizar em trilhos tipo corredicas telescopicos em aco inox com dimensdes de
acordo com a profundidade das gavetas. As gavetas baixas terao dois trilhos de cada lado fixados nas
laterais por meio de pelo menos 4 parafusos em cada peca, revestidos para evitar corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.5.7. Divisdrias internas verticais (ndo estruturais)

As divisdrias verticais (ndo estruturais), tanto nas gavetas baixas, quanto nas gavetas altas deverao ser
executadas em MDF Ultra ou Compensado Naval com espessura de 10mm, laminados em todas as faces.
O tipo e cor do laminado serdo definidos pelo CONTRATANTE e deverdao ser sempre utilizadas fitas de
borda na mesma cor e padrdao do laminado de revestimento do corpo da pega.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricagcdo da pec¢a deve manter o padrao utilizado nas demais pegas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverao ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo das divisérias nas demais pecas adjacentes deverao ser feitas por meio de parafusos ou cavilhas.
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No caso de uso de parafusos, deverdao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.5.8. Puxadores para gavetas baixas e altas

Os puxadores para gavetas deverdo ser do tipo alca embutida ou trilho, metélicos com acabamento e cor
a serem definidos pela CONTRATANTE, seguindo o projeto executivo.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:

e conforme indicacdo em projeto.

Orientag¢Oes para execugao:

O puxador devera ser fixado na porta por meio de parafusos revestidos, para evitar a corrosao.

N3o serdo aceitos modelos de puxadores fixados por meio de colas para evitar o risco de descolamento
no uso didrio e constante.

3.5.9. Suportes inferiores dos médulos (pés)

Os suportes inferiores dos madulos (pés) deverdo ser em aco inox, quadrados ou redondos, com altura
de 15cm, largura minima de 2cm e sapatas niveladoras com regulagem de altura, em ag¢o inox, com
borracha ou nylon em sua base. O formato dos suportes deverd seguir o padrdo definido no projeto
executivo.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:

e conforme indicagdao em projeto.

OrientagOes para execugao:

A fixagdo das sapatas deve ser feita por meio de parafusos com revestimento para evitar a corrosao.

Todos os pontos de fixacdo devem estar com parafusos, ndo sendo aceito o uso de um nidmero menor do
que os previstos.

3.6. MESAS E BANCADAS DE TRABALHO
3.6.1. Tampos das mesas e bancadas

Os tampos das mesas e bancadas de trabalho deverdo ser executados em MDF Ultra ou Compensado
Naval com espessura de 30mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo definidos
pelo CONTRATANTE e deverao ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do laminado
de revestimento do corpo da pega.

O material descrito acima deverd ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.

OrientagOes para execugao:
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O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.6.2. Suportes das mesas e bancadas de trabalho

Os suportes das mesas e bancadas de trabalho deverdo ser executados em perfis metdlicos de aco
carbono, com dimensdes minimas de 30mm x 70mm, pintados em cor definida pela CONTRATANTE. O
topo dos perfis deverd ser fechado com chapa soldada ou com tampdes plasticos em cor definida pela
CONTRATANTE. Os suportes deverdo prever perfis estruturais de 20mm x 30mm sob a mesa ou bancada
de trabalho para reforgar e montar o conjunto da estrutura.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execug¢ao:

Os perfis do suporte deverdo ser soldados entre si formando uma pecga Unica que servira de suporte para
a mesa ou bancada de trabalho.

O suporte devera ter todas as suas soldas lixadas de modo que ndo sejam vistas ou percebidas apds a
pintura.

O suporte devera ser pintado inicialmente com primer com primer PU (poliuretana) e lixado de acordo
com a necessidade para ter um bom acabamento e posteriormente receber a tinta.

A pintura principal serd realizada em e tinta PU (poliuretana), com pelo menos trés demdos, em cor
definida pela CONTRATANTE.

O revestimento final serd em duas camadas de verniz PU (poliuretano) fosco.

Os perfis devem possuir sapata com regulagem de altura e base de borracha ou nylon para nivelamento
no piso.

A fixagcdo do suporte nas mesas e bancadas de trabalho deverd ser feita por meio de parafusos. Os
parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

3.6.3. Passa fios de tampo

Deverao ser instalados dois passa fios plasticos de tampo de acordo com o posicionamento em planta de
equipamentos ou computadores em cor definida pela CONTRATANTE.

O material descrito acima deverd ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.

OrientagOes para execugao:
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A furacdo dos “passa fios” devera ser executada com serra copo na dimensdo correta, evitando que
fiquem folgas no encaixe da peca.

3.7. ILHAS COM INSTALAC@ES E ESTRUTURAS ESPECIAIS
3.7.1. Laterais dos modulos

As pegas laterais de todos os moddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdao
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacgdes de dentes da serra.

A fixacdo das laterais nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.7.2. Bases dos modulos

As pecas de base de todos os modulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serao
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da pecga.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricagdo da pec¢a deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdao
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragado.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.
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Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcac¢des de dentes da serra.

A fixacdo das bases nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.7.3. Topos dos moédulos

As pecas de topo de todos os mdédulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execug¢ao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o madulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pegas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo dos topos nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.7.4. Fundos dos moédulos

As pecas de fundo de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdao
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.
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O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdao em projeto.
Orientagles para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcac¢des de dentes da serra.

A fixacdo dos fundos nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.7.5. Réguas com saidas de gases

As réguas fixas que irdo receber as saidas de gases deverdo ser executadas em MDF Ultra ou Compensado
Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo definidos
pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrdo do laminado
de revestimento do corpo da pega.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdo em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pegas que irdao
compor o moédulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragao.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pecgas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

A fixacdo dos fundos nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverao ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Devera haver previsdo de furos laterais nas pec¢as dos mddulos para passagem dos dutos e elementos de
gases.

Norma(s) aplicavel(is):
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ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.7.6. Réguas com tomadas elétricas

As réguas fixas que irdo receber as tomadas elétricas deverdao ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima deverd ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.

A fixacdo dos fundos nas demais pecas adjacentes deverdo ser feitas por meio de parafusos ou sistemas
minifix de acordo com a necessidade, mas sempre deverdo ser utilizados sistemas de cavilhas para dar
maior resisténcia ao conjunto.

No caso de uso de parafusos, deverdo ser sempre cobertos por sistema de acabamentos plasticos na
mesma cor do laminado escolhido. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Deverda haver previsao de furos laterais nas pegas dos mdédulos para passagem dos dutos e elementos
elétricos.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.7.7. Separador central do tampo

O separador central sobre o tampo devera ser executado em MDF Ultra ou Compensado Naval com
espessura de 30mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdao definidos pelo
CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do laminado de
revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracao.
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As fitas de borda deverado ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.

Afixacdo do separador central sobre o tampo devera ser feita por meio de parafusos, mas sempre deverao
ser utilizados sistemas de cavilhas para dar maior resisténcia ao conjunto.

Os parafusos deverdao ser sempre cobertos por sistema de acabamentos pldsticos na mesma cor do
laminado escolhido. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.7.8. Portas de correr

As portas de correr de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser executadas em MDF Ultra ou
Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo
definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrdo do
laminado de revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execug¢ao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o madulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da pega.

Os cortes das pegas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcagdes de dentes da serra.
As portas possuir roldanas correndo sobre trilhos metalicos embutidos na base do mdédulo.

Todos os pontos de fixagdo devem estar com parafusos, ndo sendo aceito o uso de um nimero menor do
gue os previstos. Os parafusos deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

No caso de portas duplas com abertura central, estas deverdao ser reguladas e alinhadas vertical e
horizontalmente, com espagamento maximo de 2mm entre elas.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.7.9. Portas pivotantes com abertura para baixo

As portas pivotantes com abertura para baixo de todos os mddulos e/ou elementos deverdo ser
executadas em MDF Ultra ou Compensado Naval com espessura de 15mm, laminados em todas as faces.
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O tipo e cor do laminado serdo definidos pelo CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de
borda na mesma cor e padrao do laminado de revestimento do corpo da pega.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicagdao em projeto.
Orientac¢Oes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteragdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.
As portas deverdo ser fixadas na lateral por meio de pistdo a gas, de acordo com o projeto.

As portas deverdo ser fixadas na peca superior ou topo, por meio de dobradicas em aco inox tipo reta,
curva ou super curva, de acordo com o projeto e deverdo possuir sistema de amortecimento para o
fechamento.

Todos os pontos de fixacdo devem estar com parafusos, ndo sendo aceito o uso de um nimero menor do
que os previstos. Os parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Quando a porta exceder a largura de 800mm deverao ser utilizados pistGes nas duas laterais.

3.7.10. Puxadores para portas de correr e pivotantes

Os puxadores para portas deverdo ser do tipo algca embutida ou trilho, metalicos com acabamento e cor
a serem definidos pela CONTRATANTE, seguindo o projeto executivo.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:

e conforme indicagdao em projeto.

OrientagOes para execugao:

O puxador devera ser fixado na porta por meio de parafusos revestidos, para evitar a corrosao.

Ndo serdo aceitos modelos de puxadores fixados por meio de colas para evitar o risco de descolamento
no uso didrio e constante.

3.7.11. Estrutura dos suportes superiores

A estrutura dos suportes superiores deverd ser executada em perfis metalicos de aco inox 304, com
dimensdes minimas de 40mm x 40mm. Os suportes deverao prever perfis estruturais de 20mm x 20mm
sob o tampo superior e nas bordas do tampo inferior para reforcar e montar o conjunto da estrutura.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
OrientagOes para execugao:

Os perfis do suporte deverdo ser soldados entre si formando uma peca Unica que servira de suporte para
a mesa ou bancada de trabalho.
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O suporte devera ter todas as suas soldas lixadas de modo que n3do sejam vistas ou percebidas apds a
pintura.

Os suportes terdao pelo menos quatro ganchos em aco inox fixados por meio de parafusos em suas laterais
e suas posicoes serdo definidas pela CONTRATANTE.

Previsdo de furos para a passagem de cabos por dentro dos perfis metalicos.

A fixacdo do suporte nas mesas e bancadas de trabalho devera ser feita por meio de parafusos. Os
parafusos deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

3.7.12. Tampo do suporte superior

O tampo do suporte superior devera ser executado em MDF Ultra ou Compensado Naval com espessura
de 30mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdo definidos pelo CONTRATANTE e
deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do laminado de revestimento do
corpo da peca.

O material descrito acima deverd ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdo em projeto.
Orientag¢Oes para execu¢ao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrdo utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracdo.

As fitas de borda deverdo ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacgoes de dentes da serra.

A fixacdo do tampo no suporte do elemento superior devera ser feita por meio de parafusos. Os parafusos
deverao ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)

3.7.13. Prateleira do suporte superior

A prateleira do suporte superior deverd ser executada em MDF Ultra ou Compensado Naval com
espessura de 15mm, laminados em todas as faces. O tipo e cor do laminado serdao definidos pelo
CONTRATANTE e deverdo ser sempre utilizadas fitas de borda na mesma cor e padrao do laminado de
revestimento do corpo da peca.

O material descrito acima devera ser instalado nos seguintes locais:
e conforme indicacdao em projeto.
OrientagOes para execugao:

O material definido para a fabricacdo da peca deve manter o padrao utilizado nas demais pecas que irdo
compor o mddulo, salvo em casos que sejam definidos pelo CONTRATANTE algum tipo de alteracao.
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As fitas de borda deverado ser coladas com cola especifica para este fim e deverdo ter seu acabamento
alinhado ao laminado da face da peca.

Os cortes das pecas deverdo ser limpos, ser fissuras ou marcacdes de dentes da serra.

A fixacdo do tampo no suporte do elemento superior devera ser feita por meio de parafusos. Os parafusos
deverdo ser revestidos para evitar a corrosao.

Norma(s) aplicavel(is):

ABNT NBR15316-1:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR15316-2:2019 (Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e métodos de ensaio)
ABNT NBR17002:2021 (Compensado - Requisitos e métodos de ensaios)
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