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PREFEITURA MUNICIPAL DE IVINHEMA
Secretaria Municipal de Planejamento


MANIFESTAÇÃO DE INTENÇÃO DE REGISTRO DE PREÇOS

O município de Ivinhema/MS, no uso de suas atribuições, inscrito no CNPJ 03.575.875/0001-00, em conformidade com o Decreto Municipal Nº 526, de 19 de julho de 2024, com base no art. 86 da Lei Nº 14.133, de 1º de abril de 2021, vem a público convidar ÓRGÃOS interessados a participar de processo licitatório com o procedimento auxiliar Sistema de Registro de Preços – SRP para a prestação de serviço a seguir discriminada: 
Objeto: Contratação de empresa especializada para a formação de Sistema de Registro de Preços (SRP) visando a futura e eventual aquisição de bens permanentes (mobiliários em geral e mobiliários escolares), de forma parcelada, para atendimento das necessidades estruturais da Prefeitura Municipal de Ivinhema/MS, suas Secretarias e Fundos municipais, conforme as especificações, quantitativos e exigências técnicas detalhadas neste documento.
Aos ÓRGÃOS interessados em integrar a futura ata, como participantes, solicita-se o encaminhamento de manifestação formal no e-mail planejamentodelicitacao@ivinhema.ms.gov.br, contendo as seguintes informações/documentos: 
Termo de Referência; 
Estimativa de consumo (quantidade a ser registrada); 
Endereço do local de prestação do serviço;
Concordância com o objeto a ser licitado; 
Documento formal contendo aprovação da autoridade competente.
Ainda, fica definido:
1. Número máximo de participantes, em conformidade com a capacidade de gerenciamento: 02 (dois). Devido ao nosso município não possuir quadro de pessoal suficiente para manejar grandes quantidades extras de Atas de Registros de Preços. 
1. Não serão aceitos quantitativos considerados ínfimos ou a inclusão de novos itens, uma vez que nossos orçamentos já estão prontos e atrasará o lançamento da licitação, podendo acarretar em falta do serviço ao município. 
1. Em caso de manifestação de mais de 02 municípios, a escolha será por ordem cronológica da manifestação.
1. Auxílio Técnico: Caso necessário, o órgão ou entidade gerenciadora poderá solicitar auxílio técnico aos órgãos ou entidades participantes para execução das atividades previstas no artigo 5º, § 2º do Decreto Municipal.
PRAZO LIMITE 
O prazo limite para envio da manifestação será de 8 (oito) dias úteis, contados do primeiro dia útil subsequente à data de divulgação da IRP.
DISPOSIÇÕES FINAIS
A participação nesta IRP não obriga o órgão ou entidade participante a contratar, servindo apenas como instrumento de planejamento.
O não atendimento a este chamamento público poderá resultar na não participação no futuro Registro de Preços.
O órgão ou entidade gerenciadora se reserva o direito de aceitar ou recusar as manifestações de interesse, justificadamente, em conformidade com o Decreto Municipal Nº 526, de 19 de julho de 2024.
Por fim, informa-se que eventuais dúvidas poderão ser esclarecidas por e-mail planejamentodelicitacao@ivinhema.ms.gov.br.



Ivinhema-MS, 04 novembro  de 2026.












O município de Ivinhema/MS, no uso de suas atribuições, inscrito no CNPJ 03.575.875/0001-00, em conformidade com o Decreto Municipal Nº 526, de 19 de julho de 2024, com base no art. 86 da Lei Nº 14.133, de 1º de abril de 2021, vem a público convidar ÓRGÃOS interessados a participar de processo licitatório com o procedimento auxiliar Sistema de Registro de Preços – SRP para a prestação de serviço a seguir discriminada:

ANEXO I

TERMO DE REFERÊNCIA

DO OBJETO
Contratação de empresa especializada para a formação de Sistema de Registro de Preços (SRP) visando a futura e eventual aquisição de bens permanentes (mobiliários em geral e mobiliários escolares), de forma parcelada, para atendimento das necessidades estruturais da Prefeitura Municipal de Ivinhema/MS, suas Secretarias e Fundos municipais, conforme as especificações, quantitativos e exigências técnicas detalhadas neste documento. 
A presente contratação é composta por 26 (vinte e seis) itens distintos (abrangendo armários, arquivos, mesas, cadeiras, longarinas, conjuntos escolares certificados, entre outros), os quais são classificados como bens comuns, uma vez que seus padrões de desempenho e qualidade podem ser objetivamente definidos por meio de especificações usuais e consolidadas no mercado, nos termos do art. 6º, inciso XIII, da Lei Federal nº 14.133/2021. 
DA JUSTIFICATIVA DA CONTRATAÇÃO
A presente contratação faz-se estritamente necessária para solucionar o déficit estrutural e a obsolescência do acervo de bens permanentes nas diversas repartições da Prefeitura Municipal de Ivinhema. As Secretarias e Fundos municipais enfrentam a urgência de substituir mobiliários em estado avançado de desgaste, cuja permanência compromete a organização dos ambientes, a eficiência administrativa e a saúde ocupacional dos servidores (impondo a necessidade de adequação ergonômica conforme a NR-17). 
A essencialidade desta aquisição centralizada fundamenta-se nas seguintes demandas específicas de cada pasta participante: 
Secretaria Municipal de Educação: Equipar integralmente a nova Unidade Escolar (composta por 09 salas de aula e bloco administrativo), substituir móveis avariados em 12 escolas ativas, estruturar 02 laboratórios de informática (com mesas secretária e cadeiras) e atender a exigências sanitárias na educação infantil mediante o fornecimento de trocadores e conjuntos papinha. 
Secretaria Municipal de Saúde: Estruturar 02 novas instalações em fase de implantação (CAPS e unidade do SAMU), apoiar a expansão da unidade do Bairro Triguinã e fornecer estantes abertas (tipo esqueleto) para a rastreabilidade e controle adequado do Almoxarifado de Enxoval Hospitalar. 
Fazenda, Planejamento, Assistência Social e demais setores: Prover arquivos, armários e estações de trabalho que otimizem a guarda de documentos físicos, garantindo ergonomia para as rotinas internas e um ambiente confortável, célere e acessível para a recepção e o atendimento direto ao cidadão/contribuinte. 
A aquisição unificada visa promover a padronização do layout institucional, facilitando o remanejamento patrimonial futuro, a manutenção e a gestão de contratos, evitando o fracionamento de despesas e as compras em pequenas quantidades (que encareceriam o processo). 
A adoção do Sistema de Registro de Preços (SRP) justifica-se pela impossibilidade de precisar o momento exato em que todas as Secretarias necessitarão das entregas, especialmente em virtude do cronograma de finalização das obras civis (nova escola, CAPS e SAMU). O SRP possibilita entregas parceladas conforme a necessidade orçamentária e a disponibilidade de espaço de cada unidade, evitando desperdícios e deterioração dos móveis por armazenamento inadequado. 
DA DESCRIÇÃO DA SOLUÇÃO COMO UM TODO
A solução administrativa adotada para o fornecimento dos bens consiste na realização de licitação na modalidade Pregão, na forma Eletrônica, adotando-se o critério de julgamento de Menor Preço por Item, associado ao procedimento auxiliar do Sistema de Registro de Preços (SRP). 
O objeto compreende a aquisição de 26 (vinte e seis) itens de bens permanentes classificados como bens comuns, cujos padrões de desempenho e qualidade estão objetivamente definidos nas especificações usuais de mercado contidas neste Termo de Referência, em cumprimento ao art. 6º, inciso XIII, da Lei Federal nº 14.133/2021. 
O parcelamento em 26 itens distintos visa fomentar a ampla concorrência, a economicidade e a especialização do mercado, adequando-se à capacidade produtiva de diferentes segmentos da indústria moveleira (ex: mobiliário escolar certificado, móveis de aço com laudos de resistência e assentos ergonômicos corporativos), mitigando riscos de fracasso no certame. 
A contratação assegurará o tratamento diferenciado e favorecido às Microempresas (ME) e Empresas de Pequeno Porte (EPP). A depender dos valores unitários definitivos apurados na pesquisa de preços, será aplicada a exclusividade de participação ou a reserva de cotas, em estrita observância à Lei Complementar nº 123/2006 e às regulamentações municipais vigentes. 
DOS REQUISITOS DA CONTRATAÇÃO
Requisitos Gerais e Logísticos.
Todos os bens fornecidos deverão ser obrigatoriamente novos, de primeiro uso, entregues acondicionados adequadamente em suas embalagens originais lacradas, e deverão estar em fase normal de produção/fabricação, não sendo aceitos materiais descontinuados, recondicionados ou fora de linha.
Os materiais deverão ser fornecidos com todos os acessórios, ferragens, manuais e guias de instalação necessários à sua perfeita instalação e funcionamento.
Encargo de Montagem: A empresa vencedora será responsável integralmente pela logística de transporte, carga, descarga, montagem e instalação do mobiliário nos locais e Secretarias informadas na respectiva Ordem de Fornecimento, com todos os custos operacionais, trabalhistas e de frete já inclusos no valor final da proposta.
Requisitos Ergonômicos.
O mobiliário ofertado deve seguir rigorosamente as normativas de ergonomia, possuindo as regulagens de ajuste adequadas às características antropométricas dos usuários (altura, inclinação, apoio de antebraços e lombar), prevenindo posturas estáticas forçadas e doenças ocupacionais.
Para os itens corporativos pertinentes exigidos neste TR (armários, estações de trabalho, cadeiras giratórias), será exigida a apresentação de Laudo de Conformidade Ergonômica com a NR-17, emitido por profissional de ergonomia devidamente certificado pela ABERGO (Associação Brasileira de Ergonomia).
Requisitos e Critérios de Sustentabilidade.
Embalagens: O acondicionamento dos bens deverá utilizar materiais recicláveis, considerando o menor volume possível nas embalagens.
Certificação Ambiental: Será exigida no ato da contratação, a apresentação, em nome da empresa fabricante, do Certificado de Regularidade (CR) válido expedido pelo IBAMA, referente ao Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras (CTF/APP). O certificado deverá atestar a regularidade especificamente nos códigos pertinentes à fabricação de estruturas de madeira e móveis (Código 7-4) e/ou fabricação de artefatos de ferro/aço com tratamento de superfície (Código 3-10), conforme a matéria-prima do item adjudicado. Essa exigência atesta o manejo florestal sustentável e o descarte correto de efluentes químicos oriundos de solda e pintura.
Requisitos de Qualidade, Normas Técnicas e Certificações.
O licitante vencedor deverá comprovar a qualidade e durabilidade dos produtos mediante Relatórios de Ensaio emitidos por laboratórios acreditados pelo CGCRE/INMETRO (ABNT NBR ISO/IEC 17025). Será exigida no ato da contratação:
Mobiliário Escolar: Exigência inegociável de Certificação do INMETRO, atendimento à ABNT NBR 14006:2008 e laudos de resistência a impacto, abrasão e manchas.
Mobiliário de Aço: Obrigatoriedade de laudos de tratamento de superfície anticorrosão (fosfatização de zinco/ferro - NBR 9209), espessura de película de tinta seca (NBR 10443) e testes rigorosos de Corrosão por Exposição à Névoa Salina (NBR 17088 / NBR 8094) e Câmara Úmida (NBR 8095).
Cadeiras e Longarinas: Atendimento integral à norma NBR 13962:2018 (Cadeiras para escritório) e NBR 16031:2012 (Assentos múltiplos), com laudos específicos de densidade das espumas, resistência e estabilidade.
Da Justificativa para a Exigência de Laudos Técnicos e Certificações (ABNT/INMETRO)
A exigência de comprovação de qualidade mediante laudos laboratoriais e certificações oficiais não configura restrição indevida à competitividade, mas sim a estrita observância ao princípio da eficiência, da economicidade e da seleção da proposta objetivamente mais vantajosa para a Administração Pública (art. 11, inciso I, da Lei Federal nº 14.133/2021). A ausência desses atestados exporia o Município ao risco de adquirir móveis de qualidade inferior, com vida útil efêmera, configurando desperdício de recursos públicos. O rigor técnico justifica-se pelas seguintes razões operacionais:
Mobiliário Escolar (Certificação INMETRO e NBR 14006:2008): O ambiente escolar submete o mobiliário a uso severo e contínuo. A exigência da norma garante que as mesas e cadeiras não possuam arestas cortantes, suportem o peso e os impactos diários sem deformação e não tombem facilmente, resguardando a integridade física dos alunos. Ademais, os laudos de resistência a abrasão e manchas asseguram que os tampos suportarão a limpeza pesada e o contato com tintas, canetas e materiais escolares sem deterioração precoce.
Mobiliário de Aço (Névoa Salina, Câmara Úmida e Fosfatização): Arquivos e armários de aço em prédios públicos (especialmente em unidades de saúde e escolas) são submetidos a rotinas diárias de limpeza com panos úmidos e produtos químicos. A exigência dos ensaios de Névoa Salina (NBR 17088), Câmara Úmida (NBR 8095) e Fosfatização (NBR 9209) comprova que o aço recebeu tratamento nanotecnológico e pintura eletrostática adequados, garantindo que o móvel não apresentará ferrugem (corrosão) ou descascamento da tinta nos primeiros anos de uso.
Cadeiras e Longarinas (NBR 13962:2018 e NBR 16031:2012): Cadeiras de escritório e longarinas de espera suportam carga mecânica contínua. As normas da ABNT e os testes de densidade e rasgamento de espuma atestam a resiliência do assento, garantindo que a espuma não cederá (afundará) após poucos meses de uso. Tais exigências são indispensáveis para manter o suporte lombar exigido pela ergonomia (NR-17), prevenindo doenças ocupacionais nos servidores e acidentes (quebra da base ou rodízios) com os cidadãos nas recepções.
Servidor designado para a análise da documentação de Qualificação Técnica:
Eduardo Ribeiro Prado da Silva - CPF: 958.575*** - 20
Garantia e Assistência Técnica.
Deverá ser concedida garantia mínima de 5 (cinco) anos para os mobiliários, sendo os primeiros 90 (noventa) dias de garantia legal (Art. 26, II, do CDC) e o restante como garantia contratual estendida do fabricante.
A garantia assegura a manutenção corretiva ou a substituição de componentes estruturais, defeitos de fabricação ou ferrugem precoce durante sua vida útil estendida, devendo o termo de garantia acompanhar cada item fornecido. A contratada deverá disponibilizar rede de assistência técnica apta a realizar eventuais manutenções corretivas futuras.
Apresentação de Prospecto/Catálogo.
O Pregoeiro solicitará o Catálogo ou Prospecto Técnico dos produtos ofertados pelo licitante provisoriamente vencedor.
O prospecto deverá conter imagens nítidas e descritivo completo informando todas as especificações técnicas, dimensões e materiais, comprovando que o item é de linha de fabricação oficial e atende integralmente ao exigido no edital. Será desclassificada a proposta cujo prospecto seja divergente.
Da Não Aplicação da Cota de Reserva para ME/EPP (Padronização).
Destaca-se que não será aplicada a cota de reserva de até 25% (vinte e cinco por cento) para empresas classificadas como microempresas (ME) e empresas de pequeno porte (EPP), prevista no inciso III do art. 48 da Lei Complementar nº 123/2006, para os itens que ultrapassarem o valor de exclusividade e caracterizarem ampla concorrência.
Como motivação para a não aplicação dessa cota, observa-se que a própria Lei Complementar nº 123/2006, em seu art. 49, estabelece hipóteses em que o tratamento diferenciado e simplificado não deve ser adotado. Transcrevem-se, a seguir, os incisos pertinentes:
Art. 49. Não se aplica o disposto nos arts. 47 e 48 desta Lei Complementar quando:
I – os critérios de tratamento diferenciado e simplificado para as microempresas e empresas de pequeno porte não forem expressamente previstos no instrumento convocatório;
II – não houver um mínimo de três fornecedores competitivos enquadrados como microempresas ou empresas de pequeno porte sediados local ou regionalmente e capazes de cumprir as exigências estabelecidas no instrumento convocatório;
III – o tratamento diferenciado e simplificado para as microempresas e empresas de pequeno porte não for vantajoso para a administração pública ou representar prejuízo ao conjunto ou complexo do objeto a ser contratado.
Cumpre enfatizar que se considera “não vantajosa a contratação” quando a aplicação do benefício resultar em aumento de custos, perda de economia de escala ou em dificuldades logísticas que inviabilizem o atendimento integral da demanda dos órgãos participantes, circunstâncias que se enquadram na hipótese do inciso III do art. 49 da Lei Complementar nº 123/2006. 
Com fulcro no art. 49, inciso III, da referida Lei e alinhado ao princípio da padronização (art. 43, Lei nº 14.133/2021), justifica-se a não utilização da cota de reserva de 25% para este processo. Tratando-se da aquisição de mobiliários corporativos e conjuntos escolares, a divisão do fornecimento de um mesmo item entre uma cota principal e uma cota reservada acarretaria grave risco de quebra de padronização visual e estrutural. Ter fornecedores distintos entregando cotas fracionadas do mesmo equipamento resultaria na aquisição de móveis com variações de tonalidade (tecidos e MDF), diferenças de design e densidade de espumas. 
Do Tratamento Diferenciado para Microempresas e Empresas de Pequeno Porte (ME/EPP):
Itens de Participação Exclusiva (até R$ 80.000,00): Em cumprimento ao art. 48, inciso I, da Lei Complementar nº 123/2006, os itens cujo valor total estimado seja de até R$ 80.000,00 (oitenta mil reais) serão destinados EXCLUSIVAMENTE à participação de Microempresas (ME) e Empresas de Pequeno Porte (EPP). 
Itens em Ampla Concorrência e Afastamento da Cota Reservada (acima de R$ 80.000,00): Para os itens cujo valor total estimado seja superior a R$ 80.000,00, a disputa será processada em Ampla Concorrência. Nestes casos, afasta-se justificadamente a aplicação da cota reservada de até 25% (prevista no art. 48, III, da LC 123/2006). 
Justificativa do Afastamento da Cota Reservada: A divisão de um mesmo item em cota principal e cota reservada fragmentaria a logística de manutenção (exigindo processos licitatórios futuros distintos para a compra de peças de reposição incompatíveis entre si, como sapatas, ponteiras, dobradiças e rodízios), além de descaracterizar a harmonia estética e o padrão de acabamento dos ambientes públicos municipalizados (Escola, CAPS, SAMU e Secretarias). Ademais, o fracionamento do fornecimento resultaria em evidente perda de economia de escala nas negociações de frete e produção junto às indústrias moveleiras, motivo pelo qual, nos termos do art. 49, incisos II e III, da LC 123/2006, a cota reservada não será aplicada para os itens de ampla concorrência. 
 .
DA APRESENTAÇÃO DE CATÁLOGOS E PROSPECTOS
O Município de Ivinhema/MS, através do Pregoeiro, solicitará o catálogo e/ou prospecto técnico referente a todos os itens arrematados nesta licitação, para fins de aceitabilidade da proposta. 
O Prospecto Técnico e/ou Catálogo dos produtos deverá ser material oficial do fabricante (podendo ser em formato digital), contendo imagens nítidas do produto e informando detalhadamente todas as especificações técnicas, dimensões, materiais empregados e acabamentos do item ofertado. Este documento servirá de base para a análise e conferência em estrita conformidade com as especificações exigidas neste Termo de Referência. 
Será sumariamente desclassificada a proposta do licitante que apresentar prospecto técnico e/ou catálogo com o produto divergente das especificações e requisitos de qualidade exigidos pelo edital. 
Em caso de desclassificação da proposta provisoriamente vencedora (seja por inconformidade do catálogo ou pela não apresentação do mesmo no prazo estipulado), serão solicitados os prospectos do segundo colocado e assim sucessivamente, obedecida a ordem de classificação das licitantes, até a apuração de uma proposta que atenda integralmente à demanda. 
DA ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO
Do Prazo e Local de Entrega.
O fornecimento, a entrega e a montagem dos bens serão realizados de forma parcelada, estritamente de acordo com a conveniência e a necessidade da Administração Pública, mediante a emissão formal da respectiva Ordem de Fornecimento (OF) ou Empenho por parte das Secretarias e Fundos participantes. 
A Contratada deverá entregar e montar os mobiliários no prazo máximo de 30 (trinta) dias corridos, contados a partir da data de recebimento da Ordem de Fornecimento.
As entregas e montagens ocorrerão nos endereços físicos das respectivas Secretarias, Fundos ou Unidades Escolares/Saúde do Município de Ivinhema-MS, especificados em cada Ordem de Fornecimento, em dias úteis e durante o horário de expediente administrativo local.
Das Condições de Entrega, Montagem e Sustentabilidade.
Correrão por conta exclusiva da empresa Contratada todos os custos operacionais envolvidos, incluindo frete, seguro, carga, descarga, montagem, instalação e mão de obra necessária. Não será admitida a terceirização ou subcontratação da responsabilidade pela entrega e montagem. 
Os bens deverão ser entregues acondicionados em suas embalagens originais lacradas, garantindo a integridade dos móveis durante o transporte. 
Em estrito atendimento à Política Nacional de Resíduos Sólidos e às diretrizes ambientais deste Estudo, a equipe de montagem da Contratada deverá, obrigatoriamente, realizar o recolhimento e a destinação ecologicamente correta de todos os resíduos de embalagens (papelão, plásticos, isomantas, fitas de arqueamento) gerados no ato da instalação. 
Do Recebimento Provisório.
O recebimento provisório dar-se-á no ato da entrega e finalização da montagem, pelo Fiscal do Contrato ou servidor designado, mediante assinatura de termo ou recibo. Neste momento, será realizada a conferência física prévia das quantidades entregues e a verificação de ausência de avarias aparentes causadas pelo transporte ou montagem.
Do Recebimento Definitivo e Rejeição
O recebimento definitivo ocorrerá no prazo de até 15 (quinze) dias úteis após o recebimento provisório. Durante este período, a Administração realizará a verificação minuciosa da qualidade dos materiais, o teste de funcionamento das ferragens e mecanismos (fechaduras, trilhos, pistões a gás das cadeiras, etc.) e a conferência da conformidade técnica com o catálogo/prospecto apresentado e os laudos exigidos no edital.
Caso o produto entregue não corresponda fielmente às especificações do edital, apresente defeitos, divergência de cores padronizadas ou avarias estruturais, será sumariamente rejeitado. 
A Contratada será formalmente notificada e deverá providenciar a substituição ou correção do item rejeitado no prazo máximo de 15 (quinze) dias corridos, sem qualquer ônus adicional para o Município de Ivinhema-MS, sob pena de aplicação das sanções administrativas cabíveis.
DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE
Exigir o cumprimento de todas as obrigações assumidas pela Contratada, de acordo com as cláusulas contratuais, a Ata de Registro de Preços e os termos deste instrumento.
Emitir a respectiva Ordem de Fornecimento (OF) ou Nota de Empenho, indicando expressamente os quantitativos solicitados, os prazos e os endereços exatos para a entrega e montagem dos bens.
Preparar previamente a infraestrutura e o ambiente físico que receberá o mobiliário, providenciando a limpeza, a desocupação de itens inservíveis, a verificação do layout de disposição e as adequações elétricas e lógicas necessárias (em especial para as estações de trabalho e servidores), para que a montagem não seja prejudicada por problemas prediais. 
Proporcionar todas as facilidades e garantir o livre acesso dos funcionários da Contratada aos locais de entrega e montagem, em dias e horários de expediente administrativo, para a perfeita execução do serviço.
Designar, por meio de portaria específica, o Gestor e os Fiscais do Contrato de cada Secretaria e Fundo participante, que serão responsáveis por acompanhar a entrega e a montagem, conferir integralmente as especificações, os laudos e a qualidade técnica dos móveis, e atestar o recebimento provisório e definitivo nas respectivas Notas Fiscais. 
Rejeitar, no todo ou em parte, os mobiliários entregues com avarias, defeitos estruturais ou que estejam em desacordo com as exigências do Edital, deste Termo de Referência ou com os prospectos/catálogos previamente aprovados. 
Prestar as informações e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pelos empregados da Contratada durante a montagem e disposição dos móveis nos ambientes.
Notificar a Contratada, por escrito, sobre quaisquer irregularidades, falhas ou atrasos observados na execução do fornecimento, fixando prazo para a sua imediata correção. 
Efetuar o pagamento à Contratada no valor, prazo e condições estabelecidos no Edital e no Contrato, após o regular ateste do recebimento definitivo dos bens.
Aplicar as sanções administrativas e penalidades legais cabíveis em caso de descumprimento, total ou parcial, das obrigações pactuadas, garantindo-se a ampla defesa e o contraditório.
DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA
Fornecer e entregar os bens rigorosamente de acordo com as especificações técnicas, exigências de qualidade, laudos (INMETRO, NR-17, Névoa Salina, IBAMA, isenção de CFC) e detalhamentos contidos neste Termo de Referência, no Edital e no prospecto/catálogo aprovado. 
Entregar todos os itens novos, de primeiro uso, em fase normal de fabricação (não descontinuados), devidamente acondicionados em suas embalagens originais lacradas, acompanhados de todos os acessórios, manuais, guias de montagem e termos de garantia do fabricante. 
Assumir integralmente a responsabilidade e os custos relativos à logística da entrega, o que inclui frete, seguro, carga, descarga, montagem e instalação dos móveis nos ambientes físicos indicados pelas Secretarias e Fundos na Ordem de Fornecimento, sendo expressamente vedada a subcontratação para a prestação destes serviços. 
Realizar o recolhimento imediato e a destinação ecologicamente correta de todos os resíduos sólidos gerados durante a montagem e instalação (como papelão, plásticos, isomantas e fitas de arqueamento), mantendo o ambiente público limpo e desimpedido, em observância à Política Nacional de Resíduos Sólidos. 
Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, às suas expensas e no prazo máximo de 15 (quinze) dias corridos, no total ou em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vícios, defeitos, ferrugem precoce, avarias de transporte ou incorreções resultantes da execução ou de materiais empregados, sem qualquer ônus para a Administração. 
Assegurar a garantia mínima de 5 (cinco) anos para todos os itens fornecidos (incluindo a garantia legal de 90 dias do CDC), responsabilizando-se por disponibilizar rede de assistência técnica apta a executar manutenções corretivas durante a vida útil estendida dos bens. 
Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente à Administração Pública Municipal ou a terceiros (como danos à pintura das paredes, portas ou rede elétrica das Secretarias) decorrentes de sua culpa ou dolo durante a entrega e montagem dos móveis.
Manter, durante toda a execução da Ata de Registro de Preços e do Contrato, em compatibilidade com as obrigações assumidas, todas as condições de habilitação e qualificação (fiscais, trabalhistas e ambientais) exigidas na licitação.
Fornecer os equipamentos de proteção individual (EPIs) adequados e fardamento de identificação (crachá ou uniforme com a logo da empresa) para todos os seus funcionários encarregados da entrega e montagem dos móveis nas dependências da Prefeitura.
Relatar imediatamente ao Fiscal do Contrato qualquer anormalidade, imprevisto ou dificuldade que possa comprometer o cumprimento do cronograma de entregas e montagens estipulado na Ordem de Fornecimento.
DA GARANTIA E ASSISTÊNCIA TÉCNICA
O prazo de garantia dos bens permanentes (mobiliários) não será inferior a 5 (cinco) anos, contados a partir da data do ateste de recebimento definitivo pelo Fiscal do Contrato, sendo os primeiros 90 (noventa) dias referentes à garantia legal (Art. 26, inciso II, da Lei nº 8.078/1990 - Código de Defesa do Consumidor) e o período remanescente caracterizado como garantia contratual complementar do fabricante. 
Será obrigatória a entrega do respectivo Termo de Garantia emitido exclusivamente pelo fabricante, acompanhando cada item fornecido no ato da instalação. 
A garantia abrangerá integralmente a manutenção corretiva, o reparo ou a substituição de móveis, peças e componentes estruturais (tais como pistões a gás, rodízios, fechaduras, dobradiças, tampos, estruturas de aço e espumas) que apresentarem vícios ocultos, defeitos de fabricação, fadiga precoce de material ou corrosão (ferrugem), resguardando o bom uso do recurso público municipal. 
A eventual contratada e o fabricante responderão de forma solidária pelos vícios e danos decorrentes do objeto ofertado, em estrita obediência aos artigos 12, 13 e 17 a 27 do Código de Defesa do Consumidor (CDC). 
O atendimento à solicitação de reparo ou substituição em garantia deverá ser executado no prazo máximo de 15 (quinze) dias corridos, contados a partir da notificação oficial expedida pela Contratante, sem qualquer ônus adicional (incluindo fretes, peças ou mão de obra de montagem) para a Administração Municipal. 
A Contratada deverá garantir a existência e a disponibilidade de rede de Assistência Técnica ativa, apta a atuar durante todo o prazo de garantia dos bens, a fim de assegurar o suporte técnico local ou regional e permitir a pronta execução de manutenções corretivas futuras, evitando a paralisação das atividades nas Secretarias e Escolas. 
DAS INFRAÇÕES E SANÇÕES ADMINISTRATIVAS
Comete infração administrativa, nos termos do art. 155 da Lei Federal nº 14.133/2021, a Contratada que:
Der causa à inexecução parcial do contrato;
Der causa à inexecução parcial do contrato que cause grave dano à Administração, ao funcionamento dos serviços públicos ou ao interesse coletivo;
Der causa à inexecução total do contrato; 
Deixar de entregar a documentação exigida para o certame; 
Não mantiver a proposta, salvo em decorrência de fato superveniente devidamente justificado; 
Não celebrar o contrato ou não assinar a Ata de Registro de Preços, quando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta; 
Ensejar o retardamento da execução ou da entrega do objeto da licitação sem motivo justificado;
Apresentar declaração ou documentação falsa exigida para o certame ou prestar declaração falsa durante a licitação ou a execução do contrato;
Fraudar a licitação ou praticar ato fraudulento na execução do contrato; 
Comportar-se de modo inidôneo ou cometer fraude de qualquer natureza. 
Serão aplicadas ao licitante vencedor ou à Contratada que incorrer nas infrações acima descritas as seguintes sanções, conforme o art. 156 da Lei nº 14.133/2021, garantido o direito à prévia e ampla defesa e ao contraditório: 
Advertência: Aplicada exclusivamente pela inexecução parcial do contrato, quando não se justificar a imposição de penalidade mais grave.
Multa: Moratória ou compensatória, a ser estabelecida expressamente no Edital, calculada na forma estipulada em cláusula contratual sobre o valor da Ordem de Fornecimento ou do Contrato, não podendo ser inferior a 0,5% (meio por cento) nem superior a 30% (trinta por cento) do valor do contrato licitado.
Impedimento de licitar e contratar: Aplicada àquele que cometer infrações previstas nas alíneas relacionadas ao descumprimento, não assinatura e inexecução, quando não se justificar a aplicação da sanção mais grave. O impedimento será restrito ao âmbito da Administração Pública direta e indireta do Município de Ivinhema/MS, pelo prazo máximo de 3 (três) anos.
Declaração de inidoneidade para licitar ou contratar: Aplicada àquele que apresentar declaração ou documento falso, fraudar a licitação, ou comportar-se de modo inidôneo. A sanção abrangerá a Administração Pública direta e indireta de todos os entes da Federação, pelo prazo mínimo de 3 (três) anos e máximo de 6 (seis) anos.
A sanção de multa poderá ser aplicada cumulativamente com as demais sanções.
Se a multa aplicada e as indenizações cabíveis forem superiores ao valor de pagamento eventualmente devido pela Administração à Contratada, além da perda desse valor, a diferença será descontada da garantia prestada (se houver) ou será cobrada judicialmente. 
A aplicação de qualquer penalidade não isenta a Contratada de reparar os eventuais danos, perdas e prejuízos causados à Administração Pública Municipal de Ivinhema-MS ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo na execução do fornecimento e montagem dos bens. 
DO PAGAMENTO
Do Prazo e Condições.
O pagamento será efetuado pela Administração Pública Municipal de Ivinhema-MS no prazo máximo de até 30 (trinta) dias consecutivos, contados a partir da data do Recebimento Definitivo dos bens (após a devida montagem e instalação) e da apresentação da Nota Fiscal/Fatura regular e atestada pelo setor competente.
O pagamento será realizado por meio de ordem bancária (transferência ou PIX), creditado em conta corrente de titularidade da Contratada, preferencialmente vinculada ao mesmo CNPJ que participou do certame e emitiu a Nota Fiscal.
Das Exigências Documentais (Faturamento).
Para a efetivação do pagamento, a Nota Fiscal/Fatura deverá ser acompanhada das seguintes comprovações de regularidade fiscal e trabalhista, devidamente atualizadas:
Prova de regularidade relativa à Seguridade Social e ao FGTS;
Certidão Conjunta Negativa de Débitos (ou Positiva com Efeitos de Negativa) relativa aos Tributos Federais e à Dívida Ativa da União;
Certidão Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT);
Prova de regularidade com a Fazenda Estadual e Municipal do domicílio ou sede da licitante.
A Contratante efetuará a retenção na fonte dos tributos e contribuições estabelecidos na legislação vigente, quando aplicável.
Das Irregularidades na Fatura.
Havendo erro na apresentação da Nota Fiscal/Fatura, ausência dos documentos exigidos no subitem anterior, ou circunstância que impeça a liquidação da despesa (como obrigações financeiras pendentes decorrentes de penalidades, peças de montagem faltantes ou inadequação estrutural apontada pelo fiscal), o pagamento ficará sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras.
Nesta hipótese, o prazo para pagamento iniciar-se-á somente após a comprovação da regularização da situação, não acarretando qualquer ônus adicional ou correção monetária por parte da Administração Municipal de Ivinhema-MS.
Da Vinculação Financeira.
Os preços registrados serão fixos e irreajustáveis durante toda a vigência da Ata de Registro de Preços (12 meses), ressalvadas as hipóteses legais de reequilíbrio econômico-financeiro previstas na Lei Federal nº 14.133/2021.
DO CONTROLE E DA FISCALIZAÇÃO DA EXECUÇÃO
O acompanhamento e a fiscalização da execução do fornecimento, entrega e montagem dos mobiliários serão realizados pelos servidores especificamente designados pela Administração Municipal (Gestores e Fiscais de Contrato) de cada Secretaria e Fundo participante.
Ficam expressamente designados para atuar como Fiscais de Contrato, responsáveis por acompanhar a execução e o adequado cumprimento das cláusulas estabelecidas, os seguintes servidores de suas respectivas pastas:
Gabinete do Prefeito: Nayara Namie Kimura (CPF 089.428.779-66) e Edjeferson Santos de Souza (CPF 038.152.201-65). 
Secretaria Municipal de Administração: Andrielli Maria Martins da Silveira (CPF 481.937.***-43). 
Secretaria Municipal de Assistência Social: Clailton Gomes (CPF 543.172.741-91) e Jaqueline Souza Ventura (CPF 098.137.359-37). 
Secretaria Municipal de Cultura, Esporte e Lazer: Amanda Aparecida Santos Coutinho Gomes (CPF 080.731.791-80) e Silvana Kelen Pessoa (CPF 142.782.228-07). 
Secretaria Municipal de Educação: Guilherme da Silva Souza (CPF 076.952.911-96) e Sirlene de Souza Benedito das Virgens (CPF 006.722.311-74). 
Secretaria Municipal de Fazenda: Cláudia Geani Torres (CPF 018.689.021-45) e Maria Aurora Pereira de Souza (CPF 931.687.301-06). 
Secretaria Municipal de Habitação e Trabalho: Veridiana de Sales Marinho Costamanho (CPF 717.392.461-87) e Eliani Casado Dias (CPF 901.612.891-34). 
Secretaria Municipal de Planejamento: Lucivania de Oliveira Barbosa (CPF 008.065.***-24). 
Fundo Municipal de Saúde: Antonio Alves Moreira (CPF 583.311.***-25). 
Compete ao Fiscal do Contrato acompanhar a execução dos serviços e verificar a conformidade técnica da entrega e instalação, certificando-se de que os produtos fornecidos atendem integralmente às especificações, quantitativos e laudos exigidos no Edital e aprovados nos catálogos.
O Fiscal atestará o recebimento dos itens apenas após conferir as condições físicas (ausência de avarias de transporte ou montagem) e o correto recolhimento das embalagens geradas, conforme as medidas mitigadoras ambientais previamente estabelecidas.
O Fiscal do Contrato anotará em registro próprio todas as ocorrências relacionadas com a execução do fornecimento, determinando o que for necessário à regularização de falhas, atrasos ou defeitos observados (como peças enferrujadas, arranhadas ou com componentes faltantes).
A fiscalização de que trata este tópico não exclui nem reduz a responsabilidade da empresa Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, dano predial ou vício oculto/redibitório dos móveis, não implicando corresponsabilidade da Administração Municipal de Ivinhema/MS ou de seus agentes.
A Contratada deverá manter e indicar um preposto oficial, aceito pela Administração, para representá-la durante a execução do fornecimento e receber formalmente as determinações, notificações e apontamentos do Fiscal do Contrato.
As decisões e providências que ultrapassarem a competência do Fiscal do Contrato deverão ser solicitadas aos seus superiores e ao Setor de Licitação em tempo hábil para a adoção das sanções administrativas e medidas corretivas convenientes.
 DA DOTAÇÃO ORÇAMENTÁRIA
Por se tratar de Sistema de Registro de Preços (SRP), a indicação da dotação orçamentária é exigida apenas no momento da contratação efetiva (emissão da Ordem de Fornecimento ou Empenho), conforme determina a Lei Federal nº 14.133/2021 e do Decreto Municipal 526/2024 Art. 8º, § 2º.
A despesa decorrente da pretendida contratação correrá por conta dos recursos do Órgão Gerenciador - Prefeitura Municipal CNPJ 03.575.875/0001-00: 
Secretaria Municipal de Fazenda.
Secretaria Municipal de Educação.
Secretaria Municipal de Planejamento.
Secretaria Municipal de Cultura, Esporte e Lazer.
Secretaria Municipal de Administração.
Secretaria Municipal de Assistência Social.
Secretaria Municipal de Habitação.
Gabinete.
Fundo Municipal de Assistência Social.
Fundo Municipal de Saúde.
Fundo de Manutenção e Desenvolvimento da Educação Básica – FUNDEB.
DA ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES
As quantidades estimadas para a formação da Ata de Registro de Preços resultam da consolidação das demandas reais e formalizadas pelos órgãos participantes, contemplando uma margem segura para atender às substituições e novas instalações previstas para os próximos 12 (doze) meses. 
Abaixo encontra-se a consolidação dos 26 (vinte e seis) itens padronizados que compõem o presente Termo de Referência, bem como detalhamento técnico minucioso de cada um dos 26 itens (incluindo dimensões, materiais estruturais, exigências de ergonomia, testes de corrosão, características das espumas e certificações INMETRO/ABNT) seguirá estritamente as diretrizes constantes no Estudo Técnico Preliminar (ETP) aprovado para esta contratação. 
	ITEM
	DESCRIÇÃO
	UNID
	QTD

	01
	Conjunto Escolar Tamanho 03: Indicado para alunos com estatura entre 1,19m e 1,42m de altura, em conformidade com a norma brasileira ABNT 14006. Mesa com tampo em polímero ABS (acrilonitrila butadieno estireno), na cor amarela, com dimensões acabadas de 608mm (largura), 475mm (comprimento), 33mm (altura) e 4,15mm (espessura). A superfície é texturizada, com nervuras transversais e longitudinais na parte inferior que conferem resistência mecânica ao tampo. O tampo possui um corte côncavo na borda frontal, onde o aluno se posiciona ao sentar-se, com formato de um arco de 475mm de comprimento em uma circunferência de raio 1200mm. Superfície superior dotada de uma cavidade para porta lápis de dimensões 160x20x10mm, um porta borracha de 50x40x10mm e um porta-copo com diâmetro de 75 mm e profundidade de 10 mm. Possui cantos arredondados, em formato de um quadrante de um círculo com raio de 35mm, e raio da borda de contato com o usuário de 10mm. O tampo é fixado à estrutura através de 6 parafusos 4,5x40mm plastic flangeado fenda philips, fabricados em aço SAE 1015 com acabamento zincado branco e rosca auto cortante. Estrutura da mesa composta de montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm); travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secção circular de Ø = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mm); travessa unindo dois pontos da travessa “C” dando sustentação ao tampo confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção retangular 20 mm x 30 mm, em chapa 18 (1,2 mm); pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção circular de Ø = 38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm). Porta-livros em polipropileno puro injetado na cor cinza. Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, Ø 4,0 mm, comprimento 10 mm. Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, Ø 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor amarela, fixadas à estrutura através de encaixe. Cadeira com assento e encosto em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor amarela. Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, Ø 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de rebites de “repuxo”, Ø 4,8 MM, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor amarela, fixadas à estrutura através de encaixe e pino expansor. Partes metálicas com tratamento antiferruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas. Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida epóxi / poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor cinza. Produto certificado pelo INMETRO.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- NBR 14006:2008 – móveis escolares – cadeiras e mesas para conjunto aluno individual e laudos abaixo.
- Ensaio para verificação do brilho da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (A) da norma NBR 14006:2008.
- Ensaio para verificação da dureza da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (B) da norma NBR  14006:2008.
- Ensaio para verificação da resistência ao impacto da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (C) da norma NBR 14006:2008.
- Ensaio de resistência à abrasão da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (D) da norma NBR 14006:2008.
- Ensaio de resistência à manchas da superfície do tampo conforme o subitem 4.3.12 (F) da norma NBR 14006:2008 (resistente a água, detergente doméstico, óleo vegetal, café, chá, leite, vinagre, suco de uva, etanol, catchup, batom vermelho, lápis de cera preto, mostarda, sabão doméstico, corantes, tinta de caneta e tinta de pincel.).
- NBR NM 300:2004 - segurança de brinquedos - Parte 1: propriedades gerais, mecânicas e físicas.
- NBR 10443:2023 - tintas e vernizes - determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas - método de ensaio.
- NBR 11003:2023 – tintas – determinação da aderência.
- NBR 17088:2023 - corrosão por exposição à névoa salina – métodos de ensaio.
- NBR 8094:1983 – material metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina.
-  NBR ISO 4628:2022 - tintas e vernizes — avaliação da degradação de revestimento — designação da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência - Parte 3: avaliação do grau de enferrujamento.
- NBR 5841:2015 - determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas.
-  NBR 11888:2008 – bobinas e chapas finas a frio e a quente de aço-carbono e aço de baixa liga e alta resistência – requisitos gerais.
- NBR 8261:2010 – tubos de aço-carbono, formado a frio, com e sem solda, de seção circular, quadrada ou retangular para usos estruturais.

	UND
	50

	02
	Conjunto Escolar Tamanho 04: Indicado para alunos com estatura entre 1,33m e 1,59m de altura, em conformidade com a norma brasileira ABNT 14006. Mesa com tampo em polímero ABS (acrilonitrila butadieno estireno), na cor vermelha, com dimensões acabadas de 608mm (largura), 475mm (comprimento), 33mm (altura) e 4,15mm (espessura). A superfície é texturizada, com nervuras transversais e longitudinais na parte inferior que conferem resistência mecânica ao tampo. O tampo possui um corte côncavo na borda frontal, onde o aluno se posiciona ao sentar-se, com formato de um arco de 475mm de comprimento em uma circunferência de raio 1200mm. Superfície superior é dotada de uma cavidade para porta lápis de dimensões 160x20x10mm, um porta borracha de 50x40x10mm e um porta-copo com diâmetro de 75 mm e profundidade de 10 mm. Possui cantos arredondados, em formato de um quadrante de um círculo com raio de 35mm, e raio da borda de contato com o usuário de 10mm. O tampo é fixado à estrutura através de 6 parafusos 4,5x40mm plastic flangeado fenda philips, fabricados em aço SAE 1015 com acabamento zincado branco e rosca auto cortante. Estrutura da mesa composta de montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm); travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secção circular de Ø = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mm); travessa unindo dois pontos da travessa “C” dando sustentação ao tampo confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção retangular 20 mm x 30 mm, em chapa 18 (1,2 mm); pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção circular de Ø = 38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm). Porta-livros em polipropileno puro injetado na cor cinza. Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, Ø 4,0 mm, comprimento 10 mm. Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, Ø 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor vermelha, fixadas à estrutura através de encaixe. Cadeira com assento e encosto em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor vermelha. Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, Ø 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de rebites de “repuxo”, Ø 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor vermelha, fixadas à estrutura através de encaixe e pino expansor. Partes metálicas com tratamento antiferruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas. Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida epóxi / poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor cinza. Produto certificado pelo INMETRO.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- NBR 14006:2008 – móveis escolares – cadeiras e mesas para conjunto aluno individual e laudos abaixo.
- Ensaio para verificação do brilho da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (A) da norma NBR 14006:2008.
- Ensaio para verificação da dureza da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (B) da norma NBR  14006:2008.
- Ensaio para verificação da resistência ao impacto da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (C) da norma NBR 14006:2008.
-Ensaio de resistência à abrasão da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (D) da norma NBR 14006:2008.
- Ensaio de resistência à manchas da superfície do tampo conforme o subitem 4.3.12 (F) da norma NBR 14006:2008 (resistente a água, detergente doméstico, óleo vegetal, café, chá, leite, vinagre, suco de uva, etanol, catchup, batom vermelho, lápis de cera preto, mostarda, sabão doméstico, corantes, tinta de caneta e tinta de pincel.).
-  NBR NM 300:2004 - segurança de brinquedos - Parte 1: propriedades gerais, mecânicas e físicas.
- NBR 10443:2023 - tintas e vernizes - determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas - método de ensaio.
- NBR 11003:2023 – tintas – determinação da aderência.
- NBR 17088:2023 - corrosão por exposição à névoa salina – métodos de ensaio.
- NBR 8094:1983 – material metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina.
-  NBR ISO 4628:2022 - tintas e vernizes — avaliação da degradação de revestimento — designação da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência - Parte 3: avaliação do grau de enferrujamento.
- NBR 5841:2015 - determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas.
-  NBR 11888:2008 – bobinas e chapas finas a frio e a quente de aço-carbono e aço de baixa liga e alta resistência – requisitos gerais.
- NBR 8261:2010 – tubos de aço-carbono, formado a frio, com e sem solda, de seção circular, quadrada ou retangular para usos estruturais.
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	03
	Conjunto Escolar Tamanho 06: Indicado para alunos com estatura entre 1,59 e 1,88m de altura, em conformidade com a norma brasileira ABNT 14006. Mesa com tampo em polímero ABS (acrilonitrila butadieno estireno), na cor azul, com dimensões acabadas de 608mm (largura), 475mm (comprimento), 33mm (altura) e 4,15mm (espessura). A superfície é texturizada, com nervuras transversais e longitudinais na parte inferior que conferem resistência mecânica ao tampo. o tampo possui um corte côncavo na borda frontal, onde o aluno se posiciona ao sentar-se, com formato de um arco de 475mm de comprimento em uma circunferência de raio 1200mm. Superfície superior é dotada de uma cavidade para porta lápis de dimensões 160x20x10mm, um porta borracha de 50x40x10mm e um porta-copo com diâmetro de 75 mm e profundidade de 10 mm. Possui cantos arredondados, em formato de um quadrante de um círculo com raio de 35mm, e raio da borda de contato com o usuário de 10mm. O tampo é fixado à estrutura através de 6 parafusos 4,5x40mm plastic flangeado fenda philips, fabricados em aço SAE 1015 com acabamento zincado branco e rosca auto cortante. Estrutura da mesa composta de montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm); travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secção circular de  Ø  = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5 mm); travessa unindo dois pontos da travessa “C” dando sustentação ao tampo confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção retangular 20 mm x 30 mm, em chapa 18 (1,2 mm); pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção circular de  Ø  = 38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5 mm). Porta-livros em polipropileno puro injetado na cor cinza. Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, Ø 4,0 mm, comprimento 10 mm. Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, Ø 4,8 mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor azul, fixadas à estrutura através de encaixe. Cadeira com assento e encosto em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor azul. Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, Ø 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixação do assento e encosto injetados à estrutura através de rebites de “repuxo”, Ø 4,8 mm, comprimento 12 mm. ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor azul, fixadas à estrutura através de encaixe e pino expansor. Partes metálicas com tratamento antiferruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas. Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida epóxi / poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor cinza. Produto certificado pelo INMETRO.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- NBR 14006:2008 – móveis escolares – cadeiras e mesas para conjunto aluno individual e laudos abaixo.
- Ensaio para verificação do brilho da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (A) da norma NBR 14006:2008.
- Ensaio para verificação da dureza da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (B) da norma NBR  14006:2008.
- Ensaio para verificação da resistência ao impacto da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (C) da norma NBR 14006:2008.
-Ensaio de resistência à abrasão da superfície do tampo da mesa conforme o subitem 4.3.12 (D) da norma NBR 14006:2008.
- Ensaio de resistência à manchas da superfície do tampo conforme o subitem 4.3.12 (F) da norma NBR 14006:2008 (resistente a água, detergente doméstico, óleo vegetal, café, chá, leite, vinagre, suco de uva, etanol, catchup, batom vermelho, lápis de cera preto, mostarda, sabão doméstico, corantes, tinta de caneta e tinta de pincel.).
-  NBR NM 300:2004 - segurança de brinquedos - Parte 1: propriedades gerais, mecânicas e físicas.
- NBR 10443:2023 - tintas e vernizes - determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas - método de ensaio.
- NBR 11003:2023 – tintas – determinação da aderência.
- NBR 17088:2023 - corrosão por exposição à névoa salina – métodos de ensaio.
- NBR 8094:1983 – material metálico revestido e não revestido – corrosão por exposição à névoa salina.
-  NBR ISO 4628:2022 - tintas e vernizes — avaliação da degradação de revestimento — designação da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência - Parte 3: avaliação do grau de enferrujamento.
- NBR 5841:2015 - determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas.
-  NBR 11888:2008 – bobinas e chapas finas a frio e a quente de aço-carbono e aço de baixa liga e alta resistência – requisitos gerais.
- NBR 8261:2010 – tubos de aço-carbono, formado a frio, com e sem solda, de seção circular, quadrada ou retangular para usos estruturais.
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	Conjunto Refeitório Fundamental Empilhável:  Conjunto para refeitório composto de 1 mesa e 2 bancos. Mesa com tampo em MDF 18 mm. Revestido de laminado melamínico cor branca medindo 1,85 x 0,60m x 0,76cm de altura, com bordas arredondadas com aplicação de seladora incolor. Estrutura em tubo 40/20 x 1,2 mm. Com pintura eletrostática a pó epóxi cor preta, com sapatas em polipropileno cor preta. Bancos com assentos em MDF 18 mm revestidos em laminado melamínico cor branca com bordas arredondadas com aplicação de seladora incolor medindo 1,85 x 0,30m x 0,46 cm de altura, montado sobre estrutura em tubo de aço 40/20 x 1,2 mm com pintura eletrostática a pó com tratamento de superfície anticorrosão, com pintura eletrostática a pó em poliéster cor preta com sapatas em polipropileno cor preta. Todas as partes metálicas com tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Aderência com Fita referente a tinta utilizada no processo de pintura eletrostática a pó epóxi, utilizando o método de ensaio conforme a norma ABNT NBR 11003, ed. 2009, em nome da fabricante, onde a amostra utilizada alcançou uma classificação de aderência com resultado de Y0/X0, que significa que não há nenhum destacamento de tinta, emitido pelo laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a norma ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação da determinação da espessura de película de tinta seca sobre superfícies rugosas, por processo de pintura eletrostática a pó epóxi, onde as amostras utilizadas em sua medição, atingiram uma média mínima de 88,0, em nome do fabricante conforme a norma ABNT NBR 10443, ed. 2008 emitido pelo laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 2,30 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido e não- revestido - Corrosão por Exposição a Atmosfera Úmida Saturada, através de ensaio conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 referente a qualidade da pintura utilizada na fabricação com no mínimo 3.000 (três mil) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliação da degradação de revestimento - Designação da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência, e Determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. 
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
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	Conjunto Refeitório Infantil Empilhável:  Conjunto para refeitório composto de 1 mesa e 2 bancos. Mesa com tampo em MDF 18 mm. Revestido de laminado melamínico cor branca medindo 1,85x0,60m x0,60cm de altura, com bordas arredondadas com aplicação de seladora incolor. Estrutura em tubo 40/20 x 1,2 mm. Com pintura eletrostática a pó epóxi cor preta, com sapatas em polipropileno cor preta. Bancos com assentos em MDF 18 mm revestidos em laminado melamínico cor branca com bordas arredondadas com aplicação de seladora incolor medindo 1,85x0,30xmx0,34xm de altura, montado sobre estrutura em tubo de aço 40/20 x 1,2 mm com pintura eletrostática a pó epóxi / poliéster com tratamento de superfície anticorrosão, com pintura eletrostática a pó em poliéster e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo cor preta com sapatas em polipropileno cor preta. Todas as partes metálicas com tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó epóxi / poliéster e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Aderência com Fita referente a tinta utilizada no processo de pintura eletrostática a pó epóxi, utilizando o método de ensaio conforme a norma ABNT NBR 11003, ed. 2009, em nome da fabricante, onde a amostra utilizada alcançou uma classificação de aderência com resultado de Y0/X0, que significa que não há nenhum destacamento de tinta, emitido pelo laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a norma ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação da determinação da espessura de película de tinta seca sobre superfícies rugosas, por processo de pintura eletrostática a pó epóxi /poliéster, onde as amostras utilizadas em sua medição, atingiram uma média mínima de 88,0, em nome do fabricante conforme a norma ABNT NBR 10443, ed. 2008 emitido pelo laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 2,30 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido e não- revestido - Corrosão por Exposição a Atmosfera Úmida Saturada, através de ensaio conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 referente a qualidade da pintura utilizada na fabricação com no mínimo 3.000 (três mil) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliação da degradação de revestimento - Designação da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência, e Determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. 
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
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	[bookmark: _Hlk232086029]Armário Cartolina  com  2  Portas  c/  10 Lugares:  Confeccionado com estrutura base em tubo industrial 30 x 20 x 1,50mm SAE 1005/1020, soldados por processo de solda mig de alta fusão, com tratamento de superfície anti corrosão, com pintura eletrostática a pó em poliéster cor cinza, com corpo e prateleiras confeccionados em mdf 15 mm dupla face, com fita de borda cor cinza, medidas totais aproximadas: 1150mm de altura x 860 mm de largura x 580 mm de profundidade, equipado com rodinhas de silicone de 1,5 pol. com suporte giratório galvanizado com sistema de freios.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Aderência com Fita referente a tinta utilizada no processo de pintura eletrostática a pó epóxi, utilizando o método de ensaio conforme a norma ABNT NBR 11003, ed. 2009, em nome da fabricante, onde a amostra utilizada alcançou uma classificação de aderência com resultado de Y0/X0, que significa que não há nenhum destacamento de tinta, emitido pelo laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a norma ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação da determinação da espessura de película de tinta seca sobre superfícies rugosas, por processo de pintura eletrostática a pó epóxi, onde as amostras utilizadas em sua medição, atingiram uma média mínima de 88,0, em nome do fabricante conforme a norma ABNT NBR 10443, ed. 2008 emitido pelo laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 2,30 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido e não- revestido - Corrosão por Exposição a Atmosfera Úmida Saturada, através de ensaio conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 referente a qualidade da pintura utilizada na fabricação com no mínimo 3.000 (Três mil) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliação da degradação de revestimento - Designação da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência, e Determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. 
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
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	Conjunto Mesa Professor Com Cadeira: Confeccionado em estrutura    em tubo industrial 50/30 x 1,50 mm com pés horizontais em tubo industrial de 1.1/2 x 1,50mm, soldados por processo de solda mig de alta fusão, com tratamento de superfície anti corrosão, com pintura eletrostática a pó em poliéster cor cinza claro. Tampo em MDF de 18 mm com revestimento em laminado melaminico cor cinza cristal com perfil de bordas tipo T de 3 mm com fixador de alta resistência, na cor a definir pela adm. fixados através de parafusos flangeados e brocantes, tampo com medida: 1200 mm x 650 mm x 750 mm de altura, com ponteiras de acabamento em polímero na  na estrutura na parte inferior do tampo com encaixe interno cor a definir pela adm. e sapatas na estrutura na parte frontal em polímero injetado na cor a definir pela adm. Todas as ponteiras sapatas da carteira fixados através de arrebites de repuxo em alumínio. Cadeira confeccionado em tubo industrial 7/8 X 1,20 mm com pintura eletrostática em poliéster cor cinza claro com assento e encosto anatômico modelo escolar em polímero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente cor a definir pela adm. com altura do assento de 460 mm com fixação através de arrebites de repuxo em alumínio e sapatas modelo bucha com pino em polímero injetado na mesma cor do assento. Todas as partes metálicas com tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Aderência com Fita referente a tinta utilizada no processo de pintura eletrostática a pó epóxi, utilizando o método de ensaio conforme a norma ABNT NBR 11003, ed. 2009, em nome da fabricante, onde a amostra utilizada alcançou uma classificação de aderência com resultado de Y0/X0, que significa que não há nenhum destacamento de tinta, emitido pelo laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a norma ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação da determinação da espessura de película de tinta seca sobre superfícies rugosas, por processo de pintura eletrostática a pó epóxi, onde as amostras utilizadas em sua medição, atingiram uma média mínima de 88,0, em nome do fabricante conforme a norma ABNT NBR 10443, ed. 2008 emitido pelo laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 2,30 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido e não- revestido - Corrosão por Exposição a Atmosfera Úmida Saturada, através de ensaio conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 referente a qualidade da pintura utilizada na fabricação com no mínimo 3.000 (Três mil) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliação da degradação de revestimento - Designação da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência, e Determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. 
- Relatórios de Ensaio de Teste de Qualidade de Envelhecimento Acelerado do Polímero, e Teste de Qualidade de Colorimetria do Polímero com no mínimo 5.000 (Cinco mil) horas de envelhecimento acelerado, conforme norma ASTM G154:23, em nome da fabricante, constando em seus resultados que não obtiveram alterações de coloração significativas para a amostra e não foram também observadas fissuras, trincas ou outros indícios de degradação/ fragilização nos corpos de prova da amostra analisada, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. 
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
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	[bookmark: _Hlk232086294]Conjunto Coletivo Papinha de 5 lugares: Conjunto coletivo de alimentação confeccionado com estrutura em tubo 50/30 X 1,20 mm chapa 18 com 04 pés confeccionados em tubo 50/30 X 1,20 mm chapa 18, com reforço do requadro, contendo em toda sua extensão inferior suporte de sustentação dos assentos, reforçados em tubo 40/20 x 1,20 chapa 18, fixados ao requadro superior com travamento e reforço, 04 pés com sapatas antiderrapantes em polímero cor preta, tampo em mdf 18mm cores a definir pela adm, bordas envernizadas e cantos arredondados com recortes moldados para acoplar os assentos com bordas lisas sem quinas, arredondadas abauladas, medindo 1,95 x 0,80 x 0,94 (Comp. X Larg. X Alt.) com 05 assentos anatômicos em plástico rotomoldado virgem com apoio antiderrapante e cinto de segurança para as crianças, medindo no mínimo: 40 cm de profundidade, 35 cm de largura e 38 cm de altura com suporte de apoio superior em rotomoldado virgem com apoio antiderrapante e cinto de segurança para as crianças, medindo no mínimo: 40 cm de profundidade, 35 cm de largura e 38 cm de altura com suporte de apoio superior em rotomoldado. Todas as partes metálicas com tratamento de superfície anticorrosão / antiferrugem, com pintura eletrostática a pó em poliéster cores a escolher, e selada em estufa de alta temperatura para maior resistência ao tempo.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Aderência com Fita referente a tinta utilizada no processo de pintura eletrostática a pó epóxi, utilizando o método de ensaio conforme a norma ABNT NBR 11003, ed. 2009, em nome da fabricante, onde a amostra utilizada alcançou uma classificação de aderência com resultado de Y0/X0, que significa que não há nenhum destacamento de tinta, emitido pelo laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a norma ABNT NBR ISO / IEC 17025. 
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de análise química da liga de aço carbono COPANT 1005 e 1020 conforme a norma ABNT NBR NM 87, ed. 2000, em nome da fabricante, onde as amostras utilizadas atendem a especificação da análise, constando a composição química, referente a qualidade do aço carbono, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação da determinação da espessura de película de tinta seca sobre superfícies rugosas, por processo de pintura eletrostática a pó epóxi, onde as amostras utilizadas em sua medição, atingiram uma média mínima de 88,0, em nome do fabricante conforme a norma ABNT NBR 10443, ed. 2008 emitido pelo laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Comprovação de massa de Fosfatização, através do fosfato de zinco ou fosfato de ferro, por tratamento de superfície anticorrosão e preparação para pintura, em nome da fabricante, onde a amostra da matéria prima utilizada atingiram uma média mínima de 2,30 (g/m2), conforme a norma ABNT NBR 9209, ed.1986, emitidos por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com sistema de qualidade conforme ISO 9001. 
- Relatório de Ensaio de Teste de Qualidade de Material Metálico Revestido e não- revestido - Corrosão por Exposição a Atmosfera Úmida Saturada, através de ensaio conforme a norma ABNT NBR 8095:2015 referente a qualidade da pintura utilizada na fabricação com no mínimo 3.000 (Três mil) horas de exposição, com resultado do grau de enferrujamento de Ri0 = (0 % de área enferrujada), (resultado que comprova que não há corrosão na superfície pintada) conforme norma NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliação da degradação de revestimento - Designação da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudanças uniformes na aparência, e Determinação do grau de empolamento de superfícies pintadas com resultado de grau de empolamento d0 / t0 = (isento de bolhas) (resultado que comprova que não há empolamento das superfícies pintadas) conforme norma NBR 5841:2015, garantindo maior resistência e durabilidade ao equipamento, em nome do fabricante, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025. 
- Relatórios de Ensaio de Teste de Qualidade de Envelhecimento Acelerado do Polímero, e Teste de Qualidade de Colorimetria do Polímero com no mínimo 5.000 (Cinco mil) horas de envelhecimento acelerado, conforme norma ASTM G154:23, em nome da fabricante, constando em seus resultados que não obtiveram alterações de coloração significativas para a amostra e não foram também observadas fissuras, trincas ou outros indícios de degradação/ fragilização nos corpos de prova da amostra analisada, emitido por laboratório acreditado pelo CGCRE INMETRO de acordo com a ABNT NBR ISO / IEC 17025.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
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	Trocador de Fraldas: Trocador dobrável, com pés desmontável, tampo do trocador almofadado com proteção lateral na cor bege, composição têxtil 100% PVC,  estrutura em aço na cor branco. Peso do produto +/- 5,1 Kg. Dimensões Aberto: 95 cm Altura x 47 cm Largura x 80 cm Comprimento.
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	Armário Alto:  Tampo, laterais, prateleiras, fundo e portas confeccionados em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura.  Tampo medindo 15mm(E)x792mm(L)x 410mm(P). Laterais medindo 1530mm(A) x 386mm(P) x 15mm(E). Duas retaguardas fixadas no fundo pra parede do armário através de perfil “H” confeccionada em MDF (9mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 1540mm(A) x 381mm(L) x 9mm(E). Prateleiras Superior e Inferior medindo 758mm(L) x 335mm(P) x 15mm(E). Prateleira Central medindo 758mm(L) x 369mm(P) x 15mm (E). Fundo medindo 790mm(L) x 410mm(P) x 15mm(E) com furação para instalação de pinos pivotantes utilizados pelas
portas. Duas portas medindo 1524mm(A) x 384mm(L) x 15mm(E), sem dobradiças, com articulação pivotante na parte superior e inferior mediante a trava aço, pino dobradiça arruelado e bucha de nylon com encaixe em furação para travamento na parte inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada na parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes ou regulagens.
Fechadura cilíndrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2 chaves. Puxador em Polietileno (Plástico de alto impacto derivado do petróleo)  tipo alça, medindo  96mm de furo a furo. Pés:  Tipo sextavado com espessura de (5mm) de polietileno (Plástico de alto Impacto) com regulagem que permite o ajuste quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto, sendo fixado através de suporte fixação em aço. Dimensões: Altura 1586 mm, Largura 792mm, Profundidade 410mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
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	Armário Baixo:  Tampo, laterais, prateleira, fundo e portas confeccionados em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura. Tampo medindo 15mm (E) x 792mm(L) x 410mm(P) 
Laterais medindo 666mm (A) x 386mm (P) x 15mm (E) com acabamento em fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura.
Com 2 retaguardas fixadas no fundo pra parede do armário através de perfil “H” confeccionada em MDF (9mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 676mm(A) x 381mm(L) x 9mm(E).
Prateleira central medindo 758mm (L) x 369mm (P) x 15mm (E). 
Fundo medindo 790mm(L) x 410mm(P) x 15mm(E) com furação para instalação de pinos pivotantes utilizados pelas portas.
Duas portas medindo 560mm(A) x 384mm(L) x 15mm(E), sem dobradiças, com articulação pivotante na parte superior e inferior mediante a trava aço, pino dobradiça arruelado e bucha de nylon com encaixe em furação para travamento na parte inferior do tampo e  encaixe na parte  superior da porta , fixada na parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes ou regulagens.
Fechadura cilíndrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2 chaves.  Puxador em Polietileno (Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo alça, medindo 96mm de furo a furo.
Pés: Tipo sextavado com espessura de (5mm) de polietileno com regulagem que permite o ajuste quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto, sendo fixado através de 
suporte fixação em aço. 
Dimensões: Altura 722mm, Largura 792mm, Profundidade 410mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
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	Gaveteiro Aéreo 2 gavetas:  Corpo do Gaveteiro: Todo Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 200mm(A) x 295mm(L) x 375mm (P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura.
Gavetas: Frente das Gavetas confeccionadas em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 96mm(A)x284mm(L)x15mm(E) com acabamento em fita PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, corpo da gaveta em aço na medida de 50mm(A) x 240mm(L) x 342mm(P) com sistema de deslizamento por trilhos com roldana de nylon.
Gaveta inferior com Fechadura cilíndrica tipo Yale com chaves, botijão, e lingüeta, com fechamento simultâneo das gavetas, puxadores tipo alça em polietileno de alto impacto.
Dimensões: Altura 200mm, Largura 295mm, Profundidade 375mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
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	Arquivo de Aço com 4 Gavetas:  confeccionado em chapa de aço #22 (0,75mm) normatizada e laminada a frio nas laterais, fundo, tampo superior e frentes das gavetas, Trilho Corrediça 550mm(L)x42mm(A) em chapa 1,20mm com 18 pares de esferas de aço.
Tampo Superior confeccionado em chapa de aço #22 (0,75mm) normatizada e laminada a frio na medida de 36mm(A) x 470mm(L) x 630mm(P) com 4 dobras na sua largura sendo a 1ª a 15mm com ângulo de 90°, a 2º a 36mm com ângulo de 90° a 3º a 470mm com ângulo de 90°, a 4ª a 36mm com ângulo de 90° e termina com 15mm, e 4 dobras na sua profundidade sendo a 1ª a 15mm com ângulo de 90°, a 2º a 36mm com ângulo de 90° a 3º a 470mm com ângulo de 90°, a 4ª a 36mm com ângulo de 90° e termina com 15mm, com fechadura tipo Yale com 2 chaves e alongador em ARAME BTC 5,3mm para artitulção do varão de travamento das gavetas. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1. Laterais confeccionado em chapa de aço #22 (0,75mm) normatizada e laminada a frio na medida de 1302mm(A) x 630mm(P) com 6 dobras na sua largura sendo a 1ª a  15mm com ângulo curvo de 180°, a 2º a 20mm com ângulo de 90° a 3º a 26mm com ângulo de 90° a 4ª a 630mm com ângulo de 90°, a 5ª a 18mm com ângulo de 90° a 6ª a 18mm com ângulo curvo de 180° e termina com 15mm com 6 reforços internos tipo ¨Ômega¨ com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida 1271x93mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais do produto, sendo a 1ª dobra de 90° a 10mm, 2ª dobra de 90° a 20mm, 3ª dobra de 90° a 30mm, 4ª dobra de 90° a 20mm terminando com 10mm. Fixados verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do produto. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Retaguarda confeccionado em chapa de aço #22 (0,75mm) normatizada e laminada a frio na medida de 1208mm(A) x 427,5mm(P) com 4 dobras na sua largura sendo a 1ª a 15mm com ângulo curvo de 180°, a 2º a 20mm com ângulo de 90° a 3º a 427,5mm com ângulo de 90° a 4ª a 200mm com ângulo curvo de 180° e termina com 15mm Trava frontal horizontal tipo U (15x15x15mm) entre as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm)
Trava na base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 1ª de 90° a 10mm, a 2ª de 90° a 15mm, a 3ª de 90° 45mm, a 4ª de 90° a 40mm e termina com 10mm. Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato U com 2 dobras, a 1ª de 90° a 15mm, a 2ª de 90° a 45mm e termina com 15mm. Kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguláveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabeça chata de 3,5 x 10mm para fixação.
Todas as chapas de aço utilizadas nesse produto devem seguir a especificação SAE 1008. Sistema de deslizamento das gavetas por trilhos, corrediça telescópica de abertura total, prolongamento no curso do comprimento nominal, deslizamento com esferas de aço. Peça única de montagem esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que permite a
retirada da gaveta, confeccionada em aço galvanizado na espessura de 1,20mm com 18 pares de esferas em cada lado.
Gavetas montáveis no sistema de dobras com travamento com utilizando cantoneiras traseiras com 250mm (A) em formato L 15x15mm confeccionada em Aço (Al+Zn) #20(0,90mm) com 4 garras de fixação com travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas) cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L 15X15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20(0,90mm) com 2 garras de fixação com
travamento por encaixe com lado pré definido, sendo uma aplicada ao lado direito e outra  ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixação da frente ao corpo da gaveta, sendo as
medidas externas da gaveta 300mm(A)x394mm(L)x553mm(P), fundo em chapa de aço #22 (0,75mm), hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforçada pelo sistema de dobra em Ômega, frente das gavetas em chapa de aço #22 (0,75mm) fixados através de parafusos M4-10 em furação oblonga que possibilitam uma regulagem precisa. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Hastes para pastas suspensas (medida 485x30mm) em chapa de aço #20 (0,90mm) revestida com uma camada de liga Al-Zn (Alumínio e Zinco) aplicado pelo processo de imersão a quente, reforçada pelo sistema de perfilamento em Ômega, com revestimento na parte superior com perfil tipo “U” em PVC Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Cantoneiras de fixação traseira (medida 250mm "A" com dobra em L 15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo de imersão a quente, com 4 garras de fixação e 2 cantoneiras frontais (medida
245mm "A" com dobra em L 15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo de imersão a quente. Bordas laterais com 100mm de altura com a 1ª dobra em 90° a 95mm do fundo e a 2ª dobra a 5mm da 1ª formando um reforço lateral para sustentação da gaveta, com 22 recortes a cada 25mm destinada a colocação de compressores tamanho Oficio. Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm) com abertura em sentido vertical na extremidade direita e esquerda. Puxador estampado (embutido) em toda extensão superior da gaveta através de um sistema de dobras sendo, 1ª dobra de 45°com 25mm, 2ª dobra de 90° com 25mm 3ª dobra de 90° com 20mm terminando com 10mm na parte superior da gaveta na totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza cristal ou grafite. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300- 1). Reforço pelo sistema de perfilamento em “ômega”, mantendo as propriedades do aço reforçando a estrutura do arquivo. Reforço, gaveta, hastes, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto,  conforme normas técnicas (AWSSAED8-9M), análise e teste de resistência através de ensaio de cisalhamento por tração. Fechadura cilíndrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e com sistema de fechamento simultâneo das gavetas mediante tranca de 25mm (L) x 1300mm(A) #18 (1,20mm) revestida com uma camada de liga Al-Zn (Alumínio e Zinco) aplicado pelo processo de a imersão quente.
Acabamento em tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C.  Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme.
Peso recomendado por gaveta de 55 kg bem distribuídos. Quantidade de pasta de 40 a 50 por gaveta. 
Dimensões Externas: Altura 1362mm, Largura 470mm, Profundidade 630mm. 
Dimensões Internas das gavetas: Altura 245mm, Largura 392mm, Profundidade 513mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
-  Laudo Corrosão por Exposição à Névoa Salina NBR 17088/2023 500 horas.
- Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015 500 horas
- Laudo de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas
- Certificado de Conformidade ABNT NBR 13961:2010 emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO com validade a vencer.
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	Armário de Aço com 2 Portas: Confeccionado em chapa de aço #22 (0,75) normalizada laminada a frio nas laterais, no fundo e portas. Produto montável utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, não havendo necessidade de utilização de parafusos. Trava superior confeccionada em chapa de aço #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 1ª a 25mm com 90º, a 2ª a 25mm com 90º, a terceira a 15mm com
90º e termina com 10mm, e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. Trava inferior confeccionada em chapa de aço # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 1ª a 20mm com 90º, a 2ª a 45mm com 90º e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. Laterais confeccionadas em chapa de aço #22 (0,75mm) sendo 4 dobras na
perpendiculares em sentido vertical com a 1ª a 5mm com 180º, a 2ª a 5mm com 90º, 3ª a10mm com 90º, a 4ª a 1980mm com 180º e termina com 5mm e na sua profundidade com 6 dobras sendo a 1ª a 5mm com 180º, a 2ª a 20mm com 90º, a 3ª com 25mm a 90º, a 4ª a 450mm com 90º, a 5ª a 10mm com 90º a 6ª com 180º termina com 5mm, com sistema de engate por cremalheiras com espaçamento de 50 em 50 mm para como suporte para prateleiras. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Portas confeccionadas em chapa de aço #22 (0,75mm) com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 432mm(L)x1920mm(A), lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1ª a 390mm com 225º, a 2ª a 20mm com 135º e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 1ª a 388mm com 315º, a 2ª a 20mm com 45º, a 3ª a 25mm com 90º, a 4ª a 15mm com 90º e finaliza com uma dobra em curva de 360º, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforços em “Ômega” na horizontal e 1 na vertical em chapa de aço #22 (0,75mm) laminada a frio com 4 dobras, 1ª a 5mm com 90º, 2ª a 15mm com 90º, 3ª a 25mm com 90º, a 4ª a 15mm com 90º e termina com 5mm, seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Porta com furação para ventilação no canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de diâmetro em formação triangular com espaçamento de 15mm entre os furos, sem dobradiças, com articulação pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furação na parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta a uma bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna inferior da porta formando uma aba dobrável para travamento do pino, conforme item 4.4.3 da norma ABNT 13961:2010, devendo projetadas de modo a minimizar o risco de tombarem sobre as mãos do usuário, conforme disposto no item 4.4.4 da norma ABNT 13961:2010. Com 3 prateleiras móveis com opção de regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas em chapa de aço #22 (0,75mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A)x897mm(L)x350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 1ª a 5mm com 90º, a 2ª a 10mm com 90º, a 3ª a 30mm com 90º, a 4ª a 400mm com 90º, a 5ª a 30mm com 90º, a 6ª a 10mm com 90º e finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 1ª a 10mm com 90ª. Fechadura cilíndrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central. Kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguláveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm.
Acabamento em tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Híbrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C.
Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme.
Peso recomendado por prateleira de 35 kg. (bem distribuídos).
Dimensões Externas: Altura 2007mm, Largura 900mm, Profundidade 450mm. 
Dimensões Internas: Altura 1880mm, Largura 895mm, Profundidade 425mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão:
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
-  Laudo Corrosão por Exposição à Névoa Salina NBR 17088/2023 500 horas.
- Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015 500 horas
- Laudo de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas
- Certificado de Conformidade ABNT NBR 13961:2010 emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO com validade a vencer.
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	Armário de Aço Roupeiro com 16 Portas:  Roupeiro de aço confeccionado em chapa de aço # 22 (0,75mm) totalmente montável com travas invertidas tipo unha de gato que dispensa a utilização de parafusos, modulo inicial possui 1 vão com 4 portas sobrepostas em aço chapa #22 (0,75mm) com encaixe total por dentro do vão, conjunto composto por 4 módulo iniciais totalizando 16 portas. Laterais confeccionadas em chapa de aço # 22 (0,75mm) nas medidas de 1850mm(A) x 450mm(P) com 9 travas de cada lado tipo garras para fixação das prateleiras, lateral esquerda com 4 dobras sendo a 1ª a 14mm com 90°, a 2ª a 14mm com 90°, a 3ª a 25mm com 90°, 4ª a 400mm com 178° em curva e lateral direita com 3 dobras sendo 1ª a 10mm com 45°, a 2ª a 25mm com 90° a 3ª a 450mm com 178° em curva. Seguindo o
disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Retaguardas confeccionadas em chapa de aço # 22 (0,75mm) nas medidas de 1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em sentido horizontal tem 2 dobras, a 1ª a 30mm com
180°, a 2ª a 345mm com 180° e termina com 30mm, com sistema de garras invertidas para fixação das prateleiras. Prateleiras confeccionadas em chapa de aço # 22 (0,75mm) nas medidas 40mm(E) X 340mm(L) X 442mm(P) com 3 dobras na visão frontal sendo a 1ª a 27mm com 90°, a 2ª a 40mm com 90°, a 3ª a 442mm com 90° e termina com 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com abertura em alto relevo de 25mmx4mm do lado direito e fundo destinada ao encaixe interno dos cabides de polipropileno. Seguindo o disposto no
item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Portas confeccionadas em chapa de aço # 22 (0,75mm) nas medidas 408mm(A) x292mm(L)x15mm(E) com ventilação na parte superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de diâmetro em formação triangular com espaçamento de 15mm entre os furos, sem dobradiças, com articulação pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furação na parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna inferior da porta formando uma aba dobrável para travamento do pino. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8
da NM 300-1). Fechamento através varão composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006 R2, acoplado a uma lingueta moldada no dispositivo possibilitando um travamento triplo (superior, inferior e central), sendo fixado a porta com a utilização de 2 pinos guias para regulagem do
varão e fechadura tipo yale. Base confeccionadas em chapa de aço # 22 (0,750mm) nas medidas 40mm(E) X 340mm(L) X 442mm(P) com 3 dobras na visão frontal sendo a 1ª a 27mm com 90°, a 2ª a 40mm com 90°, a 3ª a 392mm com 90° e termina com 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com 4 estampos em baixo relevo em formato circular destinado ao encaixe e fixação dos pés. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010
com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Pés no modulo inicial acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo 122mm(A) com diâmetro de 3" composto por com regulagem de altura de 16mm. Produto deve acompanhar cabides de encaixe por vão.
Acabamento em tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C. Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme.
Capacidade de 20kg por prateleira.
Dimensões Externas: Altura 1930mm, Largura 1380mm, Profundidade 450mm. 
Dimensões Internas: Altura 410mm, Largura 280mm, Profundidade 425mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
-  Laudo Corrosão por Exposição à Névoa Salina NBR 17088/2023 500 horas.
- Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015 500 horas
- Laudo de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas
- Certificado de Conformidade ABNT NBR 13961:2010 emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO com validade a vencer.
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	Estante de Aço (aberto):  Estante desmontável de aço com 06 prateleiras em chapa de aço # 22 (0,75mm) na medida de 30mm(A) x 915mm(L) x 450mm(P) com dobras duplas nas laterais (4 dobras
perpendiculares sendo a 1ª 12mm com 90°, a 2ª a 30mm com 90°, a 3ª a 915mm com 90°, a 4ª a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 1ª dobra a 10mm com 90°, a 2ª a 10mm com 90°, a 3ª a 30mm com 90°m a 4ª a 450mm com 90°, a 5ª a 30mm com 90°, a 6ª a 10mm com 90° e termina com 10mm), com 2 reforços tipo ômega na parte interna medindo 20 x 40 x 900mm com 4 dobras sendo 1ª a 15mm com 90°, 2ª a 20mm com 90°, 3ª com 40mm a 90°, 4ª a 20mm com 90° e termina com 15mm e reforço alma na parte frontal e trazeira da prateleria em formato U confeccionado em chapa de aço #14(1,90mm), tendo a medida de 27,5mm(A) x 884mm(L) com 2 dobras sendo a 1ª a 11mm com dobra curva de 90° a 2ª a 27,5mm com dobra curva de 90° e termina com 32,5mm fixados ao frontal e trazeira da prateleira por sistema de solda a fusão. Seguindo o disposto no item 4.4.2 da norma ABNT 13961:2010 com bordas arredondadas e livres de rebarbas, e não devem ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). Quatro colunas confeccionadas em chapa de aço #20 (0,90mm) medindo 2000mm de altura, dobra perfilada em "L" de 35x35 mm com conformação na parte central e bordas conformadas e rebatidas com 40 furos circulares para regulagem de altura possibilitando o travamento mais eficaz das prateleiras.
Acabamento em tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Híbrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C. Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme.
Peso recomendado por prateleira 82 kg distribuídos de forma uniforme.
Dimensões: Altura 2000mm, Largura 920mm, Profundidade 450mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
-  Laudo Corrosão por Exposição à Névoa Salina NBR 17088/2023 500 horas.
- Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015 500 horas
- Laudo de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas
- Certificado de Conformidade ABNT NBR 13961:2010 emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO com validade a vencer.
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	[bookmark: _Hlk232087600]Gaveteiro Volante 4 Gavetas: Tampo em MDP BP (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas, revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão, medindo 437mm(L) x 540mm(P) x 15mm(E) com acabamento em perfil Ergosoft 180°. Corpo em chapa de aço#26(0,45mm), 4 gavetas e 4 rodízios em polipropileno de alto impacto para a movimentação do gaveteiro, nos dois rodízios dianteiros trava para a fixação do mesmo.  
Laterais: Em chapa de aço#26(0,45mm) nas medidas 462mm(L) x 530mm(A) tendo na vertical 2 dobras sendo a 1ª a 13mm com 90º, a 2ª a 530mm com 90º e termina com 13mm, e na horizontal 6 dobras seno a 1ª a 10mm com 180º a 2ª a 13mm com 90º, a 3ª a 13mm com 90º, a 4ª a 462mm com 90º a 5ª a 13mm com 90º a 6ª a 13mm com 180º e termina com 10mm.  
Travessas para travamento: Chapa de aço #20 (0,90mm) tipo um com estampas para travamento juntos as laterais, sendo 2 superiores (frontal/traseira) e duas inferiores (frontal/traseira) nas medidas horizontais 368mm(L) x 26,2mm(A) e na vertical 107mm(A) x 9mm(L).
Gavetas:  corpo das gavetas em chapa de aço #26(0,45mm), nas medida de 65mm(A) x 329mm(L) x 397mm(P) com trilho corrediça D2721 27 400mm5 eng 15kg (GV),  2 na medida de 140mm(A) x 365mm(L) e 2 na medida de 90mm(A) x 365mm(L) com puxadores em PVC estilo alça na cor prata na medida de 96mm. 
Corpo: No corpo dois reforços na horizontal em chapa #18(1,20mm) e 2 reforços 1 em cada lateral tipo “Z” na parte dianteira e mais 2 reforços tipo ômega de cada lado (juntos) ambos os reforços em chapa #26(0,45mm). 
Estrutura interna das gavetas: 2 dobras perpendiculares nas laterais sendo a 1° com 10mm 
á 90°, a 2° com 5mm á 90°. Na parte traseira da estrutura possui também 1 dobra perpendicular 
com 5mm á 90°.O deslizamento das gavetas sobre roldanas de nylon possui um trilho em chapa #18 (1,20mm) e uma canaleta para sustentar a gaveta em chapa #16(1,50mm). Na lateral direita possui uma abertura para o fechamento da primeira gaveta. 
Frente das Gavetas: Confeccionada em MDP BP (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas, revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão, com acabamento em fita ABS de (0,45mm) de espessura, com puxadores tipo alça na cor prata. Fechadura cilíndrica tipo Yale para fechamento da primeira gaveta.
Com 4 rodízios sendo 2 sem travamento e 2 frontais com travamento, confeccionados em poliestireno. 
Acabamento: Todas as partes em aço recebem tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C.
Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme
Dimensões:  Altura 626mm, Largura 437mm, Profundidade 540mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
[bookmark: _Hlk232087613]- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
-  Laudo Corrosão por Exposição à Névoa Salina NBR 17088/2023 500 horas.
- Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015 500 horas
- Laudo de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas
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	[bookmark: _Hlk232087632]Mesa Estação de Trabalho 90°:  Tampo confeccionado em MDP BP(Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas, revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão, medindo 1400mm x 1400mm na sua largura e 615mm de
profundidade, 15mm espessura,  recorte curvo de forma ergonômica de 180°
Retaguarda confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo: 02 de 1090mm (L) x 337mm (A). 
Pés confeccionados em aço chapa #20(0,90mm) tipo “W” com 6 dobras perpendiculares sendo a 1° á 90° com (30mm), a 2° á 45° com (44mm), a 3° á 90° com (40mm) a 4° á 45° com (44mm) a 5° á 90° com (30mm) e a 6° e última á 45° com (30mm) com três estruturas: Barra Ligação medindo 650mm(A)x190m(L), chapa retangular com 4 dobras perpendiculares sendo a 1° á 30mm com 90°, a 2° com 20mm á 90°, a 3° com 30mm á 90° e a 4° e última com 20mm á 90°,e base Oblonga medindo 12,5 Raio, boca oblonga 25mm(A)50mm(L) 463mm(C). Com duas calha passa fios para a passagem dos fios entre tampo e pé em poliestireno. Ponteiras em sapata plástica medindo 29x58mm em Poliestireno na cor cinza. Pé nivelador Tipo Octogonal com espessura de (5mm) de poliestireno que permite a regulagem quando á desnível do piso.
Acabamento: Partes em aço com tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C.
Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme.
Dimensões:  Altura 740mm, Largura 1400x1400mm, Profundidade 615mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
-  Laudo Corrosão por Exposição à Névoa Salina NBR 17088/2023 500 horas.
- Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015 500 horas
- Laudo de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas
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	[bookmark: _Hlk232087660]Mesa Secretária:  Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 15mm(E) x 1213mm(L) x 613mm(P) com acabamento em Perfil Ergosoft 180°.
Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de 15mm partículas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com películas decorativas banhadas em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão nas medidas: de 15mm(E) x 300mm(A) x 1005mm(L).
Estrutura Pé tipo “H”, composto na base em tubo oblongo 29x58mm em chapa #20 (0,90mm), travessa superior “U” 13x18mm em chapa #16 (1,50mm), para fixação do tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, com sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso. Acabamento: Partes em aço com tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C.
Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme.
Dimensões:  Altura 740mm, Largura 1210mm, Profundidade 615mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
-  Laudo Corrosão por Exposição à Névoa Salina NBR 17088/2023 500 horas.
- Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015 500 horas
- Laudo de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas
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	Mesa Auxiliar:  Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 15mm(E) x 918mm(L) x 613mm(P) com acabamento em Perfil Ergosoft 180°. 
Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de 15mm partículas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com películas decorativas banhadas em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão nas medidas de 15mm(E) x 300mm(A) x 710mm(L).
Estrutura: Pé tipo “H”, composto na base em tubo oblongo 29x58mm em chapa #20 (0,90mm), travessa superior tipo “U” 13x18mm em chapa #16 (1,50mm), para fixação do tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, com sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso.
Acabamento: Partes em aço com tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C.
Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme.
Dimensões: Altura 740mm, Largura 920mm, Profundidade 615mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
-  Laudo Corrosão por Exposição à Névoa Salina NBR 17088/2023 500 horas.
- Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015 500 horas
- Laudo de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas
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	Mesa  Reunião: Mesa Reta com tampo em MDP25mm, pés tubulares com ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A) x 2000mm(L) x 900 mm(P).
Tampo confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes. Medida do tampo: 25mm(A) x 2000mm (L) X 900 mm(P).
Pés da Mesa confeccionado em chapa de aço 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para fios, apoiado em 06 ponteiras reguláveis sextavada sendo 03 em cada um dos pés para proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa.
Ponteiras em formato sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos tubos inferiores com utilização de buchas plásticas que permite a regulagem quando há desnível do piso.
Todas as partes em aço recebem tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C. Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme.
Dimensões:  Altura 735mm, Largura 2000mm, Profundidade 900mm.
Cor: Cinza
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade.
- Cadastro Técnico Federal de Certificado de Regularidade perante o IBAMA compatíveis com o descritivo do termo de referência: Código 7-4 fabricação de estruturas de madeira e de móveis; e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia.
-  Laudo Corrosão por Exposição à Névoa Salina NBR 17088/2023 500 horas.
- Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015 500 horas
- Laudo de Dióxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas
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	[bookmark: _Hlk232087762]Cadeira Giratória Presidente: Rodízio de PU: Constituído de 2 (duas) roldanas circulares na dimensão de 55 mm de diâmetro e fabricadas em termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade. O corpo do rodízio confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6). Roldanas fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6 mm que é submetido a um processo de lubrificação através de graxa específica para redução de atrito. O corpo do rodízio é constituído por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na dimensão de 11 mm e protegido contra corrosão pelo processo de eletrodeposição a zinco onde se encontra montado através de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que recebe lubrificação para reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Base Giratória Standard Diretor: Forma de pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 660 mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio, fabricada em chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem formando um perfil de secção 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades são conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodízio sem necessidade de buchas ou peças adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de Aço Carbono 1008/20, onde as pás são fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó. O conjunto é coberto por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixação, com a função de proteção e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem telescópica para a coluna a gás. As blindagens são fabricadas pelo processo de injeção em material termoplástico denominado copolímero de polipropileno (PP).
Coluna a Gás: Conjunto mecânico/pneumático utilizado para conectar a base ao mecanismo e que possui a função de regulagem de altura do assento com referência ao piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela ação do gás sob pressão no cartucho e mola de compressão que atua sobre qualquer condição de altura. 
Constituído de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de aço carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação na base. A coluna a gás tem qualificação conforme a norma DIN 4550 BIFMA.
O conjunto câmara recebe proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação).
Mecanismo Backita Plus: Conjunto mecânico com duas alavancas para regulagem de altura do assento e regulagem da inclinação do encosto. A alavanca de regulagem de altura do assento é injetada em Poliamida PA reforçada com Fibra de Vidro, e possui alma metálica como reforço estrutural em duas chapas de aço na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de eletrodeposição à zinco.
O sistema de travamento de reclinação do encosto acontece por meio da pressão exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de lâminas que travam umas às outras por atrito e pelo princípio de fricção. A alavanca de controle de reclinação do encosto também é injetada em Poliamida PA reforçada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela libera o movimento do encosto que também se dá pelo uso de duas molas helicoidais bastando ao usuário posicionar o encosto na posição desejada e liberar a alavanca para travar o mecanismo. Faixa de variação de reclinagem  de 73° a 104°. O mecanismo com regulagem de altura do encosto por meio de catraca automática, com curso de 70 mm, que se libera ao chegar à altura máxima e após isso, retorna à posição inicial, permitindo que o usuário ajuste a altura para seu melhor conforto.
O mecanismo é fabricado com chapas de aço ABNT 1010/20 na espessura de 2,65 mm e é fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de ¼” x 1”. O Mecanismo possui um suporte para fixação do encosto em formato de “L”, no qual é fabricado com tubo industrial na configuração oblongular e na dimensão de 25x50 mm com espessura de 1,50 mm. Dois parafusos philips ¼” x 1” juntamente com anéis elásticos fazem a perfeita união entre o encosto e o mecanismo. O mecanismo com blindagem de termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) no acabamento superficial texturizado. O mecanismo recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica por fosfatização à base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó.
Assento: Estrutura plástica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Porcas garra ¼” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição à zinco. Estrutura do assento fixada uma almofada de espuma ergonômica e flexível à base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas químicos à base de poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Almofada com densidade controlada de 50 kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 kg/m³.
Revestido com tecido pelo processo de tapeçamento convencional. Dimensões aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade) extremidades com cantos arredondados. O assento com blindagem plástica fabricada pelo processo de injeção em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno).
Apoia Braço Regulável: Em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção, sendo que em suas propriedades mecânicas uma mistura de 30% de fibra de vidro é adicionada para dar maior resistência para a peça. Para a regulagem vertical do apoio deve-se pressionar o gatilho localizado na parte frontal, com até 8 posições de ajuste, obtendo um curso de regulagem de até 70 mm. A chapa do braço constituída de aço carbono ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com seus cantos arredondados. Montagem do braço no assento com dois parafusos sextavados para cada braço com as dimensões aproximadas de ¼” x 1.¼”.
Encosto: Encosto com regulagem de altura, fabricada em chapa de aço 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resistência. Possui catraca fabricada em peças injetadas em Poliamida, reforçada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para cima e posicionar na altura desejada. Para baixá-lo basta puxar até a altura máxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a posição mais baixa.
Encosto com estrutura injetada em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e possui porcas garra ¼” fixadas nos pontos de montagem do mecanismo e lâmina. Dimensões aproximadamente 470 mm (largura) x 620 mm (altura), com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termoplástico injetada em polipropileno, que é encaixada à estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.
Estrutura do encosto fixada uma almofada de espuma flexível à base de Poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Almofada com densidade controlada de 46Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 Kg/ m³.
Revestimento Assento/Encosto em tecido na cor preto com costura decorativa.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
[bookmark: _Hlk232087783]- Certificado de conformidade de acordo com a norma NBR 13962:2018 - Móveis para Escritório - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Ensaio, o certificado de conformidade deverá vir acompanhado dos relatórios de ensaio completo com validade a vencer;
- Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, NBR 10443, NBR 10545, ASTM D523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 2794;
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a análise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, análise, conclusão e data;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8537:2022 (Espuma Flexível de poliuretano - Densidade da espuma), com comprovação das densidades exigidas no edital;
- Relatório de ensaio conforme NBR 17088:2023(corrosão por exposição à névoa salina), com duração mínima de 1900 horas e resultado Ri0 E d0/t0, quando avaliada pelas normas NBR ISO 4628 E NBR 5841;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8515:2020 (Espuma Flexível de poliuretano – Determinação da resistência à tração) com resultado mínimo de tensão de ruptura de 110 KPA e alongamento de ruptura mínimo de 65%;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8516:2015 (Espuma flexível de poliuretano - Determinação da resistência ao rasgamento) com resultado mínimo 320 N/m.
- Relatório de ensaio conforme norma AATCC 20:2021 E AATCC 20A:2021 (composição da fibra de poliéster) com resultado mínimo de 98% poliéster.
- Relatório de ensaio conforme NBR 9925:2009 (esgarçamento de costura) no tecido de poliéster, com resultado máximo de 5mm.
- Certificado de conformidade conforme ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT ISO 14024:2022 – Rótulo ambiental.
- Relatório de Isenção de CFC com resultado isento.
- Declaração de garantia: emitida exclusivamente pelo fabricante, indicando o revendedor autorizado e assegurando garantia mínima de 5 (cinco) anos. 
- Declaração de Revenda:  o licitante que atuar como revenda deverá apresentar a autorização prévia do fabricante para comercialização dos seus produtos.
- Catálogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação.
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	[bookmark: _Hlk232088271]Cadeira Giratória Diretor:  Rodízio de PU: Constituído de 2 (duas) roldanas circulares na dimensão de 55 mm de diâmetro e fabricadas em termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade. O corpo do rodízio confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6). Roldanas fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6 mm que é submetido a um processo de lubrificação através de graxa específica para redução de atrito. O corpo do rodízio é constituído por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na dimensão de 11 mm e protegido contra corrosão pelo processo de eletrodeposição a zinco onde se encontra montado através de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que recebe lubrificação para reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Base Giratória Standard Diretor: Forma de pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 660 mm e constituída com 5 (cinco) pás de apoio, fabricada em chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem formando um perfil de secção 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades são conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodízio sem necessidade de buchas ou peças adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de Aço Carbono 1008/20, onde as pás são fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó. O conjunto é coberto por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixação, com a função de proteção e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem telescópica para a coluna a gás. As blindagens são fabricadas pelo processo de injeção em material termoplástico denominado copolímero de polipropileno (PP).
Coluna a Gás: Conjunto mecânico/pneumático utilizado para conectar a base ao mecanismo e que possui a função de regulagem de altura do assento com referência ao piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela ação do gás sob pressão no cartucho e mola de compressão que atua sobre qualquer condição de altura. 
Constituído de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de aço carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação na base. A coluna a gás tem qualificação conforme a norma DIN 4550 BIFMA.
O conjunto câmara recebe proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação).
Mecanismo Backita Plus: Conjunto mecânico com duas alavancas para regulagem de altura do assento e regulagem da inclinação do encosto. A alavanca de regulagem de altura do assento é injetada em Poliamida PA reforçada com Fibra de Vidro, e possui alma metálica como reforço estrutural em duas chapas de aço na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de eletrodeposição à zinco.
O sistema de travamento de reclinação do encosto acontece por meio da pressão exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de lâminas que travam umas às outras por atrito e pelo princípio de fricção. A alavanca de controle de reclinação do encosto também é injetada em Poliamida PA reforçada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela libera o movimento do encosto que também se dá pelo uso de duas molas helicoidais bastando ao usuário posicionar o encosto na posição desejada e liberar a alavanca para travar o mecanismo. Faixa de variação de reclinagem de 73° a 104°. O mecanismo com regulagem de altura do encosto por meio de catraca automática, com curso de 70 mm, que se libera ao chegar à altura máxima e após isso, retorna à posição inicial, permitindo que o usuário ajuste a altura para seu melhor conforto.
O mecanismo é fabricado com chapas de aço ABNT 1010/20 na espessura de 2,65 mm e é fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de ¼” x 1”. O Mecanismo possui um suporte para fixação do encosto em formato de “L”, no qual é fabricado com tubo industrial na configuração oblongular e na dimensão de 25x50 mm com espessura de 1,50 mm. Dois parafusos philips ¼” x 1” juntamente com anéis elásticos fazem a perfeita união entre o encosto e o mecanismo. O mecanismo com blindagem de termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) no acabamento superficial texturizado. O mecanismo recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica por fosfatização à base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó.
Assento: Estrutura plástica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Porcas garra ¼” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição à zinco. Estrutura do assento fixada uma almofada de espuma ergonômica e flexível à base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas químicos à base de poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Almofada com densidade controlada de 50 kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 kg/m³.
Revestido com tecido pelo processo de tapeçamento convencional. Dimensões aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade) extremidades com cantos arredondados. O assento com blindagem plástica fabricada pelo processo de injeção em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno).
Apoia Braços Regulável:  Em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção, sendo que em suas propriedades mecânicas uma mistura de 30% de fibra de vidro é adicionada para dar maior resistência para a peça. Para a regulagem vertical do apoio deve-se pressionar o gatilho localizado na parte frontal, com até 8 posições de ajuste, obtendo um curso de regulagem de até 70 mm. A chapa do braço constituída de aço carbono ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com seus cantos arredondados. Montagem do braço no assento com dois parafusos sextavados para cada braço com as dimensões aproximadas de ¼” x 1.¼”.
Encosto: Encosto com regulagem de altura, fabricada em chapa de aço 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resistência. Possui catraca fabricada em peças injetadas em Poliamida, reforçada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para cima e posicionar na altura desejada. Para baixá-lo basta puxar até a altura máxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a posição mais baixa.
Encosto com estrutura injetada em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e possui porcas garra ¼” fixadas nos pontos de montagem do mecanismo e lâmina. Dimensões aproximadamente de 450 mm (largura) x 450 mm (altura), com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termoplástico injetada em polipropileno, que é encaixada à estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.
Estrutura do encosto fixada uma almofada de espuma flexível à base de Poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Almofada com densidade controlada de 46Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 Kg/ m³.
Revestimento Assento/Encosto em tecido na cor preto com costura decorativa.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Certificado de conformidade de acordo com a norma NBR 13962:2018 - Móveis para Escritório - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Ensaio, o certificado de conformidade deverá vir acompanhado dos relatórios de ensaio completo com validade a vencer;
- Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, NBR 10443, NBR 10545, ASTM D523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 2794;
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a análise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, análise, conclusão e data;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8537:2022 (Espuma Flexível de poliuretano - Densidade da espuma), com comprovação das densidades exigidas no edital;
- Relatório de ensaio conforme NBR 17088:2023(corrosão por exposição à névoa salina), com duração mínima de 1900 horas e resultado Ri0 E d0/t0, quando avaliada pelas normas NBR ISO 4628 E NBR 5841;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8515:2020 (Espuma Flexível de poliuretano – Determinação da resistência à tração) com resultado mínimo de tensão de ruptura de 110 KPA e alongamento de ruptura mínimo de 65%;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8516:2015 (Espuma flexível de poliuretano - Determinação da resistência ao rasgamento) com resultado mínimo 320 N/m.
- Relatório de ensaio conforme norma AATCC 20:2021 E AATCC 20A:2021 (composição da fibra de poliéster) com resultado mínimo de 98% poliéster.
- Relatório de ensaio conforme NBR 9925:2009 (esgarçamento de costura) no tecido de poliéster, com resultado máximo de 5mm.
- Certificado de conformidade conforme ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT ISO 14024:2022 – Rótulo ambiental.
- Relatório de Isenção de CFC com resultado isento.
- Declaração de garantia: emitida exclusivamente pelo fabricante, indicando o revendedor autorizado e assegurando garantia mínima de 5 (cinco) anos. 
- Declaração de Revenda:  o licitante que atuar como revenda deverá apresentar a autorização prévia do fabricante para comercialização dos seus produtos.
- Catálogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação.
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	Cadeira Giratória Executiva:  Rodízio de PU: Constituído de 2 (duas) roldanas circulares na dimensão de 55 mm de diâmetro e fabricadas em termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade. O corpo do rodízio confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6). Roldanas fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6 mm que é submetido a um processo de lubrificação através de graxa específica para redução de atrito. O corpo do rodízio é constituído por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10 na dimensão de 11 mm e protegido contra corrosão pelo processo de eletrodeposição a zinco onde se encontra montado através de um anel elástico sob pressão no corpo do rodízio, que recebe lubrificação para reduzir o atrito no deslocamento rotativo.
Base Giratória Standard Diretor: Forma de pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 660 mm e constituída com cinco pás de apoio, fabricada em chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem formando um perfil de secção 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades são conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodízio sem necessidade de buchas ou peças adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de Aço Carbono 1008/20, onde as pás são fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó. O conjunto é coberto por uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixação, com a função de proteção e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem telescópica para a coluna a gás. As blindagens são fabricadas pelo processo de injeção em material termoplástico denominado copolímero de polipropileno (PP).
Coluna a Gás: Conjunto mecânico/pneumático utilizado para conectar a base ao mecanismo e que possui a função de regulagem de altura do assento com referência ao piso, através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela ação do gás sob pressão no cartucho e mola de compressão que atua sobre qualquer condição de altura. 
Constituído de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de aço carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação na base. A coluna a gás tem qualificação conforme a norma DIN 4550 BIFMA.
O conjunto câmara recebe proteção contra corrosão através de um revestimento de pintura eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de eletrodeposição de cromo (Cromeação).
Mecanismo Backita Plus: Conjunto mecânico com duas alavancas para regulagem de altura do assento e regulagem da inclinação do encosto. A alavanca de regulagem de altura do assento é injetada em Poliamida PA reforçada com Fibra de Vidro, e possui alma metálica como reforço estrutural em duas chapas de aço na espessura de 2,65 mm revestidas com processo de eletrodeposição à zinco.
O sistema de travamento de reclinação do encosto acontece por meio da pressão exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de lâminas que travam umas às outras por atrito e pelo princípio de fricção. A alavanca de controle de reclinação do encosto também é injetada em Poliamida PA reforçada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima ela libera o movimento do encosto que também se dá pelo uso de duas molas helicoidais bastando ao usuário posicionar o encosto na posição desejada e liberar a alavanca para travar o mecanismo. Faixa de variação de reclinagem de 73° a 104°. O mecanismo com regulagem de altura do encosto por meio de catraca automática, com curso de 70 mm, que se libera ao chegar à altura máxima e após isso, retorna à posição inicial, permitindo que o usuário ajuste a altura para seu melhor conforto.
O mecanismo é fabricado com chapas de aço ABNT 1010/20 na espessura de 2,65 mm e é fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de ¼” x 1”. O Mecanismo possui um suporte para fixação do encosto em formato de “L”, no qual é fabricado com tubo industrial na configuração oblongular e na dimensão de 25x50 mm com espessura de 1,50 mm. Dois parafusos philips ¼” x 1” juntamente com anéis elásticos fazem a perfeita união entre o encosto e o mecanismo. O mecanismo com blindagem de termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) no acabamento superficial texturizado. O mecanismo recebe uma proteção contra corrosão, caracterizada pelo processo de preparação de superfície metálica por fosfatização à base de zinco e revestida por pintura eletrostática epóxi em pó.
Assento: Estrutura plástica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Porcas garra ¼” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição à zinco. Estrutura do assento fixada uma almofada de espuma ergonômica e flexível à base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas químicos à base de poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Almofada com densidade controlada de 50 kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 kg/m³.
Revestido com tecido pelo processo de tapeçamento convencional. Dimensões aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade) extremidades com cantos arredondados. O assento com blindagem plástica fabricada pelo processo de injeção em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno).
Apoia Braço Regulável: Em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção, sendo que em suas propriedades mecânicas uma mistura de 30% de fibra de vidro é adicionada para dar maior resistência para a peça. Para a regulagem vertical do apoio deve-se pressionar o gatilho localizado na parte frontal, com até 8 posições de ajuste, obtendo um curso de regulagem de até 70 mm. A chapa do braço constituída de aço carbono ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com seus cantos arredondados. Montagem do braço no assento com dois parafusos sextavados para cada braço com as dimensões aproximadas de ¼” x 1.¼”.
Encosto: Encosto com regulagem de altura, fabricada em chapa de aço 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resistência. Possui catraca fabricada em peças injetadas em Poliamida, reforçada com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para cima e posicionar na altura desejada. Para baixá-lo basta puxar até a altura máxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a posição mais baixa.
Encosto com estrutura injetada em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e possui porcas garra ¼” fixadas nos pontos de montagem do mecanismo e lâmina. Dimensões aproximadamente de 460 mm (largura) x 415 mm (altura), com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termoplástico injetada em polipropileno, que é encaixada à estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.
Estrutura do encosto fixada uma almofada de espuma flexível à base de Poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Almofada com densidade controlada de 40 a 45 Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 Kg/ m³.
Revestimento Assento/Encosto em tecido na cor preto com costura decorativa.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Certificado de conformidade de acordo com a norma NBR 13962:2018 - Móveis para Escritório - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Ensaio, o certificado de conformidade deverá vir acompanhado dos relatórios de ensaio completo com validade a vencer;
- Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, NBR 10443, NBR 10545, ASTM D523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 2794;
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a análise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, análise, conclusão e data;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8537:2022 (Espuma Flexível de poliuretano - Densidade da espuma), com comprovação das densidades exigidas no edital;
- Relatório de ensaio conforme NBR 17088:2023(corrosão por exposição à névoa salina), com duração mínima de 1900 horas e resultado Ri0 E d0/t0, quando avaliada pelas normas NBR ISO 4628 E NBR 5841;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8515:2020 (Espuma Flexível de poliuretano – Determinação da resistência à tração) com resultado mínimo de tensão de ruptura de 110 KPA e alongamento de ruptura mínimo de 65%;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8516:2015 (Espuma flexível de poliuretano - Determinação da resistência ao rasgamento) com resultado mínimo 320 N/m.
- Relatório de ensaio conforme norma AATCC 20:2021 E AATCC 20A:2021 (composição da fibra de poliéster) com resultado mínimo de 98% poliéster.
- Relatório de ensaio conforme NBR 9925:2009 (esgarçamento de costura) no tecido de poliéster, com resultado máximo de 5mm.
- Certificado de conformidade conforme ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT ISO 14024:2022 – Rótulo ambiental.
- Relatório de Isenção de CFC com resultado isento.
- Declaração de garantia: emitida exclusivamente pelo fabricante, indicando o revendedor autorizado e assegurando garantia mínima de 5 (cinco) anos. 
- Declaração de Revenda:  o licitante que atuar como revenda deverá apresentar a autorização prévia do fabricante para comercialização dos seus produtos.
- Catálogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação.
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	Cadeira Fixa Executiva:  Base definida por uma estrutura com 4 pés, fabricada em tubo industrial de construção mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 com diâmetro de 25,4mm e parede de 1,5 mm, e travessas de aço carbono ABNT 1008/1020 em tubo de secção quadrada 20x20 mm com 1,2 mm de espessura. A base em forma de 4 pés fabricada pelo processo mecânico de curvamento de tubos, possuindo duas travessas que unem uma perna à outra pelo processo de soldagem MIG.  A estrutura contém quatro deslizadores fixos articulados, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superfície de apoio. Fabricados em material termoplástico denominado Polipropileno, pelo processo de injeção. A estrutura se fixa ao assento por parafusos sextavados flangeados com as medidas aproximadas de ¼”x 2.½”, juntamente com quatro calços de 5 mm, injetados em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno).
Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó.
Assento: Estrutura plástica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Porcas garra ¼” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição à zinco. Estrutura do assento fixada uma almofada de espuma ergonômica e flexível à base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas químicos à base de poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Almofada com densidade controlada de 50 kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 kg/m³.
Revestido com tecido pelo processo de tapeçamento convencional. Dimensões aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade) extremidades com cantos arredondados. O assento com blindagem plástica fabricada pelo processo de injeção em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno).
Apoia Braço Corsa: Estrutura plástica em arco, injetado em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno), com duas flanges de aço em formato de “L” para a fixação no assento. Para montagem do braço no assento, utilizados quatro parafusos sextavados para cada braço com as dimensões aproximadas de ¼” x 1.¼”.
Encosto: A lâmina que liga o encosto ao assento fabricada em chapa de aço ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para maior resistência.
Encosto com estrutura injetada em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e possui porcas garra ¼” fixadas nos pontos de montagem do mecanismo e lâmina. Dimensões aproximadamente de 460 mm (largura) x 415 mm (altura), com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termoplástico injetada em polipropileno, que é encaixada à estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.
Estrutura do encosto fixada uma almofada de espuma flexível à base de Poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Almofada com densidade controlada de 40 a 45 Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 Kg/ m³.
Revestimento Assento/Encosto em tecido na cor preto com costura decorativa.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
- Certificado de conformidade de acordo com a norma NBR 13962:2018 - Móveis para Escritório - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Ensaio, o certificado de conformidade deverá vir acompanhado dos relatórios de ensaio completo com validade a vencer;
- Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, NBR 10443, NBR 10545, ASTM D523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 2794;
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a análise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, análise, conclusão e data;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8537:2022 (Espuma Flexível de poliuretano - Densidade da espuma), com comprovação das densidades exigidas no edital;
- Relatório de ensaio conforme NBR 17088:2023(corrosão por exposição à névoa salina), com duração mínima de 1900 horas e resultado Ri0 E d0/t0, quando avaliada pelas normas NBR ISO 4628 E NBR 5841;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8515:2020 (Espuma Flexível de poliuretano – Determinação da resistência à tração) com resultado mínimo de tensão de ruptura de 110 KPA e alongamento de ruptura mínimo de 65%;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8516:2015 (Espuma flexível de poliuretano - Determinação da resistência ao rasgamento) com resultado mínimo 320 N/m.
- Relatório de ensaio conforme norma AATCC 20:2021 E AATCC 20A:2021 (composição da fibra de poliéster) com resultado mínimo de 98% poliéster.
- Relatório de ensaio conforme NBR 9925:2009 (esgarçamento de costura) no tecido de poliéster, com resultado máximo de 5mm.
- Certificado de conformidade conforme ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT ISO 14024:2022 – Rótulo ambiental.
- Relatório de Isenção de CFC com resultado isento.
- Declaração de garantia: emitida exclusivamente pelo fabricante, indicando o revendedor autorizado e assegurando garantia mínima de 5 (cinco) anos. 
- Declaração de Revenda:  o licitante que atuar como revenda deverá apresentar a autorização prévia do fabricante para comercialização dos seus produtos.
- Catálogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação.
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	[bookmark: _Hlk232154946]Longarina Executiva 3 Lugares:  Base: Estrutura de   travessa   desenvolvida   em   tubo   industrial   de construção mecânica na configuração retangular de aço carbono ABNT  1008/1020 com as dimensões de 60x40 mm e espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades, possuem duas luvas conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se unam ao apoio vertical. Dois suportes para cada assento produzidos em chapas de aço carbono ABNT 1008/1020   nervurados pelo processo de estampagem na espessura de 4,75mm e soldado na estrutura pelo processo de soldagem (MIG). Dois calços de 5 mm, injetados em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) para cada suporte. Utilizados na montagem quatro parafusos sextavados com as medidas de ¼” x 1. ¼” para cada assento.
Os pés se unem à travessa por meio de encaixe cônico fabricado em tubo de secção oblonga 29x58 com parede de 1,9 mm, conformado por estampagem e soldado às travessas e pés pelo processo de soldagem (MIG). Longarina de 3 lugares com dois pés. As extremidades da longarina compostas por ponteiras, desenvolvidas para proteção e acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo de injeção em material termoplástico denominado Polipropileno (PP). Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), e revestimento eletroestático epóxi em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto.
Assento: Estrutura plástica injetada em polipropileno com fibra de vidro.  Com porcas garra ¼” inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição à zinco. Na estrutura do assento fixada uma) almofada de espuma ergonômica e flexível à base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas químicos à base de poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Almofada com densidade controlada de 50 kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 kg/m³. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapeçamento convencional. Dimensões aproximadamente de 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plástica fabricada pelo processo de injeção em termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno)
Encosto: Estrutura injetada em termoplástico    de    engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçada com fibra de vidro e com porcas garra ¼” fixadas nos pontos de montagem do mecanismo e lâmina. Dimensões aproximadamente de 460 mm (largura) x 415 mm (altura), com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem de termoplástico injetada em polipropileno, que é encaixada à estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto fixada uma almofada de espuma flexível à base de Poliuretano (PU), ergonômica e fabricada através de sistemas químicos à base de Poliol/Isocianato pelo processo de injeção sob pressão.  Almofada com densidade controlada de 40 a 45 Kg/m³ podendo ocorrer variações na ordem de +/-2 Kg/ m³.
Revestimento Assento/Encosto em tecido na cor preto com costura decorativa.
O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: 
[bookmark: _Hlk232154975]- Certificado de conformidade comprovando a norma NBR 16031:2012 Móveis – Assentos Múltiplos Requisitos e Métodos de Ensaio, o certificado de conformidade deverá vir acompanhado dos relatórios de ensaio completo com validade a vencer;
- Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparação e pintura de superfícies metálicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade às normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, NBR 10443, NBR 10545, ASTM D523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 2794;
- Laudo de conformidade ergonômica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a análise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, análise, conclusão e data;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8537:2022 (Espuma Flexível de poliuretano - Densidade da espuma), com comprovação das densidades exigidas no edital;
- Relatório de ensaio conforme NBR 17088:2023(corrosão por exposição à névoa salina), com duração mínima de 1900 horas e resultado Ri0 E d0/t0, quando avaliada pelas normas NBR ISO 4628 E NBR 5841;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8515:2020 (Espuma Flexível de poliuretano – Determinação da resistência à tração) com resultado mínimo de tensão de ruptura de 110 KPA e alongamento de ruptura mínimo de 65%;
- Relatório de ensaio conforme NBR 8516:2015 (Espuma flexível de poliuretano - Determinação da resistência ao rasgamento) com resultado mínimo 320 N/m.
- Relatório de ensaio conforme norma AATCC 20:2021 E AATCC 20A:2021 (composição da fibra de poliéster) com resultado mínimo de 98% poliéster.
- Relatório de ensaio conforme NBR 9925:2009 (esgarçamento de costura) no tecido de poliéster, com resultado máximo de 5mm.
- Certificado de conformidade conforme ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT ISO 14024:2022 – Rótulo ambiental.
- Relatório de Isenção de CFC com resultado isento.
- Declaração de garantia: emitida exclusivamente pelo fabricante, indicando o revendedor autorizado e assegurando garantia mínima de 5 (cinco) anos. 
- Declaração de Revenda:  o licitante que atuar como revenda deverá apresentar a autorização prévia do fabricante para comercialização dos seus produtos.
- Catálogo técnico do produto, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação.
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Da Justificativa e Memória de Cálculo dos Quantitativos 
Em estrito atendimento às orientações da assessoria jurídica e ao princípio do planejamento das contratações públicas, a definição do quantitativo de cada item não foi fixada de forma aleatória. 
A justificativa detalhada das quantidades solicitadas por cada Secretaria e Fundo participante, bem como a respectiva memória de cálculo utilizada para se chegar ao volume exato previsto para o processo de 2026, foram devidamente elaboradas e formalizadas pelos setores requisitantes.
Tais documentos probatórios (contendo a demonstração de cálculo, histórico de consumo e destinação exata dos móveis) não compõem o corpo de texto deste Termo de Referência para fins de fluidez da leitura, mas encontram-se acostados aos autos do processo administrativo na forma de Anexos, passando a integrar este instrumento para todos os fins de direito, auditoria e controle externo.
DA VIGÊNCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS E DO CONTRATO
O prazo de vigência da Ata de Registro de Preços será de 1 (um) ano (12 meses), contados a partir de sua assinatura, e poderá ser prorrogado por igual período, com renovação de saldo, desde que comprovado o preço vantajoso para a Administração, na forma do art. 84 da Lei nº 14.133/2021. 
O contrato (ou Ordem de Fornecimento/Empenho) decorrente da Ata de Registro de Preços terá sua vigência estabelecida em conformidade com as disposições nela contidas, respeitando o tempo necessário para a entrega, montagem, recebimento e pagamento dos mobiliários. 
DA FORMA E CRITÉRIOS DE SELEÇÃO DO FORNECEDOR
A empresa será selecionada mediante a realização de PREGÃO, sob a forma ELETRÔNICA, Modo de Disputa ABERTO, com adoção do critério de julgamento MENOR PREÇO POR ITEM, pelo procedimento auxiliar de Sistema de Registro de Preços (SRP).
A contratação observará as disposições da Lei nº 14.133/2021, especialmente: Modalidade Pregão: art. 28, inciso I; Modo de Disputa: art. 56, inciso I; Critério de Julgamento: art. 33, inciso I; e Sistema de Registro de Preços: arts. 82 a 86, além das demais normas aplicáveis ao procedimento licitatório.
 Poderão participar do processo licitatório empresas cujo ramo de atividade seja compatível com o objeto da contratação e que atendam integralmente às condições estabelecidas no edital e seus anexos, observadas as disposições relativas ao tratamento favorecido às Microempresas, Empresas de Pequeno Porte e demais beneficiários previstos na legislação aplicável.
Os critérios de habilitação a serem exigidos dos fornecedores serão: 
Habilitação jurídica.
. 
Empresário individual: inscrição no Registro Público de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede; Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condição de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitação ficará condicionada à verificação da autenticidade no sítio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;
Sociedade empresária, sociedade limitada unipessoal – SLU ou sociedade identificada como empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscrição do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Público de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatório de seus administradores;
Sociedade empresária estrangeira: portaria de autorização de funcionamento no Brasil, publicada no Diário Oficial da União e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agência, sucursal ou estabelecimento, a qual será considerada como sua sede, conforme Instrução Normativa DREI/ME n.º 77, de 18 de março de 2020.
Sociedade simples: inscrição do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Jurídicas do local de sua sede, acompanhada de documento comprobatório de seus administradores;
[bookmark: _Int_ySfCXwr4]Filial, sucursal ou agência de sociedade simples ou empresária: inscrição do ato constitutivo da filial, sucursal ou agência da sociedade simples ou empresária, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Jurídicas ou no Registro Público de Empresas Mercantis onde opera, com averbação no Registro onde tem sede a matriz
Sociedade cooperativa: ata de fundação e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Jurídicas da respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107 da Lei nº 5.764, de 16 de dezembro 1971.
Os documentos apresentados deverão estar acompanhados de todas as alterações ou da consolidação respectiva, conforme o caso.
Habilitação Fiscal, Social e Trabalhista. 
Prova de inscrição no Cadastro Nacional da Pessoa Jurídica – CNPJ ou no Cadastro de Pessoas Físicas – CPF, conforme o caso.
Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentação de certidão expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil – RFB e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional – PGFN, referente a todos os créditos tributários federais e à Dívida Ativa da União – DAU por elas administrados, inclusive aqueles relativos à Seguridade Social.
Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Serviço – FGTS.
Prova de inexistência de débitos inadimplidos perante a Justiça do Trabalho, mediante a apresentação de certidão negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Título VII-A da Consolidação das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei nº 5.452, de 1º de maio de 1943.
Prova de inscrição no cadastro de contribuintes Estadual relativo ao domicílio ou sede do fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e compatível com o objeto contratual.
Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicílio ou sede do fornecedor, relativa aos tributos pertinentes ao seu ramo de atividade e ao objeto da contratação.
Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados ao objeto contratual, deverá comprovar tal condição mediante a apresentação de declaração da Fazenda respectiva do seu domicílio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.
O fornecedor enquadrado como Microempreendedor Individual – MEI que pretenda auferir os benefícios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar nº 123, de 2006, estará dispensado da prova de inscrição nos cadastros de contribuintes estadual e municipal, quando aplicável, observada a legislação pertinente.  
Qualificação Econômico-Financeira. 
Certidão Negativa de Falência, Recuperação Judicial ou Extrajudicial, expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor, nos termos do art. 69, inciso II, da Lei nº 14.133/2021, ressalvadas as hipóteses e condições admitidas pela legislação e pela jurisprudência aplicáveis.
Quando exigidos no edital, os documentos relativos à qualificação econômico-financeira deverão observar os parâmetros e limites estabelecidos pela Administração, de modo a demonstrar a capacidade econômico-financeira do licitante para assumir as obrigações decorrentes da contratação, sem estabelecer exigências desproporcionais ou restritivas à competitividade.). 
DA PUBLICAÇÃO DA INTENÇÃO DE REGISTRO DE PREÇOS (IRP)
Considerando que o art. 86 da Lei Federal nº 14.133/2021 prevê a necessidade de realização de procedimento público de intenção de registro de preços na fase preparatória, o mesmo será formalizado mediante publicação no Portal Nacional de Contratações Públicas (PNCP). 18.2. Os demais órgãos da Administração terão o prazo regulamentar de 8 (oito) dias úteis para solicitar a participação na Ata, podendo ocorrer a alteração na estimativa total de quantidades da contratação em caso de manifestação de interesse. 
DA ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAÇÃO (ORÇAMENTO SIGILOSO)
.
No que tange à publicidade do orçamento estimado da contratação, adota-se o regime de orçamento sigiloso, em conformidade com o art. 24 da Lei nº 14.133/2021. A opção por este formato fundamenta-se no entendimento de que a ocultação prévia dos valores máximos aceitáveis pela Administração Pública aumenta a dinâmica e a seriedade da competitividade no certame. Tal medida desestimula práticas de alinhamento de propostas ou conluios entre licitantes, gerando um potencial fomento à disputa efetiva e ampliando a probabilidade de obtenção de ofertas e lances mais vantajosos para o erário, cenário particularmente benéfico no mercado de fornecimento de mobiliário, que conta com pluralidade de fornecedores.
A Administração optou por preservar o sigilo do valor global estimado até a conclusão da fase de lances da licitação. O sigilo não prevalecerá para os órgãos de controle interno e externo, nos termos do art. 24 da Lei nº 14.133/2021. 
DO REAJUSTE E DA REVISÃO DE PREÇOS
Reajuste: Os preços inicialmente contratados são fixos e irreajustáveis no prazo de 1 (um) ano, contado da data do orçamento estimado ou da proposta. Após o interregno de um ano, os preços poderão ser reajustados mediante a aplicação do Índice de Preços ao Consumidor Amplo (IPCA), ou outro que venha a substituí-lo, acumulado nos últimos doze meses, sendo sempre adotado, entre as opções oficiais de mercado, aquela que resultar em menor ônus para a Administração Pública. O reajuste será realizado por simples apostilamento. 
Revisão: Os preços registrados poderão ser revistos em decorrência de eventual redução daqueles praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens (desequilíbrio econômico-financeiro). A Contratada deverá comprovar o aumento do custo (ex: elevação do preço do aço ou MDF) apresentando notas fiscais da época da proposta comparadas com notas atuais e planilhas de custos. 
É expressamente vedado à Contratada interromper o fornecimento dos mobiliários enquanto aguarda o trâmite do processo de revisão de preços, sujeitando-se às sanções contratuais. 
OBSERVÂNCIA À LEI GERAL DE PROTEÇÃO DE DADOS PESSOAIS (LGPD)
A execução contratual deverá respeitar integralmente o disposto na Lei Federal nº 13.709/2018 (LGPD). A contratada obriga-se a tratar os dados pessoais eventualmente acessados (como nomes de servidores e documentações funcionais no ato das entregas) com responsabilidade e sigilo, adotando medidas de segurança da informação. O descumprimento poderá configurar inadimplemento contratual. 
GERENCIAMENTO, USUÁRIOS E ADESÕES À ATA DE REGISTRO DE PREÇOS (CARONAS)
O gerenciamento e os atos de controle da Ata de Registro de Preços serão conduzidos pelo Setor de Licitação/Compras, vinculado à Secretaria Municipal de Administração (Órgão Gerenciador).
A Ata será utilizada pelas Secretarias Municipais e Fundos relacionados no Termo de Ciência deste processo (Órgãos Participantes).
Durante sua vigência, a Ata poderá ser utilizada por qualquer órgão ou entidade da Administração Pública que não tenha participado do certame (Órgão Não-Participante ou "Carona"), mediante anuência do Órgão Gerenciador e aceite do fornecedor.
As contratações adicionais efetuadas por órgão "carona" não poderão exceder a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos registrados para cada item. O quantitativo total decorrente de adesões não poderá exceder ao dobro do quantitativo de cada item registrado na ata. 

Ivinhema-MS, 17 de setembro de 2026.






____________________________                  ______________________________
      Edmar Ferreira dos Santos                                      João Paulo dos Santos
Setor de Planejamento de Licitação                  Secretário Municipal de Planejamento                                   



_______________________________             ______________________________
        Adriano Tibúrcio de Souza                                     André Edimar Ferreira
   Secretário Municipal de Educação                 Secretário Municipal de Administração



__________________________________      ______________________________
         Lucimara da Silva Nogi Egea                              Nídia Natachi Penteado
Secretária Municipal de Assistência Social           Secretário Municipal de Finanças



_______________________________             ______________________________
                  Leandro Boeing                                          Lidemar Augusto da Silva
   Secretário Municipal de Agricultura 	                 Secretário Municipal de Cultura, 
      e Desenvolvimento Econômico                                      Esporte e Lazer



_______________________________             ______________________________
        Juliana Hoffmam dos Santos                              Victor Hugo Omitto Franco
     Secretária Municipal de Fazenda                   Secretário Municipal de Habitação
                                                                                                 e Trabalho


_______________________________             ______________________________
       Viviane Lopes Pereira Dantas                              Zeine Mustafá de S. Silva
             Gabinete do Prefeito                                   Secretária Municipal de Saúde
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