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PROCESSO DE SELECAO COM DISPUTA
FORMA ABERTA - N2 005/2026

1. NORMAS ESPECIFICAS

1.1. O presente documento, denominado “Chamamento Publico” poderd ser obtido por meio
dos sites do Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial - SENAI:
https://transparencia.sp.senai.br/licitacoes-editais, ou na plataforma eletrénica: https://licitacoes-
e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/, na qual ocorrera a disputa de precos, sob o nimero 1086208.

1.2.  Asregras para processamento da disputa serdo as mesmas utilizadas na referida plataforma,
salvo disposto em contrario neste instrumento, diferenciando-se apenas no que diz respeito as
terminologias.

1.3.  As normas deste Chamamento Publico serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo
da disputa entre as participantes.

1.4. Este Processo de Selecdo podera ser justificadamente cancelado, no todo ou em parte, a
gualguer momento, bem como, ter seus prazos prorrogados, a critério da Comissdo de Contratacao.

2. DO OBIJETO

2.1. O presente Processo de Sele¢do tem por objetivo a aquisicdo de consumiveis e epi ‘s de solda
para as escolas do SENAI-SP, nas especificacdes e quantitativos constantes dos anexos.

2.1.1. Prazo maximo de entrega: 90 dias a partir do recebimento do pedido de compra.
2.1.2. Critério de sele¢ao: Econémico — menor preco por lote
2.1.3. Forma do Processo de Selecdo: com disputa aberta

2.2. O Processo de Selecdo serd regido pelo Regulamento para Contratagao e Alienagao — RCA
do Servico Nacional de Aprendizagem Industrial — SENAI por meio da Resolugdo CN-SENAI n?
14/2023, de 16/05/2023, devidamente publicado no Portal da Transparéncia do SENAI e pelas
Normas Especificas contidas nesse Chamamento Publico e nos seguintes anexos:

Anexo A Modelo de Declaracdo sobre o Emprego de Menor e Outras Informacdes
Anexo B Proposta (Modelo)

Anexo C Especificacbes Técnicas

Anexo D Relacdo de Locais de Entrega

Anexo E Quantitativo por unidade (CFP)

2.3.  Definicoes

2.3.1. Contratantes: Servico Nacional de Aprendizagem Industrial — SENAI, Departamento
Regional de Sao Paulo.


https://transparencia.sp.senai.br/licitacoes-editais
https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/

-SENAI-

2.3.2. Comissdo de Contratag¢do: formada por 3 membros, cuja atribuicdo é analisar, emitir
pareceres técnico-financeiros, decidir acerca da qualificacdo dos participantes e das
propostas, dos pedidos de reconsideracao e do resultado final do processo de selecao.

2.3.3. Condutor: um integrante da Comissdao de Contratagdo que sera o responsavel pela
conducdo da reunido de disputa, bem como das demais fases do processo.

2.3.4. Participante: empresa que apresentar proposta para o Processo de Selecdo.

2.3.5. Contratada: empresa selecionada no Processo de Selecao.

3. DA PARTICIPACAO

3.1.

Poderdo participar deste Processo de Selecao, empresas com ramo de atividade compativel

com o objeto, comprovado por meio da Classificacdo Nacional de Atividade Economica (CNAE). Tal
comprovacao também poderad ser realizada por meio do Contrato Social.

3.2.

N3do poderdo participar, empresas:
3.2.1. reunidas sob regime de Consorcio;
3.2.2. que possuam em seu quadro societdrio dirigente ou empregado do SENAI;

3.2.3. suspensas temporariamente do direito de contratar com o SENAI e as demais
Entidades que integram o Sistema Industria;

3.2.4. declaradas inidoneas pelo Tribunal de Contas da Unido, site para consulta:
https://contas.tcu.gov.br/ords/f?p=1660:3:5601730243026::::P3 TIPO RELACAO:INIDONE
0, nos termos do art. 46 da Lei n? 8.443/92;

3.2.5. estrangeiras que ndo tenham representacao legal no Brasil com poderes expressos
para receber citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

3.2.6. que estejam em processo de faléncia, em recuperacao judicial ou extrajudicial,
concursos de credores ou insolvéncia, em processo de dissolucdo ou liquidagao;

3.2.6.1. somente serd admitida a participacdo de empresas em recuperacao
judicial, mediante a apresentacdo do alvara do juizo competente, devidamente
valido, que autorize a sua participacdo e contratacdo, nos termos da legislacao
vigente.

3.2.7. empresas em dissolucdo ou em liquidacao, e

3.2.8. sociedades integrantes de um mesmo grupo econdmico, assim entendidas como
aquelas que possuam diretores, sécios, representantes legais ou responsdaveis técnicos em
comum e/ou utilizem recursos materiais, tecnoldgicos ou humanos em comum, exceto se
demonstrado que ndo agem representando interesses comuns.


https://contas.tcu.gov.br/ords/f?p=1660:3:5601730243026::::P3_TIPO_RELACAO:INIDONEO
https://contas.tcu.gov.br/ords/f?p=1660:3:5601730243026::::P3_TIPO_RELACAO:INIDONEO
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4. DA APRESENTAGAO DA PROPOSTA NA PLATAFORMA ELETRONICA

4.1. As empresas interessadas, portadores de chave e senha de acesso, deverdo registrar
propostas iniciais em conformidade com os requisitos definidos neste Chamamento Publico, na
plataforma eletronica: https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/, cuja reunido publica
ocorrera no dia e hordrio previsto no cronograma.

4.2, As interessadas deverdao anexar a PROPOSTA ESCRITA concomitantemente com a
DOCUMENTAGAO DE QUALIFICAGAO, conforme itens 6 e 7 deste chamamento publico,
EXCLUSIVAMENTE NA PLATAFORMA ELETRONICA: https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-
estatico/ em até 01 (um) dia util apds a solicitacdo.

4.3. Eventuais desisténcias e/ou alteracGes nas propostas iniciais registradas na plataforma
deverdo ser realizadas exclusivamente pelos participantes, antes do dia e horario da reunido
publica, previsto no cronograma.

4.4, Serd observado o horario de Brasilia/DF para todas as referéncias de tempo contidas neste
Chamamento Publico.

4.5. A participacao neste Processo de Selecao pressupde o pleno conhecimento e atendimento
as regras e exigéncias de qualificacdo previstas neste Chamamento Publico, e na plataforma do
Banco do Brasil, sendo responsavel por todas as transacdes efetuadas.

4.6. Cabera a empresa participante acompanhar alteracGes de datas/horarios, esclarecimentos,
erratas e outras comunicagdes, bem como as operag¢des no sistema eletronico durante a reunido
publica, inclusive das decisGes da Comissdo de Contratacdo, sendo responsavel exclusivo pelo 6nus
decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de quaisquer mensagens constantes da
plataforma e ainda por eventuais perdas de conexdo.

4.7. Adisputa serd conduzida pelo membro da Comissao de Contratagao, denominado condutor
do Processo de Selecdo, que sera responsavel pelo seu processamento.

4.8. Os interessados em acompanhar a disputa poderdo fazé-lo acessando na Internet o
endereco eletronico https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/, onde se encontra o link do
Processo de Selecao.

49. Ao cadastrar a proposta no site na plataforma eletronica https://licitacoes-
e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/, as informagdes inseridas no campo denominado
“Descricdo/Observacdo (Opcional)” tem carater de preenchimento facultativo e ndo poderdo
identificar a empresa participante, visando preservar o sigilo das propostas.

4.10. Para elaboracdo da proposta a participante devera considerar:

4.10.1. O preco total para o lote ofertado (quantidade x preco unitdrio) deve incluir todos os
custos incidentes, tais como: IPI, ICMS, taxas, fretes, seguros, tributos, contribuicbes e
qualquer outra despesa e/ou incidéncia fiscal e/ou tributaria;

4.10.1.1. No caso de lotes com mais de um item, o valor total a ser lancado na
plataforma eletronica, https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/, é a



https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
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soma dos valores totais (quantidade x preco unitario) de cada item que compde
o lote;

4.10.1.2. N3o ha obrigatoriedade de apresentar ofertas para todos os lotes,
entretanto, devem ser cotados todos os itens do mesmo lote;

4.10.1.3. Os pregos cotados e os valores faturados, em moeda corrente
nacional, deverao ser fixos e irreajustaveis, ndao sofrendo qualquer atualizacdo
monetdria até o seu efetivo pagamento;

4.10.1.4. Preco Unico para todas as localidades;

4.10.1.5. Entrega dos materiais e/ou equipamentos nas cidades indicadas neste
Chamamento Publico, com frete incluso;

4.10.1.6. Validade minima da proposta é de 90 (noventa) dias, contados da data
da reunido publica, e

4.10.1.7. A base dos precos sera a data da reunido publica.

4.10.2. Os materiais e/ou equipamentos ofertados devem corresponder as especificacdes
técnicas exigidas neste Chamamento Publico, sob pena de desclassificacdo, podendo ser
aceitas propostas de equipamentos com caracteristicas superiores, a critério exclusivo da
Comissao de Contratacao.

4.10.3. Nao serdo aceitas propostas com opgdes para 0 mesmo item.

4.10.4. Os materiais e/ou equipamentos ofertados deverdo possuir garantia (minimo 12
(doze) meses ou prazo estipulado nas especificagdes técnicas), a partir da entrega, nos locais
informados pelo SENAI-SP, independentemente do local de entrega inicial.

4.10.4.1. Os eventuais custos de transporte, estadia, alimentacdo e outros
necessarios a manutencdo corretiva do material e/ou equipamento durante o
periodo de garantia, correrao por conta exclusiva da contratada, ndo cabendo ao
SENAI-SP quaisquer 6nus decorrentes destes reparos.

4.10.5. O pagamento sera realizado no prazo definido no item 12 — DO PAGAMENTO, nao
sendo aceita proposta com pagamento antecipado.

4.10.6. Pela elaboracdo da proposta a empresa participante ndo terd direito a auferir
gualquer vantagem, remunerac¢do ou indenizagao.

4.11. A proposta final e documentos de qualificacdo deverdo ser anexados pela empresa
arrematante, apos a disputa, na plataforma https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/ no
prazo de até 01 (um) dia util apds a solicitacdo do Condutor.

4.12. Do Credenciamento na nova plataforma https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-

estatico/.



https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
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4.12.1. Para acesso ao sistema eletronico, os interessados deverdo dispor de chave de
identificagdo e senha pessoal, ambas intransferiveis, obtidas junto ao provedor do sistema
eletronico (Banco do Brasil S/A).

4.12.2. As pessoas juridicas ou empresas individuais deverdo credenciar representantes,
conforme https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/para-fornecedores mediante
adesdo digital ou adesao via agéncia.

4.12.3. A chave de identificacdo e senha terdo validade determinada pelo Banco do Brasil
S/A, sendo de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo, bem como seu uso em qualquer
transacdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao SENAI-SP a
responsabilidade por eventuais danos decorrente do uso indevido, ainda que por terceiros.

4.12.4. O credenciamento da empresa interessada e de seu representante legal junto ao
sistema eletrénico implica na responsabilidade legal pelos atos praticados e a presuncdo de
capacidade técnica para realizacdo das transacoes inerentes.

5. DA FASE DE DISPUTA

5.1. A partir do horario previsto no cronograma serd iniciada a reunido publica da disputa aberta
de precos, cujos precos iniciais serdo divulgados.

5.2. Aberta a etapa competitiva, os participantes deverdo estar conectados ao sistema para
participar da reunido, ocasidao em que a fase de lances dos lotes ocorrera de forma simultanea.

5.3. As empresas participantes poderao ofertar lances sem restrigdo de quantidade ou de
gualquer ordem classificatéria ou cronoldgica especifica, mas sempre inferior ao seu ultimo lance.

5.4. Todos os lances serdo registrados pela plataforma, que indicara sempre o lance de menor
valor para acompanhamento em tempo real pelas participantes, mantendo em sigilo os autores dos
lances durante a reunido de disputa.

5.5. Serd adotado para o envio de lances o modo de disputa “Aberto”, em que os participantes
apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogacoes.

5.6.  Oslances serdo ofertados pelo valor global por lote.

5.7. Durante a disputa, as participantes deverdo observar o valor estipulado para reducdo
minima entre os lances subsequentes, em relacdo ao seu lance anterior e em relagcdo ao melhor
lance registrado, para cada lote, conforme abaixo:

REDUCAO MINIMA ENTRE OS
LOTE LANCES SUBSEQUENTES DA
MESMA PARTICIPANTE

REDUCAO MINIMA EM RELAGAO
AO MELHOR LANCE

01, 02, 06,

07 e 11 RS 50,00 RS 50,00


https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/para-fornecedores
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03,10e15 RS 1.000,00 RS 1.000,00
04,18 e 20 RS 200,00 RS 200,00
05 RS 5.000,00 RS 5.000,00
08 e 22 RS 500,00 RS 500,00
09 RS 3.000,00 RS 3.000,00
12,13, 14,
16,17, 19 RS 100,00 RS 100,00
e2l

5.8. A etapa de lances da sessdo publica tera duracdo de 10 (dez) minutos e, apds isso, serd
prorrogada automaticamente pelo sistema, quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos
do periodo de duracdo da sessdo publica.

5.8.1. A prorrogacdo automatica da etapa de lances sera de 02 (dois) minutos e
ocorrerd sucessivamente, sempre que houver lances enviados nesse periodo de
prorrogacdo, inclusive no caso de lances intermediarios.

5.8.2. N3do havendo lances na forma estabelecida no item anterior, a sessdo publica
encerrar-se-a automaticamente.

5.9. No caso de desconexdo do condutor, durante a etapa de lances, se o sistema permanecer
acessivel aos participantes, os lances continuardo sendo recebidos sem prejuizo dos atos realizados.

5.10. Encerrada a disputa, o sistema informara a proposta de menor pre¢o, cabendo ao
participante melhor classificado, o envio da PROPOSTA ESCRITA ATUALIZADA e os DOCUMENTOS
DE QUALIFICACAO, para acesso publico e avaliacdo do condutor, sendo necessariamente, inseridos
pelo participante em até 01 (um) dia atil, na plataforma https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-

estatico/.

5.10.1. O condutor poderd encaminhar, pelo sistema eletrénico, contraproposta
diretamente ao participante arrematante do lote, com vistas a reducdo do preco,
decidindo sobre sua aceitacdo.

5.10.2. Caso o preco resultado desta negociacdo, ainda esteja incompativel com o
mercado, o condutor poderd convocar o participante subsequente para que tenha a
mesma oportunidade e assim, sucessivamente.

5.11. Caso haja empate entre duas ou mais propostas durante o tempo regular de disputa, as
empresas cujos lances permanecerem empatados terdo a oportunidade de apresentar um lance
unico e final no prazo adicional de 10 (dez) minutos, contados apds o encerramento do tempo
regular, visando o desempate e definicio da empresa arrematante.


https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/
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6. DA PROPOSTA ESCRITA FINAL

6.1. A proposta final devera ser anexada pela arrematante na plataforma eletrénica, no prazo
estabelecido no item 5.10. deste Chamamento Publico, o qual podera ser prorrogado por igual
periodo a critério da Comissdo de Contratacdo, devendo neste caso, ser utilizado o mesmo critério
para as demais participantes.

6.1.1. Proposta Comercial

6.1.1.1. Proposta de precos, com identificacdo da participante e do lote
arrematado,
deverd conter:

especificagcdes técnicas dos materiais e/ou equipamentos ofertados;

acessorios normais e/ou opcionais;

marca, modelo e/ou referéncia;

prazo de entrega: maximo de 90 dias, apds o recebimento do pedido de compras,
observando as penalidades previstas neste Chamamento Publico;

prazo de garantia (minimo de 12 meses ou prazo estipulado nas especificacbes
técnicas);

frete incluso para entrega nas cidades indicadas;

validade da proposta, e

condi¢des de pagamento.

6.1.1.2. O precgo da proposta comercial escrita devera ser o mesmo ofertado
por lance durante a disputa eletronica, salvo se houver tratativas realizadas com
o condutor, para obtengdo de prego menor.

6.1.1.3. A proposta e a documentacdo de qualificacdo da arrematante serdo
analisadas pela Comissdo de Contratacdo, que podera se valer de
assessoramento da area técnica e juridica do SENAI-SP, quando for o caso,
podendo ser realizadas diligéncias para confirmacdo das informacgdes contidas
nos documentos apresentados e o atendimento as especificacdes exigidas, por
meio de:

a) esclarecimentos ou informacdes complementares;

b) manuais, catdlogos e outros documentos técnicos em portugués, sendo
aceito em casos excepcionais, em outros idiomas, a critério da Comissao
de Contratacao;

c) indicacdo de locais, no Brasil, onde os técnicos do SENAI-SP possam
verificar os materiais e/ou equipamentos ofertados, que se encontrem em
uso;

d) documentos comprobatérios da origem dos materiais e/ou
equipamentos, da matéria prima e/ou dos componentes, e

e) procuracdo, nomeacdo, carta de representacdo ou documento
equivalente do fabricante, do importador ou distribuidor, contendo a
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autorizacdo para a participante revender e/ou representar tais materiais
e/ou equipamentos.

6.1.1.3.1. A inobservancia da exigéncia, no prazo de 2 (dois) dias uteis,
resultara na desclassificacdo da proposta para o lote correspondente.

6.1.1.3.2. Havendo divergéncia entre o manual técnico e as especificacbes
constantes da proposta, poderdo ser solicitados os devidos esclarecimentos a
participante arrematante.

6.1.1.3.3. Podera ser exigida amostra do material e/ou equipamento ofertado
pela participante arrematante, de acordo com a proposta, para analise, devendo
ser entregue em local definido e sem qualquer custo ao SENAI-SP, no prazo de 05
(cinco) dias da data da solicitacdo.

6.1.1.3.3.1 A amostra devera ser retirada pela participante em até 60 dias
da data do resultado deste Processo de Selecdo. Caso ndo sejam retirados no
prazo estabelecido, o SENAI-SP se reserva o direito de definir um destino a ser
dado a ela, sem que caiba as participantes qualquer direito a reclamagdo e/ou

indenizacao.

6.1.1.3.3.2 O prazo para entrega da amostra ou a disponibilizagao do local
para verificacdo dos itens ofertados podera ser alterado por acordo entre as
partes.

6.1.1.3.3.3 A participante que apresentar amostra divergente da proposta,

deixar de apresentar, ou ainda ndo disponibilizar o local para verificagdo, sera
desclassificada.

7. DA DOCUMENTAGAO DE QUALIFICAGAO

7.1. Os documentos de qualificacdo, citados neste subitem, bem como a proposta escrita final
no item 6, devem ser anexados, na plataforma eletrbnica: https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-
inter-estatico/, em até 01 (um) dia util, conforme itens 5.10 ou 8.6.1:

7.1.1. Modelo de declaragao sobre emprego de menor e outras informagoes, Anexo A,
concordando com os termos do Chamamento Publico, autorizando o uso da imagem e
tratamento dos dados, credenciando o representante legal perante o SENAI-SP para todos
0s assuntos pertinentes ao presente Processo de Selegdo, entre outros.

7.1.2. Prova de inscricdao e de situacdo cadastral ativa no Cadastro Nacional de Pessoas
Juridicas (CNPJ).

7.1.3. Provadeinscricdo no Cadastro de Contribuinte Estadual, relativa ao domicilio ou sede
da participante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto a ser
contratado.
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7.1.4. Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuinte Municipal, relativa ao domicilio ou
sede da participante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto a ser
contratado.

7.2. Os documentos de qualificacdo, bem como quaisquer outros solicitados, deverdo estar
validos na data da disputa.

8. DA ANALISE E JULGAMENTO DAS PROPOSTAS E DA DOCUMENTAGAO DE QUALIFICAGAO

8.1. A Comissdao de Contratacdo podera se valer de assessoramento técnico para analise das
propostas e documentacdo de qualificacdo apresentadas pelas participantes, os quais emitirdo
pareceres que subsidiardo as tomadas de decisdes.

8.2. A critério da Comissdo de Contratacao, eventuais falhas ou omissGes formais poderdo ser
relevados, desde que ndo resultem em prejuizo para o entendimento das propostas.

8.3. Nado serdo aceitos “protocolos de entrega” ou “solicitacdo de documento” em substituicdo
aos documentos requeridos no presente Chamamento Publico.

8.4. Durante o Processo de Selecdo, é facultado a Comissdo de Contratacdo ou aos técnicos por
ela designados realizar diligéncias para esclarecimentos e informac¢des complementares, bem como
conceder prazo para que os participantes adequem suas propostas e documentos de qualificagdo,
visando sanar eventuais omissdes ou inadequacdes.

8.4.1. Acritério da Comissdo de Contratacdo poderdo ser aceitos documentos que, embora
ndo entregues quando da convocagdo, estavam vigentes e/ou validos na data da disputa.

8.5. Todos os célculos serdo efetuados com duas casas decimais, desprezando-se sempre a fracdo
remanescente.

8.6. Aanalise das propostas, observara a ordem da classificacdo, resultante da disputa de precos,
restringindo-se, a principio, a proposta apresentada pela arrematante, desde que atenda
plenamente as exigéncias deste Chamamento Publico, caso contrario, sera avaliada a proposta
subsequente e assim sucessivamente, até a obtengao de proposta valida.

8.6.1. A participante subsequente, apds convocac¢do, para acesso publico e avaliacdo do
condutor, devera anexar a PROPOSTA ESCRITA ATUALIZADA e os DOCUMENTOS DE
QUALIFICACAO, em até 01 (um) dia util, na plataforma https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-

inter-estatico/.

8.6.2. Visando a celeridade do processo, a critério da Comissdo de Contratacdo, podera ser
solicitada proposta final das proximas colocadas, para anadlise simultdnea e
concomitantemente.

8.7. O condutor podera negociar com as participantes, observando a ordem de classificacao das
propostas, visando a reducao dos precos e adequacdo ao mercado.

8.8.  Serdo desclassificadas as participantes:
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8.8.1. nas situacOes previstas no item 3.2;

8.8.2. cujas propostas apresentarem materiais e/ou equipamentos que tenham sido objeto
de uso, reforma ou recondicionamento;

8.8.3. na apresentacdo de declaracdes emitidas por empresas que mantenham vinculo
societario ou qualquer outra forma de relacdo direta ou indireta com a participante, tais
como participagdo comercial, técnica, econémica ou financeira;

8.8.4. que deixarem de apresentar os documentos solicitados nos itens 6. DA PROPOSTA
ESCRITA E 7. DA DOCUMENTACAO DE QUALIFICACAO, exceto do Anexo A - visto que a
entrega da proposta implica na aceitacdo formal das condi¢cbes estabelecidas neste
Chamamento Publico.

8.9. 0 ndo atendimento aos requisitos e dos prazos estipulados neste Chamamento Publico, a
participante sera desclassificada, cabendo ao condutor registrar e disponibilizar a decisdo no
sistema eletronico para acompanhamento em tempo real pelas participantes.

8.10. Caso haja desisténcia da proposta, a critério exclusivo do SENAI-SP, a participante podera ser
penalizada com a suspensdo do direito de contratar com o SESI-SP e SENAI-SP, por um periodo de
até 05 (cinco) anos.

8.11. Constatado o atendimento dos requisitos previstos neste Chamamento Publico, a
participante sera classificada e considerada apta para contratagao.

8.12. Na hipdtese de desclassificacdo de todos os participantes, o SENAI-SP podera fixar novo
prazo para apresentagao de outras propostas ou de novos documentos, escoimados das causas que
implicaram na desclassificacdo.

8.13. O resultado dessas analises sera submetido a Comissdo de Contratacdo, sendo as decisdes
lavradas em atas e disponibilizadas as participantes na plataforma https://licitacoes-
e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/, abrindo-se o prazo para apresentacdo de pedido de
reconsideracao.

9. DOS PEDIDOS ESCLARECIMENTOS E DE RECONSIDERAGAO

9.1. As eventuais duvidas deverdo ser encaminhadas, até a data prevista no cronograma anexo,
através do e-mail: contratacaodebensO4@sesisenaisp.org.br, a Geréncia de Compras — GC,
mencionando o nimero do Processo de Selecdo e o objeto da contratacao.

9.1.1. As respostas, eventuais esclarecimentos e/ou alteracdes serdo disponibilizadas as
interessadas no enderecgo eletrénico: https://transparencia.sp.senai.br/licitacoes-editais,
até a data prevista no cronograma, sem, porém, identificar o formulador da consulta, as
guais passardo a valer como normas.

9.2. Das decisOes proferidas quanto a qualificacdo das participantes e de suas propostas, cabera
pedido de reconsideracdo a Comissdao de Contratacdo, no prazo de 02 (dois) dias Uteis apods a
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divulgacdo do resultado, na plataforma https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/, a ser
encaminhado através do e-mail: contratacaodebens04@sesisenaisp.org.br.

9.2.1. As participantes, cuja situacdo no processo possa ser afetada, poderdo se manifestar
sobre o pedido de reconsideracdo, no prazo de 02 (dois) dias Uteis, a contar da divulgacdo
do resultado, na plataforma https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-estatico/.

9.2.2. Havendo pedido de reconsideracao, o prazo de validade das propostas serd suspenso,
reiniciando-se a contagem a partir da divulgacdo do resultado.

9.3. Da decisdo da Comissao de Contratacao relativa ao pedido de reconsideracao ndo cabera
novo pedido de reconsideracao.

9.4. Definido o resultado pela Comissdo de Contratacdo e ndo havendo pedidos de
reconsideracdo ou sendo estes devidamente analisados e respondidos, o Processo de Selecdo
seguira para conclusao.

10. DA CONTRATAGCAO

10.1. As condicOes estabelecidas neste Chamamento Publico, no que se aplicar, fardo parte do
pedido de compra correspondente, independentemente de transcricdo em seu texto.

10.2. Apds aprovacdo do Processo de Selecdo, a participante selecionada receberd por meio
eletrénico os pedidos de compra correspondentes.

10.2.1. A documentacdo de qualificacdo apresentada na plataforma eletrénica sera utilizada
para a realizagcdo do Cadastro da participante selecionada. Entretanto, quando da liberagdo
dos pedidos de compra, podera haver necessidade de atualizacdo da documentacdo, em
parte ou no todo, que devera ser providenciada pela empresa a ser contratada, no prazo de
até 02 (dois) dias uteis.

10.2.1.1. O prazo acima estabelecido podera ser prorrogado, a critério exclusivo
da Comissao de Contratacao.

10.3. Caso a participante selecionada ndo apresente a documentagdo regular, no prazo de até 02
(dois) dias uteis, a critério exclusivo do SENAI-SP, a mesma poderd ser penalizada com a suspensdo
do direito de contratar com o SESI-SP e o SENAI-SP, por um periodo de até 05 (cinco) anos e/ou
aplicadas as penalidades previstas no item 13 - DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES.
Nesse caso, o SENAI-SP poderd convocar as participantes remanescentes para fazé-lo, observada a
ordem de classificacdo, ou realizar novo Processo de Selecao.

10.4. Antes da liberacdo dos pedidos de compra, o SENAI-SP poderda desclassificar a participante
selecionada, caso tenha conhecimento de qualquer fato anterior ou posterior ao julgamento deste
Processo de Selecdo que venha a desabonad-la técnica, financeira ou administrativamente, nao lhe
cabendo direito a qualquer reclamacdo, indenizacdo ou ressarcimento.
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11. DO RECEBIMENTO E GARANTIA DOS MATERIAIS E/OU EQUIPAMENTOS

11.1.

Obrigacdes da contratada:

11.1.1. Responsabilizar-se, em carater exclusivo, pelo fornecimento dos materiais e/ou
equipamentos e/ou execucdo dos servicos.

11.1.2. Fornecer os materiais e/ou equipamentos, objeto deste Chamamento Publico:

a) de acordo com as especificacOes técnicas, marca e modelo/referéncia ofertados;

b) nos prazos constantes deste Chamamento Publico e/ou proposta apresentada;

c) isentos de defeitos de fabricacado;

d) acompanhados dos respectivos manuais técnicos e/ou de operagdo, em lingua

portuguesa, quando for o caso e,

e) devidamente embalados, de forma a ndo serem danificados durante as operagdes de
transporte, carga e descarga, contendo nas embalagens a marca, a procedéncia e demais
caracteristicas que os identifiquem e qualifiquem.

11.1.3. Informar eventuais alteracdes nas caracteristicas, marcas, referéncias, entre outros
do material e/ou equipamento a ser entregue para aprecia¢do e aprovacao prévia do SENAI-
SP, através do e-mail: comprasadm@sesisenaisp.org.br devendo estar garantidas, no
minimo, as especifica¢des e certificacdes constantes da proposta.

11.1.4. Notificar por escrito ao SENAI-SP, através do e-mail:
comprasadm@sesisenaisp.org.br, caso ocorra qualquer fato que impossibilite o
cumprimento das condi¢des e prazos estabelecidos no contrato e/ou pedido de compra.

11.1.5. Entregar e descarregar os materiais e/ou equipamentos nas dependéncias do
SENAI-SP, em local a ser determinado pelo recebedor, nas cidades mencionadas no anexo
“Relacdo dos locais de entrega”, sem qualquer 6nus para o SENAI-SP.

11.1.6. Arcar com os custos de transporte, estadia, alimentagdo entre outros, necessarios a
entrega, montagem, instalagdo e/ou manuteng¢do dos materiais e/ou equipamentos inclusive
durante o periodo de garantia.

11.1.7. Montar, instalar, efetuar a entrega técnica e/ou verificar o funcionamento dos
materiais e/ou equipamentos adquiridos pelo SENAI-SP, conforme praticas de mercado e/ou
guando exigido nas especificagcdes, devendo retirar ou substituir todos aqueles que nado
apresentarem as condicGes e especificacdes descritos nos pedidos de compra.

11.1.8. Solucionar eventuais defeitos apresentados nos materiais e/ou equipamentos
através de:

a) substituicdo dos materiais e/ou equipamentos, conforme Lei do Consumidor ou;
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b) conserto da peca defeituosa ou substituicdo por outros com caracteristicas e
qualidade igual ou superior, sem 6nus ao SENAI-SP.

11.1.9. Considerar a vistoria e aceitacdo dos materiais e/ou equipamentos, por técnicos do
SENAI-SP, na fabrica e/ou local a ser definido de comum acordo, a critério do SENAI-SP.

11.1.10. Prestar atendimento e servicos de assisténcia técnica durante o periodo de
garantia, em qualquer unidade do SENAI no Estado de Sdo Paulo em que os materiais e/ou
equipamentos estiverem sendo utilizados.

11.1.10.1.com atendimento inicial até 02 (dois) dias uteis da solicitacdo e
abertura da ordem de servico.

11.1.10.2.0 prazo para execugao dos servigos de assisténcia técnica no local sera
de 05 (cinco) dias uteis, ndo podendo ultrapassar 30 (trinta) dias para a solucao
e devolucdo dos materiais/equipamentos ao SENAI-SP, em perfeito estado e
funcionamento.

11.1.10.3.a critério exclusivo do SENAI-SP, os materiais e/ou equipamentos
poderdo ser encaminhados pela unidade do SENAI-SP as redes de assisténcia
técnica credenciadas do fabricante.

11.1.10.4.por solicitacdo da contratada, a critério do SENAI-SP, a empresa
prestadora de servigos de assisténcia técnica e manutengao podera ser alterada.

11.2. Os materiais e/ou equipamentos serdo provisoriamente recebidos no local de entrega onde
serdo examinados por técnicos do SENAI-SP, para verificacdo das especificacbes para posterior
recebimento definitivo, se for o caso.

11.2.1. O recebimento dos materiais e/ou equipamentos sera supervisionado pelo Gestor
das Unidades recebedoras, que alocardo técnicos e/ou funcionarios para essa finalidade.

11.3. Os materiais e/ou equipamentos em desacordo com as especificagdes e condicGes
constantes dos pedidos de compra serdo recusados e colocados a disposicdo da contratada, para
retirada e substituicdo em prazo a ser acordado entre as partes. No caso de ndao cumprimento, o
SENAI-SP podera, ao seu critério, recolher os materiais e/ou equipamentos em depdsito de
terceiros, correndo todas as despesas e riscos por conta da contratada, sendo considerada
inadimplente e sujeita as penalidades previstas neste Chamamento Publico.

11.3.1. Os materiais e/ou equipamentos recusados ou que, embora entregues e recebidos,
apresentem defeito cuja verificacdo somente tenha sido possivel no decorrer da instalacao
e/ou utilizacdo, deverdo ser reparados ou substituidos as expensas da contratada. Enquanto
ndo ocorrer a reparacdo ou substituicdo, a contratada é considerada em atraso e sujeita as
penalidades previstas neste Chamamento Publico.

11.4. Os prazos acima estabelecidos poderdo ser alterados mediante acordo entre as partes.
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12.1. Os pagamentos serdo efetuados diretamente pela Geréncia Sénior Contabil e Financeira do
SENAI-SP, situada na Avenida Paulista, n2 1313, 22 andar, Bairro Bela Vista, em Sdo Paulo — SP, em
25 (vinte e cinco) dias, fora dezena, apds a entrega efetiva, de modo que ocorram apenas nos dias
10, 20 ou 30 de cada més.

12. DO PAGAMENTO

12.1.1. Quando recairem em finais de semana e feriados, o pagamento sera realizado no
primeiro dia util subsequente; no més de fevereiro, os pagamentos serdo realizados nos dias
10, 20 e 28 (ou 29, se o ano for bissexto).

12.2. Para fins de contagem do prazo de pagamento, considerar-se-a como a data inicial o dia da
entrega efetiva dos materiais ou equipamentos, compreendendo, quando aplicavel, as etapas de
montagem, instalacdo e/ou posto em marcha nas unidades do SENAI-SP, conforme exigido nas
especificacGes técnicas, de acordo com o disposto no item 11.1.7 deste Chamamento Publico.

12.3. Os pagamentos serao efetuados através de depdsito bancario, devendo ser encaminhada
declaracdo de dados bancarios, que podera ser digital, enviada por e-mail ou fisica com assinatura
do representante legal. Ndo deverdo ser emitidos boletos bancarios, bem como, ndo é permitido
negociar titulos.

12.4. Na hipétese de ser apresentada a documentacdo de cobranca com erro ou incompleta ou se
concretizando circunstancia que impeca a liquidacdo das despesas, o pagamento sera suspenso e o
prazo de vencimento prorrogado, se necessario até que seja providenciada as medidas saneadoras
cabiveis, ndo acarretando, neste caso, quaisquer dnus para o SENAI-SP.

13. DAS |NFRAC6ES ADMINISTRATIVAS E SANC6ES
13.1. A Participante:

13.1.1. O ndo atendimento das exigéncias previstas neste Chamamento Publico, dos
compromissos assumidos, bem como, se for constatado inveracidade de quaisquer
informacgdes e/ou documentos fornecidos, podera implicar, a participante, a penalidade de
desclassificacdo da proposta e consequente exclusdo do Processo de Selecdo.

13.1.2. A recusa injustificada ou ndo aceita pelo SENAI-SP em assinar o contrato e/ou os
pedidos de compra, dentro do prazo fixado, caracterizard o descumprimento total das
obrigacOes assumidas e podera acarretar as seguintes penalidades:

a) perda do direito a contratacdo, e

b) suspensdo do direito de contratar com o SESI-SP e o SENAI-SP pelo prazo de até 05
(cinco) anos.

13.2. A Contratada:

13.2.1. O atraso injustificado da entrega dos materiais constantes nos pedidos de compra ou
o descumprimento de quaisquer obrigacGes determinadas neste chamamento e/ou
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pactuadas, acarretara a aplicacdo de adverténcia e/ou multa no percentual de 2% (dois por
cento) do valor total em atraso.

13.2.2. O inadimplemento total ou parcial das obrigacdes assumidas pela contratada, dara
ao SENAI-SP o direito de rescindir unilateralmente os pedidos de compra, sem prejuizo da
aplicacdo de outras penalidades previstas neste Chamamento Publico, inclusive a de
suspensdo do direito de contratar com o SESI-SP e o SENAI-SP por prazo de até 05 (cinco)
anos.

13.2.3. A parte que der motivo a rescisdo pela ndo entrega dos materiais e/ou equipamentos
ou por descumprimento das clausulas e condi¢cBes constantes neste chamamento e/ou
pedidos de compra, ou ainda, apds a entrega, restar provado que os materiais e/ou
equipamentos ndo atenderam as especificagdes, incorrera no pagamento, a parte inocente,
da multa equivalente a 10% (dez por cento) do valor envolvido, e/ou retirada dos materiais
e/ou equipamentos, se for o caso, e ressarcimento dos valores pagos, ressalvado o direito ao
credor de exigir indenizacdo por prejuizo excedente, nos termos do paragrafo Unico do art.
416 do Cadigo Civil.

13.3. Os valores relativos as multas aplicadas, bem como, outros valores que forem devidos serdao
deduzidos dos créditos que a contratada possuir com o SENAI-SP ou cobrados administrativa ou
judicialmente.

13.4. Da Suspensdo Cautelar:

13.4.1. A CONTRATADA podera ser suspensa cautelarmente do direito de participar dos
processos de sele¢Ges, inclusive do direito de contratar do SESI-SP e SENAI-SP, enquanto
perdurarem qualquer das seguintes situacdes:

13.4.1.1. atraso superior a 30 (trinta) dias na entrega dos materiais e/ou
equipamentos, ou na solugao de defeitos neles identificados;

13.4.1.2. fornecimento de materiais e/ou equipamentos em desconformidade com as
condicOes, especificacbes técnicas ou demais requisitos previstos no Chamamento
Publico ou nos respectivos Pedidos de Compra.

13.4.2. Constatada alguma das hipdteses previstas no item anterior, a CONTRATADA sera
formalmente notificada para apresentacao de defesa no prazo de 05 (cinco) dias corridos,
contados do recebimento da notificagao.

13.4.3. Caso as justificativas apresentadas sejam consideradas insuficientes ou
improcedentes, a CONTRATADA podera ter seu cadastro suspenso cautelarmente, ficando
impedida de participar de processos de selecdo e de firmar contratos com o SESI-SP e o
SENAI-SP, inclusive em relacdo a contratacdes em andamento, enquanto perdurarem os
efeitos da suspensao.

13.4.4. Corrigido o fato gerador da suspensdo, a CONTRATADA poderd requerer sua
reabilitacdo, com efeitos ndo retroativos, sendo que neste caso o SESI-SP e SENAI-SP terdo o
prazo de 05 (cinco) dias corridos para analisar o pedido, contados do recebimento da
solicitacdo.
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13.5. As penalidades previstas sdo independentes, ndo excludentes e poderdo ser aplicadas
cumulativamente.

14. CASOS OMISSOS

14.1. Qualquer caso omisso no decurso deste Chamamento Publico sera dirimido pela Comissao
de Contratacdo e produzira seus efeitos.

Sdo Paulo, 15 de janeiro de 2026.

Servico Nacional de Aprendizagem Industrial (SENAI)
Departamento Regional de Sdo Paulo
Geréncia de Compras — GC
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CRONOGRAMA

PROCESSO DE SELEGAO N.2 005/2026

AQUISICAO DE CONSUMIVEIS E EPI'S DE SOLDA PARA O SENAI-SP

Eventos

Datas

Publicacao

15/01/2026

Retirada do Chamamento Publico

A partir de 15/01/2026
site: https://licitacoes-e2.bb.com.br/aop-inter-

estatico/

Pedidos de Esclarecimentos

De 15/01/2026 até 20/01/2026
e-mail:
contratacaodebensO4@sesisenaisp.org.br

Inicio da reunido publica de disputa de pregos

27/01/2026 as 9h30

Observacgdo:

Mais informacGes podem ser obtidas com o Sr. Fernando Ribeiro, pelo telefone
(11) 3146-7045, e-mail contratacaodebens04 @sesisenaisp.org.br.
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ANEXO A

MODELO DE DECLARACAO SOBRE EMPREGO DE MENOR E OUTRAS INFORMACOES
(em papel timbrado da participante)

Ao
Servico Nacional de Aprendizagem Industrial (SENAI)
Geréncia de Compras - GC

PROCESSO DE SELEGAO N. 2 005/2026

DADOS DA EMPRESA
Razdo Social:
Endereco completo:
Telefone: E-mail:
CNPJ:
SOCIOS E ADMINISTRADORES

Nome: Qualificacao:
Nome: Qualificacao:

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL
Nome: Cargo:
CPF: RG:
Telefone: E-mail:

DADOS DO CONTADOR OU DA EMPRESA DE CONTABILIDADE

Nome do Contador: CRC:
Razdo Social: ‘ CNPJ: CRC do responsével:

DADOS BANCARIOS DA EMPRESA PARA PAGAMENTO
(se houver possibilidade de pagamentos em mais de uma conta, lista todas as possiveis)

Banco: ‘ Agéncia: | Conta Corrente:

Declaramos sob as penalidades da Lei, para fins do Processo de Selegdao acima referido que:

a) concorda com as condicGes e regras deste Chamamento Publico;

b) na composicdo societaria ndo existe participacdo de dirigentes ou empregados do SENAI-SP;

c) nacomposigdo societaria ndo existe participagdo de dirigentes ou sdcios de qualquer outra participante
do referido processo de selecao;

d) aelaboragdo da proposta é de nossa responsabilidade, e

e) ndoempregamos menores de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nem menores de 16
anos, em qualquer trabalho, salvo na condicdo de aprendiz a partir de 14 anos.

(Local e Data)

(Nome completo e assinatura do representante legal)
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ANEXO B - PROPOSTA

Processo: 3000434902 Edital: 000000005/2026 Tipo: PS - Disputa Aberta Data: 14.01.2026
Centro: SENAI SEDE
Grupo de Compradores: SUPERVISAO DE CONTRATACAO DE BENS SS 02
Comprador: MICHEL RODRIGUES DE SOUZA Telefone: E-mail: MICHEL.SOUZA@SESISENAISP.ORG.BR
Fornecedor: CNPJ:
Enderecgo: E-mail Corporativo:
CEP: Bairro: Cidade: Estado:
Contato: Telefone: E-mail de Contato:
LOTE - 01
ITEM ID DESCRI(;AO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1026567 | AGULHEIRO P/MACARICO 187 PC
VALOR TOTAL
LOTE - 02
ITEM ID DESCRI(;AO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1015238 | ANTIRRESPINGO EM PASTA DE 350g 110 LT
VALOR TOTAL
LOTE - 03
ITEM ID DESCRI(;AO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1007916 | ARAME COBREADO P/SOLDA MIG/MAG 0,8mm 3.465,000 KG
0002 1007917 [ARAME COBREADO P/SOLDA MIG/MAG 0,9MM 480,000 KG
0003 1003748 | ARAME DE ALUMINIO 0,8mm P/SOLDA MIG 75,000 KG
VALOR TOTAL

LOTE - 04
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ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1007920 | ARAME DE INOX P/SOLDA MIG 1,0mm 285,000 | KG
0002 1026561 | ARAME DE ALUMINIO AWS ER 4043 1,2mm 23,000 | KG
VALOR TOTAL
LOTE - 05
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALORUNITARIO | IMPOSTO *: VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 5001649 | AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO 3.747 | PC
0002 5000244 | LUVA DE RASPA DE COURO (M) PUNHO 45cm 2.670 | par
0003 5001648 | LUVA DE VAQUETA CANO LONGO 20CM 3.275 | par
0004 5000055 | PERNEIRA DE RASPA DE COURO 2.289 | par
VALOR TOTAL

LOTE - 06
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1005266 [BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 06 606 PC
0002 1005267 [BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 07 630 PC
0003 1004261 [BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 08 664 PC
VALOR TOTAL
LOTE - 07
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1004264 [ DIFUSOR P/TOCHA TIG DIAMETRO 2,4MM 539 PC
0002 1004260 [ DIFUSOR P/TOCHA TIG DIAMETRO 3,25mm 842 PC
VALOR TOTAL

LOTE - 08
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ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1002423 | DISCO DE CORTE 4 1/2 X 1/8 X 7/8P RPM 3515 | PC
0002 1002426 | DISCO DE DESBASTE 4 1/2P X 1/4P X 7/8P 3.700 | PC
VALOR TOTAL
LOTE - 09
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALORUNITARIO | IMPOSTO *: VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1002457 | ELETRODO P/AGO AWS E-6010 2,5mm 480,000 | KG
0002 1004354 | ELETRODO P/AGO AWS E-6010 3,25MM 480,000 | KG
0003 1002455 | ELETRODO P/AGO BF/AWS E-7018 3,25MM 5.940,000 | KG
0004 1002456 | ELETRODO P/AGO INOX AWS E-308L16 2,0mm 520,000 | KG
VALOR TOTAL

LOTE - 10
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO ** VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1006609 [ ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE-2 3,25MM 1.158 PC
0002 1006612 [ ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE 2 2,40mm 2.004 PC
0003 1011447 [ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3,25MM 1.889 PC
0004 1011448 [ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3/32" 1.834 PC
0005 1005269 | ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO 2,4MM 255 PC
VALOR TOTAL
LOTE-11
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. U.M. | VALOR UNITARIO IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1002471 [ESCOVA DE ARAME DE ACO 16X4 FILEIRAS 1.290 PC
VALOR TOTAL
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LOTE - 12
ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. | U.M. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1008280 [LAPIS TERMICO 100° CENTIGRADOS 46 | PC
0002 1004957 [LAPIS TERMICO 350° CENTIGRADOS 42 PC
0003 1004958 [ LAPIS TERMICO 400° CENTIGRADOS 17| PC
0004 1004959 [ LAPIS TERMICO 460° CENTIGRADOS 15| PC
VALOR TOTAL
LOTE - 13
ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1002906 | MARTELO PICADOR DE ESCORIA P/ SOLDA 382 | PC
VALOR TOTAL
LOTE - 14
ITEM ID DESCRICAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1004262 | PINCA P/ITOCHA TIG 2,4MM 992 [ PC
0002 1004263 [ PINCA P/TOCHA TIG 3,25MM 1352 | PC
VALOR TOTAL
LOTE - 15
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALORUNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 5002404 [OCULOS DE PROTECAO SOLDA TONALIDADE 5 500 | PC
0002 5000048 [OCULOS DE PROTECAO SOLDA OXI-ACETILENICA 274 | PC
0003 5002136 | TOUCA AZUL P/SOLDADOR 5.093 | PC
VALOR TOTAL
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LOTE - 16
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALORUNITARIO | IMPOSTO *: VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1003079 | PORTA ELETRODO ISOLADO C/GARRA COBRE 535 | PC
VALOR TOTAL
LOTE - 17
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALORUNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1026563 | VALVULA CORTA CHAMA P/MACARICO ACETILENO 67 | PC
0002 1026564 | VALVULA CORTA CHAMA P/MACARICO OXIGENIO 77| PC
0003 1026565 | VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR ACETILENO 58 | PC
0004 1026566 | VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR OXIGENIO 60 | PC
VALOR TOTAL
LOTE - 18
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO *: VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1003443 | VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 2,5MM 65,000 | KG
0002 1003446 | VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 3,25MM 105,000 | KG
0003 1026560 | VARETA AWS-ER 5356 ALUMINIO 3,25MM 40,000 | KG
VALOR TOTAL
LOTE - 19
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1003444 | VARETA AWS-ER BCUP-2 COBRE 2,5MM 40,000 | KG
VALOR TOTAL

LOTE - 20




SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL Emiss&o: 14.01.2026

DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO Pagina 6 / 51
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO * VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1003449 | VARETA DE AGO COBRE OXIAC 1,6MM 170,000 | KG
0002 1003450 | VARETA DE ACO COBRE OXIAC 2,5MM 640,000 | KG
VALOR TOTAL
LOTE-21
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALORUNITARIO | IMPOSTO *: VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1026562 | VARETA TIG AWS ER-308L ACO INOX 308L 1,6 156,000 | KG
VALOR TOTAL
LOTE - 22
ITEM ID DESCRIGAO MARCA MODELO / QUANT. | UM. | VALOR UNITARIO | IMPOSTO *: VALOR TOTAL PRAZO DE GARANTIA
PRODUTO REFERENCIA ENTREGA
0001 1003455 | VARETA TIG 70S-3 3,25MM 675,000 | KG
0002 1003454 | VARETA TIG 70S-3 2,5MM 995,000 | KG
VALOR TOTAL
CONDIGOES DE PAGAMENTO VALIDADE DA PROPOSTA FRETE

RESPONSAVEL PELA PROPOSTA:

OBSERVAGOES:
Encaminhar documento complementar (catalogo e/ou caracteristicas técnicas) do material/equipamento ofertado, quando este ndo corresponder as especificagdes solicitadas.

*1 Destacar os impostos devidos, conforme objeto da cotacéo, se for o caso.




ID Produto: 1026567 Descrigdo: AGULHEIRO P/MACARICO

1026567 - AGULHEIRO PARA MACARICO

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - NBR - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS;

1.2 -1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONJUNTO DE AGULHAS PARA LIMPEZA DE BICOS DE MACARICO DE SOLDAGEM
OU CORTE;

2.2 - AGULHAS EM ACO DE ALTA RESISTENCIA, FLEXIVEIS, RESISTENTES A
CORROSAO;

2.3 - SUPORTE (CORPO DO AGULHEIRO) EM AGO OU ALUMINIO, COM ACABAMENTO
ANTICORROSIVO;

2.4 - AGULHAS DE DIFERENTES DIAMETROS PARA ATENDER VARIAGAO DE BICOS
(GERALMENTE DE 0,6 MM A 2,4 MM);

2.5 - PRODUTO ERGONOMICO, COM SISTEMA DE FIXAGAO DAS AGULHAS PARA
FACILITAR O USO.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - TODAS AS AGULHAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA, SEM REBARBAS OU
DEFEITOS;

3.2 - TESTE DE RESISTENCIA MECANICA E FLEXIBILIDADE PARA GARANTIR
DURABILIDADE;

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
LIMPEZA EFICIENTE SEM DANIFICAR O BICO DO MACARICO.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - CASO POSSUA CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO POR ORGAOS
COMPETENTES, SERA CONSIDERADO VALIDO.

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
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5 - TIPO DE EMBALAGEM:

5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL, RESISTENTE, PROTEGENDO CONTRA UMIDADE E
IMPACTOS;

5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MARCA, MODELO E QUANTIDADE DE
AGULHAS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONJUNTO COMPOSTO POR NO MiINIMO 10 AGULHAS DE DIFERENTES
DIAMETROS.

1026567 - AGULHEIRO PARA MACARICO

ID Produto: 1015238 Descricdo: ANTIRRESPINGO EM PASTA DE 350g

1 - CARACTERISTICAS:

1.1 - UTILIZADO NOS PROCESSOS MIG/MAG, COM A FINALIDADE DE PROTEGER A

PEGA QUE ESTA SENDO SOLDADA DOS RESPINGOS PROVENIENTES DO PROCESSO DE
SOLDAGEM;

1.2 - PREVINE A ADERENCIA DE RESPINGOS DE SOLDA NOS BOCAIS, BICOS DE
CONTATO E PORTA BICOS EM PISTOLAS DE SOLDA MIG/MAG;

1.3 - DEVE SER FORNECIDO EM PASTA, SEM SILICONE.

2 - EMBALAGEM:

2.1 - LATA DE 350 GRAMAS.

ANTI-RESPINGO EM PASTA - LATA COM 350 GRAMAS (ANEXO)

ID Produto: 1007916 Descri¢do: ARAME COBREADO P/SOLDA MIG/MAG 0,8mm

1 - NORMALIZACAO/CERTIFICACAO

1.1 - NORMA AWS A 5.18;

1.2 - CERTIFICADO

EMITIDO PELA FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE SOLDAGEM,;
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2-

INSPECAO:

2.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM AMOSTRAS

OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NA NORMA AWS A 5.18;

2.2 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO

APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS
ANTERIORES;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - PARA SOLDAGEM MIG/MAG;

3.2-

DIAMETRO 0,8MM;

3.3 - TIPO AWS ER 70S6;

3.4 - BOBINA COM APROXIMADAMENTE
15KG;

4 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

4.1 - APRESENTAR O

CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE
SOLDAGEM."

ARAME COBREADO PARA SOLDA MIG/MAG DIAMETRO 0,8MM AWS A 5.18 - BOBINA COM
15KG (ANEXO)

ID Produto: 1007917  Descricdo: ARAME COBREADO P/SOLDA MIG/MAG 0,9MM

1 - NORMALIZACAO/CERTIFICACAO:

1.1 - NORMA AWS A 5.18;

1.2 - CERTIFICADO EMITIDO PELA FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE
SOLDAGEM;

2 - INSPECAO:
2.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
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DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NA NORMA AWS A 5.18;

2.2 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE
NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - PARA SOLDAGEM MIG/MAG,;

3.2 - DIAMETRO 0,9MM;

3.3 - TIPO AWS ER 70S6;

3.4 - BOBINA COM APROXIMADAMENTE 15KG;

4 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:
4.1 - APRESENTAR O CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA
DE TECNOLOGIA DE SOLDAGEM.

ARAME COBREADO PARA SOLDA MIG/MAG DIAMETRO 0,9MM AWS A 5.18 - BOBINA
COM 15KG (ANEXO)

ID Produto: 1003748 Descrigéo: ARAME DE ALUMINIO 0,8mm P/SOLDA MIG

ARAME DE ALUMINIO 0,8mm PARA SOLDA MIG - BOBINA COM 7,300 QUILOS

ARAME DE ALUMINIO 0,8MM PARA SOLDA MIG - BOBINA COM 7,300 QUILOS

ID Produto: 1007920  Descrigdo: ARAME DE INOX P/SOLDA MIG 1,0mm

ARAME DE INOX PARA SOLDA MIG AWS ER 308 LSI DIAMETRO 1,0MM - BOBINA COM
15KG

ARAME DE INOX PARA SOLDA MIG AWS ER 308 LSI DIAMETRO 1,0MM - BOBINA COM
15KG

ID Produto: 1026561  Descrigdo: ARAME DE ALUMINIO AWS ER 4043 1,2mm
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1026561 - ARAME DE ALUMINIO AWS ER 4043 1,2MM

1 - NORMALIZAGCAO / CERTIFICACAO

1.1 - NORMA AWS A5.10 (CONSUMIVEIS PARA SOLDAGEM DE ALUMINIO E LIGAS DE
ALUMINIO);

1.2 - CASO O CONSUMIVEL POSSUA CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS (FUNDAGAO
BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM), SUA HOMOLOGAGAO SERA CONSIDERADA
VALIDA.

2 - INSPECAO:

2.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM AMOSTRAS, OBJETIVANDO
VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, DEVENDO
O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NA NORMA
AWS A5.10;

2.2 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE
COM TODOS OS ITENS ANTERIORES.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - PARA SOLDAGEM MIG (METAL INERT GAS) DE ALUMINIO E SUAS LIGAS;
3.2 - DIAMETRO: 1,2 MM;

3.3 - CLASSIFICACAO: AWS ER 4043 (LIGA DE ALUMINIO-SILICIO);

3.4 - BOBINA COM APROXIMADAMENTE 7 KG (PESO PADRAO PARA ARAMES DE
ALUMINIO, PODENDO VARIAR CONFORME FABRICANTE).

4 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:

4.1 - APRESENTAR CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE
TECNOLOGIA DA SOLDAGEM;

4.2 - INCLUIR FICHA TECNICA DO FABRICANTE COM COMPOSIGAO QUIMICA E
PROPRIEDADES MECANICAS.

1026561 - ARAME DE ALUMINIO AWS ER 4043 1,2MM

ID Produto: 5001649 Descrigdo: AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO
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5001649 - AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO

1- OBJETIVO:
1.1 - PROTEGAO DO TRONCO DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS,
ESCORIANTES, CORTANTES E PEQUENOS IMPACTOS.

2 - NORMALIZACAO:
2.1 - NORMA REGULAMENTADORA 6 - EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL;
2.2 - EN 340:2003 OU ALTERAGAO POSTERIOR.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - MODELO: AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO;

3.2 - MATERIAL: CONFECCIONADO EM RASPA DE COURO BOVINO;

3.3 - DIMENSOES: ALTURA MINIMA DE 1,00 M E LARGURA MiNIMA DE 60 CM;
3.4 - SISTEMA DE AJUSTE: TIRAS DE COURO COM FIVELA OU CORDAO PARA
FIXAGAO NA CINTURA E NO PESCOGO;

3.5 - COSTURA: REFORGADA COM LINHA DE NYLON OU ALGODAO DE ALTA
RESISTENCIA,;

3.6 - DEVE SER DE FACIL HIGIENIZACAO;

3.7 - DEVE ACOMPANHAR FICHA TECNICA COM IDENTIFICAGAO E DISCRIMINAGAO DE

SUA APLICAGAOQ;
3.8 - O PRODUTO DEVERA APRESENTAR EM CARACTERES INDELVEIS E BEM
VISIVEIS:

3.8.1 - O NOME COMERCIAL DA EMPRESA FABRICANTE E O NUMERO DO CERTIFICADO

DE APROVAGAO (CA);
3.8.2 - E, NO CASO DE EPI IMPORTADO, O NOME DO IMPORTADOR, O LOTE DE
FABRICAGAO E O NUMERO DO CA.

4 - EMBALAGEM:
4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO.

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:
5.1 - O CERTIFICADO DE APROVAGAO DEVERA POSSUIR VALIDADE MINIMA DE 6
MESES A PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

5001649 - AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO
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ID Produto: 5000244  Descricao: LUVA DE RASPA DE COURO (M) PUNHO 45cm

5000244 - LUVA DE RASPA DE COURO (M) PUNHO 45cm

1- OBJETIVO:
1.1 - PROTEGAO DAS MAOS DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS,
ESCORIANTES, CORTANTES E PERFURANTES.

2 - NORMALIZAGAO:
2.1 - NORMA REGULAMENTADORA 6 - EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL;
2.2 - EN 420:2003 E EN 388:2003 OU ALTERAGAO POSTERIOR.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - MODELO: LUVA DE RASPA EM COURO CINCO DEDOS;

3.2 - MATERIAL DO TECIDO: CONFECCIONADA EM RASPA DE COURO COM REFORGO EM
RASPA ENTRE OS DEDOS POLEGAR E INDICADOR;

3.3 - NIVEL MINIMO DE DESEMPENHO:

3.3.1 - ABRASAO: NIVEL 3;

3.3.2 - CORTE: NiVEL 2;

3.3.3 - RASGAMENTO: NiVEL 3;

3.3.4 - PERFURAGAO POR PUNGAO: NIVEL 3;

3.4 - MATERIAL DO FORRO: REFORGO INTERNO EM RASPA NA PALMA,;

3.5 - ACABAMENTO DO PUNHO: EM ELASTICO;

3.6 - TAMANHO: M OU 08;

3.7 - TAMANHO PUNHO: XG OU 45CM;

3.8 - DEVE SER DE FACIL HIGIENIZAGAO;

3.9 - DEVE ACOMPANHAR A FICHA TECNICA COM A IDENTIFICAGAO E
DISCRIMINAGAO DE SUA APLICAGAO;

3.10 - O PRODUTO DEVERA APRESENTAR EM CARACTERES INDELEVEIS E BEM
VISIVEIS:

3.10.1 - O NOME COMERCIAL DA EMPRESA FABRICANTE E O NUMERO DO
CERTIFICADO DE APROVAGAO (CA);

3.10.2 - E, NO CASO DE EPI IMPORTADO, O NOME DO IMPORTADOR, O LOTE DE
FABRICAGAO E O NUMERO DO CA.

4 - EMBALAGEM:
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4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO.

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA,
5.1 - O CERTIFICADO DE APROVAGAO DEVERA POSSUIR VALIDADE MINIMA DE 6
MESES A PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

5000244 - LUVA DE RASPA DE COURO (M) PUNHO 45cm

ID Produto: 5001648  Descrigao: LUVA DE VAQUETA CANO LONGO 20CM

5001648 - LUVA DE VAQUETA CANO LONGO 20CM

1- OBJETIVO:
1.1 - PROTEGCAO DAS MAOS DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS,
ESCORIANTES, CORTANTES E PERFURANTES.

2 - NORMALIZACAO:
2.1 - NORMA REGULAMENTADORA 6 - EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL;
2.2 - EN 420:2003 E EN 388:2003 OU ALTERAGAO POSTERIOR.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - MODELO: LUVA DE VAQUETA EM COURO, CINCO DEDOS;

3.2 - MATERIAL DO TECIDO: CONFECCIONADA EM VAQUETA (COURO BOVINO) COM
REFORGCO ENTRE OS DEDOS POLEGAR E INDICADOR;

3.3 - NIVEL MINIMO DE DESEMPENHO:

3.3.1 - ABRASAO: NIVEL 3;

3.3.2 - CORTE: NiVEL 2;

3.3.3 - RASGAMENTO: NiVEL 3;

3.3.4 - PERFURAGAO POR PUNGAO: NIVEL 3;

3.4 - MATERIAL DO FORRO: REFORGO INTERNO NA PALMA,;

3.5 - ACABAMENTO DO PUNHO: CANO LONGO EM VAQUETA COM COSTURA REFORGADA;
3.6 - TAMANHO: M OU 08;

3.7 - COMPRIMENTO DO PUNHO: 20 CM;

3.8 - DEVE SER DE FACIL HIGIENIZAGAO;

3.9 - DEVE ACOMPANHAR FICHA TECNICA COM IDENTIFICAGAO E DISCRIMINAGAO DE
SUA APLICAGAO;



3.10 - O PRODUTO DEVERA APRESENTAR EM CARACTERES INDELVEIS E BEM
VISIVEIS:

3.10.1 - O NOME COMERCIAL DA EMPRESA FABRICANTE E O NUMERO DO
CERTIFICADO DE APROVAGAO (CA);

3.10.2 - E, NO CASO DE EPI IMPORTADO, O NOME DO IMPORTADOR, O LOTE DE
FABRICACAO E O NUMERO DO CA.

4 - EMBALAGEM:
4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO.

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:
5.1 - O CERTIFICADO DE APROVAGAO DEVERA POSSUIR VALIDADE MINIMA DE 6
MESES A PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

5001648 - LUVA DE VAQUETA CANO LONGO 20CM

ID Produto: 5000055  Descricdo: PERNEIRA DE RASPA DE COURO

1- OBJETIVO:
1.1 - PROTEGCAO DAS PERNAS DO USUARIO CONTRA AGENTES
ABRASIVOS E ESCORIANTES;

2 - NORMALIZACAO:
2.1 - NORMA REGULAMENTADORA 6 - EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL;
2.2 -1SO 11611:2007 E BS EN 388:2003 OU ALTERAGAO POSTERIOR;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - MODELO: VESTIMENTA DE SEGURANGA TIPO PERNEIRA,;

3.2 - EM RASPA DE COURO;

3.3 - REVESTIMENTO FRONTAL COM LAMINAS DE AGO (TRES NO MINIMO);

3.4 - FECHAMENTO COM VELCRO;

3.5 - MEDIDAS MINIMAS:

3.5.1 - CIRCUNFERENCIA: ENTRE 30 E 40 CM;

3.5.2 - FRENTE (40 CM);

3.5.3 - ATRAS (20 CM);

3.5.4 - METATARSO (9 CM) 3.6 - DEVE TER FACIL CONDIGAO DE HIGIENIZAGAO;
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4 - EMBALAGEM:
4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO;

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA,;
5.1 - CERTIFICADO DE APROVAGAO (CA) COM VALIDADE MiNIMA DE 6 MESES A
PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

PERNEIRA DE RASPA DE COURO (ANEXO)

ID Produto: 1005266 Descri¢io: BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 06
1005266 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 06 REFRIGERADA A AGUA

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 -1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS,;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG, MODELO N° 06, COMPATIVEL COM
SISTEMA DE REFRIGERAGAO A AGUA,;

2.2 - MATERIAL: CERAMICA DE ALTA RESISTENCIA TERMICA E MECANICA,

2.3 - RESISTENTE A ALTAS TEMPERATURAS E IMPACTOS, GARANTINDO
DURABILIDADE EM PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.4 - COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG PADRAO (EX.: WP-18, WP-20 OU
SIMILARES);

2.5 - DIMENSOES CONFORME PADRAO AWS PARA BOCAL N° 06 (DIAMETRO INTERNO
APROXIMADO: 9,5 MM).

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TODAS AS PEGAS DEVEM SER INSPECIONADAS PARA GARANTIR AUSENCIA DE
TRINCAS OU DEFEITOS;

3.2 - TESTE DE COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG REFRIGERADAS A AGUA,;

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
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RESISTENCIA, DIMENSIONAMENTO E PADRAO DE QUALIDADE.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO, QUANDO DISPONIVEL,
SERA CONSIDERADO VALIDO.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:

5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL OU EM CONJUNTO, PROTEGENDO CONTRA IMPACTOS E
UMIDADE;

5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MODELO E COMPATIBILIDADE.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME PADRAO DE MERCADO OU ESPECIFICAGAO DO FORNECEDOR
(GERALMENTE CONJUNTO COM 10 UNIDADES).

1005266 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 06 REFRIGERADA A AGUA

ID Produto: 1005267  Descricdo: BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 07
1005267 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 07 REFRIGERADA A AGUA

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 -1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG, MODELO N° 07, COMPATIVEL COM
SISTEMA DE REFRIGERAGAO A AGUA;

2.2 - MATERIAL: CERAMICA DE ALTA RESISTENCIA TERMICA E MECANICA;

2.3 - RESISTENTE A ALTAS TEMPERATURAS E IMPACTOS, GARANTINDO
DURABILIDADE EM PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.4 - COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG PADRAO (EX.: WP-18, WP-20 OU
SIMILARES);

2.5 - DIMENSOES CONFORME PADRAO AWS PARA BOCAL Ne 07 (DIAMETRO INTERNO
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APROXIMADO: 11 MM).

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TODAS AS PEGAS DEVEM SER INSPECIONADAS PARA GARANTIR AUSENCIA DE
TRINCAS OU DEFEITOS;

3.2 - TESTE DE COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG REFRIGERADAS A AGUA,

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
RESISTENCIA, DIMENSIONAMENTO E PADRAO DE QUALIDADE.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO, QUANDO DISPONIVEL,
SERA CONSIDERADO VALIDO.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:

5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL OU EM CONJUNTO, PROTEGENDO CONTRA IMPACTOS E
UMIDADE;

5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MODELO E COMPATIBILIDADE.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME PADRAO DE MERCADO OU ESPECIFICAGAO DO FORNECEDOR
(GERALMENTE CONJUNTO COM 10 UNIDADES).

1005267 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 07 REFRIGERADA A AGUA

ID Produto: 1004261 Descricdo: BOCAL DE CERAMICA P/TOCHA TIG N° 08
1004261 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 08 REFRIGERADA A AGUA

1 - NORMALIZAGAO O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 -1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:
2.1- BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG, MODELO N° 08, COMPATIVEL COM



SISTEMA DE REFRIGERAGAO A AGUA,

2.2 - MATERIAL: CERAMICA DE ALTA RESISTENCIA TERMICA E MECANICA;

2.3 - RESISTENTE A ALTAS TEMPERATURAS E IMPACTOS, GARANTINDO
DURABILIDADE EM PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.4 - COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG PADRAO (EX.: WP-18, WP-20 OU
SIMILARES);

2.5 - DIMENSOES CONFORME PADRAO AWS PARA BOCAL Ne 08 (DIAMETRO INTERNO
APROXIMADO: 12,5 MM).

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TODAS AS PEGAS DEVEM SER INSPECIONADAS PARA GARANTIR AUSENCIA DE
TRINCAS OU DEFEITOS;

3.2 - TESTE DE COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG REFRIGERADAS A AGUA,

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
RESISTENCIA, DIMENSIONAMENTO E PADRAO DE QUALIDADE.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO, QUANDO DISPONIVEL,
SERA CONSIDERADO VALIDO.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:

5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL OU EM CONJUNTO, PROTEGENDO CONTRA IMPACTOS E
UMIDADE;

5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MODELO E COMPATIBILIDADE.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:

6.1 - CONFORME PADRAO DE MERCADO OU ESPECIFICAGAO DO FORNECEDOR
(GERALMENTE CONJUNTO COM 10 UNIDADES).

1004261 - BOCAL DE CERAMICA PARA TOCHA TIG N° 08 REFRIGERADA A AGUA

ID Produto: 1004264 Descrig&o: DIFUSOR P/TOCHA TIG DIAMETRO 2,4MM

1004264 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG - DIAMETRO: 2,4 MM
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1 - NORMALIZAGAO O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 -1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG, UTILIZADO PARA DISTRIBUIGAO UNIFORME DO
GAS DE PROTECAO;

2.2 - DIAMETRO NOMINAL: 2,4 MM;

2.3 - MATERIAL: LATAO OU COBRE DE ALTA RESISTENCIA A TEMPERATURA E
CORROSAO;

2.4 - COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG PADRAO TN17, HW26 E TW350;

2.5 - DESIGN CONFORME PADRAO AWS PARA GARANTIR ESTABILIDADE DO ARCO E
PROTEGAO EFICIENTE DA POGA DE FUSAO.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - TODAS AS PEGAS DEVEM SER INSPECIONADAS PARA GARANTIR AUSENCIA DE
DEFEITOS OU DESGASTE;

3.2 - TESTE DE COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG INDICADAS;

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
DIMENSIONAMENTO, RESISTENCIA E PADRAO DE QUALIDADE.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO, QUANDO DISPONIVEL,
SERA CONSIDERADO VALIDO.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:

5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL OU EM CONJUNTO, PROTEGENDO CONTRA IMPACTOS E
UMIDADE;

5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MODELO E COMPATIBILIDADE.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME PADRAO DE MERCADO OU ESPECIFICAGAO DO FORNECEDOR
(GERALMENTE CONJUNTO COM 10 UNIDADES).

1004264 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG - DIAMETRO: 2,4 MM
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ID Produto: 1004260 Descrig&o: DIFUSOR P/TOCHA TIG DIAMETRO 3,25mm

1004260 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG - DIAMETRO: 3,25 mm

1- NORMALIZACAO:

1.1 - O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:

1.2 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.3 - 1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION,;
1.4 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.5 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG, UTILIZADO PARA DISTRIBUICAO UNIFORME DO
GAS DE PROTECAO;

2.2 - DIAMETRO NOMINAL: 3,25 mm;

2.3 - MATERIAL: LATAO OU COBRE DE ALTA RESISTENCIA A TEMPERATURA E
CORROSAOQ;

2.4 - COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG PADRAO TN17, HW26 E TW350;

2.5 - DESIGN CONFORME PADRAO AWS PARA GARANTIR ESTABILIDADE DO ARCO E
PROTECAO EFICIENTE DA POCA DE FUSAO.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TODAS AS PEGAS DEVEM SER INSPECIONADAS PARA GARANTIR AUSENCIA DE
DEFEITOS OU DESGASTE;

3.2 - TESTE DE COMPATIBILIDADE COM TOCHAS TIG INDICADAS;

3.3 - PRODUTO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER AOS REQUISITOS DE
DIMENSIONAMENTO, RESISTENCIA E PADRAO DE QUALIDADE.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU HOMOLOGAGAO, QUANDO DISPONIVEL,
SERA CONSIDERADO VALIDO.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL OU EM CONJUNTO, PROTEGENDO CONTRA IMPACTOS E
UMIDADE;
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5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DO PRODUTO, MODELO E COMPATIBILIDADE.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME PADRAO DE MERCADO OU ESPECIFICAGAO DO FORNECEDOR
(GERALMENTE CONJUNTO COM 10 UNIDADES).

1004260 - DIFUSOR PARA TOCHA TIG - DIAMETRO: 3,25 mm

ID Produto: 1002423  Descrigao: DISCO DE CORTE 4 1/2 X 1/8 X 7/8P RPM

DISCO DE CORTE 4 1/2 X 1/8 X 7/8P RPM 13,300 - TIPO: A36QB32

"DISCO DE CORTE 4 1/2 X 1/8 X 7/8P RPM 13,300 ##- TIPO: A36QB32"

ID Produto: 1002426 Descrigdo: DISCO DE DESBASTE 4 1/2P X 1/4P X 7/8P

DISCO DE DESBASTE 4 1/2P X 1/4P X 7/8P RPM 13300 TIPO A82RB

DISCO DE DESBASTE 4 1/2P X 1/4P X 7/8P RPM 13300 TIPO A82RB

ID Produto: 1002457 Descri¢do: ELETRODO P/ACO AWS E-6010 2,5mm

1002457 - ELETRODO P/ACO AWS E-6010 2,5mm

1 - NORMALIZACAO:
1.1-AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 - FBTS;
1.5-1S0.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM,;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SECAO E PARTE DA NORMA DE
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ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO.

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.3 -0 ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDACAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA
DE SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 20 QUILOS.

ELETRODO PARA AGO DE BAIXO E MEDIO TEOR DE CARBONO AWS E-6010 DIAMETRO
2,5MM COM 20 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1004354 Descrigdo: ELETRODO P/ACO AWS E-6010 3,25MM

"1 - NORMALIZAGAO:#1.1 - AWS;#1.2 - N-133;#1.3 - ASME;#1.4 - FBTS;#1.5 -

ISO;##2 - CARACTERISTICAS:#2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE
SOLDAGEM;#2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;#2.3 - CONFORME NORMA
AWS E N-133 MAIS RECENTE, SECAO E PARTE DA NORMA DE ACORDO COM AS
CARACTERISTICAS DO ELETRODO;##3 - EXATIDAO:#3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE
SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO
ELETRODO ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE
DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
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#3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;#3.3 -

O ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES;##4 - DOCUMENTAGAO:#4.1 -
ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE
SOLDAGEM;##5 - TIPO DE EMBALAGEM:#5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM
1;##6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:#6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM
1;#5.2 - EMBALAGEM COM 20 QUILOS."

ELETRODO PARA AGO DE BAIXO E MEDIO TEOR DE CARBONO AWS E-6010 DIAMETRO
3,25MM - COM 20 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1002455 Descri¢do: ELETRODO P/ACO BF/AWS E-7018 3,25MM

"1 - NORMALIZAGAO:#1.1 - AWS;#1.2 - N-133;#1.3 - ASME;#1.4 - FBTS;#1.5 -

ISO;##2 - CARACTERISTICAS:#2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE
SOLDAGEM;#2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;#2.3 - CONFORME NORMA
AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE ACORDO COM AS
CARACTERISTICAS DO ELETRODO;##3 - EXATIDAO:#3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE
SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO
ELETRODO ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE
DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
#3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;#3.3 -

O ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.  ##4 - DOCUMENTAGAO :#4.1 -
ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE
SOLDAGEM;##5 - TIPO DE EMBALAGEM:#5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM
1;##6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM :#6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO

ITEM 1;#6.2 - EMBALAGEM COM 18 QUILOS."

ELETRODO PARA ACO DE BAIXO E MEDIO TEOR DE CARBONO ABNT 4813 BF/AWS
E-7018 DIAMETRO 3,25MM COM 18 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1002456 Descri¢do: ELETRODO P/ACO INOX AWS E-308L16 2,0mm
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1002456 - ELETRODO P/ACO INOX AWS E-308L16 2,0mm

1 - NORMALIZAGAO:
1.1-AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 - FBTS;
1.5-1S0.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM,;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO.

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.3- O ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGCAO:
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA
DE SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 8 QUILOS.
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ELETRODO PARA AGO INOXIDAVEL AWS E-308L16 DIAMETRO 2,0MM COM 8 QUILOS
(ANEXO)

ID Produto: 1006609  Descrigdo: ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE-2 3,25MM

"1 - NORMALIZAGAO:#1.1 - AWS;#1.2 - N-133;#1.3 - ASME;#1.4 - FBTS;#1.5 -

ISO;##2 - CARACTERISTICAS:#2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE
SOLDAGEM;#2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;#2.3 - CONFORME NORMA
AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE ACORDO COM AS
CARACTERISTICAS DO ELETRODO;##3 - EXATIDAO:#3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE
SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO
ELETRODO ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE
DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, I1SO E N-133;
#3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;#3.3 -

O ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES;  ##4 - DOCUMENTAGAO :#4.1 -
ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE
SOLDAGEM;##5 - TIPO DE EMBALAGEM:#5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM
1;##6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM :#6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO

ITEM 1."

ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE-2 DIAMETRO 3,25MM (ANEXO)

ID Produto: 1006612 Descrigdo: ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE 2 2,40mm
1006612 - ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE 2 2,40mm

1 - NORMALIZAGCAO:
1.1-AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 -FBTS;
1.5-1S0.



2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM,;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO.

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.3- 0 ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO :
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA
DE SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE-2 DIAMETRO 2,40MM (ANEXO)

ID Produto: 1011447 Descri¢do: ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3,25MM
1011447 - ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA-2 3,25MM

1 - NORMALIZAGAO: O ELETRODO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;
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1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM,;
1.5-1S0 - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO;

2.4 - CLASSIFICAGCAO: EWLA-2 (ELETRODO DE TUNGSTENIO COM ADICAO DE
LANTANIO, 2%);

2.5 - DIAMETRO NOMINAL: 3,25 MM;

2.6 - COR DE IDENTIFICAGAO: AZUL (PADRAO AWS PARA EWLA-2).

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.3 - 0 ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDACAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA
DA SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1 (GERALMENTE EMBALAGEM COM 10
UNIDADES).

1011447 - ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA-2 3,25MM
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ID Produto: 1011448  Descrigdo: ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3/32"
1011448 - ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA-2 3/32" (2,4 MM)

1 - NORMALIZAGAO: O ELETRODO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS,;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM,;
1.5-1S0O - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SECAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO;

2.4 - CLASSIFICAGAO: EWLA-2 (ELETRODO DE TUNGSTENIO COM ADIGAO DE
LANTANIO, 2%);

2.5 - DIAMETRO NOMINAL: 2,4 MM (3/32");

2.6 - COR DE IDENTIFICAGAO: AZUL (PADRAO AWS PARA EWLA-2).

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.3 - 0 ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA

DA SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
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5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1 (GERALMENTE EMBALAGEM COM 10
UNIDADES).

1011448 - ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA-2 3/32" (2,4 MM)

ID Produto: 1005269 Descri¢8o: ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO 2,4MM
1005269 - ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO 2,4 MM

1 - NORMALIZAGAO: O ELETRODO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS,;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM,;
1.5-1S0 - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - ELETRODO UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO ELETRODO;

2.4 - CLASSIFICACAO: EWP (ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO);

2.5 - DIAMETRO NOMINAL: 2,4 MM;

2.6 - COR DE IDENTIFICAGAO: VERDE (PADRAO AWS PARA TUNGSTENIO PURO).

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO ELETRODO ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS ELETRODOS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO
INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
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3.3 - O ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE NO
ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - ELETRODO CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA
DA SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1 (GERALMENTE EMBALAGEM COM 10
UNIDADES).

1005269 - ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO 2,4 MM

ID Produto: 1002471 Descrigdo: ESCOVA DE ARAME DE ACO 16X4 FILEIRAS

"1 - CARACTERISTICAS: #1.1 - CABO CURVO DE MADEIRA;#1.2 - ARAME DE AGO EM
16 X 4 FILEIRAS;#1.3 - COMPRIMENTO DAS FILEIRAS DE ARAME 133MM;#1.4 -
COMPRIMENTO TOTAL 270MM."

ESCOVA DE ARAME DE ACO COM CABO DE MADEIRA - 16 X 4 FILEIRAS -
COMPRIMENTO TOTAL 270MM (ANEXO)

ID Produto: 1008280 Descri¢do: LAPIS TERMICO 100° CENTIGRADOS

1008280 - LAPIS TERMICO 100° CENTIGRADOS

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1-1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.2 - NBR - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS.
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2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - LAPIS TERMICO UTILIZADO PARA INDICAR TEMPERATURA DE 100°C EM
SUPERFICIES METALICAS OU OUTROS MATERIAIS;

2.2 - MATERIAL DA MINA: COMPOSTO TERMOSSENSIVEL QUE MUDA DE ASPECTO AO
ATINGIR A TEMPERATURA INDICADA,;

2.3 - CORPO DO LAPIS EM MADEIRA OU MATERIAL PLASTICO RESISTENTE;

2.4 - PRECISAO DE INDICAGAO: * 2°C;

2.5 - RESISTENTE A IMPACTOS E CONDIGOES DE USO INDUSTRIAL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TESTE DE FUNCIONALIDADE PARA GARANTIR A MUDANGA DE COR OU MARCAGAO
AO ATINGIR 100°C;

3.2 - PRODUTO LIVRE DE DEFEITOS VISUAIS OU ESTRUTURAIS;

3.3 - CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER A TEMPERATURA INDICADA COM
PRECISAO.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU LAUDO DE CALIBRAGCAO, QUANDO
DISPONIVEL.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL, PROTEGENDO CONTRA UMIDADE E IMPACTOS;
5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DA TEMPERATURA (100°C) E MARCA DO PRODUTO.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - EMBALAGEM COM 1 UNIDADE (PADRAO DE MERCADO).

1008280 - LAPIS TERMICO 100° CENTIGRADOS

ID Produto: 1004957 Descri¢8o: LAPIS TERMICO 350° CENTIGRADOS

1004957 - LAPIS TERMICO 350° CENTIGRADOS

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1-1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;
1.2 - NBR - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS;
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1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - LAPIS TERMICO UTILIZADO PARA INDICAR TEMPERATURA DE 350°C EM
SUPERFICIES METALICAS OU OUTROS MATERIAIS;

2.2 - MATERIAL DA MINA: COMPOSTO TERMOSSENSIVEL QUE MUDA DE ASPECTO AO
ATINGIR A TEMPERATURA INDICADA,;

2.3 - CORPO DO LAPIS EM MADEIRA OU MATERIAL PLASTICO RESISTENTE;

2.4 - PRECISAOQ DE INDICACAO: £ 5°C;

2.5 - RESISTENTE A IMPACTOS E CONDICOES DE USO INDUSTRIAL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - TESTE DE FUNCIONALIDADE PARA GARANTIR A MUDANGA DE COR OU MARCAGAO
AO ATINGIR 350°C;

3.2 - PRODUTO LIVRE DE DEFEITOS VISUAIS OU ESTRUTURAIS;

3.3 - CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER A TEMPERATURA INDICADA COM
PRECISAO.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU LAUDO DE CALIBRAGAO, QUANDO
DISPONIVEL.

1004957 - LAPIS TERMICO 350° CENTIGRADOS

ID Produto: 1004958  Descrigdo: LAPIS TERMICO 400° CENTIGRADOS
1004958 - LAPIS TERMICO 400° CENTIGRADOS

1 - NORMALIZAGAO O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1-1S0O - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.2 - NBR - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS.

2 - CARACTERISTICAS:
2.1 - LAPIS TERMICO UTILIZADO PARA INDICAR TEMPERATURA DE 400°C EM
SUPERFICIES METALICAS OU OUTROS MATERIAIS;
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2.2 - MATERIAL DA MINA: COMPOSTO TERMOSSENSIVEL QUE MUDA DE ASPECTO AO
ATINGIR A TEMPERATURA INDICADA,;

2.3 - CORPO DO LAPIS EM MADEIRA OU MATERIAL PLASTICO RESISTENTE;

2.4 - PRECISAO DE INDICAGAO: + 5°C;

2.5 - RESISTENTE A IMPACTOS E CONDIGOES DE USO INDUSTRIAL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TESTE DE FUNCIONALIDADE PARA GARANTIR A MUDANGA DE COR OU MARCAGAO
AO ATINGIR 350°C;

3.2 - PRODUTO LIVRE DE DEFEITOS VISUAIS OU ESTRUTURAIS;

3.3 - CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER A TEMPERATURA INDICADA COM
PRECISAO.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU LAUDO DE CALIBRAGAO, QUANDO
DISPONIVEL.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL, PROTEGENDO CONTRA UMIDADE E IMPACTOS;
5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DA TEMPERATURA (350°C) E MARCA DO PRODUTO.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - EMBALAGEM COM 1 UNIDADE (PADRAO DE MERCADO).

1004958 - LAPIS TERMICO 400° CENTIGRADOS

ID Produto: 1004959 Descri¢do: LAPIS TERMICO 460° CENTIGRADOS

1004959 - LAPIS TERMICO 460° CENTIGRADOS

1 - NORMALIZAGAO: O PRODUTO DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1-1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION;

1.2 - NBR - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS.
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2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - LAPIS TERMICO UTILIZADO PARA INDICAR TEMPERATURA DE 460°C EM
SUPERFICIES METALICAS OU OUTROS MATERIAIS;

2.2 - MATERIAL DA MINA: COMPOSTO TERMOSSENSIVEL QUE MUDA DE ASPECTO AO
ATINGIR A TEMPERATURA INDICADA,;

2.3 - CORPO DO LAPIS EM MADEIRA OU MATERIAL PLASTICO RESISTENTE;

2.4 - PRECISAO DE INDICAGAO: % 5°C;

2.5 - RESISTENTE A IMPACTOS E CONDIGOES DE USO INDUSTRIAL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1- TESTE DE FUNCIONALIDADE PARA GARANTIR A MUDANGA DE COR OU MARCAGAO
AO ATINGIR 350°C;

3.2 - PRODUTO LIVRE DE DEFEITOS VISUAIS OU ESTRUTURAIS;

3.3 - CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER A TEMPERATURA INDICADA COM
PRECISAO.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CERTIFICADO DE CONFORMIDADE OU LAUDO DE CALIBRAGCAO, QUANDO
DISPONIVEL.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - EMBALAGEM INDIVIDUAL, PROTEGENDO CONTRA UMIDADE E IMPACTOS;
5.2 - IDENTIFICAGAO CLARA DA TEMPERATURA (350°C) E MARCA DO PRODUTO.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - EMBALAGEM COM 1 UNIDADE (PADRAO DE MERCADO).

1004959 - LAPIS TERMICO 460° CENTIGRADOS

ID Produto: 1002906 Descri¢do: MARTELO PICADOR DE ESCORIA P/ SOLDA

1002906 - MARTELO PICADOR DE ESCORIA PARA SOLDA

1-OBJETIVO
1.1 - FERRAMENTA MANUAL DESTINADA A REMOGAO DE ESCORIA E RESPINGOS DO
CORDAO DE SOLDA, GARANTINDO ACABAMENTO ADEQUADO E SEGURANGA NO PROCESSO

SERVICO NACIONAL DE APRENDIZAGEM INDUSTRIAL
DEPARTAMENTO REGIONAL DE SAO PAULO

Emisséo: 14.01.2026
Péagina 35/ 51



DE SOLDAGEM.

2 - CARACTERISTICAS TECNICAS

2.1 - MATERIAL:

2.1.1 - CABEGA EM AGO CARBONO TEMPERADO, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO
(GALVANIZAGCAO OU FOSFATIZACAO);

2.1.2 - CABO EM AGO GALVANIZADO COM REVESTIMENTO ANTIDERRAPANTE OU
EMPUNHADURA ERGONOMICA,;

2.2 - PESO:

2.2.1- PESO TOTAL (INCLUINDO CABO E EMPUNHADURA): ENTRE 300 G E 500 G
(ADEQUADO PARA USO MANUAL CONTINUO);

2.3 - DIMENSOES:

2.3.1 - CABECA COM DUPLA FUNGAOQ: PONTA CONICA E LAMINA PARA REMOGCAO
EFICIENTE DA ESCORIA,;

2.3.2 - COMPRIMENTO TOTAL APROXIMADO: 250 MM A 300 MM;

2.3.3 - CABO COM DIAMETRO ERGONOMICO PARA FIRMEZA E CONFORTO;

2.4 - CONEXAO:

2.4.1 - CABEGA FIXADA AO CABO POR SISTEMA SEGURO (SOLDA OU ENCAIXE
REFORGADO), GARANTINDO RESISTENCIA AO IMPACTO;

2.5 - ACABAMENTO:

2.5.1 - SUPERFICIE LISA, SEM REBARBAS, COM PINTURA ANTICORROSIVA OU
GALVANIZACAO;

2.6 - APLICAGCAO:

2.6.1 - INDICADO PARA PROCESSOS DE SOLDAGEM ELETRICA E OXIACETILENICA,
PARA LIMPEZA DO CORDAO DE SOLDA.

3 - OBSERVAGOES:

3.1 - PRODUTO DEVE APRESENTAR EQUILIBRIO ADEQUADO PARA REDUZIR FADIGA DO
OPERADOR,;

3.2 - EMPUNHADURA COM MOLA INTEGRADA, PROJETADA PARA MINIMIZAR AS
VIBRAGOES DURANTE O USO PARA MAIOR SEGURANGA.

1002906 - MARTELO PICADOR DE ESCORIA PARA SOLDA

ID Produto: 1004262 Descrigédo: PINCA P/TOCHA TIG 2,4MM
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PINGA PARA TOCHA TIG 2,4MM - COMPATIVEL COM OS PADROES TN17, HW26 E TW350

PINGA PARA TOCHA TIG 2,4MM - COMPATIVEL COM OS PADROES TN17, HW26 E TW350

ID Produto: 1004263  Descrigdo: PINCA P/TOCHA TIG 3,25MM
PINGA PARA TOCHA TIG 3,25MM

PINCA PARA TOCHA TIG 3,25MM

ID Produto: 5002404 Descri¢do: OCULOS DE PROTEGAO SOLDA TONALIDADE 5
5002404 - OCULOS DE PROTEGAO SOLDA TONALIDADE 5

1- OBJETIVO:

1.1 - PROTEGAO DOS OLHOS CONTRA IMPACTO DE PARTICULAS VOLANTES
MULTIDIRECIONAIS E RADIAGOES EM OPERAGOES DE SOLDA E CORTE OXI-
ACETILENICOS MODELO TIPO KALIPSO/SPECTRA.

2 - NORMALIZACAO:
2.1# CAATIVO.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1- ARMACAOQ;

3.1.1 - EM TERMOPLASTICO DE ALTA RESISTECIA;
3.1.2 - NAO INFLAMAVEL;

3.1.3 - NAO TRANPARENTE;

3.2 - LENTE PROTETORA DO FILTRO DE LUZ:

3.2.1 # EM POLICARBONATO;

3.2.2 # TONALIDADE NUMERO 5.

ID Produto: 5000048  Descricdo: OCULOS DE PROTECAO SOLDA OXI-ACETILENICA
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1- OBJETIVO:

1.1 - PROTEGAO DOS OLHOS CONTRA IMPACTO DE PARTICULAS
VOLANTES MULTIDIRECIONAIS E RADIAGOES EM OPERAGOES DE SOLDA E CORTE
OXI-ACETILENICOS;

2 - NORMALIZACAO:
2.1-NR 6 MTE - EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL;
2.2 - ANSI.Z.87.1/2003 E ALTERAGOES POSTERIORES;

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - ARMACAOQ;

3.1.1 - EM TERMOPLASTICO DE ALTA RESISTECIA;

3.1.2 - NAO INFLAMAVEL;

3.1.3 - NAO TRANPARENTE;

3.1.4 - DOIS SUPORTES PARA LENTES LIGADOS POR PONTE FLEXIVEL REGULAVEL;
3.1.5 - ELASTICO REGULAVEL PARA FIXAGAO E AJUSTE A FACE;
3.1.6 - FIXAGAO DAS LENTES POR TAMPAS ROSQUEADAS;

3.2 - FILTROS DE LUZ:

3.2.1 - REMOVIVEL;

3.2.1 - EM VIDRO RESISTENTE;

3.2.2 - DIAMETRO 50MM;

3.2.3 - NUMERO MAIOR OU IGUAL A 4;

3.2.4 - TESTADOS PELO SISTEMA FOTOMETRICO;

3.3 - LENTE PROTETORA DO FILTRO DE LUZ:

3.3.1 - REMOVIVEL;

3.3.2 - EM POLICARBONATO INCOLOR;

3.3.3 - DIAMETRO 50MM;

4 - EMBALAGEM:
4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO;
4.2 - PROTEGAO DAS LENTES CONTRA IMPACTO E RISCOS;

5 - DOCUMETAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:
5.1 - CERTIFICADO DE APROVAGAO )CA) COM VALIDADE MiNIMA DE 6 MESES A
PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

OCULOS DE PROTEGCAO PARA SOLDA OXI-ACETILENICA (ANEXO)
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ID Produto: 5002136 Descrigdo: TOUCA AZUL P/SOLDADOR

5002136 - TOUCA AZUL PARA SOLDADOR

1- OBJETIVO:
1.1 - PROTEGAO DA CABEGA DO USUARIO CONTRA AGENTES ABRASIVOS, RESIDUOS
DE TRABALHO E PROJEGOES DE PARTICULAS DURANTE PROCESSOS DE SOLDAGEM.

2 - NORMALIZAGAO:
2.1 - NORMA REGULAMENTADORA 6 - EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL;
2.2 - EN 340:2003 OU ALTERACAO POSTERIOR.

3 - CARACTERISTICAS:

3.1 - MODELO: TOUCA TIPO GORRO PARA SOLDADOR,;

3.2 - MATERIAL: TECIDO DE ALGODAO OU BRIM RESISTENTE A ALTAS
TEMPERATURAS;

3.3-COR: AZUL;

3.4 - SISTEMA DE AJUSTE: ELASTICO OU AMARRACAO PARA FIXACAO SEGURA NA
CABEGA,;

3.5 - COSTURA: REFORGADA COM LINHA DE ALTA RESISTENCIA;

3.6 - DEVE SER DE FACIL HIGIENIZACAOQ;

3.7 - DEVE ACOMPANHAR FICHA TECNICA COM IDENTIFICAGAO E DISCRIMINAGAO DE
SUA APLICAGAOQ;

3.8 - O PRODUTO DEVERA APRESENTAR EM CARACTERES INDELVEIS E BEM
VISIVEIS:

3.8.1 - O NOME COMERCIAL DA EMPRESA FABRICANTE E O NUMERO DO CERTIFICADO
DE APROVAGAO (CA);

3.8.2 - E, NO CASO DE EPI IMPORTADO, O NOME DO IMPORTADOR, O LOTE DE
FABRICAGAO E O NUMERO DO CA.

4 - EMBALAGEM:
4.1 - EM PLASTICO INDIVIDUAL HERMETICAMENTE FECHADO.

5 - DOCUMENTAGAO EM LINGUA PORTUGUESA:
5.1 - O CERTIFICADO DE APROVAGAO DEVERA POSSUIR VALIDADE MINIMA DE 6
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MESES A PARTIR DA DATA DE ENTREGA DO PRODUTO.

5002136 - TOUCA AZUL PARA SOLDADOR

ID Produto: 1003079  Descrigdo: PORTA ELETRODO ISOLADO C/GARRA COBRE

1003079 - PORTA ELETRODO ISOLADO COM GARRA COBRE

1-OBJETIVO

1.1 - DISPOSITIVO DESTINADO A FIXAGAO SEGURA DO ELETRODO DURANTE
PROCESSOS DE SOLDAGEM ELETRICA, GARANTINDO ISOLAMENTO ADEQUADO E ALTA
CONDUTIVIDADE ELETRICA.

2 - CARACTERISTICAS TECNICAS:

2.1 - MATERIAL:

2.1.1- GARRA EM COBRE DE ALTA CONDUTIBILIDADE ELETRICA,

2.1.2- CORPO ISOLADO PARA PROTEGAO CONTRA CHOQUES ELETRICOS;

2.2 - CAPACIDADE DE CORRENTE:

2.2.1- SUPORTA CORRENTE DE ATE 300 AMPERES OU SUPERIOR;

2.3 - COMPATIBILIDADE:

2.3.1- ADEQUADO PARA ELETRODOS COM DIAMETRO DE 2,3 MM;

2.4 - FIXACAO:

2.4.1- SISTEMA DE GARRA ROBUSTO PARA GARANTIR FIRMEZA DO ELETRODO;

2.5 - ERGONOMIA:

2.5.1- CABO COM REVESTIMENTO ANTIDERRAPANTE PARA CONFORTO E SEGURANGA;
2.6 - DURABILIDADE:

2.6.1 - RESISTENCIA MECANICA E TERMICA PARA USO CONTINUO EM AMBIENTES DE
SOLDAGEM.

3 - NORMAS E CONFORMIDADE
3.1 - ATENDER AS NORMAS TECNICAS APLICAVEIS PARA PORTA ELETRODO (EX.:
ABNT NBR 9699 OU EQUIVALENTE).

4 - OBSERVACOES:
4.1 - PRODUTO DEVE APRESENTAR ISOLAMENTO COMPLETO PARA EVITAR RISCOS
ELETRICOS;



4.2 - COMPONENTES DEVEM SER RESISTENTES A TEMPERATURA E A ABRASAO.

5 - EXATIDAO:

5.1 - SERA REALIZADO TESTE EM TODAS AS AMOSTRAS OBJETIVANDO VERIFICAR A
QUALIDADE DO PORTA ELETRODO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE
DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
5.2 - TODAS AS AMOSTRAS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI SERAO INSPECIONADOS
CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

5.3 - O PORTA ELETRODO SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM
CONFORMIDADE NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

1003079 - PORTA ELETRODO ISOLADO COM GARRA COBRE

ID Produto: 1026563 Descri¢do: VALVULA CORTA CHAMA P/MAGARICO ACETILENO
VALVULA CORTA CHAMA PARA MAGARICO - ACETILENO

VALVULA CORTA CHAMA PARA MAGARICO - ACETILENO

ID Produto: 1026564 Descrigéo: VALVULA CORTA CHAMA P/MAGARICO OXIGENIO
VALVULA CORTA CHAMA PARA MAGARICO - OXIGENIO

VALVULA CORTA CHAMA PARA MAGARICO - OXIGENIO

ID Produto: 1026565 Descri¢8o: VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR ACETILENO
VALVULA CORTA CHAMA PARA REGULADOR - ACETILENO

VALVULA CORTA CHAMA PARA REGULADOR - ACETILENO

ID Produto: 1026566 Descri¢do: VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR OXIGENIO

VALVULA CORTA CHAMA PARA REGULADOR - OXIGENIO
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VALVULA CORTA CHAMA PARA REGULADOR - OXIGENIO

ID Produto: 1003443 Descrigéo: VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 2,5MM

1 - NORMALIZACAO:
1.1-AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 - FBTS;

1.5-1S0;

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SECAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL;

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS CONSUMIVEIS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI
SERAO INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E
N-133;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM
CONFORMIDADE NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES;

4 - DOCUMENTACAO :
4.1 - CONSUMIVEL CERTIFICADO PELA FBTS ¢, FUNDAGAO BRASILEIRA DE
TECNOLOGIA DE SOLDAGEM,;

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
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6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM :
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 QUILOS.

VARETA PARA SOLDAGEM AWS-ER 4043 ALUMINIO COM 5% DE SILICIO DIAMETRO
2,5MM - EMBALAGEM COM 5 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1003446 Descrigdo: VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 3,25MM
1003446 - VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 3,25MM

1 - NORMALIZAGAO O CONSUMIVEL DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM;
1.5-1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG DE ALUMINIO E
SUAS LIGAS;

2.2 - DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
2.3 - ATENDER A NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTES, CONSIDERANDO SEGAO E
PARTE APLICAVEIS AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - REALIZAR TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS PARA

VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, QUE

DEVE ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES/DEFEITOS CONFORME NORMAS AWS, ASME,
ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E CONSUMIVEIS ENTREGUES SERAO INSPECIONADOS
CONFORME PREVISTO NAS NORMAS CITADAS;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER INTEGRALMENTE
AOS REQUISITOS ANTERIORES.
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4 - DOCUMENTAGCAO:
4.1 - CASO O CONSUMIVEL POSSUA CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS, SUA
HOMOLOGAGAO SERA CONSIDERADA VALIDA.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 KG DE VARETAS.

1003446 - VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 3,25MM

ID Produto: 1026560 Descrigdo: VARETA AWS-ER 5356 ALUMINIO 3,25MM
1026560 - VARETA AWS-ER 5356 ALUMINIO 3,25MM

1 - NORMALIZAGAO: O CONSUMIVEL DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM;

1.5 - ISO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG DE ALUMINIO E
SUAS LIGAS;

2.2 - DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
2.3 - ATENDER A NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTES, CONSIDERANDO SECAO E
PARTE APLICAVEIS AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - REALIZAR TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS PARA

VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, QUE

DEVE ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES/DEFEITOS CONFORME NORMAS AWS, ASME,
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ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E CONSUMIVEIS ENTREGUES SERAO INSPECIONADOS
CONFORME PREVISTO NAS NORMAS CITADAS;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER INTEGRALMENTE
AOS REQUISITOS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - CASO O CONSUMIVEL POSSUA CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS, SUA
HOMOLOGAGCAO SERA CONSIDERADA VALIDA.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 KG DE VARETAS.

1026560 - VARETA AWS-ER 5356 ALUMINIO 3,25MM

ID Produto: 1003444 Descrigdo: VARETA AWS-ER BCUP-2 COBRE 2,5MM

1003444 - VARETA AWS-ER BCUP-2 COBRE 2,5MM

1 - NORMALIZAGAO O CONSUMIVEL DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM;
1.5-1SO - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM OXIACETILENICA OU
TIG PARA COBRE E SUAS LIGAS;

2.2 - DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - ATENDER A NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTES, CONSIDERANDO SEGAO E
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PARTE APLICAVEIS AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - REALIZAR TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS PARA

VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, QUE

DEVE ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES/DEFEITOS CONFORME NORMAS AWS, ASME,
ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E CONSUMIVEIS ENTREGUES SERAO INSPECIONADOS
CONFORME PREVISTO NAS NORMAS CITADAS;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER INTEGRALMENTE
AOS REQUISITOS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CASO O CONSUMIVEL POSSUA CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS, SUA
HOMOLOGAGAO SERA CONSIDERADA VALIDA.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 KG DE VARETAS.

1003444 - VARETA AWS-ER BCUP-2 COBRE 2,5MM

ID Produto: 1003449 Descri¢do: VARETA DE ACO COBRE OXIAC 1,6MM

1003449 - VARETA DE ACO COBRE OXIAC 1,6MM

1 - NORMALIZAGAO:
1.1- AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 - FBTS;

1.5 - 1SO.
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2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N- 133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS CONSUMIVEIS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI
SERAO INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE
NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO :
4.1 - CONSUMIVEL CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE
TECNOLOGIA DE SOLDAGEM.

5- TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM :
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

VARETA DE AGO COBREADO PARA SOLDAGEM OXIACETILENICA AWS RG45 DIAMETRO
1,6MM - EMBALAGEM COM 10 QUILOS(ANEXO)

ID Produto: 1003450 Descrigdo: VARETA DE ACO COBRE OXIAC 2,5MM

1003450 - VARETA DE ACO COBRE OXIAC 2,5MM

1 - NORMALIZAGAO:
1.1- AWS;
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1.2 - N-133;

1.3 - ASME;
1.4 - FBTS;
15-1S0.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N- 133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS CONSUMIVEIS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI
SERAO INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE
NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTAGAO:
4.1 - CONSUMIVEL CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE
TECNOLOGIA DE SOLDAGEM.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM :
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1.

VARETA DE AGO COBREADO PARA SOLDAGEM OXIACETILENICA AWS RG45 DIAMETRO
2,5MM - EMBALGEM COM 10 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1026562 Descri¢do: VARETA TIG AWS ER-308L ACO INOX 308L 1,6
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1026562 - VARETA TIG AWS ER-308L ACO INOX 308L 1,6MM

1 - NORMALIZAGAO: O CONSUMIVEL DEVE ATENDER AS SEGUINTES NORMAS:
1.1 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY;

1.2 - N-133 - NORMA BRASILEIRA APLICAVEL A SOLDAGEM,;

1.3 - ASME - AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS;

1.4 - FBTS - FUNDAGAO BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DA SOLDAGEM;

1.5-1S0O - INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION.

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM TIG PARA AGOS
INOXIDAVEIS DA SERIE 300;

2.2 - DEVE ESTAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
2.3 - ATENDER A NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTES, CONSIDERANDO SECAO E
PARTE APLICAVEIS AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL.

3 - EXATIDAO E QUALIDADE:

3.1 - REALIZAR TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS PARA

VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, QUE

DEVE ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES/DEFEITOS CONFORME NORMAS AWS, ASME,
ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E CONSUMIVEIS ENTREGUES SERAO INSPECIONADOS
CONFORME PREVISTO NAS NORMAS CITADAS;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ATENDER INTEGRALMENTE
AOS REQUISITOS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTACAO:
4.1 - CASO O CONSUMIVEL POSSUA CERTIFICADO EMITIDO PELA FBTS, SUA
HOMOLOGAGAO SERA CONSIDERADA VALIDA.

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1, GARANTINDO PROTEGAO CONTRA
UMIDADE E DANOS MECANICOS.

6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 KG DE VARETAS.
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1026562 - VARETA TIG AWS ER-308L ACO INOX 308L 1,6MM

ID Produto: 1003455 Descrigdo: VARETA TIG 70S-3 3,25MM

1 - NORMALIZACAO:
1.1-AWS;

1.2 - N-133;

1.3 - ASME;

1.4 - FBTS;
1.5-1S0;

2 - CARACTERISTICAS:

2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE SOLDAGEM;

2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;

2.3 - CONFORME NORMA AWS E N-133 MAIS RECENTE, SECAO E PARTE DA NORMA DE
ACORDO COM AS CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL;

3 - EXATIDAO:

3.1 - SERA REALIZADO TESTE DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS
OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL
DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE DESCONTINUIDADES / DEFEITOS
PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;

3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS CONSUMIVEIS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI
SERAO INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E

N-133;

3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM CONFORMIDADE
NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES.

4 - DOCUMENTACAO :
4.1 - CONSUMIVEL CERTIFICADO PELA FBTS ¢, FUNDAGAO BRASILEIRA DE
TECNOLOGIA DE SOLDAGEM,;

5 - TIPO DE EMBALAGEM:
5.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
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6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:
6.1 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;
6.2 - EMBALAGEM COM 5 QUILOS.

VARETA PARA SOLDAGEM TIG 70S-3 REVESTIMENTO COBREADO DIAMETRO 3,25MM -
EMBALAGEM COM 5 QUILOS (ANEXO)

ID Produto: 1003454  Descrigao: VARETA TIG 70S-3 2,5MM

"1 - NORMALIZAGAO:#1.1 - AWS;#1.2 - N-133;#1.3 - ASME#1.4 - FBTS;#1.5 -

ISO;##2 - CARACTERISTICAS:#2.1 - CONSUMIVEL UTILIZADO NOS PROCESSOS DE
SOLDAGEM;#2.2 - CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;#2.3 - CONFORME NORMA
AWS E N-133 MAIS RECENTE, SEGAO E PARTE DA NORMA DE ACORDO COM AS
CARACTERISTICAS DO CONSUMIVEL;##3 - EXATIDAO:#3.1 - SERA REALIZADO TESTE

DE SOLDABILIDADE EM TODAS AS AMOSTRAS OBJETIVANDO VERIFICAR A QUALIDADE
DO CONSUMIVEL ATRAVES DO METAL DEPOSITADO, DEVENDO O MESMO ESTAR LIVRE DE
DESCONTINUIDADES / DEFEITOS PREVISTOS NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E N-133;
#3.2 - TODAS AS AMOSTRAS E OS CONSUMIVEIS ENTREGUES NAS ESCOLAS SENAI
SERAO INSPECIONADOS CONFORME PREVISTO NAS NORMAS AWS, ASME, ISO E
N-133;#3.3 - O CONSUMIVEL SERA CONSIDERADO APROVADO SE ESTIVER EM
CONFORMIDADE NO ATENDIMENTO A TODOS OS ITENS ANTERIORES; ##4 -
DOCUMENTAGAO :#4.1 - CONSUMIVEL CERTIFICADO PELA FBTS - FUNDAGAO
BRASILEIRA DE TECNOLOGIA DE SOLDAGEM;##5 - TIPO DE EMBALAGEM:#5.1 -
CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;##6 - QUANTIDADE POR EMBALAGEM:#6.1 -
CONFORME NORMAS DESCRITAS NO ITEM 1;#6.2 - EMBALGEM COM 5 QUILOS."

VARETA PARA SOLDAGEM TIG 70S-3 REVESTIMENTO COBREADO DIAMETRO 2,5MM -
EMBALAGEM COM 5 QUILOS (ANEXO)
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LOCAIS DE ENTREGA : AQUISIGAO DE CONSUMIVEIS E EPI DE SOLDAGEM PARA AS ESCOLAS DO SENAI-SP

ANEXO -D

Nome Telefone Rua Bairro Cidade CEP CNPJ
101 : Escola SENAI - Bras - Roberto Simonsen (11) 3322-5001 RUA MONSENHOR ANDRADE, 298 BRAS SAO PAULO 03008-000 |03.774.819/0002-85
102 : Escola SENAI - Vila Alpina - Humberto Reis Costa (11) 2100-2150 RUA ARACATI MIRIM, 115 VILA ALPINA SAO PAULO 03227-160 |03.774.819/0003-66
105 : Escola SENAI - Barra Funda - Hordcio Augusto da Silveira (11) 3826-6766 RUA TAGIPURU, 242 BARRA FUNDA SAO PAULO 01156-000 |03.774.819/0006-09
106 : Escola SENAI - Vila Leopoldina - Mariano Ferraz (11) 3641-0224 RUA JAGUARE MIRIM, 71 VILA LEOPOLDINA SAO PAULO 05311-020 (03.774.819/0007-90
112 : Escola SENAI - Santo Amaro (Ary Torres) - Ary Torres (11) 5523-2900 RUA AMADOR BUENO, 504 SANTO AMARO SAO PAULO 04752-000 |03.774.819/0012-57
117 : Escola SENAI - Mogi Das Cruzes - Nami Jafet (11) 4798-1420 RUA DOM ANTONIO CANDIDO DE ALVARENGA, 353 CENTRO MOGI DAS CRUZES 08780-070 |03.774.819/0051-63
119 : Escola SENAI - Osasco - Nadir Dias de Figueiredo (11) 3685-7999 RUA ARI BARROSO, 305 PRESIDENTE ALTINO OSASCO 06216-901 |03.774.819/0064-88
120 : Escola SENAI - Sdo Bernardo do Campo - Almirante Tamandaré (11) 4122-5877 AV. PEREIRA BARRETO, 456 CENTRO SAO BERNARDO DO CAMPO 09751-000 (03.774.819/0059-10
124 : Escola SENAI - Suzano - Luis Euldlio de Bueno Vidigal Filho (11) 4748-1633 RUA IGNACIO GARCIA, 321 CIDADE EDSON SUZANO 08665-120 |03.774.819/0044-34
125 : Escola SENAI - Diadema - Manuel Garcia Filho (11) 4076-1888 RUA GUATEMALA, 19 JARDIM CANHEMA DIADEMA 09941-140 |03.774.819/0054-06
126 : Escola SENAI - Tatuapé (Manuteng&o Industrial) - Frederico Jacob (11) 6191-8566 RUA SAO JORGE, 634 TATUAPE SAO PAULO 03087-000 |03.774.819/0016-80
127 : Escola SENAI - Jandira - Prof. Vicente Amato (11) 4772-4700 RUA ELTON SILVA, 905 CENTRO JANDIRA 06600-025 |03.774.819/0058-30
128 : Escola SENAI - Guarulhos - Celso Charuri (11) 2088-7120 AV. CARMELA DUTRA, 380 JARDIM PRESIDENTE DUTRA GUARULHOS 07170-150 |03.774.819/0105-90
138 : Escola SENAI - Cotia - Ricardo Lerner (11) 3685-7962 RUA DIREITA, 955 VILA SANTO ANTONIO COTIA 06708-280 |03.774.819/0108-33
144 : CPF SENAI - Sdo Bernardo do Campo (Mercedes Benz) (11) 4173-7371 AV. ALFRED JURZYKOWSKI, 562 PAULICEIA SAO BERNARDO DO CAMPO 09680-100 |03.774.819/0076-11
164 : Escola SENAI - Maud - Jairo Candido (11) 4514-7344 RUA LUIZ LACAVA, 202 VILA BOCAINA MAUA 09310-080 |03.774.819/0034-62
260 : Escola SENAI - Registro (13) 3829-1011 Av. Saburo Kameyama, 1005 AGROCHA REGISTRO 11.900-000(03.774.819/0111-39
301 : Escola SENAI - Taubaté - Felix Guisard (12) 3681-2799 AV. INDEPENDENCIA, 846 INDEPENDENCIA TAUBATE 12031-001 (03.774.819/0035-43
302 : Escola SENAI - Sdo José Dos Campos - Santos Dumont (12) 3921-0299 RUA PEDRO RACHID, 304 SANTANA SAO JOSE DOS CAMPOS 12211-180 (03.774.819/0022-29
360 : Escola SENAI - Pindamonhangaba - Geraldo Alckmin (12) 3642-6207 AV. ABEL CORREA GUIMARAES, 971 LOTEAMENTO EDUARDO DA SILVA NETO PINDAMONHANGABA 12420-680 (03.774.819/0056-78
401 : Escola SENAI - Itu - Italo Bologna (11) 4023-0869 AV. GOIAS, 139 CENTRO ITU 13301-370 (03.774.819/0029-03
402 : Escola SENAI - Sorocaba - Gaspar Ricardo Junior (15) 3233-5144 PRAGCA ROBERTO MANGE, 30 SANTA ROSALIA SOROCABA 18090-110 |03.774.819/0019-23
403 : Escola SENAI - Aluminio - Ant6nio Ermirio de Moraes (11) 4715-1001 AV. ANTONIO DE CASTRO FIGUEROA, 60 CENTRO ALUMINIO 18126-209 (03.774.819/0084-21
404 : Escola SENAI - Sorocaba - Luiz Pagliato (11) 3685-7962 AV. ITAVUVU, 6515 JARDIM SANTA CECILIA SOROCABA 18078-005 (03.774.819/0106-71
501 : Escola SENAI - Campinas (Roberto Mange) - Roberto Mange (19) 3272-5733 RUA PASTOR CICERO CANUTO DE LIMA, 71 SAO BERNARDO CAMPINAS 13036-210 (03.774.819/0040-00
502 : Escola SENAI - Jundiai - Conde Alexandre Siciliano (11) 4585-0751 RUA ENG2 ROBERTO MANGE, 95 ANHANGABAU JUNDIAI 13208-200 |03.774.819/0021-48
505 : Escola SENAI - Limeira - Luiz Varga (19) 2113-6400 PRACA PROF. ANTONIO DE QUEIROZ, 72 JARDIM MERCEDES LIMEIRA 13480-251 (03.774.819/0047-87
506 : Escola SENAI - Rio Claro - Manoel José Ferreira (19) 3524-2197 AV. 46, 661 JARDIM PRIMAVERA RIO CLARO 13504-050 |03.774.819/0053-25
507 : Escola SENAI - Americana - Prof? Jodo Baptista Salles da Silva (19) 3461-9811 AV. BRASIL, 2801 PARQUE RESIDENCIAL NARDINI AMERICANA 13468-390 (03.774.819/0049-49
508 : Escola SENAI - Itatiba - Luiz Scavone (11) 4487-4250 RUA ALFREDO MASSARETTI, 191 CENTRO ITATIBA 13251-360 (03.774.819/0023-00
510 : Escola SENAI - Piracicaba (Vila Rezende) - Mario Henrique Simonsen (19) 3421-7572 AV. MARECHAL CASTELO BRANCO, 1000 JARDIM PRIMAVERA PIRACICABA 13412-010 (03.774.819/0039-77
512 : Escola SENAI - Sumaré - Celso Charuri" - Unidade Sumar (12) 3883-7328 AV. REBOUCAS, 3965 JARDIM SAO CARLOS SUMARE 13170-023 |03.774.819/0086-93
514 : Escola SENAI - Santa Barbara D'Oeste - Alvares Romi (19) 3499-1450/1451 |RUA VEREADOR SERGIO LEOPOLDINO ALVES, 500 CIDADE INDUSTRIAL SANTA BARBARA D OESTE 13456-166 (03.774.819/0050-82
561 : Escola SENAI - Rafard - Celso Charuri" - Unidade Rafar (19) 3496-1504 AV. DR. JOSE SOARES DE FARIA, 422 CENTRO RAFARD 13370-000 |03.774.819/0057-59
562 : Escola SENAI - Indaiatuba - Comendador Santoro Mirone (19) 3935-2773 RUA SENAI, 129 FAZENDA PIMENTA INDAIATUBA 13347-680 (03.774.819/0075-30
569 : Escola SENAI - Paulinia - Ricardo Figueiredo Terra (19) 3888-4040 AV ENGENHEIRO ROBERTO MANGE, 710 ALTO DE PINHEIROS PAULINIA 13145-324 (03.774.819/0038-96
590 : Escola SENAI - Araras - lvan Fabio Zurita (19) 3543-1760 AV. IGNACIO ZURITA NETO, 1025 JARDIM DAS FLORES ARARAS 13607-207 (03.774.819/0070-26
594 : Escola SENAI - Iracemédpolis - Jodo Guilherme Sabino Ometto (19) 3456-9110 RUA CAMILO FERRARI, 765 DISTRITO INDUSTRIAL IRACEMAPOLIS 13495-000 |03.774.819/0104-00
601 : Escola SENAI - Sdo Carlos - Antonio A. Lobbe (16) 3371-7273 RUA CANDIDO PADIM, 25 VILA PRADO SAO CARLOS 13574-320 (03.774.819/0020-67
602 : Escola SENAI - Ribeirdo Preto - Eng? Octavio Marcondes Ferraz (16) 3632-6900 RUA CAPITAO SALOMAO, 1813 CAMPOS ELISEOS RIBEIRAO PRETO 14085-430 |03.774.819/0055-97
603 : Escola SENAI - Araraquara - Henrique Lupo (16) 3322-4125 RUA HUGO NEGRINI, 60 QUITANDINHA ARARAQUARA 14800-030 (03.774.819/0025-71
604 : Escola SENAI - Franca - Marcio Bagueira Leal (16) 3727-1101 AV. PRESIDENTE VARGAS, 2500 JARDIM PETRAGLIA FRANCA 14402-000 (03.774.819/0037-05
661 : Escola SENAI - Sertdozinho - Ettore Zanini (16) 3945-1674 AV. FIORAVANTE MAGRO, 230 CONJ. HAB. DR. WALTER ANTONIO DE PADUA B SERTAOZINHO 14177-340 (03.774.819/0067-20
662 : Escola SENAI - Mat&o - Oscar Lucio Baldan (16) 3384-2773 AV. IBITINGA, 621 JARDIM BUSCARDI MATAO 15991-205 (03.774.819/0069-92
701 : Escola SENAI - Bauru - Jodo Martins Coube (14) 3104-3800 RUA VIRGILIO MALTA, 11/22 CENTRO BAURU 17015-220 (03.774.819/0062-16




LOCAIS DE ENTREGA : AQUISIGAO DE CONSUMIVEIS E EPI DE SOLDAGEM PARA AS ESCOLAS DO SENAI-SP

790 : CT SENAI - Jau (14) 3624-1661 RUA CAPITAO JOSE RIBEIRO, 294 JARDIM REGINA JAU 17207-061 (03.774.819/0066-40
791 : Escola SENAI - Botucatu - Luiz Massa (14) 3815-2049 AV. DOUTOR JAIME DE ALMEIDA PINTO, 1332 JARDIM REFLORENDA BOTUCATU 18605-318 (03.774.819/0063-05
792 : Escola SENAI - Lengois Paulista (14) 3269-3969 RUA ARISTEU RODRIGUES SAMPAIO, 271 JARDIM DAS NAGOES LENGOIS PAULISTA 18685-730 (03.774.819/0045-15
794 : Escola Senai de Ourinhos (14) 3324-5025 RUA VITORIO CHRISTONI, 1500 VILA SAO LUIZ OURINHOS 19911-200 (03.774.819/0092-31
801 : Escola SENAI - Sdo José do Rio Preto - Antonio Devisate (17) 3227-5599 RUA ANTONIO DE GODOY, 5405 VILA SAO JOSE SAO JOSE DO RIO PRETO 15090-250 |03.774.819/0030-39
890 : CT SENAI - Mirassol (17) 3253-5207 RUA CAMPOS SALES, 1998 CENTRO MIRASSOL 15130-013 (03.774.819/0096-65
901 : Escola SENAI - Aragatuba - Duque de Caxias (18) 3622-5444 RUA BARTOLOMEU DE GUSMAO, 150 AVIACAO ARACATUBA 16055-550 (03.774.819/0048-68
914 : Escola SENAI - Presidente Prudente - Santo Paschoal Crepaldi (18) 3222-8029 RUA ROBERTO MANGE, 151 JARDIM MARUPIARA PRESIDENTE PRUDENTE 19060-030 (03.774.819/0052-44
927 : Escola SENAI - Marilia - Jose Polizotto (14) 3413-4455 AV. SAMPAIO VIDAL, 1079 CENTRO MARILIA 17500-022 (03.774.819/0033-81
928 : Escola SENAI - Pompéia - Shunji Nishimura (14) 3452-2033 AV FUNDAGAO SHUNJI NISHIMURA, 605 DIST INDL JAIRO ANTONIO ZAMBON POMPEIA 17586-200 (03.774.819/0093-12
990 : Escola SENAI - Birigui - Avak Bedouian (18) 3642-9914 AV. JOAO CERNACH, 2180 VILA XAVIER BIRIGUI 16203-004 (03.774.819/0073-79




ANEXO E

QUANTIDADE POR CFP - 2025-009768 - COMPRA CENTRALIZADA DE SUPRIMENTOS DEMANDA 2026: AQUISIGAO DE CONSUMIVEIS E EPI DE SOLDAGEM PARA AS ESCOLAS DO SENAI-SP

copiGo DESCRIGAO crp | 101 | 102 | 105 | 106 | 112 | 117 | 119 | 120 | 124 | 125 126 | 127 | 128 | 138 | 144 | 164 | 260 | 301 | 302 | 360 | 401 | 402 | 403 | 404 | 501 | s02 | 505 | 507 | 508 | 510 | 512 | 514 | 561 | 562 | 560 | 590 | 594 | 601 | 602 | 603 | 604 | 661 | €62 | 701 | 790 | 791 | 792 | 794 | 801 | 890 | 01 | 14 | 627 | w28 | %0 | TOTAL
1007916 ARAME COBREADO P/SOLDA MIGIMAG 0,8MM o | of of of oo of of of70f of of o of of20] ofofao| ofolfws| o ofofolfis|of|oflofo]oflo|o|ofol]of|w]|oflofol]ol|o|wm|ofol|o|o|o|oflol|msl|as|olo 3465
1007917 ARAME COBREADO P/SOLDA MIGIMAG 0,9MM o ofo|oflofofof|o|o|ofo|of|o|of4|of|o|lo|o|lofo]o|o|o|loflo]oflo|o|lofo]o|lo|o|loflo]o|o|o|lofo]o|o|o|loflo|o|o|o|loflo]o|o]|ofo 480
1003748 ARAME DE ALUMINIO 0,8VM PISOLDA MIG o ofofofofofofo|ofofo]ofl2]|o|loflofloflo|oflofo]oflo|o|lofo]oflo|o|lofo]oflo|o|ofo]o|of|4|ofo]o|o|o|lofloflo|o]|o|ofo]iw|ol|olo 75
1026561 ARAME DE ALUMINIO AWS ER 4043 1,2MM ol ofo|ofoflofof|o|oflofof|o|o|o|ofo|o|o|o|lmw|of|o|o|o|loflof|oflo|o|lofo]o|o|s|oflo]o|o|o|loflo]o|o|o|loflo|o|o|o|loflo]o|o]|ofo 2
1007920 ARAME DE INOX P/SOLDA MIG 1.0MM o ofof|ofofofofo|ofofm2fofo|ofoflof|ofo|ofloflof|of|o|ofloflofloflo|ofloflo|o|o|ofloflo|o|o|s|ofol|a|o|oflolo|o|o|oflolol|s]|ol|ola 285
1002457 ELETRODO PIAGO AWS E-6010 2,5MM o4 | o|oflofof|ofo|ofloflof|ofo|ofloflo|of|a4w|ofla|o|o|o|o|lo|lolz|o|2|oflo|o|o|o|lo|o|o|e|o|loflol|o|o|o|lo|le|o|e|oflolol|e|o|ol]s 480
1004354 ELETRODO P/AGO AWS E-6010 3,25MM o ofofofofofofo|ofofofofl2]|o|oflol|lolflw|ofofoflo|o|o|lofofloflo|oflofo]oflo|o|ofz20ofo|o|lofo]ol|o|o|lofal|ol|o]|o|loflolel|ol|olo 480
1002455 ELETRODO PIAGO BF/AWS E-7018 3,25MM o | 18| o | 144 | 36 54| o | o |14s| o | 108|270 00| o | o | o | o | o | s |08 o | o| o |128| o [252 o | 72| e | s | o | 9| o| o |3| 0| of 72|18 of o| o o |a4es| 18| o| o2 e |360[ 3 |20| o 162 0 5940
1002456 ELETRODO P/AGO INOX AWS E-308L16 2,0MM o | 6| 8| ofa|ofofo|ofofof]of|o|o|ofof]oflo|o|lofo]oflo|o|lofofloflo|o|of20ofo|o|ofal]s|a|o|loflololol|s|ofsw|ol|o]|s|oflola|ol|olo 512
1003443 'VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 2,5MM o of|s|ofloflofof|o|w|oflof|o|o|o|oflo|o|o|o|lw|o|o|o|o|loflo|oflo|o|lofo]o|s|o|loflo]o|o|s|oflo]o|o|o|loflo]o|o|o|loflo]o|o]|ofo 65
1003446 VARETA AWS-ER 4043 ALUMINIO 3,25MM 0 0 0 5 0 0 0 0 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 15 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 5 0 0 0 0 0 30 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 40 0 105
1026560 VARETA AWS-ER 5356 ALUMINIO 3,25MM o ofo|oflofo|of|o|w|oflof|o|o|o|oflo|o|o|o|ln|lo]o|o|o|loflo]oflw|o|lofo]o|o|w|ofo]o|o|o|lofo]o|o|o|loflo]o|o|o|loflo]o|o]|ofo 0
1003444 VARETA AWS-ER BCUP-2 COBRE 2,5MM ol 0| ofofofofofo|ofofof]oflo|o|ofo]tw]|o|oflms|ololo|o|loflo]olo|oflofo]olo|o|lofo]o|o|o|lofo]o|o|o|loflof]o|o|]o|ofo]s]|of|oleo 0
1003449 VARETA DE AGO COBRE OXIAG 1,6MM o| of| 0|2/ of|o|of3|ofoflofe|o|o|lofz|o|lo|o|lofo|o|o|o|ls|lo]o|lo|o|loflo]o|lo|o|loflo]o|o|o|loflo]o|o|o|loflo]o|o|o|oflo]o|o]|ofo 170
1003450 VARETA DE AGO COBRE OXIAC 2,5MM o of o ofofofofs|ofofofloflo|o|ofofltw]|of|o|ls|oflolo|o|lofolitw]|o|2/ofsol ofo|o|loflolo|lo|o|lofo]ol|o|ofloflof]o|o|o|ofo]o|o]|olo 640
1003454 VARETA TIG 7053 2,5MM o | 0| o ofofo|ofs 3| ofol|a|o|o|s|2]s|1w|o|loflololo|o|oflol|olo|a4|ofsolas|o|w|oflolol|o|s|ofof|o|o|2|oflof|o|lo|s|ofloflwn|o]|olo 995
1003455 VARETA TIG 708-3 3,25MM o] 20| o3| 5| of of o4 | ofofs|of|ofa|lof|ofl2]|o|loflol|olo|o|s|ofolo|2/2/|1w|o|1w|ofe|ol|o|s|ofololol|o|loflolol|o]|is|ofloliwn]|o]|iw|o 675
1026562 VARETA TIG AWS ER-308L AGO INOX 1,6MM ol 20| o o|ofo|ofo|ofoflof|of|3|ofs|of|ofo|oflws|o|o|o|oflmn|o|o|as|s|oflo|o|o|ofloflo|o|o|s|oflo|o|o|ofloflza|o|o|oflof|o|s]|ofolsm 156
1015238 ANTIRRESPINGO EM PASTA DE 350G o ofs|ofoflofofo|ofsflof]oflo|o|oflof|oflo|o|lofofla|o|ofsa|lo]olz2|s|m2lolw2|o|o|loflolo|sa|2|ofs|olo|o|l®w|oflo|o|o|loflo]ol|s]|olo 110
5000244 LUVA DE RASPA DE GOURO (M) PUNHO 45CM 20| o | o | 10| o e | o |23 e 10|20 of o| of o of of o |20 o|of ofs|1w0]|e6s| of 2203|120 | 0| ofao|s |2/ ol|s|a4|of7s|[13]olo|o|lofe]|olo|ol|s|lzn]|es|o 2670
5001648 LUVA DE VAQUETA 20CM MAO VAQ.PUNHO RASPA 0 0 0 | 100 | o 40 0 | 200 70| 132| 80 | 30 | 20| 0 0 0 0 | 184 | 184 | 300 | O 50 0 | 100 | 80 | 64 0 20 | 40| 32 | 40| 90 0 32 0 0 0 0 16 | 48 0 7| 132 0 0 | 300 20| 60 0 0 0 60 | 72 | 256 | 64 3171
5000055 PERNEIRA DE RASPA DE COURO o | of o4 | of of of20| 120 o o 20{20| o | of of of o s |25 o of o s | ofe | of1s| 1|3 |12]o| o2 30fo|a4|o|w|ofole|o|oflolol|o|w|oflol|olo]|vr|a|e 2289
1026567 AGULHEIRO PIMAGARICO o of o ofofw|ofof|ofofof2]|o|o|of4a|olo|s|ofofo|o|o|lw|lololw|oflwfls|o|o|o|lofalof|w|oflzfo]olo|oloflms|o]|o|]o|loflo]ol|o]|olo 187
5001649 AVENTAL DE RASPA DE COURO TIPO BARBEIRO 20| o | o 45| 140| o6 | o |300| 120| 100 | 60 | 20 [ 100| o | o | o | o [200| 217 | 226| o | so | o | 8 | 100| 64 | o [ 15| o | 32 |120| e [ o | 32 | 30| 60 | o | o |100]| 4 | o | o| o| s |8 |20 0| m2| 0| o o 6| 72]|as2|es ara7
1005266 BOCAL DE CERAMICA PITOCHA TIG N° 06 o of ofofofofof o3| ofo|ofs]|of2|ol|olo || ofol|of1|o|s|ofol7|1w0|2o]3s]|o|o|s 100 ofiw|o|ofol2]|o|o|lofloflo|o|w|ofo]ol|o]|olo 606
1005267 BOCAL DE GERAMICA PITOGHA TIG N° 07 o of o o|ofof|of o3 |s|2]o|s|o|l2o|lolo|o|ls|o|o|w|o|s|ol|ols|1w0|2ol|la|o|o|s|s|o|o|o|loflolz]|o|o|lofle|o|o|w|oflof|o|o]|olo 630
1004261 BOCAL DE CERAMICA PITOCHA TIG N° 08 o] 20| o | s | 2| of of o3| ofofofo|of2/ 120]2/o |3 |6 of|o|o|oflass|oflo|s|oflolol|ol|o|ofls|s]|of|22|1w0|oflol2|o|olols|o|o|oflolol|o|w|ol|a 664
1004264 DIFUSOR PITOCHA TIG DIAMETRO 2,4MM o| of| o ofs | ofofofz2| s/ w|o|o|o|l2o|olo|2|ofo|o|o|o|s|o|ofls|1w0 2 e]|as|o|o|ofls|o|w|w0|ofolz|o|o|loflas|o|o|w|oflof|o|w|olo 539
1004260 DIFUSOR PITOCHA TIG DIAMETRO 3,25MM o | of o s |4 | 15| of ofz2/|ofofs|2]|o|2/s]|oflo|o|ls|of|o|lo|o|s|oflolflas|ofl2|ol|3s]|o|o| ol ofa2|o|loflol2]|o|o|loflm|o|o|w|s|lolflwn|n|olo 842
1002423 DISCO DE CORTE 4 112 X 1/8 X 7/8P RPM o | o| 3 |s | 7| of|ofof|ofoflo|ofao| ofz2100]of1wo|1|250[o]| ofo|ofe| ofofa4]|s|100f o3| s |4 |15 100|100 14| o| o 10|s0| o of ofz00]10|1s| of100f o o]eo|z20] 60 3165
1002426 DISCO DE DESBASTE 4 1/2P X 1/4P X 7/8P o | 50| 10| s | 7| of ofa0| of of ofs || of2|ol|ofo|e|20fol|ofo|o|s| ofolf4]|e|20f70f3]|o|o|15100fe || o| ofofso|l oo ofz0fo|o|o|oflol|ol|e|20fo 3580
1006612 ELETRODO DE TUNGSTENIO EWGE-2 2, 40MM o| of| o ofe | of of10o| s 40l ofofo|o|4a|s|ofz|o|le|ol|olo|o|ofso|of1wo|e | ofo 20 of|o|ofs]|of|w|w|ofol|olo|o|lofz20fo|o|z2|oflaf|aa|sw|o|o 2008
1006609 ELETRODO DE TUNGSTENIO EWCE-2 3,25MM 0 0 0 | 150 | 51 5 0 | 200 o0 0 0 | 100 | o 0 40 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 | 130 | 40 | 24 0 40 0 0 0 50 0 38 | 10 0 0 0 0 0 0 | 200 o0 0 30 0 0 20 | 30 0 0 1158
1011447 ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3,25MM 50 | 50| o| of 6 | 5 |a0|3o| of of of3|s | ofa] 1w o|2|ofolo|o|o|loflwnm|ofz2|a4|2]ol|o|o|s|ofw|20ofe|ofol|o|7|ofol|olfmw|o|ofla|ol|o|aw|ololo 1889
1011448 ELETRODO DE TUNGSTENIO EWLA 2 3/32P o |10| o ofe | of ofof|ofofofofs]|ofoflolfolfls |20 ofol|ofo|of6 | ofolfs]|a4]|of20f4]|4]|o|100f20f ofs|10|ofol7|of|o|of20f3s]|o|z2]|ofls|a|o|n|o 1784
1005269 ELETRODO DE TUNGSTENIO PURO 2.4MM ol ofo|ofofs|ofo|ofloflof|ofof|oflofw|of|o|ofloflo|o|o|oflo|o|of|o|wnw|oflo|o|o|oflo|ls|o|o|o|loflo|o|o|oflo|o|o|s|2|oflo|o|o|ol|a 255
1002471 ESCOVA DE ARAME DE AGO 16X4 FILEIRAS o | of 5| s | 48| o| o0 s | of of20|10]| o3 |160|ofofs|100f1s| ofo|ofofol|ofo|ofs2f100f3]|o|o|of1w0fs|3|4|ofololo|o|loflrm|of|22]|2|olola|o|olo 1290
1008280 LAPIS TERMICO 100 GRAUS CENTIGRADOS o ofo|ofloflof|ofo|ofloflo|o|o|o|oflo|o|o|w|ofo|o|o|o|loflo|oflo|s|oflo]o|o|o|loflo]o|z|o|loflo]o|o|o|loflo|o|of|e|ofns|o|o]|olo 6
1004957 LAPIS TERMICO 350 GRAUS CENTIGRADOS 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2 5 0 0 0 0 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 8 0 15 0 0 0 0 42
1004958 LAPIS TERMICO 400 GRAUS CENTIGRADOS o ofo|ofloflofofo|ofloflof]of|w|o|oflo|o|o|o|lofo|o|o|o|loflo]oflo|s|ofo]o|o|o|loflo]o|z|o|loflo]o|o|o|loflo|o|o|o|oflo]o|o]|ofo i
1004959 LAPIS TERMICO 460 GRAUS CENTIGRADOS o ofofofoflofoflo|ofofof]oflo|o|lofo]oflo|lo|lofo]oflo|o|lofo]oflo|s|ofo]oflo|o|lofo]o|z2|o|lofo]o|o|o|loflof]o|o|s|ofo]ol|o]|olo 15
1002906 MARTELO PICADOR DE ESCORIA DO CORDAQ o| of| o ofs || ofs|ofloflo|ofl4a|o|ls|loflo|lo|o|lofolfliw|o|o|loflo|o|lo|w|m2floflz|o|o|lofs|o|o|o|laflo]lo|o]|o|lofea|o|w|2|oflof|o|s|olo 382
5000048 6CULOS DE PROTEGAO SOLDA OXIACETILENICA o | of o3 || ofwo| ofofofofof4|o|oflololof|2|ofololo|o|loflololo|oflofo]olo]|o|ofo]ole|o|loflololo|lo|lofloflo|o|a|ofo]o|o]|olo 274
5002404 OCULOS DE PROTEGAO SOLDA TONALIDADE § o| of o of ofa| ofs|ofofz]z2|o|o|ofol|oflo||6|of|olo|s|ofol|olw|a|s|2]z2]|o|s|sfolo|o|w|oflolsw|o|o|loflof|o|o|o|oflo]o|zn|olo 500
1004262 PINGA PITOCHA TIG 2.4MM o | of of of2| of ofao| ofso| of ofe| of2/s]|oflo|4|ofol|olo|o|loflol|olflws|s|ofols]|o|o|ofs|of|o|w|wflo]2]|o|o|loflof|ol|o|o|lofal|ol|in]|olo 992
1004263 PINGA PITOGHA TIG 3.25MM o | o| o s || of ofao| o| 2o |6 | ofz2/ 12/o|15|s|s|o|o|o|o|s|ofolfws|2|z2o|z2]|o|o|ofs|of|a|o|loflol2|o|o|loflof|o|o|w|ofa|o|iw|olo 1352
1003079 PORTA ELETRODO ISOLADO C/GARRA COBRE o of o of of4| of ofz2|ofw|w7|4|o|22]|ocl2|7|ofo|o|lo|o|s|ofofl12|s|mfs|2]|o|o|lofls|ol|w|o|oflololo|o|lofls|ol|s|we|lofns|ol|s|olo 535
1026563 VALVULA CORTA CHAMA PIMAGARICO ACETILENO ol ofo|oflofe|of|o|ofloflo]o|o|o|l7|[o]o|o|e|ofo]o|o|o|lt1|[o]oflo|z|sflo]o|o|o|oflo]o|e|o|lofo]w|o|o|lofls|s|o|ls|oflo]o|o]|olo o7
1026564 VALVULA CORTA CHAMA PIMAGARICO OXIGENIO o ofo|ofs| 6| ofo|ofofo]oflo|o|loflof]oflo|s|ofo]oflo|of1|[o]tw|o|z|sf1]of|o|]o|ofo]o|s|o|ofo]ltw|o|o|lofls|s|o|s|oflo]ol|o]|olo 7
1026565 VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR ACETILENO o ofo|oflofle|of|o|ofloflof]o|o|o|loflo|o|o|e|lofo|o|o|o|l1|[o]oflo|z|sfz]of|o|o|loflo]o|e|o|loflo]lw|o|o|lofls|s|o|a|loflo]o|o]|olo 58




QUANTIDADE POR CFP - 2025-009768 - COMPRA CENTRALIZADA DE SUPRIMENTOS DEMANDA 2026: AQUISIGAO DE CONSUMIVEIS E EPI DE SOLDAGEM PARA AS ESCOLAS DO SENAI-SP

1026566

VALVULA CORTA CHAMA REGULADOR OXIGENIO

5002136

TOUCA AZUL PARA SOLDADOR

100

200

1000

290

240 | 64
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