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DOCUMENTO DE FORMALIZAGAO DE DEMANDA - DFD
N°: 202601230001

INFORMAGOES BASICAS DO REQUISITANTE

Unidade requisitante:
~ vehex oo R OL-FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE (2026)

Responsavel pela demanda:
'DENISE MOREIRA BEZERRA

Cargo: Matricula
6 RESPONSAVEL PELO DOCUMENTO DE FORMALIZAGCAO DE DEMANDA -

E-mail: Telefone: Celular:

INFORMACOES SOBRE O QUE SE PRETENDE CONTRATAR
1. Definicdo do objeto
REGISTRO DE PREGCOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE BENS MOBILIARIOS E

~ELETRODOMESTICOS;-VISANDO ATENDER-AS—-NOVAS-UBS E REAPARELHAR—AS-UNIDADESJIA
EXISTENTES QUE NECESSITAM DE NOVOS EQUIPAMENTOS, SOB RESPONSABILIDADE DA SECRETARIA
MUNICIPAL DE SAUDE.

Al - T m

[]

Lo

“
q

=rd

sevepoiczvive B
eu2aY IO SSNUEG
VHILYNISSY YO SOVTIDUNT LIV V Y ITA v
0AV1 OV 30CID G WiVd YHINYD Y5 IINOdY
FANZWTVLIDNT QOVNISSY QLNIWIIO0O E

Rua Guarany, N°600 « Pacajus-CE, 62870-000.

Assinado via IntGest Sign — ID: 235-725-3421 - Pag. 115 - Verificagiot https://assinatura.intgest.com.br/2357253421/auth/



PREFEITURA

)
2. Justificativa da contratagao ﬂb’:}vé 30

1. Da Necessidade e Interesse Publico

A manutencao da rede municipal de satide exige uma infraestrutura que garanta ndo apenas o
atendimento clinico, mas também a dignidade e o conforto dos usuérios e servidores. A necessidade se
pauta em dois gilares:

¢ Implantacdo de Novas Unidades: A expansio da rede demanda a montagem completa de novos
consultdrios, salas de espera e dreas administrativas.

o Modernizacdo e Substituigdo: Muitas unidades existentes operam com equipamentos obsoletos,
desgastados pelo uso continuo ou danificados, o que pode comprometer a eficiéncia do servico e a
seguranca sanitaria {ex: armazenamento adequado de insumos em refrigeraclores).

2. Da Escolha pelo Sistema de Registro de Pregos {SRP)

A opgéo pelo Sistema de Registro de Precos justifica-se pela natureza dos bens e pela imprevisibilidade
do cronograma de entrega das obras das novas unidades, baseando-se nos seguintes pontos:

¢ Fracionamento da Entrega: Permite que a Administracdo adguira os itens conforme a demanda
real e a prontid&o fisica das unidades, evitando o armazenamento inadequado e a deterioragdo de
bens estocados por longe periodo.

o Economia de Escala: Ao licitar o quantitativo estimado para toda a rede, obtém-se pregos mais
vantajosos junto aos fornecedores.

» Agilidade Administrativa: Elimina a necessidade de rqdltip!os processos licitatérios ao longo do
exercicio financeire para 0 mesmo objeto.

3. Dos Resultados Esperados
Com a aquisicdo destes equipamentos, busca-se:
1. Padronizagdo do atendimento nas UBS do municipio.
2. Melhoria nas condicdes de trabalho dos profissionais de satide.

3. Conformidade com naormas técnicas de armazenamento (no caso de eletredomeésticos especificos)
e ergonomia {mobiliario).

4. Reducgéo de custos com rnanutencdo corretiva de equipamentos antigos.
4. Adequacdo Orcarnentaria

A contratacéo ocorrera de forma parcelada, mediante a emissdo de notas de empenho conforme a
disponibilidade orcamentéria da Secretaria Municipal de Satde e a necessidade fatica das unidades,
respeitando a Lei de Responsanilidade Fiscal.

3. Quantidade materiais/servicos a demandados

1 | Armaric Vitrine: 1 porta

Catélogo: 17593344 - Entidade

Natureza da
; despesa: $4905242

Especificagiio: Armario Vitrine: 1 porta, com fechadura cilindrica fundo e teto em chapa de age ern pintura epdxi, Porta
e laterais de vidro cristal de 3mm, 3 prateleiras, Pés com ponteirasMedidas aproximadas: 0,50 crnx 0,40 crnx146 CxPrA

2 1 Biombo Triplo: Dolrével com rodizios . 30,0 i Unidade

.

_ Natureza da

Catdlogo: 17593390 - Entidade

Bs Crasany. WPEH
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Especnﬁcagao Biombo Triplo: Dobravel com rodizios, cortinas impermedveis em pvc, estrutura em tubos de ago
carbono redondo, Dobravel para ambos os lados, comn dois eixos giratdrios, Pés com ponteiras de borracha niveladoras

' ferruginoso, Dimensdes aproximadas: Aberzo: 1,32m largura x 1,80m altura x 8,50m comprlmento

3 Bragadelra para injec&o-Ease Tubolar Com Concha Ino ¢ 30,0 ; Unidade

i inmoi s npeae | Mo A e - - wns ey wwe v

na cortina do meioc e com rodizios giratorio de 2" nas cortinas laterais, Acabamento em pintura epdxi, com tratamento

Natureza da
despesa: /—4905747

Espec:ﬁca;ao Bracadeira para mje"ao—Base Tubolar Com Concha Ino;, regulagem da altura por mandril, tubo superior
inoxidavel,com concha em ago inoxiddvel com regulagem por manipulo.Altura minima 0,80 mt & 1,10 mt. madxima

Catélogo: 17593422 - Entidade

A— erenmn e AT AT o s -

i 4 aderra de rodas adulto- simples com pneu inflavel dobravel ; 30,0 § Unidade
e 1 e s 4 S i i 5 i S ; PR
: i Natureza da
. 5 Loz . i
Catslogo: 17593484 - Entidade i despesa: 44905242

Especificagdo: Cadeira de rodas adulto- simples com pneu inflavel dobravel;, apoio para os bracos fixos e articulados
para os pés. Conta com rodas dianteiras de aro "06” macigas e redas traseiras de aro *24" infléveis.Largura do Assentor
40 cm Profundidade do Assento: 41 cm, Altura Encosto: 36 cm, Altura do Assento ao Chao: 52 cm, Cornprimento Total
da Cadeira: 100 cm,Largura Total Aberta: 64 cm, Largura Total Fechada: 30 cm, Altura do Chio & Manopla: 90 cm,
fabricada em aco de carbono, com assenio e encosto em nylon. Possui freios bilaterais e aro impulsor
bllateral capacxddde maxima de peso de 90kg

LCaderra para coleta oe sangue: Com bracadeu‘a Reclindvel com assento {300 % Unidade

Natureza da
despesa: 1-4905242

Catdlogo: 17593526 - Erkidade

Especnﬁcagao Cadeira pars coleta de sangue: Com braqadexra Reclxnavel com assento, encosto e bracos amculados
descanso para os pés com extensdo concomitante 3 inclinagdo do encosto; Estofados com espuma alta densidade,
revestido em Courvim, reclindvel, com 4 posicdes, Pintura epdxi eletrostédstico a pd; Pés com ponteira plastica.Largura
do assento 55 crn, Capacidade 50kg. Cor a ser deﬁmda

5 Escada 2 degraus estrutura em tubo de ago carbono redondo de 7/8 X 1 20mm 30,0 f Unidade

: Natureza da

‘ Catélogo: 17593530 - Entidade despesa 449 057 42

Especnﬁcagao Escada 2 cegraus: estrutura em tubo de ago carbono reoondo de 7/8 x 120mm, Pisos de madelra
revestidos com borracha antiderrapante, Pés com ponteiras plésticas niveladoras, Pintura eletrostatica a po "Epoxi®
com tratamento anti-ferrugiem Altura 1* degrau: 18cm Dlmensoes de cada degrau: 2lcm x 38, Scm

g -

7 L Mesa auxiliar-erm [nox 40x80x80crm: pns em tubo de aco inox redonde 7/8

30,0 ; Unidade

, Natureza da
dc-spesa & 4905247

Espec:ﬁcagao Mesa auxiliar-em Inox 40x80x80cm pésem tubo de aco inox redondo 7/8 Tarnpo e pratelelra em chapa
de ago inox 0.8CImm, sem arestas cortantes, Pes com rodizios giratérias de 2" de didmetro

Catélogo: 17593572 - Entidade

Poltrona hospltalar com revestimento anti bacteriano, antichamas e impermeavel 30,0 | Unidade
i

— o AR SR AR AN WA VSN 1o B

Natureza da

2 . e ids
Catdlogo: 17593586 Entidade despesa: 44905242

Especificacdo: Poltrona hospitalar com revestimento anti bacteriano, antichamas e impermeavel, Rodizio e
mecanismo sincronizado entre encosto e peseira permitindo gjuste na posicdo desejada, Estrutura de reclinaggo em
aco carbono corn pintura eletrostatica fixada na chassi de madeira. Assento densidade D-33 e encosto e bragos
densidade D28, Revestimento ern courvin, Permite o reclino até 145 graus- Suporta até 135kgs

L tiomermns vy ok M o - i e e, ¢

° {'Armarlo ban-o Tampe: Tampos encabegados de 40mm 300 } Unidade

Natureza da
despesa: £4905242
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Catélogo: 17593620 - Entidade
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éspeciﬁcagéo: Armdrio baxe Tamgpo: Tampos encabecados de 40mm composio na parte superior em MDP BP (15mm)
e inferior por acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Particulas de Média Densidade) fabricado através
- de particulas de madeara com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em sofugio melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressio medindo:
40mm(E)x800mm{LIx400mimik) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com {1,00mmy) de espessura. Laterais:
. Confeccionado em MDP BP {15mm) {Particulas ce Média Densidade]} fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas {Uréia Formol}, ~evestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhiada em
solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdoc medindo 665mm (4) x400mm (P)
x15mm (E) com acabamento em fita PVC (polietileno) com {0,45mm) de espessuraRetaguardas: Contém 2 retaguardas
fixadas no funda para a parede confeccionada em MDP {9mm). Prateleiras Superior e Inferior: Confeccionado em MDP
BP (1I5mmy} {Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Uréia
. Formol), revesticlo por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solucdo melarninica fixada
através de urn processo de prensa de baixa pressdo medindo 860mm (L) x355mm (P} x1Srmm {E) com acabamento em
L fita PVC (polietilenc) cory {0,45mm) de espessura. Prateleira Central: Confeccionade em MDP BP (I5mm) (Particulas
de Média Densidade] fabricade atrevés de particulas de madeira com resinas sintéticas {Uréia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folla celulosica decarativa banhada em solucéo melarninica fixada através de urn processo
. de prensa de baixa pressao medingo 860mm {L) x375mm {P} x15mm (E} com acabamento em fita PVC {polietileno)
com (0,45mmy) cle espessura Fundeo: Confeccionado em MDP BP {15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de rmaageira com resinas sjintéticas (Uréla Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo
medindo 860mm (L} X375mm (P)1I5mm (E}. Partas: Contém 2 unidades confeccionados em MDP BP (i5mm) {Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas {Uréia Formol}, revestido por
ambas as faces por uina folha celuldsica decorativa banhada em solugdo melarninica fixada através de urn processo
de prensa de baixa presséo medindo 65Imm (A) x436mm (L)iBmm (E), com acabamento em fita ABS (0,45mm
espessura). Pés: Tipe Octogonal com espessura de (Smm) de polietileno {Plastico de Alto Impacto) com regulagem
que permite o ajuste quando had desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto. Dobradiga Contém 4
unidades alta metdlica estarpada e 4 calgos tipo baixo DIMENSOES: AxLxP) 750mm 800mm 400rmm O licitante
vencedor do ceriame cevera aprasentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este drgéo:
Laude de conformidada ergondivrica para comm a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO corn
validade a vencer, em page! timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produtc e
sua descri¢do técnica err docurrento do fabricante, mengdo a norma NR-17, andlise e conclusdo, data e validade.
. Cadastro técnicc federal cle Certificado de reguleridade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricag8o de estruturas de
madeira e de moveis e 3-10 fabricacio de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com aou sern tratamento de
superficie, inclusive galvancplastia, Certiddo de registro de pessoa juridica CREA. Certid3o de responsabilidade técnica
de profissional CREA

. Armadrio Larninado Armdrio Aito Dimensdes: Altura Largura Profundidade Externas

Ini
1.800mm 8200mm 400 Tampo 300 Unidade

10

. Natureza da
c | -
Catdlogo: 17593694 Entidade . despesa: 44905242
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Especnﬁcagao Armdrio Laminado Armario Alto Dlmensoes Altura Largura Prorundxdade Externas 1. EOOmm 800mm
400mm Tampo: Confeccicnado e~ MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas
de madeira com resinas sintéticas {Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solucio melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa press8o rmedindo 25mm{E) x
798mm(L) x 405mm(P} com acabarnento arn fita em PVC (poliestirenc)com 2mm espessura com bordas aparentes.
Laterais: Confeccionado em MDP BP {I5rhm) {Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (VUreia Formol)revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solugio melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressio medindo 15mm{E) x
1755mmiA) x 385mmiL) com acabamento em fita PVC{poliestireno) com (0,45mm) de espessura. Prateleiras:
Confeccicnadas em MDP BP (15mrn) (Particulas de Média Densidade} fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas {Ureis Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo
melaminica fixada através de um processo de prensa de haixa pressda medindo 1Smm(E) x 768mmfL) x 335mm{P}
com acabamento em fita PVC{poliestireno) com (0,45mmy) de espessura, com 4 furacdes circulares que recebem por
umn sistema de encanie ¢ pressic um dispositivo VB 35 M/16 Preto, com PINO GIROFIX VB 116,3X11 DU279. fixadas a
laterais do arméria, pzssibilitande ao produto melhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades confeccionado em MDF
(9mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas {Ureia Formol), com
pintura em ambios os fados, medirdo Smm(E} x 1750mm(A) x 387mm{L). Funde: Confeccionado em MDP BP (15rmm)
. (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintétjcas (Ureia
Formol)revestido por amias &s faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugdo melarninica fixada
através de um processe de prensa de baixa pressio medindo 15Smm(E) x768mmiL) x 368mm(P) Portas: 2 Portas
Confeccionado ern MDD BP (1Smin) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em
sol‘u(;éo melaminica fixads através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 1755mm {A) x 390mm {L) x
15mm (E), com acabarrento em fita ABS (0,45rnm espessura). Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sisterna articulado
contendo 2 chaves. Puxadores; em Solietileno {Plastico de alto impacto derivado do petréleo) tipo concha. Medindo
458(L) 1 dobra com (IGram) & 80°2° dobra com (29mm) & 315°.Pés: Tipo Octogonal com espessura de {5mmj] de
- polietileno (Plastico de Alto Impacto} com regulagem que permite a regulagem quando & desnivel do piso facilitando
" assim o manuseio do produtn. Pés: Tipo Octogonal com espessura de (Smim)de poliestireno (Plastico de Alto Impacto)
com regulagem que permite a regulager quando had desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produte.
Dobradicas: Alta com t-avas plés.icas com garras que se travam a porta de aco. O licitante vencedor do certame
devera apresentar por parze do faoricante os documentos abaixo direcionados a este érgdo: Laudo de conformidade
ergondmica para cam a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em
papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢do técnica
em documento do fabricante, men¢do a norma NPT? analise e concluséo, data e validade. Cadastro técnica federal de
Certificado de ragularidade perar-e o IBAMA cddigo 7-4 {fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10
- fabricac8o de artefatos dz ferro, ago e de metais ndo ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certidds ds tegistre de pessos juridica CREA. Certiddo de responsabilidade técnica de profissional
CREA. Laudo de nevaa salina NB3-8094/1963 500 horas Laudo de Camera umlda NBR-BO95/2015 500 horas.

e o s o e g

Arquivo com 6 gavetas: A-quiva com 6 gavetas confeccxonado em chapa de aco #24

R | (ocomm) §/300 | Unidade
Catalogo: 17593738 - Entidade ;g::ureza da

esa: 44905242
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YRIRGEFEITURE

normatizada e laminaca a frio ras laterals, fundo, tampo superior e frentes das gavetas, Trilho Corrediga
550mm(L)x42mmi{A) em chapa 1,2CHrm com 20 pares de esferas de aco. Cantoneiras de fixag8o traseira (medida
100mm "A" com dabra emn LI5mm415mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo
de imersdo a quente, cari 4 garras de fixacio. Reforgo - Contém 6 reforcos internos tipo "Omega” com 4 dobras
perpendiculares de 90° {medica 127x93mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais do produto, sendo a 1° dobra de 9G°
a’lomm, 2* dobra de 90 a 20mm, % dobra de 20° a 30mm, 4° dobra de 90° a 20mm terrninando corn 10mm. Fixados
verticalmente por sisterna de ponteamento nas laterais do produto. Trava frontal horizontal tipo U (15x15x15rnm) entre
¢ as 2{duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm) Trava na base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4
. dobras sendo a 1° de 20° a 10mm, a 2° de 90° a 15mm, a 3* de 90° 45mim, a 4° de 90° a 40mm e termina com 10mm.
. Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm)}, em formato U com 2 dobras, a 1 de $0° a 15mm, a 2° de 90° a
45mm e termina cort 15mm. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16 confeccionadas
em poliestireno de alio mpacto, 4 buchas cormn rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabega chata de 35 x 10mm para
fixacdo. Todas as chapzs de z¢o utiiizadas nesse produto seguem a especificaciio SAE 1008 Sistema de deslizamenio
| das gavetas por trilhas, corredica telescopiza de abertura total, prolongamento no curso do TlArquivo com 6 gavetas:
Arquivo com & gavetas, confeccionado ent chapa de aco #24 {0,60mm) normatizada e laminada a ftio nas laterais,
fundo, tampo superior € frentes das gavetas, “rilho Corrediga 550mmiL)x42mm{A) em chapa 1,20mm com 20 pares de
esferas de aco. Cantoneiras de fixacao traseira (medida 100mm "A" com dobra em L 1I5mmXi5mm chapa #20{0,30mm)
revestida em Galvalurne {Al-Zn} aplicado pelo processo de imersio a quente, com 4 garras de fixagdo. Reforgo -
Contém 6 reforgos internes tipo "(rmega” com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida 1271x93mm) em chapa # 24
(0,60mmy) nas laterais do produto, sendo a 1% dobra de 90° a 10mm, 2° dobra de 90° a 20mm, 3° dobra de 90° a 30mm,
§ 47 dobra de 80° a 20mr~ werminando com 10rnim. Fixados verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do
produte. Trava frontal horizontal tipo U (1SX15X15mm) entre as 2{duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm) Trava
na base inferior frontal e chapa 20 (0,30mmy), com 4 dobras sendo a 1 de 90° a 10mm, a 2° de 90° a 15mrm, a 3 de
90% 45mm, a 4% de 20 a 40mm e termina com 10mm. Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,20mm), em
formato U com 2 dobras, & *® de 80° & 15mrm, a 2° de 90° a 45mm e termina com 15Smm. Acompanha kit cormposto por &
cantoneiras e 4 sapaias regu dvels 56 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna
5016 e 12 parafusos cabega cnate ae 3,5 x 10rnm oara fixagdo. Todas as chapas de ago utilizadas nesse produto seguem a
especificagdo SAE 1008 Sisterna we deslizamento das gavetas por wilhos, corredica telescépica de aberiura total,
prolongamento no curso do corrprimento nominal, deslizamento com esferas de ago. Pega tnica de montagem
esquerda ou diraita e trava fim de cJrso aberto que permite a retirada da gaveta, confeccionada em ago galvanizado
na espessura de 1,20mm com 20 paras de esferas em cada lado. Gavetas com fundo baixo: A - 6 Gavetas para fichas 6x9
- 15,24cm(A)x22,86cmil) ontadas ro sistema de dobras com travamento com utilizando cantoneiras traseiras com
- 100mm (A) em formato .. "5x15mm confeccionada em Galvalume {Al+Zn) #20{0,90mm) com 4 garras de fixagdo com
travamenta poar en aixe @ lateral Direita e Esquerda, sendo as medidas externas da gaveta
1O7mm{AlxS16mm{LIxS30mm{P), fundo em chapa de ago #26 {0.45mm, frente das gavetas em chapa de aco %26
(0.45mm) fixados atiavés de parafusos M4-10 em furagdo oblonga que possibilitam uma regulagem precisa, diviséria
central com 22 recortes e tegulagem para acoplagem de compressores de fichas{comprif) dividindo a gaveta ao
. meio, formando 2 compartimentos para acondicionamento das fichas, B - Bordas laterais com 100mm de altura com a
1? dobra em 90° a 85mm do funde e a 2° dobra a Smm da 1° formando urn reforco lateral para sustentaciio da gaveta,
com 22 recortes a cada 25mnm deastinada a colocacdo de compressores para fichas (comprif). C - Porta etiquela
estampado em baixo rele.o na parte superior esquerda da gaveta (medida S5mmx32mm) com abertura em sentido
vertical nas extremidades direita e esquerda. D - Puxador estampado (emibutido) em toda extensio superior cla gaveta
através de urn sisterns de dobras sendo, 1 dabra de 45°com 25mm, 2° dobra de 90° com 25mm 3° dobra de 90° com
20mm terminando cont 10mm na parte superior da gaveta na totalidade de sua largura com acabarnento periil em
PVC na cor cinza cristal ou grafite. E - Reforgo pelo sistema de perfilhamento em 8mega, mantendo as propriedades
do ago reforgando a estr * ura do arquivo. I - Reforgo, gaveta, hastes, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto,
conforme normas técrucas [AWSSAEDS-9M), andlise e teste de resisténcia através de ensaio de cisalhamento por
tragdo G Fechadura clindrize Qo tipc Yale com sistemna articulado contendo 2 chaves e com sistema de fechamento
simulténeo das gavetas yediants trenca de 25mm (L) x 1300mm(A} #18 (1,20mm) revestida com uma camada de liga
- Al-Zn (Aluminio e Zinge) nplicado pelo precesso de a imersdo quente. ACABAMENTO Tratamento anti-corrosivo por
um processo de nanotecrologia & pintura elewrostitica a pod (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagermn em estufz a 24C °C. Procasso com rigaroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado
pelo INMETRO atendende as normas da NBR 80941983 " Material metélico revestido e ndo revestido a corroséo por
exposigdo a Névaa Salina' onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosdo determinado ~orforme & {SO 4628-3, ndo devendo ser maiar que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletros.Atica controlada por Reciprocador, tornando & aplicagio uniforme. CAPACIDADE: De 1400 a
1500 fichas por gaveta { acompanha 2 - Comprif em cada gaveta) Peso recomendado por gaveta 55 Kg (bemn
distribuidos). DIMENSCES 1302rmm 350mm 670mm O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do
fabricante os documertos abaixo direcionados a este érgdo: Laudo de cenformidade ergondémica para comn a NR 17,
por profissional de erg-nomia certt _ado pala ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que
faz a anadlise, emite & assina o falno, com foto do produto e sua descrigio técnica em documento do fabricante,
mengdo a3 norma NRI™ andlise e coclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade
perante o IBAMA céciga 7-4 {fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatas de ferro,
ago e de metais ndolerrusos com ou semn tretamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Certiddo de registro de
pessoa juridica CREA Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA

SRR ———— A A R N R YA B RN

Especificagdo: Arquivo com 6 gavetas. Arquivo com 6 gavetas, confeccionado em chapa de ago #24 (0,60mm)

12 | Cadeira: comn estrutura em madeira macica : 20,0 i Unidade

Pisa Citosany, NPEDD - Facajs-CE, 52870-000,
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Catélogo: 17593742 - Entidade:

{ Especnﬁcagao Cadeira; com astruty a em madewa macrg:a com aplicagdo de verniz polluretano e pefifil cle ago com
pintura epdxi-pé, medelo Zames Wood, assento e encosto em polipropileno e sapatas plasticas- Suporta até TiI0kgs,
Altura: 80- Largura 46 Profundida e 55CM- Deverdo ser montados no local

] Aty N S VA s ern oA A W SN UNRN——;

. 13 Cadexra fixa* *pes m.»ntexrasde nylon seln apdia brago {500 i Unidade

! Natureza da

Catdlogo: 17594228 - Entidade ! despesa: 44905242

st Y R ——

Especificacdo: Cadeira fixa 4 pés ponteiras de nylon - sem apdla brago - encosto € assento em madeira multifaminada
de 15 mm de espessura roldada anatomicamente - estofada com espuma injetada e revestida em courvim na cor
azul royal - estrutura tubuiar 7/8" - pintura em epoxi a pd na cor preta - suporte de até 100 kg

14 Cadeira secretana ¢ tipo execuiva ; 50,0 § Unidade
Natureza da
despesa: 44905242

Catdalogo: 17594258 - Er-tdade

e Guarany, WOBH4
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Especificagdo: Cadeira secratara de tipo executiva : com-sistema regulador do encosto, fabrlcada de acorclo com as

. hormas da ABNT, com apoia-bregos e espaldar/encosto médio.- Encosto com estrutura interna injetado em

polipropileno  copolimerc. de grande resisténcia mecanica, com formato anatdmico, espuma injetada
anatomicamente com 40 mm de espessura méclia e densidade minima 45/55 kg/ m?3, isento de CFC. - Contracapa do
encosto em desenho préprio, cbedecendo a normas ergondmicas, injetada em polipropilenc na cor preta. - Assento
fabricado com estrutura interna de compensade multilaminado com 13 mm de espessura media, moldado a quente,
formato anatémico e curvatura no parte irontal para auxiliar fluxe da corrente sanguinea, espuma injetada com 50

- rhm de espessura e densidade mirima 45/55 kg/ m3, isento de CFC- Contracapa do assento injelada ern polipropilenc
' copolimero injetado na cor preta- Fixagdo do mecanismo ao assentofencosto, feito através de parafusos sextavados

flangeados com sistema travarnite e porcas garras de duplo travarnento, de ambos os lades, encravados na madeira,

. evitando quebras. - Revestimentos do assento e do encosto em tecido sintético de poliéster a escolha no catélogo de

cores do fabricante. - Estrutu a da base giratéria com 05 pontos de apoio, no centro tudo redondo onde seri acoplado
pist8o classe DIM EM 16$55 ~ classe 04, ambos revestidos por capa Unica de polipropileno copolimero injetada na cor
preta, apoiados sobre rodizics injetados emn poliamida 6.0, com calota integrada ao corpo, eixo de fixacdo das rodas
fabricado em ago trefila-dc SAE 1212 com 08 mm de didmetro, sem presenga de buchas para montagem do mesmo a
estrutura.- Pinos que s.pcriar: os rodizios, encravados por pressia nia extremidade das hastes e soldados por solda
Mig, sem presenga de "uchz plas ica, evitando desgaste e que se soltem, devide movimento da cadeira. - Na ponta

. das hastes que se figam a0 tubo redonde central deverd apresentar expansdo, corte de forma arredondada para

melhor acoplamento ao tubo cenrral redondo, soldados com solda tipo Mig em linha continua e de ambos os lados,
superior e inferior das hastes, sern interrupgdes. - Coluna central desmontdvel, recoberta por capa telescépica em
polipropileno copolimero injetada na cor preta, fixada por encaixe cbnico, com mola a gas para regulagem de altura e
amortecimento de impactos gerados ao sentar na cadeira. - Acionamantd da regulagem de altura da coluna através
de alavanca situada na lateral dirsita do mecanismo, injetada em Poliacetal na cor preta. - Mecanismo com sistema
regulador da enzosto, de estrutura monobloco, com assento fixo tendo 3° de inclinacdo e furos com disténcia entre
centros de 125 x 125 £ 160 < 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura com no minimo 09 posi¢des, uma
extra para desarmg, sis"ema tipo ceiraca, totalizando 80 mm de curso, sem presenga de manipulo. - Inclinagdo do
encosto mediante acionariento ce uma alavanca na lado direito, de forma anaidmica, injetada em Poliacetal na cor
preta, podendo-se assirn ¢ Hter infinias posicdes ds necessidades do usudrio. - Possui molas para o retorno automatico
do encosto, ¢ o ajuste autarnatice 13 frenagermn do reclinador. - Apdia brago em polipropileno copolimero injetado na

. cor preta, com estrutura vertical en formato de “L’ fabricada em chapa de ago estrutural SAE 1020, parte metélica na

cor preta, regulagem de altura por botdo de formato oval, totalizando 07 posices e B0 mm de curso a disposigdo do
usuario trazendo ergonomia, chapa para fixagdo no assento com dois furos oblongos, permitindo regulagem
horizontal por parafusos.- Componentes metdlicos devermn possuir tratamento de superficies interna e externa, através
de banho Nano cer@n:i. ¢, para protegdo contra corrosdo e acabamento de pintura- Pintura a pé, do tipo hibride,
poliéster epoxi, cor pretzs, s 21y ifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperaturs agroximada
de 200° C, isenta de metals pesados. - Ao ganhador sera solicitado os documentos abaixo, identificades em nome do

fabricante:- Declsragée d fab «ca~ 2 para revenda autorizada perante o drgdo de garantia e assisténcia técnica.~

Laudo de conformidac eigerdreica para corn a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO corn

 validade a vencer, para cada rodelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o

laudo, com foto do preduto @ sua descricio téenica em documento do fabricante, mencgéo a nhorma NR-17, analise e
conclusdo, data & validacte.- Certificacio de produtos para com a NBR13362/2018 da ABNT, onde se possam identificar

- todos os modelos de produtos certificados pelo fabricante e para os ofertados em especifico neste edital.- Certificado

de conformidade com as norrnas ABNT NBR ISC 14020:2002 e ABNT NBR ISO 140242004 ~ emitido por arganismo
certificador de prodito, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 - rotulo ecoldgico para mobilidrio e cadeiras de
escritdrio.- Certificagéic ST ern rome do fabricante dos produtos ofertados. - Laudo de conformidade para com as
NBR-14961/19 - NBR-8515/20 ~ NBR-8310/16 - NBR8537/15 - NBR-8619/15 - NBR-8797/17 - NBR-9178/15 — 9176/16 — 9177/15 ~
8516/15, da ABNT, emitrlos por labo.atdrio acreditado pelo INMETRO ~ Espumas de PU flexiveis.- Documento que
comprove pintura isente oz materta s pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da tinta.- Certificado de
Conformidade do Procssso da Prenaracdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto —~ OCP, com aval'a¢io das Normas: M3R 8095 e NBR 8096 com solda, durante no minimo 400 horas, com
resuitados d0/t0 - Ri 0; NBR 8094 durante no rninimao 1500 horas, com resultado dO/tO — Ri; ASTM D2794; NBR 104£3;
ASTM D7091; D3363 NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523, @ NBR 10545, sem solda- Laudo de conformidade por
laboratério acreditado pele Inmetre, em nome do fabricante do produto ofertado, para com a NBR:13952/2018 - ensaio

. de carga estdtica na base da cadeiia, conforme item 7.3.7 da norma, com resultado conforme. - Certificado de registro

de pessoa juridica do fa'zricanrte de produto- Certiddo de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.-

. Licenga de operagdc do faoricante de seu dornicilio- Documento do fabricante para comprovacéo de tratamento de

15 } CONJUNTO DEMESASEM L

: Catélogo: 17594322 Entidade

resfduos liquidos.- Do~wrrento de fabricante do plano de gerenciamento de residuos sdlidos~ Certificado do
fabricante de regulerdade perante o IBAMA- Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de
fabricagdo. - Medlidas spreximacdas co orodute: - Largura total da cadeira: 660 mm. - Profundidade total da cadeira:
660/790 mm. - Altura tota’ da cadewz 840-1035 ram.- Extensdo Vertical do encosto: 365 mm.- Largura do encosto: 425

mmi. - Profundidade da 5. perfcie au assento: 430 mm. - Largura do Assento: 465 mm. - Altura Do assento: 460/575 4

mm - MedloasApro ximadas do Rodifz o: 67553 3Sx17(largura da roda) mm.

}

Natureza da
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Especificacfio: CONJUNTD DE MESAS EM L. 2 unidades de Mesa auxiliar com tampo encabecado de 40mm com sua
. medida total de 750mrA) X 8eommil) x 600mm(P) com acabamento em fita em PVC {Poliestirana) com Irmm
espessura com bordas aparentes encabegadas. Tampo : Tampo encabecado de 40mm composto na parte superior em §
MDP BP (15mm) e inferior por acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas {Ureia Formol), revestido por ambas as faces por
uma folha celuldsica ceccrat-va banhada @m solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindo: S00mMmr Ly k 60NMmM(P} x 40mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com Tmm
espessura com bordas aparentes encabegadas. Retaguarda: Confeccionado em MDP BP (1Smm) (Particulas de Média
Densidade} fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha ceiuldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa
de baixa pressdo medindo: 659mmi{L) x 250mm({P) x 15mm (E}, fixada ao tampo e aos pés utilizando sistema girofix
. com castanhas de 15mm e ninos 6mm com rosca soberba. Pés: Confeccionado em MDP BP (25mmy) (Particulas de
- Média Densidade) fabricado atrevés de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por Jmra “clba celulosica decorativa banhada em solucdo melarninica fixada através de urn processo
de prensa de baixa pre<<ic medindo 580mmi{A) x 600mm(L) x 25mm{E), com 2 espacadores injetados em poliestireno
com pintura metalizad« na medica de 1Bmm(A) x 50mm{L) x 15mm(P) utilizades como arremate de acabamento entre
tampo e pés, ponteira oo sextavada com espessura de (Smmyjde poliestireno (Plastico de Alto Impacto) gque permite g
regulagem quando hé desnivel do piso facilitando assim o manussio do produto, fixado ac tampe utilizando sistema
girofix com castanhas de {5m™ ¢ pincs 6mm com rosca soberba. DIMENSOES ALTURA 750mm LARGURA S00mm
PROFUNDIDADE 600mrr Conexao Triangular 90° Tampo: Encabiecado de 40mm composto na parte superior em
O MDP BP 15mm e inferior por acaparnentos moldurados de 70mm em MDP BP 25mm (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por
uma folha celuldsica dezerativa ban~ada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindo: 600 L, x 600mm(P} x 40mm {E), com acabamento em fita em PVC (Paliestirens) com Iram
espessura, com bordas aparentes encabegadas com um angulo de 30° e dois angulos de 45° sendo ¢ 1° e 2° com
600mm € 0 3° com 848rrm “orra J=lo um tridngulo isdsceles onde possui pelo menos dois lados de mesma medida.
Acessdrios: acormpanna guatro chapinhas de conexdc para fixagdo corn as mesas sendo utilizadas duas de cada lado e
parafusos rosca soberbs Medidas: 43mm x 600mm x 600mm O licitante vencedor do certame devera apresentar por
parte do fabricants os d~cLimentos apaixo direcionados a este drgéo: Laudo de conformiclade ergondmica para com a
NR 17, por profissional d& ergoromia ce-tificado pela ABERGO com validade a vencer, 2m papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emitz 2 assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em docurmento do
fabricante, mengéo a norma NR-17, andlise e conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal de Certificada de §
regularidade perante ¢ IBAMA cad'go 74 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacéo de
artefatos de ferro, age e de metais ndo-ferresos com ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.
Certiddo de registro de pezsoa juridica CREA. Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA

1% CONJUNTQ DE MESAS EM L, Mesa auxiliar com tampo encabegado de 40mm com sua ‘ 200 Unidade
medida total de 750rnmi{A) x 1200mmy(L) X 600mm(P), :
Catélogo: 17594352 - Entidadle Natureza da

despesa: 44905242
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- Especificagdo: CONJUNTT DE MESAS EM L Mesa auxmar com tampo encabegado de 40mm com sua medida total de g
750mmi{A) x 1200mmlL) < GDCrr’r‘(P) com acabamento em fita em PVC {Poliestirenc) com Imm espessura com ;
bordas aparentes en.abegadas Ta ro: Encabecado de 40mm composto na parte superior em MDP BP (I5mm) e
inferior por acabamer+ s mciduradus de 70mm em MDP25mm {Particulas de Média Densidade) fabricado através de
particulas de madeira om res 1es sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada ern solugdo niwlamin.ca fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo:
1200mmiL) x 600mm(P) x 40mm £}, com acabarnento em fita em PVC {Poliestireno) com Tmm espessura com bordas
aparentes encabegadas. Retaguarca: Confeccionado em MDP BP (15mm) {Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas {Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em soluco melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa presséo
medindo: 959mmiL] x 250mm(P) x 15mm (E), fixada ao tampo e aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de
- 15mm e pines 6mm com rosca soberba. Pés: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade}
fabricado através de part culas de madeirs com resinas sintéticas {Ureia Formol}, revestido por ambas as faces por
uma folha celuldsica dace -at va barhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressio medindo 680mn 14, x E0Cmn(L) ¥ 25mm(E), com 2 espagadores injetados em poliestireno com pintura
metalizada na medida ae 15vmid x S0mm(l; ¥ 15mm(P) utilizados como arremate de acabamento entre tampo e
pés, ponteira tipe Octugonzl con espessura de (Smm)de poliestireno (Plastico de Alto irnpacto) que permite a
regulagem quando hé desnivel da piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo utilizendo sistema
girofix com castanhas de Trrm 2 pinos 6mm com rosca soberhbal Unidade Mesa auxiliar com tampo encabecado de
40mm com sus medida total de 750mm {4) x 900mm (L} x 450mm (P) comn acabamernto 2m fita em PVC
@ - (Poliestirenc) com Trrum espessura corn bordas aparentes encabegadas. Tampo: Encabegado de 40mm composta na

parte superior ern MDP BP (I5mm] e inferior por acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Particulas de
Média Densidacle) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Urela Formol), revestido par
ambeas as faces por Jma ol a celuldsica decorativa banhada em solugdo melarminica fixacla através de urn processo
de prensa de baixa @ essdc medindo: 300mm(L) x 450mmiP} x 40mm (E), com acabamento em fita em PVC
{Poliestireno) com 17m aspessura com bordas aparentes encabegadas. Retaguarda: Confeccionado em MDP BP
(15Bmm) {Particulas de Meéd & Densi<ade) “abricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas {Ureia
Formol), revestidlo por amipa. as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um procassa de prensa de baixa pressdo medindo: 659mm (L) x 250mm {P) x 15mm (E). Fixada ao tampo e
aos pés utilizando sisternz gerofix zom castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba. Pé: Confeccionado em
MDP BP (25mm)} (Particulas de Media Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestidc por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugéo melaminica
fixada através de um p ocesso de prensa de baixa presso medindo 880mm(A) x 600mmiL) x 25mm(E), com 2
i espacadores injetados cm polies weno com pintura metalizada na medida de 1Smmy(A)] x 50mm(L x 15mm{P)
- utilizados como arremate de acabamento entre tampo e pés, ponteira tipo Octogonal com espessura de {(Smrn)de
poliestireno (Pléstico de Alte I npacto) que permite a regulagem quando hé desnivel do piso facilitando assim o
manuseio do produte, fxade ao terapo uiilizando sistema girofix com castanhas de 15Smm e pinos Bmm com rosca
soberba. 1 Gaveteiro Aé. ¢ 2 gave.as Corpo Toao Confeccionado em MDP BP (1smm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de partcualas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por
uma folha celuldsica dece "ativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindn 2021} ¥ 3E0rrrail) % 375mm (P} com acabamento em fita PVC (peliestirena) corn (045mm) de
espessura. Gavetas, F.ente das Jsvetas confeccionadas em MDP BP (15mmy} {Particulas de Média Densidade)
fabricado através de patt-culas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por
urna folha celuldsica decd ativa barhada em solugéo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
' pressic medinda 97rare [A)x340mm{LXISmm(E} com acabamento em fita PVC{poliestirenc} corn (045mm) cde
@ espessura, corpe da gavela em aco Galvalume na medida de 423mm(A) x 220,5mrn(L) x 342,5mm(P) com sistema de

deslizamento por Lrilhce <o roldana de nylon. Puxadoer: Contém 2 unidades em Polietileno {Pléstico de alto impacto
derivado do petrélec,, 1.2 ndo S6mm.O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo drecionacos & este 6rgdo. Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional
de ergonomia cprtiﬁca""} 'wia ABRTSO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise,
emite e assina o laugs, o+ fc o Yo produte e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma
' NR17, andlise conc‘\,aao, (.lata e vavdade. Cadastro téchico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
codigo 7-4 {fabricaciio de cstr.rurzc de madeira e de moveis e 3-10 fabricagéo de artefatos de ferro, ago e de metais
naoferrasos com ou sein ratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Certid&o de registro de pessos juridica
CREA Certiddo ce respunsabilidad: tacmm de profissional CREA
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Especificagdo: ESTACAO DE TRABALHO 1350x1350mm: para um usudrio com tampo em MDPZ:mm e estrutura dos
pés em MDP25 no moceto pé pamiel com retaguardas em MDP 15mm e pé central estrutural em ago contendo
passagem para flaglo interne sendo  onfeccionado em chapa #18(1,20mm). Medida total de 735mm(A) X 1350mm(L1) x
' 1350mmiL2) X 600mim P}, segudo ts caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) {Particulas
de Média Densidade) fubriczdc através de particulas de madeira com resinas sintéticas {Ureia Formol), revastido por
ambas as faces por urra tolha celulnsica cecorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo
de prensa de baixa pressdc, com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas
aparentes encabecadas, ra medioa de 1350rmm(L) x 1350mm(L.2) X 25mm(E). Retaguardas: Confeccionadas em MDP
BP (15mm) {Pardculas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
i Formpl), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressio, medindo 250mm(A) x N57mmiL) x 15mm(E). Pé Painel:
Confeccionados emn MDF BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas {Ureia rormol revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em
solucio melaminica ¥ ads airavés de um processo de prensa de baixa pressio medindo 630mm{A} x 600mm(L) x
25mm(E), com 2 espayaorer injetacos e poliestireno com pintura metalizada na medida de 1Smm(A] x SOmm(L) x
15mm(P) utilizados como arrernate de acabamnento entre tampo e pés, ponteira tipo sextavada com espessura de
(5mm)de poliestireno (Plastco de Alto Impacto) que permite a regulagem quande had desnivel do piso facilitando
assim o manuse’o do produro, fixadn ac Tampo utilizando sisterna girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com
rosca soberba. Pé Certral Tubular confeccionado em ago chapa #18 (1,20mm) em formato tubular, medindo
B80mm(A) x 50mmi{L) x 5Crnm{P). contém abas metdlicas superiores para fixagéio com o tampo e cantoneiras laterais
tipo “U" para fixagdo das retaguardas. Possui também recorte inferior para passagem de fiagdo interna com saida
diretamente no tarng. ¢ ponteira sextavada ern poliestireno (Plastico de Alto Impacto} que permite a regulagem
quando ha desrivel do p so facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO Todas as partes 2m ago recebem
Tratarnento anticorrcsivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com carmada
de 30 a 40 micran cunt  «.ageT er estufa a 240 °C. Processo corn rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificads st INMETRO atendendo as normas da NBR 80941983 * Material metalico ravestido e niio
revestido a corrasio pcr espossac @ Névoa Szlina®, onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por
500h, devendo o grau a2 orrcsa«c vetermrinado conforme a 1SO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 431 da norma ABN™ 896120 ) Pintura eletrostética controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniformea.
DIMENSOES ALTURA 7E5rnarr _ARGURA, 1350mm PROFUNDIDADE 600mm O licitante vencedor do ceriame deverd
. apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este orgao: Laudo de canformidade
ergondmica para com a MR 17, por profissional de ergonomia certificado pele ABERGO com validade a vencer, em
papel timbrada do profissional que %z a anélise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrico téenica
em documento cle fabr ante mengdo a norma NR-17, anélise e conclusio, data e validade. Cadastro técnico federal de
Certificado de regulandade paranie o IBAMA cédigo 7-4 {fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10
fabricacdo de artefsios L 2 “erro, ago e ce metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certi-ié« dz reg.stre Je pessoa iuridica CREA. Certidéo de responsabilidade técnica de profissional
CREA
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Especificagdo: ESTANTE DE AGO: desmontével aberta com refor¢o em X nas laLerals elno fundo coluna com altura
' de 1980cm, larglra de SCcm e sro“undidade de 30cm - 6 prateleiras com duplo reforgo, regulagem de 5 em 5 cm — pés
com sapatas plasticas - Eny ago, poa.Jra eletrostitica epoxi — tratamento anti-ferrugem - coluna dupla em chapa 18 -
pratelelra em chdpa 22 carga Util de minimo 50kg por prateleira — cor: cinza

1° LONGARINAS 5 LUGARFS: Cadera fixa tipo longarina ‘ 20,0 Unidade
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TREFELITURA

fabricada de acordo cerr as noiv 3 da ABNT - Assento moldado de forma anatdmica obedecendo a normas de
ergonomia, concha en polip opilen copolimero de alta resisténcia, com vincos laterais, arnbos a 50 mm das laterais
| da concha, borda frontal e Iz.zral de .mbos oz lados do assento com 12 mm e 25 mm de altura respectivamente, com
espessura de 04 mm. G5 furos crlongos medinde na sua maior extensdo 16 x 08 mm. - Na parte de baixo da concha 06
reforgos verticais @ 0b herizonta.s fundides entre si assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha se
rompa ao sentar-seg, fixados a sstr.tura da longarina por 04 parafusos especiais para pléstico. - Encosto moldada de
forrma anatdmica obedecundo a normas de ergonomia, concha em polipropileno copolimero de alta resisténcia,
espessura 04 mim, na parte de cima, dispositivo oval para manuseio da cadeira, medindo 120 x 26 mm nas suas
maiores extensdes, encaixes laterals para encalxe da estrutura, armbos com 36x150mm, rnedidos na sua maior
extensdo, 18 furos oblongos para ventilag&o, medindo na sua maior extensdc 16 x 08 mm, com furos para receber
travamento da estrutura {8 rmm}, centro dos encaixes laterais 06 reforgcos verticais estruturados para assegurar
resisténcia mecanica do £ncosto & estrutura, e reforco de borda com 05 mm em toda sua extens3o. - Cores a escoliva
no catdlogo do fabrican.s para o assento e para o encosto. - Estrutura em tubo em ago industrizl SAE 1010/1020
quadrado 50x50 mn-, Lare ¢ interns com espassura de 1,50 mm, que liga e estrutura os pés da longarina. - Pés em
tudo de ago industral sdz ~do 3V75 mirn, cormn parede interna de 1,50 mm de espessura. - Para longarinas de 5 lugares
& adicionado pé central cara aumentar sua resisténcia, fabricado na mesma especificagio dos pés laterais, - Sapatas
frontais, ponteiras € acapamentas =& longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta. - Sapatas traseiras
injetadas em poliamida ¢ » com 30% de fibra de vidro com sistema de regulagem para nivelamento com 8 mm de
curso maximo na cor preta.  Suporte de encosto fabricado em tudo industrial oblongo, 16 x 30 mm, parede 1,50 mm. -
Componentes metdlcos devemn possuir tratamento de superficies externa, através de banho Nano cerémico, para
. protecdo contra cor-osio @ acabamento de pintura. - Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, com
camada média de 60 rnicrons, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de rnetais pesados. - Ao
ganhador sera solicitado os docurentos abaixo, identificados em nome do fabricante. Declaragdo do fabricante para
revenda autorizada geran.e ¢ orgdc Je garantia e assisténcia técnica. - Laudo de conformidade ergondmica para com
a NR 17, por prefissior-! Jde crgoncmia certificado pela ABERGO com validade a vencer, para cada models ofertado,
em papel timbrado do profissianal aue faz a aralise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo
técnica em docurmnert I fabrica~te, mergdo a norma NR-17, analise e conclusdo, data e validade, - Documento que
comprove pinturz isenta e materia s pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da tinta. - Certificado de

. Produto - OCP, cormn avaliacéo das Normas: N3R 8095 e NBR 8096 com solda, durante no minima 400 horas, com
resultados d0/tQ - Ri 0; Ser solda, NER 8094 durante ho minimo 1500 horas, com resultado dO/t0 - Ri 0; ASTM D2784;
NBR 10443; ASTM D3363; MBR 11003, ASTM D3359; ASTM D523; e NBR 10545. - Certificado de registro de pessoa juridica
do fabricante do produt>. Certidao de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea. - Licenga de operagao
do fabricante de sau oty =it o, Desumento do fabricante para comprovagdo de tratarnento de residuas liguidos. -
Documento do fabrican.e de plano Je gerenciamento de residuos sdlidos. - Certificado do fabricante de regularidade
perante o IBAMA, - uar n 3 oress. do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricacdo. - Medidas Apraximadas
do produto: - Largura o*a cz:c garda: 2580 mim. - Profundidade total: 525 mm. - Altura toral da cadeira: 815 mm. -
Extenso vertical do e .osto 205 man, - Largure do encosto: 460 mm. - Profundidade da superficie do assento: 385
mrm. - Largura do Asse to 465 mm Alwura do chdo ao assento: 450 mm."

Especificagio: LONGARINAS 5 LUGARES: Cadeira fixa tipo longarina, 05 lugares sem apoia bragos na car preta

Confarmidade do Procasso de Presaragio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por Organismo Certificador de |

st

| Mesa de jantar € luaaras: Pes Sblonge Off White com VidroPés palito em madeira maciga,

20 Tampo de MDF Z0mrre

20,0 Unidade

Catdlogo: 17594460 Er+'dade Natureza ca

Especificacio: Mesa dc¢ ja~tar £ wgares: Pés Oblongo Off White com VidroPés palito em madeira maciga, Tampo de
MDF 30mm, sami Su.vC tom ca 1tos ar-econdados e vidro, Suporte para fixagdo dos pés em metal, Sapata
antiumidade, Pintura Ult wclets or  acabamento fosco- Dimensdes do Produto Montado: Altura: 78 cm Largura: 170
cm Profundidade. 20 crn Ceverad ser montados no local

MESA DE REUNIAC: com tamps encabegado de 40mm e pé painel em MDP de 25mm, 200 i Unidade
com madida total de 752mir A) X 2000mmi{L} x 200mm(P) T
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total de 750mmiA) x 20N0m~{r, = Q00mm(P) com acabamento em fita em PVC {Poliestireno) com Imm espessura,
- levemente arredoncado nas extre~dades. Tampo da mesa: Tampo encabecado de 40mm composto na parte
superior em MDP BP ('5mrr e in"crior por acabarentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Particulas de Média
Densidade) fabricado atraves ce particulas cde madeira com resinas sintéticas {Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celsdosica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa
de baixa pressdo medin~e 2000Mm r{} x 900mm(P) X 40mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com
Tmm espessura, levemenie a redenuado nas extreridades. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BR (15mm)
{Particulas de Média Dens dade)} fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas {Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugao melaminica fixada awravés de
um processo de prensa de baixa pressdo medindo: 1290mmiL) x 250mrnfA) x 1Smm{E). Fixada ao tampo & acs pés
utilizando sistema gircfix ~om castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba. Pés da mesa. Confeccionado em
MDP BP (25mm) {Parti_u w5 de hMéaia Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
{Ureia Formol), revestic » por 2 bas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solucdo melaminica
fixada através de v~ vrocesso de drensa de baixa pressdo medindo 680mmi(A) x 600mmi{l) X 25mm(E), cormn 2
espacadores injetados ern pohestieno com dintura metalizada na medida de 15mm(A) % 50mm(L) % 15mm(P)
utilizados come arreirats de acaba nentc enlre tampo e pés, ponteira tipo Octogonal com espessura de (Smm)de
poliestirenc {Plasuco de “ltc Imo.rto) que permite a regulagem quando ha desnivel do piso facilitando assim o
manuseio do produls, f xatle ac arpo utilizando sistema girofix com castanhas de 1Smm e pinos émm com rosca
soberba. O licitante vencaedor co certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixe
direcionados a este érgao: Laudo ce conformidade ergondmica para com a MR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com valicade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do predato e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mengio a norma NR-17 anélise &
conclusdo, data e vahdac » Csdastio técnico federal de Certificado de regularidade peranie o IBAMA cédigo 7-4
{fabricagao de sstruturas de madel « e de moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos
- com ou sem rataren 2 = supertic., inclusive galvanoplastia. Certidio de registro de pessoa juridica CREA. Certiddo
. de responsabilidade tewr 1w de ~ oftusional CREA
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EspeCIﬁcagao MESA DE FzUNIAC com tampo encabecado de 40mm e pé pamel em MDP de '7Smm, corn medida

MESA DE REUNJAQ Retz-g.le- Masa com tampo encabegado de 30mm com sua medida

22 total de 750mm(Al % 1BCOMmMIL} x 900mm({P)

20,00 | Unidade
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] Espectﬁcagao MESA Dr REJINIAD: Retangular Mesa com tampo encabecado de 30mm com sua medxda total da
750mmi{A) x 1800mmMiL; « 220rmr P), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com Imm espessura com
bordas aparentes encauer.caas. “ampos das mesas: Tampos encabegados de 30mm composto na parte superior em
MDP BP {(I15mrm) & in‘er or po acsbamentos moldurados de 70mm em MDP BP Bmm {Particulas de Média
Densidade) fabricacc afravés ar raticulas de madeira com resinas sintéticas (Urela Formol), revestido por ambas as
faces por uma falna celdiésica dece ativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa
de baixa pressao medinee 180UT 1LY X 300mm{P) x 20mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com
Tmm espessura com Louas apaler.ies ercabaegadas. Retaguardas: Confeccionado em chapa de ago 20 (0,.90mm),
medindo 1077mmi{l)} x 1‘+Smm\A) com gairas para fixacdo nos pés. Pés: Confeccionado em chzpa de aco 20 (0,90mm),
em formato tubular, med.indo S0mm. (L) x 40mm{P) com passagem para fios, possui também estampo para fixacio da
travessa frontal, apoiado em 04 nonteiras reguldveis sendo 02 de cadas um dos pés para proporcionar melhor
nivelamento e maio. estabil.cade = resa Ponteiras: em formato sextavado confeccionadas em poliestirenc sobre uma
base rosca, acopladas aus  Jubos n-erwores comn utilizagdo de buchas plasticas que permite a regulagem quando ha
desnivel do piso facditaman assim o manuseio do produto. Acabamento Partes em Ago corm tratamento anticorrosivo
por um processa de ~7 wtacrolog.s e pintura eletrostatica a pod (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 rnicron com
secagerm em estufe a 2% 'C Procarso com rigoroso controle de qualidade analisado por umi laberatdrio certificado
pelo INMETRO atende.dc as norrmess da NBR 80941983 " Material metdlico revestido e ndo revestido a corrosio par
exposicdo a Nevoa Sdal, o ~wce @ fuedo ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de

13961:2010 Pintura eletrcsalica co rolada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. O licitante vencedor do
certame deveré apresertar por Larie do fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgdo: Laudo de
conformidade ergendmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a
vencer, em gapal tivl &2 do p o'ssional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnice arm duwdimeznte do fabricante, mencao a norma NR-17, anélise e concluséo, data e validade. Cadastro
técnico federal de Cert v~ ¢ de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricagdo de estruturas de rmadeira e de
moveis e 3-10 fabricacas ~& aites.0s de farro, aco e de metais n3o-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplast @ Cardude we registro de pessoa juridica CREA. Certiddo de responsabilidade técnica de
profiss'ional CREA

23 § MESA DARS COVE JTADCRN Z5A SECRETARIA: 300 5 Unldadx,

S o P N— OV

Catélago: 17594504 - Erwdean Natureza ca

A SN oL
SODMTFETI g

despesa: 44905242

Y Ay S 0 1 ot %t PV e .
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{ de Média Densidade, fabricadds o a+8s de particulas de madeira com resinas sintéticas {Ureia Formol}, revestido por
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Especificagdo: MESA PARA COMPLTADOR! ME;A SCCRETARIA Tampo: Confecclonado em MDP BP (15mm) (F"il'thLIlab

e
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ambas as faces por 1~ a {eiba celules.ca decorativa banhada em solugde melaminica fixada através de um processo

de-prensa de baixa § essdc meds do 1I5MM{E)IXI2IBmm{LIx613mm{P) com acabamento em Perfil Ergosoft 180°

RETAGUARDA Confecciorade « - ,MDP BF) de 15mm particulas de média densidade com resinas sintéticas revestidas
© em ambas as faces com pelicidas decorativas banhadas em solugdo melaminica fixada através de um processo de

prensa de baixa pressio ras momdac de 15mm (E)x 300mm (A} 1005mm(L) Estrutura:pé tipo “H” composto na base por

tubo blongo 29x58mrr er  chapz # 6 {1,50mm), para fixacdo do tampo, coluna central em formato de canaleta em U §

duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP 8P 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, com
. sapatas niveladoras, para corrigir desnivel de piso Estrutura: #16 {(1,50mm), para fixaco do tampo, coluna central em
. formato de canzleta e U duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras
oblongas 29x58 mm, czro sapatas niveladoras, para corrigir desnivel de piso Pintura eletrostdtica controlada por
Reciprocador, tornando 3 aplicagas uniforme. DIMENSOES: ALTURA 740mm x LARGURA 1215mm x PROFUNDIDADE
6I5mm O licitante .ercedor do ~eriame ceavera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a ecte i ,4¢ Lawdo e conformidade ergandmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGQO ¢z~ vaterade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e assina o
laudo, com foto do prodats e sua descrigao téenica em documento do fabricante, mengio a norma NR-17, analise e
conclusdo, data e velidecn. Cadaraa téenico federal de Certificado de regularidade perante ‘© IBAMA cédige 7-4
- (fabricagdo de estruturas ae made "a e de movais @ 3-10 fabricagio de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos
com ou sem tratamenic de superticie, inclusive galvanoplastia. Certiddo de registio de pessoa juridica CREA. Certiddo
de responsabilidade técnica de profissional CREA
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Especificagdo: Microo-icas 39F jabanete nenobloco em aco galvanlzado revpsudo interna e externamente com
pintura eletrostatica « » pc ~a c© 1 branca. iluminagdo interna. painel de controle digital com fungdes pré-
programadas. timer rei..; 2. P .d wom visor central, dotada de puxador e/ou tecla de abertura. dispositivos e travas de
seguranca. sapalas plés.d as .1 o giratdrio em vidro. dimensionamento da fiaco, plugue e conectores elétricos
compativeis com a conente de operagéo. voltagem: 110v; cordde de alimentagéo {rabicho) certificado pelo inmetro,
com indicag8o cla voltagem. Carartia minima de um ano a partir da data da entrega, de cobertura integral do
equipamento. O fabricantefcontratado & obrigedo a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de
assisténcia, durante ¢ pericde da garantia, substituindo as pegas cam defeito
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Espec:ﬁcagao I—‘vunf'u,:,~ o Jde dgu EcoComprassor: com gas R134a, Refil Girou, Trocou, Refil Bacteriostatico, Retém
microparticulas prese. (s na agua, uesimontavel para higienizacdo, Serpentina externa, Bandeja removivel, Gabinete
com protecdo UV, Torne.r: pratica, Fixagdo na parede, Pés antiderrapantes, Boia de controle de nivel de dgua, trés
etapas de purificagdc ¢z dgua, Volurne Interno do Aparelho (L) 2,18, Capacidade de Fornecimenio de Agua Gelada {L/h)
124-Conforme norma ~BNT NB- 16236/2013, Temperatura de Resfriamento 10 °C/50-Vazio Maxima {L/h) 60,
Termostato Regulavel E«ern - Ga artia minima de 12 meses. F*

26{

Refrlgeradcmpcrﬂ "6 lts 30,0 Umdade

. Catdlogo: 17594672 - Er " ¢hdke

H NaLureza da
despesa 44905212

Especlﬁcagao Rafx ige e Potiz 261 s Consumo (Kw/h) 23kwh Cor Branca- Possumdo Selo Procel-Gradea
removiveisPratelera .. ooria 2 Jtefeiras reguldveis lluminagdo interna-Comgartimento extra frio-Cormnpartimento
congelamento rdpico-  .aveta ¢ ~nde pares lagumes e verduras-Porta ovos-Separador de garrafas-Rodizios e pés
niveladores-Controfe ce tenpera « -a-Congelador-Voltagem 110 -Peso aproximado do produto (Kg) 42kg-Dimensdes
aproximadas do preduto  cm [AalxP) 144x55x63,1cm , Degelo: Semi Autcmético com acionamento em um botdao ¢
ap6s o final do proecesso elc volta ¢ Tunc.onar automaticamente-Garantia rninima de 12 meses

oot o mpaevscitn 268 - RN M AR N RN W ST SN S O s

27 E; Smart tv- £3 30,0 § Unidade

1 Natureza da
i despesa L4905217

Especificacdo: Smar tv 4% Tein {1 tal 4k, frequéncia de painel 60hz, Resoluca<>3840 X 2160 HDR Mega Contraste.
Poténcia (RMS)2 V\ Co s dean f1.2 Bluetcoth de dudio, Tizen, HDMI 2.1 -3- USB-2, Saida de Audio Digital {Optica),
eARC, Bluetooth5.2, .y wt  FLE CLCWIFIS AlrSlim, borda infinita, Alimentac8o de Energia: ACI00-240V~ 50/60Hz
Sensor Ecologlccn Dashyantentu ALiomatico, Hlo PROCEL A, Cc:n'crole remoto soiar

Catalogo: 17594690 - cri-daue

. Catdlogo: 17594704 - £ Luaaz

N e

28 j Cafeterra elétric 30,0 Unidade

SN SR LI S 0 O e

Puan isany, KEEHG
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Catdlogo: 17594716 - Enucads
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Especificagdo: Cafetei*a weeri~a Categoria: programavel; Material: aco 1r~o>udavel escovado, Capamdade 15
otencna 900 W; Tens&anm 27, vV -

RIS - [ D RSO BN T A NS S0

w«mm
fop

4. Dotacdo orcamentana

Sera informada quando da contratagas

5. Indicacdo do(s) integrante(s) da equipe de ptanejamento

e &;g;::;« m**
L5,
2ad ‘35;»( 505
WN&, &35

% 4217. 359553-20 MARIC ROBLRTO ("OMES DOS SANTOS I Presu:iente

o wsmsmiwin Wi v e e e i e———— b Wbt e v st sy bt e sarian s Ab e Sy o b st Snsih

6. fonte de recurscs

7. fonte de recurse

Pacajus / CE, 23 de janeiro de 2026

DENISE MOREIRA BEZERRA
Responsavel Pelo Documento De Formalizaciio De Demanda

e

Faem Gusvany, BPE tig %&mﬂg-ﬁ& ERRT0-000
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