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P R E F E I-T U R A 

GESTÃO PARA .C3 POVO 

DOCUMENTO DE FORMALIZAÇÃO DE DEMANDA- DFD 

N°: 202601230001 

INFORMAÇÕES BÁSICAS DO REQUISITANTE 

Unidade requisitante: 
O1-FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE (2026) 

Responsável pela demanda: 

DENISE MOREIRA BEZERRA 

Cargo: 

RESPONSÁVEL PELO DOCUMENTO DE FORMALIZAÇÃO DE DEMANDA 

Matrícula: 

E-mail: Telefone: Celular. 

INFORMAÇÕES SOBRE O QUE SE PRETENDE CONTRATAR 

1. Definição do objeto 

REGISTRO DE PREÇOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISIÇÃO DE BENS MOBILIÁRIOS E 
l ELETRÓDOMÉSTICOS; VISANDO ATENDER ÃS- NOVA'S-UBS E RÉAPARELHARAS UNIDADES JÁ 

EXISTENTES QUE NECESSITAM DE NOVOS EQUIPAMENTOS, SOB RESPONSABILIDADE DA SECRETARIA 
MUNICIPAL DE SAÚDE. 

~ 

Rua Guaranyy, N°60D Pacajus•CE, 628?0-CIãCl. 
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2. Justificativa da contratação 

1. Da Necessidade e Interesse Público 

A manutenção da rede municipal de saúde exige uma infraestrutura que garanta não apenas o 
atendimento clínico, mas também a dignidade e o conforto dos usuários e servidores. A necessidade se 
pauta em dois pilares: 

o Implantação de Novas Unidades: A expansão da rede demanda a montagem completa de novos 
consultórios, salas de espera e áreas administrativas. 

Modernização e Substituição: Muitas unidades existentes operam com equipamentos obsoletos, 
desgastados pelo uso contínuo ou danificados, o que pode comprometer a eficiência do serviço e a 
segurança sanitária (ex: armazenamento adequado de insumos em refrigeraclores). 

2. Da Escolha pelo Sistema de Registro de Preços (SRP) 

A opção pelo Sistema de Registro de Preços justifica-se pela natureza dos bens e pela imprevisibilidade 
do cronograma de entrega das obras das novas unidades, baseando-se nos seguintes pontos: 

o Fracionamento da Entrega: Permite que a Administração adquira os itens conforme a demanda 
real e a prontidão física das unidades, evitando o armazenamento inadequado e a deterioração de 
bens estocados por longo período. 

c Economia de Escala: Ao licitar o quantitativo estimado para toda a rede, obtêm-se preços mais 
vantajosos junto aos fornecedores. 

a Agilidade Administrativa: Elimina a necessidade de múltiplos processos licitatórios ao longo do 
exercício financeiro para o mesmo objeto. 

3. Dos Resultados Esperados 

Com a aquisição destes equipamentos, busca-se: 

1. Padronização do atendimento nas UBS do município. 

2. Melhoria nas condições de trabalho dos profissionais de saúde. 

3. Conformidade com normas técnicas de armazenamento (no caso de eletrodomésticos específicos) 
e ergonomia (mobiliário). 

4. Redução ele custos com manutenção corretiva de equipamentos antigos. 

4. Adequação Orçamentária 

A contratação ocorrerá de forma parcelada, mediante a emissão de notas de empenho conforme a 
disponibilidade orçamentária da Secretaria Municipal de Saúde e a necessidade fática das unidades, 
respeitando a Lei de Responsaoilidade Fiscal. 

3. Quantidade materiais/serviços a demandados 

Armário Vitrine:1 porta 

Catálogo: 17593344- Entidade 

50,0 ( Unidade 

Natureza da 
despesa: 44905242 

I Especificação: Armário Vitrine:1 porta, com fechadura cilíndrica fundo e teto em chapa de aço em pintura epáxi, Porta 

..,. . ...... ^-_ ` . 
4

t e laterais de vidro cristal de 3mm, o prateleiras, Pés com p onteirasMedidas aproximadas:  0,50 cmx 0,40 cmxl 1 +b CxPxA 

2 Biombo Triplo: Dobrável com rodízios 30,0^fM-- Unidade 

Natureza da 
Catálogo: 17593390- Entidade despesa: 44905242 
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Especificação: Biombo Triplo: Dobrável com rodlzios, cortinas impermeáveis em pvc, estrutura em tubos de aço 
carbono redondo, Dobrável para ambos os lados, com dois eixos giratórios, Pés com ponteiras de borracha niveladoras 
na cortina do meio e com rodízios giratório de 2"" nas cortinas laterais, Acabamento em pintura epóxi, com tratamento 
ferruginoso, Dimensões aproximadas: Aberto: 1,82m largura x1,80m altura x 0,50m comprimento 

43 Braçadéira para injeção-E:ase Tubolar Corn Concha no 
_ 

ry N _ r 30,0 l Unidade 

Catálogo: 17593422 - Entidade 
Natureza da 
despesa: 44905242 

Especificação: Braçadeira para injeção-Base Tubolar Com Concha mo:, regulagem da altura por mandril, tubo superior 
inoxidávei,com concha em aço inoxidável com regulagem por manípulo.Altura mínima 0,80 mt e 1,10 mt. máxima 

4 Cadeira de rodas adulto- simples com pneu inflável dobrável ¡ 30,0 Unidade~

Catálogo: 17593494- E'itidade 
i Natureza da 
despesa: 44905242 

Especificação: Cadeira de rodas adulto- simples com pneu inflável dobrável; apoio para os braços fixos e articulados 
para os pés. Conta com rodas dianteiras de aro "06" maciças e rodas traseiras de aro "24" infiáveis.Largura do Assento: 
40 cm Profundidade do Assento: 41 cm, Altura Encosto: 36 cm, Altura do Assento ao Chão: 52 cm, Comprimento Total 
da Cadeira: 100 cm,Largura Total Aberta: 64 cm, Largura Total Fechada: 30 cm, Altura do Chão à Manopla: 90 cm, 
fabricada em aço de carbono, com assento e encosto em nylon. Possui freios bilaterais e aro impulsor 
bilateral.capacidade máxima de peso de 90kg. 

300 r rtiaa~~e S Cadeira para coleta oc sangue: Com braçadeira Reclinável com assento 

Catálogo: 17593526 - Entidade 

I 

Natureza da 
despesa: 44905242 

Especificação: Cadeira para coleta de sangue: Com braçadeira Reclinável com assento, encosto e braços articulados, 
descanso para os pés com extensão concomitante à inclinação do encosto; Estofados com espuma alta densidade, 
revestido em Courvim, reclinável, com 4 posições, Pintura epóxi eletrostástico a pó; Pés com ponteira plãstica.Largura 
do assento: 55 cm, Capacidade 50kg. Cor a ser definida 

6 Escada 2 degraus: estrutura em tubo de aço carbono redondo de 7/8 x 1.20mm 30,0 Unidade 

Catálogo: 17593530 - Entidade 
i Natureza da 

despesa: 44905242 

.Especificação: Escada 2 oegreus: estrutura em tubo de aço carbono 
... . 

redondo
.. ... d..  x........... m..m...._P.._.o....- _ e ..m.a -.. 

redondo de 7/8 x 1.20mm, Pisos de madeira, 
revestidos com borracha antiderrapante, Pés cem ponteiras plásticas niveladoras, Pintura eletrostática a pó "Epóxi" 
com tratamento enti-ferrugem Altura 1 degrau:l8cm Dimensões de cada degrau: 21cm x 38,5cm 

Mesa auxiliar-em Inox 40x80x80cm: pés em tubo de aço inox redondc• 7/8 

Catálogo: 17593572 - Entidade 

30,0 1 Unidade 

Natureza da 
despesa: 44905242 

Especificação: Mesa auxiliar-em Inox 40x80x80cm: és em tubo de aço inox redondo 7/8. Tampo e prateleira em chapa ! pés P P Pa 
de aço inox O.80rrrm, sern arestas cortantes,Pés com rodízios giratórios de 2" de diâmetro 

_----__, __
B Poltrona hospitalar com revestimento anti bacteriano, antichamas e impermeável f 30,0. I yUnidade 

Catálogo: 17593596 Entidade 
Natureza da 
despesa: 44905242 

Especificação: Poltrona hospitalar com revestimento anti bacteriano, antichamas e impermeável, Rodízio e 
mecanismo sincronizado entre encosto e peseira permitindo ajuste na posição desejada, Estrutura de reclinação em 
aço carbono corn pintura eletrostática fixada na chassi de madeira. Assento densidade D-33 e encosto e braços 
densidade D28, Revestimento em n courvin, Permite o reclino até 145 graus- Suporta até135kgs 

9 Armário baixo Tampr^ Tampos encabeçados de 40mm 30,0 I Unidade 

Natureza da 
despesa: 44905242 

t 
Catálogo: 17593620- Entidade A
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Especificação:  Armário baixo Tampo: Tampos encabeçados de 40mm composto na parte superior em MDP BP (15mm) 
e inferior por acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado através 
de partículas de madeira corn resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica 

€ decorativa banhada em solução melamín1ca fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo: 
I 40mm(E)x800mm{L)x400mm+P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (1,00mm) de espessura. Laterais: 
+. Confeccionado em MDP BP llSmrnl ,Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com 

f resinas sintéticas (Uréia Formol), evestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em 
solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 665mm (A) x400mm (P) 
xl5mm (E) com acabamento em fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessuraRetaguardas: Contém 2 retaguardas 
fixadas no fundo para a parede confeccionada em MDP (9mm). Prateleiras Superior e Inferior. Confeccionado em MDP 
BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia 

t Formol), revestido po ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melarnfnica fixada 
f através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 860mm (L) x355mm (P) xl5mm (E) com acabamento em 
} fita PVC (polietileno) cor1 (0,45mm) de espessura. Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas 
( de Média Densidade; fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por 
I ambas as faces por urra folha celulosica decorativa banhada em solução melarnfnica fixada através de un processo 

de prensa de baixa pressão medirão 860mm (L) x375mm (P) xl5mm (E) com acabamento em fita PVC (polietileno) 
com (0,45mm) de espess ,ra Fundo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 
através de partículas de raaoeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha 

i celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de ,prensa de baixa pressão 
medindo 860mm (L) x375mm (P)15mm (E). Portas: Contém 2 unidades confeccionados em MDP BP (15mm) (Partículas 

i de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), revestido por 
ambas as faces por urna folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo 
de prensa de baixa pressão med:rdo 651mm IA) x436mm (L)t5mm (E), com acabamento em fita ABS (0,45mm 

I espessura). Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm) de polietileno (Plástico de Alto Impacto) com regulagem 
que permite o ajuste quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto. Dobradiça Contém 4 

( unidades alta metálica estampada e 4 calços tipo baixo DIMENSÕES: AxLxP) 750mm 800mm 400mm O licitante 
} vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados' a este órgão: 

Laudo de conformidade ergonõrrica para corn a NP. 17, por profissional cia ergonomia certificada pela ABERGO corn 
( validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a análise, emite e assina o laudo, com foto do produto e 
( sua descrição técnica err documento do fabricante, menção a norma NR-17, análise e conclusão, data e validade. 

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA código 7-4 (fabricação de estruturas de 
madeira e de moveis e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de 

s superfície, inclusive galvanoplastia. Certidão de registro de pessoa jurídica CREA. Certidão de responsabilidade técnica 
de profissional CREA 

10 
Armário Laminado Armário Aito Dimensões: Altura Largura Profundidade Externas } 30,0 Unidade 
1.B00mm 800mm G.D0mm Tampo , 

Catálogo: 17593694 Entidade 

~#4Yrt Gu~Ca~jFt P°6i E~$2WG 

Natureza da 
despesa: 44905242 
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Especificação: Armário Laminado Armário Alto Dimensões: Altura Largura Profundidade Externas 1.800mm 80omm 
400mm Tampo: Confeccionado e'~, MDP EIP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas 
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa 
banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 25mm(E) x 
799mm(L) x 405mm(P) com acabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura com bordas aparentes. 
Laterais: Confeccionado em MDP IP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de 
madeira com resinas sintéticas (:)rela Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa 
banhada em solução melarninica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 15mm(E) x 
1755mm(A) x 385mm(L) com acabamento em fita PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura. Prateleiras: 
Confeccionadas em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com 
resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em soluço ( 
melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo lsmm(E) x 768mm(L) x 335mm(P) k 
com acabamento em fita PVC(poiiestireno) com (0,45mm) de espessura, com 4 furações circulares que recebem por 
um sistema de enca,xc e pressão um dispositivo VB 35 M/16 Preto, com PINO GIROFIX VB 116,3)01 DU279. fixadas a 
laterais do armário, pcusibilitando ao produto melhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades confeccionado em MDF 
(9mm) (Fibras de Média Deasiclade) fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), com 
pintura em ambos os nados, medirdes 9mm(E) x 1750mm(A) x 387mm(L). Fundo: Confeccionado em MDP EP (15mm) 
(Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia 
Formol),revestido por arras as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 
através de um processo de prensa de baixa pressão medindo l5mm(E) x768mm(L) x 368mm(P) Portas: 2 Portas 
Confeccionado e.m MDD BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com 
resinas sintéticas (Uréia formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em 
solução melamínica fixada atravéa cia um processo de prensa de baixa pressão medindo 1755mm (A) x 390mm (L) x 
15mm (E), com acabamento em fita ABS (0,45mm espessura). Fechadura cilíndrica Tipo Yale: com sistema articulado 
contendo 2 chaves. P. adores: em ^olietileno (Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo concha. Medindo 
458(L) 1 dobra com (15mm) á 90°,2° dobra com (29mm) á 315°.Pés: Tipo Octogonal .com espessura de (5mm) de 
polietileno (Plástico de Alto Impacto) com regulagem que permites regulagem quando á desnível do piso facilitando 
assim o manuseio do p od-.to. Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) 
com regulagem que permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto. 
Dobradiças: Alta com t avos plásJcas corn garras que se travam a porta de aço. O licitante vencedor do certame 
deverá apresentar por para do faoricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: Laudo de conformidade 
ergonómica para com a HR 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em 
papel, timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica 
em documento do fabricante, meação a norma NP.17, analise e conclusão, data e validade. Cadastro técnica federal de 
Certificado de regularidade gerar :e o IBAMA código 7-4 (fabricação de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 
fabricação de artefatos d, ferro, aço e de metais não ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive 
galvanoplastia. Certidão cio registre de pessoa jurídica CREA. Certidão de responsabilidade técnica de profissional 

I CREA. Laudo de nevar, sal na NBR-8094J19Et.3 500 horas. Laudo de Câmera úmida NBR-8095/2015 500 horas. 

Arquivo  6 5lavetas: A quino com 6 gavetas, 
_ ._.._ _. .... ..._ I .. ._.... 

.11 ( 
 confeccionado em chapa de aço #24

3i 30,0 f Unn deidade 

4 _ , 0  _ 

Catálogo: 17593738 - Entidade 
I 

desspesa 
Na pesaa4 da 

: 490524._ 

Ria Cuar$ny N' :62 
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Especificação: Ar uivo com 6 gavetas: Arquivo com 6gavetas,
... ... 

" '-' de ço
( q q  confeccionado em chapa de aço #24 (0,60rnm) 

normatizada e laminada a frio rae laterais, fundo, tampo superior e frentes das gavetas, Trilho Corrediça 
550mm(L)x42mm(A) em capa 1,2C'mrn com 20 pares de esferas de aço. Cantoneiras de fixação traseira (medida 
100mm "A" com dobra em n L15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume (AI+Zn) aplicado pelo processo 
de imersão a quente, r_on 4 garras de fixação. Reforço - Contém 6 reforços internos tipo "Ômega" com 4 dobras 
perpendiculares de 90 (medida 127!x93mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais do produto, sendo a 1° dobra de 90° 

j a 10mm, 2° dobra de 90 e 20mm, ;° dobra de 90° a 30mm, 4° dobra de 90° a 20mm terminando com 10mm. Fixados 
verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do produto. Trava frontal horizontal tipo U (15x1Sxl5rnm) entre 

F as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm) Trava na base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 
dobras sendo a 1° de 90° a 10mm, a 2° de 90° a 15mm, a 3° de 90° 45mm, 'a 4° de 90° a 40mm e termina com 10mm. 

f Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato U com 2 dobras, a 1° de 90° a 15mm, a 2° de 9o° a 
z 45mm e termina cora 15mm. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguláveis 5/16 confeccionadas 

em poliestireno de alto ,mpacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabeça chata de 3,5 x 10mm para 
fixação. Todas as chapas de aço utilizadas nesse produto seguem a especificação SAE 1008 Sistema de deslizamento 
das gavetas por trilhos, corrediça tr_Iriscópica de abertura total, prolongamento no curso do 11Arquivo com 6 gavetas: 

€ Arquivo com 6 gavetas, confeccionado em chapa de aço #24 (0,60mm) normatizada e laminada a frio nas laterais, 
i fundo, tampo superior e Frente s das gavetas, Thiho Corrediça 550mm(L)x4.2mm(A) em chapa 1,20mm com 20 pares de 

esferas de aço. Cantoneiras de fixação traseira (medida 100mm "A" com dobra em L 15mmXl5mm chapa #20(0,90mm) 

) revestida em Galvalume (AI-Zn) aplicado pelo processo de imersão a quente, com 4 garras de fixação. Reforço -
: Contém 6 reforços internos tipo "Ôamega" com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida 1271x93mm) em chapa #24 

(0,60mm) nas lal:erais do produto, sendo a 1° dobra de 90° a 10mm, 2° dobra de 90° a 20mm, 3° dobra de 90° a 30mm, 
4° dobra de 90° a 20mm terminando com 10mm. Fixados verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do 
produto. Trava frontal ir,orizontai tipo U (15xl5x15mm) entre as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm) Trava 
na base inferior frontal em chapa #20 (0,90rnrri), com 4 dobras sendo a 1° de 90° a 10mm, a 2° de 90° a 15mm, a 3° de 

1 90° 45mm, a 4° de 90 i 40n-,m e termina corn 10mm. Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em 
formato U com 2 dobras, e'° de 90° a 15mm, a 2° de 90° a 45mm e termina com 15mm. Acompanha kit composto por 4 
cantoneiras e 4 sapatas regu ãvels E./16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 
5/16 e 12 parafusos cabeça mate os 3,5 x 10mm para fixação. Todas as chapas desço utilizadas nesse produto seguem a 

i especificação SAE 1008 Sistema os deslizamento das gavetas por trilhos, corrediça telescópica de abertura total, 
( prolongamento no curso do comprimento nominal, deslizamento com esferas de aço. Peca única de montagem 

esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que permite a retirada da gaveta, confeccionada em aço galvanizado 
1 na espessura de 1,20mm com 20 pares de esferas em cada lado. Gavetas com fundo baixo: A- 6 Gavetas para fichas 6x9 

t -15,24cm(A)x22,86cm(L) montadas po sistema de dobras com travamento com utilizando cantoneiras traseiras com 
100mm (A) em formato _'Sx15mm confeccionada em Galvalume (AI-Zn) #20(0,90mm) com 4 garras de fixação com 
travamento por en ,iixe a lateral Direita e Esquerda, sendo as medidas externas da gaveta 
197mrn(A)x516mm(L)x590mm(Pi, fundo em chapa de aço #26 (0,45mm, frente das gavetas em chapa de aço #26 

} (0,45mm) fixados atra»fa de oarafusos M4-10 em furacão oblonga que possibilitam uma regulagem precisa, divisória 
central com 22 recortes de iegulagem para acoplagem de compressores de fichas(comprif) dividindo a gaveta ao 
meio, formando 2 compartimentos para acondicionamento das fichas. B - Bordas laterais com 100mm de altura com a 
1' dobra em 90° a 95rrm do fundo e a 2° dobra a 5mm da 1° formando urn reforço lateral para sustentação da gaveta, 
com 22 recortes a cada 25mm destinada a colocação de compressores para fichas (comprif). C - Porta etiqueta 
estampado em baixo rele'.o na parte superior esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm) com abertura em sentido 

i vertical nas extremidades direita e esquerda. D- Puxador estampado (embutido) em toda extensão superior da gaveta 
I através de uri sistema de dobras sendo, l° dobra de 45°com 25mm, 2° dobra de 90° corn 25mm 3° dobra de 90° com 

20mm terminando con- 10mm na parte superior da gaveta na totalidade de sua largura com acabamento pen-,l em 
PVC na cor cinza cristal ou grafite. E - Reforço pelo sistema de perfilhamento em ômega, mantendo as propriedades 
do aço reforçando a estr u`-ira do arquivo. F - Reforço, gaveta, hastes, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto, 

s conforme normas tónicas ( ,'NSSAED8-9M), análise e teste de resistência através de ensaio de cisalhamento por 
tração G Fechadura c.líndrt s dn tipo Yale corn sistema articulado contendo 2 chaves e com sistema de fechamento 
simultâneo das gavetas r ediantei trenca de 25mm (L) x 1300mm(A) #18 (1,20mm) revestida com uma camada de liga 
AI-Zn (Alumínio e Z;ncc) `rpl;r_ado pelo processo de a imersão quente. ACABAMENTO Tratamento anti-corrosivo por 
um processo de nano;ecr.ologia e aincura eletrostática a pó (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com 
secagem em estufa a 24C °C. Proc osso com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório certificado 

( pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983" Material metálico revestido e não revestido e corrosão por 
I exposição a Névoa Salina' onde é feito ensaio de corrosão acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de 

t 
corrosão determinado ^o^forme a ISO 4628-3, não devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 

t 13961:2010. Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme. CAPACIDADE: De 1400 a 
1500 fichas por gaveta ( acompanha 2 - Comprif em cada gaveta) Peso recomendado por gaveta 55 Kg (bem 

í distribuídos), DI,i'4ENSCES 13o2r- n 550mm 670mm O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do 
fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: Laudo de conformidade ergonômica para com a NP 17, 

1 por profissional da erg-nomia certtf'_ado pala ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que 
faz a análise, emite e assino o iar_.o, corn foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, 

[ menção a norma NRl' únlise e co-iclusão, data e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade 
t perante o IBAMA cócigo 7-4 (fabricação de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, 

aço e de metais nãoferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia. Certidão de registro de 
( pessoa jurídica CREA Certidão de responsabilidade técnica de profissional CREA 

12 Cadeira: corn estrutura em madeira maciça 20,0 Unidade y
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Catálogo: 17593742- Entidade 
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ESTAQ. ;PA1A_O POVO 

Natureza da 
{ despesa: 44905242 

Especificação: Cadeira com astrutu a em madeira maciça com aplicação de verniz poliuretano e perfil de aço com 
pintura epóxi-pé, mcdelo 5a nes Wood, assento e encosto em polipropileno e sapatas plásticas- Suporta até llokgs, 
Altura: 80- Largura :46 prafundidaae 55CM- Deverão ser montados no local 

~ .~...w. .,... ,._...__-.. ,.. .~..w...„_ — 

— ........ .....1 
50,4 ~ 

Unidade.. .._. ...a 
Natureza da 
despesa: 44905242 Catálogo: 17594228 - Entidade 

Especificação: Cadeira fixa 4 pés ponteiras de nylon - sem apóia braço - encosto e assento em emadeira multilarninada 
de 15 mm de espessura rioldada anatomicamente - estofada com espuma injetada e revestida em courvnm na cor 
azul royal - estrutura t ibuiar 718" - pintura em epoxi a pó na cor preta - suporte de até 100 kg 

14 Cadeira secretaria dc tipo executiva 

Catalogo: 17594258 - Ertidade 
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o 

I 50,0-  Unidade 

Natureza da 
despesa: 44905242 
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1#~ 'Especificação: Cadeira serretar a do tipo executiva : com-sistema regulador do encosto, fabricada de acordo com as 
t normas da ABNT, com apoia-b eços e espaldar/encosto médio: Encosto com estrutura interna injetado em 

polipropileno copoLrnere. de grande resistência mecãnica, com formato anatômico, espuma injetada { 
anatomicamente com 40 mm da espessura média e densidade mínima 45/55 kg/ ma, isento de CFC. - Contracapa do 
encosto em desenho Nrópr:o, c be.Jecendo a normas ergonômicas, injetada em polipropileno na cor preta. - Assento 
fabricado com estrutura interna de compensado multilaminado com 13 mm de espessura media, moldado a quente, í 
formato anatômico e curvatura no oarte frontal para auxiliar fluxo da corrente sanguínea, espuma injetada com 50 

1 itim de espessura e densidade mínima 45/55 kg/ m3, isento de CFC: Contracapa do assento injetada em polipropileno 
copolímero injetado na cor preta.- Fixação do mecanismo ao assento/encosto, feito através de parafusos sextavados 

Í flangeados com sistema travante e porcas garras de duplo travamento, de ambos os lados, encravados na madeira, 

~ 
t 
í

Catálogo: 17594322 Ent d ide 

T! ~n G bYf M'•6D ..JusCE€ 

evitando quebras. - Revestimentos do assento e do encosto em tecido sintético de poliéster a escolha no catálogo de 
cores do fabricante. - Estrutu a de base giratória com 05 pontos de apoio, no centro tudo redondo onde será acoplado 
pistão classe DIN EM 16955 - classe 04, ambos revestidos por capa única de polipropileno copolímero injetada na cor 
preta, apoiados sobre rodittics injetados em poliamida 6.0, com calota integrada ao corpo, eixo de fixação das rodas 
fabricado em aço trerilalc SAE 1213 com 08 mm de diâmetro, sem presença de buchas para montagem do mesmo a 
estrutura.- Pinos que s..per tar-t os rodízios, encravados por pressão na extremidade das hastes e soldados por solda 
Mig, sem presença de "'ucha plasra, evitando desgaste e que se soltem, devido movimento da cadeira. - Na ponha 
das hastes que se ligam ao tubo redondo central deverá apresentar expansão, corte de forma arredondada para 
melhor acoplamento ao Ubo central redondo, soldados com solda tipo Mig em linha continua e de ambos os lados, 
superior e inferior das hastes, sem interrupções. - Coluna central desmontável, recoberta por capa telescópica em 
polipropileno copolímero injetada na cor preta, fixada por encaixe cônico, com mola a gás para regulagem de altura e 
amortecimento de impactos gerados ao sentar na cadeira. - Acionamentd da regulagem de altura da coluna através 
de alavanca situada na lateral direita do mecanismo, injetada em Poliacetal na cor preta. - Mecanismo com sistema 
regulador da encosto, de estrutura monobloco, com assento fixo tendo 3° de inclinação e furos com distância entre 
centros de 125 x 125 e lEG <2C0 mm . Suporte do encosto com regulagem de altura com no minimo 09 posições, uma 
extra para desarme, si='erra tipo catraca, totalizando 80 mm de curso, sem presença de manipulo. - Inclinação do 
encosto mediante acio-iarre-nto de uma alavanca no lado direito, de forma anatômica, injetada em Poliacetal na cor 
preta, podendo-se assim o 5ter infi• _as posições ás necessidades do usuário.- Possui molas para o retorno automático 
do encosto, e o ajuste automático na frenagem do reclinados. - Apóia braço em polipropileno copolímero injetado na 
cor preta, com estrutura vertical em formato de "L" fabricada em chapa de aço estrutural SAE 1020, parte metálica na 
cor preta, regulagem de altura por botão de formato oval, totalizando 07 posições e 80 mm de curso a disposição do 
usuário trazendo ergonomia, chapa para fixação no assento com dois furos oblongos, permitindo regulagem 
horizontal por parafusos.- Componentes metálicos devem possuir tratamento de superfícies interna e externa, através 
de banho Nano cerâmi_o., para proteção contra corrosão e acabamento de pintura.- Pintura a pó, do tipo híbrido, 
poliéster epoxi, cor preta, a err ifosc.' lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa à temperatura aproximada 
de 200° C, isenta de metais pesados. - Ao ganhador será solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do 
fabricante:- Declaração d fan ,ca- e para revenda autorizada perante o órgão de garantia e assistência técnica.-
Laudo de confonmidat ergo r.ôrnica para corn a NP 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO corn i 
validade a vencer, para cada rodeio ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o 
laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, analise e 
conclusão, data e validade- Certificação de produtos para com a NBR1 3 9 62/2 01 8 da ABNT, onde se possam identificar á 
todos os modelos de produtos certificados pelo fabricante e para os ofertados em especifico neste edital.- Certificado 
de conformidade com as normas ABNT NOR ISO 14020:2002 e ABNT NOR ISO 14024:2004 - emitido por organismo 
certificador de produto, acreditado pelo IIdMETRO conforme PE-165 - rotulo ecológico para mobiliário e cadeiras de 
escritório.- Certificação : SC em rume do fabricante dos produtos ofertados. - Laudo de conformidade para com .as 
NBR-14961/19 - NBR-851 °; 2O - NER-8910/16- N BR8537/15 - N BR-8619/15 - N BR-8797/17 - NBR-9178115 -9176/16-9177/15-
8516/15,  da ABNT, emit'dos por laboratório acreditado pelo INMETRO - Espumas de PU flexíveis.- Documento que ` 
comprove pintura isento cie materie s pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da tinta.- Certificado de 
Conformidade do Processo cie Preoaração e Pintura em Superficies Metálicas, emitido por Organismo Certificador de 
Produto — OCP, com ava!'ação das Normas: NSR 8095 e NBR 8096 com solda, durante no mínimo 400 horas, com 
resultados d0/t0 - Ri 0; NBR 8094 d..rante no mínimo 1500 horas, com resultado d0/t0 - Ri; ASTM D2794; NBR 10443; 
ASTM D7091; 03363 NSF 11003; ASTM 03359; ASTM D523; e NBR 10545, sem solda.- Laudo de conformidade por 
laboratório acreditado paiol nmetrc, em nome do fabricante do produto ofertado, para com a NBR-13962/2018—ensaio 
de carga estática na bare da cadeira, conforme item 7.3.7 da norma, com resultado conforme.- Certificado de registro 
de pessoa jurídica do fa`cricar.te dc produto: Certidão de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea: 
Licença de operação rio arr>ricante cie seu dorriicílio- Documento do fabricante para comprovação de tratamento de 
resíduos líquidos.- Do'm'rento de fabricante do plano de gerenciamento de resíduos sólidos: Certificado do 
fabricante de regular,dade perante o IBAMA: Garantia expressa do fabricante de .06 anos contra defeitos de 
fabricação. - Medidas aproximadas do orodute: - Largura total da cadeira: 660 mm. - Profundidade total da cadeira: 
660/790 mm. - Altura tots• de cada ra 840-1035 mm.- Extensão Vertical do encosto: 365 mm.- Largura do encosto: 425 
mm. - Profundidade da S.. per cie eu assento: 430 mm. - Largura do Assento: 465 mm. - Altura Do assento: 460/575 
mm - MedidasAproximad_.s do Roci o: 67>:53x55x17(largura da roda) mm. 

pCONJUNTO DE MESAS EM L 40,0 ( Unidade 
r _ ; 

Natureza da 
despesa: 44905242 
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Especificação: CONJUNTO DE MESAS EM L. 2 unidades dé Mesa auxiliar com tampo encabeçado de 40mm com sua 
medida total de 750mr•n{A) x 9C0nnm(L) x 600mm(P) com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm 
espessura corn bordas aparentes encabeçadas. Tampo: Tampo encabeçado de 40mm composto na parte superior em 
MOP BP (15mm) e infcrror p: r acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) 
fabricado através de p ~rtic. las de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica eeccrat•va banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa 
pressão medindo: 900mrr;L) x 600mm(P) x 40mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm 
espessura com bordas aparentes encabeçadas. Retaguarda: Confeccionado em MOP BP (15mm) (Partículas de Média 

4 Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as 
faces por uma folha ceiulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa ) 
de baixa pressão medindo: 659mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada ao tampo e aos pés utilizando sistema girofix 
com castanhas cia 15mm e pinos 6mm com fosca soberba. Pés: Confeccionado em MDP BP (25mm) (partículas de 
Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por í 
ambas as faces por arca `cifa celulósica decorativa banhada em solução melarínica fixada através de um processo 
de prensa de baixa prec ;ãc. medindo 680mm(A.):< 600mm(L) x 25mm(E), com 2 espaçadores injetados em poliestireno 
com pintura metalizad,r na rted';da de 15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) utilizados como arremate de acabamento entre 
tampo e pés, ponteira . ,pc sextarada com espessura de (5mm)de póliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a ' 
regulagem quando há desnível dn piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando sistema 
girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba. DIMENSÕES ALTURA 750mm LARGURA 900mm 
PROFUNDIDADE 600mrr Conexão Triangular 90° Tampo: Encabeçado de 40mm composto na parte superior em 
MDP BP 15mm e inferior por acaoamentos moldurados de 70mm em MDP BP 25mm (Partículas de Média Densidade) 
fabricado através de particular de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica dace ativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa 
pressão medindo: 600mr-;L, :< 600,-nm(P) x 40mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com lrnm 
espessura, com bordas aparentes encabeçadas com um ângulo de 90° e dois ângulos de 45° sendo o 1° e 2° com 
600mm e o 3° com 849mm "orma .Co um triângulo isósceles onde possui pelo menos dois lados de mesma medida. 
Acessórios: acompanna quatro chapinhas de conexão para fixação corn as mesas sendo utilizadas duas de cada lado e 
parafusos rosca soberb_ Medidas: 41mm x 600mm x 600mm O licitante vencedor do certame deverá apresentar por 
parte do fabricante os d^cr.rren:os aoaixo direcionados a este órgão: Laudo de conformidade ergonômica para com a 
NR 17, por prolssional de ergoromia ce tificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do 
profissional que faz a análise, emrts e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica em documento do 
fabricante, menção a norma NR-17, análise e conclusão, data e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de 
regularidade perante c IBAMA códgo 7-4 (fabricação de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricação de 
artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosas com ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia. . 
Certidão de registro de pessoa jurídica CREA. Certidão de responsabilidade técnica deprofrssional CREA 

I CONJUNTO DE MESAS EM L. Mesa auxiliar com tampo encabeçado de 40mm com sua 140,0 t Unidade i medida total de?SUrnm(A) x i200mm(L) :<600mm(P), 

Catálogo: 17S943!i2-Entidade 
Natureza ^da 
despesa: 44905242 
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Especificação: CONJUNTC DE MESAS EM L Mesa auxiliar com tampo encabeçado de 40mm com sua medida total de 
750mm(A) x 1200mm ) < 60CrrmtP), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura com 

( bordas aparentes en..aneçac'as Ta pa: Encabeçado de 40mm composto na parte superior em MDP BP (15mm) e 
inferior por acabamer• s mc'duradc,s de 70mm em MDP25mm (Partículas de Média Densidade) fabricado através de 
partículas de madeira am res tes sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma, folha celulósica 

1 decorativa banhada em solução n'elarnín,ca fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo: 
1200mm(L) x 600mm(P) x 40mm tF), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura com bordas 

a 
z aparentes encabeçadas. Retaguarda: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado { 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha { 
celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão ) 
medindo: 959mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada ao tampo e aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de 

t 15mm e pinos 6mm co'-n rosca soberba. Pés: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de part . alas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica decc atva barbada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa 
pressão medindo 680mn rA, x E rnrn(L) x 25mm(E), com 2 espaçadores injetados em poliestireno com pintura 

£ metalizada na medida as 15'rmlAi x 50mm(L_1 x 15mm(P) utilizados como arremate de acabamento entre tampo e 

pés, ponteira tipo Octogonal con .spessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a ) 
regulagem quando há dcsnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando sistema 
girofix com castanhas de ',rrm e pitos 6mm com rosca soberba.l Unidade Mesa auxiliar com tampo encabeçado de 
40mm com sua med da total da 750mm (A) x 900mm (L) x 450mm (P) com acabamento em fita em PVC { 
(Poliestireno) corn 1mm espessura corn bordas aparentes encabeçadas. Tampo: Encabeçado de 40mm composto na 

Ì parte superior em n MDP EP (15mm) e inferior por acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Particulas de 
Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido par 

i ambas as faces por .ima oli a celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo 

de prensa de baixa p tst io medindo: 900mm(L) x 450mm(P) x 40mm (E), com acabamento em fita em PVC 

I (Poliestireno) com 1mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. Retaguarda: Confeccionado em MDP BP 
(15mm) (Partículas de f✓:éd a De :sV:ade) rabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia 
Formol), revestido por t rc,e. ,s rac'ss por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melaminica fixada 
através de um processa do prensa do baixa pressão medindo: 659mm (L) x 25omm (P) x 15mm (E). Fixada ao tampo e 
aos pés utilizando sistema g rofix :om castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba. Pé: Confeccionado em 
MDP BP (25mm) (Partícu:as de M.rdia Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas 
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces par uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 

fixada através de um p acesso de prensa cio baixa pressão medindo 680mm(A) x 600mm(L) x 25mm(E), com 2 
` espaçadores injetados ora pelica 'mono com pintura metalizada na medida de 15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) 

n 
utilizados como arremate ao acabamento entre tampo e pés, ponteira tipo Octogonal com espessura de (5mm)de 
poliestireno (Plástico de f'.11e 1 npacto) que permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o 
manuseio do produto, fr~adc ao tor rpo utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e, pinos 6mm com rosca 
soberba. l Gaveteiro Aé. to 2 gave_as Corpo Toao Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média, Densidade) º. 

i fabricado através de r  a t'c.'las de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica dom-ativa banhada em solução melamínica, fixada através de um processo de prensa de baixa 
pressão medindo 202" ' ) x 3EOrrrn(L) x 375mm (P) dom acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) ce 
espessura. Gavetas. F. ante das Gavetas confeccionadas em MDP BP )15mm) (Partículas de Média Densidade) 
fabricado através de part colas de madeira corro resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas es faces por 

É uma folha celulósica dec.. ativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa 
' pressão medindo 97mrr(,4)x340n, m(L)xï5mm(E) com acabamento em fita PVC(poliestireno) com (0,45mm) de 

espessura, corpo da gaveta em aço Gaivalume na medida de 49,3mm(A) x 290,5mrn(L) x 342,5mm(P) com sistema de 
deslizamento por Lrilhc coar roída"a de ny1on. Puxador: Contém 2 unidades em Polietileno (Plástico de alto impacto 

j derivado do petróleo„ tal nda 96mm.O licitante vencedor do certame deverá apresentar por parte do fabricante as 
z documentos abaixo d'rectonacos a e'te órgão. Laudo de conformidade ergonómica para corn' a NR 17; por profissional 

de ergonomia certifica"o pela A.B°'- CO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a análise, 
emite e assina o lauda, fe o do aroduto e sua descrição técnica em documento do fabricante,, menção a norma 

NR17, análise e conc'4saa, data e e.,dade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA 
¢ código 7-4 (fabricaçãa do cst' ^ur at de madeira ode moveis e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço ode metais 

nãoferrosos com ou sei a.ra.amento de superfície, inclusive galvanoplastia. Certidão de registro de pessoa jurídica 

F CREA. Certidão de respo,mabdidada técnica d_ profissional CREA 

a 
t 
; Catálogo: 175943132 Er ;.sdc 
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ESTAÇAO DE TP,AE3AL NO 135G,o350mm 40,0 ] Unidade 

'Natureza da 
despesa: 4.4905242 
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áESTAD PARA O'PQVO 

( Especificação: ESTACÃO DE TRABALHO 1350x1350mm: para um usuário com tampo em MDP25mm e estrutura dos. 
pés em MDP25 no moaeto pé pa-iol con retaguardas em MDP 15mm e pé central estrutural em aço contendo 

passagem para fiação interna sendo onfeccionado em chapa *18(1,20mm). Medida total de 735mm(A x'l350mm(Ll) x 
. 1350mm(L2) X 600mm'P), sogu' -'do .s características abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas 

P de Média Densidade) fabricadc através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por 
ambas as faces por urra tolha celulósica aecorativa banhada em solução melaminica fixada através de um processo 
de prensa de baixa pressão, com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas 
aparentes encabeçadas, na medica de 1350mm(Ll) x 1350mm(L2) X 25mm(E). Retaguardas: Confeccionadas em MDP 
BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia 
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melaminica fixada 

a através de um processo de prensa de baixa pressão, medindo 250mm(A) x 1157mm(L) x l5mm(,E). Pé Painel: 
Confeccionados em MD BR (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com 
resinas sintéticas (Ureia t-ormol revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em 
sofução melamíriica `' adi acravës de um processo de prensa de baixa pressão medindo 680mm(A) x 600mm(L) x 
25mm(E), com 2 esprt, iorer injetaros err poliestireno com pintura metalizada na medida de i5mm(A) x S0mm(L) x 

15mm(P) utilizados corno arremate de acabamento entre tampo e pés, ponteira tipo sextavada com espessura de s 
l (Smm)de poliestireno tPlast'co de Alto Impactol que permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando 

assim o manuseio do produto, 9xado ao tampo utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com 
rosca soberba. Pé Centrai Tubular confeccionado em aço chapa #18 (1,20mm) em formato tubular, medindo 

€ 680mm(A) x Son•)m(L) x 5ornm(P). :ontém abas metálicas superiores para fixação com o tampo e cantoneiras laterais 
r tipo "U" para fixação das retaguardas. Possui também recorte inferior para passagem de fiação interna com saída 

diretamente no tarnp. a ponteira sextavada em poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a regulagem 
t quando há desnível do p so facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO Todas as partes em aço recebem 

Tratamento anticorresivo por urn processo de nanotecnologia e pintura eletrostática a pó (tinta hibrida) com camada 
de 30 a 40 mícron ccn age•r em estufa e 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um 
laboratório certificado alo I"IMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metálico revestido e não ° 

revestido a corrosão per e,.pos' çao a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosão acelerada com névoa salina por 

1 500h, devendo o grau as ':orresao ueterminado conforme a ISO 4628-3, não devendo ser maior que Ri 1, conforme 
item 4.3.1 da norma ABN' }961:20 7 Pintura eletrostática controlada por P.eciprocador, tornando à aplicação uniforme. 
DIMENSÕES ALTURA 735mrr .ARGUP.A 1350mm PROFUNDIDADE 60omm O licitante vencedor do cerame deverá 

it apresentar por parte do fabricsnto os documentos abaixo direcionados a este órgão: Laudo de conformidade 

z ergonõmica para com a r1R 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO corri validade a vencer, em 
papel timbrado do profissional que raz a análise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrição técnica ' 
em documento da fabr• eme menção a norma NR-17, análise e conclusão, data e validade. Cadastro técnico federal de 
Certificado de regular'dade perante o IBAMA. código 7-4 (fabricação de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 
fabricação de artefato; c e `urro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, inclusive 
galvanoplastia. Certi lã" do teg.,trc ae pessoa jurídica CRER. Certidão de responsabilidade técnica de profissional 
CREA 

18 ESTANTE DE Aro 

Catálogo: 17594400 Entidade r 
Natureza 7d' 

_. 
despesa:

_. .... 
44905242 

Especificação: ESTANTE ✓E AÇO: desmontável aberta com reforço em X nas laterais e 1 no fundo ouna com altura 
de 1980cm, largara de 9Ccm e oro`undidade de 30cm -6 prateleiras com duplo reforço, regulagem de 5 em S cm - pés 

com sapatas plásticas- En-i aço, p.n ara eletrostática epóxi -tratamento anti-ferrugem - coluna dupla em chapa 18 -
prateleira em chapa 22 carga útil do mínimo 50kg por prateleira— cor: cinza 

19 LONGARINAS S LUGARES: Cedera fixa tipo longarina 

Catálogo: 175944.44 E.it,ddde 
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Especificação: LONGARII`!AS S LUc ARES: Cadeira fixa tipo longarina, 05 lugares sem apoia braços na cor preta 
fabricada de acordo cc rr as nora ..-a da ABNT - Assento moldado de forma anatômica obedecendo a normas de , 
ergonomia, concha en polip opile-i copolímero de alta resistência, com vincos laterais, ambos e 50 mm das laterais 
da concha, borda frontal e it.sral de . mbos o_ lados do assento com 12 mm e 25 mm de altura respectivamente, com 
espessura de 04 mm. 05 furos ctdc.n =os medindo na sua maior extensão 16 x 08 mm. - Na parte de baixo cla concha 06 
reforços verticais e 0b hc'izonta.s fundidos entre si assegurando resistência mecânica, evitando que a concha se 
rompa ao sentar-se, fixados a .astr•.tura da longarina por 04 parafusos especiais para plástico. - Encosto moldado de 
forma anatômica obedecendo a normas de ergonomia, concha em polipropileno copolímero de alta resistência, 
espessura 04 mm, na parte de cima, dispositivo oval para manuseio da cadeira, medindo 120 x 26 mm nas suas 
maiores extensões, encaixes laterais para encaixe da estrutura, ambos com 36x150mm, medidos na sua maior 
extensão, 18 furos oblongos para ventilação, medindo na sua maior extensão 16 x 08 mm, com furos ,para receber 
travamento da estrutura (8 mm;, centro dos encaixes laterais 06 reforços verticais estruturados para assegurar 
resistência mecânica d. ncc,sto à estrutura, e reforço de borda com 05 mm em toda sua extensão.: Cores a escolha 
no catálogo do fabricante para o assento e para o encosto. - Estrutura em tubo em aço industrial SAE 1010/1020 
quadrado 50x50 mm, rara or mternr com espessura de 1,50 mm, que liga e estrutura os pés da longarina. - Pés em 
tudo de aço industrial xic -.c'c 3,75 min, com arede interna de 1,50 mm de espessura. - Para longarinas de S lugares 
é adicionado pé central oars aumentar sua resistência, fabricado na mesma especificação dos pés laterais. - Sapatas 
frontais, ponteiras e acaoementos os longarina injetados em polipropileno copolímero na cor preta. - Sapatas traseiras 
injetadas em poliamida 6 > com 30% de fibra de vidro com sistema de regulagem para nivelamento com 8 mm de 
curso máximo na cor praxe. Suporto dc encosto fabricado em tudo industrial oblongo, 16 x 30 mm, parede 1,50 mm. -
Componentes metál,cos devem possuir tratamento de superfícies externa, através de banho Nano cerâmico, para 
proteção contra cor'osão e acabamento de pintura. - Pintura a pó, do tipo híbrido, poliéster epóxi, cor preta, com 
camada média de 60 rnrcrons, cura em estufa à temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados. - Ao 
ganhador será solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do fabricante. Declaração do fabricante para 
revenda autorizada rcer an.e c orgãc is garantia e assistência técnica. - Laudo de conformidade ergonómica para corn 
a NP 17, por prcfesio'--1 de ergonomia ce°tifrcedo pela ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, 
em papel timbrado dc profssional cue faz a aralise, emite e assina o laudo, com foto cio produto e sua descrição 
técnica em docurnert 1' fabres 'te, menção a norma NR-17, analise e conclusão, data e validade. - Documento que 

comprove pintura isenta rir'  metrrij s pesados, apresentado em papel timbrada do fabricante da tinta. - Certificado de 
Conformidade do Processa de Preaaração e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por Organismo Certificador de 
Produto — OCP„ corn aveiiação das Normas: NOR 8095 e NBR 8096 com solda, durante no mínimo 400 horas, com 
resultados d0/t0- Ri 0; Sere solda, NBR 8094 durante no mínimo 1500 horas, com resultado d0/to-Ri 0; ASTIal D2794; 
NBR 10443; ASTM D3363; N0R 11006, ASTM D3359; ASTM 0523; e NBR 10545. - Certificado de registro de pessoa jurídica 
do fabricante do produtc. Certidio de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea. - Licença de operação 
do fabricante de seu crie cil o. Documento do fabricante para comprovação de tratamento de resíduos líquidos. -
Documento do fabr,cer e do plana de gerenciamento de resíduos sólidos. - Certificado do fabricante de regularidade 
perante o IBAMA. - oar e ≥xnres. do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricação. - Medidas Aproximadas 
do produto: - Largura °a c1a ,c gar.na: 2580 mm. - Profundidade total: 525 mm. - Altura total da cadeira: 815 mm. -
Extensão vertical cio e ..esto '2cS ra m - Largura do encosto: 460 mm. - Profundidade da superfície do' assento: 395 
mm.- Largura do Asse to 465 mm Altura da chão 'ao assento: 450 mm.' 

r 
mMesa de jantar 6lunares: oes Dblongo Off White com VidroPés palito em madeira maciça, ¡ I 
Tampo de MDF 30rnrr' 20,0 lJniciade 

Natureza da 
j despesa: 44905242 

Especificação: Mesa dc Jatar d gares: Pés Oblongo Off White com VidroPés palito em madeira maciça, Tampo de 
MDF 30mm, semi c,.. c corri te fitos ar econdados e vidro, Suporte para fixação dos pés em metal, Sapata 
antiumidede, Pintura tilt av clete or ecabarento fosco- Dimensões do Produto Montado: Altura: 78 cm Largura: 170 
cm Profundidade. 90cm Cevcra&ser montadas no local 

¿ MESA DE REUNIÃO: corn tampa encabeçado de 40mm e pe painel em MDP 12, 
de25mm, 20,0 Unidade 

com medida total dc- %50rnrY A) x 2COOmrn(L) x 900mm(P) 

Catálogo: 17594460 Er''dade 

Catálogo:17594490 - Er; .dade 
Natureza da 
despesa: 44905242 
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Especificação: MESA DE FCL.NIAC com tampo encabeçado de 40mm e pé painel em MDP de 25mm, com medida 
total de 750mm(A) x. 2Cry0m~lr-, x 900nm(P1 com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura, . 
levemente arredoncado ^,as extre^•idades. Tampo da mesa: Tampo encabeçado de 40mm composto na parte 
superior em 'M DP BP ('Smm e in-rriar por acabamentos moldurados de 70mm em MDP25mm (Partículas de Média 
Densidade) fabricado através cv partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as 
faces por uma folha r_ei' ilosica dec^~ativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa f 
de baixa pressão media 'r 2000m r(_) x 900mm(P) x 40mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 
1mm espessura, levemente a redcncado nas extremidades. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) i 
(Partículas de Média Der s dade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), j 
revestido por ambas as Faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de 
um processo de prensa de baixa pressão medindo: 1290mm(L) x 250mm(A) x 15mm(E). Fixada ao tampo e aos pés 
utilizando sistema girofix -om castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba. Pés da mesa. Confeccionado em 
MDP BP (25mm) (Partí,,,, de Méoia Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas 
(Ureia Formol), revestis ,aor a .bas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 
fixada através de ur o.:e',so do arensa de baixa pressão medindo 6B0mm(A) x 600mm(L) x 25mm(E), com 2 
espaçadores injetados am uo',esti'eno com cintura metalizada na medida de 15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) 
utilizados como arrerrat- de acsbr, nentc entre tampo e pés, ponteira tipo Octogonal com espessura de (5mm)de 
poliestireno (Plástico dc ^!tc Ime:•.rto) que permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o 
manuseio do produto, f c,dc ao .;,ripo utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca 
soberba, O licitante vencedor ao certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo 
direcionados a este órgão: Laudo üe conformidade ergonômica para com a NP 17, por profissional de ergonomia 
certificado pela ABERGO com valloade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a análise, emite e assina o 
laudo, com foto do prcd.Ao e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma N,R-17 análise r: 
conclusão, data e validas s. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA código 7-4 
(fabricação de estrutura` dv ~nadei r e de moveis e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos 
com ou sem tratarren i > superríc.a, inclusive galvanoplastia. Certidão de registro de pessoa jurídica CRER. Certidão 
de responsabilidade te r I_i. c+e ^ of Lionel CREA 

22 
MESA DE REUNIÃO Reta -g,.lc- Mesa com tampo encabeçado de 30mm com sua medida 

20,0 Unidade 
  } 

total de 750mm)Al x r8C0nn(L ) x 900mm(P)   

Natureza de Catálogo: 17594486- Ert dade 
- despesa: 44905242 

Especificação: MESA Dt REUNIÃO; Retangular Mesa com tampo encabeçado de 30mm com sua medida total de 
750mm(A) x, i800mm L, ,a 93Omri P), corn acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 1mm espessura com 
bordas aparentes enc Ne'.caas. --art'+pos das mesas: Tampos encabeçados de 30mm composto na parte superior em 
MDP BP (15mm) e in`u r po acabamentos moldurados de 70mm em MDP BP 15mm (Partículas de Média 
Densidade) fabricadc straves :imo t.a+tículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formo(), revestido por ambas as 
faces por uma folna celulósica 'is'•e utiva banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa 
de baixa pressão medindc 1800 rr ' 'L) x 900mm(P) x 30mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 
1mm espessura com bo•,ias spaii r,ces encabeçadas. Retaguardas: Confeccionado em chapa de aço 20 (0,90mm), 

) 
l 

medindo 1077mm(L) x 1'+5mm1A) cora garras para fixação nos pés. Pés: Confeccionado em chapa de aço 20 (0,9omm), 
em formato tubular, med,ndu 30mrr.1L) x 40mm(P) com passagem para fios, possuí também estampo para fixação da 
travessa frontal, apoiado em 04 nonteiras reguláveis sendo 02 de cada um dos pés para proporcionar melhor 
nivelamento e maio, estabd,aade z mesa Ponteiras: em formato sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma ` 
base rosca, acopli~das u' _ Jbos ii er,ores corn utilização de buchas plásticas que permite a regulagem quando há 
desnível do piso fac'lits^a^ assin o -nanuseio do produto. Acabamento Partes em Aço com tratamento anticorrosivo p 
por um processo de r. irlucrola5.a e pintura eletrostática a pó (tinta híbrida) com camada de 30 a 40 mícron com 
secagem em estufa a 2C 'C Prec,rso com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório certificado 
pelo INMETRO atende,roc as norr•nss da NBR 8094:1983 "Material metálico revestido e não revestido a corrosâo por 
exposição a Nevoa Sul„ ' -c'e e ft,•,to ensaio de corrosão acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de 
corrosão determmaclo u foi nL a 15O 4628-3, não devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT. 
13961:2010 Pintura eletrcà:alice cc :rolada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme. O licitante vencedor do 
certame deverá apresentar por karte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este órgão: Laudo de tt
conformidade ergonômica para corn a NP 17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a S 
vencer, em papel tlrro a-_c. do p a';ssional que faz a análise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua 
descrição técnica era du+..um'mto do fabricante, menção a norma NP-17, análise e conclusão, data e validade. Cadastre 
técnico federal de Cart r -• & de rt,gularidade perante o IBAMA código 7-4 (fabricação de estruturas de madeira e dc 
moveis e 3-10 fabricacsa a+':e;,s,os de narro, aço e de metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície, 
inclusive gaivanopiast a artiuã., ce registro de pessoa jurídica CREA. Certidão de responsabilidade técnica de 
profìssional CREA 

23 MESA cARACOVCj1'\DCR'I ESASECRETÁ.RIA 

Catalogo: 17594504-

30,0 ~ Unidade , 
____ ..... 

Natu
......,p... ,......_......... _... 
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~EsTÂo.:pAo.!?Ø' 

Especificação: MESA PARA COMPL.TADOR:MESA SECRETARIA: Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas 
de Média Densidade, fabricado a ✓és de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por 
ambas as faces por r e ;c;ba :elulc.s.ca decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo 
de- prensa de baixa 6 essãc meclr do 15mm(E)x1213mm(L)x613mm(P) com acabamento em Perfil Ergosoft 180° 
RETAGUARDA Confeccio 'adc c - ,F'OP SF) de 15mm partículas de média densidade com resinas sintéticas revestidas 
em ambas as faces com oelicalas decorativas banhadas em solução melamínica fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão nas medidas de 15mm (E)x 300mm (A)1005mm(L) Estrutura:pé tipo "H" composto na base por 
tubo blongo 29x58mrr ar chapa i± ó (1,50mmj, para fixação do tampo, coluna central em formato de canaleta em U 
duplo em chapa X18 (1,20mm). pa•a encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, com 
sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso Estrutura: #16 (1,50mm), para fixação do tampo, coluna central em 
formato de canaleta err U duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras 
oblongas 29x58 mm, c:r+ sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso Pintura eletrostática controlada por 
Reciprocador, tornando i aplicaçaa uniforme. DIMENSÕES: ALTURA 740mm x LARGURA 1215mm x PROFUNDIDADE 
615mm O licitante '.:,"cedor do -er ame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo 
direcionados a este ói,.ac La .. O Le conformidade ergonômica para com a NP 17, por profissional de ergonomia 
certificado pela ABERCO ct -7 "i oa.le a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a análise, emite e assina o 
laudo, com foto do pro.l..tn e sua ctc-scriçao técnica em documento do fabricante, menção a norma NR-17, análise e 
conclusão, data c velidcc'o. Cada ja técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA código 7-4 
(fabrïcação de estruturas te rnade -a e de moveis e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos 
com ousem tratamerrw de supertrcre, inclusive galvanoplastia. Certidão cie registro de pessoa jurídica CRER. Certidão 
de responsabilidade técnica de profissional CREA 

24 Microondas 301 . 30,0 j Unidade 

Catálogo: 17594642 cr i doe Natureza da 
f despesa: 44905212 

Especificação: Microo iras 301• -,i,L.nete moriobloco em aço galvanizado revestido interna e externamente com 
pintura eletrostática n pc "d c r branca, iluminação interna, painel de controle digital com funções pré-
programadas. timer reLe . per .d ,-ter visor central, dotada de puxador e/ou tecla de abertura, dispositivos e travas de 
segurança. sapatas plá . as ..tc o giratório em vidro. dimensionamento da fiação, plugue e conectores elétricos 
compatíveis com a corrente de operação. voltagem: 110v; cordão de alimentação (rabicho) certificado pelo inmetro, 
com indicação da voltagem. Caíar'tia minima de um ano a partir da data da entrega, de cobertura integral do 
equipamento. O fabricante/contratado é obrigado a dar assistência técnica gratuita ria sua rede credenciada de 
assistência, durante o periude da çiarant a, substituindo as peças com defeito 

25 Purificador de áçt •t EcoCorr.nressor 30,0 I Unidade 

Catálogo: 17594672- Er" CEid£ 
Natureza da 
despesa: 44905212 

Especificação: Purifica_ :r Jo áqc EcoCompressor: com gás R134a, Refil Girou, Trocou, Refil Bacteriostático, Retém 
micropartículas prese. .. s na ago., ,esmontá✓el para higienização, Serpentina externa, Bandeja removível, Gabinete 
com proteção UV, Terrie.rs pratica, Fixação na parede, Pés antiderrapantes, Bois de controle de nível de água, três 
etapas de purificação c c água, \'alume Interno do Aparelho (L) 2,18, Capacidade de Fornecimento de Agua Gelada (l.lh) 
1,24-Conforme norma f.SNT NB'- 16236/2013, Temperatura de Resfriamento 10 °C/50-Vazão Máxima (Uh) 60, 
Termostato Regulável E cern >- Ga artia mínima de 12 meses. F" 

26 Refrigerador 1 Pcr'.,. '6 Its 

Catalogo: 17594690 - Eri`:deoe 

Especificação: Refrtge •_L" Pi"ts 261 Its Consumo (Kw/h) 23kw/h- Cor Branca- Possuindo Selo Procel-Grades 
removíveisPrateleire . gora .Js eiras reguláveis Iluminação interna-Compartimento extra frio-Compartimento 
congelamento rápico- ..avot i y -'•.de pare legumes e verduras-Porta ovos-Separador de garrafas-Rodíüos e pés 
niveladores-Controle ce te'npere -a-Congelador-Voltagem 110 -Peso aproximado do produto (Kg) 42kg-Dimensões 
aproximadas do prcJuL cm n G:,. LxP) 144x55x63,1cm , Degelo: Semi Automático com acionamento em um botão e 
após o final do processo elc volts r runc.onar automaticamente-Garantia mínima de 12 meses 

27 Smart tv- 4.i 
...._ ._,......,.~_-._,.,.._.,„.._....-,..... __.... ._._ _. _ ._...~.......,_ 

w 30,0 i Unidade 

Natureza da 
despesa: 44905212 

30,0 ( Unidade 

Catálogo: l?5947- 4 
Natureza da 

- S' ..unas 
despesa: 44905212 

Especificação: Smar t' i! si_ C i tai 4k, frequência de painel 60hz, Resolução 3,840 x 2,160, HDR, Mega Contraste, 
Potência (RMS)20'A Cr, ra c Ic at, ti: 2 Biuetaoth de áudio, Tizen, HDMI 2.1-3- USB-2, Saida de Audio Digital (óptica), 
eARC, Bluetooth5.2, ,r.y t i I- VMt C_C.VviFi5,AirSlim, borda infinita, Alimentação de Energia: AC100-240V"' 50/60Hz 
Sensor Ecológica, Dashgamentu Alt matico, Selo PROCEL: A, Controle remoto solar 

28 Cafeteira elétrica 30,0 Unidade 
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Catálogo: 17594716 - En _sG.lgc 

F .E`1 T U A 

L 

iES £3„PAA 0 P~ 

Natureza da 
despesa: 44905212 

f Especificação: Cafeteira ria Categoria: programável; Material: aço inoxidável escovado; Capacidade: 1,5 L, 
Potência:900 W;Tens o:2_. V 

4. Dotação orçamentária 

Serã informada quando da contratação 

5. Indicação do(s) integrante(s) da equipe de planejamento 

~`jir3hja ~. 
ã ~ 

427.359553-20 MÁRIO ROBERTO GOMES DOS SANTOS Presidente 

6. fonte de recursos 

o 
7. fonte de recurso 

o 

Pacajus/CE, 23 de janeiro de 2026 

;~~~::.~x~ra ï-- c.s::, •::.:-~r~rs~~.:: 

... ~,. _......... ..... w... 

DENISE MOREIRA BEZERRA 

Responsável Peio Documento De Formalização De Demanda 

Pua Gta fly, g411600:.. P*sGE2 
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