
PREFEITURA 

PACAJUS 
GESTÃO PARA 0 POVO 

DOCUMENTO DE FORMALIZAÇÃO DE DEMANDA - DFD 

N°: 202604160003  

INFORMAÇÕES BÁSICAS DO REQUISITANTE 

Unidade requisitante: 

01 - FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAÇÃO (2026) 

Responsável pela demanda:  

DENISE  MOREIRA BEZERRA 

Cargo: 	 Matricula: 

RESPONSÁVEL PELO DOCUMENTO DE FORMALIZAÇÃO DE DEMANDA  

E-mail:  Telefone: 	 Celular: 

INFORMAÇÕES SOBRE 0 QUE SE PRETENDE CONTRATAR 

1. Definiçáo do objeto 

REGISTRO DE PREÇO PARA FUTURO E EVENTUAL AQUISIÇÃO DE MATERIAL PERMANENTE 
MOBILIÁRIO, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAÇÃO DO MUNICIPIO DE 
PACAJUS/CE 

Rua Guarany, W600 Pacajus-CE, 62870-000. 
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2. Justificativa da contratação 

A presente licitação tem por objeto o Registro de Pregos para a futura e eventual aquisição de mobiliário 
permanente, visando suprir as demandas das unidades escolares e setores administrativos da Secretaria 
Municipal de Educação de Pacajus/CE. 

I. Da Justificativa e Necessidade 

.c 
7 

• Melhoria do Processo de Ensino-Aprendizagem: 0 mobiliário adequado (carteiras, mesas e  
co  

armários) impacta diretamente no conforto e na ergonomia dos alunos e professores, fatores 	 o-) 
essenciais para a concentração e o rendimento escolar. 	 Ls)  Ln 

Ln 
• Substituição de Bens Inserviveis: Muitas unidades da rede municipal operam com mobiliários 

desgastados pelo tempo de uso, o que pode gerar riscos à integridade física dos usuários e 	 .o 
comprometer a estética do ambiente escolar. 

o 

• Aparelhamento de Novas Unidades: Previsão de atendimento a novas turmas, reformas ou 	 (,) 
ampliações de unidades de ensino que demandam infraestrutura completa para entrar em 
operação. 

7 
• Padronização da Rede: A busca pela uniformidade do mobiliário facilita a manutenção, a  co  

organização dos espaços e garante equidade na qualidade do atendimento entre as escolas da 	 c 

sede e da zona rural. (c) 

o- 

2. Da Escolha do Sistema de Registro de Pregos (SRP) 	 _c 

A opção pelo Sistema de Registro de Pregos justifica-se pela natureza da demanda, considerando que: 
o ro 

• Imprevisibilidade Quantitativa: Não é possível determinar, com exatidão absoluta, o momento 
exato em que cada unidade escolar precisará da reposição, permitindo que a administração 
adquira os itens de forma parcelada, conforme a necessidade e disponibilidade orçamentaria. 	 o 

• Eficiência Administrativa: Evita-se a realização de múltiplos processos licitatórios ao longo do ano 
para o mesmo objeto, reduzindo custos operacionais. 	 o_ 

• Otimização de Estoque: 0 município não precisa manter grandes estoques físicos (evitando 

	

	
co  
cn 

perdas e custos de armazenamento), pois a entrega é solicitada diretamente ao fornecedor 
apenas quando necessária. 

Vi  
LA  

3. Dos Aspectos Legais e Normativos 
c 

0 processo deverá observar rigorosamente: 	 a) 
17) 

1. As normas da Lei Federal n°14.133/2021 (Nova Lei de Licitações). 

2. As especificações técnicas de ergonomia  (ex:  normas da ABNT e padrões do FNDE/MEC).  
ft)  

3. A conformidade com o Plano Municipal de Educação de Pacajus. 	 o 
-o 
ro 
c 

4. Conclusão 

Diante do exposto, a aquisição pretendida revela-se indispensável para a manutenção da continuidade 
dos serviços públicos de educação, garantindo que as escolas de Pacajus disponham de infraestrutura 
digna, segura e adequada para o pleno desenvolvimento das atividades pedagógicas e administrativas. 

3. Quantidade materiais/serviços a demandados 

Rua Guarany, N°600 - Pacajus-CE, 62870-000. 

A aquisição de novos mobiliários fundamenta-se nos seguintes pilares: 
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1 	Cadeira Universitária: 

Catalogo:18140644 - Entidade  

Item 	 Quantidade 	 Unidade 

4000,0 	Unidade 

Natureza da despesa: 
44905242 

1`4,7A0.43,7: 
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Especificação: Cadeira Universitária: Estrutura em tubo de  ago,  os pés em 30x50 (parede 1,06mm). Colunas duplas em 
forma de "I" em tubo 20x20 (parede 1,06mm). Braço móvel confeccionado em tubo industrial 20x20 (parede 1,20mm), 
dotado de mão francesa em tubo 20x20 (parede 1,06mm) para apoio da prancheta. Base do assento e encosto 
ergonômicos em tubo 20x20 (parede 1,20mm). Soldagem das partes metálicas pelo processo MIG em todo perímetro 
de união, junções com superfície lisa e homogênea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou escórias. Pintura 	 _c 

em ep6xi-p6 cor branco estrutural. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras em forma de "L" 30x50 com calço, 	 ro 
nas dimensões 60x30 fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados a estrutura através de encaixe em  

co  
polipropileno 100% injetadas.  Box  porta livros (290x320x140mm) dimensões internas em resina plástica de alto impacto 	 rs 

fechado na parte traseira e nos lados com dobras laterais dotado de 33 orifícios de ventilação sob forma de losango. 	 up  
Assento ergonômico (415x410mm) com abas e superfície plana em resina plástica (PP) texturizado. Encosto 	 o 
ergonômico (435x245mm) em resina plástica (PP) texturizado, com curvaturas anatômicas e três orificios de ventilação 	 No 
em forma de losango estilizado em ângulo. Fixado à estrutura por parafusos invisíveis mitoplastic 5x25. Prancheta 
(540x320x320mm) em resina ABS, superfície texturizada, bordas laterais (abas 24mm de altura) em alto brilho, com 	

E 
nervuras transversais e longitudinais para reforço à tração na parte inferior da prancheta. Dotado de porta  lapis  
(200x22mm e profundidade maior de 14mm) na parte frontal da prancheta e fora da  area  de trabalho. Fixada Ln 
estrutura por seis parafusos 6.0x15PHP. Altura do assento ao chão 440mm e altura do encosto ao chão 840mm. 
Apresentar junto a proposta de preços, em nome do fabricante do mobiliário, o Relatório de ensaio emitido por 	 1.3 

c 
laboratório acreditado pelo Inmetro, atestando a resistência ao impacto IZOD da resina plástica no ABS da prancheta, 
sendo a resistência ao impacto maior que 439 3/m, 43.149 Jirriz ou 43,00 kJ/m2.  O relatório devera conter o Selo do 	 7 
Inmetro. Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro, atestando a resistência ao impacto IZOD 

c 
da resina plástica no PP do assento e encosto da cadeira, sendo a resistência ao impacto maior que 184J/m,18.149 J/m2  
ou 18,00 kJ/m2.  O relatório deverá conter o Selo do Inmetro, o Certificado de Conformidade de Processo de Preparação 
e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificação 6, 
atendendo aos requisitos aplicáveis das seguintes Normas acompanhado dos relatórios de ensaio atualizados, cuja 	 o_ 

referência (numeração) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e Empolamento por 	 _c 
exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado Pio/do/to; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 	 sci 
7091:2022 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - 	 Ly. 
Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosão e Empolamento por exposição 
atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado RiO/d0/10; ABNT NBR 8096:1983 Grau de 
Corrosão e Empolamento por exposição ao di6xido de enxofre, 10 ciclos, resultado RiO/d0/t0; ASTM D 3363:2022 - 
Determinação da dureza ao  lapis  em tinta aplicada; ASTM D 3359:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT 	 o 
NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D 2794: (93)2019 - Resistência de 	 .7. 

1-9 
revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida (impacto), acompanhado da declaração emitida por 
OCP que o Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o 0_ 
Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de preparação e pintura em superfícies metálicas de toda a sua 
linha de produção relacionando as Normas citadas no certificado. A não apresentação dos documentos técnicos 	 t•-•  

co  
ocasionará a desclassificação do licitante. Poderá ser solicitado, ao primeiro colocado, 1 (uma) amostra do item de 
acordo com as especificações do edital, conforme a unidade gestora competente. O prazo máximo para entrega das 
amostras  sera  de 5 dias Citeis. As amostras não atendendo as especificações ou o não cumprimento do prazo 
estabelecido acarretara a desclassificação do licitante. 

2 	CADEIRA UNIVERSITÁRIA ACADEM ICA 	 4000,0 	Unidade 

c Catálogo: 18140752 - Entidade 	 Natureza da despesa:  
44905242 

«), 
c 
CD 
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o 

CD 
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Pua Guarany, N°600 - Pacajus-CE, 62870-000. 
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Especificação: CADEIRA UNIVERSITÁRIA ACADEMICA: Estrutura em tubo de  ago,  pés em 30x50 (parede 1,20 mm). 
Barramento duplo com uma coluna em forma de I em tubo 20x40 (parede 1,20 mm) e outra coluna em forma de arco 
em tubo 20x20 (parede 1,06 mm). Base de fixação da prancheta em tubo 20x20 (parede 1,20 mm).  Brag.)  de 
sustentação móvel da prancheta com opções de entrada pela direita ou pela esquerda em tubo 20x20 (parede 1,90 
mm), dotado de mão francesa em tubo 20x20 (parede 1,06 mm). Base do assento e encosto ergonômicos em tubo 
20x20 (parede 1,20 mm). Soldagem dos componentes que formam a estrutura através de solda pelo processo MIG em 
todas as junções. Proteção da superfície com tratamento, a nticorrosivo e pintura em epoxi- pó. Fechamento dos topos 
inferiores com ponteiras em forma de "L" 30x50 com calço, nas dimensões 60x30 fixadas por rebites 4.8x16 com 
deslizadores fixados à estrutura através de encaixe em polipropileno 100% injetadas Protetores de pintura nos pés com 
formato de "U" em resina plástica nas medidas 130x34x15 mm.  Box  porta livros (290x320x140 mm) dimensões internas, 
em resina ABS, fechado na parte traseira e nos lados com dobras laterais dotado de 33 orifícios de ventilação sob forma 
de losango. Assento ergonômico (415x410 mm) com abas e superfície anatômica em resina PP na cor verde. Encosto 
ergonômico (435x245 mm) em resina PP com curvaturas anatômicas e três orifícios de ventilação em forma de 
losango estilizado em Angulo na cor verde. Fixado h estrutura por parafusos invisíveis mitoplastic 5x25. Prancheta 
(650x490x350 mm) em resina ABS, texturizada, tipo braço-mesa com nervuras transversais e longitudinais para reforço 

tração na parte inferior, dotada de porta lápis/caneta injetado em forma de saliência fora da área de trabalho 
medindo 190x12x0,90 mm e porta copos medindo 70 mm de diâmetro por 0,90 mm de profundidade na cor cinza. 
Fixada em seu contorno com rebites de repuxo de alumínio  POP  4.8x16. Altura do assento ao chão 400 mm e altura do 
encosto ao chão 790 mm. Apresentar junto a proposta de preços, em nome do fabricante do mobiliário, o Relatório de 
ensaio emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro, atestando a resistência ao impacto IZOD da resina plástica no 
ABS da prancheta, sendo a resistência ao impacto maior que 439 J/m, 43.149 3/m2  ou 43,00 kJ/m2.  O relatório deverá 
conter o Selo do Inmetro. Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro, atestando a resistência 
ao impacto IZOD da resina plástica no PP do assento e encosto da cadeira, sendo a resistência ao impacto maior que 
184 J/m, 18.149 J/m2  ou 18,00 kJ/m2. O relatório deverá conter o Selo do Inmetro, o Certificado de Conformidade de 
Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme 
modelo de certificação 6, atendendo aos requisitos aplicáveis das seguintes Normas acompanhado dos relatórios de 
ensaio atualizados, cuja referência (numeração) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de 
Corrosão e Empolamento por exposição h névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado RiO/c10/t0; ABNT 
NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas; ABNT 
NBR 11003:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosão e Empolamento por 
exposição à atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado RiO/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 
Grau de Corrosão e Empolamento por exposição ao dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado Pio/do/t0: ASTM D 
3363:2022 - Determinação da dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D 3359:2023 - Determinação da aderência da 
tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D 2794: (93)2019 - Resistência de 
revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida (impacto), acompanhado da declaração emitida por  
OCR  que o Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o 
Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de preparação e pintura em superfícies metálicas de toda a sua 
linha de produção relacionando as Normas citadas no certificado. A não apresentação dos documentos técnicos 
ocasionará a desclassificação do licitante. Poderá ser solicitado, ao primeiro colocado, 2 (duas) amostras de acordo 
com as especificações do edital, conforme a unidade gestora competente. Sendo 1 (uma) cadeira com entrada pelo 
lado direito e a outra pelo lado esquerdo. 0 prazo máximo para entrega das amostras será de 5 dias 'Reis. As amostras 
não atendendo as especificações ou o não cumprimento do prazo estabelecido acarretará a desclassificação do 
licitante. 

Conjunto coletivo infantil, composto por uma mesa central, seis mesas trapézio seis 3 
cadeiras: Mesa central 400,0 	Unidade 

Catálogo:18140796 - Entidade Natureza da despesa: 
44905242 
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Rua Guarany, N°600 - Pacajus-CE, 62870-000. 



Rua Guarany W60 Pacajus-CE, 62870-000. 
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Especificação: Conjunto coletivo infantil, composto por uma mesa central, seis mesas trapézio seis cadeiras: Mesa 
central: Estrutura em tubo de  ago,  base dos pés em tubo 20x30 (parede 1,06mm), haste central em tubo 25x25 (parede 
1,20mm) e a base de apoio para fixação do tampo em tubo 20x20 (parede 1,06mm). Fechamento dos topos inferiores 
com ponteiras em forma de "L" 20x30 com calço, dimensões 20x35 fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados 
5 estrutura através de encaixe em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura com formato de "U" em resina 
plástica para apoio dos pés do usuário dimensões 140x23x13mm, fixados a estrutura através de pinos e rebites. Tampo 
(403mm de diâmetro) em resina ABS, com recorte em forma sextavada, côncavo na extremidade com abas de 36mm 
que permitem o perfeito encaixe das carteiras, dotado de seis divisores com formato triangular e profundidade de 
15mm para acomodar materiais. Suportes fixos injetados permitindo a fixação junto 5 estrutura por quatro rebites do 
tipo  POP-4,8x16. Altura 580mm. Mesas trapézio: Estrutura em tubo de aço, pés em 20x30 (parede 1,06mm), duas 
colunas laterais em tubo 16x30 (parede 1,06mm). Base de fixação do tampo em tubo 20x20 (parede 1,06mm) e 
fechamento dos topos dos tubos ponteiras 20x20 com pino. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras em 
forma de "L" 20x30 com calço, dimensões 26x35 fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados à estrutura através 
de encaixe em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura com formato de "U" em resina plástica para apoio dos 
pés dimensões 150x23x13mm, fixados a estrutura através de pinos. Tampo (560x350x200mm) em resina ABS em 
formato trapézio, superfície texturizada, com extremidade côncava (abas de 35mm) junto a união da mesa central e 
convexa (abas 17mm) junto ao usuário, abas laterais medianas de 27mm, nervuras transversais e longitudinais com 
reforço à tração inferior. Dotado de uma cavidade para porta-lápis dimensões 200x20x9mm de profundidade. Fixado 
por encaixe e seis rebites do tipo  POP  4,8x16. Altura total 580mm. Cadeiras: Estrutura em tubo de  ago  20x30 (parede 
1,06mm) para a base dos pés, colunas laterais em tubo 16x30 (parede 1,06mm). Travessa entre os pés em tubo 20x20 
(parede1,06mm). Base de fixação do encosto em tubo 3/4  (parede 1,06mm). Sob o assento uma travessa em tubo 5/8 
(parede 1,20mm). Fechamento dos topos inferiores com ponteiras em forma de "L" 20x30 com calço, nas dimensões 
26x35 fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados à estrutura através de encaixe em polipropileno 100% 
injetadas. Topos dos tubos da base do encosto com ponteiras 3/4 interna. Protetor de pintura com formato de "U" em 
resina plástica para apoio dos pés do usuário dimensões 110x23x13mm em polipropileno, fixados a estrutura através de 
pinos. Assento (295x305mm) e encosto (295x180mm) em resina PP, texturizado, curvaturas anteriores e posteriores 
anatômicas. Cavidades especiais com rebaixo para fixação do assento e encosto evitando danos à vestimenta do 
usuário e na trazeira do encosto marca do fabricante em alto-relevo. Fixados à estrutura através de oito rebites de 
repuxo do tipo  POP  4.8x16. Soldagem das partes metálicas pelo processo MIO em todo perfmetro de união, junções 
com superfície lisa e homogênea, sem apresentar pontos cortantes, asperezas ou escórias. Proteção da superfície com 
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epáxi-pó, híbrida e eletrostática. Altura do assento ao chão 340mm e 
altura do encosto ao chão 625mm. Apresentar junto a proposta de pregos, em nome do fabricante do mobiliário, o 
Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro, atestando a resistência ao impacto IZOD da 
resina plástica no ABS do tampo, sendo a resistência ao impacto maior que 439 J/m, 43.149 J/m2  ou 43,00 kJ/m2. 
relatório deverá conter o Selo do Inmetro. Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro, 
atestando a resistência ao impacto IZOD da resina plástica no PP do assento e encosto da cadeira, sendo a resistência 
ao impacto maior que 184 J/m,18.149 J/m2  ou 18,00 kJ/m2. O relatório deverá conter o Selo do Inmetro, o Certificado de 
Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo 
Inmetro, conforme modelo de certificação 6, atendendo aos requisitos aplicáveis das seguintes Normas acompanhado 
dos relatórios de ensaio atualizados, cuja referência (numeração) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 
17088:2023 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado 
RiO/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies 
rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosão e 
Empolamento por exposição à atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado RiO/d0/t0; ABNT 
NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição ao di6xido de enxofre, 10 ciclos, resultado RiO/d0/t0; 
ASTM D 3363:2022 - Determinação da dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D 3359:2023 - Determinação da 
aderência da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D 2794: (93)2019 - 
Resistência de revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida (impacto), acompanhado da declaração 
emitida por OCP que o Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas 
conforme o Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de preparação e pintura em superfícies metálicas de 
toda a sua linha de produção relacionando as Normas citadas no certificado.A não apresentação dos documentos 
técnicos ocasionará a desclassificação do licitante. Poderá ser solicitado, ao primeiro colocado,1 (uma) amostra do item 
de acordo com as especificações do edital, conforme a unidade gestora competente. 0 prazo máximo para entrega 
das amostras será de 5 dias úteis. As amostras não atendendo as especificações ou o não cumprimento do prazo 
estabelecido acarretará a desclassificação do licitante. 

     

CONJUNTO COLETIVO REFEITÓRIO MATERNAL 6 LUGARES, COMPOSTO POR UMA 
MESA E SEIS CADEIRAS CONCHA 200,0 	Unidade 

Catálogo: 18140814 - Entidade Natureza da despesa: 
44905242 



PPEFEITURA 

PACAJUS 
GESTÃO PAPA O POVO 

Especificação: CONJUNTO COLETIVO REFEITÓRIO MATERNAL 6 LUGARES, COMPOSTO POR UMA MESA E SEIS 
CADEIRAS CONCHA: Mesa com estrutura em tubo de  ago,  pés com barramento duplo em tubo 20x30(parede 
1,06mm). Entre os pés duas pegas em tubo de  ago  quadrado 20x20(parede 1,06mm) em forma de arco que se unem de 
cada lado da mesa para definir a sua estabilidade. Base de fixação do tampo em tubo 20x20(parede 1,06mm) e base de 
sustentação do tampo em tubo 20x30(parede 1,06mm) e 20x40(parede 1,20mm) que unidas entre si formam uma 
pega única. Soldagem pelo processo MIO em todas as junções. Acabamento com pintura em ep6xi-p6. As pegas 
injetadas não devem apresentar rebarbas, falhas de injeção ou partes cortantes. Nas partes metálicas deve ser 
aplicado tratamento  anti-ferruginoso que assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina. Solda deve 
possuir superfície lisa e homogênea, não devendo apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias. Devem 
ser eliminados respingos ou irregularidade de solda e rebarbas. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras 
plásticas injetadas 20x30 fixadas através de rebites 4.8x16. Protetor de pintura em resina plástica com formato de "U" 
dimensões 260x23x13mm na base dos pés fixados à estrutura através de encaixes e pinos. Tampo (1600x800mm) em 
resina ABS, 3,5mm espessura, abas com 30mm de altura, composto por dois módulos (bipartido) de 800x800mm. Os 
tampos apresentam em sua parte anterior nervuras transversais e longitudinais para reforço à tração. Dotado de 8 
torres em cada modulo e 8 buchas 1/4x13 de recepção dos 8 parafusos sextavados 1/4  x 1" em cada módulo para sua 
fixação nà estrutura, totalizando 16 torres e 16 parafusos. Altura do tampo ao chão 440mm. Seis cadeiras concha com 
estrutura confeccionada com quatro pés individuais em tubo de  ago  industrial secção redonda de 1 1/2  (parede 1,50 
mm), curvado em forma de "U" invertido, do lado externo ao assento para proporcionar o empilhamento da cadeira. 
Travessas em tubo de  ago  industrial de 3/4  (parede 1,06 mm). Fechamento dos pés com ponteiras em resina plástica PP, 
estilo botinha fixadas a estrutura através de encaixe com dimensões  Ph  de diâmetro e 50 mm de altura. Soldagem 
pelo processo MIG. Pintura em ep6xi-p6. Assento/encosto em forma de concha única, confeccionada em resina 
plástica PP nas medidas 290x300x300 mm (AxLxP). Contém no encosto da concha a marca do fabricante em alto-
relevo e dois orificios, sendo o superior denominado como pega-mão em forma oval nas medidas 80x25 mm e o 
inferior para ventilação, na base, com as medidas 125x55 mm. Na parte inferior do assento dotado por 4 torres injetadas 
no mesmo material que serve para a fixação à estrutura tubular por parafusos 5x25 mitoplastic. Altura do assento ao 
chão 240mm. Apresentár junto a proposta de preços, em nome do fabricante do mobiliário, o Relatório de ensaio 
sobre corrosão e envelhecimento por exposição à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de 
acordo com a ABNT NBR 17088/2023 e ABNT NBR 8095/2015 (material metálico revestido e não revestido, corrosão por 
exposição à névoa salina e a atmosfera úmida saturada de 3504 horas, que contenha união soldada em tubo de  ago  
industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR  ISO  4628:2022, grau de empolamento dO / to e grau de 
enferrujamento Ri 0, o Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, 
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificação 6, atendendo aos requisitos aplicáveis das 
seguintes Normas acompanhado dos relatórios de ensaio atualizados, cuja referência (numeração) esteja relacionada 
no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas 
(complementar), resultado RiO/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 - Determinação da espessura da 
película seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 
8095:2015 - Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas 
(complementar), resultado RiO/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição ao dióxido 
de enxofre, 10 ciclos, resultado RiO/d0/t0; ASTM D 3363:2022 - Determinação da dureza ao  lapis  em tinta aplicada; ASTM 
D 3359:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril 
cónico; ASTM D 2794: (93)2019 - Resistência de revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida 
(impacto), acompanhado da declaração emitida por OCP que o Certificado de Conformidade de Processo de 
Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de 
preparação e pintura em superfícies metálicas de toda a sua linha de produção relacionando as Normas citadas no 
certificado. A não apresentação dos documentos técnicos ocasionara a desclassificação do licitante. Poderá ser 
solicitado, ao primeiro colocado, 1 (uma) amostra do item de acordo com as especificações do edital, conforme a 
unidade gestora competente. 0 prazo máximo para entrega das amostras  sera  de 5 dias úteis. As amostras não 
atendendo as especificações ou o não cumprimento do prazo estabelecido acarretara a desclassificação do licitante. 

5 	Conjunto tripartido composto por uma mesa e seis cadeiras 	 200,0 	Unidade 

Catálogo: 18140830- Entidade Natureza da despesa: 
44905242 

Rua Guarany, N°600 Pacajus-CE, 62870-000.  
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PREFEITURA 

PACAJUS 
GESTÃO PAPA O POVO 

Especificação: Conjunto tripartido composto por uma mesa e seis cadeiras: Mesa: Estrutura em tubo de  ago,  base dos 
pés tubo 30x50(parede 1,20mm) com protetor de pintura medidas 150x34x15mm. Subidas laterais duplas em tubo 
30x30(parede 1,20mm) em forma de arco. Base de sustentação e fixação dos tampos em tubo 30x40(parede 1,20mm), 
15x15(parede 1,20mm) e 20x40(parede 1,20mm). Soldagem pelo processo MIG em todas as junções. Proteção da 
superfície com tratamento especial, anticorrosivo e pintura em epóxi-pó cor cinza. Tampo (1850x815mm) em resina 
ABS, alto impacto, composto por três módulos (tripardido) de 615x815mm, 4mm de espessura e abas de 50mm em 
toda sua extensão. Tampo encaixado na estrutura. Na parte inferior de cada tampo estão injetados quatro suportes do 
tipo presilhas que se encaixam por pressão no requadro da estrutura e  epos  fixados à mesma através de parafusos 
autobrocantes  Philips  4.2x13. Altura do tampo ao chão 760mm. Cadeiras: Estrutura em tubo de  ago,  pés em tubo 30x50 
(parede 1,20mm), colunas com barramento duplo sendo uma em forma de "I" em tubo 30x50 (parede 1,20mm) e outra 
em forma de arco em tubo 20x30 (parede 1,06mm). Uma travessa ligando as colunas dos pés em tubo 30x50 (parede 
1,20mm). Base do assento e encosto ergonômicos em tubo 20x20 (parede 1,20mm). Soldagem das partes metálicas 
pelo processo MIG em todo perímetro de união, junções com superfície lisa e homogênea, sem apresentar pontos 
cortantes, asperezas ou escórias. Proteção da superfície com tratamento especial anticorrosivo e acabamento com 
tinta epoxi-pó, híbrida e eletrostática. Fechamento dos topos inferiores com ponteiras em forma de "L" 30x50 com 
calço dimensões 60x30 fixadas por rebites 4.8x16 com deslizadores fixados à estrutura através de encaixe em 
polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura com formato de "U" em resina plástica para apoio dos pés do usuário 
dimensões 130x34x15mm em polipropileno, fixados â estrutura através de pinos e rebites. Assento ergonâmico 
(415x410mm) com abas e superfície anatômica, em resina PP texturizado. Encosto ergonômico (435x245mm) em 
resina PP, texturizado, com curvaturas anatômicas e très orifícios de ventilação em forma de losango estilizado em 
ângulo. Espessura do assento e encosto de 5mm. Fixado à estrutura por parafusos invisíveis mitoplastic 5x25. Altura do 
assento ao chão 440mm e altura do encosto ao  chic,  830mm. Apresentar junto a proposta de pregos, em nome do 
fabricante do mobiliário, o Relatório de ensaio sobre corrosão e envelhecimento por exposição à névoa salina, emitido 
por laboratório acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 17088/2023 e ABNT NI31:2 8095/2015 (material 
metálico revestido e não revestido, corrosão por exposição à névoa salina e a atmosfera úmida saturada de 3504 horas, 
que contenha união soldada em tubo de  ago  industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR  ISO  4628:2022, grau 
de empolamento dO / to e grau de enferrujamento Ri 0, o Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e 
Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificação 6, 
atendendo aos requisitos aplicáveis das seguintes Normas acompanhado dos relatórios de ensaio atualizados, cuja 
referência (numeração) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e Empolamento por 
exposição â névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar), resultado RiO/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 
7091:2022 - Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - 
Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosão e Empolamento por exposição 
atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado RiO/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de 
Corrosão e Empolamento por exposição ao dióxido de enxofre, 10 ciclos, resultado RiO/d0/t0; ASTM D 3363:2022 - 
Determinação da dureza ao lápis em tinta aplicada; ASTM D 3359:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT 
NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril cônico; ASTM D 2794: (93)2019 - Resistência de 
revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida (impacto), acompanhado da declaração emitida por 
OCP que o Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o 
Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de preparação e pintura em superfícies metálicas de toda a sua 
linha de produção relacionando as Normas citadas no certificado. A não apresentação dos documentos técnicos 
ocasionará a desclassificação do licitante. Poderá ser solicitado, ao primeiro colocado, 1 (uma) amostra do item de 
acordo com as especificações do edital, conforme a unidade gestora competente. 0 prazo máximo para entrega das 
amostras será de 5 dias Citeis. As amostras não atendendo as especificações ou o não cumprimento do prazo 
estabelecido acarretará a desclassificação do licitante. 

6 	Caminha empilhável: Cama infantil, colorida 

Catálogo:18140844 - Entidade 

500,0 	Unidade 

Natureza da despesa: 
44905242 

Pua Cuarany, N°600 Pacajus-CE, 628'70-000. 
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PREFEITURA 

PACAJUS 
4tzttzleo 
vk 	flt GESTÃO PAPA O POVO 

Especificação: Caminha empilhável: Cama infantil, colorida, atóxica, constituída de 02 (duas) cabeceiras inteiriças e 02 
(dois) pés de apoio articulável para evitar o envergamento e viabilizar e empilhamento, em material termoplástico pelo 
processo de injeção, nas cores variadas. Os pés articuláveis, seguem o mesmo  design  das cabeceiras e estão 
localizados na parte central com funcionamento em Angulo de 900  (noventa) graus, o sistema de fixação não permite a 
remoção da mesma para maior segurança, cabeceiras e pés, dotados de ponteiras de borracha (para que a cama não 
deslize). Cabeceiras com a marca em alto-relevo. Sistema de fixação entre cabeceira/tela, através de parafusos ou 
presilhas. As suas laterais compõem-se com dois 02 (dois) tubos em  ago  ou alumínio. Sistema de encaixe empilhável, 
com espaço de Scm entre uma tela e outra. Leito confeccionado em tela vazada com sistema de ventilação, 
antitranspirante, lavável, antifungo,  anti-UV  e antioxidante, confeccionada em tecido 100% poliéster empastado com  
PVC  de alta resistência e laterais seladas a quente. A caminha empilhável é composta por módulos, este sistema 
permite que todos os seus componentes sejam repostos. Faixa etária: 2 a 5 anos, comprimento: 155cm, tolerância +/-
5%, largura: 60cm, tolerância de +/- 5% e altura: 10cm, tolerância de +/- 5%. Produto certificado conforme as normas 
ABNT NBR  NM  300- 3:2011. Apresentar junto a proposta de preços, em nome do fabricante do mobiliário, relatório de 
ensaio emitido por laboratório acreditado pelo Inmetro, do impacto IZOD, em material polimérico das cabeceiras e pés 
de apoio articulável da caminha empilhável, com resistência media ao impacto, igual ou maior que 993/m, em nome 
da marca cotada na proposta. Todo conjunto deve ser seguro, especialmente nos critérios de segurança nenhum 
dispositivo de fixação que possa ser removido voluntariamente ou involuntariamente, resultado em risco â segurança 
da criança. Acompanhado do relatório de ensaio citada no certificado. Poderá ser solicitado, ao primeiro colocado, 1 
(uma) amostra do item de acordo com as especificações do edital, conforme a unidade gestora competente. 0 prazo 
máximo para entrega das amostras  sera  de 5 dias úteis. As amostras não atendendo as especificações ou o não 
cumprimento do prazo estabelecido acarretará a desclassificação do licitante. 

Conjunto maternal, composto por uma mesa com 5 lugares e uma cadeira para 
60,0 	Unidade 7 

monitora 

Catálogo: 18140860- Entidade Natureza da despesa: 
44905242 

Rua Guararty, N°600- Pacajus-CE, 62870-000.  
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PREFEITUPA 

CAJUS 
GESTÃO PARA O POVO 

Especificação: Conjunto Conjunto maternal, composto por uma mesa com 5 lugares e uma cadeira para monitora: Mesa: 
Estrutura com pés em tubo de  ago  1 1/2  (parede 1,50). Laterais com tubo 1 1/4  (parede 1,50) com barramento duplo. 
Travessa superior em tubo 1 1/4  (parede 1,50) de apoio ao tampo. Travessa horizontal em tubo de  ago  1/1/4 (parede 1,50) 
para unir as laterais da mesa. Fechamento dos topos e sapatas com ponteiras injetadas na cor laranja, fixadas através 
de encaixe e rebitadas a estrutura através de rebites de repuxo de alumínio 4,8x16. Nas partes metálicas deve ser 
aplicado tratamento  anti-ferruginoso que assegure resistência à corrosão por exposição à névoa salina. Solda deve 
possuir superfície lisa e homogênea, não devendo apresentar pontos cortantes. Pintura por sistema em ep6xi-p6. 
Tampo (1800x850mm) em MDF de 18mm de espessura revestido em laminado melamfnico na cor casca de ovo (bege) 
com 0,8mm de espessura. Acabamento das bordas em perfil  PVC  em forma arredondada com raio de curvatura de 
20mm na cor bege. No tampo  sic)  embutidas buchas americanas preparadas para receber os parafusos de 1/4x43mm 
que irão fixar o mesmo à estrutura e a base de sustentação das conchas E fixadas por parafusos1/4x12mm. No tampo 
são usinados orifícios para encaixe das conchas (assento) confeccionadas em resina plástica nas dimensões de  area  útil 
(Largura 280mm x Profundidade 190mm x altura encosto de 220mm, sendo que na parte frontal apresenta saliência 
de raio de 40mm para melhor acomodação e conforto. Na parte posterior do encosto possui injetadas duas saliências 
(nervuras) para garantir maior resistência, acompanhadas de proteção estofada em material EVA e dotadas de cinto 
de segurança que permite a remoção para higienização. AS Bases de sustentação das conchas são em tubo de  ago  3/4  
(parede 1,06) onde as conchas serio fixadas à mesma por rebites 4,8x16. Cores disponíveis das conchas: laranja, 
amarela, vermelha, rosa  pink  e lilás. Altura da mesa 750mm. Cadeira giratória para monitora: Estrutura constituída de 
plataforma e Coluna a  gas,  "L!' base com rodízio, com regulagem de altura, O conjunto de sustentação do assento e 
encosto é constituído de uma estrutura em tubo de aço 20x20 em formato de "L" fixados ao mecanismo por meio de 
parafusos 1/4  x 1 1/4  com respectivas porcas, com fechamento em ponteira plástica 20x20 com pino na mesma cor do 
assento/encosto. O assento e encosto são fixados à estrutura através de parafusos mitoplastic 5x25. O mecanismo por 
sua vez acopla ao pistão que é encaixado na base de cinco pernas com cinco rodízios. A altura  maxima  do assento até 
o chão de 425mm. Assento ergonômico (415x410mm) com abas e superfície anatômica em resina plástica (PP) 
texturizado. Encosto ergonômico (435x250mm) em resina plástica (PP) texturizado com curvaturas anatômicas e três 
orificios de ventilação em forma de losango estilizado em Angulo. Apresentar junto a proposta de pregos, em nome do 
fabricante do mobiliário, o Certificado de Cadeia de Custódia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador 
reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do fabricante do mobiliário, em atendimento ao Decreto n° 
7.746/2012,  Art.  70, para fins de comprovação das diretrizes de sustentabilidade nas contratações. Relatório de ensaio 
sobre corrosão e envelhecimento por exposição à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de 
acordo com a ABNT NBR 17088/2023 e ABNT NBR 8095/2015 (material metálico revestido e não revestido, corrosão por 
exposição à névoa salina e a atmosfera úmida saturada de 3504 horas, que contenha união soldada em tubo de aço 
industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR  ISO  4628:2022, grau de empolamento dO / to e grau de 
enferrujamento Ri 0. Certificado de Conformidade de Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, 
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme modelo de certificação 6, atendendo aos requisitos aplicáveis das 
seguintes Normas acompanhado dos relatórios de ensaio atualizados, cuja referência (numeração) esteja relacionada 
no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à névoa salina, 336 e 1176 horas 
(complementar), resultado RIO/d0/t0; ABNT NBR 10443:2023 e ASTM D 7091:2022 - Determinação da espessura da 
película seca sobre superfícies rugosas; ABNT NBR 11003:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 
8095:2015 - Grau de Corrosão e Empolamento por exposição à atmosfera úmida saturada, 360 e 1152 horas 
(complementar), resultado RiO/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosão e Empolamento por exposição ao dióxido 
de enxofre,  lo  ciclos, resultado RiO/d0/t0; ASTM D 3363:2022 - Determinação da dureza ao  lapis  em tinta aplicada; ASTM 
D 3359:2023 - Determinação da aderência da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinação da flexibilidade por mandril 
cônico; ASTM D 2794: (93)2019 - Resistência de revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação rápida 
(impacto), acompanhado da declaração emitida por OCP que o Certificado de Conformidade de Processo de 
Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas conforme o Modelo de Certificação 6 corresponde ao processo de 
preparação e pintura em superfícies metálicas de toda a sua linha de produção relacionando as Normas citadas no 
certificado. A não apresentação dos documentos técnicos ocasionará a desclassificação do licitante. Poderá ser 
solicitado, ao primeiro colocado, 1 (uma) amostra do item de acordo com as especificações do edital, conforme a 
unidade gestora competente. O prazo máximo para entrega das amostras  sera  de 5 dias úteis. As amostras não 
atendendo as especificações ou o não cumprimento do prazo estabelecido acarretará a desclassificação do licitante 

4. Dotação orçamentária  

Sera  informada quando da contratação. 

5. Indicação do(s) integrante(s) da equipe de planejamento 

CPF 	 Nome  Função 	 Matricula 

427.359.553-20 	MÁRIO ROBERTO GOMES DOS SANTOS 	Presidente 

6. fonte de recursos 

Rua Guarany, N°600 - Pacajus-CE, 	70-000. 
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Responsável Pelo Documento De Formalização De Demanda 
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