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APROXIMADO ENTRE 510 G E 550 G'

Àretoeuoo Às cARAcTERísrlcAS TÉcNlcAS
ADEOUADAS A CATEGORIA.

R$ 59.888,00

R$ 20.845,00

,\ltX-)

R$ 598,88í00UNID

BASQUETE MASCULINO

ESPECIFICAÇÃO: CONFECCIONADA COM 08
(otro) coúos, APRESENTA coNSTRUÇAo
ünrniznon. ASSEGURANDo UNIFoRMIDADE
ESTRUTURAL. EoulLiBRlo E EXCELENTE

ESFERICIDADE; PRODUZIDA EM LAMINADO DE

MICROFIBRA DE ALTA QUALIDADE'
pRopoRcroNA ADERÊNC|A suPERloR, ToQUE
MACIO E MAIOR CONTROLE DA BOLA DURANTE
O DRIBLE. PASSE E ARREMESSO; POSSUI

CÂMARA INTERNA ôD, SISTEMA DE FORRO

MULTIAXIAL E PROCESSO EXTRA ARACNUN,

QUE GARANTEM ESTABILIDADE DIMENSIONAL'
RESISTÊNCIA AO USO CONTíNUO E

DURABILIDADE ELEVADA; EOUIPADA COM MIOLO

Trpo CÁPSULA sls, QUE ASSEGURA EFICIENTE

RETENÇÃO DE AR E REDUZ A NECESSIOADE DE

RecnltÉRneerus FREQUENTES E APRESENTA
crRcuNFERÊNclA APRoXIMADA ENTRE 75 cM E
77 CM E PESO APROXIMADO ENTRE 580 G E 620

c, ATENDENDo Às ESPECIFIoAÇÔES TÉcNlcAS
DA CATEGORIA

BOLA PARA

R$ 208,45UNID 100

ESPECIFICACÃO: PRODUZIDA EM LAMINADO DE

BoRRAcHA ôe nlrn RESlsrÊNclA, APRESENTA
CONSTRUÇÃO VULCANIZADA, GARANTINDO
MAtoR DURABILIDADE, ADERÊNC|A E

RESISTÊNCIA AO DESGASTE, CONTA COM

CÂMARA INTERNA 6D, SISTEMA DE FORRO

MULTIAXIAL E MIOLO TIPO CÁPSULA SIS,

ASSEGURANDO ESTABILIDADE DIMENSIONAL,
RETENÇÃO EFICIENTE DE AR E OESEMPENHO
cousr§terure; APRESENTA clRcuNFERÊNclA
APROXIMADA ENTRE 75 CM E 78 CM E PESO
APROXIMADO ENTRE 590 G E 650 G,

ATENDENDo As CARACTERISTICAS TÉcNlcAS

BOLA PARA BASOUETE UNISSEX

ADEQUADAS À MODALIDADE.

13

R$ 17.052,00R$ 170,52UNID í00

BOLA BASQUETE ADULTO - ESPE
BOLA CONFECCIONADA COM TECNOLOGIA
TECHFUSION, PRODUZIDA EM LAMINADO DE
PoLIURETANO (PU) DE ALTA RESISTÊNCIA, COM
CÂMARA INJECT AIR. VÁLVULA SLIP TECH MIOLO
REMOVíVEL E LUBRIFICADO. ESTRUTURADA
coM oB (orro) coMos, coM clRcuNFERÊNclA
ENTRE 74,9CM E 77,9CM E PESO ENTRE 62OG E
6s0G.

crF

R$ 165,67 RS 16.567,00UNID '100

BOLA BASOUETE FEMININO - ESPECIF
BOLA CONFECCIONADA COM TECNOLOGIA
TECHFUSION, PRODUZIDA EM L.AMINADO DE
POLIURETANO (PU) DE ALTA RESISTÊNCIA. COM
CÂMARA INJECT AIR VÁLVULA SLIP TECH
MIoLo REMOVíVEL E LUBRIFICADO.
ESTRUTURADA COM 08 (O|TO) GOMOS, COM
ctRcuNFERÊNctA ENTRE 72,4cM E 73,5cM E
PESO ENTRE 51OG E 667G.

15

R$ 13.761 ,00100 R$ 137,6116
BOLA BASQUETE MIRIM - ESPECIFI cAÇÃo: BoLA
CONFECCIONADA COM TECNOLOGIA

- Prqns.rqmêÉo d- qqlqzté/eE -Í.â--G-' r4 á; Ã4. ã7;, éà*É ê<nu;iÉ êEP: 62-7êo-o_00 cNPr a' ,'3a7--3./coc1-Ôa
€-t-sr, tr3.Éuêro-or: -3!ninr*êêêo@rrot
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TECHFUSION, PRODUZIDA EM L.AMINADO DE

POLIURETANO (PU) DE ALTA RESISTÊNCIA, COM
CAMARA INJECT AIR. VÁLVULA SLIP TECH MIOLO

REMOVíVEL E LUBRIFICADO. ESTRUTURADA
coM 08 (olTo) GoMos, coM clRcuNFERÊNCIA
ENTRE 72CM E 74CM É PESO ENTRE 45OG E

,.r$b
500G.

18

R$ 12.099,00100 R$ 120,99UNID

BOtÁ BASQUETE INFANTIL . ESPECIFI
BOLA CONFECCIONADA COM TECNOLOGIA
TECHFUSION, PRODUZIDA EM LAMINADO DE
poLruRETANo (PU) DE ALTA RESlsrÊNclA, coM
CÂMARA rNJEcr AtR. VÁLVULA sLlP TECH MloLo
REMoVíVEL E LUBRIFICADO. ESTRUTURADA
coM oB (otro) GoMos, coM clRcuNFERÊNclA
ENTRE 55CM E 56,5CM E PESO ENTRE 25OG E

280G

't7

R$ 8.862,0020 R$ 443,í 0UNID

BOLA DE BEACH SOCCER - ESPECIFI

ATENDENDo AS CARACTER|STICAS TÉCNICAS
ADEQUADAS A MoDAL|DADE. oeveRÁ coNTER
A pERSoNALtzAÇÃo MED|NDo: 6,5 LARGURA x
2,5 ALTURA, APLICADA DIRETAMENTE NA
supERFíctE DA BoLA poR MEto DE PRocESSo
TÉRMrco DE MARcAÇ_Ão DE ALTA PREclsÃo.
REALIZADO SEM ADIÇÃO DE TINTAS, ADESIVOS
oU PELÍCULAS. O MÉTODO DEVE PROMOVER
ALTERAÇÃo CONTROLADA NA CAMADA
SUPERFICIAL DO MATERIAL, RESULTANDO EM
TDENTTFTCAÇÃo NíT|DA, UN|FoRME E
peRuerenie. A MARcAÇÃo DEVERÁ
APRESENTAR ALTA DEFTNTçÃo DE coNToRNos,
REstsrÊNch Ao ATRtro, Ao suoR E AS
CoNDIÇÔES CLIMÁTICAS, NÃO PODENDO
DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTÍNUo. o PROCESSO NÁO PODERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.

CoNFECCTONADA COM 14 (OUATORZE) GOMOS,
APRESENTA CONSTRUÇÃO TERMOTEC, POR

MEIo DE PROCESSO OÉ TCRUO FUSÃO, OUE
ELIMINA COSTURAS E ASSEGURA MELHOR
ESFERICIDADE. UNIFORMIDADE ESTRUTURAL E

MENoR ABSoRÇÂo DE ÁGUA, cARAcrERisrlcA
ESSENCIAL PARA A MODALIDADE; PRODUZIDA
EM LAMINADO DE POLIURETANO (PU) PRO DE

ALTA QUALIDADE, CONTA COM CAMARA
INTERNA 6D, SISTEMA DE FORRO TERMOFIXO,
CAMAOA INTERNA EM EVACEL E PROCESSO
EXTRA DE DUPLA COLAGEM, GARANTINDO
ESTABILIDADE ESTRUTURAL, GRANDE
RESISTÊNCIA AO USO CONTíNUO,
DURABILIDADE E CONFORTO NO CONTATO COM
O PE; EQUIPADA COM MIOLO TIPO CÁPSULA SIS,

QUE ASSEGURA EFICIENTE RETENÇÃO DE AR E

REDUZ A NECESSIDADE DE RECALIBRAGENS
FREQUENTES, APRESENTA CIRCUNFERÊNCH
APROXIMADA ENTRE 68 CM E 70 CM E PESO
APROXIMADO ENTRE 410 G E 450 G,

L.
-!3troe§o, F,nane-a c Plqôêla6âÉo d- B

t 
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BATURITE

BOLA PARA FUTEBOL SOCIETY
ESPECTFTCAÇÃO: CONFECCIONADA COM
TECNOLOGIÁ DE CONSTRUÇÃO TERMOTEC,
POR MEIO DE PROCESSO DE TERMO FUSÃO,

QUE PROMOVE A SELAGEM DOS GOMOS SEM
COSTURAS, ASSEGURANDO O% DE ABSORÇÃO
DE ÁGUA, MAIOR DURABILIDADE E

ESTABILIDADE DIMENSIONAL; PRODUZIDA EM

LAMINADO DE POLIURETANO (PU) DE ALTA
QUALIDADE, ESTRUTURADA COM 08 (OITO)

GOMOS, POSSUI CÂMARA INTERNA ôD, SISTEMA
DE FORRO TERMOFIXO. CAMADA INTERNA EM
EVACÉL E PROCESSO EXTRA DE DUPLA
COLAGEM, PROPORCIONANDO EXCELENTE
RESISTÊNCIA ESTRUTURAL, MACIEZ
CONTROLADA E CONFORTO NO CONTATO COM
O PÉ; CONTA COM MIOLO TIPO CÁPSUL.A SIS,

OUE GARANTE EFICIENTE RETENÇÃO DE AR E
MENOR NECESSIDADE DE RECALIBRAGEM.
APRESENTA CIRCUNFERÊNCIA APROXIMADA
ENTRE 66 CM E 69 CM E PESO APROXIMADO
ENTRE 420 G E 450 G. ATENDENDO AOS
PADRÔES EXIGIDOS PARA A MODALIDADE.
INDICADA PARA COMPETIÇÓES, TREINAMENTOS
E USO CONT|NUO, DEVERÁ CONTER A
PERSONALIZAÇÃO MEDINDO: 6,5 LARGURA X 2,5

'.UaY

19

APLICADA DIRETAMENTE NA
CIE DA BOLA POR MEIO DE PROCESSO

DE ALTA PRECISÁO,
OE TINTAS, ADESIVOS

200 R$ 332,61 R$ 66.522,00UNID

TERMrco DE MARcAç_Áo
REALIZADO SEM ADIçAO
ou pELícuLAS. o Merooo DEVE PRoMovER
ALTERAÇÁO CONTROLADA NA CAMADA
SUPERFICIAL DO MATERIAL, RESULTANDO EM

ALTURA,
SUPERFí

IDENTIFICAÇÃO
PERMANENTE.

NíTIDA, UNIFORME E

A MARCAÇÁO DEVERÁ
APRESENTAR ALTA oEFtNIÇÃo DE coNToRNos,
RESrsrÊNctA eo ntRtrÓ, Ao suoR E AS
coND|ÇÕES cLrMÁTrcAS, NÃo PoDENDo
DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTiNUo. o PRocESSo NAo PoDERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO,

ê Prqn-tqm-nrê d- B

: odôrnrd.ocooG,b

UNID R$ 22?,85 R$ 44.570,0020

BOLA FUTEBOL SOCIETY - ESPECIF
BOLA CONFECCIONADA COM TECNOLOGIA DE
coNSTRUÇÃo TECHFUSToN KtcK DowN,
PRODUZIDA EM LAMINADO DE POLIURETANO
(pu) DE ALTA RESrsrÊNcrA, coM CÂMARA BUTTL
coM ENGHTMENTo, VÁLVULA slrp rEcH, MtoLo
REMoVíVEL E LUBRIFICADO. ESTRUTURADA
coM 1o (DEz) GoMos, coM crRcuNFERÊNctA
ENTRE 68 CM E ô9 CM E PESO ENTRE 41OG E
450c. DEVERÁ coNTER A pERSoNALTzAÇÁo
MEDINDO: 6,5 LARGURA X 2,5 ALTURA
APLIcADA DIRETAMENTE NA SUPERF|CIE DA
BoLA poR MEto DE pRocESSo rÉRMtco DE
MARcAÇÃo_ DE ALTA pREcrsÃo, REALtzADo
SEM ADIÇAO DE TINTAS, ADESIVOS OU

rcAÇAo

\ ^a
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PELICULAS. O MÉTODO DEVE PROMOVER
ALTERAçÂO CONTROLADA NA CAMADA
SUPERFICIAL DO MATERIAL, RESULTANDO EM
IDENTIFICAÇÂO NITIDA, UNIFORME E
PERMANENTE. A MARCAçÂO DEVERÁ
APRESENTAR ALTA OEFINIçÃO DE CONTORNOS,
RESISTÊNCIA AO ATRITO, AO SUOR E ÀS
coNDrÇÓES CL|MÁT|CAS, NÁO PODENDO
DESBOTAR, OESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
CONTINUO. O PROCESSO NAO PODERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.

: cclDtaa-r.-êoocrbô

-/ -:=--
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BOLA PARA HANDEBOL INFANTIL:
ESPECIFICAÇÃO: CONFECCIONADA COM
crRcururenÊrucrA ENTRE 49 E s'r cM,
COMPOSTA POR 32 GOMOS. PRODUZIDA EM
L.AMINADO PU PRO DE ALTA PERFORMANCE,
COM TECNOLOGIA ULTRA GRIP, QUE
pRopoRcroNA EXCELENTE AoERÊNcrA,
coNTRoLE E pREcrsÂo No MANUSE|o, MESMo
SEM USO DE RESINA; APRESENTA
coNSTRUÇÃo CoSTURADA À MÁO,
GARANTINDO MAIOR RESISTÊNCIA
ESTRUTURAL, DURABILIDADE E UNIFORMIDADE
DO FORMATOI POSSUI CÁMARA AIRBILIry, QUE
ASSEGURA ÓTIMA RETENÇÃO DE AR E
EQUILÍBRIo NoS ARREMESSoS, ALIADA AO
SISTEMA DE FORRO TRIAXIAL, OUE CONTRIBUI
PARA ESTABILIOADE, MACIEZ E RESPOSTA
CONSISTENTE AO QUIQUE; CONTA AINDA COM
CAMADA INTERNA NEoTEc, RESPoNSAVEL PoR
ABSoRÇÁo DE IMPACTO E MAIOR VIDA ÚTIL DO
PRoouro, ALÉM DE MtoLo REMovívEL,
FAGILITANDo MANUTENÇÂo E AJUSTE DE
PRESSÃo. PESO: ENTRE 290 E 315 G. DEVERÁ
coNTER A PERSONALIZAÇÂo MEDINDO: 6,5
LARGURA X 2,5 ALTURA, APLICADA
DIRETAMENTE NA SUPERFÍCIE DA BOLA POR
MEIo DE PRoCESSO TÉRMIco DE MARCAÇÃO
DE ALTA PRECISÃo, REALIZADo SEM ADIÇÃo DE
TINTAS, ADESIVoS oU PELICULAS. o MÉToDo
DEVE PRoMoVER ALTERAÇÂo coNTRoLADA NA
CAMADA SUPERFICIAL DO MATERIAL,
RESULTANDo EM TDENTTFTCAÇÃo NíTIDA,
UNIFoRME E PERMANENTE, A MARcAÇÃo
DEVERÁ APRESENTAR ALTA DEFINIÇÃo DE
coNToRNoS, RESISTÊNCIA Ao ATRITo, Ao
suoR E Às coNDrÇôES cLrMÁrcAS, NÂo
PODENDO DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTíNUo, o PRocESSo NÃo PoDERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.

UNID 80 RS 369.05 R$ 29.524,00

BOLA PARA
ESPECIFIcAÇÃo:

HANDEBOL INFANTIL:
CONFECCIONADA COM

UNID 80 R$ 1E4,8E R$ 14.790.4022
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ctRcuNFERÊNctA ENTRE 50 E 52 cM,
COMPOSTA POR 6 GOMOS, PROPORCIONANDO
MELHoR AERoDINAMICA, CONTROLE E
UNIFORMIDADE NOS ARREMESSOS; PRODUZIDA
EM LAMINADO PU DE ALTA QUALIDADE,
APRESENTA GoNSTRUÇÃO ULTRA FUSION,
TECNOLOGIA QUE GARANTE UNIÂO TÉRMICA
DAS PARTES SEM COSTURAS APARENTES,
RESULTANDo EM MAroR REStsrÊNclA,
IMPERMEABILIDADE E ESTABILIDADE
DIMENSIONAL; EQUIPAOA COM CÂMARA ôD, OUE
ASSEGURA EXCELENTE RETENÇÂO DE AR,
BALANCEAMENTO E PRECISAO, ALIADA AO
SISTEMA DE FoRRO TERMOFIXO, RESPONSÁVEL
PoR MANTER o FoRMATo ESFÉRICO MESMO
APÓS USO INTENSO. CONTA AINDA COM
PROCESSO EXTRA DE DUPLA COTÂGEM,
AUMENTANOO SIGNIFICATIVAMENTE A
DURABTLTDADEEARESTSTÊNCIAAo
DESCOLAMENTO; POSSUI MIOLO COM CÁPSULA
SIS, oFEREGENDO VEDAÇÃO EFICIENTE E
FACILIDADE DE MANUTENÇÃO. PESO: ENTRE 290
E 330 G. DEVERÁ coNTER A PERSONALIZAÇÂO
MEDINDO: 6,5 LARGURA X 2,5 ALTURA, APLICADA
DIRETAMENTE NA SUPERFíCIE DA BOLA POR
MEIo DE PRocESSo TÉRMICO DE MARCAÇÁO
DE ALTA PRECISÃo, REALIZADo SEM ADIÇÁO DE
TTNTAS, ADESrvos ou pELÍcuLAS. o MÉToDo
DEVE PROMOVER ALTERAÇÁO CONTROLADA NA
CAMADA SUPERFICIAL DO MATERIAL,
RESULTANDo EM tDENTTFTcAÇÃo NiTtDA,
UNIFORME E PERMANENTE, A MARCAÇAO
oEVERÁ APRESENTAR ALTA DEFINIÇÃO DE
coNToRNoS, RESISTÊNCIA Ao ATRITo, AO
suoR E Às cor'rorçôes cLtMÁTrcAS, NÁo
PODENDO DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTINUo. o PRocESSo NÃO PODERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO,

6E

BOLA PARA HANDEBOL INFANTO JUVENIL:
ESpEcrFrcAÇÃo: coNFEcctoNADA coM 32
CTRINTA E DOIS) GOMOS, APRESENTA
coNSTRUÇÂo CoSTURADA À MÂo,
GARANTINDO EXCELENTE ESFERICIDADE,
EQUILíBRIO E ALTA RESISTÊNCn ESTRUTURAL;
PRODUZIDA EM TÁMINADO DE POLIURETANO
(PU) PRO DE ALTA QUALIDADE, CONTA COM
CÂMARA INTERNA AIRBILITY, SISTEMA DE
FORRO TRIAXIAL E CAMADA INTERNA EM
NEOTEC, PROPORCIONANDO ESTABILIDADE
DIMENSIoNAL, ToQUE MAcIo, ADERÊNCIA E
DURABITIDADE MESMO SOB USO INTENSO:
EQUIPADA coM MIoLo REMoVIVEL, QUE
ASSEGURA FACILIDADE DE MANUTENÇÃo E
RETENçÃO EFICIENTE DE AR, APRESENTA
CIRCUNFERÊNCIA APRoXIMADA ENTRE 51,5 cM
E 53 CM E PESO APROXIMADO ENTRE 3OO G E

UNID 80 R$ 408,26 RS 32.660,80
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32s G, ATENDENDo Às ESPECtFICAÇÔES
TÉCNICAS ADEQUADAS À CATEGORIA. OEVERÁ
coNTER A pERSoNALtzAÇÃo MED|NDo: 6,5
LARGURA X 2,5 ALTURA, APLICADA
DIRETAMENTE NA SUPERFÍCIE DA BOLA POR
MEIo DE PRoCESSO TÉRMICO DE MARCAçÃO
DE ALTA pRECrsÃo, REALtzADo sEM ADtÇÃo DE
T|NTAS, ADESrvos ou pELícuLAS. o MÉToDo
DEVE PRoMoVER ALTERAÇÃO CONTROLADA NA
CAMADA SUPERFICIAL DO MATERIAL,
RESULTANDo EM TDENTTFTCAÇÃo NiTtD_A,

UNIFORME E PERMANENTE. A MARCAÇAO
DEVERÁ APRESENTAR ALTA DEFINIÇÃO DE
coNToRNoS, RESISTÊNCIA AO ATRITO, AO
suoR E Às coNDrÇôES cLtMÁrtcAS, NÂo
PODENDO DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTiNUo, o PROCESSO NÃO PODERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIOADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.

bt\

24

BOLA PARA HANDEBOL INFANTO JUVENIL:
PRODUZIDA EM LAMINAOO DE POLIURETANO
(pu) DE ALTA QUAL|DADE, coNTA coM CÂMARA
INTERNA ôD, SISTEMA DE FORRO TERMOFIXO E
PROCESSO EXTRA DE DUPLA COLAGEM,
GARANTINDO ESTABILIOADE DIMENSIONAL,
RESrsrÊNcrA Ao uso coNTINUo E
DURABILIOADE ELEVAOAi EQUIPADA COM MIOLO
TIPo CÁPSULA SIS, QUE ASSEGURA RETENÇÁO
EFICIENTE DE AR E REDUZ A NECESSIDADE DE
RECALIBRAGENS FREQUENTES E APRESENTA
CIRCUNFERÊNCIA APROXIMADA ENTRE 54 CM E
56 CM E PESO APROXIMADO ENTRE 325 G E 375
G. ATENDENDo ÀS ESPECIFICAÇÔES TÉCNICAS
ADEQUADAS A CATEGoRIA. DEVERÁ CONTER A
pERsoNALrzAçÂo MEDTNDo: 6,5 |-ARGURA x 2,5
ALTURA, APLICADA DIRETAMENTE NA
supERFlctE DA BoLA poR MEro DE pRocESSo
TÉRMIco DE MARcAÇÃo oE ALTA PRECISÃo.
REALrTA.po sEM ADrÇÃo DE TTNTAS, ADESrvos
OU PELICULAS. O METOOO DEVE PROMOVER
ALTERAÇÃo coNTRoLADA NA oAMADA
SUPERFICIAL DO MATERIAL, RESULTANDO EM
TDENTTFTCAçÁo NiTrDA, UNTFoRME E
PERMANENTE. A MARcAÇÃo oEVERÁ
APRESENTAR ALTA DEFINIÇÁo DE coNToRNoS,
RESISTÊNCIA Ao ATRITo, Ao SUoR E Às
coNDtÇôES cLtMÁTtcAS, NÃo PoDENDo
DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTiNUo. o PRocESSo NÃo PoDERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO OA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.

80 R$ 187,88 R$ 15.030,40

25
BOLA PARA HANDEBOL ADULTO:
ESpEctFtcAçÃo: coNFECCror,rADA coM 32
ORINTA E DOIS) GOMOS, APRESENTA

UNID 80 R$ 4í7,43 R$ 33.394.40

o Prdn-ldm-ôto d- s
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CoNSTRUÇÁO COSTURADA À MÃO,
ASSEGURANDO EXCELENTE ESFERICIDADE,
EourLíBRto E MAtoR RESlsrÊNclA
ESTRUTURAL; PRODUZIDA EM LAMINADO DE

POLIURETANO (PU) PRO DE ALTA OUALIDADE,
coNTA COM CÂMARA INTERNA 60, SISTEMA DE
FORRO TRIAXIAL E CAMADA INTERNA EM

NEOTEC, PROPORCIONANDO ESTABILIDADE
DTMENS|oNAL, ToQUE MActo, ADERÊNC|A E

DURABILIDADE MESMO SOB USO INTENSO;
EeurpADA coM Mrolo rtPo CÁPSULA sls, QUE
GARANTE RETENÇÂO EFICIENTE DE AR E REDUZ
A NECESSIDADE DE RECALIBRAGENS
FREQUENTES. APRESENTA CIRCUNFERÊNCIA
APROXIMADA ENTRE 58 CM E 60 CM E PESO
APROXIMADO ENTRE 425 G E 475 G,
ATENDENDo ÀS ESPECIFICAÇÔES TECNICAS
ADEQUADAS A CATEGORIA. DEVERÁ CONTER A
PERSoNALIZAÇÃO MEDINDO 6,5 LARGURA X 2,5
ALTURA, APLICADA DIRETAMENTE NA
SUPERFíCIE DA BOLA POR MEIO DE PROCESSO
TÉRMIco DE MARCAÇÃO DE ALTA PRECISÃO,
REALTZADo sEM ADtÇÃo DE T|NTAS, ADESlvos
ou pELícuLAS. o MÉToDo DEVE PRoMovER
ALTERAÇÁO CONTROLADA NA CAMADA
SUPERFICIAL DO MATERIAL, RESULTANDO EM
TDENTTFTCAÇÃo NíT|DA, UN|FoRME E
peRunreruÍe. A MARCAÇÃo DEVERÁ
APRESENTAR ALTA DEFINIÇÃO DE CONTORNOS,
RESrsrÊNcrA no nrRtrd, Ao suoR E AS
coNorÇôES cLrMÁTtcAS, NÃo PoDENDo
DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTíNUo. o PRocESSo NÃo PoDERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.

r s/ô. cêõtro Bô:u.i: od6rnrcr.oêoo€,.'
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26 R$ 18.342,40

BOLA PARA HANDEBOL ADULTO:
ESPECIFIcAÇÂo: CONFECGIONADA COM 06
(SEIS) GoMoS, APRESENTA CONSTRUÇÃO
ULTRA FUSION, POR MEIO DE PROCESSO DE
FUSÃo TÉRMIGA, QUE ELIMINA CoSTURAS E
ASSEGURA UNIFORMIDADE ESTRUTURAL,
MELHoR ESFERTCTDADE E MENoR ABSoRÇÂo
DE UMIDADE; PRODUZIDA EM LAMINADO DE
POLIURETANO (PU) DE ALTA QUALIDADE, CONTA
coM CÂMARA INTERNA 6D, SISTEMA DE FoRRO
TERMOFIXO E PROCESSO EXTRA DE DUPLA
COLAGEM, GARANTINDO ESTABILIDADE
DTMENSToNAL, RESrsrÊNcrA Ao uso coNTÍNUo
E DURABILIDADE ELEVADA; EQUIPADA COM
MIoLo TIPo oÁPSULA SIS, QUE ASSEGURA
RETENÇÃo EFICIENTE DE AR E REDUZ A
NECESSIDADE DE RECALIBRAGENS
FREQUENTES. APRESENTA cIRcUNFERÊNcIA
APROXIMADA ENTRE 58 CM E 60 CM E PESO
APROXIMADO ENTRE 425 G E 475 G,
ATENDENDO ÀS ESPECIFICAÇÓES TÉCNICAS
ADEQUADAS À oATEGoRIA. DEVERÁ coNTER A

UNID 80 R$ 229,28
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pERSoNALTzAÇÂo MED|NDo: 6,5 LARGURA x 2,5
ALTURA, APLICADA DIRETAMENTE NA
SUPERFíCIE DA BoLA PoR MEIO DE PROCESSO
TÉRMIco DE MARCAÇÃO DE ALTA PRECISÂO,
REALIzAoo SEM ADIÇÃO DE TINTAS, ADESIVOS
oU PELICULAS. o METoDO DEVE PROMOVER
ALTERAÇÃo CONTROLADA NA CAMADA
SUPERFICIAL DO MATERIAL, RESULTANDO EM
tDENTtFtcAÇÃo tírton, UN|FoRME E
penrraerueruie. A MARCAçÃO DEVERÁ
APRESENTAR ALTA DEFINTÇÃo DE coNToRNos,
REStsrÊNcrA Ao ATRtro, Ao suoR E Às
coNDtÇôES cLrMÁTrcAs, NÁo PoDENDo
DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTINUo. O PROCESSO NÁO PODERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.

- Plo--rom-n.o d- B
: edlnrôr-trãêôoG,rt
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BOLA HANDEBOL MASCULINO - ESPECIFI
BOLA CONFECCIONADA COM TECNOLOGIA
TECHFUSION, PRODUZIDA EM LAMINADO DE
PoLIURETANo (PU) DE ALTA RESISTÊNClA, COM
CÂMARA tNJEcr ArR VÁLWLA sLtP TECH
MroLo REMovÍvEL E LUBRtFtcADo.
ESTRUTURADA COM 06 (SEIS) GOMOS, COM
CIRCUNFERÊNCIA ENTRE 58cM E 6OcM E PESO
ENTRE 425c E 47sc. DEVERÁ coNTER A
pERSoNALtzAÇÃo MEDTNDo: 6,5 LARGURA x 2,5
ALTURA, APLICADA DIRETAMENTE NA
supERFicrE DA BoLA poR MEro DE pRocEsso
TÉRMtco DE MARcAÇÃo DE ALTA pREctsÃo,
REALtzADo sEM ADrÇÃo DE T|NTAS, ADEstvos
ou pELícuLAS. o MÉToDo DEVE pRoMovER
ALTERAÇÂo coNTRoLADA NA CAMADA
SUPERFICIAL DO MATERIAL, RESULTANDO EM
IDENTIFICAÇÃo NÍTIDA, UNIFoRME E
PERMANENTE. A MARcAÇÃo DEVERÁ
APRESENTAR ALTA DEFTNTÇÃo DE coNToRNos,
RESrsrÊNcrA Ao ATRrro, Ao suoR E Às
coNDrÇôEs cLrMÁTrcAS. NÃo poDENoo
DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
OESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTINUo, o PRocESSo NÂo PooERÂ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.

cAÇÁo

UNID 80 R$ 1 12,49 R$ 8.999,20

28

BOLA HANOEBOL FEM|N|NO - ESPECTFTCAçÁO:
BOLA CONFECCIONADA COM TECNOLOGIA
TECHFUSION, PRODUZIDA EM LAMINADO DE
PoLIURETANo (PU) DE ALTA RESISTÊNCA, coM
CÂMARA rNJEcr ArR VÁLVULA sLrp rEcH
MtoLo REMovívEL E LUBRrFrcADo.
ESTRUTURADA COM 06 (SEIS) GOMOS, COM
crRcuNFERÊNcrA ENTRE 54cM E s6cM E pESo
ENTRE 325G E 375G. DEVERÁ coNTER A
PERSONALIZAÇÂo MEDINDo: 6,5 L.ARGURA x 2,5
ALTURA, APLICADA DIRETAMENTE NA

UNID 80 RS í 13.87 R$ 9,109,60
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SUPERFíCIE DA BoLA PoR MEIo DE PROCESSO
TÉRMIco DE MARcAÇÃo oE ALTA PRECISÃO,
REALIZADo SEM ADIÇÁo DE TINTAS, ADESIVOS
oU PELíCULAS. o MÉTooo DEVE PRoMOVER
ALTERAÇÃo CoNTROLADA NA CAMAOA
SUPERFICIAL DO MATERIAL, RESULTANDO EM
tDENTtFtcAÇÃo NÍTIDA, UN|FoRME E
peRuarueruie. A MARcAÇÃo DEVERÁ
APRESENTAR ALTA DEFTNTçÃo oE coNToRNos,
RESrsrÊNctA Ao ATRrro, Ao suoR E As
coND|çóES cLrMÁTrcAS, NÂo PoDENDo
DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTiNUo. o PRocESSo NÃo PODERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
E ANEXO.

crr»"v

29 80 R$ 107.73 R$ 8.618,40

BOLA HANDEBOL INFANTIL - ESPECIFICAçÃO:
BOLA CONFECCIONADA COM TECNOLOGIA
TECHFUSION, PRODUZIDA EM LAMINADO DE
poLruRETANo (pu) DE ALTA REStsrÊNctA, coM
CÂMARA rNJEcr ArR VÁLVULA sLrp rEcH
MIoLo REMoVIVEL E LUBRIFICAOO.
ESTRUTURAOA COM Oô (SEIS) GOMOS, COM
CIRCUNFERÊNCIA ENTRE SOCM E 52cM E PESO
ENTRE 29oc E 330c. DEVERÁ coNTER A
PERSoNALIZAçÃo MEDINDo: 6,5 LARGURA X 2,5
ALTURA. APLICADA DIRETAMENTE NA
SUPERFÍCIE DA BoLA PoR MEIo DE PRoCESSO
TERMICo DE MARCAÇ-ÃO DE ALTA PRECISÃO,
REALIZADO SEM ADIÇAO DE TINTAS, AOESIVOS
oU PELÍCULAS. o MÉToDo DEVE PROMOVER
ALTERAçÃo coNTRoLAoA NA CAMADA
SUPERFICIAL DO MATERIAL, RESULTANOO EM
IoENTIFIoAÇÃo NÍTIDA, UNIFoRME E
PERMANENTE, A MARCAÇÃO DEVERÁ
APRESENTAR ALTA DEFINIÇÃO DE CONTORNOS,
REStsrÊNctA Ao ATRtro, Ao suoR E Às
coNDtÇôES cLrMÁTrcAS, NÃo PoDENDo
DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTíNUo. o PRocESSo NÃo PoDERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA, CONFORME LAYOUT
EM ANEXO

UNIO

30

BoLA DE rNrcrAÇÂo No 10 - ESpEcrFrcAÇÁo:
CONFECCIONADA EM BORRACHA VULCANIZADA,
MATERIAL OUE PROPORCIONA BOA
RESISTÊNCIA, FLEXIBILIDADE E oURABILIDADE
PARA USo coNTíNUo PoR CRIANÇAS;
APRESENTA CIRCUNFERÊNCIA ENTRE 47 Ê 49
CM E PESo ENTRE 170 E ,190 G, DIMENSÓES E
MASSA ADEOUADAS PARA FACILITAR O
MANUSEIO,OCONTROLEEO
DESENVOLVIMENTO DAS HABILIDADES
MoroRAS BÁsrcASt EeurpADA coM MtoLo coM
CÁPSULA srs, ouE ASSEGURA vEDAÇÃo
EFICIENTE, MELHOR RETENÇÃo DE AR E

UNID 150 R$ 83,28 R$ 12.492,00

rrcãso- - Plaá.l-m.Éô d- Botu?ltólcE -cEP: G2-76O-CrO€r - enaFi, n- 07-3e7-3-3
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UNID 150 R$ 66.32 R$ 9.948,00
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BOLA DE INICIAÇÃO N" 8 . ESPECIFICAÇÃO:
CONFECCIONADA EM BORRACHA VULCANIZADA,
MATERIAL QUE GARANTE BOA RESISTÊNCIA,
FLEXIBILIDAOE E DURABILIDADE PARA USO
FREQUENTE: APRESENTA CIRCUNFERÊNClA
ENTRE 39 E 41 CM E PESO ENTRE lOO E 120 G,
DIMENSÔES E MASSA ADEOUADAS PARA
FACILITAR O MANUSEIO, CONTROLE E
SEGURANçA DURANTE AS ATIVIDAOES DE
tNtctAÇÃo ESPoRTTVA; POSSUI MIOLO COM
CÁPSÚLA SIS, ASSEGURANDO VEDAÇÂO
EFICIENTE, BOA RETENÇÃO DE AR E FACILIDAOE
DE MANUTENÇÁO.

R$ 3.960,00150 R$ 26.40

Éou rr.rrcnçÂo N" og - ESpEcrFrcAÇÁo:
PRODUZIDA ROTOMOLDAGEM DE ALTA
RESISTÊNCIA, BORRACHA SINTÉTICA COM
CÂMARA INJECT AIR VALVULA MIOLO OE
SILICONE EMBUTIDO. GOMOS PEÇA ÚNICA, COM
CIRCUNFERÊNCIA ENTRE 38 CM E 40 CM E
PESO ENTRE .I4OG E 1ôOG.

R$ 30,77 R$ 4.615,50UNID 150

BOLA rNrCrAÇÁO No 10 - ESPECTFICAçÁO:
PRODUZIDA ROTOMOLDAGEM DE ALTA
RESISTÊNCIA, BORRACHA SINTÉTICA COM
CÂMARA INJECT AIR VÁLVULA MIOLO DE
stLtcoNE EMBUTTDO. GOMOS PEçA ÚN|CA, COM
CIRCUNFERÊNCIA ENTRE 48 CM E 50 CM E
PESO ENTRE ,I8OG E 2OOG.

UN ID 150 R$ 39,72 R§ 5.958,00

BOLA rNrCAÇÃO No 12 - ESPECTFICAÇÃO:
PRODUZIDA ROTOMOLDAGEM DE AITA
RESISTÊNCIA, BORRACHA SINTÉICA COM
CÂMARA INJECT AIR VÁLVULA MIOLO DE
SILICONE EMBUTIDO. GOMOS PEÇA ÚNICA, COM
CIRCUNFERÊNCIA ENTRE 57CM E 59CM E PESO
ENTRE 2sOG E 270G,

UNID R§ 54,12 RS 8.1'18,00

BOLA tNtCtAÇÃO í4- ESPECTFTCAÇÂO:
PRODUZIDA ROTOMOLDAGEM DE ALTA
RESISTÊNCIA, BORRACHA SINTÉTICA COM
CÂMARA INJECT AIR VALVULA MIOLO DE
SILICONE EMBUTIDO. GOMOS PEÇA ÚNICA, COM
CIRCUNFERÊNCIA ENTRE 65CM E 67CM E PESO
ENTRE 35OG E 370G.

36

BOLA PARA TÊNIS OE MESA: ESPECIFICAÇÁO:
CONFECCIONADA EM PúSTICO ABS, MATERIAL
QUE PROPORCIONA BOA RESISTÊNCIA,
UNIFORMIDADE E DURABILIDADE. PESO
APROXIMADO DE 3 G E DIÂMETRO DE 40 MM,
ATENDENDO AOS PADRÔES DIMENSIONAIS
PARA A MODALIDADE. PRODUTO
DESENVOLVIDO PARA OFERECER BOM QUIQUE,
ESTABILIDADE E CONTROLE, SENDO IOEAL
PARA USO EM AMBIENTES ESCOLARES,
RECREATIVOS E DE TREINAMENTO,
EMBALAGEM: CONTENDO 06 (SEIS) UNIDADES.

POTE 100 R$ 42,33 RS 4.233,00

BOLA DE VINIL: CONFECCIONADA COM
MATERIAL EM VINIL, PROPORCIONANDO MACIEZ
AO TOOUE, LEVEZA E SEGURANÇA DURANTE O
MANUSEIO POR CRIANÇAS; APRESENTA
DIAMETRO DE APROXIMADAMENTE: 21 CM E
PESO APROXIMADO DE: 60 G, DIMENSÔES

UNID 150 R$ 23,20 R$ 3.480,00

s rBATURITE

FACILIDADE DE MANUTENÇÃO

- Pl---r-m-fro d- B€ru.tia/cÉ -r -/h. c.dro B€ru,ita cEP:6e,76(,-ooo - cNPa, â- 07.347.3.3/frt or-oÊ
: ocmlnl-trcêoê@b
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38

39

IDEAIS PARA O DESENVOLVIMENTO OAS
HABILIDADES MOTORAS INICIAIS, FACILITANDO
O CONTROLE EACOORDE MOTORA

: od6rnr-.aêoo6'b

UNIO 100 R$ 349.36 R$ 34.936,00

1BOLA GUIZO - ESPECIFICAÇÃO: BOLA
COSTURADA A MÃO, PRODUZIDA EM LAMINADO
DE POLIURETANO (PU) DE ALTA RESISTÊNCIA,
COM CÂMARA INJECT AIR COM ENCHIMENTO.
VÁLVULA SLIP TECH MIoLo REMOVÍVEL E
LUBRIFICADO. ESTRUTURADA COM 32 (TRINTA E
DOIS) GOMOS, COM CIRCUNFERÊNCIA ENTRE
62 CM E 6.4 CM E PESO ENTRE 51OG E 540G.
DEVERÁ CONTER A PERSONALIZAÇÃO
MEDINDO: 6,5 LARGURA x 2,5 ALTURA, APLICADA
DIRETAMENTE NA SUPERFICIE DA BOLA POR
MEIO DE PROCESSO TÉRMICO DE MARCAÇÃO
DE ALTA PRECISÃO, REALIZADO SEM ADIçÃO DE
TINTAS, ADESIVOS OU PELÍCULAS. O MÉTODO
DEVE PROMOVER ALTERAÇÂO CONTROLADA NA
CAMADA SUPERFICIAL DO MATERIAL,
RESULTANDO EM IDENTIFICAÇÃO N|TIDA,
UNIFORME E PERMANENTE, A MARCAÇAO
DEVERÁ APRESENTAR ALTA DEFINIÇÃO DE
CONTORNOS. RESISTÊNCIA AO ATRITO, AO
SUOR E ÀS CONDIçÔES CLIMÁTICAS, NÃO
PODENDO DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
CONTÍNUO. O PROCESSO NÂO PODERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDAOE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O OESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.
BOLA MINI BOLA - ESPECIFICAçÂO: BOLA
CONFECCIONADA COM TECNOLOGIA
TECHFUSION, PRODUZIDA EM LAMINADO DE
POLIURETANO (PU) DE ALTA RESISTÊNCN, COM
CÂMARA INJECÍ AIR COM ENCHIMENTO.
VÁLVULA MIoLo DE SILIcoNE EMBUTIDO.
ESTRUTURADA COM 06 (SEIS) GOMOS, COM
CIRCUNFERÊNCIA ENTRE: 52CM E 54CM E PESO
ENTRE ,I6OG E 190G. DEVERÁ CONTER A
PERSONALIZAÇÁO MEDINDO: 6,5 LARGURA X 2,5
ALTURA, APLICADA OIRETAMENTE NA
SUPERFÍCIE OA BOLÁ POR MEIO DE PROCESSO
TÉRMrco DE MARcAÇ_Ão DE ALTA pREcrSÃo,
REALIZADO SEM ADIÇAO DE TINTAS, ADESIVOS
OU PELíCULAS, O MÉTODO DEVE PROMOVER
ALTERAÇÃO CONTROLADA NA CAMAOA
SUPERFICIAL DO MATERIAL, RESULTANOO EM
IDENTIFICAÇÃO NíÍIDA, UNIFORME E
PERMANENTE. A MARCAÇÃO DEVERA
APRESENTAR ALTA DEFINIÇÃO OE CONTORNOS,
RESISTÊNCIA AO ATRITO, AO SUOR E ÀS
coNDrÇÓE§ cLrMÁTtcAS, NÃO PODENDO
DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
CONT|NUO, O PROCESSO NÃO PODERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.

UN ID í50 R$ 7s,14 R$ 1 1.271.00
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BOLA RECREATIVA - ESPECIFICAÇÃO: BOLA
CONFECCIONADA COM TECNOLOGIA
TECHFUSION, PRODUZIDA EM LAMINADO DE

POLIURETANO (PU) DE ALTA RESISTÊNCIA, COM
CÂMARA INJECT AIR, VALVULA MIOLO DE
SILICONE EMBUTIDO. ESTRUTURADA COM Oô

(SEIS) GOMOS, COM CIRCUNFERÊNCIA ENTRE
66CM E 68CM E PESO ENTRE 28OG E 330G.
DEVERÁ CONTER A PERSONALIZAÇÃO
MEDINDO 6,5 LARGURA X 2,5 ALTURA, APLICADA
DIRETAMENTE NA SUPERFíCIE DA BOLA POR
MEIO DE PROCESSO TÉRMICO DE MARCAÇÃO
DE ALTA PRECISÃO, REALIZADO SEM ADIÇÃO DE
TINTAS, ADESIVOS OU PEL|CULAS. O MÉTODO
DEVE PROMOVER ALTERAÇÃO CONTROLADA NA
CAMADA SUPERFICIAL DO MATERIAL,
RESULTANDO EM IDENTIFICAÇÂO NITIDA,
UNIFORME E PERMANENTE, A MARCAÇAO
DEVERA APRESENTAR ALTA DEFINIÇÃO DE

CONTORNOS, RESISTÊNCIA AO ATRITO, AO
SUOR E ÀS CONDIÇÔES CLIMATICAS, NÁO
POOENDO DESBOTAR, OESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
CONTÍNUO. O PROCESSO NÁO PODERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO,

,/x
")

R$ 99,94 R9 14.991,00

É
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41

150

R$ 3.376,0010 R$ 337,60

BOLA PARA ESPIRIBOL -
CONFECCIONADA COM CIRCUNFERÊNCIA
ENTRE 58 E 62 CM, COMPOSTA POR 08 GOMOS,
PROPORCIONANDO EQUILÍBRIO, ESTABILIDADE
E UNIFORMIDADE DURANTE O JOGO;
PRODUZIDA EM LAMINADO PU DE ALTA
QUALIDADE, APRESENTA CONSTRUÇÃO
COSTURADA À MÃO, ASSEGURANDO MAIOR
RESISTÊNCIA ESTRUTURAL, EXCELENTE
ACABAMENTO E DURABILIDADE MESMO SOB
USO INTENSOI EQUIPADA COM CÂMARA EM
úTEX, QUE OFERECE ELEVADA ELASTICIDADE,
RESPOSTA RÁPIDA E MACIEZ NO TOQUE, ALIADA
AO SISTEMA DE FORRO TRIAXIAL,
RESPONSÁVEL POR MANTER O FORMATO
ESFÉRICO E GARANTIR ESTABILIDADE NOS
IMPACTOS REPETITIVOS; CONTA COM MIOLO
REMOVíVEL, FACILITANDO MANUTENÇÃO E
AJUSTE DE PRESSÃO CONFORME NECESSIDADE
DE USO. PESO: ENTRE 420 E 450 G.

ESPECIFICAÇÃO:

UNID 150 R$ 10í ,88 R$ 15.282,0042

BOLA DE VÔLEI - ESPECIFICAÇÂO: BOLÁ DE
vÔLEr MrRrM, CONFECCTONADA COM 06 (SE|S)
GOMOS, APRESENTA CONSTRUÇÃO
TECHFUSION, PRODUZIDA EM LAMINADO OE
POLIURETANO (PU) PREMIUM DE ALTA
RESISTÊNCIA, COM CIRCUNFERÊNCIA ENTRE 6O

CM E 63 CM E PESO ENTRE 24OG E 270G. COM
CÂMARA INJECT AIR. MELHOR ESFERICIDADE E
MAIOR DURABILIDADE DURANTE O USO.
DEVERÁ CONTER A PERSONALIZAÇÃO
MEDINDO: 6,5 LARGURA X 2,s ALTURA, APLICADA
DIRETAMENTE NA SUPERFÍCIE DA BOLA POR

L
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MEIo DE PROCESSO TÉRMICO DE MARCAÇÂO
DE ALTA PRECISÃO, REALIZADO SEM ADIÇÂO DE
TTNTAS, ADESrvos ou PELICULAS. o MÉToDo
DEVE PROMOVER ALTERAÇÃO CONTROLADA NA
CAMADA SUPERFICIAL DO MATERIAL,
RESULTANDo EM toENTtFtcAÇÃo NlTlDA,
UNIFORME E PERMANENTE, A MARCAÇÃO
DEVERÁ APRESENTAR ALTA DEFINIÇÃO DE

coNToRNos, REStsrÊNclA Ao ATRlro, Ao
suoR E AS coNDtÇÔES cLlMÁTlcAS, NÁo
POOENDO DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTíNUo. o PRocESSo NÁo PoDERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BATANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOtÂ. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO

àv

R$ 47.019,00UN ID 150 R$ 313,46

CoNFECCIONADA COM 1E (DEZOITO) GOMOS,
APRESENTA CONSTRUCÃO ULTRA FUSION, POR
MEro DE pRocESSo oE rusÃo rÉRMlcA, ouE
ELIMINA COSTURAS E ASSEGURA
UNIFORMIDADE ESTRUTURAL, MELHOR
ESFERICIDADE E MAIOR DURABILIDADE
DURANTE O USO; PROOUZIDA EM LAMINADO DE

PROPORCIONANDO ÍOOUE MACIO, CONFORTO
No CONTATO COM AS MÁOS E MELHOR
coNTRoLE DA BoLA. coNTA coM CÂMARA
INTERNA 6D, SISTEMA DE FORRO TERMOFIXO E

PROCESSO EXTRA DE DUPLA COLAGEM,
GARANTINDO ESTABILIDAOE OIMENSIONAL,
REsrsrÊNcrA E DESEMPENHo coNSlsrENTE;
EourpADA coM MtoLo Tlpo CÁPSULA sls, QUE
ASSEGURA EFICIENTE RETENÇÃO DE AR E
REDUZ A NECESSIDADE DE RECALIBRAGENS
FREQUENTES. APRESENTA CIRCUNFERÊNCIA
APROXIMADA ENTRE 65 CM E 67 CM E PESO
APROXIMADO ENTRE 260 G E 280 G,

ATENDENoo AOS PADRÔES TÉCNICOS
ExtcrDos pAR A MoDALIDADE. DEVERÁ
coNTER A pERSoNALtzAÇÁo MEDINDo: 6,5
LARGURA X 2,5 ALTURA, APLICADA
DIRETAMENTE NA SUPERFICIE DA BOLA POR
MEto DE pRocESSo rÉRMtco DE MARcAÇÂo
DE ALTA PRECISÃO, REALIZADO SEM ADIÇÃO DE
TTNTAS, ADESrvos ou PELICULAS. o MÉTooo
DEVE PRoMoVER ALTERAÇÃO CONTROLADA NA
CAMADA SUPERFICIAL DO MATERIAL,
RESULTANDo EM TDENT|FtcAÇÁo NITIDA,
UNIFORME E PERMANENTE. A MARCAÇÁO
DEVERÁ APRESENTAR ALTA DEFINIÇÃO DE
coNToRNos, RESrsrÊNctA Ao ATRlro, Ao
suoR E Às coNDtÇôES cLtMÁrcAS, NÃo
PODENDO DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTiNUo, o PROCESSO NÁO PODERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIOADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O OESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT

ESPECIFICALEIBOLA DE

SUPER SOFT,POLIUREÍANO (PU)

-a ..a:*aÜ ^a
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EM ANEXO

44 RS 128.031,00

Çry

150 R§ 853,54UNID

CoNFECCIONADA COM 18 (DEZOITO) GOMOS,
APRESENTA CONSTRUÇÂO TERMOTEC, POR
MEIO DE PROCESSO DE TERMO FUSÃO, OUE
ELIMINA COSTURAS, GARANTINDO MELHOR
ESFERICIDADE, UNIFORMIDADE ESTRUTURAL E

MAIOR DURABILIDADE DURANTE O USO;
PRODUZIDA EM LAMINADO EM MICROFIBRA DE
ALTA OUALIDADE, PROPORCIONA TOQUE
MACIO, MAIOR CONTROLE E CONFORTO NO
CONTATO COM AS MÃOS, CONTA COM CÂMARA
INTERNA 6D, SISTEMA DE FORRO TERMOFIXO,
CAMADA INTERNA EM NEOGEL E PROCESSO
EXTRA OE DUPLA COLAGEM, ASSEGURANDO
ESTABILIDADE ESTRUTURAL, RESISTÊNCIA E

DESEMPENHO UNIFORME; EQUIPAOA COM
MIOLO TIPO CÁPSULA SIS, QUE GARANTE
EFICIENTE RETENÇÃO DE AR E REDUZ A
NECESSIDADE DE RECALIBRAGENS
FREQUENTES- APRESENTA CIRCUNFERÊNCIA
APROXIMADA ENTRE 65 CM E 67 CM E PESO
APROXIMADO ENTRE 260 G E 280 G,

ATENDENDO AOS PADRÔES TÉCNICOS
EXIGIDOS PARA A MODALIDADE. DEVERÁ
CONTER A PERSONALIZAÇÃO MEDINDO: 6,5
LARGURA X 2,5 ALTURA, APLICADA
OIRETAMENTE NA SUPERFíCIE DA BOLA POR
MEIO DE PROCESSO TÉRMICO DE MARCAÇÃO
DE ALTA PRECISÃO, REALIZAOO SEM ADIÇÃO OE

TINTAS, ADESIVOS OU PELíCULAS. O MÉTOOO
DEVE PROMOVER ALTERAÇAO CONTROLADA NA
CAMADA SUPERFICIAL OO MATERIAL,
RESULTANDO EM IDENTIFICAÇÃO NíTIDA,
UNIFORME E PERMANENTE, A MARCAÇÂO
DEVERÁ APRESENTAR ALTA DEFINIÇÃO DE
CONTORNOS, RESISTÊNCIA AO ATRITO, AO
SUOR E ÀS CONDIçÔES CLIMÁTICAS, NÃO
POOENDO DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
CONTÍNUO, O PROCESSO NÃO PODERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIOADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA- CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.

DEBOLA EI - ESPECIFI

R$ 38.119,20UNID 80 RS 476,4945

LEI DE PRAIA - ESPECIFI
CONFECCIONADA COM LAMINADO EM
MICROFIBRA DE ALTA QUALIDADE,
PROPORCIONANDO TOQUE MACIO, EXCELENTE
CONTROLE E MAIOR PRECISÃO DURANTE O
JOGO. POSSUI CONSTRUÇÃO EM TERMOTEC,
GARANTINDO VEDAÇAO EFICIENTE,
UNIFORMIDADE ESTRUTURAT E ELEVADA
RESISTÊNCIA ÀS CONDIÇÔES CLIMÁTICAS
ADVERSAS, COMO UMIDADE E EXPOSIçÃO AO
SOL. COMPOSTA POR 12 GOMOS, CONTA COM
CÂMARA INTERNA 6D, SISTEMA OE FORRO
TERMOFIXO E CAMADA INTERNA EM NEOGEL,
QUE ASSEGURAM MELHOR RETENÇÂO DE AR,
ESTABILIDADE DIMENSIONAL E DESEMPENHO

BOLA PARA
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CONSTANTE. APRESENTA PROCESSO DE EXTRA
DUPLA COLAGEM, CONFERINDO MAIOR
oURABTLTDADE E REStsrÊNctA Ao uso
coNTiNUo. o MtoLo CÁPSULA sts PERMITE
oALIBRAÇÃo PRECISA E MANUTENÇÃO DA
PRESSÃO AOEQUADA. PROJETADA COM OOÁ DE
ABSoRÇÃo DE ÂGUA, MANTÉM SEU PESO E
oeseuÉEnno MESMo EM AMBTENTES úMlDos,
OFERECENDO ALTA DURABILIDADE,
PERFoRMANCE suPERtoR. PREctsÃo E

coNTRoLE, ATENDENDo As ExtcÊNclAS DA
pRÁTrcA Do vôLEr DE pRAtA. crRcuNFERÊNctA:
ô6 A 68 CM. PESO: 260 A 280 G. A
PERSONALIZAÇÃO MEDINDO: 6,5 LARGURA X 2,5
ALTURA, APLICADA DIRETAMENTE NA
SUPERFÍCIE DA BOLA POR MEIO DE PROCESSO
TÉRMICO DE MARCAÇ-ÃO OE ALTA PRECISÃO,
REALIZADO SEM AOIÇÃO DE TINTAS, ADESIVOS
ou pELícuLAS. o MÉToDo DEVE PRoMovER
ALTERAÇÁo CONTROLADA NA CAMADA
SUPERFICIAL DO MATERIAL. RESULTANDO EM
roENTrFrcAÇÃo NíT|DA, UN|FoRME E
peRuerueruÍe. A MARcAÇÃo DEVERÁ
APRESENTAR ALTA DEFINIçÃO DE CONTORNOS,
RESISTÊNCIA nO NTN O, AO SUOR E ÀS
coNDrÇôES cLrMÁTrcAS, NÃo PoDENDo
DESBOTAR, DESCASCAR OU SOFRER
DESGASTE PRECOCE DURANTE O USO
coNTíNUo. o PRocESSo NÃo PoDERÁ
COMPROMETER A ESTRUTURA, A
FLEXIBILIDADE, O PESO, O BALANCEAMENTO OU
O DESEMPENHO DA BOLA. CONFORME LAYOUT
EM ANEXO.

-ôtô d6 BdvTltalêE -tácEP:62.760-ooo: od-rnr-r.ãcao€lbo
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UNID OU RS 176.38 R$ 10.582,80

CONFECCIONADA EM BORRACHA DE ALTA
RESISTÊNCIA, PROPORCIONANDO
DURABILIDADE, SEGURANÇA E LONGA VIDA
úTrL. ALEM DE BoA ADERÊNC|A DURANTE o
USo. o PRoDUTo oEVERÁ POSSUIR
ctRcuNFERÊNctA ApRoxTMADA ENTRE 3g E 41
cM. GARANTTNDo PEGADA coNFoRTÁvEL E
FIRME. DEVERÁ coNTER MIOLO SUBSTITUIVEL,
POSSIBILITANDO MANUTENÇÁO E
pRoLoNGANDo A vrDA úTtL oo EeurpAMENTo.
PESO NOMINAL: 1 KG.

ESPEcIFICAÇÃO:MEOICINE BALL

4E UN ID 60 R$ 148,40 R$ E.904,00

BoLA oFIoIAL PARA PRÁTICA DE GINÁSTICA
RÍTMrcA - ESPECTFTCAÇÃo: coM PESo
APROXIMADO DE 3OO GRAMAS,
CONFECCIONADA EM BORRACHA OU MATERIAL
stNTÉTrco stMrLAR DE ALTA euALtoADE,
RESISTENTE E DURÁVEL, COM SUPERFíCIE LISA,
UNIFORME E ADERENTE, PROPORCIONANDO
FAcIL MANUSEIo E CONTRoLE, DEVENDO
APRESENTAR BOA ELASTICIDAOE, FORMATO
PERFEITAMENTE ESFÉRICo, RESISTÊNCIA A
DEFoRMAÇÔES E FÁCIL HIGIENIZAÇÂo,
DESTINADA A PRÁTICA ESPoRTIVA
EDUCACIONAL EiOU TREINAMENTO,
ATENDENDO AOS PADRÔES USUAIS DE
QUALIDADE E SEGURANÇA APLIcÁVEIS.
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