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ÓnCÃo cnRnuCmoon: Secretaria Municipal de Educação

órgão ParticÍpantes:
Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social

rrurnonuçÃo
0 presente Estudo Técnico Preliminar (ETP) é a fase inicial do planejamento da contratação,

em conformidade com o Art. 18 da Lei ne 74.133/2021, visando analisar detalhadamente a

necessidade pública, avaliar as soluções de mercado para supri-la e fundamentar a decisão

sobre a viabilidade da contratação, servindo de base para a elaboração do Termo de

Referência.

l. rpENTIFrCAçÃO
1,1. O objeto consiste na aquisição de itens mobiliários, para o atendimento a Secretaria

Municipal de Educação, no que concerne às unidades escolares da rede municipal, bem como

para o atendimento a Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social, no que concerne ao

ambiente de trabalho dos servidores municipais de Caucaia, garantindo o funcionamento

eficiente e contínuo dos serviços públicos prestados à população.

2. FUNDAMENTAçÃO LEGAT

2.1. O presente Estudo Técnico Preìiminar está fundamentado nos ditames da Lei no

1,4.1,33/2021 e na Lei Municipal ne 3.625/2023, que institui o Regulamento Interno de

Licitações e Contratos (RILC).

3. pESCRTçÃO pA NECESSIpApE

Fundamentação: Descrição da necessidade da contratøção,
considerado o problema a ser resolvido sob a perspectiva do

interesse público. (inciso I do S 7" do art. 78 da Lei
14.133/2027

3,1 A necessidade da contratação decorre da carência e obsolescência de equipamentos

permanentes essenciais, conforme detalhado nas requisições consolidadas no Documento de

Formalização da Demanda (DFD) anexo (ou nos autos do processo). A não aquisição dos itens

listados compromete a continuidade e a eficiência (Art. 37, CF/88) dos serviços públicos

essenciais prestados pelas Secretarias envolvidas.

4. PREVISÃO NO PLANO DE CONTRATACÕES ANUAL

Fundamentação: Demonstração da previsão da contratação no
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plano de contratações anual, sempre que elaborado, de modo a
indicar o seu ølinhamento com o planeiamento da Adminístração;
(inc. II do S 7o do ørt. 78 da Lei 14.133/27)

4,1 A presente contratação está prevista no Plano Anual de Contrataçöes do Município de

Caucaia/CE do ano de2026.

5. REQUTSTTOS pA CONTRATAçAO

Fundamentação: Descrição dos requisitos necessários e

suficientes à escolha da solução, (inc.III do ý 7' do art, 78 da

Lei 7a.ß3/2027)

5.1, REQUISITOS DE QUALIDADE E CONFORMIDADE DO FORNECIMENTO: 0

fornecimento deverá assegurar a integral conformidade com as especificaçöes técnicas

definidas no Anexo I, devendo os mobiliários possuir qualidade, segurança, resistência

estrutural e vida útil compatíveis com o uso institucional contínuo. Os produtos deverão

atender às condições de funcionalidade, ergonomia e acabamento adequadas ao ambiente

administrativo e educacional. Os critérios relativos a prazos de entrega, local de

fornecimento, montagem (quando aplicável) e procedimentos de recebimento e atesto serão

detalhados no Termo de Referência.

5.2 REQUTSTTOS LEGAIS

5.2.1. Observância integral à Lei ns 1.4.1.33/2021, e a Lei Municipal ns 3625/2023 e demais

normativas aplicáveis.

5.2.2. A habilitação do licitante será verificada apenas em relação ao vencedor, conforme
previsto para o Pregão (Art.17, S 1e, L. 74,L33/2021), visando a celeridade e economicidade

do certame,

5.2.3. O fornecedor vencedor deverá comprovar regularidade fiscal, social e trabalhista.

5.2,4.$erâ exigida a habilitação jurídica, bem como a comprovação da capacidade técnica e

reputação idônea da empresa fornecedora,

5.3 REQUISITOS DE SUSTENTABILIDADE

5.3.1. Os mobiliários deverão apresentar durabilidade e resistência adequadas ao uso

contínuo, minimizando a necessidade de substituições frequentes e o descarte prematuro, em

consonância com a Política de Logística Sustentável do Município.

5.3.2. As embalagens deverão ser, sempre que possível, reutilizáveis ou recicláveis,

garantindo a proteção dos produtos durante o transporte e reduzindo impactos ambientais.

5,3.3. Serão incentivados fornecedores que adotem práticas ambientais responsáveis em seus

processos produtivos e logísticos.
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5.3.4. 0s produtos deverão ser fabricados com uso racional de recursos naturais e energia,

quando aplicável.

5,3,5. Os mobiliários deverão obedecer às normas técnicas da ABNT, INMETRO, IS0 e às

diretrizes do Ministério da Educação, especialmente no que se refere aos conjuntos escolares

padronizados, quando aplicável.

5.4 REQUTSTTOS ESPECÍFTCOS

5.4.L. Dos ltens
5.4,Ll. Os mobiliários permanentes deverão atender rigorosamente às especificações

constantes na planilha de itens, conforme as demandas da Secretaria Municipal de Educação,

na condição de órgão gerenciador, e da Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social, na

condição de órgão participante, do Município de Caucaia/CE.

5,4.L2. As descrições técnicas deverão conter, de forma clara e objetiva, unidade de

fornecimento, dimensões, materiais constitutivos, capacidade de carga, acabamento,

funcionalidades, garantias e demais características específicas exigidas.

5.4.7.3. Todos os mobiliários deverão ser novos, de primeiro uso, isentos de defeitos, em

perfeito estado de conservação, devidamente embalados e identificados.

5.4.2. Comprovação
5.4.2.L. Será exigida de todos os itens, apresentação de catálogo. folder ou material expositivo

do fabricante dos produtos, em conformidade com os prazos e condições nele estabelecidos.

5.4.2.2. Serão avaliados os seguintes aspectos e padrões mínimos de aceitabilidade:
5.4.2.2.1.Inspeção visual (fotografias do produto); e

5.4.2.2.2.4nálise das fichas técnicas do produto.

5.4.3. Embalagem e Entrega
5.4.3.L. 0s produtos deverão ser entregues de forma parcelada, conforme solicitação da

Administração, no local indicado na ordem de fornecimento. As embalagens deverão

preservar a integridade dos itens e conter informações claras sobre o produto, a quantidade e

o fabricante.

5.4.3.2. O prazo máximo de entrega foi fixado em 5 (cinco) dias úteis, O prazo máximo de

entrega será de 5 (cinco) dias úteis, considerando tratar-se de materiais de uso contínuo e

essenciais ao funcionamento das unidades administrativas e educacionais, em observância ao

princípio da eficiência previsto no art, 37 da Constituição Federal.

5.4.3.3. Excepcionalmente, o prazo de entrega poderá ser prorrogado, uma única vez e
por igual período, mediante solicitação formal e devidamente justificada do fornecedor,

desde que aceita pela Administração, em conformidade com o art. 107 da Lei ne 1,4.733/2021.
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5.4.4. Fiscalização e Acompanhamento
5.4.4.\. A execução será acompanhada por servidor ou comissão designada, nos termos do
ar|.7\7 da Lei ne 14.733/202L. A fiscalização não exime a contratada da responsabilidade
integral pela qualidade e conformidade dos produtos.

5.4.5. Subcontratação
5.4,5.1. É vedada a subcontratação total ou parcial da parcela principal do objeto, cabendo à

contratada a execução direta das obrigações assumidas.

5.4.6. Garantias e Responsabilidade Técnica
5.4.6.L. A contratada será integralmente responsável pela qualidade e conformidade dos

materiais fornecidos, respondendo por eventuais falhas, vícios ou não conformidades, ainda

que haja fiscalização por parte da Administração.

5.5. REQUTSITOS DE HABITITAçÃO ECONOMTCO-FTNANCEIRA E JUSTIFICATIVA TÉCNICA

A comprovação de capacidade econômico-financeira, conforme o Art. 69, S 1s, da Lei ns

74.733 /202L, é exigida como medida de cautela e mitigação de risco à execução contratual, e

não como instrumento restritivo à competitividade.

5,5.1. fustificativa Técnica e Econômica (Risco Relevante)
Embora o objeto seja classificado como "bens comuns" e a modalidade seja o Pregão

Eletrônico, a natureza da contratação e o alto valor total estimado da contratação impõem
um risco relevante de inexecução que precisa ser tecnicamente justificado:

Risco de Descontinuidade Essencial: A contratação visa o fornecimento de

materiais permanentes críticos (por exemplo, mobiliários escolares e

administrativos) para a continuidade das atividades-fim de secretarias essenciais

(Educação, Saúde e Segurança PúblicaJ. Uma falha no fornecimento comprometeria
diretamente o serviço público prestado à população.

Risco Logístico e de Volume: A Ata de Registro de Preços terá vigência de 12 meses

e envolve um volume significativo de itens sujeitos a múltiplas e fracionadas entregas,
exigindo do fornecedor vencedor uma estrutura logística e financeira capaz de

suportar um alto capital de giro, especialmente diante de eventuais atrasos de

pagamento ou flutuações de preço no mercado (câmbio, insumos).
Risco de Inadimplência Empresarial: Empresas sem capacidade econômico-

financeira sólida (baixo capital de giro, endividamento alto) tendem a falir ou a
desistir do fornecimento ao longo da vigência da Ata, principalmente após a aquisição

do material para entrega, o que obriga o Município a realizar novo certame, gerando

;:rriïrlt.ionais 
de pesquisa e atraso médio estimado de 90 a 180 dias na obtenlak
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5.5.2. Exigências de Habilitação
Dessa forma, em consonância com a justificativa de risco apresentada no item 5.5.1, e com

fundamento no Art. 69, $ 4e da Lei ns 14.133/202L, define-se como requisito indispensável
para a mitigação de riscos à execução contratual, garantindo que os fornecedores detenham

de capital de giro mínimo necessário para suportar o volume das entregas e os custos

logísticos inerentes, sendo proporcional ao valor e à criticidade da contratação:

1, Índices Contábeis: Comprovação de Índices de Liquidez (Liquidez Geral (LG),

Solvência Geral (SG) e Liquidez Corrente (tC)), todos iguais ou superiores a 1

[um), na forma da lei.

2. Patrimônio Líquido: Exigência de Patrimônio Líquido Mínimo de tÙo/o (dez por
cento) do valor global estimado do lote (ou somatório de lotes) a ser adjudicado ao

licitante, como garantia de solvência frente ao vulto da contratação e à volatilidade do

mercado de insumos mobiliários,

5.6. EXIGÊNCIA DE GARANTTA DE PROPOSTA E JUSTIFICATIVA TÉCNICA

A exigência de Garantia de Proposta é uma medida de caráter excepcional, mas cabível,

justificada pela necessidade de assegurar a seriedade e a manutenção das propostas

vencedoras em uma contratação de alta materialidade.

5.6.L. fustificativa Técnica e Econômica
Em virtude do alto valor total estimado da contratação, da natureza de Registro de Preços

(que exige a manutenção da proposta por 12 meses, passível de adesões) e da histórica

volatilidade do mercado de mobiliários, a exigência de Garantia de Proposta é uma medida
prudencial,

Esta exigência, amparada pelo Art.58, S 1s, da Lei ne 74.133/2021, tem dois objetivos
centrais:

L. Mitigar Risco de Desclassificação Pós-Lance: Coibir a participação de empresas

com propostas manifestamente inexequíveis ou fraudulentas, que elevam o custo

operacional e o tempo de repetição do certame.

2. Assegurar a Manutenção da Proposta: Proteger o Erário Municipal contra o risco

de desistência do licitante convocado para assinatura da Ata após o encerramento da

fase de Iances, obrigando a Administração a convocar o próximo colocado (com preço

mais alto) ou repetir a Iicitação.

5.6.2. Exigência da Garantia
. Será exigida Garantia de Proposta no percentual de Lo/o (um por cento) do valor

global estimado do lote a ser ìicitado, conforme o Art. 58, $ 10, da Lei ns 14.L33/202L.

5.7, Modalidade de Licitação e Vigência Contratual
S.T.L Modalidade

', .,1 Rodov¡q CE-O9O km 01, No 1076'"'' 
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A contratação será realizada por meio da modalidade Pregão Eletrônico, conforme previsto

no art. 28, inciso II, da Lei ns 74.133/2027,e regulamentações complementares. Será adotada

a forma de Registro de Preços, nos termos do art. 82 da mesma Lei, visando atender

demandas futuras e eventuais das unidades requisitantes, com maior flexibilidade e

economicidade.

5.7.1.1 A atualização e ampliação do acervo de equipamentos permanentes permitem a

modernização dos setores públicos, alinhando-se às diretrizes de gestão eficiente e eficaz. A

realização do processo licitatório na modalidade de Pregão Eletrônico assegura a

observância dos princípios da economicidade, da legalidade, da impessoalidade e da

transparência, promovendo o uso racional e responsável dos recursos públicos.

5.7.1.2. A adoção do Sistema de Registro de Preços, previsto nos artigos 78 a 90 da Lei

na 14.133 /202I, bem como regulamentado pelo Decreto Federal ne L1.462/2023,
justifica-se pela necessidade de racionalizaçáo dos procedimentos administrativos,

permitindo contratações futuras com maior economicidade, padronização dos

produtos, flexibilidade operacional e celeridade na contralação de bens de uso

comum.

5.7.2. Vigência
O contrato decorrente da adesão à ata de registro de preços terá vigência de 12 (doze) meses,

contados a partir da data de sua assinatura, podendo ser prorrogado por igual período,

conforme previsto no S4s do art. 82 da Lei ne 14.733/2021 e demais normativas aplicáveis.

5.7.3. fustificativa da Escolha
A escolha do pregão eletrônico e do sistema de registro de preços se justifica pelos seguintes

fatores:
. Ampla competitividade, com participação de fornecedores de todo o território

nacional;
. Redução de custos operacionais;
o Agilidade e transparência no processo;

o Flexibilidade na contratação conforme demanda real;

. Racionalizaçã,o do gasto público, com base em planejamento e controle de estoque.

6. ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES

Fundamentação: Estimativa das quantidades a serem contratødas,
acompanhada das memórias de cúlculo e dos documentos que lhe

dão suporte, considerando a interdependência com outrøs

contratações, de modo a possibilitør economiø de escalø (inciso IV
do 5 7'do art.78 dalei 14.733/27 t4-e

o ã
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6.1, As quantidades estimadas foram apuradas com base no histórico de consumo e/ou no

levantamento de necessidades das Secretarias Requisitantes, considerando as demandas da

Secretaria Municipal de Educação, na condição de órgão gerenciador, e da Secretaria

Municipal de Desenvolvimento Social, na condição de órgão participantè, conforme memórias

de cálculo e documentos comprobatórios acostados ao processo, objetivando a economia de

escala.

Optou-se pelo planejamento centralizado da aquisição, por meio do Sistema de Registro de

Preços, como estratégia para garantir maior eficiência administrativa, economia de escala,

padronização dos mobiliários e otimização da aplicação dos recursos públicos. As

quantidades estimadas visam suprir as demandas institucionais das Secretarias envolvidas

durante a vigência da Ata de Registro de Preços.

6,2. O Anexo I deste Estudo Técnico Preliminar apresenta detalhadamente as quantidades

estimadas para cada Unidade Administrativa, consolidadas a partir das necessidades

levantadas pelas Secretarias Requisitantes, servindo de base para o dimensionamento do

objeto e para a adequada formação da Ata de Registro de Preços.

7. LEVANTAMENTO DE MERCADO

Em atendimento aos requisitos do Art. 18, S Le, da Lei ns 74.133/2027, esta seção consolida o

levantamento das alternativas de fonte e as análises comparativas de soluções, culminando

na justificativa da solução escolhida.

7,1. Análise de Fontes e Alternativas de Procedimento
Para atendimento da demanda, foram consideradas inicialmente as seguintes alternativas de

fonte e procedimento:
. Aproveitamento de Estoques Existentes: A análise interna concluiu que o estoque

atual nas Secretarias é insuficiente ou inexistente para atender à demanda

consolidada projetada. A maior parte da carência se deve à obsolescência tecnológica

e ao fim da vida útil dos equipamentos existentes. Esta alternativa foi reieitada.
¡ Adesão a Ata de Registro de Preços Existente (Carona): Foram consultadas atas

vigentes de outros órgãos públicos [Federais, Estaduais e Municipais), mas não foi

identificada ata que apresente compatibilidade com a totalidade das especificações

técnicas, quantidades e prazos exigidos para a aquisição dos itens consolidados. Esta

alternativa foi reieitada.
. Realização de Nova Contratação (ticitação): Demonstra-se a única alternativa

viável para a aquisição dos itens na quantidade, especificação e prazos necessários,

por meio de processo competitivo. Esta alternativa foi aprovada. *X
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7.2. Análise e Avaliação de Soluções Alternativas (Art. 18, S 1s, V)

Com foco na solução de nova Contratação, foram avaliadas as seguintes soluções para o

provimento dos equipamentos (Aquisição vs. 0utras Soluções):

. Locação (Aluguel): Embora tecnicamente viável para a maioria dos itens, esta

solução é economicamente inviável. A locação continuada de bens de uso permanente

e vida útil prolongada resulta em um Custo Total de Propriedade (TCO) superior à

aquisição no ciclo de vida do bem, além de não incorporar patrimônio ao acervo

público. Por estes motivos, a locação foi reieitada.
. Reforma e Reparo de Bens Obsoletos: Esta opção se revela tecnicamente e

economicamente inviável. 0s custos de reparo e manutenção de equipamentos

obsoletos, somados à sua baixa eficiência energética e vida útil residual reduzida, são

desproporcionais ao custo de aquisição de novos itens, A reforma foi reieitada por

comprometer a eficiência, a segurança e a sustentabilidade dos serviços.

T.3.lustificativa da Solução Escolhida: Aquisição (Art. 18, S 1e, VI)

A solução de Aquisição de mobiliários é a que melhor atende ao interesse público, sendo a

mais vantajosa técnica e economicamente, fundamentada nos seguintes aspectos:

L. Geração de Patrimônio: A aquisição resulta na incorporação de bens novos e

duráveis ao patrimônio do Município, conferindo maior segurança jurídica e controle

de ativos.

2. Eficiência e Sustentabilidade: Permite a seleção de mobiliários novos, fabricados de

acordo com normas técnicas vigentes, assegurando conforto, segurança, ergonomia e

acessibilidade aos usuários, especialmente em ambientes educacionais e

administrativos e sustentabilidade exigidos na Seção 5.3, reduzindo os custos

operacionais a longo prazo e cumprindo a Lei Municipal ns 3.625/2023.

3. Padronização e Gestão: A aquisição centralizada possibilita a padronização dos itens

utilizados pela Secretaria Municipal de Educação e pela Secretaria Municipal de

Desenvolvimento Social, facilitando a manutenção, a reposição futura e a gestão dos

bens,

7.4. fustificativa da Modalidade e do Sistema de Registro de Preços (SRP)

Diante da escolha da Aquisição, a contratação será realizada por meio da modalidade Pregão

Eletrônico e do Sistema de Registro de Preços (SRP), conforme os seguintes motivos:

a) fustificativa Técnica (Pregão/SRP) :

. Os mobiliários são classificados como bens comuns, sendo o Pregão Eletrônico a

modalidade mais adequada, nos termos do art. 28,1, da Lei ne 1'4.133/2027.
. A adoção do SRP se justifica pela necessidade de racionalização dos procedimentos

administrativos e por permitir aquisições parceladas sob demanda, garantindo a

flexibilidade necessária para atender às necessidades futuras e eventuais das diversas^

Secretarias (art.82 da L. L4.133 /IOZL). *
b) fustificativa Econômica (SRP) i '7 ,r
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. O SRP promove a ampla competitividade, resultando em propostas mais vantajosas

para a Administração.
. Permite a redução de custos logísticos e operacionais, pois as entregas serão

fracionadas e sob demanda.
. Evita aquisições emergenciais e onerosas e possibilita melhor gestão de estoque e

orçamento, com aquisições feitas conforme a realnecessidade.

7.5. Conclusão
A alternativa mais vantajosa técnica e economicamente para a Administração é a aquisição de

mobiliários por meio de Licitação na modalidade Pregão Eletrônico, na forma de Registro de

Preços.

7.6. Referências de Contratações Similares

Fo nte : https : //mu n i ci pi os- I icitacoes.tce, c e.gov.br /
B. ESTIMATTVA DO PREçO DA CQNTRATACÃO

8.1-. A estimativa de valores para esta contratação fora elaborada através de pesquisas de

preços realizadas pela Central de Compras do Município a partir dos parâmetros e métodos

descritos na Lei Federal ns 74.733/2! e na Lei Municipal n' 3625 /2023, tudo visando à

escolha da melhor solução para a contratação e à análise de sua viabilidade, conforme

detalhado no Anexo I, desde Estudo Técnico Preliminar.
8.2, Desta forma, tendo como parâmetro as pesquisas de preços realizadas pelo setor de

compras da Prefeitura, o valor médio estimado, conforme dados demonstrados acima,

ø
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MUNICiPIO PROCESSO oBIETO

IGUATU
2025.1,0.20.01

REGISTRO DE PREçO PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISIçÃO

DE MATERIAL PERMANENTE E DEMAIS MATERIAIS

(PERMANENTE E CONSUMO), PARA ATENDER AS

NECESSIDADES DAS DIVERSAS SECRETARIAS DO MUNICIPIO DE

MORADA NOVA-CE.

PORANGA PE-01,1_10925

REGISTRO DE PREçOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS

AQUISIçOES DE EQUIPAMENTOS E MOBILIÁRIOS PARA

COZINHA, REFEITÓRIO, ESCRITÓRIO E SALA DE AULA, ITENS

PARA RECREAçÃO E LAZER, E OUTROS EQUIPAMENTOS,

DESTINADOS A ATENDER ÀS NECESSIDADES DA SECRETARIA

MUNICIPAL DE EDUCAçÃo, CIÊNCIAS E TECNOLOGIA DE

PORANGA - CE.

RUSSAS 003.1,1,.0+.2025

REGISTRO DE PREçOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS

AQUISIçOES DE MATERIAIS PERMANENTES: EQUIPAMENTOS

DE CLTMATTZAçÃ0, ELETRODOMÉSflCOS, MOBILIÁRIOS E

EQUIPAMENTOS DIVERSOS, DESTINADOS AO ATENDIMENTO

DAS DIVERSAS SECRETARIAS DA PREFEITURA MUNICIPAL DE

RUSSAS,
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totalizam o montante de R$ 3L.0L7,922,65 (trinta e um milhões e dezessete mil e

novecentos e vinte e dois reais e sessenta e cinco centavos).

9. pESCRTçÃO pA SOIUçÃO COMO UM TOpO

A solução consiste na aquisição direta de mobiliário padronizado via SRP, fundamentada em

um modelo de qualidade total que integra:

I, Certificação Compulsória: Exigência de laudos de conformidade (NR-17) e certificados

0CP/INMETRO para assegurar a ergonomia e segurança dos usuários.

II. Ciclo de Vida Sustentável: Seleção de itens com alta vida útil para redução de descartes

prematuros e exigência de logística reversa de embalagens, quando aplicável.

III. Padronização Logística: Assegurar que os mobiliários possuam características estéticas

e funcionais uniformes, permitindo a intercambialidade entre as unidades escolares e

administrativas.
IV. Mitigação de Danos Ambientais: Uso de tintas e vernizes de baixa emissão de voláteis

(V0C), protegendo a saúde dos servidores e alunos.

9.1. Solução Global e Enquadramento Legal

A contratação será conduzida sob a modalidade de Pregão Eletrônico para adoção do

Sistema de Registro de Preços (SRP), em estrita observância ao Art. 18, S 1s, X, da Lei ne

14.133/2021 e demais normas pertinentes da Lei Municipal ns 3.625/2023 e ainda, do

Decreto ¡e 17.462 de 37 de março de 2023. A solução adotada visa assegurar a

economicidade, a transparência, a eficiência administrativa e a flexibilidade gerencial

necessárias ao atendimento das demandas da Secretaria Municipal de Educação, órgão

gerenciador, e da Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social, secretaria participante.

9.2. fustificativa da Escolha da Modalidade e Instrumento Auxiliar
9.2.L. Vantagens do Sistema de Registro de Preços (SRP)

0 SRP se mostra o instrumento mais adequado para a aquisição de mobiliários de uso comum

e demanda dispersa (Art. 82, L.1.4.733/2021.) por conferir:
. Flexibilidade Gerencial: Possibilita contratações sucessivas e parciais, conforme a

demanda efetiva e o ritmo de consumo de cada órgão participante, evitando compras

massivas desnecessárias.

. Economicidade e Competitividade: Permite a negociação de preços vantajosos em

grande volume, diluindo os custos de gestão do certame e mantendo o preço

registrado por até 1 (um) ano.

. Agilidade: O fornecimento é célere, pois a licitação é realizada previamente,

diminuindo o tempo de resposta entre a demanda e a efetiva entrega do bem.

9.2.2. Fundamentação da Escolha pelo Pregão Eletrônico L
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O Pregão Eletrônico é obrigatório para a aquisição de bens e serviços comuns, como é o caso

de Mobiliários (Art. 29,L.14.13312021), e possui as seguintes vantagens:

. Competitividade e Vantaiosidade: A plataforma eletrônica amplia

significativamente a participação de fornecedores, garantindo maior concorrência e a

seleção da proposta mais vantaj osa economicamente (Art. 23, L. f4.ß3 / 202t).
. Transparência e Isonomia: Assegura maior publicidade e isonomia ao processo,

facilitando o controle social e a lisura do certame.
o Eficiência Operacional: A automatizaçäo dos procedimentos e a inversão de fases

reduzem o tempo de tramitação e os custos administrativos, promovendo a

celeridade e a eficiência no planejamento.

9.3. Estratégia de Gerenciamento da Demanda e Entrega
A aquisição, sendo realizada via SRP, prevê o fracionamento das entregas em atendimento

às requisições específicas de cada Secretaria, o que constitui uma estratégia essencial para a

gestão dos riscos e a otimização logística (Art. 18, S 1e, V, L.14.133/2027).
Essa abordagem mitiga os riscos de:

. Deterioração e Custo de Estoque: Evita a necessidade de grandes espaços de

armazenagem e o risco de deterioração dos bens por estocagem inadequada,

considerando a limitação física das unidades administrativas.
. Obsolescência e Desperdício: Garante que os bens sejam fornecidos conforme a real

e imediata necessidade de uso, alinhando o fornecimento ao ciclo de vida útil
esperado do material.

¡ Gestão Orçamentária: Viabiliza uma execução orçamentária gradual e planejada,

conforme o fluxo de caixa e a disponibilidade financeira para a realização dos

empenhos.

10 DIVULGAçÃO DA IRP

10.1, Finalidade e Publicação
A Intenção de Registro de Preços (IRPJ tem como objetivo tornar pública a intenção da

Administração de realizar licitação na modalidade de Pregão Eletrônico, pelo Sistema de

Registro de Preços (SRP), permitindo a participação de outros órgãos ou entidades

governamentais interessadas na contratação do mesmo objeto.

Essa estratégia visa:

. Ampliar a escala de aquisição;
r Alcançar melhores preços unitários;
¡ Promover maior eficiência na gestão pública.

ol

No presente caso, a IRP foi devidamente publicada pelo órgão gerenciador, a Secretaria

4ø2
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Municipal de Educação, conforme os prazos e requisitos legais.

10.2. Comprovação Documental
Foram juntadas aos autos as comprovações documentais que atestam o cumprimento da

exigência legal de divulgação da IRP, conforme previsto no caput do art. 86 da Lei ns

1.4.1.33 / 2021, que dispõe:

"Art. 86. O órgão ou entidade gerenciadora deverá, na fase

preparatória do processo licitatório, para fÏns de registro de
preços, realizar procedimento público de intenção de registro
de preços para, nos termos de regulamento, possibilitar, pelo
prazo mínimo de B (oito) dias úteis, a participação de outros
órgãos ou entidades na respectiva ata e determinar a estimativa
total de quantidades da contratação."

11. IUSTIFICATIVA PARA PARCELAMENTO

LL.L. Considerando a natureza dos produtos, entende-se que é possível o parcelamento da

solução, de acordo com o apresentado neste documento, sendo viável a realizaçäo desta

aquisição divisível. Para embasar esta decisão, foram consideradas a viabilidade técnica e

econômica, eventuais perdas, aproveitamento do mercado e ampliação da competitividade.

12, DEMONSTRATIVO DOS RESULTADOS PRETENDIDOS

1,2.1.. A presente contratação tem por objetivo a aquisição, por meio do Sistema de Registro de

Preços, de mobiliários permanentes, tais como mesas, cadeiras, armários, arquivos, estações

de trabalho, conjuntos escolares, mobiliário para refeitório, auditório e demais itens

correlatos, destinados a suprir as necessidades operacionais, administrativas e educacionais

da Secretaria Municipal de Educação, órgäo gerenciador, e da Secretaria Municipal de

Desenvolvimento Social, secretaria participante do Município de Caucaia/CE. A seleção dos

fornecedores será realizada com base no critério de menor preço por lote, observando

rigorosamente os requisitos de qualidade, conformidade técnica e o atendimento às normas

legais e regulamentares vigentes.
t2.2. A contratação fundamenta-se nos princípios da eficiência, economicidade,

sustentabilidade, planejamento e função social da Administração Pública, conforme

estabelecido na Lei ns L4.L33/2021. Busca-se assegurar o fornecimento padronizado,

contínuo e estratégico de mobiliários permanentes, essenciais ao adequado funcionamento

das unidades administrativas e educacionais, contribuindo para a melhoria das condições de

trabalho, conforto, ergonomia, organização dos ambientes e atendimento ao público.

I2.3. O modelo de contratação por Sistema de Registro de Preços proporciona vantagens

relevantes à Administração, especiaìmente no que se refere à antecipação da fixação de

preços, conferindo maior previsibilidade orçamentária, redução de custos operacionais e

¡ : Rodoviq CE-O9O km 01, No 1076
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mitigação de riscos inflacionários. Ademais, elimina a necessidade de instauração de

múltiplos processos licitatórios para aquisições semelhantes, conforme autoriza o art. L8, S

Ls, inciso IX, da Lei ns 1,4.133/202L,

\2.4. Sob o aspecto organizacional, a aquisição padronizada de mobiliários permanentes

permitirá maior uniformização estrutural dos ambientes administrativos e educacionais,

reduzindo riscos de incompatibilidade, inadequação funcional e retrabalho. Espera-se, ainda,

a racionalização das rotinas administrativas, com ganhos significativos em termos de

celeridade processual, controle patrimonial, durabilidade dos bens e eficiência na gestão e

utilização do patrimônio público.

13. PROVIDÊNCIAS PRÉVIAS AO CONTRATO

13.1. A Secretaria Demandante designará formalmente fiscal titular e suplente para

acompanhar e controlar o cumprimento das cláusulas contratuais, competindo-lhes realizar

as requisições diretamente ao fornecedor contratado, acompanhar o fornecimento, receber

e conferir os mobiliários entregues, bem como elaborar relatórios qualitativos e

quantitativos relativos à execução do objeto.

13.7.2. 0s mobiliários deverão ser entregues rigorosamente em conformidade com as

especificações estabelecidas no Edital e em seus anexos, sendo que a inobservância dessas

condições implicará na recusa formal do recebimento, com a consequente aplicação das

penalidades cabíveis.

13.1.3, O fornecimento dos itens contratados será realizado sob demanda, de acordo com as

necessidades das Secretarias Requisitantes, devendo os produtos atender às condições de

uso adequado, segurança e durabilidade compatíveis com a finalidade institucional.
13.7.4, A contratada deverá entregar os mobiliários em embalagens fechadas, íntegras,

limpas e adequadas, assegurando a preservação das características físicas e funcionais dos

bens, Não será aceita a entrega de mobiliários danificados, rachados, empenados,

arranhados, manchados ou sujos, sendo obrigatória a substituição imediata, sem qualquer

ônus para a Administração. Caso sejam identifÏcadas deformidades ou defeitos após a

entrega, os itens serão separados e devoìvidos à contratada para substituição.

L3.1,5, Em hipótese alguma será aceito mobiliário diverso do que foi cotado e adjudicado,

que apresente avarias, defeitos de fabricação ou que não atenda às especificações técnicas
constantes no Edital.

L3.1.6. A empresa contratada deverá realizar as entregas respeitando rigorosamente o

horário de expediente das Secretarias Requisitantes, previamente informado na ordem de

fornecimento.
73.1,.7. O contratado deverá utilizar, sempre que disponíveis no mercado, materiais
reciclados, reutilizáveis ou biodegradáveis, bem como priorizar o emprego de mão de obra,

materiais, tecnologias e matérias-primas de origem local, quando compatíveis com o objeto,

observando as Normas Brasileiras (NBR) publicadas pela Associação Brasileira de Normas

Técnicas - ABNT, especialmente no que se refere à gestão de resíduos sólidos. þ ,'/r
,. .rl Rodoviq CE-O9O km 01, No'1076'í'l 
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13.1.8. A contratada deverá adotar boas práticas de sustentabilidade durante a execução do

fornecimento, com foco na otimização e economia de recursos naturais, redução da geração

de resíduos e mitigação de impactos ambientais, tais como uso racional de energia elétrica,

economia de materiais e separação de resíduos recicláveis.

73.7.9. A Administração Pública deverá, igualmente, promove. o uto consciente dos

mobiliários adquiridos, evitando desperdícios e incentivando práticas sustentáveis, como a

adequada conservação dos bens e a racionalização do consumo de recursos associados ao

seu uso.

13.1.10. Visando ao desenvolvimento nacional sustentável, a presente aquisição observará

os princípios da economicidade, eficácia e eficiência, buscando o melhor aproveitamento

dos recursos humanos, materiais e financeiros disponíveis, com atenção aos impactos

ambientais, Para tanto, priorizar-se-á a contratação de produtos acondicionados,

preferencialmente, em embalagens adequadas, com o menor volume possível,

confeccionadas com materiais recicláveis, assegurando a máxima proteção durante o

transporte e o armazenamento.

73.7.77. Dessa forma, considerando a necessidade de incorporação de práticas sustentáveis

às contratações públicas, deverá ser priorizada a contratação de empresa fornecedora

comprometida com a sustentabilidade ambiental, social e econômica, em consonância com

as diretrizes da legislação vigente

14, CONTRATAçÕES CORRELATAS/TNTERpEPENDENTES

14.1. Não se verificam contratações correlatas nem interdependentes para a viabilidade e

contratação desta demanda.

15. IMPACTOS AMBIENTAIS
15.1 A aquisição de mobiliários permanentes, tais como mesas, cadeiras, armários,
arquivos, estações de trabalho, conjuntos escolares, mobiliários para refeitório e auditório,
pode acarretar impactos ambientais relevantes ao longo de seu ciclo de vida, desde a extração

de matérias-primas e o processo de fabricação até o transporte, uso e descarte final. A seguir,

são apresentados os principais impactos identificados, acompanhados das respectivas

medidas mitigadoras a serem consideradas no âmbito da Administração Pública Municipal de

Caucaia - CE:

1, Geração de resíduos sólidos
. A produção e o descarte de mobiliários, bem como de suas embalagens, especialmente

aqueles confeccionados com materiais não recicláveis ou de difícil decomposição, contribuem
para o aumento da geração de resíduos sólidos.
. Mitigação: Priorizar fornecedores que utilizem embalagens recicláveis, reutilizáveis ou

reduzidas, bem como que adotem práticas de logística reversa, em consonância com a Política.
Nacional de Resíduos Sólidos [Lei ne 12.305/2070). I
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2. Poluição química e contaminação do solo e da água
. Determinados materiais utilizados na fabricação de mobiliários, como tintas, vernizes,

solventes, colas e tratamentos anticorrosivos, podem conter substâncias químicas

potencialmente nocivas ao meio ambiente, caso haja descarte inadequado.
. Mitigação: Exigir que os produtos atendam às normas ambientais e sanitárias vigentes,

bem como priorizar mobiliários fabricados com materiais atóxicos, de baixa emissão de

compostos orgânicos voláteis (VOC) e com processos produtivos ambientalmente
controlados.

3.Emissão de gases de efeito estufa (GEE)

. As etapas de fabricação, transporte e distribuição dos mobiliários podem gerar emissões de

dióxido de carbono (CO2) e outros gases de efeito estufa, especialmente quando há longas

cadeias logísticas ou transporte ineficiente.
. Mitigação: Priorizar fornecedores locais ou regionais, adotar critérios de sustentabilidade
no transporte e exigir planejamento logístico eficiente, com redução de viagens e otimização

de rotas.

4. Consumo de recursos naturais e energia
. A produção de mobiliários demanda o uso de recursos naturais, como madeira, metais,
plásticos e derivados, além de consumo significativo de energia e água nos processos

industriais.
. Mitigação: Incentivar a aquisição de bens com menor consumo energético [ex.: selo Procel

A ou Energy Star), fabricados com insumos reciclados ou de origem renovável, e de

fornecedores que adotem práticas de produção limpa e certificada,

5. Riscos à saúde humana e ao meio ambiente urbano
. Mobiliários inadequadamente projetados, fabricados ou descartados podem representar
riscos à segurança e à saúde dos usuários, além de impactos negativos ao ambiente urbano.
. Mitigação: Adquirir mobiliários que atendam às normas técnicas de segurança, ergonomia
e quaìidade, com certificações aplicáveis IABNT, INMETRO, quando couber), manuais de uso

adequados, garantia técnica e assistência do fabricante. Ademais, promover a orientação dos

servidores quanto ao uso correto, conservação e descarte ambientalmente adequado dos

bens inservíveis.

16. VIABILIDADE DA CONTRATAçÃO

Após análise detalhada das necessidades do Município de Caucaia/CB, para o Registro de

Preços para aquisição de mobiliários, de interesse das Secretarias do Município de

Caucaia/CE, bem como da legislação aplicável e das condições de mercado, conclui-se pela

viabilidade e razoabilidade da contratação por meio do sistema de Registro de Preços,
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conforme disposto na Lei ns 14.133/2027, em especial em seu art.82, que estabelece as

especificidades para a licitação e a execução de seu objeto, inclusive quanto à definição da

quantidade máxima de cada item que poderá ser adquirida.

16.1. Em conformidade com o inciso I do art. 11 da Lei ne 1,4.133/2021, esta contratação

assegura a seleção da proposta mais vantajosa para a Administração Pública, sob os aspectos

econômico e qualitativo. O procedimento licitatório, estruturado nos princípios da

impessoalidade, moralidade, igualdade, publicidade e eficiência, previstos no art. 5s da

referida Lei, contribui de forma significativa para a escolha da solução mais adequada e

econômica, garantindo a otimização do uso dos recursos públicos. Ressalta-se que o sistema

de Registro de Preços, nos termos do art. 83 da Lei ne 74.733/2021, não obriga a

Administração a contratar, conferindo flexibilidade no atendimento das demandas conforme

a real necessidade das Secretarias, além de possibilitar a obtenção de preços mais vantajosos

em razão da economia de escala. A estimativa do valor da contratação fundamenta-se na

pesquisa de mercado realizada pelo setor competente e encontra-se alinhada às práticas

correntes, conforme dispõe o art.23 da Lei ns L4.733/2027, assegurando compatibilidade

com os preços de mercado e a economicidade da aquisição.

16.2. Ademais, o art, 26 da Lei ne 1,4.733/}OZJ- dispõe sobre a possibilidade de

estabelecimento de margem de preferência para bens manufaturados e serviços nacionais,

incentivando o desenvolvimento econômico sustentável e estimulando a competitividade
justa entre os fornecedores. Dessa forma, com base na análise técnica realizada, nas

disposições legais aplicáveis e nas condições favoráveis do mercado fornecedor de

mobiliários, constata-se posicionamento favorável à continuidade do processo de contratação

por meio do sistema de Registro de Preços para o Município de Caucaia/CE.

16.3. Assim, a modalidade adotada revela-se adequada, viável e razoâvel, assegurando o

atendimento da necessidade pública identificada, bem como a observância dos princípios da

economicidade, eficiência e do interesse público na gestão dos recursos públicos.

Caucaia/CE,02 de fevereiro de 2026.

,gt ¿i^)^'úíj rh'tPt'L a*
Arsênio Victor Barros Lopes

Agente Demandante
Secretaria Municipal de Educação

Agente
Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social
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ANEXO I - Estudo Técnico Preliminar

200 500 869,06 434.530,00
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ARMARIO DE AçO DE 2 PORTAS
esnnctncaçÕes uÍtilt*,les:
rslnctrtcaçÕes rvrÍtil¡¡es:
orue¡¡sÕes [AXLXP): zoocM
ALTURA X SOCM LARGURA X 40 A
45 cM coM vaRraçÃo DE +/- so/o.

CONFECCIONADO EM CHAPA DE
AçO 22 (0,75) NORMALTZADA
LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS,
NO FUNDO E PORTAS. POSSUIR
TRAVA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM CHAPA DE
AçO 20 (0,90MMJ COM 3 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 14 A
25MM COM 90e, A24 A 25MM COM
909, A TERCEIRA A 15MM COM 909
E TERMINA COM 1OMM, E COM
SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS.
POSSUIR TRAVA INFERIOR
CONFECCIONADA EM CHAPA DE
Aç0 20 (0,90MM1 2 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 1A A
zOMM COM 909, A2E A 45MM COM
9OS E TERMINA COM 15MM E COM
SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS.
POSSUIR LATERAIS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AçO 22 [0,7sMM) SENDO 4
DOBRAS NA PERPENDICULARES
EM SENTIDO VERTICAL COM A 14 A
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sMM COM 1809, A 2A A sMM COM
90e, 3a A10MM COM 90s, A 4" A
19OOMM COM 1809 E TERMINA
COM sMM E NA SUA
PROFUNDIDADE COM 6 DOBRAS
SENDO A 14 A 5MM COM 1809, A 24

A zOMM COM 909, A 34 COM 25MM
A 90s, A 4a A 450MM COM 90e, A 5e

A 10MM COM 90e A 6a COM 180e
TERMINA COM 5MM, COM SISTEMA
DE ENGATE POR CREMALHEIRAS
coM ESPAçAMENTO DE 50 EM s0
MM PARA COMO SUPORTE PARA
PRATELEIRAS. SEGUINDO O

DISPOSTO NO ITEM 4.4.2 DA
NORMA ABNT 13961:2010 COM
BORDAS ARREDONDADAS E LIVRES
DE REBARBAS, e ¡¡Ão DEVEM TER
ARESTAS CORTANTES CONFORME
ENSAIO DE BORDAS CORTANTES

[5.8 DA NM 300-1) E - PORTAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AçO #22 (0,7sMM) COM
FECHAMENTO SOBREPOSTO COM
MEDIDAS ESQUERDAS E DIREITAS
DE 382MM(L)X1840MM(A), LADO
ESQUERDO MOLDADO POR 2
DOBRAS SENDO A 14 A 34OMM
coM225e,A2" A 20MM COM 135s
E FINALIZA COM 3OMM, E LADO
DIREITO COM SISTEMA DE
PUXADOR ESTAMPADO
CARACTERIZADO POR 4 DOBRAS
SENDO A 1A A 339MM COM 315S, A
24 A20MM COM 45e, A 3a A 25MM
coM 90e, A 4a A 15MM COM 90s E
FINALIZA COM UMA DOBRA EM
CURVA DE 360S, COM
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ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA
COR CINZA CRISTAL OU GRAFITE, 3
REFORçOS EM "OUeCa" NA
HORIZONTAL E 1 NA VERTICAL EM
CHAPA DE AçO 22 (0,75MM)
LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS,
1a A sMM COM 90s, 2a A 15MM
coM 90e, 3a A 25MM COM 90e, A 4a
A 15MM COM 909 E TERMINA COM
sMM, SEGUINDO O DISPOSTO NO
ITEM 4.4.2 DA NORMA ABNT
7396L:2070 COM BORDAS
ARREDONDADAS E LIVRES DE
REBARBAS, e ¡¡Ão DEVEM TER
ARESTAS CORTANTES CONFORME
ENSAIO DE BORDAS CORTANTES

[s.8 DA NM 300-1J. POSSUTR PORTA
ARTICULADA POR DOBRADIçAS
3OMM DE ALTURA NA CHAPA 20
(o.goMM) SoLDADA erRavÉs re
soLDA PoNTo gr,erRô¡trco-
p¡reuuÁrrco E PrNo ANELADo
(3,8sMM X 62MM) DE
anrrcumçÃo REFoRçADo
zlNcADo BRANCO, PROJETAS DE
MODO A EVITAR MOVIMENTOS
II'¡VOI,UNTÁRIOS, BEM COMO
TRAVAMENTOS OU
AFROUXAMENTOS INDESEIADOS
OU PERDA DE FUNCIONABILIDADE
DE QUALQUER COMPONENTE
CONFORME ITEM 4.4.3 DA NORMA
ABNT L3961:20I0, DEVENDO
PROJETADAS DE MODO A
MINIMIZAR O RISCO DE
ToMBAREM soBRE es uÃos no
usuÁnro, coNFoRME DrsPosro
NO ITEM 4.+.4 DA NORMA ABNT
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L396!:20!0. POSSUIR 3

PRATELETRAS uóvers corrr oeçÃo
DE REGULAGEM POR
CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM E
1. FIXA, AMBAS EM CHAPA DE AÇO

22 (0,75MM) NORMALTZADA
LAMINADO A FRIO NAS MEDIDAS
DE
3 0MM (A)X797MM (LJX3s0MM (P)
COM 6 DOBRAS EM SUA
PROFUNDIDADE SENDO A 1A A
sMM COM 909, A24 A 1OMM COM
90s,4 3a A 30MM COM 90e, 444 A
400MM COM 90s, A 5e A 30MM COM
90e, A 6a A 10MM COM 90s E

FINALIZA COM 5MM E 4 DOBRAS
EM SUA LARGURA SENDO A 14 A
1OMM COM 9OA FECHADURA
cllÍuuRIce Do uPo YALE coM z
CHAVES COM TRAVAMENTO DA
PORTA NA PRATELEIRA FIXA
CENTRAL. ACOMPANHAR KIT
COMPOSTO POR 4 CANTONEIRAS E
4 SAPATAS ReculÁvers s/r6
CONFECCIONADAS EM
POLIESTIRENO DE ALTO IMPACTO,
4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA
5/t6 E 12 PARAFUSOS 3,5 X 13MM.
ACABAMENTO: TRATAMENTO
ANTI-CORROSIVO POR UM
PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E
PTNTURA ElnrRosrÁt¡ce e pó

ITINTA HIBRIDAJ COM CAMADA DE
30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 "C NA COR

CINZA. PROCESSO COM RIGOROSO

CONTROLE DE QUALIDADE
ANALISADO POR UM
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LABORATORIO CERTIFICADO PELO
INMETRO ATENDENDO AS
NORMAS DA NBR 8094:1983
MATERIAL tuerÁlrco REVESTTDo
E NÃo REVESTIDO A coRRoSÃo
PoR EXPosrçÃo e ¡¡Évoa sALrNA,
oNDE É perro ENSATo DE
coRRosÃo ACELERADA coM
¡¡Évoe SALTNA PoR 5ooHRS
DEVENDO o GRAU pe coRRosÃo
DETERMINADO CONFORME A ISO

4628-3:2075, trÃO OEVENUO SER

MArOR QUE RI 1, CONFORME rTEM
4.3.1 DA NORMA ABNT 739 61:2010.
PINTURA el,rrRosrÁrtce
CONTROLADA POR
REctPRocADoR" ToRNANDo À
alltceçÃo uNrFoRME. PRoDUTo
MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA
DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA,
DESENVOLVIDAS EM ALTAS
TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM,
Nã.0 Heve¡¡uo NECESSIDADE DE
urnrzeçÃo DE PARAFUSoS. E

PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADoS, É esseçURADA A
ACETTAçÃo ne venraçoEs PARA
MAIS OU PARA MENOS.

? 485162

)

ARMÁRIO FECHADO
rseeclntcaçÕrs ¡'aÍ¡¡lues: ALTo
FECHADO -CONFECCIONADO EM
MDP 15MM, REVESTIDO NA COR
CINZA POR AMBAS AS FACES,

FTxADA ernevÉs DE uM
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA
pRgsSÃO COM ACABAMENTo EM
FrTA PVC IPOLTESTTRENO) COM NO
MINIMO O,45MM DE ESPESSURA.

f#"7J€,

1.075.984,00

CESí

UNIDADE

à"

1.000 300

\

1.300

uo

d

827,68

-¡
Ø U.) O

m



tffiÅJW cF${"fJa
)

3

CONTER 2 RETAGUARDAS FIXADAS
NO FUNDO PRA PAREDE DO
ARMÁRIO ATRAVÉS DE PERFIL "H";
DEVERÁ POSSUIR PRATELEIRAS
SUPERIOR E INFERIOR E CENTRAL;
DEVERÁ POSSUIR 2 PORTAS COM
FECHADURA CILÍNDRICA TIPO
YALE CONTENDO 2 CHAVES, COM
DOBRADIçAS ALTA COM TRAVAS
PLÁSTICAS COM GARRAS E

PUXADORES EM POLIETILENO
TIPO CONCHA. PÉS: TIPO
OCTOGONAL DE POLIETILENO COM
REGULAGEM; DEVE POSSUIR AS
SEGUINTES MEDIDAS:
1600x900x400MM (AXLXP) COM
VARIAçAO DE +/- 5ol0. E PARA
TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, É ASSEGURADA A
ACEITAçÃO DE VARIAçÕES PARA
MAIS OU PARA MENOS.

485150

ARMÁRIO ROUPETRO DE AçO COM
t6 PORTAS - ESPECTFTCAçOES

MÍNIMAS: 04 CORPOS E L6
PORTAS: COM 4 PORTAS CADA
CORPO, SENDO, TOTALIZANDO 16
PORTAS CERTIFICADO NO PADRÃO
ABNT CONFECCIONADO EM CHAPA
DE AçO 22, COM CAPACTDADE DE
PESO 3OKG POR PRATELEIRA, COM
KIT PÉ REGULAVEL, TRAVAMENTO
POR FECHADURA E

VARÃO.SEGUINDO O DISPOSTO NO
ITEM 4.4.2 DA NORMA ABNT
7396L:2010 COM BORDAS
ARREDONDADAS E LIVRES DE
REBARBAS, E NAO DEVEM TER
ARESTAS CORTANTES CONFORME

UNIDADE 1.000 100 7.227,08 7.349.788,00
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ENSAIO DE BORDAS CORTANTES
(s.8 DA NM 300-1).
CONFECCIONADO EM CHAPA DE
AçO # 22 (0,75MM) TOTALMENTE
¡¡ol¡rÁvel coM TRAVAS
INVERTIDAS TIPO UNHA DE GATO

QUE DISPENSA A UTILIZAçÃo oe
PARAFUSoS, Possut r vÃo colrl +
PORTAS SOBREPOSTAS EM AçO
CHAPA #22 [0,75MM) COM
ENCAIXE TOTAL POR DENTRO DO
vÃo, corr¡posro PoR r uópulo
INICIAL. LATERAIS:
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AçO # 22 (0,75MM) NAS MEDTDAS
DE 1930MM(A) X 400MM A
450MM(P) COM 9 TRAVAS DE CADA
LADO TIPO GARRAS PARA FIXAçÃo
DAS PRATELEIRAS, LATERAL
ESQUERDA COM 4 DOBRAS SENDO
A 1ê A 14MM COM 90", A 24 A
14MM COM 90", A 3A A 25MM COM
90",4e A 400MM COM 179" EM
CURVA E LATERAL DIREITA COM 3
DOBRAS SENDO 14 A 1OMM COM
45",1.24 A 25MM COM 90" A 3a A
45OMM COM L78" EM CURVA.
SEGUINDO O DISPOSTO NO ITEM
4.4.2 DA NORMA ABNT 13961:2010
COM BORDAS ARREDONDADAS E
LIVRES DE REBARBAS, E NÃo
DEVEM TER ARESTAS CORTANTES
CONFORME ENSAIO DE BORDAS
CoRTANTES [5.8 DA NM 300-1).
RETAGUARDAS: CONFECCIONADAS
EM CHAPA DE AçO # 22 (0,75MM)
NAS MEDTDAS DE 1850MM(A) X
345MMTLI SENDO OUE EM

+-",I
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SENTIDO HORIZONTAL TEM 2
DOBRAS, A 1A A 3OMM COM 180", A
24 A 345MM COM 180" E TERMINA
COM 3OMM, COM SISTEMA DE
GARRAS INVERTIDAS PARA
FIXAÇÃO DAS PRATELEIRAS,
POSICIONADAS DE ACORDO COM O

MODELO. PRATELEIMS:
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AçO # 22 (0,7sMM) NAS MEDTDAS
40MM[EJ X 340MM[L) X 442MM[P)
CoM 3 DOBRAS NA vIsÃo
FRONTAL SENDO A 71 A 27MM
coM 90', A2z A 40MM COM 90., A
34 A 442MM COM 90' E TERMINA
COM 27MM, COM SISTEMA DE
UNHAS DE GATO PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS E

FUNDOS, SENDO, 3 GARRAS DE
FUNDO E 1 LATERAL DIREITA E 1
LATERAL ESQUERDA" COM
ABERTURA EM ALTO RELEVO DE
25MMX4MM DO LADO DIREITO E

FUNDO DESTINADA AO ENCAIXE
INTERNO DOS CABIDES DE
POLIPROPILENO. SEGUINDO O

DISPOSTO NO ITEM 4.4.2 DA
NORMA ABNT 13961:2010 COM
BORDAS ARREDONDADAS E LIVRES
DE REBARBAS, E ¡¡ÃO DEVEM TER
ARESTAS CORTANTES CONFORME
ENSAIO DE BORDAS CORTANTES
(s.8 DA NM 300-1). PORTAS:
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AçO # 22 (0,7sMM) NAS MEDTDAS
408MM[A) X2e2MM[L)X1sMM(E)
coM verurrmçÃo NA PARTE
SUPERIOR DE CADA PORTA COM
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FURAçÃO EM DEGRADE COM
PORTA ETIQUETA EM BAIXO
RELEVo, coM ARTrcumçÃo eon
DOBRADIçAS DE 3OMM DE ALTURA
NA CHAPA #20 [0,90J SOLDADA
ATRAVES DE SOLDA PONTO
¡r,srRôNrco-PNEUMATTco
MEDINDO 35,7X3OMM E PINO
ANELADO DE (4,70MMX 62MM) DE
ARTICULAçÃO REFORçADo
ZINCADO BRANCO. SEGUINDO O

DISPOSTO NO ITEM 4.4.2 DA
NORMA ABNT 13961:2010 COM
BORDAS ARREDONDADAS E LIVRES
DE REBARBAS, ¡ ruÃo DEVEM TER
ARESTAS CORTANTES CONFORME
ENSAIO DE BORDAS CORTANTES

[5.8 DA NM 300-1J. FECHAMENTO
arnevÉs venÃo coMPosro PoR z
BARRAS CIRCULARES
GALVANIZADAS BTC CL 4,6OMM
1006 R2, ACOPLADO A UMA
lrrucüem MoLDADA No
DISPOSITIVO POSSIBILITANDO UM
TRAVAMENTO TRIPLO(SUPERIOR,
INFERIOR E CENTRAL),
GARANTINDO MAIOR SEGURANÇA
PARA O PRODUTO, SENDO FIXADO
A PoRTA coM A urnrzeçÃo uE z
PINOS GUIAS PARA REGULAGEM
uO veRÃo E FEcHADURA TIPO
YALE. BASE: CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE AçO # 22 (0,750MM)
NAS MEDTDAS 40MM(E) X
340MM(L) x 442MM(P) COM 3
DOBRAS NA vIsÃo FRONTAL
SENDO AT" A27MM COM 90", A 2E

A 4OMM COM 90", A 34 A 392MM
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COM 90" E TERMINA COM 27MM,
COM SISTEMA DE UNHAS DE GATO
PARA TRAVAMENTO NAS

LATEMIS E FUNDOS, SENDO, 3

GARRAS DE FUNDO E 1 LATERAL
DIREITA E 1 LATERAL ESQUERDA,

COM 4 ESTAMPOS EM BAIXO
RELEVO EM FORMATO CIRCULAR
DESTINADO AO ENCAIXE E

rxaçao oos pÉs. SEGUTNDo o
DISPOSTO NO ITEM 4.4.2 DA
NORMA ABNT 13961:2010 COM

BORDAS ARREDONDADAS E LIVRES

DE REBARBAS, E NÃO DEVEM TER
ARESTAS CORTANTES CONFORME
ENSAIO DE BORDAS CORTANTES
(s.B DA NM 3oo-1). pÉs' No
MODULO INICIAL ACOMPANHAM 4
pÉs EM PoLtPRoPILENo ALTo
TMPACTO MEDTNDO 122MM(A)
cotrl olÂuerRo DE 3 coMPosTo
POR COM REGULAGEM DE ALTURA
DE 16MM. Rcsssónros INCLUSo:
ACOMPANHAM O PRODUTO DOIS

CABIDES DE ENCAIXE POR VÃO.
MONTAGEM: UTILIZANDO OS

IUTÓOUIOS INICIAIS, PERMITE
MoNTAGEM g¡¡ sÉRIE ILIMITADA
ernRvÉs DE PARAFUSoS U 4x 3 lg
COM LENTILHA PARA UI.¡IÃO UOS

uórulos. ESTRUTURA:

CONFECCIONADA EM CHAPA DE

AçO LAMINADA A FRIO #
22(0,7 sMM} UTTLTZANDO CHAPAS
DE AçO LAMINADA A FRIO NA
EseecrnceçÃo sAE 1oog.
ACABAMENTO: TRATAMENTO
ANTI-CORROSIVO POR UM
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PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E

PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ

(TINTA HIBRIDAJ COM CAMADA DE

30 A 40 MÍCRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 "C NAS COR

CINZA. PROCESSO COM RIGOROSO

CONTROLE DE QUALIDADE
ANALISADO POR UM
LABORATÓRIO CERTIFICADO PELO

INMETRO ATENDENDO AS

NORMAS DA NBR 8094:1983
MATERTAL METÁLICO REVESTIDO
E NÃO REVESTIDO A CORROSÃO

POR EXPOSTÇÃO a NÉVOa SALTNA,

ONDE É TEITO ENSAIO DE

CORROSÃO ACELERADA COM
NÉVOA SALINA POR sOOHRS

DEVENDO O GRAU DE CORROSÃO

DETERMINADO CONFORME A ISO

4628-3:20L5, NÃO DEVENDO SER

MAIOR QUE RI 1, CONFORME ITEM
4.3.1 DA NORMA ABNT 73961:2070.
PINTURA ELETROSTÁTICA
CONTROLADA POR
RECIPROCADOR, TORNANDO À
APLTCAçÃO UNTFORME. E PARA
TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, É ASSEGURADA A
ACEITAçÃO DE VARIAçÕES PARA
MAIS OU PARA MENOS.

ARQUIVO DE PASTA SUSPENSAS -

ESPECIFICAçÕES MÍNIMAS:
CONFECCIONADO EM

MADETRAIMDPJ COM COMPOSTO
NO MÍNIMO POR 4 GAVETAS, COM
PORTA ETIQUETA E PUXADORTIPO
ALçA EM CADA GAVETA. TAMPOS

DE 15MM OU SUPERIOR

)

4 485164 UNIDADE 362
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COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR
EM MDP E INFERIOR POR
ACABAMENTOS EM MDP,
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES

NA COR CINZA COM ACABAMENTO
EM FrTA PVC IPOLTESTTRENO) COM
NO MINIMO I,OOMM DE
ESPESSURA. POSSUIR LATEMIS,
FUNDO E GAVETAS
CONFECCIONADOS EM MDP,
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES

COM ACABAMENTO EM FITA PVC
(POIIETILENOJ COM t¡O tutÍt'¡t¡rlO
O,45MM DE ESPESSURE. NEV¡RÁ
POSSUIR NO t"tÍrulVO 2
RETAGUARDAS EM DURAPLAC DE
NO MINIMO 3MM REVESTIDAS EM
AMBAS AS FACES NA MEDIDAS
1z1oMM(L) x 4zsMM(P). nsvsnÁ
POSSUTR NO MTNTMO 04 (QUATRO)
GAVETAS COM AS FRENTES
CONFECCIONADAS EM MDP NA
MEDIDA DE 441MM(LJ X
305MM(AJ E CORPO DAS GAVETAS
CONFECCIONADO EM GALVALUME
NO SISTEMA DE DOBRAS COM
TRAVAMENTO UTILIZANDO
CANTONEIRAS TRASEIRAS COM
zsoMM (A) EM FoRMATo L
15X15MM CONFECCIONADA EM
GALVALUME CHAPA 20 [0,90MM)
coM 4 GARRAS ne rXeçeO e
TRAVAMENTO POR ENCAIXE A
LATERAL DIREITA E ESQUERDA AO
FUNDO E z(DUAS) CANTONETRAS
FRONTATS COM 245MM [A) COM
EM FORMATO L 15X15MM
CONFECCIONADA EM GALVALUME
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CHAPA 20 (0,90MM) COM 2
GARRAS DE FIXAçÃo CoM
TRAVAMENTO POR ENCAIXE COM
L¿no pRÉ-ogFrNIDO, sENDo UMA
APLICADA AO LADO DIREITO E
OUTRA AO LADO ESQUERDO,
sENDo urrLrzADAS rane rrxaçÃo
DA FRENTE AO CORPO DA GAVETA,
MEDIDAS EXTERNAS DO CORPO
GAVETA SEM AS FRENTES
eBMMIA) X 60MM(L) X 473MM[P),
FUNDO EM CHAPA DE AçO NO
ÞrÍI¡rr,4o 26 (o,4sMM), HASTES
PARA PASTAS SUSPENSAS
(MEDTDA 470 X 30MMJ EM
GALVALUME I'¡O UÍI.¡IUO CHAPA 20
(0,90MM) REFORçADA PELO
SISTEMA DE DOBRA EU OITIECR.
ngvnRÃo PoSSUIR FEcHADURA
crLÍrunRrce trPo YALE ou stMILAR
- COM SISTEMA ARTICULADO
CONIENDO t*lO UÍt¡llr/Io 2 CHAVES.
SISTEMA DE DESLIZAMENTO DAS
GAVETAS DEVERÃO SER PoR
TRILHO CORREDIçA,
DESLIZAMENTO COM ESFERAS DE
Aço. os pÉs nnvenÃo sER Trpo
OCTOGONAL COM ESPESSURA DE
I'¡O UÍIr¡IUO sMM DE POLIETILENO
COM REGULAGEM DE ALTURA.
DEVE POSSUIR AS SEGUINTES
MEDIDAS (PXD/,A):
570MMX47OMMX1325MM COM
vennçÃo DE +/- so/o. , É
ASSEGURADA e ecerraçÃo DE
vennçÕes PARA MAts ou eARA
MENOS.

)
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ESPECIFICAçÕES MINIMAS:
POSSUIR PRANCHETA LATERAL
ACoPLADA À ESTRUTURA
usrÁuce REFoRçADA coM
ASSENTo, ENcosro, pÉs, poRre-
LIVROS E PRANCHETA EM RESINA
reRuoplÁsrce DE ALTo
IMPACTO. ASSENTO: NEVENÁ SER

OBRIGATORIAMENTE FABRICADO

EM RESINA rrRIr¡oplÁslcA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL,
MOTDADO ANATOMICAMENTE,
coM DIMENSÕcS oE 5OO MM DE
LARGURA, 450 MM DE

PROFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO A
FIM DE PROPORCIONAR
coNFoRTo eo usuÁRlo. suA FACE

PosrERIoR senÁ DoTADA DE

LEVE REBAIXO QUE POSSUI

ruruçÃo DE EVTTAR A RETENçÃo
DA cTRCULAçÃo sel¡cuÍNne
coNFoRME EXIGTDO NA (ABNT
1667 7:2018). POSSUI CONIUNTOS
DE FUROS OU ABERTURAS
FORMANDO ENTRADAS DE AR.
ALTURA Do ASSENTo eo solo É

DE 450 MM, O MESMO NEVENÁ

POSSUIR UMA LEVE II'ICIIruEçÃO
ASCENDENTE. ENCOSTO: OeVenÁ
SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA

rEn¡¡opu{srtce DE ALTo
IMPACTO VIRGEM COR AZUL,
MOTDADO ANATOMICAMENTE,
COM DIMENSOES NE 5OO MM DE

LARGURA POR 350 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE

È
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PAREDE DE 4 MM E CANTOS
ARREDONDADOS, CONTA COM
CoNJUNTOS DE FUROS FORMANDO
ENTRADAS DE AR.. O ENCOSTO
nevgnÁ PossutR cAVIDADE DE
PEGA MÃo. ENCosro ururno À
ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS
CAVIDADES INFERIORES QUE SE

ENCAIXAM À ESTRUTURA
uerÁLtca, FIXADo poR prNos
TRAVANTES INJETADOS EM
POLIPROPILEI.¡O COPOTÍUERO NA
MESMA COR DO ENCOSTO.
PRANCHETA LATERAL: peVen{
SER OBRIGATORI,AMENTE
FABRICADA EM RESINA
r¡n¡¡oplÁsrrce DE ALTo
IMPACTO VIRGEM, COR AZUL,
MEDINDO 600 MM DE
COMPRIMENTO .POR 350 MM DE
LARGURA COM ABA DE 40 MM
(ALTURA), DOTADA DE 02 PORTA
lÁprs PosrcroNADos NA FACE
ANTERIOR LATERAL E POSTERIOR
CENTRAL DA PRANCHETA. ALTURA
DA PRANCHETA AO SOLO NA
RecÉo DE APoro oo corovelo É

DE 7OO MM E EM SUA FACE
POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM
UMA rNcLrNAçÃo asceruoeNTE DE
10o. PORTA-OBfETOS:
POSICIONADO SOB O ASSENTO
nevrnÁ sER oBRTcAToRTAMENTE
INJETADO EM RESINA
rgRuopLÁsrrca DE ALTo
IMPACTO VIRGEM, COR AZUL,
TOTALMENTE FECHADO NAS
PARTES LATERAIS E TRASEIRAS

\-
\

cEc

TI¡¡Jo \¡\)

d

o
tn



Cauraia
PíìËFÊ 

)t"

¡ffi,ï
"w )

POSSUINDO NA PARTE INFERIOR
nevenÁ PossutR coNluNTos DE
FUROS OU ABERTURAS. MEDINDO
4OO MM DE LARGURA POR 360 MM
DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE
180 MM COM ABERTURA FRONTAL
DE ACESSo À poRre-lrvRos DE
35OMM X 13OMM, ACOPLA-SE AO
ASSENTo erRavÉs cANCHos euE,
FUNDTDoS À pnópnre PEçA sE
LIGAM À ESTRUTURA EM 4
PONTOS. TODAS MEDIDAS DOS

COMPONENTES APRESENTADOS,
SER,\ ¿NMITINO TOIERÂNCIA , A
acerrnçÃo DE UMA vnnraçÃo
I.¡ÃO SUPERIOR A 1OOl0, PARA MAIS
OU PARA MENOS. ESTRUTUM:
NCVER,{ SER FABRICADA EM
TUBOS DE AçO 1010/7020,
UTILIZANDO-SE DE TUBOS DE
secçÃo oBLoNcA EM suA HASTE
DE APOIO AO ASSENTO/ENCOSTO,
TUBO REDONDO DE 19MM EM
SUAS TRAVESSAS DE
SUSTENTAçÃO Do P0RTA
OB,ETOS, METALON 20 X 20 EM
SUA ESTRUTURA DE APoIo À
PRANCHETA, METALON 40 X 20 EM
SUAS PERNAS E METALON 50 X 30
EM sEUS pÉs srus; ToDAS AS
BrroLAS ssnÃo coNFEccroNADAS
EM PAREDE ruÃo lNreRton À r.s
MM DE ESPESSURA. TODAS AS
PEçAS DA ESTRUTURAS onveRÃo
sER UNTDAS erRevÉs Do
PROCESSO DE SOLDAGEM
Mrc/MAG. A ESTRUTURA tevenÁ
SER TRATADA POR MEIO DE
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sunu¡RsÃo EM coNluNTo DE
BANHoS quÍurcos, PRorEçÃo
ANTIoFERRUGTNoSA À sese og
FOSFATO DE ZINCO. AS
ESTRUTURAS REc¡eeRÃo
PINTURA EM EPoxr pó ¡¡e coR
BRANCA TEXTURIZADA SEMI-
BRILHO.

6 4633L3

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA
PROFESSOR - ESPECTFTCaçOeS

t',tÍNlues' MESA MEDINDO (A x L x
PJ 740MMX1200MMX600MM COM
vanleçÃo DE +/- 5olo. NA coR
CINZA. COM TAMPO E CORPO
MACrçOS CONFECCTONADOS EM
MDP DE 15MM REVESTIDO EM
rúereN4Ír¡lce FIXADA erRevÉs pe
PROCESSO INDUSTRIAL DE
PRENSA DE BAIXA pRgssÃo.

ACABAMENTO COM FITA DE
BORDA COLADO POR CENTRO DE
USINAGEM PELO SISTEMA
HoTMELT NA coR ezul. pÉs ne
MESA CONFECCIONADO EM MDP
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES

NA COR CINZA MEDINDO
6B0MM(A) X 600MM[L) COM 2

ESPAçADORES INJETADOS EM
POLIESTIRENO COM PINTURA
METALIZADA NA MEDIDA DE
lsMM(A) X 50MM(L) UTTLTZADOS

COMO ARREMATE DE
ACABAMENTO ENTRE TAMPO E
pÉs, ponrerRa rrPo ocrocoNAl
coM ESPESSURA DE (5MM)DE
POLIESTIRENO QUE PERMITE A
REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO
AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA

)

ù

\

c0NIUNTO 1.480 1.480 7.L23,08 1.662.158,40
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GIROFIX COM CASTANHAS DE
15MM E PINOS 6MM COM ROSCA

SOBERBA; ACOMPANHAR UMA
cADEIRA FrxA, EMPTLHÁvel, s¡u
BRAçOS - glr¡prLHÁVSL, ESPALDAR
BAIXO COM ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO NA COR
PRETO; A CADEIRA ttÃO UeVe reR
AJUSTE OU REGULAGEM EM
NENHUM ELEMENTO. COMPOSTO
POR ASSENTO MANUFATURADO
EM rsRuoplÁsrrco
PoLIPRoPTLENo copoLÍt{eRo
TNIETADo EM ALTA pR¡ssÃo, ue
FORMATO a¡¡erOUlCO, COM
oRrpÍcros oBLoNGos DE MEDTDAS
APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA
MEIHoRAR A TRocA rÉRvuce
COM O AMBIENTE E FACILITAR A
ASSEPSIA, aLÉtvt DE PERMITIR
EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURATS plÁsncos coM
ESTOFADOS. NO ESPAçAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES

oRrrÍcros neveRÁ EXrsrrR uM
PAR DE REBAIXOS, PARA
cARANTTR A eneRÊr¡cra:
NecessÁRra, DE MoDo A
PERMTTTR euE o usuÁRro rENHA
PERFEITA ecououeçÃo, t¡Ão
DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA
r{Ão oBSTRUTR A crRcumçÃo
seNcuÍr.¡ge Dos MEMBRos
TNFERToRES Do usuÁmo, o
REFERIDo ASSENTo ngvnRÁ reR
AS BORDAS FRONTAIS
(ANTERTORES) CURVADAS PARA
BAIXo. olMe¡IsÃo tvtÍull4e DE 460
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MM LARGURA DA SUPERFICIE X
4OO MM PROFUNDIDADE DA
sup¡RrÍcle. ENcosro
MANUFATURADO EM
renuopLÁslco PoLIPRoPTLENo
TNIETADo EM ALTA pRessÃo, ne
FORMATO AruETOUICO COM APOIO
LoMBAR, coM oRrrÍclos
OBLONGOS DE MEDIDA
APROXIMADAS DE 5 X 22 MM PARA
MELHoRAR A TRocA rÉnulca
COM O AMBIENTE E FACILITAR A
ASSEPSIA, elÉpt DE PERMITIR
EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURATS plÁsncos coM
ESTOFADOS. NO ESPAçAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES

orurÍcros nevsnÁ EXrsrrR uM
PAR DE REBAIXOS, PARA
cARANTTR A en¡nÊNcra
NscessÁRre, DE MoDo A
PERMTTTR euE o usuÁRto rENHA
PERFETTA acouonaçÃo No
ESPALDAR. DIMENSIoNAT. vÍulr'¿o
DO ENCOSTO 460 MM LARGURA X
3OO MM EXTENSÃo VERTIcAL
TOTAL, exTsNsÃo VERTICAL
uÍrqrue ¡¡e RecrÃo Do cENTRAL
DE zso MM. o ASSENTo É rxo À
ESTRUTURA ruerÁuce soB
pRgssÃo E ANcoRADo CoM
PAMFUSOS; ¡Á O ESeelnen, ¡¡ÃO
É ¡xano coM pARAFUSos,

nevenÁ REcEBER TNSERTos
INTERNOS NOS CANAIS DE
ALOJAMENTO DAS HASTES DO
ENCOSTO, DE MoDo A IIÃo
PERMITIR ATRITO DIRETO DOS
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TUBOS METALICOS COM O

PLÁSTICO DO ENCOSTO, ESTE

CONIUNTO RECEBE DOIS PLUGS

SOB PRESSÃO NA MESMA COR DO
ESPALDAR COMO DISPOSITIVOS DE
FIXAçAO PERMANENTES NA
ESTRUTURA. OS PARAFUSOS E

PLUGS DE FIXAçÃO DO ASSENTO E

ENCOSTO NAO PODERÃO SER
RETIRADOS SEM O USO DE

FERRAMENTAS ESPECÍFICAS.
ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420 A
450 MM. ESTRUTURA FIXA TIPO 04
PÉS MANUFATURADA EM Aço
CARBONO TUBULAR DE SEçÃO
OBLONGA COM MEDIDAS MÍNIMAS
DE 16 X 30 X 1,2 MM, COM
TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM
TUBOS DE SEçÃO CILÍNDRICA COM
MEDIDAS DE 19,00 X 1,2 MM OU
22,23 X 7,2 MM. TODAS AS
TERMINAçÕES DE TUBO DEVERÃO
SER PROTEGIDAS POR PONTEIRAS
INJETADAS EM TERMOPLÁSTICO
PRETO COM ACOPLAGEM TIPO
EXTERNA. SUPORTE DE ENCOSTO
CONFECCIONADO EM DUAS
HASTES TUBULARES COM MEDIDA
MÍNIMA DE 16 X 30x1.,2 MM CADA
HASTE. TODOS OS COMPONENTES
METÁLICOS DEVERÃO SER
DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS,
FOSFATIZADOS E RECEBER
TRATAMENTo DE SUPERFÍcIS poR
PTNTURA A pó, pglo PRocESSo DE
oerosrçÃo slstRosrÁrrce E

POSTERIOR SECAGEM E

POLIMERIZAÇEO gU ESTUFA A 250
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9C. PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADoS, É essecuRADA A
acuraçÃo DE UMA vannçÃo
I.¡ÃO SUPERIOR A 5Ol0, PARA MAIS
OU PARA MENOS..

467975

\

coNJUNTo PARA ALUN0 peoRÃo
FNDE - TAMANHO 03 (ClA-03)
PARA ALUNOS COM ALTURA,
ENTRE 1,19M A L,42M
eseeclrtceçÕes l4ÍN¡lrvras:
CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL
coMPosTo DE 1 [UMA) MESA E 1
[UMA) CADEIRA, CERTIFICADO
PELO INMETRO E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 14006:2008 - tøÓVelS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS

PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. plÁslcos NA coR
AMARELA. MESA INDIVIDUAL COM
TAMPo eu plÁsrrco TNIETADo
coM APLTcAçÃo or LAMTNADo
uer,euÍn¡rco NA FAcE suPERroR,
DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM
plÁsrco rÉcrurco, MoNTADo
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
AçO, CONTENDO PORTA-LTVROS
EM PLASTICO INJETADO.
CADEIRA INDIVIDUAL
eupnuÁvel coM ASSENTo E

ENCOSTO EM POLIPROPILENO
TNJETADO, MONTADOS SOBRE

ESTRUTURA TUBULAR DE AçO.
MESA: TAMPO EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS. INIETADO NA

)

coNluNTo 4.256 497,50 2.L77.360,00
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COR AMARELA, DOTADO DE
PORCAS COM FLANGE OU COM
REBATXO COINIETADAS, COM
RoscA uÉrRlce M6, E DE
TRAVESSA ESTRUTURAL EM
NYLON "6.0" (POLTAMTDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,
INIETADA NA COR PRETA.
arlrceçÃo DE LAMTNADo
n,lnLauÍntco DE ALTA pRessÃo,

DE O,8MM DE ESPESSURA,

ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO
TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPoNENTE. DIMENSÕES
ACABADAS DE 6O8MM (LARGURAJ
x 466MM (PROFUNDTDADEJ X
22MM (ALTURAI. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA
ËSTRUTURAL, sÃo CnaveDos o
sÍtvtsolo INTERNACIoNAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O
t'¡úugno IDENTIFTcADoR Do
polÍveRo, A roeurrrrcaçÃo
MODELO FDE-FNDE E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE IN]ETADO. NESSES

MorDES, reMsÉÞr sÃo INSERTDoS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO
clR¡rónro DE 16MM DE
nÉ¡¡erRo frrPo rNSERÐ,
INDICANDO T"TÊS E ANO DE
ranruceçÃo. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS
EM TUBO DE AçO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA.
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sEcçÃo oBLONGA DE 29MM X
SBMM, EM CHAPA 16 (1,5MMJ;
TRAVESSA SUPERIOR
coNFECCIONADA EM TUBO DE AçO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO
DE c, coM secçÃo CTRCULAR,
DTAMETRO DE 31,75MM (t U4"),
EM CHAPA L6 (1,5MM); PÉS

CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AçO CARBONO LAMTNADO A FRIO,
cor4 cosruRA, secçÃo cTRCULAR,
DTAMETRO DE 38MM (1 7/2"), EM
CHAPA 16 [1,5MM). PORTA-LTVROS
EM PoLTPRoPTLENo copot Írrr¡no
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO DE 500/o Og n4erÉnn
PRIMA RECICLADA OU
RECUPEMDA, PODENDO CHEGAR
ATÊ. !ooo/0, INIETADo NA coR
crNzA. AS canecrrnÍsrces
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE
nesrsrÊrucn E DE UNIFoRMIDADE
DE coR sÃo pRessRvaDAS No
PRODUTO PRODUZIDO COM
uarÉRle-pRIMA RECICLADA. No
MOLDE Do PoRTA-LIvRos, sÃ,o
cRAVADo o sÍlvtsolo
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRE-SENTANDO O I.¡ÚIUERO
TDENTTFTcADoR Do poLÍMeRo, a
TDENTTFTCAçÃo oo MoDELo FDE-
FNDE E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INIETADo. NESSE MoLDE, relasÉ[4
É rruseRrno DATADoR DUPLo coM
Mrolo crRnróruo DE 16MM DE
orÂuerRo mrPo TNSERTI.
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INDICANDO MES E ANO DE
raoRtcaçÃ0. NoME NoME Do
FABRICANTE GRAFADO POR
EXTENSo. FrxAçAo no raupo À
ESTRUTUM erRavÉs DE: 06
PORCAS ALTAS COM FLANGE,
uÉrRrce M6 ¡orÂuerno DE
6MM), COINJETADAS EM CASTELOS
rRon¡co-côr'¡rcos Do pRópRro
TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA
uÉrRrce M6 lnrÂrøerno DE
6MMJ, COMPRTMENTO 47MM,
CABEçA PANELA, FENDA PHILLIPS.
rrxeçÃo Do poRra-llvRos À
TRAVESSA LONGITUDINAL
erRRvÉs DE REBTTES DE
"REPUXO", OTEUETNO DE 4,OMM,
coMPRTMENTo 1oMM. rtxaçÃo
DAS SAPATAS (FRONTAL E

PosrERroR) aos pÉs arRevÉs oe
REBTTES DE "REPUxo", uÉuerRo
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
PoLTPRoPILENo copolÍn¡eno
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AMARELA, FIXADAS À esrRuruRe
erRevÉs DE ENCATxE. Nos
MOTDES DAS PONTEIRAS E

SAPATAS, sÃo GRAVADoS o
sÍNrsolo TNTERNACToNAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O
I.¡ÚTUENO IDENTIFICADOR DO
poúuERo, A rDENTrFrceçao no
MODELO FDE-FNDE E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES
MotDES, reMsÉN4 sÃo ttrseRlnos

\
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DATADORES DUPLOS COM MIOLO
crReróRro DE s ou 6MM DE
nÉ¡¿erno GrPo rNSERÐ,
INDIcANDo uÊs E ANo DE
FABRTCAçÃ0. N0ME Do
FABRICANTE GRAFADO POR
EXTENSO. NAS PARTES
uerÁuces, sÃo APLTcADo
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO

euE ASSEGURE RrsrsrÊNcle À
coRRosÃo eu cÂrrrene oe ¡¡Évoe
SALINA DE 3OO HORAS. PINTURA
Er.smosrÁrrcA Dos ELEMENTos
uerÁlrcos EM TrNTA EM pó
HísRrne epóxr/por,rÉsrn&
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA DE 40 MICROMETROS
NA COR CINZA. CADEIM: ASSENTO
E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
copolÍrr{sno vrRGEM, ISENTo DE
CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA
COR AMARELA. NOS MOLDES DO
ASSENTO E Do ENCoSTO, sÃo
cRAVADoS o sÍrrlsolo
INTERNACIONAL DE RECTCLAGEM

APRESENTANDo o núueRo
TDENTTFTcADoR Do por,ÍtreRo, a
TDENTTFTcAçÃo oo MoDELo FDE-
FNDE E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES,
r¿MsÉI\4 sÃo INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO
crReróRro DE 16MM DE
on¡¡srRo frrPo rNSERÐ,
rNDrcANDo uÊs E ANo DE
resRrcaÇÃo. NoME Do
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FABRICANTE GRAFADO POR
EXTENSO. ESTRUTURA EM TUBO
DE AçO CARBONO LAMINADO A
FRro, coM cosruRA, púuerRo
DE20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
rrxeçÃo Do ASSENTo E ENcosro
INJETADOS À ESTRUTURA
erR¡vÉs DE REBTTES DE
"REPUXo", urÂuerRo DE 4,BMM,
coMPRTMENTo rzMM. rxaçÃo
DO ASSENTO EM COMPENSADO
Mo[DADo À ssrnuruR¡ erRavÉs
DE REBITES DE "REPUXO",

nÉ¡¡erRo DE 4,gMM,
COMPRI-MENTO 19MM. TIXAçÃO
DO ENCOSTO EM COMPENSADO
MoLDADo À EsrRurune arnavÉs
DE REBITES DE "REPUXO",
nÉurrRo DE 4,gMM,
COMPRI-MENTO 22MM.
SAPATAS/PONTEIRAS EM
PoLTPRoPTLENo copolÍtu¡Ro
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INIETADAS NA COR
AMARELA, FIXADAS À esrnuruna
ernavÉs DE ENcAIXE E PINo,
EXPANSOR NO MOLDE DA.
SAPATA/PONTEIRA, SÃO GRAVADO
O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O
ruúrueno TDENTTFTcADoR Do
polÍueRo, A TDENTTFTcAçÃo Do
MODELO FDE-FNDE E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE.

MotDE, retøsÉN,t sÃo lt¡seRlno
DATADOR DUPLO COM MIOLO
crR¡róRro DE s ou 6MM DE
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orÂuerRo frrPo TNSERT),

INDTcANDo n,lÊs E ANo DE
nanRrceçÃo [coNFoRME
rrunrceçÃo No PRolETo). NAS
PARTES unrÁlrces, É epucato
TRATAMENTO
ANTIFER-RUGINOSO QUE
ASSEGURE ResrstÊr.¡cn À
coRRosÃo g¡¿ cÂueRe n¡ NÉvoa
SALINA DE 3OO HORAS. PINTURA
sr,erRosrÁrrcA Dos ELEMENTos
u¡rÁlrcos EM TrNTA EM pó
HÍsruoe epóx/por,lÉsren,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABA-MENTO LISO E

BRITHANTE, ESPESSURA DE 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. O

CONIUNTO INDIVIDUAL RECEBE
roErunrrceçÃo Do penRÃo
DIMENSIONAL IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA
MESA, LATERAL DIREITA" FACE

ERERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA, EM
POLIPROPILENO INJETADO. PARA
rupRessÃo EM TAMPocRATe sÃo
uluzADAS TTNTAS co¡¿pRrÍvnts
coM o SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLTcADAS DE MoDo qun, eeós
CURADAS E SECAS, ESTAS

rMpRessÕes rEM rxeçÃo
PERMANENTE, wÃo lavÁv¡rs,
RESTSTENTES A Ár,coot E

II"IPOSSÍVCIS DE SEREM RISCADAS
coM AS UNHAS. O CONIUNTO
POSSUI SELO INMETRO DErnemrnrcaçÃo DA
CONFORMIDADE CONTENDOs-
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I.¡ÚIT,IERO DO REGISTRO ATIVO DO
oBIETO (DE ACORDO COM O

ANEXO A DA PORTARIA INMETRO
Ne 401). os sElos sÃo rxeoos NIe

supsRpÍcr¡ TNFERToR Do
ASSENTO DA CADEIRA, E NA
supsRrÍcre TNFERToR Do rAMPo
DA MESA. NA MONTAGEM DO

coNJUNTo SoMENTE sÃo
UTILIZADOS COMPONENTES EM
plÁsrrco INIETADo,
COMPONENTES EM COMPENSADO
MOTDADO E FITAS DE BORDO,
PRODUTOS HOMOLOGADOS,
APROVADOS PELO
DEPARTAMENTO DE
esrEcrrrcaçÃo E

DESENVOLVIMENTO DE
uonruÁRto E EeutPAMENTos DA
cenÊtrctA DE ESPEctFIcaçoes e
CUSTOS. NA MONTAGEM DO
coNluNTo sÃo urrlrzADos
COMPONENTES INJETADOS DE UM
úr{rco FABRTcANTE. aelrceçÃo
DE TEXTURAS E ACABAMENTOS
EM COMPONENTES INIETADOS.
PROFUNDIDAOE I'IÁXIUR DE 45
MICROMETROS. SEM REBARBAS,

sEM FALHAS DE tru¡eçÃo ou
PARTES CORTANTES.O LAMINADO
MereN,rÍNtco DE ALTA pnessÃo É

APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO
DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM,
GARANTINDO SEU PERFEITO
NIVELAMENTO COM OS BORDOS
Do rAMPo. A coLAGEM É rsrre ne
MODO A GARANTIR A
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INExISTENCIA ne Rgsiouos og
coLA NAS supeRrÍcres E

PERFETTO AJUSTE NO ENCONTRO
DO LAMINADO AO REBAIXO DO
TAMPO. A QUALIDADE DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
pRessÃo No rAMPo É evelnoa
CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS.
SoLDAS PossuEM supsR¡Ícle lrsa
e Ho¡¡ocÊ¡rea, NÃo APRESENTA
PoNTos coRTANTES, supsRrÍcres
Áspenes ou escóRres.ToDos os
ENCONTROS DE TUBOS RECEBEM
soLDA EM ToDo o peRÍuerRo oe
U¡INO. SAO ELIMINADOS
RESPINGOS E IRREGULARIDADES
DE SOLDA, REBARBAS,
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS
E ARREDONDADOS OS CANTOS
AGUDOS. LAMINADO DE ALTA
pRnssÃo - ACABAMENTo
TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE
SUPERIOR DO TAMPO - FORMICA
OU PER-TECH OU EQUIVALENTE
(*) coR crNZA - Re¡eRÊ¡¡cn
PANTONE (**) 428 C. LAMINADO
DE ALTA pRessÃo - ACABAMENTo
TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL
E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA
FACE SUPERIOR DO ASSENTO -
FORMICA OU PERTECH OU
EQUIVALENTE (*) - COR AMARELA
- nspeRÊNcle PANToNE (**) 1235
c. COMPONENTES TNJETADOS:

TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS. COR
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AMARELA - REFERÊNcIA PANToNE
(**) 1235 C; TRAVESSA
ESTRUTURAL, COR PRETA; PORTA-
LrvRos, coR ctNZA - R¡reRÊ¡¡cn
PANTONE (**) 425 C. PINTURA DOS
ELEMENToS ¡¿ErÁr,lcos, coR
ctNzA - ReneRÊNlcle RAL (***)
7040. rDENTrrrceçÃo oo paonÃo
DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA
MESA - COR AMARELA (SOBRE
FUNDo cTNZAJ - Rep¡RÊrucre
PANTONE (**) 1235 C.

ruexrrnceçÃo Do penRÃo
DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADETRA - COR BRANCA ISOBRE
FUNDO AMARELOJ. (*) A
canacrenrzeçÃo DE PRoDUTo
ou TNSUMo Equrvalerure É

PRERRocATIVA DA Ánee rÉc¡¡lce
DA FDE eun EXrcE corueRoveçÃo
DE DESEMPENHO DO
coMPoNENTE. [**) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED

[***) RAL - RATTONELLE. ETIQUETA
AUToADESTvA vlruÍuce ou DE
eluuÍ¡¡ro coM luronueçÕrs
IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO DE
BOMM X 4OMM, A SER FIXADA NA
PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO
ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO
FORNECEDOR; - NOME DO
FABRICANTE; - LOGOMARCA DO
FABRICANTE; - ENDEREçO /
TELEFONE DO FORNECEDOR; -
DATA DE rannrceçÃo ¡rurÊs7aruo1;
- Ne DO CONTRATO; - GARANTIA
nÉ t / tz4 MESES epós e nera
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