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DA NOTA FISCAL DE ENTREGAJ; -
cóorco FDE Do røóvsl MANUAL
DE uso e coruseRveçÃo: o
CONJUNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE uso e corusenveçÃo
POR MErO DE QR CODE TMPRESSO
POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA,
NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
ruentrrrceçÃo Do peonÃo
DIMENSIONAL, CONFORME
PROIETO. A TAMPOGRAFIA DEVE
APRESENTAR AINDA OS DIZERES
"MANUAL DE USO E

coxsenvaçÃo" Drsposros
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR
CODE. PARA ITTIPRTSSÃO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTI TIZADAS TINTAS COT,¡PETÍVEIS
coM o SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLTcADAS (PINTURA EM pó
eróxrTrolrÉsrER) DE MoDo euE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
rMpRessÕes TENHAM rxeçÃo
PERMANENTE, NÃo SEJAM
mvÁvers, sEIAM RESTsTENTEs A
Álcool r rurpossÍvers DE sEREM
RISCADAS COM AS UNHAS.
EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS
CADA TAMPO COM PAPELÃO
ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU
PMSTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEqUADA Às cenecr¡RÍsrlces
DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM
coRoÕes DE srsAl, RÁr'n ou
FITILHO DE POLIPROPILENO; - PÉS
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COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA
CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM
pepelÃo oNDULADo, pmslco
BOTHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GMMATURA ADEQUADA Às
cRnecrsRÍsrrcAs Do PRoDUTo;
ESSE voLUMe É eruvolvrDo coM
FILME TERMoENCoT,HÍv¡1,
RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA
EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA
POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
INTEGRTDADE rÍsrce Do
I\,IOSILIÁruO DURANTE O

MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - CONSTA DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME,
Rórulos ns rÁcrl LErruRA coM
IDENTIFICAÇÃO Do FABRIcANTE E

Do FoRNECEDoR, cóulco Do
PRoDUTo e onrenreçÕEs soBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E

ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA
II'¡TSI\4PÉruES. ESPESSURAS DE
CHAPA DE AçO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM
roLeRÂrucns NoRMATTvAS
CONFORME NORMAS ABNT.
nocurrreruraçÃo rÉcNrca o
FORNECEDOR APRESENTA,
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
/ DEcLARACÃoIÕE$ DE
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uarureruçÃo DA cERTrFrcaçÃo,
EMITIDO PELO ORGANISMO DE
cERTrFrcAçÃo DE PRODUTo - ocP,
ACREDITADO PELO CGCRE-

INMETRO PARA ABNT NBR
14006:2008 - UÓVelS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA
coNJUNTO ALUNO TNDTVTDUAL.

OBS.: NOS COMPONENTES
plÁsncos, AS vannçÕes
DECORRENTES DAS corurnaçÕes
DOS MATERIAIS DEVEM SER
DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS roleRÂNrcles
ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA. .
ESPESSURAS DE CHAPA DE AçO E

BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
TUBOS DEVEM SEGUIR
roreRÂ¡¡cns NoRMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT NBR
14006 - rrróvels ESCoLARES
CADEIRAS E MESAS PARA
coNIUNTO ALUNO INDTVIDUAL.
ATENDER EM CONFORMIDADE A
PORTARIAS E NORMAS: .
PORTARIA INMETRO N9 282,D8 26
DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELEcE A CLASSIFIcAçÃo ne
RISCO DE ATIVIDADES
eco¡¡ôutces ASSocTADAS Aos
eros púsLrcos DE r,rneneçÃo
SOB RESPONSABILIDADE DO
TNMETRO No ÂN¡sno DA
avelnçÃo DA coNFoRMTDADE
co¡¡pulsóRle. . PoRTARIA
INMETRO NS 401, DE 28 DE
DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA
oS REOUISIToS DE AVALIACÃO DA utc
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CONFORMIDADE PARA MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS

PARA CONIUNTO ALUNO
INDIVIDUAL - CONSOLIDADO.
NORMAS ABNT NBR 14006:2008 -
IUTÓVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E

MESAS PARA CONIUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. OBS.: AS e OrçOeS
INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR
NO MOMENTO DESTA
runucnçÃo. coMo roDA NoRMA
EsrÁ sulErrA À nsvrsÃo,
RECOMENDA-SE VERIFICAR A
sxrsrÊ¡¡cre DE e urçoes MArs
RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

\

I

CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO
FNDE - TAMANHO 04 (CIA-04J
PARA ALUNOS COM ALTURA,
ENTRE 1,33M A 1,59M
esRrcrrrcaçÕes uÍrulvas'
CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL
cOMPosTo DE 1 [UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO
PELO INMETRO E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 14006:2008 - tUÓVetS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CON'UNTO ALUNO
INDIVIDUAL. PMSTICOS NA COR

VERMELHA. MESA INDIVIDUAL
COM TAMPO EM PI,ESTICO
TNJETADO COM arlrCaçeO DE
LAMTNADo uslauÍrurco NA FAcE
SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM
plÁsrrco rÉcxrco, MoNTADo
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
ACO, CONTENDO PORTA-LIVROS

462076 coNIUNTO 4.545 4.5+5
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EM PLASTICO INJETADO.
CADEIRA INDIVIDUAL
el¿plLHÁvsL coM ASsENTo E

ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INIETADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE AçO.
MESA: TAMPO EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO
ESTTRENO), VTRGEM, TSENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADO NA
COR VERMELHA, DOTADO DE
PORCAS COM FLANGE OU COM
REBAIXO, COM ROSCA I.IÉTRICE
M6, COINIETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTUML EM NYLON "6.0"
(POLTAMTDA) ADTTTVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA
coR PRETA. eelrceçÃo DE
LAMINADO IT,IELEVÍruICO DE ALTA
PREssÃo, DE O,BMM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR, NA FACE
SUPERIOR DO TAMPO, COLADO
COM ADESIVO BI COMPONENTE.
oIMeNsÕes ACABADAS DE 6OBMM
(LARGURA) X 466MM
(PRoFUNDTDADE) X 22MM
(ALTURA). NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL, sÃo cRavaDos o
sÍtr¡solo INTERNAcIoNAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O

T.¡ÚUERO IDENTIFICADOR DO
polÍ¡¡eno, A rDENTrFrcaçÃo oo
MODELO FDE-FNDE E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INIETADO. NESSES
MoLDES, TeMsÉI\4 SÃo INSERIDoS
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DATADORES DUPLOS COM MIOLO
crntróRIo DE 16MM DE
oÉuerRo (TrPo rNSERÐ,
INDICANDO TUTÊS E ANO DE
rennrcaçÃo. NoME Do
FABRICANTE GRAFADO POR
EXTENSO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AçO CARBONO LAMTNADO A FRIO,
coM cosruRA, sEcçÃo OBLoNGA
DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AçO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO
DE c, coM sECçÃo cTRCULAR,
uÂrrlErRo DE 31,75MM (L r/4"),
EM CHAPA L6 (1,5MM); PÉs
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AçO CARBONO LAMTNADO A FRIO,
coM cosruRA, sEcçÃo cTRCULAR,
¡rauerRo DE 38MM (7 1/2"), EM
CHAPA 16 (1,sMM). PORTA-LTVROS
EM PoLTPRoPTLENo copolÍMeRo
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 5OO/O DE ¡¡ETÉRIR-PRIUE
RECICLADA OU RECUPERADA,
PoDENDo cHecen erÉ Loo%,
INJETADO NA COR CINZA. AS
caRecreRÍsnces FUNCroNArs,
DIMENSIONAIS, DE RESISTÊncn E

DE UNIFoRMIDADE DE co& sÃ,o
PRESERVADAS NO PRODUTO
PRODUZIDO COlvl UATÉRn-PRIMA
RECICLADA. NO MOLDE DO PORTA-
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LIVROS SÃO GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O ¡.IÚUERO
IDENTTFTcADoR Do polÍt'¡Eno, e
InrrutrrrceçÃo Do MoDELo "FDE-
FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INIETADo. NESSE MoLDs, rel4sÉr'4
sÃo oereuoR DUPLo coM Mrolo
crRaróRro DE 16MM DE
oÉ¡¡erRo GrPo rNSERÐ,
INDICANDO I"TÊS E ANO DE
rannrcaçÃo (coNFoRME
tnucaçÃo No PRolETo). NoME
DO FABRICANTE GRAFADO POR
EXTENSo. FrxAçÃo no reupo À
ESTRUTURA erRevÉs DE 06
PORCAS ALTAS COM
rle¡¡c¡,rr¡ÉtRlcA M6 ¡oÉuerno
DE 6MM), COINIETADAS EM
cASTELoS rRo¡rcocôr'rrcos Do
pRópRro rAMPo; 06 PARAFUSoS
ROscA rrrÉrRrce uo ¡orÂuerno
DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM
CABEçA PANELA, FENDA
eu[lres.rxaçÃo Do PORTA-
tIVRoS À TRAVESSA
LoNGITUDINAL elRavÉs DE
REBITES DE "REPUXo", nrÂugrRo
DE 4,OMM, COMPRIMENTO 1OMM.
rxaçÃo DAS SAPATAS (FRoNTAL
E PosrERtoR) eos pÉs erRevÉs
DE REBITES DE "REPUXO",

uÂunrRo DE 4,BMM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO
copot ÍtrlnRo vtRcEM, ISENTo DE
CARGAS MINERAIS, INIETADAS NA
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COR VERMELHA, FIXADAS À
ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E

SAPATAS, SÃO GRAVADOS O

SÍMBoLo INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O

NÚMERO IDENTIFICADOR Do
POLíMERO, A TDENTTFTCAçÃO DO
"MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
coMPoNENTE TNIETADO. NESSES
MOIDES, TAMBÉM SÃO INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATÓRIO DE 5 OU 6MM DE
DIÂMETRO (TIPO INSERÐ,
INDICANDO MÊS E ANO DE
FABRICAçÃO NOME DO
FABRICANTE GRAFADO POR
EXTENSO. NAS PARTES
METÁLICAS, SAO APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO

QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À
CORROSÃ,O EM CÂMARA DE NÉVOA
SALINA DE 3OO HOMS. PINTURA
ELETROSTÁTICA DOS ELEMENTOS
METÁLICOS EM TINTA EM PÓ
HÍBRIDA EPÓXI/PoLIÉSTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA.
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA DE 40 MICROMETROS
NA COR CINZA.
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM
POTIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, IN]ETADOS, NA COR
VERMELHA. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO, SÃO
GRAVADOS O SÍMBOLO

)
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INTERNACIONAL DE RECICIAGEM
APRESENTANDO O I.¡ÚIrIERO

IDENTTFTcADoR Do polÍueRo, a
IDENTTFTcAçÃo oo "MoDELo FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
IN]ETADO. NESSES MOLDES,
reMsÉr'4 sÃo TNSERIDoS

DATADORES DUPLOS COM MIOLO
crR¡rónro DE 16MM DE
oÉMerRo (TrPo TNSERT),

INDICANDO IT,IÊS E ANO DE
FABRICAçÃO. ESTRUTURA EM
TUBO DE AçO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
uÂuerRo DE 2O,7MM, EM cHAPA
14 (1,9MM). rrxaçÃo Do ASSENTo
E ENCosro TNJETADoS À
ESTRUTURA ETRRVÉS DE REBITES
DE 'REPUXo", nÉn,tetRo DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
SAPATAS/PONTEIRAS EM
PoLTPRoPILENo copor,ÍueRo
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS

MINERAIS, IN]ETADAS NA COR

VERMELHA, FIXADAS À
ESTRUTURA erRevÉs DE ENcAIXE
E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA
SAPATA/PONTEIRA, SÃO GRAVADo
o sÍt',tsolo TNTERNAcIoNAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O

núveno TDENTTFTcADoR Do
por.ÍueRo, A IDENTTFTcaçÃo no
"MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE

MoLDE, reMgÉtvr sÃo It¡snRtoo
DATADOR DUPLO COM MIOLO
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GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
nÉprerRo GrPo TNSERT),

INDICANDO I"IÊS E ANO DE
FABRTCAçÃO. NOME Do
FABRICANTE GRAFADO POR
EXTENSO. NAS PARTES
uerÁucas, sAo APLTcADo
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO

euE ASSEcURE nesrsrÊncn À
coRnosÃo eu cÂrunRe ne NÉvoe
SALINA DE 3OO HORAS.PINTURA
eLerRosrÁrrcA Dos ELEMENToS
uerÁucos EM TrNTA EM pó
HÍsRrne spóxr/polrÉsren,
POLIMERIZADA EM ESTUFA"
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA I"TÍI.¡IUE 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. O

coNluNTo RECEBE
rorrurrrrcRçÃo Do p¿uRÃo
DIMENSIONAL IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA
MESA, LATERAL DIREITA, FACE
EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA
IITIPRESSÃO EM TAMPOGRAFIA SÃO

urrLrzADAS TINTAS co IrlperÍvnls
coM o SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLTCADAS (POLTPROPTLENO

INIETADo/PINTURA Etvr pó epóxr-
POLIESTERJ DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS

rrøpRsssÕes TENHAM rrxeçÃo
PERMANENTE, I.¡ÃO MVÁVCIS,
sEIAM RESTSTENTES e Álcool e
nøpossÍvsrs DE sEREM RTScADAS
coM AS UNHAS. O CONIUNTO
RECEBE MANUAL DE USO E

ç )

-



ffi¿cF"H?a )

coNSERVAçÃo PoR MEro DE eR
CODE IMPRESSO POR
TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA,
NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
rrerurrrrcaçÃo Do penneo
DIMENSIONAL, CONFORME
PROIETO. A TAMPOGRAFIA
APRESENTA AINDA OS DIZERES
"MANUAL DE USO E

consenvaçeo" DrsPosTos
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR
coDE. PARA ltrlpRessÃo EM
TAMPoGRAFTA sÃo UTILIZADAS
TTNTAS corr{perívsrs coM o
SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLTcADAS . (PTNTURA EM pó
EPOXr/POLTESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
rupRessÕes TENHAM rrxaçÃo
PERMANENTE, NÃo SEIAM
mvÁvers, sEIAM RESTSTENTES A
Álcoor, e rupossÍvers DE sEREM
RISCADAS COM AS UNHAS.
CONSTAM DO LADO EXTERNO DE
cADA voLUMe nórulos ns rÁcll
LEITURA, CONTENDO:,
IDENTIFICAçÃo Do FABRICANTE;
TDENTTFTcAçÃo no FoRNECEDoR;
có¡rco FDE oRTENTAçons sonne
MANUSEIO, TRANSPORTE E

ESTOCAGEM. ESPESSURAS DE
CHAPA DE AçO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM
rorsnÂtrclRs NoRMATTvAS
CONFORME NORMAS ABNT. O

CONIUNTO POSSUT SELO TNMETRO
DE IneNtI¡IcRcÃo DA

CE
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CONFORMIDADE CONTENDO
NÚMERO DO REGISTRO ATIVO DO

OBIETO (DE ACORDO COM O

ANEXO A DA PORTARIA INMETRO
NS 401). OS SELOS SÃO FIXADOS NA
SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA
SUPERFÍCIE INFERIOR DO TAMPO
DA MESA. NA MONTAGEM DO
CoNJUNTO SOMENTE SÃO

UTITIZADOS COMPONENTES EM
PLÁSTICO INIETADO,
COMPONENTES EM COMPENSADO
MOLDADO E FITAS DE BORDO,
PRODUTOS HOMOLOGADOS,
APROVADOS PELO
DEPARTAMENTO DE

ESPECIFICAçÃO E

DESENVOLVIMENTO DE
MOBILIÁRIO E EQUIPAMENTOS DA
GERÊNCIA DE ESPECIFICAçOES E

CUSTOS. NA MONTAGEM DO
coNluNTo sAo UTILIZADOS
COMPONENTES INJETADOS DE UM
ú¡¡rco FABRIcANTE. allrceçÃo
DE TEXTURAS E ACABAMENTOS
EM COMPONENTES TNIETADOS.
PROFUNDIDAnE uÁxl¡¡e DE 45
MICROMETROS. SEM REBARBAS,
sEM FALHAS DE rru¡eçeO OU

PARTES CORTANTES.O LAMINADO
MerAr,tÍt¡tco DE ALTA pnessÃo É

APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO
DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM,
GARANTINDO SEU PERFEITO
NIVELAMENTO COM OS BORDOS
Do rAMPo. A coLAGEM É ¡Elre ne

)

c E

_?r

I
tu
cl
I
&o

d

oH



Cau¡ealappËFr 
,lou

fÆl,H, )

MODO A GARANTIR A
ruexrstÊwcn ne ResÍouos ng
coLA NAS supsnrÍcles E

PERFEITO AIUSTE NO ENCONTRO
DO LAMINADO AO REBAIXO DO
TAMPO. A QUALIDADE DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
pRsssÃo No rAMPo É avelnre
CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS.
SoLDAS PossuEM supenrÍcle usa
E UOvIOcÊI'¡EA, N,Ão APRESENTA
PoNTos coRTANTES, supgnrÍcles
ÁspnRas ou escóRTRS.ToDOS os
ENCONTROS DE TUBOS RECEBEM
soLDA EM ToDo o peRÍNrgtRo na
UNIÃO. sÃo ELIMINADoS
RESPINGOS E IRREGULARIDADES
DE SOLDA, REBARBAS,
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS
E ARREDONDADOS OS CANTOS
AGUDOS. LAMINADO DE ALTA
pnESSÃo - ACABAMENTo
TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE
SUPERIOR DO TAMPO - FORMICA
OU PER-TECH OU EQUIVALENTE

f) - coR crNZA - Rer'¡RÊt¡cn
PANTONE (**) 428 C. LAMINADO
DE ALTA pRessÃo - ACABAMENTO
TEXTURIZADO - PARA
REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL
E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA
FACE SUPERIOR DO ASSENTO -
FORMICA OU PERTECH OU
EQUTVALENTE (.) - COR
vERMELHA - RereRÊrqcn
PANTONE [**) 793 C.

COMPONENTES INIETADOS:
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TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS, COR

VERME-LHA - REFERÊNCIA
PANTONE (**J 186 C; TRAVESSA
ESTRUTURAL, COR PRETA; PORTA-
LIVROS, COR CINZA . REFERÊNCIA
PANTONE f**) 425 C. PINTURA DOS

ELEMENTOS METÁLICOS, COR

ctNzA - REFERÊNCIA RAL (***)
7040. TDENTTFTCAçÃO DO PADRÃO
DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA
MESA - COR VERMELHA (SOBRE
FUNDO CINZA) - REFERÊNCIA
PANTONE ("*) 186 C.

IDENTIFICAçÃO DO PADRÃO
DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADETRA - COR BRANCA (SOBRE
FUNDO VERMELHO). (.) A
CARACTERIZAçÃO DE PRODUTO
OU INSUMO EQUIVALENTE É

PRERROGATIVA DA ÁREE TÉCNICA
DA FDE QUE EXIGE COMPROVAçÃO
DE DESEMPENHO DO
C0MPoNENTE. (**J PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED
(***) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FÜR DIE
PRAKTIKER DES LACK ETIQUETA
AUTOADESIVA VINÍLICA OU DE
ALUMÍNIO COM INFORMAçÕES
IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO DE
SOMM X 4OMM, A SER FIXADA NA
PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO
ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO
FORNECEDOR; - NOME DO
FABRICANTE; - LOGOMARCA DO
FABRICANTE; - ENDERECO /
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TELEFONE DO FORNECEDOR; -
DArA DE renrucaçÃo ¡uÊs7eNo1;
- Ne DO CONTRATO; - GARANTTA
nÊ _/_/_(24 MESES epós e oRre
DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); -
cóorco FDE Do MóveL. MANUAL
DE uso E coruseRvaçÃo: o
CONJUNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE uso e cowsenveçÃo
POR MErO DE QR CODE TMPRESSO

POR TAMPOGRAFTA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA"
NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
roErrrrrceçÃo Do pennÃo
DIMENSIONAL, CONFORME
PROJETO. A TAMPOGRAFIA DEVE
APRESENTAR AINDA OS DIZERES
"MANUAL DE USO E

coNSERVAçÃo" DrsPosros
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR
CODE. PARA IIVTPRCSSÃO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER

UTI LIZADAS TINTAS COITIPRTÍVEIS
coM o SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS IPINTURA EM pÓ

eróxrTeolrÉsreR) DE MoDo euE,
epós cunenAs E sEcAS, ESTAS
rupRessÕEs TENHAM rxeçÃo
PERMANENTE, I,¡ÃO SEJAM
revÁvus, sEJAM RESTSTENTES A
Át cool g rtvtpossÍvers DE sEREM
RISCADAS COM AS UNHAS.
EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS
CADA TAMPO CoM pepglÃo
ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU
pucsrrco BOLHA, DE GRAMATURA
ADEOUADA Às ceRecrnRÍsrrces
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DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM
coRoÕes DE srsAl, nÁrn ou
FITILHO DE POLIPROPILENO; - PÉS

COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA
CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM
papelÃo oNDULADo, plÁsrrco
BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA ÀS
canectgnÍsrrcAs Do PRoDUTo;
ESSE voLUMe É e¡¡vol,vrDo coM
FrLME TERMoENcor.HÍvel,
RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA
EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA
POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
INTEcRTDADE rÍstce Do
MO¡lUÁru0 DUR.ANTE O

MANUSEIO, TRANSPORTE E

ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - CONSTA DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME,
nórulos ne rÁcn LErruRA coM
IDENTIFICAçEO NO FABRICANTE E

Do FoRNECEDoR, cóuco Do
PRODUTO e OnreruraçOEs SOBRE

MANUSEIO, TRANSPORTE E

ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA
IrureupÉRres. ESPESSURAS DE
CHAPA DE AçO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM
romnÂncns NoRMATTvAS
CONFORME NORMAS ABNT NBR

CE
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14006 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA
coNfuNTo ALUNO tNDTVTDUAL.
ATENDER EM CONFORMIDADE A
PORTARIAS E NORMAS:
PORTARIA INMETRO N9 282, DE 26
DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAçÃo oe
RISCO DE ATIVIDADES
gCO¡lOt'ltCAS ASSOCIADAS AOS
Rros pú¡ucos DE lrnennçÃo
SOB RESPONSABILIDADE DO
INMETRo No Ât'¡slro DA
avalnçÃo DA CONFORMTDADE
col"rpulsÓRra. . PORTARTA
INMETRO N9 4OL, DE 28 DE
DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA
os REQursrros DE AVALTaçÃo na
CONFORMIDADE PARA I'IÓVCIS
ESCOLARES _ CADEIRAS E MESAS
PARA CONIUNTO ALUNO
INDIVIDUAL - CONSOLIDADO.
NORMAS ABNT NBR 14006:2008 -

vróvels EScoLARES - cADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. OBS.: AS eUçOeS
INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR
NO MOMENTO DESTA
runuceçÃo. coMo roDA NoRMA
esrÁ sulerrA À n¡vlsÃo,
RECOMENDA-SE VERIFICAR A
exrsrÊ¡¡cn DE EuçÕes MArs
RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

4679179

\

E

I
ø

coNJUNTo PARA ALUNO penRÃo
FNDE - TAMANHO 05 (ClA-05)
PARA ALUNOS COM ALTURA,
ENTRE 7,46M A 7,76M
ESPEcIFICACÕES MINIMAS:

c

(f
tn

CONIUNTO
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4.280 4.280 508,74
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CONJUNTO DO ALUNO TNDIVIDUAL
coMPosTo DE 1 (UMA] MESA E 1
(uMA) CADETRA, CERTTFTCADO

PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 14006 - uóvers
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL
coM TAMPo EM pr,Ásrtco
INJETADO CoM APLICAçÃo DE
LAMINADO ¡¡¡I,RIr'IÍ¡¡ICO NA FACE
SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM
plÁsrrco rÉchuco, MoNTADo
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
AçO, CONTENDO PORTA-LIVROS
gltl pu{srrco INJETAD0. CADETRA
INDIVIDUAL gI.{PII,FIÁVEL COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INIETADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AçO.
CONSTITUINTES - MESA: TAMPO
EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA CORVERDE, DOTADO
DE PORCAS COM FLANGE OU COM
REBArxo, coM RoscA tuÉrRIce
M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON "6.0"
(POLTAMTDA) ADTTTVADO C0M
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA
coR PRETA. arlrcaçÃo DE
LAMINADo [agla¡¿Í¡uco DE ALTA
pRessÃo, DE o,BMM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO

ct

wo

.)G

Ud



fficF,t¡T"ra )

TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM ADESIVO BI
coMPoNENTE. orue¡¡sÕgs
ACABADAS DE 6OBMM (LARGURAJ
x 466MM (PROFUNDTDADE) X
22MM (ALTURA), ADMTTTNDO-SE
roluRÁncn nE erÉ +/- 3MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE
E +/- 1MM PARA ALTURA. NOS

MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL, DEVEM
sER GRAVADos o sÍtutsolo
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O I.IÚIúENO
IDENTIFICADoR Do polÍ¡¡eRo, e
TDENTTFTcAçÃo no MoDELo FDE-
FNDE E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INIETADO. NESSES MOLDES,
rellsÉM DEVEM sER INSERIDoS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO
clR¡róRto DE 16MM DE
orÂl¡erRo frrPo TNSERT),
INDTcANDo uÊs E ANo DE

rannrceçÃo. ESTRUTURA
COMPOSTA DE MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS
EM TUBO DE AçO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
sEcçÃo oBLoNGA DE zgMM x
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR
coNFECCTONADA EM TUBO DE AçO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM

COSTURA, CURVADO EM FORMATO
DE C, coM SEcCÃo CIRCULAR, CE
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DLAMETRO DE 31,7sMM (7 7/4"),1
EM CHAPA 76 (1,sMM); eÉs 

I

CoNFECCTONADOS EM TUBO DE 
I

AçO CARBONO LAMTNADO A FRIO, 
I

Colvl COSTURA, SeCçaO CtnCUmn, 
]

nrÂ¡¡rrRo DE 3BMM 1t t¡2"7, nvtl
CHAPA 16 [1,sMMJ. PORTA-LTVROS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO PREFERENCTALMENTE
DE 500/o DE URrÉRIe-pRItUa
RECICLADA OU RECUPERADA,
PoDENDo cuecen arÉ Looo/0,

INIETADO NA COR CINZA. AS
ceRecreRÍsrrces FUNcroNArs,
DrMENSroNArs, DE RESISTÊI¡cn g

DE UNIFORMIDADE DE COR,

DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO PRODUZIDO COM
uatÉnn-pRln¿e RECTcLADA,
ADMrrrNDo-se rol,eRÂNcrAs NA
ToNALTDADE A cnlrÉRro DE
aruÁuse rÉc¡¡rca. No MoLDE Do
PORTA-LIVROS, DEVE SER

cRAVADo o sÍunolo
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O I.¡ÚUENO
TDENTTFTcADoR Do polÍueRo, e
TDENTTFTcAçÃo oo MoDELo "FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
rNlETADo. NESSE MoLDs, re¡úsÉþt
DEVE SER INSERIDO DATADOR
DUPLo coM Mrolo crnaróRlo pe
16MM DE orÂ¡¡srno frrPo
INSERÐ, INDICANDo rrrÊs e a¡¡o
DE rannrceçÃ0. FrxAçÃo. Do
TAMPO A ESTRUTURAATRAVES DE E

u¡o
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06 PORCAS ALTAS COM
rmruce,rrrÉrRtcA M6 1nÉuntRo
DE 6MMJ, COINJETADAS EM
cASTELoS rRoNcocôr{rcos Do
pnópRlo rAMPo; 06 PARAFUSoS
RoscA uÉrRrce uo ¡orÂuerno
DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM

lcou rolenÂNcrA DE +/- zMM),
CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS.
rxaçÃo Do poRre-lrvnos À
TRAVESSA LONGITUDINAL
arRevÉs DE REBTTES DE
"REPUXo", uÁumRo DE 4,oMM,
coMPRTMENTo 1oMM. FrxAçÃo
DAS SAPATAS (FRONTAL E

PosrERroR) eos pÉs erRavÉs ne
REBITES DE "REPUXo", nÉN4erRo
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
PoLTPRoPTLENo copoLÍrrrsno
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS

MINERAIS, INJETADAS NA COR

vERDE, FTxADAS À esrRuruRe
ernevÉs DE ENCATxE. Nos
MOTDES DAS PONTEIRAS E

SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS O

sÍþrsolo TNTERNACToNAT, DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O

I,¡ÚI\4ERO IDENTIFICADOR DO
porÍueno, A rDENTrFrcaçeo uo
"MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO

COMPONENTE INJETADO. NESSES

MoLDES, teMsÉrú DEVEM sER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS
coM Mrolo crnerónro DE s ou
6MM DE núuetRo CrrPo rNSERÐ,
TNDIcANDo tuÊs E ANo DE

cl
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FABRICAçAO. NAS PARTES
uerÁuces, DEvE sER APLtcADo
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO

euE ASSEGURc RnsrsrÊrucre À
coRnosÃo epr cÂueRl ns nÉvoR
sALtNA Oe ¡¡O tutÍ¡ürøo 300 HORAS.
PTNTURA slerRosrÁrrce Dos
ELEMENToS uerÁucos EM TrNTA
eM pó HÍsnroa Eeóxr7ror.rÉsr¡R,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA IUIÍI'IIN4E DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.
CONSTITUINTES - CADEIM:
ASSENTO E ENCOSTO EM
PoLIPRoPTLENo copot ÍtueRo
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS

MINERAIS, INIETADOS, NA COR

VERDE. NOS MOLDES DO ASSENTO
E DO ENCOSTO, DEVEM SER

cRAVADoS o sÍN,tsolo
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM

APRESENTANDO O I.IÚUERO
TDENTTFTcADoR Do polÍueno, e
TDENTIFTcAçÃo oo "MoDELo FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA

FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES,
reMsÉN4 DEVEM sER rNSERrDos
DATADORES DUPLOS COM MIOLO
crR¡rónro DE 16MM DE
nÉprerRo GIPo INSERÐ,
rNDrcANDo uÊs E ANo DE
rarnrcaçÃo. ESTRUTURA EM
TUBO DE AçO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
oÉ¡¡grRO DE2O,7MM, EM CHAPA
14 t1,9MM). rxaÇÃo Do ASSENTo

CE
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E ENCOSTO INIETADOS A
ESTRUTURA arnevÉs DE REBrrEs
DE "REPUXo", nÉnlerRo DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
SAPATAS/PONTEIRAS EM
PoLTPRoPTLENo copolÍueno
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS

MINERAIS, INJETADAS NA COR
vERDE, FTxADAS À esrRuruRe
ernRvÉs DE ENCATxE E PINo
EXPANSOR. NO MOLDE DA
SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER
GRAVADO O SÍITISOLO

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDo o ¡¡úueno
IDENTIFICADoR Do polÍueno, e
TDENTTFTcAçÃo Do "MoDELo FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
rNlETADo. NESSE MoLDe, ral4sÉþt
DEVE SER INSERIDO DATADOR
DUPLo coM MIoLo clnarónlo rg
5 ou 6MM ne uÂuerRo [rrPo
INSERT), TNDICANDO rrrÊS e anO
DE nannrcaçÃo. NAS PARTES
METALICAS, DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO

QUE ASSEcURE RssrsrÊrucre À
coRRosÃo ru cÂ,uaRe n¡ ¡¡Évoe
SALTNA oe ¡lo uÍnlløo 3oo HoRAS.
PTNTURA Er.stRosrÁrce Dos
ELEMENToS uerÁucos EM TrNTA
e¡¡ pó uÍsnrne eeóxr¡eoltÉsrsR,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA ptÍt¡lue 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.
logt¡Ï¡lcecÃo Do penR.Ão
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DIMENSIONAL: O CONJUNTO DEVE 
]

RECEBER IDENTIFICAçAO DO
paoRÃo DIMENSIoNAL IMPRESSA
POR TAMPOGRAFIA NA
ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA
PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO

DA CADEIRA. PARA IMPRESSÃo evÍ
TAMPOGRAFIA DEVEM SER

UTILIZADAS TINTAS COITIP¡TÍVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (POLIPROPILENO
TNJETADo/PTNTURA eu pó epóxr-
rolrÉsrenl DE MoDo eue, após
CURADAS E SECAS, ESTAS

ItrlpRessÕes TENHAM rrxeçÃo
PERMANENTE, NAO SEJAM

mvÁvers, sEIAM RESTSTENTES A
Álcool e rvpossÍvsrs DE sEREM
RISCADAS COM AS UNHAS.
MANUAL DE uso E coruseRveçÃo:
O CONIUNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE uso e coruseRvaçÂo
POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO
POR TAMPOGRAFIA NA LATEML
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA,
NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
rnErlrrceçÃo Do penRÃo
DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA
DEVE APRESENTAR AINDA OS

DIZERES "MANUAL DE USO E

consEnvaçÃo" DrsPosros
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR
CODE. PARA IIr¡PRESSÃO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER

UTTLIzADAS TINTAS coMperÍvels
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS IPINTURA EM pÓ

. ¡\Al.)" ,
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Eróxr7eor,rÉsrER) DE MoDo euE,
epós cunaoAs E SECAS, ESTAS
ItvlpRessÕgs TENHAM
rrxaçao PERMANENTE, uÃo
SEJAM LAVAVEIS, SE]AM
RESTSTENTES A Álcool E

nupossÍve¡s DE sEREM RTScADAS

COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE
rnenrrrrceçÃo DA
CONF0RMIDADE: O CONIUNTO
DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
rnerrrrrceçÃo DA
coNFoRMTDADE (DE ACORDO COM
O ANEXO II DA PORTARIA
INMETRO NS 401). OS SELOS

DEVEM SER FIXADOS NA
suprRpÍcrn INFERToR Do
ASSENTO DA CADEIRA, E NA
supnRrÍcrs TNFERToR Do PoRTA-
LrvRos. RergRÊr'¡cres DE coRES
COMPONENTES E INSUMOS COR

RepgRÊNcla coMPoNENTES
INJETADOS: TAMPO, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS
VERDE PANTONE n 34L5 C

COMPONENTE INJETADO:

TRAVESSA ESTRUTURAL PRETA ---
COMPONENTE INJETADO: PORTA-
LrvRos crNZA PANTONE (*J 425 C

LAMINADO DE ALTA pRgssÃo

PARA REVESTIMENTO DA FACE
SUPERIOR DO TAMPO CINZA
PANTONE (*) 428 C PINTURA DAS
ESTRUTURAS CINZA RAL (**) 7040
IDENTIFICAçÃO DO PADRÃO
DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA
MESA
TSOBRE FUNDO CINZAI VERDE CE
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PANTONE r) 34L5 C

rnenrrrrcaçÃo Do pennÃo
DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADETRA (SOBRE FUNDO VERDE)
BRANCA -- QR CODE DO MANUAL
DE uso E coNSEVAÇÃo pRere ---
(.1 PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN pÜR DIE
PRAKTIKER DES LACK PROCESSO

DE rennrcaçÃo
PARA renrucaçÃo Ê

rNuspe¡¡sÁvgl SEGUIR
esrecrrrcRçÕes rÉc¡¡rces E

DEMAIS
orsnosrçÕes coNTTDAS No
EDITAL. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER

UTILIZADOS COMPONENTES EMplÁsrrco TNIETADo cufA
nocuurruraçÃo ESTEJA EM
CONFORMIDADE COM ESTE TERMO
or REreRÊNrcrA (ou EDTTAL). NA
MONTAGEM DO CONIUNTO, DEVEM
SER UTILIZADOS COMPONENTES
plÁsrrcos DE uM úrqrco
FABRICANTE. PEçAS INJETADAS
T,¡ÃO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS nr rNleçÃo
OU PARTES CORTANTES. O

LAMINADo ruelAN,tÍNnco DE ALTA
pn¡ssÃo DEVE SER APLICADO NO
REBAIXO DO TAMPO DE ABS,
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO

DE COLAGEM, GARANTINDO SEU

PERFEITO NIVELAMENTO COM OS

BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM
DEVE SER FEITA DE MODO A

"tJ )
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GARANTIR e INexIsTÊI{cß DE
ResÍouos DE coLA NAS
supERnÍclgs E PERFETTo AJUSTE
NO ENCONTRO DO LAMINADO AO
REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE
DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSÃo I'¡o TAMP0 DEVE
SER AVALIADA CONFORME
ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM
oescnrçÃo Dos ENSAros DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
pRessÃo Ao rAMPo TNIETADo EM
ABS". SOLDAS DEVEM POSSUIR
supeRrÍcre LrsA E HoNaocÊNse,
UEO DEVENDO APRESENTAR
PoNTos coRTANTES, supgRrÍcres
ÁspeRas ou EscóRles. ToDos os
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O
peRÍunrRo oe u¡¡lÃo. DEVEM sER
ELIMINADOS RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA E

REBARBAS, INCLUINDO
ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS
SOLDADAS E ARREDONDADOS OS

cANTos AGUDos. roLeRÂr¡ctes
DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS
COI{OIçÕES DE MONTAGEM DOS

røóvsrs, sEM ene¡uÍzo DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE
SEUS CoMPoNENTES, SERÃo
ADMTTTDAS roleRÂncns
CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: A OIERÂ¡¡CNS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
eseecrRceçÕes; B. MArs ou
MENOS (+/-J 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS

ff
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INDTcADAS NAS ESPECTFTcaçÕes;
MAIS OU MENOS (+/-) 1MM PARA
runaçoEs E RAros, QUANDO AS

rol¡nÂrucns NÃo ESTTvEREM
TNDTCADAS NAS ESPECTFTCaçOES;

MAIS oU MENOS (+/-) 1O PARA
Âwcur,os, euANDo AS
rol-ERÂt'¡cns nÃo ESTIVEREM
TNDTcADAS NAS ESPEcrFrcaçÕes;
MAIS 0U MENOS [+/-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INIETADOS

[EXcETo PARA FURAçÕes, Raros e
ESPESSURAS), QUANDO AS
roLenÂNcres ruÃo ESTTvEREM
TNDTcADAS NAS ESPECTFTcaçÕEs;
F. MAIS OU MEN0S [+/-) 0,sMM
PARA ESPESSURA DOS

COMPONENTES INJETADOS,

euANDo es ror,sRÂÌ{ctes ruÃo
ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECTFTCAçÕES; G. MArS (+) 2MM
PARA O COMPRIMENTO DOS

REBTTES DE rtxeçÃo Dos
CoMPoNENTES TNIETADOS.
TDENTTFTcAçÃo oo FoRNECEDoR:
ETIQU ETA AUTOADESIVA VIt'¡ÍllCA
ou DE eluuÍr.¡ro coM
INFORMAçÕES IMPRESSAS DE
FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHo N,tÍNrN4o DE goMM x
4OMM, A SER FIXADA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E DO
ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO
FORNECEDOR;
B. NOME DO FABRICANTE; C.

LOG0TIPO DO FABRICANTE; D.

IAS ESTIVEREM

)
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FORNECEDOR;
E. DATA DE FABRICAçÃO
(MÊS/ANo); F. CÓDIGo Do
PRODUTO; G. GARANTIA DE 24
MESES APÓS A DATA DA ENTREGA.
MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO:
O CON'UNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO
POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO
POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA,
NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
IDENTIFICAçÃO DO PADRÃO
DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA
DEVE APRESENTAR AINDA OS

DIZERES "MANUAL DE USO E

CONSERVAçÃO" DTSPOSTOS

IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR
CODE. PARA IMPRESSÂO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS COMPATÍVEIS
coM o SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (PINTURA EM PO

EPÓXI/POLIÉSTER) DE MoDO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS

IMPRESSÕES TENHAM FIXAçÃO
PERMANENTE, NAO SEJAM

LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A
Álcool E rMPossÍvErs DE sEREM
RISCADAS COM AS UNHAS.
EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS
CADA TAMPO COM PAPELÃO
ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU
PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA ÀS CARACTERÍSTTCAS
DO PRODUTO, DOBMNDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM
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COnIÕES DE SISAL, RÁrIe ou
FITILHO DE POLIPROPILENO; - PÉS

COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA
CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM
papslÃo oNDULADo, pmsnco
BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA Às
ceRlcreRÍsrrcAs Do PRoDUTo;
ESSE voLUMe É e¡¡vol,vtDo coM
FILME TERMoENcor,sÍvel,
RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA
EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA
POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
TNTEGRTDADE nÍsrce Do
IT¡OSILIÁNIO DURANTE O

MANUSEIO, TRANSPORTE E

ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - CONSTA DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME,
Rórulos ns r'Ácn LErruRA coM
IDENTIFICAçÃO DO FABRICANTE E

Do FoRNECEDoR, cónrco Do
PRoDUTo e oRreruraçÕEs soBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E

ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA
rnrnupÉRlEs. ESPESSURAS DE
CHAPA DE AçO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM
ror.eRÂrucles NoRMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT NBR
74006 - t,tÓv¡ls EScoLARES
CADEIRAS E MESAS PARA E¿,

7'o
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coNluNTo ALUNO TNDTVTDUAL.

ATENDER EM CONFORMIDADE A
PORTARIAS E NORMAS:
PORTARIA INMETRO N9 282,D826
DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAçÃo ne
RISCO DE ATIVIDADES
ECOruOUICES ASSOCIADAS AOS
eros púslrcos oe lrnEnaçno
SOB RESPONSABILIDADE DO
INMETRo No Âtlslro DA
avalnçÃo DA coNFoRMTDADE
cotr,tpulsÓnla. . PORTARIA
INMETRO NS 407, DE 28 DE
DEZEMBRO DE2020, QUE APROVA
os REeursrros DE AVALTaçÃo na
CONFORMIDADE PARA I"IÓVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS

PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL - CONSOLIDADO.
NORMAS ABNT NBR 14006:2008 -
uóvers EScoLARES - cADEIRAS E

MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIçÕES
INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR
NO MOMENTO DESTA
runucaçÃo. coMo roDA NoRMA
esrÁ sulEITA À RevrsÃo,
RECOMENDA-SE VERIFICAR A
exrsrÊrucn DE eorçÕrs MArs
RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

ep,=qrff

462077

\

)

10

coNJUNTo PARA ALUNo pennÃo
FNDE - TAMANHO 06 [CJA-06)
PARA ALUNOS COM ALTURA,
ENTRE 1,59M A 1,88M
rsercrrtceçÕrs MTNTMAS:

coNfuNTo Do ALUNO INIDTWDAL.
DETALHAMENTO DO OBIETO:

539,53

ct

coNluNTo 5.554 5.554 2996549,62
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CONJUNTO ESCOLAR
FTNALTDADE: enUCeçÃO SÁSrCe.
cotr,rRosrçÃo: DETALHAMENTO DA
CADEIM: ASSENTO E ENCOSTO EM
PoLTPRoPTLENo copolÍ¡¡eRo
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, IN]ETADOS, NA COR

AZUL. CONJUNTO DO ALUNO
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1

(uMA) MESA E 1 (UMA) CADETRA,

CERTIFICADO PELO INMETRO, E

EM CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 14006 - tnÓVetS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL
COM TAMPO EM PI.ESTICO
TNIETADo coM aer,rcaçÃo DE
LAMINADo rraemuÍuco NA FACE
SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL INJETADA EM
plÁsrco rÉclnco, MoNTADo
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
AçO, CONTENDO PORTA-LIVROS
EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA
INDtvtDUAL euplluÁvel coM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLTPROPILENO TNTETADO,

MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AçO. CONSTITUINTES

- MESA: TAMPO EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADO NA
COR AZUL, DOTADO DE PORCAS

COM FLANGE OU COM REBAIXO,
coM RoscA ruÉrnrce M6,
COINIETADAS E, DE TRAVESSA

wo
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ESTRUTURAL EM NYLON "6.0"
(POLTAMTDA) ADTTTVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA
coR PRETA. erlrcaçÃo DE
LAMINADO IT4EI,AMÍ¡¡ICO DE ALTA
pReSSÃo, DE O,SMM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM ADESIVO BI
coMPoNENTE. uMe¡¡sÕes
ACABADAS DE 6O8MM (LARGURAJ
x 466MM (PROFUNDTDADE) X
22MM (ALTURAJ, ADMTTTNDO-SE
rolsRÂNcre ne erÉ +/- 3MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE
E +/- 1MM PARA ALTURA. NOS

MOTDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL, DEVEM
sER GRAVADoS o sÍrr{eolo
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDo o ¡rúIvteno
TDENTTFTcADoR Do polÍMeno, a
TDENTTFTcAçÃo no MoDELo FDE-
FNDE E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES,
reN4eÉt\4 DEVEM sER INSERIDos
DATADORES DUPLOS COM MIOLO
crnnróruo DE 16MM DE
nrÂl¿erRo frrPo rNSERÐ,
INDICANDO ITIÊS E ANO DE
renRrceçÃo. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSÀ
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS
EM TUBO DE AçO CARBONO
LAMINADO A FRIO. COM COSTURA.
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sEcçÃo OBLONGA DE 29MM X
5BMM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AçO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO
DE C, COM SECçÃO CTRCULAR,

uÂuerRo DE 31,75MM {r r/4"),
EM CHAPA 76 (1,sMM); PÉS

CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AçO CARBONO LAMTNADO A FRrO,

co}4 cosruRA, sECçÃo CTRCULAR,

DTAMETRO DE 3BMM (7 1/2"), EM
CHAPA 16 [1,sMM). PORTA-LTVROS
EM PoLIPRoPILENo copolÍMeno
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 500/o DE trlarÉnlR-pRltvla
RECICLADA OU RECUPERADA,
PoDENDO cu¡cen erÉ Tooo/0,

INIETADO NA COR CINZA. AS
ceRecrgnÍsrrcas FUNCIoNATs,
DIMENSIoNAIS, DE REsrsrÊt¡cn e
DE UNIFORMIDADE DE COR,
DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO PRODUZIDO COM
uarÉRle-pRttue RECICLADA,
ADMITINDo-sr rolenÂNctAs NA
ToNALTDADE A cRlrÉRlo. No
MOLDE DO PORTA-LIVROS, DEVE
sER GRAVADo o sÍÞrsolo
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O I,¡ÚI,4ERO

IDENTIFIcADoR DO polÍtrlgRo, e
TDENTTFTCAçÃO Do MoDELo "FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
rNlETADo. NESSE MoLDr, ral¿sÉN,t oof
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DEVE SER INSERIDO DATADOR
DUPLo coM Mrolo crRarónto n¡
16MM DE orÂuerno frrPo
INSERÐ, INDICANDO rvrÊS e eruO
DE rennrcaçÃo. FrxAçÃo Do
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
DE: 06 PORCAS ALTAS COM
rLaNce,MÉrRrcA M6 ¡nrÂuerno
DE 6MM), COINJETADAS EM
CASTELOS rRO¡¡COCOt¡ICOS DO
pnópRIo rAMPo; 06 PARAFUSos
RoscA uÉtRrce uo ¡nÉuerno
DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM

¡cou rolenÂNCIA DE +/- zMM),
CABEçA PANELA, FENDA PHILLIPS.
nrxaçÃo Do poRre-uvRos À
TRAVESSA LONGITUDINAL
ernavÉs DE REBITES DE
"REPUXo", orÂrr¿ErRo DE 4,oMM,
coMPRTMENTo 1oMM. rxaçÃo
DAS SAPATAS (FRONTAL E

PosrERroR) aos pÉs erRavÉs ne
REBITES DE "REPUXo", olÂrrrerRo
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
PoLTPRoPILENo copolÍrvrsRo
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR

AaIJL, FIXADAS À ESTRUTURA
arRevÉs DE ENCATxE. Nos
MOLDES DAS PONTEIRAS E

SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS O

sÍrøsolo TNTERNAcToNAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O
I.¡ÚUENO IDENTIFICADOR DO
poLÍN4eRo, A TDENTTFTcAçÃo Do
"MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO € co.
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coMPoNENTE INIETADO. NESSES

MoLDES, reN{sÉr\4 DEVEM sER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS
coM MroLo crRaróRlo DE 5 ou
6MM DE uÂ¡¡rrRo grPo rNsERÐ,
INDICANDo plÊs E ANO DE
reenrceçÃo. NAS PARTES
METALICAS, DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO

euc ASSEGURE nesßrÊ¡¡cre À
coRRosÃo en¡ cÂrrraRe pe ruÉvo¡
SALINA Og NO I\4ÍT,TINIO 3OO HORAS.
PTNTURA el,ernosrÁrlca Dos
ELEMENTOS I'IETÁIICOS EM TINTA
eM pó HÍsntna rlóxr¡RollÉsrsn,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA I'4Í¡IIN4A DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.
CONSTITUINTES _ CADEIM:
ASSENTO E ENCOSTO EM
PoLTPRoPTLENo copoLÍr,leRo
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INIETADOS, NA COR
AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO E

DO ENCOSTO, DEVEM SER

cRAVADos o sÍt',tsolo
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O T,IÚVENO

TDENTTFTcADoR Do polín¡eno, e
TDENTTFTcAçÃo no "MoDELo FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
IN'ETADO. NESSES MOLDES,
tAT,,IgÉ[4 DEVEM SER TNSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO
crR¡róRro DE 16MM DE
ußuerno frrPo TNSERTI,

!

færJW )
sÿJa

CE

7',o
o
È,

\ ¡

td



g@cp'Hcÿ¡a

INDICANDO MES E ANO DE
rarnrcaçÃo. ESTRUTURA EM
TUBO DE AçO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
uÂuerRo DE zoJuu, EM cHAPA
14 (1,9MM). rrXeçaO DO ASSENTO
E ENCoSTo INJETADoS À
ESTRUTURA ernavÉs DE REBTTES

DE "REPUXo", nßurrRo DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
SAPATAS/PONTEIRAS EM
PoLTPRoPTLENo copolÍusRo
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS

MINEMIS, INIETADAS NA COR

AZUL, FIxADAS À ESTRUTURA
erR¡vÉs DE ENCATxE E PINo
EXPANSOR. NO MOLDE DA
SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER

cRAVADO o sÍN,tsolo
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDo o ruú¡¡gRo
IDENTIFIcADoR Do pot ÍN4eno, R
TDENTTFTcAçÃo Do "MoDELo FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
rNlETADo. NESSE MoLDe, reMsÉN4
DEVE SER INSERIDO DATADOR
DUPLo coM Mrolo crReróRro re
s ou 6MM oe uÂprstRo (rrPo
rNSERÐ, rNDrcANDo uÊs e eno
DE rennrcaçÃo. NAS PARTES
uerÁLlcas, DEVE sER APLTcADo
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO

euE ASSEGURE nnslsrÊtrcle À
coRRosÃo ervr cÂN4eRA ue ¡¡Évoe
sALTNA re No r4Ír,¡rl4o 30o HoRAS.
PTNTURA er,erRosrÁrrce Dos
ELEMENToS uerÁucos EM TINTA
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EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA I'IÍI.¡IUE 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.
rnerurrrrcaçÃo Do PADRÃO
DIMENSIONAL: O CONJUNTO DEVE
RECEBER roerurrrrceçÃo Do
pennÃO DIMENSIoNAL IMPRESSA
POR TAMPOGRAFIA NA
ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA
PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO

DA CADEIRA. PARA IMPRESSÃo gvI

TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIzADAS TINTAS cotqparÍvers
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (POLIPROPILENO
TNIETADo/PTNTURA en,t pó epóxr-
POLIESTERJ DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS

rupRessÕEs TENHAM rrxaçao
PERMANENTE, ruÃo SEJAM
mvÁvers, sEJAM RESTSTENTES A
ÁlcooL g rupossÍvers DE sEREM
RISCADAS COM AS UNHAS.
MANUAL DE USO E COTSEnVRçÃO:
O CONJUNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE uso e corusenveçÃo
POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO
POR TAMPOGRAFLA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA,
NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
rnerurrrrceçÃo Do pennÃo
DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA
DEVE APRESENTAR AINDA OS

DIZERES "MANUAL DE USO E

CONSERVAÇÃO" DISPoSToS
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IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR
CODE. PARA IIøpRsssÃo EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER

UTTLIZADAS TTNTAS coruperÍvels
coM o SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (PINTURA EM pÓ

eeóxr7eor,rÉsrER) DE MoDO eur,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS

rN4pnrssÕes TENHAM rrxeçÃo
PERMANENTE, I.IÃ,O SEJAM

mvÁvers, sEIAM RESTSTENTES A
Álcoor, ¡ rr"rpossÍvers DE sEREM
RISCADAS COM AS UNHAS. SELO

TNMETRo DE rDENTrFrcaçÃo na
CONFORMIDADE: O CONIUNTO
DEVE POSSUIR SELO INMETRO DEtormrrrcaçÃo DA
coNFoRMIDADE IDE ACORDO COM
O ANEXO II DA PORTARIA
INMETRO N9 407). OS SELOS

DEVEM SER FIXADOS NA
sup¡nnÍcre INFERIoR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA
supsnrÍcre TNFERToR Do PoRTA-
LrvRos. ner¡RÊt'¡clas DE coRES
COMPONENTES E INSUMOS COR

R¡reRÊNrcre coMPoNENTES
IN}ETADOS: TAMPO, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS
coR nrreRÊNctA AZUL PANToNE

el 287 C; COMPONENTE
INIETADO: TRAVESSA
ESTRUTURAL COR PRETA;
COMPONENTE INfETADO: PORTA-
LIVRoS coR ReTgRÊNCtA CINZA
PANTONE (*) 425 C; LAMINADO DE
ALTA pRnssÃo PARA
REVESTIMENTO DA FACE

7'o

CE

.rof'
?f--*l
s+Þ
iEl
"'4,

d

at
? lr o

tll



fæ1,H, Cau*ÿ*
9Ê EFã

SUPERIOR DO TAMPO COR
RepsRÊNcre crNZA nANToNE e)
428 C; PINTURA DAS ESTRUTURAS
con n¡reRÊNctA ctNZA RAL (**)
7O4O; IDENTIFICAçÃO OO PENRÃO
DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA
MESA (SOBRE FUNDO CrNZA) COR
R¡rrRÊ¡rcn AZUL PANToNE t.l
287 C; TDENTTFTCAçÃO nO penRÂO

DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA ISOBRE FUNDO AZULJ
COR BMNCA; QR CODE DO
MANUAL DE uso e corusevaçÃo
COR PRETA; PROCESSO DE
renRtcaçÃo: PAne rannrcaçÃo É

r¡¡n¡sperusÁvnl sncurR PRolETo
EXECUTIVO E ESPECIFICAçOES
rÉcrurcas E DEMATS orsrosrçÕEs
CONTIDAS NO EDITAL. NA
MONTAGEM DO CONIUNTO,
SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS
coMPoNENTES EM plÁslco
TN,ETAD0 culA DocuMerurnçÃo
ESTEJA EM CONFORMIDADE COM
ESTE TERMo ne RereRÊNCrA (ou
EDITALJ. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO, DEVEM SER

UTITIZADOS COMPONENTES
plÁsrrcos DE uM úrulco
FABRICANTE. PEçAS INJETADAS
NÃo DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS Ue rru¡eçeO
OU PARTES CORTANTES. O
LAMINADO IVTELEMÍNICO DE ALTA
pRgsSÃO DEVE SER APLIcADo No
REBAIXO DO TAMPO DE ABS,
EXCTUSIVAMENTE PELO PROCESSO

DE COLAGEM, GARANTINDO SEU
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PERFEITO NIVELAMENTO COM OS

BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM
DEVE SER FEITA DE MODO A
GARANTIR A II,¡EXISTÊNCN NE
nesÍnuos DE coLA NAS
supsRrÍcrss E PERFETTo AIUSTE
NO ENCONTRO DO LAMINADO AO
REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE
DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESsÃo ruo TAMPo DEVE
SER AVALIADA CONFORME
ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM
oescnrçao Dos ENsAros DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSÃO Ao rAMPo |NJETADO EM
ABS" SOLDAS DEVEM POSSUIR
supeRpÍcle LISA E Hot'locÊr'¡ge,
UEO DEVENDO APRESENTAR
PoNTos coRTANTES, supeRrÍcles
Áspnnes ou escóRles. ToDos os
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O
prRÍunrRo te urulÃo. DEVEM sER
ELIMINADOS RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA E

REBARBAS, INCLUINDO
ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS
SOLDADAS E ARREDONDADOS OS

cANTos AGUDos. ror,sRÂNcßs
DIMENSIONAIS: ASSEGURADAS AS
COT.IOIçÕES DE MONTAGEM DOS
uóvnrs, sEM eRe¡uÍzo DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE
SEUS COMP0NENTES, sERÃo
ADMTTTDAS rol¡RÂ¡¡cns
CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: A. rOlenÂ¡lCnS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
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PROIETOS ElOU NAS

eseectnceçÕes; B. MAIS ou
MENOS (+/-J 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS
rolenÂn¡cns ¡¡Ão ESTTvEREM
INDICADAS NOS PRO]ETOS OU NAS
eseecrRcaçÕes; c. MArs ou
MENOS (+/-) 1MM taRa rUnaçÕeS
E RAIOS, QUANDO AS
roLeRÂ¡rclas r{Ão ESTTvEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
rsRecrrrcRçÕes; D. MArs ou
MENOS [+/-) 10 peRe ÂI¡CULOS,

euANDo es rolenÂ¡¡cns ¡¡Ão
ESTIVEREM INDICADAS NOS

PROJETOS OU NAS
eseecrrrcaçÕrs; E. MArs ou
MENOS (*/-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INTETADOS
(EXcETo PARA FURAçÕrs, nelos n
ESPESSURAS), QUANDO AS
roreRÂucns NAo ESTIVEREM
TNDTCADAS NO PROJETO OU NAS
eseecrrrceçÕEs; F. MArs ou
MENos (*/-) 0,sMM PARA
ESPESSURA DOS COMPONENTES
INIETADOS, QUANDO AS
roLsRÂ¡rcles ¡¡Ão ESTTvEREM
INDICADAS NO PROIETO OU NAS
eSreCIrlCaçoES; G. MAIS (+) 2MM
PARA O COMPRIMENTO DOS

REBTTES DE rrxaçÃo Dos
COMPONENTES TN|ETADOS.
IDENTIFICAçÃO DO FORNECEDoR:
ETTQUETA AUToADESTvA vrr{ÍLrce
ou DE el,utvtÍt{lo coM
rtrronueçoes TMPRESSAS DE
FORMA PERMANENTE, DO
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