TAMANHO MINIMO DE 80MM X
40MM, A SER FIXADA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E DO
ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO
FORNECEDOR; B. NOME DO
FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO
FABRICANTE; D.
ENDERECO/TELEFONE DO
FORNECEDOR; E. DATA DE
FABRICAGAO  (MES/ANO); F.
CODIGO DO  PRODUTO; G.
GARANTIA DE 24 MESES APOS A
DATA DA ENTREGA. MANUAL DE
USO E  CONSERVACAO: O
CONJUNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE USO E CONSERVACAO
POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO
POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA,
NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
IDENTIFICACAO DO  PADRAO
DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA
DEVE APRESENTAR AINDA O0S
DIZERES “MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ” DISPOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR
CODE. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA  DEVEM  SER
UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (PINTURA EM PO
EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
IMPRESSOES TENHAM FIXACAO
PERMANENTE, NAQ SEJAM
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A
ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS  UNHAS.
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EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS
CADA TAMPO COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU
PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS
DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM
CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO; - PES
COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA
CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO
BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA  ADEQUADA  AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
ESSE VOLUME E ENVOLVIDO COM
FILME TERMOENCOLHIVEL,
RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA
EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA
POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
INTEGRIDADE Fisica DO
MOBILIARIO DURANTE 0
MANUSEIO,  TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - CONSTA DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA COM
IDENTIFICACAO DO FABRICANTE E
DO FORNECEDOR, CODIGO DO
PRODUTO E ORIENTAGCOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E
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ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA
INTEMPERIES. ESPESSURAS DE
CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM
TOLERANCIAS NORMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT NBR
14006 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
ATENDER EM CONFORMIDADE A
PORTARIAS E NORMAS: -«
PORTARIA INMETRO N¢ 282, DE 26
DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICACAO DE
RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS
ATOS PUBLICOS DE LIBERACAO
SOB  RESPONSABILIDADE DO
INMETRO NO AMBITO DA
AVALIACAC DA CONFORMIDADE
COMPULSORIA. «  PORTARIA
INMETRO N2 401, DE 28 DE
DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA
0S REQUISITOS DE AVALIACAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL - CONSOLIDADO.
NORMAS ABNT NBR 14006:2008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. OBS.. AS EDICOES
INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR
NO MOMENTO DESTA
PUBLICACAO. COMO TODA NORMA
ESTA SUJEITA A  REVISAQ,
RECOMENDA-SE  VERIFICAR A
EXISTENCIA DE EDICOES MAIS
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RECENTES DAS NORMAS CITADAS.
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CONJUNTO PARA REFEITORIO
ADULTO, COM MESA E CADEIRAS -
ESPECIFICACOES MINIMAS:
TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS EM
RESINA TERMOPLASTICA COM
CADEIRAS EMPILHAVEIS,
COMPOSTO DE MESA E 08
CADEIRAS TAMANHO ADULTO.
MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
CONFECCIONADA EM  RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO INJETADO, MEDINDO
800MM X 800MM CADA. ALTURA
TOTAL DA MESA DE 760MM.
TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS
COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM,
BORDAS MEDINDO 30MM DE
LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA
POR MEI0O DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E
INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADO POR TUBO
QUADRADO 20MM X 20MM X
1.5MM POSICIONADOS SOB OS

TAMPOS PERCORRENDO A MESMA:

EM TODO O SEU COMPRIMENTO;
TRANSVERSALMENTE

POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE
APOIO  PROPORCIONAM  MAIS
FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO
DUAS PARA CADA TAMPO,
CONTANTO AINDA COM OUTRAS
DUAS HASTES DE APOIO, EM
FORMATO DE X QUE,

POSICIONADAS A0 MEIO DOS|

TAMPOS, EVITAM QUE 0S MESMOS
SE TORNEM VULNERAVEIS EM SEU

CONJUNTO

1.117

100

1.217

2.878,67

3.503.341,39
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CENTRO. 04 COLUNAS VERTICAIS
LATERAIS UNINDO O TAMPO A0S
PES EM TUBO REDONDO 1 %" X
1.5MM. TODAS AS PECAS QUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA
DEVERAQ SER UNIDAS ATRAVES
DO SISTEMA DE SOLDAGEM
MIG/MAG. PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADA PODENDO SER DA
MESMA COR DO TAMPO. NAS
CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM  CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES
DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVERA SER GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO.
PODERA SER INSERIDO NO
ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVACAO DO BRASAO E/OU
LOGOMARCA DO REQUISITANTE,
CONFORME MODELO FORNECIDO.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, EM FORMATO OBLONGO
MEDINDO 30MM X 16MM, EM
CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS
PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE
UNEM ASSENTO E ENCOSTO. EM
SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE
TUBOS REDONDOS DE 3% EM




Cauraia

CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS
DE FIXACAO DO ASSENTO A
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRAXASTES. ELEMENTOS DE
FIXACAO DO ENCOSTO EM A
ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES
PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO  INJETADOS NA
MESMA COR DOS OUTROS
COMPONENTES. PONTEIRAS E
SAPATAS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
TODAS AS ESTRUTURAS
RECEBERAO TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE
IMERSAO EM UM CONJUNTO DE
TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTADOS COM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR
BRANCA, POLIMERIZADA E
CURADA EM ESTUFA A 210°C.
DIMENSOES TOTAIS (C X L X A):
240 X 80 X 76. GARANTIA - O

FABRICANTE (FORNECEDOR)
DEVERA POSSUIR  GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE

FABRICACAO DE, NO MINIMO, 36
(TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. (TERMO DE
GARANTIA DO  FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PRE(COS). DEVERA
SER APRESENTADO CATALOGOS,
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FOLDER ou MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS  OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO
SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO
A QUALIDADE E CARACTERISTICAS
TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO
AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL.
TAMBEM PODERA SER VERIFICADA
A VERACIDADE DAS INFORMACGES
COM AS CARACTERISTICAS
EXPOSTAS NOS SITES DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE
TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU
SERAO  DESCLASSIFICADAS  AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO
DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS
DE PRECOS ELETRONICA DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS. DEVE  ATENDER - AS
EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA
ATESTANDO ERGONOMIA DO
MOBILIARIO ATRAVES DE
APRESENTACAO DE CERTIFICADOS
OU LAUDOS TECNICOS DE
CONFORMIDADE, JUNTO A
PROPOSTA DE PRECOS,
RELATORIO/ANALISE

ERGONOMICA, CONTENDO IMAGEM
E ESPECIFICACAO DO PRODUTO,
ASSINADO POR ERGONOMISTA




CERTIFICADO PELA  ABERGO,
JUNTAMENTE COM DOCUMENTO
PROFISSIONAL COMPROBATORIO.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, £ ASSEGURADA A
ACEITACAO DE UMA VARIAGAOQ
NAO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS
OU PARA MENOS.
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CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL,
COM MESA E CADEIRAS -
ESPECIFICACOES MINIMAS: MESA
COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO COM 6 CADEIRAS
EMPILHAVEIS EM RESINA
TERMOPLASTICA, COMPOSTO DE
MESA E 06 CADEIRAS TAMANHO
INFANTIL. MESA COM TAMPO
TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO INJETADO, MEDINDO
600MM X 700MM CADA. ALTURA
TOTAL DA MESA DE 600MM.
TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS
COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM,
BORDAS MEDINDO 25MM DE
LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA
POR MEI0O DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E
INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADO POR TUBO
QUADRADO 20MM X 20MM X
1.5MM POSICIONADOS SOB O0S
TAMPOS PERCORRENDO A MESMA
EM TODO O SEU COMPRIMENTO;
TRANSVERSALMENTE

POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE
APOIO  PROPORCIONAM  MAIS
FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO

CONJUNTO

562

50

612

2.371,00

1.451.052,00
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DUAS PARA CADA TAMPO,
CONTANTO AINDA COM OUTRAS
DUAS HASTES DE APOIO. 04
COLUNAS VERTICAIS LATERAIS
UNINDO O TAMPO AOS PES EM
TUBO REDONDO 1 %", E
ESPESSURA DE PAREDE NAO
INFERIOR 1.5MM. TODAS AS PECAS
QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA
MESA DEVERAO SER UNIDAS
ATRAVES DO SISTEMA DE
SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS
COM NO MINIMO 50MM DE
ALTURA EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA PODENDO
SER DA MESMA COR DO TAMPO.
NAS CADEIRAS, ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES
DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGCAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE  INJETADO.
PODERA OPCIONAMENTE SER
INSERIDO NO ENCOSTO DA
CADEIRA A GRAVACAO DO BRASAO
E/OU LOGOMARCA DO
REQUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA
EM TUBO DE A(CO, CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
EM FORMATO SECAQ REDONDO
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MEDINDO 22MM DE DIAMETRO, E
ESPESSURA DE PAREDE NAO
INFERIOR 1.5MM. ELEMENTOS DE
FIXACAO DO  ASSENTO A
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE
FIXACAO DO ENCOSTO EM A
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. PONTEIRAS E
SAPATAS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
TODAS AS ESTRUTURAS
RECEBERAO TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE
IMERSAO EM UM CONJUNTO DE
TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTADOS COM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR
BRANCA,  POLIMERIZADA  E

CURADA EM ESTUFA A 210°C.|

DIMENSOES TOTAIS (C X L X A):
180 X 80 X 60. TODAS AS MEDIDAS
PODERAO ATENDER VARIACAO DE
+/-5%.

13
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CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO
- ESPECIFICACOES  MINIMAS:
COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL.
POSSIBILITANDO VARIAS
FORMAGOES PEDAGOGICAS EM
SALA DE AULA. CARTEIRA COM
TAMPO EM RESINA
TERMOPLASTICA INJETADA COM
0S SEGUINTES DIMENSIONAIS:

CONJUNTO

652

50

702

3.527,54

2.476.333,08
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175MMX372MMX588MM COM
VARIACAO DE +/- 5%, SENDO COM
ABAS EM TODO O PERIMETRO,
DOTADO DE PORTA CANETAS
INTEGRADO EM SUA PARTE
SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE
FRONTAL QUADRICULADA
CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO - COPOLIMERO
INJETADO. ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGCO
CARBONO DE SECCAO
RETANGULAR 40X20X1.2MM COM
COSTUR4,  30X20X1.20MM E
20X20X1.20MM. TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE
SUBMERSAO EM CONJUNTO DE
BANHOS QUIMICOS A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO, PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA
COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA
E POLIMERIZADA EM ESTUFA A
210°C. SAPATAS CONFECCIONADAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO DE COR E TOM
IDENTICOS AO CONJUNTO DE
TAMPO / SUBTAMPO E GRADE
FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA
POR MEIO DE PARAFUSOS

AUTOBROCANTES. CADEIRA
CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO
CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO INJETADO
CONFECCIONADOS COM 0S
SEGUINTES DIMENSIONAIS:

ASSENTO COM 348MM X 334MM
COM VARIACAO DE +/- 5%, E

o




ENCOSTO MEDINDO 346MM X
189MM, AMBOS COM LEVE
CURVATURA ANATOMICA QUE
PERMITA UM MELHOR
POSICIONAMENTO DA CRIANCA AO
SENTAR-SE. ESTRUTURA DA
CADEIRA CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE
SECCAO RETANGULAR 30X20MM
COM COSTURA E 20X20X1.20MM.
ESTRUTURA RECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE
SUBMERSAO EM CONJUNTO DE
BANHOS QUIMICOS A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO, PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA
COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA
E POLIMERIZADA EM ESTUFA A

210°C. SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, SAPATAS EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO DE COR E TOM
IDENTICOS AO CONJUNTO DE
ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A
ESTRUTURA POR MEIO DE
PARAFUSOS  AUTOBROCANTES.
MESA  CENTRAL COM 6

COMPARTIMENTOS PARA
MATERIAL DIDATICOS,
CONFECCIONADA EM

POLIPROPILENO INJETADO COM
DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA
CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL DE SECCAO CIRCULAR
1 %", COM PES EM TUBO DE ACO
CARBONO DE SECCAO
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RETANGULAR DE 40X20X1.20MM
COM COSTURA E  HASTES
SUPERIORES EM TUBO DE ACO
CARBONO DE SECCAO QUADRADA
DE 20X20X1.20MM COM COSTURA
QUE SERVIRAQ COMO APOIO PARA
O TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA
DA MESA CENTRAL RECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE
SUBMERSAO EM CONJUNTO DE
BANHOS QUIMICOS A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO, PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA
COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA
E POLIMERIZADA EM ESTUFA A
210°C. 0S CONJUNTOS INDIVIDUAIS
SERAQO FORNECIDOS NAS CORES
AZUL, ROSA, AMARELO, VERDE,
BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM
MAIS CLARO. MESA CENTRAL EM
COR BEGE. PARA TODOS O0S
DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E
ASSEGURADA A ACEITACAO DE
UMA VARIAGCAO NAO SUPERIOR A
5%, PARA MAIS OU PARA MENOS.

14
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ESTACAO DE TRABALHO EM
FORMATO DE “L :
ESPECIFICACOES MINIMAS:
MEDINDO 1400MM X 1400MM X
600MM X 740MM (A) COM TAMPO,
RETAGUARDA E CORPO MACICOS
CONFECCIONADOS EM MDP DE NO
MINIMO 15MM, COM
REVESTIMENTO EM AMBAS AS
FACES POR LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA
RESISTENCIA. ACABAMENTO NO

UNIDADE

200

40

240

1.366,33

327.919,20




TAMPO, PES E GAVETA COM FITA
DE BORDA COLADO POR CENTRO
DE USINAGEM PELO SISTEMA
HOTMELT NA COR CINZA CRISTAL
COM 15 MM DE ALTURA E
ESPESSURA DE 2 MM. POSSUI DOIS
PES CONFECCIONADOS EM ACO
CHAPA “W” COM 6 DOBRAS COM
TRES  ESTRUTURAS: BARRA
LIGACAO MEDINDO
650MM({A)X200MM(L), CHAPA
RETANGULAR COM 4 DOBRAS
PERPENDICULARES E  BASE
OBLONGA. POSSUI DUAS CALHAS
PASSA FIOS PARA A PASSAGEM DOS
FIOS ENTRE TAMPO E PE EM
POLIESTIRENO. POSSUI 1 PE
CENTRAL QUE FORMA A VIGA “I”
REFORCADO INTERNAMENTE COM
TUBO RETANGULAR DE ACO
20X40MM, FORMANDO UMA
COLUNA DE PASSAGEM PARA
FIACAO EM FORMATO ELIPSE, NA
COR CINZA CRISTAL; POSSUIR 04
PES TIPO PONTEIRA EM PLASTICO

INJETADO EM POLIPROPILENO.

MEDINDO 30X60 COBRINDO TODA
A PONTA DOS PES E NIVELADORES
DE ALTA RESISTENCIA FIXADA NA
BASE DOS PES POR SISTEMA DE
ROSCA ©5/16, QUE PERMITE A
REGULAGEM QUANDO FOR
NECESSARIO. ENTRE 0S 03 PES
DEVERA TER DUAS RETAGUARDAS
CONFECCIONADO EM MDP BP
(15MM) FABRICADO ATRAVES DE
PARTICULAS DE MADEIRA COM
RESINAS  SINTETICAS  (UREIA
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FORMOL),REVESTIDO POR AMBAS
AS FACES POR UMA FOLHA
CELULOSICA DECORATIVA
BANHADA EM SOLUCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE
UM PROCESSO DE PRENSA DE
BAIXA PRESSAQ; PASSAGEM DE FIO
EMBUTIDO NAS 03 COLUNAS; PARA
TODOS 0s DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, E ASSEGURADA A
ACEITACAO DE VARIACOES PARA
MAIS OU PARA MENOS.

15
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ESTANTE DESMONTAVEL DE ACO
COM 06  PRATELEIRAS -
ESPECIFICAGOES MINIMAS:
2100MM DE ALTURA POR 920MM
DE LARGURA COM 300MM A
450MM DE PROFUNDIDADE COM
VARIACAO DE +/- 5%.
PRATELEIRAS: 06(SEIS)
PRATELEIRAS EM CHAPA DE ACO #
22 (0,75MM) NA MEDIDA DE
30MM(A) X 915MM(L) X 450MM(P)
COM DOBRAS DUPLAS NAS
LATERAIS (4 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 12
12MM COM 90°, A 22 A 30MM COM
90° A 32 A915MM COM 90°, A 42 A
30MM COM 90° E TERMINA COM
12MM) E TRIPLAS NAS PARTES
FRONTAIS E POSTERIORES (6
DOBRAS PERPENDICULARES
SENDO A 12 DOBRA A 10MM COM
90° A 22 A 10MM COM 90°, A 32 A
30MM COM 90°M A 42 A 450MM
COM 90°, A 52 A 30MM COM 90°, A
62 A 10MM COM 90° E TERMINA
COM 10MM), COM 2 REFORCOS

UNIDADE

750

30

780

605,33

472.157,40
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TIPO OMEGA NA PARTE INTERNA
MEDINDO 20 X 40 X 900MM COM 4
DOBRAS SENDO 12 A 15MM COM
90°, 22 A 20MM COM 90°, 32 COM
40MM A 90°, 42 A 20MM COM 90° E
TERMINA COM 15MM E REFORCO
ALMA NA PARTE FRONTAL E
TRASEIRA DA PRATELEIRA EM
FORMATO U CONFECCIONADO EM
CHAPA DE ACO #14(1,90MM),
TENDO A MEDIDA DE 27,5MM(A) X
884MM(L) COM 2 DOBRAS SENDO
A 12 A 11MM COM DOBRA CURVA
DE 90° A 22 A 27,5MM COM DOBRA
CURVA DE 90° E TERMINA COM
32,5MM FIXADOS AO FRONTAL E
TRASEIRA DA PRATELEIRA POR
SISTEMA DE SOLDA A FUSAO.
SEGUINDO O DISPOSTO NO ITEM
4.4.2 DA NORMA ABNT 13961:2010
COM BORDAS ARREDONDADAS E
LIVRES DE REBARBAS, E NAO
DEVEM TER ARESTAS CORTANTES
CONFORME ENSAIO DE BORDAS
CORTANTES (5.8 DA NM 300-1)
COLUNAS: 04(QUATRO) COLUNAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
ACO # 14 (1,90MM) MEDINDO
2000MM DE ALTURA DOBRA
PERFILADA EM L DE 30X30 MM
COM 40 REGULAGENS DE ALTURA
EM FURACAO OBLONGA
POSSIBILITANDO UMA
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO
MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS,
ADMITE OPCIONALMENTE
REFORCO X NAS LATERAIS E
FUNDO, OU FECHAMENTO TOTAL
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COM CHAPAS LATERAIS E CHAPAS
DE  FUNDOS, ACOMPANHAM
TAMBEM 69 PARAFUSOS COM
PORCAS SEXTAVADAS ZINCADAS
DE % X %. REFORGO EM “X”
LATERAL E FUNDO : 4 (QUATRO) X
LATERAL NA MEDIDA DE
650MMX30MM E 1 X DE FUNDO NA
MEDIDA DE  1150MMX30MM
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE
ACO #18(1,20MM). ACABAMENTO:
TRATAMENTO  ANTI-CORROSIVO
POR UM  PROCESSO  DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40
MICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA,
PROCESSO  COM RIGOROSO
CONTROLE  DE  QUALIDADE
ANALISADO POR UM
LABORATORIO CERTIFICADO PELO
INMETRO ATENDENDO  AS
NORMAS DA NBR 8094:1983
MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO A CORROSAOQ
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
ONDE E FEITO ENSAI0O DE
CORROSAO  ACELERADA COM
NEVOA SALINA POR S50CHRS ,
DEVENDO O GRAU DE CORROSAQ
DETERMINADO CONFORME A 1SO
4628-3, NAO DEVENDO SER MAIOR
QUE RI 1, CONFORME ITEM 4.3.1
DA NORMA ABNT 13961:2010.
PINTURA ELETROSTATICA
CONTROLADA POR
RECIPROCADOR, TORNANDQ A

/%




APLICACAO UNIFORME. E PARA
TODOS 0S DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, E ASSEGURADA A
ACEITACAO DE VARIACOES PARA
MAIS OU PARA MENOS.

i6
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LONGARINA DE 03 LUGARES COM
06 BRAGOS (DOIS BRACOS POR
ASSENTO) -  ESPECIFICACOES
MINIMAS: ENCOSTO
ESTRUTURADC EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM
ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM
ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA
DE, NO MINIMO, 40 MM E COM
CARENAGEM PARA  CONTRA
ENCOSTO INJETADA EM
POLIPROPILENO  QUE  DEIXE
INACESSIVEL E NAO APARENTE 0S
PONTOS DE FIXACAO DO
EXTENSOR DE ENCOSTO NO
CHASSI DO ESPALDAR E QUE NAO
DEIXE-O ACESSIVEL. LARGURA
MINIMA DO ENCOSTO DE 410 MM,
EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO
ENCOSTO DE 360 MM. ASSENTOS:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM
ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS ouU EM
COMPENSADO  MULTILAMINADO
ANATOMICO DE  ESPESSURA
MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO
EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM 40 MM DE

UNIDADE

100

100

1.166,33

116.633,00




ESPESSURA MEDIA MINIMA COM
CONTRA ASSENTO EM CAPA
INJETADA EM POLIPROPILENO QUE
PROTEJA TODO O CONTRA
ASSENTO E  BORDOS, SEM
UTILIZAGAO DE PERFIS DE PVC
PARA ARREMATE DE BORDAS.
FIXACAO DOS ELEMENTOS AO
CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE
PARAFUSOS E PORCAS GARRAS
COM ROSCA METRICA.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO EM TECIDO CREPE 100%
POLIESTER DE COR A DEFINIR DE
ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. LARGURA UTIL E
PROFUNDIDADE DE ‘SUPERFICIE
MINIMAS DE 460 MM. SUPORTE DO
ENCOSTO EM CHAPA DE ACO
VINCADA COM ESPESSURA MINIMA
DE 6,35 MM OU EM PECA TUBULAR
SECAO OVAL, OBLONGA OU
ELIPTICA CoM DIMENSOES
MINIMAS DE 18 X 43 X 1,50 MM
COM REFORCO INTERNO, AMBAS
AS OPCOES PINTADAS EM PINTURA
ELETROSTATICA DE COR PRETA E
DOTADA DE CARENAGEM
PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO (NAC EM CAPAS
SANFONADAS FEITAS POR SOPRO).

SUPORTE DE ENCOSTO
APRESENTA RESISTENCIA
COMPATIVEL COM AS
PRECONIZAGOES DA ABN NBR
16031:2012. VIGA DE
SUSTENTACAO DOS ASSENTOS:
FLANGES UNIVERSAIS
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CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
ACO CARBONO COM ESPESSURA
MINIMA DE 2,25 MM LIGADAS AO
TUBO TRANSVERSAL DE
SUSTENTACAO DOS ASSENTOS
ATRAVES DE ABRACADEIRA EM
FORMATO DE “u”,
MANUFATURADA A PARTIR DE
CHAPA DE ACO DE ESPESSURA
MINIMA DE  3/16”, SEM
UTILIZACAO DE SOLDA,
APRESENTANDO, NO MINIMO,
MEDIDA ENTRE CENTROS DE 600
MM. TUBO TRANSVERSAL DE
SUSTENTACAO DOS ASSENTOS DE
FORMATO RETANGULAR, CUJA
MEDIDA DE ALTURA MINIMA DA
VIGA E DE 50 MM COM ESPESSURA
DE PAREDE MINIMA DE 1,50 COM
AS EXTREMIDADES SELADAS POR
MEIO DE TAMPOES INJETADOS EM
POLIPROPILENO OU CHAPAS DE
ACO SOLDAS COM ACABAMENTO
SE MODO A NAO PERMITIR
ESCORIAS, NEM VOLUMES E
TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA.
BASES DA LONGARINA EM
FORMATO DE *“T” OU “y”
INVERTIDO QU SIMILAR, SENDO A

HASTE VERTICAL DE
INTERLIGACAO DA BASE
HORIZONTAL AO TUBO

TRANSVERSAL DE SUSTENTAGAO
DOS ASSENTOS, MANUFATURADA
EM TUBO DE SECAO CIRCULAR,
ELIPTICA, RETANGULAR ou
OBLONGA, DE DIMENSAO MINIMA
DE LADO DE 50 MM, CONIFICADA
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OU ESTAMPADA EM SUA PORCAO
SUPERIOR PARA ENCAIXE NAS
ESPERAS DA VIGA OU NA PROPRIA
VIGA, PERMITINDO FACILIDADE DE
TROCA EM EVENTUAIS CASOS DE
MANUTENCAO. BASE HORIZONTAL
DA LONGARINA EM ACO COM
CARENAGEM PLASTICA INJETADA
EM PP E SAPATAS PLASTICAS PARA
ATRITO COM O PISO QUE
PERMITAM  REGULAGEM  DE
ALTURA PARA AJUSTAR POSSIVEIS
DESNIVELAMENTOS DO  PISO.
BRACOS (02 BRAGOS POR LUGAR)
ESTRUTURADOS EM ACO
CARBONO, FECHADOS E VAZADOS,
POLIGONAIS, COM  LARGURA
MINIMA DE 50 MM PARA A AREA
UTIL DO APOIA BRACO E
COMPRIMENTO MINIMO DA AREA
UTIL DO BRACO DE 250 MM,
SENDO 0OS BRACOS TOTALMENTE
INJETADOS EM PU DE PELE
INTEGRAL COM TEXTURA, NAO
DEIXANDO APARENTE ou
ACESSIVEL NENHUM ELEMENTO
ESTRUTURAL DE ACO DA ALMA DO
BRACO DE ESTRUTURAGAC E
INTERLIGACAO COM O ASSENTO
DA LONGARINA. BRACOS AINDA
DEVEM DISPOR DE SISTEMA
ESCAMOTEAVEL EM ACO,
ALUMINIO OU OUTRO MATERIAL
DE SIMILAR OU SUPERIOR
PERFORMANCE COM TAMPO EM
MDF OU MDP REVESTIMENTO EM
LAMINADO  MELAMINICO EM
AMBAS AS FACES COM PERFIL DE




PREFEIL EA

BORDO EXTRUDADO EM MATERIAL
POLIMERICO OU AINDA TAMPO
INJETADO EM ABS COM TEXTURA,
EM QUAISQUER OPCOES, QUE
TENHAM DIMENSOES MINIMAS DE
250 X 250 MM DE AREA UTIL. E
PARA TODOS 0OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, E ASSEGURADA A
ACEITACAO DE VARIACOES PARA
MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA:
12 MESES (1 ANO), NO MINIMO,
CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE

17
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FABRICACAO.
MESA EM MADEIRA COM DUAS
GAVETAS ESPECIFICACOES

MINIMAS: MEDINDO (A X L X P)
740MMX1200MMX600MM  COM
VARIACAO DE +/- 5%. NA COR
CINZA. COM TAMPO E CORPO
MACICOS CONFECCIONADOS EM
MDP DE 15MM REVESTIDO EM
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE
PROCESSO INDUSTRIAL DE
PRENSA DE BAIXA PRESSAOQ.
ACABAMENTO COM FITA DE
BORDA COLADO POR CENTRO DE
USINAGEM PELO SISTEMA
HOTMELT NA COR CINZA. POSSUIR
GAVETEIRO AEREO COM 2
GAVETAS MEDINDO (A X L X P)
200MMX290MMX375MMCOM COM
VARIACAO DE +/- 5%.
ACABAMENTO EM FITA ABS,
POSSUIR FECHADURA CILINDRICA
TIPO YALE COM CHAVES, BOTIJAOQ,
E LINGUETA; POSSUIR PUXADORES
TIPO ALCA EM POLIETILENO DE
ALTO IMPACTO; POSSUIR PE FIXO

UNIDADE

400

200

600

678,91

407.346,00
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CONFECCIONADO EM MDP
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES
NA COR CINZA, E ENTRE ELAS
ALMOFADA EM MDP DE 15 MM NA
MESMA COR DO TAMPO, PONTEIRA
COM ESPESSURA DE (5MM)DE
POLIESTIRENO QUE PERMITE A
REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO
AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA
GIROFIX COM CASTANHAS DE
15MM E PINOS 6MM COM ROSCA
SOBERBA; PARA TODOS OS
DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E
ASSEGURADA A ACEITAGAO DE
VARIACOES PARA MAIS OU PARA
MENOS.

18
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MESA ESCOLAR PARA CADEIRANTE
- ESPECIFICACOES  MINIMAS:
CONFECCIONADA COM TAMPO EM
MDP DE 18 MM, REVESTIDO
SUPERIORMENTE EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
(0,8 MM), ACABAMENTO
TEXTURIZADO NA COR CINZA,
FACE INFERIOR COM CHAPA DE
BALANCEAMENTO {CONTRA-
PLACA FENOLICA 0,6 MM), BORDAS
EM FITA AZUL APLICADAS POR
PROCESSO  “HOT  MELTING",
ACABAMENTO FREZADO E CANTOS
ARREDONDADOS, FIXADO A
ESTRUTURA POR PORCAS-GARRA E
PARAFUSOS ROSCA METRICA M.
ESTRUTURA EM TUBOS DE ACO
REFORGADOS, SENDO LATERAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL EM
TUBO 29X58 MM, TRAVESSA

| SUPERIOR EM TUBO 31,75 MM (1

UNIDADE

39

20

59

429,00

25.311,00
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1”) E PES EM TUBO 38 MM (1 %),
TODOS EM CHAPA 16 (1,5 MM),
COM PROTECAO
ANTIFERRUGINOSA E RESISTENCIA
A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA, COM SOLDAS
LISAS, HOMOGENEAS E SEM
REBARBAS. PES COM PONTEIRAS E
SAPATAS EM  POLIPROPILENO
INJETADO NA COR AZUL, FIXADAS
POR REBITES DE REPUXO,
CONTENDO SIMBOLO DE
RECICLAGEM, NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO E
NOME DO FABRICANTE. PARTES
EM ACO COM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR
NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO HIBRIDA EM
CAMADA MINIMA DE 40 MICRONS,
APLICADA DE FORMA UNIFORME
POR RECIPROCADOR E CURADA EM
ESTUFA A 240°C. DIMENSOES
MINIMAS DE 760 MM DE ALTURA,
900 MM DE LARGURA E 600 MM DE
PROFUNDIDADE. TODAS  AS

MEDIDAS PODERAOC ATENDER

VARIACAOQ DE +/-5%.
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MESA RETANGULAR PARA
REUNIAO -  ESPECIFICACOE
MINIMAS:MEDINDO :
2000X900X750  (LXPXA) COM
VARIACAO DE +/- 5% ;
REVESTIDAS COM FITA DE BORDA
DE PVC COM 2 MM DE ESPESSURA
EM TODOS 0S LADOS, COM RAIO DE
15 MM NAS ARESTAS, SENDO
ALTAMENTE  RESISTENTE A

UNIDADE

200

20

220

1.592,00

350.240,00




IMPACTOS. PAINEL FRONTAL EM
MADEIRA MDP DE 15 MM DE
ESPESSURA NA COR CINZA,
REVESTIDAS COM FITA DE BORDA
DE PVC. POSSUIR DOIS PE DO TIPO
“PAINEL” MEDINDO 650 (L) X 680
(A) X 15 (P) APROXIMADAMENTE
QUE FORMA A ESTRUTURA DE
SUSTENTACAO DA MESA E DEVERA
SER CONFECCIONADO EM MDP DE
15 MM, COM O MESMO MATERIAL
DO TAMPO NA COR AZUL,
REVESTIDAS COM FITA DE BORDA
DE PVC, COM 2 MM DE ESPESSURA
EM TODOS 0S LADOS, COM RAIO DE
15 MM NAS ARESTAS, SENDO
ALTAMENTE  RESISTENTE A
IMPACTOS; POSSUIR PONTEIRAS
EM PLASTICO DE ALTO IMPACTO
POSSIBILITANDO  NIVELAMENTO
DO PISO CASO HAJA NECESSIDADE.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, E ASSEGURADA A
ACEITACAO DE VARIACOES PARA
MAIS OU PARA MENOS.
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MINI ROUPEIRO DE ACO 12
PORTAS - ESPECIFICACOES
MINIMAS: 04 CORPOS E 12
PORTAS: COM 3 PORTAS CADA
CORPO, SENDO, TOTALIZANDO 12
PORTAS DE ACO - CORPO EM ACO
CONFECCIONADO EM CHAPA DE
ACO # 26 (0,45MM) TOTALMENTE
MONTAVEL CoM TRAVAS
INVERTIDAS TIPO UNHA DE GATO
QUE DISPENSA A UTILIZAGAO DE
PARAFUSOS, POSSUI 1 VAO COM 3
PORTAS SOBREPOSTAS EM ACO

UNIDADE

1.000

100

1.100

957,45

1.053.195,00
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CHAPA #26 (0,45MM) COM
ENCAIXE TOTAL POR DENTRO DO
VAO. LATERAIS: CONFECCIONADAS
EM CHAPA DE ACO # 26 (0,45MM)
NAS MEDIDAS DE 1130MM(A) X
400MM(P) COM 12 ESTAMPOS
TENDO GARRAS INVERTIDAS EM
CADA LADO TIPO GARRAS PARA
FIXACAO DAS PRATELEIRAS, DA
BASE E DO TAMPO, LATERAL
ESQUERDA COM 5 DOBRAS SENDO
A 12 A 14MM COM 909, A 22 A
14MM COM 90°, A 32 A 25MM COM
90°, A 42 A 400MM COM 90° E A 52
A 14MM COM 178° EM CURVA.
LATERAL DIREITA COM 4 DOBRAS
SENDO A 12 A 10MM COM 45°, A 22
A 25MM COM 90°, A 32 A 400MM
COM 90° E A 42 A 14MM COM 178°
EM  CURVA.  RETAGUARDAS:
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
ACO # 26 (0,45MM) NAS MEDIDAS
DE 1130MM(A) X 345MM(L) SENDO
QUE EM SENTIDO HORIZONTAL
TEM 2 DOBRAS, A 12 A 30MM COM
180°, A 22 A 345MM COM 180° E
TERMINA COM 30MM, COM
SISTEMA DE GARRAS INVERTIDAS
PARA FIXACAO DAS PRATELEIRAS,
POSICIONADAS DE ACORDO COM O
MODELO. PRATELEIRAS:
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
ACO # 26 (0,45MM) NAS MEDIDAS
40MM (E)X340MM(L)X392MM(P)

COM 3 DOBRAS NA VISAO
FRONTAL SENDO A 12 A 27MM
COM 90°, A 22 A 40MM COM 90°, A
32 A 392MM COM 90° E TERMINA

K




COM 27MM, COM SISTEMA DE
UNHAS DE GATO PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS E
FUNDOS, SENDO 3 GARRAS DE
FUNDO, 1 NA LATERAL DIREITAE 1
NA LATERAL ESQUERDA, COM
ABERTURA EM ALTO RELEVO DE
25MM X 4MM DO LADO DIREITO E
FUNDO, DESTINADA AO ENCAIXE
INTERNO DOS CABIDES DE
POLIPROPILENO QUE
ACOMPANHAM O PRODUTO SENDO
2 UNIDADES POR PORTAS. PORTAS:
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
ACO # 26 (0,45MM) NAS MEDIDAS
319MM(A) X292MM(L)X15MM(E)
COM REFORCO NA VERTICAL TIPO
OMEGA, COM FURACAO PARA
VENTILACAO NA PARTE SUPERIOR
DIREITA DE CADA PORTA COM 15
FUROS CIRCULARES COM 6MM DE
DIAMETRO EM FORMACAO
TRIANGULAR COM ESPACAMENTO
DE 15MM ENTRE OS FUROS, SEM
DOBRADICAS, COM ARTICULACAO
PIVOTANTE MEDIANTE PINO
ARRUELADO SUP FASTFIXX COM
ENCAIXE EM FURACAO NA PARTE
SUPERIOR DA PORTA TRAVANDO
NA  PARTE INFERIOR DA
PRATELEIRA ACIMA E PINO
INFERIOR FASTFIXX PARA
ENCAIXE NA PARTE INFERIOR DA
PORTA A UMA BUCHA DE NYLON
FIXADA A PRATELEIRA BASE, COM
UM ESTAMPO NA PARTE INTERNA
INFERIOR DA PORTA FORMANDO
UMA ABA DOBRAVEL PARA




TRAVAMENTO DO PINO.
FECHAMENTO ATRAVES VARAO
COMPOSTO POR 2 BARRAS
CIRCULARES GALVANIZADAS BTC
CL 4,60MM 1006 R2, ACOPLADO A
UMA LINGUETA MOLDADA NO
DISPOSITIVO POSSIBILITANDO UM
TRAVAMENTO TRIPLO(SUPERIOR,
INFERIOR E CENTRAL),
GARANTINDO MAIOR SEGURANCA
PARA O PRODUTO, SENDO FIXADO
A PORTA COM A UTILIZACAO DE 2
PINOS GUIAS PARA REGULAGEM
DO VARAO E TRAVADO PELO PITAO
(DISPOSITIVO  PARA CADEADO
INJETADO EM NYLON COM 33%
FIBRA DE VIDRO NA COR PRETA)
OU FECHADURA TIPO YALE. BASE:
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
ACO # 24 (0,60MM) NAS MEDIDAS
40MM(E)X340MM(L)X392MM(P)

COM 3 DOBRAS NA VISAO
FRONTAL SENDO A 12 A 27MM
COM 909, A 22 A 40MM COM 909, A
32 A 392MM COM 902 E TERMINA
COM 27MM, COM SISTEMA DE
UNHAS DE GATO PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS E
FUNDOQS, SENDO, 3 GARRAS DE
FUNDO E 1 LATERAL DIREITA E 1
LATERAL ESQUERDA, COM 4
ESTAMPOS EM BAIXO RELEVO EM
FORMATO CIRCULAR DESTINADO
AO ENCAIXE E FIXACAO DOS PES.
PES: NO MODULO INICIAL
ACOMPANHAM 4 PES EM
POLIPROPILENO ALTO IMPACTO
MEDINDO 122MM(A) COM

K




DIAMETRO DE 3 COMPOSTO POR
SISTEMA COM REGULAGEM DE
ALTURA DE 16MM. ACESSORIOS:
ACOMPANHA O PRODUTO UM
CABIDE DE ENCAIXE POR VAO.
MONTAGEM: PERMITE MONTAGEM
EM SERIE ILIMITADA ATRAVES DE
PARAFUSOS 1/4 X 3/8 COM
LENTILHA PARA UNIAO DOS
MODULOS. ESTRUTURA:
CONFECCIONADA EM CHAPA DE
ACO LAMINADA A FRIO # 26
(0,45MM). UTILIZANDO CHAPAS DE
ACO LAMINADA A FRIO NA
ESPECIFICACAO SAE 1008.
PROCESSO COM RIGOROSO
CONTROLE DE QUALIDADE
ANALISADO POR UM
LABORATORIO CERTIFICADO PELO
INMETRO ATENDENDO AS
NORMAS DA NBR 8094:1983
MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAO REVESTIDO A CORROSAQ
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA,
ONDE E FEITO ENSAIO DE
CORROSAO  ACELERADA COM
NEVOA SALINA POR 500HRS
SEGUNDO A NORMA NBR 5770,
DEVENDO O GRAU DE CORROSAO
DETERMINADO CONFORME A ISO
4628-3:2015, NAO DEVENDO SER
MAIOR QUE RI 1, CONFORME ITEM
4.3.1 DA NORMA ABNT 13961:2010.

PINTURA ELETROSTATICA
CONTROLADA POR
RECIPROCADOR, TORNANDO A
APLICACAO UNIFORME.

ACABAMENTO: CORPO TRATADO




PELO PROCESSO ANTICORROSIVO
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E
PINTURA ELETROSTATICA A PO
(TINTA EPOXI) COM CAMADA DE
30 A 40 MICRONS COM SECAGEM
EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA
CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA
ELETROSTATICA LIQUIDA
(ESMALTE SINTETICO) NA EM
DIVERSAS CORES SENDO
COLORIDO, CADA PORTA UMA COR
DIFERENTE, PODENDO REPETIR
ATE 2 CORES. DIMENSOES CORPO:
1220MM(A)X345MM(L)X400MM(P)
CADA CORPO. COM VARIACAO DE
+/- 5%; A MONTAGEM DO MOVEL E
REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA
PROPIO, QUE PERMITE
MONTAGENS E DESMONTAGENS
SUCESSIVAS, = MANTENDO A
RIGIDEZ, ESTABILIDADE E
ACABAMENTO DO MOVEL,
ELIMINANDO A APARENCIA DE
PARAFUSOS. ACESSORIOS INCLUSO:
ACOMPANHAM O PRODUTO DOIS
CABIDES DE ENCAIXE POR VAO.
MONTAGEM:  UTILIZANDO OS
MODULOS  INICIAIS, PERMITE
MONTAGEM EM SERIE ILIMITADA
ATRAVES DE PARAFUSOS 1/4 X 3/8
COM LENTILHA PARA UNIAC DOS
MODULOS. PRODUTO MONTAVEL
UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS,
ALAVANCA E UNHA,
DESENVOLVIDAS EM  ALTAS
TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM,
NAO HAVENDO NECESSIDADE DE
UTILIZACAO DE PARAFUSOS. E




PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, £ ASSEGURADA A
ACEITACAO DE VARIACOES PARA
MAIS OU PARA MENOS.

21
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POLTRONA AUDITORIO  TIPO
CINEMA  PARA  OBESO -
ESPECIFICACOES MINIMAS:
ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE
ACO CARBONO, DE SECAQ EL{PTICA
OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO,
NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM
APOIADOS EM CHAPA DE ACO DE
ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM,
COM  FURACAO NA  BASE
HORIZONTAL. TODOS 0S
COMPONENTES FUNDIDOS POR
MEIO DO PROCESSO METAL INERT
GAS. TAIS COMPONENTES SAO
TRATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM PINTURA DO
TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM
CURA EM ESTUFA EM
TEMPERATURA SUPERIOR A 200
oC. FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS METALICAS
LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, MATERIAL 100%
RECICLAVEL, SENDO QUE, O
FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE
PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO
APOI0 DE BRACO ATE A
ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, 0S
PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER
FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA
AO PISO) OU PARCIAL (DO APOIA

UNIDADE

1.831,00

7.324,00
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ATE APROXIMADAMENTE A LINHA
DO  ASSENTO). ASSENTO E
ENCOSTO: AUTO  REBATIVEIS,
ACIONAMENTO POR MECANISMO
DOTADO DE MOLAS E BUCHAS
PLASTICAS PARA DIMINUICAO DE
RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE
OFERECA RISCO DO “EFEITO
TESOURA” OU DE CISALHAMENTO
QUE POSSA OCASIONAR SITUACOES
DE APRISIONAMENTO DE CABELO
E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE
ESTAR EXPOSTO ENTRE O
ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O
MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO
MOVEL, DE MANEIRA QUE O
SISTEMA DE REBATIMENTO DO
ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR
DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE
ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS
ESTRUTURAS CENTRAIS E
LATERAIS (MONTANTES).
ESTRUTURAIS EM  MADEIRA
COMPENSADA  MULTILAMINADA
DE FORMATO ANATOMICO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM
OU INJETADOS EM POLIPROPILENO
COM NERVURAS DE REFORCO E

| SUPORTES DE FIXAGCAO A0

MECANISMO, COMPOSTO POR
COMPONENTES METALICOS,
UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA
MIG QUE SAO TRATADOS COM
BANHO  DESENGRAXANTE E
DECAPAGEM E ACABAMENTO COM
PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO
EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA
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DE POLIPROPILENO COPOLIMERO
QUE PERFAZ O ACABAMENTO E
PROTECA0 INCLUSIVE DAS
BORDAS, ALEM DE CONTRA
ENCOSTO E CONTRA ASSENTO.
ESPUMAS FLEXIVEIS DE
POLIURETANO INJETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO E
ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA
DE, NO MINIMO, 35 MM
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE
DE FIOS DE POLIESTER EM COR A
DEFINIR DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE E
MODELADO EM COSTURAS PARA
PERFEITO ACABAMENTO DOS
ESTOFADOS. BRACO E
PRANCHETA:  APOIA  BRACO
INJETADO EM PU INTEGRADO A
ESTRUTURA METALICA CENTRAL E
LATERAL DOTADO DE MECANISMO
DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO
DE  BRACO, NO  SENTIDO
TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR
0 CONJUNTO DE PRANCHETA
DENTRO DA LATERAL QUANDO EM
NAO USO. TAMPO DA PRANCHETA
EM CHAA DE ACO CORTADA A
LASER COM PINTURA EPOXI A PO
OU INJETADA EM RESINA ABS OU
AINDA INJETADO EM ALUMINIO
COM ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR
PRETA, QUALQUER QUE SEJA A
OPCAO ESCOLHIDA PELO
LICITANTE, ESTA NAO DEVERA
APRESENTAR ARESTAS
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CORTANTES ou PONTAS
PERFURANTES, DE SORTE QUE,
QUANDO A PRANCHETA EM USO, 0
USUARIO  AINDA  CONSEGUE
APOIAR O SEU ANTEBRACO NO
APOIO SUPERIOR EM
POLIURETANO, SEM PREJU{ZO DO
USO DA PRANCHETA OU DO APOIA
BRACO REFERENTE. ASPECTOS
DIMENSIONAIS =~ (EM MM):
LARGURA DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: MINIMO 750 MM
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE
DO ASSENTO MINIMO 450 MM
EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO
MINIMO 550 MM LARGURA DO
ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO
LOMBAR: MINIMO DE 750 MM
ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO
ENCOSTO EM  RELACAO A
SUPERFICIE DO PISO QUANDO
FECHADO: MINIMO 900 MM
PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO:
MAXIMO 450 MM. PARA TODOS 0S
DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E
ASSEGURADA A ACEITACAO DE
VARIACOES PARA MAIS OU PARA
MENOS.GARANTIA: 12 MESES (1
ANO), NO MINIMO, CONTRA VICIOS
OU DEFEITOS DE FABRICACAO.
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511488

POLTRONA  AUDITORIO  TIPO
CINEMA PARA PORTADOR DE
MOBILIDADE REDUZIDA (PMR) -
ESPECIFICACOES MINIMAS:
ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE
ACO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA
OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO,
NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM

UNIDADE

1.789,74

7.158,96




APOIADOS EM CHAPA DE ACO DE
ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM,
COM  FURACA0O NA  BASE
HORIZONTAL. TODOS 0S
COMPONENTES FUNDIDOS POR
MEIO DO PROCESSO METAL INERT
GAS. TAIS COMPONENTES SAO
TRATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E
ACABAMENTO COM PINTURA DO
TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM
CURA EM ESTUFA EM
TEMPERATURA SUPERIOR A 200
oC, FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS METALICAS
LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, MATERIAL 100%
RECICLAVEL, SENDO QUE, O
FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE
PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO
APOI0O DE BRACO ATE A
ESTRUTURA PROXIMA DO PISO,
EXCETO A LATERAL PMR. OS
PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER
FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA
AQ PISO) OU PARCIAL (DO APOIA
ATE APROXIMADAMENTE A LINHA
DO  ASSENTO). ASSENTO E
ENCOSTO: AUTO  REBATIVEIS,
ACIONAMENTO POR MECANISMO
DOTADO DE MOLAS E BUCHAS
PLASTICAS PARA DIMINUICAC DE
RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE
OFERECA RISCO DO “EFEITO
TESOURA” OU DE CISALHAMENTO
QUE POSSA OCASIONAR SITUACOES

it




DE APRISIONAMENTO DE CABELO
E MEMBROS DOS USUARIOS DEVE
ESTAR EXPOSTO ENTRE O
ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O
MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO
MOVEL, DE MANEIRA QUE O
SISTEMA DE REBATIMENTO DO
ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR
DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE
ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS
ESTRUTURAS CENTRAIS E
LATERAIS (MONTANTES).
ESTRUTURAIS EM  MADEIRA
COMPENSADA  MULTILAMINADA
DE FORMATO ANATOMICO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM
OU INJETADOS EM POLIPROPILENO
COM NERVURAS DE REFORCO E
SUPORTES DE FIXACAO A0
MECANISMO, COMPOSTO POR
COMPONENTES METALICOS,
UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA
MIG QUE SAQ TRATADOS COM
BANHO  DESENGRAXANTE E
DECAPAGEM E ACABAMENTO COM
PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO
EM BLINDAGEM TERMOPLASTICA
DE POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO EM ALTA PRESSAO
TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O
ACABAMENTO E  PROTEGAO
INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE
CONTRA ENCOSTO E CONTRA
ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE
POLIURETANO INJETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO E
ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA

0%




DE, NO MINIMO, 35 MM
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE
DE FIOS DE POLIESTER EM COR A
DEFINIR DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE E
MODELADO EM COSTURAS PARA
PERFEITO ACABAMENTO DOS
ESTOFADOS. BRACO E
PRANCHETA:  APOIA  BRACO
INJETADO EM PU INTEGRADO A
ESTRUTURA METALICA CENTRAL E
LATERAL DOTADO DE MECANISMO
DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO
DE  BRACO, NO  SENTIDO
TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR
O CONJUNTO DE PRANCHETA
DENTRO DA LATERAL QUANDO EM
NAO USO. TAMPO DA PRANCHETA
EM CHAPA DE ACO CORTADA A
LASER COM PINTURA EPOXI A PO
OU INJETADA EM RESINA ABS OU
AINDA INJETADO EM ALUMINIO
COM ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA A PO NA COR
PRETA, QUALQUER QUE SEJA A
OPCAO ESCOLHIDA PELO
LICITANTE, ESTA NAO DEVERA
APRESENTAR ARESTAS
CORTANTES ou PONTAS
PERFURANTES, DE SORTE QUE,
QUANDO A PRANCHETA EM USO, O
USUARIO  AINDA  CONSEGUE
APOIAR O SEU ANTEBRACO NO
APOIO SUPERIOR EM
POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO
USO DA PRANCHETA OU DO APOIA
BRACO  REFERENTE.  BRACO
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OPOSTO NA EXTREMIDADE DA
FILEIRA COM SISTEMA DE
BASCULAMENTO EM 90 GRAUS
PARA FACILITAR ACESSO DE
PESSOA PORTADORA DE
MOBILIDADE REDUZIDA (PMR) AO
ASSENTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS (EM MM):
LARGURA DA SUPERFICIE DO
ASSENTO: MINIMO 470 MM
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE
DO ASSENTO MINIMO 450 MM
EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO
MINIMO 550 MM LARGURA DO
ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO
LOMBAR: MINIMO DE 430 MM
MEDIDA ENTRE EIXO0S: ENTRE 550
+10% ALTURA DA BORDA
SUPERIOR DO ENCOSTO EM
RELACAO A SUPERFICIE DO PISO
QUANDO FECHADO: MINIMO 900
MM  PROFUNDIDADE  TOTAL
FECHADO: MAXIMO 450 MM. PARA
TODOS 0s DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, E ASSEGURADA A
ACEITACAO DE VARIACOES PARA
MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA:
12 MESES (1 ANO), NO MINIMO,
CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE
FABRICACAOQ.
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POLTRONA DE AUDITORIO CINEMA
COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL
- ESPECIFICACOES  MINIMAS:
ESTRUTURA: EM ACO ABNT
101071020 TUBULAR DE SECAO
ELIPTICA, COM MEDIDA DE 20 X 45
X 1,90 MM, DOIS TUBOS DE

UNIDADE

200

200

1.552,66

310.532,00

ks

SUSTENTACAO NO SENTIDO




VERTICAL, INTERLIGADOS ENTRE
SI NO SENTIDO LONGITUDINAL
POR TRES CHAPAS DE ACO
CARBONO FINA FRIA, COM
ESPESSURA DE 6 MM, SENDO UMA
PARA FIXACAO AO PISO, POR MEIO
DE DOIS PARAFUSOS, DISTANTES
ENTRE SI 190 MM, OUTRA PARA
FIXACAQ PIVOTANTE DO ASSENTO
E A SUPERIOR, COM LARGURA DE
19 MM E COMPRIMENTO DE 340
MM, PARA FIXACAO DO APOIA
BRACO. TAIS JUNCOES DOS TUBOS
ELIPTICOS COM AS CHAPAS DE ACO
SAO EXECUTADAS POR FUSAQ,
ATRAVES DO PROCESSO METAL
INERT GAS. 0S COMPONENTES
METALICOS SAO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE,
DECAPAGEM E ACABAMENTO COM
PINTURA DO TIPO EPOXI - PO,
APLICADA  POR  DEPOSICAO
ELETROSTATICA, COM CURA EM
ESTUFA, A TEMPERATURA DE
2502C. FECHAMENTO DAS
POLTRONAS  NAS  LATERAIS
(INICIAL E FINAL) DE CADA
FILEIRA SERA ATE 0 PISO DO LADO
EXTERNO, ATRAVES DE PAINEL EM
COMPENSADO  MULTILAMINADO
COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5
MM, ALTURA DE 620 MM E
COMPRIMENTO DE 270 MM, SENDO
ESTE REVESTIDO COM O MESMO
PADRAO DE  REVESTIMENTO
UTILIZADO NO  ASSENTO E
ENCOSTO.  ASSENTO:  AUTO-
REBATIVEL COM ACIONAMENTO




POR MEI0O DE CONTRA PESO
LOCALIZADO NA PORCAO INTERNA
DO ASSENTO, NAO APARENTE E
NAO ACESSIVEL AO USUARIO,
SENDO 0 REBATIMENTO
EXECUTADO POR MEIO DE DOIS
PIVOS CILINDRICOS DE ACO
CARBONO, AUTO LUBRIFICANTES,
LOCALIZADOS NAS  PORCOES
LATERAIS INTERNAS DAS
ESTRUTURAS TUBULARES
LATERAIS E <CENTRAIS PARA
ACOPLAMENTO NAS LATERAIS DO
ASSENTO. ASSENTO
ESTRUTURADO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO E RESINADO,
COM LAMINAS PROVENIENTES DE
REFLORESTAMENTO, COM MANEJO
SUSTENTAVEL, RECEBENDO, POR
MEIO DE ADESIVO DE CONTATO,
ESPUMA ANATOMICA INJETADA DE
POLIURETANO, MOLDADA, DE
ALTA DENSIDADE, ENTRE 50 E 55
KG/M3 E DE ALTA RESILIENCIA,
COM BASE DO ASSENTO COM
POUCA CONFORMACAO, A FIM DE
PROPORCIONAR  ALTERNANCIA
POSTURAL E BORDAS FRONTAL
ARREDONDADA, PARA  NAO
PREJUDICAR A CIRCULACAO DOS
MEMBROS INFERIORES DO
USUARIO. ASSENTO E CONTRA
ASSENTO COM O  MESMO
REVESTIMENTO, SENDO 0
ACABAMENTO PROPORCIONADO
POR MEI0O DE  COSTURAS
PERIMETRAIS, SEM 0 USO DE
CONTRA CAPAS EM LAMINA DE

7%




MADEIRA, INJETADAS EM
PLASTICO RIGIDO OU COM PERFIS
DE ACABAMENTO NOS BORDOS.
DIMENSIONAIS DO ASSENTO DE:
490 DE LARGURA DE SUPERFICIE X
460 DE PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE. ENCOSTO: FIXO, POR
MEIO DE DUAS CHAPAS DE ACO

COM ESPESSURA DE 3,0 MM, COM |

MEDIDA DE 70 X 83 MM, E DOIS
PARAFUSOS EM CADA CHAPA.
ENCOSTO  ANATOMICO, COM
INCLINACAO EM RELACAC AO
ASSENTO MAIOR QUE 902, DOTADO
DE SALIENCIA E RAIO DE
CURVATURA MAIOR QUE 400 MM
PARA PERFEITO APOIO DA REGIAO
LOMBAR DO USUARIO. ENCOSTO
ESTRUTURADO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO E RESINADO,
COM LAMINAS PROVENIENTES DE
REFLORESTAMENTO, COM MANEJO
SUSTENTAVEL, RECEBENDO, POR
MEIO DE ADESIVO DE CONTATO,
ESPUMA ANATOMICA INJETADA DE
POLIURETANO, MOLDADA, DE
ALTA DENSIDADE, ENTRE 50 E 55
KG/M3, E DE ALTA RESILIENCIA.
ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO
COM O MESMO REVESTIMENTO,
SENDO 0 ACABAMENTO
PROPORCIONADO POR MEIO DE
COSTURAS  PERIMETRAIS. NO
CONTRA ENCOSTO, NA REGIAO
ONDE LOCALIZAM-SE AS CHAPAS
PARA FIXACAC DO ENCOSTO, HA
UMA CONTRA CAPA, INSERIDA POR
MEIO DE, NO MINIMO 04




PARAFUSOS DO TIPO AA, INJETADA
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO,
COM AS DIMENSOES DE 480 DE
LARGURA MINIMA X 205 MM DE
EXTENSAO VERTICAL MINIMA E 2
MM DE ESPESSURA MINIMA, PARA
PROTECAO E ACABAMENTO DESTA
REGIAO.  DIMENSIONAIS DO
ENCOSTO DE 485 MM DE
EXTENSAO VERTICAL X 490 MM DE
LARGURA, NA REGIAO DO APOIO
LOMBAR. REVESTIMENTO DO
ASSENTO E ENCOSTO EM COURO
ECOLOGICO (LAMINADO
SINTETICO ESPALMADO) DE COR
PRETA PARA O ASSENTO E PARA O
ENCOSTO. APOIA BRACOS:
INTEGRADOS AS BASES LATERAIS
E CENTRAIS, POR MEIO DE DOIS
PARAFUSOS, SENDO TAIS APOIAS
INJETADOS EM POLIURETANO DO
TIPO INTEGRAL COM ALMA DE ACO
FABRICADO EM FERRO CHATO,
COM TEXTURA, PRE POLIMERO,
TERMOFIXO DE  EXCELENTE
RESISTENCIA AO RASGAMENTO E
DE ALTA DENSIDADE, COM TOQUE
MACIO PARA PROPICIAR
EXCELENTE FATOR CONFORTO AO
USUARIO, COM DIMENSOES DE 55
MM DE LARGURA POR 380 MM DE
COMPRIMENTO  MINIMO, DE
FORMATO RETANGULAR COM
BORDAS ARREDONDADAS. DEMAIS
DIMENSOES (VARIACAO MAXIMA
PERMITIDA DE 5% PARA MAIS OU
PARA MENOS) - DISTANCIA ENTRE
EIX0S: 570 MM - ALTURA TOTAL




DO PRODUTO: 875 MM; - ALTURA
DO ASSENTO AO PISO: 430 MM; -
LARGURA TOTAL DO PRODUTO (DE
BRACO A BRAGO): 610 MM; -
PROFUNDIDADE DA POLTRONA
QUANDO EM USO: 630 MM. PARA
TODOS 0s DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, £ ASSEGURADA A
ACEITACAO DE VARIACOES PARA
MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA:
12 MESES (1 ANO), NO MINIMO,
CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE
FABRICACAO.

Total: R$ 31.017.922,65




