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TAMANH0 MINIMO DE BOMM X
4OMM, A SER FIXADA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E DO

ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO
FORNECEDOR; B. NOME DO
FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO
FABRICANTE; D.

ENDEREçO/TELEFONE DO
FORNECEDOR; E. DATA DE
FABRTcAçÃo ¡turÊs7aruo1; F.

cóorco Do PRoDUTo; c.
cARANTTA DE 24 MESES epós a
DATA DA ENTREGA. MANUAL DE
uso E coNSERvRçÃo: o
CONJUNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE uso e conseRveçÃo
POR MErO DE QR CODE IMPRESSO
POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA,
NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
roewrrceçÃo Do PADRÃo
DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA
DEVE APRESENTAR AINDA OS

DIZERES "MANUAL DE USO E

cousenveçÃo" DrsPosros
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR
CODE. PARA II'¿PRESSÃO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER

urrLrzADAS TTNTAS coluperÍverS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS IPINTURA EM pÓ

eróxrTrolrÉsrER) DE MoDo euE,
epós cuneoAs E SECAS, ESTAS

rMpRessÕes TENHAM nlxeçÃo
PERMANENTE, t{Ão sEIAM
r.evÁvnrs, sEIAM RESTSTENTES A
Álcool e rMpossÍvnrs DE sEREM
RISCADAS COM AS UNHAS.
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EMBATAGEM MESA: - RECOBERTAS
cADA TAMPo coM p¡pslÃo
ONDULADO, MANTA DE

POLIETILENO EXPANDIDO OU
plÁsrrco BoLHA, DE GRAMATURA
ADEeUADA Às canacreRÍslcRs
DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE

EXCEDENTE E FIXANDO COM

connÕss DE srsAl, nÁrte ou
FITILHO DE POLIPROPILENO; - PÉS

COM PAPEL TIPO CREPE SEM

GOMA, OU COM TUBETES DE

ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA
CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM
pepelÃo oNDULADo, pmsuco
BOLHA OU COM ELEMENTOS DE

POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA ÀS

ceRecreRÍsrrcAs Do PRoDUTo;
ESSE voLUMe É eruvolvrDo coM
FILME TERMoENcolsÍv¡1,
RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA
EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA
POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
TNTEGRTDADE pÍsrca Do
T'IOSILIÁRIO DURANTE O

MANUSEIO, TRANSPORTE E

ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - CONSTA DO LADO

EXTERNO DE CADA VOLUME,
nórulos or rÁcn LEITURA coM
IDENTIFICAçÃo uO FABRICANTE E

Do FoRNECEDoR, cóulco Do
PRODUT0 e oruerureçÕEs soBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E
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ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA I

rrureupÉnres. ESPESSURAs ne 
I

CHAPA DE AçO E BITOLAS 
I

CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM 
Iror.eRÂucns NoRuartvas 
I

CONFORME NORMAS ABNT NBRI
14006 - uóvers escomnes - 

|

CADEIRAS E MESAS PARA 
I

CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.I
ATENDER EM CONFORMIDADE AI
PORTARIAS E NORMAS: .l
PORTARIA INMETRO N9 282, DE26I
DE AGOSTO DE 2020, _QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAçAO DE

RISCO DE ATIVIDADES
ecoruÕurcas ASSocTADAS Aos
Rros púslrcos DE r.rnEneçÃo
SOB RESPONSABILIDADE DO

TNMETRo No Âtulslro DA

RvellaçÃo DA coNFoRMIDADE
COMPULSORIA. . PORTARIA
INMETRO N9 4OI, DE 28 DE

DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA

oS REQUISITOS DE AVALIAçÃO DA
coNFoRMIDADE PARA ¡¡óvus
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS

PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL - CONSOLIDADO.
NORMAS ABNT NBR 14006:2008 -
uÓveIs ESCOLARES - CADEIRAS E

MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. OBS.: AS EotçÕeS
INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR

NO MOMENTO DESTA

PUBLTcAçÃo. coMo roDA NoRMA
esrÁ SUJEITA À RevtsÃo,
RECOMENDA-SE VERIFICAR A
ExrsrÊwcn DE euÇoes MAIS E
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RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

coNIUNTo PARA REFETTóRIO l

ADULTO, COM MESA E CAD€IRAS -

EsrEclnceçÕes MÍt¡rMAS:
TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS EM
RESINA TERUOPMSTICE COM
cADETRAS eupnuÁvers,
COMPOSTO DE MESA E 08
CADEIRAS TAMANHO ADULTO.
MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
CONFECCIONADA EM RESINA
reRuoplÁsrtce DE ALTo
IMPACTO INJETADO, MEDINDO
SOOMM X SOOMM CADA. ALTURA
TOTAL DA MESA DE 76OMM.
TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS

coM ESPESSURa nÍt¡rua DE 4MM,
BORDAS MEDINDO 3OMM DE
LARGURA, AFIXADo À rsrRuruRa
POR MEIO DE PARAFUSOS

AUTOATARRACHANTES E

II.IVISÍVEIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADO POR TUBO

QUADRADO 20MM X 20MM X
1.5MM POSICIONADOS SOB OS

TAMPOS PERCORRENDO A MESMA
EM TODO O SEU COMPRIMENTO;
TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE

APOIO PROPORCIONAM MAIS
FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO
DUAS PARA CADA TAMPO,
CONTANTO AINDA COM OUTRAS
DUAS HASTES DE APOIO, EM
FORMATO DE X QUE;
POSICIONADAS AO MEIO DOS

TAMPOS, EVITAM QUE OS MESMOS

SE TORNEM WI.I'¡ERÁVSIS EM SEU

\.L17463315
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coNJUNTO 100 t.217 2.878,67 3.503.341,39
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CENTRO. 04 COLUNAS VERTICAIS
LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS

PÉS EM TUBO REDONDO L Yz" X
1.5MM. TODAS AS PEçAS QUE
COMPÕEM A ESTRUTURA DA MESA

DEVERÃO SER UNIDAS ATRAVÉS

DO SISTEMA DE SOLDAGEM
MIG/MAG. PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLÍMERO
INJETADA PODENDO SER DA
MESMA COR DO TAMPO. NAS

CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO

EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
VIRGEM E SEM CARGAS,

IN'ETADOS, MOLDADOS

ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES

DO ASSENTO E DO ENCOSTO

DEVERÁ SER GRAVADO O SÍMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
DATADOR DE LOTES INDICANDO
MÊS E ANO DE FABRICAçÃO, A
TDENTTFTCAçÃO nO MODELO E O

NOME DA EMPRESA FABRICANTE

DO COMPONENTE INIETADO.
PODERÁ SER INSERIDO NO

ENCOSTO DA CADEIM A
GRAVAçÃO DO BRASÃO E/OU
LOGOMARCA DO REQUISITANTE,

CONFORME MODELO FORNECIDO.

ESTRUTURA EM TUBO DE AçO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM

COSTURA, EM FORMATO OBLONGO

MEDINDO 3OMM X 16MM, EM
CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS

PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE
UNEM ASSENTO E ENCOSTO. EM
SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE
TUBOS REDONDOS DE

j#f¡ Cauøaia
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CHAPA 16 (1.s MM). ELEMENTOS
DE p¡¡¡1çÃo Do ASSENTo À
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRAXASTES. ELEMENTOS DE
rrxeçÃo Do ENcosro EM À
ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES
PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO
copolÍrursRo TNJETADoS NA
MESMA COR DOS OUTROS
COMPONENTES. PONTEIRAS E

SAPATAS EM POLIPROPILENO

copolÍueno vrRcEM E sEM
cARGAS, TNJETADAS, r',rXeneS À
ESTRUTURA ATRevÉs ne ENcAIxE.
TODAS AS ESTRUTURAS
R¡ceseRÃo TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE

rveRsÃo EM uM coNJUNTo DE

TANeUES E PRoDUToS quÍvrrcos
À sese DE FosFATo DE zrNco,
PINTADOS COM TINTA EM PÓ

HÍ¡Rroe epóxr / polrÉstsR,
elsrRosrÁrrcA, BRTLHANTE, coR
BRANCA, POLIMERIZADA E

CURADA EM ESTUFA A ZIO"C.
nrprerusÕes rorArs (c x L x A):
240 X 80 X 76. GARANTIA - O

FABRTCANTE (FORNECEDOR)

DEVERA POSSUIR GARANTIA
coNTRA _ DEFETTOq DE
FABRTCAçAO DE, N0 MrNrMO, 36
(TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR

, 
DA DA'TA DA ENTREGA DOS

I MOBTLTARTOS. ITERMO DE

IGARANTIA DO FABRICANTE

I DEVERA SER ANEXADO +
I PROPOSTA DE PREçOS). DEVERA

lseR apRESENTADo cerÁrccos.
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FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS

PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PREçOS, qUe SenaO
suBMETrDos a axÁusg, euANTo
À eueuoang E cARAcTERÍsrces
rÉc¡¡rc¡s ExrcrDAS, oBSERVANDo
AS DEVTDAS ESPECTFTCAçOES nOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL.
reNlsÉN,r pone nÁ sER vERTFIcADA
A VERACIDADE DAS INFORMAçOES
coM AS canecrsnÍsncas
EXPOSTAS NOS SITES DO

FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS, I.¡ÃO SERÁ ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE
rrv¡R cerÁLoco REJETTADo E/ou
SERÃO DEScLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREçOS D¡
LrcrrANTE qur nÃo APRESENTA-
LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO
Do srsrEMA er,srRô¡¡rco. ssRÃo
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS

DE PREçOS eLeTRONICe DA
LrcrrANTE qun ruÃo ¡pneset¡rÁ-
LoS. DEVE ATENDER ÀS

exrcÊrucres Dos paonÕss DE

et.lÁltse gRcor.¡o¡¡lce
ATESTANDO ERGONOMIA DO
N,tosrlrÁRro erRevÉs DE

APRESENTAçÃo oe cERTIFIcADoS
OU LAUDOS TECNICOS DE

C0NFORMTDADE, IUNTO A
PROPOSTA DE PREçOS,
nElarónroTaNÁr.rss
gNCONO¡¡IC¡, CONTENDO IMAGEM
E ESPECTFTCaçAO OO PRODUTO,
ASSINADO POR ERGONOMISTA
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CERTIFICADO PELA ABERGO,

IUNTAMENTE COM DOCUMENTO
PRoFrssroNAL coMPRoBeróRlo.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADoS, É essecumDA A
acuraçÃo DE UMA vanraçÃo
NÃO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS
OU PARA MENOS.

\2 4633t8

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL,
COM MESA E CADEIRAS -
ESeECIFICAçÕcs tr¡rr,u[4RS: MESA

COM TAMPO INJETADO EM
TERPIOPMSTICO COM 6 CADEIRAS
e¡¡prr.HÁvnrs EM RESINA
teRuoplÁstrcA, coMPosro DE
MESA E 06 CADEIRAS TAMANHO
INFANTIL. MESA COM TAMPO
TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM
RESINA IERIUIOPIÁSIICA DE ALTO
IMPACTO INIETADO, MEDINDO
6OOMM X TOOMM CADA. ALTURA
TOTAL DA MESA DE 6OOMM.
TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS
coM ESPESSURa uÍtulrle DE 4MM,
BORDAS MEDINDO 25MM DE
LARGURA, AFrxADo À esrRuruRe
POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E

II.IVISÍVCIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADO POR TUBO

QUADRADO 20MM X 20MM X
1.5MM POSICIONADOS SOB OS

TAMPOS PERCORRENDO A MESMA
EM TODO O SEU COMPRIMENTO;
TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE
APOIO PROPORCIONAM MAIS
FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO

50 6!2
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coNJUNTO s62 2.377,00 1.451.052,00
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DUAS PARA CADA TAMPO,
CONTANTO AINDA COM OUTRAS
DUAS HASTES DE APOIO. 04
COLUNAS VERTICAIS LATERAIS
UNINDO O TAMPO AOS PÉS EM
TUBO REDONDO 7 ÿ2", E

ESPESSURA DE PAREDE NÃO
TNFERTOR 1.5MM. TODAS AS PEçAS

QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA
MESA DEVERÃO SER UNIDAS
ATRAVÉS DO SISTEMA DE
SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS
COM NO MINIMO sOMM DE
ALTURA EM POLIPROPILENO
coPoLÍMERO TNJETADA PODENDO
SER DA MESMA COR DO TAMPO.
NAS CADEIRAS, ASSENTO E

ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOI,ÍMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, TNIETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES
DO ASSENTO E DO ENCOSTO

DEVERÁ SER GRAVADO O SÍMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
DATADOR DE LOTES INDICANDO
MÊS E ANo DE FABRICAÇÃO, A
TDENTTFTCAÇÃO OO MODELO E O

NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE TNIETADO.
PODERÁ OPCIONAMENTE SER

INSERIDO NO ENCOSTO DA
CADEIRA A GRAVAçÃO DO BRASÃO
E/OU LOGOMARCA DO
REQUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA
EM TUBO DE AçO, CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
EM FORMATO SECAO REDONDO
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MEDINDO 22MM DE DIAMETRO, E

ESPESSURA DE PAREDE I{Ão
INFERIOR 1.5MM. ELEMENTOS DE

nxaçÃo Do ASSENTo À
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE
nrxaçÃo Do ENCosro EM À
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. PONTEIRAS E

SAPATAS EM POLIPROPILENO
copolÍrrleRo vtRGEM E sEM
cARGAS, INJETADAS, pXeUeS À
ESTRUTURA ATnevÉs DE ENCAtxE.
TODAS AS ESTRUTURAS
RECEBERÃo TRATAMENTo
ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE

IMERSÃO EM UM CONJUNTO DE

TANeUES E PRoDUToS quÍurcos
À sese DE FosFATo DE zrNco,
PTNTADoS coM TINTA EM pó
HÍsRroe epóxr / pouÉsrnn,
elerRosrÁrtcA, BRILHANTE, coR
BRANCA" POLIMERIZADA E

CURADA EM ESTUFA A 210"C.
orprrrusÕes rorArs [c x L x A):
180 X 80 X 60. TODAS AS MEDIDAS
ponsRÃo ATENDER vaRraçÃo oe
+ /-50/o.

ÿPËr*Ë (
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CON]UNTO SEXTAVADO TRAPEZIO
- ESPEcTFTcAçÕES tr¿ÍtqruRs:
COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL.
PossrBrLrrANDo vÁRres
FoRMAçÕES peoecócrces EM
SALA DE AULA. CARTEIRA COM

TAMPO EM RESINA
rnRvroplÁsrrcA TNIETADA coM
OS SEGUINTES DIMENSIONAIS:

2.476333,08
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175MMX372MMX588MM COM ]

venleÇAo DE +/- 5ol0, SENDo coM
ABAS EM TODO O PERIMETRO,
DOTADO DE PORTA CANETAS
INTEGRADO EM SUA PARTE

SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE
FRONTAL QUADRICULADA
CONFECCIONADO EM
POLTPRoPTLENo copolÍueRo
INJETADO. ESTRUTURA

coNFECCTONADA EM TUBO DE AÇO

cARBoNo DE secçÃo
RETANGULAR 4OX2OX1.2MM COM

COSTURA, 3OX2OX1.2OMM E

2OXzOX]..2OMM. TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E

ANTTFERRUGINoSo ATRAvÉs og
susN4eRsÃo EM coNluNTo DE

BANHoS quÍurcos À sas¡ oe
FOSFATO DE ZINCO, PINTURA
Er.ernosrÁrrcA EM pó epóxr ¡¡n
COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA
E PoLTMERTzADA EM Esrure À
2 10"C. SAPATAS CONFECCIONADAS
EM PoLIPRoPILENo copolÍ¡¡eRo
TNIETADO DE COR E TOM
rpÊ¡¡rrcos Ao coNluNTo DE

TAMPO/SUBTAMPOEGRADE
FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA
POR MEIO DE PARAFUSOS

AUTOBROCANTES. CADEIRA
CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO

CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO INJETADO

CONFECCIONADOS COM OS

SEGUINTES DIMENSIONAIS:
ASSENTO COM 348MM X 334MM
coM VARIACÃo u¡ +l- so/o. E CE
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ENCOSTO MEDINDO 346MM X
1B9MM, AMBOS COM LEVE
CURVATURA ANATÔMICA QUE
PERMITA UM MELHOR
POSICIONAMENTO DA CRIANçA AO
SENTAR-SE. ESTRUTURA DA
CADEIRA CONFECCIONADA EM
TUBO DE AÇO INDUSTRIAL DE

SECçÃO RETANGULAR 30X20MM
COM COSTURA E 2OX2OX1.2OMM.
ESTRUTURA RECEBERÁ
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E

ANTIFERRUGINOSO ATRAVÉS DE

SUBMERSÃO EM CONIUNTO DE

BANHoS euÍMrcos À sess ne
FOSFATO DE ZINCO, PINTURA
slnrRosrÁrrcA EM pó epóxr l¡e
COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA
E PoLTMERTzADA EM esrure À
270"C, SAPATAS EM
PoLTPRoPTLENo copor,Íueno
INJETADO, SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOIÍIr,TgRO

INJETADO DE COR E TOM
rnÊrurrcos Ao coNJUNTo DE
ASSENTO ENCOSTO, TXEOES À
ESTRUTURA POR MEIO DE

PARAFUSOS AUTOBROCANTES.
MESA CENTRAL COM 6
COMPARTIMENTOS PARA
MATERTAL ornÁucos,
CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENO INJETADO C0M
uÂuerno 354MM. ESTRUTURA
coNFECCIONADA EM TUBO DE AçO
TNDUSTRTAL nu secçÃo crRcuLAR
t Yz", coM pÉs Et'l TUBO DE AçO
cARBoNo DE seccÃo
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RETANGULAR DE 4OX2OX1.2OMM

COM COSTURA E HASTES
SUPERIORES EM TUBO DE AçO
cARBONo DE SECçÃO QUADRADA
DE 2OX2OX1.2OMM COM COSTURA
que senunÃo coMo APoro PARA
O TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA
DA MESA cENTRAL RscssERÁ
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E

ANTIFERRUGINoSo ATRAvÉs nE
sueN4sRsÃo EM coN,uNTo DE

BANHOS euÍrurcos À s¡se ne
FOSFATO DE ZINCO, PINTURA
elernosrÁrrcA EM pó epón ¡¡e
COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA
E POLTMERIZADA EM esrupe À
210"C. OS CONJUNTOS TNDIVIDUAIS

senÃo FORNECIDOS NAS CoRES
AZUL, ROSA, AMARELO, VERDE,
BEGE E pÊssnco, ToDAS EM ToM
MAIS CLARO. MESA CENTRAL EM

COR BEGE. PARA TODOS OS

DIMENSIONAIS APRESENTAIOS, É

ASSEGURADA A ACEITAçÃO DE

UMA vARtAçÃo r'rÃo suPERroR A
5ÿ0, PARA MAIS OU PARA MENOS.

14 4851-99

(

ESTAçÃO DE TRABALHO EM
FORMATO DE "L"
eseectrtceçÕes uit¡luas:
MEDINDO 14OOMM X 14OOMM X

600MM X 740MM (AJ COM TAMPO,
RETAGUARDA E CORPO MACIçOS

CONFECCIONADOS EM MDP DE NO

tutÍt¡ltuto 15MM, coM
REVESTIMENTO EM AMBAS AS
FACES POR LAMINADO
uemuÍrulco DE ALTA
RrsIsrÊNcIe. ACABAMENTo No

UNIDADE 240 327.979,20
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TAMPO, PES E GAVETA COM FITA
DE BORDA COLADO POR CENTRO
DE USINAGEM PELO SISTEMA
HOTMELT NA COR CINZA CRISTAL
COM 15 MM DE ALTURA E

ESPESSURA DE 2 MM. POSSUI DOIS
PES CONFECCTONADOS EM AçO
CHAPA "W" COM 6 DOBRAS COM
rnÊs ESTRUTURAS: BARRA
LIGAçAO MEDINDO
6s0MM(AJX200MM[L), CHAPA
RETANGULAR COM 4 DOBRAS
PERPENDICULARES E BASE
OBLONGA. POSSUI DUAS CALHAS
PASSA FIOS PARA A PASSAGEM DOS

FIos ENTRE TAMPo e pÉ gvt

PoLTESTTRENo. Possur r pÉ

CENTRAL QUE FORMA A VIGA "I"
REFORçADO INTERNAMENTE COM
TUBO RETANGULAR DE AçO
zOX4OMM, FORMANDO UMA
COLUNA DE PASSAGEM PARA
nnçÃo EM FoRMATo ELTPSE, NA
COR CINZA CRISTAL; POSSUIR 04
pÉs upo PoNTETRA eu plÁslco
INIETADO EM POLIPROPILENO
MEDINDO 3OX6O COBRINDO TODA
A PoNTA nos pÉs E NTvELADoRES
DE ALTA ResrsrÊNcre rrxeoe N¡À

BASE Dos pÉs pon srsrEMA DE
ROSCA Ø5/76, QUE PERMTTE A
REGULAGEM QUANDO FOR
ruscessÁRro. ENTRE os os pÉs

oevnru{ TER DUAS RETAGUARDAS
CONFECCIONADO EM MDP BP
(1sMl4) FABRTcADo erRevÉs nE
PARTICULAS DE MADEIRA COM
RESTNAS srrqrÉrrcas ruRErA
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FORMOLJ,REVESTIDO POR AMBAS
AS FACES POR UMA FOLHA
CELULÓSICA DECORATIVA
BANHADA EM SOLUçÃO
MELAMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE

UM PROCESSO DE PRENSA DE

BAIXA PRESSÃo; peSSeCEM DE FIO

EMBUTIDO NAS 03 COLUNAS; PARA

TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, É ASSEGURADA A
ACEITAçÃO DE VARIAçÕES PARA
MAIS OU PARA MENOS.

485153

ESTANTE DESMONTÁVEL DE AçO
COM 06 PRATELEIMS
ESPECIFICAçÕES ltÍt'¡llvlRS:
z1OOMM DE ALTURA POR 92OMM
DE LARGUM COM 3OOMM A
45OMM DE PROFUNDIDADE COM

vARrAçÃO DE +/- 5o/o.

PMTELEIRAS: O6(SEISJ

PMTELEIRAS EM CHAPA DE AçO #
22 (0,75MM) NA MEDTDA DE

30MM(A) X elsMM(L) X 45OMM(PJ
COM DOBRAS DUPLAS NAS

LATERAIS (4 DOBRAS
PERPENDICULARES SENDO A 14

12MM COM gO", A2" A 3OMM COM
90", A 3a A 915MM COM 90', A 4a A
3OMM COM 90" E TERMINA COM

12MMJ E TRIPLAS NAS PARTES

FRONTATS E POSTERIORES [6
DOBRAS PERPENDICULARES
SENDO A 1A DOBRA A 1OMM COM
90", A2" A 10MM COM 90", A 3a A
3OMM COM 9O"M A 4A A 45OMM
coM 90", A 5a A 30MM COM 90', A
6A A 1OMM COM 90" E TERMINA
coM 10MM), COM 2 REFORÇOS

30

\

UNIDADE 750

å@Çp"q{¡aia

780 605,33 472.757,40
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tlpo ÔueCe NA PARTE INTERNA
MEDINDO 20 X 40 X gOOMM COM 4
DOBRAS SENDO 1E A 15MM COM
90",24 A 20MM COM 90", 3e COM
4OMM A 90",4? A zOMM COM 90" E

TERMTNA COM 15MM E REFORçO
ALMA NA PARTE FRONTAL E

TRASEIM DA PRATELEIRA EM
FORMATO U CONFECCIONADO EM
CHAPA DE AçO #14(1,90MM),
TENDO A MEDTDA DE 27,5MM(A) X
884MM[LJ COM 2 DOBRAS SENDO
A 1A A 11MM COM DOBM CURVA
DE 90' ¡^211'27ÉMM COM DOBRA
CURVA DE 90'E TERMINA COM

32,5MM FIXADOS AO FRONTAL E
TRASEIRA DA PRATELEIRA POR
SISTEMA DE SoLDA A FUSÃO.

SEGUINDO O DISPOSTO NO ITEM
4.4.2 DA NORMA ABNT 13961:2010
COM BORDAS ARREDONDADAS E

LIVRES DE REBARBAS, e ¡¡Ão
DEVEM TER ARESTAS CORTANTES
CONFORME ENSAIO DE BORDAS
CoRTANTES (5.8 DA NM 300-1)
COLUNAS: 04(QUATRO) COLUNAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AçO # 14 (1,90MM) MEDTNDo
zOOOMM DE ALTURA DOBRA
PERFILADA EM L DE 3OX3O MM
COM 40 REGULAGENS DE ALTURA
EM runeçÃo oBLoNcA
POSSIBILITANDO UMA
REGULAGEM E UM TRAVAMENTO
MAIS EFICAZ DAS PRATELEIRAS,
ADMITE OPCIONALMENTE
REFORçO X NAS LATERAIS E

FUNDO, OU FECHAMENTO TOTALv
\
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COM CHAPAS IATERAIS E CHAPAS
DE FUNDOS, ACOMPANHAM
raMsÉNa 69 PARAFUSos coM
PORCAS SEXTAVADAS ZINCADAS
DE % X 14. REFORçO EM "X"
LATERAL E FUNDO : a IQUATRO) X
LATERAL NA MEDIDA DE

65OMMX3OMM E 1 X DE FUNDO NA
MEDIDA DE 115OMMX3OMM
CONFECCIONADOS EM CHAPA DE
AçO #18[1,20MMJ. ACABAMENTO:
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO
POR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA E PINTURA
er,erRosrÁrrcn A pó (TTNTA
HTBRTDA) COM CAMADA DE 30 A 40
MICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 "C NA COR CINZA,
PROCESSO COM RIGOROSO

C0NTROLE DE QUALTDADE
ANALISADO POR UM
l,tsoRArónlo cERTTFIcADo pELo
INMETRO ATENDENDO AS
NORMAS DA NBR 8094:1983
MATERTAL runrÁr,rco REVESTIDo
g }¡ÃO REVESTIDO A CoRRoSÃo
PoR EXPosrçÃo e r,¡Évoe sALrNA,
oNDE É rnrro ENSATo DE
coRnosÃo AcELERADA CoM
¡¡Évoe SALINA PoR sooHRS
DEVENDO O GRAU np coRRosÃo
DETERMINADO CONFORME A ISO

4628-3, NÃo nEv¡Nuo SER MAIOR

QUE RI 1, CONFORME rTEM 4.3.1
DA NORMA ABNT t3967:2010.
PTNTUR-A elsrRosrÁrrce
CONTROLADA POR
RECIPROCADOR, TORNANDO À

(
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76 503493

APLICAçAO UNIFORME. E PARA
TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADoS, É essecuuDA A
acerreçÃo nE vRnreçÕES PARA
MAIS OU PARA MENOS.

LONGARINA DE 03 LUGARES COM
06 BRAçOS (DOrS BRAçOS POR

ASSENTOJ - ESPECTFTCeçOES

MINIMAS: ENCOSTO

ESTRUTURADO EM CHASSI DE

POLIPR0PILENO INIETADO COM
ALETAS DE REFORçOS
ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM
ESPUMA pLexÍveI DE

POLIURETANO INIETADA
MoLDADA coM ESPESSURe uÉnn
DE, No ¡¡Ítfllrro, 40 MM E coM
CARENAGEM PARA CONTRA
ENCOSTO INIETADA EM
POLIPROPILENO QUE DEIXE
rruacessÍvel E NÃo APARENTE os
PoNTos DE FrxAçÃo Do
EXTENSOR DE ENCOSTO NO
CHASST Do ESPALDAn e que xÃo
DErxE-o acessível. LARGURA
MÍr{rùre Do ENCosro DE 410 MM,
exrg¡¡sÃo vERTICAL ptÍ¡¡lue uo
ENCOSTO DE 360 MM. ASSENTOS:
ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INTETADO COM
ALETAS DE REFORçOS
ESTRUTURAIS OU EM
COMPENSADO MULTILAMINADO
EruETOUICO DE ESPESSURA

I'¿Í¡¡IITIE DE 12 MM, ESTOFAMENTO
EM ESPUMA ¡r,sxÍvel DE
POLIURETANO INIETADA
MOLDADA COM 40 MM DE

(

\

UNIDADE 100 100 r.166,33 116.633,00
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ESPESSURA MEDIA MINIMA COM
CONTRA ASSENTO EM CAPA
INIETADA EM POLIPROPILENO QUE
PROTEJA TODO O CONTRA
ASSENTO E BORDOS, SEM
urnrzeçÃo DE PERFTS DE PVC

PARA ARREMATE DE BORDAS.
rrxaçao DOs ELEMENTOS Ao
cHASST DE ASSENTo RrRevÉs ne
PARAFUSOS E PORCAS GARRAS
coM RoscA ¡¡Érnrce.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO EM TECIDO CREPE 1-00ÿo
pouÉsrgR DE coR A DEFINIR DE
ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. r,ancun¡ útIl E

PRoFUNDTDADE ne supeR¡Íclg
uÍruruas DE 460 MM. suPoRTE Do
ENCOSTO EM CHAPA DE AçO
vtNcADA coM ESPESSURa uÍr¡rue
DE 6,35 MM OU EM PEçA TUBULAR
seçÃo ovAL, oBLoNcA ou
elÍpuce coM uurrusÕes
t*,lÍrulu¡s DE 18 x 43 x 1,50 MM
coM REFORçO INTERNO, AMBAS
as orçoes.HNTADAS EM PINTURA
ELETROSTATICA DE COR PRETA E

DOTADA DE CARENAGEM
plÁsrc¡ TNJETADA EM
POLTPROPTLENO (NAO EM CAPAS
SANFONADAS FETTAS POR SOPRO).
SUPORTE DE ENCOSTO

APRESENTA RssrsrÊ¡rcn
couperÍvel coM AS
PRECoNIZAçÕES DA ABN NBR
16037:2012. VIGA DE
susrerureçÃo Dos ASSENTOS:
FLANGES UNIVERSAIS
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CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AçO CARBONO COM ESPESSURA
Ir,IÍI.IIue DE 2,25 MM LIGADAS Ao
TUBO TRANSVERSAL DE
susreMaç,Ão Dos ASSENTOS
ATRAVES DE ABRAçADEIRA EM
FORMATO DE "U",
ue¡¡uneruRane À PARTTR DE

CHAPA DE AçO DE ESPESSURA

MTNTMA DE 3/16", SEM
urtLrzeçÃo DE soLDA,
APRESENTANDo, No tr,lÍt{lluo,
MEDIDA ENTRE CENTROS DE 600
MM. TUBO TRANSVERSAL DE
SUSTENTAçÃo DoS ASSENToS DE
FORMATO RETAIIGULAR, CUJA
MEDIDA DE ALTURA lvlÍt¡lþfa oe
vtce É DE 50 MM coM ESPESSURA
DE PAREDE T.,TÍIIIUE DE 1,50 COM
AS EXTREMIDADES SELADAS POR
MEro DE raupÕes rNIÐTADos EM
POLIPROPILENO OU CHAPAS DE
AçO SOLDAS COM ACABAMENTO
SE MODO A I,IÃO PERMITIR
sscóRns, NEM voLUMES E

TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA.
BASES DA LONGARINA EM
FORMATO DE "T" OU "Y"
INVERTIDO OU SIMILAR, SENDO A
HASTE VERTICAL DE
trureRr.rceçÃo DA BASE
HORIZONTAL AO TUBO
TRANSVERSAL DE susrEnraçÃo
DOS ASSENTOS, MANUFATURADA
EM TUBO ne seçÃo crRcuLAR,
ELIPTICA, RETANGULAR OU
oBLoNcA, ne otMe¡¡sÃo tutÍt¡lm
DE LADO DE 50 MM, CONIFICADA

o
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OU ESTAMPADA EM SUA PORçÃO
SUPERIOR PARA ENCAIXE NAS
ESPERAS DA vrcA ou NA pRópnle
VIGA, PERMITINDO FACILIDADE DE
TROCA EM EVENTUAIS CASOS DE
uauureruçÃo. BASE HoRTzoNTAL
DA LONGARINA EM AÇO COM
cARENAGEM pr,Ásnce TNJETADA
EM PP E SAPATAS pr,Ásuces peRe
ATRTTO COM O PISO QUE
PERMITAM REGULAGEM DE
ALTURA PARA AlusrAR possÍvsrs
DESNIVELAMENTOS DO PISO.

BRAçOS (02 BRAçOS POR LUGARJ
ESTRUTURADOS EM AçO
CARBONO, FECHADOS E VAZADOS,
POLIGONAIS, COM LARGURA
prÍuua DE 50 MM peRa a Ánee
úrn Do APorA BRAço E

CoMPRIMENTO ptÍ¡rrrr,rO Oe ÁRee
úrr, Do BRAço DE zso MM,
SENDO OS BRAçOS TOTALMENTE
INIETADOS EM PU DE PELE
INTEGRAL COM TEXTURA, I{Ão
DEIXANDO APARENTE OU
acnssível NENHUM ELEMENTo
ESTRUTURAL DE AçO DA ALMA DO
BRAço DE esrnurunaçÃo E

rxrenlrcaçÃo coM o ASSENTo
DA LONGARINA. BRAÇOS AINDA
DEVEM DISPOR DE SISTEMA
esceuoreÁvel EM Aço,
ALUMINIO OU OUTRO MATERIAL
DE SIMILAR OU SUPERIOR
PERFORMANCE COM TAMPO EM

I MDF OU MDP REVESTIMENTO EM

I LAMINADO MELAMINICO EM
I AMBAS AS FACES COM PERFIL DE

V O,tlO
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BORDO EXTRUDADO EM MATERIAL
polttøÉRIco ou ArNDA TAMPO
INJETADO EM ABS COM TEXTURA,
EM QUATSQUER OnçOeS, QUE
TENHAM oluensÕrs uÍt'¡lues ng
2so x 2so MM DE Ánna úlu e
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADoS, É essecuRADA A
ecerreçÃo oe vanreçÕEs PARA
MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA:
12 MESES.(1 ANO), r'¡O t'lÍ¡¡llUO,
CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE
resRrcecÃ0.

(-

\7 485180

MESA EM MADEIRA COM DUAS
cAVETAS eseectrrcaçÕrs
uÍruruAs: MEDINDo [A x L x P)

T4OMMXIZOOMMX6OOMM COM
vannçÃo DE +/- 5ol0. NA coR
CINZA. COM TAMPO E CORPO

MACrçOS CONFECCIONADOS EM
MDP DE 15MM REVESTIDO EM
usmuÍ¡uce FTxADA erRavÉs ns
PROCESSO INDUSTRIAL DE

PRENSA DE BAIXA pRgssÃ0.

ACABAMENTO COM FITA DE

BORDA COLADO POR CENTRO DE

USINAGEM PELO SISTEMA
HOTMELT NA COR CINZA. POSSUIR
cAVETETRo eÉnso coM z
GAVETAS MEDINDO (A X L X P)

2OOMMX29OMMX3T5MMCOM COM
venlaçÃo DE +/- 5o/0.

ACABAMENTO EM FITA ABS,
PossutR FECHADURA cnÍtqoRlce
TrPo YALE coM cHAVES, aorr¡Ã0,
E LINGUETA; POSSUIR PUXADORES
TIPO ALçA EM POLIETILENO DE

ALTO IMPACTO: POSSUIR PÉ PIXO

$r
\

600 678,91 407.346,00
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CONFECCIONADO EM MDP
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES

NA COR CINZA, E ENTRE ELAS
ALMOFADA EM MDP DE 15 MM NA
MESMA COR DO TAMPO, PONTEIRA
COM ESPESSURA DE (sMM)DE
POLIESTIRENO QUE PERMITE A
REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO
AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA
GIROFIX COM CASTANHAS DE

15MM E PINOS 6MM COM ROSCA

SOBERBA; PARA TODOS OS

DIMENSIONAIS APRESENTAOOS, É

ASSEGURADA e RcnrraçÃo ne
vaRraçÕes PARA MArs ou PARA
MENOS.

18 463325

MESA ESCOLAR PARA CADEIRANTE
- EsPrcrFrcnçoes MÍNrrvrAS:
CONFECCIONADA COM TAMPO EM
MDP DE 18 MM, REVËSTIDO
SUPERIORMENTE EM LAMINADO
¡¡claMíNuco DE ALTA pRessÃo
(0,8 MMJ, ACABAMENTO
TEXTURIZADO NA COR CINZA,
FACE INFERIOR COM CHAPA DE
BALANCEAMENTO ICONTRA-
PLACA reruóuca 0,6 MM), BoRDAS
EM FITA AZUL APLICADAS POR
PROCESSO "HOT MELTING",
ACABAMENTO FREZADO E CANTOS
ARREDONDADOS, FIXADO À
ESTRUTURA POR PORCAS-GARRA E

PARAFUSOS ROSCA T'IÉTRICE UO.
ESTRUTURA EM TUBOS DE AçO
REFORçADOS, SENDO LATERAIS E

TRAVESSA LONGITUDINAL EM
TUBO 29X58 MM, TRAVESSA
SUPERIOR EM TUBO 31.75 MM T1

59
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UNIDADE 39 20 429,00 25.311,00
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%") E PES EM TUBO 38 MM (1, Y2"),
TODOS EM CHAPA 16 [1,s MM),
coM enoreçÃo
ANTIFERRUGTNoSA E neslsrÊNcle
À coRRosÃo EM cÂrrrane DE
NÉvoa sALrNA, coM SoLDAS
LrsAs, HoruocÊNeRs e sEM
REBARBAS. pÉs cottl PoNTEIRAS E

SAPATAS EM POLIPROPILENO
INTETADO NA COR AZUL, FIXADAS
POR REBITES DE REPUXO,
coNTENDo sÍMsor,o DE
RECTcLAGEM, Núueno
IDENTIFIcADoR Do polÍugRo e
NOME DO FABRICANTE. PARTES
EM AçO COM TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR
NANOTECNOLOGIA E PINTURA
el¡rnosrÁrrce e pó HÍ¡nroe eu
cAMADA ¡¡Ít¡lrle ng ¿o tutÍcRot'¡s,
APLICADA DE FORMA UNIFORME
POR RECIPROCADOR E CURADA EM
ESTUFA A zqo"c. uue¡¡sÕEs
trlÍNIues DE T60 MM DE ALTURA,
9OO MM DE LARGURA E 600 MM DE
PROFUNDIDADE, , TODAS AS

r MEDIDA_S PODERAO ATENDER
IVARIACAO DE+/-5o1o.

466627

(

t9

MESA RETANGULAR PARA
RsuNÉo - ESPECTFTcaçÕEs
uÍtüues'MeDINDo
2000x900x750 (LXPXAJ COM
venleçÃo DE +/- 5o/0. i
REVESTIDAS COM FITA DE BORDA
DE PVC COM 2 MM DE ESPESSURA
EM TODOS OS LADOS, COM RAIO DE
15 MM NAS ARESTAS, SENDO
ALTAMENTE RESISTENTE A

\À-
\

UNIDADE 200 20 220 350.240,00
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IMPACTOS. PAINEL FRONTAL EM
MADEIRA MDP DE 15 MM DE
ESPESSURA NA COR CINZA,
REVESTIDAS COM FITA DE BORDA
DE PVC. PossurR oors pÉ Do lPo
"PATNEL" MEDTNDO 650 (L) X 680
(A) X 1s (P) APROXTMADAMENTE

QUE FORMA A ESTRUTURA DE
susrerureçÃo DA MESA e nnveRÁ
SER CONFECCIONADO EM MDP DE
15 MM, COM O MESMO MATERIAL
DO TAMPO NA COR AZUL,
REVESTIDAS COM FITA DE BORDA
DE PVC, COM 2 MM DE ESPESSURA

EM TODOS OS LADOS, COM RAIO DE
15 MM NAS ARESTAS, SENDO
ALTAMENTE RESISTENTE A
IMPACTOS; POSSUIR PONTEIRAS
EU PMSTICO DE ALTO IMPACTO
POSSIBILITANDO NIVELAMENTO
DO PrSO CASO HAIA NECESSIDADE.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADoS, É essecuRADA A
ecerraçÃo oe venreçÕEs PARA
MAIS OU PARA MENOS.

20 463328

(

MrNr ROUPETRO DE AçO 72
PORTAS - ESPECTFTCAçOES

t'¡Íulrues: 04 coRPos E 12
PORTAS: COM 3 PORTAS CADA
CORPO, SENDO, TOTALIZANDO 12
PORTAS DE AçO - CORPO EM AçO
CONFECCIONADO EM CHAPA DE
AçO #.26 [0,45MM) TOTALMENTE
MONTAVEL COM TRAVAS
INVERTIDAS TIPO UNHA DE GATO

QUE DISPENSA A UTILIzAçÃo nE
PARAFUSOS, POSSUI r vÃo cou ¡
PORTAS SOBREPOSTAS EM ACO

1.100

È.
\

UNIDADE 1.000 L00 1.053.195,00
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CHAPA #26 (0,45MMJ COM
ENCAIXE TOTAL POR DENTRO DO
vÃo. ureRets: GoNFECCIoNADAS
EM CHAPA DE AçO # 26 (0,45MM)
NAS MEDTDAS DE 1130MM[A) X
400MM(P) COM \2 ESTAMPOS
TENDO GARRAS INVERTIDAS EM
CADA LADO TIPO GARMS PARA
rxeçÃo DAS PRATELETRAS, DA
BASE E DO TAMPO, LATERAL
ESQUERDA COM 5 DOBRAS SENDO
A 1a A 14MM COM 90e, A 2z A
14MM COM 90", A 34 A 25MM COM
90", A 4" A 400MM COM 90' E A 5a

A 14MM COM 178" EM CURVA.
LATERAL DIREITA COM 4 DOBRAS
SENDO A 14 A 1OMM COM 45", A 2A

A 25MM COM 90", A 3A A 4OOMM
coM 90" E A 4a A 14MM COM 178"
EM CURVA. RETAGUARDAS:
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AçO # 26 (0,45MM) NAS MEDTDAS
DE 1130MMIAJ X 34sMM(L) SENDO

QUE EM SENTIDO HORIZONTAL
TEM 2 DOBRAS, A lE A 3OMM COM
180", A 23 A 345MM COM 180" E

TERMINA COM 3OMM, COM.
SISTEMA DE GARRAS INVERTIDAS
nana rxeçÃo DAS PRATELETRAS,
POSICIONADAS DE ACORDO COM O

MODELO. PRATELEIRAS:
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AçO # 26 [0,4sMM) NAS MEDTDAS
40MM [E)x340MM (LJX3e2MM(P)
coM 3 DoBRAS NA vrsÃo,
FRONTAL SENDO A 7" A 27MM
coM 90", A21 A 40MM COM 90., A
34 A 392MM COM 90" E TERMINA

K
\ o

m

J¿
-_$
ìÿt

.¡
ø

4.
&o

Ud



¡@,1 Çaqnaãa
J.Rþ{ 

PP=F\ iÊå (

COM 27MM, COM SISTEMA DE
UNHAS DE GATO PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS E

FUNDOS, SENDO 3 GARRAS DE
FUNDO, 1 NA LATERAL DIREITA E 1
NA LATERAL ESQUERDA, COM
ABERTURA EM ALTO RELEVO DE
25MM X 4MM DO LADO DIREITO E

FUNDO, DESTINADA AO ENCAIXE
INTERNO DOS CABIDES DE
POLIPROPILENO QUE
ACOMPANHAM O PRODUTO SENDO
2 UNIDADES POR PORTAS. PORTAS:
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AçO # 26 (0,4sMM) NAS MEDTDAS
31eMM[A) X2e2MM(L)X1sMM[E)
coM REFORçO NA VERTICAL TrPO
oueca, coM runaçÃo IARA
verurrmçÃo NA PARTE suPERroR
DIREITA DE CADA PORTA COM 15
FUROS CIRCULARES COM 6MM DE
uÂ¡¿srno EM ronuaçÃo
TRIANGULAR COM ESPAçAMENTO
DE 15MM ENTRE OS FUROS, SEM
DoBRADTçAS, coM ARTTCULAçÃo
PIVOTANTE MEDIANTE PINO
ARRUELADO SUP FASTFIXX COM
ENcArxE eu runaçÃo NA eARTE
SUPERIOR DA PORTA TRAVANDO
NA PARTE INFERIOR DA
PRATELEIRA ACIMA E PINO
INFERIOR FASTFIXX PARA
ENCAIXE NA PARTE INFERIOR DA
PORTA A UMA BUCHA DE NYLON
FIXADA A PRATELEIRA BASE, COM
UM ESTAMPO NA PARTE INTERNA
INFERIOR DA PORTA FORMANDO
UMA ABA oosRÁvsl pARA
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TRAVAMENTO DO PINO.
FECHAMENTo ernevÉs venÃo
COMPOSTO POR 2 BARRAS
CIRCULARES GALVANIZADAS BTC
CL 4,6OMM 1006 R2, ACOPLADO A
UMA LINGÜETA MoLDADA No
DISPOSITIVO POSSIBILITANDO UM
TRAVAMENTO TRIPLO(SUPERIOR,
INFERIOR E CENTRAL),
GARANTINDO MAIOR SEGURANçA
PARA O PRODUTO, SENDO FIXADO
A PoRTA coM A urnrzeçÃo oe z
PINOS GUIAS PARA REGULAGEM
oo venÃo E TRAVADo pslo prrÃo
(DISPOSITIVO PARA CADEADO
INIETADO EM NYLON COM 33ÿo
FTBRA DE VTDRO NA COR PRETA)
OU FECHADURA TIPO YALE. BASE:
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AçO # 24 (0,60MMJ NAS MEDTDAS
40MM[E)X340MM[LJx392MM(P)
COM 3 DOBRAS NA VISÃO
FRONTAL SENDO A 7" A 27MM
coM 90s, A2z A 40MM COM 90s, A
3E A 392MM COM 909 E TERMINA
COM 27MM, COM SISTEMA DE
UNHAS DE GATO PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS E

FUNDOS, SENDO, 3 GARRAS DE
FUNDO E 1 LATERAL DIREITA E 1
LATERAL ESQUERDA, COM 4
ESTAMPOS EM BAIXO RELEVO EM
FORMATO CIRCULAR DESTINADO
Ao ENcArxE E FrxAçAo nos pÉs.
pÉs, No MoDULo INrcrAL
AcoMPANHAM + pÉs EM
POLIPROPILENO ALTO IMPACTO
MEDINDO TZ2MM[A) COM
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OTAUETRO DE 3 COMPOSTO POR

SISTEMA COM REGUT-AGEM DE

ALTURA DE 16MM. acessóRtos:
ACOMPANHA O PRODUTO UM
CABIDE DE ENCAIXE POR VÃO.

MONTAGEM: PERMITE MONTAGEM
sM sÉnrs rLrMrrADA arRevÉs oe
PARAFUSOS L/4 X. 3/8 COM

LENTILHA PARA uI{IÃO DOS

uóoulos. ESTRUTURA:

CONFECCIONADA EM CHAPA DE

AçO LAMTNADA A FRIO # 26
(o,45MMJ. UTTLTZANDO CHAPAS DE

AçO LAMINADA A FRIO NA
eseecrrrcRçÃo sAE 1008.
PROCESSO COM RIGOROSO

CONTROLE DE QUALIDADE
ANALISADO POR UM
r,asoRAróRro cERTtFtcADo PELo
INMETRO ATENDENDO AS

NORMAS DA NBR 8094:1983
MATERIAL IUTETÁI,ICO REVESTIDO

s t¡Ão REVESTIDO ¡ COnROSÃO

PoR EXPosrçÃo e ¡¡nvoe sALlNA,
oNDE É perro ENSAIo DE

coRRosÃO ACELERADA COM

NEVOA SALINA POR sOOHRS

SEGUNDO A NORMA NBR 5770,
DEVENDO O GRAU NS COR.ROSÃO

DETERMINADO CONFORME A ISO

4628-3:2075, t¡ÃO UeVerunO SER

MAIOR QUE RI 1, CONFORME ITEM
4.3.1 DA NORMAABNT 73961:2010.
PINTURA rletRosrÁlce
CONTROLADA POR

RECIPROCADOR, TORNANDO À
arlrceçÃo UNIFoRME.
ACABAMENTO: CORPO TRATADO oof'tt

ñ#*
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PELO PROCESSO ANTICORROSIVO
À sesg DE FosFATo DE zrNco E

PTNTURA el,ErRosrÁlce R pó

ITTNTA eróx1 coM cAMADA DE
30 A 40 rúÍcRor{s coM sECAGEM
EM ESTUFA A 240 9C NA COR CINZA
CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURAsl¡rnosrÁrrce lÍquroe
(ESMALTE srrurÉrrcol NA EM
DIVERSAS CORES SENDO
COLORIDO, CADA PORTA UMA COR
DIFERENTE, PODENDO REPETIR
RrÉ z cones. uMtr{sÕes coRpo:
1 2 2 0 MM(A)X34sMM (L)X400MM (P)
cADA coRPo. coM vARrAçÃo DE
+/- 5o/o; A MONTAGEM OO uÓVel É

REALTzADA RrRevÉs Do stsrEMA
PROPIO, QUE PERMITE
MONTAGENS E DESMONTAGENS
SUCESSIVAS, MANTENDO A
RIGIDEZ, ESTABILIDADE E

ACABAMENTo Do tøóvEL,
ELIMINANDo a epanÊ¡¡crA DE
PARAFUSoS. ecsssóRlos TNCLUSo:
ACOMPANIìAM O PRODUTO DOIS
cABIDES DE ENcAIXE pon vÂo.
MONTAGEM: UTILIZANDO OS

uóouros rNrcr,AIS, pERMrrE
MoNTAGEM e¡¡ sÉRre rLrMrrADA
erRevÉs DE PARAFUSoI U4x3/B
coM LENTILHA PARA ut¡tÃo oos
rurÓoulos. PR0DUTO luoNrÁvel
UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS,
ALAVANCA E UNHA.
DESENVOLVIDAS EM ALTAS
TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM,
}¡ÃO HevsNDo NECESSIDADE DE
unuzeÇÃo DE pARAFUSoS. E
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PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADoS, É assecuR¡DA A
ACEITAçÃO DE VARIAçOES PARA
MAIS OU PARA MENOS.

UNIDADE 4

POLTRONA AUDITORIO TIPO
CINEMA PARA OBESO

eseeclrtcaçÕes uÍ¡¡ltvlas:
ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE
AÇo cARBoNo, ne seçÃo elÍplce
OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO,
t{o ¡{ÍNut4o, zo x 30 x 1,90 MM
APOIADOS EM CHAPA DE AçO DE
ESPESSURA I"IÍIIIUA DE 3,OO MM,
coM runaçÃ,o NA BASE
HORIZONTAL. TODOS OS

COMPONENTES FUNDIDOS POR
MEIO DO PROCESSO METAL INERT
cÁs. TArs coMPoNENTES sAo
TRATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E

ACABAMENTO COM PINTURA DO
TrPo epóxr-pó, APLTcADA PoR
oelosrçÃo elernosrÁrrcA coM
CURA EM ESTUFA EM
TEMPERATUM SUPERIoR À zoo
SC. FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS l¡erÁucas
LATERAIS PoR MEIo oe pal¡¡Éls
INJETADOS EM POLIPROPILENO
copolÍueRo, MATERTAL rooo/o
necrclÁveL, sENDo euE, o
FECHAMENTo ss nÁ PoR MEro DE
PAINEL QUE SECUE DE BAIXO DO
APoro DE BRAço arÉ A
ESTRUTURA pRóxrue Do Prso, os
peI¡¡ÉIs CENTRAIS, PoDEM TER
FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA
AO PISO) OU PARCIAL TDO APOIA

(

4 1.831,00 7.324,00
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ATE APROXIMADAMENTE A LINHA
DO ASSENTOJ. ASSENTO E

ENCOSTO: AUTO NESETÍVCIS,
ACIONAMENTO POR MECANISMO
DOTADO DE MOLAS E BUCHAS
plÁsrrces PARA DrMrNurçao nE
nuÍnos. NENHUM ELEMENTo euE
OFEREçA RISCO DO "EFETTO

TESOURA" OU DE CISALHAMENTO

QUE POSSA OCASIONAR SrrUAçOeS
DE APRISIONAMENTO DE CABELO
E MEMBRoS nos usuÁnlos DEVE
ESTAR EXPOSTO ENTRE O

ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O

MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO

uóvpl, DE MANETRA euE o
SISTEMA DE REBATIMENTO DO

ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR
DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE
ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS

ESTRUTURAS CENTRAIS E

LATERAIS (MONTANTES).
ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA
DE FoRMATo a¡¡erôurco, coM
ESPESSURA uÍurua DE 10,5 MM
OU INIETADOS EM POLIPROPILENO

COM NERVURAS DE REFORçO E

SUP0RTES DE FrxAçÃo Ao
MECANISMO, COMPOSTO POR

coMPoNENTES ¡¡rrÁlrcos,
UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA
Mrc euE sÃo rRaraDos coM
BANHO DESENGRAXANTE E

DECAPAGEM E ACABAMENTO COM

PTNTURA epóxt-pó. ACABAMENTo
EM BLINDAGEM TERMoPLÁsrrce
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DE POLIPROPILENO

QUE PERFAZ O ACABAMENTO E

lnoreçÃo rNcLUSrvE DAS

BoRDAS, elÉpl DE coNTRA
ENCOSTO E CONTRA ASSENTO.
ESPUMAS p'lexÍvers DE

POLII.JRETANO INJETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO E

ENCosro coM ESPESSURa uÉon
DE, No uÍt¡llrlo, 35 MM.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO

ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE
DE Fros os polrÉsreR EM coR A
DÐFINIR DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE E

MODELADO EM COSTURAS PARA
PERFEITO ACABAMENTO DOS

ESTOFADOS. BRAçO E

PRANCHETA: APOIA UPAÇQ
INJETADO EM PU INTEGRADO A
ESTRUTURA MgrÁLlce cENTRAL E

LATERAL DOTADO DE MECANISMO
DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO
DE BRAçO, NO SENTIDO
TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR
O CONJUNTO DE PRANCHETA
DENTRO DA LATERAL QUANDO EM
uÃo uso. TAMPo DA PRANCHETA
EM CHAA DE AçO CORTADA A
LASER coM PTNTURA Epóxr n pó

OU INJETADA EM RESINA ABS OU

ArNDA INJETADo e¡¿ eluuÍt¡lo
COM ACABAMENTO EM PINTURA
elsrRosrÁrrce À pó Ne con
PRETA, QUALQUER QUE SEJA

(

\

OPçAO ESCOLHTDA PELO
LICITANTE, ESTA T,¡Ã,0 ngVENÁ
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CORTANTES OU PONTAS
PERFURANTES, DE SORTE QUE,
QUANDO A PRANCHETA EM USO, O
usuÁnro AINDA coNSEcuE
APOIAR O SEU ANTEBRAçO NO
APOIO SUPERIOR EM
PoLruRETANo, sEM ene¡uÍzo no
USO DA PRANCHETA OU DO APOIA
BRAçO REFERENTE. ASPECTOS
DIMENSIONAIS (EM MM):
LARGURA DA supeRrÍcrs Do
ASSENTO: VÍT.¡II'4O 750 MM
PRoFUNDIDADE DA supgnr'Íclg
D0 ASSENTo tr¡Í¡ulvto 450 MM
Cxre¡¡sÃo VERTICAL Do ENcoSTo
N{Í¡¡II',IO 550 MM LARGURA DO
ENCosro ¡ra ReclÃo Do Apoto
LOMBAR: IUÍI.¡IITAO DE 750 MM
ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO
ENCosro EM nnmçÃo À
supsnr'Ícre Do Prso euANDo
FECHADO: MÍNUI\4O 9OO MM
PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO:
tøÁxrt'4o 4so MM. PARA ToDos os
DIMENSIONAIS APRESENTANOS, É
ASSEGURADA a eceneçÃo nr
vannçÕEs PARA MArs ou IARA
MENOS.GARANTIA: 12 MESES (1
ANO), NO tutÍtriluto, coNTRA vÍclos
ou DEFEIToS ne p'esRIcecÃo.

(

51-148822

(.rug -
MINIMAS:

POLTRONA AUDITORIO TIPO
CINEMA PARA PORTADOR DE
MOBILIDADE REDUZIDA
esrecrrrcaçÕEs
ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE
Aço cARBoNo, oe seçÃo elÍpncR
OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO,
ttlo tr,tÍtul¡o, zo x 30 x 1,90 MM

)r-
\

UNIDADE 4 4 7.758,96
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7.789,74
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APOIADOS EM CHAPA DE AçO DE
ESPESSURA ¡uÍwrrrre DE 3,oo MM,
coM runaçÃo NA BASE
HORIZONTAL. TODOS OS

COMPONENTES FUNDIDOS POR
MEIO DO PROCESSO METAL INERT
cÁs. TArs coMPoNENTES sÃo
TRATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E

ACABAMENTO COM PINTURA DO
TrPo Epóxr-pó, APLTcADA PoR
neeosrçÃo ElernosrÁrrcA coM
CURA EM ESTUFA EM
TEMPERATURA SUPERIoR À zoo
9C, FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS u¡rÁltces
LATERATS PoR MEro nE pelNÉls
INIETADOS EM POLIPROPILENO
copolÍugRo, MATERTAL Looo/o
nrcrclÁvel, sENDo eur, o
FECHAMENTo sg nÁ poR MEIo DE
PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO
APoro DE BRAço erÉ A
ESTRUTUM pRóxtt'le Do Prso,
EXCETO A LATERAL PMR. OS
pet¡¡Éls cENTRArs, PoÐEM TER
FECITAMENTO TOTAL IDO APOrA
AO PrSOJ OU PARCTAL (DO APOrA
erÉ epRoxllutADAMENTE A LINHA
DO ASSENTO). ASSENTO E

ENCOSTO: AUTO NE¡ETÍVEIS,
ACIONAMENTO POR MECANISMO
DOTADO DE MOLAS E BUCHAS
pmsrrces PARA DrMrNurçao oe
nuÍoos. NENHUM ELEMENTo euE
OFEREçA RrSCO DO "EFETTO

TESOURA" OU DE CISALHAMENTO
euE PossA ocASroNAR slrueÇÕes

CE

tl
o
m

6)o
¿\

\ ¡¡,
o



ffi c,4g4n'aia
(

cEc

h()o
on

I
o

DE APRISIONAMENTO DE CABELO
E MEMBRoS oos usuÁnros DEVE
ESTAR EXPOSTO ENTRE O

ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O

MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO

rrróvel, DE MANEIRA euE o
SISTEMA DE REBATIMENTO DO

ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR
DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE
ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS

ESTRUTURAS CENTRAIS E

LATERAIS IMONTANTES).
ESTRUTURAIS EM MADEIRA
COMPENSADA MULTILAMINADA
DE FoRMATo aNerôN,uco, coM
ESPESSURA uÍnrpre DE 1o,s MM
OU INJETADOS EM POLIPROPILENO
coM NERVIJRAS DE REFORçO E

SUPoRTES DE FIXAçÃO Ao
MECANISMO, COMPOSTO POR
COMPONENTES lr,lErÁUCOS,
UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA
Mrc euE sÃo rRereDos coM
BANHO DESENGRAXANTE E

DECAPAGEM E ACABAMENTO COM
PTNTURA spóxr-pó. AcABAMENTo
EM BLINDAGEM TERMOPI.ESTICE
DE PoLTPRoPTLENo copolÍþreRo
INJETADO EM ALTA PRESSÃO

TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O

ACABAMENTo E PROTEçÃO
rNcLUSrvE DAS BoRDAS, elÉu ns
CONTRA ENCOSTO E CONTRA
ASSENTo. ESPUMAS rr,¡xÍvers ne
POLIURETANO INJETADAS
(MOLDADASJ PARA ASSENTO E

ENCosro coM ESPESSURe uÉnn

\

¿
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DE, NO M¡NIMO, 35 MM.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO

ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE
DE Fros os polrÉsr¡R EM coR A
DEFINIR DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE E

MODELADO EM COSTURAS PARA
PERFEITO ACABAMENTO DOS

ESTOFADOS. BRAçO E

PRANCHETA: APOIA BRAçO
TNJETADo EM PU r¡¡rscRelo À
ESTRUTURA I'¡¡TÁUCE CENTRAL E

LATERAL DOTADO DE MECANISMO
DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO
DE BRAçO, NO SENTTDO

TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR
O CONJUNTO DE PRANCHETA
DENTRO DA LATERAL QUANDO EM
I{Ão uso. TAMPo DA PRANCHETA
EM CHAPA DE AçO CORTADA A
LAsER coM PTNTURA epóxr a pó
OU INJETADA EM RESINA ABS OU
ArNDA TNIETADo ¡¡¡ eluMÍr{ro
COM ACABAMENTO EM PINTURA
er.srRosrÁuce À pó ¡¡e con
PRETA, QUALQUER QUE SEJA A
oPçÃo ESCoLHTDA PELo
LICITANTE, ESTA I.¡ÃO OEVENÁ
APRESENTAR ARESTAS
CORTANTES OU PONTAS
PERFURANTES, DE SORTE QUE,

QUANDO A PRANCHETA EM USO, O
usuÁnro ArNDA coNSEGUE
APOTAR O SEU ANTEBRAçO NO
APOIO SUPERIOR EM
PoLruRETANo, sEM ene¡uÍzo uo
USO DA PRANCHETA OU DO APOIA
BRACO REFERENTE. BRACO

\
\

wo
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OPOSTO NA EXTREMIDADE DA
FILEIRA COM SISTEMA DE
BASCULAMENTO EM 90 GRAUS
PARA FACILITAR ACESSO DE
PESSOA PORTADORA DE
MOBILIDADE REDUZIDA [PMR) AO
ASSENTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS IEM MM):
LARGURA DA SUPERFÍCIE DO
ASSENTO: MÍNIMO 470 MM
PROFUNDIDADE EA SUPERFÍCIE
DO ASSENTO MÍNIMO 450 MM
EXTENSÃO VERTICAL DO ENCOSTO
MÍNIMO 550 MM LARGURA Do
ENCOSTO NA REGIÃO DO APOIO
LOMBAR: MÍNIMO DE 430 MM
MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 550
!L0o/o ALTURA DA BORDA
SUPERIOR DO ENCOSTO EM
RELAçÃO À SUpenpÍClE DO PrSO

QUANDO FECHADO: MÍNIMO 900
MM PROFUNDIDADE TOTAL
FECHADO: UÁXIITIO 450 MM. PARA
TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, É ASSEGURADA A
ACEITAçÃO DE VARIAÇÕES PARA
MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA:
12 MESES (1 ANOJ, NO MÍNrMO,
CONTRA VÍCIOS OU DEFEITOS DE
FABRICAÇÃO.

POLTRONA DE AUDITORIO CINEMA
COM PRANCHETA ESCAMOTEÁVEL
- ESPECIFICAçÕES MINIMAS:
ESTRUTUM: EM AçO ABNT
701n/r020 TUBULAR DE SEçAO
ELIPTICA, COM MEDIDA DE 20 X 45
X 1,90 MM, DOIS TUBOS DE
SUSTENTACÃO NO SENTIDO

23

,&
\

503498 UNIDADE 200 200
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310.532,00
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7.552,66
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VERTICAL, INTERLIGADOS ENTRE
SI NO SENTIDO LONGITUDINAL
PoR rnÊs cHAPAS DE Aço
CARBONO FINA FRIA, COM
ESPESSURA DE 6 MM, SENDO UMA
eana nrxeçÃo Ao Prso, PoR MEro
DE DOIS PARAFUSOS, DISTANTES
ENTRE SI 190 MM, OUTRA PARA

rrxaçÃo PrvorANTE Do ASSENTo
E A SUPERIOR, COM LARGURA DE

19 MM E COMPRIMENTO DE 340
MM, PARA rxaçÃo Do APorA
BRAçO. rets JUtlçOsS DOS TUBOS

elÍprrcos coM AS cHAPAS DE Aço
SÃo EXECUTADAS POR TUSÃO,
RrRevÉs Do PRocEsso METAL
rNERT cÁs. os coMPoNENTES
uerÁlrcos sÃo rRarenos coM
BANHO DESENGRAXANTE,
DECAPAGEM E ACABAMENTO COM
PTNTURA Do rrPo epóxr - pó,

APLTCADA PoR neeosrçÃo
er,erRosrÁrrcA, coM cuRA EM
EsTUFA À TEMPERATURA DE
2509C. FECHAMENTO DAS

POLTRONAS NAS LATERAIS

[rNrcrAL E. FINAL) DE CADA

FILEIRA SERA ATE O PISO DO LADO
EXTERNo, ernavÉs DE PATNEL EM

COMPE¡ISADO MULTILAMINADO
coM ESPESSURa r4Ít'uMe DE 1o,s
MM, ALTURA DE 620 MM E

COMPRIMENTO DE27O MM, SENDO
ESTE REVESTIDO COM O MESMO
pepnÃo DE REVESTIMENTO

UTILIZADO NO ASSENTO E

ENCOSTO, ASSENTO: AUTO-
ResrrÍvsl coM ACIoNAMENTo E
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POR MEIO DE CONTRA PESO

LOCALIZADO NA PoRçÃo INTERNA
DO ASSENTo, NÃo epeRENTE E

NÃo ecnssÍvsl Ao usuÁRro,
SENDO O REBATIMENTO
EXECUTADO POR MEIO DE DOIS
prvôs cnÍrunrucos DE Aço
CARBONO, AUTO LUBRIFICANTES,
LOCALTZADOS NAS rOnçOES
LATERAIS INTERNAS DAS
ESTRUTURAS TUBULARES
LATERAIS E CENTRAIS PARA
ACOPLAMENTO NAS LATERAIS DO

ASSENTO. ASSENTO
ESTRUTURADO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO E RESINADO,
COIT,I I.ÂIr¡IruAS PROVENIENTES DE
REFLORESTAMENTO, COM MANEIO
susreNrÁvel, REcEBENDo, PoR
MEIO DE ADESIVO DE CONTATO,
ESPUMA e¡¡erôurce TNJETADA DE
POLIURETANO, MOLDADA, DE
ALTA DENSIDADE, ENTRE 50 E 55
KG/M3 E DE ALTA RgsluÊt¡cn,
COM BASE DO ASSENTO COM
PoucA coNFoRMAçÃo, ¡ rru nE
PRoPoRCToNAR ar,reRuÂncn
POST{JRAL E BORDAS FRONTAL
ARREDoNDADA, PARA ltÃo
PREJUDIcAR A CIRcULAçÃo DoS
MEMBROS INFERIORES DO

usuÁnro. ASSENTo E coNTRA
ASSENTO COM O MESMO
REVESTIMENTO, SENDO O

ACABAMENTO PROPORCIONADO
POR MEIO DE COSTURAS

PERIMETRAIS, SEM O USO DE
coNTRA cAPAS eM r,ÂMlruR ne c

¡¡J
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MADEIRA, INJETADAS EM
plÁsrco RÍclno ou coM PERFTs
DE ACABAMENTO NOS BORDOS.
DIMENSIONAIS DO ASSENTO DE:
490 DE LARGURA ne supERrÍcre x
460 DE PROFUNDIDADE DE

supeRpÍcle. ENCosro: FIXo, PoR
MEIO DE DUAS CHAPAS DE AçO
COM ESPESSURA DE 3,0 MM, COM
MEDIDA DE 70 X 83 MM, E DOIS
PARAFUSOS EM CADA CHAPA.
ENCOSTO ENATOP¡ICO, COM
TNCLTNAçÃo EM nemçÃo AO
ASSENTO MAIOR QUE 90e, DOTADO
DE seltÊt'¡cn E RAro DE
CURVATURA MAIOR QUE 4OO MM
PARA PERFEITo APoIo ne RecIÃo
LoMBAR oo usuÁRro. ENCosro
ESTRUTURADO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO E RESINADO,
cou lÂpurues PRovENIENTES DE
REFLORESTAMENTO, COM MANEIO
susreN¡rÁvel, RËcEBENDo, poR
MEIO DE ADESIVO DE CONTATO,
ESPUMA a¡¡erôurce INJETADA DE
POLIURETANO, MOLDADA" DE
ALTA DENSIDADE, ENTRE 50 E 55
Kc/M3, E DE ALTA nesluÊt¡cn.
ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO
COM O MESMO REVESTIMENTO,
SENDO O ACABAMENTO
PROPORCIONADO POR MEIO DE
COSTURAS PERIMETRAIS. NO
CONTM ENCoSTo, NA RsclÃo
ONDE LOCALIZAM-SE AS CHAPAS
eena rxaçÃo Do ENCosro, HÁ
UMA CONTRA CAPA, INSERIDA POR
MEIO DE. NO tvtít¡llulo 04
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PARAFUSOS DO TIPO AA, INJETADA
EM PoLIPRoPTLENo copolÍrøeRo,
coM AS uugnsÕgs DE 4go DE
LARGURA uÍnlua x zos MM DE

exrensÃo vERTTcAL N,IÍnrMA e z
MM DE ESPESSURA IUTÍIIITUE, PERE
rnoreçÃo E ACABAMENTo DESTA
RgcIÃo. DIMENSIoNAIS Do
ENCOSTO DE 485 MM DE
EXTENSÃO VERTIcAL X 490 MM DE
LARGURA, Ne ngcÉo Do APoIo
LOMBAR. REVESTIMENTO DO

ASSENTO E ENCOSTO EM COURO

ecolócrco (rAMrNADo
srurÉrlco ESPALMADoJ DE coR
PRETA PARA O ASSENTO E PARA O

ENCOSTO. APOrA BRAÇOS:
TNTEGRADoS Às seses LATERATS
E CENTRAIS, POR MEIO DE DOIS
PARAFUSOS, SENDO TAIS APOIAS
TNJETADOS EM POLTURETANO DO
TIPO INTEGRAL COM ALMA DE AçO
FABRICADO EM FERRO CHATO,
coM TExruna, pnÉ polÍùreRo,
TERMOFIXO DE EXCELENTE
RssrsrÊrucn Ao RASGAMENTo E

DE ALTA DENSIDADE, COM TOQUE
MACIO PARA PROPICIAR
EXCELENTE FATOR CONFORTO AO
usuÁRro, coM DTMENSÕrs os ss
MM DE LARGURA POR 380 MM DE
COMPRIMENTO IrIÍI{I¡,IO, DE
FORMATO RETANGULAR COM
BORDAS ARREDONDADAS. DEMAIS
uMelrsÕss ¡vannçÃo rvrÁxrue
PERMITIDA DE 5olo PARA MAIS OU
PARA MENosl - nrsrÂrucn ENTRE
EIXOS: 570 MM - ALTURA TOTALv
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DO PRODUTO: 875 MM; - ALTURA
DO ASSENTO AO PISO: 430 MM; -

LARGURATOTAL DO PRODUTO (DE

BRAç0 A BMÇOJ: 610 MM;
PROFUNDIDADE DA POLTRONA

QUANDO EM USO: 630 MM. PARA
TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADoS, É ass.ecuRADA A
ecnraçÃo oe vannçoEs PARA
MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA:
12 MESES (1 ANO), NO MÍNltulO,
coNTRA vÍcros ou DEFErros DE
FABRICAçÃO.

Total: R$ 37..OA7.922,65
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