APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO,
NA COR, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BI COMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS DE 608MM
(LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA). NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL, SAO
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
A IDENTIFICACAC DO MODELO FDE-FNDE E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM SAQ INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. NOME DO FABRICANTE GRAFADO POR EXTENSO. ESTRUTURA
COMPOSTA DE MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C, COM
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2°), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, SAO PRESERVADAS
NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS SAO GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO “FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM SAO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO (CONFORME INDICAGAOC NO PROJETO). NOME DO FABRICANTE GRAFADO POR EXTENSO. FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE,METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS
EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS, SAO GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
‘MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM
SAO INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAQ . NOME DO FABRICANTE GRAFADO POR EXTENSO. NAS PARTES METALICAS, SAQ
APLICADOG TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA DE 40 MICROMETROS
NA COR CINZA.
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR VERMELHA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, SAO GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERQO, A IDENTIFICAGAQ DO
‘MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM
SAO INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAOQ. ESTRUTURA EM TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO0”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/PONTEIRAS _EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE
E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/PONTEIRA, SAO GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
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EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM SAO INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. NOME DO
FABRICANTE GRAFADO POR EXTENSO. NAS PARTES METALICAS, SAO APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENGIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE 300 HORAS.PINTURA ELETROSTATICA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO
LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETRQS, NA COR CINZA. O CONJUNTO RECEBE IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E
NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA SAO UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO INJETADO/PINTURA EM PO EPOXI-
POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. O CONJUNTO RECEBE
MANUAL DE USO E CONSERVACAO POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA
ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICAGAO DO PADRAOC DIMENSIONAL, CONFORME
PROJETO. A TAMPOGRAFIA APRESENTA AINDA OS DIZERES “MANUAL DE USO E CONSERVACAO" DISPOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA SAO UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E
SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL
E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. CONSTAM DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME ROTULOS DE
FACIL LEITURA, CONTENDO: IDENTIFICAGAQO DO FABRICANTE; IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; CODIGO FDE
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. O CONJUNTO POSSUI
SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO (DE
ACORDO COM O ANEXO A DA PORTARIA INMETRO N° 401). OS SELOS SAO FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA. NA MONTAGEM DO CONJUNTO SOMENTE SAO
UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO, COMPONENTES EM COMPENSADO MOLDADO E FITAS DE BORDO,
PRODUTOS HOMOLOGADOS, APROVADOS PELO DEPARTAMENTO DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE
MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE ESPECIFICAGOES E CUSTOS. NA MONTAGEM DO CONJUNTO SAO
UTILIZADOS COMPONENTES INJETADOS DE UM UNICO FABRICANTE. APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS. PROFUNDIDADE MAXIMA DE 45 MICROMETROS. SEM REBARBAS, SEM FALHAS DE INJEGAO
OU PARTES CORTANTES.O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS,
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO
TAMPO. A COLAGEM E FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E
PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADC
DE ALTA PRESSAO NO TAMPO E AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS. SOLDAS POSSUEM SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO APRESENTA PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.TODOS OS ENCONTROS
DE TUBOS RECEBEM SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA.UNIAO. SAO ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES
DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS 0S CANTOS AGUDOS. LAMINADO DE
ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - FORMICA OU
PER-TECH OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C. LAMINADO DE ALTA PRESSAO -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE
SUPERIOR DO ASSENTO -FORMICA OU PERTECH OU EQUIVALENTE (*) - COR VERMELHA - REFERENCIA PANTONE (**)
193 C. COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR VERME-LHA -
REFERENCIA PANTONE (**) 186 C; TRAVESSA ESTRUTURAL, COR PRETA; PORTA-LIVROS, COR CINZA - REFERENCIA
PANTONE (**) 425 C. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR CINZA - REFERENCIA RAL (***) 7040. IDENTIFICAGAO
DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR VERMELHA (SOBRE FUNDO CINZA) - REFERENCIA PANTONE
{**) 186 C. IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO




VERMELHO). (*) A CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO EQUIVALENTE E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA
FDE QUE EXIGE COMPROVAGAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE. (**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
{***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK. ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE
ALUMINIO COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA
NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO FORNECEDOR; - NOME DO FABRICANTE; -
LOGOMARCA DO FABRICANTE; - ENDERECO / TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE FABRICA(}AO (MES/ANOY; - N° DO
CONTRATO; - GARANTIA ATE _/_/_ (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); - CODIGO FDE DO MOVEL.
MANUAL DE USO E CONSERVAGAO: 0 CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVAGAO POR MEIO DE QR
CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL, CONFORME PROJETO. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS
DIZERES “MANUAL DE USO E CONSERVACAQC” DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAQ
EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS
(PINTURA EM PO EPOX!/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS
UNHAS. EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A
PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; - PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; ESSE VOLUME E
ENVOLVIDO COM FILME TERMOENCOLHIVEL, RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA EMBALAGEM - CONSTA DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO
PRODUTO E ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA INTEMPERIES.
ESPESSURAS DE CHAPA DE AGCO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TOLERANCIAS NORMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
ATENDER EM CONFORMIDADE A PORTARIAS E NORMAS: « PORTARIA INMETRO N° 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICACAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.
PORTARIA INMETRO N° 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIACAO DA
CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL —
CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. OBS.: AS EDI(}OES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO TODA
NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES MAIS RECENTES DAS
NORMAS CITADAS.
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CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE — TAMANHO 05 (CJA-05)10 CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE — TAMANHO
05 (CJA-05) PARA ALUNOS COM ALTURA, ENTRE 1,46M A 1,76M — ESPECIFICACOES MINIMAS: CONJUNTO DO ALUNO
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE
COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA
INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICAQAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
ACO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES — MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR VERDE, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA M8,
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COINJETADAS E; DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA
NA COR PRETA. APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO Bl COMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS DE 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/-
3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +- 1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO FDE-FNDE E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C, COM
SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2%), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DE ANALISE TECNICA. NO
MOLDE DO PORTA-LIVROS, DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO “FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE,METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM
CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGCAO DO PORTA-LIVROS
ATRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXAGAO
DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. NAS PARTES
METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES — CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR VERDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. ESTRUTURA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO ASSENTO
E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
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VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER
GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
lDENTIFICAQAO DO "MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAQAO NAS PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MiNIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
IDENTIFICAGAOC DO PADRAO DIMENSIONAL: O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO DO PADRAOC DIMENSIONAL
IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA IMPRESSAC EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO INJETADO/PINTURA EM PO EPOXI- POLIESTER) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO: O
CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVACAO POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA
NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS DIZERES “MANUAL DE USO E CONSERVACAQ”
DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXAGAO PERMANENTE, NAQ SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS
COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE: O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO
DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° 401). OS SELOS DEVEM
SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS.
REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA COMPONENTES INJETADOS: TAMPO,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS VERDE PANTONE (*) 3415 C COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA
ESTRUTURAL PRETA -~ COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS CINZA PANTONE (*) 425 C LAMINADO DE ALTA
PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO CINZA PANTONE (*) 428 C PINTURA DAS ESTRUTURAS
CINZA RAL (™) 7040 |IDENTIFICAGAC DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA
(SOBRE FUNDO CINZA) VERDE PANTONE (*) 3415 C IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO VERDE) BRANCA — QR CODE DO MANUAL DE USO E CONSEVAGAO PRETA — (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK. PROCESSO DE
FABRICAGAO

PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICAGOES TECNICAS E DEMAIS
DISPOSICOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO CUJA DOCUMENTAGAO ESTEJA EM CONFORMIDADE COM ESTE TERMO DE
REFERENCIA (OU EDITAL). NA MONTAGEM DO CONJUNTO, DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM
UNICO FABRICANTE. PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES
CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS,
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM 0OS BORDOS DO
TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES
E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAC NO TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU
ESCORIAS. TODOS 0S ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAQ. DEVEM




SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO
ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; B. MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) TMM PARA FURAGOES E
RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) 10 PARA
ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGCOES; MAIS OU MENOS (+-) 1,5MM
PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURAGCOES, RAIOS E ESPESSURAS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES F. MAIS OU MENOS (+/-) 0,5MM PARA ESPESSURA DOS COMPONENTES
INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; G. MAIS (+) 2MM PARA O
COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS COMPONENTES INJETADOS. IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR:
ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHO MINIMO DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME
DO FORNECEDOR;
B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO FABRICANTE; D. ENDEREGO/TELEFONE DO FORNECEDOR;
E. DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO) F. CODIGO DO PRODUTO; G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA.
MANUAL DE USO E CONSERVAGAO: O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVACAO POR MEIO DE QR
CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS DIZERES “MANUAL DE USO
E CONSERVAGAO" DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM
SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM PO
EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE,
NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.
EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU
PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE
E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; - PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA,
OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E
ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; ESSE VOLUME E ENVOLVIDO COM FILME
TERMOENCOLHIVEL, RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA
POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA EMBALAGEM - CONSTA DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL
LEITURA COM IDENTIFICACAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA INTEMPERIES. ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E
BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. ATENDER EM CONFORMIDADE A
PORTARIAS E NORMAS: - PORTARIA INMETRO N° 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAQ
DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE
DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. « PORTARIA INVETRO N° 401, DE 28 DE
DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIQOES INDICADAS ESTAVAM EM
VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR
A EXISTENCIA DE EDICOES MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS.
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CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE — TAMANHO 06 (CJA-06)10 CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE — TAMANHO
06 (CJA-06) PARA ALUNOS COM ALTURA, ENTRE 1,59M A 1,88M - ESPECIFICACOES MINIMAS: CONJUNTO DO ALUNO
INIDIVUDAL. DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR ~ FINALIDADE: EDUCA(}AO BASICA. COMPOSIGAO:
DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES
- CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO
CoM APLICA(}AO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM
PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO
INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CONSTITUINTES - MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU
COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ,
DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BI COMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS DE 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES
DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICA(;AO DO MODELO FDE-FNDE E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAOQ.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO
DE C, COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/47), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO
DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SEC(}AO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/27), EM CHAPA 16
(1.5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE
DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS, DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAQAO DO
MODELO “FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE
SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE,METRICA M6
(DlAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE
4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICA(}AO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO.
NAS PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
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CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES — CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. ESTRUTURA
EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO
DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA
SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE
5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAQ. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA. IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL: O CONJUNTO DEVE RECEBER
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA,
FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO
INJETADO/PINTURA EM PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS
COM AS UNHAS. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO: O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVACAO
POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE
EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS
DIZERES “MANUAL DE USO E CONSERVACAQ” DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO
EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS
(PINTURA EM PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS
UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE: O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° 401). OS SELOS DEVEM
SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS.
REFERENCIAS . DE CORES
COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS
E SAPATAS COR REFERENCIA AZUL PANTONE (*) 287 C; COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL COR PRETA;
COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS COR REFERENCIA CINZA PANTONE (*) 425 C; LAMINADO DE ALTA PRESSAO
PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO COR REFERENCIA CINZA PANTONE (*) 428 C; PINTURA DAS
ESTRUTURAS COR REFERENCIA CINZA RAL (**) 7040; IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA
MESA (SOBRE FUNDO CINZA) COR REFERENCIA AZUL PANTONE (*) 287 C; IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL
NO ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDO AZUL) COR BRANCA; QR CODE DO MANUAL DE USO E CONSEVACAO COR
PRETA; PROCESSO DE FABRICACAO: PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO E
ESPECIFICAGCOES TECNICAS E DEMAIS DISPOSICOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE
PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO CUJA DOCUMENTAGAO ESTEJA EM CONFORMIDADE




COM ESTE TERMO DE REFERENCIA (OU EDITAL). NA MONTAGEM DO CONJUNTO, DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS,
FALHAS DE INJECAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO
REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO
NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE
RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A
QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAC NO TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS
DEFINIDOS NO ITEM DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS”. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS 0S ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA E REBARBAS,
INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS 0OS CANTOS AGUDOS. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS: ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE
DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: A.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; B. MAIS QU MENOS (+/-) 3MM
PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAC ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICAGOES; C. MAIS OU MENOS (+/-) 1MM PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGOES; D. MAIS OU MENOS (+/-) 10 PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGOES; E. MAIS OU MENOS (+-) 1,5MM
PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURA(;OES RAIOS E ESPESSURAS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICAGOES; F. MAIS OU MENOS (+/-) 0,5MM PARA ESPESSURA DOS
COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICAGOES; G. MAIS (+) 2MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXACAO DOS COMPONENTES INJETADOS.
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR: ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO
FABRICANTE; D. ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE FABRICAGAO (MESIANO) F. CODIGO DO
PRODUTO; G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ: O CONJUNTO
DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVAGAO POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL. A
TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS DIZERES “MANUAL DE USO E CONSERVAGAO” DISPOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS
CADA TAMPQ COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE
SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; - PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.
CADEIRA: EMBALADA CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; ESSE VOLUME £ ENVOLVIDO COM FILME TERMOENCOLHIVEL, RESISTENTE O SUFI
CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - CONSTA DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO
FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA INTEMPERIES. ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
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TUBOS SEGUEM TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. ATENDER EM CONFORMIDADE A PORTARIAS E NORMAS: « PORTARIA
INMETRO N° 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICACAO DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
AVALIAGAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. + PORTARIA INMETRO N° 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE
APROVA 0S REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES ~ CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIQOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA
PUBLICAGAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES
MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

CONJUNTO PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPO10 CONJUNTO
PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS - ESPECIFICACOES MINIMAS: TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS EM
RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHO ADULTO. MESA
COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO
800MM X 800MM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE 760MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA
DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X
1.5MM POSICIONADOS SOB 0S TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO:;
TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO
DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, EM FORMATO DE X QUE,
POSICIONADAS AC MEIO DOS TAMPOS, EVITAM QUE OS MESMOS SE TORNEM VULNERAVEIS EM SEU CENTRO. 04
COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM TUBO REDONDO 1 %” X 1.5MM. TODAS AS PECAS QUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAO SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR
DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICA(}AO A IDENTIFICACAO DO MODELO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. PODERA SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVAGAO DO BRASAO E/QU CONJUNTO | 949 85 1034 R$ R$

LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO 2.878,67 2.976.544,78
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO OBLONGO MEDINDO 30MM X 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS
PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO E ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS
REDONDOS DE %” EM CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE FIXAQAO DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRAXASTES. ELEMENTOS DE FIXACAO DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES PRODUZIDOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADOS NA MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAQ TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAQ EM UM CONJUNTO
DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES
TOTAIS (C X L X A): 240 X 80 X 76. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS). DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER QU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS
EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER
VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITES DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU
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SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE
POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA
ATESTANDO ERGONOMIA DO MOBILIARIO ATRAVES DE APRESENTAGAC DE CERTIFICADOS QU LAUDOS TECNICOS DE
CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, RELATORIO/ANALISE ERGONOMICA, CONTENDO IMAGEM E
ESPECIFICAGAO DO PRODUTO, ASSINADO POR ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, JUNTAMENTE COM
DOCUMENTO PROFISSIONAL COMPROBATORIO. PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A
ACEITACAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS,
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CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL;10 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL, COM MESA E CADEIRAS — ESPECIFICACOES
MINIMAS: MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO COM 6 CADEIRAS EMPILHAVEIS EM RESINA
TERMOPLASTICA, COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS TAMANHO INFANTIL. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO 600MM X 700MM CADA. ALTURA
TOTAL DA MESA DE 600MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO
25MM DE LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO
TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X 1.5MM POSICIONADOS SOB 0S TAMPOS
PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE
APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM
OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM TUBO REDONDO

1 %", E ESPESSURA DE PAREDE NAO INFERIOR 1.5MM. TODAS AS PEGAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA
DEVERAO SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO MINIMO 50MM DE ALTURA
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR
DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. PODERA OPCIONAMENTE SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVACAO DO
BRASAO E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO,
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO SECAC REDONDO MEDINDO 22MM DE DIAMETRO, E
ESPESSURA DE PAREDE NAO INFERIOR 1.5MM. ELEMENTOS DE FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS
AUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGAO DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO ANTICORROSIVO
POR SISTEMA DE IMERSAO EM UM CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA
E CURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A): 180 X 80 X 60. TODAS AS MEDIDAS PODERAO ATENDER
VARIACAO DE +/-5%.

CONJUNTO

478

43

521

R$
2.371,00

R$
1.235.291,00
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CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO -10 CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICAGOES MINIMAS: COMPOSTO
POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE
AULA. CARTEIRA COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS:
175MMX372MMX588MM COM VARIACAO DE +- 5%, SENDO COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA
CANETAS INTEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECGAO
RETANGULAR 40X20X1.2MM COM COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X1.20MM. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPQLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AO CONJUNTO
DE TAMPO / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES.
CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENG INJETADO CONFECCIONADOS COM
OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIAGAO DE +/- 5%, E ENCOSTO MEDINDO 346MM
X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR POSICIONAMENTO DA CRIANCA AO
SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGCO INDUSTRIAL DE SECCAO RETANGULAR
30X20MM COM COSTURA E 20X20X1.20MM. ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR
E TOM IDENTICOS AO CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE
SECGAO CIRCULAR 1 %", COM PES EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECQAO RETANGULAR DE 40X20X1.20MM COM
COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECCAO QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM
COSTURA QUE SERVIRAO COMO APOIO PARA O TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS
A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. OS CONJUNTOS INDIVIDUAIS SERAO FORNECIDOS NAS CORES AZUL, ROSA,
AMARELO, VERDE, BEGE E PESSEGO TODAS EM TOM MAIS CLARO. MESA CENTRAL EM COR BEGE. PARA TODOS 0S
DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO DE UMA VARIACAC NAO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS
OU PARA MENOS.

CONJUNTO

554

43

597

R$
3.527.54

R$
2.105.941,38
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MESA ESCOLAR PARA CADEIRANTE -10 MESA ESCOLAR PARA CADEIRANTE - ESPECIFICACOES MINIMAS:
CONFECCIONADA COM TAMPO EM MDP DE 18 MM, REVESTIDO SUPERIORMENTE EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO (0,8 MM), ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR CINZA, FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA-PLACA FENOLICA 0,6 MM), BORDAS EM FITA AZUL APLICADAS POR PROCESSO “HOT MELTING”, ACABAMENTO
FREZADO E CANTOS ARREDONDADOS, FIXADO A ESTRUTURA POR PORCAS-GARRA E PARAFUSOS ROSCA METRICA
M6. ESTRUTURA EM TUBOS DE AGO REFORCADOS, SENDO LATERAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO 29X58 MM,
TRAVESSA SUPERIOR EM TUBO 31,75 MM (1 %) E PES EM TUBO 38 MM (1 %7, TODOS EM CHAPA 16 (1,5 MM), COM
PROTEGAO ANTIFERRUGINOSA E RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, COM SOLDAS LISAS,
HOMOGENEAS E SEM REBARBAS. PES COM PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO INJETADO NA COR AZUL,
FIXADAS POR REBITES DE REPUXO, CONTENDO SIMBOLO DE RECICLAGEM, NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO E
NOME DO FABRICANTE. PARTES EM ACO COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR NANOTECNOLOGIA E PINTURA
ELETROSTATICA A PO HIBRIDA EM CAMADA MINIMA DE 40 MICRONS, APLICADA DE FORMA UNIFORME POR
RECIPROCADOR E CURADA EM ESTUFA A 240°C. DIMENSOES MINIMAS DE 760 MM DE ALTURA 900 MM DE LARGURA E
600 MM DE PROFUNDIDADE. TODA

UNIDADE

33

17

50

R$ 429,00

R$ 21.450,00
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CADEIRA ESCOLAR10 CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICAQOES MINIMAS: POSSUIR PRANCHE A LATERAL ACOPLADA A
ESTRUTURA METALICA REFORGADA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. ASSENTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM
DE LARGURA, 450 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AQ
USUARIO. SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADA DE LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNGCAO DE EVITAR A RETENCAO DA
CIRCULAGAO SANGUINEA CONFORME EXIGIDO NA (ABNT 16671: 2018). POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS
FORMANDO ENTRADAS DE AR. ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, O MESMO DEVERA POSSUIR UMA LEVE
INCLINACAO ASCENDENTE. ENCOSTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA
DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA POR
350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE
FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR,. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE PEGA MAO. ENCOSTO UNIDO A
ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, FIXADO POR
PINOS TRAVANTES INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO. PRANCHETA
LATERAL: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM,
COR AZUL, MEDINDO 600 MM DE COMPRIMENTO POR 350 MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA), DOTADA DE
02 PORTA LAPIS POSICIONADOS NA FACE ANTERIOR LATERAL E POSTERIOR CENTRAL DA PRANCHETA. ALTURA DA
PRANCHETA AO SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO E DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA
COM UMA INCLINACAO ASCENDENTE DE 10°. PORTA-OBJETOS: POSICIONADO SOB O ASSENTO DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE
FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIOR DEVERA POSSUIR CONJUNTOS DE
FUROS OU ABERTURAS. MEDINDO 400 MM DE LARGURA POR 360 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM COM
ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X 130MM, ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES GANCHOS
QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PEGA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS. TODAS MEDIDAS DOS COMPONENTES
APRESENTADOS, SERA ADMITIDO TOLERANCIA , A ACEITACAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR A 10%, PARA MAIS
OU PARA MENOS. ESTRUTURA: DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE ACO 1010/1020, UTILIZANDO—SE DE TUBOS
DE SECCAO OBLONGA EM SUA HASTE DE APOIO AO ASSENTO/ENCOSTO, TUBO REDONDO DE 19MM EM SUAS
TRAVESSAS DE SUSTENTACAO DO PORTA OBJETOS, METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE APOIO A PRANCHETA,
METALON 40 X 20 EM SUAS PERNAS E METALON 50 X 30 EM SEUS PES SKIS; TODAS AS BITOLAS SERAO
CONFECCIONADAS EM PAREDE NAO INFERIOR A 1.5 MM DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS DA ESTRUTURAS DEVERAO
SER UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG. A ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA POR MEIO DE
SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS, PROTECAO ANTIOFERRUGINOSA A BASE DE FOSFATO DE ZINCO.
AS ESTRUTURAS RECEBERAO PINTURA EM EPOXI PO NA COR BRANCA TEXTURIZADA SEMI-BRILHO.
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2 7115

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR - ESPECIFICAGOES MINIMAS: MESA MEDINDO (A X L X P) 740MM10
CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR - ESPECIFICAGOES MINIMAS: MESA MEDINDO (A X L X P)
740MMX1200MMX600MM COM VARIACAO DE +/- 5%. NA COR CINZA. COM TAMPO E CORPO MACICOS
CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE PROCESSO INDUSTRIAL DE
PRENSA DE BAIXA PRESSAQ. ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE USINAGEM PELO SISTEMA
HOTMELT NA COR AZUL. PES DA MESA CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR CINZA
MEDINDO 680MM(A) X 600MM(L) COM 2 ESPACADORES INJETADOS EM POLIESTIRENO COM PINTURA METALIZADA NA
MEDIDA DE 15MM(A) X 50MM(L) UTILIZADOS COMO ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E PES, PONTEIRA TIPO
OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (5MM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO AO
TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE 15MM E PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA; ACOMPANHAR
UMA CADEIRA FIXA, EMPILHAVEL, SEM BRAGOS - EMPILHAVEL, ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO NA COR PRETO; A CADEIRA NAO DEVE TER AJUSTE OU REGULAGEM EM NENHUM ELEMENTO.
COMPOSTO POR ASSENTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA
PRESSAO, DE FORMATO ANATOMICO, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDAS APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA
MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE
DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA
EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE O USUARIO
TENHA PERFEITA ACOMODAGAQ, NAO DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA NAO OBSTRUIR A CIRCULACAO SANGUINEA
DOS MEMBROS INFERIORES DO USUARIO, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS FRONTAIS (ANTERIORES)
CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSAO MINIMA DE 460 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE
FORMATO ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM
PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR ‘A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL
ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ESSES
ORIFiCIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR AADERENCIA NECESSARIA DE MODO A PERMITIR
QUE O USUARIO TENHA PERFEITA ACOMODACAO NO ESPALDAR. DIMENSIONAL MINIMO DO ENCOSTO 460 MM
LARGURA X 300 MM EXTENSAO VERTICAL TOTAL, EXTENSAO VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE 250 MM.
O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA METALICA SOB PRESSAO E ANCORADO COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO E
FIXADO COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS CANAIS DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO
ENCOSTO, DE MODO A NAO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALICOS COM O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE
CONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS SOB PRESSAC NA MESMA COR DO ESPALDAR COMO DISPOSITIVOS DE FIXA(,‘AO
PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS PARAFUSOS E PLUGS DE FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO PODERAO SER
RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS ESPECIFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM. ESTRUTURA
FIXA TIPO 04 PES MANUFATURADA EM ACO CARBONO TUBULAR DE SEQAO OBLONGA COM MEDIDAS MINIMAS DE 16
X 30 X 1,2 MM, COM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE SECAO CILINDRICA COM MEDIDAS DE 19,00 X 1,2 MM
OU 22,23 X 1,2 MM. TODAS AS TERMINAGOES DE TUBO DEVERAO SER PROTEGIDAS POR PONTEIRAS INJETADAS EM
TERMOPLASTICO PRETO COM ACOPLAGEM TIPO EXTERNA. SUPORTE DE ENCOSTO CONFECCIONADO EM DUAS
HASTES TUBULARES COM MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 X 1,2 MM CADA HASTE. TODOS 0OS COMPONENTES METALICOS
DEVERAO SER DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS, FOSFATIZADOS E RECEBER TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR
PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM E POLIMERIZAGAO EM
ESTUFA A 250 °C. PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO DE UMA VARIAGAO
NAO SUPERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS..

CONJUNTO

222

222

R$
1.123,08

R$ 249.323,76

7115

CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE — TAMANHG 03 (CJA-03) PARA ALUNOS COM ALTURA10 CONJUNTO PARA
ALUNO PADRAO FNDE — TAMANHO 03 (CJA-03) PARA ALUNOS COM ALTURA, ENTRE 1,19M A 1,42M - ESPECIFICAGOES
MINIMAS: CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO
INMETRO E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES ~ CADEIRAS E MESAS

CONJUNTO
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R$ 317.405,00
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PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. PLASTICOS NA COR AMARELA. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADO COM APLICAQAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL
INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM

PLASTICO . INJETADO.
CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.

MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA
COR AMARELA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO COINJETADAS, COM ROSCA METRICA M6, E DE
TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO,
NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS DE
608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA). NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL, SAO GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAQAO MODELO FDE-FNDE E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM SAQ INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. ESTRUTURA COMPOSTA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1, 5MM); TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C, COM
SECGCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,.5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 186 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO DE 50% DE MATERIA
PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR SAO PRESERVADAS NO PRODUTO
PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS, SAO GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRE-SENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO FDE-FNDE E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM E
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. NOME NOME DO FABRICANTE GRAFADO POR EXTENSO. FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
ATRAVES DE: 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO
47MM, CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXAGAQ DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR)
AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS, SAO GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
MODELO FDE-FNDE E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM
SAQ INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAQ. NOME DO FABRICANTE GRAFADO POR EXTENSO. NAS PARTES METALICAS, SAO
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSC QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA
SALINA DE 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA DE 40 MICROMETROS
NA COR CINZA. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AMARELA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, SAO GRAVADOCS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO




MODELO FDE-FNDE E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM
SAO INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAO. NOME DO FABRICANTE GRAFADO POR EXTENSO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. FIXACAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRI=MENTO 19MM. FIXACAO DO ENCOSTO EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRI-MENTO 22MM. SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE
E PINC EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/PONTEIRA, SAQ GRAVADO O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICA(;AO DO MODELO FDE-FNDE E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM SAO INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLC GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO (CONFORME
lNDlCAQAO NO PROJETO). NAS PARTES METALICAS, E APLICADO TRATAMENTO ANTIFER-RUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIiBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABA-MENTO
LISO E BRILHANTE, ESPESSURA DE 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. O CONJUNTO INDIVIDUAL RECEBE
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, EM POLIPROPILENO INJETADO. PARA
IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA SAO UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS
DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TEM FIXACAO PERMANENTE, NAO LAVAVEIS,
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. O CONJUNTO POSSUI SELO INMETRO
DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO (DE ACORDO COM O
ANEXO A DA PORTARIA INMETRO N° 401). OS SELOS SAO FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA
CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA. NA MONTAGEM DO CONJUNTO SOMENTE SAO UTILIZADOS
COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO, COMPONENTES EM COMPENSADO MOLDADO £ FITAS DE BORDO,
PRODUTOS HOMOLOGADOS, APROVADOS PELO DEPARTAMENTO DE ESPECIFICACAO E DESENVOLVIMENTO DE
MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA GERENCIA DE ESPECIFICACOES E CUSTOS. NA MONTAGEM DO CONJUNTO SAOQ
UTILIZADOS COMPONENTES INJETADOS DE UM UNICO FABRICANTE. APLICAGAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS. PROFUNDIDADE MAXIMA DE 45 MICROMETROS. SEM REBARBAS, SEM FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES.O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO
DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS
BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM E FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS
SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO TAMPO E AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS. SOLDAS POSSUEM
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO APRESENTA PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU
ESCORIAS.TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS RECEBEM SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAQ. SAO ELIMINADOS
RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS 0S
CANTOS AGUDOS. LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE
SUPERIOR DO TAMPO - FORMICA OU PER-TECH OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C.
LAMINADO DE ALTA PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR
DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO -FORMICA OU PERTECH OU EQUIVALENTE (*) - COR AMARELA -
REFERENCIA PANTONE (**) 1235 C. COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS,
COR AMARELA - REFERENCIA PANTONE (**) 1235 C; TRAVESSA ESTRUTURAL, COR PRETA; PORTA- LIVROS, COR CINZA
- REFERENCIA PANTONE (**) 425 C. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR CINZA - REFERENCIA RAL (***) 7040.
[DENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR AMARELA (SOBRE FUNDO CINZA) -
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REFERENCIA PANTONE (**) 1235 C. IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR
BRANCA (SOBRE FUNDO AMARELO). (*) A CARACTERIZACAO DE PRODUTO OU INSUMO EQUIVALENTE E
PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA FDE QUE EXIGE COMPROVAGAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE. (**)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (***) RAL - RATIONELLE. ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE
ALUMINIO COM INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA
NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO FORNECEDOR; - NOME DO FABRICANTE; -
LOGOMARCA DO FABRICANTE; - ENDEREGO / TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO) - N°
DO CONTRATO; - GARANTIA ATE _/ / (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); - CODIGO FDE DO
MOVEL. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO: O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO POR
MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA
ABAIXO DA IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL, CONFORME PROJETO. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR
AINDA OS DIZERES “MANUAL DE USO E CONSERVAGAO" DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA
IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (PINTURA EM PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES
TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS. EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO -COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; - PES
COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; ESSE
VOLUME E ENVOLVIDO COM FILME TERMOENCOLHIVEL, RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO
DA EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE
O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA EMBALAGEM - CONSTA DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO
PRODUTO E ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA INTEMPERIES.
ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TOLERANCIAS NORMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT. DOCUMENTACAO TECNICA O FORNECEDOR APRESENTA, CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE / DECLARAGAO(OES) DE MANUTENGCAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: NOS COMPONENTES PLASTICOS, AS
VARIAQOES DECORRENTES DAS CONTRACOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER
AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO ITEM ACIMA. « ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. ATENDER EM CONFORMIDADE A PORTARIAS E NORMAS:
PORTARIA INMETRO N° 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICACAO DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO
DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. « PORTARIA INMETRO N° 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE
APROVA 0S REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIQOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA
PUBLICACAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES
MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS.
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CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE — TAMANHO 04 (CJA-04)10 CONJUNTO PARA ALUNG PADRAO FNDE — TAMANHO
04 (CJA-04) PARA ALUNOS COM ALTURA, ENTRE 1,33M A 1,59M - ESPECIFICAGOES MINIMAS: CONJUNTO DO ALUNO
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO E EM CONFORMIDADE

CONJUNTO

682

682

R$ 505,34

R$ 344.641,88
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INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGCAO DO
‘MODELQ FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM
SAO INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICAGAO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/PONTEIRA, SAO GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAQAO DO “MODELO FDE-FNDE"
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM SAO INSERIDO DATADOR
DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO.
NOME DO FABRICANTE GRAFADO POR EXTENSO. NAS PARTES METALICAS, SAO APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE 300
HORAS.PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA,
O CONJUNTO RECEBE IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA
MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA IMPRESSAC EM
TAMPOGRAFIA SAO UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS
(POLIPROPILENO INJETADO/PINTURA EM PO EPOXI- POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE
SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. O CONJUNTO RECEBE MANUAL DE USO E CONSERVAGAO POR MEIO DE QR CODE
IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL, CONFORME PROJETO. A TAMPOGRAFIA APRESENTA AINDA OS DIZERES
“MANUAL DE USO E CONSERVACAQ”" DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA SAO UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM
PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS
UNHAS. CONSTAM DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: IDENTIFICAGAO
DO FABRICANTE; IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; CODIGO FDE ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. O CONJUNTO POSSUI SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE CONTENDO NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO OBJETO (DE ACORDO COM O ANEXO A DA PORTARIA
INMETRO N° 401). OS SELOS SAO FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE
INFERIOR DO TAMPO DA MESA. NA MONTAGEM DO CONJUNTO SOMENTE SAO UTILIZADOS COMPONENTES EM
PLASTICO INJETADO, COMPONENTES EM COMPENSADO MOLDADO E FITAS DE BORDO, PRODUTOS HOMOLOGADOS,
APROVADOS PELO DEPARTAMENTO DE ESPECIFICAGAO E DESENVOLVIMENTO DE MOBILIARIO E EQUIPAMENTOS DA
GERENCIA DE ESPECIFICAQOES E CUSTOS. NA MONTAGEM DO CONJUNTO SAO UTILIZADOS COMPONENTES
INJETADOS DE UM UNICO FABRICANTE. APLICAGAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS.
PROFUNDIDADE MAXIMA DE 45 MICROMETROS. SEM REBARBAS, SEM FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES.O
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO E APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM E
FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO
ENCONTRO DO LAMINADO AQ REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO
TAMPO E AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS. SOLDAS POSSUEM SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO
APRESENTA PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS.TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
RECEBEM SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. SAO ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA,
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REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. LAMINADO DE ALTA
PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO - FORMICA OU
PER-TECH OU EQUIVALENTE (*) - COR CINZA - REFERENCIA PANTONE (**) 428 C. LAMINADO DE ALTA PRESSAQ -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE
SUPERIOR DO ASSENTO -FORMICA OU PERTECH OU EQUIVALENTE (*) - COR VERMELHA - REFERENCIA PANTONE )
193 C. COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR VERME-LHA -
REFERENCIA PANTONE (**) 186 C; TRAVESSA ESTRUTURAL, COR PRETA; PORTA-LIVROS, COR CINZA - REFERENQIA
PANTONE (**) 425 C. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR CINZA - REFERENCIA RAL (***) 7040. IDENTIFICACAO
DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - COR VERMELHA (SOBRE FUNDO CINZA) - REFERENCIA PANTONE
(**) 186 C. IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO
VERMELHO). (*) A CARACTERIZAGAO DE PRODUTO OU INSUMO EQUIVALENTE E PRERROGATIVA DA AREA TECNICA DA
FDE QUE EXIGE COMPROVAGAO DE DESEMPENHO DO COMPONENTE. (**) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK. ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU
DE ALUMINIO COM INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO DE 80MM X 40MM, A SER
FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO FORNECEDOR: - NOME DO
FABRICANTE; - LOGOMARCA DO FABRICANTE; - ENDEREGO / TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE FABRICACAO
(MES/ANO); - N° DO CONTRATO; - GARANTIA ATE _/_/_ (24 MESES APOS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA); -
CODIGO FDE DO MOVEL. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO: O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E
CONSERVACAO POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA
MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL, CONFORME PROJETO. A
TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS DIZERES "MANUAL DE USO E CONSERVAGAO" DISPOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATiVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS
CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE
SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; - PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAC
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; ESSE VOLUME E ENVOLVIDO COM FILME TERMOENCOLHIVEL, RESISTENTE O SUFI
CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - CONSTA DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO
FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CC)DIGQ DO PRODUTO E ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA INTEMPERIES. ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
TUBOS SEGUEM TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. ATENDER EM CONFORMIDADE A PORTARIAS E NORMAS: + PORTARIA
INMETRO N° 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAGAO DE RISCO DE ATIVIDADES
ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE LIBERAGCAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO
DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA. * PORTARIA INMETRO N° 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE
APROVA 08 REQUISITOS DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA
PUBLICAGCAO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES
MAIS RECENTES DAS NORMAS CITADAS.
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CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE - TAMANHO 05 (CJA-05)10 CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE — TAMANHO
05 (CJA-05) PARA ALUNOS COM ALTURA, ENTRE 1,46M A 1,76M — ESPECIFICAGOES MINIMAS: CONJUNTO DO ALUNO
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE
COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE
SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO.
CONSTITUINTES ~ MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR VERDE, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA
M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BI
COMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS DE 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA £ PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES
DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO FDE-FNDE E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE C, COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/2°), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E
DE_ | UNIFORMIDADE ~DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DE ANALISE TECNICA. NO
MOLDE DO PORTA-LIVROS, DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO *FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE,METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS
EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-LIVROS
A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO’”, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM.
FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS
E SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. NAS PARTES
METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
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TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES — CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR VERDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. ESTRUTURA EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO0”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE
DA SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. NAS PARTES
METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MiNIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL: O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL
IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM
O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO INJETADO/PINTURA EM PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. MANUAL DE USO E CONSERVACAO: O
CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA
NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS DIZERES “MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”
DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO
QUE, _ APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS
COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE: O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO
DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDPO COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° 401). OS SELOS
DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-
LIVROS. REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA COMPONENTES INJETADOS: TAMPO,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS VERDE PANTONE (*) 3415 C COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA
ESTRUTURAL PRETA — COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS CINZA PANTONE (*) 425 C LAMINADO DE ALTA
PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO CINZA PANTONE (*) 428 C PINTURA DAS ESTRUTURAS
CINZA RAL (*) 7040 IDENTIFICACGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA
(SOBRE FUNDO CINZA) VERDE PANTONE (*) 3415 C IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO VERDE) BRANCA - QR CODE DO MANUAL DE USO E CONSEVAGAO PRETA — (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK. PROCESSO DE
FABRICACAO

PARA  FABRICAGAO E INDISPENSAVEL SEGUIR ESPECIFICACOES TECNICAS E DEMAIS
DISPOSICOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS
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COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO CUJA DOCUMENTAGAO ESTEJA EM CONFORMIDADE COM ESTE TERMO DE
REFERENCIA (OU EDITAL). NA MONTAGEM DO CONJUNTO, DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM
UNICO FABRICANTE. PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU PARTES
CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS,
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO
TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS
SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA
UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO
ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE
SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; B. MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1MM PARA FURAGOES E
RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+-) 10 PARA
ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM
PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURACOES, RAIOS E ESPESSURAS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; F. MAIS OU MENOS (+/-) 0,5MM PARA ESPESSURA DOS COMPONENTES
INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES: G. MAIS (+) 2MM PARA O
COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS COMPONENTES INJETADOS. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR:
ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHO MINIMO DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME
DO FORNECEDOR;
B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO FABRICANTE; D. ENDEREGO/TELEFONE DO FORNECEDOR:
E. DATA DE FABRICAGAO (MES/ANO); F. CODIGO DO PRODUTO; G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA.
MANUAL DE USO E CONSERVAGAO: O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVACAO POR MEIO DE
QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO
DA IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS DIZERES “MANUAL DE
USO E CONSERVACAO" DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAOQ EM TAMPOGRAFIA
DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM PO
EPOXV/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE,
NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.
EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU
PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; - PES COM PAPEL TIPO
CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO: ESSE VOLUME E
ENVOLVIDO COM FILME TERMOENCOLHIVEL, RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA EMBALAGEM - CONSTA DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO
PRODUTO E ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA INTEMPERIES.
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ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TOLERANCIAS NORMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. ATENDER EM CONFORMIDADE A PORTARIAS E NORMAS: « PORTARIA INMETRO Ne 282, DE 26 DE AGOSTO
DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICACAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS A0S ATOS
PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE
COMPULSORIA. «+ PORTARIA INMETRO N° 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA 0OS REQUISITOS DE
AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICACAOQ.
COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDIGOES MAIS
RECENTES DAS NORMAS CITADAS.
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CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE — TAMANHO 06 (CJA-06)10 CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE — TAMANHO
06 (CJA-06) PARA ALUNOS COM ALTURA, ENTRE 1,59M A 1,88M - ESPECIFICACOES MINIMAS: CONJUNTO DO ALUNO
INIDIVUDAL. DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR ~ FINALIDADE: EDUCACAO BASICA. COMPOSICAO:
DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MQVEIS ESCOLARES
- CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO
COM APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM
PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO
INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CONSTITUINTES —~ MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU
COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM ADESIVO BI COMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS DE 608MM (LARGURA) X 466MM {(PROFUNDIDADE) X
22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA
ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO FDE-
FNDE E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C, COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/47), EM CHAPA 16
(1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA,
PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE
RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-
PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS, DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMEROQO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGCAQ DO MODELO “FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. FIXAGCAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE:
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06 PORCAS ALTAS COM FLANGE,METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS
DO PRQPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM
TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0”, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXQ”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 QU 6MM DE DIAMETRO
(TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGCAO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVQA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA. CONSTITUINTES — CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO “MODELQ FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAQ/Z\Q DO "MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAQAO: NAS PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL: O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO DO PADRAC DIMENSIONAL
IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NAESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA |{MPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM
O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO INJETADO/PINTURA EM PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. MANUAL DE USO E CONSERVACAO: O
CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVACAQ POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA
NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICACAO DO PADRAC
DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS DIZERES “MANUAL DE USO E CONSERVACAO”
DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS
TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM PO EPOXI/POLIEST[ER) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE: O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO
COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° 401). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO
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ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS. REFERENCIAS DE CORES
COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS
E SAPATAS COR REFERENCIA AZUL PANTONE (*) 287 C; COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL COR
PRETA; COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS COR REFERENCIA CINZA PANTONE (*) 425 C: LAMINADO DE ALTA
PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO COR REFERENCIA CINZA PANTONE (*) 428 C; PINTURA
DAS ESTRUTURAS COR REFERENCIA CINZA RAL (**) 7040; IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA
DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) COR REFERENCIA AZUL PANTONE (%) 287 C; IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDO AZUL) COR BRANCA; QR CODE DO MANUAL DE USO E
CONSEVACAO COR PRETA; PROCESSO DE FABRICAGAQ: PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO
EXECUTIVO E ESPECIFICACOES TECNICAS E DEMAIS DISPOSICOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO CUJA DOCUMENTAGAO
ESTEJA EM CONFORMIDADE COM ESTE TERMO DE REFERENCIA (OU EDITAL). NA MONTAGEM DO CONJUNTO, DEVEM
SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. PECAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM,
GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTG COM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A
GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO
LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAC NO TAMPO DEVE
SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAQ AO TAMPO INJETADO EM ABS”. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAC
DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS 0S ENCONTROS DE
TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS: ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM
DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS
E/OU NAS ESPECIFICAGOES; B. MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANQIAS
NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGOES; C. MAIS OU MENOS (+/-) 1MM PARA FURAGOES
E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; D. MAIS
OU MENOS (+/-) 10 PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; E. MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURACOES, RAIOS
E ESPESSURAS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICACOES; F.
MAIS OU MENOS (+/-) 0,5MM PARA ESPESSURA DOS COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICAGOES; G. MAIS (+) 2MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES
DE FIXAGAQ DOS COMPONENTES INJETADOS. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR: ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA
OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80MM X 40MM,
A SER FIXADA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO
FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO FABRICANTE; D. ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE FABRICACAO
(MES/ANO); F. CODIGO DO PRODUTO; G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E
CONSERVAGAQO: O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVACAO POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO
POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICAGAQ
DO PADRAO_DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS _DIZERES "MANUAL DE USO E
CONSERVAGAOQ" DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM PO
EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE,
NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.
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EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO QU
PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENG; - PES COM PAPEL TIPO
CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; ESSE VOLUME E
ENVOLVIDO COM FILME TERMOENCOLHIVEL, RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA EMBALAGEM - CONSTA DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICACAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO
PRODUTO E ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA INTEMPERIES.
ESPESSURAS DE CHAPA DE AGO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TOLERANCIAS NORMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. ATENDER EM CONFORMIDADE A PORTARIAS E NORMAS: « PORTARIA INMETRO N° 282, DE 26 DE AGOSTO
DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICACAO DE RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS
PUBLICOS DE LIBERAGAO SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA AVALIAGCAO DA CONFORMIDADE
COMPULSORIA. - PORTARIA INMETRO N° 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE
AVALIAGAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL — CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS EDIQOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICACAO.
COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES MAIS
RECENTES DAS NORMAS CITADAS.
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CONJUNTO PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPO10 CONJUNTO
PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS EM
RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHO ADULTO.
MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO,
MEDINDO 800MM X 800MM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE 760MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBG QUADRADO 20MM
X 20MM X 1.5MM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO:;
TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, EM FORMATO DE X QUE,
POSICIONADAS AO MEIO DOS TAMPOS, EVITAM QUE OS MESMOS SE TORNEM VULNERAVEIS EM SEU CENTRO. 04
COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM TUBO REDONDO 1 %” X 1.5MM. TODAS AS PECAS QUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAO SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG.
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS,
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGCAO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVAGAO DO BRASAO E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO. CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO OBLONGO MEDINDO 30MM X 16MM, EM
CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO E ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS,
UTILIZAM-SE TUBOS REDONDOS DE %" EM CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA:
PARAFUSOS AUTO ATARRAXASTES. ELEMENTOS DE FIXACAO DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES
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PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADOS NA MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR
SISTEMA DE IMERSAO EM UM CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTADOS COM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI/POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA
E CURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A): 240 X 80 X 76. GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS)
MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PREGOS). DEVERA SER APRESENTADC CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO
DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS, QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE,
QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFQRMACOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITES DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO SERA ACEITA A
PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER CATALOGO REJEITADO E/OU SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA ELETRONICO. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS. DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONOMIA DO MOBILIARIO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS, RELATORIO/ANALISE ERGONOMICA, CONTENDO IMAGEM E ESPECIFICAGAO DO PRODUTO, ASSINADO POR
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, JUNTAMENTE COM DOCUMENTO PROFISSIONAL COMPROBATORIO.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO DE UMA VARIACAO NAO SUPERIOR
A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS.
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CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL;10 CONJUNTO REFEITORI‘O INFANTIL, COM MESA E CADEIRAS — ESPECIFICACOES
MINIMAS: MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO COM 6 CADEIRAS EMPILHAVEIS EM RESINA
TERMOPLASTICA, COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS TAMANHO INFANTIL. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO 600MM X 700MM CADA.
ALTURA TOTAL DA MESA DE 600MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS
MEDINDO 25MM DE LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS.
BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X 1.5MM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS
PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE
APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM
OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM TUBO REDONDO
17%", E ESPESSURA DE PAREDE NAO INFERIOR 1.5MM. TODAS AS PECAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA
DEVERAO SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO MINIMO 50MM DE ALTURA
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ, A IDENTIFICACAO DO MODELO E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA OPCIONAMENTE SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVACAO DO BRASAO E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO, CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO SECAO REDONDO MEDINDO 22MM DE
DIAMETRO, E ESPESSURA DE PAREDE NAO INFERIOR 1.5MM. ELEMENTOS DE FIXACAO DO ASSENTO A ESTRUTURA:
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGAO DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO ANTICORROSIVO
POR SISTEMA DE IMERSAO EM UM CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
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PINTADOS COM TINTA EM PO HiBRIDA EEOXI /POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA
E CURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A): 180 X 80 X 60. TODAS AS MEDIDAS PODERAO ATENDER
VARIAGAQ DE +/-5%.
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CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO -10 CONJUNTO SEXTAVADO TRAPEZIO - ESPECIFICACOES MINIMAS: COMPOSTO
POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. POSSIBILITANDO VARIAS FORMAGCOES PEDAGOGICAS EM SALA DE
AULA. CARTEIRA COM TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS:
175MMX372MMX588MM COM VARIACAQO DE +- 5%, SENDO COM ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA
CANETAS INTEGRADO EM SUA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, GRADE FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO DE SECCAO
RETANGULAR 40X20X1.2MM COM COSTURA, 30X20X1.20MM E 20X20X1.20MM. TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE COR E TOM IDENTICOS AQ CONJUNTO
DE TAMPO / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES.
CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO CONFECCIONADOS
COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIACAO DE +/- 5%, E ENCOSTO MEDINDO
346MM X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR POSICIONAMENTO DA
CRIANCA AOQ SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE SECCAO
RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA E 20X20X1.20MM. ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA, CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C.
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO DE
COR E TOM IDENTICOS AO CONJUNTO DE ASSENTO ENCOSTO, FIXADAS A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE
SECGAO CIRCULAR 1 %", COM PES EM TUBO DE ACO CARBONO DE SECCAQO RETANGULAR DE 40X20X1.20MM COM
COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE AGO CARBONO DE SECCAO QUADRADA DE 20X20X1.20MM COM
COSTURA QUE SERVIRAO COMO APOIO PARA O TAMPO DA MESMA. ESTRUTURA DA MESA CENTRAL RECEBERA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO ATRAVES DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTURA ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR CINZA TEXTURIZADA,
CURADA E POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. OS CONJUNTOS INDIVIDUAIS SERAO FORNECIDOS NAS CORES AZUL,
ROSA, AMARELO, VERDE, BEGE E PESSEGO, TODAS EM TOM MAIS CLARO. MESA CENTRAL EM COR BEGE. PARA
TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITAGAO DE UMA VARIACAO NAO SUPERIOR A 5%,
PARA MAIS OU PARA MENOS.
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MESA ESCOLAR PARA CADEIRANTE -10 MESA ESCOLAR PARA CADEIRANTE - ESPECIFICAQQES MINIMAS:
CONFECCIONADA COM TAMPO EM MDP DE 18 MM, REVESTIDO SUPERIORMENTE EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAQ (0,8 MM), ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR CINZA, FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA-PLACA FENOLICA 0,6 MM), BORDAS EM FITA AZUL APLICADAS POR PROCESSO *HOT MELTING”,
ACABAMENTO FREZADO E CANTOS ARREDONDADOS, FIXADO A ESTRUTURA POR PORCAS-GARRA E PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6. ESTRUTURA EM TUBOS DE ACO REFORCADOS, SENDO LATERAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
EM TUBO 29X58 MM, TRAVESSA SUPERIOR EM TUBO 31,75 MM (1 %”) E PES EM TUBO 38 MM (1 1%"), TODOS EM CHAPA
16 (1,5 MM), COM PROTECAO ANTIFERRUGINOSA E RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA, COM
SOLDAS LISAS, HOMOGENEAS E SEM REBARBAS. PES COM PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO INJETADO NA
COR AZUL, FIXADAS POR REBITES DE REPUXO, CONTENDO SIMBOLO DE RECICLAGEM, NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO E NOME DO FABRICANTE. PARTES EM ACO COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR NANOTECNOLOGIA
E PINTURA ELETROSTATICA A PO HIBRIDA EM CAMADA MINIMA DE 40 MICRONS, APLICADA DE FORMA UNIFORME POR

UNIDADE

R$ 429,00

R$ 3.861,00

¢,

WRADE Cq

Q
N
(Q’




RECIPROCADOR E CURADA EM ESTUFA A 240°C. DIMENS_@ES MINIMAS DE 760 MM DE ALTURA, 900 MM DE LARGURA E
600 MM DE PROFUNDIDADE. TODAS AS MEDIDAS PODERAO ATENDER VARIAGAO DE +/-5%.

- “Unid.

 Medida | SME | SDs|TOTAL

ar | ar |-

ARMARIO FECHADO.10 ARMARIO FECHADO ESPECIFICACOES MINIMAS: ALTO FECHADO -CONFECCIONADO EM MDP
15MM, REVESTIDO NA COR CINZA POR AMBAS AS FACES, FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA
PRESSAO COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO) COM NO MINIMO 0,45MM DE ESPESSURA. CONTER 2
RETAGUARDAS FIXADAS NO FUNDO PRA PAREDE DO ARMARIO ATRAVES DE PERFIL “H™ DEVERA POSSUIR
1 7125 | PRATELEIRAS SUPERIOR E INFERIOR E CENTRAL; DEVERA POSSUIR 2 PORTAS COM FECHADURA CILINDRICA TIPO | UNIDADE
YALE CONTENDO 2 CHAVES, COM DOBRADIGAS ALTA COM TRAVAS PLASTICAS COM GARRAS E PUXADORES EM
POLIETILENO TIPO CONCHA. PES: TIPO OCTOGONAL DE POLIETILENO COM REGULAGEM: DEVE POSSUIR AS
SEGUINTES MEDIDAS: 1600X900X400MM (AXLXP) COM VARIACAO DE +/- 5%. E PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO DE VARIACOES PARA MAIS OU PARA MENOS.

850 255 | 1105 | R$ 827,68 { R$ 914.586,40

ESTACAO DE TRABALHO EM FORMATO DE L.10 ESTACAO DE TRABALHO EM FORMATO DE “L” - ESPECIFICACOES
MINIMAS: MEDINDO 1400MM X 1400MM X 600MM X 740MM (A) COM TAMPO, RETAGUARDA E CORPO MACICOS
CONFECCIONADOS EM MDP DE NO MINIMO 15MM, COM REVESTIMENTO EM AMBAS AS FACES POR LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA RESISTENCIA. ACABAMENTO NO TAMPO, PES E GAVETA COM FITA DE BORDA COLADO POR
CENTRO DE USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA CRISTAL COM 15 MM DE ALTURA E ESPESSURA DE 2
MM. POSSUI DOIS PES CONFECCIONADOS EM AGO CHAPA “W’ COM 6 DOBRAS COM TRES ESTRUTURAS: BARRA
LIGACAO MEDINDO 650MM(A)X200MM(L), CHAPA RETANGULAR COM 4 DOBRAS PERPENDICULARES E BASE OBLONGA.
POSSUI DUAS CALHAS PASSA FIOS PARA A PASSAGEM DOS FIOS ENTRE TAMPO E PE EM POLIESTIRENO. POSSUI 1
PE CENTRAL QUE FORMA A VIGA “I” REFORCADO INTERNAMENTE COM TUBO RETANGULAR DE ACO 20X40MM,
FORMANDO UMA COLUNA DE PASSAGEM PARA FIACAO EM FORMATO ELIPSE, NA COR CINZA CRISTAL: POSSUIR 04
PES TIPO PONTEIRA EM PLASTICO INJETADO EM POLIPROPILENO MEDINDO 30X60 COBRINDO TODA A PONTA DOS PES
E NIVELADORES DE ALTA RESISTENCIA FIXADA NA BASE DOS PES POR SISTEMA DE ROSCA @5/16, QUE PERMITE A
REGULAGEM QUANDO FOR NECESSARIO. ENTRE 0OS 03 PES DEVERA TER DUAS RETAGUARDAS CONFECCIONADO EM
MDP BP (15MM) FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA
FORMOL),REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUGAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO; PASSAGEM DE FIO EMBUTIDO NAS
03 COLUNAS; PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO DE VARIACOES PARA
MAIS OU PARA MENOS.

2 7110 UNIDADE

R$

170 34 204 1.366,33

R$ 278.731,32

MESA EM MADEIRA COM DUAS GAVETAS.10 MESA EM MADEIRA COM DUAS GAVETAS ESPECIFICACOES MINIMAS:
MEDINDO (A X L X P) 740MMX1200MMX600MM COM VARIAGAO DE +/- 5%. NA COR CINZA. COM TAMPO E CORPO
MACICOS CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE PROCESSO
3 7125 {INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSAQ. ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE USINAGEM | UNIDADE
PELO SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA. POSSUIR GAVETEIRO AEREO COM 2 GAVETAS MEDINDO AXLXP)
200MMX230MMX375MMCOM COM VARIACAO DE +- 5%. ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA

340 170 [ 510 R$ 678,91 | R$ 346.244,10

TIPO YALE COM CHAVES, BOTIJAQ, E LINGUETA; POSSUIR PUXADORES TIPO ALCAEM POLIETILENQ DE ALTO IMPACTO; Y}NCE Co‘b
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POSSUIR PE FIXO CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR CINZA, E ENTRE ELAS
ALMOFADA EM MDP DE 15 MM NA MESMA COR DO TAMPO, PONTEIRA COM ESPESSURA DE (5MM)DE POLIESTIRENO
QUE PERMITE A REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO AC TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE
15MM E PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA; PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A
ACEITAGAO DE VARIACOES PARA MAIS OU PARA MENOS.

7110

MESA RETANGULAR PARA REUNIAO10 MESA RETANGULAR PARA REUNIAO - ESPECIFICAGCOES MINIMAS:MEDINDO
2000X900X750 (LXPXA) COM VARIACAO DE +/- 5%. ; REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE PVC COM 2 MM DE
ESPESSURA EM TODOS 0S LADOS, COM RAIO DE 15 MM NAS ARESTAS, SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS.
PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP DE 15 MM DE ESPESSURA NA COR CINZA, REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE
PVC. POSSUIR DOIS PE DO TIPO “PAINEL” MEDINDO 650 (L) X 680 (A) X 15 (P) APROXIMADAMENTE QUE FORMA A
ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DA MESA E DEVERA-SER CONFECCIONADO EM MDP DE 15 MM, COM O MESMO
MATERIAL DO TAMPO NA COR AZUL, REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE PVC, COM 2 MM DE ESPESSURA EM TODOS
OS LADOS, COM RAIO DE 15 MM NAS ARESTAS, SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS; POSSUIR PONTEIRAS
EM PLASTICO DE ALTO IMPACTO POSSIBILITANDO NIVELAMENTO DO PISO CASO HAJA NECESSIDADE. PARA TODOS
OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO ARIACOES PARA MAIS OU PARA MENOS.

UNIDADE

170

17

187

RS
1.592,00

R$ 297.704,00

7125

“Unid. | C
Medida |

ARMARIO FECHADO.10 ARMARIO FECHADO ESPECIFICAGOES MINIMAS: ALTO FECHADO -CONFECCIONADO EM MDP
15MM, REVESTIDO NA COR CINZA POR AMBAS AS FACES, FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA
PRESSAO COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENQ) COM NO MINIMO 0,45MM DE ESPESSURA. CONTER 2
RETAGUARDAS FIXADAS NO FUNDO PRA PAREDE DO ARMARIO ATRAVES DE PERFIL “H"; DEVERA POSSUIR
PRATELEIRAS SUPERIOR E INFERIOR E CENTRAL; DEVERA POSSUIR 2 PORTAS COM FECHADURA CILINDRICA TIPO
YALE CONTENDO 2 CHAVES, COM DOBRADIGAS ALTA COM TRAVAS PLASTICAS COM GARRAS E PUXADORES EM
POLIETILENO TIPO CONCHA. PES: TIPO OCTOGONAL DE POLIETILENO COM REGULAGEM; DEVE POSSUIR AS
SEGUINTES MEDIDAS: 1600X900X400MM (AXLXP) COM VARIACAO DE +- 5%. E PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO DE VARIACOES PARA MAIS OU PARA MENOS.

UNIDADE

150

45

195

R$
827,68

R$ 161.397,60

7110

E$TAC.AO DE TRABALHO EM FORMATO DE L.10 ESTACAO DE TRABALHO EM FORMATO DE “L” - ESPECIFICAGCOES
MINIMAS: MEDINDO 1400MM X 1400MM X 600MM X 740MM (A) COM TAMPO, RETAGUARDA E CORPO MACICOS
CONFECCIONADOS EM MDP DE NO MINIMO 15MM, COM REVESTIMENTO EM AMBAS AS FACES POR LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA RESISTENCIA. ACABAMENTO NO TAMPO, PES E GAVETA COM FITA DE BORDA COLADO POR
CENTRO DE USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA CRISTAL COM 15 MM DE ALTURA E ESPESSURA DE 2
MM. POSSUI DOIS PES CONFECCIONADOS EM AGO CHAPA “W” COM 6 DOBRAS COM TRES ESTRUTURAS: BARRA
LIGACAO MEDINDO 650MM(A)X200MM(L.), CHAPA RETANGULAR COM 4 DOBRAS PERPENDICULARES E BASE OBLONGA.
POSSUI DUAS CALHAS PASSA FIOS PARA A PASSAGEM DOS FIOS ENTRE TAMPO E PE EM POLIESTIRENO. POSSUI 1
PE CENTRAL QUE FORMA A VIGA “I" REFORGADO INTERNAMENTE COM TUBO RETANGULAR DE ACO 20X40MM,
FORMANDO UMA COLUNA DE PASSAGEM PARA FIACAO EM FORMATO ELIPSE, NA COR CINZA CRISTAL: POSSUIR 04

UNIDADE

30

36

R$
1.366,33

R$ 49.187,88

Vi



PES TIPO PONTEIRA EM PLASTICO INJETADO EM POLIPROPILENO MEDINDO 30X60 COBRINDO TODA A PONTA DOS
PES E NIVELADORES DE ALTA RESISTENCIA FIXADA NA BASE DOS PES’POR SISTEMA DE ROSCA @5/16, QUE PERMITE
A REGULAGEM QUANDO FOR NECESSARIO. ENTRE OS 03 PES DEVERA TER DUAS RETAGUARDAS CONFECCIONADO
EM MDP BP (15MM) FABRICADO ATRAVES DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTETICAS (UREIA
FORMOL),REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO; PASSAGEM DE FIO EMBUTIDO NAS
03 COLUNAS; PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO DE VARIAGOES PARA
MAIS OU PARA MENOS.

7125

MESA EM MADEIRA COM DUAS GAVETAS.10 MESA EM MADEIRA COM DUAS GAVETAS ESPECIFICACOES MINIMAS:
MEDINDO (A X L X P) 740MMX1200MMX600MM COM VARIACAO DE +/- 5%. NA COR CINZA. COM TAMPO E CORPO
MACICOS CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE PROCESSO
INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO. ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE
USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA. POSSUIR GAVETEIRO AEREO COM 2 GAVETAS MEDINDO (AXLX
P) 200MMX290MMX375MMCOM COM VARIAGAO DE +/- 5%. ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA
CILINDRICA TIPO YALE COM CHAVES, BOTIJAQ, E LINGUETA; POSSUIR PUXADORES TIPO ALCA EM POLIETILENO DE
ALTO IMPACTO; POSSUIR PE FIXO CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR CINZA, E
ENTRE ELAS ALMOFADA EM MDP DE 15 MM NA MESMA COR DO TAMPO, PONTEIRA COM ESPESSURA DE (5MM)DE
POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM
CASTANHAS DE 15MM E PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA; PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E
ASSEGURADA A ACEITACAO DE VARIACOES PARA MAIS OU PARA MENOS.

UNIDADE

60

30

90

R$

678.91 R$ 61.101,90

7110

MESA RETANGULAR PARA REUNIAO10 MESA RETANGULAR PARA REUNIAO - ESPECIFICACOES MINIMAS:MEDINDO
2000X900X750 (LXPXA) COM VARIACAO DE +/- 5%.; REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE PVC COM 2 MM DE
ESPESSURA EM TODOS OS LADOS, COM RAIO DE 15 MM NAS ARESTAS, SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS.
PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP DE 15 MM DE ESPESSURA NA COR CINZA, REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE
PVC. POSSUIR DOIS PE DO TIPO “PAINEL” MEDINDO 650 (L) X 680 (A) X 15 (P) APROXIMADAMENTE QUE FORMA A
ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DA MESA E DEVERA SER CONFECCIONADO EM MDP DE 15 MM, COM O MESMO
MATERIAL DO TAMPO NA COR AZUL, REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE PVC, COM 2 MM DE ESPESSURA EM TODOS
OS LADOS, COM RAIO DE 15 MM NAS ARESTAS, SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS; POSSUIR PONTEIRAS
EM PLASTICO DE ALTO IMPACTO POSSIBILITANDO NIVELAMENTO DO PISO CASO HAJA NECESSIDADE. PARA TODOS
OS DIMENSIONAIS APRESENTADOQOS, E ASSEGU AQ DE VARIAGOES PARA MAIS OU PARA MENOS.

UNIDADE

30

33

R$

1.592,00 R$ 52.536,00
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7195

LONGARINA DE 03 LUGARES COM 06 BRAGOS (DOIS BRAGOS POR ASSENTO)10 LONGARINA DE 03 LUGARES COM 06
BRACOS (DOIS BRACOS POR ASSENTO) - ESPECIFICAGOES MINIMAS: ENCOSTO ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 40 MM E COM CARENAGEM PARA
CONTRA ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE OS PONTOS DE
FIXAGAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI DO ESPALDAR E QUE NAO DEIXE-O ACESSIVEL. LARGURA MiNIMA
DO ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 360 MM. ASSENTOS: ESTRUTURADO EM
CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO
MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA MEDIA MINIMA COM CONTRA ASSENTO EM CAPA
INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O-CONTRA ASSENTO E BORDOS, SEM UTILIZAGAO DE PERFIS DE
PVC PARA ARREMATE DE BORDAS, FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO CREPE 100%
POLIESTER DE COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. LARGURA UTIL E PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM. SUPORTE DO ENCOSTO EM CHAPA DE ACO VINCADA COM ESPESSURA MINIMA DE
6,35 MM OU EM PECA TUBULAR SECAO OVAL, OBLONGA OU ELIPTICA COM DIMENSOES MINIMAS DE 18 X 43 X 1,50 MM
COM REFORGO INTERNO, AMBAS AS OPCOES PINTADAS EM PINTURA ELETROSTATICA DE COR PRETA E DOTADA DE
CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM POLIPROPILENO (NAO EM CAPAS SANFONADAS FEITAS POR SOPRO). SUPORTE
DE ENCOSTO APRESENTA RESISTENCIA COMPATIVEL COM AS PRECONIZAGOES DA ABN NBR 16031:2012. VIGA DE
SUSTENTACAO DOS ASSENTOS: FLANGES UNIVERSAIS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONG COM
ESPESSURA MINIMA DE 2,25 MM LIGADAS AQ TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTACAO DOS ASSENTOS ATRAVES DE
ABRACADEIRA EM FORMATO DE “U", MANUFATURADA A PARTIR DE CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3/16°,
SEM UTILIZACAO DE SOLDA, APRESENTANDO, NO MINIMO, MEDIDA ENTRE CENTROS DE 600 MM. TUBO TRANSVERSAL
DE SUSTENTAGAO DOS ASSENTOS DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA DE ALTURA MiNIMA DA VIGA E DE 50
MM COM ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,50 COM AS EXTREMIDADES SELADAS POR MEIO DE TAMPOES
INJETADOS EM POLIPROPILENO QU CHAPAS DE ACO SOLDAS COM ACABAMENTO SE MODO A NAO PERMITIR
ESCORIAS, NEM VOLUMES E TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA. BASES DA LONGARINA EM FORMATO DE “T" OU “Y"
INVERTIDO OU SIMILAR, SENDO A HASTE VERTICAL DE INTERLIGACAO DA BASE HORIZONTAL AO TUBO TRANSVERSAL
DE SUSTENTACAC DOS ASSENTOS, MANUFATURADA EM TUBO DE SECAO CIRCULAR, ELfPTlCA_, RETANGULAR OU
OBLONGA, DE DIMENSAQ MINIMA DE LADO DE 50 MM, CONIFICADA OU ESTAMPADA EM SUA PORCAO SUPERIOR PARA
ENCAIXE NAS ESPERAS DA VIGA OU NA PROPRIA VIGA, PERMITINDO FACILIDADE DE TROCA EM EVENTUAIS CASOS
DE MANUTENCAO. BASE HORIZONTAL DA LONGARINA EM AGO COM CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM PP E
SAPATAS PLASTICAS PARA ATRITO COM O PISO QUE PERMITAM REGULAGEM DE ALTURA PARA AJUSTAR POSSIVEIS
DESNIVELAMENTOS DO PISO. BRAGOS (02 BRAGOS POR LUGAR) ESTRUTURADOS EM ACO CARBONO, FECHADOS E
VAZADOS, POLIGONAIS, COM LARGURA MINIMA DE 50 MM PARA A AREA UTIL DO APOIA BRACO E COMPRIMENTO
MINIMO DA AREA UTIL DO BRACO DE 250 MM, SENDO OS BRACOS TOTALMENTE INJETADOS EM PU DE PELE INTEGRAL
COM TEXTURA, NAO DEIXANDO APARENTE OU ACESSIVEL NENHUM ELEMENTO ESTRUTURAL DE ACO DA ALMA DO
BRAGO DE ESTRUTURACAQ E INTERLIGAGAO COM O ASSENTO DA LONGARINA. BRAGOS AINDA DEVEM DISPOR DE
SISTEMA ESCAMOTEAVEL EM ACO, ALUMINIO OU OUTRO MATERIAL DE SIMILAR OU SUPERIOR PERFORMANCE COM
TAMPO EM MDF OU MDP REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO EM AMBAS AS FACES COM PERFIL DE BORDO
EXTRUDADO EM MATERIAL POLIMERICO OU AINDA TAMPO INJETADO EM ABS COM TEXTURA, EM QUAISQUER
OPGOES, QUE TENHAM DIMENSOES MINIMAS DE 250 X 250 MM DE AREA UTIL. E PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO DE VARIACOES PARA MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA: 12 MESES (1
ANO), NO MINIMO, CONTRA ViCIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.

UNIDADE

85

85

R$
1.166,33

R$ 99.138,05




7110

POLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA PARA OBESO.10 POLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA PARA OBESO -
ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO ELIPTICA OU OBLONGA OU
OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APOIADOS EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM,
COM FURAGAO NA BASE HORIZONTAL. TODOS OS COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT
GAS. TAIS COMPONENTES SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM
PINTURA DO TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR DEPOSICAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA
SUPERIOR A 200 °C. FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE
PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE BRAGO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, OS PAINEIS CENTRAIS,
PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA AQ PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO
ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS
PLASTICAS PARA DIMINUIGAO DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO "EFEITO TESOURA” OU DE
CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS
DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE
MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES).
ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE
10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FIXAGAO AO MECANISMO,
COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTECAO INCLUSIVE DAS
BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DO
ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRACO E
PRANCHETA: APOIA BRAGO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE
MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRACO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O
CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAO USO. TAMPO DA PRANCHETA EM CHAA DE ACO
CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALQUER QUE SEJA A OPCAO ESCOLHIDA PELO
LICITANTE, ESTA NAO DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE,
QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRAGO NO APOIO SUPERIOR EM
POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO USO DA PRANCHETA OU DO APOIA BRAGO REFERENTE. ASPECTOS DIMENSIONAIS
(EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: MINIMO 750 MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO
MINIMO 450 MM EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550 MM LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO
LOMBAR: MINIMO DE 750 MM ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELAGAO A SUPERFICIE DO PISO
QUANDO FECHADO: MINIMO 900 MM PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO: MAXIMO 450 MM. PARA TODOS OS
DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO DE VARIACOES PARA MAIS OU PARA
MENOS.GARANTIA: 12 MESES (1 ANO), NO MiNIMO, CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.

UNIDADE

R$
1.831,00

R$ 5.493,00

<
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POLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA PARA PORTADOR DE MOBILIDADE REDUZIDA (PMR).10 POLTRONA AUDITORIO
TIPO CINEMA PARA PORTADOR DE MOBILIDADE REDUZIDA (PMR) - ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS
TUBOS DE ACO CARBONO, DE SEGAO ELIPTICA OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM
APOIADOS EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAO NA BASE HORIZONTAL. TODOS 0S
COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR
DEPOSICAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 °C. FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL
100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE
BRACO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, EXCETO A LATERAL PMR. OS PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER
FECHAMENTO TOTAL (DG APOIA AO PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO).
ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS
PLASTICAS PARA DIMINUICAO DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO “EFEITO TESOURA” QU DE
CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS
DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE
MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES).
ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE
10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FIXACAO AO MECANISMO,
COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPQLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAQO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O
ACABAMENTO E PROTECAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS
FI:EXiVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MED]A DE, NO
MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM
COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRACO E PRANCHETA: APOIA BRACO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA
METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRAGO, NO SENTIDO
TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAO USO. TAMPO
DA PRANCHETA EM CHAPA DE AGCO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA ABS OU
AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PG NA COR PRETA, QUALQUER
QUE SEJA A OPGAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAO DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU
PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR O
SEU ANTEBRACO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO USO DA PRANCHETA OU DO APOIA
BRACO REFERENTE. BRACO OPOSTO NA EXTREMIDADE DA FILEIRA COM SISTEMA DE BASCULAMENTO EM 90 GRAUS
PARA FACILITAR ACESSO DE PESSOA PORTADORA DE MOBILIDADE REDUZIDA (PMR) AO ASSENTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: MINIMO 470 MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO MINIMO 450 MM EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO MiNIMO 550 MM LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO
APOIO LOMBAR: MINIMO DE 430 MM MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 550 +10% ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO
ENCOSTO EM RELAGAO A SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADO: MINIMO 900 MM PROFUNDIDADE TOTAL
FECHADO: MAXIMO 450 MM. PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITAGAO DE
VARIACOES PARA MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA: 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, CONTRA ViCIOS OU DEFEITOS
DE FABRICACAOQ.

UNIDADE

R$
1.789,74

R$ 5.369,22

g%
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POLTRONA DE AUDITORIO CINEMA COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL10 POLTRONA DE AUDITORIO CINEMA COM
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL -ESPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA: EM AGCO ABNT 1010/1020 TUBULAR DE SECAO
ELIPTICA, COM MEDIDA DE 20 X 45 X 1,90 MM, DOIS TUBOS DE SUSTENTAGAO NO SENTIDO VERTICAL, INTERLIGADOS
ENTRE SI NO SENTIDO LONGITUDINAL POR TRES CHAPAS DE AGCO CARBONO FINA FRIA, COM ESPESSURA DE 6 MM,
SENDQ UMA PARA FIXAGAO AO PISO, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS, DISTANTES ENTRE SI 190 MM, OUTRA PARA
FIXACAO PIVOTANTE DO ASSENTO E A SUPERIOR, COM LARGURA DE 19 MM E COMPRIMENTO DE 340 MM, PARA
FIXAGCAO DO APOIA BRAGO. TAIS JUNGOES DOS TUBOS ELIPTICOS COM AS CHAPAS DE AGO SAO EXECUTADAS POR
FUSAO, ATRAVES DO PROCESSO METAL INERT GAS. OS COMPONENTES METALICOS SAO TRATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI — PO, APLICADA POR DEPOSICAO
ELETROSTATICA, COM CURA EM ESTUFA, A TEMPERATURA DE 250°C. FECHAMENTO DAS POLTRONAS NAS LATERAIS
(INICIAL E FINAL) DE CADA FILEIRA SERA ATE O PISO DO LADO EXTERNO, ATRAVES DE PAINEL EM COMPENSADO
MULTILAMINADO COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM, ALTURA DE 620 MM E COMPRIMENTQ DE 270 MM, SENDO ESTE
REVESTIDO COM O MESMO PADRAO DE REVESTIMENTO UTILIZADO NO ASSENTO E ENCOSTO. ASSENTO: AUTO-
REBATIVEL COM ACIONAMENTO POR MEIO DE CONTRA PESO LOCALIZADO NA PORGAO INTERNA DO ASSENTO, NAO
APARENTE E NAO ACESSIVEL AO USUARIO, SENDO O REBATIMENTO EXECUTADO POR MEIO DE DOIS PIVOS
CILINDRICOS DE AGO CARBONO, AUTO LUBRIFICANTES, LOCALIZADOS NAS PORCOES LATERAIS INTERNAS DAS
ESTRUTURAS TUBULARES LATERAIS E CENTRAIS PARA ACOPLAMENTO NAS LATERAIS DO ASSENTO. ASSENTO
ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO E RESINADO, COM LAMINAS PROVENIENTES DE
REFLORESTAMENTO, COM MANEJO SUSTENTAVEL, RECEBENDO, POR MEIO DE ADESIVO DE CONTATO, ESPUMA
ANATOMICA INJETADA DE POLIURETANO, MOLDADA, DE ALTA DENSIDADE, ENTRE 50 E 55 KG/M3 E DE ALTA
RESILIENCIA, COM BASE DO ASSENTO COM POUCA CONFORMACAO, A FIM DE PROPORCIONAR ALTERNANCIA
POSTURAL E BORDAS FRONTAL ARREDONDADA, PARA NAO PREJUDICAR A CIRCULAGAO DOS MEMBROS INFERIORES
DO USUARIO. ASSENTO E CONTRA ASSENTO COM O MESMO REVESTIMENTO, SENDO O ACABAMENTO
PROPORCIONADO POR MEIO DE COSTURAS PERIMETRAIS, SEM O USO DE CONTRA CAPAS EM LAMINA DE MADEIRA,
INJETADAS EM PLASTICO RIGIDO OU COM PERFIS DE ACABAMENTO NOS BORDOS. DIMENSIONAIS DO ASSENTO DE:-
490 DE LARGURA DE SUPERFICIE X 460 DE PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE. ENCOSTO: FIXO, POR MEIO DE DUAS
CHAPAS DE ACO COM ESPESSURA DE 3,0 MM, COM MEDIDA DE 70 X 83 MM, E DOIS PARAFUSOS EM CADA CHAPA.
ENCOSTO ANATOMICO, COM INCLINACAO EM RELAGAO AO ASSENTO MAIOR QUE 90°, DOTADO DE SALIENCIA E RAIO
DE CURVATURA MAIOR QUE 400 MM PARA PERFEITO APOIO DA REGIAO LOMBAR DO USUARIO. ENCOSTO
ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO E RESINADO, COM LAMINAS PROVENIENTES DE
REFLORESTAMENTO, COM MANEJO SUSTENTAVEL, RECEBENDO, POR MEIO DE ADESIVO DE CONTATO, ESPUMA
ANATOMICA INJETADA DE POLIURETANO, MOLDADA, DE ALTA DENSIDADE, ENTRE 50 E 55 KG/M3, E DE ALTA
RESILIENCIA. ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO COM O MESMO REVESTIMENTO, SENDO O ACABAMENTO
PROPORCIONADO POR MEIO DE COSTURAS PERIMETRAIS. NO CONTRA ENCOSTO, NA REGIAO ONDE LOCALIZAM-SE
AS CHAPAS PARA FIXACAC DO ENCOSTO, HA UMA CONTRA CAPA, INSERIDA POR MEIO DE, NO MINIMO 04 PARAFUSOS
DO TIPO AA, INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, COM AS DIMENSOES DE 480 DE LARGURA MINIMA X 205 MM
DE EXTENSAO VERTICAL MINIMA E 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, PARA PROTEGAO E ACABAMENTO DESTA REGIAO.
DIMENSIONAIS DO ENCOSTO DE 485 MM DE EXTENSAO VERTICAL X 490 MM DE LARGURA, NA REGIAO DO APOIO
LOMBAR. REVESTIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO EM COURO ECOLOGICO (LAMINADO SINTETICO ESPALMADO) DE
COR PRETA PARA O ASSENTO E PARA O ENCOSTO. APOIA BRAGCOS: INTEGRADOS AS BASES LATERAIS E CENTRAIS,
POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS, SENDO TAIS APOIAS INJETADOS EM POLIURETANO DO TIPO INTEGRAL COM ALMA
DE ACO FABRICADO EM FERRO CHATO, COM TEXTURA, PRE POLIMERO, TERMOFIXO DE EXCELENTE RESISTENCIA
AO RASGAMENTO E DE ALTA DENSIDADE, COM TOQUE MACIO PARA PROPICIAR EXCELENTE FATOR CONFORTO AO
USUARIO, COM DIMENSOES DE 55 MM DE LARGURA POR 380 MM DE COMPRIMENTO MINIMO, DE FORMATO
RETANGULAR COM BORDAS ARREDONDADAS. DEMAIS DIMENSOES (VARIAGAO MAXIMA PERMITIDA DE 5% PARA MAIS
OU PARA MENOS) - DISTANCIA ENTRE EIXOS: 570 MM - ALTURA TOTAL DO PRODUTO: 875 MM; - ALTURA DO ASSENTO

UNIDADE

170

170

R$
1.552,66

R$ 263.952,20

M




AO PISO: 430 MM; - LARGURA TOTAL DO PRODUTO (DE BRAGO A BRACO): 610 MM; - PROFUNDIDADE DA POLTRONA
QUANDO EM USO: 630 MM. PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITAGAO DE
VARIACOES PARA MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA: 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, CONTRA ViCIOS OU DEFEITOS
DE FABRICACAOQ.

7185

BRAGOS (DOIS BRACOS POR ASSENTO) - ESPECIFICACOES MINIMAS: ENCOSTO ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA DE, NO MINIMO, 40 MM E COM CARENAGEM PARA
CONTRA ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE OS PONTOS DE
FIXAGAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI DO ESPALDAR E QUE NAO DEIXE-O ACESSIVEL. LARGURA MINIMA
DO ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSAO VERTICAL MINIMA DO ENCOSTO DE 360 MM. ASSENTOS: ESTRUTURADO EM
CHASS! DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO
MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA MEDIA MiNIMA COM CONTRA ASSENTO EM CAPA
INJETADA EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS, SEM UTILIZAGAO DE PERFIS DE
PVC PARA ARREMATE DE BORDAS, FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO CREPE 100%
POLIESTER DE COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. LARGURA UTIL E PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE MINIMAS DE 460 MM. SUPORTE DO ENCOSTO EM CHAPA DE ACO VINCADA COM ESPESSURA MINIMA DE
6,35 MM OU EM PECA TUBULAR SEGAO OVAL, OBLONGA OU ELIPTICA COM DIMENSOES MINIMAS DE 18 X 43 X 1,50 MM
COM REFORCO INTERNO, AMBAS AS OPCOES PINTADAS EM PINTURA ELETROSTATICA DE COR PRETA E DOTADA DE
CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM POLIPROPILENO - {NAO EM CAPAS SANFONADAS FEITAS POR SOPRO). SUPORTE
DE ENCOSTO APRESENTA RESISTENCIA COMPATIVEL COM AS PRECONIZAGOES DA ABN NBR 16031:2012. VIGA DE
SUSTENTAQAO DOS ASSENTOS: FLANGES UNIVERSAIS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGCO CARBONO COM
ESPESSURA MINIMA DE 2,25 MM LIGADAS AO TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTAGAO DOS ASSENTOS ATRAVES DE
ABRACADEIRA EM FORMATO DE “U”, MANUFATURADA A PARTIR DE CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 3/16”,
SEM UTILIZA(;AO DE SOLDA, APRESENTANDO, NO MiNIMO, MEDIDA ENTRE CENTROS DE 600 MM. TUBO TRANSVERSAL
DE SUSTENTACAO DOS ASSENTOS DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA DE ALTURA MINIMA DA VIGA E DE 50
MM COM ESPESSURA DE PAREDE MINIMA DE 1,50 COM AS EXTREMIDADES SELADAS POR MEIO DE TAMPOES
INJETADOS EM POLIPROPILENO OU CHAPAS DE AGO SOLDAS COM ACABAMENTO SE MODO A NAO PERMITIR
ESCORIAS, NEM VOLUMES E TAMPOUCO RESPINGOS DE SOLDA. BASES DA LONGARINA EM FORMATO DE “T* OU “Y”
INVERTIDO OU SIMILAR, SENDO A HASTE VERTICAL DE INTERLIGAGAO DA BASE HORIZONTAL AO TUBO TRANSVERSAL
DE SUSTENTAGAO DOS ASSENTOS, MANUFATURADA EM TUBO DE SEGAO CIRCULAR, ELIPTICA, RETANGULAR OU
OBLONGA, DE DIMENSAO MINIMA DE LADO DE 50 MM, CONIFICADA OU ESTAMPADA EM SUA PORCAO SUPERIOR PARA
ENCAIXE NAS ESPERAS DA VIGA OU NA PROPRIA VIGA, PERMITINDO FACILIDADE DE TROCA EM EVENTUAIS CASOS
DE MANUTEN(;AO BASE HORIZONTAL DA LONGARINA EM ACO COM CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM PP E
SAPATAS PLASTICAS PARA ATRITO COM O PISO QUE PERMITAM REGULAGEM DE ALTURA PARA AJUSTAR POSSIVEIS

LONGARINA DE 03 LUGARES COM 06 BRAGOS (DOIS BRAGOS POR ASSENTO)10 LONGARINA DE 03 LUGARES COM 06

UNIDADE

15

16

R$
1.166,33

R$ 17.494,95




DESNIVELAMENTOS DO PISO. BRACOS (02 BRAGOS POR LUGAR) ESTRUTURADOS EM ACO CARBONO, FECHADOS E
VAZADOS, POLIGONAIS, COM LARGURA MINIMA DE 50 MM PARA A AREA UTIL DO APOIA BRACO E COMPRIMENTO
MINIMO DA AREA UTIL DO BRACO DE 250 MM, SENDO OS BRAGOS TOTALMENTE INJETADOS EM PU DE PELE INTEGRAL
COM TEXTURA, NAO DEIXANDO APARENTE OU ACESSIVEL NENHUM ELEMENTO ESTRUTURAL DE ACO DA ALMA DO
BRACO DE ESTRUTURAGAO E INTERLIGACAO COM O ASSENTO DA LONGARINA. BRAGOS AINDA DEVEM DISPOR DE
SISTEMA ESCAMOTEAVEL EM AGO, ALUMINIO OU OUTRO MATERIAL DE SIMILAR OU SUPERIOR PERFORMANCE COM
TAMPO EM MDF OU MDP REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO EM AMBAS AS FACES COM PERFIL DE BORDO
EXTRUDADO EM MATERIAL POLIMERICO OU AINDA TAMPO INJETADO EM ABS COM TEXTURA, EM QUAISQUER
OPCOES, QUE TENHAM DIMENSOES MINIMAS DE 250 X 250 MM DE AREA UTIL. E PARA TODOS OS DIMENSIONAIS
APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO DE VARIAGOES PARA MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA: 12 MESES (1
ANO), NO MINIMO, CONTRA ViCIOS QU DEFEITOS DE FABRICAGAO.
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POLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA PARA OBESO.10 POLTRONA AUDITORIO TIPO GINEMA PARA OBESO -
ESPECIFICAGOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS TUBOS DE AGO CARBONO, DE SEGAC ELiPTICA OU OBLONGA OU
OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM APOIADOS EM CHAPA DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM,
COM FURACAO NA BASE HORIZONTAL. TODOS OS COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT
GAS. TAIS COMPONENTES SAO TRATADOS COM BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM
PINTURA DO TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA
SUPERIOR A 200 °C. FECHAMENTO DAS ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS'INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL 100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE
PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE BRACO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, OS PAINEIS CENTRAIS,
PODEM TER FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA AO PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO
ASSENTO). ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS
PLASTICAS PARA DIMINUIGAO DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO “EFEITO TESOURA” OU DE
CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUAGOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS
DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE
MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES).
ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MiNIMA DE
10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FIXAGAO AO MECANISMO,
COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO QUE PERFAZ O ACABAMENTO E PROTECAO INCLUSIVE DAS
BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS
{MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDIA, DE, NO MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DO
ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRACO E
PRANCHETA: APOIA BRACO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE
MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRACO, NO SENTIDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O
CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAO USO. TAMPO DA PRANCHETA EM CHAA DE ACO
CORTADA A LASER COM PINTURA EPO)_(I A PO OU INJETADA EM RESINA ABS OU AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALQUER QUE SEJA A OPGAO ESCOLHIDA PELO
LICITANTE, ESTA NAO DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE,
QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR O SEU ANTEBRACO NO APOIO SUPERIOR EM
POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO USO DA PRANCHETA OU DO APOIA BRAGO REFERENTE. ASPECTOS DIMENSIONAIS
(EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: MINIMO 750 MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO
MINIMO 450 MM EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550 MM LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO APOIO

UNIDADE

R$
1.831,00

R$ 1.831,00

%
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LOMBAR: MINIMO DE 750 MM ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO ENCOSTO EM RELACAO A SUPERFICIE DO PISO
QUANDO FECHADOQ: MINIMO 900 MM PROFUNDIDADE TOTAL FECHADO: MAXIMO 450 MM. PARA TODOS 0OS
DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAO DE VARIACOES PARA MAIS OU PARA
MENOS.GARANTIA: 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, CONTRA VIiCIOS OU DEFEITOS DE FABRICACAOQ.
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POLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA PARA PORTADOR DE MOBILIDADE REDUZIDA (PMR).10 POLTRONA AUDITORIO
TIPO CINEMA PARA PORTADOR DE MOBILIDADE REDUZIDA (PMR) - ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS
TUBOS DE ACO CARBONO, DE SECAO ELiPTlCA‘ OU OBLONGA OU OVAL, MEDINDO, NO MINIMO, 20 X 30 X 1,90 MM
APOIADOS EM CHAPA DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,00 MM, COM FURAGAO NA BASE HORIZONTAL. TODOS 0S
COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT GAS. TAIS COMPONENTES SAQ TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI-PO, APLICADA POR
DEPOSIGAO ELETROSTATICA COM CURA EM ESTUFA EM TEMPERATURA SUPERIOR A 200 °C. FECHAMENTO DAS
ESTRUTURAS METALICAS LATERAIS POR MEIO DE PAINEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, MATERIAL
100% RECICLAVEL, SENDO QUE, O FECHAMENTO SE DA POR MEIO DE PAINEL QUE SEGUE DE BAIXO DO APOIO DE
BRACO ATE A ESTRUTURA PROXIMA DO PISO, EXCETO A LATERAL PMR. OS PAINEIS CENTRAIS, PODEM TER
FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA AQ PISO) OU PARCIAL (DO APOIA ATE APROXIMADAMENTE A LINHA DO ASSENTO).
ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBATIVEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMO DOTADO DE MOLAS E BUCHAS PLASTICAS
PARA DIMINUICAO DE RUIDOS. NENHUM ELEMENTO QUE OFEREGA RISCO DO “EFEITO TESOURA®” OU DE
CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUACOES DE APRISIONAMENTO DE CABELO E MEMBROS DOS USUARIOS
DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO DO MOVEL, DE
MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES).
ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO ANATOMICO, COM ESPESSURA MINIMA DE
10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORGO E SUPORTES DE FIXACAQ AO MECANISMO,
COMPOSTO POR COMPONENTES METALICOS, UNIDOS PELO SISTEMA DE SOLDA MIG QUE SAO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA EPOXI-PO. ACABAMENTO EM BLINDAGEM
TERMOPLASTICA DE POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO TEXTURIZADO, QUE PERFAZ O
ACABAMENTO E PROTECAO INCLUSIVE DAS BORDAS, ALEM DE CONTRA ENCOSTO E CONTRA ASSENTO. ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO INJETADAS (MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA MEDJA DE, NO
MINIMO, 35 MM. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIOS DE POLIESTER EM
COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRACO E PRANCHETA: APOIA BRAGO INJETADO EM PU INTEGRADO A ESTRUTURA
METALICA CENTRAL E LATERAL DOTADO DE MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APOIO DE BRACO, NO SENTIDO
TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EM NAO USO. TAMPO
DA PRANCHETA EM CHAPA DE AGCO CORTADA A LASER COM PINTURA EPOXI A PO OU INJETADA EM RESINA ABS OU
AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA A PO NA COR PRETA, QUALQUER
QUE SEJA A OPCAO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA NAO DEVERA APRESENTAR ARESTAS CORTANTES OU
PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USUARIO AINDA CONSEGUE APOIAR O
SEU ANTEBRAGO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANO, SEM PREJUIZO DO USO DA PRANCHETA OU DO APOIA
BRACO REFERENTE. BRACO OPOSTO NA EXTREMIDADE DA FILEIRA COM SISTEMA DE BASCULAMENTG EM 80 GRAUS
PARA FACILITAR ACESSO DE PESSOA PORTADORA DE MOBILIDADE REDUZIDA (PMR) AO ASSENTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA DA SUPERFICIE DO ASSENTO: MINIMO 470 MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO
ASSENTO MINIMO 450 MM EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO MINIMO 550 MM LARGURA DO ENCOSTO NA REGIAO DO
APOIO LOMBAR: MiNlMO DE 430 MM MEDIDA ENTRE EIXOS: ENTRE 550 +10% ALTURA DA BORDA SUPERIOR DO
ENCOSTO EM RELAGAO A SUPERFICIE DO PISO QUANDO FECHADO: MiNIMOI 900 MM PROFUNDIDADE TOTAL
FECHADO: MAXIMO 450 MM. PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A ACEITACAQ DE
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VARIAGOES PARA MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA: 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, CONTRA ViCIOS OU DEFEITOS
DE FABRICACAO.

7195

POLTRONA DE AUDITOR]O CINEMA COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL10 POLTRONA DE AUDITORIO CINEMA COM
PRANCHETA ESCAMOTEAVEL - ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA: EM ACO ABNT 1010/1020 TUBULAR DE SECAO
ELIPTICA, COM MEDIDA DE 20 X 45 X 1,90 MM, DOIS TUBOS DE SUSTENTAGAO NO SENTIDO VERTICAL, INTERLIGADOS
ENTRE SI NO SENTIDO LONGITUDINAL POR TRES CHAPAS DE AGCO CARBONO FINA FRIA, COM ESPESSURA DE 6 MM,
SENDO UMA PARA FIXACAO AO PISO, POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS, DISTANTES ENTRE SI 190 MM, OUTRA PARA
FIXAGAQ PIVOTANTE DO ASSENTO E A SUPERIOR, COM LARGURA DE 19 MM E COMPRIMENTO DE 340 MM, PARA
FIXACAO DO APOIA BRACO. TAIS JUNGCOES DOS TUBOS ELIPTICOS COM AS CHAPAS DE ACO SAQO EXECUTADAS POR
FUSAO, ATRAVES DO PROCESSO METAL INERT GAS. OS COMPONENTES METALICOS' SAO TRATADOS COM BANHO
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPOXI — PO, APLICADA POR DEPOSICAO
ELETROSTATICA, COM CURA EM ESTUFA, A TEMPERATURA DE 250°C. FECHAMENTO DAS POLTRONAS NAS LATERAIS
(INICIAL E FINAL) DE CADA FILEIRA SERA ATE O PISO DO LADO EXTERNO, ATRAVES DE PAINEL EM COMPENSADO
MULTILAMINADO COM ESPESSURA MINIMA DE 10,5 MM, ALTURA DE 620 MM E COMPRIMENTO DE 270 MM, SENDO ESTE
REVESTIDO COM O MESMO PADRAQO DE REVESTIMENTO UTILIZADO NO ASSENTO E ENCOSTO. ASSENTO: AUTO-
REBATIVEL COM ACIONAMENTO POR MEIO DE CONTRA PESO LOCALIZADO NA PORCAO INTERNA DO ASSENTO, NAO
APARENTE E NAO ACESSIVEL AQ USUARIO, SENDO O REBATIMENTO EXECUTADO POR MEIO DE DOIS PIVOS
CILINDRICOS DE ACO CARBONO, AUTO LUBRIFICANTES, LOCALIZADOS NAS PORCOES LATERAIS INTERNAS DAS
ESTRUTURAS TUBULARES LATERAIS E CENTRAIS PARA ACOPLAMENTO NAS LATERAIS DO ASSENTO. ASSENTO
ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO E RESINADO, COM LAMINAS PROVENIENTES DE
REFLORESTAMENTO, COM MANEJO SUSTENTAVEL, RECEBENDO, POR MEIO DE ADESIVO DE CONTATO, ESPUMA
ANATOMICA INJETADA DE POLIURETANO, MOLDADA, DE ALTA DENSIDADE, ENTRE 50 E 55 KG/M3 E DE ALTA
RESILIENCIA, COM BASE DO ASSENTO COM POUCA CONFORMAGAO, A FIM DE PROPORCIONAR ALTERNANCIA
POSTURAL E BORDAS FRONTAL ARREDONDADA, PARA NAO PREJUDICAR A CIRCULACAO DOS MEMBROS INFERIORES
DO USUARIO. ASSENTO E CONTRA ASSENTO COM O MESMO REVESTIMENTO, SENDO O ACABAMENTO
PROPORCIONADO POR MEIO DE COSTURAS PERIMETRAIS, SEM O USO DE CONTRA CAPAS EM LAMINA DE MADEIRA,
INJETADAS EM PLASTICO RIGIDO OU COM PERFIS DE ACABAMENTO NOS BORDOS. DIMENSIONAIS DO ASSENTO DE:
490 DE LARGURA DE SUPERFICIE X 460 DE PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE. ENCOSTO: FIXO, POR MEIO DE DUAS
CHAPAS DE ACO COM ESPESSURA DE 3,0 MM, COM MEDIDA DE 70 X 83 MM, E DOIS PARAFUSOS EM CADA CHAPA.
ENCOSTO ANATOMICO, COM INCLINAGCAO EM RELACAC AO ASSENTO MAIOR QUE 90°, DOTADO DE SALIENCIA E RAIO
DE CURVATURA MAIOR QUE 400 MM PARA PERFEITO APOIO DA REGIAO LOMBAR DO USUARIO. ENCOSTO
ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO E RESINADO, COM LAMINAS PROVENIENTES DE
REFLORESTAMENTO, COM MANEJO SUSTENTAVEL, RECEBENDO, POR MEIO DE ADESIVO DE CONTATO, ESPUMA
ANATOMICA INJETADA DE POLIURETANO, MOLDADA, DE ALTA DENSIDADE, ENTRE 50 E 55 KG/M3, E DE ALTA
RESILIENCIA. ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO COM O MESMO REVESTIMENTO, SENDO O ACABAMENTO
PROPORCIONADO POR MEIO DE COSTURAS PERIMETRAIS. NO CONTRA ENCOSTO, NA REGIAO ONDE LOCALIZAM-SE
AS CHAPAS PARA FIXAGAO DO ENCOSTO, HA UMA CONTRA CAPA, INSERIDA POR MEIO DE, NO MINIMO 04 PARAFUSOS
DO TIPO AA, INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO, COM AS DIMENSOES DE 480 DE LARGURA MIiNIMA X 205 MM
DE EXTENSAO VERTICAL MINIMA E 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, PARA PROTEGAO E ACABAMENTO DESTA REGIAO.
DIMENSIONAIS DO ENCOSTO DE 485 MM DE EXTENSAO VERTICAL X 490 MM DE LARGURA, NA REGIAO DO APOIO
LOMBAR. REVESTIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO EM COURO ECOLOGICO (LAMINADO SINTETICO ESPALMADO) DE
COR PRETA PARA O ASSENTO E PARA O ENCOSTO. APOIA BRACOS: INTEGRADOS AS BASES LATERAIS E CENTRAIS,
POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS, SENDO TAIS APOIAS INJETADOS EM POLIURETANO DO TIPO INTEGRAL COM ALMA
DE AGO FABRICADO EM FERRO CHATO, COM TEXTURA, PRE POLIMERO, TERMOFIXO DE EXCELENTE RESISTENCIA
AO RASGAMENTG E DE ALTA DENSIDADE, COM TOQUE MACIO PARA PROPICIAR EXCELENTE FATOR CONFORTO AO
USUARIO, COM DIMENSOES DE 55 MM DE LARGURA POR 380 MM DE COMPRIMENTO MINIMO, DE_FORMATO
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