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|1|LlcAç49?F-4y]ry4DoMELAM|NlcoDEALTAPRESSÃo,DEo,8MMDEES
I NA COR, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESTVO Bt COMPONENTE. DTMENSöES nCnenoAs DE 608MM
I LI4IGURA) { 16.6\114 

(PROFUNDIDADE) x 22MM (ALTURA). NOS MOLDES DO rAMpO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL, SÃO
I 914y.499s_ o_s=lryrBoLo INTERNACIoNAL DE RECTcLAcEM APRESENTANDo o ruúvEno tDENTtFtcADoR oo por_ívieno,
I A IDENTIFICAçAO DOJ\¡ODELO FDE-FNDE E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
llY.9l?E_:, LtllBE[-s4o lNSERlDos DATADoRES DUpLos coM MroLo crRRróR¡o DE 16MM oE olÂn¡erRo otpo
I INSERT), tNDtcANDo ¡¡Ês e ANo DE rnsnrcRçÃo. NoME Do FABRTcANTE GRAFADo poR EXTENSo. ESTRUTURA
I 99Y19!lA D_E_l{oryIlNrES vERÏcAls E TRAVESSA LoNGtruDtNAL coNFEcctoNADos EM ruBo DE Aço CARBoNo
I 11ylll4.D_o4 ry9,_99y 9osruRA, sEcçÃo oBLoNGA DE 2sMM x s8MM, EM cHApA i6 (1,sMM);rRRvesSR supERtoR
I ggry|Çqc.lo¡{ADA!:MlTVBo DE Aço cARBoNo LAMINADo A FRlo, coM coSrURA, CURVADo e'¡¡ roRrvlnro DE c, coM
I sEcçAo clRcULAR, DIAMETRo DE 31,75MM (1 114"), EM cHApA 16 (1,SMM); pÉs corurecctoNADos EM TUBo DE Aço
I glpgryg._qytrylD_o^1FRto, coM cosruRA, secÇEo crRcuLAR,'oi¡r¡eïno DE 38MM (1 1t2"), EM cHApA ro 1r,srr,nr¡.PoRTA-LlvRos EM POLIPROPILENO copot-ín¡eRo Íse¡¡ro DE cARGAS MrNERAts, corr¡posró pREFERENcTALMENTE
DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PoDENDo CHEGAR nTÉ Tooø, INJETADo NA coR CINZA. As
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIoNAIS, oe Res¡srÊ¡IcIA E DE UNIFoRMIDADE DE coR, sÃo pneseRVADAS
No PRODUTO PRoDUzlDo corr¡ MRIÉRn-PRIMA REctcLADA. No MoLDE Do poRTA-LtvRos sÃo cnnvnooõ ði¡¡soLõ
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANoo o IIÚveRo IDENTIFICADoR Do poIíveno, A IDENTIFIcAcÃo oo
MoDELo'FDE-FNDE, E o NoME DA EMPRESA FABRTCANTE Do coMpoNENTE tNJETADo. NESSE MoLDE, rnN¡eÉM sÃo
DATADoR DUPLo coM MloLo clnRrÓRto DE 16MM oe orÂn¡erRo Otpo TNSERT), tNDtcANDo rr¡Ês È Ño oe
IlP.lr^c4çâo_!c9_Ll9R.qE_ 1ryP=l_c1949 No PRoJEro). NoME Do FABRTcANTe onRrnóo pon Exrexso.ÌxnçÀó õõ
TAMPo A ESTRUTURA ATRAVES DE 06 poRcAS ALTAS coM FLANGE,¡¡Érnlcn uo lonnlerno DE 6MM), colru¡Érnons
EM CASTELoS tnorucocoNlcos Do pnÓpRto TAMpo; 06 pARAFUSos RoscA ìuÉrnlcn rrlo lotÂvÊrno DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM CABEçA PANELA, FENDA PHILLIPS.FIXAçÃo Do PoRTA-LIVRos À TRRvessR LoI.IcITuoIruRL
RrRRvÉs DE REBITES DE "REPUXo", olÂverRo DE 4,0MM, cor''¡ÞRln¡euro 1oMM. rrxaçÃo ons sRpnrns (FRoNTAL E
POSTERIOR) NOS PÉS RTREVÉS DE REBITES De "REPUXo;, oIÂI¡erRo DE 4,8MM, covÉRIn¡e¡¡ro 1zMM. PoNTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLíN¡ERO VIRGEM, ISENTo DE cARGAS MINERAIS, INJETADAS NA coR VERMELHA,
F|XADAS À EstnutuRn nrRnvÉs DE ENcAtxE. Nos MoLDES DAs poNTEIRAS E sApATAS, sEo cnevn-oôs otit¡eõlö
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANOO O ruÚn¡eno tDENTtFtcADoR DO pOLin¡eRo, A tDENTtF|CAçÃO OO
"MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES R¡¡EÉTU
sÃo ltlsERloos DATADoRES Ðuplos coM Mrolo clnRrónlo DE s ou o¡ry qe orÂrrlerno freo TNSERT), rñorCÀlr[o
n¡Ês e ANo DE rneRtcnçÃo . NoME Do FABRTcANTE cRAFADo poR EXTENSo. runs ÞRRres n¡erÁucRs, sÃo
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÊI,ICIR À conRosÃo en¡ cÂn¡Rn¡ oe r.¡ÉvoR
SALINA DE 3OO HORAS. PINTURA CrcTROSTÁTICA DOS ELEMENToS n¡erÁI|cos EM TINTA e¡¡ pÓ HíeRIoR
epÓxvpot-lÉsrER, PoLtMERtzADA EM ESTUFA, AcABAMENTo uso E BRTLHANTE, ËSpESSURA DE 40 MrcRoMETRosNA COR CINZA.
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COpoIÍTT¡eno VRGEM, ISENTo DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR VERMELHA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, SÃO GRAVADOS O SíH¡EOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANOO O IrIÚ¡¡ERO IDENTIFICADoR Do poIí¡¡eno, A IDENTIFIcAçÃo Do,MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES,TRN¡gÉfì/
sÃo tttsenloos DATADoRES DUpLos coM MroLo crnRrónlo DE 16MM oe orÂn¡erno greo rñsenrl, lruorcÃrvoö lr¡Ës
E ANo DE rneRtcnçÃo. ESTRUTURA EM TUBo DE Aço cARBoNo LAMINADo A FRto, coM cosruiÁ, olÃvÈino oÈ
20JMM, EM CHAPA 14 (1,gMM). rtxaçÃo Do ASSENTo E ENcosro TNJETADos À esrRuruRR RrnRvÉs be neslres oÈ
"REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOIírr¡ENO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA coR VERMELHA, FIXADAS À esTnu[une RTnnvÉs DE ENCAIXE
E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/PONTEIRA,
APRESENTANDO
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coMPATívEls coM o SUBSTRATo EM QUE FoREM ApLtcADAS (poltpRoptLENo |NJETADo/P|NTURA EM pó Epóxl-
IOL!ÉSJFR) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÕES TENHAM FIXAçÃo PERMANENTE, NÃo
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES AALCOOL E IMPOSS|VEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. O CONJUNTO RECEBE
MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA
ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICAçÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL, CONFORME
PROJETO. A TAMPOGRAFIA APRESENTA AINDA OS DTZERES "MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO" D|SPOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSÃO EM TAMPOGRAFIA SÃo UTILIZADAS TINTAS CoMPATíVEIS
coM o SUBSTRATo EM QUE FoREM APLICADAS (PINTURA EM po_Epóxr/poLtÉSTER) DE MoDo ouE, ApóS CURADAS E
sEcAS, ESTAS tMPREssÕES TENHAM FrxAçÃo eERMANENTE, NÃo sEJAM LevÁvel's, sEJAM RESIsTENTES A ALcooL
E IN¡POSSíVCIS DE SEREM RISCADAS CO¡T¡ ÂS UNHAS. CoNSTAM Do LADo EXTERNo DE CADA VoLUME nÓruIos oe
rÁclL rcr_uRR, coNTENDo: IDENTTFTCAçÃo oo FABRTcANTE; roerurtrrcRçÃo oo ronÑEcEDoR; cóolco roÈ
onterurnçÕes soBRE MANUSE|o, TRANSPoRTE E ESToCAGEIi¡. espessúRAs DE cHApA DE Aço E BlroLAs
CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TOI-CRÂI.ICIRS NORMATIVAS coNFoRME NoRMAS ABNT. o coNJUNTo PoSSUI
sELo INMETRo DE IDENTIFICAçÃo DA CoNFoRMIDADE coNTElr¡oo ruúveRo Do REGrsrRo ATtvo Do oBJETo (DE
AcoRDo coM o ANEXo A DA poRTARtA |NMETRo No 401). os sElos sÃo Hxeoos r.¡R supeRríctE |NFERIoR Do
ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFÍCIE ITTERIoR Do TAMPo DA MESA. NA MoNTAGEM Do coNJUNTo SoMENTE SÃo
urlLtzADos coMPoNENTES err¡ pr-Ásrco TNJETADo, coMpoNENTES EM coMpENSADo MoLDADo E FtrAS DE BoRDo,
PRODUTOS HOMOLOGADOS, APROVADOS PELO DEPARTAMENTO DE ESPEC|F|CAçÃO E DESENVOLVTMENTO DE
vogluÁRlo E EQU|PAMENToS DA ceRÊructe DE EspEcrFtcnçÕes E cusros. run niorurnceM Do coNJururo sÃo
urlllzADos CoMPoNENTES TNJETADoS DE uM uNrco FABR|CANTE. nelrcnçÃo DE TEXTURAS E ACABAMENToS EM
CoMPoNENTES INJETADOS. PROFUNDIDeOE UÁX¡¡¡R DE 45 MTCROMETROS. SeN¡ neenneAs, sEM FALHAS Oe rruleçÃO
ou PARTES coRTANTES.o LAMINADo n¡elRvírurco DE ALTA pnessÃo É Rpr-lcnoo No REBAtxo Do rAMpo oe Áes,
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO
TAMPO. A COLAGEM É TE R DE MODO A GARANTIR R IruexsrÊruc|A DE Resíouos DE coLA NAS SUPERFíoes e
PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRCSSÃO NO TAMPO É RVRUNON CONFORME ENSAIoS DEFINIDoS. SoLDAS PoSSUEM supenrícIe TIsR e
¡to¡¡ocÊruen, NÃo APRESENTA poNTos CoRTANTES, supEnrícles ÁspenRs ou escónlRs.ToDos os ENcoNTRos
DE TUBOS RECEBEM SOLDA EM TODO O PENíUCTNO OR UI.IIÃO. SÃO EL r¡IITIRDOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES
DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. LAMINADO DE
R TR PNCSSÃO - ACABAMENTO TEXIURIZADO - PARA REVESTIMENTo DA FACE SUPERIoR Do TAMPo - FoRMICA oU
PER-TECH OU EQUIVALENTE (-) - COR CINZA - RerenÊruClA PANTONE (*) 428 C. LAMTNADO DE ALTA PRESSÃO -
ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE
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VERMELHO). C) A CARACTERTZAçAO DE PRODUTO
FDE QUE EXIGE COMPROVAçAO DE DESEMPENHO
C*) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FÜR
ALUMÍNIO COM INFORMAçÓES IMPRESSAS DE FoRMA PERMANENTE, Do TAMANHo DE SoMM X 4OMM, A SER F¡XADA
NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO FORNECEDOR; - NOME DO FABRICANTE; -
LOGOMARCA Do FABRICANTE; - ENDEREçO / TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE FABRTCAçÃO (MÊS/ANO); - t),t. DO
CONTRATO; - GARANTIA ATÊ. _I_I-(24 MESES APÓS A DATA DA NOTA FISCAL DE ENTREGA);- CóOIOO FDE DO MÓVEL.
MANUAL DE USO E CONSERVAÇAO: O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO pOR ME|O DE QR
CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
IDENTIFICAçÃO DO PADRAO DIMENSIONAL, CONFORME PROJETO. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS
DIZERES "MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO" DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSÃO
EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATíVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS
(PINTURA EM PÓ EPÓXI/POLIÉSTER) DE MODO QUE, APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÕES TENHAM FIXAçÃO
PERMANENTE, NÃO SEJAM LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A ÁLCOOL E IMPOSSíVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS
UNHAS. EMBALAGEM MESA: --RECOBERTAS CADA TAMPO COM PAPELÃO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLÁSTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA ÀS CARACTERíSTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A
PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDÕES DE SISAL, RÁTIR OU FITILHO DE POLIPROPILENO; - PÉS COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENIO E ENCOSTO COM PAPELÃO ONDULADO, PLÁSTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA ÀS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO; ESSE VOLUME É
ENVOLVIDO COM FILME TERMOENCOLHíVEL, RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTËGE CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FíSICA DO MOBILIÁRIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA EMBALAGEM - CONSTA DO LADO EXTERNO DE CADA
voLUME, RÓTULos DE FACIL LElruRA coM IDENTIFTCAÇÃo Do FABRTCANTE E Do FoRNECEDoR, cóDtco Do
PRODUTO E ORIENTAçÕES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA INTEMPÉRES.
ESPESSURAS DE CHAPA DE AçO E BITOLAS CONSTRUTÍVAS DE TUBOS SEGUEM TOLERÂNCIAS NORMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT NBR 14006 - MÓVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
ATENDER EM CONFORMIDADE A PORTARIAS E NORMAS: . PORTARIA INMETRO No 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE
ESTABELECE A CLASSIFICAçÃO OT RISCO DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PÚBLICOS DE
LIBERAçÃo soB RESPoNSABILIDADE Do TNMETRo No ÂMBrro DA AVALTAçÃo DA coNFoRMtDADE coMpuLSóRtA. .
PORTARIA TNMETRO No 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, QUE APROVA OS REQUTSTTOS DE AVALTAçÃO DA
CONFORMIDADE PARA MÓVEIS ESCOLARES _ CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL -
CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - MÓVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
lNDlvlDUAL. OBS.: AS EDIçÕES INDICADAS ESTAVAM EM VtcOR NO MOMENTO DESTA PUBL|CAçÃO. COMO TODA
NoRMA ESTÁ suJErrA À nevlsÃo, RECoMENDA-SE vERrFrcAR A EXlsrÊNcrA DE ED|çöES MAIS RECENTES DAS
NORMAS CITADAS.
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CoNJUNTO PARAALUNO PADRAO FNDE -TAMANHO 05 (CJA-05)10 CONJUNTO PARA ALUNO PADRÃO FNDE -TAMANilTO
05 (cJA-05) PARA ALUNOS COM ALTURA, ENTRE 1,46M A 1,76M - ESpECtFtCAçÕeS ¡¡[,lrrr¡RS: CONJUNTO DO ALUNO
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE
COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA
INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLÁSTICO INJETADO COM APL|CAçÃO Oe LAMTNADO MELAMíN|CO NA FACE SUPER|OR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLÁSÏCO TÉCNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
AçO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLÁSTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHÁVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AçO.
CONSTITUINTES - MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR VERDE, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA MÉTRICA M6.
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COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" (POLIAMIDA) AD|T|VADO CoM FIBRA DE VtDRO, I\|JETADA
NA COR PRETA. APLICAçÃO DE LAMINADO MELAMíNICo DE ALTA PRESSÃo, DE O,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTo
ÏEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BI COMPONENTE. DIMENSöES
ACABADAS DE 6O8MM (LARGURA) X 4ô6MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDo-SE ToLERÂNCIA DE ATÉ +/-
3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- lMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPo E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL, DEVEM SER GRAVADOS O SíMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDo o NÚMERo
IDENTIFICADOR DO POLíMERO, A IDENTIFICAçÃO Do MoDELO FDE-FNDE E o NoME DA EMPRESA FABRICANIE Do
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATÓRIO DE 16MM DE DÁMETRO (rIPO INSERT), INDICANDo MÊS E ANo DE FABRICAçÃo. EsTnuTuRA coMPoSTA
DE MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGTTUDTNAL CONFECCTONADOS EM TUBO DE AçO CARBONO LAMTNADO A
FRto, coM cosruRA, secçÃo oBLoNcA DE 29MM x sBMM, EM cHApA ro (t,str¡¡¡); TRAVESSA supERtoR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AçO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C, COM
secçÃo clRcuLAR, olÂ¡¡rrno DE 31,7sMM (1 1t4"), EM cHApA 16 (1,sMM); pÉs corurecctoNADos EM TUBo DE Aço
cARBoNo LAMINADo A FRto, coM cosruRA, sEcçÃo crRcuLAR, o¡ÂH¡erRo DE 3BMM (1 1t2"'), EM cHApA r6 (1,sMM).
PoRTA-LtvRos EM poLtpRoptLtNo copolírvleRo tsENTo DE cARGAS MtNERAts, corr¡posró pREFERENcTALMENTE
DE 50% OE H¡NTÉR¡N-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CNECRNNTÉ 1OO%, INJETADO NA COR CINZA. AS
CRRRCTERíSTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTÊrucIR E DE UNIFoRMIDADE DE coR, DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM
vRrÉRln-pRttr¡A REctcLADA, ADMtÏNDo-sE roleRÂructAs NA ToNALIDADE R cRtrÉnro oe RruÁUse rÉcrutcn. l'¡o
MoLDE Do PoRTA-LtvRos, DEVE sER cRAVADo o síÀ¡eoLo TNTERNAc¡oNAL DE REctcLAGEM ApRESENTANDo o
ruúueno tDENTtFtcADon oo pot-ítr¡ERo, A toerurtrrcnçÃo Do MoDELo "FDE-FNDE" E o NoME DA EMeRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
elRRrÓnto DE 16MM oe olÂtuErno Otpo TNSERT), rNDrcANDo rvrÊs e Rruo DE FABRtcAçÃo. FtxAçÃo oo rR¡rlpo À
ESTRUTURA RrnnVÉS DE 06 PORCAS ALTAS CCjtVl rmruCe,UÉrrucn n/lo 1otÂverno rír ovv¡,- colrulerRoRs eu
cAsrElos rRorucocÔrulcos Do pRÓpRro rAMpo; 06 pARAFUSos noscn uÉrnlcR trlo 1oiÂuerno DE 6MM),
CoMPRIMENTo 47MM (coM ToLERANctA DE +/- 2MM), CABEçA PAN-ELA, FENDA pHtlLtps. rrxeçÃo Do poRTA-LtvRos
ATRAVESSA LoNG|TUDtNALATRAVES DE REBTTES DE "REpuxo", orÂ¡¡etRo DE 4,0MM, corr¡pRllr¡e¡¡ro 1oMM. flxnçÃo
DAS SAPATAS (FRoNTAL E PosrERtoR) Aos pÉs ATRAVÉs DE REBITES DE "REpuxo", olÂt¡etRo DE ¿,eÁllfu,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM PoLIPRoPILENo copolÍTT¡TRo VIRGEM, ISENTo DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDC, TIXRORS À ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS, DEVEM sER GRAVADoS o sÍrr,reoLo tNTERNActoNAL DE REcIcLAcEM ApRESENTANDo o ruún¡eno
IDENTIFICADOR OO pOlíUeRO, A IDENT|F|CAçÃO DO "MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRTCANTE DO
coMPoNENTE INJETADo. NESSES MoLDES, rRN¡eÉN¡ DEVEM sER tNSERtDos DATADoRES DUpLos coM MloLo
elRRtÓRlo DE 5 ou 6MM PE olÂn¡erRo (Trpo TNSERT), rNDlcANDo uÊs e ANo DE rnenrcRçÃo. r.rns e4nres
Ir¡CTÁLICRS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTo ANTIFERRUGINoSo QUE ASSEGURE neslsrÊrucIÁ À conRosÃo e¡¡
cÂn¡nRR oE ruÉvoR SALINA DE No n¡í¡ltvro 300 HoRAS. ptNTuRA emrRosrÁrrcA Dos ELEMENToS verÁucos e¡¡
TINTA EM PÓ HíERION CPÓXUPOUÉSTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTo LISo E BRILHANTE, ESPESSURA
uíun¡n DE 40 MtcRoMETRos NA coR ctNZA. coNsTtrutNTES - cADEtRA: ASSENTo E ENcosro EM poLtpRoptLENo
COPOIíN¡ERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADoS, NA coR VERDE. NoS MoLDES Do ASSENTo E Do
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vERDE, FIxADAS A ESTRUTURR ATRAVES DE ENcAtxE E ptNo EXpANSoR. No MoLDE oÀ sÀpnr¡¡porurelnn, on¡E sen
GRAVADO O SÍMEOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDo o ruÚuEno IDENTIFICADoR oo poIín¡rRo, R
IOCITT ICRçÃO DO "MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, NESSE
MoLDE, TAMBEM DEVE sER TNSERTDo DATADoR DUpLo coM Mrolo c¡nnróRlo DE s ou 6MM DE orÂverno gteo
INSERT), INDICANDO IT¡ÊS E ANO DE FABRICAçÃO. NAS PARTES N¡ETÁUCES, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINoSo euE ASSEGURE ResrsrÊrucrR À coRnosÃo ev cÂn¡nRn oe ruÉvoR sALINA DE No víun¡o soo
HoRAs. PTNTURA ercrnoslÁlcA Dos ELEMENToS ¡¡erÁucos EM TTNTA Evt pó HÍsRloR epóxlpollÉsreR,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA IT¡íI.¡IIT¡R 40 MICRoMETRoS, NA coR cINzA.
toerurtrtcnçÃo oo pRoRÃo DIMENSIoNAL: o coNJUNTo DEVE RECEBER torrurrflcnçÃo Do pADRÃo DtMENS|oNAL
IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA IMPRESSÃO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COIT¡PRTíVEIS COM O
SUBSTRATo EM QUE FoREM ApLtcADAS (polrpRoptlENo |NJETADo/P|NTURA en¡ pó epóxl-pot_lÉsrER) DE MoDo
oue, RpÓs CURADAS E sEcAS, ESTAS rMpREssÕes TENHAM rrxnçÃo PERMANENTE, ruÃo se¡nn¡ mvÁVEls, SEJAM
RESISTENTES n Álcoor- E tMpossívEls DE SEREM R|SCADAS coM AS UNHAS. MANUAL DE uso E coNSERVAçÃo: o
coNJUNTO DEVE RECEBER MANUALDE USO E COruSenVnçÃO pOR MEIO DE QR CODE IMeRESSO pORrRrr¡pOCnnflR
NA LATERAL DtREtrA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAtxo DA tDENTtFIcAçÃo oo pnoRÃo
DIMENSIoNAL. A TAMPoGRAFTA DEVE APRESENTAR AINDA os DTZERES "MANUAL DE uso s corusenvnçÃo"
DtsPosros TMEDTATAMENTE ABAtxo Do QR coDE. pARA r¡¡pRessÃo EM TAMpocRAFtA DEVEM sER ulLtzADAS
TINTAS COtr¡pRtiVelS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLTCADAS (P|NTURA ervl pÓ epÓXl¡pOr-lÉSTER) DE MODO
euE, npós cURADAS E sEcAS, ESTAS lrupnessöes TENHAM
rtxnçÃo PERMANENTE, t¡Ão se¡Rrr¡ LRvÁvErs, SEJAM RESTSTENTES nÁlcoor- e l¡¡possívers DE SEREM RtscADAS
COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAçÃO DA CONFORMIDADE: O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO
DE IDENTIFICAçÃO On COTTORM|DADE (DE ACORDO COM O ANEXO il DA PORTAR|A TNMETRO N. 4O1 ). OS SELOS DEVEM
SER FIXADOS I.IR SUPERTíCIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFíCIC IruTCRION DO PORTA-LIVROS.
RETERÊruCIRS DE CORES COMPONENTES E INSUMOS coR REFERÊNCIA CoMPoNENTES INJETADoS: TAMPo,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS VERDE PANTONE C) 3415 C COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA
ESTRUTURAL PRETA - COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS CINZA PANTONE (') 425 C LAMINADO DE ALTA
PNESSÃO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPo CINZA PANToT.Te ¡¡ +zti ó pIruTunn DAS ESTRUTURAS
CINZA RAL (-) 7O4O IOTruT ICNçÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA
(soBRE FUNDo ctNzA) VERDE PANToNE (-) 341s c tDENTtFtcAçÃo oo pnonÃo DIMENS|oNAL No ENcosro DA
CADE|RA (soBRE FUNDo VERDE) BRANCA - QR coDE Do MANUAL DE.uso E coNSEVAçÃo pRere - (-) PANToNE
COLOR FORMULA GUIDE C-) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FÚR DIE PRAKTIKER DES LACK. PROCESSO DE
rReRrcnçÃo
PARA FABRtcAçAo E TND|SPENSAVEL SEGUTR ESpEcrFtcAçÕES rÉcN¡lcRs E DEMATS
DISPOSIçOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS
coMPoNENTes eu plÁslco ¡NJETADo cuJA DocuMerurnçÃo ESTEJA EM coNFoRMtDADE coM ESTE TERMo DE
RereRÊruc¡e (ou EDITAL). NA MONTAGEM D_O CONJUNTO, OeVeU SER UTTLTZADOS COMpONE¡¡reS plÁSÏCOS DE UM
uNtco FABR|CANTE. PEçAS INJET.ADAS NAo DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS oe tueçÃo ou PARTES
CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS,
EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO
TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A IIqexsTÊItcIR oe nesíouos DE coLA NAs supeRrícIes
E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA pneSSÃO NO TAMPO DEVE SER AVALTADA CONFORME ENSATOS DEF|N|DOS NO |TEM DESCRIçÃO DOS
ENSAlos DE coLAGEM Do LAMINADo DE ALTA pnessÃo Ao rAMpo INJETADo EM ABS". SoLDAS DEVEM Þossuln
supeRrícle LtsA E r-tovocÊrueR, ruÃo ogveruDo ApRESENTAR poNTos coRTANTES, supeRrícles ÁsprnRs ou
ESCÓNIRS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER soLDA EM ToDo o peniueTRo DA UNÁo. DEVEM
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SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA E REBARBAS, lNlCLtJll.¡DO
ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. ToLERÂNCIAS DIMENSIoNAIS
ASSEGURADAS AS CONDIçOES DE MONTAGEM DOS MÓVEIS, SEM PREJUÍZo DA FUNCIoNALIDADE DESTES oU DE SEUS
COMPONENTES, SERÃO ADMITIDAS TOLERÂNCIAS coNFoRME ESTABELECIDo A SEGUIR: A. ToLERÂNCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAçÖES; B. MAIS OU MENOS (+Ê) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO
AS TOLERÂNCIAS NÃO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAçOESì MAS OU MENOS (+/-) lMM PARA FURAçÕES E
RAIOS, QUANDO AS TOLERÂNCAS NÃO ESTIVEREM INDICADAS ÑRs espec |cAçÕEs; MÀIs oU MENoS (+/-) 1o PARA
Âruculos, euANDo AS ToLERÂNctAS NÃo ESTTvEREM TNDTcADAS NAS ESpEctFrönçoÊs; MAts ou MENds (+/-) l,sMM
PARA CoMPoNENTES INJETADoS (EXcETo PARA FURAçÕes, RRtos E ESPESSURAS), euANDo ns rolenÂñclÂs ttÃo
ESTTvEREM tNDICADAS NAS ESpEctFtcAçöEs; F. MAts ou MENos (+Ê) o,sMM pnnR ÊspessuRA Dos coMpoNENTES
INJETADoS, QUANDo AS ToLERANC|AS NAo EST|VEREM tNDtcADAS NAS ESpEctFlcRçÕEs; G. MAts (+) 2MM PARA o
CoMPRIMENTo Dos REBlrEs DE FlxAçÃo Dos coMpoNENTES tNJETADos. toeruÎrrcnçÃo Do FoRNECEDoR:
ETIQUETA AUTOADESIVA VINíLICA OU DE elU¡¡íMO COM TNFORMAçÕES |MPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHO VíruIVO DE sOMM X 4OMM, A SER FIXADA PARTE IruTenIoR 

-oo 
TAMPo E Do ASSENTo, coNTENDo: A. NoME

DO FORNECEDOR:
B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO FABRICANTE; D. ENDEREçO/TELEFONE DO FORNECEDOR;
E. DATA DE FABRICAçÃO 1VÊSNruO); F. CÓDrcO DO PRODUTo; G. GARANTIA DE 24 MESES APÓS A DATA DA ENTREGA.
MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO: O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO pOR ME|O DE QR
CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
IDENTIFICAçÃO-DO PADRÃO DIMENSIONAL. ATAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA oS DIZERES1MANUAL DE USo
E CONSERVAçAO" DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSÃO EM TAMPOGRAFIA DEVEM
sER urlLlzADAS TINTAS coMPATÍvEls coM o SUBSTRATo EM euE FoREM ApLtcADAS (PTNTURA EM pó
EPóxt/PoLtÉsrER) DE MoDo euE, Rpós cuRnoAS E sEcAS, ESTAS tMpRESsöES TENHAM FtxAçho eERMANENTE,
NÃO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ÁLCOOL e lvpossíve|S DE SEREM RISCADAS coM AS UNHAS.
EMBALAGEM MESA: - RrcOBERTAS CADATAMPO COII¡ PEPEIÃO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU
PLÁSTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA ÀS cARACTERíSTIcAS Do PRoDUTo, DoBRANDo A PARTE EXCEDENTE
E FIXANDO COM CORDÕES DE SISAL, RÁTIN OU FITILHo DE PoLIPRoPILENo; - PÉS coM PAPEL TIPo CREPE SEM GoMA,
OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E
ENCOSTO COM PAPELÃO ONDULADO, PIÁSTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA ÀS CRR¡CTCRíSÏCAS DO PRODUTO; ESSE VOLUME É ENVOLVIDO COM FILME
TERMOENCOLHÍVEL, RESISTENTE O SUFI CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA
POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE FíSICA DO MoBILIÁRIO DURANTE o MANUSEIo, TRANSPoRTE E
ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA EMBALAGEM - CONSTA Do LADo EXTERNo DE CADA VoLUME, RÓTULoS DE FÁCIL
LEITURA COM IDENTIFICAçÃO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CÓDtcO DO PRODUTO E ORTENTAçÕES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. PROTEGTDO CONTRA |NTEMPÉR|ES. ESPESSURAS DE CHAPÁ DE AçO E
BITOI-AS CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TOLERÂNCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT NBR 14006 -
MóvEts EScot-ARES - cADEIRAS E MESAS pARA coNJUNTo ALUNo tNDtvtDUAL. ATENDER EM ooNFoRMIDADE A
PORTARIAS E NORMAS: . PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE2O2O, QUE ESTABELECE A CLASS IcaçÃo
DE Rlsco DE ATIVIDADES EcoNoMlcAS ASSoCIADAS AoS ATos pÚBucos DE LTBERAçÃo soB REspoNsRglt-loÃoe
DO INMETRO NO ÂMBITO DA AVALIAçÃO DA CONFORMIDADE CoMPULSÓRIn. . poRTRR-IA INMETRo No 401, DE 28 DE
DEZEMBRO D8 2020, QUE APROVA OS REQU|S|TOS DE AVALTAçÃO DA CONFORMTDADE PARA MóVE|S ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL _ CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - MÓVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL, OBS.: AS EDIÇÕES INDICADAS ESTAVAM EM
VIGOR NO MOMENTO DESTA PUBLICAçÃO. COMO TODA NORMA ESTÁ SUJEITA À neusÃo, RECoMENDA-SE VERIFICAR
R exlsrÊructR oe eolÇÕes n¡rus RecerurEs oAS NoRMAS C|TADAS.
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CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE -TAMANHO 06 (CJA-06X0 CONJUNTO PARAALUNO PADRAO FNDE -TAMANHO

6 7105

06 (CJA-06) PARA ALUNOS COM ALTURA, ENTRE 1,59M A 1,88M - ESPECIFICAçoES n¡lrulVRS: CONJUNTO DO ALUNO
lNlDlvuDAL. DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR - FTNALTDADE: EDUCAçÃO BÁS|CA. COMPOSIçÃO:
DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLíVCNO VINCT¡¡, ISENTO DE CAR-GAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. CONJUNTO DO ALUNO tNDtVtDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MÓVEIS ESCOLARES
- CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLÁSÏCO INJETADO
coM APLICAçÃo or ten¡lruADo MELAMíNtco NA FACE supERtoR, DorADo DE TRAVESSA ESTRUTURAL TNJETADA EM
PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AçO, CONTENDO PORTA-L|VROS EM PLÁST|CO
INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHÁVEL COM ASSENTO E ENCOSÎO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AçO. CONSTITUINTES - MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADTENO
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU
coM REBAIXO, COM ROSCA MÉTRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON '6.0" (pOLtAMtDA)
ADlTlvADo coM FIBRA DE vlDRo, INJETADA NA coR PRETA. ApLtcAçÃo DE LAM|NADo MELAMÍNtco DE ALTA pREssÃo,
DE O,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BI COMPONENTE. DIMENSÕES ACABADAS DE 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA),
ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ +/- 3MM PARA LARGURA E PRoFUNT'IDADE E +i- 1MM PARA ALTURA. NoS MoLDES
DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL, DEVEM SER GRAVADOS O SíMBoLo INTERNACIoNAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDo o NÚMERo tDENTtFtcADoR Do poLíMERo, A tDENTtFtcAçÃo Do MoDELo FDE-FNDE E o NoME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLoS coM Mlolo GIRATÓR|o DE 16MM DE D|ÂMETRo Otpo TNSERT), tNDtcANDo MÊs E ANo DE FABRtcAçÃo.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDTNAL CONFECCTONADOS EM TUBO DE AçO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECçÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,sMM);TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AçO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO

?E c, coM sEcçÃo clRcuLAR, D|ÂMETRo DE 31,7sMM (1 1t4"), EM cHApA 16 (1,rsMM); pÉs coNFEcctoNADos EM TUBo
DE AçO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECçÃO C|RCULAR, DTAMETRO DE 38MM (1 1t2"), EM CHAPA 16
(1,sMM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATÉRIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATÉ 1OO%,
INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERÍSTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTÊruCIR C DE UNIFORMIDADE
DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATÉRIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERÂNCAS NA TONALIDADE A CRITÉRIO. NO MoLDE Do PoRTA-LIVRoS, DEVE SER GRAVADo o SíMBoLo
INTERNACIONAL DE RECTCLAGEM APRESENTANDO O NÚMERO tDENT|F|CADOR DO POLíMERO, A tDENTIF|CAçÃO DO
MODELO "FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBÉM DEVE
sER INSERIDo DATADoR DUPLo coM MloLo GIRATÓRro DE 16MM DE D|ÂMETRo (Ttpo TNSERT), tNDtcANDo MÊS E ANo
DE^FABRICAçÃO. FIXAçÃO DO TAMPO À CSTRUTURR ATRAVÉS DE: 06 PoRcÀS ALTAS coM FLANGE,MÉTRICA M6
(DIAMETRO DE 6ÌIM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PRÓPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA
y.E]llgl yg_f?r¡yFILo_pE 6MrQ,_co,flll¡ry_EryIo 47ruM (coM roLERÂNcrA DE +/_ 2MM), CABEçA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXAçAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUXO", DÁMETRO DE
4,OMM, COMPRIMENTO 1OMM. FIXAçÃO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PÉS ATRAVÉS DE REBITES DE
'REPUXO", DÁMETRO DE 4,8MM, C-OMPRIMENTO 12MfVi. PoNTEIRAS E SAPATAS EM PoLIPRoPILENo coPoLíMERo
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS À esTRuTuRR ATRAVÉS DE ENCAIXE. NoS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS O SíMBoLo INTERNACIoNAL DE RECIoLAGEM
APRESENTANDo o NÚMERo IDENTIFICADoR Do poLíMERo, A tDENT|FtcAçÃo Do "MoDELo FDE-FNDE" E o NoME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATÓRIO DE 5 OU
NAS P teÂs
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CORROSAO EM CÃMARA DE NEVOA SALINA DE NO MÍNIMO 3OO HORAS. PINTURA ELETROSTÁTICA DOS ELEMENTOS
METÁLtcos EM TrNTA EM pó HÍBRtDA Epóxr/polrÉsrER, polrMERIzADA EM EsruFA, AcABAMENTo Ltso E BRTLHANTE,
ESPESSURA HiIÍruII¡R DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES - CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLíMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVEM SER GRAVADOS O SíMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O
ruúueRo TDENTTFTcADoR oo pot-ítvrERo, A roerurrrrcRçÃo Do "MoDELo FDE-FNDE" E o NoME DA EMeRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MoLDES nN¡eÉM DEVEM SER INSERIDoS DATADoRES DUPLoS
coM MtoLo crRATóRto DE 16MM oe olÂtuetno (Trpo TNSERT), lNDrcANDo tr¡Ês e n¡ro DE FABRtcAçÃo. esrRutunR
EM TUBo DE Aço cARBoNo LAMINADo A FRto, coM cosruRA, olÂH¡erRo DE 2o,7MM, EM cHApA 14 (1,gMM). rrxnçÃo
DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS À CSTRUTURR RTNNVÉS DE REBITES DE "REPUXO", OIÂVCTRO OE ¿,A-f\¡N¡,
COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPRoPILENo coPoLÍTT¡Tno vIRceM, ISENTo DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL, FIXADNS À CSTNUTURA ATRAVÉS OE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA
SAPATÁ/PONTEIRA, DEVE SER GRAVADO O SíIVIEOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANOO O ruÚH¡ERO
tDENTtFrcADon oo pot-Ín¡eRo, A IDENTIFIcAçÃo Do "MoDELo FDE-FNDE" E o NoME DA EMeRESA FABRTcANTE Do
coMPoNENTE tNJETADo. NEssE MoLDE, rR¡¡eÉfu DEVE sER tNSERIDo DATADoR DUpLo coM Mtolo clnRróRlo oE
5 OU 6MM Oe OÁn¡erRO GIPO INSERT), INDICANDO tr¡ÊS e nruO DE FABRTCAçÃO. NAS PARTES n¡erÁUCnS, DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE ResIsrÊrucn À connosÃo eu cÂn¡eRn oe ruÉvon
SALINA oe uo víutr¡o 300 HoRAS. PTNTURA elernostÁlcA Dos ELEMENToS ¡¡rrÁucos EM TTNTA EM pó Híenloe
EPÓXI¡POLIÉSTCR, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTo LISo E BRILHANTE, ESPESSUnA vÍruIrr¡R ¿o
MICRoMETROS, NA COR CINZA. tOerulrtCnçÃO DO PADRÃO DTMENSTONAL: O CONJUNTO DEVE RECEBER
IDENTTFTCAçÃO OO pnORÃO DIMENSTONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFTA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DtREtTA,
FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA IMPRESSÃo ev TRIT¡poGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TTNTAS COtr¡pRríVelS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APL|CADAS (pOLtpROptLENO
tNJETADo/eTNTURA EM pó epóxl-poltÉsren¡ DE MoDo oue, Rpós cURADAS E sEcAS, ESTAS tMeRESSÕES TENHAM
rtxnçÃo PERMANENTE, NÃo SEJAM LnvÁvets, SEJAM RESTSTENTES n Álcoor- e rn¡possÍvets DE SEREM RtscADAS
coM AS UNHAS. MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO: O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO
POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE
EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICAçÃO DO PNORÃO DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS
DIZERES "MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO" OISEOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IIT¡PRCSSÃO
EM TAMpocRAFtA DEVEM sER ulLtzADAS TTNTAS cotr¡pRrívEls coM o SUBSTRATo EM euE FoREM ApLtcADAS
(PtNTURA EM pó epóxrpoltÉsren¡ DE MoDo oue, npós CURADAS E sEcAS, ESTAS ur¡pnessÕes TENHAM rtxnçÃo
PERMANENTE, NÃo sEJAM LAVAVEIS, sEJAM RESISTENTES e Álcoor- E tMpossívEts DE SEREM RIScADAS coM AS
UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICNçÃO DA CONFORMIDADE: O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFICAçAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO tr DA PORTARTA TNMETRO N.401). OS SELOS DEVEM
SER FIXADOS I.¡R SUPERTÍCIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFíCIE IruTCNIOR DO PORTA-LIVROS.
RereRÊ¡¡ctes DE coRES
COMPONENTES E INSUMOS COR REFERÊruCIN CON¡PONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS
E SApATAS con RerenÊNctAAzuL pANToNE (-)287 cicoMpoNENTE tNJETADo: TRAVESSA ESTRUTURAL coR pRETA;
coMPoNENTE INJETADO: PORTA-LIVROS COR RereRÊruCIe CTNZA PANTONE C) 425 C: LAMTNADO DE ALTA pneSSÃO
PARA REVESTTMENTo DA FAoE supERtoR Do rAMpo con RereRÊNctA ctNzA PANToNE (-) 428 ci PINTURA DAS
ESTRUTURAS coR RereRÊNctA ctNzA RAL (.-) 2040; tDENTtFtcnçÃo Do pADRÃo DIMENSIoNAL NA ESTRUTURA DA
MESA (SOBRE FUNDO CrNZA) COn RereRÊNCrA AZUL PANTONE 1;¡ Zat C: tOerurtrtCnçÃO oO pRonÃo DtMENSToNAL
NO ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE F-UNDO AZUL) COR BRANCA; QR CODE DO MANUAL DE USO E CONSEVAçÃO COR
PRETA; PROCESSO DE FABRICAçÃO: PARA reenrCeçÃO É lruOlSpEt¡SÁVel SeCUtR PROJETO EXECUTTVO E
ESPEcTFTcAçÕes rÉcrucns E DEMAIS otseostçÕes coNTTDAS No EDrrAL. NA MoNTAGEM Do coNJUNTo, SoMENTE
PoDEM sER ulLlzADos coMPoNENTES EM pLASTtco TNJETADo cuJA DocuMerurRÇÃo ESTEJA EM coNFoRMtDADE
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COM ESTE TERMO DE REFERENCIA (OU EDITAL). NA MONTAGEM DO CONJUNTO, DEVEM SER UTILIZADOS
CoMPoNENTES PlÁsrlcos DE uM Út{lco rnenrcnÑrr. PEçAS TNJETADAS r.¡Ão orve¡¡ APRESENTAR REBARBAS,
FALHAS oe truleçÃo ou PARTES CoRTANTES. o LAM|NADo rriemn¡Í¡¡rco DE ALTA pRessÃo DEVE sER ApLtcADo No
REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO
NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO. A CoLAGEM DEVE SER FEITA DE MoDo A GARANTIR R II¡ExIsTÊrucn oe
RTSíOUOS DE COLA NAS SUPERFÍCICS E PERFEITo AJUSTE No ENcoNTRo Do LAMINADo Ao REBAIXo Do TAMPo. A
QUALTDADE DE coLAcEM Do LAMINADo DE ALTA pnessÃo No rAMpo DEVE sER AVALTADA coNFoRME ENsAtos
DEFINIDOS NO ITEM OCSCNIçÃO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO L,AMINADO DE ALTA PRESSÃO AO TAMPO INJETADO
EM ABS". SOLDAS DEVEM POSSUIR SUpeRrícIe LISA E HolvIocÊrurn, ruÃo oevENDo APRESENTAR PoNTos
CORTANTES, SUPERTíCIES ÁSPENRS OU ESCÓRIRS. ToDoS oS ENcoNTRos DE TUBoS DEVEM RECEBER SoLDA EM
TODO O PCRíUETNO OR UruIÃO. DEVEM SER ELIMINADoS RESPINGoS, IRREGULARIDADES DE SoLDA E REBARBAS,
INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. TOrcRNruCINS
DIMENSIONAIS: ASSEGURADAS AS CONDIçÕES DE MONTAGEM DOS N¡ÓVEIS, STN¡ PRC¡UíZO DA FUNCIONALIDADE
DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERÃO ADMITIDAS TOURÂruCIRS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: A.
roLeRÂruclRs DlMENSloNAls INDICADAS Nos pRoJETos E/ou NAs EspEctFtcnçÕes; B. MAts ou MENos (+/-) 3MM
PARA PARTES ESTRUTURAIS, euANDo ns roLeRÂruclRs trtÃo ESTIvEREM lr.rôlceoRs Nos pRoJETos ou NAS
ESPEctFIcAçÕes;c. MAIS oU MENoS (+/-) 1MM pARA FURAçÕES E RAtoS, oUANDoASrouRÂ¡,lclRs ruÃo eslvenerr¡
tNDtcADAS Nos pRoJETos ou NAs EspEctFlcnçÕes; D. MAts ou MENos (*/-) 10 peRR Âr.rculos, euANDo AS
roleRÂrucns ruÃo eslveReM tNDtcADAS r.¡os pRo¡Eros ou NAS esercrrrcÀçôes; e. MAts ou veruôs (+/-) r,sMM
PARACOMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURAçÖes, RR¡os E ESPESSURAS), oUANDo ns ToIenÂ¡IcIRs ¡¡Ão
ESTTvEREM tND¡cADAS No pRoJETo ou NAS ESpEctFtcAçÕes; r. MAts ou MENos (+/-) o,sMM pARA ESpESSURA Dos
CoMPoNENTES INJETADoS, QUANDo Rs rorcnÂrucrAs NÃo ESTIvEREM INDTcADAS No pRoJETo ou NAS
eseectrtcnç_ÕEs; c. MAls (+) 2MM PARA o coMpRtMENTo Dos REBrrEs oe rtxnçÃo Dos coMpoNENTES tNJETADoS.
IDENTIFICAçAo Do FoRNECEDoR: ETIQUETA AUToADESTVA vlruíucR ou DE elun¡ÍNo coM tNFoRMnçÕes
TMPRESSAS DE FoRMA PERMANENTE, Do TAMANHo víun¡o DE BoMM x 4oMM, A sER FtxADA pARTE lrurentoR oo
TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOTTPO DO
FABRICANTE; D. ENDEREçO/TELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE rnantCnçÃO (¡¡ÊSnruO); r. CóOICO OO
PRODUTO; G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E CONSERVAçÃo: o coNJUNTo
DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO EON MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DlRElrA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABArxo DA tDENTtFtcnçÃo oo pADRÃo D|MENSIoNAL. A
TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS DTZERES "MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO" O|SeOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA I¡¡PNCSSÃO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SCN UTIUZRDAS TINTAS
cotvlpRtÍvels coM o SUBSTRATo EM QUE FoR_EMApLrCAD4tg (ILNTURA EM pÓ epÓXypOr-rÉsren¡ DE MoDo QUE,
npós cuneoAs E sEcAS, ESTAS _tH¡pnessÕes TENHAM rtxnþÃo eERMANENTE, ruÃo se¡Rn¡ L¡vÁvels, sEJAM
RESISTENTES E ÁUCOO¡- E T¡POSSíVCIS DE SEREM RISCADAS cbn¡ as UNHAS. EMBALAGEM MESA: - RECoBERTAS
CADATAMPO CON¡ PEPEIÃO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PIÁSICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA ÀS CRNNCTCNíSTICRS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO Córr¡ CONOÕCS OC
SISNL RÁTN OU FITILHO DE POLIPROPILENO;- PÉS COIT¡ PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.
CADEIRA: EMBALADA CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTo co¡¡ pRpTIÃo
ONDULADq PIÁSTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CNRRCTERíSTICAS DO PRODUTO; ESSE VOLUME É eruvoIvIoo coM FILME TERMoerucoIHíveI, RESISTENTE o SUFI
CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
INTEGRIDADE TíSICN OO N¡OEILIÁRIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - coNSTA Do LADo E)CI-ERNo DE cADA voLUME, Rórulos oe rÁcll LEtruRA coM tDENTtFtcAçÃo Do
FABRICANTE E Do FoRNECEDoR, cÓolco Do pRoDUTo E oRTENTAçÕES soBRE MANUSE|o, rRRruspóRre e
ESTocAcEM. pRorEcrpo coNTRA tNTEMpÉnles. ESpESSURAS oE cuRÞn DE Aeo E BtroLAS coNSTRUTtvAs DE
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TUBoS SEGUEM ToLERÂNCIAS NoRMATIVAS coNFo
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. ATENDER EM CONFORMIDADE A PORTARIAS E NORMAS: . PORTARTA
INMETRo No 282, DE 26 DE AGoSTo DE 2020, QUE ESTABELECE A cLASStFtcAçÃo DE Rtsco DE ATtvtDADES
EcoNôMlcAS ASSoctADAS Aos ATos púBucos DE LTBERAçÃo soB RESeoNSABTLIDADE Do tNMETRo l.ro Ârr¡eäo õÃ
AVALIAçÃO DA CONFORMIDADE COMPULSÓRIA. . PoRTARIA INMETRo No 401, DE 28 DE DEZEMBRo DE 2020, QUE
APROVA OS REQUISITOS DÈ AVALIAçÃO DA CONFORMIDADE PARA MÓVEIS ESooLARES - GADEIRAS E MESAS PARA

)
)

CONJUNTO PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CAD EI RAS - ESPECI FrcAçÕES MíNIMAS: TAMPOIO CONJUÑTO
PARA REFEITÓRI O ADULTO, COM MESA E CADEIRAS - ESPECIFI cAçoES Mí
RESI NA TERMOPLÁSTICA COM CADE IRAS EMPI LHÁVEIS, COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHO ADULTO. MESA

7 7115

COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLÁSTICA DE ALTo IMPACTo INJETADo, MEDINDo
SOOMM X SOOMM CADA. ALTURATOTAL DA MESA DE 76OMM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MíNIMA
DE 4MM, BORDAS MEDINDO 3OMM DE LARGURA, AFIXADO À ESTRUTuRA PoR MEIo DE PARAFUSoS
AUTOATARRACHANTES C IruVISÍVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA FoRMADo PoR TUBo QUADRADo 2oMM X 2oMM X
1.5MM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA ËM TODO O SEU COMPRIMENTO:
TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZAAOS TAMPOS, SENDO
DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, EM FORMATO DE X QUE,
POSICIONADAS AO MEIO DOS TAMPOS, EVITAM QUE oS MESMoS SE ToRNEM VULNERÁVEIS EM SEU cENTRo. 04
ooLUNAS VERTlcAls LATERAIS uNlNDo o TAMPo AoS PÉS EM TUBo REDoNDo 1%" xl.sMM.ToDAS AS PEçAS aUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERÃO SER UNIDAS ATRAVÉS DO SISTEMA DE SoLDAGEM MIG/MAG. PoÑTEIRAS
EM POLIPROPILENO COPOLíN¡CRO INJETADA PODENDO SER DA MESMA coR Do TAMPo. NAs CADEIRAS, ASSENTo E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLíVERO VIRCEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERÁ SER GRAVADO o SíMBoLo INTERNACIoNAL DE RECICLAGEM, DATADoR
DE LOTES INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAçÃO, R IOeTTITIcAçÃo Do MoDELo E o NoME DA EMPRESA FABRICANTE
Do coMPoNENTE INJETADo. PoDERA SER INSERIDo No ENcoSTo DA CADE|RA A GRAVAçÃo Do BRASÃo E/oU
LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECTDO. ESTRUTURA EM TUB'O DE AçO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO OBLONGO MEDTNDO 30MM X 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS
PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO E ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS
REDONDOS DE%" EM CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE FIXAÇÃO DO ASSENTo À eSTnuTURR: PARAFUSoS AUTo
ATARRAXASTES, ELEMENTOS DE FIXAçÃO DO ENCOSTO EM À esTRuTunR: PINoS TRAVANTES PRoDUzIDos EM
POLIPROPILENO COPOLÍMERO INJETADOS NA MESMA coR DoS oUTRoS CoMPoNENTES, PoNTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLíMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS À esTRuTuRn ATRAVÉS oe eÑcÁIxt.
TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERÃO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSÃO EM UM CONJUNTO
DE TANQUES E PRODUTOS OUíMICOS À ERSC DE FOSFATo DE zlNco, PÍNTADoS coM TINTA EM PÓ HíBRIDA EPÓX /
PouÉsrER, ELETRoSTÁTIcA, BRTLHANTE, coR BRANcA, poLtMERtzADA E cuRADA EM ESTUFA nzlo"c. óilr,rrñsóeé
TOTAIS(CXLXA):24OX80X76.GARANTIA-OFABRICANTE(FORNECEDoR)DEVERÁPoSSUIRGARANTIAcoNTRA
DEFEITOS DE FABRICAçÃO OE, NO MÍNIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES Á pnnTIR DA DATA DA ENTREGA Dos
MoBtLtÁRtos. (TERMo DE GARANTTA Do FABRTcANÌe orvenÁ sERÂNEXADo A pRoposrA oe eneços¡. óevtnnérñ
APRESENTADO CNTÁIOCOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVo Do FABRICANTE DoS pnoou'ro-s oFERTADoS NA
PRoPosrA DE PREços, QUE sERÃo suBMETlDos R RnÁlrse, euANTo À euRl-loRor E cARAcTERíslcRs rÉcMcRs
EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAçÕES DOS ITENS, coNFoRME ESTE EDITAL.Te¡¡eÉfu pooTnÁ sen

NIMAS: TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS EM

CONJUNTO 85

VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAÇöES COM AS CERNCTCRíSICRS
Dos pRoDUTos oFERTADoS, nÃo seRÁ RcelrR A pRoposrA DA LlclrANTE

\N
EXPOSTAS NOS SITES DO FABRICANTE
euE TtvER cATÁLoco REJEtTADo E/ou

949
R$

2.878,67
R$

2.976.544,781034
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ATESTANDO DO
CONFO

MO BILIARIo ATRAVÉS DEERGONOMIA
DADE,

coNJUNToREFElToRlolNFANTlL;10coNJUNToREFElToRIo|N
MINIMAS: MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPI-ÁSTIco coM 6 CADEIRAS EMPILHÁVEIS EM RÉSINA
TERMOPLÁSTICA, COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS TAMANHo INFANTIL. MESA coM TAMPo TRIPARTIDo
CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLÁSTICA DE ALTO IMPAcTo INJETADo, MEDINDo 6OOMM X TOOMM CADA. ALTURA
TOTAL DA MESA DE 6OOMM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MíNIMA DE 4MM, BoRDAS MEDINDo
25MM DE LARGURA, AFIXADO À ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSoS AUToATARRACHANTES E IÑVSÍVEIS. eÃsE oó
TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO 2OMM X 2OMM X 1.5MM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS
PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE
APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM
OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPo AoS PÉS EM TUBo REDoNDo
1 %",E ESPESSURA DE PAREDE NÃO INFERIOR 1.sMM. ToDAS AS PEçAS oUE coMPõEM A ESTRUTURA DA MESA
DEVERÃo sER UNIDAS ATRAVÉs Do stsrEMA DE SoLDAGEM Mrc/MAc. ÉorurelRns coM No MtNtMo 50MM DE ALTURA
EM POLIPROPILENO COPOLíIUENO INJETADA PODENDo SER DA MESMA coR Do TAMPo. NAS CADEIRAS, ASSENTo E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLíTT¡CNO URCEM E SEM CARGAS, INJETADoS, MoLDADoS ANAToMICAMENTE. NoS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERÁ SER GRAVADo o SíMBoLo INTERNACIoNAL DE RECICLAGEM, DATADoR
DE LOTES INDICANDO tr¡ÊS e n¡¡O DE FABRTCAçÃO, n lOelrÏrrcaçÃo Do MoDELo E o NoME DA EMPRESA FABRTCANTE
DO COMPONENTE INJETADO. PODERA OPCTONAMENTE SER |NSER|DO NO ENCOSTO DA CADETRA n CnnVnçÃo oo
BRASÃO E/ou LocoMARcA Do REQUISITANTE, coNFoRME MoDELo FoRNEctDo. ESTRUTURA EM TUBo rie nço,
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO SEçAO REDONDO MEDTNDO 22MM DE OlÂUernO, e
ESPESSURA DE PAREDE NÃo INFER|oR 't.sMM. ELEMENToS oe ríxnçÃo Do ASSENTo À esrRurunR: pARAFUSos
AUÏO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAçÃO DO ENCoSTo e¡¡ À ESTRUTURA: PARAFUSoS AUTo
ATARRACHANTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM PoLIPRoPILENo coPoLíMERo VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS,
FIXADAS À EsrnuruRR nrnnvÉs DE ENcAtxE. ToDAS AS ESTRUTURAS REcEBEnÃo rnnrRrr¡ENTo ANTtcoRRostvo
POR SISTEMA DE IMERSÃO EM UM CONJUNTO DE TANQUES E PRoDUToS ouíMIcoS À eRse DE FoSFATo DE z|Nco,
PINTADOS COM TINTA EN¡ PÓ HÍERIOR EPÓXII POIIÉsrER, ercrRosrÁricA, BRILHANTE, coR BRANCA, PoLIMERIZADA
E CURADA EM ESTUFA A 210"c. DIMENSÕES TorAls (c X L X A): 180 x Bo x 60. ToDAS AS MEDTDAS poDERÃo ATENDER
vRRleÇÃo DE+t-lÿo.

neResenrnçÃo. DE cERTtFtcADos ou LAUDoS rÉctlcos or
RELATORIO/ANALISE TRGOI'IÖN¡ICR, CONTENDO IMAGEM ERM JU NTO A PROPOSTA D E PREçOS,

eseecrrrcnçÃo DO PRODUTO, ASSI NADO POR ERGONOMISTA CERTIF I CADO PELA ABERGO, JU NTAME
DOCUMENTO PROFISSIONAL cot¡pRoeRróR¡o. PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, É

DE UMAVARI PARA MAIS PARA ME
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ASSEGURADA A

CONJUNTO 478 43 521
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SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO INJETADo DE coR E ÍoM IDÊNTICoS Ao coNJUNTo
DE TAMPO / suBrAMPo E GRADE FRoNTAL, FIxADAS À esrRuruRR poR MEto DE pARAFUSos AUToBRocANTES.
CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO CONFECCIONADOS COM
oS SEGUINTES DIMENSIoNAIS:ASSENTo coM 348MM X 334MM cov vnrunçÃoDE+t-so/o, E ENcosTo MED|NDo 346MM
x 189MM, AMBos coM LEVE CURVATURA RruRrÔ¡¡tcn euE pERMrrA uM MELHoR postctoNAMENTo DA cRtANçA Ao
SENTAR-SE. ESTRUTURA DA cADEtRA coNFEccroNADA EM TUBo DE Aço.|NDUSTR|AL DE secçÃo nrrRrudumn
30x20MM coM cosruRA E 20x20x1.20MM. ESTRUTURA necreÈRÁ TRATAMENTo ANTtcoRRostvo E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVÉS OE SUEN4TRSÃO EM coNJUNTo DE BANHoS ouÍrr¡lcos À eRse DE FoSFATo DE ZINco,
PINTURA CLETROSTÁTICA EM PÓ EPÓXI NA coR cINZA TEXTURIzADA, cURADA E PoLIMERIZAoa e¡¡ ÈsiurnãIIo;c.
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍN¡ENO INJETADO, SAPATAS EM PoLIPRoPILENo coPolíI¡eno INJETADo DE coR
E ToM loÊNttcos Ao coNJUNTo DE ASSENTo ENcosro, FIxADAS À estRuruRR poR n¡rro DE pARAFUSos
AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL OIOÁTICOS, CONFECCIONADA EM
PoLIPRoPILENo INJETADo colv olÂ¡¡erRo 3s4MM. ESTRUTURA coNFEcctoNADA EM rueo óE Aço TNDUSTRTAL DE
sEcçÃo clRcuLAR 1%", cou pÉs en¡ TUBo DE Aço cARBoNo DE sEcçÃo nErnr.¡culRn-oE ¿oxzoxi.20MM coM
COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBo DE Aço cARBoNo DE SEcçÃo QUADRADA DE 2ox2ox1.2oMM coM
COSTURA QUE SERVRÃO COMO APOIO PARA O rÃupO DA MESMA. esriruruRn DA MESA ceÑrnn| CecEseRA
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINoSo ATRnvÉs DE SUBMERSÃo EH,I coIT¡¡uNTo DE BANHoS ouíIr¡Icos
À ense DE FosFATo DE ztNco, pINTURA eLErRosrÁrcA EM pó epóxl NA coR ctNzA TEXTURIzADA, cuRADA E
POLIMERIZADA EM ESTUFR À ZTO"C. OS CONJUNTOS INDIVIDUAIs senÃo FoRNEcIDoS runs cones AZUL, RoSA,
AMARELO, VERDE, BEGE E PÊSSECO, TODAS EM TOM MAIS CLARo. MESA CENTRAL EM coR BEGE. PARA ToDoS oS
DlMENSloNAls APRESENTAooS, É ASSEGURADA n ncerrnçÃo DE UMA vRnrnçÃo NÃo suprRloR A s%, PARA MAts
OU PARA MENOS.

ÏEXTURIZADO NA COR CINZA, FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO
AAZULAPLICADAS POR PROCESSO "HOT MELTING", ACABAMENTO

ESTRUTURA poR poRcAS-cARRA E pARAFUSoS RoscA vlÉrRIcR

RECIPROCADOR E CURADA EM ESTUFA A 240"C. DIMENSÕES VíI.¡IVNS DE 760 MM DE

AVADO

coR

M6. ESTRUTURA EM TUBOS DE AçO REFORçADOS, SENDO LATERAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL EM TUBO 29X58 MM,
TRAVESSA suPERloR EM TUBo 31,7s MM^(i u\ e pÊs EM TUBo 38 MM (1 %), ToDos EM cHApA 16 (1,s MM), coM
PB9T_EçAo ANTIFERRUGINoSA E REstsrÊÑcn'À coRRosÃo en¡ cÂvnrie oÉ ruÉvon sÀr-lr'rÀ, co¡¡ sor-oRs LtsAS,
HOMOGÊNEAS E SEM REBARBAS. PÉS CO¡¡ PONTEIRAS E SAPATAS EM PoLIPRoPILENo INJETADo NA coR AZUL,
FIXADAS POR REBITES DE REPUXO, CONTENDO SíMEOLO DE REcIcLAGeu, ruÚn¡eRo IDENTIFICADoR oo pol-ín¡rno e
NOME DO FABRICANTE. PARTES EM AçO COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR NANOTECNOLOGIA E PINTURA
e¡-ernosrÁttcR n pó HíeRloR en¡ ierr¡noR uíttttttR oe ¿o rr¡ícRoNS, ApLtcADA DE FoRMA uNtFoRME poR
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ME/EPP,

Classe
/Grupo

LOTE4-COTARESERVADA

Descrição do

IMAS: POSSUIR PRANCHETA LATERAL ACOPLADA
NCOSTO, PÉS, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM RESINA

, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AO
DOTADA DE LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNçÃO DE EVITARA RETENÇÃO DA

DE ALTO IMPACIO. ASSENTO: DEVERÁ SER OBRIGAToRIAMENTE FABRICADo EM RESINA
DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSÕES DE 5Oo MM

DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 5OO MM DE LARGURA POR
350 MM DE ALTURA, COM ËSPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS DE
FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR,. O ENCOSTO DEVERÁ POSSUIR CAVIDADE DE PEGA MÃo. ENcosTo UNIDo À
ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM À esTRuTuRR METÁLICA, FIXADo PoR
PINOS TRAVANTES INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLíMERo NA MESMA coR Do ENcoSTo. PRANCHETA
LATERAL: DEVERÁ SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMoPLÁSTICA DE ALTo IMPACTo VIRGEM,
coR AZUL, MEDINDO 600 MM DE COMPRIMENTO POR 350 MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA), DOTADA DE
02 PORTA LRPIS POSICIONADOS NA FACE ANTERIOR LATERAL E POSTERIOR CENTRAL DA PRANCHETA. ALTURA DA
PRANCHETAAO SOLO NA REGIÃO DE APOIO DO COTOVELO É DE 7oO MM E EM SUA FACE PoSTERIoR, 760 MM, coNTA
coM UMA lNcLlNAÇÃo AScENDENTE DE 10". poRTA-oBJETos: poStctoNADo soB o ASSENTô DEVEiìA sER
OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA TERMOPLÁSTICA DE ALTo IMPACTo VIRGEM, coR AZUL, ToTALMENTE
FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIoR DEVERÁ PoSSUIR coNJUNToS DE
FUROS OU ABERTURAS. MEDINDO 4OO MM DE LARGURA POR 360 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM COM
ABERTURA FRONTAL DE ACESSO À PORTR-LIVROS DE 35oMM X 1 3OMM, ACoPLA-SE Ao ASSENTo ATRAVÉS GANCHoS
QUE, FUNDIDOS À PRÓPRIA PEçA sE LtcAM À estRuruRR EM 4 poNTos. ToDAS MEDTDAS Dos coMpoNENTES
APRESENTADoS, sERÁ ADMlrlDo ToLERANctA , A AcErrAçÃo DE UMA vARtAçÃo NÃo supERtoR A 10%, PARA MAts
ou PARA MENos. ESTRUTURA: DEVERÁ sER FABR|CADA ÉM TUBos DE Aço io,tohozo, uÏLtzANDo-sE DE TUBos
DE SECçÃO OBLONGA EM SUA HASTE DE APOIO Ao ASSENTo/ENcosTo, TUBo REDoNDo DE 1gMM EM SUAS
TRAVESSAS DE SUSTENTAçÃO DO PORTA OBJETOS, METALoN 20x2o EM SUA ESTRUTURA DE APoIo À pnnrucT|eTn,
METALON 40 X 20 EM SUAS PERNAS E METALON 50 X 30 EM SEUS PÉS SKIS; ToDAs AS BIToLAS SERAo
coNFEccloNADAS EM PAREDE ruÃo lrurenlon À t.s rvl¡¡ DE ESPESSURA. ToDAS AS PEçAS DA ESTRUTURAS DEVERÃo
SER UNIDAS ATRAVÉS DO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG. A ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA PoR MEIo DE
SUBMERSÃO EM coNJUNTo DE BANHoS QUíMtcos, pRorEçÃo ANTIoFERRUGtNosA À BASE DE FosFATo DE zrNco.
AS ESTRUIURAS RECEBIBAo]flNTUBA EM EPOX PÓ NA COR BRANCA TEXTURIZADA SEMI-BRILHo.

ESTRUTURA METÁUCA
teRvopLÁsrrcn
TERMOPLÁSTICA
DE LARGU

ESCOLARIO CADEIRA ESCOLAR -

USUÁR
crRcuLAçÃo sRrucuírueR coNFoRME
FORMANDO
lNcLrNAçÃO ASCENDENTE. ENCOSTO: DEVERÁ

IO. SUA FACE POSTERIOR SERÁ
RA,450 MM DE PROFUNDIDADE

)

1

REFORçADA COM ASSENTO, E

ENTRADAS DE AR. ALTURA DO ASSENIO AO

7115

SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLÁSTICA

EXtGtDO NA (ABNT

ES

16671''2018). POSSUT CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS
DE 450 MM, O MESMO OEVERÁ POSSUIR UMA LEVE

k
\

sor-o É

52UNIDADE

VÂLOR
TOTAL

2.002 2054 R$ 440,1s R$ 904.068,10
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coNJUNTo MESA E CADEIRA PARA PRoFESSoR - ESpEctFtcAçÕes vÍMn¡Rs: MESA MED|NDo (A x L X Ð T4otvlt\410
coNJUNTo MESA E CADEIRA PARA PRoFESSoR - ESpEcrFrcAçÕEs l¡ínr¡¡nS: MESA MEDINDo (A X L x p)
T4OMMX12OOMMX6OOMM COM VARIAçÃO DE +I- íVO. NA COR CINZA. COM TAMPO E CORP.O MACIçOé
CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM REVESTIDO EM MELAMíNICA FIXADA ATRAVÉS DE PRocESso INDUSTRIA. DE
PRENSA DE BAIXA PRESSÃO. ACABAMENTO COM FITA DE BoRDA coLADo PoR cENTRo DE USINAGEM PELo SISTEMA
HOTMELT NA COR AZUL. PÉS DA MESA CONFECCIONADo EM MDP REVESTIDo PoR AMBAS AS FACES NA coR cINzA
MEDINDO 68OMM(A) X 6OOMM(L) COM 2 ESPAçADORES INJETADOS EM POLIESTIRENO COM PINTURA METALIZADA NA
MEDIDA DE 1sMM(A) X SOMM(L) UTILIZADOS COMO ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E PES, PONTEIRA TIPO
OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (sMM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO AO
TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE 1sMM E PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA;ACOMPANHAR
UMA CADEIRA FIXA, EMPILHÁVCI, STN¡ BRAçOS - EMPILHÁVEL, ESPALDAR BAIXo coM ASSENTo E ENcoSTo EM
POLIPROPILENO NA COR PRETO; A CADEIRA NÃO DEVE TER AJUSTE oU REGULAGEM EM NENHUM ELEMENTo.
COMPOSTO POR ASSENTO MANUFATURADO EM TERMOPLÁSTICO POLIPROPILENo coPoLÍMERo INJETADo EM ALTA
PRESSÃO, DE FORMATO ANATOMICO, COM ORIFíCIoS oBLoNGoS DE MEDIDAS APRoXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA
MELHORAR A TROCA TÉRMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALÉM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE
DE ESTRUTURAIS PLÁSTICOS COM ESTOFADOS. No ESPAçAMENTo LoNGITUDINAL ENTRE ESSES on íciosõeÝÈnn
EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERÊNCIA NECESSÁRIA, DE MoDo A PERMITIR QUE o USUÁRIo
TENHA PERFEITA AcoMoDAçÃo, NÃ9 DESLtzANDo PARA FRENTE. PARA NÃo oBSTRU|R A ctRcuLAçÃo SANGUíNEA
Dos MEMBRoS INFERIoRES Do us_uÁRlo, o REFERtDo ASSENTo DEVERÁ TER AS BoRDAS FRoNTA|S (ANTER|oRES)
CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSÃO MíNIMA DE 460 MM LARGURA DA SUPERFíCIE X 4oO MM PRoFUNDIDADE DA
SUPERFíCIE. ENCOSTO MANUFATURADO EM TERMoPLÁSTICo PoLIPRoPILENo INJETADo EM ALTA pnest¡o, óÊ
FORMATO ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM ORIFÍCIOS OBLONGoS DE MEDIDA APRoXIMADAS DE 5 X 22 MM
PARA MELHORAR A TROCA TÉRMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALÉM DE PERMITIR EVENTUAL
ENcAlxE DE ESTRUTURAIS PLÁsÏcos coM ESToFADos. No ESPAçAMENTo LoNGtruDtNAL ENTRE ESSES
oRlFÍclos DEVERÁ EXSTTR uM PAR DE REBArxos, pARA GARANTTR A ADEiÊNclR NEcESSÁRIA, DE MoDo A pERMllR
QUE o usuÁRlo rENHA PERFEITA AcoMoDAçÃo No ESpALDAR. DIMENSIoNAL MíNtMo óo erucosro 460 MM
LARGURA X 3OO MM EXTENSÃO VERTICAL TOTAL, EXTENSÃO VERTICAL MíNIMA NA REGIÃO DO CENTRAL DE 250 MM.
o ASSENTo É rlxo À esrnurunn METÁLIcA sog pRESSÃo E ANcoRADo coM pARAFUSoS; ¡¡ o espilõnn NÀö Ë
FIXADO COM PARAFUSOS, OCVCRÁ RECEBER INSERToS INTERNoS NoS CANAIS DE ALoJAMENTo DAS HASTES Do
ENCOSTO, DE MODO A NÃO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS TUBOS METÁLICOS COM O PIÁSTICO DO ENCOSTO, ESTE
CONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS SOB PRESSÃO NA MESMA COR DO ESPALDAR coMo DISPoSITIVoS DE FIX;AcÃo
PERMANENTES NA ESTRUTURA. os PARAFUSoS E PLUGS DE FtxAçÃo Do ASSENTo E ENcoSTo ttÃo pooEnÃo Sen
RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS ESPECÍFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 42O A45O MM. ESTRUTURA
FIXA TIPO 04 PÉS MANUFATUMDA EM AçO CARBONo TUBULAR DE SEçÃo oBLoNGA coM MEDIDAs I¡i¡I¡IvIÁs oÈ io
x 30 x 1,2 MM, coM TRAVESSAS soB o ASSENTo EM TUBoS DE SEçÃo cl¡-íruoRlcR coM MEDTDAS DE 19,00 x 1,2 MM
OI¿ 22,23 X 1,2 MM. TODAS AS TERMINAçÕCS OE TUBO DEVERÃO SÈR PRoTEGIDAS PoR PoNTEIRAS INJETADAS EM
TERMOPLASTICO PRETO COIT¡ RCOPU-CEM TIPO EXTERNA. SUPoRTE DE ENcoSTo coNFEccIoNADo EM DUAS
HASTES TUBULARES COM MEDIDA MÍNIMA DE 16 X 30 X1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS COMPONETTCS N¡CTÁUCOS
DEVERÃO SER DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS, FOSFATIZADOS E RECEBER TRATAMENTO DE SUPCNTíCIE PON
PINTURA n pó, pelo PBocFSSo oe oeeosrçÃo ercrRosrÁrcA E posrERtoR sEcAcen¡ e polrrr¡edräõ¡b È¡¡
ESTUFA A 250 "c. PARA ToDos oS DlMENSloNAls APRESENTADoS, É RssecuRADA A AcEtrAçÃo oe uvn vnhtnçÃo
NÃo supERroR A s%, pARA MAts ou pARA MENos..

2

)

7115 222 0 222 R$
1.123,08

3 7115

)

CONJUNTO

CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO
ALUNo pnonÃo FNDE - TAMANHO 03 (CJA-03) PARA ALUNOS coM ALTURA, ENTRE 1,19M A 1,42M - ESpEctFtcAçÕES
¡¡í¡¡ IMAS: CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO

FNDE - TAMANHO 03 (CJA-03) PARA ALUNOS COM ALTURAI0 CONJUNTO PARA

DE 1 (UMA) M
INMETRO E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006:2008

ESA.E1(UMA)CADE|RA,
- MOVEIS ESCOLARES _

CERTIFfCADO PELO

-Àr
\

CADEIRAS E MESAS

CONJUNTO

R$ 249.323,76
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638 R$ 497,50 R$ 317.405,00
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PARAcoNJUNToALUNolNDlVlDUAL.PLÁSTlcoSNAcoR
INJETADO COM APLICAçÃO OE LAMINADO N¡CUTT¡IÍruIco NA FACE SUPERIoR, DoTADo DE TRAVESSA ESTRUTURAL
INJETADA ev ptÁslco rÉcNco, MoNTADo soBRE ESTRUTURA TUBULAR DE Aço, coNTENDo poRTA-LtvRos EMplÁsrtco |NJETADo.
CADEIRA INDIVIDUAL CTUPITHÁVEI COM ASSENTO E ENcoSTo EM PoLIPRoPILENo INJETADo, MoNTADoS SoBREESTRUTURA TUBULAR DE Aço.
MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOÎA
COR AMARELA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE oU coM REBAIXo CoINJETADAS, coM RoScA IuÉTnIcn M6, E DE
TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON "6,0" (POLIAMIDA) A-DITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICAçÃO DE LAMINADO MELAMíNICO DE ALTA PRESSÃo, DE o,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTo TEXIURIZADo,
NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADOCOM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSÖES ACABADAS DE
qOsMM (LARGUR4) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA). NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL, SÃO GRAVADOS O SíMBOLO INTERNAcIoNAL DÊ REcIcLAGEM APREsENTANDo o NÚMERô
IDENTIFICADOR DO POLíMERO, A IDENTIFICAçÃO MoDELo FDE-FNDE E o NoME DA EMPRESA FABRICANTE Do
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES,TNÀ¡EÉM SÃO INSERIDoS DATADoRES DUPLoS coM MIoLo c¡RRTÓRIo
DE 16MM oE olÂ¡¡ErRo Otpo |NSERT), tNDtcANDo n¡Ês e ANo DE rRentcnçÃo. ESTRUTURA coMposrA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGTTUDTNAL CONFECCTONADOS EM TUBO DE AçO CARBONO LAMINADO A
FRlo, coM CoSTURA, SEcçÃo oBLoNGA DE 29MM X s8MM, EM cHApA ro (r,s¡¡rr¡); TRAVESSA SUpERtoR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AçO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C, COM
sEcçÃo clRcuLAR, OlÂrr¡etRO oe ¡r,zsrr¡lr¡ (1 1t4"), EM cHApA 16 (1,sMM); pÉS COTTeCCIONADOS EM TUBO DE AçO
cARBoNo LAMINADo A FRto, coM cosruRA, secçno crRcuLAR, olÂtr¡ErRo DE 38MM (1 1t2"), EM cHApA to (l,srr,lv).
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOIíN¡ERO ISENTo DE CARGAS MINERAIS, cot\iPosTo DE 50% oe ninrÉnIÂ
PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PoDENDo cHEGAR nrÉ Iooø, INJETADo NA coR cINzA. AS cARAcTEnÍsrIcRs
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTÊNCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR SÃO PNESCRVADAS NO PRODUTO
PRODUZIDO COIU N¡NTÉRIA-PRIMA RECICLADA. NO MoLDE Do PoRTA-LIVRoS, SÃo GRAVAoo o sÍN¡eolo
INTERNACIoNAL DE RECICLAGEM APRE-SENTANDo o ruÚ¡¡eno tDENT|FtcADoR oo poúveRo, A tDENT|FtcAçÃo Do
MODELO FDE-FNDE E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE,TNN¡EÉÍM É
INSERIDo DATADoR DUPLo coM MloLo ctnnrÓruo DE 16MM oe oÁuerRo Otpo TNSERT), tNDtcANDo'n¡Ês e Rruo
DE FABRICAçÃo. NoME NoME Do FABRTCANTE GRAFADo poR EXTENSo.'FtxAçÃo oó rnvpo À esrnurunn
ATRAVES DE: 06 PoRcAs ALTAS coM FLANGE, l¡Érruce ¡¡o (orÂuerRo DE 6MMi, Co|NJETADAS EM cASTELos
rnoruco-cÔt¡lcos Do pRÓpRlo TAMPo; 06 PARAFUSOS ROSCA tr¡ÉrntCR lr,to 1otÂtr,terno DE 6MM), coMpRtMENTO
47MM, CABEçA PANELA, FENDA PHILLIPS. TIXNçÃO DO PORTA-LIvRos À TRAVESSA LoNGITUDIÑAL RTRRvÉS oe
REBlrEs DE "REPUXo", o¡ÂuetRo DE 4,0MM, coMpRtMENTo 1oMM. rrxnçÃo DAS SAPATAS (FRoNTAL E posrERtoR)
Ros pÉs nrRRvÉs DE REBITES DE "Rgpuxo", orÂvetno DE 4,BMM, corr¿pnln¡e¡lro 12MM. pòrurelnns E sApATAS EM
POLIPROPILEI.IO COPOLíIr¡ERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA coR AMARELA, rlxRons À
ESTRUTURA NTRRVÉS DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PoNTEIRAS E SAPATAS, SÃo GRAVADoS 

.o 
síveoLo

INTERNACIoNAL DE RECICLAGEM APRESENTANoo o ruúveRo IDENT|FtcADoR Do pot_íuEno, A tDENTtFtcAçÃo Do
MODELO FDE-FNDE E O NOME DAEMPRESA FABRICANTE Do coMPoNENTE INJETADo. NESSES MoLDES, TÁN¡aÉ¡/l
sÃo tNSERtDos DATADoRES DUplos coM MtoLo crnRrónro DE s ou 6MM DE olÂ¡¡erno fitpo TNSERT¡ rñorcnruoo
¡¡Ês e ANo DE rnentcnçÃo. NoME Do FABRTcANTE GRAFADo poR EXTENSo. NAS pARTES ¡¡erÁucRs, sÃo
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE neslsrÊrucIR À connosÃo E¡¡ cÂ¡¡Rn¡ oe ruÉvoR
SALINA DE 3OO HORAS. PINTURA ETETROSTÁTICA DOS ELEMENToS IvIeTÁLIcos EM TINTA eu pÓ HÍanIoR
epÓxvpoltÉsrER, PoLtMERIzADA EM ESTUFA, ACABAMENTo Ltso E BRTLHANTE, ESpESSURA DE 40 MtcRoMETRos
NA COR CINZA. CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOIíN¡ERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AMAREIA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, SÃO GRAVADOS O SíN¡EOLO
INTERNAçIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANOO O I.¡ÚVCNO IDENTIFICADOR Do poIírr¡eRo. A IDENTIFIcAcÃo oo
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I MODELO FDE-FNDE E O NOME DA EMPRESA FABRTC

| 9Ao lfi9ERlDos DATADoRES DUPLoS coM Mlolo crRATóRro DE 16MM DE D|ÂMETRo (Ttpo TNSERT), lNDtcANDo MÊs
I F Ôry9 qE_FAqftCAçAO. NOME DO FABRICANTE GRAFADO pOR EXTENSO. ESTRUTURA EM rUBO DE AçO CARBONO
I 
LAl4tlADo A. FRlo, coM cosruRA, otÂtr¡ErRo DE 20,7MM, EM cHApA 14 (1,sMM). FtxAçÃo oo Rsseruro E ENcosro
ll{^JEllD_o9_4 ESTRIJTIIRA ATRAVES DE REB|TES DE "REpuxo", olÂ¡¡erRo DE 4,8MM, coMpRtMENro 12MM. rrxnçÃo
DO ASSENTO EM COMPENSAD-O MOLDADO À ESTRUTURR RrnRvÉs DE REBITES DE "REPUXo", oIÂverRo oe ¿,e-IvIIr¡,
coMPRl-MENTo 19MM. FIXAçAo Do ENCOSTo EM coMPENSADo MoLDADO À esrRuruRR RrnevÉS DE REBTTES DE
"REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRI-MENTO 22MM. SAPATAS/PONTEIRAS EM PoLIPRoPILENo copolÍ¡¡rno
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA coR AMARELA, FIXADAS À EsTnuTunR ATRAVÉS DE ENCAIXE
E PlNo EXPANSOR. No MoLDE DA SApATA/poNTEIRA, sÃo cRevRoo o sí¡¡aoLo tNTERNActoNAL DE REctcLAGEM
APRESENTANoo o ruÚn¡eno IDENTIF|CADoR Do pot-ÍvreRo, A tDENTIF|cAçÃo Do MoDELo FDE-FNDE E o NoME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADo. NESSE MoLDE,TR¡¡aÉn¡ sÃo II,¡seRIoo DATADoR DUPLo coM
Mlolo cIRATÓnlo or 5 ou 6MM oe orÂ¡¡erRo Orpo TNSERT), tNDtcANDo rr¡Ês e eruo DE FABRtcAçEo ¡côruronurÈ
lllDlc qÃq No PRoJFfo): NAS PARTES uerÁucns, e npl¡cnbo TRATAMENTo ANÏFER-RUGINoso euÉASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CÃMARA DE NEVOA SALINA DE 3OO HORAS. PINTURA EUEINOSTÁTICA DOS
ELEMENTOS vlrtÁucos EM TINTA e¡¡ pó HíeRron epóxypot-lÉsrER, poLtMERtzADA EM ESTUFA, ACABA-MENTo
LISO E BRILHANTE, ESPESSURA DE 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. O CONJUNTO INDIVIDUAL RECEBE
IOCIIT ICNçÃO OO PNORÃO DIMENSIONAL IMPRESSA PoR TAMPoGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, EM POLIPROPILENO INJETADO. PARA
IVPNCSSRO EM TAMPOGRAFIA SÃO UTILIZADAS TINTAS coMPATíve¡s coIT'I o SUBSTRATo EM QUE FoREM APLICADAS
DE MoDo oue, -RpÓs CURADAS -E sEcAS, ESTAS |MPRESSöES reu rtxnçÃo PERMANENTE, ruÃo nvÁvels,
RESISTENTES E ÁICOOI- C IH,IPOSSíVCIS DE SEREM RISCADAS coM AS UNHAS. o coNJUNTo PoSSUI SELo INMETRo
DE lDENTlFlcnçÃo on coNFoRMtDADE coNTENDo ruúveRo Do REGrsrRo ATtvo Do oBJETo (DE AcoRDo coM o
ANEXo A DA PoRTARIA INMETRo No 401). os sElos sÃo flxnoos run supeRrÍctE tNFERtoR Do ASSENTo DA
CADEIRA, E NA SUPERF|CIE INFERIOR DO TAMPO DA MESA. NA MONTAGEM DO CONJUNTO SOMENTE SÃO UTII-IZNOOS
COMPONENTES EM PIÁSICO INJETADO, COMPONENTES EM coMPENSADo MoLDADo E FITAS DE BoRDo,
PRoDUToS HoMoLocADos, APRovADos pELo DEPARTAMENTo DE ESpEctFtcAçÃo r oeseruvoLvtMENTo DE
N¡oalLtÁRlo E EQUIPAMENToS DA crnÊrucn DE ESpEctFrcAçÕES E cusros. r,tR lr,ror,ltRcerrrl oo coruJuÑio sÃõ
urlLlzADos coMPoNENTES INJETADoS DE uM uNrco FABRIoANTE. neltcnçÃo DE TEXTURAS E AcABAMENTos EM
COMPONENTES INJETADOS. PROFUNDIOEOC VÁXIIT¡A DE 45 MICRoMETRoS. SEM REBARBAS, SEM FALHAS DE
IruIEçÃO OU PARTES CORTANTES.O LAMINADO IvIEUI¡ÍruIco DE ALTA pREssÃo É RpTIcRoo No REBAIXo Do TAMPo
DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS
BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM É TE N DE MODO A GARANTIR R lruexIsrÊruc|A DE nrsíouos DE coLA NAS
SUPENTíCICS E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRo Do LAMINADo Ao REBAIXo Do TAMPo. A QUALIDADE DE CoLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA PRCSSÃO NO TAMPO É RVRunon coNFoRME ENsAIos DEFINIDoS. soLDAS PoSSUEM
supenricle usA E HovocÊruen, ruÃo ApRESENTA poNTos coRTANTES, supeRrÍcles Espenas 

-óü
escóRns.roDos os ENcoNTRos DE TUBos REcEBEM soLDA EM ToDo o prníueino on Ùr.¡l¡o. sÃoÊiln¡lrunoóõ
RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS
CANTOS AGUDOS. LAMINADO DE ALTA PRESSÃO - ACABAMENTo TEXTURIZADo - PARA REVESTIMENTo DA FACE
SUPERIOR DO TAMPO - FORMICA OU PER-TECH OU EQUIVALENTE C) - COR CINZA - REFERÊI.¡cIR PANToNE (*) 428 c.
LAMINADO DE ALTA PRESSÃO - RCRENÍUENTO TEXTURIZADo - pnnR nevesrIMENTo DA FACE FRoNTAL e posÍenIoR
DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO -FORM|CA OU PERTECH OU EQUTVALENTE C) - COR AMARELA -
RereRÊruclR PANToNE f*) 1235 c. coMpoNENTES tNJETADos: TAMpo, ASSENTo, ENcosro, poñîelnns E sApATAs,
coR AMARELA - REFERÊNO|A PANTONE (--) 1235 c; TRAVESSA ESTRUTURAL, coR pRETA; poRTA-LtvRos, coR ctNzA
- RErenÊltclA PANToNE (*)_4?5 c:PlNluRA Dos ELEMENTos n¡erÁucos, coR ctNZA - RereRÊrucln nar- f.1-zo+0.
IOCruTITICRÇÃO OO PNORÃO OIIT,ICruSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA - coR AMARELA (SoBRE FUNDo GINZAI -
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RE PANTONE (*) 1235 C. tDENTtFt DO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR
BRANCA (SOBRE FUNDO AMARELO). (") A CARACTERIZAçÃO DE PRoDUTo oU INSUMo EQUIVALENTE É
PRERROGATIVA DA ÁneR rÉcrulce on roe eu_E EXIGE c_ol{ploJAçÃo oe oesevperuno-oo colvlpor.lENTE. C.)PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED C*) RAL - RATIONELLE. ETIQUETA AUToADESIVA v .¡íI-IcR oU DE
Rl-utvtÍruto coM INFoRMAçÕES tMpRESSAs or Èonrr¡a pERMANENTE, Do TAMANHo DE SoMM x 40MM, A sER FtxADA
NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO FORNECEDOR; - NOME DO FABRTCANTE; -
LOGOMARCA DO FABRICANTE; -.ENDEREÇO / TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE FABRTCAçÃO (rr¡ÊSnruO); - ru.

P.9.C_9NII4I9; -_G¡RANr|A ArE -/-/_ 
(24 MESES APós A DArA DA NorA FtscAL DE ENTREGAÍ - cöorco roÊ oo

MovEL. MANUAL DE uso E_coruseRvaçÃo: o coNJUNTo DEVE RECEBER MANUAL DE uso E óoruseRvRçÃo poR
MElo DE QR coDE lMPREsso PoR TAMpoGRAFIA NA LATERAL DtREtrA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE ÉxreRrue
ABAIXO DA IDENTIFICAçÃO OO PROREO DIMENSIONAL, CONFoRME PRoJETo. A TAMPoGRAFIA DEVE APRESENTAR
AINDA OS DIZERES "MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO" OISeosToS IMEDIATAMENTE ABAIXo Do QR coDE. PARA
ln¡pRessÃo EM TAMPocRAFIA DEVEM seR uluzRóAS TTNTAS corr¡pRrÍvets con¡ o suesiRAro EM euE FoREM
APLICADAS (PINTURA EM Pó epóxl¡pouÉsrER) DE MoDo euE, Após cuRADAS E sEcAS, esr[s lrr¡ÞnesséÈs
TENHAM rtxnçÃo PERMANENTE, NÃo sEJAM r-nvÁvers, sEJAM RESIsTENTES R Álcool_ È lvipõésiveis oeiÈnEn¡
RISCADAS COM AS UNHAS. EMBALAGEM MESA: - RECOBERTAS CADA TAMPo con¡ pRpeIÃo oNDULADo, MANTA DE
POLIETILÊNO EXPANDIDO OU PIÁSTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADR Às cRRRcTeRísTIcRs Do PRoDUTo,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDÕES DE SISAL, RÁTIR ou FITILHo DE PoLIPRoPILENo; - PÉS
COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA CADA CADETRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTo E ENcoSTo coM PAPELÃo oNDULADo, pIÁsTIco BoLHA oU coM
ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDo, DE GRAMATURR ADEQUAoR Às cRnRcrenísrrcRs Do pRoDUTo; ESSE
voLUME É eruvolvloo coM FTLME TERMoENcoIHÍveL RESTsTENTE o suFt ctENTE pARA EVITAR o RoMptMENTo
DA EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE Tís|cn oo I¡oeIuÁRIo DURANTE
O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA EMBALAGEM - CONSTA DO LADO EXTERNO DE CADA
voLUME, nórulos oe rÁctL LErruRA coM rDENTrFrcnçÃo Do FABRTcANTE E Do ron¡recËôön, cóólcõ õô
PRODUTO r onterurRçÕEs soBRE MANUsEto, rRnrusponre E ESTocAcEM. pRorEGtDo coNTRA íruren¿pentes.
ESPESSURAS DE CHAPA DE AçO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TOIERÂ¡ICIRS NORMATIVAS
coNFoRME NORMAS ABNT. _ oo_culaerurnçÃo rÉc¡lcn o FoRNEcEDoR ApRESENTA, cERTtFtcADo DE
CoNFoRMIDADE / DECLARAçÃo(oES) DE MANUTEtTtçÃo on cenrrrrcnçÃo, EMtTtDo pELo oRcANtsMo DE
cenrtrtcnçÃo DE PRoDUTo - ocP, AcREDTTADo pELo cGCRE-INMETRo ÞeRn neNr rvan raoo6:zoóe --MévEtS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: NOS COMPONENTeS pmSÏCOS, RS
VNNINçOES DECORRENTES DAS CONTRAçÕCS OOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIoNADAS DE MoDo A ATENDER
AS TOLERANCIAS ESPECIFICADAS ruO lrerr¡ ActMA. . ESPESSURAS DE CHAPA DE AçO E BTTOLAS CONSTRUTTVAS DE
TUBOS DEVEM SEGUIR TOæRÂI{CIRS NORMATIVAS CONFoRME NoRMAS ReNr NBn 14006 - n¡OveIs-esCounes -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. ATENDER EM CONFORMIDADE A PORTARTAS E NORMAS: .
PORTARIA INMETRO No 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASS|TTCnçÃO DE RTSCO DE ATTVIDADES
ecoruorr¡lcRs ASSOOIADAS Aos ATos púeLtcos oe r-teenRçÃo soB RESpoNsABtLtDADE oo rr.¡-lr¡-E-rnó Ño a¡¡etro
oneveuçÃo DA coNFoRMtDADE covtpulsóRlR. . poRrnRlA INMETRo No 401, DE 28 DE DEZEMBRo DE 2020, euE
APROVA OS REQUISITOS DE AVALIAçÃO OR COruTORMIDADE pRRR ¡¡ÓveIs ESCoLARES -CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL _ CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - vIÓveIs ESCoLARES - CADEIRAS E

4

MESAS NO INDIVIDUAL. OBS. : AS ED|çÕES tNDICADAS ESTAVAM EM VIGOR
A REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXI

PARA CONJ UNTO ALU
coMo TODA

PARAALUNO
04 (cJA-04) PARA ALUNOS COM ALTURA, ENTRE 1,33M A 1,59M
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 IUMA) MESA E 1 IUMAI CADEI

NO
PU NORMA ESTÁ SUJ EITA STÊNCIA
MAIS CITADAS

FNDE -TAMANHO 04 (CJA-04)10 CONJUNTO PARAALUNO
7115 - ESPEctFtcAçÕES

CERTIFICADO PELO
MINIMAS: CONJUNTO DO ALUNO

RA, INMETRO E EM CONFORMIDADE

MOMENTO DESTA
DE eorçÕe S

FNDE-TAMANHO
CONJUNTO 682 0 R$ 344.641,88
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INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTA
'MoDELo FDE-FNDE" E o NoME DA EMpRESA FABRTCANTE Do coMpoNENTE tNJETADo. NESSES MoLDES, rÀrr¡eefu
sÃo lNSERIDos DATADoRES DUpLos coM MroLo crRRróRlo DE 16MM oe olÂn¡erno lrieo ñsenrl, lruõrcÃr.¡oö ¡r¡eë
E ANo DE rnantcnçÃo. ESTRUTURA EM TUBo DE AÇo cARBoNo LAMINADo e rnlo,bov cosruñn, olanrÈrño õÈ
2O,7MM, EM CHAPA 14 (1,gMM). FIXAçÃO DO ASSENTo E ENcoSTo INJETADoS À esrRurunn nrnnvÉs DE REBITES
DE "REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLíN¡ENO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAÍS, INJETADAS NA coR VERMELHA, FIXADAS À eSTnuTuRR nTRnvÉs oe
ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/PoNTEIRA, sÃo cnRvnoo o síN¡eoLo INTERNACIoNAL DE
RECICLAGEM APRESENTANOO O ruÚH¡ERO IDENTIFIcADon oo poIíIr¡ERo, A IDENTIFIcncÃo Do "MoDELo FDE-FNDE"
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPoNENTE INJETADo. NESSE MoLDE nTT¡eÉM sÃo INSERIDo DATADoR
DUPLo coM MloLo otnRrÓnto DE 5 oU 6MM DE olÂrr¡erno (Trpo TNSERT), tNDtcANDo n¡Ês e Rllo or rn-anicnçEõ.
NOME DO FABRICANTE GRAFADO POR EXTENSo. NAS PARTES n¡eTÁLIcns, sÃo RpL|cnoo rnnrRn¡eÑro
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE ResIsrÊrucIR À connosÃo en¡ cRn¡nRA DE ruÉvoR SALINA DE 3OO
HORAS.PINTURA ELETROSTÁTICR DOS ELEMENTos uerÁucos EM TINTA EM pÓ HígRIoR epoxr¡Þor-Iesrrn,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSuRR ¡¡ÍITIIn¡n ¿O MICRoMETRoS, NA coR cINZA.
O CONJUNTO RECEBE IOCruT ICNçÃO DO PADR,ÃO DIMENSIoNAL IMPRESSA PoR TAMPoGRAFIA NA ESTRUTURA DA
MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA IMPRESSÃO CVI
TAMPOGRAFIR sÃo urlLlzADAS TINTAS coH¡pRrívErs coM o sUBSTRATo EM euE FoREM ApLtcADAS
(PoLlPRoPlLENo INJETADo/PINTURA e¡¡ pÓ epóxl-pouÉsTER) DE MoDo euE, Rpós cuneoAs E sEcAS, ESTAS
tn¡pRessÕes TENHAM rtxnçÃo PERMANENTE, NÃo LAVÁvEts, sEJAM Rgslsruñres n Álcoo¡- E luÞoéslüels oÈ
SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. O CONJUNTO RECEBE MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO eOn ME|O DE QR CODE
IMPRESSo PoR TAMPoGRAFTA NA LATERAL DrREtrA DA ESTRUTURA DA MESA, NA ÉRce exrenNA ABAtxo DA
IOCruT ICNçÃO OO PEONRO DIMENSIONAL, CoNFoRME PRoJETo. A TAMPoGRAFIA APRESENTA AINDA oS DIZERES
"MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO" DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXo Do QR coDE. PARA |H¡pnessÃo eT'¡
TAMPOGRAFIn sÃo utluzRons rirurns cotr¡pntívets coM o sUBSTRATo EM euE FoREM ApLtcADAS (eINTURA EM

t9_.8?.o.I{l9LlE_sIlE pF r\4999_o_u_E, eeós cURADAS E sEcAS, EsrAS rupnetséeé-reñHÀv iixncÃö
PERMANENTE, NAo SEJAM LAVAVEIS, sEJAM RESTSTENTES R Álcoor- e ln¡possívets DE sEREM RtscADAS corri ns
UNHAS. ooNSTAM Do LADo EXTERNo DE CADA voLUME Rórulos oe rÁclL LEtruRA, coNTENDo: roerulrtcnçÃo
DO FABRICANTE; IDENTIFICAçÃO OO FORNECEDOR; CÓDIGO FDE ORIENTAçÕES SOBRE MANUSEIO,TNRruSPORÍE C
ESTOCAGEM. ESPESSURAS DE CHAPA DE AçO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TO|-ERÂruCNS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. O CONJUNTO pOSSUt SELO TNMETRO DE rOeNtrrrcRçÃo oR
CONFORMIDADE CONTENDO I.¡ÚN¡CNO DO REGISTRo ATIVo Do oBJETo (DE AcoRDo coM o ANEXo A DA PoRTARIA
INMETRO No 401). OS SELOS SÃO flXROOS r.¡R SUpeRríctE tNFERtoR DO ASSENTO DA CADE|RA, e ttR SuprRrícre
INFERIOR DO TAMPO DA MESA. NA MONTAGEM Do coNJUNTo SoMENTE SÃo UTILIZADoS CoMPoNENTES EMplÁsrlco INJETADO, coMPoNENTES EM coMpENSADo MoLDADo E FtrAS DE BoRDo, pRoDUTos HoMoLocADos,
APRovADos PELo DEPARTAMENTo DE EspEctFtcAçÃo r oeseruvolvtMENTo oe rr¡oatLtÁRto E EeutpAMENTos DA
ceRÊructn DE ESPEctFtcnçÕes E cusros. r.rR rr¡orurRcEM Do coNJUNTo sEo uiliãóos colr¡poNENTES
INJETADOS OE UU ÚI.¡ICO FABRICANTE. NEI-ICnçÃo DE TEXTURAS E ACABAMENToS EM CoMPoNENTES INJETADoS.
PROFUNDIDAOC N¡ÁXIN¡E OE 45 MICROMETROS. Sen,I REBARBAS, sEM FALHAS oe IruIeçÃo oU PARTES CoRTANTES,o
LAMINADO UEM¡¡íruICO DE ALTA PRESSÃO É Rpucnoo No REBAIXo Do TAMPo oe nes, EXCLUSIVAMENTE PELo
PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO TAMPO. N COMCCU É
FEITA DE MODO A GARANTIR R I¡ICX¡STÊruCIN OE ReSíouoS DE coLA NAS supenrícles E PERFEITo AJUSTE No
ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSÃO IT¡O
TAMPo É nvRLlRoR coNFoRME ENSAros DEFtNtDos. SoLDAS possuEM supeRrÍcre
ApRESENTA poNTos coRTANTES, supeRrícres
REcEBEM soLDA EM ToDo o peRívrrRo DA uNtÃo

Áspenns ou escóRrRs.
. sÃo euur
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usA E Ho¡¡ocÊrueR, ruÃo
TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
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NADQS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA.
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I REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS

I PRESSAO - ACABAMENTO TEXTURTZADO - PARA REVESTTMENTO DA FACE SUPER|OR DO TAMPO - FORMTCA OU
I PER-TECH OU EQUIVALENTE C) - COR CINZA - REFERÊNCIA PANToNE (*) 428 c. LAMINADo DE ALTA PRESsÃo -
I ACABAMENTO TEXTURIZADO - PARA REVESTTMENTO DA FACE FRONTAL E POSTER|OR DO ENCOSTO E DA FACE
I 9^ull¡191-?9¡-s_qFlLr_o -FoRMlcA ou PERTECH ou EQUIVALENTE (.) - coR VERMELHA - REFERÊNC|A pANroNE C1
I 193 c.^COMPONENTES INJETADoS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR VERME-LHÂ -
| $EBEryclA PANTONE C") 186 C; TRAVESSA ESTRUTURAL, coR PRETA; PORTA-LIVRoS, coR ctNzA - REFERÊNCIA

I ll\r-o]IE=q.I1?1.c.:.llfruRA Dos ELEMENToS MErÁucos, coR crNzA - REFERÊNcIA RAL C*) 7040. 
^tDENlFtcAçÃo

19911?lÔo_Dlryl_E.rysloryô!NAESTRUT_URADAMESA-coRVERMELHA(soBREFUNDoctNzA)-ÉEFERÊNC|ApANroNE
lf .l^199.9^lDFIIlfLcl9Ao Do PADRAo DIMENSIoNAL NO ENCOSTo DA CADETRA - COR 

.BRANCA 
(soBRE FUNDO

I Y-EE¡4E!HO). (-) A CARACTERIZAçÃO DE PRODUTO OU INSUMO EQUIVALENTE É pReRRoGRTIVA DA AREA TEcNIcA DA
I IPE !¡UE EXIGE COMPROVAçÃO DE DESEMPENH.O DO COMPONENTE. (..) PANTONE COLOR FORMULA cUtDE COATED
| 
("."1 nnl -.RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FÜR DIE PRAKTTKER DES LACK. ETtqUETA AUT9ADESIvA vNíLtcA ou

IDE ALUMINIO COM INFORMAçOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO DE 80MM X 40MM, A SER
I IIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: - NOME DO FORNECEDOR; - NOME DO
FÁBRICAN.TE;.-.^LOGOJ\¡ARCA DO FABRICANTE; - ENDEREçO / TELEFONE DO FORNECEDOR; - DATA DE FABRTCAçÃO

QlEjllo]i: No Do. 9o_NrRATo; - cARANIA ArÉ. _lJ_ (24 MESES Após A DArA DA NorA FtscAL DE ENTREGÃ); -
CODIGO FDE-DO MOVEL. MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO: O CoNJUNTo DEVE RECEBER MANUAL DE USo E
CONSERVAçAO POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA
MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICAçÃO DO PADRÃo DIMENSIoNAL, coNFoRME PRoJETo. A
TAMPoGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA oS DIZERES "MANUAL DE USo E coNSERVAçÃo" DtSpoSToS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSÃO EM TAMPoGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
coMPATÍvEts coM o SUBSTRATo EM euE FoREM AeLTcADAS (eINTURA EM po epéxiÈolÉsrER) DE MoDo euE,
Rpós cuRnoes E sEcAS, ESrAS TMeRESSÕES TENHAM FrxAbÃo pEnrr,rÀñeñre,ñÄo-se¡Ãn¡ Lnü¡ïËrsléeìÁiri
RESISTENTES A ÁLcool E tMpossÍvEts DE sEREM RIscADAS iorr¡ ns uNHAS. EMBALAcEM MESA: - REcoBERTAS
CADA TAMPO COM PAPELÃO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENo EXPANDIDo ou pTÁsTIco BoLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA Às cnnRcreRíslcRs Do pRoDUTo, DoBRANDo A pARTE EXcEDENTE e nxnruoo córt¡ conóóÈs oÈ
slsRl, nÁrlR ou FtrtLHo DE poLtpRoptLENo; - pÉs coM pApEL Ttpo cREpE sEM GoMA, ou coM rueÈrÈs óE
ESPUMA. CADEIRA: EMBALADA CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDo ASSENTo E ENcoSTo coM PAPELÃo
ONDULADq PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS OE POUeriIeNo EXPANDIDo, DE GRAMAT-URA ÀoeouÄoã_Àé
cRRRcreRísrlcAS Do PRoDUTo; ESSE voLUMe É eruvolvroo coM rrr-ue iÈnnroÉru-col¡rivËl-, neêlsr-e-l.rìË õ súÈl
CIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PRoTEGE coNTRA PoEIRA E UMIDADE, E GARANTIR
INTEGRIDADE rÍslcR oo tr¡oslllÁRlo DURANTE o MANUSETo, TRANSpoRTE E ESTocAcE¡r¡. 

-n-érúuCËM'óÀ 
]

EMBALAGEM - CONSTA DO LADO EXIERNO DE CADA VOLUME, nÓruIos oe rÁcIT LEITURA coM IDENTIFIcncÃo oo I

FABRICANTE E Do FORNECEDOR, cÓoloo Do PRoDUTo E oRtENTAçÕes soeRr MANUSEIo, rnnrusponre e I

ESTOCAGEM. PROTEGIDO CONTRA IIqTETUPÉNIES. ESPESSURAs oe cnRpe DE Aco E BIToLAS cb¡¡srRurlvns ne I

TUBOS SEGUEM TOLCRÂruCIRS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT NBR 14006,- I'¡oveIs Èscornnes - cÁoeinns I

E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. ATENDER EM CONFORMIDADE A PORTARTAS E NORMAS: . pORrnRle 
I

INMETRO No 282, DE 26 DE AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A CUSStrrCnçÃo DE Rtsco DE ATtvtDADES IEcoNoMlcAS ASSoCIADAS Aos ATos PúBLlcos or ltaeRnçÃo soB RESpoNSABtLIDADE oo rÑnlLinb ruó an¡àrro I

on nvRltnçÃo DA coNFoRMIDADE coMpuLsóRle. . poRrR¡irA TNMETRo No 401, DE 28 DE oezervreRo óe ãozä.'ôur I

APRovA os REQulslros DE AVALIAçÃo DA coNFoRMtDADE eARA tr¡óvels ESCoLARES -çADE¡RAS e uesns Þnnn I

CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - MÓVEIS ESCoLARES - cnoElnns e I

MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. OBS.: AS COIçÕCS INDICADAS ESTAVAM EM VIGoR No MoMENTo DESTA IeueltcnçÃo. coMo roDA NoRMA esrÁ su.tgltn À neusÃo, REcoMENDA-sE vERtFtcAR n exlsiÊñõlnõE e-oicões'l
MAts REcENTES DAS NoRMAS ctrADAS. I
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I ll:L4 .EyJo I ip! gA Epoxr/polr ÉsrER, polrMERrzAD

I MINIMA.DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES - CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM pOLtpROptLENO

I coPoLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS M|NERATS, TNJETADOS, NA COR VERDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
lE_\cosro, DEVEM sER. GRAVADOS o síMBoLo INTERNAcToNAL DE REctcLAGEM AeRESENTANoo o ruún¡eño
I IDENTIFIcADoR Do POLíMERO, A tDENTTFTcAçÃo Do "MoDELo FDE-FNDE" E o NoME DA EMeRESA FABRIcANTE Do
IcoMPoNENTE INJETADO. NESSES MoLDES, rnMeÉrú DEVEM sER tNSERtDos DATADoRES DUpLos coM Mtolo
I 915¡r^qry9^?-E^1Qryy PE DIAMETRo (rlPo INSERT), INDICANDo H¡Ês e Rruo oe rnenrcnÇÃo. Esrnurunn EM ruBo DE
1199_.c¡IB9\9.^4yll!ADo A FRlo, coM cosruRA, olÂr¡erRo DE 2o,7MM, ev cHRpn 14 (1,eMM). rrxnçÃo oo
l1!9E_]tI9_F_E_Ncosro INJETADoS À esrRuruRR nrRnvÉs DE REBTTES DE "REpuxo", o¡Ârr¡erho DE'4,8Mtvt,
l99l{P_Rl¡/ENTo 12MM. SAPATAS/PoNTEIRAS EM polrpRoptlENo copolín¡ERo vtRcEM, tsENTo DE cARcAS
I MINERAIS, INJETADAS NA coR VERDE, F|XADAS À esrRuruRn RrRnvÉs DE ENcAtxE E ptNo EXPANSoR. No MoLDE
IDA SÁPATA/PoNTEIRA, DEVE sER GRAVADo o síN,reolo tNTERNActoNAL DE REctcLAGEM APRESENTANDo o
INUMERO IDENTIFICADOR oo po¡-ín¡ERo, A toerurtrtcnçÃo Do 'MoDELo FDE-FNDE" E o N9ME DA EMpRE5A
IFABRICANTE Do coMPoNENTE |NJETADo. NESSE MoLDE, rnt¡eÉru DEVE sER tNSERtDo DATADoR DUpLo coM
I l,1l_o]9.91|¡lo¡!9P5_5 ou 6MM or olÂrr¡etRo (lPo INSERT), rNDrcANDo uÊs e Rruo DE FABRtcAÇÃo. runs pnnrÈs
I 
METALICAS, DEVE sER APLICAÐo TRATAMENTo ANT|FERRUG|NoSo euE ASSEGURE ReslsrÊruclnì connosÃo eu

I CAMARA DE. NEVOA SALINA oe ruo l¡tí¡tlvlo 300 HORAS. PTNTURA EurRostÁlcA Dos ELEMENT95 ¡¡erÁulcos È¡¡
lIl!!TÁ EM Po HÍBRIDA epóxl¡pot-lÉsrER, poLtMERIzADA EM ESTUFA, AcABAMENTo Ltso E BRTLHANTE, ESeESSURAMINIMA - 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
!P.ilIlilc|!4g9o¡_1onno DIMENSIoNAL: o coNJUNro DEVE REcEBER roerurrncRçÃo oo pnonno olverusiöllãl
llqPlF9!4loR TAMPocRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DtREtrA, rece exrÊRruA, E NA eARTE posrERtoR
Do ENcosro DA OADEIRA. PARA IMPRESSÃo ev TAMPocRAFIA DEVEM sER ulLtzADAs rirures co¡¡pnrívErs corr¡
O SUBSTRATo EM OUE F_O¡EM APL{CADAS (PoLIPROPILENO INJETADO/PINTURA err¡ pó epóXt-pOt_lÉSTER) DE MODO
oue, Rpós CURADAS E sEcAS, esrns rnrpRessöes TENHAM rrxnçno penlr,rnñÈñre, ruão 3Èlnu LAVAVETs, sEJAM
RESISTENTES RÁlcooL E llr¡possívErs DE sEREM RTscADAS coM AS uNHAS. MANUAL DE uso ËcorusÈñviõEõ,'ö
CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVAçÃO eon MEIo DE QR coDE IMPRESSo pon TR¡¡pocRRTn
NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABATXO DA tDENTtFtCnçÃO OO pnOnÃO
DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR ATNDA OS DTZERES "MANUAL DE USO r COruSenVnçÃO"
DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO Do QR coDE. PARA IIT¡pRessÃo EM TAMPoGRAFIA DEVEM sen uIuzRoRs
rlNrAS co¡¡pRrívels coM o suBSrRAro EM euE FoRE_M AeLTcADAS (ptNruRA e¡¡ Þé ÈÞoiuÈþlieéîÈnl óË rr¡õoõ
QUE, - NPÓS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM
rtxnçÃo PERMANENTE, NÃo sEJAM ¡-nvÁvers, sEJAM RESTsTENTES eÁlcool- e l¡r¡poéðGis oe senrrr¡ RtscADAS
COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICNçÃO DA CONFORMIDADE: o coNJUNTo DEVE PoSSUIR SELo INMETRo
9E l?ENrlFlcAçÃo DA 9O_NIo¡MJDADE (DE eÕonoo coM o ANEXo n DA poRrARtA rNMErRo No 4ol). os sElos
DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFÍCIE INFERIOR DO ASSENTo DA CADEIRA, E NA SUPERFícIE ITTTnIoR Do PoRTA-
LlvRos. RereRÊ¡¡clRs DE coRES coMpoNENTES E tNSUMos coR REFERÊllcln co¡¿por.lÈñreô tNJETADoS: TAMpo,
ASSENTO' ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS VERDE PANTONE C) 3415 C COMPONENTE TNJETADO: TRAVESSA
ESTRUTURAL PRETA - COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS CINZA PANTONE (-) 42s C LAMTNADO DE ALTApnEssÃo PARA REVESTIMENTo DA FAcE supERtoR Do rAMpo ctNZA pANTor.re ¡¡ +za ó ptNTURA DAS ESTRUTURAs
CINZA RAL (-) 7O4O IOEruITICRçÃO DO PRORÃO DIMENSIoNAL NA ESTRUTURA DA MESA
ISOB¡E FUNDO CINZA) VERDE PANTONE (-) 3415 C IDENTIFICAçÃo oo PADRÃo DIMENSIoNAL No ENcoSTo DA
94DE|RA (soBRE FUNDo VERDE) BRANCA - eR coDE oo vlRr'ruÃl DE _uso E coNSEVAçÃo pnere - C) PANToNE
COLOR FORMULA GUIDE C-)RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN TÜn oIe pnnrcTIxen DES LACK. PRocESSo DE
FABRtcAçÃo

|ARA FABRICAçÃO É lruolsperusÁvel sEGUTR ESpEctFtcAçÕES rÉo.¡lcRs E DEMAts
olspostQÕes corurloRs lrlo EDtrAL. NA M_oNIAGEI4 !o coNJUNTo, son¡e¡¡re poDEM sER ulllzADos CEs ì
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EMBALAGE M PROTEGE CONTRA POEIRA E U M DADE, E GARANTIR INTEGRI DADE FíS tcA DO MOBILIÁRO DURANTE o
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA EMBALAGEM CONSTA DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME, RÓTULoS rÁcr L LEITURA DO FORNECEDOR, cóoreo
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INDIVIDUAL - CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - MÓVEIS
coNJUNTO ALUNO tNDtvtDUAL. OBS.: AS EDtÇÕES tNDtCADAS ESTAVAM EM
COMO TODA NORMA ESTÁ SUJEITA À REVSÃO, RECOMENDA-SE VERI

)

DE AçO E BITOLAS CONSTRUTIVAS D E TUBOS SEGUEM
ABNT NBR 14006 MÓVEIS ESCOLARES CADEIRAS E MESAS

DAS NORMAS CIT
CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE - TAMANHO 06 (CJA-06)1 0 CONJUNTO PARA ALUNO PADRAO FNDE _ TAMANHO

6 7105

06 (cJA-06) PARA ALUNoS coM ALTURA, ENTRE 1,59M A 1,88M - ESpEctFtcAçÕES tr¡llrllrr¡Rs: CoNJUNTo Do ALUNo
INIDIVUDAL. DETALHAMENTo DO oBJETo: coNJUNTo ESCoLAR - FTNALTDADE:.EDUCAçÃo BÁStcA. coMpostçÃO:
DETALHAMENTO DA CADEIRA:ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPoLín¡eno vlncen¡, ISENTo DE CAR-GAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. CONJUNTO DO ALUNO IND|VIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MóVEIS ESCoLARES
- CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLÁSTICO INJETADO
coM APLICAçÃo oe tRvltlADo MELAMÍNtco NA FACE supERtoR, DorADo DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM
PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AçO, CONTENDO PORTA-L|VROS EM PLÁSïCO
INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHÁVEL COM ASSENTo E ENcoSÎo EM PoLIPRoPILENo INJETADo, MoNTADoS
SOBRE ESTRUTURA TUBILAR DE AçO. CONSTITUINTES - MESA: TAMPO EM ABS (ACRILON|TR|LA BUTADTENO
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA CoR AZUL, DoTADo TjlE PoRcAS coM FLANGE oU
coM REBAlxo, coM RoscA MÉTRGA M6, CoTNJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NyLoN "6-0" (poLrAMtDA)
ADITIVADo coM FIBRA DE VlDRo, INJETADA NA coR PRETA. APLICAçÃo DE LAMINADo MELAMíNIiO DE ALTÁ
PRESsÃo, DE o,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTo rEXTURtzADo, NA c-oR ctNzA, NA FAcE supERtoR Do rAMpo,
coLADo coM ADESlvo Bl CoMPoNENTE. DTMENSÕES ACABADAS DE 6oBMM (LARGURA) x 466MM (pRoFUNDtDADE) x
22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERÂNCIA DE ATÉ +I- 3MM PARA LARGURA E PRC'FUNDIDADE E +/- 1MM PARA
ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL, DEVEM SER GRAVADoS o SÍMBoLo INTERNACIoNAL
DE RECICLAGEM APRESENTANDo o NÚMERo tDENTtFtcADoR Do poLíMERo, A tDENTtFtcAçÃo Do MoDELo FDE-
FNDE E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE Do coMPoNENTE INJETADo. NESSES MoLDES; TAMBÉM DEVEM SER
lNSERlDos DATADoRES DUPLoS coM Mlolo ctRATóRto DE 16MM DE D|ÂMETRo Otpo TNSERT), tNDtcANDo MÊs E
ANO DE FABRICAçÃO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: MoNTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LoNGITUDINAL
CoNFECCIONADOS EM TUBO DE AçO CARBONO LAMTNADO A FR|O, COM COSTURA, SECçÃO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AçO cARBoNo LAMINADo A FRIo,
coM cosTURA, cuRVADo EM FoRMATo DE c, coM sEcçÃo crRcuLAR, D|ÂMETRo oe ¡t,zs¡¡lr¡ (11t4"),EM cHApA i6
fl,,fl4l!;^P^E:ggfLF9groflAoos EM ruBo DE Aço cARBôNo LAMTNADó A FRro, coM cosruRA, sECCilo cinðÜLnà,
DIAMETRo DE 38MM (1 112"), EM cHApA 16 (1,sMM). poRTA-LtvRos EM poltpRoprLENo copoLíMERo tsENTo DE

INDIVIDUAL. ATENDER EM CONFORMIDADE A PORTARIAS E NORMAS: . PORTARTA TNMETRO No 282, DE 26 DE AGOSTO
DE 2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICAçÃO OE RISco DE ATIVIDADES EcoNoMIcAS ASSoCIADAS AoS AToS
lqg!!c,og.?E LTBERAçAo soB RESeoNSABTLTDADE Do rNMErRo No ÂMBtrõ ôn-ÀÝÃrìÁcaõ DA coNFoRMtDADE
COMPULSORIA. . PORTARIA |NMETRo No 401, DE 28 DE DEzEMBRo DE zo2o, oue npnóve os REeutstros DE
AVALIAçÃO DA CONFORMIDADE pARA MóvErs ESCoLARES - cADEIRAS E MESAS pARA coNJUNTo ALUNo

E COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZI

NTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NÚMERO
E" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE

SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO CIRRTÓRIO DE 16MM DE

NA TONALIDADE A CRITÉRIO, NO MOLDE DO PORT

ESPESS
CONFORME

URAS
NORMAS

CHAPA

CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PODENDO CHEGAR ATÉ

ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
vrGoR No MoMENTO OeSrn eUe_ltcnçÃo.
FrcAR A exsrÊruclR DE EDIçöES MAts

RESISTÊNCIA E DE UNIFORMIDADE

PARA

PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS

)

SER GRAVADO O SíMBOLO I

POLÍMERO, A TDENTTFTCAçÃO

CONJ

.N.s'
TNJETADo. NESSE MoLDE, tR¡¡eÉNr oevE
D|ÂMETRo (Ttpo tNSERT), ll.lotcRt'loo tr¡Ês

NORMATIVAS
U NTO ALUNO

100%, INJETADo NA coR ctNzA. AS cARAcTERísrrcAS
pREFERENcTALMENTE DE so% oe ¡¡etÉRlR-pRln¡R

D

DO MODELO "FDE-FN

E ANo DE rRgRlcncÃo_ prxncÃo

D

CONJUNTO 833 0

RECICLADA OU RECUPERADA,
DIMENSIONAIS, DE
Do coM MATÉRIA-

A-LIVROS, DEVE

FUNCIONAIS,

Do rAMPo À EsrRutuRR RrRRvÉs oe:

IDENTIFICADOR DO

833 R$ 539,s3 R$ 449.428,49
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06PoRcASALTAScoMFLANGE,MÉTRlcAM6(DlÂMETRooeolr¡tr¡lrcolru¡e
oo pRÓpRlo rAMPo; 06 PARAFUSos noscn n¿ÉrRrcR rr,ro 1orÁntterno DE 6MM), coMpRrMENro 47MM (coM
tolenÂrucln DE +/- 2MM), cABEçA pANELA, FENDA pHrr-lres. rrxÀçEo oò ponri-Livnös nrriÁÝessA LoNGrruDrNAL
RrRnvÉs DE REBITEs oe "nepúxo", orÂr¡erRo DE 4,0MM, corr¡p{lrr¡eruro rõvlrr¡. rixnõÀo on-s ðnpnrns (FRoNTAL E
PosrERloR) nos pÉs nrnnvÉs DE REBTTES DE "REpuxo", orÂverRo DE 4,8MM, co¡¡pnln¡e¡¡ro 1zMM. poNTEtRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLíTT¡CNO VRGEM, ISENTo DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA coR AZUL,
FIXADAS À esrRuruRR nrnRvÉs DE ENcAtxE. Nos MoLDES DAS poNTEtRAs E sApATAS, DEVEM sER cRAVADos osÍN¡eolo INTERNAcToNAL DE REcTcLAGEM ApRESENTANoo o ñúveno rDENTrFrcADon 

"oo 'põiirt¡Ênõ, 
Ã

torrurtrtcnçÃo.Do "MoDELo FDE-FNDE" E o NoME DA EMpRESA FABRTCANTE Do coMpoNENTE INJETADo. NESSES
MOLDES, rnrr¡eÉ[4 DEVEM sER tNSERIDos DATADoRES DUpLos coM Mtolo clnnrOnlòôei óú onllr¡ or óialr,r-Èinõ
(TlPo INSERT), INDICANDO tr¡Ês e Rruo DE FABRIcAçÃo. runs pARTES verÁucRs, DEVE sERApLtcADoTRATAMENTo
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE ReslstÊructR À coRRosÃo err¡ cÂvrRRR oe ruÉvon sALtNA oe ruo H¡ílrtn¡o goo
HoRAS. PINTURA elerRosrÁÏcA Dos ELEMENToS n¡erÁltcos EM TtNrA en¡ pó HíentoR Epoxypor_rÉsren,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISo E BRILHANTE, ESPESSURA IvIí¡II¡¡n DE 40 MICRoMETRoS NA coR
CINZA. CONSTITUINTES - CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPRoPILENo copoLí¡¡eRo VIRGEM, ISENTo DE
g^RGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANOO O l.¡ÚrueRo IDENTIFICADoR oo poIín¡eRo, n
toerurtrtcaçÃo.Do "MoDELo FDE-FNDE" E o NoME DA EMpRESA FABRTcANTE Do coMpoNENTE TNJETADo. NESSES
MoLDES, TAMBEM DEVEM sER tNSERtDos DATADoRES DUpLos coM Mlolo clRnrónto DE 16MM oe oÁverno gteo
INSERT), lNDlcANDo uÊs e nruo DE FABRtcAçÃo. esrnutuRA EM TUBo DE Aço cARBoNo LAMINADo A FRto, coM
cosruRA, DIÂMETRo DE 20,7MM, EM cHApA r+ lr,sruv¡. FrxAçÃo Do ASSENTo E ENcosro rr.¡.lerÁóôéÂcsrnúrunn
nrRnvÉs DE REBITES .DE "REpuxo", orÂvÈrno oE ¿,siylnr, coMpRtMENTo 12MM. sApATAS/poNrEtRAS EM
POLIPROPILEI.IO COPOI-íIr¡ERO VIRGEM, ISENTo DE cARGAS MINERAIS, INJETADAS r'¡n cod nzul, rxnoÁs ¡
ESTRUTURA NTREVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSoR. No MoLDE DA SAPATA/PoNTEIRA, DEVE SER GRAVADo osíN¡eolo INTERNAcToNAL DE REcTcLAGEM ApRESENTANoo õ ñon¡rRo rDENrFrcADoR bo ÈoiíMËió; Ã
toerurtrtcnçÃo Do "MoDELo FDE-FNDE" E o NoME DA EMpRESA FABRTcANTE Do coMpoNENTE tNJETADo. NESSE
MoLDE, TAMBEM DEVE sER |NSERIDo DATADoR DUpLo coM MtoLo clRRrónlo DE s ou 6MM DE orÂrrlerno greo
INSERT), lNDlcANDo tr¡Ês e ANo DE rnentcnçÃo. NAS pARTEs ¡¡erÁucRs, DEVE sER ApL¡cADo TRATAMENTo
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE ReslsrËrucle À connosÃo eu cÂH¡RRn oe ruÉvon sALtNA oe ¡¡o uít¡trvlo goo
HORAS. PINTURA elerRosrÁtlcA Dos ELEMENTos n¡erÁucos EM TTNTA en¡ pó HíanlDÀ epoxl¡Èouesren,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISo E BRILHANTE, ESPESSURR ¡¡íITI T¡n ¿O MICRoMETRoS, NA coR cINzA.
¡9qry1¡¡caeÃo oo pRoRÃo DIMENSIoNAL: o coNJUNro DEVE REcEBER roerurrrrcRçÁo Do pADRÃij óivÈrusróruei
IMPRESSA PoR TAMPoGRAFTA NA,ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DtREtrA, rece exrÊRruA, E NA pARTE posrERtoR
Do ENcosro DA CADEIRA. PARA tMpRESsÃo er¡ TAMpoGRAFIA DEVEM sER ulltzADns rirurns corr¡pRrÍvels coH¡
o SUBSTRATo EM ouE F_o¡EM ApLtcADAS (poLrpRoprLENo TNJETADo/P|NTURA Ev pó epóxl-por_¡ÉsrER) DE MoDoque, Rpós cURADAS E sEcAS, esrns rvpÈessoes TENHAM rrxnçÃo penunñeÑre, ruão 3Ëlnrr,r LAVAVEIs, 5EJAM
RESISTENTES eÁlcool- e t¡¡possívers DE sEREM RTscADAS coM AS uNHAS. MANUAL DE uso Ë cbñsEnvÁõÃö,'ö
CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USo E coNSERVAçÃo PoR MEIo DE QR coDE IMPRESSo poR TnupodRRTn
NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICRCÃO OO PEONÃO
DIMENSIONAL. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS DIZERES 'MANUAL DE USO E COt¡SeRVacÃo"
DlsPosros TMEDTATAMENTE ABAtxo Do eR coDE. pARA tMpRESSÃo EM TAMpoGRAFIA DEVEM sen urtuzÄoas
TINTAS cotvlpRrívels coM o suBSrRATo EM eu_E FoREM AeLTcADAS (prNruRA e¡¡ pó ÈpOxuioliesiÈnl óÈ rr¡õoõ ]

oue, Rpós cURADAS E sEcAS, EsrAS TMeRESSÕES TENHAM rrxnçÃo een¡,¡nñeÑrE, ruão sËjÀM LAÝÃvErs;ðËlÃlr¡ I

RESISTENTES e Álcool- e ln¡possÍvels DE sEREM RTscADAS co¡¡ as uNHAS. sELo tNMErRo oÈ roeñrirrcÃ'cÁõ oÄ I

coNFoRMIDADE: o coNJUNTo DEVE PoSSUIR SELo INMETRo DE TDENT|FtcAçÃo DA coNFoRMtDADE (DE nconoo IcoM o ANEXo ll DA PoRTARIA INMETRo No 401). oS SELoS DEVEM seR Hxnoos rrlR supeRrícte tÑrenlon oo I
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ASSENTO DA CADEIRA, E NA SU E INFERIOR DO PORÏA-LIVROS. REFE DE CORES
COMPONE NTES E NSUMOS coR REFERÊ NCIA COMPONE NTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEI RAS
E SAPATAS COR REFERENCIA AZUL PANTONE C) 287
PRETA; COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS COR
PRESSÃO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO

C; coMPONE NTE NJ ETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL coR
REFERÊNClA ctNZA PANTONE c) 425 C; LAMINADO DE ALTA
TAMP o coR RE FERENCIA ct NZA PANTONE c) 428 C; PINTURA

DAS ESTRUTURAS coR REFERÊNCIA ct NZA RAL c- 7040: TDENTTFICAÇÃO DO PADRÃO DI MENSIONAL NA ESTRUTURA
DA MESA (soBRE FUNDO crNZA) coR RE FERÊ NCIA AZUL PANTONE (") 287 C; DENÏI FrCAçAO DO PADRÃO
DIMENS ONAL NO ENCOSTO DA CADE RA (soBRE FUNDO AZU L) coR BRANCA; QR CODE DO MANUAL DE USO E
coNSEVAÇÃO coR PRETA; PROCESSO DE FAB RI cAçAO PARA FAB RI CAÇÃO É N D ISPE N SÁVEL SEGU R PROJETO
EXECUTIVO E ESPECTFTCAçOES TÉcNIcAS E DEMAIS DISPOSt çoES CONÏIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM DO
CONJ U NTO, SOM ENTE PO DEM SER UTI LIZADOS COMPONE NTES EM PLÁSTIco INJETADO CUJA DOCUME NTAçÃO
ESTEJA EM CONFORM DADE coM ESTE TERMO DE REFERÊNC|A (OU EDTTAL). NA

ENTES PLÁSTICOS DE UM ÚIUCCJ TEENICAÑJTE.
MO NTAGEM DO CONJ U NTO, DEVEM

SER UTILIZADOS COMPON PEçAS NJETADAS NÃO DEVEM
APRESE NTAR REBARBAS FALHAS DE rNJEçÃO OU PARTES CORTANTES. o LAM NADO MELAM tNlco DE ALTA PRESSAO
DEVE SER AP LICADO No REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAM ENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM,
GARANTI N DO SEU PERFEITO NIVE LAMENTO coM OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FE ITA DE MODO A
GARANTI R A INEXISTÊNCIA DE RESí D UOS DE COLA NAS SU PERFÍCIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO
LAM NADO AO REBAIXO DO TAM PO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSÃO NO TAM PO DEVE
SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINI DOS NO ITEM DESCRTçÃO DOS ENSAI os DE COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS" SOLDAS DEVEM POSSU IR SUPERFÍctE LI SA E HOMOGÊN EA,
DE VENDO APRESE NTAR PONTOS CORTANTES SUPERFíCI ES Áspe RAS OU ESCÓRIAS. TODOS os ENCONTROS
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EMBALAGEM MESA: RECOBERTAS CADA TAMPO coM ETI LENO EXPANDIDO OU
PLÁSTICO BOLHA, DE GRAMATU RA ADEQUADA DOBRANDO A PARTE
EXCEDE NTE E FIXANDO

DO,

coM CORDÖES DE SISAL, LENO; PES

GRAMA

coM PAPEL TI PO
CREP E SE

MANTA DE POLI
Às DO PRODUTO,
RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPI

ESPU MA. CADEIRA: EMBALADA CADA
PAPELAO ONDU LADO, Pmsïco

TU RA ADEQUADA Às cRRncteRíslcRs
RESISTENTE o SU FI CIENTE

REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS - ESPECIFI
pRnn RereróRl O ADULTO, COM MESA E CADEIRAS - ESPECI
RESINA TERMOPLÁSTICA coM cADEIRAS EMptLHÁvE
MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
MEDINDO SOOMM X SOOMM CADA.
ESPESSURA MíN IMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO
PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVSíVEIS.
X 2OMM X 1.sMM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRE
TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS
SENDO DUAS PARA CADATAMPO, CONT
POSICIONADAS

7 7115 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PÉS EM TUBO REDON
COMPÖEM
poNTETRAS EM poltpRoptLENo copolí¡¡eno TNJETADA poDEN
ASSENTo E ENcosTo EM PoLIPRoPILENo copolívE
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO OEVERÁ
DE REctcLAcEM, DATADoR DE LorES tNDtcANDo rr¡Ês e eruo

M GOMA, OU coM TUBETES DE CADEI RA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSE NTO E ENCOSÏO coM BOLHA OU coM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDI DE DO PRODUTO; ESSE VOLUME É
ENVOLVIDO coM FILM E TERMoENcoUHível, PARA EVITAR o ROMPI MENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGE CONTRA POEIRA E UMIDADE, E GARANTIR INTEGRIDADE TísIcn oo ¡¡oeILIÁRo DURANTE o
MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. ROTULAGEM DA EMBALAGEM - CONSTA DO LADO EXTERNO DE CADA
voLUME, Rórulos oe rÁclt- LEtruRA coM rDENTtFrcnçÃo Do FABRTcANTE E Do ron¡receòôn,'ðoólcõ õô
PRODUTO e orueltrnçÕEs soBRE MANUSETo, rnerusponre E ESTocAGEM. pRorEGtDo corurnn iruiÈt¡penlÈs-.
ESPESSURAS DE CHAPA DE AçO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS SEGUEM TOIERÂruCNS NORMATIVAS
coNFoRME NORMAS ABNT NBR 14000 - rr¡óvers EScoLARES - cADEIRAS E MESAS pARA coNJUNTo ALUNo
INDIVIDUAL. ATENDEREM CONFORMIDADE A PORTARIAS E NORMAS: . PORTARTA TNMETRO No 282, DE 26 DE AGOSTO
DE 2020, QUE ESTABELECE A cusstrtcnçÃo DE Rtsco DE ATrvtDADes ecoNôwllcAs ASSoctADAs Aos ATos
ryP!g_o!-DJ.LIBERAçAo soB REspoNsnerLronoe Do rNMErRo ruô Áuérro ön-ÀÝÃrìÁcÀõbn coruronMrDADE
coMPULSoRlA. . PoRTARIA INMETRo No 401, DE 2g DE DEzEMBRo DE 2ozo, oue npnóvn os REeutstros DEnvnlnçÃo DA coNFoRMtDADE pnnR vóvets EScoLARES - cADEIRAS E MESAS pARA coNJUNTo ALUNo
INDIVIDUAL - CONSOLIDADO. NORMAS ABNT NBR 14006:2008 - N¡ÓveIs ESCoLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
coNJUNTo ALUNo tNDtvtD_t¿n!. oes.nQ EDtçÕtrìs tNDIcADAS ESTAVAM EM vtcoR No MoMENTo oesrR euslrcRçÃo.
coMo roDA NoRMA EsrA suJElrA À RevrsÃo, RECoMENDA-SE vERtFtcAR n ExtsrÊructA DE eorçÕes H/lnrs
RECENTES DAS NORMAS CITADAS.

MAS: TAMPOíO CONJUNTO
rrceçÕes nlt TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS EM

IS, COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHO ADULTO
CONFECCIONADA EM RESINA TER¡¡OPLÁSTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO,
ALTURA TOTAL DA MESA DE 76OMM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM

30MM DE LARGURA, AFtxADo À esrnuruRR poR MEto DE
BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO 2OMM

NDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO;
DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS,

ANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO,
AO MEIO DOS TAMPOS, EVITAM QUE OS MESMOS SE TORNEM VUI-ruCRÁ

DO 1%" X '1.5MM. TODAS AS PEçAS QUEA ESTRUTURA DA MEsA oeveRÃo sER UNIDAS nrnRvÉs DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG.
DO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS,

RO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
sER cRAVADo o sÍMeolo tNTERNACIoNAL

DE FABRTCAçÃo, R loerurlrtcnçÃo Do MoDELo E o
PODERA SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRAANOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO

cnnvnçÃo Do BRASÃo E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM
TUBO DE AçO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO OBLONGO MEDINDO 3OMM X 16MM, EM
CHAPA r6 (1.sMM) EM SUAS PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO E ENCOSTO

ñ

uTlLtzAM-sE TUBOS REDONDOS DE%" EM CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DEpRnnrusos Ruto etnnn¡xRstes. eteve¡lros oe nxRcÃo oo eNcosro

EM FORMATO DE XQUE,
VEIS EM SEU CENTRO. 04

CONJUNTO 183

FrxAçÃo Do ASSENTo À estnuruRR:
EM SUAS TRAVESSAS,

168 15

en¡ À esrRuruRA: ptNoS TRAVANTES

R$
2.878,67

R$ 526.796,61
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R$
2.371,00 R$ 215.761,0091
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PINTADOS
E CURADA

ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA, POLIÀ/IÊRIZADA
X A): 1 80 X 80 X 60. TODAS AS MEDTDAS PODERÃO ATENDER

SAPATAS CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERo INJETADo DE coR E ToM IDÊNTIcos Ao coNJUNTo
DE TAMPO / SUBTAMPO E GRADE FRONTAL, FIXADAS À ESTnuTunn PoR MEIo DE PARAFUSoS AUToBRoCANTES.
CADEIRA CONTA COM ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO INJETADO CONFECCIONADOS
COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS:ASSENTO COM 348MM X 334MM COM VARIAçÃO DE +/- 5%, E ENCOSTO MEDINDO
346MM X 189MM, AMBOS COM LEVE CURVATURA ANATOMICA QUE PERMITA UM MELHOR POSICIONAMENTO DA
CRIANçA AO SENTAR-SE. ESTRUTURA DA CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO- DE Aço INDUSTRIAL DE SEcçÃo
RETANGULAR 3OX2OMM COM COSTURA E 2OX2OX1.2OMM. ESTRUTURA RECEBERÁ TReTRn¡eNTo ANTICoRRoSIV-o E
ANTIFERRUGINOSO ATRAVÉS OE SUAN4ERSÃO EM coNJUNTo DE BANHoS oUíMlcos À eÀSÈ oe}oSFATo DE zINco,
PINTURA ercrRosrÁrlcA EM po rpóxl NA coR crNZA TEXTURIzADA, cuRADA E poltMERrzAon elr¡ esiùrÁãlìo;ð.
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLíVTRO INJETADo, SAPATAS EM PoLIPRoPILENo coPoLín¡eno INJETADo DE
COR E TON,I IOÊ¡ITICOS AO CONJUNTO DE ASSENTo ENcoSTo, FIXADAS À EsrnurÚnn-pon melo DE PARAFUSoS
AUTOBROCANTES. MESA CENTRAL COM 6 COMPARTIMENToS PARA MATERIAL o|oÁTIcos, coNFEccIoNADA EM
POLIPROPILENO INJETADO COtvl OIRUETRO 354MM. ESTRUTURA CONFECCTONADA EM TUBO DE AçO TNDUSTRTAL DE
sEcçÃo clRcuLAR 1%", cou pÉs en¡ TUBo DE Aço cARBoNo DE sEcçÃo Rerarucuuñ oË ¿oxzox1.2oMM coM
COSTURA E HASTES SUPERIORES EM TUBO DE Aço cARBoNo oe secçÃo QUADRADA DE 2ox2ox1.2OMM coM
cosruRA QUE sERVRÃo coMo APoto PARA o rAMpo DA MESMA. EsriruruRR DA MESA ceñinal nÊCeeERA

r8 MM, REVESTIDo SUpERIoRMENTE EM LAMINADo n¡eun¡í¡¡tco DE ALTA
TEXTURIZADO NA COR CINZA, FACE INFERIOR COM CHAPA DE BALANCEAMENTO

AçO REFORÇADOS, SENDO LATERATS E TRAVESSA LONGTTUDTNAL
Bo 31,7s MM (1 %"\ e pÉs e¡¡ TUBo 38 MM (1%"\. ToDos EM cHApA
e nesrsrÊr.¡cln À connosÃo EM cÂuRnR oe ñÉvon sALtNA, coM
pÉs co¡¡ poNTEtRAS E SApATAS EM polrpRoptLENo INJETADo NA

COR AZUL, FIXADAS POR REBITES DE REPUXO, CONTENDO SíMBoLo DE REcIcLAGev, ruÚI¡eRo IDENTIFICADoR Do
POI-í¡¡ERO E NOME DO FABRICANTE. PARTES EM Aço coM TRATAMENTo ANTIcoRRoSIVo PoR NANoTECNoLoGIA
e plNltuRR eletRostÁtlcRe pÓ HíeRoR eM ceNrRÓR ruÍNlr\¡R oe ¿o¡¡íçnorus, ApLtcADA DE FoRMA uNIF9RME poR
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REclPRocADoREcURADAEMESTUFAA240"c.DlMENSÕES¡¡ít.¡lvn
600 MM DE PRoFUNDIDADE. ToDAS AS MEDTDAS pooeRÃo ATENDER vnntnçÃo DE +t-so/o.

Item
/Grupo

ARMARloFEcHADo.,10ARMARloFEcHADoESPEclFlcAçÕEs¡¡ít.t
1sMM, REVESTIDO NA COR CINZA POR AMBAS AS FACES, FIXADA ATRAVÉS DE UM PRocESSo DE PRENSA DE BAIXA
PRESSÃO coM ACABAMENTo EM FtrA pvc (poLrEsrRENo) coM No MtNtMo 0,4sMM DE ESpESSURA. coNTER 2
RETAGUARDAS FIXADAS No FUNDo PRA PAREDE oo RRtr¡ÁRlo RrnnvÉs DE pERFtL ,,H"; DEVERÁ poSSUtR
PRATELEIRAS SUPERIOR E INFERIOR E CENTRAL; DEVERÁ POSSUIR 2 PoRTAS coM FECHADURA CILÍNDRICA TIPo

PoLTETTLENo lpo coNcHn. pÉS:
DOBRADTçAS ALTA COM TRAVAS pLASlCnS COM GARRAS E PUXADORES EM
TIPO OCTOGONAL DE POLIETILENO COM REGULAGEM; DEVE POSSU|R AS

MM. POSSUI DOIS PES CONFECCIONADOS EM AçO CHAPA "W'COM 6 DOBMS COM TRÊS ESTRUTURAS: BARRA
LIGAçÃo MEDINDo 65oMM(A)x200MM(L), cHApA RETANGULAR coM 4 DoBRAS pERpENDtcuLARES E BASE oBLoNGA.
POSSUI DUAS CALHAS PASSA FIOS PARAA PASSAGEM DOS FIOS ENTRE TAMPo E PÉ EM PoLIESTIRENo. PoSSUI 1
PÉ CENTRAL QUE FoRMA 4 ytcA "t" REFoRÇADo TNTERNAMENTE coM TUBo RETANGULAR DE Aço 2ox40MM,
FORMANDO UMA COLUNA DE PASSAGEM PARA FIAçÃO EM FORMATo ELIPSE, NA coR CINZA CRISTAI-; possulR o¿
PÉs rtPo PoNTEIRA EM plÁslco TNJETADo e¡¡ por-ipnoprLENo MEDTNDo 30x60 coBRtNDorooÄÀ poñrÃóôë pÉs
E NIVELADORES DE ALTA RESISTÊ¡IC¡N FIXADA NA BASE oos pÉs PoR SISTEMA DE RoScA Ø5116, QUÉ. PERMITE A
REGULAGEM QUANDO FoR NECESSRRIo. erurRe os 03 PES oeveRÁ teR DUAS RETAGUARDAS coNFEcctoNADo EM
MDP BP (15MM) FABRICADO ATRAVÉS DE PARTÍcuLAS DE MADETRA coM RESTNAS stNTÉTtcAS (uREtA
f.9lY.o.l):lFYE9llqo !_oR AMBAS As FACES PoR UMA FoLHA cELULósrcA DEcoRAlvA BANHADA EM soluÇÃo
MELAMINICA FIXADAATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃo; PASSAGEM DE FIo EMBUTIDo NAS

MESAEMMADElRAcoMDUASGAVETAS.10MESAEMMADElRAcoMDUASG
MEDTNDo (A x L x p) 740MMX1200MMX600MM coM vARtAçÃo oe +t_ syo. NA coR ctNZA. con¡ rnrr¡po E coRpo
MACIçOS CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM REVESTIDO EM n¿euuíI.IIcR FIXADA nrnRvÉs DE PRocESSo
INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO. RCRERMCNTO coM FITA DE BoRDA coLADo PoR cENTRo DE USINAGEM
PELo slsrEMA HoTMELT NA coR ctNzA. possurR GAVETE|Ro RÉneo coM 2 GAVETAS MED|NDo (A x L x p)
200MMX290MMX375MMcoM cotu vnntnçÃo DE +/- s%. ACABAMENTo EM FtrA ABS, possutR FECHADURA cTLtNDRICA
rlpo yRLe co¡¡ ctiRves, gortJÃo, e LtNtcuErR; possuln puxADoRES Ttpo ALÇA EM poltETtLENO DE ALTO tMpACTo:

P
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N
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LAM
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7110

M

Ítlco
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EDI

E ASS

N

DE

TOTAL DO LOTE 4

1600x900x400MM (AXLXP) COM

DO

DE
USINAGEM

1

Descrição:do ltem

ALTA

400
E

EM

M
MM

MDP
RESISTÊ

FORMATO
A

X

ELO

DE

LOTE

1

3

4OOMM

03

NO
NCIA.

S

COLUNAS

ISTEMA

7125

M
X

INIMO

AMPTA

ACABAMENTO

L.

DE

)

6OOMM
1 0

HOTMELT

PARA

1

-v
\

5MM,
X

M ENOS.
TODOS

740MM
co

NA
NO

DE

M

coR
T

DE +I- 5O/o. E PARA TODOS OS DIMENSIONAIS

TRABALHO

REVESTIMENIO

os

AMPO,

(A)

CINZA

MAIS OU PARA

DIMENSIONAI

coM

PES
cRr

TAMPO,
EM

E
STAL

GAVETA

FORMATO

S

EM

coM

RET

APRESENT

AMBAS
AGUARDA

coM
5

DE

F
AS

ADOS,

Unid.
Medida

IT
DE

L

A
FACES

7125

)

YALE CONTENDO 2 CHAVES, COM

SEGUINTES MEDIDAS:
APRESENTADOS

ALTURA

1

E

DE

ESPECI

ASSEE

CORPO

BORDA
POR

E

UNIDADE

LAM
COLADO POR

ESPESS U DE

A ACE VARIAçÕES

SDS
QT

TOTAL
VALOR
rorAl

850 255 1 105

170

GURADA

QT

INADO

RA

ITAçÃO

2

VALOR.:
, MÉDto .

DE

UNIDADE

R$ 827,68

PARA

R$ 914.586,40

UNIDADE

34 204 R$
1.366,33

340

R$ 278.731,32

.o.lCE Cn-

Þ
nt

'll
Ø

os
cx
r"

170 R$ 678,91

t¡Jo

d

510 R$ 346.244,10



POSS
ALMOFADA
QU

U

1

E

R

5MM

4

ACE

PE RMITE
E

2000xe00x750 (LXpxA) coM VARTAçÃO
ESPESSURA EM TODOS OS LADOS, COM

FIXO
EM

7110

PINOS

MDP

PAINEL FRONTAL EM MADEIRA

CONFECCIONADO

A

PVC. POSSUIR DOIS PÉ

DE

REGULAGEM
6MM

DE

ESTRUIURA DE SUSTENTAÇÃo DA MESA E oeveRÁ
MATERIAL DO TAMPO NA COR AZUL, REVESTIDAS

1 5

OS LADOS, COM RAIO DE 15 MM NAS

coM

MM

EN¡ PLRSTICO DE ALTO IMPACTO
OS DIME

NA

ROSCA
DE

)

MESMA

PARA

EM

AL

Item

TURA,
SOBE

MDP

MAI

coR

DO TIPO "PAINEL" MEDINDO 650

Classe
:/Grupo

S
RBA;

REVESTI

FIXADO

OU
O MESA RETANGULAR PARA

MDP DE 15 MM DE ESPESSURA NA COR CINZA, REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE

DO

APRESENTADOS

PARA

RAIO DE 15 MM NAS ARESTAS, SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS.
5%. ; REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE pVC COM 2 MM DE

PRESSAO

ARESTAS, SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A IMPACTOS; POSSUIR PONTEIRAS
SIBILITANDO NIVELAMENTO DO PISO CASO HAJA NECESSIDADE. PARA TODOS

LIZANDO

-SER CONFECCIONADO EM MDP DE 15 MM, COM O MESMO

NTENDO

ACABAMENTO

SISTEMA

NA

NTES

M

FIXADAS
SUPERIOR

71't0

NA

S

coR

CONFECCIONADOS EM MDP DE NO MíNI

U

APRESE

NTADOS

RA

MELAMíNICO

B

coR

TIPO

- ESPECIFI

MEDI

ORDA DE PVC, COM 2 MM

cl

2

CENTRO DE USINAGEM PELO SISTEMA

GI
DE

FORMANDO UMA COLUNA DE PASSAGEM PARA FIACÃO EM FORMA
QUE FORMA A VIGA "I" REFORÇADO INTERNAMENTE COM TUBO RETANGULAR

HOTMELT NA COR CINZA CRISTAL COM 15 MM DE ALTURA E ESPESSURA DE 2

TAMPO

POR

NOS.

PONTE

7125

1

POS

5M

AMBAS

M

RETAGUARDAS

OS

E

U

o
REVESTI

PRATELEIRAS

TI
RA

FECHADO.

DI

YALE

coM
AS

MENSIONAI

POLIETILENO

COM FITA DE

coM

S

FACES

EGU

2

co

DO

ESPESS

(L) X 680 (A) X 15 (p) APROXTMADAMENTE QUE FORMA A

RADAA

NZA

CHAVES,

MM. POSSU

ROFIX

NO

MEDINDO 14OOMM X 14OOMM X

)

FECHADO

CINZA,

v
\

DAS:
CONCHA.

LrcAçÃo

(5MM)DE

NTADOS,

E

E

EM
POR

POSS

N
FUNDO

PE CENTRAL

FERI

coM

FITA

1 600x900x400MM

AMBAS

E

D

coM

E ALTA RESISTÊ

UI DUAS CALHAS PASSA FIOS PARA

ENTRE
POLIESTI

OR

MEDTNDO 650MM(A)X200MM(L), CHAPA

ESPE

E

I DOIS PES CONFECCIONADOS EM

PES:

PVC

CASTAN

LOTE

PRA

EM FORMATO DE L.1O

ASSEGURADA

DOBRAD
E

AS

CENTRAL;

(POL|ESTTRENO) COM NO MtNtMO
PAREDE DO ARMÁRIO ATRAVÉS

M

TI

ELAS

FACES,

PO

RENO
HAS

D

çAS

E ESPESSURA EM TODOS

ocToco
(AXLXP)

DE

IT

NCIA. ACABAMENTO

DEVERÁ

FI

ALTA

XADA

A

M NIMAS

NAL

DE

600MM X 740MM (A) COM

coM

co

MO 15MM, COM REVESTI

A

POSSU

TRA

M

ÏAMPO,

DE +/-

1

DO

AO
TODOS

DE

ALTO

TRA

VÉS

POLIETILE

IR
VAS

DE
FECHADO

A PASSAGEM DOS FIOS ENTRE TAMPO E PÉ EM POLIESTIRENO. POSSUI 1

2

NO TAMPO, PÉS E GAVETA COM FITA DE BORDA COLADO POR

AçO CHAPA "W'COM 6 DOBRAS COM
RETANGULAR COM 4 DOBRAS PERPEND

DE

UNIDADE

PORÏAS

UM

PLÁSTICAS

PARA
DE

0,45MM
PROCESSO

NO

DE

MAI
+l-

-coNFECC

coM

coM
PERFIL

5%.
S

DE

MENTO EM AMBAS AS FACES POR LAMINADO

coM

170

TAMPO, RETAGUARDA E CORPO MAC|çOS

FECHAD

RE

EM FORMATO DE "1" - ESPECI

E

ESPESSURA.
DE

GULAGEM;
P

GARRAS

"H";

ARA

ONADO
PRENSA

17

U
DEVERÁ

RA

TODOS

CILÍNDRICA

TO ELIPSE, NA COR CINZA CRISTAL: POSSUTR 04

E

DE

147

CONTER

DEVE
PUXADORES

MDP
BAIXA

OS

POSSUI

Unid.
Medida

R$
1.592,00

POSSU
DIME

2

TRÊS ESTRUTURAS: BARRA

TIPO
R

ICULARES E BASE OBLONGA.

NSIONAIS
IR

EM
AS

UNIDADE

R$ 297.704,00

DE AçO 20X40MM,

: .QT':

TOTAL

150
R$

827,68

UNIDADE

45 195

30 6 36
R$

1.366,33

LE

0
,h

x
<
\J.)

l
UI

T¡¡J 6-rô :.1

É";J"

R$ 161.397,60

R$ 49.187,88



P N

MEDTNDO (A X L X p) 740MMX1200MMX600MM coM vARtAçÃo
MAC|çOS CONFECCTONADOS EM MDp DE 15MM REVESTTDO
INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO. ACABAMENTO

T

AMBAS

DE +I- 5O/o. NA COR CINZA. coM TAMPo E coRPo
EM MELAMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE PROCESSO
COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE

RETANG

PAINEL

LIPROPILENO

D

NA

HOTM

DE
QUE

E
PO

PVC.
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ESTRUTURA

ULAR

E
PES
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E
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coM
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U

M
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M
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E

PROCESSO
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NTRE
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POSSU
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A
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R
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PERMITE

MATE

ELT

AP
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DEVERÁ
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U

TODOS

P
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R
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P
CONFECCIONADO
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E
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M

coM

c
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5

PÉ
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M

É
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co
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ALTO
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0

+l-
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M
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D

E

coM
RETAGUARDAS
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5%.

P

R
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R
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EÏ
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5

ARA
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D
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E
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ACABAMENTO

M
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1

SOB

N

PASSAGEM

5
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coR

I

L,

POSSUIR
D

MESA

o

A

NAS

3

MESA EM MADEIRA COM DUAS GAVETAS.IO MESA

REVESTI
N

QU
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(1

EM

ANDO
5MM)

DE

7125

FIXADA

AL

PARA

DO

USINAGEM

FOR
FABRICADO

P) 200MMX290MMX375MMCOM COM
CILINDRICA TIPO YALE COM CHAVES

A

POR
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S
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P

MM
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REVESTIDO

5o/..;
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Ø5t1
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FIXADO
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ARESTAS,

D
5

E

E

BANHADA

AÉREO

A

MM

6

E

TAMPO,

ESP

REVESTI

SI
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DEVERÁ

PARA
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P
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D

NAS

E

PARA
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EM

Fto
DE
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650

ME
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A
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S
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ENDO

DAS
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AM
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N

SER
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2

AMBAS
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N
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X
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coN
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P
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A

TIPO

RE
E
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P
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M
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coR
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A

S
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M
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E
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M

RESISTE
DE

DO

T

R

REVESTIDAS
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POLIETILENO

S
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DE

PVC,

NA

STEMA

FECHADU

PISO

(A

co

DO

APRESENT

coM

X

NTE
CASO

R

DE

L

RESISTE

DE

I-OTE

G

S

ct

A

RA

ROFIX

2

PVC

NZA,
(5MM)DE

coM

MM

HAJA

DE

M PACTOS;

coM

DE

PARA

E

NTE

UNIDADE
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coM

E
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NTE

:M

ESP
MM

A

EDI
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DE

MAIS

E

M

ESSURA
POSSUIR

M
NDO

coM
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M
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EM
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P
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30 R$ 61.101,90
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UNIDADE 30 33
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TODOS
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R$
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3 R$
1.592,00 R$ 52.536,00
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|I9!IBONA A_UDTTORTO ÏpO CTNEMA pARq o
I l:lFclllc¡ç_o_Es f{tNlÿAs: ESTRUTURA EM DolS rUBoS DE Aço cARBoNo, oe seçÃo elÍplcR oU oBLoNGA oU
I 9YLL_.YFPl¡iDo, No.MlNlMo, 20 x 30 x '1,e0 MM AporADos EM cHApA DE Aço oe espessuRR MíN|MA DE 3,00 MM,
I 99Y FURAçAO NA BASE HORIZONTAL. TODOS OS COMPONENTES FUNDIDO9POR MEIO DO PROCESSO METAL INERT
| _GAq IAls COMPONENTES sÃo TRATADOS coM BANHo DESENGRAXANTE, DEcAeAGEM E AcABAMENTo coM
I f !\TURA Do rlPo EPoxl-Po, APLICADA eon oe eoslçÃo ercrRostÁlcA coM cuRA EM ESTUFA EM TEMeERATURA
I lglFlloR A 200 "c. FECHAMENTO DAS ESTRUTURnS n¡erÁltcAs LATERATS poR MEto DE pnrruÉrs rru¡ernoos e¡¡
I PoLIPRoPILENo coPoLlMERo, MATERIAL 100% necrct-Ável, sENDo euE, o FECHAMENTo se oÁ poR ¡¡elo oÈ
I l|['¡_EL oy_E 

_S_E^GVE 
DE BAlxo Do APolo DE BRAço erÉ R esrnurunR pRóxr¡¡A Do ptso, os pnlmÉls cENTRAts,

?9-D_EryLIER FECHAMENTo rorAl (Do ApotA Ag prso) ou pARctAL (Do ApotA nrÉ RpRoxrrr¡ADAMENTE A LTNHA Do
ASSENTO). ASSENTO E ENCosro: AUro neeRtÍwts, ACToNAMENTo poR MEcANtsMo DorADo DE MoLAS E BUcHAs
ll49llc49_l4lA D[rlNU]çÃo oe nuíoos. NENHUM ELEMENTo ouE oFEREçA Rtsco Do "EFEtro rESouRA" ou DE
CISALHAMENTO QUE POSSA OCAS¡ONAR SITUAçÕCS Oe APRISIoNAMETTo óe cABELo E MEMBRoS oos usuÃnrós
DEVE EsrAR EXPosro ENTRE o ASSENTE E ENcosro DURANTE o MovrMENTo DE REBATTMENTo oo t¡ovel, óÈ
MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRAIS E LATERAIS (MONTANTES)-
ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO RtlRtOtr¡lCO, COM ESpESSUnn t¡iru¡rr¡eõÊ
10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORçO E SUPORTES Oe rrXnçÃOno H¡EcnMs¡¡o,coMPosro PoR COMPONENTES n¡etÁucos, uNrDos pELo slsrEMÁ oe solon MtG euE s'Áo rnniÃóos cò-tvi
BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTo coM PINTURA epÓxI-pÓ. ACABAMENTo EM BLINDAGEM
teRn¡oplÁsrlcA DE PoLlPRoPlLEtr¡o copot-Ítr¡ERo euE pERFAZ o AcABAMENTo e enoreÇEõ l¡róiuËrVË'ó-Äö
BORDAS, eLÉn¡ oe coNTRA ENcosro E coNTRA ASSENTo. ESpuMAS FLEXtvEts DE poLtuRETANo TNJETADAS
(MOLDADAS) PARA ASSENTO E ENCOSTO COM ESPESSURA vÉole DE, No IuíruIvIo, 35 MM. REVESTIMENTo Do
ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE DE FIoS oE poLIÉsTeR EM coR A DEFINIR DE AcoRDo coM A
CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFE|TO ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAçO E
PRANCHETA: APOIA BRAçO INJETADO EM PU lNTEcRRoo À ESTRUTURA n¡erÁucR cENTRAL E LATERAL oorRoó oe
MECANISMO DE ESCAMOTEAMENTO DO APO|O DE BRAçO, NO SENTTDO TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O
CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERALQUANDo EM ITIÃo uso, TAMPo DA PRANCHETA EM CHAA DE Aco
CORTADA A LASER coM PINTURA epÓxl R pó ou ttr¡¡etRDA EM RESTNA ABS ou ATNDA tNJETAoo en¡ nlu¡¡ir.¡lo cõù
ACABAMENTO EM PINTURA eLerRostÁrlceÀ pó NA coR eRETA, euALeuER euE sEJAA oeçEotsCofuioÀpeLo
LlclrANTE, tsrR ruÃo oevenÁ APRESENTAR ARESTAS coRTANTEs ou poNTAS penruRnruîes, DE soRTE euE,
QUANDO A PRANOHETA EM.uso, o usuÁruo ANDA CoNSEGUE ApotAR o sEU ANTEBRAço No Apoto supERtoR EM
PoLluRETANo, sev pRe¡uízo Do uso DA PRANOHETA ou Do ApotA BRAço nereRerurE. espscros DtMENSloNAls
(EM MM): LARGURA oR supenríctE Do AssENro: MíNrMo 7so MM pRoFUNDtDAoe on supenriðäöäÄðêËñiõ
MlNlMo 450 MM EXTENSAO VERTICAL Do ENcosro tr¡íru¡¡¡o sso MM LARGURA Do ENcosro t¡R REclÃo oo npo¡o
LoMBAR: víttltr¡o DE 750 MM ALTURA DA BoRDA supERtoR Do ENcosro err¡ neLabÂô Á supÈ-nriòlioó'pidõ
QUANDO FECHADO: IT¡íruIN¡O 9OO MM PROFUNDIDADE ToTAL FECHADo: MAXIMo 450 MM. PARA ToDoS oS
DlMENSloNAls APRESENTADOS, É RssecunnDA A AcEtrnçÃo DE vRnrRçöes pÁnn ¡¡als ou pARA
MENoS.GARANTIA:12 MESES (1 ANo), No MíNlMo, coNTRAVÍclos ou DEFE|ToS oe rnenlcnCÃo.
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POLTRONA AUDITORIO TIPO CINEMA PARA PORTADOR DE MOBILIDADE REDUZIDA (PMR).10 POLTRONA AUDITORIO
TlPo cINEMA PARA PoRTADoR DE MoBtLtDADE REDUztDA (pMR) - ESpEctFrcAçÕes n¡íruírr¡ns: ESTRUTURA EM Dots
T9Bos DE Aço cARBoNo, DE sEçÃo ELÍPTICA ou oBLoÑGA ou ovAL, n¡eoÑoo, r.ro rr¡ír.¡irr¡o, 20 x 30 x j,90 MM
APolADos EM CHAPA DE Aço DE ESPESSURA MíNIMA DE 3,00 MM, coM runaçÃo NA BASE HoRtzoNTAL. ToDos os
COMPONENTES FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL IruCRT CÁS. TAISCOMPONENTES SÃO TRATADOS COM
BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPO EPÓX¡-PÓ, APLICADA POR
oeeostçÃo elernostÁrtcA coM cuRA EM ESTUFA EM TEMpERATunn supenlon-a zoõ-"ä FEcHAMENTo DAS
ESTRUTURAS vrrÁltcRs LATERAIS PoR MElo oe perruÉrs TNJETADos EM poltpRoptLENo copolirr¡Êno,îÀrenuiL
tooø neclclÁvEl, sENDo QUE, o FEcHAMENTo sE oÁ poR MEto DE pAtNEL euE sEGUE DE BAtxo Do Apoto DE
BRAçO ATE A ESTRUTURA pRóxl¡vR Do prso, EXcETo A LATERAL pMR. os ÞruÑels cetlTRAts, poDEM TER
FECHAMENTo rorAl (Do 4P_o_tA4o 

ptso) ou pARclAL (Do ApotA erÉ RpRoxTvADAMENTE A LTNHA Do ASSENTo).
ASSENTO E ENCosro: AUTO REBATivEts, ActoNAMENTo poR MEcANtsMo DorADo DE MoLAS E BUcHASplÁsrlcRs PARA DtMtNUtçÃo oe Ruíoos. ruÊrHun¡ ELEMENTo ouE oFEREçA Rtsco Do "EFEtro rESouRA" ou DE
CISALHAMENTo QUE PossA ocASloNAR strunçöes DE ApRtsroNAMENTo óe cngelo E MEMBRoS oos usuÁntos
DEVE ESTAR EXPosro ENTRE o ASSENTE e eñcosro DURANTE o MovtMENTo DE REBATtn¡e¡rió oo vOÝeL, óÈ
MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRATS E LATERATS (MONTANTES).
ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FoRMATo RrunTÔvIco, coM ESPESSURA MINIMA DE
10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORçO E SUPORTES Or rtXnçÃo Ao MEcANtsMo,
COMPOSTO POR COMPONENTES ¡¡EIÁIICOS, UNIDOS PELo SISTEMÁ oe solon MIG QUE são rnnrÃoos òon,i
BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTo coM PINTURA epÓxI-pÓ. ACABAMENTo EM BLINDAGEM
reR¡¡opLÁsrlcA DE PoLtPRoPtLE¡,to copor-írr¡ERo TNJETADo EM ALTA pnessÃo rerrúCznoo, euE pERFAz o
ACABAMENTo e enoreçÃo lNcLUSlvE DAS BoRDAS, RlÉnr DE coNTRA ENcosro E coNTRA ASSENTo. ESPUMAS
rtexívels oe pottunerÂNo TNJETADAS (MoLDADAS) pARA ASSENTo E ENcosro cov espesòúnq'vebÀoe,'ñõ
tr¡íttllr¡o, 35 MM. REVESTIMENTo oo RssÈruTo E Do ENcosro EM TEctDo lpo cREpE oe rros ôe Þóúrsre-C Ërt¡
COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAçO E PRANCHETA: APOIA BRAçO INJETADo EM PU INTEGnnoo À ESTRUTURA
rr¡erÁtlcR ceNTRAL E LATERAL ooraóo DE MEcANtsMo oe Escnn¡ôTEAMENTo Do Apoto DE BRAço, No sENïtDo
TRANSVERSAL, PARR AcoMoDAR o coNJUNTo DE pRANcHETA DENTRo DA LATERAL euANDo err¡ ruãó uso. TAMpo
DA PRANCHETA EM CHAPA,DE AçO CORTADA A LASER coM PINTURA epÓxI n pÓ ou IITI¡ETRDA EM RESINA ABS oU
AINDA INJETADO EM ALUMINIO COM ACABAMENTo EM PINTURA eTETRosIÁTIcn À pÓ NA coR PRETA, QUALQUER
QUE SEJA n oeçÃo ESCOLHIDA PELo LtctrANTE, EsrA ruÃo oevEnÁ ApRESENTAR Àneérns coRTANTES ou
PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDo A PRANCHETA EM Uso, o usuÁRlo AINDA CoNSEGUE APoIAR o
SEU ANTEBRAçO NO APOIO SUPERIOR EM PoLIURETANo, SEM pne¡uízo Do USo DA PRANCHETA oU Do APoIA
BRAçO REFERENTE, BRAçO OPOSTO NA EXTREMIDADE DA FILEIRA COM SISTEMA DE BASCULAMENTO EM 90 GRAUS
PARA FACILITAR ACESSO DE PESSOA PORTADORA DE MOBILTDADE REDUZTDA (pMR) AO ASSENTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA on supeRríctE Do ASSENTo: MíNtMo 470 MM pn'oruñotonDE DA supERrÍcle oo
ASSENTO MiNlMo 4s0 lr¡v exrerusÃo vERTTcAL Do ENcosro rr¡Írurvo sso MM LARcuRA oo rrucosro r.tn ñÈclÂo oó
APolo LOMBAR: MíNlMo DE 430 MM MEDIDA ENTRE EtXos: ENTRE sso r10% ALTURA DA BoRDA supERtoR Do
ENcosro eu nemçÃo À supeRpíclE Do prso euANDo FECHADo: n¡íu¡¡o eoo ¡/M ÞnóruruolonDE TorAL
FECHADO: MAXIMO 450 MM. PARA ToDoS os DlMENSloNAls APRESENTADos, É essEcunnDA A AcEtTAçÃo oe
y4ntaçoes PARA MAIS ou PARA MENOS.GARANTIA: 12 MESES (1 ANo), I'lo ¡¡iÑr¡r¡o,-c-o-r.l-rnn Ýiclos ou DEFEIToS
DE FABRtcAçÃo.
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PoLTRoNA DE AUDtróRto ctNEMA coM p
PRANCHETA ESCAMoTEÁVEL-ESPEctFtcnçöes MTNtMAS: ESTRUTURA: EM Aço ABNT l010/1020 ruBur_an oÈ seçÃo
elÍptlcR, coM MEDTDA DE 20 x 4s x '1,90 lvrlr¡, oors ruBos DE susrENTAçÃo ñó sEr.lloo üenlcnl, rNTERLtcADos
ENTRE sl No SENTIDo LoNGITUDINAL PoR tRÊs cnnpns DE Aço cnReôNo F|NA FR|A, coM ESPESSURA DE 6 MM,
SENDO UMA PARA TIXNçÃO AO PISO, POR MEIO DE DoIS pnRR.Tusos, DISTANTES ENTRE SI I9O MM, oUTRA PARA
llxAçÃo PlvorANTE Do AssENTo E A supERroR, coM LARGURA DE 19 MM E coMpRlMENTo DE 340 MM, eARA
FlxAçAo Do APoIA BRAço. TAIS JUNçÖES Dos TUBos eúpÏcos coM AS cHApAs DE Aço sÃo execurRDAs poR
rusÃo, nrRRvÉs oo pnocesso tr¿leÍnl lrueRr cÁs. os coMpoNErures lr¡ÈiÁl-rc-os sEö-rñÀrnDos coM BANHo
DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM P|NTURA DO TtpO Epóxr - pó, RpttcRoR eon oeeostçÃo
eletRostÁtlcA, coM cuRA EM esrurR, À TeMpERATURA DE 2s0oc. FECHAMENTo DAS poLTRoNAS NAS LATERAIs
(INICIAL E FINAL) DE CADA FILEIRA SENÁ NTÉ O PISO Do LADo EXTERNo, RTRRvÉs DE PAINEL EM coMPENSADo
MULTILAMINADO COM ESPESSURA MiI.¡IH¡N OE 10,5 MM, ALTURA DE 620 MM E CoMPRIMENTo DE27o MM, SENDo ESTE
REVESTIDO COM O MESMO PRORÃO DE REVESTIMENTo UTILIZADo No ASSENTo E ENcoSTo. ASSENTo: AUTo-
ReeRrívet coM AcToNAMENTo poR MEto DE coNrRA pESo LocAlrznoo ruÀ ponçEoìr.rirñÀ oo ÀsóËr.rio, ñ¡ô
APARENTE e ruÃo ncessível Ro usuÁRro, sENDo o REBATTMENTo EXEcurADo poR MEto DE oõrs ÉlÝôé
gl_L1ryDllCOS DE AçO CARBONO, AUTO LUBRIFTCANTES, LOCALTZADOS runS ÞônCOrS r-nrËnnls TNTERNAS DAS
ESTRUTURAS TUBULARES LATERAIS E cENTRATS pARA AcopLAMENTo runs mrEnnts Do ASSENTo. AssENTo
ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO E RESINADo, coM I-ÂIT¡II.IRs PRoVENIENTES DE
REFLORESTAMENTO, COM MANEJO SUSTCruTÁVCL, RECEBENDo, PoR MEIo DE ADESIVo DE coNTATo, ESPUMA
ANATOMICA INJETADA DE POLIURETANO, MOLDADA, DE ALTA DENSIDADE, ENTRE 50 E 55 KG/M3 E DE ALTA
Res¡uÊr'¡clR, coM BASE Do ASSENTo coM poucA c_oNFoRMAçÃo, R nu DE pRopoRclorund Álrenñ¡¡rClÀ
PosruRAL E BoRDAS FRoNTAL ARREDoNDADA, pRRn ruÃo PREJUDtcAR n crncumçÃo Dos MEMBRoS tNFER|oRESoo usuÁRlo. ASSENTo E coNTRA ASSENTo coM o MESMo ReveslveñTo, sENDo o AcABAMENTo
PROPORCIONADO POR MEIO DE COSTURAS PERIMETRAIS, SEM o USo DE coNTRA cAPAs et\¡ IÂTT¡IT.IR DE MADEIRA,
INJETADAS EV PIÁSTICO NíCIOO OU COM PERFIS DE ACABAMENTo NoS BoRDoS. DIMENSIoNAIS Do ASSENTo DE:
490 DE LARGURA OC SUPENTíCIE X 460 DE PROFUNDIDADE DE supenrícIe. ENCoSTo: FIXo, PoR MEIo DE DUAS
CHAPAS DE AçO COM ESPESSURA DE,3,O MM, COM MEDIDA DE 70 X 83 MM, E DOIS PARAFUSOS EM CADA CHAPA.
ENcosro ANAToMlco, coM lNcLlNAçÃo ev neuçÃo Ao ASSENTo MAtoR euE 90", DorADo oe sRuÊruclR e nnlo
DE CURVATURA MAIOR QUE 4OO MM PARA PERFEITo APoIo DA REcIÃo LoMBAR oo usuÁnIo. ENcoSTo
ESTRUTURADO EM COMPENSADO MULTILAMINADo E RESINADo, coM IÂTvIIIvRs PRoVENIENTES DE
REFLORESTAMENTO, COM MANEJO SUSTCUTÁVCL, RECEBENDo, PoR MEIo DE ADESIVo DE coNTATo, ESPUMA
NruRTOIT¡ICR INJETADA DE POLIURETANO, MOLDADA, DE ALTA DENSIDADE, ENTRE 50 E 55 KG/M3, E DE ALTA
ReslltÊttclR. ENcosro E coNTRA ENcosro coM o MESMo REVESTIMENTo, sENDo o AcABAMENTo
PROPORCIONADO POR MEIO DE COSTURAS PERIMETRAIS, NO CONTRA ENCOSTO, ItR RCCIÃO ONDE LOCALIZAM-SE
AS CHAPAS enna rtxnçÃo Do ENcosro, HÁ uuR coNTRA cApA, INsERtDA poR MEto DE, No ¡¡ír.lllr¡o 04 pARAFUSos
Do rlPo AA, INJETADA EM PoLlPRoPlLEt'lo copolíveRo, coM AS DTMENSÕES DE 480 DE LARGURA tr¡íl¡lrr¡R x zos rr¡¡¡
oe exrerusÃo VERTICAL vítrlln¡n E 2 MM DE EspEssuRR rr¡íNn¡R, PARA pRorEçÃo r ncnanveruiò oÈsrÀnrêlÂo.
DIMENSIONAIS DO ENCOSTO DE 485 MM DE CTTE¡¡SÃO VERTICAL X 490 MM ÓE I-RRGuRR, ruR Recño Do APoIo
LoMBAR. REVESTIMENTo Do ASSENTo E ENcosro EM couRo ecotóctco (LAM|NADo slrurÉÏco ESPALMADo) DE
COR PRETA PARA O ASSENTo E PARA o ENCOSTo. APOIA BRAçoS: tNTEGRADos Às eRSes LATERATS e cErurialS,
POR MEIO DE DOIS PARAFUSOS, SENDO TAIS APOIAS INJETADOS EM POLIURETANO DO TIPO INTEGRAL COM ALMA
DE AçO FABRICADO EM FERRO CHATO, COM TEXTURA, pnÉ poIírr¡eRo, TERMoFIXo DE EXcELrruTe ResIsrÊrucn
AO RASGAME
usuÁruo,

0 170 R$
1.552.66

RETANGU

UNIDADE 170

OU PARA

NTO E DE ALTA DENSIDADE, COM TOQUE MACIO PARA PROPICIAR EXCELENTE FATOR CONFORTO AO
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AO PISO: 430 MM; - LARGURA TOTAL DO PRODUTO (DE
QUANDO EM USO: 630 MM. PARA TODOS OS D|MENS|
VARIAÇOES PARA MAIS OU PARA MENOS.GARANTTA: 12
DE FABRI

ClasSe/

, Grupo

LoNGARlNADE03LUGAREScoM06BRAçoS(DolSBRAÇoSPoRASSENTo)l
BRAçOS {DOIS BRAçOS POR ASSENTO) - ESPECIFICAçOES MINIMAS: ENCOSTO ESTRUTURADO EM CHASST DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORçOS ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTo EM ESPUMA FLEXíVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MÉDIA DE, NO MíNIMo, 40 MM E coM CARENAGEM PARA
CONTRA ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSíVEL E NÃo APARENTE oS PoNToS DE
FlxAçÃo Do EXTENSOR DE ENcosro No cHASST Do ESpALDAR E euE NÃo DEtxE-o AcESSívEL. LAnounn n¡iÑut¡Ã
DO ENCOSTO DE 410 MM, EXTENSÃO VERTICAL MíNIMA Do ENcoSTo DE 360 MM. ASSENToS: ESTRUTURADo EM
CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORçOS ESTRUTURATS OU EM COMPENSADO
MULTILAMINADO ANAToMlco DE ESPESSURA MíNIMA DE 12 MM, ESToFAMENTo EM ESpuMA rlÈxruel óe
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA MÉDIA MíNIMA coM coNTRA ASSENTo EM CAPA
INJETADA EM PoLIPRoPILENo QUE PRoTEJA ToDO o coNTRA ASSENTo E BoRDoS, SEM UTtLtzAçÃo oe peRfls oE
PVC PARA ARREMATE DE BORDAS. FIXAçÃO DOS ELEMENToS Ao CHASSI DE ASSENTo ATRAVÉS DE PARAFUSoS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO CREPE IOO%
PoLlÉsrER DE coR A DEFINTR DE AcoRDo coM A cARTELA Do FABRIcANTE. LARGURA úill e pnoruNDtDADE DE
SUPERFÍcIE MÍNIMAS DE 460 MM. supoRTE Do ENcosro EM cHApA DE Aço vtNcADA coM EspEsauna n¡ñlrr¡Ã óË
6,35 MM OU EM PEçA TUBULAR SEçÃO OVAL, OBLONGA oU ELíPTICA coM óIH¡erusÖe s MíNIMAS DE 18 X 43 X 1,50 MM
COM REFORçO INTERNO, AMBAS AS OPçÕES PINTADAS EM PINTURA ELETRoSTÁTICA DE coR PRETA E DoTADA DE
CARENAGEM PLASTICA INJETADA EM PoLlPRoprLENo (NÃo EM cApAS SANFoNADAS FE|TAS poR sopRo). supoRTE
DE ENcosro APRESENTA RESlsrÉNctA coMpATívEL coM As pREcoNtzAçöes oR ABN NBR 16031:2o12. vrcA DE
llllFryrlÇ4g Pg:S_{SSENToS: FLANGES UNIVERSAIS coNFEccloNADAS EM cHApA DE Aço cARBoNo coM
ESPESSURA MINIMA D82,25 MM LIGADAS AO TUBO TRANSVERSAL DE SUSTENTAçÃo DoS ASSÉNToS ATRAVÉS DE
AqRAçADEIRA EM FORMATO DE "U", MANUFATURADA À PARTIR DE CHAPA DE AçCi DE ESPESSURA MÍNIMA DE 3/16",
SEM UTILIZAçAO DE SOLDA, APRESENTANDO, NO MíNIMO, MEDIDA ENTRE CENTR-oS DE 600 MM. TUBo TRANSVERSAL
DE SUSTENTAçAO DOS ASSENTOS DE FORMATO RETANGULAR, CUJA MEDIDA DE ALTURA MÍNIMA DA VIGA É oe so
MM coM ESPESSURA DE PAREDE MíNIMA DE 1,50 coM AS EXTREMTDADES sELADAS poR MEto oe-rnlr,rÞéÈs
INJETADOS EM POLIPROPILENO oU CHAPAS DE Aço SOLDAS coM ACABAMENTO SE MoDO A NÃo eERMITIR
ESCÓRIAS, NEM VoLUMES E TAMPouco RESprNGos DE soLDA. BASES DA LoNGARINA EM FoRMAro DE "T" ou "y'
INVERTIDo ou slMlLAR, sENDo A HASTE VERTICAL DE INTERLTGAçÃo DA BASE HoRtzoNTAL Ao TUBo TRANSVERSAL
DE SUSTENTAçÃO DO-S ASSENTOS, MANUFATURADA EM TUBo ôE SEçÃo cIRCULAR, EI-ípTicn, RETANGULAR oU
OBLoNGA, DE DIMENSÃo MÍNtMA DE LADo DE so MM, coNrFrcADA ou ESîAMeADR e¡¡ suR ponçÃo sìpÈnlón Þnne
ENCAIXE NAS ESPERAS DA VIGA OU I.¡R PNÓPNA VGA, PERMITINDo FACILIDADE DE TRocA e¡¡ everurun|S cASoS
DE MANUTENçÃO. BASE HoRtzoNTAL DA LoNGARINA EM Aço coM cARENAeev pr-nsircã TNJETADA EM pp E
SAPATAS PLASTICAS PABA¡IB]Tq tqM O PISO QUE PERMITAM REGULAGEM DE ALTURA PARA AJUSTAR POSSíVEIS

)

BRAçO A BRAÇO):610 MM; - PROFUNDIDADE DA POLTRONA
oNArs APRESENTADOS, É RSSeCURRDA A ACETTAçÃO DE
MESES (1 ANO), r.lO lr,rírurn¡o, coNTRA VÍCIOS OU DEFETTOS
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LOMBAR M DE 750
FECHADO: M

oNAIS APRESENT

TIPO CINEMA PARA PORTADOR DE MOBILIDADE REDUZIDA
TUBOS DE AçO CARBONO, DE SEçÃO ELíPTICA O
APOIADOS EM CHAPA DE AçO DE ESPESSURA MíNI
COMPONENTES
BANHO DESENGRAXANTE, DECAPAGEM E ACABAMENTO COM PINTURA DO TIPo EPÓXI-Po, APLICADA PoR
DEPoslçÃo ELETRoSTÁT¡cA coM cuRA EM ESTUFA EM TEMpERATURA supERton n ãoo "C recnnrueNTo DAS
ESTRUTURAS METÁL|CAS LATERAIS PoR MEto oE pRrt¡Éts tNJETADos EM poLlpRoptLENo copolilt¡eno, rr¡Àrinr,ci
tooø neclc¡-ÁvEl, sENDo QUE,_o FEcHAMENTo sE oÁ pon MEto DE pAtNEL euE sEcuE DE BArxo Do Apoto DE
BRAçO RrÉ n ESTRUTURA pnóxlun Do ptso, EXcETo A LATERAL pMR. os pnluEllcgrurRAts, poDEM TER
FECHAMENTO TOTAL (DO APOIA AO PISO) oU PARCIAL (Do APoIA RTÉ RpRoxIH¡ADAMENTE A LINHA Do ASSENTo).
ASSENTO E ENCOSTO: AUTO REBAT|VEIS, ACIONAMENTO POR MECANISMo DoTADo DE MoLAS E BUCHAS pLAs-rlcaô
PARA DlMlNUtçÃo oe Ruíoos. NENHUM ELEMENTo euE oFEREçA Rtsco Do "EFElro rESouRA" ou DE
CISALHAMENTO QUE POSSA OCASIONAR SITUAçÕES DE APRISIoNAMENTo DE cABELo E MEMBRoS oos usuÁRlos
DEVE ESTAR EXPOSTO ENTRE O ASSENTE E ENCOSTO DURANTE O MOVIMENTO DE REBATIMENTO OO UÓVCL, OC
MANEIRA QUE O SISTEMA DE REBATIMENTO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE ESTAR DEVIDAMENTE EMBUTIDOS NO
INTERIOR DAS BLINDAGENS DE ASSENTO E ENCOSTO E/OU DAS ESTRUTURAS CENTRATS E LATERATS (MONTANTES).
ESTRUTURAIS EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA DE FORMATO NruNTOVICO, COM ESPESSUNN rr¡íruIN¡N OÊ
'10,5 MM OU INJETADOS EM POLIPROPILENO COM NERVURAS DE REFORçO E SUPORTES Oe rtXnçÃoAo MEcANtsMo,
coMPosro PoR COMPONENTES uerÁtlcos, uNlDos pELo srsrEMÁ oe soloR Mlc euE sÃo rnnrnoos Colri
BANHO DESENGRAXANTE E DECAPAGEM E ACABAMENTo coM PINTURA epoxl-pÓ. ACABAMENTo EM BLINDAGEM
renrrlopt-ÁsrtcA DE PoLtPRoPlLEtrlo copot-Írr¡ERo INJETADo EM ALTA pnessÃo rgrrÙCznoo, ouE pERFAZ o
ACABAMENTO C ENOTCçÃO INCLUSIVE DAS BORDAS, RLÉIT¡ DE coNTRA ENcoSTo E coNTRA ASSENTo. ESPUMAS
rmxívels DE PoLIURETANo INJETADAs (MoLDADAS) pARA ASSENTo E ENcosro con¡ espessúne ¡¡¡oiÀoEl-r,¡õ
l¡Í¡¡lrvlo, 3s MM. REVESTTMENTo Do ASSENTo E Do ENcosro EM TEcrDo lpo cREpE oe rros ôË Þóuesre-i Ëù
COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE E MODELADO EM COSTURAS PARA PERFEITO
ACABAMENTO DOS ESTOFADOS. BRAçO E PRANCHETA: APOIA BRAçO INJETADO EM PU INTEGRRoo À ESTRUTURA
rr¡etÁLlcR cENTRAL E LATERAL oornóo DE MEcANrsMo oe escR¡¡öTEAMENTo Do Apoto DE BRAço, No sENTtDo
TRANSVERSAL, PARA ACOMODAR O CONJUNTO DE PRANCHETA DENTRO DA LATERAL QUANDO EU ¡IÃO USO. TAMPO
DA PRANCHETA EM CHAPA.DE AçO CORTADA A LASER coM PINTURA epÓx¡ e pÓ ou INJETADA EM RESINA ABS oU
AINDA INJETADO EM RI.UTT¡íruIO COM ACABAMENTO EM PINTURA eIeTRosTÁIIcn À pÓ r.¡n con PRETA, QUALQUER
QUE SEJA N OEçÃO ESCOLHIDA PELO LICITANTE, ESTA I.IÃo oevenÁ APRESENTAR ARESTAS coRTANTEs oU
PONTAS PERFURANTES, DE SORTE QUE, QUANDO A PRANCHETA EM USO, O USURRIO AINDA CONSEGUE APOIAR O
SEU ANTEBRAçO NO APOIO SUPERIOR EM POLIURETANo, SEM pne¡uzo Do USo DA PRANCHETA oU Do APoIA
BRAçO REFERENTE. BRAçO OPOSTO NA EXTREMIDADE DA FILEIRA COM SISTEMA DE BASCULAMENTO EM 90 GRAUS
PARA FACILITAR ACESSO DE PESSOA PORTADORA DE MOBTLTDADE REDUZIDA (pMR) AO ASSENTO. ASPECTOS
DIMENSIONAIS (EM MM): LARGURA OR SUPENTíCIE DO ASSENTo: MíNIMo 470 MM PRoFUNDIDADE DA SUPERTÍõÈ óo
ASSENTo rr¡íttl¡¿o 450 MM exre¡¡sÃo vERTtcAL Do ENcosro ¡¡íun¡o sso MM LARGURA oo Erucosio ñn nÈClÃõ óõ ]

APolo LOMBAR: MíNIMO DE 430 MM MEDTDA ENTRE EtXos: ENTRE sso r10% ALTURA on eoRoÀ sÚpenlön óõ I

ENcosro eu neuçÃo À supenríclE Do ptso euANDo FECHADo: rr¡ír.¡llr¡o soo rr/M pnóÈÚÑolonõE ÍorAL I

FECHADo: MAXIMo 450 MM. PARA ToDoS oS D_!_uENSI-QNA|S APRESENTADoS, É RSSEGURADA n ncelrRCÃo oe I

DUZTDA (PMR).10 POLTRONA AUD|TOR|O
CAçOES MINIMAS: ESTRUTURA EM DOIS

FUNDIDOS POR MEIO DO PROCESSO METAL IrueRr cÁs. TAIS CoMPoNENTES sÃo rRRrRooS coM
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ENCOSTO
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(PMR) - ESPECTFt
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EM
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MM.

RI
PARA

NA BASE HORIZONTAL. TODOS OS
NO tr¡Ítriltr¡o, 20 x 30 x 1,90 MM
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R$

1.789,74 R$ 1.789,74
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PARA MAIS OU PARA MENOS.GARANTIA:

4 7195

12 MESES ( 1

)

OU DEFEITOSANO), NO CONTRA
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UNIDADE 30 R$
1.552,66

R$ 46.579,80
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