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FUNDACAO UNIVERSIDADE FEDERAL DO ABC

Estudo Técnico Preliminar 149/2026

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 23006.006738/2026-73

2. Descricao da necessidade

Aquisicao de impressoras 3D a serem utilizadas na impresséo de pecas e materiais a serem utilizados
nas atividades extensionistas, mas também para suprir necessidades pontuais em disciplinas com
componentes praticos, como Biofisica de Membranas (MCNCO001-23), Progressos e Métodos em
Neurociéncia (MCTCO009-15), Neuroanatomia (MCTC023-15) e os Estagios Supervisionados em
Neurociéncia (MCTC015-13, MCTC016-13 e MCTCO017-20) .

A natureza interdisciplinar do curso exige ferramentas que complementam a teoria biologica a pratica
experimental. As impressoras 3D serdo fundamentais para a confecgdo de modelos bioanatémicos
detalhados, permitindo uma visualizacao fisica de estruturas complexas como a do sistema nervoso.
Além disso, os equipamentos poderédo ser utilizados para a prototipagem de baixo custo de hardware
experimental, como suportes para eletrodos, equipamento para animais de laboratério (ex: labirinto,
caixa de armazenagem) e adaptadores para equipamentos, além da criacdo de suportes fisicos para
determinados equipamentos. Isso reduz a dependéncia de fornecedores externos e acelera o ciclo de
inovacéao dentro dos laboratérios do centro.

No caso especifico da impressdo 3D em resina, a utilizacdo de uma maquina de lavagem é
indispensavel para o processamento adequado das pecas apds a impressdo. Esse equipamento
permite a remocéo controlada dos residuos de resina ndo polimerizada, garantindo uma limpeza mais
eficiente e uniforme dos modelos antes das etapas de cura e acabamento. Sua utilizagdo contribui para
a qualidade final das pecas, reduz a manipulacao direta de materiais residuais e torna o processo de
producdo mais seguro, padronizado e adequado a rotina dos laboratorios. Dessa forma, a maquina de
lavagem constitui um equipamento complementar essencial para que a impressora 3D em resina seja
utilizada de maneira plena e eficiente nas atividades de ensino, pesquisa e desenvolvimento de
protétipos.

Todas estas possibilidades trardo agilidade, inovacdo e reducdo de custos, ampliando as
oportunidades de apresentacdo das Neurociéncias aos estudantes nas aulas praticas e estagios
realizados nos laboratérios.

Os equipamentos ficardo disponiveis no laboratorio 007, localizado no bloco Delta do Campus Sé&o
Bernardo do Campo.

1de9



3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel

Centro de Matematica,Computagdo e Cognicdo - CMCC Paula Ayako Tiba

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao

A solucédo proposta € a criagdo de um Nucleo de Prototipagem para Neurociéncias, composto por

tecnologias que se complementam. A ideia é formar essa central no laboratério 007, localizado no bloco
Delta do Campus Séo Bernardo do Campo, onde os principais pontos de agregacao serao:

1.

Impressé&o 3D Resina (605323): Para pecas de alta precisdo que exigem detalhamento fino (ex:
suportes de microeletrodos, modelos anatémicos). Utiliza como insumo Resina Fotopolimerizavel
(também chamada de resina liquida ou resina UV), sendo que ela funciona através de um
processo de cura por luz, onde um feixe de laser ou uma tela LCD emite luz ultravioleta para
solidificar o liquido camada por camada.

.Impressdo 3D FDM (478600): Equipamento de manufatura aditiva por extrusdo de

termoplasticos (FDM), possuindo sistema de movimentagdo em trés eixos (X, Y, Z). Deve possuir
mesa aquecida para garantir a estabilidade dimensional das pecas, compatibilidade com
filamentos (como PLA e ABS) e interface de controle responsiva. O equipamento é essencial
para a criacdo de protétipos funcionais e modelos que exijam resisténcia mecénica e baixo custo
operacional.

. Estacéo de lavagem e cura (Wash & Cure) (628749): A aquisicdo de uma estagédo de lavagem

e cura profissional é indispensavel para processos de manufatura aditiva baseados em resina
liquida fotopolimerizavel.

Esta integracdo reduz o tempo de desenvolvimento de novos experimentos, permitindo que os alunos
e pesquisadores do BNC construam ideias e as coloquem em pratica com baixo custo.

5. Levantamento de Mercado

Considerando os fornecedores no mercado para este tipo de solucdo, a composi¢cdo da estimativa de
precos sera realizada com base nos parametros estabelecidos pelo Art. 23 da Lei n°® 14.133/2021,
priorizando a ampla pesquisa junto a fontes oficiais e fornecedores especializados para garantir a
selecdo da proposta mais vantajosa.

A seguir temos os modelos dos itens que atendem a demanda:

1.

Item Impressora 3D Resina:_

Anycubic Photon Mono M7 Pro:;
Impressora 3D de resina ELEGOQO Saturn 4 Ultra 16K;
Impressora 3D Creality Halot-Mage S Velocidade Maxima 150mm/s.
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2. Impressora 3D FDM:

¢ Anycubic Kobra S1 Max Combo;

¢ |mpressora 3D Creality K2 Combo Nivelamento Automético Bivolt;

¢ Impressora 3D — P1S Combo — Bambu Lab + Treinamento Ao Vivo Gratis.

3. Estacao de lavagem e cura (Wash & Cure):

e Maquina de Lavar e Curar 3D Creality UW-03 New Bivolt Impressdo em Resina;

* Maquina de Lavagem e Cura Elegoo Wash & Cure Mercury Xs Bundle;

* Anycubic Wash & Cure 3 Plus.

6. Descricao da solucdao como um todo

Descricdo da solucdo como um todo

# DESCRICAO CATMAT Unidade de|Qtde
Fornecimento
1 Impressora 3D Resina 605323 Unidade 1
2 Impressora 3D FDM 478600 Unidade 1
3 Estacdo de lavagem e|628749 Unidade 1
cura (Wash & Cure)

Descricao detalhada dos itens

1. Impressora 3D Resina (605323):

Impressora 3D de tecnologia MSLA/LCD para impressdo com resina fotopolimerizavel, devendo

possuir, N0 minimo, as seguintes caracteristicas:

* Tecnologia de impresséao: tecnologia de fotopolimerizacao de resina, mediante sistema MSLA,
LCD ou tecnologia tecnicamente equivalente.

e Sistema de exposicao: tela de exposicdo monocromatica com dimensdo minima de 10
polegadas, com resolucédo de exposi¢cao de no minimo 14K, ou solucdo tecnicamente
equivalente que proporcione nivel de detalhamento igual ou superior.
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* Resolucédo no plano XY: resolucao de até 25 m, ou melhor.

* Volume util de impresséo: area util minima de 211 x 118 x 220 mm (X X Y x Z).

* Altura de camada: possibilidade de configuracdo de altura de camada contemplando, no
minimo, a faixa de 0,05 a 0,15 mm, admitindo-se equipamentos cuja faixa de configuracdo seja
mais ampla.

e Velocidade de impresséo: velocidade maxima declarada pelo fabricante de no minimo 150 mm
/h, considerando as condi¢cdes de operacao, parametros de impressao e materiais especificados
pelo fabricante.

* Nivelamento da plataforma: sistema de nivelamento automatico, sistema que dispense 0
nivelamento manual periddico, sistema de nivelamento assistido ou solugéo tecnicamente
equivalente que assegure o correto posicionamento da plataforma e reduza a necessidade de
ajustes manuais rotineiros.

* Plataforma de impressao: plataforma removivel e reutilizavel, confeccionada em material
metélico ou solugdo tecnicamente equivalente, adequada a fixagdo e remocao das pegas
impressas.

* Movimentacao do eixo Z: sistema dotado de guias ou trilhos lineares, fusos de precisédo ou
solugéo construtiva tecnicamente equivalente, proporcionando estabilidade, rigidez e precisao
durante o processo de impressao.

e Comprimento de onda: compatibilidade com resinas fotopolimerizaveis na faixa de
aproximadamente 405 nm, incluindo compatibilidade com resinas de uso geral e, conforme
disponibilidade do fabricante, op¢des de alta velocidade, lavaveis em agua ou equivalentes.

* Monitoramento e seguranca da impressao: sistema de detec¢gédo, monitoramento ou
identificacéo de falhas, anormalidades, residuos ou condi¢des inadequadas de impresséo,
guando disponivel na tecnologia ofertada, com possibilidade de alerta ao operador e/ou
interrupgéo do processo, conforme os recursos do equipamento.

* Interface de operacdao: tela sensivel ao toque ou sistema equivalente que permita a
configuragédo, acompanhamento e operacgéo do equipamento.

e Conectividade: conexao por USB e/ou Wi-Fi, admitindo-se também conectividade por rede
Ethernet ou tecnologia equivalente.

* Software de preparacdo: compatibilidade com software de fatiamento préprio do fabricante e/ou
software de terceiros, possibilitando a preparagao dos arquivos para impressao.

e Formatos de arquivo: compatibilidade, diretamente ou por meio do software de fatiamento, com
formatos usuais de impresséao 3D, incluindo, no minimo, STL.

* Protecao contra radiacdo UV: sistema de protecao fisica contra exposicao a radiacao
ultravioleta durante a operacdo, mediante tampa, cobertura ou solugéo construtiva equivalente.

e Alimentacdao elétrica: alimentacdo compativel com a rede elétrica do local de instalacéo,
preferencialmente com operacdo em 100-240 V, 50/60 Hz, ou mediante fonte/configuracao
compativel com a tensédo disponivel.

* Fornecimento da solucédo: o equipamento devera ser fornecido com todos 0os componentes,
acessorios, cabos, fonte de alimentacédo, softwares, ferramentas, documentacdo e demais itens
necessarios ao seu pleno funcionamento, conforme a configuracdo ofertada pelo fabricante.

Observacao: Os requisitos foram estabelecidos com base nas caracteristicas funcionais e de
desempenho necessarias a finalidade da contratacdo, ndo sendo exigida marca, fabricante ou modelo
especifico. Serdo aceitas solucBes tecnicamente equivalentes ou superiores que atendam
integralmente aos requisitos minimos estabelecidos.

2. Impressora 3D FDM (478600):
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Impressora 3D de techologia FFF/FDM, destinada a fabricacdo de pecas e prot6tipos em materiais
termoplasticos, com, no minimo, as seguintes caracteristicas:

¢ volume de impressao de, no minimo, 256 x 256 x 256 mm (X x Y x Z);

e sistema de nivelamento automatico da mesa de impresséao;

e camara de impresséao fechada;

¢ extrusor do tipo Direct Drive;

* hotend com construcéo totalmente metalica e temperatura maxima de operagéo de, no minimo,
300 °C;

* mesa de impressdo aquecida, com temperatura maxima de, no minimo, 100 °C;

* utilizacdo de filamento de 1,75 mm;

e compatibilidade, no minimo, com filamentos PLA, PETG, TPU, ABS e ASA;

¢ velocidade maxima de impressao de, no minimo, 500 mm/s;

¢ sensor de deteccao de auséncia/fim de filamento;

e funcado de retomada da impresséo apos interrupcao de energia;

* conectividade por rede sem fio (Wi-Fi) ou recurso equivalente para gerenciamento/monitoramento
remoto;

* sistema de alimentacdo automatica de filamentos que permita impressao com, no minimo,
guatro filamentos, possibilitando trabalhos multicoloridos ou multimateriais;

* recurso de monitoramento da impressao por camera integrada ou sistema equivalente;

e tensao de alimentagdo compativel com a rede elétrica disponivel no local de instalacao;

* fornecimento com todos os acessorios, componentes e softwares necessarios ao pleno
funcionamento do equipamento.

A adocdo desses requisitos busca assegurar que o equipamento possua capacidade suficiente para
prototipagem, desenvolvimento de modelos e fabricacdo de pecas funcionais, proporcionando
autonomia operacional, qualidade e produtividade compativeis com a finalidade pretendida.

O volume minimo de 256 x 256 x 256 mm foi estabelecido de forma a contemplar as dimensdes de
trabalho das soluc¢des disponiveis no mercado que atendem a necessidade identificada. Da mesma
forma, foram estabelecidos requisitos relacionados ao nivelamento automético, temperatura de
extrusdo, mesa aquecida, camara fechada e alimentacdo automatica de filamentos, por serem
caracteristicas diretamente relacionadas a versatilidade, a confiabilidade e a facilidade de operacdo do
equipamento.

3. Estacdo de lavagem e cura (Wash & Cure) (628749):

Estacdo de lavagem e cura (Wash & Cure) para pos-processamento de modelos impressos em
3D por resina, com capacidade igual ou superior a 7 litros, clupula com protecdo UV de no
minimo 99%, prato rotativo 360°.

A. Funcionalidade e Configuracdo Geral

Tipo de Equipamento: Sistema integrado 2 em 1 (lavagem e cura na mesma base utilizando
recipientes intercambiaveis) ou sistema composto por duas unidades fisicas independentes
(uma estacao de lavagem dedicada e uma estacao de cura dedicada).

Funcdes Principais:

Lavagem (Wash): Limpeza profunda por turbilhonamento dindmico de solvente para remocao
completa de resina néo curada das pecas impressas.
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Cura (Cure): Exposicdo uniforme a radiagao ultravioleta (UV) para polimerizacdo final e
estabilizacao das propriedades mecanicas das pecas poés-impressas.

B. Médulo / Funcéo de Lavagem (Washing)

Capacidade do Recipiente de Lavagem: Igual ou superior a 7,0 litros, garantindo volume de
solvente suficiente para pecas de meédio e grande porte.

Cesto de Lavagem: Confeccionado em aco inoxidavel ou polimero de alta resisténcia quimica a
solventes (alcool isopropilico, alcool etilico ou detergentes de limpeza), com sistema de grade
perfurada.

Dimensbées Uteis Internas do Cesto: Area de lavagem minima de 200 mm (Comprimento) x 120
mm (Largura) x 220 mm (Altura), compativel com o volume util das impressoras 3D de resina de
10 polegadas.

Vedacdo do Recipiente: Recipiente de lavagem dotado de tampa hermética com anel de
vedacédo de borracha, silicone ou elastdmero resistente, prevenindo a volatilizacao e evaporagao
de solventes organicos volateis (como alcool isopropilico).

Mecanismo de Agitacao: Turbilhonamento eletromagnético através de hélice magnética vedada
no fundo do balde, com inversdo automéatica ou manual do sentido de rotacdo para uma limpeza
homogénea e sem danos as pecas delicadas.

Suporte para Plataforma: Deve incluir suporte ou adaptadores ajustaveis para permitir a
lavagem das pecas presas diretamente na plataforma/mesa de impressdo, minimizando a
manipulacéo direta de resina liquida pelo operador.

C. Modulo / Funcéo de Cura (Curing)

Espectro de Luz UV: Emissdo de luz UV na faixa de comprimento de onda de 405 nm
(comprimento de onda padrao para cura de resinas comerciais fotopolimerizaveis).

Mecanismo de Exposi¢do Uniforme: Plataforma/prato rotativo de 360° motorizado na base de
cura para rotacdo continua dos modelos sob a luz UV, assegurando cura homogénea em todas
as faces da peca.

Distribuicdo de LEDs UV: Matriz de LEDs UV verticais montada em coluna (formato de linha,
coluna dupla ou braco em "L" flexivel/articulado) para garantir irradiacao eficiente nas partes
superior, inferior e laterais do objeto.

Cura sob a Plataforma (Opcional/Diferencial): Presenca de sistema de lentes espelhadas
refletivas na base ou LEDs UV inferiores direcionados para cima para curar a base do modelo.

Luz de Cura Auxiliar Portatil (Opcional/Diferencial): Inclusdo de caneta de luz UV portatil ou
micro LED flexivel (tipo gooseneck) para cura interna de geometrias ocas, furos profundos ou
canais internos complexos.

D. Controle, Interface e Seguranca

Interface de Operacéo: Painel de controle digital dotado de botdes fisicos, botbes capacitivos
sensiveis ao toque (touch keys) ou tela digital para selecéo intuitiva de modos (lavagem ou cura)
e ajuste de tempo.
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Ajuste de Tempo (Timer): Temporizador digital programavel, permitindo selecionar ciclos de
operacdo de no minimo 1 a 30 minutos (com incrementos de 1 minuto).

Tampa Protetora UV: Cuapula de acrilico ou policarbonato translicido (nas cores amarela,
ambar, marrom ou verde) que bloqueie no minimo 99,0% da radiacdo ultravioleta (UV),
protegendo a visdo do operador no ambiente de trabalho.

Sensor de Seguranca de Cura: Sensor de deteccdo de tampa/cupula com interrupcao
automatica instantadnea do funcionamento dos LEDs UV caso a tampa protetora seja removida
durante o ciclo de cura, prevenindo exposi¢do acidental do usuério a radiagéo UV.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

# DESCRICAO CATMAT Unidade de|Qtde
Fornecimento

1 Impressora 3D Resina 605323 Unidade 1
2 Impressora 3D FDM 478600 Unidade 1
3 Estacdo de lavagem e|628749 Unidade 1

cura (Wash & Cure)

8. Estimativa do Valor da Contratacao

Valor (R$): 14.578,27

Total do orcamento para investimento: R$14.578,27 (Quatorze mil, quinhentos e setenta e oito
reais e vinte e sete centavos)

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

N&o se aplica parcelamento nesta contratacao.
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10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

N&o ha contratacbes correlatas.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

A aquisicao dessa despesa foi planejada e registrada no PCA 2026 conforme detalhes a seguir:

ID PCA no PNCP: 07722779000106-0-000001/2025.
Referéncia de DFD no PCA: 172/2025.
Classe/Grupo: 7020/7070.

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

Reducdo de Custos e Prazos: A fabricacdo propria de equipamentos e suportes elimina a
necessidade de importacfes caras e demoradas, permitindo que as pesquisas avancem no ritmo
das necessidades dos alunos e pesquisadores.

Capacidade criativa: Criacao de ferramentas sob medida para linhagens especificas de animais
ou protocolos experimentais inéditos que ndo possuem equipamentos comerciais disponiveis.

Criacdo de objetos complexos: O uso de modelos neuroanatdmicos impressos em 3D permite
gue os alunos de graduacdo manipulem e compreendam estruturas cerebrais complexas de
forma que livros e softwares nao permitem.

Integracao do “Do It Yourself”: Incentiva o desenvolvimento de competéncias transversais nos
alunos e pesquisadores, unindo diversas areas do conhecimento como biologia, engenharia e
computacdo na criagdo de solugdes para problemas neurocientificos, fortalecendo a ideia da
interdisciplinaridade que é um dos pilares da UFABC.

Difusao Cientifica: Uso de modelos tateis em eventos de portas abertas e visitas escolares para
facilitar o ensino de neurociéncias para o publico leigo e pessoas com deficiéncia visual.

13. Providencias a serem Adotadas

N&o ha providéncias a serem adotadas previamente a contratacao.

14. Possiveis Impactos Ambientais

Nao temos registro de algum impacto ambiental.

15. Declaracdo de Viabilidade

Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacao.
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15.1. Justificativa da Viabilidade

A contratacdo mostra-se viavel tecnicamente e necesséria para atendimento das necessidades
apontadas neste ETP. Diante disso, declaramos ser viavel a contratacdo pretendida.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o hordrio oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543, de 13 de novembro de
2020.

PAULA AYAKO TIBA

Docente

CHRYSTIAN DE LIMA GILIOLI

Assistente em Administragdo

VANESSA CERVELIN SEGURA

Assistente em Administracdo
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