ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E CONTRATOS

EDITAL

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 00072/2026
LICITACAQ N°. 90013/2026

MODALIDADE: PREGAO ELETRONICO — REGISTRO DE PRECOS
CRITERIO: MENOR PRECO POR ITEM

LEGISLACAO: LEI 14.133/2028

Orgio Realizador do Certame:

PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA — 38191

RUA ROSEMIRG FERREIRA 168 - CENTRO-ALHANDRA-FB
CEP: 58320800 — E-mail: comisssodeliciiscac@athandra phogovbr

Torna-se piblico, para conhocimento dos inferessades, gue s PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA realizans
PREGAO ELETRONICO para formagio de ata de REGISTRO DE PRECOS, utilizando critério de MENOR
PRECOPOR ITEM, nostermos da Lei Federal n° 14,133, de P de Abril de 2021 Lei Complementars® 123, de 14 &2
Diszembro de 2006; Decrsto Municipal ® 181, de 63 de Janciro de 2024; Decreto Municipal n” 183, de 83 de Janeiro de
24124; bem como as demais normas splichveis 3 espéeie ¢ 3s disposicies do presents Edital

Poria! de Compras do Governo Federsl

www.comprasnelgov.hy

i. BOOBIETO

1.1 O objeto da presente licitagio € o REGISTRO DE PRECOS PARA FORNECIMENTO DE MOBILIARIO
ESCOLAR PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAD, conforme condighes,
guantidades ¢ exigdneias estabelecidas neste Edital e sous anexos.

1.2 A Hcitaclo sers dividids om Htens, conforme tsbels constante do Terme de Reforéncia/Proicie Bisico, Boultando-se
a¢ liclianie 3 participacio om quantos Hens forem de scu interesse.

13 O critério de julgamento adotado serd o MENOR PRECO POR ITEM, observadas as exigéncias contidas neste
Edits! ¢ seus Ancxos gusnio 33 especificages do obicin

14 O oritério pars sndlise ¢ sceifacho da proposts sevd o de menor velor

2. DOVALORESTIMABO

2.t © valor estimado da presenie Holtaglo importa om RS 634607 50 (SEISCENTOS E TRINTA E QGUATRO MIL
SEISCENTOSESETE REAISECINQUENTA CENTAVOS)

3. DOREGISTRODEPRECOS

3.} As regras reforentes aos Srglos gerenciador o pariicipantes, bem como @ eveniuais adesBes slo as guc constam da
minuta de Als de Registro de Pregos.

4. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

4.1 Isformacdes ou esclarccimentos sobre osts licitagSo, serfo prestados nos hordnios normais de expediente: das §7:80
is 1308 homas,

4.2 faslguer pessoa — cidad3o on lciianic — £ parie legitims pars impugnar o Edital deste cortame por iregulandade on

pars solicitsr esclarecimento sobre o sous fermes, devendo encaminher o respective pedide, divigido 3o Pregoeio,
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até 03 {irés) dias teis antes da data de abertura da sessdo piblica, por meio eletrdnico, exclusivamente, da seguinte
forma:

a} No enderego: www.comprasnet.gov.br; ou
b} Pelo e-mail: comissaodelicitacao@athandra pb.gov.br
¢} Nessa hipdtese, a integra do pedido ser divulgada no sistema eletrénico utilizade.

O Agente de Contratagio responders sos pedidos de esclarecimentos ou impugnaciio no prazo de até &rés dias fiteis,
contado da data de seu recebimento, limitado ao titimo dia G4l anterior 3 daia da aberfura do certame ¢ poderd
requisitar subsidios formais aos responsdveis pela elaboragio deste Edital ¢ dos seus anexos.

A impugnacgio ndo possui efeito suspensivo, sendo a sua concessio medida excepcional que deverd ser motivada
pelo Agente de Contratacio, nos autos do processe de licitaglo.

Acolhida a impugnagdo contra o Edital, sera definida e publicada nova data para realizaco do certame, observados
os prazos fixados na norma vigente.

As respostas sos pedidos de esclarecimentos e impugnagdes serdo divalgadas em sitio eletrénico oficial do ORC e
no sistema, dentro do prazo estabelecido no item 4.3, e vinculardo os participantes e a Administragdo.

DOS PRAZOS E DA VIGENCIA

O prazo méximo para a execugdo do objeto desta contratagio ¢ que admite prorrogagdio nas condigdes ¢ hipdteses
previstas na Lei 14.133/21, estd abaixo indicado ¢ sera considerado da emiss3o da Ordem de Fornecimento:

a} Entrega: 30 {dias) dias;

by Conclusfo: 12 {doze) meses;

A vigéncia da presente contratagio serd determinada: 12 (doze) meses, considerada da data de assinatura do
respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas hipdteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei
14.133/721;

As despesas decorrentes do objeto deste certame, correriio por conta da seguinte dotagdio: Recursos previstos no
orgamento vigente. A indicagio da dotagio orgamentéria especifica, com o devido nivel de detalhamento necessério,
somente serd processada quando da formalizagdo do contrato ou outro instrumento habil;

Quando a validade da Ata de Registro de Pregos ultrapassar o exercicio financeiro atual, as despesas decorrentes de
eventuais contrataces futuras, correrfic por conta das respectivas dotagBes previsias no orgamento do exercicio
financeiro posierior;

A dotacdo relativa a exercicios financeiros subsequentes, quando for o caso, serd indicada apds aprovagdo da Lei
Orgamentéria respectiva e liberacdo do crédito correspondente, podendo ser realizada mediante apostilamento.

DO CREBENCIAMENTO

6.3

6.4

O Credenciamento ¢ o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite a participagio dos interessados na
modalidade Hcitatoria Pregdo, e sua forma eletrénica.

O cadasiro no SICAF poderd ser iniciado no Portal de Compras do Governo Federsl, no sitio www.comprasnet.gov.br
por meic de certificado digital conferido pela Infraestrutura de Chaves Piblicas Brasileira — ICP — Brasil e/oucoma
solicitacfo de login ¢ senha pelo interessado.

O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de seu representante legal
¢ a presuncio de sua capacidade téonica para realizacBo das fransagles inerentes g este Pregio.

O leitante responsabiliza-se exclusiva ¢ formalmente pelas transacSes efetuadas em seu nome, assume como firmes
¢ verdadeiras suas proposias € seus lances, inclusive os atos praticados dirctamente ou por seu representante, excluida
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a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgdo responsével por esta licitagdo por eventuais danos decorrentes
de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdo ser comunicadas imediatamente ao provedor do sistema para imediato
blogueio de acesso.

E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no SICAF e manté-los atualizados
junte aos orglios responsaveis pela informaco, devendo proceder, imediatamente, 2 correciio ou 3 alteracio dos
registros tdo logo identifique incorrecdio ou aqueles que se tornem desatualizados.

6.6.1 A ndo observincia do disposto no subitem anterior poderé ensejar a desclassificacio no momento da habilitacio.

DA PARTICIPACAO NO PREGAO

Somente poderdo participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto desta
licitagio € que estejam com Credenciamento regular no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores —
SICAF, conforme disposto no art. 9° da IN SEGES/MP n°. 03/2018.

2 Nio poderdio participar desta licitagfio os interessados:

a) Penalizados com as sangbes da Lei 14.133/2021, ou, ainda, aqueles cujos contratos tenham sido rescindidos
unilateralmente por inadimplemento culposo;

b) Estrangeiros que nfo tenham representacdo legal no Brasil com poderes expressos para receber citago e
responder administrativa ou judicialmente;

¢) Inadimplentes com obrigacdes assumidas perante a Prefeitura Municipal de Alhandra, Estado da Paraiba;

d) Sociedades cooperativas, considerando a vedacgio contida no art. 10 da Instrugdo

¢) Normativa SEGES/MP n° 5, de 2017;

f) Que se enquadrem nas vedagdes previstas no artigo 14 da Lei 14.133/2021;

g} Que estejam sob faléncia, concurso de credores ou insolvéncia, em processo de dissolugio ou liquidagdo;

h) Entidades empresariais que estejam reunidas em consércio;

i) Que tenham sdcios, gerentes ou diretores na condigdo de conjuge, companheiro ou parente em linha reta,
colateral ou por afinidade, até o terceiro grau de servidores ocupantes de cargos de diregdo, chefia ou
assessoramento ¢ Membros da Prefeitura Municipal de Alhandra, da Paraiba;

1) Organizagdes da Sociedade Civil de Interesse Publico — OSCIP, atuando nessa condigdo {Acdrdio n® 746/2014-
TCU-Plenario);

k) Que tenham empregados gue sejam parentes ai€ o ferceiro grau de servidores ou membros da Prefeitura
Municipal de Alhandra, Estado da Paratba;

I} Cujo estatuto ou contrato social ndo incluir o objeto desta licitagio;

m} Que nido atendam 3s condigbes deste Edital e seu(s) anexofs).

Como condicfio para participagiio no Preglo, o licitante assinalard “sim™ ou “nfo” em campo préprio do sistema
eletrénico, relativo 3s seguintes declaragdes:

731 Que estd ciente ¢ concorda com as condigbes contidas no Edital ¢ seus anexos, bem como de que cumpre

plenamente os requisitos de habilitacio definidos no Editsl e que a proposia apresentada estd em conformidade
com as exigéneias editalicias;

7.3.2  Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagio no certame, ciente da obrigatoriedade de declarar

ocorréncias posteriores;

7.3.3  Que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, nfo emprega menor de 16 anos,

salvo menor, a partir de 14 anos, na condigdo de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXX111, da Constimigio
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Federal e gue nfio possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou forgado,
observando o disposto nos incisos [ e IV do art. 1° ¢ no inciso Il do art. 5° da Constituigio Federal;

Que o objeto £ prestado por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em let para
pessoa com deficiéneia ou para reasbilitado da Previdéncia Social e que atendam 4s regras de acessibilidade
previstas na legisiacSo, conforme disposto no art. 93 da Let n° 8,213/1991;

O lcitante enguadrado como Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte devera declarar, ainda, em campo
préprio do sistema eletrdnico, que cumpre os requisitos estabelecidos no Art. 3°, da Lei 123/06, estando apto a
usufruir do tratamento favorecido previsto em seus Arts. 42 3 49, observado o disposto nos §§ 120 3°, do At
4°, da Lei 14133721

No item exclusivo para participacio de microempresas ¢ empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo
“nic” impedira o prosseguimento no cerfame, para aguele ifem; ¢

Nos itens em gue a participagfo ndo for exclusiva para microempresas ¢ empresas de pequeno porte, a
assinalacdo do campo "ndo” apenas produzird o efeito de o liciante ndo ter direito ao fratamento favorecido
previsto na Lei 123/06, mesmo que microempresa ou empresa de pegueno porte.

7.4 A declaracio falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitago e proposta sujeitard o licitante 3s sangdes
previstas neste Edital,

7.5 O presente Edital ndo possibilitard a participagio das pessoas fisicas.

7.6 E permitida a participagio de pessoas juridicas que estejam reunidas em consércio, observadas as seguintes normas:

761

7621

764

7.6.5

7.6.6

7.6.7

Comprovagio da existéncia de compromisso publico ou particular de constitui¢do de consércio, subscrito pelos

consorciados, com indicagio da empresa lider do consdreio, que sera responsédvel por sua representagio peranie

o ORC;

Apresentacio dos documentos de habilitacio exigidos neste instrumento, por parte de cada consorciado, com

admissiio, quando for o caso, para efeifo de habililagio téenica, do somatdrio dos guantitativos de cada

consorciado g, para efeito de habilitaglo econdmico-financeira, do somatdrio dos valores de cada consorciador
Serd estabelecido para o consdrcio acréscimo de 30% (frinta por cento) sobre o valor exigido de licitante
individual para a hsbilitagio econdmico-financeira. O referido acréscimo nfio se aplica aos consércios
compostos, em sua totalidade, de microempresas e pequenas empresas, assim definidas em lej;

Impedimento de a empresa consorciada participar, na mesma licitagio, de mais de um consdreio ou de forma

isolada;

Responsabilidade soliddria dos integrantes pelos atos praticados em consdrcio, tanto na fase de licilacio quanto

na de execugio do contrato;

{ licitante vencedor ¢ obrigado a promover, antes da celebragdo do contrato, a constituiclio ¢ o registro do

consoreio, nos termos do respective compromisso anteriormente subscrito pelos consorciados;

A substituicio de consorciado deverd ser expressamente autorizada pelo ORC ¢ condicionada & comprovagio de

gue a nova empresa do consorcio possul, no minimo, 08 mesmos guantitativos pars efeito de habilitaclo téenica

¢ 0s mesmos valores para efeito de qualificacio ccondmico-financeira apresentados pela empresa substituida

para fins de habilitac8o do consdreio no processe licitatdrio que originou ¢ contrato; ¢

A proposta sera enviada pela empresa responsavel pelo conséreio.

7.7 Nio seré permitida a participacfio de sociedades cooperativas.

8. DA APRESENTECAO DAS PROPOSTAS E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

8.1 Os Hcitantes encaminharfo, exclusivamenic por meio do sistems, concomitaniemente com 08 documentos de
habilitacfio exigidos no edital, proposta com 3 descrigdo do objeto ofertado ¢ o prego, até a data ¢ o hordrio
estabelecidos para abertura da sessio piblica, quando, entfo, encerrar-se-4 aufomaticamente a efapa de envio dessa
documentagio.
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O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagio exigidos neste Edital, ocorrera por meio de chave
de scesso € senha,

(s hicitantes poderdo deixar de spresentar os documentos de habilitagle gque constemn do SICAF, assegwado aos
demais Hoitantes o diveiio de acesso aos dados constantes dos sistemas

No cadastramento da propogia inicial, o Holtante declarard, em campo priprio do sistems, gues

4.1  eosth clenie ¢ concords com as condigBes contidss no odiial ¢ scus anexos, bem como 42 gue 2 proposia

apreseniada compreende 2 integralidade dos custos pars stendimento dos dirsiios irabathistas assegurados ma
Constituicdo Federsl, nas lois trabalhisias, nas novmas infralegais, nas convencSes coletivas de trabstho 2 nos
termos de zigsiamento de condula vigenies na data de suz entroga om definitive ¢ gue cumpre plenamente os
reguisios de habilifaclo definidos no instramentc conveoatdria;

£42  nio crmpreps menor 4o 18 anos em tehatho notumne, nerizoso ou insalubre 2 nio empregs menor de 16 anos,
£ g Preg ,

salve menor, 3 partir de 14 anos, ns condiclo 4o aprendiz, nos termos do artige 7°, XEXIH, da Constituicdn;

4.3  =n3o posssi empregados execniando trebatho degradante ou forgado, ohservando o disposto nos inclsos Hi e 1Y

da art. 1° ¢ no moso [ do art. 3° da Constituigio Federal;

£44  cumpre s oxiginoas de roserva de cargos pars possos com deficidncis ¢ para reabiliiado ds Previdéncia Social,

13

provisias om lel ¢ om oulras normas especificas,
Incumbird ao Holtante acompanhar a3 oporacdes no sistoms oleirdaico duranic 3 sessdo piblics do Preglo, fieande
responsével pelo 8nus decorrente da perda de negdcios, diante d inobservincia do quaisquer mensagens omitidas
pelo sisioma ou de sua desconexdo.
At z abertura da sessfo piblica, os liclianies poderSo retirar ou substitulr 3 proposta £ os documentos de habilitagio
anteriormente inseridos no sistema.
Mo zerh estabelecids, nests elape do cortame, ordem de classificagio enire as proposias apresentadas, o guc soments
ocorrerd apés 2 realizacio dos procedimentos de negociagio ¢ uigamento 4z proposia
s documentos que complom 2 proposia © 2 habilitacio do Holtante methor classificado somente serfo
disponibilizados pars avaliacio do Agente de Contratacio ¢© pars scesso piiblics apds o encerramenio do envio de
fances.
Desde gue disponibilizada & funcionalidade no sistems, o Heitante podord parametrizar o seu valor fingl minimo
gquendo do cadastramento da proposia © chedecerd 3s semunies regrass
s} A splicagio do intervalo minimo de diferenca de valores, gue incidind fanto om relacho sos lances intermedifnios
guanto om relacio a0 lance gue cobrir s methor oferin; ¢
b} Os lances serde de envic aulomitico pelo sistoma, respeiiado o valor fing! minimo esisbelecido o o Intervalo de
gue fratz o subitem anferior,

DO PREENCHIMENTO DA PROPOSRTA

{3 liciiante devers proencher sus proposia no sisicms clelrdnico, nos segunies campos!

Valor unithrio ¢ total do ftem ou percentual de desconto: expresse om mooda corrente nacional]

Cmantidade; conforme fixads no Termo de Heferfncia — Anexe [

Marca: se for da propris empress devers ser informado Tprdpnia™;

Fabricanie;

DiesericBo detathads do obicto, contendo as mformacfes sinulares 3 especificacio do Termo de Reforéncia,
indicands, no que for aplicivel, o models, prazo de validade ou de garantia nSmero do registro on inserigio do
bem no Srgfo competents, guando for o caso;

&80 T e

9.1.1 £ vedada a identificagio da empresa licitante no preenchimento da proposta no sistema eletrénico.

[ 2]
Yk

&
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9.1.2 Nos casos em que a empresa seja fabricante do item a ser fornecido, no preenchimento dos campos “b” e “c” deveri
ser adotada a expressdo “fabricago propria”, sob pena de DESCLASSIFICACAO.

9.2 Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

9.3 Nos valores propostos estarfio inclusos todos os custos operacionais, encargos previdencidrios, trabalhistas,
tributdrios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos materiais.

9.4 Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serfio de exclusiva responsabilidade do
licitante, nfio the assistindo o direito de pleitear qualquer alterago, sob alegacio de erro, omissdo ou qualquer outro
pretexto.

9.5 O prazo de validade da proposta néo serd inferior a 90 (noventa) dias, a contar da data de sua apresentagfio.

9.6 Os licitantes devem respeitar os pregos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratagdes publicas
municipais, quando participarem de licitagdes piblicas;

9.6.1 O descumprimento das regras supramencionadas pela Administrag3o por parte dos contratados pode ensejar a
fiscalizacdo dos Tribunais de Contas competentes e, apds o devido processo legal, gerar as seguintes
consequéncias: assinatura de prazo para adoglo das medidas necessérias ao exato cumprimento da lei, nos termos
do art. 71, inciso IX, da Constituigio Federal ou condenagdio dos agentes piblicos responsaveis e da empresa
contratada ao pagamento dos prejuizos ao erdrio, caso verificada a ocorréneia de superfaturamento por
sobreprego na execucdo do contrato.

10. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES

10.1 A abertura da presente licitagdo dar-se-4 em sessdo publica, por meio de sistema eletrdnico, na data, horério e local
indicados neste Edital;

10.20 Pregoeiro verificara as propostas preenchidas no sistema eletrénico, desclassificando desde logo aquelas que ndo
estejam em conformidade com os requisitos definidos neste Edital, contenham vicios insandveis, ilegalidades, ou ndo
apresentem as especificagdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia;

10.2.1 Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante;

10.2.2 A desclassificaciio sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em tempo real por

todos os participantes;

10.2.3 A nio desclassificacfio da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario, levado a efeito

na fase de aceitacio.

10.30 sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participario da fase de
lances.

10.40 sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Agente de Contratacio ¢ os licitantes.

10.50 critério de julgamento adotado serd 0 MENOR VALOR POR ITEM, conforme definido neste Edital e seus
anexos.

10.61niciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema eletronico,
sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

10.6.1 O lance devers ser ofertado pelo valor unitério do item.

10.70s licitantes poderio oferecer lances sucessivos, observando o hordrie fixado para abertura da sessfio ¢ as regras
estabelecidas no Edital.

10.80 licitante somente poderd oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto superior ao ultimo por ele
ofertado e registrado pelo sistema.

10.8.1 O intervalo minimo de diferenga de valores entre os lances, que incidird tanto em rela¢fio aos lances

intermediarios quanto em relagdo & proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de R$ 1.00.
10.9Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema:
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10.9.1 O licitante poderd, uma unica vez, excluir seu Gltimo lance ofertado, no intervalo de quinze segundos apés o
registro no sistema, na hipétese de lance inconsistente ou inexequivel;

10.9.2 O Agente de Contratagdo podera, durante a disputa, como medida excepcional, excluir a proposta ou o lance que
possa comprometer, restringir ou frustrar o carater competitivo desse processo licitatorio, mediante comunicagio
eletrénica automatica via sistema. Eventual exclusdo de proposta do licitante implica a retirada do licitante do
certame, sem prejuizo do direito de defesa.

10.10  Ser4 adotado para o envio de lances neste certame o modo de disputa "aberto", em que os licitantes apresentardo

lances pliblicos e sucessivos, com prorrogagdes.

10.11 A etapa de lances da sessdo publica tera duragdo de dez minutos e, apds isso, serd prorrogada automaticamente
pelo sistema quando houver lance ofertado nos tltimos dois minutos do periodo de duragdo da sessio publica.

10.12 A prorrogagéo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de dois minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagdo, inclusive no caso de lances
intermediarios.

10.13 Ni&o havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a
automaticamente, e o sistema ordenard ¢ divulgara os lances conforme a ordem final de classificagfio.

10.14 Definida a melhor proposta, se a diferenca em relago a proposta classificada em segundo lugar for de pelo
menos 5% (cinco por cento), o Pregoeiro podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a defini¢do das demais
colocagoes:

10.14.1 Apés o reinicio previsto no item acima, os licitantes serfio convocados para apresentar lances intermedidrios.

10.15  Encerrada a etapa de que trata o subitem anterior, o sistema ordenara e divulgard os lances segundo a ordem
crescente.

10.16  Nio serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valer, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em
primeiro lugar.

10.17 Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do methor lance
registrado, vedada a identificag@o do licitante.

10.18  No caso de desconexdo com o Agente de Contratacio, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema
eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgiio dos lances.

10.19  Quando a desconexio do sistema eletrénico para o Pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a sessdo
publica serd suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte ¢ quatro horas da comunicagdo do fato pelo
Pregoeiro aos participantes, no sitio eletronico utilizado para divulgagio.

10.20 Caso o licitante nio apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

10.21 Em relagfio a itens ndo exclusivos para participagiio de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez
encerrada a etapa de lances, serd efetivada a verificagdo automatica do porte da entidade empresarial. O sistema
identificard em coluna propria as microempresas ¢ empresas de pequeno porte participantes, procedendo i
comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos Arts. 44 ¢ 45, da Lei 123/06.

10.22  Nessas condigGes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de
até cinco por cento acima da melhor proposta ou do melhor lance, serdo consideradas empatadas com a primeira
colocada.

10.23 A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma ultima oferta para desempate,
obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de cinco minutos controlados pelo sistema,
contados apds a comunicagdo automatica para tanto.

10.24  Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou nfo se manifeste no prazo
estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem
naquele intervalo de cinco por cento, na ordem de classifica¢do, para o exercicio do mesmo direito, no prazo
estabelecido no item anterior.
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10.25 No caso de eguivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas ¢ empresas de pequenc porte que se
sncontrem nos intervalos estabelecidos nos Hens anteriores, serd realizado sorieio entre elas pars gue se ientifigue
agucls que primeiro poderd apresentar methor oferia,

1326 56 poders haver ompaie entre propostas iguals, nlo seguidas de lances.

1827 Havendo eventual ompale ontre propostas ou lances, o oritério de desempate serd squele previsio no Art. 60, da
et 14133721, nests ordemy

10271 Disputs Bnal, hipllese em que os Hollantes empatados poderfo apresentar nova proposts om sto countinue 3

classificacdo;

ey
fi
[ 2]

Avalmacio do desempenho confratual prévio dos liciianies, pars = qual deverSo proforencialmenie ser ulifizadns
registros cadasivais para cfetto de alesio de cumprimento de obrigacfes previstos na Le: 14.133721;
Desenvelvimento pelo liciante de acdes de eguidsde enire bomens ¢ mulheres no ambiente de trabsibo,
conforme regulamenin;
13274 Desenvelvimento pele Hoitante de programas de infegridade, conforme orientacBes dos drgfios de contrels,
1828 Persistindo ¢ empale, soré assegurada preforfncis, sucessivamente, aos malerisis fornecidos por

-
]
[ ]
bk

1628 1.1 Empresss esiabelecidas no ternitdrio do Estado ou do Distrito Federal do OR{;

161281 2 Empresas brastleias]

1828 1 3 Empresas que invistam om pesguiss ¢ no desenvelvimento de teonclogia ne Pals;

1828 1.4 Empresss gue comprovem a pritics de mitigaclo nostormos dafei v 1218780

1629 Encerrada s cfapa de envic de lances da sessSo piblica, na hipdtese da proposiz do primetro colocado

permanccer soima do prego méximo definido pevs 5 contraiaclo, o Agente de Contrataciio poderd negociar condicles
miais vaniajosas, apds definido o resuliado do migamentos
18291 A negocisgio poderd ser folla com os demais Hiclianies, sepundo 2 ordem de classificacio inicinlmente
sstzbelecida, guando o primeire colocado, mesmo 3p6s 2 negociagio, for desclassificsdo om razlo de sus
proposia permanecer acima do prego méximo definido pars 2 confratagio;
A negociagio serd realizada por melo do sistema, podendo ser scompanbada pelos demals Hetlantes;
Conclulida 2 negociacio, se houver, o resultado serd divelgado a todos os Helianies ¢ registrado na ata da sessde
piblica, devendo ests ser snexads 305 aulos do progesso;
3 Agenie de Contratacio solicitard ac Heitmte methor classificado que. no prazo de 24 {vinte ¢ gualro} horas,
envie 2 sua proposia atualizada, adeguada o Gliime lance ofertado ¢ apds a negociaglo realizada, acompanhada,
s for o caso, dos documentos complementares, guando necessérios 3 confirmacio dagueles exigidos neste Bdital
£ 34 apresentados;
10.29.5 E facultado ao Agente de Contratagiio prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagio fundamentada ¢
zoeita, feits também no sistems ohaf pelo licitante, antes de Bndo o praze, ou de oficio, quands consiatado gue
¢ praze estebelecido nio € saficionte,

104,38 Havendo necessidade, o Agente de Contrataclo suspenderi a sessho, informando no sistema s nova dalac hordnio
pars 2 sua contimuidade, observade o intervalo minimo de vinte ¢ guatro horas.
1831 Apds 2 negociacho do prego, o Agente de Contratacho iniciard s fase de julgamento da proposia.

i1, DA ACEITABIHIDADE DA PROPOSTA VERCEDBORA

11 IEncerrads 3 oiaps de negociagio, o Agente de Contrataclo cxsmingtd 3 proposis classificads om primeiro lugar
guents & adeguacio 3o objefo © & compatibilidade do prece om relacio so miotime estipuiado pars confratacio neste
Edial ¢ om sous ancxos,

11.20 licitante gualificads como produtor rursi possos fisics doverd incluir, na sus proposts, of percenfuais das
contribuigdes previsias no arn 176 de Instrucho Normutive BFB 27 971/2009, om mrfo do disposio no st 184,
inciso ¥, sob pena de desclassificacio.
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11.38¢ z proposta ou 2 oferia de menor lance nfo for aceltdvel, o Agente de Contralacic cxaminard as oferias
subseguentes, verificando sus exeguibilidade, na ordem de classificacio das propostas, ¢ assim sucessivamente, 28
2 spuragio de uma oferla que atends 3s disposicdes do Edusl

11.4 Sera desclassificada 2 proposia ou o lance vencedor, apresenter prego fnal superior 2o prege méxime fxado
{Actrddo n®. 1455/2018 — TCU — Plenario), desconto menor do gue o minimo exigido ou que apresentar prego
manifestamente inexegquivel

1141 Considers-se inexeguivel 2 proposta que apresente prego gliobal on unitdric simbdlico, brisdrios ou de valor zevs,

incompativeis com oS progos dos insumos ¢ salérios de mercado, screscides dos respectives encarzos, sinda gue
¢ sio convocaidrio da liciiaclo nfio tonha estabelecide limites minimos, exceto gusndo se referem 2 materiais
¢ instaleches de propricdade do prépric licltanie, pars os guals ¢le ronuncie 3 parcels ou 2 wislidade &
remamoragie,

11.5 E indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor orgado pelo
ORO: em ta! sifusclo, ndo sendo possivel & imediats confirmacio seri dads oo Boitonfe s oportumidade de demonstrar
& sus exeguibilidade, sendo-the facultado o prazo de 24 (vinfe ¢ gustro} horas pars aprosentar, por meio do sistena
cletrdnico, 3 documentaclo gue comprove 3 visbilidade ds proposine

11.5.1 E facultado ao Pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacio fundamentada e aceita, feita

também no sigtems pele Heifanie, anies de Bndo o praze, on de oficie, guando cosststade gue o praze
estabhelocido nio & smficienie;

1152 A inexeguibilidade, nesse hipGtese, 36 serd considerads apfe diligineia que comprove:

152 {(Jue o custo do liclisnie nliyspasss o valor da proposial ¢

inexistirem custos de eportunidade capazes de justificar ¢ valic da oferia,

Salienta-gc gue tzis ocorrdncias ndo desclassificam autommticamenie 5 proposia, apenas o Hem

11 5Caberh 5o Hollanie scompanhar a3 operacdes no sistema eleirénico durante 2 sesslo piblics do preglo, sendo o Gnico
responsavel pelos Gnus decorrentes da perda de negdeios diante da Inobservincia de guaisquer mensagens emitidas
nelo sistema, ou de sua propris desconexBe, inclusive no gue tange 45 disposiches do subitem antevion.

11.7 Qualouer intevessado poderd reguerer gue se realizem diligSncias para aforir 3 exequibilidade ¢ 2 lepalidade das
propostas, devendo apresentar as provas o os indicios gue fundamentam 2 suspeita

11 8Nz hipdtese de nocessudade de suspensio da sessBo phiblion pars a realizacio de diliglneias, com visias ao sancamento
das propostas, a sessio piblics somente poderd ser reiniciada mediante avise prévio do sistoma com, no minimo,
vinte ¢ quatro horas de anfocodinels © 2 ooordncla sord repistrada em ata,

112 O Agenie de ContratacBe poders convooar o licliante pars envisr documento digital complementsr, por msio de
funcionslidade disponivel no sisfenms, no prazo de 24 {vinte ¢ quatre} horas, sob pens de nfo scestacdo da proposta,

11.9.1 E facultado ao Agente de Contratagio prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagio fundamentada feita

no chat pelo liciiante, antes de Bindo o praze,

11.92 Dentre os documentos passiveis de ssliciiscie pelo Agenie de Contratacio, desiscam-se o3 gue confenham as
carscteristicas do material eferfado, fnis como marcs, models, tipe, fbricante ¢ procedingis, slm de culrss
informacSes portinenies, 2 exemplo de catdloges, folhetos ou proposias, encaminhados por meio cletrfnics, o,
s¢ for o caso, por oulre mEio © prazo indicados pele Progosiro, s prefuize do sou slterior envio pelo sistiens
cletrdnico, 5ob pens de nio sooifacio da proposia.

§  Seri desclassificada 2 proposts vencedors gugs

.1 Contiver vicios insandvers;

03 Apresenter desconformidade com guaisguer outras exigSnciss deste Edits! ou scus ancxos, desde que Insandvel
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11.11  Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Agente de Contratagiio examinard a proposta ou lance

subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificacéo.

11.11.1 Nas hipoteses em que o Agente de Contratagdo ndo aceitar a proposta e passar & subsequente, podera negociar
com o licitante para que seja obtido prego melhor;

11.11.2 A negociagdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes;

11.11.3 Nos itens ndo exclusivos para a participagdo de microempresas ¢ empresas de pequeno porte, sempre que a
proposta néo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar & subsequente, haverd nova verificagao, pelo sistema, da
eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da Lei Complementar n°® 123/2006, seguindo-
se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

11.12  Havendo necessidade, o Agente de Contratagdo suspenderd a sessdo, informando no chat a nova data e horério

para a sua continuidade.

11.13 O Agente de Contratagdo comunicard, por meio do chat, os principais atos de procedimento, em especial os que

possam acarretar a necessidade de manifestacdo dos interessados.

11.14  Encerrada a analise quanto 2 aceitagdo da proposta, o Agente de Contratagio verificard a habilitagdo do licitante,

observado o disposto neste Edital.

12. DA HABILITACAO

12.10s documentos previstos neste instrumento, necessérios e suficientes para demonstrar a capacidade do licitante de
realizar o objeto da licitago, serdo exigidos para fins de habilitagdo, conforme as disposi¢des dos Arts. 62 a 70, da
Lei 14.133/21.
12.2 Quando permitida a participagdo de empresas estrangeiras que no funcionem no Pais, as exigéncias de habilita¢do
serdo atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente apresentados em tradugdo livre.
12.3 Na hipétese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que ndo funcione no Pais, para fins de assinatura do
contrato ou da ata de registro de pregos, os documentos exigidos para a habilitagdo serdo traduzidos por tradutor
juramentado no Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto n° 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro
que venha a substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.
12.4Quando permitida a participagdo de consorcio de empresas, a habilitagdo técnica, quando exigida, sera feita por
meio do somatério dos quantitativos de cada consorciado e, para efeito de habilitagdo econdmico-financeira,
quando exigida, sera observado o somatério dos valores de cada consorciado.
12.5Como condigio prévia ao exame da documentagdo de habilitagdo do licitante detentor da proposta classificada em
primeiro lugar, o Pregoeiro verificard o eventual descumprimento das condi¢des de participagdo, especialmente
quanto & existéncia de san¢do que impega a participag¢do no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos
seguintes cadastros:
12.5.1 SICAF;
12.5.2 Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas — CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da Unido
(hitps://www portalttansparencia, gov. br/saicoes/ceis);

12.5.3 Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo Conselho
Nacional de Justica (www.cii.jus br/improbidade adiv/consultar requerido.php);

12.54 Lista de  Inidoneos, mantida pelo  Tribunal de Contas da  Uniflo - TCU

12.5.5 Para a consulta de licitantes pessoa juridica podera haver a substitui¢do das consultas das alineas “b”, “c” ¢ “d”
acima pela Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do TCU (hitps://certidoes-apfapps.teu.gov.br/).
12.5.6 As consultas mencionadas acima serdo integradas e anexadas ao processo licitatorio.
12.6 A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu sdcio majoritario, por forga
do artigo 12 da Lei n® 8.429/1992, que prevé, dentre as sangdes impostas ao responsivel pela pratica de ato de
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improbidade administrativa, a proibigdo de contratar com o Poder Piblico, inclusive por intermédio de pessoa juridica
da qual seja socio majoritario.

12.6.1 Caso conste na Consulta de Situa¢dio do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor
diligenciard para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas;

12.6.2 A tentativa de burla serd verificada por meio dos vinculos societédrios, linhas de fornecimento similares, dentre
outros;

12.6.3 O licitante sera convocado para manifestagdo previamente a sua desclassificagio.

12.7Constatada a existéncia de san¢do, o Pregoeiro reputard o licitante inabilitado, por falta de condigo de participacéo;

12.8Caso atendidas as condigdes de participagdo, a habilitagdo dos licitantes serd verificada por meio do SICAF, nos
documentos por ele abrangidos em relagdo a habilitagdo juridica, a regularidade fiscal e trabalhista, & qualificagéio
econdmico-financeira e habilita¢do técnica, conforme o disposto na Instrugdo Normativa SEGES/MP n° 03/2018.

12.90 interessado, para efeitos de habilitagdo prevista na Instrucdo Normativa SEGES/MP n° 03/201 8 mediante utilizagdo
do sistema, devera atender as condigdes exigidas no cadastramento no SICAF até o terceiro dia util anterior a data
prevista para recebimento das propostas;

12.10 E dever do licitante atualizar previamente as comprovagdes constantes do SICAF para que estejam vigentes na
data da abertura da sessdo pablica, ou encaminhar, em conjunto com a apresentagdo da proposta, a respectiva
documentagdo atualizada;

12.11 O descumprimento do subitem acima implicara a inabilitagdo do licitante, exceto se a consulta aos sitios eletronicos
oficiais emissores de certiddes feita pelo Agente de Contratagio lograr éxito em encontrar a(s) certidio(des) vélida(s).

12.12 Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagio complementares, necessérios a confirmagio
daqueles exigidos neste Edital ¢ ja apresentados, o licitante sera convocado a encaminha-los, em formato digital, via
sistema, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, sob pena de inabilitagdo.

12.13 Somente havera a necessidade de comprovagio do preenchimento de requisifos mediante apresentagio dos
documentos originais ndo-digitais quando houver divida em relagdo a integridade do documento digital.

12.14 Nio serdo aceitos documentos de habilitaciio com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles legalmente
permitidos.

12.15 Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o licitante for a filial, todos
os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela propria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

12.15.1 Serio aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferengas de nimeros de documentos pertinentes

ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagdo do recolhimento dessas contribuigdes.

12.16 A documentagio relativa & habilitagio dos licitantes serd verificada no SICAF pelo Pregoeiro e equipe de apoio.
Havendo alguma pendéncia ou auséncia de documento, os licitantes deverdo apresentar a documentagio relativa a
Habilitagdo Juridica e a Regularidade Fiscal e Trabalhista.

12.17 O licitante deverd enviar os documentos de habilitagdo e propostas devidamente assinados e em formato PDF;

12.18 Os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital, a documentagio relacionada nos itens a seguir, para
fins de HABILITACAO:

12.19 HABILITACAO JURIDICA

12.19.1 No caso de empresario individual: inscrigdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério do Empresario;

12.19.2 Em se tratando de microempreendedor individual — MEL Certificado da Condig¢do de Microempreendedor
Individual —~ CCMEIL, cuja aceitagdo ficard condicionada a wverificagdo da autenticidade no sitio
www portaldoempreendedor.gov by

Pagina 11 de 22



12.19.3

12.19.4

12.19.5

12.19.6

12.19.7

12.19.8

12.19.9

ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E CONTRATOS

No caso de sociedade ou Empresa Individual de Responsabilidade Limitada (EIRELI) /Sociedade Limitada
Unipessoal (SLU): ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento pessoal de seus administradores;

Inscrigdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagio no Registro onde tem sede a
matriz, no caso de ser a participante sucursal, filial ou agéncia;

No caso de sociedade simples: inscrigdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas Juridicas do local de
sua sede, acompanhada de prova da indicagdo dos seus administradores;

No caso de sociedade empresaria estrangeira em funcionamento no pais, decreto de autorizagdo e ato de registro
ou autorizagio para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a atividade assim o exigir;

Os documentos dos subitens acima deverfio estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidagio
respectiva, bem como dos documentos oficiais dos respectivos s6cios-administradores, administradores e
representantes, quando for o caso;

Quando o signatario da proposta, do contrato ou instrumento equivalente e dos demais documentos for pessoa
que nféio conste do ato constitutivo do licitante, este devera fazer-se representar por meio de procuragio ou carta
dirigida ao Pregoeiro, com firma reconhecida, em original ou copia autenticada, contendo os dados relativos a
identificacfo do representante.

Declaragdo de ndo possuir no quadro societario servidor da ativa do ORC.

12.20 REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA:

12.20.1

Para fins de prova no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica, considera-se:

a) Cartdo do CNPJ;
b) Ato constitutivo;
¢) Cadastro atualizado no SICAF.

12.20.2

12.20.3

12.20.4

12.20.5

12.20.6

Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagio de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda
Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e 4 Divida Ativa da Unido (DAU) por elas
administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n° 1.751/2014,
do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

Prova de Regularidade perante o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo — FGTS, mediante apresentagio do
Certificado de Regularidade de Situagio — CRS, expedido pela Caixa Econdmica Federal — CEF;

Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justi¢a do Trabalho, mediante a apresentagéo de certiddo
negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho,
aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943;

Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao
seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

Prova de Regularidade para com a Fazenda Estadual e Municipal, do domicilio ou Sede do Licitante, relativa a
atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

12.20.6.1 Caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados ao objeto licitatério, deverd

comprovar tal condigdo mediante declaragdo da Fazenda Estadual do seu domicilio ou sede, ou outra
equivalente, na forma da lei,
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12.21 QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

12.21.1 Certidio Negativa de Faléncia ou Recuperacgio Judicial, expedida pelo distribuidor da Sede da Pessoa Juridica
licitante;

12.21.2 Balango patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes contébeis dos dois Gltimos
exercicios sociais. Os referidos documentos limitar—se—30 ao Gltimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter
sido constituida hd menos de dois anos. As pessoas juridicas criadas no exercicio financeiro desta licitago
deverdo atender a todas as exigéncias da habilitagiio ¢ poderfio substituir os demonstrativos contébeis pelo
balanco de abertura.

12.21.3 Tratando-se de Sociedade Andnima, publica¢do no Diério Oficial da Unido ou do Estadoe ou do Distrito Federal,
conforme o lugar em que esteja situada a Sede da Licitante, ¢ em outro jornal de grande circula¢do, editado na
localidade em que esté situada a Sede da Licitante ¢ comprovagio de autenticagio pelo Orgdo de Registro do
Comércio competente do Estado do Domicilio ou Sede da Licitante;

12.22 QUALIFICACAO TECNICA

12.22.1 Os atestados de capacidade técnica podem ser apresentados em nome da matriz ou da filial da empresa licitante.
12.22.2 Os documentos referentes 4 qualificagio técnica, constantes do item 8 do Termo de Referéncia, deverdo ser
anexados ao Sistema juntamente com a proposta completa e os documentos ausentes ou pendentes no SICAF.

12.22.2.1  Apresentagio de um ou mais atestados de capacidade técnica, expedido por entidade publica ou empresa
privada, que comprove que a licitante executou, de modo satisfatorio, servigo/fornecimento compativel com
o objeto da contratagio.

12.22.3 Tratando-se de licitantes reunidos em conséreio, setfo observadas as seguintes exigéncias:

12.22.3.1  Comprovagio da existéncia de compromisso piblico ou particular de constituigio de consorcio, subscrito
pelas empresas que dele participardio, com indicagdo da empresa-lider, que deverd possuir amplos poderes
para representar as consorciadas no procedimento licitatério e no instrumento contratual, receber e dar
quitagio, responder administrativa e judicialmente, inclusive receber notificagio, intimagéo ¢ citagdo;

122232 Apresentagfio da documentagio de habilitagdo especificada no edital por empresa consorciada;

12.22.3.3  Comprovagio da capacidade técnica do consorcio pelo somatério dos quantitativos de cada consorciado, na
forma estabelecida neste edital;

12.22.3.4  Demonstragiio, por parte do consorcio, pelo somatério dos valores de cada consorciado, na proporgio de
sua respectiva participagdo, do atendimento aos indices contdbeis definidos neste edital para fins de
qualificagio econdmico-financeira, na propor¢io da respectiva participagio;

12.22.3.4.1 Quando se tratar de consdrcio composto em sua totalidade por micro e pequenas empresas, nio sera
necessario cumprir esse acréscimo percentual na qualificagio econdmico-financeira;

12.22.3.5  Responsabilidade solidaria das empresas consorciadas pelas obriga¢des do consércio, nas fases de licitagdo
e durante a vigéncia do contrato;

12.22.3.6  Obrigatoriedade de lideranca por empresa brasileira no consoércio formado por empresas brasileiras e

: estrangeiras;

12.22.3.7  Constituigdo € registro do consorcio antes da celebragio do contrato; e

12.22.3.8  Proibi¢io de participagio de empresa consorciada, na mesma licitagio, por intermédio de mais de um
consdreio ou isoladamente.

12.22.4 Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Agente de Contratagfio suspenderd

a sessdo, informando no chat a nova data ¢ horario para sua continuidade.
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Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares, necessarios 4 confirmagio
daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante sera convocado a encaminha-los, em formato digital,
via sistema, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, sob pena de inabilitacéo.

Ser4 inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagio, seja por ndo apresentar quaisquer dos documentos
exigidos, ou apresentd-los em desacordo com o estabelecido neste Edital.

Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo fixadas no Edital, o licitante sera declarado vencedor.

13. DAS MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

13.11

13.12

13.13

13.2Em

Para os itens cujo valor maximo ndo ultrapasse o limite de R$ 80.000,00 (oitenta mil reais) a participagéo ¢
exclusiva a microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos do art. 48, inciso I, da Lei Complementar
n® 123/2006.

Em certames para aquisi¢3o de bens cujo valor ndo exceda a R$ 80.000,00 (oitenta mil reais), sera estabelecida
cota de até 25% (vinte € cinco por cento) do objeto para a contratagio de microempresas € empresas de pequeno
porte, com fulcro no art. 48, inciso 11, da Lei Complementar n® 123/2006;

Nos itens em que a participagdo ndo for exclusiva para microempresas ¢ empresas de pequeno porte, a
assinalagiio do campo “ndo” apenas produzird o efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido
previsto na Lei Complementar n® 123/2006, mesmo que microempresa ou empresa de pequeno porte.

relagiio a itens ndo exclusivos para participacio de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez

encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagio automatica, junto & Receita Federal, do porte da entidade
empresarial. O sistema identificard em coluna propria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes,
procedendo a comparagio com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das
demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 ¢ 45 da Lei Complementar n® 123/2006,
regulamentada pelo Decreto n° 8.538/2015.

13.2.1

13.2.2

13.2.3

13.24

13.2.5

13.2.6

13.2.6.1

13.2.6.2
13.2.63

Nessas condigdes, as propostas de microempresas ¢ empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de
até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a
primeira colocada.
A mais bem classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma ultima oferta para
desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos
controlados pelo sistema, contados apds a comunicagdo automatica para tanto.
Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo
estabelecido, serfio convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem
naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no
prazo estabelecido no subitem anterior.
No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas ¢ empresas de pequeno porte que se
encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, serd realizado sorteio entre elas para que se
identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.
S6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da fase fechada
do modo de disputa aberto e fechado.
Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate serd aquele previsto no art. 60, §
1°, da Lei n° 14.133/2021, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, ao objeto produzido:
Empresas estabelecidas no territorio do Estado ou do Distrito Federal do orgdo ou entidade da
Administragio Pdblica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitacfio realizada por 6rgo ou entidade
de Municipio, no territério do Estado em que este se localize;
Empresas brasileiras;
Empresas que invistam em pesquisa ¢ no desenvolvimento de tecnologia no Pais;
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13.2.6.4 Empresas gue comprovem a pratica de mitigagdo, nos termos da Lei n® 12.187, de 29 de dezembro de 2009.

13.3Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrdnico dentre as propostas ou os lances
empatados.

13.4Nos itens ndo exclusivos para a participagdo de microempresas € empresas de pequeno porte, sempre que a proposta
ndo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar & subsequente, haverd nova verificagdo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da Lei Complementar n® 123/2006, seguindo-se a disciplina
antes estabelecida, se for o caso.

13.5Caso o licitante detentor do menor prego seja qualificado como microempresa ou empresa de pequeno porte, deverd
apresentar toda a documentacdo exigida para fins de habilitago, inclusive para efeito de comprovagio de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restrigdo.

13.6A existéncia de restrigio relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a licitante microempresa

ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora, desde que atenda as demais exigéncias do edital.

13.6.1 A declaracdio do vencedor acontecerd no momento imediatamente posterior a fase de habilitagao.

13.7Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno
porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma restrigdo no que tange a regularidade fiscal e trabalhista, ela serd
convocada para comprovar a regularizago no prazo de 5 (cinco) dias 1teis, a partir do momento em que o0 proponente
for declarado vencedor do certame.

13.7.1 O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a critério da administragdo publica, quando requerido pelo

licitante, mediante apresentacdo de justificativa.

13.8 A ndo-regularizagéio fiscal ¢ trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretard a inabilitagdo do licitante,
sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, sendo facultada a convocagdo dos licitantes remanescentes, na ordem
de classificacdo.

13.9Nos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo inabilitagdo, haverd nova
verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 € 45 da Lei Complementar
n° 123/2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitagio da proposta subsequente.

13.10  Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagdo fiscal e trabalhista da licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, serd concedido o prazo de no minimo 20 (vinte) minutos,
para que qualquer licitante manifeste a intengdo de recorrer, de forma motivada, isto ¢, indicando contra qual(is)
decisdo(des) pretende recorrer e por quais motivos, em campo proprio do sistema.

14. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

14.1A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, a

contar da solicitagdo do Agente de Contratagio no sistema eletrénico e devera:

14.1.1 Serredigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou
ressalvas, em conformidade com a proposta inicial, devendo ser assinada pelo licitante ou seu representante
legal.

14.1.2 Conter a indicago do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de pagamento.

14.1.3 Estar adequada ao Gltimo lance ofertado e a negociagdio realizada, acompanhada, dos documentos
complementares eventualmente solicitados, quando necessarios a confirmagio daqueles exigidos neste Edital e
j4 apresentados.

14.2 Para fins de aferi¢@o da tempestividade do envio dos documentos, o prazo previsto no item anterior serd contado a

partir da convocagdo de anexo pelo sistema e ndo serfo considerados os segundos.

14.3 Serd cotado um tnico preco para o item, com a utilizacdo de quatro casas decimais, sendo que, nesse Gltimo caso, a

indicagiio em contrario estd sujeita a correco, observando-se aos seguintes critérios:

14.3.1 Falta de digitos: serfio acrescidos zeros;
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14.3.2  Excesso de digitos: sendo o primeiro digito excedente menor que cinco, todo o excesso serd suprimido, caso
contréario haverd o arredondamento do digito anterior para mais e os demais excedentes suprimidos.

14.3.3  Os pregos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o prego unitdrio e o total em algarismos e o valor
global da proposta em algarismos e por extenso:

14.3.3.1 Existindo discrepancia entre o prego unitirio e total, resultado da multiplicagdo do preco unitario pela
quantidade, o prego unitéario prevalecera;

14332 No caso de divergéncia entre o valor numérico € o expresso por extenso, prevalecerd o valor expresso por
extenso;

14333 Fica estabelecido que havendo divergéncia de precos unitarios para um mesmo produto, prevalecera o de
menor valor;

14334 O deségio eventualmente obtido no valor do item sera repassado integralmente e de forma linear a todos os

seus itens, sendo que, se ap0s esse rateio restar valor unitario, para qualquer item, superior ao estimado pelo
ORC, serd atribuido ao respectivo item o valor estimado, procedendo-se novo rateio para que seja
preservado o desagio obtido no item.

14.4 A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter alternativas de prego
ou de qualquer outra condigdo que induza o julgamento a mais de um resultado, sob pena de desclassificacio.

14.5 A proposta deverd obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela que néo
corresponda as especificagdes ali contidas ou que estabelega vinculo a proposta de outro licitante.

14.5.1 Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o Contratado.

14.6 As propostas que contenham a descrigdo do objeto, o valor e os documentos complementares estardo disponiveis na
internet, apds a homologagéo.

14.7 O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de seu encaminhamento.

14.8 A autenticidade dos documentos extraidos diretamente de sitios na internet serd verificada pelo Agente de
Contratagdo e sua equipe de apoio, que fardo os devidos registros nos autos.

14.9 O formulério da proposta de pregos ¢ as declaragdes s6 poderdo ser apresentados em original.

14.10 O catalogo ou documento equivalente devera conter informagdes suficientes para comprovagio do atendimento
as especificagdes minimas exigidas no Termo de Referéncia, tais como: descrigdo do produto, materiais empregados,
dimensdes, caracteristicas técnicas, normas de fabricagdo e, quando aplicavel, certificagdes obrigatdrias.

14.10.1 O envio do catilogo devera ser feito em formato PDF e anexado no Portal de Compras.

14.10.2 A nio apresentagio do catdlogo ou documento equivalente, quando exigido, ou a apresenta¢iio de documento
insuficiente para a verificagdo das especificagdes, poderd ensejar a desclassificagdo da proposta, assegurada a
possibilidade de diligéncia, nos termos do art. 64 da Lei n® 14.133/2021, para esclarecimento ou complementagdo
de informacdes, vedada a inclusdo posterior de documento que deveria constar originalmente da proposta.

14.10.3 A exigéncia prevista neste item tem como finalidade exclusiva a verificagio da conformidade da proposta com
as especificagdes do objeto, ndo podendo ser utilizada como critério de pontuago ou de classificagdo.

15. DO SANEAMENTO DE FALHAS ESCUSAVEIS

15.1No julgamento das propostas e da habilita¢do, o Pregoeiro poderé sanar erros ou falhas que ndo alterem a substdncia
das propostas, dos documentos ¢ sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata ¢
acessivel a todos, atribuindo-lhes validade ¢ eficicia para fins de classificagfo ¢ habilitaco.

16. DOS RECURSOS

16.1A interposigdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitagdo ou inabilitagio de licitantes, a anulagio
ou revogagio da licitagdo, observara o disposto no Art. 165, da Lei 14.133/21.
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16.2Qualquer licitante poderd, durante o prazo concedido na sessdo piiblica, que no presente certame sera de 30 (trinta)
minutos, de forma imediata apds o término do julgamento das propostas e do ato de habilitagio ou inabilitagio, em
campo proprio do sistema eletrénico, manifestar sua intengio de recorrer.

16.3Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitagdo ou inabilitagio do
licitante:

16.3.1 A intengfio de recorrer deverd ser manifestada imediatamente, sob pena de preclusdo;

16.3.2 O prazo para apresentagio das razdes recursais serd iniciado na data de intima¢fo ou de lavratura da ata de

habilitacdo ou inabilitagdo;

16.4 O prazo recursal € de 03 (rés) dias Wteis, contados da data de intimagio ou de lavratura da ata.

16.5 As razbes do recurso deverdo ser apresentadas, exclusivamente, da seguinte forma:

16.5.1 Em campo proprio do sistema eletrdnico; ou

16.3.2 Pelo e-mail: comissaodelicitacaoiathandra pb.sov.br

16.5.3 Nessa hipotese, as razdes do recurso serdo divaigadas no sistema eletrdnico.

=

16.6 O recurso serd dirigide 3 autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisfio recorrida, a qual poderd

reconsiderar o ato ou a deciso no prazo de 03 {trés) dias Gteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar o recursc coma
sua manifestacdo 4 autoridade superior, a gual deverd proferir sua decisdio no prazo de 10 {dez) dias Gleis, contade
do recebimento dos aulos,

16.70s recursos interpostos fora do prazo nio serio conhecidos.

16.8 O prazo para apresentagio de contrarrazies ao recurso pelos demais licitantes serd de 03 {trés) dias Gteis, contados
da data da intimacfio pessoal ou da divulgagio da interposigio do recurso, assegurada a vista imediata dos slementos
indispenséveis 4 defesa de seus interesses.

16.9 O recurso ¢ o pedido de reconsideracgo terfio efeito suspensivo do ato ou da decisfio recorrida aié que sobrevenha
decisfo final da autoridade competente.

16.18 O acolthimento do recurso invalida o somente os afos insuscetiveis de aproveitamento.

16.11 Os autos do processo permanecerio com vista frangueada aos inferessados no seguinfe sitio
www. comprasnetgov br.

17. DA REABERTURA DA SESSAQ PUBLICA

17.1 A sessfio publica poderi ser reaberta:

17.1.1 Nas hipéteses de provimento de recurso que leve 4 anulagio de atos anteriores a realizacio da sessio piblica
precedente ou em que seja anulada a propria sessdo publica, situagio em que serdo repetidos os atos anulados ¢
os que dele dependam;

17.1.2  Quando houver erro na aceitagdo do preco melhor classificado ou quando o licitante declarado vencedor ndo
assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou niio comprovar a regularizacdo fiscal e trabalhista,
nos termos do art. 43, §1° da Lei Complementar n® 123/2006. Nessas hipoteses, serfo adotados os procedimentos
imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.

17.2 Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessfo reaberta.

17.2.1 A convocagio se dard por meio do sistema eletrénico (chat) ou e-mail, de acordo com a fase do procedimento
licitatorio;

17.2.2 A convocagio feita por e-mail dar-se-4 de acordo com os dados contidos no SICAF, sendo responsabilidade do
licitante manter seus dados cadastrais atualizados.
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18. DA HOMOLOGACAO

18.1Encerradas as fases de julgamento e habilitacdo, ¢ exauridos os recursos administrativos, o processo licitatorio serd
encaminhado & autoridade superior, que podera:
18.1.1 Determinar o retorno dos aufos para saneamento de irregularidades;
18.1.2 Revogar a licitacBo por motivo de convenifneia e oporfunidade;
18.1.3 Proceder 4 anulago da licitagio, de oficio ou mediante provocagio de terceiros, sempre gue presente ilegalidade
insandvel;
18.1.4 Adpdicar o objeto ¢ homologar a licifacio.

19. DA GARANTIA DE EXECUCAO

19.1 Nio havera exigéncia de garantia de execucdo para a presente contratagio.

28. DA GARANTIA CONTRATUAL DO FORNECIMENTO

20.10 prazo de garantia contratual dos materiais fornecidos ¢ aquele estabelecido na Lei n° 8.078, de 11 de setembro de
1990 {Codigo de Defesa do Consumidor).

21. DAATADE REGISTRODE PRECOS

21.1 Homologado o resultado da licitagdo, o licitante mais bem classificado terd o prazo de 05 (cinco) dias consecutivos,
contados a partir da data de sua convocagdo, para assinar a Ata de Registro de Precos, cujo prazo de validade
encontra-se nela fixado, sob pena de decadéncia do direito 3 contratagio, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei
14.133/21,

21.20 prazo de convocagio podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitagdo do licitante melhor

classificado convocade, desde gque:

1.2.1 A solicitaclo seia devidamente justificada ¢ apresentada dentro do prazo; ¢

1.2.2 A justificativa apresentada seia aceita pela Administragio.

1.3Serfo formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos guantas forem necessarias para o registro de fodos os itens

constantes no Termo de ReferBncia - Anexo T deste instrumento, devidamente homologados, com a indicagio do
licitante vencedor, a descrigio do correspondente ifem, a respectiva quantidade, prego registrado ¢ demais condigdes.

2140 prego registrado, com a indicagio do fornecedor, serd divulgado no Portal Nacional de Contratagbes Piblicas
PNCP ¢ disponibilizado durante a vigéneia da At de Registro de Pregos.

21.5A existéncia de pregos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condigdes estabelecidas, mas nfio
obrigard a Administracio a contratar, facultada a realizacio de licitac8o especifica para 2 aquisi¢io pretendids, desde
gue devidamente justificada.

21.6Naz hipdtese de o convocado nfio assinar 2 Ata de Registro de Precos no prazo ¢ nas condigBbes estabelecidas, fien
facultado & Administracio convocar os lcitantes remanescentes do Cadastro de Reserva, na ordem de classificacio,
para fazé-lo em igual prazo e nas condigdes propostas pelo primeiro classificade.

21.70 prazo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos serd de um ano, contado 4o primeiro dia §til subsequente 2 data de
publicacio de seu extrato na imprensa oficial, ¢ poders ser prorrogado por igual periodo, desde que comprovado que
o prego € vantaioso.

21.8E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos estabelecidos na Ata de Registro de Pregos.

21.9Conirole ¢ gerenciamento:
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21.9.1 O controle ¢ o gerenciamento das Afas de Registro de Pregos serfio realizados por meio de procedimentos de gestio
de atas, quanto a:
i (s guantitativos ¢ os saldos; e
2 As solicitagBes de adesio.

22. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

1 Apds 2 homologaco da licitaglo, sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro:

22.1.1 Dos lcitantes que aceitarem cotar ¢ obieto com prego igual ac do adjudicatario, observada a classificacho ns
licitacdo; e

2.1.2 Dos licitantes que mantiverem sua proposia original,

2.28eri respeitada, nas contratagBes, a ordem de classificacBo dos licitantes ou fornecedores registrados na ata.

22.2.1 A apresentagdo de novas propostas na forma deste subitem ndo prejudicard o resultado do certame em relagdo ao
licitante mais bem classificado;

22.2.2 Para fins da ordem de classificagfo, os licitantes gue aceitarem cotar o objeto com prego igual ao do adjudicatirio
antecederfio squeles que mantiverem sua proposia original,

22.3A habilitacio dos licitantes que comporio o Cadastro de Reserva serd efetuada quando houver necessidade de

contratagio dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipdteses:
22.3.1 Quando o licitante vencedor ndo assinar a Ata de Registro de Pregos no prazo ¢ nas condigdes estabelecidos neste
Edital: ou
22.3.2 Quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de pregos, nas hipdteses previstas neste
Edital.
22.4Na hipétese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com prego igual ao do adjudicatério concordar
com a contratagio nos termos em igual prazo e nas condigdes propostas pelo primeiro classificado, a Administragdo,
observados o valor estimado © a sua eventual atualizacdo na forma previsia neste Edital, podera:
22.4.1 Convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociacdo, na ordem de classificagio, com
vistas 4 obtenglio de prego melhor, mesmo gue acima do prego do adjudicatério; ou
22.4.2 Adjudicar ¢ firmar o contrato nas condi¢des ofertadas pelos licitantes remanescentes, observada a ordem de
classificaciio, quando frustrada 3 negociagio de melhor condigio,

Pk o
7]

23. DO CONTRATO

23.1 Apés a homologagio pela autoridade superior do ORC, o licitante vencedor serd convocado para, dentro do prazo de
05 (cinco) dias consecutivos da data de recebimento da notificaglio, ¢ nas condigdes estabelecidas neste Edital e seus
anexos, assinar o respeciive contrato, podendo sofrer alteragBes nos termos definidos pela Let 14.133221:

23.1.1 O prazo de convocagiio poderd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitagio da parte durante

seu transcurso, devidamente justificada, e desde gue o motivo apresentado seja aceiio pela Administragio;

23.1.2 A recusa injustificada do adjudicatdric em assinar o contrato no prazo estabelecido pela Administragio

caracterizard o descumprimento total da obrigacdo assumida ¢ o sujeitard is penalidades legalmente
estabelecidas:

23.1.2.% A regra do subitem anterior nio se aplicard aos leltantes remanescentes convocados na forma estabelecida

neste dispositive;

23.1.3 Decorrido ¢ prazo de validade da proposa indicado neste Edital sem convocagfio para a confratago, ficardo os

licitantes liberados dos compromissos assumidos.

23.2Na hipdtese de o vencedor da lickacio nfo assinar o contrato no prazo ¢ nas condigdes estabelecidas, outre licitante
podera ser convocado, respeitada s ordem de classificagfio, para celebrar s Ata de Registro de Pregos on a contratagio,
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ou instrumento habil, nas condigGes propostas pelo licitante vencedor, sem prejuizo da aplicagio das sangSes
previstas na Lei 14.133/21, e em outras legislagdes aplicaveis.

23.3Na assinatura do contrato serd exigida a comprovagio de todas as condigdes de habilitagdo consignadas neste Edital,
que deverdo ser mantidas pelo Contratado durante a vigéncia do referido contrato.

23.40 contrato que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor, poderd ser alterado com a devida
justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre as partes, nos casos ¢ condigdes previstas nos Arts.
124 a 136 ¢ sua extingdo, formalmente motivada nos autos do processo, assegurados o contraditorio e a ampla defesa,
ocorrera nas hipdteses e disposigdes dos Arts. 137 a 139, todos da Lei 14.133/21.

23.5Nas alteragdes unilaterais a que se refere o inciso I, do caput do Art. 124, da Lei 14.133/21, o Contratado seré obrigado
a aceitar, nas mesmas condigles contratuais, acréscimos ou supressdes que se fizerem nas compras, de até o
respectivo limite fixado no Art. 125, do mesmo diploma legal, do valor inicial atualizado do contrato. Nenhum
acréscimo ou supressdo podera exceder o limite estabelecido, salvo as supressdes resultantes de acordo celebrado
entre 0§ contratantes.

23.60 prazo de vigéncia do correspondente contrato serd determinado: até o final do exercicio financeiro, considerado da
data de sua assinatura; podendo ser prorrogado, nas hipdteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21.

24. DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

24.1Comete infragio administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:

24.1.1 Deixar de entregar a documentagio exigida para o certame ou ndo entregar qualquer documento que tenha sido
solicitado pelo Pregoeiro/Agente de Contratagdo/Comissdo durante o certame;

24.1.2 Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a proposta em especial quando:

24.1.2.1 Nio enviar a proposta adequada ao uitimo lance ofertado ou ap6s a negociagao;
24122 Recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel;

24123 Pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva;

24124 Deixar de apresentar amostra;

24.1.2.5 Apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificagdes do edital.

24.1.3 Nio celebrar o contrato ou niio entregar a documentagdo exigida para a contratagdo, quando convocado dentro do
prazo de validade de sua proposta;

24.1.4 Recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de prego, ou a aceitar ou retirar o instrumento
equivalente no prazo estabelecido pela Administragdo;

24.1.5 Apresentar declaragdo ou documentacio falsa exigida para o certame ou prestar declaragdo falsa durante a
licitagdo;

24.1.6 Fraudar a licitacdo;

24.1.7 Comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:

24.1.7.1 Agir em conluio ou em desconformidade com a lei;
24.1.7.2 Induzir deliberadamente a erro no julgamento;
24.1.73 Apresentar amostra falsificada ou deteriorada.

24.1.8 Praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagéo.

24.1.9 Praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.° 12.846, de 2013.

24.2Com fulcro na Lei n° 14.133, de 2021, a Administragio podera, apds regular processo administrativo, garantida a
prévia defesa, aplicar aos licitantes e/ou adjudicatarios as seguintes sangdes, sem prejuizo das responsabilidades civil
¢ criminal:

24.2.1 Adverténcia;

24.2.2 Multa;

24.2.3 Impedimento de licitar e contratar; e
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24.2.4 Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢io

ou até que seja promovida sua reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.

24 .3Na aplicagio das sang¢Bes serdo considerados:

24.3.1 A natureza e a gravidade da infragdo cometida;

24.3.2 As peculiaridades do caso concreto;

24.3.3 As circunstincias agravantes ou atenuantes;

24.3 4 Os danos que dela provierem para a Administragdo Publica;

24.3.5 A implantagio ou o aperfeigoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos érgios de

controle.

24 4 A multa sera recolhida no prazo méaximo de 30 (trinta) dias tteis, a contar da comunicagéo oficial.

24.5As sangdes de adverténeia, impedimento de licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar
poderio ser aplicadas, cumulativamente ou nio, a penalidade de multa.

24.6Na aplicagiio da sango de multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias tteis, contado
da data de sua intimagéo.

24.7A san¢io de impedimento de licitar e contratar serd aplicada ao responsdvel em decorréncia das infragdes
administrativas relacionadas nos itens 24.1.1, 24.1.2 ¢ 24.1.3, quando n3o se justificar a imposi¢io de penalidade
mais grave, e impedird o responsavel de licitar e contratar no dmbito da Administragio Plblica direta ¢ indireta do
ente federativo a qual pertencer o érgdo ou entidade, pelo prazo méaximo de 3 {trés) anos.

24 .8Podera ser aplicada ao responsavel a sangfio de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, em decorréncia
da pratica das infragles dispostas nos itens 24.1.5, 24.1.6, 24.1.7, 24.1.8 ¢ 24.1.9, bem como pelas infragdes
administrativas previstas nos itens 24.1.1, 24.1.2 e 24.1.3 que justifiquem a imposi¢io de penalidade mais grave que
a sangdo de impedimento de licitar e contratar, cuja duragfio observard o prazo previsto no art. 156, §5°, da Lei n.°
14.133, de 2021.

24 9 A recusa injustificada do adjudicatdrio em assinar o contrato ou a ata de registro de prego, ou em aceitar ou retirar o
instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragio, descrita no item 24.1.3, caracterizard o
descumprimento total da obrigago assumida e o sujeitara as penalidades ¢ a imediata perda da garantia de proposta
em favor do 6rgdo ou entidade promotora da licitago, nos termos do art. 45, §4° da IN SEGES/ME n.° 73, de 2022.

24.10  Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias tteis da aplicagdo das sangdes de adverténcia, multa e impedimento
de licitar e contratar, contado da data da intimag&o, o qual serd dirigido a autoridade que tiver proferido a decisdo
recorrida, que, se ndo a reconsiderar no prazo de 5 (cinco) dias Gteis, encaminhara o recurso com sua motivagio 4
autoridade superior, que devera proferir sua decisdo no prazo maximo de 20 (vinte) dias Gteis, contado do recebimento
dos autos.

24.11  Caberd a apresentacdo de pedido de reconsideragdo da aplicagdo da sangdo de declaragio de inidoneidade para
licitar ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data da intimacfo, e decidido no prazo miximo de
20 (vinte) dias uteis, contado do seu recebimento.

24.12 A aplicagdio das sangdes previstas neste edital ndo exclui, em hipotese alguma, a obrigagdo de reparagio integral
dos danos causados. »

24.13 Para a garantia da ampla defesa e contraditorio dos licitantes, as notificagdes serdo enviadas eletronicamente
para os enderegos de e-mail informados na proposta comercial, bem como os cadastrados pela empresa no SICAF.

24.13. Os enderegos de e-mail informados na proposta comercial e/ou cadastrados no Sicaf serdo considerados de uso

continuo da empresa, ndo cabendo alegagio de desconhecimento das comunicagdes a eles comprovadamente enviadas.

25. DAS DISPOSICOES GERAIS

25.1Ser4 divulgada ata da sessfo publica no sistema eletronico.
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25.2Nido havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a realizagio do certame na data
marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia Gtil subsequente, no mesmo horério
anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagdo em contrério, pelo Agente de Contratagio.

25.3Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo piiblica observario o horério de Brasilia — DF.
25.4A homologagio do resultado desta licitagio ndo implicard direito & contratacio.

25.5As normas disciplinadoras da licitagdo serfio sempre interpretadas em favor da ampliagio da disputa entre os
interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administra¢io, o principio da isonomia, a finalidade ¢ a
seguranga da contratagdo.

25.60s licitantes assumem todos os custos de preparagio e apresentagdo de suas propostas e a Administragio nfo sers,
em nenhum caso, responsével por esses custos, independentemente da condugdo ou do resultado do processo
licitatorio.

25.7Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital ¢ seus Anexos, excluir-se-2 o dia do inicio ¢ incluir-se-4 o do
vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Administragio.

25.80 desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais nio importara o afastamento do licitante, desde que seja
possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse publico.
25.9Em caso de divergéncia entre disposi¢des deste Edital e de seus anexos ou demais pegas que compdem o processo,

prevalecera as deste Edital.
25.10 O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP).
25.11 Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:
25.11.1 ANEXO I-TERMO DE REFERENCIA - ESPECIFICACOES;
25.11.2 ANEXO Il - MODELO DE DECLARACAOQ — Declaragio de no possuir no quadro societdrio servidor da ativa
do ORC;
25.11.3 ANEXO III -MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS;
25.11.4 ANEXO IV -~MINUTA DO CONTRATO;
25.11.5 ANEXO V- ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - ETP.
Alhandra, 19 de Agosto de 2026,

Documento assinado digitalmente
¢+ FERNANDO FRANCISCO DELIMA

L Data: 19708/2026 12:11:30-0300
Verifique em hittps://vatidarid.gov.r

FERNANDO FRANCISCO DE LIMA
Secretério de Educacdo
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TERMO DE REFERENCIA - PREGAO ELETRONICO - COMPRAS - RP

AREA REQUISITANTE DA DEMANDA: DEPARTAMEN TO DE COORDENACAO

1. CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO

1L.1. Registro de pregos
Secretaria de Educagdo, nos termos da
condigdes ¢ exigéncias estabelecidas neste instrumento,

1.2, As estimativas de consumo individualizadas, do 6rgdo gerenciador e Orgéo(s) e entidade(s)
participante(s) e nfio participante(s) estio definidas em anexo ao presente termo

tabela constante no anexo | deste termo de referéncia, conforme

1.3. Os bens objeto desta contratagdo sdo caracterizados como comuns, visto que se enquadram no
conceito definido no art. 6°, inc. XIII, da Lej n° 14.133, de 2021.

L.5. O prazo de vigéncia da contratagio ¢é de 12 (doze) meses, contados da assinatura do respectivo
instrumento de ajuste, na forma do artigo 105 da Lein° 14, 133, de 2021.

3.1, Adescrics
oo SCI:IQE.EO da solugo €0mo um todo encontra-ge pormenorizadg em tépico especifico dos |
écnicos Prehmmares, apéndice deste Termo de Referéncia ' 7 Feludos

Secretar; 3
elaria de E, Ucacdo - Ryg Clovig Ferreira, 41~ Centro

C -
EP; 58320000 — Alhandra/pg . Telefone: 3256-207}
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4.1.3, Serd dada a prioridade de aquisigiio aos produtos das cotas reservadas quando forem
adjudicados aos licitantes qualificados como microempresas ou empresas de pequeno porte, ressalvados
0s casos em que a cota reservada for inadequada para atender as quantidades ou as condigdes do pedido,
conforme decidir a Administrag#o, nos termos do art. 8°, § 4°, do Decreto n° 8.538/2015.

4.2. O mobilidrio escolar a ser fornecido serd composto por itens essenciais para o atendimento das
necessidades das unidades escolares, garantindo conforto, ergonomia, seguran¢a e durabilidade. A
composigdo do lote incluird os seguintes itens: mesas e cadeiras para alunos (modelos CJA-03B, CJA-
04B, CJA-05B, CJA-06B), conjuntos coletivos (CJC-01), conjuntos de professor (CIP-01), carteiras
universitdrias conforme ABNT NBR 16671:2018, e conjuntos para refeitério modelo FNDE/FDE Para
atender a demanda de mobiliario escolar, o fornecedor deve:

4.2.1. Obedecer aos modelos e normas técnicas definidas pelo FNDE/FDE e as normas ABNT aplicaveis
(NBR 14006:2008 e NBR 16671:2018);

4.2.2. Apresentar certificado de conformidade emitido por organismo acreditado pelo INMETRO;

4.2.3. Apresentar, obrigatoriamente, memorial descritivo, catalogos técnicos e laudos, comprovando que
o mobiliario atende as normas FNDE/FDE e ABNT na entrega,

4.2.4. Cumprir os seguintes requisitos indispenséaveis e padrdes minimos de qualidade, tais como:

ITENS

REQUISITOS

Conjuntos de Aluno
(mesa + cadeira)

@ Modelos: CJA 03B, CJA 04B, CJA 05B, CJA 06B.

@ Cstrutura: tubos de ago ou aluminio, com pintura eletrostatica, conforme
modelo FNDE/FDE.

@ Assento e encosto: polipropileno injetado ou compensado anatdmico,
resistente a impactos.

® Mesa: tampo em MDP/MDF de 18 mm ou tampo em plastico mjetado
revestido com laminado melaminico.

@ rorta-livros: incorporado 4 mesa, em plastico injetado ou chapa
metélica, conforme modelo.

@ Dimensdes: de acordo com as especificagdes do modelo FNDE/FDE
correspondente a faixa etaria dos alunos.

@ Materiais de acabamento que garantam resisténcia a impactos, limpeza
€ uso continuo.

® os conjuntos devem ser entregues prontos para uso, montados
quando solicitado.

Conjuntos Coletivos de
Aluno (mesa + cadeiras)

@ Modelo: CIC 01,

® Composigdo: 1 mesa + 4 cadeiras, seguindo a ergonomia ¢ dxmensées

Prefeitura Municipal de Alhandra

Secretaria de Educag8o - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro

CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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® Materiais de acabamento que garantam resisténcia a impactos, limpeza
e uso continuo.

® os conjuntos devem ser entregues pronfos para uso, montades
guando solicitade.

@ Modelo: CIPOL.

® Mesacom tampo em MDP/MDF de 18 mm, revestimento melaminico e
, estrutura tubular de ago.
Conjunto do Professor

) . @ Cadeira com .assento e encosto em polipropileno injetado, estrutura
{mesa + cadeira}

metélica. Materiais de acabamento que garantam resisténcia a impactos,
limpeza e uso continuo.

® os conjuntos devem ser emtregues prontos para usoc, montados
guando solicitade.

@ CARTEIRAS UNIVERSITARIAS (ASSENTO E ENCOSTO
MODELO FNDE) CERTIFICADO DE CONFORMIDADE - ABNT
NBR 16671:2018

@ Estrutura e materiais adequados para uso em nivel superior, com

“ariet intversitarias . s x . s
Carteiras U rsitar ergonomia e resisténcia conforme norma técnica.

{assenio € encosio}
@ Materiais de acabamento que garantam resisiéncia a impactos, limpeza
¢ uso continuo.

@ As carteiras devem ser entregues pronmtas para uso, montados
guando solicitade.

@® CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 4 M2B-041
(MODELO FDE/FNDE)

@ Mesa e cadeiras com estrutura metalica tubular e assentos/tampo em
Conjunto Escolar para material resistente  limpeza e 4 umidade.

Refeitdrio . ~ . . s
@ Dimensdes e ergonomia adequadas 2o uso coletivo em refeitorios

sscolarss.

@ Os conjuntos devem ser entregues prontos para uso, montados
i B pa
quando selicitado.

> Alteracbes em dimensdes, materiais ou modelos somente serdo aceitas mediante
autorizacio expressa da Administracdo.

4.25. Entregar os itens desta contratagdo com garantia minima de 24 (vinte ¢ quatro) meses,
contados a partir do recebimento definitivo, abrangendo defeitos de fabricago, vicios aparentes e ocultos,
falhas estruturais, desprendimento de partes, instabilidade, desgaste prematuro de componentes €
quaisquer anomalias que comprometam a seguranca, a ergonomia ou o uso adequado do mobilidrio.

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaris de BducacSo - Rus Clovis Foreira 41— Centre
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4.2.6. Durante o periodo de garantia, o fornecedor obriga-se a realizar, sem Onus para a
Administracdo, a substituic@io integral do item defeituoso ou a correcfio/assisténcia técnica necessdria,
no prazo maximo estabelecido no contrato, garantindo a manutengdo das caracteristicas originais do
mobiliario.

4.2.6. Os produtos devem ser novos, de primeiro uso, e acompanhados de Manual de Uso e
Conservaciio, conforme recomendagBes técnicas vigentes para mobilidrio escolar, sendo
responsabilidade do fornecedor instruir a Administrago sobre cuidados essenciais a preservacdo da vida
atil dos bens.

4.2.7. A garantia nio exclui ou reduz outras responsabilidades civis ou administrativas previstas em lei,
permanecendo o fornecedor integralmente responsavel pela qualidade, seguranga e desempenho dos bens
fornecidos.

4.2.8. Seguir as seguintes condi¢des de entrega:

4.2.8.1. Entregar todos os itens no local indicado pela Secretaria de Educagio;
4.2.8.2. Garantir que o mobiliario seja transportado protegido contra danos, impactos e umidade;
4.2.8.3. Emitir termo de conferéncia e checklist de integridade do mobiliario entregue.

Indicacdo de marcas ou modelos
4.3. Na presente contratagio ndo serfio exigidas marcas ou modelos especificos para a contratagéo, uma
vez que a descrigdo do objeto ja delineia todas as suas caracteristicas essenciais.

Subcontratacio

4.4. Nio ser4 admitida a subcontratagdo, tendo em vista a necessidade de garantir o controle da
execugio, a padronizagéo, a qualidade dos bens fornecidos ¢ a responsabilidade direta da contratada,
assegurando o fiel cumprimento das obrigages contratuais.

Garantia da contratacio
4.5. Nio sera exigéncia da garantia da contratagdo dos artigos 96 e seguintes da Lei n® 14.133, de 2021,
por se tratar de servigos de baixa complexidade.

Sustentabilidade:

4.6. Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descrigdo do objeto, devem ser
atendidos os seguintes requisitos, em conformidade com o Guia Nacional de Contratagdes Sustentéveis e
a legislagdo municipal aplicavel:

4.6.1. Adogo de critérios ambientais, sociais e econdmicos nas contratagdes, considerando todo o ciclo
de vida dos produtos ou servigos;

+

4.6.2. Preferéncia por produtos e servigos que apresentem menor impacto ambiental e social;
4.6.3. Estimulo 4 inovag#o tecnoldgica e a adogdo de praticas sustentaveis pelos fornecedores;

4.6.4. Transparéncia e publicidade nas contratages, incluindo a divulgagdo dos critérios de selegdo e
avaliagio dos fornecedores; '

4.6.5. Solugdes que viabilizem o incentivo ao desenvolvimento de sistemas de gestdo ambiental ¢
empresarial voltados para a melhoria dos processos produtivos € ao reaproveitamento dos residuos
solidos, incluidos a recuperagio e o aproveitamento energético.

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educacio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
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Indicacis de mareas
4.7. Na presente contratacio nfio serfio exigidas marcas especificas para a contratacdo, a descrigfio do
objeto 14 delineia todas as suas caracieristicas essenciais.
H

5. CONDICOES DE EXECUCAO DO OBJETO
Condicbes de Entrega
5.1. O prazo de entrega dos bens € de 30 (trinta) dias, contados do(a) da assinatura da ordem de compra.
52. Caso nfo seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa deverd comunicar as razdes
respectivas com pelo menos 10 (dez) dias de antecedéneia para que qualquer pleito de prorrogaciio de
prazo seja analisado, ressalvadas situacBes de caso fortuito e forga maior.
5.3. Os bens deverfio ser entregues no local indicado pela Secretaria de Educacio.

Garantia, manutencfo ¢ assisténcia técnica
5.4. Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de fabricago, de 02 (dois) anos.

6. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

6.1 O contrato devera ser execufado fielmente pelas partes, de acordo com as cldusulas avengadas e as
normas da Lei n° 14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas conseguéncias de sua inexecucio total
ou parcial.

6.2 Em caso de impedimento, ordem de paralisacio ou suspensdio do contrato, o cronograma de
execucdo sera prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstincias
mediante simples apostila,

6.3  Ascomunicacles entre o drgfio ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre
que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrnica para esse fim.

6.4 O 6rgdo ou entidade poderd convocar representante da empresa para adogiio de providéncias que
devam ser cumpridas de imediato.

6.5 Apds a assinatura do contrato ou instrumento equivalente; o érglio ou entidade podera convocar o
represeniante da empresa contratada para reunifio inicial para apresentacg3o do plano de fiscalizaclo, que
conters informagdes acerca das obrigacdes contratuais, dos mecanismos de fiscalizag8o, das estratégias
para execu¢do do objeto, do plano complementar de execucfio da contratada, guando houver, do método
de afericlo dos resultados e das sancdes aplicaveis, dentre outros.

Fizealizacis
6.6 A execucfio do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo{s) fiscal{is) do contrato, ou pelos
respectivos substitutos (Lein® 14.133. de 2021, art. 117, caput).

Fiscal técnico e administrative
6.7 O fiscal do contrato acompanhard a execugfio do contrato, para que sejam cumpridas fodas as
condicOes estabelecidas no contrato, de modo 2 assegurar os methores resultados para a Administragiic

6.8 O fiscal do contrato anotard no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias
relacionadas a execucgfic do contrato, com a descrigfio do que for necessério para a regularizacio das faltas
ou dos defeitos observados. (Lein® 14,133, de 2021, art. 117.§1%9

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educacio - Rus Clovis Ferrsirs, 41— Centrn
CEP: 3832 — Alhandra/PH - Telefone: 32362071




FESHERTEEE BT

ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAQ

6.9 ldentificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal do contrato emitira notificagdes para a
corregio da execugdo do contrato, determinando prazo para a corregiio.

6.10 O fiscal do contrato informaré ao gestor do contato, em tempo h4bil, a situagfio que demandar decisio
ou adogdo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessérias e
saneadoras, s for o caso.

6.11 No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execuc@o do contrato nas datas aprazadas, o fiscal
do contrato comunicari o fato imediatamente ac gestor do contrato.

6.12 O fiscal do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob
sua responsabilidade, com vistas & renovagcio tempestiva ou 4 prorrogacio confratual.

6.13 O fiscal do contrato verificard a manutencio das condigSes de habilitacio da contratada,
acompanhara o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizagio de apostilamento e termos
aditivos, solicitando guaisquer documentos comprobatérios pertinentes, caso necessrio.

6.14 Caso ocorra descumprimento das obrigacBes coniratuais, o fiscal do contrato atuard
tempestivamente na solugfio do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias
cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia.

zestor do Contrals

6.15 O gestor do contrato coordenari a atualizaclo do processo de acompanhamento e fiscalizagfio do
contrato contendo todos os registros formais da execugfo no histérico de gerenciamento do contrato, a
exemplo da ordem de servigo, do registro de ocorréncias, das alteragBes e das prorrogacBes confratuais,
elaborando relatério com vistas & verificacfio da necessidade de adequagSes do contrato para fins de
atendimento da finalidade da administraco. /

6.16 O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelo (s) fiscal(is) do contrato, de todas as
ocorréncias relacionadas 4 execugfio do coniraio ¢ as medidas adotadas, informando, se for o caso, 2
autoridade superior aquelas que ultrapassarem 2 sua competéncia.

6.17 O gestor do confrato acompanhara a manutengo das condigSes de habilitag3o da contratada, para
fins de empéenho de despesa e pagamento, ¢ anotara os problemas que obstem o fluxo normal da liquidagiio
e do pagamento da despesa no relatério de riscos eventuais.

6.18 O gestor do contrato emitira documento comprobatdrio da avaliagdo realizada pelo (s) fiscal(is) do
contrato quanto ac cumprimento de obrigacBes assumidas pelo contratado, com mengiio ao seu
desempenho na execugdo contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a
eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigacdes.

6.19 O gestor do contrato tomaréd providéncias para a formalizagio de processo administrativo de
responsabilizagdo para fins de aplicacio de sangdes, a ser conduzido pela comissio de que trata o art. 158
da Lein® 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso.

6.20 O gestor do contrato deverd claborar relatério final com informaces sobre a consecuglio dos
objetivos que tenham justificado a confratacio e eventuais condutas- a serem adotadas para o
aprimoramento das atividades da Administragdo.
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6.21 O gestor do contrato deverd enviar a documentagfio pertinente ao setor de confratos para a
formalizagdo dos procedimentos de liquidagio e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizagfio e
gestdo nos termos do contrato.

7. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO

Recebimento

7.1 Os bens serio recebidos provisoriamente, de forma suméria, no ato da entrega, juntamente com a
nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e
fiscalizagfio do contrato, para efeito de posterior verificagio de sua conformidade com as especificagdes
constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

7.2 O mobilidrio escolar poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento
provisério, quando em desacordo com as especificages constantes no Termo de Referéncia e na proposta,
devendo ser substituidos no prazo de 15 (quinze) dias dteis, a contar da g@%;ﬁ%&ga& da s&n&aﬁa&a as suas
custas, sem prejuizo da aplicagfo das penalidades.

7.3 O recebimento definitivo ocorrerd no prazo de 15 (quinze) dias fteis, a contar do recebimento da
nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente pela Administragfio, apés a verificag#o da qualidade e
quantidade do material e consequente aceitagdo mediante termo detalhado.

7.4 O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada,
por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias par& a afericio do atendimento das
exigéncias contratuais.

7.5 No caso de controvérsia sobre a execugdo do objeto, quanto & dimens#o, qualidade e quantidade,
dever4 ser observado o teor do art. 143 da Lein® 14.133, de 2021, comunicando-se & empresa para emissio
de Nota Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da execucdio do objeto, para efeito de liquidacdo e
pagamento.

7.6 O prazo para a solugdo, pelo contratado, de inconsisténcias na execugfio do objeto ou de saneamento
da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela Administrag8o durante a anélise
prévia a liquidagdo de despesa, ndo sera computado para os fins do recebimento definitivo.

7.7 O recebimento provisério ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela solidez ¢ pela
seguranca dos bens nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execugfo do contrato.
Liquidacio

7.8 Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranca equivalente, correrd o prazo de dez dias lteis
para fins de liquidag@o.

7.8.1. O prazo de que trata o item anterior serd reduzido & metade, mantendo-se a possibilidade de
prorrogagio, no caso de contratagdes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de
que trata o inciso I doart. 75 dalein® 14.133. de 2021.
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7.9 Para fins de liquidagio, o setor competente deverd verificar se a nota fiscal ou instrumento de
cobranga equivalente apresentado expressa os elementos necessédrios e essenciais do documento, tais
como:

a) O prazo de validade;

b) A data da emissio;

¢) Os dados do contrato e do 6rgéo contratante;

d) O periodo respectivo de execugéo do contrato;

¢) O valor a pagar e eventual destaque do valor de ;ﬁiﬁﬂ;{;ﬁg tributérias
cabiveis;

f) Se o destaque de reten¢fio de imposto de renda se enquadra nas
hipéteses da IN RFB n® 1.234/2012.

7.9.1. Se o fornecedor/contratado for empresa do Estado da Paraiba, ndo Optante pelo Simples, os
responsaveis pelo recebimento e pagamento verificarfio se o documento fiscal foi emitido nos termos do
Art. 6° do Decreto n® 37.237, de 2017 (Isengdio do ICMS), com a demonstragdio expressa do valor
correspondente & isengdio do ICMS deduzido do prego ofertado constante da proposta vencedora da
licitagdio, rejeitando-o quando ndo atender ao referido normativo.

7.9.1.1. O valor da nota fiscal devera ser idéntico ao valor do prego
liquido demonstrado na planilha anexada & proposta final apresentada na
licitago.
7.10. Havendo erro na apresentagdo da nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, ou
circunstéincia que impega a liquidagio da despesa, esta ficara sobrestada até que o contratado providencie
as medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo apds a comprovagio da regularizagfio da situagfo, sem
Snus ao contratante;

7.11. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado da
comprovagio da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou SIREF/PB ou,
na impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sftios eletrénicos oficiais ou 4
documentagio mencionada no art. 68 da Lein® 14,133, de 2021,

7.12. A Administragio devera realizar consulta ao SICAF ou SIREF/PB ¢ ao Cadastro de Fornecedores
Impedido de licitar e Contratar — CAFIL/PB para: a) verificar a manutengdo das condigdes de habilitagdo
exigidas no edital; b) identificar possivel razio que impeca a participagdio em licitagdo, no dmbito do
érgdio ou entidade, que implique proibigdo de contratar com o Poder Piblico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas.

7.13. Constatando-se, junto ao SICAF ou SIREF e ao CAFIL/PB, a situagdo de irregularidade do
contratado, serd providenciada sua notificacio, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias uteis,
regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser §I§¥¥§g&§€} uma
vez, por igual periodo, a critério do contratante.

7.14, Nio havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante devera
comunicar aos 6rgdos responsaveis pela fiscalizagfio da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do
contratado, bem como quanto i existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os
meios pertinentes e necessérios para garantir o recebimento de seus créditos.
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7.15. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas necessdrias a resciso contratual
nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

7.16. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serfio realizados normalmente, até que se
decida pela rescisdo do contrato, caso o contratado ndo regularize sua situagfo junto ao SICAF ou SIREF
e ao CAFIL/PB.

Prazo de pagamento

7.17. O pagamento sera efetuado no prazo de até 30 (trinta) dias contados da finalizagdo da liquidagdo da
despesa.

7.18. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serfio atualizados
monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizagio, mediante
aplicagfio do indice IPCA de corrego monetaria.

Forma de pagamento

7.19. O pagamento ser4 efetuado por meio de Autorizagio de Pagamento, mediante depdsito em conta
corrente, conforme dados bancérios indicados pela Contratada.

7.20. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a Autorizagfo de
Pagamento.

7.21. Quando do pagamento, sera efetuada a retengdo tributéria prevista na legislagdo aplicavel.

7.21.1 Observar se a retengdio do IR se enquadra nas hipéteses previstas
na Instrucio Normativa RFB n° 1.234, de 11 de janeiro de 2012.

7.21.2 Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha,
quando houver, serdo retidos na fonte, quando da realizagdo do
pagamento, os percentuais estabelecidos na legislagdo vigente.

7.22. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n° 123,
de 2006, ndo sofrerd a retengio tributéria quanto aos impostos ¢ contribuigSes abrangidos por aquele
regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado & apresentagdo de comprovagdo, por meio de
documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributdrio favorecido previsto na referida Lei
Complementar.

Reajuste

7.23 Os pregos inicialmente contratados séo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do
orcamento estimado.

7.24 Apbs o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os pregos iniciais seréo
reajustados, mediante a aplica¢do, pelo contratante, do indice IPCA, exclusivamente para as obriga¢des
iniciadas e concluidas ap6s a ocorréncia da anualidade.

7.25 Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano seré contado a partir dos
efeitos financeiros do Gltimo reajuste.
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7.26 No caso de atraso ou nfo divulgagio do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagari ao
contratado a importancia calculada pela tltima variagéo conhecida, liquidando a diferenga correspondente
tdo logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

7.27 Nas aferi¢des finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(do), obrigatoriamente, ofs)
definitivo(s).

7.28 Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma
ndo possa(m) mais ser utilizado(s), serd(do) adotado(s), em substituigdo, o(s) que vier(em) a ser
determinado(s) pela legislacdio entdo em vigor.

7.29 Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerio novo indice oficial, para
reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

7.30 O reajuste seréa realizado por apostilamento.

8. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR E FORMA DE
FORNECIMENTO :

Forma de selegéio e critério de julgamento da proposta

8.1 O fornecedor sera selecionado por meio da realizagfio de procedimento de LICITACAO, na
modalidade PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adogfio do critério de julgamento pelo MENOR
PRECO.

Forma de fornecimento

8.2 O fornecimento do objeto sera parcelado.

Exigéncias de habilitacdio técnica
8.3  Para fins de habilitagdo técnica, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:

8.4 Comprovagéo de aptiddo para o fornecimento de bens similares de complexidade tecnoldgica e
operacional equivalente ou superior com o objeto desta contratagdo, ou com o item pertinente, por meio
da apresenta¢do de certiddes ou atestados, por pessoas juridicas de direito pablico ou privado, ou
regularmente emitido(s) pelo conselho profissional competente, quando for o caso.

Qualificacdes técnicas

8.5 Paraositens 1 — 10, e 12: CERTIFICADO PARA AQUISICAO DE CONJUNTO ESCOLAR DO
MODELO, TAMANHO E CONFIGURACAO EFETIVAMENTE OFERTADOS (de acordo com a
Portaria In Metro 401/2020).

8.6  Paraoitem 11: Certificado de Conformidade relacionado 8 ABNT NBR 16671:2018.
8.7  Caso admitida a participaciio de cooperativas, sera exigida a seguinte documentagfio complementar:

8.13.1 A relagdio dos cooperados que atendem aos requisitos técnicos
exigidos para a contratagdo e que executario o contrato, com as

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagdo - Rua Clovis Ferteira, 41 ~ Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071




@, FELITTECRR BE %

% % -

s Alhandra SEDUC:
> TS AR P H

ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

respectivas atas de inscri¢@io e a comprovag#o de que estfio domiciliados
na localidade da sede da cooperativa, respeitado o disposto nos arts. 4°%,
inciso X1, 21, inciso 1 e 42, §§2°a 6°da Lein. 5.764, de 1971;

8.13.2 A declaracBio de regularidade de situagdio do contribuinte
individual — DRSCI, para cada um dos cooperados indicados;

8.13.3 A comprovagdo do capital social proporcional ao nimero de
cooperados necessarios & execuglo contratual;

8.13.4 O registro previsto na Lei n. 5.764, de 1971, art. 107;

8.13.5 A comprovagdo de integraciio das respectivas quotas-partes por
parte dos cooperados que executario o contrato; €

8.13.6 Os seguintes documentos para a comprovagio da regularidade
juridica da cooperativa: a) ata de fundag#io; b) estatuto social com a ata
da assembleia que o aprovou; c) regimento dos fundos instituidos pelos
cooperados, com a ata da assembleia; d) editais de convocagdo das trés
Gltimas assembleias gerais extraordindrias; e) trés registros de presenca
dos cooperados que executardo o contrato em assembleias gerais ou nas
reunides seccionais; e ) ata da sessfio que os cooperados autorizaram a
cooperativa a contratar o objeto da licitagfio;

" '8.13.7 A dltima auditoria contabil-financeira da cooperativa, conforme
dispde o art. 112 da Lei n. 5.764, de 1971, ou uma declaragdo, sob as
penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo érgdo fiscalizador.

9. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO
9.1. O custo estimado total da contrataciio esta definido no Anexo I deste Termo de Referéncia.

9.2. Em caso de licitagio para Registro de Pregos, os pregos registrados poderdo ser alterados ou
atualizados em decorréncia de eventual redugio dos pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o
custo dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas seguintes situagdes:

9.2.1. Em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis
ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execuc#io da ata tal como pactuada, nos
termos do disposto na alinea “d” do inciso 1 do caputdo art. 124 da Lein® 14.133, de 2021;

9,2.2. Decorrente de criagiio, alteragfio ou extingdo de quaisquer tributos
ou encargos legais ou superveniéncia de disposigdes legais, com
comprovada repercussdo sobre os pregos registrados;
9.2.3. Serio reajustados os pregos registrados, respeitada a contagem da
anualidade e o indice previsto para a contratacio; ou

9.2.4. Poderdo ser repactuados, a pedido do interessado, conforme
critérios definidos para a contratacdo.
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10. MODELO DE PROPOSTA
10.1. E parte integrante deste Termo de Referéncia o modelo de proposta de pregos correspondente,

podendo o interessado apresentar a sua proposta no préprio modelo fornecido, desde que seja devidamente
preenchido, conforme o Anexo 11.

11. ANEXO (S)

11.1. Anexo | — tabela com itens a serem licitados e valor estimado da contratagfio;
11.2. Anexo Il — modelo de proposta.

Alhandra - PB, 11 de Agosto de 2026.

THAYLA SARAY FIDELES FERREIRA
ASSESSOR DE APOIO EDUCACIONAL

Matricula: 306362
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ANEXOI1-TABELA COM ITENS A SEREM LICITADOS E VALOR
ESTIMADO DA CONTRATACAO

Para efeito de processamento da licitagdo em ambiente eletronico, foi adotado o item
CATMAT mais semelhante ao descrito na tabela. Havendo divergéncia entre a descri¢do
dos itens existentes nesta tabela e a utilizada pelo Sistema COMPRASNET, deve
prevalecer o estabelecido neste documento

ITEM | CATMAT | DESCRICAO "UND | QTD | LC 123/06 | P%%&O = iﬁgﬁg .
CIA-03B {(MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
- Termo de Garantia expressa
do fabricante contra defeitos de
fabricagfio, de 02 (dois) anos.
AMPLA
1 603100 UND| 105 | CONCOR | R$773,50 | R$81.217,50
RENCIA
CJA-03B (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
- Termo de Garantia expressa
do fabricante contra defeitos de
fabricagfo, de 02 (dois) anos.
{ EXCLUSI
2 603100 } UND| 35 | VOME/ | R$773,50 | R$27.072,50
EPP / MEI
CIC-01 {(MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
- Termo de Garantia expressa
do fabricante contra defeitos de
fabricagfio, de 02 (dois) anos.
EXCLUSI
3 603100 UND|{ IS | VOME/ | R$960,46 | R$ 14.406,90
EPP / ME]

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagdo - Rua Clovis Ferreira, 41 ~ Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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CIpP-01 (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
- Termo de Garantia expressa
do fabricante contra defeitos de
fabricac#io, de 02 (dois) anos.
‘ EXCLUSI
4 603100 UND| 60 | VOME/ | R$670,69 | R$40.241,40
EPP / MEI
%
| CIA-
04B
AMPLA
5 603100 UND| 154 | CONCOR | R$ 703,94 .| RS 108.406,76
RENCIA
{(MODELO FDE/FNDE) NBR
14006:2008 - Termo de
Garantia expressa do fabricante
contra defeitos de fabricagfo, de
02 (dois) anos.
CJA-04B (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
- Termo de Garantia expressa
do fabricante contra defeitos de
fabricagfio, de 02 (dois) anos.
EXCLUSI
6 603100 UND| 51 VOME/ | R$703,94 | RS$35.900,94
EPP/ MEI

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educag#o - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071"
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CJA-05B (MODELO : \
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
- Termo de Garantia expressa| -
do fabricante contra defeitos de
fabricagdo, de 02 (dois) anos.
AMPLA
7 603100 UND| 86 | CONCOR | R$780,00 | R$67.080,00
RENCIA
CJA-05B (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
- Termo de Garantia expressa
do fabricante contra defeitos de
fabricac#o, de 02 (dois) anos.
EXCLUSI .
8 603100 UND| 29 | VOME/ | R$780,00 | R$22.620,00
EPP / MEI
CJA- 06B (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
- Termo de Garantia expressa
do fabricante contra defeitos de
fabricagfo, de 02 (dois) anos.
AMPLA
9 603100 UND | 188 | CONCOR | R$693,00 | R$ 130.284,00
RENCIA
CJA- 06B (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
- Termo de Garantia expressa
do fabricante contra defeitos de
fabricagfo, de 02 (dois) anos. . | EXCLUSI
10 603100 UND| 62 | VOME/ | R$693,00 | R$ 42.966,00
4 EPP / MEI

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagéio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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CARTEIRAS UNIVERSITARIAS
(ASSENTO E ENCOSTO) -
Composicéo: CADEIRA:
Dimensdes aproximadas:
Altura:791 mm Largura: 592mm
Profundidade: 781 mm Altura do
assento até o chio: 462 mm
Estrutura: Fabricada em tubos de
aco 1010/1020 de secgdo oblonga
16 X 30 mm e espessura de parede
de 1,2 mm. Travessas horizontais
em tubo de 22 mm de difimetro ¢
1,2 mm de espessura. Suporte da
prancheta fabricado em um tubo 19
mm de didmetro e 1,5 mm de
espessura de parede. Pecas da
estrutura s@o unidas entre si por
solda  MIG. Pintura  com
revestimento eletroestatico epdxi
em po6, com preparagio de

superficie metélica em
nanotecnologia (nano cerimica). EXCLUSI
11 603100 |pPORTA LIVRO: Produzido em|UND| 50 VOME/ | R$ 564,20 | R$28.210,00
polipropileno  copolimero  pelo EPP/MEI | '
processo de injegéo de

termoplésticos. A abertura frontal
de acesso 4 porta-livros mede 270 x
85 mm. Profundidade ¢ de
aproximadamente 260  mm.
ASSENTO: O assento é fabricado
em polipropileno  c¢opolimero
injetado. Moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e
aberturas para ventilagdo. Possui
borda frontal arredondada para nio
obstruir a circulagio sanguinea do
usudrio. Dimenses aproximadas:
Largura: 465 mm Profundidade:
415 mm Prancheta: Pranchetas
injetadas em ABS. Possui 620 mm
de comprimento por 318 mm de
profundidade. Possui porta canetas
frontal de aproximadamente 265
mm de comprimento por 20 mm de
largura. Contra tampo é produzido

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagfio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone; 3256-2071
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em MDF com 18 mm de espessura.
Suporte estrutural o qual possibilita
a prancheta rotacionar 180°.
Mecanismo que permite uma
rotagdio de 90° em torno do seu
préprio eixo. ENCOSTO:
Fabricado em  polipropileno
copolimero  injetado. Moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado. A pe¢a une-se a
estrutura por meio de encaixe na
estrutura metélica. Encosto travado
a estrutura por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno
copolimero. DimensGes
aproximadas: Largura: 460 mm
Altura: 278 mm. CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE - ABNT
NBR 16671:2018. Termo de
Garantia expressa do fabricante
contra defeitos de fabricagio, de 02
(dois) anos.

EXCLUSI RS :
12 603100 | ~\\JUNTO pARA | UND| 20 E\I/)oP }w;\fé] 178160 R$ 35.632,00
REFEITORIO ~ TAMANHO 4
M2B-041 (MODELO ‘

FDE/FNDE - de acordo com a
Portaria In Metro 401/2020) -
Termo de Garantia expressa do
fabricante contra defeitos de
fabricac#o, de 02 (dois) anos.

VALOR PESQUISADO TOTAL | R$ 634.038,00

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educag8io - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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ANEXO Il - MODELO DE PROPOSTA

PROPOSTA
MINUTA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA - PB.
MINUTA
OBJETO: XXXXXXXX
MINUTA
PROPONENTE:
CNPI
MINUTA
Prezados Senhores,
MINUTA
Nos termos da licitag@io em epigrafe, apresentamos proposta conforme abaixo:
MINUTA

ITEM  DISCRIMINAGAO | QTDEPRECO UNIT.PRECO TOTAL,

: o

e ~,~\§ e iE §
gg . . SO,
VALOR GLOBAL DA PROPOSTA -R$
MINUTA
PRAZO DE ENTREGA:
CONDICOES DE PAGAMENTO:
VALIDADE DESTA PROPOSTA:
MINUTA
Dados bancérios do proponente para fins de pagamento:
Banco:
Conta:
MINUTA
Local e Data.
MINUTA
NOME/CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.
MINUTA
MINUTA

OBSERVACAQO: a proposta devera ser elaborada em papel timbrado do proponente.

Prefeitura Municipal de Athandra
Secretaria de Educagfo - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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~ ANEXO-
DETALHAMENTO
CONFORME
PADRAO
FNDE/FDE

ITENS1,2,3,4,5,6,9,10 e 12

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagfo - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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ESPECIFICACOES TECNICAS DE MOBILIARIO PARA SALAS DE AULA E DE é’?i?i%égii . ) {%
SALAS DE USO MULTIPLO E DE INFORMATICA, AREAS DE ALIMENTACAQO E DE REPQUSO, = i% ?
DESTINADAS A EDUCACAQ INFANTIL ENSINO FUNDAMENTAL E MEDIO, ABRANGENDO OS
SEGUINTES ITENS:

ITEM 1 - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 1 - CJA-01

ITEM 2 - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 3 - CJA-03

ITEM 3 - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 4 - CJA-04

iTEM 4 - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 6 - CJA-08

ITEM 5 - CONJUNTO PARA PROFESSOR ~ CJP-01

ITEM 6 — MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) — MA-01

ITEM 07 - CONJUNTO COLETIVO - TAMANHO 0 - CJC-00

ITEM 08 - CONJUNTO COLETIVO — TAMANHO 1 - CJC-01

ITEM 08 - CONJUNTO USO MULTIPLO — TAMANHO 1 — M2C-01

ITEM 10 - CONJUNTO USO MULTIPLO — TAMANHO 3 — M2C-03

ITEM 11 - CONJUNTO USO MULTIPLO — TAMANHO 4 — M2C-04

ITEM 12 - CONJUNTO USO MULTIPLO — TAMANHO 8 — M2C-08

ITEM 13 - CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 1 — M2B-01

ITEM 14 - CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 3 — M2B-03

ITEM 15 - CONJUNTO PARA REFEITORIO ~ TAMANHO 4 —M2B-041

ITEM 16 - CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 6 — M2B-06

ITEM 17 - ESTANTE/ ESCANINHO DE MADEIRA

ITEM 18- ESTANTE BAIXA DE MADEIRA

ITEM 19 — ARMARIO BAIXO DE MADEIRA

ITEM 20~ CADEIRA PARA ALIMENTACAO

ITEM 21 — BERCO COM COLCHAO

ITEM 22 — COLCHONETE PARA REPOUSO

1. ESPECIFICAGOES TECNICAS REFERENTES AOSITENS 1 A16

1.1 Descricéo

1.1.1 Conjunto aluno

= Conjuntos para aluno (CJA-01, CJA-03, CJA-04 E CJA-08) compostos de:

- 1 {uma} mesa com tampo em madeira aglomerada, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressfo e na face inferior com chapa de balanceamento. Estrutura
fubuiar de aco.
- 1 {uma) cadeira empilhavel, com assenic e encosic em polipropilenc injetado ou em
compensado anatémico moldado. Estrutura tubular de aco.

1.1.2 Conjunto para professor




= Conjunto para professor (CJP-01) composto de:

(AN2hs,

- 1 (uma) mesa com tampo em madeira aglomerada, revestido na face superior de §aminac§o§é e,
melaminico de alta pressdo e na face inferior com chapa de balanceamento. Estrutura “s »Q'ug
tubular de acgo. 5
- 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado. Estrutura tubular de aco.
1.1.3 Mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas v
* Mesa para pessoa em cadeira de rodas (MA-01), com tampo em madeira agiomeréda,
revestido na face superior de laminado melaminico de alta press3o e na face inferior com
chapa de balanceamento. Estrutura tubular de aco.
1.1.4 Conjunto coletivo -
= Conjuntos coletivos para quatro usuarios (CJC-00 e CJC-01), compostos de:

- 1(uma) mesa com tampo em madeira aglomerada revestido na face superior de laminado
melaminico de alta presséo e na face inferior em laminado melaminico de baixa pressio —
Bp. Estrutura tubular de ago. ,
- 4 (quatro) cadeiras empilhaveis, com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado. Estrutura tubular de ago.
1.1.5 Conjunto de uso muitiplo
= Conjuntos de uso muiltiplo (M2C-01; M2C-03; M2C-04; M2C-06), compostos de:
- -1 (uma) mesa com tampo em madeira aglomerada revestido na face superior de laminado
melaminico de alta presséo e na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo —
Bp. Estrutura tubular de ago.
- 2 (duas) cadeiras empilhaveis, com assento e encosto em polipropilenc injetado ou em
compensado anatdmico moldado. Estrutura tubular de ago.
1.1.6 Conjunto para refeitério
= Conjuntos para aluno (M2C-01; M2C-03; M2C-04; M2C-06), compostos de:
- 1 (uma) mesa com tampo em rﬁadeira aglomerada revestido na face superior de laminado

melaminico de alta pressdo e na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo —
Bp. Estrutura tubular de aco.
- 2 (dois) bancos empilhaveis, com assento em madeira aglomerada revestido na face
superior de laminado melaminico de alta press&o e na face inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo — Bp. Estrutura tubular de ago.
1.2. Constituintes
-1.2.1 CJA-01 - Mesa

=  Tampo ém madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de altd press&o, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face



inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fenélica) de 0,6 mm. Aplicagio dé'porcas..”

garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no gro;’eté;%i“ ”*‘;,
DimensGes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessq%a}gg&vgg ?
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para .
espessura. _

Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor LARANJA, colada com adesivo "HotMelting". Dimensdes
nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,5 mm para
espessura.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinai confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgédo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccéo circular de @ = 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm); |

- pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular

de & =38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm).

Fixag&o do tampo a estrutura através de porcas, garra e parafusos com rosca meétrica M6,

@ 6,0mm, comprimento 47 mm (+ ou - 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips.

Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm,
comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virg‘emé sem cargas, injetadas na cor
LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de

lotes indicando més e ano; a identificacido “modelo FDE-FNDE" (canforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia

‘a corrosfo em cAmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

1.2.2 CJA-01 Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor LARANJA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo

internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
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lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme nd‘c\:}do no- m—(}pm

mw )

projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatém‘ico
moldado a quente, contendo no minimo sete l1&minas internas, com espessura maxima de

1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e

deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior

de laminado melaminico de alta press&o, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento

{exturizado, na cor LARANJA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira

faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido

de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7

mm e maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de

forma indelével na face inferior o nome ou logomarca do fabricante do componente.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de

laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamento

texturizado, na cor LARANJA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano.

Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e méaxima de 12,1 mm. O encosto em

compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, o nome ou

logomarca do fabricante do componente. -

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14

(1,9 mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”’, @

4,8mm, comprimento 12 mm.

Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @

4 8mm, comprimento 19 mm.

Fixag&o do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @

4,8 mm, comprimento 22 mm. ;

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor

LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o

simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;

datador de lotes indicando més e ano; a identificaggo “modelo FDE - FNDE” (conforme

indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure reStsténcxa

a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metéalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

.ESQ'



1.2.3CJA-03 - Mesa
Tampo em madeira aglomerada {(MDP), com espsessura de 18 mm, rovestido na ?;s:g;,?
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superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento

texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicaco de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura),
admitindo-se toleréncia de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para
espessura. |

Topos encabecados com fita de bordo em PVC (clorelo de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo "HotMelting”. Dimensdes
nominais de 22 mm (largura) x 3 mm {espessura), com tolerancia de + ou - 0,5 mm para
espessura.

Estrutura composiade:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgfo oblonga de 28 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm};

- fravessa superior confeccionada em iubo de ago carbono laminado a frio, com cosltura,
curvado em formato de “C”, com secgdo circular de @ = 31,75 mm {1 1/47), em chapa 186
{1,5 mm}; ,

- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgo circular
de@=38mm{l /27, emchapa 18 {1, 5 mm}.

Porta-livros em polipropileno puro {(sem qualquer tipo de carga) composto preferenciaimente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor,devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
toleréncias na fonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe técnica do pregdo.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros, deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE”
(conforme indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas, garra e parafusos com rosca métrica M6,
@ 6,0 mm, comprimento 47 mm {+ou- 2 mm)}, cabec¢a panela ou oval, fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimenio 10 mm.

Fixac8o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm.
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= Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, in}etad’aié na cor A
AMARELA, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensbes, design e acab\émento»“" Fis, g&g\
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o simbolo ..
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagcBo "modelo ‘E:DE-FNDE” {conforme’ indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosd@o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

= Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

1.2.4 CJA-03 — Cadeira
= Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados

anatomicamente, pigmentados na cor AMARELA. Dimensbes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. )

= Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatbmico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras,
e deterioragéo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

= Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira

faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido

de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm e maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével na face inferior 0 nome ou logomarca do fabricante do componente.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado metaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome ou
logomarca do fabricante do componente.

« Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm). | '



mm, comprimento 12 mm. A
Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @ e

4,8 mm, comprimento 19 mm.
Fixac&o do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4.8 mm, comprimento 22 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AMARELA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;

. datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE - FNDE” (conforme

indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epé6xi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

4.2.5 CJA-04 — Messa

L

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fenélica) de 0,6 mm. Aplicacéo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo "HotMelting". Dimensdes
nominais de 22 mm {largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,5 mm para
espessura.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgéo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1.5 mm);

- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgdo circular de @ = 31,75 mm (1 1/47), em chapa 16
{1,5 mm};

- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao circular
de @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm).
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= Poria-ivrios em polipropilenc puro {sem qualquer tipo de carga) §§§§§§§§§%§%§§§§§é§§ e

de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar ate 100%, §§§§§§§{§%§/ o

e
cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de §§§§§§§§§§§;§%j§ §§,§§ W
r, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-
se iolerdncias nz tonalidade {da cor CINZA), s oriidric da equipes iSonics do preglo
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do poria-livios deve ser -
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apreseniando o ntimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE™
{conforme indicado no projeto) e ¢ nome da empresa fabricante do componente injetado.
= Fixac3oc do tampo 2 estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica Mg, @

6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panela ou oval, fenda Philfips.
= Fixagio do porta -livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,

comprimenio 10 mm.

= Fixag3o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm.

= Ponieiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas 2 estrutura através de encaixe. Dimensfes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponieiras e sapatas deve ser gravado ¢ simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nGmero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificacio "modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Nas paries metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
& corros3o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

= Pintura dos elemenios metélicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrosiatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

4.2.86 CJA-04 — Cadeira ,

= Assento e encosto em polipropilenc copolimero virgem e sem cargas, injelados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA. Dimensfes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assentc e do encosio deve ser gravade o simbolo

internaciona! de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
jotes indicando més e ano; 2 identificacio “modelo FDE-FNDE™ (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdémico
moldado a quente, contendo no minimo sete 1dminas internas, com espessura maxima de
1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras,

e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimens&es e design conforme projeto.

L
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= Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face‘\éhperiat ™
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamenijé;;&m%%
texturizado, na cor VERMELHA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira . N%ﬁ
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguidéﬁf:% ey
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada 'do assento minima de Q,?
mm & maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével na face inferior, o nome ou logomarca do fabricante do componente.

= Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor VERMELHA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em

compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome ou

logomarca do fabricante do componente.

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

= Fixaco do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimentc 12 mm.

» Fixaco do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, &
4.8 mm, comprimento 19 mm.

* Fixagdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensées, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas-deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;

datador de lotes indicando més e ano; a identiﬁcag;éo “modelo FDEFNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

s  Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.7 CJA-06 —~ Mesa v

« Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fenélica) de 0,6 mm. Aplicagéo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).




espessura. '
= Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primé‘r,
acabamento texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "HotMelting". Dimensdes
nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,56 mm para
espessura.
= Estrutura composta de:
- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ag¢o carbono

laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgao circular de @ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5 mmy); _
- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular
de @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm).

* Porta-livios em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto preferenciaimente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na

cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor devem sér preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe técnica do pregéo.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o namero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

* Fixagdo do tampo & estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6, @
6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips.

= Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4 0 mm,

comprimento 10 mm.

» Fixacéo das sapatas (frontal e posterior) acs pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm.

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da

empresa fabricante do componente injetado.
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Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure ?§§§§§§§§ 4
3 corros@o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. i

Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epéxi / Poliéster, sletrosidtien o
s . 3 [ "
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. - “”’Lé 5 o

1.2.8 CJA-06 — Cadeira

*®

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor AZUL. Dimensbes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificago “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no §§§§§§§§ e ¢ nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Alternativamente o assento e o encosto poder3o ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, confendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioracdo por fungos ou insetfos. Dimensfes e design conforme projeto. |

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta press3o, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL. Revestimenio da face inferior em l&dmina de madeira fagueada de
0,7 mm, da espécie Eucalypius grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 97 mm e
maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indeiével na face inferior, o nome ou logomarca do fabricante do componente.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
iaminado melaminico de alla press3o, 06 mm a 0.8 mm de espessura, scabamento
texturizado, na cor AZUL. Bordos com selador seguido de vemiz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 8,6 mm e méxima de 12,1 mm. O encosto em compensado
moldado deve frazer gravado de forma indelével no topo inferior, o nome ou logomarca do
fabricante do componente.

Estrutura em tubo de ac¢o carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
{18 mmy

FixacBo do assento e encosto injetados 2 estrutura afravés de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Fixac@o do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4.8 mm, comprimento 18 mm.

Fixacdo do encosto em compensado moldado 2 estrutura através de rebites de repuxo, @
4.8 mm, comprimento 22 mm.




» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, m;etadas,/;i“
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensées, destgnie%g
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero ldentlﬂcador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDEFNDE" (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

* Nas partes metalicas deve ser aplicadc tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

] Pinfura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Ep6xi / Poliéster, elefrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.9 CJP-01 ~Mesa
= Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face

superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagéo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 650 mm (largura) x 1200 mm (comprimento) x 19,4 mm (espessura),
admitindo-se toleréncia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 0,6 mm para
espessura. *

s Painel frontal em 'madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor
CINZA. Dimensbes acabadas de 250 mm (altura) x 1119 mm (comprimento) x 18 mm
(espessura) admitindo-se tolerancias de +/- 2 mm para largura e comprimento e +/-0,6 mm
para espessura. 7

= Topos do tampo e do painel frontal encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de

polivinila) com primer, acabamento texturizado na cor CINZA, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia
de + ou - 0,5 mm para espessura.

= Estrutura composta de:
- montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio; com costura,
secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com sec¢do circular de @ = 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5mm).
- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao circular
de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).



- travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono -
secgdo semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). “is, ,%CZ

= Fixacdo do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6, &
6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips.

= Fixacao do painel a estrutura através de parafusos auto atarraxantes 3/16” x 5/8", zincados.

» Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de ag¢o carbono em chapa 14 (1,9

mm), estampadas conforme projeto.

* Fixac&o das sapatas (frontal e pésterior} aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm.

*» Ponteiras e sapatas em polipropileno copotimerb virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas & estrutura atraves de encaixe. Dimenéées, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando.o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o0 nome da

empresa fabricante do componente injetado.

= Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corros&o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. .

= Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

1.2.10 CJP-01 — Cadeira
. = Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados

anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

» Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico

moldado a quente, contendo no minimo sete I&minas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deteriorac&o por fungos ou insetos. Dimensées e design conforme projeto.

= Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta press&o, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm e
méaxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével na face inferior, 0 nome ou logomarca do fabricante do componente.




laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamer
texturizado, na cor CINZA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano. %sgéssg%% Fis,
acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. C encosto em ﬁg@sﬂsé%i
moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, o nome ou logomarca do
fabricante do componente.

= Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
{18 mmy

= Fixag@c do assento e encosto injetados 2 estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4.8
mm, comprimento 12 mm.

» Fixagdo do assento em compensado moidado a estrutura através de rebites de repuxc, @
4 8 mm, comprimenio 18m.

= Fixagio do encosto em compensado moldado 3 estrutura através de rebifes de repuxo, @
4.8 mm, comprimento 22 mm.

= Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nGmero identificador do polimero;
datador de loles indicando més e ano; a identificac3o "modelo FDEFNDE" (conforme
indicado no projeto} e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Nas paries metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosac em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epé6xi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em esiufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.11 MA-01 — Mesa

* Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face -
superior em laminado melaminico de alta press8o, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicaggo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimentc 10 mm {ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 800 mm (largura) x 300 mm (comprimento) x 18,4 mm

* (espessura), admitindo-se folerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 0.6
TN para espessura.

= Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "HotMelting”. Dimensdes

nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,5 mm para
espessura.
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= Estrutura composta de

laminado a frio, com costura, sec¢fo oblonga de 28 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). .
- fravessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccgao circular de @ = 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 (1,5
mmk
- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgac circular
de@=38mm {1 /27, emchaps 18 {15 mm.

= Porta-livros em polipropileno puroc (sem qualguer tipo de carga) composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA. As caracleristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se

tolerancias na tonalidade {da cor CINZA), a critério da equipe técnica do prego.

= Dimensdes, design e acabamenio conforme projeto. No molde do poria-livros deve ser
gravado o simbolo infernacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicandc més e ano; a identificagio “modeloc FDE-FNDE®
{conforme indicado no projeto} e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Fixac8c do tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M8, @
6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm}, cabeca panela ou oval, fenda Phillips.

= Fixacdo do poria livios 2 fravessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4.0 mm,
comprmenic 10 mm.

= Fixagdo das sapatas {frontal e posterior) aos pés através de rebiles de “repuxc”, @ 4,8 mm,
comprmenio 12 mm.

= Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme

projeto. Nos moldes das ponieiras e sapaias deve ser gravado o simbolo internacional de
recicisgem, apresentando o nimero identificador do polimers; datador de ioles indicands
més e ano; a identificacio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

= Nas partes metalicas deve ser aplicado fratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corros&o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. ‘

= Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

1.2.12 CJC-00 — Mesa

* Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressfo, 0,8 mm de espessura, acabamento
§§§§§§§§§§§ na cor CINZA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa




30
pressdo - BP, na cor BRANCA. Furagdo e colocacdo de buchas em “zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13 mm de comprimento, conforme projeto e”‘y
detalhamento. Dimensdes acabadas 800 mm (largura) x 800 mm (comprimento) x 25,8 nwﬂ*i”m”@"”@

(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 1minﬁ_ )

para espessura.

* Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com "primér",
acabamento texturizado, na cor BRANCA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensbes
nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de até 2,5 mm para
espessura. |

= Estrutura da mesa compostas de:
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5 mm);

- Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢éo retangular de 20
mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm);
- Segmento de tubo h = 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

* Fixagéo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada de 1/4" x 2",
cabeca chata, fenda simples.

* Ponteiras em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor BRANCA,
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimens&es e design conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ntiimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome dé empresa
fabricante do componente injetado.

= Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corros&o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

= Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
1.2.13 CJC-00 - Cadeira ,

= Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetédos, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor BRANCA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagido “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no
projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

* Alternativamente o assento e o encosto poder&o ser fabricados em compensado anatémico

moldado a quente, contendo no minimo sete l&minas internas, com espessura maxima de




deterioragao por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superil {
de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, 833%38&&§§§1f
texturizado, na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada

de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm e
maxima de 12 mm. O assento em compensado molidado deve trazer gravado de forma

indelével na face inferior o nome ou logomarca do fabricante do componente.

= Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor BRANCA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano. Espessura

acabada do encosto minima de 9,6 mm e méaxima de 12,1 mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome ou logomarca do
fabricante do componente. ‘

= Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
{1,9 mm}.

* Fixacdo do assento e encosto injetados 3 estrutura éifs%sés de rebites de "repuxc”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

= Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm. /

* Fixag8o do encosto em compensado moldado 2 estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm.

= Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
BRANCA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE - FNDE” (conforme

indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
= Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostética,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
1.2.14 CJC-01 - Mesa
= Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta press3o, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa



autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13 mm de comprimento, confarme pro ”@”e
detalhamento. Dimensdes acabadas 800 mm (largura) x 800 mm (comprimento) X §8 mm e
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e w}‘- ¥ ﬁ‘%
para espessura.
Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com "primer",
acabamento texturizado, na cor LARANJA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensdes
nominais de 28 mm (largura) X 3 mm (espessura), com tolerancia de até 2,5 mm para
espessura.

Estrutura da mesa compostas de: v

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5 mm); '

- Travessas em tubo de acgo carbono, laminado a frio, com costura, sec¢o retangular de 20
mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- Segmento de tubo h =40 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

Fixagao do tampo & estrutura através de parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2",
cabeca chata, fenda simples.

Ponteiras em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor LARANJA,
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes e design conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o0 nome da empresa
fabricante do componente injetado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corroso em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

1.2.15 CJC-01 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor LARANJA. Dimensées, | design \e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico

moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de




1,6mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedenc legal, isentas de raci%aguras

deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. ;
* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face supeﬁor %S .
e S, W

de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamentc
texturizado, na cor LARANJA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm e maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével na face inferior o nome ou logomarca do fabricante do componente.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta press&o, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano.

Espessura acabada do encosto minima de 8,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome ou
logomarca do fabricante do componente.
= Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,8 mm). ,
= Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm. '
* Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4.8 mm, comprimento 19 mm.
» Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4.8 mm, comprimento 22 mm.
= Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
LARANUJA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimens8es, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE - FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

= Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostéatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 m;crometros na cor CINZA.

1.2. 16 M2C-01 — Mesa

* Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa



5,

pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furacdio e colocacio de buchas em _
zamagc, autoatarraxantes, rosca interna 1/4°, 13 mm de comprimento, conforme projeto Y

detalhamento. Dimensbes acabadas do tampo: 600 mm (largura) x 1200 §§§
{comprimento). > Fi

= Topos transversais e longitudinais encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de
"Hot Melting”. Dimensdes nominais de 28 mm (largura) x 3 mm (espessura).

=  Estrohimada mess composia de
- pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, @ =
38 mm {1 /2%, em chapa 16 (1,5 mm);
- travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgdo quadrada 40x40mm, em chapa 18 (1,5 mm);

- travessas ransversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,

seccao retangular 20x50mm, em chapa 16 (1,5 mm).

= Suportes estruturais e de fixaco do tampo confeccionados em chapa de aco carbono SAE
1008, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.

= Aletas de fixag8o do tampo confeccionados em chapa de aco carbono SAE 1008, em chapa
14 {1,8 mm), estampadas conforme o projeto.

= Fixac8o do tampo as estruturas alravés de:
- parafusos 1/4™ x 2 1/27, cabega chata, bicromatizados;
- parafusos 1/4” x 2, cabeca chata, bicromatizados;
- parafuscs para aglomerado, de 4,5mm x 22mm, cabec¢a panela, fenda Phillips,
bicromatizados. /

= Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes de design conforme projeto.

Nos moldes das ponieiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificacdo "modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome do
fabricante do componente injetado. Deverd ainda ser grafada a2 espessura da chapa
correspondente ao tubo para o qual o componente é adequado.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a cofrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

= Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

$1.2.17 82001 - Cadeira

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados

anatomicamente, pigmentados na cor LARANJA. Dimensdes, design e acabamento



projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Alternativamente o assento e 0 encosto poderfo ser fabricados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no minimo sete I&minas internas, com éspessura 'méxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm e maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével na face inferior o nome ou logomarca do fabricante do componente.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e méxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome ou
logomarca do fabricante do componente.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, @
4,8mm, comprimento 12 mm.

Fixag&o do assento em compensado moldado a estrutura atraves de rebites de repuxo, &
4,8mm, comprimento 19 mm. ,

Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4.8 mm, comprimento 22 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
LARANJA, fixadas a estrutura atraves de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE - FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente 'mjeiado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.



1.2.18 M2C-03 ~ Mesa

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido }jja jggemg_é’
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13 mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento. Dimensbdes acabadas do tampo: 600 mm (largura) x 1200 mm
(comprimento).

Topos transversais e' longitudinais encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor AMARELA, coladas com adesivo
"Hot Melting". Dimensbes nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura). -

Estrutura da mesa composta de:

- pés confeccionados em tubo de a¢o carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, @ =
38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm); '

- travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgdo quadrada 40x40mm, em chapa 16 (1,5 mm); '

- travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secc¢do retangular 20x50mm, em chapa 16 (1,5 mm).

Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE
1008, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.

Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, em chapa
14 (1,9 'mm), estampadas conforme o projeto.

Fixacao do tampo as estruturas atraves de:

- parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, bicromatizados;

- parafusos 1/4” x 2”, cabega chata, bicromatizados;

- parafusos para aglomerado, de 4,5mm x 22mm, cabega panela, fenda Phillips,
bicromatizados.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimens&es de design conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificac@o “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome do
fabricante do componente injetado. Deverd ainda ser grafada a espessura da chapa

correspondente ao tubo para o qual o componente é adequado.




a corros8o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica;’

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
1.2.19 M2C-03 — Cadeira - A,
= Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, mo%dacics
anatomicamente, pigmentados na cor AMARELA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagido “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
= Alternativamente o assento e o encosto poder&o ser fabricados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de

1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras,
e deteriorag&o por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm e maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével na face inferior 0 nome ou logomarca do fabricante do componente.

= Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturiza&o, na cor AMARELA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano.

Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e méaxima de 12,1 mm. O encosto em.
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome ou
logomarca do fabricante do componente.

* Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

» Fixag&o do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

» Fixagao do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm.

» Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, &
4,8 mm, comprimento 22 mm.



AMARELA, fixadas 3 estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimenses, §§$§§§§

acabamento conforme projeto. Nos moides das ponteiras e sapatas deve ser gravado o { ‘

simbolo intemacional de reciclagem, apresentando ¢ nUmero identificador do polimerg;
datador de lotes indicando més e ano; a identificacBo “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
3 corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.20 M2C-04 — Mesa

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta press3o, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furacdo e colocago de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/47, 13 mm de comprimento, conforme projeto e
detathamenio. DimensBes acabadas do tampo: 700 mm (largura) x 1200 mm
{comprimenio)}.

Topos fransversais e longitudinais encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor VERMELHA, coladas com adesivo
“Hot Melting”. Dimensdes nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura).

Estnfurs da mesa composia de

- pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, @ =
38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm};

- travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgio quadrada 40x40mm, em chapa 16 (1.5 mm};

- fravessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costurg,
seccio retangular 20x50mm, em chapa 18 (1,5 mm).

Suportes estruturais e de fixagio do tampo confeccionados em chapa de ago carbone SAE
1008, espessura de 3 mm, estampados conforme o projelo.

Alstas de fixac8o do tampo confeccionados em chapa de aco carbono SAE 1008, em chapa ‘
14 (1,9 mm), estampadas conforme o projeto.

Fixacdo do tampo as estruturas através de:

- parafusos 1/4” x 2 1/2°, cabega chata, bicromatizados;

- parsfusos 174" x 2%, cabega chala, bicromalizados;

- parafusos para agiomerado, de 4,5mm x 22mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados.




» Ponteiras e sapatas em pai:propueno copolimero virgem e sem cargas, m;etadas\a\cor -
VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensfes de design conforzﬁg‘@‘ nent % )

% *'S"‘

projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo mtemaczonai de YH 5

reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indi cé;xdo
més e ano; a identificagéo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome c!o
fabricante do componente injetado. Deverd ainda ser grafada a espessura da chapa
correspondente ao tubo para o qual o componente é adequado. ‘

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

1.2.21 M2C-04 - Cadeira
= Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados

anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA. Dimensfes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras,
e deterioragéo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

= Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento

texturizado, na cor VERMELHA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira

faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm e maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével na face inferior, 0 nome ou logomarca do fabricante do componente.

= Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabaménto
texturizado, na cor VERMELHA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, © nome ou
logomarca do fabricante do componente.

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).




Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxv?,.@. 4.8
mm, comprimento 12 mm.
Fixacéo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxq{;%”‘“
4.8 mm, comprimento 19 mm. i
Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @ h
4.8 mm, comprimento 22 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensées, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.22 M2C-06 — Mesa

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furacdo e colocagdo de buchas em

zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13 mm de comprimento, conforme projeto e

detalhamento. Dimensdes acabadas do tampo: 700 mm (largura) x 1200 mm
(comprimento). ,

Topos transversais e icngitudinais encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot
Melting". Dimens&es nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura).

Estrutura da mesa composta de; '

- pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, @ =
38 mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9 mm);

- travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
sec¢ao quadrada 40x40mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgéo retangular 20x50mm, em chapa 16 (1,5 mm).

Suportes estruturais e de fixag&o do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE

1008, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.




14 (1,9 mm), estampadas conforme o projeto.
Fixag&o do tampo as estruturas através de:

- parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, bicromatizados;
- parafusos 1/4" x 2", cabega chata, bicromatizados;

- parafusos para aglomerado, de 4,5mm x 22mm, cabe¢a panela, fenda Phillips,
bicromatizados.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes de design conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome do fabricante do
componente injetado. Deverg ainda ser grafada a espessura da chapa correspondente ao
tubo para o qual o componente é adequado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corros&o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epbxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

1.2.23 M2C-06 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor AZUL. Dimensé&es, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nlmero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificacio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatbémico
moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura méxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deteriorag&o por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL. Revestimento da face inferior em 1&mina de madeira faqueada de
0,7 mm, da espécie Eucalypfus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm e
maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével na face inferior, 0 nome ou logomarca do fabricante do componente.




Quando fabricado em campensade o0 encosto deve receber revestimento nas duas ces de

laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento mﬂ'm«

texturizado, na cor AZUL. Bordos com selador seguido de vemxz poliuretano. Es;zessura
acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, o0 nome ou logomarca do
fabricante do componente.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm). ’

Fixagéo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Fixac&o do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 18 mm. '

Fixacdo do encosto em compensa&o moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm. »

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensbes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.24 Mesa e banco - M2B-01
= Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na

face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furacdo e colocagio de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13 mm de compnmento conforme projeto e
detalhamento.

- = Dimenstes acabadas:

- Tampo: 1500 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 25,8 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura;
- Assento: 1350 mm (largura) x 300 mm (comprimento) x 25,8 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 1mm para espessura.
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Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com “primer”, -~
acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot, -

L

£

Melting". Dimensdes nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia’d& %,
. D
aié 2.5 mm para espessura. _ LoFis, Q D il

Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

Pés confeccionados em tube de ago carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5 mm);

Travessa longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada
de 40 mm x 40 mm, em chapa 18 (1,5 mm};

Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, seccéo
retangular de 20 mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de aco
carbono, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.

Aletas de fixagdo do tampo confeccionadas em chapa de aco carbono, em chapa 14 (1,9
mmy), estampadas conforme o projeto.

Fixacao do tampo/ assento éé estruturas através de:
- Parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, bicromatizados;
- Parafusos 1/4” x 2", cabega chata, bicromatizados;
- Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabeca panela, fenda Phillips,
bicromatizados.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
LARANJA, fixadas 2 estrutura através de encaixe. Dimensbes de design conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificagdo “modelo FDE FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Devera ainda ser grafada a espessura da
chapa e o diametro correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corros&o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.25 Mesa e banco M2B-03



= Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido.na e
face superior em laminado melaminico de alta presso, 0,8 mm de espessura, acabamﬁme"%“e o

-frost, na cor BRANCA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico deéﬁag;(i @
press@o - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagio de buchés\gé%% eSS
zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13 mm de comprimento, conforme projéio e
detathamento.

* Dimensdes acabadas:
- Tampo: 1500 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 25,8 mm (espessura), admitindo-se
toleréncia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura;
- Assento: 1350 mm (largura) x 300 mm (comprimento) x 25,8 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 1mm para espessura.

= Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com "primer",

acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), coladas com adesivo “Hot
Melting". Dimensdes nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de
até 2,56 mm para espessura.
= Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

= Pes confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5 mm);

= Travessa longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, 5ec¢a0 quadrada
de 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm);

= Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, seccio
retangular de 20'mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

* Suportes estruturais e de fixacdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.

* Aletas de fixag&o do tampo confeccionadas em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9

mm), estampadas conforme o projeto.
* Fixacdo do tampo/ assento as estruturas através de:

- Parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, bicromatizados;
- Parafusos 1/4” x 2", cabega chata, bicromatizados; )
- Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabega panela, fenda Phillips,
bicromatizados.

= Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AMARELA, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes de design conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nGmero identificador do polimero; datador de lotes indicando

més e ano; a identificag@o “modelo FDE FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da



chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada.

= Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténé?éw
a corros&o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. o

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, e!etrostéticé;

brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
1.2.26 Mesa e banco - M2B-04

»  Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta press&o, 0,8 mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagédo e colocagdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4", 13mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento.

= Dimensdes acabadas:

- Tampo: 700mm (Iargubra) x 1500mm (comprimento), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm

para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura,;

- Assento: 350mm (targufa) x 1350mm (comprimento), admitindo-se tolerancia de até + 2
- mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura;.

» Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com "primer",
acabamento texturizado, na cor VERMELHA, coladas com adesivo "Hot Melting".
Dimensdes nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de até 2,5 mm
para espessura. -

» Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5 mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgéo
quadrada 40 rrim x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm); |

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgéo
retangular 20 mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5mm).

s Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.

= Aletas de fixag&o do tampo confeccionados em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9
mm), estampadas conforme o projeto.

= Fixagdo do tampo/ assento as estruturas atraves de:

- Parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata, bicromatizados;

- Parafusos 1/4” x 2", cabega chata, bicromatizados;




bicromaiizedos, o
= Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgem e sem cargas, injetadas na %é%‘

VERMELHA, fixadas 2 estrutura através de encaixe. Dimensdes de design conforme

projeto. Nos moldes das ponieiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de
reciciagem, apresentando ¢ nimerp ideniiicador do polimers; datador de loles indicando
més e ano; a identificacio “modelo FDE FNDE” (conforme indicado no projeto) e ¢ nome da
empresa fabricante do componente injetado. Devera ainda ser grafada a espessurz da
chapa 2 o didmelrs correspondenis 30 1ubo para o qual 2 pega & zdenuads.

= Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

= Pintura dos elementos metalicos em tinla em pé hibrida Epoxi /7 Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em eslufa, espessura minima 40 micromeiros, na cor CINZA.

1.2.27 Mesa e banco - M2B-06

=  Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP}, com espessura de 25 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de zlia pressio, 0,8 mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA. Revestimentc na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furaco e colocagdo de buchas em
zamac, auloatarraxanies, rosca interna 1/47, 13mm de comprimento, conforme projeio e
detasthamenio

= Dimensfes acabadas:
- Tampo: 700mm (largura) x 1500mm {comprimenio}, admitindo-se tolerdnciade sté + 2 mm
para largura e comprimento e +/~- 1 mm para espessura;
- Assento: 350mm (largura) x 1350mm {(comprimento), admitindo-se folerancia de até + 2
mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessurag;.

= Topos encabegados com fila de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com “primer”,
acabamento texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting”. Dimensfes
nominais de 28 mm {largura) x 3 mm (espessura), com tolerdncia de até 2,5 mm para

. espessura.

= Estrulura da mesa e dos bancos compostas de:
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm {1
1727, em chapa 14 (1,8 mm);
- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgfio
guadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16 {1,5 mm);
- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo
retangular 20 mm x 50 mm, em chapa 18 {1,5mm).




* Suportes estruturais e de fixacdo do tampo/ assento confeccionados em chapa ¢
carbono, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.

* Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono, em chapa 14 {‘i Sin ?&ﬁ

mm), estampadas conforme o projeto.

= Fixacdo do tampo/ assento as estruturas através de:
- Parafusos 1/4” x 2 1/2", cabega chata, bicromatizados;
- Parafusos 1/4” x 27, cabeca chata, bicromatizados;
- Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabega panela, fenda Phillips,
bicromatizados.

= Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes de design conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacéo “modelo FDE FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Devera ainda ser grafada a espessura da chapa e o
didmetro correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada.

* Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
& corros&o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

= Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.3 Etigueta — identificacio do Padrio Dimensional

= Os conjuntos aluno {CJA-01, CJA-03, CJA-04, CJA-06) e as cadeiras dos demais conjuntos
(CJC-00, CJC-01, M2C-01, M2C-03, M2C-04 e M2C-06), devem receber etiquetas de
identificagdo do padrdo dimensional. Nas mesas dos conjunto aluno as etiquetas devem ser
fixadas em sua estrutura, na lateral direita, face externa. Nas cadeiras as etiquetas devem
ser fixadas na parte posterior do encosto da cadeira (ver projeto grafico e aplicagéo).

* Etiquetas de 35 mm x 37 mm, auto adesivas em poliéster metalizado com blindagem,
cantos arredondados, impressas nas cores do mobilidric em €§§§s§§€§ (branco, laranja,
amarelo, vermelho ou azul), com fundo branco (ver projeto grafico).

1.4 Fabricacado
= Para fabricag&o dos itens 1 a 16, é indispensavel seguir os respectivos projetos executivos,
detalhamentos e especificacdes técnicas.
* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, n&o devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos o0s encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro das unibes.



; “\a\‘\eng;\;\ |
Fisz._i

LQ( 5\ 45,

m

» Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas; esmemhad § ;untas’

e arredondados os cantos agudos. P Mmm

« As fitas de bordo devem ser aplicadas exclusivamente pelo processo de colagem: "‘Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apés a colagem, conﬁgurando gg 0
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

s Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢&o ou partes cortantes,
(tolerancias dimensionais especificadas em projeto).

=  As texturas em componentes injetados, conforme detalhamento constante nos pfojetos,
dever&o apresentar profundidade méaxima de 45 micrometros.

Obs.1: As cores dos materiais deverdo respeitar as “referéncias de cores” a serem definidas

com base nos catdlogos PANTONE e RAL.

Obs.2: As artes finais com a diagramagdo, textos e definicdo de cores das etiquetas e manuais,

além de amostra referencial do padrdo de textura serdo fornecidas as empresas vencedoras

pelo FNDE.

1.5 ldentificacdo do Fornecedor
» Ftiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma

permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo: :
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Enderecol/ telefone do fornecedor;
- Data de fabricacéo (més/ano);
- Cédigo do Produto;
- Garantia de 24 meses ap0s a data da entrega
= Nos itens CJP-01, MA-01, M2C-06 e M2B-06 devera ser incluido o Simbolo Internacional de
Acesso, acompanhado da frase: “ESTE MOVEL E ACESSIVEL”.

1.6 Manual de Uso e Conservagédo
= Todos os itens de mobiliario devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservagéo,

Impress&o colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso
em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos:
lasercolor/ eletrostatica em cores (xerox)/ offset quadricromia.

« Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externc
da embalagem. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
- "CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ".




- Para os conjuntos aluno CJA-01, CJA-03, CJA-04 e CJA-08, fornecer um ma%ﬁ%\I a ca@gﬁ*“" e B
volume de duas mesas e duas cadeiras. /M; w
- Para a mesa acessivel para pessoa emcadeira de rodas MA-01, fornecer um manual para I
cada mesa. ,

- Para o conjunto para professor (CJP-01); conjuntos coletivos (CJC-00 E CJC-01);
conjuntos de uso multiplo (M2C-01, M2C-03, M2C-04 e M2C-06) e cbn}untos para refeitério
(M2B-01, M2B-03, M2B-04 e M2B-08), fornecer um mahuai para cada conjunto.

1.7 Embalagem
- Mesas ‘
= Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pléstico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e

fixando com cordGes de sisal, réfia ou fititho de polipropileno;

= Enrolar os pés com papel crepe sem goma ou pléstico bolha;

Cadeiras

» Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado
ou plastico bolha; |

= Enrolar os pés com fita tipo crepe sem goma ou pléastico bolha;

Bancos ‘

= Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com cordGes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

= Enrolar os pés com papel crepe sem goma ou plastico bolha.

Rotulagem da embalagem

= Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagdo do

fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientacdes sobre manuseio, transporte e
estocagem.
Recomendacdes gerais

» N&o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocéo.

= Na&o dever&o ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

* Na&o deverdo ser utilizados filmes plasticos para embalagem de qualquer parte dos
produtos.

Recomendacbes especificas

= Para os conjuntos aluno CJA-01, CJA-03, CJA-04 e CJA-08, empilhar e amarrar as mesas

duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas



Para o conjunto do §§s§és3§§ CJP-01, embalar a2 mesa e a cadeira individualmente.
Para a mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas MA-01, embalar individualments.
Para os conjuntos coletivos CJC-00 E CJC-01, empithar e amarrar as cadeiras quatro a
quatro. Cada mesa deve ser embalada individualmente e distribuida com quatro cadeiras do
mesmo padrido dimensional, de modo que se configure um tnico conjunto. Cada volume
deve ser rotulado individuaimente.

Para os conjuntos de uso maitiplo M2C-01, M2C-03, M2C-04, M2C-08, empithar e amarrar
as cadeiras duas a duas. Cada mesa deve ser embalada individualmente e distribuida com
duas cadeiras do mesmo padrio dimensional, de modo que se configure um Gnico conjunto.
Cada volume deve ser rotulado individualimente.

Para os conjuntos de refeitério M2B-01, M2B-03, M2B-04, M2B-08, empithar e amarrar 0s
bancos dois a dois. Cada mesa deve ser embalada individuaimente e distribuida com dois
bancos do mesmo padrdo dimensional, de modo que se configure um Gnico conjunto. Cada
volume deve ser rotulado individualmente.

1.8 Tolerancias

Asseguradas as funcionalidades dos méveis e de seus componentes, serdo admitidas toleréncias

no Controle de Qualidade conforme estabelecido a seguir:

toleréncias dimensionais indicadas nos projetos e especificagbes;

+{- 2 mm para paries estrufurais,

+/- 1 mm para furacdes e raios, e 1° para angulos quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nos projetos indicadas e especificacbes;

+/- 1,6 mm para componentes injetados ou para compensados moldados quando as
tolerancias néo estiverem indicadas nos projetos e especificaces.

1.9 Garantia

Minimo de 24 meses a partir da data da entrega do mobiligrio.

2. ESPECIFICAGOES TECNICAS — ITEM 17 - ESCANINHO / ESTANTE DE MADEIRA

2.1 Descricdo

Estante / Escaninho baixo com 6 (seis) nichos.

2.2 Constituintes

Corpo composto por:




- Pegas laterais, inferior, prateleira e divisérias em madeira aglomerada (MDP), |
de 18 mm, revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa press&o - SP,,} 5

e
{«;{’s\'ﬁ Fn

a-:

acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensbes acabadas conforme projeto; : gg}
= z =

- Peca posterior em madeira aglomerada (MDP), espessura de 15 mm, revestida em ag'ésés
as faces de laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Dimensdes acabadas conforme projeto;

- Tampo em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18 mm. Face superior revestida em
laminado melaminico de alta presso pés formavel de 0,6mm de espessura, com raio de
curvatura de 10 mm, acabamento texturizado, na cor CINZA. Face inferior revestida com
laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado na cor CINZA.

- Bordos encabecgados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”,
acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados com adesivo “Hot
Melting”. Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 1 mm (espessura).

Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, segio retangular de 20 mm X
40 mm, em chapa 14 (1,9 mm), soldada e pré-furada. Tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia & corros3o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixag&o por
chapa de aco (espessura 1,5 mm) com rebite de aluminio.

Fixacbes: -

- Fixacdo das pegas que compdem o corpo do armarioc com dispositivos para conex&o
definitiva, composto por bucha com sistema de travamento e parafuso com rosca para
madeira;

- Fixagdo da base metalica ao corpo do armério através de parafusos rosca méaquina
métrica M6 X 30 mm e buchas em zamak autoatarraxantes, com rosca maquina métrica M6
X 14 mm;

2.3 Fabricagao

Para fabricagio do produto é indispenséavel seguir o projeto executivo, detalhamento e
especificagfes técnicas.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas; esmerilhadas juntas

e arredondados os cantos agudos.
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= As fitas de bordc devem ser aplicadas exclusivamente pelo processo de %33%&?% %é%’g

Melting”, devendo receber acabamenic fresado apds a colagem, §§§§§§%‘$§§$
arredondamentso dos bordos {ver delathamenio do proisiol.
2.4 ldentificacdo do Fornecedor
= Fhouels aulo sdesive vinlics ou de sluminic com informacles impressas de %%%g
permanente, do amanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo da
ssiante/ escaninho, confends!
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do Iabricanis;
- Endereco/ lelefone do fornecedor;
- Daiz de fabricacio (mésianoy
- Cadigo do Produlo:
-Garanlipde 24 meses apds adaladaenlregs
2.5 Manual de Uso e Conservagao
= Todas as estantesfescaninhos devem ser enfregues com ¢ Manual do Uso e Conservacio,
Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 287mm (A4), 01 pagina frente e verso
em papel reciclado de gramshys minime 750/m2 em um dos segudnies progessos:
insercolor/ elelrostalics em cores {xeroxy offsel quadricromia,
= Fomecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lade externo
dz embalagem. O envelope deve conler na parle exdems oS seguinies dizeres:
- “CONTEM MANUAL DE USC E CONSERVACAQ”.
2.6 Embalagem
= Panelfo ondulade, mania de polisienc expandido ou piasiico bolha, de gramaturs
adequads 3s caracieristicas do produlon, dobrando 3 parie sxcedenis e fixands com corgdbss
- de sisal, rafia ou fitilho de polipropilenc.
= NEo seré admilida 3 embalagem de parfes do produlo anles da mondagerm, quando ssia
gearretar dificuidade do sua remogBo.
*  N3o deverio ser uytilizadas filas adesivas em conialo direlo com o produlo.
= Rotulagem da embalagem - devem constar do lado exierno da embalagem, rétulos de faci
leitura com identificacio do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagfes
sobre manuseio, fransporte e estocagem.
2.7 Tolerancias
= Asseguradas as condicbes de montagem do mével, sem prejuizo da funcionalidade deste
ou de seus componentes, serfo admitidas tolerSncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancia +/- 1 mm para comprimento e largura das partes em madeira. Desde que n3o
interfira no funcionamento do mével.
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- Tolerancia +/- 0,3 mm para espessura das parles em madeira. \ﬁ 7
- Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias. -

conforme Normas ABNT.

2.8 Garantia
= Minimo de 24 meses a partir da data da entrega do mobiliario.

' Obs.1: As cores dos materiais deverdo respeitar as “referéncias de cores™ a serem definidas com

base nos catdlogos PANTONE e RAL
Obs.2" As artes finais dos manuais serdo fornecidas &s empresas vencedoras peilo FNDE.

3. ESPECIFICAGCOES TECNICAS — ITEM 18 - ESTANTE BAIXA DE MADEIRA
3.1 Descrigio “
= Estante baixa com 1 prateleira.
3.2 Constituintes
= Corpo composto por:
- Pegas laterais, inferior e prateleira em madeira agiomerada (MDP), espessura de 18 mm,
revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamenio

texhirizadso, na cor CiNZA
= Dimensdes scahadas conforme proslo]

- Peca posterior em madeira aglomerada (MDP), espessura de 15 mm, revestidas em
ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressic — BP, acabamento texturizado,
na cor CINZA. Dimensbes acabadas conforme projeto;

- Tampo em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18 mm. Face superior revestida de
laminado melaminico de alta press8o pos formavel de 0,8mm de espessura, com raio de
curvatura de 10 mm, acabamento texturizado, na cor CINZA. Face inferior revestida com
laminado melaminico de baixa pressBo — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA

Dimens8es acabadas conforme projelo;
- Bordos encabegados com fita de bordo em PVC {§§§§§§ de polivinila) com “primer’,
acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados com adesive “Hot
Melting”. Dimensdes nominais de 22 mm {(largura)} x 1 mm {espesswra).

= Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, segéo retangular de 20 mm X
40 mm, em chapa 14 {1.9mm), soldada e pré-furada. Tratamento antiferruginoso gue
assegure resisténeia 2 corros3o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA

= Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropilenc injetado, rosca 3/8". Fixac&o por

chapa de ago {espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.




= Fixacbes:
T g.rs,"i ﬂ?*f;@
- Fixag3o das pecas que compde o corpo do armério com dispositivos para ssae:ég} 7 e,
definitiva, composto por bucha com sistema de travamento e parafuso com rosca ;}az‘s - ggé
madeira;

- Fixagdo da base metdlica ao corpo do armario através de parafusos rosca 3%3%2%?33
métrica M6 X 30 mm e buchas em zamak autoatarraxantes, com rosca maquina métrica M6

X 14 mm

3.3 Fabricagdo
= Para fabricag8o do produto é indispensavel seguir o projeto executivo, detalhamento e

especificagbes téonicas. .
» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos

cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber

solda em todo o perimelro da unido.

= Deverso ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas; esmerilhadas juntas
e arredondados os cantos agudos. ‘

» As fitas de bordo devem ser aplicadas exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apés a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver detathamento do projeto).

3.4 identificacio do Fornecedor

= FEfiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informagbes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo da
estante, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderegof telefone do fornecedor;

- Data de fabricacio (més/anoy;

- Cédigo do Produto;

- Garantia de 24 meses apos a data da enfrega
3.5 Manual de Uso e Conservacio

= Todas as estantes devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservagio, impresséo
colorida (4 X 4 cores), em formato 210 x 287mm (A4), 01 pagina frente e verso em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: lasercolor/

eletrostatica em cores (xerox)/ offset quadricromia.

= Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado extemne
da embalagem. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
- “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAQ".



3.6 Embalagem _ —

» Papelfo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, de gramatur%;ﬂ“‘%"‘f@ o,

adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com cordc”)’eé . gg 7
de sisal, rafia ou fititho de polipropileno. e ’«‘

» N#o sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esté
acarretar dificuldade de sua remocgéao.

s N&o devero ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

« Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientages .
sobre manuseio, transporte e estocagem. '

3.7 Tolerancias

*  Asseguradas as condi¢Bes de montagem do mével, sem prejuizo da funcionalidade deste
ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancia +/- 1 mm para comprimento e largura das partes em madeira. Desde que ndo
interfira no funcionamento do mével.
- Tolerancia +/- 0,3 mm para espessura das partes em madeira. ,
- Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
conforme Normas ABNT.

3.8 Garantia

s Minimo de 24 meses a partir da data da entrega do mobiliario.

Obs. 1: As cores dos materiais deverdo respeitar as “referéncias de cores” a serem definidas' com
base nos catalogos PANTONE e RAL.
Obs.2: As artes finais dos manuais serdo fornecidas as empresas vencedoras pelo FNDE.

4. ESPECIFICAGOES TECNICAS ~ ITEM 19 - ARMARIO BAIXO DE MADEIRA

4.1 Descricao

* Armario baixo com 2 portas e 1 prateleira.
4.2 Constituintes

= Corpo composto por:

- Pegas laterais, inferior e prateleira em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18 mm,
revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA.

* Dimensdes acabadas conforme projeto;




- Peca posterior em madeira aglomerada (MDP), espessura de 15 mm, revestida em

as faces de laminado melaminico de baixa pressio — BP, acabamento texturizado, na cor’s2t

CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto; i

ER

- Tampo em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18 mm. Face superior revestida em |
laminado melaminico de alta presséo pés formével de 0,6mm de espessura, com raio de
curvatura de 10 mm, acabamento texturizado, na cor CINZA {sfgf referéneias). Face inferior
revestida com laminado melaminico de baixa presséo — BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto;

- Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”,
acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA (ver referéncias), colados com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22 mm (largura) X 1 mm (espessura).

Portas em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces
de laminado melaminico de baixa pressfo — BP, acabamento texiurizado, na cor CINZA {ver
referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto.

- Bordos encabeg¢ados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”,
acabamento texturizado na cor CINZA (ver referéncias), colados com adesivo “Hot Melting”.
Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 1 mm (espessura).

Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, se¢o retangular de 20 mm X
40 mm, em chapa 14 (espessura 1,9mm), soldada e pré-furada. Tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
Frontdo em chapa de ago carbono 16 (espessura 1,52 mm) dobrada e pré-furada. Pintura
em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em és%gfa
espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA,

Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8". Fixagdo por
chapa de ago (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.

Dobradigas em ag¢o niquelado, com didmetro do caneco de 35 mm e com curvatura de 16
mm.

Sobrecalgos de 3 mm para §3§§§3 de montagem.

Sistema de fechamento composto por:

- Fechadura de embutir para armérios em zamac com acabamento cromado, com duas
chaves dobraveis;

- Fecho de sobrepor automatico em zamac com acabamento cromado.

Fixaches:
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- Fixagdo das pegas que compde o corpo do armério com dispositivos para conexdo /f'

o T
o TR

definitiva, composto por bucha com sistema de travamento e parafuso com rosca §}3§§

" madeira; Ty

- Fixagdo da base metalica ao corpo do armario através de parafusos rosca rségsig,é é
métrica M6 X 30 mm e buchas em zamak auto-atarraxantes, com rosca méquina métrica
MB X 14 mm

- Fixagdo de dobradicas e calgos com parafusos em ago niquelado autoatarraxantes para
madeira aglomerada, de 3,5mm X 13 mm, cabega chata, fenda Phillips ou Pozidriv;

- Fixag3o do frontdo com parafusos autoatarraxantes para madeira aglomerada, de 3,5mm
X 16 mm, cabecga flangeada, fenda Phillips ou Pozidriy;

- Fixacdo da fechadura com parafusos autoatarraxanies para madeira aglomerada, de
3,5mm X 16 mm, cabega chata, fenda Phillips ou Pozidriv; |

- Fixac8o do fecho com parafusos autoatarraxantes para madsira aglomerada, de 3,5mm X

20 mm, cabega panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

4.3 Fabricagio

Para fabricacdo do produto € indispensavel seguir o projeto executivo, detalhamento e
especificacdes técnicas.

Soldas devem possuir superficie fisa e homogénea, nZc devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos 0s encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimeiro da unifo.

Deveréo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas; esmerilhadas juntas
e arredondados os cantos agudos.

As fitas de bordo devem ser aplicadas exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting", devendo receber acabamento fresado apés a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver detathamento do projeto).

4.4 identificagdo do Fornecedor

Etiqueta auto adesiva vinilica ou de aluminio com informacgbes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo do
armario, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricacio (més/ano);

- Cédigo do Produte;

- Garantia de 24 meses ap6s a data da entrega

4.5 Manual de Uso e Conservacgio
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=  Todas os arméarios devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservagéo, Im esséo »
colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pégina frente e verso em pape} anenz, %

reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: §aserco¥0rl @96
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eletrostatica em cores (xerox)/ offset quadricromia.

= Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado extemo
da embalagem. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
- “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGCAQ”.

4.6 Embalagem

= Papeldo ondulado, manta de polietilieno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com cordées
de sisal, rafia ou fititho de polipropileno.

* N&o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogdo.

* Na&o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de facil
leitura com identificag&o do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, fransporte e estocagem.

4.7 Tolerancias :

= Asseguradas as condicbes de mbntagem do mével, sem prejuizo da funcionalidade deste
ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancia +/- 1 mm para comprimento e largura das partes em madeira. Desde que n3o
interfira no funcionamento do movel.
- Tolerancia +/- 0,3 mm para espessura das partes em madeira.
- Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
conforme Normas ABNT.

4.8 Garantia

* Minimo de 24 meses a partir da data da entrega do mobiliario.

Obs.1: As cores dos materiais deverdo respeitar as “referéncias de cores” a serem definidas com
base nos catédlogos PANTONE e RAL.
Obs.2: As artes finais dos manuais serdo fornecidas as empresas vencedoras pelo FNDE.

5. ESPECIFICAGOES TECNICAS - ITEM 20 - CADEIRA PARA ALIMENTAGAO
5.1 Descrigdo
= Cadeira alta de alimentagao infantil dobravel, em conformidade com a ABNT NBR 15991-
1:2011 Cadeiras altas para criangas - Parte 1: Requisitos de seguran¢a, e ABNT NBR
16991-2:2011 Cadeiras altas para criangas - Parte 2: Métodos de ensaio.




5.2 Dimensbes

Altura: entre 100 e 110cm;
Largura: entre 55 a 75cm;
Profundidade total com base: entre 85 a 75¢cm.

5.3 Constituintes

Estrutura tubular em ago carbono, com segao circular, dobravel.

Encosto e assento, acolchoados em espuma com acabamento em laminado plastico,
impermeavel. ‘

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 (Ep6xi/ Poliéster), eletrostatica, na cor
BRANCA. ,

Bandeja em (PP) polipropileno injetado, na cor BRANCA, removivel ou articulada.

Apoio para os pés em (PP) polipropileno injetado, removivel ou articulado.

Sapatas antiderrapantes.

Cinto de seguranga com fechamento de 3 a 5 pontos, regulavel.

5.4 Requisitos de Seguranga

O produto deve atender os requisitos de seguranca estabelecidos na ABNT NBR 15991-
1:2011 Cadeiras altas para criangas. Parte 1: Requisitos de seguranga.

5.5 Fabricacao

Para fabricacdo € indispensavel atender as especificagbes técnicas e"recomendagées das
normas vigentes, especificas para cada material.

Nas partes metédlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso, que assegure
resisténcia a corrosio, conforme requisitos estabelecidos na ABNT NBR 15991.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escoérias. Todos 0s encontros de tubos devem receber
solda em todo o. perimetro da unido.

Todos os componentes deverdo possuir cantos arredondados e éer isentos de rebarbas e
arestas cortantes.

Todas as fixacdes visiveis, parafusos e arruelas deverdo possuir protegio adequada contra
corrosdo ou serem fabricados em ago inox.

5.6 ldentificacdo do Fornecedor

Etiqueta lavavel, fixada e impressa de forma permanente em local visivel do produto;
contendo:

- Nome do fabricante / CNPJ;

- Nome do fornecedor/ CNPJ;

- Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor,

- Data de fabricagéo (més/ano);

T

o
»

e
o
: TN




< %
2 -
- N° do confrato; , N -ng
- Sarantia gié H i {12 meses apds 2 dala da nole fscal de enfregal; B ﬁﬁm&
- Referfncia do modsio, x ’ N §§ ‘? I :
= A shouels deve ginds Irazer oS seguinies dizeres: CorBE

"ATENCAOQ: NAQ DEIXE A CRIANCA SOZINHA SEM A SUPERVISAO DE UM ADULTO". "
"ATENCAQ: A CRIANCA DEVE SEMPRE USAR O DISPOSITIVO DE SEGURANCA
CORRETAMENTE ENCAIXADO E AJUSTADO™.
5.7 Manuai de InshrucBes

= Todo produto deve vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES”, em portugués,
contendo:

= Orientac3o sobre forma de uso comrsto;

* Procedimenios de seguranga;

= Regulagem, manuteng3o e limpeza;
= Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica;
= Relacao de oficinas de assisténcia técnica autorizada;
= Certificado de garantia preenchido contendo: data de emiss3o e o niimero da Nota Fiscal.
* O manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:
"ATENCAO: GUARDAR AS INSTRUCOES PARA FUTURA CONSULTA”
5.8 Embalagem
= Caixa de papel&o e piastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a garantir protec3o adequada no fransporte e armazenamento.
= Sacos plasticos utilizados para embalagem da cadeira devero trazer a seguinte marcagio:
"ATENCAO: PARA EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTENHA ESTE SACO PLASTICO
LONGE DO ALCANCE DE CRIANCAS™.
5.8 Rotulagem da embalagem

* Devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de facil leitura com identificac3o do
fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientagcdes sobre manuseio, fransporis &
estocagem.

Obs.: A amostra deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e scompanhads do
"MANUAL DE INSTRUCOES”

5.10 Documentacdo Técnica
* Apresentar certificacdo de conformidade as normas ABNT NBR 15991-1:2011 , e ABNT
NBR 15981-2:2011, emitida pelo INMETRO ou OCP acreditado, ou os seguintes laudos de

ensaios™ realizados com base na ABNT NBR 15991-Parte 2, emilidos por iaborsifrio
acreditado pelo COCRE- INMETRO™™

= Ensaio de resisténcia a corrosao (5.2.2):

* Ensaio da resisténcia das fixacbes do cinto de seguranga (5.2.4);




» Ensaio de resisténcia das tiras entre as pernas (5.2.5);
» Ensaio de estabilidade (5.2.6); -
= Ensaio geral de resisténcia (5.2.7);

= Ensaio de resisténcia ao impacto (5.2.8),

« Ensaio para cadeiras altas dobraveis (5.2.9).
* A identificagdo clara e inequivoca do mével ensaiado e do fabricante é condigéo essencial para
validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos do produto; identificagdo do fabricante e do
fornecedor; data e nome do técnico responsavel.
** Os laboratérios devem ser acreditados pelo CGCRE-INMETRO - Coordenagdo Geral de
Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial - para
realizagdo dos ensaios mecénicos em mobiliario.
5.11 Garantia

= 01 (um) ano contra defeitos de fabricagao.
5.12 Normas técnicas de referéncia

»  ABNT NBR 15991-1:2011 Cadeiras altas para criangas. Parte 1: Requisitos de seguranga.

»  ABNT NBR 15991-2:2011 Cadeiras altas para criangas. Parte 2: Métodos de ensaio.

6. ESPECIFICACOES TECNICAS - ITEM 21 - BERCO COM COLCHAO
6.1 Descricdo
» Berco infantil, ndo dobravel, ajustavel e com rodizios, em conformidade com a NBR 15860-
1:2010 - Moveis - Bergos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico - Parte 1: Reé;uisiios de
Seguranga; e NBR 15860-2:2010 - Méveis - Bergos e bergos dobraveis infantis tipo
doméstico Parte 2: Métodos de ensaio.
= Colchdo Infantil em espuma de poliuretano flexivel, em conformidade com a NBR 13579-
1:2006 - Colché&o e colchonete de espuma flexivel de poliuretano - Parte 1: Bloco de espuma
e NBR 13579-2:2011 - Colch&o e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases -
Parte 2: Revestimento.
6.2 Constituintes

 6.2.1 Constituintes - Bergo

Dimensdes

= Comprimento total incluindo éabeceiras: 1355 mm (+ou- 20mm)

= Largura total incluindo grades: 670 mm (+ou- 20mm)

» Altura das cabeceiras: 1000mm (+ou- 20mm)

= Extencdo vertical das cabeceiras: 890 (+ou- 20mm)

= Extencao vertical das grades: 750 (+ou- 20mm)

= Distancia regulavel da superficie do estrado & barra superior das grades: entre 180 e
480mm (faixa minima de regulagem)



o G
ﬁ‘-.«}

% Ny PO
NN

Estrutura

= Pés em tubos de ago, secgéo circular entre 1 1/4" e 2" em chapa 14 (1,9mm); &l

= Quadro em tubos de ago, secgao retangular com dimensdes de 40x20 ou 40x40mm, em chap"\a‘ Sia, g? [
16 (1,5mm). ’

= Estrado em chapa inteiriga de madeira agiomerada (MDP), com espessura de 18mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP na cor BRANCA,
topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm de PVC (cloreto polivinila)
namesmacore tonaiiéade do laminado . Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03)
posicdes.

Grades Laterais

* Grades laterais fixas confeccionadas em chapa de madeira agiomerada (MDP), espessura de

18mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP, texturizado

na cor BRANCA , topos encabecados em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com fita
de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, em PVC, na mesma cor e tonalidade do
laminado. Cinco (05) aberturas com dimensdes espagadas conforme os requisitos da norma
ABNT NBR 15860 (partes 1 e 2).

= Cabeceiras em chapas de madeira aglomerada (MDP), espessura de 18mm, revestidas nas

" duas faces em em laminado melaminico de baixa pressdo-BP texturizado, na cor BRANCA
com bordas arredbondadas, e topos encabecados em todo perimetro com fita de bordo em PVC

“de 2mm. '

* Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de freio por pedal, em nylon reforcado com
fibra de vidro, com rodas duplas de 75mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60kg cada.
Banda de rodagem macia e com cores diferenciadas entre o centro(BRANCO) e a banda de
rodagem(CINZA).

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6, eletrostatica, hibrida Epéxi/ Poliéster,

brithante, polimerizada em estufa, na cor CINZA (referéncia RAL 7040).
6.2.2 Constituintes - Colchio

Dimensdes do colchio

= Comprimento: 1300 mm

= Largura: 600 mm

= Espessura: 120 mm

* Espumade poiiureiano flexivel com densidade D18, revestido em matelassé (acolchoado),
costurado, com acabamento em uma das faces plastificado, conforme os requisitos das
normas ABNT NBR 13579 (partes 1 e 2). O revestimento deve ser dotado dg dispositivo de
abertura (“zipper”) para lavagem. ' .

* Protegdo antialérgica e antiacaro.
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espago entre o colchdo e as laterais e as extremidades ndo exceda 3cm. ,4-“" ‘e o
6.3 Requisitos de Seguranca ¥ _ _@,CZS

= O bergo deve atender aos requisitos de seguranca estabelecidos na NBR 15860-1:2010 -
Méveis - Bercos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico - Parte 1: Requisitos de
Seguranga.

6.4 Fabricacéo

» Parafabricag@o do bergo é indispensavel atender as especificagdes técnicas e
recomendacgbes das normas vigentes especificas para cada material.

= Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso, que assegure resisténcia &
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

= Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escoérias. Asunides entre tubos devem receber solda em todo

© 0 perimetro.

= Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. ‘

» Para fabricagdo do colch&o é indispensave! atender as especificagbes técnicas e
recomendacdes das normas vigentes especificas para cada material.

6.5 Certificacio
6.5.1 Qualificagdo técnica do bergo

= O bergo deve ser Certificado pelo INMETRO (Portaria 269 de 21 de junho de 2011) e trazer
o Selo de ldentificagdo da Conformidade a8 NBR 15860 Partes 1 e 2, valido e aplicado no
produto e na embalagem, e emitido por organismo de certificagdo de produtos (OCP),
acreditado pelo INMETRO para Emisséo deste Certificado de conformidade.

6.5.2 Qualificagdo técnica do colchio:

* O colchéo deve ser Certificado pelo INMETRO (Portaria 79 de 03 de fevereiro de 2011) e
trazer o Selo de Identificagdo da Conformidade a4 NBR 13579 Partes 1 e 2, valido e aplicado
no produto e na embalagem, e emitido por organismo de certificacdo de produtos (OCP),
acreditado pelo INMETRO para Emiss3o deste Certificado de conformidade.

6.6 Identificacdo
6.6.11dentificacdo do bergo:
4 *  (ravacio permanente posicionada na paﬁe inferior do bergo, contendo:

- Nome do fabricante / CNPJ

- Nome do fornecedor / CNPJ;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més / ano);

- N° do contrato;



-Garantiaaté _/ /(12 meses apos a data da nota fiscal de entrega);

6.6.21dentificacdo do colchdo
» Etiqueta confeccionada em material resistente & lavagem, costurada ao revestimento do

colchdo em uma das faces, com informagées permanentes, contendo:
- Nome do fornecedor / CNPJ;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més / ano);

- N° do contrato;
-Garantiaaté _/ | (12 meses apos a data da nota fiscal de entrega);

- Nome do fabricante / CNPJ;
- Classificacdo do colchao;

- Tipo de espuma;
-Densidade nominal;
- Marca e modelo;
- Composigao do revestimentio;
- Origem do produto; ‘
- Data de fabricag@o (més e ano) e lote;
- Indicagdo dos cuidados minimos para conservagao do produto.
6.7 Manual de instrucdes |
= O bergo deveré vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES”, em portugués, contendo:
* QOrientagGes para uso correto contemplando as recomendacgdes exigidas pela norma ABNT
NBR 15860-1;
= Desenho técnico para montagem, contendo a lista e descrigdo de todas as pegas e
ferramentas necessarias, além de um diagrama dos parafusos e fixadores requeridos;

= Procedimentos de seguranga;

= Regulagem, manutencgao e limpeza;

= Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica;

= Certificado de garantia preenchido contendo: data de emiss&o e o niimero da Nota Fiscal;

» Devem ainda constar no manual as seguintes adverténcias:
"ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES DE CALOR, TAIS
COMO AQUECEDORES ELETRICOS, AQUECEDORES A GAS ETC. NAS PROXIMIDADES
DO BERGCO"; ‘
"NAO UTILIZE O BERCO SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRA- DA, RASGADA OU
FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PEGAS DE REPOSICAO APROVADAS PELO
FABRICANTE". ,
"NAO DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO BERCO QUE POSSA




SERVIR DE §$§'§'{} DE APOIO OU APRESENTE PERIGO DE ASFIXIA OU o
ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO, CORDAS, CORDOES DE PERSIANA/ :
CORTINA ETC".

"NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAO NO BERGO".

= O manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:

"IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA EVENTUAIS CONSULTAS".
8.8 Embalagem ’ ’

= Caixa de papelfo, plastico bolha e sacos piasticos ?i‘&?‘%ﬁ?&'&i’%ﬁég de gramatura adequada as
caracteristicas dos produtos, de modo a garantir prote¢do adequada no transporte e
armazenamenio.

» Qualquer embalagem plastica utilizada para embalagem do bergo e do colchéo, devera
trazer a seguinte marcacgdo em letras n3o inferiores a 5mm de altura e com o destaque em
negrifo;

"ATENCAOQ: PARA EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA EMBALAGEM
PLASTICA FORA DO ALCANCE DE CRIANCAS”.
6.9 Rotulagem da embalagem

= Devem constar do lado externo da embalagem do bergo e do colchao, rétulos de facil leitura

= com identificac8o do fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orientacdes sobre
manuseio, ransporie e eslocagem. /

Obs.: As amostras do bergo e do colch&o devem ser entregues embaladas e rotuladas como
especificado. A amosira do bergo deve também ser acompanhada do “MANUAL DE INSTRUGOES”.
§.10Garantia

= 01 (um) ano conira defeitos de fabricac8o para o bergo e o colchio.
8.11 Normas técnicas de referéncia

= ABNT NBR 15880-1:2010 - Moveis - Bergos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico - Parle
1: Requisiios de Seguranca.

= ABNT NBR 15860-2:2010 - Méveis - Bergos e bercos dobra- veis infantis tipo doméstico Parte
2: Métodos de ensaio.

=  ABNT NBR 13579-1:2006 - Colch&o e colchonete de espuma flexivel de poliuretano - Parte 1:
Bloco de espumas. ‘

= ABNT NBR 13579-2:2011 - Colchao e colchonete de espuma flexivel de poliuretanc e bases -
Parte 2: Revestimento.

7. ESPECIFICACOES TECNICAS ~ ITEM 22 - COLCHONETE PARA REPOUSO

7.1 Descricdo
= Colchonete de 1amina de espuma flexive! de poliuretanoc para uso infantil.
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7.2 Constituintes C Aanen,
» Dimensoes: <o T
- Comprimento: 100cm; S &q g

- Largura: 60cm;

- Espessura: 05 cm.

= Revestimento:

- Material téxtil plastificado, "atéxico", ref. "CORINO", na cor AZUL REAL, impermeavel, com
acabamento em costura simples;

- Ziper com acabamento oculto.

= Espuma:

Norma ABNT NBR 8537

- Densidade nominal kg/m?*: D-28.

Norma ABNT NBR 9176

- Forga de indentag@0o a 40%: minimo de 145N,;

- For¢a de indentagéo a 40%: maximo de 195N.

- Fator de conforto: minimo de 2,2.

Norma ABNT NBR 9177

- Fadiga dindmica:(perda de espessura): maxima de 5%.

- Fadiga dinamica (perda de F. I. a 40%): maxima de 25%.
Norma ABNT NBR 8797

- Deformacéo permanente a compressio 90%: maxima de 7%.
Norma ABNT NBR 8515

- Tens&o de ruptura: minimo de 90 kPg;

- Alongamento: minimo de 100 %.
Norma ABNT NBR 8516
- Resisténcia ao rasgo: minimo de 450N/m.
Norma ABNT NBR 8619
- Resiliéncia: minima de 40%.
Norma ABNT NBR 14961
- Teor de cinzas: maximo de 1%.
7.3 Fabricagao

Para fabricagéo é indispensavel atender as especificagdes técnicas especificas para cada material.
7.4 Identificacdo do Fornecedor
» Etiqueta confeccionada em material duravel, lavavel, costurada ao revestimento do
colchonete em uma das faces laterais, com informagdes impressas de forma permanente,
em portugués, contendo:



- Nome do fabricante / CNPJ;

- Nome do fornecedor/ CNPJ;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo (més e ano) ou lote;

- N° do contrato;

- Tipo de espuma,;

- Densidade nominal;

- Composicado do revestimento;

- Indicag&o dos cuidados minimos para conservagao do produto.
7.5 Embalagem

» Embalado em plastico transparente.
= Qualquer material plastico utilizado para embalagem do colchonete, devera trazer a seguinte

marcac¢do em letras ndo inferiores a 5mm de altura e com o destaque em negrito:

 "ATENGAO: PARA EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA EMBALAGEM PLAS TICA FORA
DO ALCANCE DE CRIANGAS",

7.6 Rotulagem da embalagem
s Deve constar do lado externo da embalagem, rétulos de facil leitura com identificagdo do

fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagSes sobre manuseio, transporte e
estocagem. ‘

7.7 Documentacéo Técnica
= Espuma e revestimento: documento técnico que comprove as caracteristicas especificadas
para espuma e revestimento, assinado por técnico responsavel habilitado, em papel

timbrado, emitido pelo fabricante ou por laboratério especializado, acompanhado de
amostra da espuma e revestimento do colchonete devidamente identificados.
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ESPECIFICACOES TECNICAS
CJA-05B (MODELO FDE/ FNDE)

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 5
ALTURA DO ALUNO: DE 1,46M A 1,76M
(TAMPO INJETADO)

DESCRICAO

1.1  Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual.

1.2 Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplica¢do de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura
tubular de aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

1.3 Cadeira individual empithdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

2.1 Tampo em ABS {Acrifonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado
na cor VERDE (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacio de laminado melaminico de alta press3o, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA {ver referéncias), na face superior
do tampo, colado com adesivo bi componente. DimensBes acabadas de 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura
e profundidade e +/- 1mm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdes nos
projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indica¢des nos projetos).

NOTA 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de

seu préprio logotipo.

2.2 Estrutura composta de:

2.2.1 Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbc}no
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

2.2.2 Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

2.2.3 Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

2.3 Porta-livros em polipropileno copolimero. isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA {ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devern ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se toleréncias na tonalidade a critério da equipe técnica

da FDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros, deve

Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagio Técnica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagio Técnica n® 3/2019.
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ser gravado o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero identificad
polimero, a identificagdo do modelo “FDE-FNDE” {conforme indica¢do no projeto) e o nome
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve serinserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de ,S ,
fabricacdo {conforme indicag8o no projeto)}. Qﬂ{}?\
NOTA 2: O nome do febricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoounBo de M S A
seu proprio logotipo.
2.4 Fixacio do tampo 3 estrutura através de:
2.4.1 06 porcas altas com flange,métrica M6 {didmetro de 6mm)}, coinjetadas em castelos tronco-
cHnicos do prépric tampo;
2.4.2 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm)}, comprimento 47mm (com
tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
2.5 Fixacdo do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4 Ormm, comprimento 10mm.
2.6 Fixacdo das sapatas (frontal e posterior} aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4 8ram, comprimento 12mm.

2.7 Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas minerals, injetadas
na cor VERDE {ver referéncias), fixadas 3 estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacBo do “modelo FDE-FNDE” {conforme indicacBes nos projetos} e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro {tipo insert), indicando més e ano de
fabricaco {conforme indicacBes nos projetosh

NOTA 3: O nome do fabricante do componente dove ser obrigatoriamente grafado por extense, acompanhado ounode

seu préprio logotipo.

2.8 Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténgia 3
corros3o em cdmara de ndvoa salina de no minimo 300 horas.

2.5 Pintura eletrostdtica dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Polidster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brithante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA {ver referénciash.

3. CONSTITUINTES - CADEIRA

3.1 Assento e encosto em poliproplienc copolimero virgem, isento de cargas minerals, injetados,
na cor VERDE {ver referéncias). DimensBes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o nlimero identificador do polimero, a identificag8o do “modelo FDE-FNDE”
{conforme indicacbes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm
de dismetro {tipo insert), indicando més e ano de fabricacio {conforme indicacBes nos
projetos}.

NOTA 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadoounSode

seu proprio logotino.

3.2 Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, §§3§‘§8§2{§ de 20,7mm, em
chapa 14 {1,9mm}.

3.3 Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

34 Sapatas/ponteiras em polipropilenc copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERDE {ver refer8ncias}, fixadas 3 estruturz através de encaixe e pino expansor.

Dimens@es, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser

Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagio Téonica (D.0.U. 25/03/2009) & Acordo de Cooperacio Téonica n® 3/201%.



datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tlpo insert}, indicando més e ano:ﬁ:""” % %
de fabricag¢do (conforme indica¢8o no projeto). o QO}
NOTA 5: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de ; §E b
seu proprio logotipo. :
3.5 Nas partes metdlicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.

3.6 Pintura eletrostdtica dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida EpéxifPolidster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brithante, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA {ver referéncias). .

4, IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

4.1 O conjunto deve receber identificacdo do padrio dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
conforme projeto gréafico e aplicagdo.

4.2  Para impressio em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas (polipropileno injetado/pintura em pé epdxi-poliéster) de modo que, ap6s
curadas e secas, estas impressfes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a dicool e impossiveis de serem riscadas com asunhas.

NOTA 6: O arguivo digital referente 3 arte da identificac8o do padrio dimensional serd fornecido ao vencedor pelo FNDE.

NOTA 7: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacio do padrio dimensional tampografada.

5. MANUAL DE USO E CONSERVACAO

5.1 O conjunto deve receber Manual de uso e conservacgdo por meio de QR CODE impresso por
tampografia na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa abaixo da identificacio do padrio
dimensional, conforme projeto. A tampografia deve apresentar ainda os dizeres “MANUALDE USOE
CONSERVACAOQ” dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.

5.2 Paraimpressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas {pintura em pd epdxi/poliéster} de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham
fixacdo permanente, ndo sejam lavdveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com
as unhas.

NOTA 8: O arguivo digital referente 3 arte do QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVACAO e a arte do manual serfo fornecidos ao
vencedor pelo FNDE

NOTA 9: A amostra do conjunto deve ser apresentada com o QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ tampografado.

6. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

6.1 O conjunto deve possuir Selo INMETRO de Identifica¢Bo da Conformidade {de acordo com o
Anexo Hl da Portaria INMETRO n2 401). .

6.2 OsSelos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior
do porta-livros.

- NOTA 10: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.

7. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA

Componentes injetados: tampo, assento, encosto, VERDE PANTONE {*)3415C
ponteiras e sapatas

Componente injetado: travessa estrutural PRETA

Projeto FDE com cessBo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperag8o Téenica (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagdo Técnica n2 3/2019.
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Componente injetado: porta-livros CINZA PANT@\;@ {*1425C j

Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONEY*}“&%’@:%% WM"’»; ‘
superior do tampo ‘ 1 q@{‘{
Pintura das estruturas CINZA RAL {**) 7040 ‘ S A S
Identificagdo do padrio dimensional na estrutura da mesa VERDE PANTONE (*)3415C |

{sobre fundo cinza)

Identificagdo do padrio dimensional no encosto da cadeira BRANCA

{sobre fundo verde}

QR CODE do MANUAL DE USO E CONSEVACAO PRETA -

{*} PANTONE COLOR FOCRMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

8.1

8. PROCESSO DE FABRICAGAO
8.1 Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificagBes técnicas e demais
disposicdes contidas no Edital.

8.2 Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em piéstico injetado
cuja documentaco esteja em conformidade com este Termo de Referéncia (ou Edital).

8.3 Na montagem do conjunte, devem ser utilizados componentes plasticos de um dnico
fabricante. .

8.4 Aplicac3o de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento .
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos.

8.5 Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, fathas de inje¢30 ou partes cortantes.

8.6 O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de resfduos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

8.7 A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AC TAMPO INJETADO EM ABS”.

8.8 Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escérias.

8.9 Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

8.10 Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo
esmerilhamento das juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

9. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

Asseguradas as condigBes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido aseguir:

a. Tolerincias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacBes;

b. Mais ou menos {+/-} 3mm para partes estruturais, quando as tolerncias nfo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especifica¢Bes;

¢, Mais ou menos {(+/-) 1mm para furacBes e raios, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas
nos projetos ou nas especificacdes;

Projeto £DE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagiio Técnica {D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagdio Técnica n® 3/2019,




d. Mais ou menos {+/-) 1° para &ngulos, quando as tolerincias ndo 85?%?2?8%}% in ;
projetos ou nas especificagfes; \ o )

e. Mais ou menos {+/-} 1,5mm para componentes injetados {exceto para furagdes, fsé\é%‘;é m
espessuras), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especifica¢Bes; :

f. Mais ou menos {+/-} 0,5mm para espessura dos componentes injetados, quando as tolerancias

n3o estiverem indicadas no projeto ou nas especificagBes;
g. Mais {+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagdo dos componentes injetados.

NOTA 11: Na fabricacio de componentes pidsticos, as variacbes decorrentes das contragBes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerdncias acima.

NOTA 12: Na produgio, de modo a atender as tolerincias acima, considerar as tolerncias normativas de fabricagBo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico, tubos de ago carbono laminado 3 frio,

10. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
10.1 Etigueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacBes impressas de forma permanente, do

tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada parte inferior do tampo e do assento, contendo:
a. Nome do fornecedor; ‘
b. Nome do fabricants;
¢. Logotipo do fabricante;
d. Endereco/telefone do fornecedor;
e. Data de fabricacio {més/ano};
. Codigo do produto;
g. Garantia de 24 meses apés a data da entrega.

NOTA 13: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiguetas & serem utilizadas no fornedimento dos lotes,
fixadas nos locais definidos.

1i. EMBALAGEM
111 Mesa:

11.1.1 Recobrir cada tampo com papelfo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
botha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com cordBes de sisal, réfia ou fititho de polipropileno;

11.1.2 Proteger o5 pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.
11.2 Cadeira:

11.2.1 Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papelio
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequads 3s caracteristicas do produto;

11.2.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.

11.3 Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empithar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrio dimensional,
de modo gue se configure um Gnico volume. ,

114 Esse volume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel. Este filme deverd ser resistente
o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e
garantly integridade fisica do mobiliario durante o manuselo, transporte e estocagem.

11.5 N&o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, guando esta
acarretar dificuidade de sua remocio.

11.6 N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de difici remoc3o, tais
como fiimes finos para embalar alimentos,

117 NZ3o dever3o ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de ﬁaﬁgésgé% Téonica (D0, 25/03/2009) & Acordo de Cooperacio Técnica n® 3/2019.




12. ROTULAGEM DA EMBALAGEM
12.1 Devem constar do lado externo de cada volume rétulos de facil leitura, contendo:
a) Identificacdio do fornecedor; 4
b} identificacBo do fabricante;
¢} Cédigo do produto;
d} OrientacBes sobre manuseio, transporte e estocagem.
NOTA 14: A amostra do conjfunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificade.

313. GARANTIA
13.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de
fabricacdo.

NOTA 15: A data para cilculo da garantia deve ter como base 3 data da efetiva entregs do mobilidrio a0 interessado
{contrataniel.

14. DOCUMENTAGAO TECNICA
14.1 O fornecedor deverd apresentar, acompanhade da amostra do conjunto, a seguinte
documentacio técnica:
a} Certificado de conformidade / Declaracdo(Ses) de Manutengdo da Certificacdo, emitido
pelo Organismo de Certificacio de Produto - OCP, acreditado pelo CGURE-INMETRO para
ABNT NBR 14006 - Mdveis escolares - Cadelras e mesas para conjunto aluno individual,

b} Declaracio emitida pelo Organismo de CertificagBo de Produto - OCP, comprovando 2
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo.
Essa declaracio deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados
utilizados nas montagens dos méveis certificados.
NOTA 16: Als} declaracBo{8es) de manutencio da certificac3o deve{m] estar de acordo com o3 prazos estabelecidos nos
Requisitos de AvaliacSo da Conformidade, com base na dats inicial da obtengSo da 12 certificacdo do produte.
¢} Laudo técnico que comprove a gualidade da colagem do laminadoe de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido por Iaboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR
ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Enssio e
Calibragdo {ver item DESCRICAQ DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAC AQ TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintesinformagdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto alunoc {CIA-05B};

» Nome do fabricante do componente {tampo};

» identificagBo/ descricdo da amostra da mesa do conjunto aluno {CIA-05B);
» Fotos da mesa do conjunto aluno {CJA-O5B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragBo em cada tampo;
» Descricdo dos ensalos/ metodologia;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatério;

» Assinatura do técnico responsivel.
NOTA 17: Os resultados do ensaio de “descolamento espontinso sob aguedimento” devem ser expressos por meio de parecer
conclusivo.
NOTA 18: Os resultados dos ensaios de "descolamento sob trag8o” e “descolamento sob tragBo apds aguecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuats de forgas de cada corpo de prova no momento do rompimento, e pela média das forgas
obtidas,

d} Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injeciio para cada
componente utilizado {emitida pelo fabricante do componente}, conforme modslo de

“Declaracdo tipo D".

Projeto FDE com cessBo de uso a0 FNDE conforme Acorde de Cooperaclo Téonica {D.O.U, 25/03/2008) & Acordo de Cooperagiio Téonica n® 3/2013.



e) Laudo técnico que comprove a aderéncia as especificagdes técnicas dos compory
injetados, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR 14006 - M eis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISOAEC— =~
17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo. 2

15. DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO

EM ABS
15.1 Fundamento:
Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie

revestida em laminado melaminico de alta pressio, foi definida com o objetivo de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve
ser durdvel, resistente ao calor e a umidade.
15.1.1 Ensaios de descolamento:
a) Ensaio de descolamento esponténeo sob aquecimento:
» Descricdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de alta pressdo
colado com adesivo bi componenie, ap6s examinado para verificar perfeita colagem
em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forgada, e
permanecer & temperatura de 60° C, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.
» Verificacdo: ap6s esfriar & temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado ndo havendo descolamento, ndo
caracteriza reprovacdo).

b} Ensaio de descolamento sob tragdo:

» Descrigdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melaminico
de alta press3o, colado com adesivo bi componente, ap6s examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extragdes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma
sobreposicio de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca
{com um instrumento de metal duro) um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, portoda a
drea de 25cm?, {ver ilustracdo 1} com adesivo a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

Y

» Aplicac3o: aplicar tracBo continua em angulo normal & superficie ensaiada, 2
velocidade de 3mm/minuto em maéaquina universal de tragdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resuitado de um ensaio é a média dos resultados de tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraldos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tragdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.

» Validac3o: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?,

¢} Ensaio de descolamento sob tragdo apds aguecimento:

Projeto FDE com cessfio de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagiio Téenica {D.0.U, 25/03/2008) e Acordo de Cooperagdo Técnica n? 3/2619.
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alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apés examinado pa

ventilagdo for¢ada, e permanecer a temperatura de 60 ° C, e no maximo a 10% de

umidade relativa, por 30 minutos. ;oris,

Apos esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. 0
local das extracSes na pega injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposigdo de
duas camadas planas. '

No fado superior do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta press8o se risca
{com um instrumento de metal duro)} um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda
a drea de 25cm?, (ver ilustragdo 1) com adesivo & base de Cianoacrilato, respe:tando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante.

» Aplicagdo: aplicar tracdo continua em angulo normal & superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em mdéquina universal de tragdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resultado de um ensaio é a média dos resultados do tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras variaveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsdvel técnico e do laboratério.

» Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente inferior a 5 kN ou 200N/cm?.
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16. CONTROLE DE QUALIDADE
16.1 O controle de quslidade compreende duas etapas:
g} Avaliagio de Protétipo — 12 Etapa (detalhar conforme CIT);
b} Analise da Producio — 22 Etapa (detalhar conforme CiT}.

17. LEGISLAGAO
« Portaria INMETRO n? 282, de 25 de agosto de 2020, que estabelece s classificacdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos piblicos de liberacdo sob responsabilidade do Inmetro no

Ambito da Avaliacio da Conformidade compuiséria. -
« Portaria INMETRO n? 401, de 28 de dezembro de 2020, que aprova os requisitos de Avaliacio da
Conformidade para mbveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual — Consolidado.

18, NORMAS
« ABNT NBR 14006:2022 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

%k Obs.: As edicBes indicadas estavam em vigor no momento desta publicacBo. Como toda norma estd
g sujeita 3 revislo, recomenda-se verificar a existéncia de edigbes malis recentes das normas citadas.

Projeto FDE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acorde de Cooperagio Técnica (DOUL 235%3;%} & Acordo de Cooperagio Téonica n® 3/2019,
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA =5,
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E CONTRATOS

ANEXO 11 - PREGAO ELETRONICO N° 90013/2026
MODELO DE DECLARACAO - De néo possuir no quadro societario servidor da ativa do érgao.
REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N° 90013/2026

PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA - PB.

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARACAO De nio possuir no quadro societario servidor da ativa do érgéo.

O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que nfo possui em seu quadro societério e de funcionarios,
qualquer servidor efetivo ou comissionado ou empregado da Prefeitura Municipal de Alhandra, como também em nenhum
outro érgio ou entidade a ela vinculada, exercendo fungdes técnicas, gerenciais, comerciais, administrativas ou societarias.
Local e Data.

NOME/CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO: a declaragio devera ser elaborada em papel timbrado do proponente.




ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA

ANEXO I - PREGAO ELETRONICO N° 90013/2026
MINUTA DA ATADE REGISTRODE PRECOS

ATADEREGISTRODEPRECOS N® /L

Aos _ dissdomfsde . de .., na sede do Setor de Conmratacho da Prefeiturs Municipal de Athandrs Pstado da Paraths localizads
nz Bus Bosemire Forreira, 1688 - Centro - Alhandrs - PB, nos fermos da el Federal 87 14,133, de 17 de Abnil de 2021 1ot
Complementar ° 123, de 14 de Dezembro de 2008; Decreto Municipal v° 181, 4o 03 de Janeiro de 2024, Decrsto Municipai n®
123, de 83 de Jansiro de 20024; ¢ legislacio pertinents, consideradas as alteracBes posteriores das reforidas normas; ¢, ainds,
conforme 2 classificac8o da proposia apresentads no Preglio Eletrfnico 17 90013/2026 gue obictiva o Registro de pregos parz
fornechmento de mobilifric escolar para atender as necessidades da Seorstaria de Educaclo, resolve regisirar © prego nos

1. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

1.1.0 prego registrado, as especificactes do obisto, as quantidades minimas ¢ méximas de cada itom, fornecedor{es) ¢ as demais
condices ofertadas nafs! proposiafs) 380 a8 gue seguem

ITEM DESCRICAD MARCA UND T | PUNIT | PIOTAL
ETL.
12 A Hstagem do cadastro de reserva referente a0 prosenie registro de pregos congla como aneNc 2 esis Als.

2, ORGAO GERENCIADOR E PARTICIPANTES
2.3 © drgfo gorenciador serh 2 Secoretana de Educacio,

3. DA VALIDADE DOS PRECOS, FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CADASTRO

311 O prazo de visfnoia da Ats de Registro de Pregos sers de um ano, contado do primeiro dia 8t subsequentec 3 data

precc € vaniaioso,

312 O comtrato decorrenie da aia de registro de progos fevd sua vigdnois esizbelecida no prfprio instromenio contratual ¢
chservars no momento da confratacio © 5 cads exgrcicio Bnanceiro & disponibilidade de oréditos orcamenténios, bem
oomo 8 previsio no planc plnanus!, quando uitrspassar | {um) exercicio Baanceiro,

313 Nz Srmsiizachs do coniraio op do instrumento substituto deverd haver 3 indicaclo ds dispomibilidade dos oréditos
orgamontanios respecives.

3.2 A contratacio com os fornecedores registrados na sis sovd formalizads pelo drzdo ou pels entidade mvoressads por

imtermédio de instromentc contratual, omiss3o de not de cmpendio de despesa, autorizacio de compra ou oulio
$ mstrumento contratual de gue trats o tem 3.2, devers ser assinado 5o praze de validade da aia de regisro de pregos.
: O= contratos decorrentes 4o sistems de regisiro de procos poderSo ser alterados, ohasrvado ot 1234 dalain® 14,133, 42
ApSs s bomologacio da Beitacho, deverBo sor obsorvadas as sepuintes condiches para formalizacio da stz de registro de
pregos
Serfo regisirados na 2i3 OF progos © Of quantifativos do adiudicatinio devendo sor observada z possibilidade de o
ficitante oferecer ou nie proposts em guantitstive inferior so mixino previsio no editsl ou 5o svise de contrataglo
342  Serd incluido na ata, ne forma de anexo, © registro dos lcitantes ou dos fornecedores gues
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3.4.2.1 Aceitarem colar os bens, as obras ou 08 servigos com precos iguais aos do adjudicatario, observada a classificagio da
licitag@o; & -

3422 Mantiverem sua proposta original.

343  Serd respeitada, nas contratagdes, a ordem de classificagfio dos licitantes ou dos fornecedores registrados na- 3’%3 %ﬂ l

3.5 O registro 3 gue se refere o item 3.4.2 tem por objetivo a formaglo de cadastro de reserva para o caso de §§§§}§Sh§}§§§§
de atendimento pelo signatério da ata.

3.6 Parz fins da ordem de classificago, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas propostas para o'prego do
adiudicatéric antecederio agueles que mantiverem sua proposta original,

3.7 A habilitac8o dos Heitantes gue comporio o cadasiro de reserva a que se refere o item 4.4.2.2 somente seré efetuada quando
houver necessidade de contratagio dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipdteses:

371 (uando o Hcitante vencedor nio assinar a ata de registro de pregos, no prazo ¢ nas condigdes estabelecidos no edital; 2

372 Quando houver o cancelamento do registro do leitante ou do registro de precos nas hipdteses previstas no item 9.

3.8 O preco registrado com indicagio dos licitantes e formecedores seré divalgado no PNCP e ficars disponibilizado durante
a vigéneia da ata de registro de pregos.

3.9 Apds a homologacio da hcitaclo, o Heitante mais bem classificado ou o fornecedor, no ¢aso da contralacio direta, sera
convocado para assinar a ata de registro de pregos, no prazo e nas condigdes estabelecidos no edital de licitagdo ou no
aviso de contratagio direta, sob pena de decair o direito, sem prejuizo das sancles previstas na Lei o° 14,133, de 2021,

3.9.1 O prazo de convocagio poders ser prorrogade 1 {uma) vez, por igual periodo, mediante solicitaglio do licifante ou
fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo, devidamente justificada, e que 3 justificativa seja aceifa
pela Administragio.

3.10 A ata de registro de pregos seré assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no Sistema de Registro de Precos.

3.11(Quando o convocado no assinar 2 ata de registro de pregos no prazo ¢ nas condigBes estabelecidos no edital ou no aviso
de contrataclo, e observado o disposto no ftem 4.7 ¢ subitens, fica facultado 3 Administrag3o convocar os licitantes
remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificagiio, para fazé-lo em igual prazo e nas condiges propostas
pelo primeiro classificado.

3.12 Na hipStese de nenhum dos licifantes que traia o ifem 3.4.2.1, aceitar a contratagiio nos termos do item anterior, a
Administraco, observados o valor estimado ¢ sua eventual atualizacdo nos termos do edital, podera:

3.12.1 Convocar para negociacfic os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos precos foram registrados sem
reduclo, observada a ordem de classificacic, com vistas & obtencio de prego melhor, mesmo que achma do prego do
adjudicatario; ou

3.12.2 Adjudicar e firmar o contrato nas condigdes ofertadas pelos Heitantes ou fornecedores remanescentes, atendida a ordem
classificatéria, quando frustrada a negociagio de methor condigio.

3.13 A existéneia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condigdes estabelecidas, mas nfio obrigara
a Administracic a contratar, facultada a realizagBo de Hcitaglo especifica para & aquisi¢do pretendida, desde que
devidamente justificada.

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

4.1 Durante a vigéneia da ata, os Orgdos ¢ as entidades da Administracio Publica municipal que nfic participaram do
procedimento de IRP afic poderfio aderir 4 ata de registro de pregos na condiglo de ndo participanies.

5. ALTERACAO OU ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS

5.1 Os precos registrados podero ser alterados ou atualizados em decorréneia de eventual reducgBo dos precos praticados
no mercado ou de fato que eleve ¢ custo dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas seguintes sifuagdes:

5.1.1  Em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fafos imprevisivels ou previsiveis de
consequéneias incalculivels, que inviabilizem a execuc3o da ata tal como pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso
fidocaputdoart 124 da Lein® 14,133, de 2021;

5.1.2  Em caso de criac3o, alteracio ou extingfio de quaisquer iribufos ou encargos legais ou a superveniéncia de disposighes
legais, com comprovada repercussio sobre 08 pregos registrados;

5.1.3  Na hipdtese de previsio no edital ou no aviso de contratacio direta de cldusula de reajustamento ou repactuacio sobre
o8 precos registrados, nos termos da Lei n° 14,133, de 2021

5.1.3.1 No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o indice previstos para a confratagio;

5.1.3.2 No caso da repactuaco, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a contratagio.

6. NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS

6.1  Na hipdtese de o prego registrado fornar-se superior 8o preco praticado no mercado por motivo superveniente, o 6rgio
ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a redugio do preco registrado.

6.1.1  Caso nfo aceite reduzir seu prego aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera liberado do compromisso
assumido quanto ao item registrado, sem aplicac3o de penalidades administrativas;

6.1.2  Na hipllese prevista no item anferior, ¢ gerenciador convocari os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de
classificacBio, para verificar se aceitam reduzir seus pregos aos valores de mercado ¢ nfio convocard os licltantes ou
fornecedores gue tiveram seu registro cancelado.

6.1.3  Se ndo obtiver &xito nas negociagdes, o drgdo ou entidade gerenciadora procederd 3o cancelamento da ata de registro
de precos, adotando as medidas cabiveis para obtenco de contratagBo mais vantajosa.



6.1.4  Na hipotese de redugo do prego registrado, o gerenciador comunicara aos 6rgdos e as entidades que tiverem §§§i§§f}
contratos decorrentes da ata de registro de pregos para que avaliem a conveniéncia e a oportunidade de §§§§§§§‘3§
negociagdo com vistas & alteragio contratual, observado o disposio no art. 124 da Lei 1° 14,133, de 2021, ; :

6.2 Na hipétese de o prego de mercado tornar-se superior ao prego registrado e o fornecedor ndo poder cumprir as %&ﬁgﬁi& e
estabelecidas na ata, sera facultado ao fornecedor requerer ac gerenciador a alteragio do prego registrado, medi .
comprovagdo de fato superveniente que supostamente o impossibilite de cumprir o compromisso.

6.2.1  Neste caso, o fornecedor encaminharéd, juntamente com o pedido de alteragiio, a documentagio §{§§}§§}§'§§§§§§§§ ou i
planilha de custos que demonstre a inviabilidade do prego registrado em relacdo as condigdes inicialmente pactuadas.

6.2.2  Na hipdtese de ndo comprovacio da existéncia de fato superveniente que inviabilize o prego registrado, o pedido sera
indeferido pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora e o fornecedor devera cumprir as obrigagdes estabelecidas na ata, sob
pena de cancelamento do seu registro, nos termos do item 9.1, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n° 14.133, de
2021, e na legislacio aplicdvel.

6.2.3  Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o gerenciador convocari os
fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagio, para verificar se aceitam manter seus pregos registrados,
observado o disposto no ifem 4.7,

6.24  Se ndo obtiver éxito nas negociagdes, o érgdo ou entidade gerenciadora procedera ao cancelamento da ata de registro
de pregos, nos termos do item 9.4, e adotara as medidas cabiveis para a obteng3o da contratagio mais vaniajosa.

6.2.5  Na hipdtese de comprovaciio da majoragdo do prego de mercado que inviabilize o prego registrado, conforme previsto
no tem 6.2 e no item 6.2.1, o 6rglo ou entidade gerenciadora atualizara o prego registrado, de acordo com a realidade
dos valores praticados pelo mercado.

626 O drgdo ou entidade perenciadora comunicari aos érgdos ¢ &s entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da
ata de registro de precos sobre a efetiva alteragio do prego registrado, para que avaliem a necessidade de alteragio
contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei v° 14,133, de 2021,

7. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

7.1 As quantidades previstas para os itens com pregos registrados nas atas de registro de pregos poderio ser remaneiadas pelo
érgio ou entidade gerenciadora enire os 6rgios ou as entidades participantes ¢ nio participantes do registro de pregos.

7.2 O remaneiamento somente podera ser feito:

7.2.1  De drgio ou entidade participante para Srgo ou entidade participanie; ou
7.2.2  De drgdo ou entidade participante para drgdo ou entidade nfio participante.

7.3 O drgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as guantidades que pretende contratar serd considerado participante
para efeito do remanejamento.

7.4 Competird ac Grglo ou 4 entidade gerenciadora auforizar o remanejamento solicitado, com 2 reduclo do quantitativo
inicialmente informado pelo 6rglo ou pela entidade participante, desde que haia prévia anuéneia do érglo ou da entidade
que sofrer redugBo dos quantitativos informados.

7.5 Caso o remanejamento seja feito entre Orglos do Municipio, caber ao fornecedor beneficidrio da ata de registro de pregos,
observadas as condigles nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou nfio do fornecimento decorrente do remanejamento
dos itens.

7.6 Na hipdtese da compra centralizada, nio havendo indicagho pelo drglo ou pela entidade gerenciadora, dos quantitativos
dos participantes da compra centralizada, nos termos do ttem 7.3, a distribuicic das quantidades para a execugdo
descentralizada serd por meio do remanejamento.

8. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS REGISTRADOS

8.1 O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:
.11 Descumprir as condicles da ata de registro de pregos, sem motive justificado;
1.2 Nio retirar & nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela Administracio sem justificativa
razoavel;
8.1.3  N3o aceitar manter seu prego registrado;
8.1.4  Sofrer sanglo prevista nos incisos [H ou IV do caput do art. 156 da Lei v° 14,133, de 2021,
8.1.4.1 Na hipdtese de aplicaco de sang8o prevista nos incisos 11l ou IV do caput do art. 156 da Lei n° 14,133, de 2021, caso
a penalidade aplicada ao fornecedor nio ultrapasse o prazo de vigéncia da ata de registro de pregos, podera o drglio on
a entidade gerenciadora poderd, mediante decisio fundamentada, decidir pela manutenclo do registro de pregos,
vedadas contratacdes derivadas da ata enguanto perdurarem os efeitos da sanglo.
82 O cancelamenio de registros nas hipdteses previstas no item 8.1 serd formalizado por despacho do 6rglo ou da entidade
gerenciadora, garantidos os principios do confraditério e da ampla defesa.
&3  Nahipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, ¢ érgdo ou a entidade gerenciadora poderé convocar os licitantes
que compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de classificaco.
8.4 O cancelamento dos pregos registrados poders ser realizado pelo gerenciador, em determinada ata de registro de pregos,
total ou parcialmente, nas seguintes hipdteses, desde que devidamente comprovadas ¢ justificadas:
84,1 Porrazio de inferesse piblico;
842 A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior; ou
843  Sendo houver éxito nas negociagles, nas hipdfeses em que ¢ prego de mercado tornar-se superior ou inferior a0 prego
regisirado,



9. DAS PENALIDADES ; ,;’“‘*" aeng,

T
2.1 O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejara aplicag3o das penalidades estabelecidas no s§§§§ Zim ; '
9.1.1 As sangdes também se aplicam aos infegrantes do cadastro de reserva no registro de pregos que, §§§%§§§§§S nao.
honrarem ¢ compromisso assumido injustificadamente apés terem assinado a ata.
9.2 E da competéncia do gerenciador a aplicago das penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado nesta ata de

registro de prego, exceto nas hipdteses em que o descumprimento disser respeito s confratagdes dos drglos ou entidade
participante, caso no qual caberi ao respectivo drglo partficipante a aplicacio da penalidade.

8.3 { érglio ou entidade participante devera comunicar ao érgdo gerenciador qualquer das ocorréncias previstas no ftem
8.1, dada a necessidade de instauracio de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

10. CONDICOES GERAIS

10.1  As condigdes gerais de execugBio do objeto, tais como 0s prazos para entrega e recebimento, as obrigagdes da
Administragiio e do fornecedor registrado, penalidades e demais condigSes do ajuste, encontram-se definidos no Termo
de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

Para firmeza ¢ validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que, depois de lida e achada em
ordem, vai assinada pelas partes.

PELO CONTRATANTE PELO CONTRATADO

FERNANDO FRANCISCO DE LIMA
Secretario de Educacio
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TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI
CELEBRAM A PREFEITURA MUNICIPAL DE
ALHANDRA E ... , PARA FORNECIMENTO
CONFORME DISCRIMINADO NESTE
INSTRUMENTO NA FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA, Rua Presidente
Jofo Pessoa, 66, Centro, Alhandra - PB, UNPI n® 08.778.318/0001-00, neste ato representada pelo Secretério de
Educagio Fernando Francisco de Lima, Brasileiro, Casado, residente e domiciliado na Rua Francisco Vitor T. de
fima — Althandra — PB, CPF »n°® 775.274.434-81, Carteira de Identidade n° 1504488 - SSP/PB, doravante
simplesmente CONTRATANTE, ¢ do outro lado ........ e - eeeeees S -~ CNPI % ..o, , neste ato
representado por .... residente e domiciliado na ..., ... - e - e  eeerires - CPER® . , Carteira de
Identidade n° ...., doravante simplesmente CONTRATADO, decidiram as partes contratantes assinar o presente
contrato, o qual se regera pelas clausulas e condigbes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS

1.1 Este contrato decorre do pregio eletrénico n® 90013/2026, processada nos termos da Lei Federal n® 14.133, de
1° de Abril de 2021; Lei Complementar n° 123, de 14 de Dezembro de 2006; e legislagdo pertinente, consideradas
as alteragdes posteriores das referidas normas, as quais os contratantes estdo sujeitos como também as clausulas
deste contrato.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

2.1 O objeto do presente instrumento ¢: Registro de precos para fornecimento de mobilidrio escolar para atender as
necessidades da Secretaria de Educagio, Nas Condigdes Estabelecidas No Termo De Referéncia.

2.2 Vinculam esta contratagdo, independentemente de transcrigdo:
a} O Termo de Referéneia;

b) A Proposta do CONTRATADO;
¢} Eventuais anexos dos documentos supracitados.

CLAUSULA TERCEIRA - VIGENCIA E PRORROGACAO

3.1 O prazo de vigéncia da contratagdo serd determinado: serd determinada: 12 (doze) meses, contados da
assinatura do contrato, na forma do artigo 105 da Lei n® 14.133, de 2021.

3.2 A prorrogacdo de contrato devera ser promovida mediante celebracio de termo aditivo.

3.3 O contrato ndo poderd ser prorrogado quando o CONTRATADO tiver sido penalizado nas sangdes de
declaragio de inidoneidade ou impedimento de licitar e contratar com poder puiblico, observadas as abrangéncias de
aplicacio.
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CONTRATON° .../ ...

CLAUSULA QUARTA - MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO CONTRATUAIS

4.1 O regime de execugdo contratual, os modelos de gestdo e de execucdo, assim como os prazos e condi¢des de
conclusio, entrega, observagdo e recebimento do objeto constam no Termo de Referéncia.

CLAUSULA QUINTA - DO PRAZO

5.1 O prazo méximo para a execucdo do objeto desta contratagio e que admite prorrogagdo nas condigdes e
hipéteses previstas na Lei 14.133/21, estd abaixo indicado e sera considerado da emisséo do pedido de compra:
Entrega: 30 (trinta) dias;

Conclusio: 12 (doze) meses;

A vigéncia da presente contratagdo serd determinada: 12 (doze) meses, considerada da data de assinatura do
respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas hipéteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei
14.133/21, principlamente do Art. 107, por se tratar de fornecimento continuo.

CLAUSULA SEXTA - SUBCONTRATACAO

6.1 Nao sera permitido a subcontrataco.

CLAUSULA SETIMA - PRECO

7.1 O valor total da contratagio € de RS .... (............... )

ITEM DESCRICAO UND QTD P.UNT P.TOTAL

VALOR TOTAL

7.2 No valor acima estfo incluidas todas as despesas ordindrias diretas e indiretas decorrentes da execugdo do
objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais
incidentes, taxa de administragdo, frete, seguro e outros necessdrios ao cumprimento integral do objeto da
contratagdo.

CLAUSULA OITAVA - PAGAMENTO

8.1 O prazo para pagamento a0 CONTRATADO e demais condi¢Ses a ele referentes encontram-se definidos no
Termo de Referéncia.

CLAUSULA NONA - DA DOTACAO

9.1 As despesas correrdo por conta da seguinte dotagdo, constante do orgamento vigente:

CLAUSULA DECIMA - REAJUSTE

10.1 As regras acerca do reajuste do valor contratual sdo aquelas definidas no Termo de Referéncia.
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CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — OBRIGACOES DO CONTRATANTE

11.1 S&o obrigagdes do CONTRATANTE:
11.1.1 Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pelo CONTRATADO, de acordo com o
contrato € seus anexos;
11.1.2 Receber o objeto no prazo e condi¢des estabelecidas no Termo de Referéncia;
11.1.3 Notificar o CONTRATADO, por escrito, sobre vicios, defeitos incorregdes, imperfeigdes, falhas ou
irregularidades verificadas na execugdo do objeto contratual, fixando prazo para que seja substituido,
reparado ou corrigido, total ou parcialmente, as suas expensas, certificando-se de que as solugdes por ele
propostas sejam as mais adequadas;
11.1.4 Acompanhar e fiscalizar a execugdo do contrato ¢ o cumprimento das obrigacdes pelo
CONTRATADO;
11.1.5 Efetuar o pagamento ao CONTRATADO do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no
prazo, forma e condigdes estabelecidos no presente Contrato € no Termo de Referéncia;
11.1.6 Aplicar ao CONTRATADO as sangdes previstas na lei e neste Contrato;
11.1.7 Explicitamente emitir decisfo sobre todas as solicitacdes e reclamac8es relacionadas a execugéo do
presente Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes, meramente protelatérios ou
de nenhum interesse para a boa execucdo do ajuste;
11.2 A Administragfio ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo CONTRATADO com terceiros,
ainda que vinculados a execugdo do contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de
ato do CONTRATADO, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — OBRIGACOES DO CONTRATADO

12.1 O CONTRATADO deve cumprir todas as obrigagdes constantes deste Contrato e de seus anexos, assumindo
como exclusivamente seus os riscos ¢ as despesas decorrentes da boa e perfeita execuc@io do objeto, observando,
ainda, as obrigacdes a seguir dispostas:

12.2 Atender as determinagdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade superior e prestar
todo esclarecimento ou informacao por eles solicitados;

12.3 Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo fixado
pelo fiscal do contrato, os bens e servicos nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes resultantes da
execugdo ou dos materiais empregados;

12.4 Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagdes trabalhistas, sociais, previdencidrias, tributarias,
fiscais, comerciais e as demais previstas em legislacdo especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere a
responsabilidade ao CONTRATANTE e néo podera onerar o objeto do contrato;

12.5 Comunicar ao Fiscal do contrato tempestivamente, observada a urgéncia da situac@o, qualquer ocorréncia
anormal ou acidente que se verifique no local da execugdo do objeto contratual, ndo ultrapassando o prazo de 24
(vinte e quatro) horas;

12.6 Paralisar, por determinagdo do CONTRATANTE, qualquer atividade que nio esteja sendo executada de
acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranga de pessoas ou bens de terceiros;

12.7 Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas as
condig¢des exigidas para habilitacdo na licitacdo;

12.8 Cumprir, durante todo o periodo de execugdo do contrato, a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com
deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na
legislacio;

12.9 Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, com a
indicagdo dos empregados que preencheram as referidas vagas;
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12.10 Guardar sigilo sobre todas as informacdes obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

12.11 Arcar com o Onus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos guantitativos de sua proposta,
inclusive quanto aos custos varidveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo complementé-los, caso o
previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatério para o atendimento do objeto da contratagdo, exceto
quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, 11, 4, da Lei n° 14,133, de 2021,

12.12 Alocar os empregados necessérios ao perfeito cumprimento das cldusulas deste contrato, com habilitacdo e
conhecimento adequados;

12.13 Prestar os servigos dentro dos pardmetros e rotinas estabelecidos;

12.14 Fornecer todos os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios demandados, em quantidade, qualidade e
tecnologia adequadas, com a observéancia as recomendacles aceitas pela boa técnica, normas e legislagio de
regéncia;

12.15 Conduzir os trabalhos com estrita observincia as normas da legislagdo pertinente, cumprindo as
determinagdes dos Poderes Publicos, mantendo sempre limpo o local de execucgio do objeto e nas melhores
condi¢des de seguranga, higiene e disciplina;

12.16 Submeter previamente, por escrito, a0 CONTRATANTE, para anélise e aprovacio, quaisquer mudangas nos
métodos executivos que fujam as especificacdes do memorial descritivo ou instrumento congénere;

12.17 Comunicar ac CONTRATANTE, no prazo maximo de 24 {vinie ¢ quatro) horas que antecede a data da
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacio;

12.18 Orientar e treinar seus empregados sobre os deveres previstos na Lei n® 13.709, de 14 de agosto de 2018,
adotando medidas eficazes para protegdo de dados pessoais a que tenha acesso por forga da execugdo deste
conirafo.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — GARANTIA DE EXECUCAO

13.1 Nio havera exigéncia de garantia contratual da execugdo.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

14.1 As regras acerca de infracbes e sangfes administrativas referentes 2 execugdio do contrato sdo aquelas
definidas no Termo de Referéneia.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA EXTINCAO CONTRATUAL

15.1 O contrato poderé ser extinto antes de cumpridas as obrigagdes nele estipuladas, ou antes do prazo nele fixado,
por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n® 14.133, de 2021, bem como amigavelmente, assegurados o
confraditdrio e 3 ampla defesa;
15.2 Nesta hipdtese, aplicam-se também os artigos 138 ¢ 139 da mesma Lei;
15.3 A alteragdo social ou a modificagfio da finalidade ou da estrutura da empresa nfo ensejard a extingdo se ndo
restringir sua capacidade de concluir ¢ contrato;
15.4 Se a operacdo implicar mudanga da pessoa juridica contratada, deverd ser formalizado termo aditivo para
alteracio subietiva;
15.5 O termo de extingdo, sempre que possivel, sera precedido

15.5.1 Do balango dos eventos contratuais j4 cumpridos ou parcialmente cumpridos;

13.3.2 Da relagfio dos pagamentos ja efetuados ¢ ainda devidos;

15.5.3 Das indenizacdes e mulias.



ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA

ANEXO IV - MINUTA DO CONTRATO

PREGAO ELETRONICO N° 90013/2026
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 00072/2026

CONTRATO N /..

15.6 A extingdo do contrato ndo configura 6bice para o reconhecimento do desequilibrio econdémico-financeiro,
hipétese em que sera concedida indenizacdo por meio de termo indenizatério.
15.7 O CONTRATANTE poderi ainda:
15.7.1 Nos casos de obrigac@o de pagamento de multa pelo CONTRATADO, reter a garantia prestada a ser
executada, conforme legislagio que rege a matéria; e
15.7.2 Nos casos em que houver necessidade de ressarcimento de prejuizos causados & Administracéo, nos
termos do inciso IV do art. 139 da Lei n® 14.133, de 2021, reter os eventuais créditos existentes em favor
do CONTRATADO decorrentes do contrato.
15.8 O contrato podera ser extinto caso se constate que 0 CONTRATADO mantém vinculo de natureza técnica,
comercial, econfmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com
agente publico que tenha desempenhado funcgfio na licitacdo ou atue na fiscalizacfio ou na gestdo do contrato, ou
que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - ALTERACOES

16.1 Eventuais alteragdes contratuais reger-se-80 pela disciplina dos arts. 124 e seguintes da Lei n® 14.133, de
2021.

16.2 O CONTRATADO ¢ obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou supressdes que
se fizerem necessérios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

16.3 As supressdes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderdo exceder o limite de 25%
{vinte e cinco por cento} do valor inicial atualizado do contrato.

16.4 As alteragdes contratuais deverdo ser promovidas mediante celebragdo de termo aditivo, submetido & prévia
aprovagio da consultoria juridica do CONTRATANTE, salvo nos casos de justificada necessidade de antecipacio
de seus efeitos, hipdtese em que a formalizacio do aditivo devera ocorrer no prazo maximo de 1 (um) més.

16.5 Registros que nio caracterizam alteragio do contrato podem ser realizados por simples apostila, dispensada a
celebracfio de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n° 14,133, de 2021,

CLAUSULA DECIMA SETIMA — DAS OBRIGACOES PERTINENTES A LGPD

17.1 As partes contratantes deverdo cumprir a Lei n® 13.709, de 14 de Agosto de 2018, que € a Lei Geral de
Protecio de Dados Pessoais LGPD, quanto a todos os dados pessoais a que tenham acesso em razio deste contrato,
independentemente de declaragio ou de aceitagfio expressa.

17.2 Os dados obtidos somente poderdo ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de acordo
com a boa-fé e com os principios do Art. 6°, da Lei 13.709/18.

17.3 E vedado o compartithamento com terceiros de qualquer dado obtido, fora das hipdteses permitidas em Lei.
17.4 Constitui atribuicio do CONTRATADO orientar e treinar seus empregados, quando for o caso, sobre os
deveres, requisitos e responsabilidades decorrentes da LGPD.

175 O CONTRATANTE devera ser informado, no prazo de cinco dias tteis sobre todos os contratos de
suboperacio firmados ou que venham a ser celebrados pelo Coniratado.

17.6 O CONTRATADO devera exigir de suboperadores e subcontratados o cumprimento dos deveres da presente
clausula, permanecendo integralmente responsével por garantir sua observéncia.

17.7 O CONTRATANTE podera realizar diligéncia para aferir o cumprimento desta clausula, devendo o
Contratado atender prontamente eventuais pedidos de comprovacio formulados.

17.8 O CONTRATADO devera prestar, no prazo fixado pele Contratante, prorrogavel mediante justificativa,
quaisquer informagdes acerca dos dados pessoais para cumprimento da LGPD, inclusive quanto a eventual descarte
realizado.
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17.9 Terminado o tratamento dos dados nos termos do Art. 15, é dever do CONTRATADO ecliming-los, com
excecdo das hipbteses do Art. 16, ambos da Lei 13.709/18, incluindo aquelas em que houver necessidade de guarda
de documentagfo para fins de comprovagio do cumprimento de obrigagOes legais ou contratuais € somente
enquanto nio prescritas essas obrigagdes.

17.10 Os bancos de dados formados a partir da execugfo do objeto deste contrato, notadamente aqueles que se
proponham a armazenar dados pessoais, devem ser mantidos em ambiente virtual controlado, com registro
individual rastredvel de fratamentos realizados, conforme Art. 37, da Lei 13.709/18, com cada acesso, data, horério
e registro da finalidade, para efeito de responsabilizacio, em caso de eventuais omissdes, desvios ou abusos. Os
referidos bancos de dados devem ser desenvolvidos em formato interoperdvel, a fim de garantir a reutilizagdo
desses dados pelo CONTRATANTE nas hipéteses previstas na LGPD.

17.11 O presente contrato estd sujeito a alteragGes nos procedimentos pertinentes ao tratamento de dados pessoais,
quando indicado pela autoridade competente, em especial a Autoridade Nacional de Protegio de Dados, por meio
de opinides técnicas ou recomendagdes, editadas na forma da LGPD.

CLAUSULA DECIMA OITAVA — DOS CASOS OMISSOS

18.1 Os casos omissos serdo decididos pelo CONTRATANTE, segundo as disposi¢des contidas na Lei n°® 14.133,
de 2021, e demais normas federais aplicéveis e, subsidiariamente, segundo as disposigdes contidas na Lei n® 8.078,
de 1990 — Cédigo de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

CLAUSULA DECIMA NONA - PUBLICACAO

19.1 Incumbird ao CONTRATANTE divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de Contratagdes Publicas
(PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem como no respectivo sitio oficial na Internet, em
atengfio ao art. 91, caput, da Lei n.° 14.133, de 2021, ¢ ao art. 8°, §2° da Lei n. 12.527, de 2011, c¢/c art. 7°, §3°,
inciso V, do Decreton. 7.724, de 2012,




ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
ANEXO IV - MINUTA DO CONTRATO

PREGAQ ELETRONICO N° 90013/2026
PROCESSO ADMINISTRATIVO N OOD72/2028

CLAUSULA VIGESIMA - FORO

20.1 Para dirimir as questdes decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da Comarca de Alhandra.

E, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02 {duas) vias, o qual vai assinado pelas partes ¢
por duas testemunhas.

Alhendra-PB, . de....de....

TESTEMUNHAS PELO CONTRATANTE

PELO CONTRATADO
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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - ETP

Registro de pregcos para o fornecimento de mobilidrio escoiar para atender as
necessidades da Secretaria de Educagio.

OBJETO:

PREGAO ELETRONICO
COMPRAS - RP

1.1. Este Estudo Técnico Preliminar - ETP constitui a primeira etapa do planejamento da
contratagdo, definindo o interesse pablico e a solugfo ideal para o objeto em epigrafe

1.2. Dessa forma, o presente documento tem o intuito de avaliar a viabilidade (técnica e
econbmica) da contratagfio pretendida, bem como o levantamento dos elementos essenciais que servirdo -
para compor o Termo de Referéncia e demais pegas processuais.

2.1. Departamento de Coordenagio.

3.1. A Secretaria de Educagfo necessita realizar contratagfo, por meio de registro de pregos, para o
fornecimento de mobilidrio escolar, com o objetivo de atender adequadamente as demandas estruturais
de 18 unidades de ensino da rede ptblica municipal. A aquisi¢io € essencial para assegurar
condigdes adequadas de aprendizagem, garantindo ambientes escolares seguros, confortiveis e
ergonomicamente apropriados para estudantes, professores e demais profissionais.

3.2. O mobilidrio atualmente disponivel em diversas unidades encontra-se defasado, insuficiente
ou em condi¢Ges inadequadas de uso, comprometendo o desenvolvimento das atividades pedagdgicas e
a permanéncia dos alunos em sala de aula. A renovago e complementagéo desse mobiliario sfo,
portanto, medidas indispensédveis para a melhoria da infraestrutura escolar, impactando diretamente na
qualidade do ensino oferecido. :

3.3. Ressalta-se que todos os itens a serem adquiridos deverfio atender integralmente as normas
técnicas da ABNT, requisito fundamental para assegurar seguranga, durabilidade, ergonomia e
adequagio ao uso escolar. O cumprimento dessas normas garante que o mobilidrio seja apropriado as
faixas etdrias atendidas, reduza riscos de acidentes e contribua para ambientes escolares mais acessiveis
e inclusivos.

3.4. A adogdo do registro de pregos como modelo de contratagfo justifica-se pela necessidade de

atender demandas recorrentes e varidveis ao longo do periodo, proporcionando maior planejamento,
e

economia de escala e flexibilidade na entrega conforme as necessidades das unidades escolares. Esse
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procedimento permite & Administragio manter estoque regulado, reposicio continua e resposta rapida as
necessidades emergenciais, evitando interrupgdes das atividades pedagbgicas.

3.5. Considerando que os itens serfio distribuidos entre 18 (dezoito) unidades de ensino da Rede
Municipal, conforme relacionadas no Amexo I, torna-se imprescindivel a realizagiio de aquisi¢iio
padronizada, de modo a assegurar uniformidade funcional e estética do mobilidrio, bem como otimizar
os processos de manutengio e reduzir custos operacionais. A padronizacfio adotada garante, ainda, a
conformidade com as especificagdes técnicas exigidas para o uso educacional, além de contribuir para a
eficiéncia na gestdio patrimonial, possibilitando melhor controle, rastreabilidade e substituigiio dos bens

a0 longo de sua vida Gtil.
3. Diante de tais elementos, fica evidenciada a necessidade e a relevéncia da contratagfio, a fim

de proporcionar infraestrutura adequada, cumprir normas técnicas aplicdveis e promover condigSes
favordveis ao processo de ensino e aprendizagem. Assim, justifica-se plenamente a realizagiio do
registro de pregos para aquisi¢io de mobilidrio escolar para atender as demandas da Secretaria de

Educacfio.

4.1. O mobilidrio escolar a ser fornecido sera composto por itens essenciais para o atendimento das .
necessidades das unidades escolares, garantindo conforto, ergonomia, seguranga € durabilidade. A
composigdo do lote incluird os seguintes itens: mesas e cadeiras para alunos (modelos CJA-03B,
CJA-04B, CJA-05B, CJA-06B), conjuntos coletivos (CJC-01), conjuntos de professor (CIP-01),
carteiras universitirias conforme ABNT NBR 16671:2018, e conjuntos para refeitério modelo

FNDE/FDE.

4.2. Para atender 4 demanda de mobilidrio escolar, o fornecedor deve:

4.2.1. Obedecer aos modelos e normas técnicas definidas pelo FNDE/FDE e as normas ABNT
aplicaveis (NBR 14006:2008 e NBR 16671:2018);

42.2.  Apresentar certificado de conformidade emitido por organismo acreditado pelo INMETRO;

4.2.3.  Apresentar, obrigatoriamente, memorial descritivo, catalogos técnicos e laudos, comprovando
que o mobilidrio atende &s normas FNDE/FDE e ABNT na entrega;

42.4. Cumprir os seguintes requisitos indispenséveis e padrdes minimos de qualidade, tais como:

ITENS REQUISITOS

¢ Modelos: CJA 03B, CJA 04B, CJA 05B, CJA 06B.
e [Estrutura: tubos de ago ou aluminio, com pintura eletrostatica,

) conforme modelo FNDE/FDE.
Conjuntos de Aluno e Assento e encosto: polipropileno injetado ou compensado anatémico,
(mesa + cadeira) resistente a impactos.

¢ Mesa: tampo em MDP/MDF de 18 mm ou tampo em §§§s§€§ injetado,
revestido com laminado melaminico.
e Porta-livros: incorporado 4 mesa, em pldstico injetado ou chapa
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‘metdlica, conforme modelo.

Dimensdes: de acordo com as especifica¢des do modelo FNDE/FDE
correspondente a faixa etéaria dos alunos.

Materiais de acabamento que garantam resisténcia a nnpactos, limpeza
e uso continuo.

Os conjuntos devem ser entregues prontos para uso, montados
quando solicitado.

Conjuntos Coletivos de

Modelo: CJC 01.

Composigdo: 1 mesa + 4 cadeiras, seguindo a ergonomia e dimensdes
adequadas a faixa etéria.

Materiais de acabamento que garantam resisténcia a impactos, limpeza

(assento e encosto)

Aluno (mesa + cadeiras) X
€ uso continuo. ,
e Os conjuntos devem ser entregues prontos para uso, montados
quando solicitado.
Modelo: CJP 01.
Mesa com tampo em MDP/MDF de 18 mm, revestimento melaminico
: e estrutura tubular de ago.
Conjunto do Professor e Cadeira com assento e encosto em polipropileno injetado, estrutura
(mesa + cadeira) ' metélica. Materiais de acabamento que garantam resisténcia a
impactos, limpeza e uso continuo.
¢ Os conjuntos devem ser entregues prontos para uso, montados
quando solicitado.
e CARTEIRAS UNIVERSITARIAS (ASSENTO E ENCOSTO
MODELO FNDE) CERTIFICADO DE CONFORMIDADE - ABNT
NBR 16671:2018 '
Carteiras Universitérias e Estrutura e materiais adequados para uso em nivel superior, com

ergonomia e resisténcia conforme norma técnica.

Materiais de acabamento que garantam resisténcia a impactos, limpeza
e uso continuo.

As carteiras devem ser entregues prontas para uso, montados
quando solicitado.

Conjunto Escolar para
Refeitério .

CONJUNTO PARA REFEITORIO - TAMANHO 4 M2B-041
(MODELO FDE/FNDE)

Mesa e cadeiras com estrutura metalica tubular ¢ assentos/tampo em
material resistente 4 limpeza ¢ 4 umidade.

DimensSes e ergonomia adequadas ao uso coletivo em refeitérios
escolares.

'Os conjuntos devem ser entregues prontos para uso, montados

quando solicitado.

> Alteragdes em dimensdes, materiais ou modelos somente serdo aceitas mediante autoriza¢do
expressa da Administracdo.

Prefeitura Municipal de Alhandra

Secretaria de Educagio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071




@ /i | SEDUC ==

ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

42.5. Entregar os itens desta contratagio com garantia minima de 24 (vinte e quatro) meses,
contados a partir do recebimento definitivo, abrangendo defeitos de fabricagéio, viéi{}s aparentes e
ocultos, falhas estruturais, desprendimento de partes, instabilidade, desgaste prematuro de componentes
e quaisquer anomalias que comprometam a seguranga, a ergonomia ou o uso adequado de mobiliério.

4.2.5.1. Durante o periodo de garantia, o fornecedor obriga-se a realizar, sem Onus para a
Administragéo, a substitui¢fio integral do item defeituoso ou a correcéio/assisténcia técnica
necessaria, no prazo maximo estabelecido no contrato, garantindo a manutengfio das
caracteristicas originais do mobilidrio.

4.2.5.2. Os produtos devem ser novos, de primeiro uso, e acompanhados de Manual de Uso e
Conservacio, conforme recomendacBes técnicas vigentes para mobilidrio escolar, sendo
responsabilidade do fornecedor instruir a Administracio sobre cuidados essenciais a
preservag#o da vida Util dos bens.

4.2.5.3. A garantia nfio -exclui ou reduz outras responsabilidades civis ou administrativas

previstas em lei, permanecendo o fornecedor integralmente responsavel geia qualidade,
seguranca e desempenho dos bens fornecidos.

4.2.6. Seguir as seguintes condi¢les de entrega:
4.2.6.1. Entregar todos os'itens no local indicado pela Secretaria de Educagéio;

4.2.6.2. Garantir que o mobilidrio seja transportado protegido contra danos, iﬁéggeies e
umidade;

4.2.6.3. Emitir termo de confe;eneia e checklist de integridade do mobilidrio sgi?egﬁe

DPa natureza do fornecimento de bens:

4.3, O objeto desta contratagio nfo se enquadra como sendo de bem de luxo.
4.3.1.  Os bens objeto desta contratagfio sdo classificados como bens comuns, conforme definigo do
art. 6°, inciso XIII, da Lei n° 14. §33f3{}2§ uma vez que possuem especificagdes usuais no mercado ¢ de

facil padronizaggo.

43.2. O fornecimento dos bens caracteriza-se como de natureza eventual, pois trata de aquisigio
pontual, sem habitualidade e sem configuragio de fornecimento continuo ao longo do exercicio.

Da Garantia Centratual:

44. Nio ser4 exigida a garantia contratual prevista nos arts. 96 e seguintes da Lein® 14.133/2021,
considerando que se trata de contratagfio de fornecimento de mobiliario escolar de baixa complexidade e
baixo risco, inexistindo necessidade de imposigdo de garantia para assegurar a adequada execugdo
contratual. :

4.4.1.  Ressalta-se que a exigéncia de garantia contratual, como regra, implica aumento dos custos
das propostas, uma vez que o fornecedor repassa & Administragdo os encargos: decorrentes da
contratagdio de seguro, fianga ou caugo, o que ndo se justifica para o presente objeto.

' 4.42. A onerosidade em torno da prépria exigéncia de garantia, como regra, representa um valor que
seria agregado as propostas do potencial fornecedor, 0 que equivale dizer que os custos dessa exigéncia
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seriam repassados & propria Administragdo contratante.

Sustentabilidade:

4.5, Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descri¢8o do objeto, devem
ser atendidos os seguintes requisitos, em conformidade com o Guia Nacional de Contrata¢des
Sustentaveis e a legislagdo municipal aplicavel:

4.5.1. Adogdo de critérios ambientais, sociais e econémicos em todo o ciclo de vida do mobilidrio
escolar, considerando a extragdo da matéria-prima, produgfo, transporte, uso e destinagfo final dos
produtos. :

4.5.2.  Preferéncia por mobilidrio que apresente menor impacto ambiental e social.

Indicagdo de marcas

4.6. Na presente contratagfo nfo serfio exigidas marcas especificas para a contratagio, a descrigdo
do objeto ja delineia todas as suas caracteristicas essenciais.

5.1. A descri¢do da solug@o como um todo, foi baseada na anélise da vantajosidade e dos aspectos
técnicos e econdmicos da solug8o, no qual abrange registro de pregos para o fornecimento de mobilidrio
escolar para atender as necessidades da Secretaria de Educago.

5.2. Conforme detalhado na tabela a seguir, estfio relacionados os itens a serem contratados, com
suas respectivas especificagBes técnicas, quantitativos e demais elementos necessirios a adequada
caracterizag@io do objeto, de modo a assegurar a efetividade da contratag#o, o atendimento das demandas
da Administragdo e o alcance dos resultados pretendidos, em conformidade com os principios da
eficiéncia, economicidade e planejamento.

CJA-03B (MODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) - UND
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricagfio, de 02 (dois) anos.

140
603100
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603100

CJC-01 (MODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricagdo, de 02 (dois) anos.

15

603100

CJP-01 (MODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricag#o, de 02 (dois) anos.

60

603100

CJA-04B (MODELC FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricag#o, de'02 (dois) anos.

205
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DESCRICAO .

CIA-05B (MODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis

escolares — cadeoiras © messas pers confunio sluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fbricente contrs defeites de
fabricac8o, de 02 {(dois) anos.

UND

S03100

CIA- 86R {MODELC FDEFNDE! NBR 140062008 fmoveis
escolares -— cadeiras © mesas pare conjunio alunc individual) -
Termoe de Garantis expresss do fbricanie conira defelios de
fabricacio, de 82 {(dois) anos.

UKD

Pt
Ly
L=~

7 603100

CARTEIRAS UNIVERSITARIAS (ASSENTO E ENCOSTO) ~
Composigio: CADEIRA: DimensBes aproximadas Alwa791
mm Largurs: 552mm Profundidade: 781 mm Alturs do assenio
a# o chio: 462 mm Hsirutrs Fabricads em twhos de ageo
1016/1020 de secglio oblongs 16 X 30 mm ¢ espessura de parede
de 1.2 mom. Travessas horizontais em toho de 22 mum de difmetro
e 1,2 mun de espeswwa. Suporie da pranchels Sbricado em um
tubo 19 mm de difmefro ¢ 1,5 mm de espessurs de parede. Pegas
da ssirativs s¥o unidss entre si por solda MIG. Pintura com
revestimento slefrosstdtico epdxi em pd, com preparsglic de
superficie metélica em nanotecnologia (nano cerimica). PORTA
LIVRO: Produzido em polipropilenc copolimers pelo processe
de injegdo de termopldsticos, A sberurs fontal de scesso & portys
Hvros mede 278 x 85 mm. Profimdidade ¢ de aproximadaments
260 mm. ASSENTO: O assento ¢ fabricado em polipropileno
copolimere injetado. Moldado snatomicaments com scabamenio
texturizado = ghberfuras pars ventilacBo. Possui bords frontal
grredondads para nfo obstruir a circnlaclo sanguines do usufrio.
Dimensfes aproximadas: Largura 465 mun Profundidade; 4153
mm Pranchets: Pranchetas injeladac em ABS Possni 628 mum de
compriments por 318 mun de profimdidade. Possui poria canelss
fronts! de aproximadamente 265 mm decomprimento por 20

50
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"UND | QUANT

ém%%%gff:Ms%g%%?g{g §§§§§§i
espessura. Suporie estrutural o gual possibilita a prancheta
rotacionar 180°, Mecanbimo gue permifc sma rofago de 9% em
torno do seu prépric eixo. ENCOSTO: Fabricado em
polipropileno copolimero injetado. Moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. A pega une-se a estrulura por meio
de encaixe na ssiruiurs metdlica. Encosto ravado 2 estralms por
dois pinos retrdteis injetados em polipropilenc copolimero.
DimensBes gsproximadas: Largura 4680 mm Albwal 278 mm
CERTIFICADG DE CONFORMIDADE - ABNT NBR
166712018, Termo de Garsniis expresse do Sbricanie conira
defeitos de bricacio, de 82 (doisianos.

CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 4 M2B-041
{MODELO FDEFNDE) - Termo de Garantia-exprests do
fbricante contra defoitos de Bbricaclo, do 62 {dois) anes,

603100 ).

Para efeito de processamento da licitagio em ambiente eletrfnico, foi adofade o item CATMAT mais
semethante ao deserifo na isbels. Hovendo divergéncia epive 3 descriclo dos ens exisienfes nesta tsbela e 2
utilizada pelo Sistema COMPRASNET, deve prevalecer o estabelecido neste documento.

O prazo de vigéneia da contratagiio € de 12 (doze) meses, contados da assinatura do respectivo instrumento de
ajuste, na forma do artigo 105 da Lein® 14,133, de 2021,

53. Sendo assim, o fornecimento do objeto serd realizada mediante licitag8o na modalidade de
PREGAO, em sua forma eletrdnica, no do tipo MENOR PRECO, nos termos do inciso XL1, art. 6° e art.
29 dalei 14.13372021:
art. 6° [...] XLI - pregfio: modalidade de licitag8o obrigatéria
para aquisic@io de bens e servigos comuns, cujo critério de
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julgamento poderd ser o de menor prego ou o de maior
desconto; [...] : <

[...]

art. 29. A concorréncia e o pregio seguem o rito
procedimental comum a que se refere o art. 17 desta Lei,
adotando-se o pregio sempre que o objeto possuir
padrdes de desempenho e gualidade que possam ser.
objetivamente definidos pelo edital, por meio de
especificacdes usuais de mercade. (grifo nosso)

5.4. Ainda acerca da forma de contratagfio, fez-se opgo pelo Sistema de Registro de Pregos,
disciplinado na Segfio V - Do Sistema de Registro de Pregos, da Lei n° 14.133/2021, haja vista a
impossibilidade de determinacio precisa dos quantitativos a serem adquiridos pela Secretaria de
Educagio ¢ do momento em que serfio de fato necessarios, indicando neste caso a visbilidade de
_ fornecimento parcelado dos objetos.

55. Por meio do Sistema de Registro de Pregos — SRP a Administragfo tem a discricionariedade
de agir conforme suas necessidades / demandas, pois hé a possibilidade de compra progressiva, néio
havendo necessidade de que se adquira todo o quantitativo de uma sé vez, o que niio gera custos com
implantag8o e manuteng8o de estoque, bem como evita o 6nus de vigiléncia e nfio causa riscos de perda
do objeto por prazo de validade.

art. 6° [...] XLV - sistema de registro de pregos: conjunto de
procedimentos para realizagfio, mediante contratagfio direta
ou licitagBo nas modalidades prego ou concorréncia, de
registro formal de pregos relativos a prestagfio de servigos, a
obras ¢ a aquisicio e locagfio de bens para contratagSes
futuras;

5.6. O prazo de vigéncia da ata serd de 1 (um) ano, podendo ser §%§§*§g§§§ por igual periodo, nos
termos do art. 84 da Lei 14.133/2021: ‘

Art. 84. O prazo de vigéncia da ata de rﬁg%s%% de pregos serd
de 1 (um) ano e podera ser prorrogado, por igual periodo,
desde que comprovado o preco vantajoso.

5.7.  Nesse caminho, a adogio do Sistema de Registro de Pregos (SRP) revela-se o instrumento
mais adequado para a presente contratagio, em consondncia com o disposto no art. 82 da Lei n°
14.133/2021 e nos arts. 66 a 94 do Decreto Municipal n° 181/2024, que regulamenta, no ambito do
Municipio de Alhandra, os procedimentos auxiliares da Nova Lei de Licitagdes e Contratos
Administrativos.
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5.8. Nos termos do art. 67 do Decreto n® 181/2024, o SRP ¢ preferenczaimente utzhzado quando
pelas caracteristicas do bem ou servigo, houver: :

I —necessidade de contratagdes frequentes;

II — conveniéncia na aquisi¢do de bens com entregas parceladas ou
servigos remunerados por unidade de medida;

III — atendimento a mais de um 6rgdo, entidade ou programa de
governo; ou

IV — impossibilidade de definir previamente o quantxtatwo exato a ser
demandado pela Administragéo.

5.9. Dessa forma, considerando que o objeto em andlise — fornecimento de mobilidrio escolar
para atender as necessidades da Secretaria de Educagfio — possui caracteristicas: que demandam
fornecimentos ou execugdes reiteradas, fracionadas e de natureza varidvel, a utilizagdo do SRP mostra-
se a opgio mais vantajosa e racional sob o ponto de vista administrativo, orgamentério e operacional.

5.10. A adogio do Sistema de Registro de Pregos permitird & Administragéo:

5.10.1. A adog#o do Sistema de Registro de Pregos permitird & Administrag8o realizar contratagdes de
forma parcelada e conforme a demanda efetiva das 18 unidades de ensino da Rede Municipal de
Educagdio, considerando a necessidade continua de reposi¢do, complementagio ¢ ampliagio do
mobilidrio escolar. Tal modelo mostra-se adequado diante da variabilidade das demandas, decorrentes
do desgaste natural dos bens, da substituig8o de itens inserviveis e da necessidade de manutengéio das
condi¢bes adequadas de funcionamento das unidades escolares.

5.10.2. Além disso, o Sistema de Registro de Pregos possibilita maior eficiéncia no planejamento das
aquisigBes, promovendo economia de escala, padronizagio dos itens conforme as normas técnicas da
ABNT aplicaveis e melhor gestdo do estoque, evitando aquisi¢Ses desnecessérias ou armazenamento
inadequado. Ressalta-se, ainda, que a contratagio sob demanda assegura maior agilidade no
atendimento de necessidades emergenciais, garantindo a continuidade das atividades pedagégicas e a

adequada infraestrutura escolar.

5.11. Portanto, a escolha pelo Sistema de Registro de Pregos atende aos principios da eficiéncia,
economicidade, planejamento e interesse publico, previstos na Lei n° 14.133/2021, sendo o
instrumento que melhor se ajusta & dindmica de contratagfo pretendida para o objeto descrito.

CJA-G3B (MODELO FDE‘JFNDE) NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de

603100
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fabmcagﬁo de 02 (dozs} anos.

603100

CJC-01 (MODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricagfo, de 02 (dois) anos.

15

603100

CJP-01 (MODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricac#o, de 02 (dois) anos.

60

603100

CJA-04B (MODELO FDE/FNDE)} NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricagfo, de 02 (dois) anos.

205
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CJA-05B (MODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de

fabricac#o, de 02 (dois) anos.

115

603100

CJA- 06B (MODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricag#o, de 02 (dois) anos.

250

603100

CARTEIRAS UNIVERSITARIAS (ASSENTO E ENCOSTO) —
Composigso: CADEIRA: Dimensdes aproximadas: Altura:791
mm Largura: 592mm Profundidade: 781 mm Altura do assento
até o chfio: 462 mm Estrutura; Fabricada em tubos de ago
1010/1020 de secgiio oblonga 16 X 30 mm e espessura de parede
de 1,2 mm. Travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro
e 1,2 mm de espessura. Suporte da prancheta fabricado em um
tubo 19 mm de didmetro e 1,5 mm de espessura de parede. Pegas
da estrutura sfo unidas entre si por solda MIG. Pintura com
revestimento eletroestitico epoxi em pd, com preparaglo de
superficie metalica em nanotecnologia (nano cerdmica). PORTA
LIVRO: Produzido em polipropileno copolimero pelo processo
de injeg8o de termoplasticos. A abertura frontal de acesso & porta-
livros mede 270 x 85 mm. Profundidade € de aproximadamente
260 mm. ASSENTO: O assento é fabricado em polipropileno
copolimero injetado. Moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e aberturas para ventilagio. Possui borda frontal
arredondada para niio obstruir a circulagfo sanguinea do usudrio.
Dimensdes aproximadas: Largura: 465 mm Profundidade: 415
mm Prancheta: Pranchetas injetadas em ABS. Possui 620 mm de

50
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comprimento por 318 mm de profundidade. Possul porta canetas
frontal de aproximadamente 265 mm de comprimerdo por 20 mm
de largura. Condrs tampo € produzido em MDF com 18 mm de
espessura. Suporie estrutwrzl ¢ gual possibilita a prancheta
rotacionar 180°. Mecanisme que permite uma rotagSo de 0% em
torns do sen propric sixo. ENCOSTD: Fsbricado em
polipropileno copolimerc injetzdo. Moldsdo anatomicamente
com acabamenio fexturizado. A pega une-se 3 estruliva por meio
de encaixe na estruturs metdlica. Encosto travado 2 estratura por
dois pinos retrileis injefedos em polipropilens copolimero.
DimensBes aproximadas: Larmws: 460 mms Albwra: 278 mm.
CERTIFICADG DE CONFORMIDADE - ABNT NBR
16871:2818. Terme de Garantiz expressa do fabricante contra
defeitos de fabricaco, de 02 (dois) ancs.

CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 4 M2B-041
{#40DELO FDEFNDE} - Termo de Garantia expressa do
fabricante contra defeitos de fabricagio, de §2 (dois) anos.

UrD 26
£03106

6.1. A estimativa das quantidades a serem confratadas foi definida com base em levantamento
técnico realizado pela é4rea requisitante, considerando dados concretos da Rede Municipal de
Educagio, %s&%ségggié o quantitativo atualizado de gggx‘ggmgstﬁ 3.918 alunos, distribuidos
entre 18 unidades de ensino, abrangendo creche, educagdo infantil, ensino fundamental (anos iniciais -
finais) e Educagfio de Jovens e Adultos— EJA.

6.2.  Para a apuraco dos quantitativos, foram adotados os seguintes parimetros técnicos:

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Edacacio - Rus Clovis Ferreirz, 41 — Centrs
CEP: 58320-008 — Alhandra/PB - Telefone: 3236-2071
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6.2.1. Levantamento ﬁsmo—patrimomal das unidades escolares, que 1dent1ﬁcou o déficit de’
mobilidrio e a existéncia de itens inserviveis, em avangado estado de desgaste e sem viabilidade de
manutengio;

6.2.2. Analise da distribuicdo de alunos por unidade de ensino e por segmento educacional,
permitindo o adequado dimensionamento dos itens conforme a faixa etéria e especificidade de uso;
6.2.3. Necessidade de reposigio imediata de mobilidrio danificado, com vistas & garantia de
condi¢des adequadas de seguranga, ergonomia e continuidade das atividades pedagbgicas;

6.2.4. Previsio de expansfio da rede municipal de ensino, incluindo implantagéo de nova unidade
escolar e adequagdes estruturais em unidades j4 existentes;

6.2.5. Transicfio de unidades para o regime de ensino integral, implicando maior tempo de utilizagéo"
dos bens e consequente aumento da demanda, especialmente no que se refere ao mobilidrio de
refeitério; _
6.3.  Destaca-se que o dimensionamento dos quantitativos encontra-se detalhado conforme a
distribmgﬁo por unidade escolar, considerando as necessidades especificas de cada estabelecimento de
ensino, conforme tabela constante no Anexo II, a qual apresenta a correlagéo entre o nimero de
alunos, os segmentos atendidos e os respectivos itens a serem fornecidos. ’
6.4.  Adicionalmente, a estimativa considerou a padronizagdo dos itens conforme modelos -
FDE/FNDE e normas técnicas da ABNT, assegurando compatibilidade, durabilidade e adequagdo -
ergondmica ao publico atendido. '
6.5.  Ressalta-se, ainda, que foram considerados fatores futuros aptos a 1mpactar ‘a demanda, tais
como o crescimento da rede municipal, a variabilidade no nimero de matriculas ao longo do periodo e
a necessidade continua de substitui¢io de mobilidrio decorrente do desgaste natural pelo uso intensivo.
6.6. Dessa forma, os quantitativos estimados mostram-se compativeis com a realidade da rede.
municipal, suficientes para atender as demandas atuais e futuras, e adequados para garantir a eficiéncia
da contratagfo, evitando tanto a insuficiéncia quanto o excesso na aquisi¢do dos bens.

7.1. Para o presente estudo técnico, o levantamento de mercado se configura como um passo
fundamental nesse processo, uma vez que possibilita a andlise detalhada e criteriosa do cendrio de
fornecedores, servigos e produtos disponiveis no mercado. '

7.2. Os Acordios TCU 2383/2014 e 214/2020-Plenério, assim orientam:

A Administrag8io, por ocasifio do pIanejémento de suas.
contratagdes, deve identificar, previamente a elaboragdo das
especificagdes técnicas e & cotagdo de pregos, um conjunto’
representativo dos diversos modelos existentes no mercado
que possam atender completamente suas necessidades, de.
modo a caracterizar a realizagdo de ampla pesqﬁisa de:
mercado e evitar o direcionamento do certame para modelo
especifico pela insergdo no edital de caracteristicas atipicas.

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 ~ Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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7.3. Apbs levantamento néio identificamos alfernativas de solug#io no mercado para o problema
apresentado que ndo seja o fornecimento na forma descrita nesse estudo. Para a confratagiio em tela,
verificou-se contrataces similares feitas por outros érgios e entidades da Administragio, no intuito de
identificar melhores préticas, metodologias e solugBes que melhor se adequassem a nossa necessidade.
Na oportunidade, constatamos que a forma de contratagiio é similar aos modelos adotados em outras
confratagdes no 4mbito da AdministragBo Piblica. Salienta-se ainda que esta é a forma atual adotada,
atendendo perfeitamente as necessidades da administragio. Documentos utilizados como suporte em.

ancxo
ORGAO - MODALIDADE N° DOS CONTRATOS
Prefeitura Municipal de Boa | Pregio Eletrbnico N° | Contrato n°: 240501/2025-
Vista—PB 0005072024 CPL
Prefeitura Municipal de Mato |  Pregfio Eletrdnico N°® Contrato n®: 00103/2024-
Grosso—PB 0001472024 CPL
Prefeitura Municipal de Pregdo Eletrfnico de N° Contratos n° 1190¢
Patos—PB 044/2025 119172025
Prefeitura Municipal de Pregéo EletrBnico N° Contratos n° 00069 e
Alagoa Nova 00014/2025 00075/2025- SDC

Fonte: Site Eletrdnico do Tribunal de Contas do Estade da Paraibs - TCE/PR

7.4. Com base nas informacBes obtidas, foi possivel estabelecer parémetros adequados para
garantir a contrata¢do eficiente, vantajosa e alinhada ao interesse piblico, observando os principios
da economicidade e eficiéncia previstos na legislago.

8.1. O valor estimado da contratac3o foi elaborado seguindo as diretrizes do disposto no § 1°do
art. 23 da Lei 14.133/21.

8.2 O critério/pardmetros utilizados para se apurar a estimativa de valor pretendida foi elaboracio
de cesta de pregos, por meio de pesquisa de mercado realizada no sistema Banco de Pregos, conforme
detathado na tabela abaixo.

CIA-03B {MODELD
FDEFNDE: NER :
14806200 moveis ;
H escolares §~ §§i§§§ e UND 148 Banco de Pregos RE773.38 RS 10820000
&3108 . ]

mesas  para coniunio :
sinnc individual} - Torme
de Garantls expresss do

Prefeiturs Municips! de Alhandra
Secretaria de Educaglio - Rua Clovis Ferreira, 41 - Centro
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' fabricante contra defeitos
de fabricagio, de 02
(dois) anos.

CIC-01 (MODELO
FDE/FNDE) NBR
14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e
mesas para conjunto
aluno individual) - Termo
de Garantia expressa do
fabricante contra defeitos
de fabricagio, de 02

2 603100 | (d0iS) anos. UND 15 Banco de Precos | R$ 960,46 | RS 14.406,90

CJp-01 (MODELO

FDE/FNDE) NBR
14006:2008 {moveis
escolares — cadeiras e

3 mesas  para  cOMuUnto | yp 60 Banco de Pregos | R$ 670,69 | RS$40.241,40

603100 | aluno individual) - Termo
de Garantia expressa do
fabricante contra defeitos
de fabricagdio, de 02
(dois) anos.
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CJA-04B (MODELO

: FDE/FNDE) NBR
N 14006:2008  (moveis
escolares — cadeiras e

mesas para conjunto
aluno individual) - Termo
de Garantia expressa do
fabricante contra defeitos

i de fabricagfio, de 02 ‘
4 603100 (dois) anos. UND 205 Banco de Pregos R$ 703,94 R$ 144.307,70

CJA-05B  (MODELO

FDE/FNDE) NBR
14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e

mesas para conjunto
aluno individual) - Termo
de Garantia expressa do
fabricante contra defeitos
de fabricagiio, de 02
5 603100 (dois) anos. UND | 115 | BancodePrecos | R$780,00 | RS 89.700,00

Prefeitura Municipal de Alhandra
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CIA- 86B {MODELD
140052008 {moveis
escolares — cadeiras =
mesas  parz  conjunio
alune individual} - Termo
de Garsntis expresss do
fabricante conirs defelics
de Hhricacle, de 42
{dois} anos.

UND 250 B 3, $ 173250
6063100 anco de Pregos | R$693,00 | RS ;?;3%%%

CARTEIRAS
UNIVERSITARIAS
{ASSENTD E
ENCOSTO -
Compasiclo: CADEIRA:
DimensBes aproximadas:
Altra79 mm laoew
3%2mm  Profundidade:
781 mm Al 4o
assento aié o chiior 462
mn Estruturs: Fabricada
em tubos de  ago
IG028  de secglo
7 oblonga 16 X 30 mm ¢ | yND 50 Bancode Pregos | R$ 575,59 | R$28.779,50
&3i60 espessure de parsde de
1.2  mm Travessas
horizontsisemfubo de 22
mm de difmebro ¢ 12
i de sspeswrs. Suporie
da pranchetz fbricado
em um fubo 19 mm de
difmetro & 1,5 mm de
espessura de parede.
Pecas da estrumms sio
unidas enfre si por solda
M3 Pintura com
revestimento
clefroestftico opdxd em

Profeings Municipal de Alhandrs
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p6, com preparacio de
superficie metdlica em
nanotecnologia {(nano
cerimica). PORTA
LIVRO: Produzido em
polipropileno copolimero
pelo processo de injegHo
de termoplésticos. A |
abertura frontal de acesso
a porta-livros mede 270 x
85 mm. Profundidade ¢
de aproximadamente 260
mm. ASSENTO: O
assento ¢ fabricado em
polipropileno copolimero
injetado. Moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado e
aberturas para ventilag#o.
Possui borda frontal
arredondada para nfio
obstruir a circulago
sanguinea do usudrio.
Dimensdes aproximadas:
Largura: 465 mm
Profundidade: 415 mm
Prancheta:  Pranchetas
injetadas em ABS. Possui
620 mm de comprimento
por 318 mm de
profundidade. Possui
porta canetas frontal de
aproximadamente 265
mm de comprimento por
20 mm de largura. Contra
tampo €& produzido em
MDF com 18 mm de
espessura. Suporte
estrutural 0 qual
possibilita a prancheta
rotacionar 180°.
Mecanismo que permite | .
uma rotagiio de 90° em
torno do seu proprio eixo.
ENCOSTO:  Fabricado
em polipropileno
copolimero injetado.
Moldado anatomicamente
com acabamento
texturizado. A peca une-

Prefeitura Municipal de Alhandra
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se a-estrutura por meio de

encaixe na estrutura
metélica. Encosto travado
a estrutura por dois pinos
retrateis injetados em
polipropileno copolimero.
Dimensdes aproximadas:
Largura: 460 mm Altura:
278 mm. CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE -
ABNT NBR 16671:2018.
Termo de  Garantia
expressa do fabricante
confra  defeitos  de
fabricacio, de 02 (dois)
anos.

CONJUNTO PARA
REFEITORIO -
TAMANHO 4 M2B-041
(MODELO FDE/FNDE)
- Termo de Garantia
expressa do fabricante
contra defeitos de
fabricagfio, de 02 (dois)

8 s UND | 20 | BancodePregos | RS 1.781,60 | R$35.632,00 |

603100

VALOR TOTAL PESQUISADO | RS 634.607,50

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
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9.1. De acordo com o art. 47 da Lei 14.133/2021, as licitagSes e contratagdes deverfio atender a0
principio do parcelamento, quando for tecnicamente vidvel e economicamente vantajoso, desde que
verificado n#io haver prejuizo para o conjunto da solugdo ou perda de economia de escala visando a
ampla participagdo de licitantes que embora nfo dispunham de capacidade para a execugfo da totalidade
do objeto, possam fazé-lo com relag#o a itens ou unidades auténomas evitando assim a concentragfo de*
mercado. ' '

9.2, A Sfmula 247 do TCU nos orients neste sentido:

E obrigatéria a admissio da adjudicagéio por item e nfio por’
preco global, nos editais das licitagdes para a contratagiio
de obras, servigos, compras e alienagdes, cujo objeto seja

divisivel, desde que nfio haja prejuizo para o conjunto ou.
complexo ou perda de economia de escala, tendo em vista
o objetivo de propiciar a ampla participagéo de licitantes -
que, embora nio dispondo de capacidade para a execugdo,
fornecimento ou aquisi¢io da totalidade do objeto, possam
fazé-lo com relagio a itens ou unidades autGnomas,

devendo as exigéncias de habilitagdo adequar-se a essa’
divisibilidade. ‘

9.3. De forma imperativa, o parcelamento é a regra, embora somente seja §§3§‘3§3§é§$ se houver.
vantagem para a Administragio, devidamente justificada no processo.

94. Neste caso, o érgéo optou pelo parcelamento, ndo agrupando os itens solicitados, objetivando
assim a ampla participag#io de fornecedores.

10.1.  Ni#o ha providéncias a serem adotadas pela administragdo previamente & celebragdo do
contrato, visto que ndio hd necessidade de capacitagio de fiscais e/ou gestores de-contrato ou de.
adequagio do ambiente da organizag#o para realizagio da contratag@o pretendida.

11.1. O presente processo nfo possui contratagdes correlatas e/ou interdependentes.

Prefeitura Municipal de Athandra
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12.1.  Néo se vislumbra a ocorréncia de possiveis impactos ambientais gerados pela contratagio em -
estudo, contudo, a contratada deverd conduzir suas agdes em conformidade com os requisitos legais e

regulamentos aplicéveis observando também a legislagdo ambiental para a prevengéo de adversidades -

ao meio ambiente ¢ a saude dos trabalhadores e envolvidos na execugéo do objeto.

13.1. A contratagfo visa proporcionar melhorias diretas na infraestrutura das unidades de ensino,
mediante a substitui¢io de mobilidrio inservivel e a padronizago dos itens, garantindo condigSes
adequadas de seguranga, ergonomia e conforto para alunos e profissionais da educagfo. : :

13.2. Como beneficios, destacam-se a otimizagio dos recursos piblicos, com ganhos de economicidade -
decorrentes da padronizag#o e economia de escala; o aumento da eficiéncia administrativa, com melhor
gestdo patrimonial e reduc#io de custos de manuteng8o; e o atendimento adequado as demandas atuais e
futuras da rede municipal.

13.3. Adicionalmente, a contratagdo contribui para a melhoria da qualidade do ensino ofertado, bem
como para a redugdio de impactos ambientais, em razdo da aquisi¢io de bens mais duréveis, reduzmdo a
necessidade de substitui¢des frequentes. :

14.1. Considerando os pressupostos apresentados, considero a contratagéo vidvel, tendo em vista a
descricdo da necessidade exposta. Conforme demonstrado neste Estudo Técnico Preliminar, a
contratagdo do fornecedor para o fornecimento do objeto em epigrafe € tecnicamente possivel €
essencial para a eficiéncia na execugfo da demanda. :

15.1. Anexo I — Relagio das Unidades de Ensino Atendidas pela Contratag#o
15.2. Anexo II - Tabela de Distribuigdo de Mobilidrio por Unidade Escolar

Alhandra - PB, 17 de Junho de 2026.

oA Qndh Dudolery G
THAYLA SARAH FIDELES FERREIRA

ASSESSOR DE APOIO EDUCACIONAL
Matricula: 306362
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ANEXO I - RELACAO DAS UNIDADES DE ENSINO ATENDIDAS PELA CONTRATACAQ ™

CMEI Joana Lopes da Costa Rua Coénego Fernandes ?assos, S/N - Bairro:
Salgadinho

CMEI Josefa Ambrésio dos Santos Rua Francisco Guedes, N° 154 - Bairro: Centro

gﬁiﬁi}ﬁmmpﬂ Alaide Pessoa da Rua Ministro Jodio Agripino, N° 70 - Bairro: Centro

Creche Municipal Julieta Francisca da Rua Bernardino Ferreira Da Silva, S/N - Bairro: Mata

Silva Redonda

Bergéario Municipal — Anexo da Creche Rua Severina Bezerra da Silveira, S/N - Bairro: Bela

Municipal Alaide Pessoa da Silveira Vista ,

EMEIEF Adauto Ferreira de Paula Joaquim Francisco Do iialf:;z?::tc, S/N - Bairro: Nova

EMEIEF Alfredo Cipriano da Silva Sitio Taperubus, S/N - Bairro: Mata Redon&a

EMEIEF Alfredo José de Carvalho Rua Alfredo José De ;eagg?ao, S/N - Bairro: Mata

EMEIEF Antenor Ferreira da Silva Sitio Subalima, S/N - Bairro: Zona Rural

EMEIEF Bernardina Maria da Conceigéo Sitio Arvore Alta, S/N - Bairro: Zona Rural

EMEIEF Herculano Bandeira Lundgreen Sitio Palmeiral, S/N - Bairro: Zona Rural

EMEIEF José Albino Pimentel Sitio Jussara, S/N - Bairro: Zona Rural

?ifi‘zﬂ; Maria Céndida de Andrade Sitio Riacho, S/N - Bairro: Zona Rural

EMEIEF Maria Domingos da Conceicéo Sitio Andreza, S/N - Bairro: Andreza

EMEIEF Olivia Correia da Silva Sitio Acais, N/D - Bairro: Zona Rural

EMEF Jodo Francisco de Lima Rua Francisco Vitor Terto De Lima, S/N - Bairro: Mata

Redonda
iﬁf Creuza Raquel Pereira Genuério Rua do Oiteiro, S/N - Bairro: Oiteiro
EMEF Zélia Correia do O Rua Francisco Guedes, S/N - Bairro: Centro
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ESTADO DA PARAIBA
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ANEXO 11 - TABELA DE DISTRIBUICAO DE MOBILIARIO POR UNIDADE ESCOLA
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