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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS, LICITAGOES E CONTRATOS

EDITAL - Licitagdo

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 261029PEO0050

LICITACAO N2. 00050/2026

MODALIDADE: PREGAO ELETRONICO - REGISTRO DE PRECOS
CRITERIO: MENOR PRECO POR ITEM

LEGISLAGAO: LEI 14.133/2021

Org3o Realizador do Certame:

PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA

RUA ANTENOR NAVARRO, 837 - CENTRO - ESPERANCA - PB.

CEP: 58135-000 - E-mail: licitacaopme25@gmail.com - Tel.: (83) 3361-3801.

O Orgdo Realizador do Certame acima qualificado, inscrito no CNPJ 08.993.909/0001-08, doravante denominado
simplesmente ORC e que neste ato é também o Orgdo Gerenciador responsével pela conducdo do conjunto de
procedimentos do presente registro de precos e gerenciamento da Ata de Registro de Precos dele decorrente,
torna publico para conhecimento de quantos possam interessar que fara realizar através do Pregoeiro, assessorado
por sua Equipe de Apoio, sediado no endereco acima, as 09:00 horas do dia 13 de Novembro de 2026, por meio do
site abaixo indicado, licitacdo na modalidade Pregdo n2 00050/2026, na forma eletrbnica, com critério de
julgamento menor preco por item; tudo de acordo com este instrumento e em observancia a Lei Federal n2 14.133,
de 12 de Abril de 2021; Lei Municipal n2 2400, de 18 de Dezembro de 2024; Lei Complementar n2 123, de 14 de
Dezembro de 2006; Instru¢cdo Normativa n? 73 SEGES/ME, de 30 de Setembro de 2022; e legislacdo pertinente,
consideradas as altera¢des posteriores das referidas normas; conforme os critérios e procedimentos a seguir
definidos, almejando obter a melhor proposta visando o Registro de Pregos para: Aquisicdo de mdéveis e mobilidrios
em geral, destinados a atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educagdo e das unidades escolares da
Rede Municipal de Ensino, visando proporcionar melhores condicGes de funcionamento, organizagdo e
desenvolvimento das atividades administrativas e pedagdgicas.

Data de abertura da sessdo publica: 13/11/2026. Horério: 09:00 - horério de Brasilia.
Data para inicio da fase de lances: prevista para ocorrer nessa mesma sessdo publica.
Local: www.portaldecompraspublicas.com.br

1.0.DO OBJETO

1.1.Constitui objeto da presente licitacdo: Aquisicdo de mdveis e mobilidrios em geral, destinados a atender as
necessidades da Secretaria Municipal de Educacdo e das unidades escolares da Rede Municipal de Ensino, visando
proporcionar melhores condi¢ces de funcionamento, organizacdo e desenvolvimento das atividades
administrativas e pedagdgicas.

1.2.As especificagcdes do objeto ora licitado - quantitativo e condi¢es -, encontram-se devidamente detalhadas no
correspondente Termo de Referéncia - Anexo | deste instrumento, onde consta, inclusive, a estimativa consolidada
de quantidades maximas a serem eventualmente contratadas pelo ORC.

1.3.0 certame visa selecionar a proposta mais vantajosa objetivando formar Sistema de Registro de Precos para
contratag®es futuras, conforme a norma vigente.

1.4.0 Registro de Precos sera formalizado por intermédio da Ata de Registro de Precos, nos termos do Anexo IV e
nas condi¢cBes previstas neste instrumento.

1.5.0 prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos sera de um ano, contado do primeiro dia Util subsequente a
data de divulgacdo no Portal Nacional de Contratacdes Publicas PNCP, e podera ser prorrogado por igual periodo,
desde que comprovado que o preco é vantajoso.



1.6.A licitagcdo serad dividida em itens, conforme tabela constante do Termo de Referéncia, facultando-se ao
licitante a participacdo em quantos itens forem de seu interesse.

1.7.0 critério de julgamento adotado serd o menor preco, observadas as exigéncias contidas neste instrumento e
seus anexos quanto as especificacdes do objeto.

1.8.A contratacdo acima descrita, que sera processada nos termos deste instrumento convocatério, especificacdes
técnicas e informacg8es complementares que o acompanham, quando for o caso, justifica-se: Pela necessidade da
devida efetivacdo de compra para suprir demanda especifica — Aquisicdo de modveis e mobilidrios em geral,
destinados a atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educacdo e das unidades escolares da Rede
Municipal de Ensino, visando proporcionar melhores condi¢cdes de funcionamento, organizacdo e desenvolvimento
das atividades administrativas e pedagdgicas — considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante
medida de interesse publico; e ainda, pela necessidade de desenvolvimento de acBes continuadas para a
promogao de atividades pertinentes, visando a maximizagdo dos recursos em relacdo aos objetivos
programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.

1.9.Na referida contratacdo serd concedido tratamento diferenciado e simplificado para as Microempresas,
Empresas de Pequeno Porte e Equiparados, nos limites previstos da Lei 123/06, consideradas as hipdteses e
condi¢Bes determinadas no Art. 49, da Lei 14.133/21. Todavia, serdo afastados os beneficios estabelecidos nos
Arts. 47 e 48, por estarem presentes, de forma isolada ou simultanea, as situacdes previstas nos Incisos Il e lll, do
Art. 49, todos da Lei 123/06.

1.10.Todas as referéncias de tempo neste Edital, no respectivo aviso e durante a sessdo publica obedecerdo ao
hordrio de Brasilia - DF.

1.11.Na presente licitacdo, a fase de habilitacdo antecederd as fases de apresentacdo de propostas e lances e de
julgamento, nos termos do Art. 17, § 19, da Lei 14.133/21.

2.0.DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

2.1.InformacgBes ou esclarecimentos sobre esta licitacdo, serdo prestados nos hordrios normais de expediente: das
8h00min As 12h00min.

2.2.Qualquer pessoa - cidaddo ou licitante - é parte legitima para impugnar o Edital deste certame por
irregularidade ou para solicitar esclarecimento sobre os seus termos, devendo encaminhar o respectivo pedido,
dirigido ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis antes da data de abertura da sessdo publica, por meio eletronico,
exclusivamente, da seguinte forma:

2.2.1.No enderec¢o: www.portaldecompraspublicas.com.br.

2.3.0 Pregoeiro responderd aos pedidos de esclarecimentos ou impugnacdo no prazo de até trés dias Uteis,
contado da data de seu recebimento, limitado ao ultimo dia Util anterior a data da abertura do certame, e podera
requisitar subsidios formais aos responsaveis pela elaboragao deste Edital e dos seus anexos.

2.4.A impugnagdo ndo possui efeito suspensivo, sendo a sua concessao medida excepcional que devera ser
motivada pelo Pregoeiro, nos autos do processo de licitagdo.

2.5.Acolhida a impugnacdo contra o Edital, serd definida e publicada nova data para realizacdo do certame,
observados os prazos fixados na norma vigente.

2.6.As respostas aos pedidos de esclarecimentos e impugnacdes serdo divulgadas em sitio eletronico oficial do ORC
e no sistema, dentro do prazo estabelecido no item 2.3, e vinculardo os participantes e a Administracdo.

3.0.DOS ELEMENTOS PARA LICITACAO

3.1.Aos participantes serdo fornecidos os seguintes elementos que integram este Edital para todos os fins e efeitos:
3.1.1.ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA — ESPECIFICACOES;

3.1.2.ANEXO Il - MODELO DE DECLARACAO — de n3o empregar menor;

3.1.3.ANEXO Ill - MODELO DE DECLARACAO — que a proposta compreende a integralidade dos custos;

3.1.4.ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO;

3.1.5.ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO;

3.1.6.ANEXO VI - MODELOS DE DECLARACOES - cumprimento de requisitos normativos;

3.1.7.ANEXO VIl - ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - ETP.

3.2.A obtencdo do Edital sera feita da seguinte forma:

3.2.1.Pelos enderecos eletronicos:

3.2.1.1.https://portal.tce.pb.gov.br/aplicativos/sagres/;

3.2.1.2.www.portaldecompraspublicas.com.br; e

3.2.1.3.www.gov.br/pncp.

3.3.Salienta-se que é parte integrante do presente instrumento convocatério, na forma de anexo, o
correspondente Estudo Técnico Preliminar - ETP, documento constitutivo da primeira etapa do planejamento de



uma contratacdo que caracteriza o interesse publico envolvido e a sua melhor solucdo; em atendimento ao
requisito de publicidade determinado na norma vigente, que exige a publicacdo conjunta desses estudos com o
respectivo Edital para garantir plena transparéncia e competitividade.

4.0.D0 SUPORTE LEGAL

4.1.Esta licitacdo reger-se-a pela Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021; Lei Municipal n? 2400, de 18 de
dezembro de 2024; Lei Complementar n? 123, de 14 de dezembro de 2006; Instrucdo Normativa n2 73 SEGES/ME,
de 30 de setembro de 2022; e legislacdo pertinente, consideradas as alteracdes posteriores das referidas normas;
que ficam fazendo partes integrantes deste Edital, independente de transcricao.

5.0.D0 PRAZO E DOS RECURSOS ORQAI\/IENTARIOS
5.1.0 prazo maximo para a execug¢ao do objeto ora licitado, conforme suas caracteristicas e as necessidades do
ORC, e que admite prorrogacdo nas condicdes e hipdteses previstas na Lei 14.133/21, estd abaixo indicado e sera
considerado a partir da emissao do Pedido de Compra:

Entrega: 30 (trinta) dias.
5.2.0 fornecimento serd executado de acordo com as especificacdes definidas no correspondente Termo de
Referéncia - Anexo |. Na hipdtese do referido termo ndo estabelecer o local para a entrega, observada a demanda e
oportunidade, essa sera feita na sede do Contratante ou em uma das unidades administrativas, por ele indicada,
gue compde a sua estrutura operacional.
5.3.0 prazo de vigéncia do correspondente contrato sera determinado: 12 (doze) meses, considerado da data de
sua assinatura; podendo ser prorrogado, nas hipoteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21.
5.4.As despesas decorrentes do objeto deste certame, correrdo por conta da seguinte dotacéo:
Unidade Orcamentdria: 02.007 — Secretaria de Educacdo e Cultura;
Funcional Programética: 12 361 1003 1006 — Aquisicdo de Equipamentos para Secretaria de Educacéo;
Elemento de Despesa: 4.4.90.52 — Equipamentos e Material Permanente;
Fontes de Recursos: 15000000 e 15420000.
5.5.Quando a validade da Ata de Registro de Precos ultrapassar o exercicio financeiro atual, as despesas
decorrentes de eventuais contratacBes futuras, correrdo por conta das respectivas dotacBes previstas no
orcamento do exercicio financeiro posterior.
5.6.A dotacdo relativa a exercicios financeiros subsequentes, quando for o caso, sera indicada apds aprovacdo da
Lei Orcamentdria respectiva e liberacdo do crédito correspondente, podendo ser realizada mediante
apostilamento.

6.0.DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

6.1.A licitacdo serd realizada a distancia e em sessdo publica, por meio do sistema disponivel no enderego
eletronico: www.portaldecompraspublicas.com.br.

6.2.Deverdo ser observadas as normas e procedimentos estabelecidos pelo provedor do sistema, disponiveis no
referido sitio eletrénico para acesso ao sistema e operacionalizacdo.

6.3.Caberd ao licitante interessado em participar deste certame, acompanhar as operagdes no sistema eletrénico
durante o processo licitatério e responsabilizar—se pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da
inobservancia de mensagens emitidas pela Administracdo ou de sua desconexdo; e comunicar imediatamente ao
provedor do sistema qualguer acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a segurancga, para imediato
blogueio de acesso.

6.4.A participacdo neste certame é aberta a quaisquer interessados, inclusive as Microempresas e Empresas de
Pequeno Porte, nos termos da legislacdo vigente.

6.5.Ndo poderdo participar os interessados:

6.5.1.Que ndo atendam as condicdes deste Edital e seus anexos;

6.5.2.Estrangeiros que ndo tenham representacdo legal no Brasil com poderes expressos para receber citagdo e
responder administrativa ou judicialmente;

6.5.3.Que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo de dissolugdo ou liquidacdo;
6.5.4.Proibidos de participar de licitagGes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislacdo vigente;
6.5.5.Cujo estatuto ou contrato social ndo incluir o objeto desta licitacdo; e

6.5.6.Que se enquadrem nas vedacgGes previstas no Art. 14, da Lei 14.133/21.

6.6.0 presente Edital ndo possibilitard a participacdo das pessoas fisicas: Consideradas as caracteristicas e
propriedades do objeto desta contratacdo, entende-se pela impossibilidade de participacdo da pessoa fisica, quer
pelos préprios atributos do objeto, quer pelos requisitos exigidos para habilitacdo dos interessados; haja vista que
para a sua devida execucdo, poderdo ser demandados recursos financeiros ou uma estrutura de equipamentos e



instalacdes, ou até a pluralidade de profissionais, incompativeis para uma pessoa fisica. Portanto, conclui-se que a
capacidade de uma pessoa fisica de garantir a execucdo da contratacdo, observadas ainda a dindmica do mercado
e a legislacdo pertinente, é bem menor que a de uma empresa, representando um potencial prejuizo para a
Administracdo.

6.7.E permitida a participacdo de pessoas juridicas que estejam reunidas em consércio, observadas as seguintes
normas:

6.7.1.Comprovacdo da existéncia de compromisso publico ou particular de constituicdo de consdrcio, subscrito
pelos consorciados, com indicacdo da empresa lider do consdrcio, que sera responsavel por sua representacao
perante o ORC;

6.7.2.Apresentacdo dos documentos de habilitagdo exigidos neste instrumento, por parte de cada consorciado,
com admissdo, quando for o caso, para efeito de habilitacdo técnica, do somatdrio dos quantitativos de cada
consorciado e, para efeito de habilitacdo econémico-financeira, do somatério dos valores de cada consorciado:
6.7.2.1.Serd estabelecido para o consércio acréscimo de 30% (trinta por cento) sobre o valor exigido de licitante
individual para a habilitagdo econdmico-financeira. O referido acréscimo ndo se aplica aos consoércios compostos,
em sua totalidade, de microempresas e pequenas empresas, assim definidas em lei;

6.7.3.Impedimento de a empresa consorciada participar, na mesma licitagdo, de mais de um consércio ou de forma
isolada;

6.7.4.Responsabilidade solidaria dos integrantes pelos atos praticados em consércio, tanto na fase de licitagdo
guanto na de execucdo do contrato;

6.7.5.0 licitante vencedor é obrigado a promover, antes da celebracdo do contrato, a constituicdo e o registro do
consércio, nos termos do respectivo compromisso anteriormente subscrito pelos consorciados;

6.7.6.A substituicdo de consorciado devera ser expressamente autorizada pelo ORC e condicionada a comprovacdo
de que a nova empresa do consdércio possui, no minimo, os mesmos quantitativos para efeito de habilitacdo
técnica e os mesmos valores para efeito de qualificacdo econémico-financeira apresentados pela empresa
substituida para fins de habilitacdo do consércio no processo licitatdrio que originou o contrato; e

6.7.7.A proposta sera enviada pela empresa responsavel pelo consoércio.

6.8.Serd permitida a participacdo de sociedades cooperativas, desde que:

6.8.1.Atuem em regime cooperado, com reparticdo de receitas e despesas entre os cooperados;

6.8.2.Apresentem os documentos de habilitacdo exigidos neste instrumento; e

6.8.3.Atendam ao disposto no Art. 16, da Lei 14.133/21.

6.9.CONDICOES ESPECIFICAS: O licitante deverd atender aos requisitos abaixo e 0s respectivos comprovantes,
obrigatoriamente, integrardo a documentacgao para fins de habilitacdo:

6.9.1.Comprovacgdo de qualificagdo técnico-operacional, através de certiddo ou atestado fornecido por pessoa
juridica de direito publico ou privado em favor do Licitante, que demonstre a sua capacidade de desempenho
anterior satisfatorio, de atividade igual ou assemelhada ao objeto da licitagdo. Serdo admitidas as certiddes ou os
atestados referentes a execucdo de fornecimentos similares de complexidade tecnolédgica e operacional
equivalente ou superior ao objeto do presente certame.

6.9.1.1.0 licitante poderd apresentar mais de uma certiddo ou atestado para comprovacdo da sua capacidade
técnico-operacional.

6.9.2.Demonstrativo da aptiddo econdmica do licitante para cumprir as obrigacdes decorrentes da futura
contracdo, extraido dos seus balancos patrimoniais dos dois Ultimos exercicios sociais, feito através da
apresentacdo de DECLARACAO assinada por profissional habilitado da area contabil, que ateste o atendimento,
para cada exercicio social, dos seguintes indices:

LG = Ativo Circulante + Realizdvel a Longo Prazo ~100
- Passivo Circulante + Passivo ndo Circulante ’

Ativo Total
SG = - - - — > 1,00
Passivo Circulante + Passivo ndo Circulante

LC = AtIYO Clr.culante > 1,00
Passivo Circulante

Onde:

LG - Liquidez Geral;



SG - Solvéncia Geral;
LC - Liquidez Corrente.

6.9.2.1.Caso o licitante apresente resultado que ndo atenda ao respectivo valor requerido em qualquer dos indices
de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), serd exigido, para fins de habilitacdo, capital
minimo equivalente a 10 % (dez por cento) do valor total estimado da contratacéo;

6.9.2.2.0s indicadores fixados neste instrumento convocatério deverdo ser atingidos em cada um dos dois uUltimos
exercicios sociais, sob pena de inabilitacdo. No caso de a pessoa juridica ter sido constituida hd menos de dois anos,
limitar-se-a ao Ultimo exercicio;

6.9.2.3.Salienta-se que os indices e valores aqui previstos sdo os usualmente adotados para a avaliagdo de situagdo
economico-financeira suficiente para o cumprimento das obrigaces decorrentes de licitagdes com o tipo de
objeto semelhante ao deste certame;

6.9.2.4.A pessoa juridica criada no exercicio financeiro deste certame devera apresentar o balanco de abertura, em
substituicdo ao referido demonstrativo de aptiddao econdmica, hipétese em que ndo se aplica a exigéncia da
comprovacgdo do atendimento aos indices econémicos acima;

6.9.2.5.0 balango patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais demonstra¢des contdbeis,
referidos neste instrumento, serdo exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do Brasil para
transmissdo da Escrituracdo Contdbil Digital - ECD ao Sped.

6.9.3.Relacdo dos compromissos assumidos pelo licitante que importem em diminuicdo de sua capacidade
econdmico-financeira, excluidas parcelas ja executadas de contrataces firmadas, contendo o rol de contratos
celebrados com a iniciativa privada e com a Administracdo Publica, vigentes na data prevista para abertura da
sessdo publica deste certame, indicando o nome do contratante, o CNPJ, a data de assinatura do contrato, sua
vigéncia e valor total; considerar o valor remanescente do contrato, excluindo o ja executado.

6.10.GARANTIA DE PROPOSTA: O licitante deverd atender ao requisito abaixo e o respectivo comprovante, em
razdo da inversdo das fases ritualisticas do certame, com a antecipacdo da fase de habilitacdo, devera ser inserido
no sistema eletrénico juntamente com os documentos de habilitacdo, que serdo encaminhados simultaneamente
com a proposta, até a data e o hordrio previstos para abertura da sessao publica desta licitacdo, como requisito de
pré-habilitagdo:

6.10.1.Comprovacdo do recolhimento de quantia a titulo de garantia de proposta, no valor equivalente a RS
39.288,89. Essa comprovacdo tera como referéncia o momento de apresentacdo da proposta, portanto, o prazo
maximo para a "prestacdo" da referida garantia é até a data e o horario previstos para abertura da sessdo publica
desta licitacdo. O referido comprovante devera ser inserido no sistema eletronico juntamente com os documentos
de habilitagdo, que no caso serdo encaminhados simultaneamente com a proposta. Cabera ao licitante optar por
uma das seguintes modalidades de garantia: a) caugdo em dinheiro ou em titulos da divida publica emitidos sob a
forma escritural, mediante registro em sistema centralizado de liquida¢do e de custddia autorizado pelo Banco
Central do Brasil, e avaliados pelos seus valores econémicos, conforme definido pelo Ministério competente; b)
seguro garantia; c) fianca bancdria emitida por banco ou instituicdo financeira devidamente autorizada a operar no
Pais pelo Banco Central do Brasil e deverd constar expressa renuncia do fiador aos beneficios do artigo 827 do
Cdédigo Civil; d) titulo de capitalizacdo custeado por pagamento Unico, com resgate pelo valor total, sob a
modalidade de instrumento de garantia, emitido por sociedades de capitalizacdo regulamente constituidas e
autorizadas pelo Governo Federal. A referida garantia, quando na modalidade caucdo em dinheiro, deverd ser
depositada na seguinte conta: Titular - PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA - PB. Na hipdtese de o respectivo
comprovante bancario apresentar alguma inconsisténcia que ndo permita a confirmacdo de depdsito do valor
referente a garantia, a proposta serd desclassificada:

6.10.1.1.Nas modalidades de seguro garantia, fianca bancéaria e titulo de capitalizacdo, o instrumento legal de
comprovacdo apresentado deverd ter validade minima de 180 (cento e oitenta) dias, contados da data de
apresentacdo das propostas, devendo ser renovada caso o prazo de validade da proposta seja prorrogado.
6.10.1.2.Na modalidade de caucdo em dinheiro ou em titulos da divida publica, a garantia deverad permanecer
vinculada a finalidade a que se destina, observadas as disposi¢cdes deste Edital.

6.10.1.3.A garantia de proposta serad devolvida ao licitante no prazo de 10 (dez) dias Uteis, contado da assinatura
do contrato ou da data em que for declarada fracassada a licitacdo;

6.10.1.4.Implicard execucdo do valor integral da garantia de proposta a recusa em assinar o contrato ou a ndo
apresentagdo dos documentos para a contratacao;

6.10.1.5.Ndo sendo comprovado o recolhimento da correspondente quantia a titulo de garantia de proposta
conforme as disposi¢Bes deste item, inclusive se for realizado posteriormente a data e o horario previstos para
abertura da sessdo publica desta licitacdo, ensejara a inabilitacdo do licitante.



7.0.DO CREDENCIAMENTO

7.1.Poderdo participar deste Pregdo os interessados que estiverem previamente credenciados no sistema
eletrénico de disputa a distancia utilizado pelo ORC, acessando o seguinte endereco eletronico:
www.portaldecompraspublicas.com.br.

7.2.0s interessados deverdo atender as condicdes e procedimento constantes do referido site, cujo
credenciamento implica a responsabilidade do licitante ou de seu representante legal e a presuncdo de sua
capacidade técnica para realizacdo das transacdes inerentes ao certame.

7.3.0 licitante responsabiliza—se exclusiva e formalmente pelas transacdes efetuadas em seu nome, assume como
firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados, diretamente ou por seu
representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema eletrénico ou do ORC por eventuais danos
decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

7.4.E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no referido sistema e
manté—los atualizados junto aos orgdos responsaveis pela informacdo, devendo proceder, imediatamente, a
correcdo ou a alteracdo dos registros tdo logo identifique incorrecdo ou aqueles se tornem desatualizados.

7.5.A ndo observancia do disposto no item anterior poderd ensejar desclassificagdo no momento da habilitagdo.

8.0.DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

8.1.Na presente licitacdo, a fase de habilitacdo antecederd as fases de apresentacdo de propostas e lances e de
julgamento, nos termos do Art. 17, § 19, da Lei 14.133/21. Portanto os licitantes encaminhardo, exclusivamente por
meio do sistema eletronico até a data e o hordrio estabelecidos para abertura da sessdo publica, simultaneamente
os documentos de HABILITACAO e a PROPOSTA com o preco, observado o disposto neste Edital quanto a
documentacdo exigida para fins de habilitacdo.

8.2.No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo proprio do sistema, relativamente as
declaracdes necessarias e obrigatdrias, sem prejuizo da exigéncia de outras declaracdes previstas em legislacdo
especifica e na Lei 14.133/21; tais como:

8.2.1.Que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus anexos, bem como de que a proposta
apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na
Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos
termos de ajustamento de conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os
requisitos de habilitacdo definidos no instrumento convocatério.

8.2.2.Que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de
16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do Art. 7°, XXXIIl, da Constituicao
Federal.

8.2.3.Que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou forgado,
observando o disposto nos Incisos Il e IV, do Art. 12 e no Inciso I, do Art. 52 da Constituicdo Federal.

8.2.4.Que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia
Social, previstas em Lei e em outras normas especificas.

8.2.5.Que cumpre os requisitos estabelecidos no Art. 16, da Lei 14.133/21; nesse caso apenas para o licitante
organizado em cooperativa.

8.3.0 licitante enquadrado como Microempresa, Empresa de Pequeno Porte ou Sociedade Cooperativa devera
declarar, ainda, em campo proprio do sistema eletrénico, que cumpre os requisitos estabelecidos no Art. 3°, da Lei
123/06, estando apto a usufruir do tratamento favorecido previsto em seus Arts. 42 a 49, observado o disposto nos
§§ 12 a0 392, do Art. 49, da Lei 14.133/21:

8.3.1.No item exclusivo para participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalacdo do
campo "ndo" impedird o prosseguimento no certame, para aquele item; e

8.3.2.Nos itens em que a participacdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte, a
assinalacdo do campo "ndo" apenas produzird o efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido
previsto na Lei 123/06, mesmo que microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa.

8.4.0s licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitacdo, anteriormente inseridos
no sistema, até a abertura da sessdo publica.

8.5.Ndo haverd ordem de classificacdo na etapa de apresentagdo da proposta e dos documentos de habilitacdo
pelo licitante, o que ocorrerd somente apds os procedimentos de abertura da sessdo publica e da fase de envio de
lances.

8.6.Serdo disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos licitantes convocados
para apresentacdo de propostas finais, apds a fase de envio de lances.



8.7.Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante poderad parametrizar o seu valor final minimo
guando do cadastramento da proposta e obedecerd as seguintes regras:

8.7.1.A aplicacdo do intervalo minimo de diferenca de valores, que incidird tanto em relacdo aos lances
intermediarios quanto em relacdo ao lance que cobrir a melhor oferta; e

8.7.2.0s lances serdo de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final minimo estabelecido e o intervalo
de que trata o subitem anterior.

8.8.0 valor final minimo parametrizado no sistema podera ser alterado pelo fornecedor durante a fase de disputa,
sendo vedado valor superior a lance ja registrado por ele no sistema.

8.9.0 valor final minimo parametrizado possuira cardter sigiloso para os demais licitantes e para o ORC, podendo
ser disponibilizado estrita e permanentemente aos érgdos de controle externo e interno.

8.10.Caberd ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante o processo licitatério e se
responsabilizar pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de mensagens emitidas pela
Administracdo ou de sua desconexao.

8.11.0 licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa
comprometer o sigilo ou a seguranca, para imediato bloqueio de acesso.

8.12.A falsidade de declaracdo relativa ao cumprimento de qualquer condicdo sujeitard o licitante as sanc¢des
previstas na Lei 14.133/21, e neste Edital. O Pregoeiro poderd promover diligéncia destinada a esclarecer as
informacdes declaradas.

9.0.DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

9.1.0 licitante devera enviar sua PROPOSTA mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, de todos os campos
necessarios e obrigatdrios para o exame de forma objetiva da sua real adequacdo e exequibilidade, tais como:
9.1.1.Valor unitario do item: expresso em moeda corrente nacional;

9.1.2.Quantidade: conforme fixada no Termo de Referéncia - Anexo |;

9.1.3.Marca: se for da prépria empresa devera ser informado "prépria";

9.1.4.Descricdo do objeto: contendo as informacdes similares a especificacdo do Termo de Referéncia - Anexo .
9.2.Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o Contratado.

9.3.Sera cotado um Unico preco para cada item, com a utilizacdo de duas casas decimais.

9.4.A quantidade de unidade a ser cotada estd fixada no Termo de Referéncia - Anexo I:

9.4.1.0 Licitante ndo podera ofertar proposta em quantitativo inferior ao maximo previsto para contratacdo,
indicado na coluna "quantidade" do referido termo de referéncia.

9.5.A indicacdo de "propria" em campo especifico, como por exemplo "marca"”, para o caso de bens produzidos
pela propria empresa, é condi¢cdo para a ndo identificagdo do licitante.

9.6.A apresentacdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢cdes nelas contidas, em
conformidade com o que dispde este Edital e seus anexos, assumindo o proponente o compromisso de executar o
objeto licitado nos seus termos, bem como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios
necessarios, em quantidades e qualidades adequadas a perfeita execucdo contratual, promovendo, quando
requerido, sua substituicdo.

9.7.No valor proposto estard incluso todos os custos operacionais, encargos previdencidrios, trabalhistas,
tributdrios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens.

9.8.Ndo serd admitida a previsdo de precos diferentes em decorréncia do local de entrega do objeto da presente
contracdo, mesmo quando distintos; ou em razdo da forma e do local de acondicionamento; ou por qualquer outro
motivo.

9.9.0 preco ofertado, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serd de exclusiva responsabilidade do
licitante, ndo |he assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob alegacdo de erro, omissdo ou qualquer
outro pretexto.

9.10.Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais varidveis, a cota¢do
adequada serd a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da empresa nos ultimos doze meses.
9.11.Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdo retidos na fonte os
percentuais estabelecidos na legislacdo vigente.

9.12.0s licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratacles
publicas federais, quando participarem de licitagGes publicas.

9.13.As propostas ficardo disponiveis no sistema eletrénico e qualquer elemento que possa identificar o licitante
importa desclassificacdo da proposta correspondente, sem prejuizo das san¢des previstas neste Edital.

10.0.DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES



10.1.A abertura da presente licitacdo dar-se-d8 automaticamente em sessdo publica, por meio de sistema
eletrdnico, na data, horario e local indicados neste Edital.

10.2.0s licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitacdo, anteriormente
inseridos no sistema, até a abertura da sessdo publica:

10.2.1.Serd desclassificada a proposta que identifique o licitante;

10.2.2.A desclassificacdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em tempo
real por todos os participantes;

10.2.3.A ndo desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario, levado a
efeito na fase de aceitacao.

10.3.0 sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participardao da
fase de lances.

10.4.0 sistema disponibilizard campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.
10.5.Iniciada a fase competitiva, os licitantes poderdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema
eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro:

10.5.1.0 lance deverd ser ofertado pelo valor unitario do item.

10.6.0s licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observados o horario fixado para abertura da sessdo e as
regras estabelecidas neste Edital.

10.7.0 licitante somente poderd oferecer lance de valor inferior ao Ultimo por ele ofertado e registrado pelo
sistema:

10.7.1.0 intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidird tanto em relacdo aos lances
intermedidrios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta deverd ser de RS 1,00 (um real).
10.8.Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema:

10.8.1.0 licitante poderd, uma Unica vez, excluir seu ultimo lance ofertado, no intervalo de quinze segundos apés o
registro no sistema, na hipdtese de lance inconsistente ou inexequivel;

10.8.2.0 Pregoeiro podera, durante a disputa, como medida excepcional, excluir a proposta ou o lance que possa
comprometer, restringir ou frustrar o cardter competitivo desse processo licitatorio, mediante comunicacdo
eletronica automatica via sistema. Eventual exclusdo de proposta do licitante implica a retirada do licitante do
certame, sem prejuizo do direito de defesa.

10.9.Serd adotado para o envio de lances neste certame o modo de disputa "aberto", em que os licitantes
apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogacdes.

10.10.A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo de dez minutos e, apds isso, serd prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de duragao da
sessdo publica.

10.11.A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacdo, inclusive no caso de lances
intermediarios.

10.12.Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a
automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances conforme a ordem final de classificacdo.
10.13.Definida a melhor proposta, se a diferenca em relacdo a proposta classificada em segundo lugar for de pelo
menos 5% (cinco por cento), o Pregoeiro podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a definicdo das demais
colocacgdes:

10.13.1.Apds o reinicio previsto no item acima, os licitantes serdo convocados para apresentar lances
intermediarios.

10.14.Encerrada a etapa de que trata o subitem anterior, o sistema ordenara e divulgard os lances segundo a
ordem crescente.

10.15.Né&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado
em primeiro lugar.

10.16.Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do melhor
lance registrado, vedada a identificacdo do licitante.

10.17.No caso de desconexao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema eletrénico
poderd permanecer acessivel aos licitantes para a recepgao dos lances.

10.18.Quando a desconexdo do sistema eletronico para o Pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a
sessdo publica sera suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas da comunicagdo do fato
pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgacdo.

10.19.Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

10.20.Em relagdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma
vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificacdo automatica do porte da entidade empresarial. O



sistema identificara em coluna prépria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo
a comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos Arts. 44 e 45, da Lei 123/06.

10.21.Nessas condicBes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na
faixa de até cinco por cento acima da melhor proposta ou do melhor lance, serdo consideradas empatadas com a
primeira colocada.

10.22.A melhor classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma ultima oferta para
desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de cinco minutos controlados
pelo sistema, contados apds a comunicagdo automatica para tanto.

10.23.Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no
prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se
encontrem naquele intervalo de cinco por cento, na ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no
prazo estabelecido no item anterior.

10.24.No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que
se encontrem nos intervalos estabelecidos nos itens anteriores, serd realizado sorteio entre elas para que se
identifiqgue aquela que primeiro poderd apresentar melhor oferta.

10.25.56 poderd haver empate entre propostas iguais, ndo seguidas de lances.

10.26.Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate serd aquele previsto no Art.
60, da Lei 14.133/21, nesta ordem:

10.26.1.Disputa final, hipdtese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta em ato continuo
a classificacdo;

10.26.2.Avaliacdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo preferencialmente ser
utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obrigacdes previstos na Lei 14.133/21;
10.26.3.Desenvolvimento pelo licitante de a¢des de equidade entre homens e mulheres no ambiente de trabalho,
conforme regulamento;

10.26.4.Desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientacdes dos érgdos de controle.
10.27.Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens produzidos por:
10.27.1.Empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do ORC;

10.27.2.Empresas brasileiras;

10.27.3.Empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

10.27.4.Empresas que comprovem a pratica de mitigacdo, nos termos da Lei n2 12.187/09.

10.28.Esgotados todos os demais critérios de desempate previstos em lei, a escolha do licitante vencedor ocorrerd
por sorteio, em ato publico, para o qual todos os licitantes serdo convocados, vedado qualquer outro processo.
10.29.Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipdtese da proposta do primeiro colocado
permanecer acima do prego maximo definido para a contratacdo, o Pregoeiro poderd negociar condi¢Ges mais
vantajosas, apos definido o resultado do julgamento:

10.29.1.A negociacdo poderda ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificacdo inicialmente
estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apds a negociacao, for desclassificado em razdo de sua proposta
permanecer acima do preco maximo definido para a contratacéo;

10.29.2.A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes;
10.29.3.Concluida a negociacdo, se houver, o resultado sera divulgado a todos os licitantes e registrado na ata da
sessdo publica, devendo esta ser anexada aos autos do processo;

10.29.4.0 Pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 2 (duas) horas, envie a sua proposta
atualizada, adequada ao ultimo lance ofertado e apds a negociacdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos
documentos complementares, quando necessarios a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e jd apresentados;
10.29.5.E facultado ao Pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacdo fundamentada e aceita,
feita também no sistema pelo licitante, antes de findo o prazo, ou de oficio, quando constatado que o prazo
estabelecido ndo é suficiente.

10.30.Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no sistema a nova data e hordrio para a
sua continuidade, observado o intervalo minimo de vinte e quatro horas.

10.31.Apds a negociacao do preco, o Pregoeiro iniciard a fase de julgamento da proposta.

11.0.DA FASE DE JULGAMENTO

11.1.Encerrada a etapa de negociacdo, o Pregoeiro verificard se o licitante provisoriamente classificado em
primeiro lugar atende as condi¢Bes de participacdo no certame, conforme previsto no Art. 14, da Lei 14.133/2021,
legislacdo correlata e neste Edital.



11.2.Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum tratamento
favorecido as Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, o Pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio aplicado.
11.3.Verificadas as condicdes de participacdo e de utilizacdo do tratamento favorecido, o Pregoeiro examinard a
conformidade da proposta provisoriamente classificada em primeiro lugar quanto a adequacdo ao objeto
estipulado e a compatibilidade do preco final em relagdo ao estipulado para contratacdo, conforme definido neste
Edital e em seus anexos.

11.4.0 Pregoeiro poderda convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio do sistema,
no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de ndo aceitacdo da proposta:

11.4.1.E facultado ao Pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacdo fundamentada e aceita, feita
também no sistema pelo licitante, antes de findo o prazo, ou de oficio, quando constatado que o prazo
estabelecido ndo é suficiente;

11.4.2.Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam os que contenham as
caracteristicas do produto ofertado, tais como marca, modelo, fabricante e procedéncia, encaminhados por meio
do sistema eletronico, ou, quando indicado pelo Pregoeiro, por outro meio eletrénico, sem prejuizo do seu ulterior
envio pelo sistema eletronico, sob pena de ndo aceitacdo da proposta.

11.5.Serd desclassificada a proposta vencedora que:

11.5.1.Contiver vicios insanaveis;

11.5.2.Ndo obedecer as especificaces técnicas contidas no Termo de Referéncia - Anexo |;

11.5.3.Apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do preco maximo definido para a contratacao;
11.5.4.N3do tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administracéo;

11.5.5.Apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos, desde que
insanavel.

11.6.E indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor orcado
pelo ORC; em tal situacdo, ndo sendo possivel a imediata confirmacdo, serd dada ao licitante a oportunidade de
demonstrar a sua exequibilidade, sendo-lhe facultado o prazo de 2 (duas) horas para apresentar, por meio do
sistema eletrbnico, a documentacdo que comprove a viabilidade da proposta:

11.6.1.E facultado ao Pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacdo fundamentada e aceita, feita
também no sistema pelo licitante, antes de findo o prazo, ou de oficio, quando constatado que o prazo
estabelecido ndo é suficiente;

11.6.2.A inexequibilidade, nessa hipotese, so sera considerada apds diligéncia do Pregoeiro, que comprove:
11.6.2.1.Que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e

11.6.2.2.Inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

11.6.3.Salienta-se que tais ocorréncias ndo desclassificam automaticamente a proposta, apenas o item
correspondente.

11.7.0 Pregoeiro poderd, no julgamento das propostas, sanar erros ou falhas que ndo alterem a sua substancia e
sua validade juridica, atribuindo-lhes eficacia para fins de classificacdo.

11.8.Havendo necessidade, o Pregoeiro suspenderd a sessdo publica inclusive para a realizacdo de diligéncias com
vistas ao saneamento de eventuais erros e falhas das propostas. Em qualquer hipdtese, o seu reinicio somente
poderd ocorrer mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia e a
ocorréncia sera registrada em ata.

11.9.Encerrada a fase de julgamento, apds verificada a conformidade da proposta classificada em primeiro lugar
guanto a adequacdo ao objeto estipulado e compatibilidade do preco final em relagdo ao estimado para a
contracdo, o Pregoeiro verificara os documentos relativos a regularidade fiscal do licitante, observado o disposto
neste instrumento convocatério..

12.0.DA HABILITACAO

12.1.0s documentos previstos neste instrumento, necessarios e suficientes para demonstrar a capacidade do
licitante de realizar o objeto da licitagdo, serdo exigidos para fins de habilitacdo, conforme as disposicdes dos Arts.
62 a 70, da Lei 14.133/21.

12.2.0s licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital, a documentacdo relacionada nos itens a seguir,
para fins de HABILITACAO:

12.3.PESSOA JURIDICA:

12.3.1.Prova de inscricdo no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica — CNPJ.

12.3.2.Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes Estadual ou Distrital relativo a sede do licitante, pertinente
ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual.



12.3.3.No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede. Em se tratando de Microempreendedor Individual — MEI: Certificado da Condicdo de
Microempreendedor Individual — CCMEI, cuja aceitacdo ficard condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio
www.portaldoempreendedor.gov.br. No caso de sociedade empresdria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou
sociedade identificada como empresa individual de responsabilidade limitada — EIRELI: inscricdo do ato
constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores. No caso de sociedade
simples: inscrigdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de
documento comprobatdrio de seus administradores. No caso de filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou
empresaria: inscricdo do ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria,
respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de Empresas Mercantis onde tem
sede a matriz. Em se tratando de sociedade empresdria estrangeira com atuacdo permanente no Pais: decreto de
autorizagdao para funcionamento no Brasil. Salienta—se que os documentos relacionados neste subitem deverdo
estar acompanhados de todas as alteragGes ou da consolidagdo respectiva.

12.3.4.Balango patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais demonstra¢des contdbeis dos dois
ultimos exercicios sociais. Os referidos documentos limitar—se—3o ao ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica
ter sido constituida ha menos de dois anos. As pessoas juridicas criadas no exercicio financeiro desta licitacdo
deverdo atender a todas as exigéncias da habilitagdo e poderdo substituir os demonstrativos contdbeis pelo
balanco de abertura.

12.3.5.Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil — RFB e pela Procuradoria—Geral da Fazenda Nacional —
PGFN, referente a todos os créditos tributdrios federais e a Divida Ativa da Unido — DAU por elas administrados,
inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n? 1.751, de 02 de outubro de
2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora—Geral da Fazenda Nacional.

12.3.6.Prova de regularidade com a Fazenda Estadual ou Distrital da sede do licitante, relativa a atividade em cujo
exercicio contrata ou concorre, mediante apresentacdo de certiddo negativa, ou outro equivalente, na forma da lei.
12.3.7.Comprovacao de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo — FGTS, apresentando o
respectivo Certificado de Regularidade fornecido pela Caixa Econdmica Federal.

12.3.8.Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de
Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas CNDT, nos termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do Trabalho,
aprovada pelo Decreto—Lei n2 5.452, de 12 de maio de 1943.

12.3.9.Declaragdo do licitante atestando que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, insalubre
ou perigoso e nem menor de dezesseis anos, em qualquer trabalho, podendo existir menor, a partir de quatorze
anos, na condicdo de aprendiz, nos termos do Art. 79, Inciso XXXIII, da Constituicdo Federal, conforme modelo —
Anexo Il.

12.3.10.Declaracdo do licitante, sob pena de desclassificagdo, de que sua proposta econémica compreende a
integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta
vigentes na data de entrega das propostas, conforme modelo — Anexo Ill.

12.3.11.Certiddo negativa de feitos sobre faléncia expedida pelo distribuidor da sede do licitante, no maximo 30
(trinta) dias da data prevista para abertura das propostas.

12.3.12.Consulta Consolidada de Pessoa Juridica expedida pelo Tribunal de Contas da Unido, no maximo 30 (trinta)
dias da data prevista para abertura das propostas, no endereco eletrénico: www.tcu.gov.br.

12.3.13.Comprovacdo do cumprimento de requisitos normativos, conforme modelos - Anexo VI:
12.3.13.1.Declaracdo de ciéncia dos termos do Edital;

12.3.13.2.Declaracdo de inexistir fato impeditivo;

12.3.13.3.Declaragdo de ndo possuir no quadro societario servidor da ativa do ORC;

12.3.13.4.Declaracdo de ndo utilizar trabalho degradante ou forgado;

12.3.13.5.Declaracdo de cumprimento da reserva de cargo para deficiente e de acessibilidade;
12.3.13.6.Declaragdo de cumprimento dos requisitos para a habilitacdo e da proposta; e

12.3.13.7.Declaracdo de observancia do limite de contratacdo com a Administracdo Publica.

12.4.Documentacdo especifica - pessoa juridica:

12.4.1.Comprovacado de qualificagdo técnico-operacional - item 6.9.1.
12.4.2.Demonstrativo da aptiddo econémica - item 6.9.2.

12.4.3.Relacdo de compromissos assumidos - econdmico-financeira - item 6.9.3.



12.5.Documentacdo de licitantes reunidos em consorcio:

12.5.1.A documentacdo de cada pessoa juridica que estejam reunidas em consércio, nos termos das disposicdes
deste Edital, deverd ser apresentada pela empresa responsavel pelo consércio, quando do envio da respectiva
proposta inicial, correspondendo a:

12.5.1.1.Comprovacdo da existéncia de compromisso publico ou particular de constituicdo de consdrcio, subscrito
pelos consorciados, com indicacdo da empresa lider do consércio, que serd responsavel por sua representagao
perante o ORC;

12.5.1.2.Documentos de habilitacdo exigidos neste instrumento, por parte de cada consorciado, com admissao,
qguando for o caso, para efeito de habilitacdo técnica, do somatdério dos quantitativos de cada consorciado e, para
efeito de habilitacdo econdmico-financeira, do somatdrio dos valores de cada consorciado:

12.5.1.2.1.Serd estabelecido para o consorcio acréscimo de 30% (trinta por cento) sobre o valor exigido de licitante
individual para a habilitagdo econdmico-financeira. O referido acréscimo ndo se aplica aos consoércios compostos,
em sua totalidade, de microempresas e pequenas empresas, assim definidas em lei.

12.6.Documentagdo complementar de licitantes organizados em cooperativa:

12.6.1.A sociedade cooperativa, organizada nos termos das disposicdes deste Edital, devera apresentar os
documentos de habilitacdo exigidos neste instrumento e, ainda, a seguinte documentacdo complementar:
12.6.1.1.Ata de fundagdo e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na
Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de que trata
o Art. 107, da Lei n2 5.764, de 16 de dezembro de 1971. Os documentos deverdo estar acompanhados de todas as
alteracdes ou da consolidacdo respectiva;

12.6.1.2.Relacdo dos cooperados que atendem aos requisitos técnicos exigidos para a contratacdo e que
executardo o objeto desta licitacdo, com as respectivas atas de inscricdo e a comprovacdo de que estdo
domiciliados na localidade da sede da cooperativa, respeitado o disposto no Art. 49, inciso XI; Art. 21, inciso |; e Art.
42,88 2230 69, da Lei n25.764, de 16 de dezembro de 1971;

12.6.1.3.Ultima auditoria contébil-financeira, conforme disp&e o Art. 112, da Lei n2 5.764, de 16 de dezembro de
1971, ou de uma declaracdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo drgdo fiscalizador;
12.6.1.4.Comprovacdo do capital social proporcional ao nimero de cooperados necessarios a execucdo do objeto
da contratacao;

12.6.1.5.Comprovacdo de integracdo das respectivas quotas—partes por parte dos cooperados que executardo o
objeto da contratacao;

12.6.1.6.Regimento dos fundos instituidos pelos cooperados, com a ata da assembleia;

12.6.1.7.Editais de convocacdo das trés Ultimas assembleias gerais extraordinarias;

12.6.1.8.Trés registros de presenca dos cooperados que executardo o objeto da contratacdo em assembleias gerais
ou nas reunides seccionais;

12.6.1.9.Ata da sessdo que os cooperados autorizaram a cooperativa a contratar o objeto desta licitacdo;
12.6.1.10.Declaracdo de regularidade de situagdo do contribuinte individual — DRSCI, para cada um dos cooperados
indicados;

12.6.1.11.Declaracdo de cumprimento dos requisitos estabelecidos no Art. 16, da Lei n2 14.133, de 12 de abril de
2021.

12.7.0s licitantes encaminhardo, por meio do sistema, simultaneamente os documentos de habilitacdo e a
proposta com o preco:

12.7.1.0 Pregoeiro, na abertura da sessdo publica, deverd informar no sistema o prazo para a verificacdo dos
documentos de habilitacdo, e a data e o horario para manifestacdo da intencdo de recorrer do resultado da
habilitacdo, nos termos deste Edital;

12.7.2.Eventual postergacdo do prazo a que se refere o subitem anterior, serd comunicada tempestivamente via
sistema;

12.7.3.Apenas os licitantes habilitados serdo convocados para envio de lances.

12.8.Serdo verificados os documentos de habilitacdo de todos os licitantes:

12.8.1.0s documentos relativos a regularidade fiscal constantes deste Edital, somente serdo exigidos em momento
posterior ao julgamento das propostas, e ocorrerda em relagdo a todos os licitantes; e enviados por meio do
sistema, em formato digital, no prazo de 2 (duas) horas, contado da solicitacdo do Pregoeiro, prorrogdvel por igual
periodo, nas seguintes situacdes:

12.8.1.1.Por solicitagdo do licitante, mediante justificativa aceita pelo Pregoeiro; ou

12.8.1.2.De oficio, a critério do Pregoeiro, quando constatado que o prazo estabelecido ndo é suficiente para o
envio dos documentos exigidos.



12.8.2.A ndo comprovacdo pelo licitante de sua regularidade fiscal nos termos deste Edital, e apds observadas as
disposicdes do Art. 43, da Lei 123/06, acarretara na desclassificacdo da respectiva proposta.

12.9.A verificacdo pelo Pregoeiro, em sitios eletronicos oficiais de érgdos e entidades emissores de certiddes
constitui meio legal de prova, para fins de habilitacdo.

12.10.Encerrado o prazo para envio da documentacdo de habilitacdo exigida neste certame, poderd ser admitida,
mediante decisdo fundamentada do Pregoeiro, a apresentacdo de novos documentos de habilitacdo ou a
complementacdo de informacdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes, em até 2 (duas) horas,
para:

12.10.1.A aferigdo das condig¢Bes de habilitagdo do licitante, desde que decorrentes de fatos existentes a época da
abertura do certame;

12.10.2.Atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das propostas;
12.10.3.Suprimento da auséncia de documento de cunho declaratdrio emitido unilateralmente pelo licitante; e
12.10.4.Suprimento da auséncia de certiddo e/ou documento de cunho declaratério expedido por 6rgdo ou
entidade cujos atos gozem de presuncado de veracidade e fé publica.

12.11.Findo o prazo assinalado sem o envio da nova documentacdo, restara preclusa essa oportunidade conferida
ao licitante, implicando sua inabilitagao.

12.12.Encerrada a fase de habilitacdo, ndo caberd exclusdo de licitante por motivo relacionado a habilitacao, salvo
em razdo de fatos supervenientes ou sé conhecidos apds o julgamento.

12.13.A comprovacdo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e empresas de pequeno porte
somente serd exigida para efeito de contratacdo, e ndo como condicdo para participacdo na licitacdo, observando-
se o seguinte procedimento:

12.13.1.As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da participacdo nesta licitagdo, deverdo
apresentar toda a documentacdo exigida para comprovacdo de regularidade fiscal e trabalhista, dentre os
documentos enumerados neste instrumento para efeito de habilitacdo, mesmo que esta apresente alguma
restricao;

12.13.2.Na hipétese de haver alguma restricdo relativa a regularidade fiscal e trabalhista quando da comprovacdo
de que trata o subitem anterior, serad assegurado prazo de cinco dias Uteis, prorrogavel por igual periodo, para a
regularizacdo da documentacdo, a realizacdo do pagamento ou parcelamento do débito e a emissdo de eventuais
certidBes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa;

12.13.3.Para aplicacdo do disposto no subitem anterior, o prazo para regularizacdo fiscal e trabalhista serd contado
a partir da divulgacdo do resultado do julgamento das propostas. A prorrogacdo desse prazo podera ser concedida,
a critério do Pregoeiro, quando requerida pelo licitante, mediante apresentacdo de justificativa;

12.13.4.A abertura da fase recursal em relagdo ao resultado do certame ocorrerd apds o prazo de regularizagao
fiscal e trabalhista de que tratam os dois subitens anteriores;

12.13.5.A ndo regularizagdo da documentag¢do, no prazo acima previsto, implicard decadéncia do direito a
contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas no Art. 156, da Lei 14.133/21, sendo facultado ao ORC convocar os
licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, ou revogar a licitacdo;

12.13.6.Se, na ordem de classificacdo, seguir-se outra microempresa ou empresa de pequeno porte com alguma
restricdo na documentacdo fiscal e trabalhista, serd concedido o mesmo prazo para regularizacao.

12.14.Somente havera a necessidade de comprovacdo do preenchimento de requisitos, mediante apresentacao
dos documentos originais ndo digitais, quando houver alguma duvida em relacdo a integridade do documento
digital ou quando a lei expressamente o exigir.

12.15.Ndo serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles
legalmente permitidos:

12.15.1.Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o licitante for a
filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles que, pela propria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

12.16.0s documentos exigidos para fins de habilitacdo no certame deverdo ser organizados na ordem descrita
neste instrumento, precedidos por indice correspondente, apresentados em original; ou por cdpia autenticada por
cartério competente, ou pelo Pregoeiro, ou por membro da Equipe de Apoio ou da Comissdo de Contratacdo; ou
publicacdo em érgdo da imprensa oficial. Estando perfeitamente legiveis, sem conter borrdes, rasuras, emendas ou
entrelinhas e dentro do prazo de validade, considerado o disposto neste Edital. A eventual auséncia do referido
indice ndo inabilitara o licitante, sendo que:

12.16.1.A prova de autenticidade de cépia de documento publico ou particular podera ser feita perante os agentes
do ORC relacionados no item anterior, mediante apresentacdo de original ou de declara¢do de autenticidade por
advogado, sob sua responsabilidade pessoal;



12.16.2.Quando o documento for obtido via Internet sua autenticidade serd comprovada no endereco eletronico
nele indicado;

12.16.3.Poderd ser utilizada, a critério do Pregoeiro, a documentacdo cadastral de fornecedor, constante dos
arquivos do ORC, para comprovacdo da autenticidade de elementos apresentados pelo licitante.

12.17.Na anélise dos documentos de habilitacdo, a Comissdo de Contratacdo poderd sanar erros ou falhas, que ndo
alterem a substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e
acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitacdo e classificacdo.

12.18.Havendo necessidade, o Pregoeiro suspenderd a sessdo publica inclusive para a realizacdo de diligéncias com
vistas ao saneamento de eventuais erros e falhas dos documentos de habilitacdo apresentados. Em qualquer
hipdtese, o seu reinicio somente podera ocorrer mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro
horas de antecedéncia e a ocorréncia serd registrada em ata.

13.0.00 ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

13.1.A proposta final do licitante declarado vencedor - proposta atualizada - devera ser encaminhada no prazo de 2
(duas) horas, a contar da solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletronico, e devera:

13.1.1.Ser elaborada em consonancia com as especificacdes constantes deste Edital e seus Anexos, redigida em
lingua portuguesa e impressa em uma via em papel timbrado do proponente, quando for o caso, sem emendas,
rasuras, entrelinhas ou ressalvas; datada e assinada pelo licitante ou seu representante legal, com indicagdo: do
valor global da proposta; do prazo de entrega; das condices de pagamento; e da sua validade;

13.1.2.Conter a indicacdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de pagamento;
13.1.3.Estar adequada ao Ultimo lance ofertado e a negociacdo realizada, acompanhada, dos documentos
complementares eventualmente solicitados, quando necessarios a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e ja
apresentados.

13.2.Serd cotado um Unico preco para cada item, com a utilizacdo de duas casas decimais, sendo que, nesse Ultimo
caso, a indicacdo em contrdrio estd sujeita a correcdo, observando-se aos seguintes critérios:

13.2.1.Falta de digitos: serdo acrescidos zeros;

13.2.2.Excesso de digitos: sendo o primeiro digito excedente menor que cinco, todo o excesso sera suprimido, caso
contrario havera o arredondamento do digito anterior para mais e os demais excedentes suprimidos.

13.3.0s precos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o preco unitario e o total em algarismos e o
valor global da proposta em algarismos e por extenso:

13.3.1.Existindo discrepancia entre o prec¢o unitario e total, resultado da multiplicacdo do preco unitadrio pela
guantidade, o preco unitario prevalecersa;

13.3.2.No caso de divergéncia entre o valor numérico e o expresso por extenso, prevalecera o valor expresso por
extenso;

13.3.3.Fica estabelecido que havendo divergéncia de precos unitarios para um mesmo produto, prevalecera o de
menor valor.

13.4.A proposta obedecerd aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela que ndo
corresponda as especificacGes ali contidas ou que estabeleca vinculo a proposta de outro licitante.

13.5.A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter alternativas de
preco ou de qualquer outra condicdo que induza o julgamento a mais de um resultado.

13.6.No valor proposto estard incluso todos os custos operacionais, encargos previdencidrios, trabalhistas,
tributdrios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens;
inclusive a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo
Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos de
ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das propostas.

13.7.A proposta final deverd ser documentada nos autos e sera levada em consideracdo no decorrer da execucdo
do contrato e aplicacdo de eventual san¢do ao Contratado:

13.7.1.Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o Contratado.

13.8.As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos complementares estardo
disponiveis na internet, apds a homologacao.

13.9.0 prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 180 (cento e oitenta) dias, a contar da data de seu
encaminhamento.

14.0.DOS RECURSOS
14.1.A interposicdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacdo ou inabilitacdo de licitantes, a
anulagdo ou revogacdo da licitacdo, observara o disposto no Art. 165, da Lei 14.133/21.



14.2.Qualquer licitante poderd, durante o prazo concedido na sessdo publica, que no presente certame serd de 10
(dez) minutos, de forma imediata apds o término do julgamento das propostas e do ato de habilitagdo ou
inabilitacdo, em campo préprio do sistema eletronico, manifestar sua intencdo de recorrer.

14.3.Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitagdo ou inabilitacdo
do licitante:

14.3.1.Aintencdo de recorrer deverd ser manifestada imediatamente, sob pena de preclusdo;

14.3.2.0 prazo para apresentacdo das razdes recursais sera iniciado na data de intimacdo ou de lavratura da ata de
julgamento.

14.4.0 prazo recursal é de 03 (trés) dias Uteis, contados da data de intimacdo ou de lavratura da ata.

14.5.As razbes do recurso deverdo ser apresentadas, exclusivamente, da seguinte forma:

14.5.1.Em campo préprio do sistema eletrénico.

14.6.0 recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida, a qual poderd
reconsiderar o ato ou a decisdo no prazo de 03 (trés) dias Uteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar o recurso com
a sua manifestacdo a autoridade superior, a qual devera proferir sua decisdo no prazo de 10 (dez) dias Uteis,
contado do recebimento dos autos.

14.7.0s recursos interpostos fora do prazo ndo serdo conhecidos.

14.8.0 prazo para apresentacdo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes serd de 03 (trés) dias Uteis,
contados da data da intimacdo pessoal ou da divulgacdo da interposicdo do recurso, assegurada a vista imediata
dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

14.9.0 recurso e o pedido de reconsideracdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que
sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

14.10.0 acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

14.11.0s autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados no seguinte sitio:
www.portaldecompraspublicas.com.br.

15.0.DA HOMOLOGACAO

15.1.Encerradas as fases de julgamento e habilitacdo, e exauridos os recursos administrativos, o processo licitatério
serd encaminhado a autoridade superior, que podera:

15.1.1.Determinar o retorno dos autos para saneamento de irregularidades;

15.1.2.Revogar a licitacdo por motivo de conveniéncia e oportunidade;

15.1.3.Proceder a anulacdo da licitacdo, de oficio ou mediante provocacdo de terceiros, sempre que presente
ilegalidade insandvel,

15.2.4.Adjudicar o objeto e homologar a licitacdo.

16.0.D0 CONTRATO

16.1.Apds a homologagdo pela autoridade superior do ORC, o licitante vencedor sera convocado para, dentro do
prazo de 05 (cinco) dias consecutivos da data de recebimento da notificacdo, e nas condi¢cdes estabelecidas neste
Edital e seus anexos, assinar o respectivo contrato, podendo o mesmo sofrer alteracdes nos termos definidos pela
Lei 14.133/21:

16.1.1.0 prazo de convocacdo poderd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitacdo da parte
durante seu transcurso, devidamente justificada, e desde que o motivo apresentado seja aceito pela
Administracao;

16.1.2.A recusa injustificada do adjudicatdrio em assinar o contrato no prazo estabelecido pela Administracdo
caracterizard o descumprimento total da obrigacdo assumida e o sujeitard as penalidades legalmente estabelecidas
e a imediata perda da garantia de proposta em favor ORC:

16.1.2.1.A regra do subitem anterior ndo se aplicard aos licitantes remanescentes convocados na forma
estabelecida neste dispositivo;

16.1.3.Decorrido o prazo de validade da proposta indicado neste Edital sem convocacgdo para a contratacao, ficardo
os licitantes liberados dos compromissos assumidos.

16.2.Na hipdtese de o vencedor da licitagdo ndo assinar o contrato no prazo e nas condi¢des estabelecidas, outro
licitante podera ser convocado, respeitada a ordem de classificagdo, para celebrar a Ata de Registro de Precos ou a
contratacgdo, ou instrumento habil, nas condi¢es propostas pelo licitante vencedor, sem prejuizo da aplicagdo das
san¢Bes previstas na Lei 14.133/21, e em outras legislacdes aplicaveis.

16.3.Na assinatura do contrato sera exigida a comprovacdo de todas as condi¢Bes de habilitacdo consignadas neste
Edital, que deverdo ser mantidas pelo Contratado durante a vigéncia do referido contrato.

16.4.0 contrato que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor, podera ser alterado com a devida
justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre as partes, nos casos e condicdes previstas nos



Arts. 124 a 136 e sua extin¢do, formalmente motivada nos autos do processo, assegurados o contraditério e a
ampla defesa, ocorrera nas hipdteses e disposi¢cdes dos Arts. 137 a 139, todos da Lei 14.133/21.

16.5.Nas alteracgBes unilaterais a que se refere o inciso |, do caput do Art. 124, da Lei 14.133/21, o Contratado sera
obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢Bes contratuais, acréscimos ou supressdes que se fizerem nas compras, de
até o respectivo limite fixado no Art. 125, do mesmo diploma legal, do valor inicial atualizado do contrato. Nenhum
acréscimo ou supressdo podera exceder o limite estabelecido, salvo as supressdes resultantes de acordo celebrado
entre os contratantes.

16.6.Garantia da contratacao:
16.6.1.Conforme as disposicdes dos autos do presente certame, ndo sera exigida a garantia da contratacdo de que
tratam os Arts. 96 e seguintes, da Lei 14.133/21.

17.0.DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

17.1.Formalizagdo e Cadastro de Reserva:

17.1.1.Apds a homologacdo do certame, serdo registrados na Ata de Registro de Precos, os precos e 0s
guantitativos do adjudicatario, observado o disposto neste Edital; e sera incluido na referida ata, na forma de
anexo, o registro:

17.1.1.1.Dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatario, observada a classificagdo
na licitacdo; e

17.1.1.2.Dos licitantes que mantiverem sua proposta original.

17.1.2.Serd respeitada, nas contratacGes, a ordem de classificacdo dos licitantes registrados:

17.1.2.1.A apresentacdo de novas propostas na forma deste subitem ndo prejudicard o resultado do certame em
relacdo ao licitante mais bem classificado;

17.1.2.2.Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes que aceitarem cotar o objeto com preco igual ao do
adjudicatdrio antecederdo agqueles que mantiverem sua proposta original.

17.1.3.A habilitacdo dos licitantes que compordo o Cadastro de Reserva serd efetuada quando houver necessidade
de contratacdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipdteses:

17.1.3.1.Quando o licitante vencedor ndo assinar a Ata de Registro de Precos no prazo e nas condicdes
estabelecidos neste Edital; ou

17.1.3.2.Quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de precos, nas hipdteses
previstas neste Edital.

17.1.4.Na hipdtese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatario
concordar com a contratagdo nos termos em igual prazo e nas condi¢cdes propostas pelo primeiro classificado, a
Administracdo, observados o valor estimado e a sua eventual atualizagdo na forma prevista neste Edital, podera:
17.1.4.1.Convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociacdo, na ordem de classificacdo,
com vistas a obtencdo de pregco melhor, mesmo que acima do prec¢o do adjudicatario; ou

17.1.4.2.Adjudicar e firmar a contratacdo nas condicGes ofertadas pelos licitantes remanescentes, observada a
ordem de classificacdo, quando frustrada a negociacdo de melhor condicdo.

17.2.Assinatura:

17.2.1.Homologado o resultado da licitacdo, o licitante mais bem classificado terd o prazo de 05 (cinco) dias
consecutivos, contados a partir da data de sua convocagao, para assinar a Ata de Registro de Precos, cujo prazo de
validade encontra-se nela fixado, sob pena de decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das sancdes
previstas na Lei 14.133/21.

17.2.2.0 prazo de convocagdo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitacdo do licitante
mais bem classificado convocado, desde que:

17.2.2.1.A solicitacdo seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e

17.2.2.2.A justificativa apresentada seja aceita pela Administracdo.

17.2.3.Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quantas forem necessarias para o registro de todos os
itens constantes no Termo de Referéncia - Anexo | deste instrumento, devidamente homologados, com a indicacdo
do licitante vencedor, a descricdo do correspondente item, a respectiva quantidade, preco registrado e demais
condicgdes.

17.2.4.0 preco registrado, com a indicacdo do fornecedor, sera divulgado no Portal Nacional de Contratacdes
Publicas PNCP e disponibilizado durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos.

17.2.5.A existéncia de precos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condicBes estabelecidas,
mas nao obrigard a Administracdo a contratar, facultada a realizacdo de licitacdo especifica para a aquisicao
pretendida, desde que devidamente justificada.



17.2.6.Na hipdtese de o convocado ndo assinar a Ata de Registro de Precos no prazo e nas condi¢8es estabelecidas,
fica facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes do Cadastro de Reserva, na ordem de
classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condi¢c®es propostas pelo primeiro classificado.

17.3.Vigéncia:

17.3.1.0 prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos serd de um ano, contado do primeiro dia Util subsequente
a data de divulgacdo no Portal Nacional de ContratacGes Publicas PNCP, e poderd ser prorrogado por igual periodo,
desde que comprovado que o preco é vantajoso:

17.3.1.1.Em caso de prorrogacdo da Ata de Registro de Precos, podera ser renovado o quantitativo originalmente
registrado.

17.3.2.0 prazo de vigéncia do correspondente contrato sera determinado: 12 (doze) meses, considerado da data
de sua assinatura; podendo ser prorrogado, nas hipoteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21.

17.4.Vedacgdo a acréscimos de quantitativos:
17.4.1.E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos estabelecidos na Ata de Registro de Precos.

17.5.Controle e gerenciamento:

17.5.1.0 controle e o gerenciamento das Atas de Registro de Precos serdo realizados por meio de procedimentos
de gestdo de atas, quanto a:

17.5.1.1.0s quantitativos e os saldos; e

17.5.1.2.As solicitacGes de adesdo.

17.6.Alteracdo ou atualizacdo dos precos registrados:

17.6.1.0s precos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual reducdo dos precos
praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do bem registrado, nas seguintes situacées:

17.6.1.1.Em caso de criacdo, alteracdo ou extincdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou superveniéncia de
disposicdes legais, com comprovada repercussdo sobre os precos registrados;

17.6.1.2.Em caso de forgca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou
previsiveis de consequéncias incalculdveis, que inviabilizem a execucdo da ata tal como pactuada, nos termos do
disposto na alinea "d" do inciso Il do caput do Art. 124, da Lei 14.133/21; ou

17.6.1.3.Na hipotese de reajustamento sobre os precos registrados, prevista neste instrumento, nos termos do
disposto na Lei 14.133/21.

17.7.Negociagdo de precos registrados:

17.7.1.Na hipotese de o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado, por motivo
superveniente, o érgao gerenciador convocara o fornecedor para negociar a redugdo do prego registrado:
17.7.1.1.Caso ndo aceite reduzir seu preco aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor serd liberado do
compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicacdo de penalidades administrativas;

17.7.1.2.Na hipdtese prevista no subitem anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de
reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitam reduzir seus precos aos valores de mercado,
observado o disposto neste instrumento;

17.7.1.3.Se ndo obtiver éxito nas negociacdes, o érgao gerenciador procederd ao cancelamento da Ata de Registro
de Precos, nos termos do disposto neste instrumento, e adotard as medidas cabiveis para a obtencdo de
contratacdao mais vantajosa;

17.7.1.4.Na hipétese de reducdo do preco registrado, o érgdo gerenciador comunicard aos érgdos e as entidades
que tiverem firmado contratos decorrentes da Ata de Registro de Precos, para que avaliem a conveniéncia e a
oportunidade de diligenciarem negociacdo com vistas a alteracdo contratual, observado o disposto neste
instrumento.

17.7.2.Na hipdtese de o preco de mercado tornar-se superior ao preco registrado e o fornecedor ndo poder
cumprir as obrigacGes estabelecidas na ata, sera facultado ao fornecedor requerer ao gerenciador a alteracdo do
preco registrado, mediante comprovacao de fato superveniente que o impossibilite de cumprir o compromisso:
17.7.2.1.Para fins do disposto no subitem anterior, o fornecedor encaminhard, juntamente com o pedido de
alteracdo, a documentacdo comprobatdria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do preco
registrado em relacdo as condig¢Bes inicialmente pactuadas. Na hipdtese de comprovacdo dessa ocorréncia, o érgao
gerenciador atualizard o preco registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado;
17.7.2.2.Na hipdtese de ndo comprovacdo da existéncia de fato superveniente que inviabilize o preco registrado, o
pedido serd indeferido pelo gerenciador e o fornecedor devera cumprir as obrigacdes estabelecidas na ata, sob



pena de cancelamento do seu registro, nos termos do disposto neste instrumento, sem prejuizo da aplicacdo das
san¢8es previstas na Lei 14.133/21, e na legislacdo aplicavel;

17.7.2.3.Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do disposto no subitem anterior, o
gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitam
manter seus precos registrados, observado o disposto neste instrumento;

17.7.2.4.Se ndo obtiver éxito nas negociacdes, o érgao gerenciador procederd ao cancelamento da Ata de Registro
de Precos, nos termos do disposto neste instrumento, e adotard as medidas cabiveis para a obtencdo da
contratagdo mais vantajosa;

17.7.2.5.0 6rgdo gerenciador comunicard aos 6rgaos e as entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da
Ata de Registro de Precos sobre a efetiva alteracdo do preco registrado, para que avaliem a necessidade de
alteracdo contratual, observado o disposto neste instrumento.

18.0.00 CANCELAMENTO DO REGISTRO DO FORNECEDOR E DO PRECO REGISTRADO

18.1.Cancelamento do registro do fornecedor:

18.1.1.0 registro do fornecedor serd cancelado pelo érgdo gerenciador, quando o fornecedor:

18.1.1.1.Descumprir as condices da ata de registro de precos sem motivo justificado;

18.1.1.2.Ndo retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela Administracao
sem justificativa razodvel,

18.1.1.3.Ndo aceitar manter seu preco registrado, na hipdtese prevista neste instrumento; ou

18.1.1.4.Sofrer sangdo prevista nos Incisos Il ou IV, do caput do Art. 156, da Lei 14.133/21. Nessa hipdtese, caso a
penalidade aplicada ao fornecedor ndo ultrapasse o prazo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos, o 6rgdo
gerenciador poderd, mediante decisdo fundamentada, decidir pela manutencdo do registro de precos, vedadas
novas contratacOes derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da sancdo.

18.1.2.0 cancelamento do registro nas hipdteses previstas neste item serd formalizado por despacho do érgdo
gerenciador, garantidos os principios do contraditdrio e da ampla defesa.

18.1.3.Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, o érgdo gerenciador poderd convocar os licitantes
que compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de classificagao.

18.2.Cancelamento dos precos registrados:

18.2.1.0 cancelamento dos precos registrados poderd ser realizado pelo gerenciador, em determinada Ata de
Registro de Precos, total ou parcialmente, nas seguintes hipdteses, desde que devidamente comprovadas e
justificadas:

18.2.1.1.Por razdo de interesse publico;

18.2.1.2.A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou for¢ca maior; ou

18.2.1.3.Se ndo houver éxito nas negociagdes, nos termos do disposto neste instrumento.

19.0.DA CONTRATACAO COM FORNECEDOR REGISTRADO

19.1.Formalizacgdo:

19.1.1.A contratacdo com o fornecedor registrado na ata sera formalizada pelo 6rgdo ou pela entidade interessada
por meio de instrumento habil, na forma definida neste Edital, conforme as disposi¢cBes constantes do Art. 95, da
Lei 14.133/21.

19.1.2.0 instrumento de que trata o subitem anterior, serd assinado no prazo de validade da Ata de Registro de
Precos.

19.2.Alteracdo do contrato:
19.2.1.0 contrato eventualmente decorrente da ata podera ser alterado, observado o disposto no Art. 124, da Lei
14.133/21.

19.3.Vigéncia do contrato:
19.3.1.A vigéncia do respectivo contrato serd a estabelecida neste Edital, observadas as disposi¢des do Art. 105, da
Lei 14.133/21.

20.0.DO GERENCIAMENTO DO SISTEMA

20.1.Competéncias:

20.1.1.A administracdo e os atos de controle da Ata de Registro de Precos, decorrentes do presente certame, serdo
do ORC, através do Dclc — Departamento de Compras, Licitagdes e Contratos, atuando como 6rgdo gerenciador do
sistema de registro de precos, ao qual compete, em especial:



20.1.1.1.Gerenciar a Ata de Registro de Precos;

20.1.1.2.Conduzir as negociacdes para alteracdo ou atualizacdo dos precos registrados; e

20.1.1.3.Aplicar, garantidos os principios da ampla defesa e do contraditério, as penalidades decorrentes de
infrac®es no procedimento deste certame.

21.0.D0 ORGAO OU DA ENTIDADE PARTICIPANTE

21.1.Competéncias:

21.1.1.0 érgdo ou a entidade participante é responsavel por manifestar seu interesse em participar do registro de
precos, ao qual compete, em especial:

21.1.1.1.Tomar conhecimento da Ata de Registro de Precos, inclusive de eventuais alteracdes, para o correto
cumprimento de suas disposicdes;

21.1.1.2.Assegurar-se, quando do uso da Ata de Registro de Precos, de que a contratacdo a ser realizada atenda
ao0s seus interesses, sobretudo quanto aos valores praticados;

21.1.1.3.Zelar pelos atos relativos ao cumprimento das obrigacdes assumidas pelo fornecedor e pela aplicacdo de
eventuais penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado na Ata de Registro de Precos ou de
obrigacdes contratuais; e

21.1.1.4.Prestar as informacdes solicitadas pelo érgdo gerenciador do sistema de registro de precos quanto a
contratacdo e a execucdo da demanda destinada ao seu érgdo ou a sua entidade.

22.0.D0S USUARIOS DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

22.1.A Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada:

22.1.1.Pelo ORC, que também é o dérgdo gerenciador responsavel pela administracdo e controle da Ata de Registro
de Precos, representada pela sua estrutura organizacional definida no respectivo orcamento programa.

22.1.2.Por drgdos ou entidades da Administracdo Publica ndo participantes do presente certame, atendidos os
requisitos deste instrumento convocatorio, que fizerem adesdo a Ata de Registro de Precos, mediante a anuéncia
do drgdo gerenciador.

22.2.0 usuario da ata, sempre que desejar efetivar a contratacdo do objeto registrado, fara através de solicitacdo
ao gerenciador do sistema de registro de precos, mediante processo regular.

23.0.DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS POR ORGAO OU ENTIDADE NAO PARTICIPANTE

23.1.Regra geral:

23.1.1.Durante a vigéncia da ata, os 6rgdos e as entidades da Administracdo Publica federal, estadual, distrital e
municipal que ndo participaram do procedimento de Intencdo de Registro de Pregos IRP, poderdo aderir a Ata de
Registro de Precos na condicdo de ndo participantes, observados os seguintes requisitos:

23.1.1.1.Apresentagdo de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em situacdes de provavel
desabastecimento ou de descontinuidade de servico publico;

23.1.1.2.Demonstracdo da compatibilidade dos valores registrados com os valores praticados pelo mercado, na
forma prevista no Art. 23, da Lei 14.133/21; e

23.1.1.3.Consulta e aceitacdo prévias do érgdo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

23.1.2.A autorizacdo do érgdo ou da entidade gerenciadora apenas sera realizada apds a aceitacdo da adesdo pelo
fornecedor.

23.1.3.Apds a autorizacdo do érgdo ou da entidade gerenciadora, o 6rgdo ou a entidade ndo participante efetivara
a aquisicdo ou a contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

23.1.4.0 prazo previsto no subitem anterior poderd ser prorrogado excepcionalmente, mediante solicitacdo do
6rgdo ou da entidade ndo participante aceita pelo érgdo ou pela entidade gerenciadora, desde que respeitado o
limite temporal de vigéncia da ata de registro de precos.

23.1.5.0 6rgdo ou a entidade poderd aderir a item da ata de registro de precos da qual seja integrante, na
gualidade de ndo participante, para aqueles itens para os quais ndo tenha quantitativo registrado, observados os
requisitos previstos neste instrumento.

23.1.6.A faculdade de aderir a ata de registro de precos na condi¢cdo de ndo participante podera ser exercida:
23.1.6.1.Por drgdos e entidades da Administracdo Publica federal, estadual, distrital e municipal, relativamente a
ata de registro de precos de érgdo ou entidade gerenciadora federal, estadual ou distrital; ou

23.1.6.2.Por érgdos e entidades da Administragao Publica municipal, relativamente a ata de registro de precos de
6rgdo ou entidade gerenciadora municipal, desde que o sistema de registro de precos tenha sido formalizado
mediante licitacdo.

23.1.7.E vedada aos 6rgdos e as entidades da Administracdo Publica federal a adesdo a ata de registro de precos
gerenciada por 6rgdo ou entidade estadual, distrital ou municipal.



23.2.Limites para as adesdes:

23.2.1.Serdo observadas as seguintes regras de controle para a adesdo a Ata de Registro de Precos de que trata
este instrumento:

23.2.1.1.As aquisicdes ou as contratacGes adicionais ndo poderdo exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por
cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados na Ata de Registro de Precos para o
6rgdo gerenciador; e

23.2.1.2.0 quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de
cada item registrado na Ata de Registro de Precos para o érgdo gerenciador, independentemente do nimero de
6rgdos ou entidades ndo participantes que aderirem a Ata de Registro de Precos.

24.0.D0 REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO - REAJUSTE

24.1.0s precgos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do
orgcamento estimado, em 28/10/2026.

24.2.Apds o interregno de um ano, e independentemente de pedido do Contratado, os precos iniciais serdo
reajustados, mediante a aplicacdo, pelo Contratante, do seguinte parametro, exclusivamente para as obrigacdes
iniciadas e conclufdas apés a ocorréncia da anualidade: ndice Nacional de Precos ao Consumidor Amplo IPCA-IBGE.
24.3.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do ultimo reajuste.

24.4.No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o Contratante pagard ao Contratado a
importancia calculada pela Ultima variacdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja
divulgado o indice definitivo.

24.5.Nas afericBes finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.

24.6.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser
utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

24.7.Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

24.8.0 registro da variacdo do valor contratual para fazer face ao reajuste de precos poderd ser realizado por
simples apostila.

24.9.0 prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econémico-financeiro, quando for o caso,
serd de até um més, contado da data do fornecimento da documentacdo comprobatéria do fato imprevisivel ou
previsivel de consequéncia incalculavel, observadas as disposi¢Bes dos Arts. 124 a 136, da Lei 14.133/21.

25.0.DA COMPROVACAO DE EXECUCAO E RECEBIMENTO DO OBJETO

25.1.Executada a presente contratacdo e observadas as condi¢Bes de adimplemento das obrigacdes pactuadas, os
procedimentos e condi¢Ges para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo, conforme o caso, as
disposicdes do Art. 140, da Lei 14.133/21.

25.2.Serdo designados pelo ORC representantes com atribuicGes de Gestor e Fiscal do respectivo contrato, nos
termos da norma vigente, especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execucao, respectivamente, permitida
a contratacdo de terceiros para assisténcia e subsidio de informacdes pertinentes a essas atribuicdes.

26.0.DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE E DO CONTRATADO

26.1.0brigacGes do Contratante:

26.1.1.Efetuar o pagamento relativo ao objeto contratado efetivamente realizado, de acordo com as clausulas do
respectivo contrato ou outros instrumentos habeis;

26.1.2.Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para a fiel execucdo do objeto da presente
contratagdo, nos termos do correspondente instrumento de ajuste;

26.1.3.Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade dos produtos ou
servigos, exercendo a mais ampla e completa fiscalizacdo, o que ndo exime o Contratado de suas responsabilidades
pactuadas e preceitos legais;

26.1.4.0utras obrigacGes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo V.

26.2.0brigacbes do Contratado:

26.2.1.Responsabilizar-se por todos os 6nus e obrigacdes concernentes a legislacdo fiscal, civil, tributdria e
trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus
fornecedores ou terceiros em razao da execuc¢do do objeto contratado;



26.2.2.Substituir, arcando com as despesas decorrentes, os materiais ou servicos que apresentarem defeitos,
alteracdes, imperfeicdes ou quaisquer irregularidades discrepantes as exigéncias do instrumento de ajuste
pactuado, ainda que constatados somente apds o recebimento ou pagamento;

26.2.3.Ndo transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da contratacdo, salvo mediante prévia e expressa
autorizacdo do Contratante;

26.2.4.Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacGes assumidas, todas as
condicGes de habilitacdo e qualificacdo exigidas no respectivo processo licitatério, apresentando ao Contratante os
documentos necessarios, sempre que solicitado;

26.2.5.Emitir Nota Fiscal correspondente a sede ou filial da empresa que efetivamente participou do certame e
consequentemente apresentou a documentacdo exigida na fase de habilitacado;

26.2.6.Executar todas as obrigacdes assumidas sempre com observancia a melhor técnica vigente, enquadrando-
se, rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especificacdes técnicas correspondentes;

26.2.7.0utras obrigacOes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo V.

27.0.D0 PAGAMENTO

27.1.0 pagamento serd realizado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos
adotados pelo ORC, bem como as disposi¢cBes dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte maneira: Para
ocorrer no prazo de trinta dias, contados do periodo de adimplemento.

27.2.0 desembolso maximo do periodo, ndo serd superior ao valor do respectivo adimplemento, de acordo com o
cronograma aprovado, quando for o caso, e sempre em conformidade com a disponibilidade de recursos
financeiros.

27.3.Nenhum valor serd pago ao Contratado enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacdo financeira que
Ilhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, a qual podera ser compensada com o pagamento
pendente, sem que isso gere direito a acréscimo de qualquer natureza.

27.4.Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado nao
tenha concorrido de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensacao financeira, devida desde a data
limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos
moratdérios devidos em razdo do atraso no pagamento serdo calculados com utilizacdo da seguinte formula: EM = N
x VP x |, onde: EM = encargos moratorios; N = nimero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do
efetivo pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | = indice de compensacao financeira, assim apurado: | = (TX
+100) + 365, sendo TX = percentual do IPCA—IBGE acumulado nos ultimos doze meses ou, na sua falta, um novo
indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipdtese do referido indice estabelecido para a
compensacado financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, serd adotado, em
substitui¢do, o que vier a ser determinado pela legislagdo entdo em vigor.

28.0.DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

28.1.0 licitante ou o Contratado serd responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo legal do
interessado, pelas infracdes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serdo aplicadas, na forma, condig¢des, regras,
prazos e procedimentos definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma legal, as seguintes sancdes: a —
adverténcia aplicada exclusivamente pela infracdo administrativa de dar causa a inexecucdo parcial do contrato,
guando ndo se justificar a imposicdo de penalidade mais grave; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por
cento) aplicada sobre o valor do contrato, por dia de atraso injustificado na execucdo do objeto da contratacdo; c —
multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato por qualquer das infragdes administrativas previstas no
referido Art. 155; d — impedimento de licitar e contratar no ambito da Administracdo Publica direta e indireta do
ente federativo que tiver aplicado a sancdo, pelo prazo maximo de trés anos, aplicada ao responsavel pelas
infracGes administrativas previstas nos incisos Il, Ill, 1V, V, VI e VIl do caput do referido Art. 155, quando ndo se
justificar a imposicdo de penalidade mais grave; e — declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito
da Administracdo Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de trés anos e maximo
de seis anos, aplicada ao responsavel pelas infracdes administrativas previstas nos incisos VIII, IX, X, Xl e XII do
caput do referido Art. 155, bem como pelas infragBes administrativas previstas nos incisos Il, lll, IV, V, VI e VIl do
caput do mesmo artigo que justifiquem a imposi¢cdo de penalidade mais grave que a sancdo referida no § 42 do
referido Art. 156; f — aplicacdo cumulada de outras sancOes previstas na Lei 14.133/21.

28.2.Se o valor da multa ou indenizagdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias apds a comunicagao
ao Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a
fazer jus, acrescido de juros moratdrios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado
judicialmente.



29.0.DAS OBRIGACOES PERTINENTES A LGPD

29.1.As partes contratantes deverdo cumprir a Lei n? 13.709, de 14 de Agosto de 2018, que é a Lei Geral de
Protecdo de Dados Pessoais LGPD, quanto a todos os dados pessoais a que tenham acesso em razdo deste certame
ou do termo de ajuste que eventualmente venha a ser firmado, a partir da apresentacdo da proposta no
procedimento de contratacdo, independentemente de declaragdo ou de aceitacdo expressa.

29.2.0s dados obtidos somente poderdo ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de acordo
com a boa-fé e com os principios do Art. 62, da Lei 13.709/18.

29.3.E vedado o compartilhamento com terceiros de qualquer dado obtido, fora das hipéteses permitidas em Lei.
29.4.0utras obrigacBes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo V.

30.0.DAS DISPOSICOES GERAIS

30.1.Sera divulgada ata da sessao publica no sistema eletrénico.

30.2.Ndo havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo do certame na
data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario
anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicacdo em contrario, pelo Pregoeiro.

30.3.Todas as referéncias de tempo no Edital, nos seus anexos, no aviso e durante a sessdo publica observardo o
horario de Brasilia — DF.

30.4.A homologacdo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratacdo.

30.5.As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da disputa entre os
interessados, desde que ndo comprometam o interesse do ORC, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca
da contratacdo.

30.6.0s licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas e o ORC ndo serd, em
nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da conducdo ou do resultado do processo
licitatorio.

30.7.Para todos os efeitos, na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus anexos, excluir—se—a o dia do
inicio e incluir—se—a o do vencimento. Sé se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente no ORC.

30.8.0 desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do licitante, desde que
seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse publico.

30.9.Em caso de divergéncia entre disposicdes do Edital e de seus anexos ou demais pecas que compdem o
processo, prevalecera as do Edital.

30.10.0 Edital e seus anexos também estdo disponibilizados na integra no enderegco eletrénico:
www.portaldecompraspublicas.com.br; no Portal Nacional de Contratagdes Publicas PNCP; e poderdo ser lidos, e
guando for o caso obtidos, mediante processo regular e observados os procedimentos definidos pelo ORC, no
endereco: Rua Antenor Navarro, 837 — Centro — Esperanga — PB, nos hordrios normais de expediente: das 8hO0Omin
As 12h00min; mesmo endereco e horario nos quais os autos do processo administrativo permanecerdo com vista
franqueada aos interessados.

30.11.Para dirimir eventuais controvérsias decorrentes deste certame, excluido qualquer outro, o foro competente
é o da Esperanca, Estado da Paraiba.

Esperanca - PB, 3 de novembro de 2026.

THIAGO DE ASSIS MORAES
Prefeito
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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS, LICITAGOES E CONTRATOS

ANEXO | - PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026

TERMO DE REFERENCIA - ESPECIFICACOES

1.0.DO OBJETO

1.1.Constitui objeto desta licitacdo: Aquisicdo de mdveis e mobilidrios em geral, destinados a atender as
necessidades da Secretaria Municipal de Educacdo e das unidades escolares da Rede Municipal de Ensino, visando
proporcionar melhores condices de funcionamento, organizacdo e desenvolvimento das atividades
administrativas e pedagdgicas.

2.0.DA JUSTIFICATIVA

2.1.A contratacdo acima descrita, que serd processada nos termos deste instrumento convocatoério, especificacdes
técnicas e informac8es complementares que o acompanham, quando for o caso, justifica-se: Pela necessidade da
devida efetivacdo de compra para suprir demanda especifica — Aquisicdo de modveis e mobilidrios em geral,
destinados a atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educacdo e das unidades escolares da Rede
Municipal de Ensino, visando proporcionar melhores condi¢cdes de funcionamento, organizacdo e desenvolvimento
das atividades administrativas e pedagdgicas — considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante
medida de interesse publico; e ainda, pela necessidade de desenvolvimento de ag¢Bes continuadas para a
promocdo de atividades pertinentes, visando a maximizacdo dos recursos em relacdo aos objetivos
programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.

2.2.As caracteristicas e especificacdes do objeto ora licitado sdo:

cODIGO DISCRIMINAGAO CATALOGO | UNIDADE | QUANTIDADE | PRECO PRECO
UNIT. TOTAL
1 CONJUNTO INDIVIDUAL UNIDADES 400 663,33 265.332,00

TAMANHO 1 ALTURA DO ALUNO:
DE 0,93M A 1,16M (TAMPO
INJETADO) CONJUNTO INDIVIDUAL
COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO
PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL
COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADO COM APLICACAO DE
LAMINADO MELAMINICO NA FACE
SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL  INJETADA  EM
PLASTICO TECNICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
ACO. CADEIRA  INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM  POLIPROPILENO
INJETADO OU EM COMPENSADO




ANATOMICO MOLDADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO. MESA - TAMPO
EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR LARANJA,
DOTADO DE PORCAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA
M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0”
(POLIAMIDA)  ADITIVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA
COR PRETA. APLICACAO DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,8MM  DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM  ADESIVO Bl
COMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X
466MM  (PROFUNDIDADE) X
22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE
E +/- IMM PARA ALTURA. NOS
MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM
SER  GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-
FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO.  NESSES ~ MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM  DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NOTA 1: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA

LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA

LONGITUDINAL CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE
29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM);  TRAVESSA SUPERIOR




CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16
(1,5MM); PES CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO  CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM
CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM); 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2MM),
CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL
E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E  SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO  INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO  IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO.  NESSES  MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NOTA 2: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS  PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO




300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE
40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA  ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
LARANJA. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE
SER  GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE  INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER  INSERIDOS  DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. NOTA 3: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA.

ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E
O ENCOSTO PODERAO  SER
FABRICADOS EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MINIMO
CINCO LAMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM
CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO  OU  DE
PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORACAO
POR FUNGOS OU  INSETOS.
QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
06 A 08MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR LARANJA. REVESTIMENTO DA
FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM,
DA ESPECIE EUCALYPTUS
GRANDIS, COM ACABAMENTO EM
SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ




POLIURETANO, INCLUSIVE NOS
BORDOS. ESPESSURA ACABADA
DO ASSENTO MINIMA DE 7,2MM E
MAXIMA DE 9,1MM. O ASSENTO
EM COMPENSADO MOLDADO
DEVE TRAZER GRAVADO DE
FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVACAO A FOGO
SOB A CAMADA DE VERNIZ, NA
FACE INFERIOR, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO, E O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE.
NOTA 4: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. QUANDO
FABRICADO EM COMPENSADO, O
ENCOSTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NAS DUAS FACES
DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR LARANIJA.
BORDOS COM ACABAMENTO EM
SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO. ESPESSURA
ACABADA DO ENCOSTO MINIMA
DE 7,0MM E MAXIMA DE 9,3MM.
O ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL,
POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAO A FOGO SOB A
CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO
INFERIOR, O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE.
NOTA 5: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA.  ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A  FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM,
EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO
DO ASSENTO E  ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE  REBITES DE
“REPUX0O”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. FIXACAO
DO ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES




DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 16MM. FIXACAO
DO ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 18MM. SAPATAS/
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR  LARANJA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE
E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA
SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER
GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE  INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NOTA 6: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS  PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.
IDENTIFICACAO DO  PADRAO
DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE
RECEBER  IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA
POR TAMPOGRAFIA NA
ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA
PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO
DA CADEIRA, SENDO ESTE EM
COMPENSADO MOLDADO OU EM
POLIPROPILENO INJETADO. PARA




IMPRESSAO EM  TAMPOGRAFIA
DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO
EM QUE FOREM APLICADAS
(LAMINADO DE ALTA PRESSAO/
POLIPROPILENO INJETADO/
PINTURA EM PO EPOXI-POLIESTER)
DE MODO QUE, APOS CURADAS E
SECAS, ESTAS IMPRESSOES
TENHAM FIXACAO PERMANENTE,
NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A  ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS
COM AS UNHAS. NOTA 7: A
AMOSTRA DO CONJUNTO DEVE
SER  APRESENTADA COM A
IDENTIFICACAO DO  PADRAO
DIMENSIONAL TAMPOGRAFADA.
SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO
DA CONFORMIDADE O CONJUNTO
DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE CONTENDO
NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO
OBJETO. 0OS SELOS DEVEM SER
FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR
DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA
SUPERFICIE INFERIOR DO TAMPO
DA MESA. NOTA 8: A AMOSTRA
DO CONJUNTO DEVE POSSUIR
“SELO INMETRO DE IDENTICACAO
DA CONFORMIDADE”. PROCESSO
DE FABRICACAO. NA MONTAGEM
DO CONJUNTO DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES
PLASTICOS DE UM  UNICO
FABRICANTE. EM CASO DA OPCAO
DE MONTAGEM COM ASSENTO E
ENCOSTO EM  COMPENSADO
MOLDADO ESTES DEVEM SER
PROVENIENTES DE UM MESMO
FABRICANTE. APLICACAO DE
TEXTURAS E ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS
CONFORME DETALHAMENTO
CONSTANTE  NOS  PROJETOS.
ESTAS DEVERAO APRESENTAR
PROFUNDIDADE MAXIMA DE 45
MICROMETROS. PECAS INJETADAS
NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO
OU PARTES CORTANTES. 0
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO DEVE SER APLICADO NO
REBAIXO DO TAMPO DE ABS,
EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM,




GARANTINDO  SEU  PERFEITO
NIVELAMENTO COM OS BORDOS
DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER
FEITA DE MODO A GARANTIR A
INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE
COLA NAS  SUPERFICIES E
PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO
DO LAMINADO AO REBAIXO DO
TAMPO. A QUALIDADE DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO NO TAMPO DEVE SER
AVALIADA CONFORME ENSAIOS
DEFINIDOS NO ITEM "DESCRICAO
DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM  ABS”.
SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO  APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS 0S
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE  SOLDA,

REBARBAS, ESMERILHADAS
JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0OS  CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS

DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE
SEUS COMPONENTES, SERAO

ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME  ESTABELECIDO A
SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS  INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS  OU

MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS,  QUANDO  AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS  (+/-) 1MM  PARA
FURACOES E RAIOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS (+/-) 10 PARA ANGULOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM  INDICADAS  NOS
PROJETOS ou NAS
ESPECIFICACOES; MAIS  OU
MENOS  (+/-) 15MM  PARA




COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURACOES E
RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS
NAO ESTIVEREM INDICADAS NO
PROJETO ou NAS
ESPECIFICACOES. NOTA 9: NA
FABRICACAO DE COMPONENTES
PLASTICOS, AS VARIACOES
DECORRENTES DAS CONTRACOES
DOS MATERIAIS DEVEM  SER
DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA.
NOTA 10: NA PRODUCAO, DE
MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ACIMA,
CONSIDERAR AS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICACAO
PARA OS SEGUINTES MATERIAIS:
LAMINADO FENOL MELAMINICO,
TUBOS DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO.
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA
ou DE  ALUMINIO  COM
INFORMACOES  IMPRESSAS  DE
FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHO MINIMO DE 60MM X
30MM, A SER FIXADA NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E DO
ASSENTO, CONTENDO: NOME DO
FORNECEDOR; NOME DO
FABRICANTE; LOGOMARCA DO
FABRICANTE; ENDERECO/
TELEFONE DO  FORNECEDOR;
DATA DE FABRICACAO (MES/ANO);
CODIGO DO PRODUTO; GARANTIA
DE 24 MESES APOS A DATA DA
ENTREGA. NOTA 11: A AMOSTRA
DO CONJUNTO DEVE  SER
APRESENTADA CcCoM AS
ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS
NO FORNECIMENTO DOS LOTES,
FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS.
MANUAL DE USO E CONSERVACAO
O CONJUNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE USO E CONSERVACAO
POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO
POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA,
NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
IDENTIFICACAO DO  PADRAO
DIMENSIONAL, CONFORME
PROJETO. A TAMPOGRAFIA DEVE
APRESENTAR AINDA OS DIZERES
“MANUAL DE uso E
CONSERVACAO” DISPOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR




CODE. EMBALAGEM MESA:
RECOBRIR CADA TAMPO COM
PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU
PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS
DO PRODUTO, DOBRANDO A
PARTE EXCEDENTE E FIXANDO
COM CORDOES DE SISAL, RAFIA
OU FITILHO DE POLIPROPILENO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA:
EMBALAR CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO
BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO  EXPANDIDO, DE
GRAMATURA  ADEQUADA  AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E
AMARRAR AS MESAS DUAS A
DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS
CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR
CADA AMARRA COM DUAS
CADEIRAS A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE
CONFIGURE UM UNICO VOLUME.
ESSE  VOLUME DEVERA SER
ENVOLVIDO COM FILME TERMO
ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA
SER RESISTENTE O SUFICIENTE
PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA
POEIRA, UMIDADE E GARANTIR
INTEGRIDADE FiSICA DO
MOBILIARIO DURANTE 0
MANUSEIO,  TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. NAO  SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO  ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA
REMOCAO. NAO SERA ADMITIDA
A EMBALAGEM DE PARTES DOS
PRODUTOS COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO
FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER
UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
CONTATO DIRETO COM O
PRODUTO. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR




DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME, ROTULOS DE FACIL
LEITURA COM IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE E DO FORNECEDOR,
cODIGO DO  PRODUTO E
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO,
TRANSPORTE E  ESTOCAGEM.
NOTA 12: A AMOSTRA DO
CONJUNTO DEVE SER ENTREGUE
EMBALADA E ROTULADA COMO
ESPECIFICADO, E ACOMPANHADA
DO “MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”. GARANTIA
GARANTIA DE, NO MINIMO, 24
MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DO MOBILIARIO,
CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO. NOTA 13: A DATA
PARA CALCULO DA GARANTIA
DEVE TER COMO BASE A DATA DA
EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO

AO INTERESSADO
(CONTRATANTE).

DOCUMENTACAO TECNICA O
FORNECEDOR DEVERA

APRESENTAR, ACOMPANHADO DA
AMOSTRA DO CONJUNTO, A

SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA: CERTIFICADO  DE
CONFORMIDADE /
DECLARACAO(OES) DE

MANUTENCAO DA CERTIFICACAO,
EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO -
OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO  PARA  ABNT  NBR
14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES
- CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
DECLARACAO  EMITIDA  PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE
PRODUTO - OCP, COMPROVANDO
A CORRESPONDENCIA DO
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO A0  PROJETO E
ESPECIFICACAO. ESSA
DECLARACAO DEVE EXPLICITAR OS
NOMES DOS FABRICANTES DOS
COMPONENTES INJETADOS E/OU
EM COMPENSADO MOLDADO,
UTILIZADOS NAS MONTAGENS
DOS  MOVEIS  CERTIFICADOS.
NOTA 14: A(S) DECLARACAO(OES)
DE MANUTENCAO DA
CERTIFICACAO DEVE(M) ESTAR DE
ACORDO COM 0OS PRAZOS
ESTABELECIDOS NOS REQUISITOS




DE AVALIACAO DA
CONFORMIDADE, COM BASE NA
DATA INICIAL DA OBTENCAO DA 12
CERTIFICACAO DO  PRODUTO.
LAUDO TECNICO QUE COMPROVE
A QUALIDADE DA COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM  ABS,
EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO NA
ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
REQUISITOS GERAIS PARA
COMPETENCIA DE LABORATORIOS
DE ENSAIO E CALIBRACAO (VER
ITEM DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS). O LAUDO DEVE TRAZER
AS SEGUINTES INFORMACOES: »
DADOS DO SOLICITANTE; » NOME
DO FABRICANTE DA MESA DO
CONJUNTO ALUNO (CJA-01B); »
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE  (TAMPO); »
IDENTIFICACAO/ DESCRICAO DA
AMOSTRA DA  MESA DO
CONJUNTO ALUNO (CJA-01B); »
FOTOS DA MESA DO CONJUNTO
ALUNO (CJA-01B); » FOTOS DOS
CORPOS DE PROVA
IDENTIFICANDO O LOCAL DE SUA
EXTRACAO EM CADA TAMPO; »
DESCRICAO DOS ENSAIOS/

METODOLOGIA;  » RESULTADOS
OBTIDOS; » EQUIPAMENTOS
UTILIZADOS; » DATA DOS

ENSAIOS; » DATA DO RELATORIO;
»  ASSINATURA DO TECNICO
RESPONSAVEL.  NOTA 15: OS
RESULTADOS DO ENSAIO DE
“DESCOLAMENTO  ESPONTANEO
SOB AQUECIMENTO” DEVEM SER
EXPRESSOS POR MEIO DE PARECER
CONCLUSIVO. NOTA 16: 0OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE
“DESCOLAMENTO SOB TRACAQ” E
“DESCOLAMENTO SOB TRACAO
APOS AQUECIMENTO” DEVEM SER
EXPRESSOS PELOS RESULTADOS
INDIVIDUAIS DE FORCAS DE CADA
CORPO DE PROVA NO MOMENTO
DO ROMPIMENTO, E PELA MEDIA
DAS FORCAS OBTIDAS.  PARA
FORNECIMENTO DE CADEIRA COM
ASSENTO E  ENCOSTO EM
COMPENSADO  MOLDADO, O
FORNECEDOR DEVERA




APRESENTAR DOCUMENTO QUE
COMPROVE A PROCEDENCIA E A
LEGALIDADE DE ORIGEM DAS

MADEIRAS LAMINADAS.
DECLARAGAO DE
COMPATIBILIDADE ENTRE
CAVIDADES DE MOLDES DE
INJEGAO PARA CADA
COMPONENTE UTILIZADO

(EMITIDA PELO FABRICANTE DO
COMPONENTE). DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO  INJETADO EM  ABS
FUNDAMENTO: ESTA SERIE DE
TRES ENSAIOS APLICAVEIS A
TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO
INJETADOS E COM A SUPERFICIE
REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE
ASSEGURAR ~ QUALIDADE  DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A
FUNCIONALIDADE REQUERIDA
PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE
SER DURAVEL, RESISTENTE AO
CALOR E A UMIDADE. ENSAIOS DE
DESCOLAMENTO: ENSAIO DE
DESCOLAMENTO  ESPONTANEO
SOB  AQUECIMENTO: »
DESCRICAO: UM TAMPO
INJETADO, COM A SUPERFICIE
REVESTIDA DE LAMINADO DE ALTA
PRESSAO COLADO COM ADESIVO
BI COMPONENTE, APOS
EXAMINADO  PARA  VERIFICAR
PERFEITA COLAGEM EM TODO O
PERIMETRO, DEVE SER AQUECIDO
EM ESTUFA  SECA  COM
VENTILACAO FORCADA, E
PERMANECER A TEMPERATURA DE
60 O C, E NO MAXIMO A 10% DE
UMIDADE, POR 30 MINUTOS. »
VERIFICACAO: APOS ESFRIAR A
TEMPERATURA  AMBIENTE O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO NAO
PODE APRESENTAR
DESCOLAMENTO PERCEPTIVEL EM
QUALQUER REGIAO PERIMETRAL.
(EVENTUAL PRESENCA DE
EMPENAMENTO DO TAMPO E DO
LAMINADO  NAO  HAVENDO
DESCOLAMENTO, NAO
CARACTERIZA REPROVACAO).
ENSAIO DE DESCOLAMENTO SOB
TRACAO: » DESCRICAO: DE UM
TAMPO  INJETADO COM A




SUPERFICIE REVESTIDA DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, COLADO COM ADESIVO
BI COMPONENTE, APOS
EXAMINADO  PARA  VERIFICAR
PERFEITA COLAGEM EM TODO O
PERIMETRO, DEVEM SER
EXTRAIDOS CINCO (5) CORPOS DE
PROVA MEDINDO 7 X 7CM. O
LOCAL DAS EXTRACOES NA PECA
INJETADA, DEVE SER LIVRE DE
VOLUMES OU RESSALTOS EM SUA
SUPERFICIE INFERIOR, DE MODO
QUE O CORPO DE PROVAS
RESULTE EM UMA SOBREPOSICAO
DE DUAS CAMADAS PLANAS. NO
LADO SUPERIOR DO CORPO DE
PROVAS, FACEADO PELO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO SE
RISCA (COM UM INSTRUMENTO
DE METAL DURO) UM QUADRADO
DE 5CM X 5CM ATE QUE A BASE
DE ABS TRANSPARECA ATRAVES
DO RISCO E O QUADRADO DE
25CM? FIQUE PERFEITAMENTE
DELIMITADO. ESTE “SANDUICHE”
DEVE SER COLADO NAS DUAS
FACES AOS DISPOSITIVOS DE
TRACAO, POR TODA A AREA DE
25CM?, OM ADESIVO A BASE DE
CIANOACRILATO, RESPEITANDO O
TEMPO DE CURA E
PROCEDIMENTOS

RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE. »  APLICACAO:
APLICAR TRACAO CONTINUA EM
ANGULO NORMAL A SUPERFICIE
ENSAIADA, A VELOCIDADE DE
3MM/MINUTO  EM  MAQUINA
UNIVERSAL DE TRACAO ATE O
ROMPIMENTO, REGISTRANDO A
FORCA ATUANTE NO MOMENTO
DO ROMPIMENTO. »
AMOSTRAGEM: O RESULTADO DE
UM ENSAIO E A MEDIA DOS
RESULTADOS DE
TRACIONAMENTO  DE  CINCO
CORPOS DE  PROVA. »
APRESENTACAO: DEVEM  SER
APRESENTADOS  FOTOS  DOS
RESPECTIVOS TAMPOS E DE ONDE
OS CORPOS DE PROVA FORAM
EXTRAIDOS; FOTOS DO
EQUIPAMENTO E DOS
DISPOSITIVOS DE TRACAO; OS
VALORES INDIVIDUAIS OBTIDOS
EM CADA CORPO DE PROVA E




DESVIOS ~ CONSIDERADOS; A
MEDIA DOS RESULTADOS
APURADOS, E OUTRAS VARIAVEIS
CONSIDERADAS RELEVANTES PELO
LABORATORIO, ALEM DOS DADOS
DO RESPONSAVEL TECNICO E DO
LABORATORIO. » VALIDACAO: A
MEDIA DOS RESULTADOS DAS
FORCAS DE ROMPIMENTO DOS
CINCO CORPOS DE PROVA QUE
COMPOEM O ENSAIO, NAO DEVE
SER INFERIOR A 7 KN OU
280N/CM?, SENDO QUE NENHUM
PONTO PODE RESULTAR
INDIVIDUALMENTE INFERIOR A 5
KN OU 200N/CM2. ENSAIO DE
DESCOLAMENTO SOB  TRACAO
APOS  AQUECIMENTO: »
DESCRICAO: UM TAMPO INJETADO
COM A SUPERFICIE REVESTIDA DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, COLADO COM ADESIVO
BI COMPONENTE, APOS
EXAMINADO  PARA  VERIFICAR
PERFEITA COLAGEM EM TODO O
PERIMETRO, DEVE SER AQUECIDO
EM ESTUFA  SECA  COM
VENTILACAO FORCADA, E
PERMANECER A TEMPERATURA DE
60 O C, E NO MAXIMO A 10% DE
UMIDADE RELATIVA, POR 30
MINUTOS. APOS ESFRIAMENTO,
DEVEM SER EXTRAIDOS CINCO (5)
CORPOS DE PROVA MEDINDO 7 X
7CM. O LOCAL DAS EXTRACOES NA
PECA INJETADA, DEVE SER LIVRE
DE VOLUMES OU RESSALTOS EM
SUA SUPERFICIE INFERIOR, DE
MODO QUE O CORPO DE PROVAS
RESULTE EM UMA SOBREPOSICAO
DE DUAS CAMADAS PLANAS. NO
LADO SUPERIOR DO CORPO DE
PROVA, FACEADO PELO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO SE
RISCA (COM UM INSTRUMENTO
DE METAL DURO) UM QUADRADO
DE 5CM X 5CM ATE QUE A BASE
DE ABS TRANSPARECA ATRAVES
DO RISCO E O QUADRADO DE
25CM?  FIQUE PERFEITAMENTE
DELIMITADO. ESTE “SANDUICHE”
DEVE SER COLADO NAS DUAS
FACES AOS DISPOSITIVOS DE
TRACAO, POR TODA A AREA DE
25CM?, (VER ILUSTRACAO 1) COM
ADESIVO A BASE DE
CIANOACRILATO, RESPEITANDO O




TEMPO DE CURA E
PROCEDIMENTOS

RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE. »  APLICACAO:
APLICAR TRACAO CONTINUA EM
ANGULO NORMAL A SUPERFICIE
ENSAIADA, A VELOCIDADE DE
3MM/MINUTO  EM  MAQUINA
UNIVERSAL DE TRACAO ATE O
ROMPIMENTO, REGISTRANDO A
FORCA ATUANTE NO MOMENTO
DO ROMPIMENTO. »
AMOSTRAGEM: O RESULTADO DE
UM ENSAIO E A MEDIA DOS
RESULTADOS DO
TRACIONAMENTO  DE  CINCO
CORPOS DE  PROVA. »
APRESENTACAO: DEVEM  SER
APRESENTADOS  FOTOS  DOS
RESPECTIVOS TAMPOS E DE ONDE
OS CORPOS DE PROVA FORAM
EXTRAIDOS; FOTOS DO
EQUIPAMENTO E DOS
DISPOSITIVOS DE TRACAO; OS
VALORES INDIVIDUAIS OBTIDOS
EM CADA CORPO DE PROVA E
DESVIOS  CONSIDERADOS; A
MEDIA DOS RESULTADOS
APURADOS, E OUTRAS VARIAVEIS
CONSIDERADAS RELEVANTES PELO
LABORATORIO, ALEM DOS DADOS
DO RESPONSAVEL TECNICO E DO
LABORATORIO. » VALIDACAO: A
MEDIA DOS RESULTADOS DAS
FORCAS DE ROMPIMENTO DOS
CINCO CORPOS DE PROVA QUE
COMPOEM O ENSAIO, NAO DEVE
SER INFERIOR A 7 KN OU
280N/CM?, SENDO QUE NENHUM
PONTO PODE RESULTAR
INDIVIDUALMENTE INFERIOR A 5
KN OU 200N/CM2,

CONJUNTO  ALUNO  INFANTIL
FORMADO POR UMA MESA E UMA
CADEIRA.

A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA
POR ESTRUTURA  METALICA,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS,
SAPATAS E FIXADORES PLASTICOS,
E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO
DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E
DIMENSOES APROXIMADAS DE
395 MM DE LARGURA, 305 MM DE

UNIDADES

600

659,33

395.598,00




PROFUNDIDADE 4 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE COM
CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADO A ESTRUTURA POR
MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O
TUBO DA BASE DA FRENTE DA
CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES
REFORCADAS COM ALETAS DE
2MM  DE  ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTO
ATARRAXANTES PARA PLASTICO
DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA
PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL,
QUE FICA EM CONTATO COM AS
PERNAS DO USUARIO DEVE SER
PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM
DE NAO OBSTRUIR A CIRCULACAO
SANGUINEA. A ALTURA DO
ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER
DE 355 MM. O ENCOSTO DEVE SER
INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILACAO  OU  ABERTURA,
FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO  ANATOMICAMENTE
CcCoM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES
APROXIMADAS DEVEM SER DE 375
MM DE LARGURA POR 195 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A
PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A
ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA
ESTRUTURA METALICA DA
CADEIRA E SER TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO,
NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENCA DE
REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA
A PARTIR DE TUBOS DE SECCAO
REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5
MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O
CONJUNTO ESTRUTURAL DEVE
RECEBER BANHOS QUIMICOS E
PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA
CADEIRA DEVEM RECEBER
SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO. A MESA DEVE TER
590 MM DE ALTURA E PERMITIR




SUA MONTAGEM COMPLETA POR
ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES
E PODER SER UTILIZADA DE
AMBOS OS LADOS, FRENTE OU
TRAZ DEPENDENDO DA ESCOLHA
DO USUARIO. DEVE POSSUIR
TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO ABS  VIRGEM,
COM PIGMENTACAO, SUPERFICIE
LISA SEM BRILHO E COM
FORMATO DE 2 (DOIS) ANGULOS
POSSIBILITANDO A FORMACAO DE
CIRCULOS COM 6 (SEIS) OU 30
(TRINTA) MESAS. O TAMPO DEVE
FIXAR-SE AO CONTRA TAMPO POR
MEIO DE 06 (SEIS) ENCAIXES, 4
CLIQUES DO TIPO SNAP-FIT E
DUAS TORRES PARA FIXACAO POR
PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO
DEVE APOIAR, REFORCAR E
ESTRUTURAR A SUPERFICIE DO
TAMPO ALEM DE  PROVER
ACABAMENTO NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO DA MESA. AS
DIMENSOES APROXIMADAS DO
TAMPO DEVEM SER DE 680 MM
NA BASE MAIOR, 595 MM NA
BASE MENOR E 560 MM
LATERALMENTE, CONTENDO 02
(DOIS) PORTA OBJETOS LATERAIS
DA SUPERFICIE DE uso
INTEGRADOS AO TAMPO
DISPONIBILIZANDO UMA AREA
UTIL DE SUPERFICIE DE USO DO
TAMPO DE 560 MM X 515 MM. A
AREA SOMANDO OS DOIS PORTA
OBJETOS DEVE SER DE
APROXIMADAMENTE 0,29 M2.
DEVE POSSUIR 01 (UM) PORTA
LIVRO EM FORMATO
RETANGULAR, INJETADO EM
TERMOPLASTICO COM SUPERFICIE
TEXTURIZADA,  ABERTO  POR
TODOS 0S LADOS FACILITANDO O
MANUSEIO DOS MATERIAIS. A
ESTRUTURA METALICA DA MESA
DEVE SER CONFECCIONADA EM
TUBOS DE ACO 1010/1020, SENDO
A BASE DO TAMPO COM TUBO
QUADRADO DE 20X20MM E
ESPESSURA DE 1,9 MM SOLDADOS
A DUAS CAMISAS METALICAS DE
TUBO OBLONGO 29X58MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,9MM
UNIDAS ENTRE Si POR UM TUBO
OBLONGO  29X58MM  COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5MM.




AS PERNAS DAS MESAS DEVEM
SER  FABRICADAS COM TUBO
OBLONGO 29X58 MM ESPESSURA
1,9 MM SOLDADOS AOS PES DA
MESA FABRICADOS EM TUBO DE @
38,10 MM E ESPESSURA DE 1,5
MM COM PONTEIRAS PLASTICAS
DE ACABAMENTO FIXADAS POR
MEIO DE REBITES TIPO POP. A
MONTAGEM DAS PERNAS DA
MESA AO TAMPO SE DARA POR
MEIO DE 4 PARAFUSOS. TODOS 0S
COMPONENTES DA ESTRUTURA
METALICA DEVEM SER
FABRICADOS EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL, TRATADOS  POR
CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS, E RECEBER PINTURA
EPOXI EM PO. TOLERANCIA
MAXIMA PARA VARIACAO DE
MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -)
3MM.

PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O
ITEM  DEVE  POSSUIR  0OS
SEGUINTES DOCUMENTOS QUE
DEVEM SER APRESENTADOS:
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITO PELO
INMETRO CONFORME NORMA
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006.
CONJUNTO FORMADO POR UMA
CADEIRA E UMA MESA.
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO,
CONSTANDO  OS  SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS: NBR
17088; NBR 8095; NBR 8096;
ABNT NBR 10443; ABNT NBR
11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR
10545; ASTM D523:2018;
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 17088:2023 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 1900
HORAS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO




PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8095:2015 — “
CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA”,
OU VERSAO POSTERIOR DA
NORMA, cCoM RESULTADO
MINIMO DE 1900 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8096:1983 — “
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE SO2, COM
VOLUME DE 2,0 LITROS”, OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA,
COM RESULTADO MINIMO DE 20
CICLOS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10443:2023 -
“ESPESSURA DE CAMADA DE
TINTA”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 70 MICRAS.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 11003:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA”, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO X0/YO.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3359:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA?, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO 5B.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 2794:2019 -
“RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA OS EFEITOS DE
DEFORMACAO RAPIDA -
IMPACTO”, ou VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 0,020
KG.M (EXTRUSAO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3363:2022 -




“DETERMINACAO DA DUREZA AO
LAPIS APLICADA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 2H.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10545:2014 -
“FLEXIBILIDADE MANDRIL
CONICO”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 5%.

ASTM D790:2017 — RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D790:2017 — TENSAO POR
FLEXAO, PARA ABS - ONDE
DEMONSTRE A TENSAO MAXIMA
QUE O MATERIAL SUPORTA ANTES
DE ROMPER OU ATINGIR UM
LIMITE ESPECIFICADO DURANTE O
ENSAIO DE  FLEXAO, COM
RESULTADO MEDIO DE NO
MINIMO 65 MPA.

ASTM D790:2017 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D790:2017 — TENSAO POR
FLEXAO, PARA POLIPROPILENO -
ONDE DEMONSTRE A TENSAO
MAXIMA  QUE O MATERIAL
SUPORTA ANTES DE ROMPER OU
ATINGIR UM LIMITE ESPECIFICADO
DURANTE O ENSAIO DE FLEXAO,
COM RESULTADO MEDIO DE NO
MINIMO 20 MPA.

ISO 178:2019 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ISO
178:2019 — RESISTENCIA A FLEXAO
PARA ABS, COM RESULTADO DE
COM RESULTADO MINIMO DE 55

MPA.
ISO 178:2019 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR

LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ISO
178:2019 — RESISTENCIA A FLEXAO
PARA PP, COM RESULTADO DE
COM RESULTADO MINIMO DE 15

MPA.
ASTM E1252:1998 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR

LABORATORIO ACREDITADO PELO




INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM  E1252:1998-  ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO
INFRAVERMELHO (FTIR) PARA ABS,
COM RESULTADO DE ABSORCOES
CARACTERISTICAS DO ABS.

ASTM E1252:1998 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM  E1252:1998-  ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO
INFRAVERMELHO (FTIR) PARA PP,
COM RESULTADO DE ABSORCOES
CARACTERISTICAS DO PP.

ASTM D256:24 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D256-24 - RESISTENCIA AO
IMPACTO 1ZOD — PARA O ABS,
COM RESULTADO MINIMO AO
IMPACTO DE 270 J/M.

ASTM D256:24 - ASTM D256:24 -
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D256-24 - RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD — PARA O PP,
COM RESULTADO MINIMO AO
IMPACTO DE 70 J/M.

LAUDO OU RELATORIO DE
AVALIACAO ERGONOMICA, COM
IMAGENS E COTAS,
COMPROVANDO QUE 0
MOBILIARIO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA
REGULAMENTADORA NR 17. O
DOCUMENTO DEVERA  SER
EMITIDO E  ASSINADO  POR
PROFISSIONAL DE NIVEL SUPERIOR
(ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO, FISIOTERAPEUTA,
MEDICO DO TRABALHO, ETC.),
ACOMPANHADO DA RESPECTIVA
ANOTACAO OU REGISTRO DE
RESPONSABILIDADE TECNICA (ART
OU RRT), BEM COMO SER
MEMBRO DA ASSOCIACAO
BRASILEIRA DE  ERGONOMIA

(ABERGO)
CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS

NECESSARIAMENTE ~ CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM




COTAS, COMPROVANDO QUE O
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE
SUA LINHA DE FABRICACAO.
DECLARACAO DO  FABRICANTE
AUTORIZANDO A UTILIZACAO DA
MARCA QUANDO O LICITANTE
NAO FOR O FABRICANTE.
DECLARACAO  DE  GARANTIA
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 02 ANOS

CONJUNTO  ALUNO  JUVENIL
FORMADO POR UMA MESA E UAM
CADEIRA

A CADEIRA DEVE SER COMPOSTA
POR: ESTRUTURA  METALICA,
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS,
SAPATAS E FIXADORES PLASTICOS,
E DOIS PARAFUSOS. O ASSENTO
DEVE SER CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E
DIMENSOES APROXIMADAS DE
395 MM DE LARGURA, 345 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM  DE
ESPESSURA DE PAREDE COM
CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADO A ESTRUTURA POR
MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O
TUBO DA BASE DA FRENTE DA
CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES
REFORCADAS COM ALETAS DE 2
MM  DE  ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTO
ATARRAXANTES PARA PLASTICO
DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA
PHILLIPS. NA PARTE FRONTAL,
QUE FICA EM CONTATO COM AS
PERNAS DO USUARIO DEVE SER
PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM
DE NAO OBSTRUIR A CIRCULACAO
SANGUINEA. A ALTURA DO
ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER
DE 385 MM. O ENCOSTO DEVE SER
INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILACAO OU  ABERTURA,
FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO  ANATOMICAMENTE
cCoM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES
APROXIMADAS DEVEM SER DE 375
MM DE LARGURA POR 195 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE

UNIDADES

600

663,33

397.998,00




PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A
PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A
ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA
ESTRUTURA METALICA DA
CADEIRA E SER TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO,
NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENCA DE
REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA
A PARTIR DE TUBOS DE SECCAO
REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5
MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O
CONJUNTO ESTRUTURAL DEVE
RECEBER BANHOS QUIMICOS E
PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA
CADEIRA DEVEM RECEBER
SAPATAS PLASTICA. A MESA DEVE
TER 650 MM DE ALTURA E
PERMITIR  SUA  MONTAGEM
COMPLETA POR ENCAIXES DE
SEUS COMPONENTES E PODER SER
UTILIZADA DE AMBOS OS LADOS,
FRENTE OU TRAZ DEPENDENDO
DA ESCOLHA DO USUARIO. DEVE
POSSUIR TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO ABS  VIRGEM,
COM PIGMENTACAO, SUPERFICIE
LISA SEM BRILHO E COM
FORMATO DE 2 (DOIS) ANGULOS
POSSIBILITANDO A FORMACAO DE
CIRCULOS COM 6 (SEIS) OU 30
(TRINTA) MESAS. O TAMPO DEVE
FIXARSE AO CONTRA TAMPO POR
MEIO DE 06 (SEIS) ENCAIXES, 4
CLIQUES DO TIPO SNAP-FIT E
DUAS TORRES PARA FIXACAO POR
PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO
DEVE APOIAR, REFORCAR E
ESTRUTURAR A SUPERFICIE DO
TAMPO ALEM DE  PROVER
ACABAMENTO NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO DA MESA. AS
DIMENSOES APROXIMADAS DO
TAMPO DEVEM SER DE 680 MM
NA BASE MAIOR, 595 MM NA
BASE MENOR E 560 MM
LATERALMENTE, CONTENDO 02
(DOIS) PORTA OBJETOS LATERAIS
DA SUPERFICIE  DE  USO
INTEGRADOS AO TAMPO




DISPONIBILIZANDO UMA AREA
UTIL DE SUPERFICIE DE USO DO
TAMPO DE 560 MM X 515 MM. A
AREA SOMANDO OS DOIS PORTA
OBJETOS DEVE SER DE
APROXIMADAMENTE 0,29 M2.
DEVE POSSUIR 01 (UM) PORTA
LIVRO EM FORMATO
RETANGULAR,  INJETADO EM
TERMOPLASTICO COM SUPERFICIE
TEXTURIZADA,  ABERTO  POR
TODOS OS LADOS FACILITANDO O
MANUSEIO DOS MATERIAIS. A
ESTRUTURA METALICA DA MESA
DEVE SER CONFECCIONADA EM
TUBOS DE ACO 1010/1020, SENDO
A BASE DO TAMPO COM TUBO
QUADRADO DE 20X20MM E
ESPESSURA DE 1,9 MM SOLDADOS
A DUAS CAMISAS METALICAS DE
TUBO OBLONGO 29X58MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,9MM
UNIDAS ENTRE SI POR UM TUBO
OBLONGO  29X58MM  COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5MM.
AS PERNAS DA MESA DEVEM SER
FABRICADAS COM TUBO
OBLONGO 29X58 MM ESPESSURA
1,9 MM SOLDADOS AOS PES DA
MESA FABRICADOS EM TUBO DE @
38,10 MM E ESPESSURA DE 1,5
MM COM PONTEIRAS PLASTICAS
DE ACABAMENTO FIXADAS POR
MEIO DE REBITES TIPO POP. A
MONTAGEM DAS PERNAS DA
MESA AO TAMPO SE DARA POR
MEIO DE 4 PARAFUSOS. TODOS OS
COMPONENTES DA ESTRUTURA
METALICA DEVEM SER
FABRICADOS EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL, TRATADOS  POR
CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS, E RECEBER PINTURA
EPOXI EM PO.

TOLERANCIA  MAXIMA  PARA
VARIACAO DE MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM.
PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O
ITEM  DEVE  POSSUIR  0OS
SEGUINTES DOCUMENTOS QUE
DEVEM SER APRESENTADOS:
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITO PELO
INMETRO CONFORME NORMA
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006.
CONJUNTO FORMADO POR UMA




CADEIRA E UMA MESA.
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO,
CONSTANDO  OS  SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS: NBR
17088; NBR 8095; NBR 8096;
ABNT NBR 10443; ABNT NBR
11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR
10545; ASTM D523:2018;
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 17088:2023 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 1900
HORAS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8095:2015 — “
CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA”,
OU VERSAO POSTERIOR DA
NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 1900 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8096:1983 — “
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE SO2, COM
VOLUME DE 2,0 LITROS”, OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA,
COM RESULTADO MINIMO DE 20
CICLOS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10443:2023 -
“ESPESSURA DE CAMADA DE
TINTA”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 70 MICRAS.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 11003:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA  TINTA”, OU  VERSAO




POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO X0/YO.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3359:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA”, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO 5B.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 2794:2019 -
“RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA OS EFEITOS DE
DEFORMACAO RAPIDA -
IMPACTO”, ou VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 0,020
KG.M (EXTRUSAO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3363:2022 -
“DETERMINACAO DA DUREZA AO
LAPIS APLICADA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 2H.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10545:2014 -
“FLEXIBILIDADE MANDRIL
CONICO”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 5%.

ASTM D790:2017 — RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D790:2017 — TENSAO POR
FLEXAO, PARA ABS - ONDE
DEMONSTRE A TENSAO MAXIMA
QUE O MATERIAL SUPORTA ANTES
DE ROMPER OU ATINGIR UM
LIMITE ESPECIFICADO DURANTE O
ENSAIO DE  FLEXAO, COM
RESULTADO MEDIO DE NO

MINIMO 65 MPA.
ASTM D790:2017 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR

LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D790:2017 — TENSAO POR
FLEXAO, PARA POLIPROPILENO -
ONDE DEMONSTRE A TENSAO




MAXIMA  QUE O MATERIAL
SUPORTA ANTES DE ROMPER OU
ATINGIR UM LIMITE ESPECIFICADO
DURANTE O ENSAIO DE FLEXAO,
COM RESULTADO MEDIO DE NO

MINIMO 20 MPA.
ISO 178:2019 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR

LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ISO
178:2019 — RESISTENCIA A FLEXAO
PARA ABS, COM RESULTADO DE
COM RESULTADO MINIMO DE 55
MPA.

ISO 178:2019 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ISO
178:2019 — RESISTENCIA A FLEXAO
PARA PP, COM RESULTADO DE
COM RESULTADO MINIMO DE 15

MPA.
ASTM E1252:1998 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR

LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM  E1252:1998-  ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO
INFRAVERMELHO (FTIR) PARA ABS,
COM RESULTADO DE ABSORCOES
CARACTERISTICAS DO ABS.

ASTM E1252:1998 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM  E1252:1998-  ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO
INFRAVERMELHO (FTIR) PARA PP,
COM RESULTADO DE ABSORCOES
CARACTERISTICAS DO PP.

ASTM D256:24 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D256-24 - RESISTENCIA AO
IMPACTO 1ZOD — PARA O ABS,
COM RESULTADO MINIMO AO
IMPACTO DE 270 J/M.

ASTM D256:24 - ASTM D256:24 -
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D256-24 - RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD — PARA O PP,
COM RESULTADO MINIMO AO




IMPACTO DE 70 J/M.

LAUDO OU RELATORIO DE
AVALIACAO ERGONOMICA, COM
IMAGENS E COTAS,
COMPROVANDO QUE 0
MOBILIARIO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA
REGULAMENTADORA NR 17. O
DOCUMENTO DEVERA  SER
EMITIDO E  ASSINADO POR
PROFISSIONAL DE NiVEL SUPERIOR
(ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO, FISIOTERAPEUTA,
MEDICO DO TRABALHO, ETC.),
ACOMPANHADO DA RESPECTIVA
ANOTACAO OU REGISTRO DE
RESPONSABILIDADE TECNICA (ART
OU RRT), BEM COMO SER
MEMBRO DA ASSOCIACAO
BRASILEIRA DE  ERGONOMIA

(ABERGO)
CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS

NECESSARIAMENTE ~ CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE
SUA LINHA DE FABRICACAO.

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZACAO DO
PRODUTO E A VINCULACAO DE
SUA  MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE. ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO

COBERTURA MINIMA DE 2 (DOIS)
ANOS CONTRA QUAISQUER
DEFEITOS DE FABRICAGAO,
FALHAS DE MATERIAL OU VICIOS
DE QUALIDADE DO PRODUTO

CONJUNTO INDIVIDUAL
TAMANHO 5

ALTURA DO ALUNO: DE 1,46M A
1,76M (TAMPO INJETADO)

UNIDADES

600

656,00

393.600,00




CONJUNTO INDIVIDUAL
COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA, CERTIFICADO
PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL
COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADO COM APLICACAO DE
LAMINADO MELAMINICO NA FACE
SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA
ESTRUTURAL  INJETADA  EM
PLASTICO TECNICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
ACO. CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM  POLIPROPILENO
INJETADO OU EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO. MESA - TAMPO
EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA  COR  VERDE,
DOTADO DE PORCAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA
M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0”
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA
COR PRETA. APLICACAO DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, DE 0,8MM  DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM  ADESIVO  BI
COMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X
466MM  (PROFUNDIDADE) X
22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE
E +/- IMM PARA ALTURA. NOS
MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM
SER  GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-
FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO.  NESSES ~ MOLDES




TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE  16MM  DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NOTA 1: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA

LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA  DE:  MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA

LONGITUDINAL CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A  FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE
29MM X 58MM, EM CHAPA 16
(1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16
(1,5MM); PES CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A  FRIO, COM
COSTURA, SECCAO  CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM
CHAPA 16 (1,5MM).PORTA-LIVROS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 50% DE MATERIA-PRIMA
RECICLADA OU  RECUPERADA,
PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA. AS
CARACTERISTICAS ~ FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E
DE UNIFORMIDADE DE COR,
DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO  PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS DEVE SER
GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE  INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM




MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NOTA 2: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. FIXACRO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM); 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2MM),
CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXACAO DO PORTA-LIVROS A
TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE  REBITES DE
“REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO
DAS  SAPATAS  (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO
DE  4,8VIM,  COMPRIMENTO
12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO  INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO  IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO.  NESSES  MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NOTA 3: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A




CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE
40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA - ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
VERDE. NOS MOLDES DO ASSENTO
E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE  INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER  INSERIDOS  DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. NOTA 4: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA.

ALTERNATIVAMENTE O ASSENTO E
O ENCOSTO PODERAO  SER
FABRICADOS EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO A
QUENTE, CONTENDO NO MINIMO
CINCO LAMINAS INTERNAS, COM
ESPESSURA MAXIMA DE 1,5MM
CADA, ORIUNDAS DE
REFLORESTAMENTO  OU  DE
PROCEDENCIA LEGAL, ISENTAS DE
RACHADURAS, E DETERIORACAO
POR FUNGOS OU  INSETOS.
QUANDO FABRICADO EM
COMPENSADO, O ASSENTO DEVE
RECEBER REVESTIMENTO NA FACE
SUPERIOR DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
06 A 08MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR VERDE. REVESTIMENTO DA
FACE INFERIOR EM LAMINA DE
MADEIRA FAQUEADA DE 0,7MM,
DA ESPECIE EUCALYPTUS




GRANDIS, COM ACABAMENTO EM
SELADOR, SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO, INCLUSIVE NOS
BORDOS. ESPESSURA ACABADA
DO ASSENTO MINIMA DE 7,2MM E
MAXIMA DE 9,1MM. O ASSENTO
EM COMPENSADO MOLDADO
DEVE TRAZER GRAVADO DE
FORMA INDELEVEL, POR MEIO DE
CARIMBO OU GRAVACAO A FOGO
SOB A CAMADA DE VERNIZ, NA
FACE INFERIOR, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO, E O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE.
NOTA 5: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. QUANDO
FABRICADO EM COMPENSADO, O
ENCOSTO DEVE RECEBER
REVESTIMENTO NAS DUAS FACES
DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,6 A 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR VERDE.
BORDOS COM ACABAMENTO EM
SELADOR SEGUIDO DE VERNIZ
POLIURETANO. ESPESSURA
ACABADA DO ENCOSTO MINIMA
DE 7,0MM E MAXIMA DE 9,3MM.
O ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO DEVE TRAZER
GRAVADO DE FORMA INDELEVEL,
POR MEIO DE CARIMBO OU
GRAVACAO A FOGO SOB A
CAMADA DE VERNIZ, NO TOPO
INFERIOR, 0 NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE.
NOTA 6: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO  CARBONO
LAMINADO A  FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM,
EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO
DO ASSENTO E  ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES  DE  REBITES DE
“REPUX0Q”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. FIXACAO




DO ASSENTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 16MM. FIXACAO
DO ENCOSTO EM COMPENSADO
MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 18MM. SAPATAS/
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR  VERDE, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE
E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA
SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER
GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE  INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NOTA 7: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.
IDENTIFICACAO DO  PADRAO
DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE
RECEBER  IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA
POR TAMPOGRAFIA NA
ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA
PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO
DA CADEIRA, SENDO ESTE EM




COMPENSADO MOLDADO OU EM
POLIPROPILENO INJETADO,
CONFORME PROJETO GRAFICO E
APLICACAO.PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA  DEVEM  SER
UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE
FOREM APLICADAS (LAMINADO DE
ALTA PRESSAO/ POLIPROPILENO
INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXI-
POLIESTER) DE MODO QUE, APOS
CURADAS E  SECAS,  ESTAS
IMPRESSOES TENHAM  FIXACAO
PERMANENTE, NAO  SEJAM
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A
ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS. NOTA
8: A AMOSTRA DO CONJUNTO
DEVE SER APRESENTADA COM A
IDENTIFICACAO DO  PADRAO
DIMENSIONAL TAMPOGRAFADA.
SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO
DA CONFORMIDADE O CONJUNTO
DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE CONTENDO
NUMERO DO REGISTRO ATIVO DO
OBJETO. OS SELOS DEVEM SER
FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR
DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA
SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-
LIVROS. NOTA 9: A AMOSTRA DO
CONJUNTO DEVE POSSUIR “SELO
INMETRO DE IDENTICACAO DA
CONFORMIDADE”. PROCESSO DE
FABRICACAO NA MONTAGEM DO
CONJUNTO DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES
PLASTICOS DE UM  UNICO
FABRICANTE. EM CASO DA OPCAO
DE MONTAGEM COM ASSENTO E
ENCOSTO EM  COMPENSADO
MOLDADO ESTES DEVEM SER
PROVENIENTES DE UM MESMO
FABRICANTE.  APLICACAO  DE
TEXTURAS E ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS
CONFORME DETALHAMENTO
CONSTANTE  NOS  PROJETOS.
ESTAS DEVERAO APRESENTAR
PROFUNDIDADE MAXIMA DE 45
MICROMETROS. PECAS INJETADAS
NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO
OU PARTES CORTANTES. O
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO DEVE SER APLICADO NO




REBAIXO DO TAMPO DE ABS,
EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM,
GARANTINDO  SEU  PERFEITO
NIVELAMENTO COM OS BORDOS
DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER
FEITA DE MODO A GARANTIR A
INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE
COLA  NAS  SUPERFICIES E
PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO
DO LAMINADO AO REBAIXO DO
TAMPO. A QUALIDADE DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO NO TAMPO DEVE SER
AVALIADA CONFORME ENSAIOS
DEFINIDOS NO ITEM "DESCRICAO
DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM  ABS”.
SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO  APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS 0S
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE  SOLDA,

REBARBAS, ESMERILHADAS
JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0OS  CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS

DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE
SEUS COMPONENTES, SERAO

ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME  ESTABELECIDO A
SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS  INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS

ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS
(+/-)  3MM  PARA  PARTES
ESTRUTURAIS,  QUANDO  AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS  (+/-) 1MM  PARA
FURACOES E RAIOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO  ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS (+/-) 10 PARA ANGULOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM  INDICADAS  NOS




PROJETOS ou NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS
(+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES
INJETADOS (EXCETO PARA
FURACOES E RAIOS), QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES. NOTA 10: NA
FABRICACAO DE COMPONENTES
PLASTICOS, AS VARIACOES
DECORRENTES DAS CONTRACOES
DOS MATERIAIS DEVEM  SER
DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA.
NOTA 11: NA PRODUCAO, DE
MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ACIMA,
CONSIDERAR AS  TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICACAO
PARA OS SEGUINTES MATERIAIS:
LAMINADO FENOL MELAMINICO,
TUBOS DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO.
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA
ou DE  ALUMINIO  COM
INFORMACOES  IMPRESSAS  DE
FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHO MINIMO DE 60MM X
30MM, A SER FIXADA NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO E DO
ASSENTO, CONTENDO: NOME DO
FORNECEDOR; NOME DO
FABRICANTE; LOGOMARCA DO
FABRICANTE; ENDERECO/
TELEFONE DO  FORNECEDOR;
DATA DE FABRICACAO (MES/ANO);
CODIGO DO PRODUTO; GARANTIA
DE 24 MESES APOS A DATA DA
ENTREGA. NOTA 12: A AMOSTRA
DO CONJUNTO DEVE  SER
APRESENTADA CcCoM AS
ETIQUETAS A SEREM UTILIZADAS
NO FORNECIMENTO DOS LOTES,
FIXADAS NOS LOCAIS DEFINIDOS.
MANUAL DE USO E CONSERVACAO
O CONJUNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE USO E CONSERVACAO
POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO
POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA,
NA FACE EXTERNA ABAIXO DA
IDENTIFICACAO DO  PADRAO
DIMENSIONAL, CONFORME
PROJETO. A TAMPOGRAFIA DEVE
APRESENTAR AINDA OS DIZERES
“MANUAL DE uso E




CONSERVACAO” DISPOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR
CODE.  EMBALAGEM  MESA:
RECOBRIR CADA TAMPO COM
PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO  EXPANDIDO OU
PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS
DO PRODUTO, DOBRANDO A
PARTE EXCEDENTE E FIXANDO
COM CORDOES DE SISAL, RAFIA
OU FITILHO DE POLIPROPILENO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA:
EMBALAR CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO
BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO  EXPANDIDO, DE
GRAMATURA  ADEQUADA  AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E
AMARRAR AS MESAS DUAS A
DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS
CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR
CADA AMARRA COM DUAS
CADEIRAS A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE
CONFIGURE UM UNICO VOLUME.
ESSE  VOLUME DEVERA SER
ENVOLVIDO COM FILME TERMO
ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA
SER RESISTENTE O SUFICIENTE
PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA
POEIRA, UMIDADE E GARANTIR
INTEGRIDADE FiSICA DO
MOBILIARIO DURANTE 0
MANUSEIO,  TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA
A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM,
QUANDO  ESTA  ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOCAO.
NAO  SERA  ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS
PRODUTOS COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO
FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER
UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
CONTATO DIRETO COM O




PRODUTO. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR
DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME, ROTULOS DE FACIL
LEITURA COM IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE E DO FORNECEDOR,
cODIGO DO  PRODUTO E
ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO,
TRANSPORTE E  ESTOCAGEM.
GARANTIA GARANTIA DE, NO
MINIMO, 24 MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DO
MOBILIARIO, CONTRA DEFEITOS
DE FABRICACAO. NOTA 13: A DATA
PARA CALCULO DA GARANTIA
DEVE TER COMO BASE A DATA DA
EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO
AO INTERESSADO
(CONTRATANTE).DOCUMENTACAO
TECNICA O FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR, ACOMPANHADO DA
AMOSTRA DO CONJUNTO, A

SEGUINTE DOCUMENTACAO
TECNICA: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE /
DECLARACAO(OES) DE

MANUTENCAO DA CERTIFICACAO,
EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICACAO DE PRODUTO -
OCP, ACREDITADO PELO CGCRE-
INMETRO PARA  ABNT NBR
14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES
- CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
DECLARACAO  EMITIDA  PELO
ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE
PRODUTO - OCP, COMPROVANDO
A CORRESPONDENCIA DO
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
INMETRO A0  PROJETO E
ESPECIFICACAO. ESSA
DECLARACAO DEVE EXPLICITAR OS
NOMES DOS FABRICANTES DOS
COMPONENTES INJETADOS E/OU
EM COMPENSADO MOLDADO,
UTILIZADOS NAS MONTAGENS
DOS MOVEIS CERTIFICADOS. NOTA
14: A(S) DECLARACAO(OES) DE
MANUTENCAO DA CERTIFICACAO
DEVE(M) ESTAR DE ACORDO COM
OS PRAZOS ESTABELECIDOS NOS
REQUISITOS DE AVALIACAO DA
CONFORMIDADE, COM BASE NA
DATA INICIAL DA OBTENGAO DA 12
CERTIFICACAO DO  PRODUTO.
LAUDO TECNICO QUE COMPROVE
A QUALIDADE DA COLAGEM DO




LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO  INJETADO EM  ABS,
EMITIDO  POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO NA
ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
REQUISITOS GERAIS PARA
COMPETENCIA DE LABORATORIOS
DE ENSAIO E CALIBRACAO (VER
ITEM DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS). O LAUDO DEVE TRAZER
AS SEGUINTES INFORMACOES: »
DADOS DO SOLICITANTE; » NOME
DO FABRICANTE DA MESA DO
CONJUNTO ALUNO (CJA-OSB); »
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE  (TAMPO); »
IDENTIFICACAO/ DESCRICAO DA
AMOSTRA DA  MESA DO
CONJUNTO ALUNO (CJA-O5B); »
FOTOS DA MESA DO CONJUNTO
ALUNO (CJA-05B); » FOTOS DOS
CORPOS DE PROVA
IDENTIFICANDO O LOCAL DE SUA
EXTRACAO EM CADA TAMPO; »
DESCRICAO DOS ENSAIOS/

METODOLOGIA; » RESULTADOS
OBTIDOS; »  EQUIPAMENTOS
UTILIZADOS; »  DATA  DOS

ENSAIOS; » DATA DO RELATORIO;
» ASSINATURA DO  TECNICO
RESPONSAVEL. NOTA 15: OS
RESULTADOS DO ENSAIO DE
“DESCOLAMENTO  ESPONTANEO
SOB AQUECIMENTO” DEVEM SER
EXPRESSOS POR MEIO DE PARECER
CONCLUSIVO. NOTA 16: OS
RESULTADOS DOS ENSAIOS DE
“DESCOLAMENTO SOB TRACAQ” E
“DESCOLAMENTO SOB TRACAO
APOS AQUECIMENTO” DEVEM SER
EXPRESSOS PELOS RESULTADOS
INDIVIDUAIS DE FORGAS DE CADA
CORPO DE PROVA NO MOMENTO
DO ROMPIMENTO, E PELA MEDIA
DAS FORCAS OBTIDAS. PARA
FORNECIMENTO DE CADEIRA COM
ASSENTO E  ENCOSTO  EM
COMPENSADO  MOLDADO, O
FORNECEDOR DEVERA
APRESENTAR DOCUMENTO QUE
COMPROVE A PROCEDENCIA E A
LEGALIDADE DE ORIGEM DAS
MADEIRAS LAMINADAS,.
DECLARACAO DE
COMPATIBILIDADE ENTRE




CAVIDADES DE MOLDES DE
INJECAO PARA CADA
COMPONENTE UTILIZADO
(EMITIDA PELO FABRICANTE DO
COMPONENTE). DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO  INJETADO EM  ABS
FUNDAMENTO: ESTA SERIE DE
TRES ENSAIOS APLICAVEIS A
TAMPOS DO CONJUNTO ALUNO
INJETADOS E COM A SUPERFICIE
REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
FOI DEFINIDA COM O OBJETIVO DE
ASSEGURAR  QUALIDADE  DE
COLAGEM COMPATIVEL COM A
FUNCIONALIDADE REQUERIDA
PARA ESTE PRODUTO, QUE DEVE
SER DURAVEL, RESISTENTE AO
CALOR E A UMIDADE. ENSAIOS DE
DESCOLAMENTO:  ENSAIO  DE
DESCOLAMENTO  ESPONTANEO
SOB AQUECIMENTO:» DESCRICAO:
UM TAMPO INJETADO, COM A
SUPERFICIE REVESTIDA DE
LAMINADO DE ALTA PRESSAO
COLADO COM  ADESIVO Bl
COMPONENTE, APOS EXAMINADO
PARA VERIFICAR PERFEITA
COLAGEM EM TODO O
PERIMETRO, DEVE SER AQUECIDO
EM ESTUFA  SECA  COM
VENTILACAO FORCADA, E
PERMANECER A TEMPERATURA DE
60 O C, E NO MAXIMO A 10% DE
UMIDADE, POR 30 MINUTOS. »
VERIFICACAO: APQOS ESFRIAR A
TEMPERATURA  AMBIENTE O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO NAO
PODE APRESENTAR
DESCOLAMENTO PERCEPTIVEL EM
QUALQUER REGIAO PERIMETRAL.
(EVENTUAL PRESENCA DE
EMPENAMENTO DO TAMPO E DO
LAMINADO  NAO  HAVENDO
DESCOLAMENTO, NAO
CARACTERIZA REPROVACAO).
ENSAIO DE DESCOLAMENTO SOB
TRACAO: » DESCRICAO: DE UM
TAMPO  INJETADO COM A
SUPERFICIE REVESTIDA DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, COLADO COM ADESIVO
BI COMPONENTE, APOS
EXAMINADO  PARA  VERIFICAR
PERFEITA COLAGEM EM TODO O




PERIMETRO, DEVEM SER
EXTRAIDOS CINCO (5) CORPOS DE
PROVA MEDINDO 7 X 7CM. O
LOCAL DAS EXTRACOES NA PECA
INJETADA, DEVE SER LIVRE DE
VOLUMES OU RESSALTOS EM SUA
SUPERFICIE INFERIOR, DE MODO
QUE O CORPO DE PROVAS
RESULTE EM UMA SOBREPOSICAO
DE DUAS CAMADAS PLANAS. NO
LADO SUPERIOR DO CORPO DE
PROVAS, FACEADO PELO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO SE
RISCA (COM UM INSTRUMENTO
DE METAL DURO) UM QUADRADO
DE 5CM X 5CM ATE QUE A BASE
DE ABS TRANSPARECA ATRAVES
DO RISCO E O QUADRADO DE
25CM?  FIQUE PERFEITAMENTE
DELIMITADO. ESTE “SANDUICHE”
DEVE SER COLADO NAS DUAS
FACES AOS DISPOSITIVOS DE
TRACAO, POR TODA A AREA DE
25CM?, COM ADESIVO A BASE DE
CIANOACRILATO, RESPEITANDO O
TEMPO DE CURA E
PROCEDIMENTOS

RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE. »  APLICACAO:
APLICAR TRACAO CONTINUA EM
ANGULO NORMAL A SUPERFICIE
ENSAIADA, A VELOCIDADE DE
3MM/MINUTO  EM  MAQUINA
UNIVERSAL DE TRACAO ATE O
ROMPIMENTO, REGISTRANDO A
FORCA ATUANTE NO MOMENTO
DO ROMPIMENTO. »
AMOSTRAGEM: O RESULTADO DE
UM ENSAIO E A MEDIA DOS
RESULTADOS DE
TRACIONAMENTO  DE  CINCO
CORPOS DE PROVA. »
APRESENTACAO: DEVEM  SER
APRESENTADOS  FOTOS  DOS
RESPECTIVOS TAMPOS E DE ONDE
OS CORPOS DE PROVA FORAM
EXTRAIDOS; FOTOS DO
EQUIPAMENTO E DOS
DISPOSITIVOS DE TRACAO; OS
VALORES INDIVIDUAIS OBTIDOS
EM CADA CORPO DE PROVA E
DESVIOS ~ CONSIDERADOS; A
MEDIA DOS RESULTADOS
APURADOS, E OUTRAS VARIAVEIS
CONSIDERADAS RELEVANTES PELO
LABORATORIO, ALEM DOS DADOS
DO RESPONSAVEL TECNICO E DO




LABORATORIO. » VALIDACAO: A
MEDIA DOS RESULTADOS DAS
FORCAS DE ROMPIMENTO DOS
CINCO CORPOS DE PROVA QUE
COMPOEM O ENSAIO, NAO DEVE
SER INFERIOR A 7 KN OU
280N/CM?, SENDO QUE NENHUM
PONTO PODE RESULTAR
INDIVIDUALMENTE INFERIOR A 5
KN OU 200N/CM2. ENSAIO DE
DESCOLAMENTO SOB  TRACAO
APOS AQUECIMENTO: »
DESCRICAO: UM TAMPO INJETADO
COM A SUPERFICIE REVESTIDA DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAO, COLADO COM ADESIVO
BI COMPONENTE, APOS
EXAMINADO  PARA  VERIFICAR
PERFEITA COLAGEM EM TODO O
PERIMETRO, DEVE SER AQUECIDO
EM ESTUFA  SECA  COM
VENTILACAO FORCADA, E
PERMANECER A TEMPERATURA DE
60 O C, E NO MAXIMO A 10% DE
UMIDADE RELATIVA, POR 30
MINUTOS. APOS ESFRIAMENTO,
DEVEM SER EXTRAIDOS CINCO (5)
CORPOS DE PROVA MEDINDO 7 X
7CM. O LOCAL DAS EXTRACOES NA
PECA INJETADA, DEVE SER LIVRE
DE VOLUMES OU RESSALTOS EM
SUA SUPERFICIE INFERIOR, DE
MODO QUE O CORPO DE PROVAS
RESULTE EM UMA SOBREPOSICAO
DE DUAS CAMADAS PLANAS. NO
LADO SUPERIOR DO CORPO DE
PROVA, FACEADO PELO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO SE
RISCA (COM UM INSTRUMENTO
DE METAL DURO) UM QUADRADO
DE 5CM X 5CM ATE QUE A BASE
DE ABS TRANSPARECA ATRAVES
DO RISCO E O QUADRADO DE
25CM?  FIQUE PERFEITAMENTE
DELIMITADO.ESTE ~ “SANDUICHE”
DEVE SER COLADO NAS DUAS
FACES AOS DISPOSITIVOS DE
TRACAO, POR TODA A AREA DE
25CM?%, COM ADESIVO A BASE DE
CIANOACRILATO, RESPEITANDO O
TEMPO DE CURA E
PROCEDIMENTOS

RECOMENDADOS PELO
FABRICANTE.  »  APLICACAO:
APLICAR TRACAO CONTINUA EM
ANGULO NORMAL A SUPERFICIE
ENSAIADA, A VELOCIDADE DE




3MM/MINUTO  EM  MAQUINA
UNIVERSAL DE TRACAO ATE O
ROMPIMENTO, REGISTRANDO A
FORCA ATUANTE NO MOMENTO
DO ROMPIMENTO. »
AMOSTRAGEM: O RESULTADO DE
UM ENSAIO E A MEDIA DOS
RESULTADOS DO
TRACIONAMENTO  DE  CINCO
CORPOS DE PROVA. »
APRESENTACAO: DEVEM  SER
APRESENTADOS  FOTOS  DOS
RESPECTIVOS TAMPOS E DE ONDE
OS CORPOS DE PROVA FORAM
EXTRAIDOS; FOTOS DO
EQUIPAMENTO E DOS
DISPOSITIVOS DE TRACAO; OS
VALORES INDIVIDUAIS OBTIDOS
EM CADA CORPO DE PROVA E
DESVIOS ~ CONSIDERADOS; A
MEDIA DOS RESULTADOS
APURADOS, E OUTRAS VARIAVEIS
CONSIDERADAS RELEVANTES PELO
LABORATORIO, ALEM DOS DADOS
DO RESPONSAVEL TECNICO E DO
LABORATORIO. » VALIDACAO: A
MEDIA DOS RESULTADOS DAS
FORCAS DE ROMPIMENTO DOS
CINCO CORPOS DE PROVA QUE
COMPOEM O ENSAIO, NAO DEVE
SER INFERIOR A 7 KN OU
280N/CM?, SENDO QUE NENHUM
PONTO PODE RESULTAR
INDIVIDUALMENTE INFERIOR A 5
KN OU 200N/CM?2.

CONJUNTO  ALUNO  ADULTO
FORMADO POR UMA MESA E UMA
CADEIRA

O CONJUNTO DESCRITO DEVE SER
CERTIFICADO CONFORME NORMA
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006.
CONJUNTO FORMADO POR UMA
CADEIRA E UMA MESA. A CADEIRA
DEVE SER COMPOSTA POR:
ESTRUTURA METALICA, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS, SAPATAS E
FIXADORES PLASTICOS, E DOIS
PARAFUSOS. O ASSENTO DEVE SER

CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM

ACABAMENTO TEXTURIZADO E
DIMENSOES APROXIMADAS DE
395 MM DE LARGURA, 420 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM  DE
ESPESSURA DE PAREDE COM

UNIDADES

600

673,33

403.998,00




CANTOS ARREDONDADOS,
MONTADO A ESTRUTURA POR
MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O
TUBO DA BASE DA FRENTE DA
CADEIRA E 2 (DUAS) CAVIDADES
REFORCADAS COM ALETAS DE 2
MM  DE  ESPESSURA, QUE
ACOMODAM PARAFUSOS AUTO
ATARRAXANTES PARA PLASTICO
DE DIAMETRO 5X25 MM FENDA
PHILIPS. NA PARTE FRONTAL, QUE
FICA EM CONTATO COM AS
PERNAS DO USUARIO DEVE SER
PROVIDO DE BORDA
ARREDONDADA COM RAIO A FIM
DE NAO OBSTRUIR A CIRCULACAO
SANGUINEA. A ALTURA DO
ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER
DE 460 MM. O ENCOSTO DEVE SER
INTEIRICO, SEM NENHUM TIPO DE
VENTILACAO  OU  ABERTURA,
FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO  ANATOMICAMENTE
CcCoM ACABAMENTO
TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES
APROXIMADAS DEVEM SER DE 375
MM DE LARGURA POR 195 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A
PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNIR-SE A
ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA
ESTRUTURA METALICA DA
CADEIRA E SER TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO,
NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENCA DE
REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA
A PARTIR DE TUBOS DE SECCAO
REDONDA COM @ 19,05 MM E 1,5
MM DE ESPESSURA DE PAREDE
DOBRADOS E SOLDADOS. O
CONJUNTO ESTRUTURAL DEVE
RECEBER BANHOS QUIMICOS E
PINTURA EPOXI EM PO. AS
EXTREMIDADES DAS PERNAS DA
CADEIRA DEVEM RECEBER
SAPATAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO. A MESA DEVE TER
760 MM DE ALTURA E PERMITIR
SUA MONTAGEM COMPLETA POR
ENCAIXES DE SEUS COMPONENTES




E PODER SER UTILIZADA DE
AMBOS OS LADOS, FRENTE OU
TRAZ DEPENDENDO DA ESCOLHA
DO USUARIO. DEVE POSSUIR
TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO ABS  VIRGEM,
COM PIGMENTACAO, SUPERFICIE
LISA  SEM BRILHO E COM
FORMATO DE 2 (DOIS) ANGULOS
POSSIBILITANDO A FORMACAO DE
CIRCULOS COM 6 (SEIS) OU 30
(TRINTA) MESAS. O TAMPO DEVE
FIXAR-SE AO CONTRA TAMPO POR
MEIO DE 06 (SEIS) ENCAIXES, 4
CLIQUES DO TIPO SNAP-FIT E
DUAS TORRES PARA FIXACAO POR
PARAFUSOS. O CONTRA TAMPO
DEVE APOIAR, REFORCAR E
ESTRUTURAR A SUPERFICIE DO
TAMPO ALEM DE  PROVER
ACABAMENTO NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO DA MESA. AS
DIMENSOES APROXIMADAS DO
TAMPO DEVEM SER DE 680 MM
NA BASE MAIOR, 595 MM NA
BASE MENOR E 560 MM
LATERALMENTE, CONTENDO 02
(DOIS) PORTA OBJETOS LATERAIS
DA SUPERFICIE DE uso
INTEGRADOS AO TAMPO
DISPONIBILIZANDO UMA AREA
UTIL DE SUPERFICIE DE USO DO
TAMPO DE 560 MM X 515 MM. A
AREA SOMANDO 0OS DOIS (02)
PORTA OBJETOS DEVEM SER DE
APROXIMADAMENTE 0,29 M2
DEVE POSSUIR 01 (UM) PORTA
LIVRO EM FORMATO
RETANGULAR, INJETADO EM
TERMOPLASTICO COM SUPERFICIE
TEXTURIZADA,  ABERTO  POR
TODOS 0S LADOS FACILITANDO O
MANUSEIO DOS MATERIAIS. A
ESTRUTURA METALICA DA MESA
DEVE SER CONFECCIONADA EM
TUBOS DE ACO 1010/1020, SENDO
A BASE DO TAMPO COM TUBO
QUADRADO DE 20X20 MM E
ESPESSURA DE 1,9 MM SOLDADOS
A DUAS CAMISAS METALICAS DE
TUBO OBLONGO 29X58MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,9MM
UNIDAS ENTRE SI POR UM TUBO
OBLONGO  29X58MM  COM
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5
MM. AS PERNAS DAS MESAS
DEVEM SER FABRICADAS COM




TUBO OBLONGO 29X58 MM
ESPESSURA 1,9 MM SOLDADOS
AOS PES DA MESA FABRICADOS
EM TUBO DE @ 38,10 MM E
ESPESSURA DE 1,5 MM COM
PONTEIRAS PLASTICAS DE
ACABAMENTO FIXADAS POR MEIO
DE REBITES TIPO POP. A
MONTAGEM DAS PERNAS DA
MESA AO TAMPO SE DARA POR
MEIO DE 4 PARAFUSOS. TODOS 0S
COMPONENTES DA ESTRUTURA
METALICA DEVEM SER
FABRICADOS EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL, TRATADOS  POR
CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS, E RECEBER PINTURA
EPOXI EM PO.

TOLERANCIA  MAXIMA  PARA
VARIACAO DE MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM.
PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O
ITEM  DEVE  POSSUIR  0OS
SEGUINTES DOCUMENTOS QUE
DEVEM SER APRESENTADOS:
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITO PELO
INMETRO CONFORME NORMA
COMPULSORIA ABNT ABNT 14006.
CONJUNTO FORMADO POR UMA
CADEIRA E UMA MESA.
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO,
CONSTANDO  0OS  SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS: NBR
17088; NBR 8095; NBR 8096;
ABNT NBR 10443; ABNT NBR
11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR
10545; ASTM D523:2018;
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 17088:2023 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 1900
HORAS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM




A ABNT NBR 8095:2015 - “
CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA”,
OU VERSAO POSTERIOR DA
NORMA, cCoM RESULTADO
MINIMO DE 1900 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8096:1983 — “
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE SO2, COM
VOLUME DE 2,0 LITROS”, OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA,
COM RESULTADO MINIMO DE 20
CICLOS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10443:2023 -
“ESPESSURA DE CAMADA DE
TINTA”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 70 MICRAS.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 11003:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA”, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO X0/YO.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3359:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA?, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO 5B.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 2794:2019 -
“RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA OS EFEITOS DE
DEFORMACAO RAPIDA -
IMPACTO”, ou VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 0,020
KG.M (EXTRUSAO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3363:2022 -
“DETERMINACAO DA DUREZA AO




LAPIS APLICADA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 2H.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10545:2014 -
“FLEXIBILIDADE MANDRIL
CONICO”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 5%.

ASTM D790:2017 — RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D790:2017 — TENSAO POR
FLEXAO, PARA ABS - ONDE
DEMONSTRE A TENSAO MAXIMA
QUE O MATERIAL SUPORTA ANTES
DE ROMPER OU ATINGIR UM
LIMITE ESPECIFICADO DURANTE O
ENSAIO DE  FLEXAO, COM
RESULTADO MEDIO DE NO
MINIMO 65 MPA.

ASTM D790:2017 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D790:2017 — TENSAO POR
FLEXAO, PARA POLIPROPILENO -
ONDE DEMONSTRE A TENSAO
MAXIMA  QUE O MATERIAL
SUPORTA ANTES DE ROMPER OU
ATINGIR UM LIMITE ESPECIFICADO
DURANTE O ENSAIO DE FLEXAO,
COM RESULTADO MEDIO DE NO
MINIMO 20 MPA.

ISO 178:2019 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ISO
178:2019 — RESISTENCIA A FLEXAO
PARA ABS, COM RESULTADO DE
COM RESULTADO MINIMO DE 55

MPA.
ISO 178:2019 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR

LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ISO
178:2019 — RESISTENCIA A FLEXAO
PARA PP, COM RESULTADO DE
COM RESULTADO MINIMO DE 15

MPA.
ASTM E1252:1998 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR

LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A




ASTM  E1252:1998-  ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO
INFRAVERMELHO (FTIR) PARA ABS,
COM RESULTADO DE ABSORCOES
CARACTERISTICAS DO ABS.

ASTM E1252:1998 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM  E1252:1998-  ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO
INFRAVERMELHO (FTIR) PARA PP,
COM RESULTADO DE ABSORCOES
CARACTERISTICAS DO PP.

ASTM D256:24 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D256-24 - RESISTENCIA AO
IMPACTO 1ZOD — PARA O ABS,
COM RESULTADO MINIMO AO
IMPACTO DE 270 J/M.

ASTM D256:24 - ASTM D256:24 -
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D256-24 - RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD — PARA O PP,
COM RESULTADO MINIMO AO
IMPACTO DE 70 J/M.

LAUDO OU RELATORIO DE
AVALIACAO ERGONOMICA, COM
IMAGENS E COTAS,
COMPROVANDO QUE 0
MOBILIARIO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA
REGULAMENTADORA NR 17. O
DOCUMENTO DEVERA  SER
EMITIDO E  ASSINADO  POR
PROFISSIONAL DE NIVEL SUPERIOR
(ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO, FISIOTERAPEUTA,
MEDICO DO TRABALHO, ETC.),
ACOMPANHADO DA RESPECTIVA
ANOTACAO OU REGISTRO DE
RESPONSABILIDADE TECNICA (ART
OU RRT), BEM COMO SER
MEMBRO DA ASSOCIACAO
BRASILEIRA DE  ERGONOMIA

(ABERGO)
CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS

NECESSARIAMENTE ~ CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O




ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE
SUA LINHA DE FABRICACAO.

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZAGAO DO
PRODUTO E A VINCULACAO DE
SUA MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE. ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO

COBERTURA MINIMA DE 2 (DOIS)
ANOS  CONTRA  QUAISQUER
DEFEITOS DE FABRICACAO,
FALHAS DE MATERIAL OU VIiCIOS
DE QUALIDADE DO PRODUTO

CONJUNTO PROFESSOR
DIMENSOES: 150 CM
(COMPRIMENTO) X 80 CM
(PROFUNDIDADE) X 76 CM
(ALTURA)

CONJUNTO PARA  PROFESSOR
COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA)  CADEIRA  GIRATORIA.
MESA COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADO, MONTADO  SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR. CADEIRA
COM ASSENTO E ENCOSTO EM
PLASTICO INJETADOS, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA PROPRIA PARA
CADEIRA GIRATORIA CoM
REGULAGEM DE ALTURA. TAMPO
E ASSENTOS EM ABS INJETADOS
NA COR AZUL. NOS MOLDES DO
TAMPO E DO ASSENTO, DEVEM
SER  GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICACAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM
SER  INSERIDOS  DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO

UNIDADES

120

1.174,62

140.954,40




INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. DIMENSOES
ACABADAS: TAMPO: 1500 MM
(LARGURA) X 800 MM
(PROFUNDIDADE) X 594 MM
(ALTURA). O NOME DO
FABRICANTE DOS COMPONENTES
INJETADOS DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. ESTRUTURA DA MESA
COMPOSTA DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
(1,5MM); TRAVESSA
LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO
QUADRADA DE 40MM X 40MM,
EM  CHAPA 16  (1,5MM);
TRAVESSAS  LONGITUDINAIS E
TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO
RETANGULAR DE 20MM X 50MM,
EM  CHAPA 16  (1,5MM).
PONTEIRAS/SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NO MOLDE
DA PONTEIRA/ SAPATA, DEVEM
SER  GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICACAO DO MODELO, O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO, A
ESPESSURA DA CHAPA E O
DIAMETRO CORRESPONDENTE AO
TUBO PARA O QUAL A PECA E
ADEQUADA.  NESSE  MOLDE,
TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16 MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. ESPACADORES
PARA EMPIHAMENTO DAS MESAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA COR




PRETA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NO MOLDE
DO ESPACADOR DEVEM  SER
GRAVADOS 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICACAO DO MODELO, O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE  INJETADO.
NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBSERVACAO: O
NOME DO FABRICANTE DOS
COMPONENTES INJETADOS DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SEU
PROPRIO  LOGOTIPO. CADEIRA
GIRATORIA

ASSENTO E  ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO
E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. O
ENCOSTO DEVE POSSUIR EM SUA
FACE POSTERIOR AO USUARIO NO
MINIMO QUATRO ALETAS DE
REFORCO COM NO MINIMO 4 MM
DE ESPESSURA. O ASSENTO
TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS
ALETAS ESTRUTURAIS NOS DOIS
SENTIDOS DO  PLANO DO
ASSENTO,  COM  ESPESSURA
MINIMA DE 4 MM. ESTRUTURA
QUE INTERLIGA O ASSENTO E O
ENCOSTO EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE  REBITES DE
“REPUX0O”, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM.




MECANISMO: COM  ALAVANCA
PARA REGULAGEM PARA
REGULAGEM DE ALTURA DA
CADEIRA ATRAVES DO
ACIONAMENTO DO  PISTAO
PNEUMATICO. PISTOES A GAS
PARA REGULAGEM DE ALTURA
FIXADOS AO TUBO CENTRAL
ATRAVES DE PORCA RAPIDA, COM
CAPA TELESCOPICA DE
ACABAMENTO NA COLUNA DE 3
ELEMENTOS, INJETADA  EM
POLIPROPILENO. BASE GIRATORIA,
COM 5 HASTES EQUIDISTANTES,
FABRICADAS EM TUBO DE ACO
SAE 1020  25X25X1,50 MM
SISTEMA DE  FIXACAO  DOS
RODIZIOS CONFORMADO POR
DOBRAS E REFORCADAS COM
SOLDAS PARA AUMENTAR A
RESISTENCIA AS CARGAS
ESTATICAS SOBRE O ASSENTO.
HASTES REVESTIDAS POR INTEIRO
COM  CAPAS INJETADAS A
POLIPROPILENO DE ALTA
RESISTENCIA A ABRASAO E
IMPACTOS. RODIZIOS DE DUPLO
GIRO, COM EIXO CENTRAL EM ACO
SAE 1020 CONFORMADO A FRIO, E
APOIADO EM PINO DE ACO,
FIXADOS A BASE ATRAVES DE ANEL
DE PRESSAO CONFORMADO EM
ACO. TUBO CENTRAL COM
MECANISMO DE REGULAGEM DE
ALTURA PNEUMATICO E BUCHA
TELESCOPICA DE ACABAMENTO
EM POLIETILENO. SENDO
OBRIGATORIO CONTER NA PARTE
INFERIOR DO PRODUTO SEU
PROPRIO CERTIFICADO DE
GARANTIA EMITIDO PELO
FABRICANTE, ONDE NELE
DEMOSTRE O PRAZO MINIMO DE
1 ANO DE GARANTIA PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
/POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 100
MICROMETROS, NA COR CINZA. A
PINTURA  DEVE  APRESENTAR
ACABAMENTO LISO E UNIFORME,
ISENTA DE BOLHAS E
IMPERFEICOES. SOLDAS DEVEM
POSSUIR  SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DE VENDO
APRESENTAR PONTOS




CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS 0S
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM
SER  ELIMINADOS  RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA E
REBARBAS, INCLUINDO
ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS
SOLDADAS E ARREDONDAMENTO
DOS CANTOS AGUDOS.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE
MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE
DESTES ou DE SEUS

COMPONENTES, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME  ESTABELECIDO A
SEGUIR: TOLERANCIAS

DIMENSIONAIS  INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS
() 3 MM PARA  PARTES
ESTRUTURAIS,  QUANDO  AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS (+) IMM PARA FURACOES
E RAIOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
MAIS OU MENOS (+) 10 PARA
ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
MAIS OU MENOS () 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURACOES, RAIOS E
ESPESSURAS), QUANDO  AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS () 0,5 MM PARA
ESPESSURA DOS COMPONENTES
INJETADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICACOES.
OBSERVACAO: NOS
COMPONENTES PLASTICOS, AS
VARIACOES DECORRENTES DAS
CONTRACOES DOS  MATERIAIS
DEVEM SER DIMENSIONADAS DE
MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO
ITEM ACIMA. CERTIFICADO
EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DO
PROCESSO DE PREPARACAO E
PINTURA EM SUPERFICIES




METALICAS, PELO MODELO 5 DE
CERTIFICACAO COM AS SEGUINTES
NORMAS ABNT NBR 17088:2023,
NBR 5841:2015 E NBR ISO 4628-
3:2022, ABNT NBR 8095:2015NBR
5841:2015 E NBR ISO 4628-
3:2022, ABNT NBR 8096:1983,
NBR 5841:2015 E NBR ISO 4628-
3:2022, ASTM D7091:2022, ABNT
NBR 10443:2023, ABNT NBR
11003:2023, ASTM D3359:2023,
ASTM D 523:2018, ASTM D
2794:2019, ASTM D 3363:2022
ABNT NBR 10545:2014, ABNT NBR
9209:1986

APRESENTAR LAUDO TECNICO OU
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COMPROVANDO
A RESISTENCIA DO REVESTIMENTO
A CORROSAO. O CORPO DE PROVA
DEVERA SER SUBMETIDO AO
TESTE DE NEVOA SALINA POR UM
PERIODO MINIMO DE NO MINIMO
2.100 HORAS, EM  ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 17088:2023. APOS O
PERIODO DE EXPOSICAO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO E APROVADO SOB 0OS

SEGUINTES CRITERIOS
SIMULTANEOS:
AVALIACAO DE

ENFERRUJAMENTO:  CONFORME
ABNT NBR ISO 4628-3:2022, NAO
APRESENTANDO GRAU SUPERIOR
A Rl 0 (0% DA AREA
ENFERRUJADA).

AVALIACAO DE EMPOLAMENTO:
CONFORME ABNT NBR 5841:2015,
DEVENDO O CORPO DE PROVA
APRESENTAR GRAU ZERO
(AUSENCIA  DE  BOLHAS E
POROSIDADE).

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO EM ATENDIMENTO NBR
10443:2023 - TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA  PELICULA SECA  SOBRE
SUPERFICIES ~ RUGOSAS  COM
ESPESSURA  MINIMA DE 100
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM ATENDIMENTO A
NORMA ASTM D2794-93 (REVISAO




2024) -  RESISTENCIA  DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS
EFEITOS DA DEFORMACAO
RAPIDA, COM RESULTADO DE
RESISTENCIA AO IMPACTO NAO
INFERIOR A 0,0450 KG.M,
ATESTANDO A AUSENCIA DE
RACHADURAS ou
DESCOLAMENTO DA PINTURA.
APRESENTACAO  DE  LAUDO
TECNICO OU RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO,
OBRIGATORIAMENTE, POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, COMPROVANDO A
RESISTENCIA DO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO EM
ATMOSFERAS  INDUSTRIAIS. O
CORPO DE PROVA DEVERA SER
SUBMETIDO AO ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (SO, NO
MINIMO 2 LITROS), CONFORME A
NORMA ABNT NBR 8096:1983,
POR UM PERIODO MINIMO DE
240HORAS, (10 CICLOS). APOS O
TERMINO DO  ENSAIO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO, NAO  PODENDO
APRESENTAR FALHAS, DEVENDO
ATENDER SIMULTANEAMENTE
AOS SEGUINTES CRITERIOS:

ABNT NBR ISO 4628-3:2022: GRAU
DE  ENFERRUJAMENTO  NAO
SUPERIOR A RI 0 (AUSENCIA DE
FERRUGEM NA SUPERFICIE);

ABNT NBR 5841:2015: GRAU ZERO
DE EMPOLAMENTO (AUSENCIA
TOTAL DE BOLHAS NA PELICULA)."
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO),
ATESTANDO A DUREZA
SUPERFICIAL DO REVESTIMENTO.
0 ENSAIO DEVERA SER
EXECUTADO EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM D3363:2022 - METODO DE
TESTE PADRAO PARA DUREZA DE
FILME POR TESTE DE LAPIS. PARA
SER CONSIDERADO APROVADO, O
CORPO DE PROVA DEVERA
COMPROVAR,
SIMULTANEAMENTE, RESULTADO
MINIMO DE 3H PARA RESISTENCIA
AO ARRANHAO E RESULTADO




MINIMO DE 4H PARA RESISTENCIA
A GOIVA, ATESTADOS MEDIANTE A
UTILIZACAO DE LAPIS COM GRAUS
DE DUREZA CORRESPONDENTES.

O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ATESTANDO A
AUSENCIA DE TOXICIDADE E
METAIS PESADOS NO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO DA
CHAPA METALICA. O ENSAIO
DEVERA COMPROVAR A ESTRITA
CONFORMIDADE COM AS
DIRETRIZES DA LEI FEDERAL N@
11.762/2008 E COM A NORMA
ABNT NBR NM  300-3:2011
(MIGRACAO DE CERTOS
ELEMENTOS). O LAUDO DEVE
ATESTAR EXPRESSAMENTE QUE A
CONCENTRACAO DO ELEMENTO
QUIMICO CHUMBO (PB) NO
REVESTIMENTO NAO ULTRAPASSA
O LIMITE MAXIMO PERMITIDO DE
90 MG/KG, GARANTINDO A
SEGURANCA DOS USUARIOS E DO
MEIO AMBIENTE."

NBR 9209:1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE  FOSFATIZACAO,
COM MASSA DE FOSFATO NAO
INFERIOR A 0,4 G/M?

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZACAO DO
PRODUTO E A VINCULACAO DE
SUA  MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO

COBERTURA MINIMA DE 24 (VINTE
E  QUATRO) MESES CONTRA
QUAISQUER DEFEITOS DE
FABRICACAO, FALHAS DE
MATERIAL ~ OU  ViCIOS DE
QUALIDADE DO PRODUTO

CONJUNTO  PARA  EDUCAGAO
INFANTIL 4 LUGARES

A MESA DEVE SER COMPOSTA POR
TAMPO EM PLASTICO INJETADO
DE ALTO IMPACTO A BASE DE ABS

UNIDADES

150

663,07

99.460,50




NATURAL, QUE SE FIXAM A
ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS
LATERAIS DA MESA (2 DE CADA
LADO), 3 ENCAIXES CENTRAIS E 4
PARAFUSOS. APOS MONTADA A
MESA DEVE MEDIR 610X810 MM E
TER 590 MM DE ALTURA.

A ESTRUTURA DEVE SER FORMADA
POR UM QUADRO FABRICADO EM
TUBO DE ACO 1010/1020 DE
SECAO 20X40MM COM 1,2 MM
COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS.  NOS  QUATRO
CANTOS DO QUADRO, NA PARTE
INFERIOR DO MESMO DEVE
EXISTIR UM CONE EM ACO
1010/1020 ONDE SERAO
MONTADOS OS PES DA MESA.
ESSE CONE DEVE SER FABRICADO
EM TUBO @ 2” COM 2,25MM DE
PAREDE E RECEBER
INTERNAMENTE ~ UMA  BUCHA
PLASTICA TAMBEM CONICA E
EXPANSIVEL QUE REALIZARA A
FIXACAO DAS PERNAS SEM O USO
DE PARAFUSOS.

AS  PERNAS  DEVEM  SER
FABRICADAS EM TUBO DE ACO
1010/1020 @ 1.1/2”X 0,9MM DE
PAREDE.

NA EXTREMIDADE INFERIOR DE
CADA PE DEVE EXISTIR DE UMA
SAPATA COM REGULAGEM DE
ALTURA PARA NIVELAMENTO DA
MESA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS
METALICAS QUE COMPOEM A
MESA DEVEM RECEBER
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
PINTURA EM TINTA EPOXI.

A CADEIRA POR SUA VEZ DEVE SER
CONSTITUIDA DE  ESTRUTURA
METALICA, ASSENTO E ENCOSTO
PLASTICOS. O ASSENTO DEVE SER

CONFECCIONADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM

ACABAMENTO POLIDO E
DIMENSOES APROXIMADAS DE
330 MM DE LARGURA, 320 MM DE
PROFUNDIDADE 4 MM  DE
ESPESSURA DE PAREDE COM
CANTOS ARREDONDADOQS,
MONTADOS A ESTRUTURA POR
MEIO DE 4 (QUATRO) CAVIDADES




REFORCADAS COM ALETAS DE NO
MINIMO 2 MM DE ESPESSURA,
QUE ACOMODAM  PARAFUSOS
AUTO  ATARRAXANTES  PARA
PLASTICO FL DE DIAMETRO 5X30
MM FENDA PHILLIPS. A ALTURA
DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE
SER DE 355 MM
APROXIMADAMENTE. O ENCOSTO
DEVE SER  INTEIRICO, SEM
NENHUM TIPO DE VENTILACAO
OU ABERTURA, FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO E MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO  POLIDO.  SUAS
DIMENSOES APROXIMADAS
DEVEM SER 330 MM DE LARGURA
POR 185 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE
3,5 MM. A PECA DEVE POSSUIR
CANTOS ARREDONDADOS E UNIR-
SE A ESTRUTURA POR MEIO DE
ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES AOS TUBOS DA
ESTRUTURA METALICA DA
CADEIRA E SER TRAVADO POR
DOIS PINOS RETRATEIS INJETADOS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO,
NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENCA DE
REBITES OU PARAFUSOS. A
ESTRUTURA DEVE SER FABRICADA
EM TUBOS DE ACO INDUSTRIAL,
COMPOSTA POR PERNAS E
TRAVESSAS EM TUBO DE SECAO
CIRCULAR COM DIAMETRO DE
19,05 MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1,06 MM E “L'S”
FABRICADOS EM TUBO DE SECAO
QUADRADA  20X20 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,2
MM.

AS PECAS DEVEM SER UNIDAS
ENTRE SI POR MEIO DE SOLDA
MIG. O CONJUNTO DEVE RECEBER
TRATAMENTOS  DE  BANHOS
QUIMICOS E PINTURA EPOXI (PO),
O QUE POSSIBILITA PROTECAO
CONTRA OXIDACAO E MAIOR VIDA
UTIL A ESTRUTURA. NAS PONTAS
DOS TUBOS DOS PES A CADEIRA
DEVE RECEBER PONTEIRAS
PLASTICAS DE POLIPROPILENO
PARA ACABAMENTO, E NAS
EXTREMIDADES DAS TRAVESSAS
DEVEM SER COLOCADAS




PONTEIRAS DE POLIPROPILENO
COM ABA PARA PROTECAO DAS
ESTRUTURAS QUANDO AS
MESMAS SAO EMPILHADAS NO
TRANSPORTE.

TOLERANCIA  MAXIMA  PARA
VARIACAO DE MEDIDAS
DIMENSIONAIS (+ OU -) 3MM.
PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O
ITEM  DEVE  POSSUIR  0OS
SEGUINTES DOCUMENTOS QUE
DEVEM SER APRESENTADOS:
CERTIFICADO DE PINTURA:
CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO,
CONSTANDO  0OS  SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS: NBR
17088; NBR 8095; NBR 8096;
ABNT NBR 10443; ABNT NBR
11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR
10545; ASTM D523:2018
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 17088:2023 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 1900
HORAS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8095:2015 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA”,
OU VERSAO POSTERIOR DA
NORMA, CcCoM RESULTADO
MINIMO DE 1900 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8096:1983 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE SO2, COM
VOLUME DE 2,0 LITROS”, OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA,
COM RESULTADO MINIMO DE 20
CICLOS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM




A ABNT NBR 10443:2023 -
“ESPESSURA DE CAMADA DE
TINTA”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 70 MICRAS.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 11003:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA”, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO X0/YO.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3359:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA?, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO 5B.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 2794:2019 -
“RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA OS EFEITOS DE
DEFORMACAO RAPIDA -
IMPACTO”, ou VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 0,020
KG.M (EXTRUSAO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3363:2022 -
“DETERMINACAO DA DUREZA AO
LAPIS APLICADA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 2H.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10545:2014 -
“FLEXIBILIDADE MANDRIL
CONICO”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 5%.

ISO 178:2019 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ISO
178:2019 — RESISTENCIA A FLEXAO
PARA ABS, COM RESULTADO DE
COM RESULTADO MINIMO DE 55
MPA

ASTM E1252:1998 - RELATORIO DE




ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM F1252:1998-  ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO
INFRAVERMELHO (FTIR) PARA ABS,
COM RESULTADO DE ABSORGOES
CARACTERISTICAS DO ABS.
ASTM D256:24 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D256-24 - RESISTENCIA AO
IMPACTO 1Z0D — PARA O ABS,
COM RESULTADO MINIMO AO
IMPACTO DE 270 J/M.

LAUDO EMITIDO  POR

PROFISSIONAL CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM IMAGENS E COTAS,
COMPROVANDO QUE 0
MOBILIARIO OFERTADO ESTA DE
ACORDO COM A  NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 -
ERGONOMIA E PORTARIA
VIGENTES, ACOMPANHADO POR
COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL QU
ART PAGA, QUE COMPROVE
HABILITACAO/ESPECIALIZACAO EM
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E
SEGURANCA DO TRABALHO, PARA
EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.

CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS
NECESSARIAMENTE  CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE
SUA LINHA DE FABRICACAO.

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZACAO DO
PRODUTO E A VINCULACAO DE
SUA  MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE. ADICIONALMENTE, E




OBRIGATORIA A APRESENTAGAO
DE TERMO OU DECLARAGAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO

COBERTURA MINIMA DE 2 (DOIS)
ANOS CONTRA QUAISQUER
DEFEITOS DE FABRICAGAO,
FALHAS DE MATERIAL OU VICIOS
DE QUALIDADE DO PRODUTO

CONJUTO INFANTOL COM 6 (SEIS)
MESAS 6 (SEIS) CADEIRAS E 1
(UMA) MESA CENTRAL.

O CONJUNTO E DE USO
COTIDIANO E DE BRINCADEIRA,
PERMITINDO QUE A MESA SE

TRANSFORME EM UMA
GANGORRA. ESSA
CARACTERISTICA  ESTIMULA O
BRINCAR

ATIVO E CRIATIVO, FAVORECENDO
O DESENVOLVIMENTO MOTOR
POR MEIO DO EQUILIBRIO, DA
COORDENACAO E DA
CONSCIENCIA  CORPORAL, AO
MESMO  TEMPO EM  QUE
PROMOVE O

DESENVOLVIMENTO COGNITIVO E
SOCIAL, AO INCENTIVAR A
IMAGINACAO, A INTERACAO
ENTRE AS CRIANCAS E O
APRENDIZADO POR MEIO DA
EXPERIENCIA. ALEM DISSO, AO
POSSIBILITAR

DIFERENTES FORMAS DE USO, O
MOBILIARIO CONTRIBUI PARA A
AUTONOMIA INFANTIL, PARA A
EXPRESSAO EMOCIONAL E PARA A
CONSTRUCAO  DE  VINCULOS,
TORNANDO SE UM RECURSO
PEDAGOGICO QUE VALORIZA O
BRINCAR  COMO  ELEMENTO
ESSENCIAL NO PROCESSO DE
DESENVOLVIMENTO INTEGRAL DA
CRIANCA.

CADEIRA A  ESTRUTURA E
FABRICADA EM TUBO DE ACO
CARBONO20 X 20 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,06
MM. AS PECAS SAO UNIDAS ENTRE
SI PELO PROCESSO DE SOLDAGEM
MIG. TODA A ESTRUTURA RECEBE
UMA PROTECAO DE PREPARACAO
DE SUPERFICIE METALICA EM
NANOCERAMICO, E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO
EPOXI EM PO, QUE GARANTE

UNIDADES

120

3.272,53

392.703,60




PROTEGAO E MAIOR VIDA UTIL AO
PRODUTO. PARA DAR
ACABAMENTO NAS PONTAS DOS
TUBOS DOS PES, A ESTRUTURA
RECEBE PONTEIRAS  PLASTICAS
INJETADAS EM POLIPROPILENO.

O ASSENTO E FABRICADO EM
POLIPROPILENO PELO PROCESSO
DE INJEGAO, POSSUI GEOMETRIA

ANATOMICA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO,

APROXIMADAMENTE 330 MM DE
LARGURA, 320MM DE

PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE
PAREDE MEDIA DE 3MM ALTURA
APROXIMADA DO CHAO 345 MM.
A PECA  POSSUI  CANTOS
ARREDONDADOS E UNE-SE A
ESTRUTURA POR MEIO DE CINCO
ENCAIXES LOCALIZADOS EM SUA
FACE INFERIOR, DISPENSANDO O
USO DE PORCAS E PARAFUSOS.

O ENCOSTO E FABRICADO EM
POLIPROPILENO PELO PROCESSO
DE INJECAO SEM NENHUM TIPO
DE VENTILACAO OU ABERTURA,
POSSUI GEOMETRIA ANATOMICA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO,
APROXIMADAMENTE 330 MM DE
LARGURA, 165 MM DE ALTURA E
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE
3 MM. A PECA POSSUI CANTOS
ARREDONDADOS E UNE-SE A
ESTRUTURA POR MEIO DO
ENCAIXE DE SUAS CAVIDADES
POSTERIORES NOS TUBOS DA
ESTRUTURA, E E TRAVADA POR
DOIS PINOS RETRATEIS, INJETADOS
EM POLIPROPILENO, NA MESMA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO
A PRESENCA DE REBITES OU
PARAFUSOS.

MESA GANGORRA A ESTRUTURA
DA MESA E FABRICADA EM
POLIPROPILENO E QUANDO VISTA
SUPERIORMENTE, APRESENTA
FORMATO ANALOGO A UM
TRIANGULO, SENDO MENOR NA
PARTE

FRONTAL E MAIOR NA PARTE
POSTERIOR, PROXIMO AO CORPO
DO USUARIO. FAZEM PARTE DA
ESTRUTURA DOIS COMPONENTES
QUE FUNCIONAM COMO TAMPAS,
FECHANDO  AS  ABERTURAS
FORMADAS PELO DESENHO DA
MESA. ESTES  COMPONENTES




TAMBEM SAO FABRICADOS EM
POLIPROPILENO, E UNEM SE A
ESTRUTURA DA MESA POR
PARAFUSOS. POSSUI PORTA LIVRO,
INJETADO EM  POLIPROPILENO
COM AREA DE ACESSO DE
APROXIMADAMENTE 400X 70 MM
LOCALIZADA NA PARTE POSTERIOR
DA MESA, PROXIMO AO CORPO
DO USUARIO. POSSUI TAMPO
INJETADO EM  ABS, COM
SUPERFICIE LISA SEM BRILHO
TAMPO EM FORMATO
TRAPEZOIDAL LARGURA MAIOR
616 MM (CHANFRADO NAS DUAS
EXTREMIDADES), LARGURA
MENOR 220 MM, PROFUNDIDADE
472 MM. ALTURA DO TAMPO DA
MESA AO CHAO 593 MM.
ABERTURA PARA AS PERNAS DO
USUARIO 523,6 MM. ANGULO DE
FECHAMENTO DO TRAPEZIO 60°
INTERNO EM AMBOS OS LADOS
DA LARGURA MAIOR.
POSSIBILITANDO A FORMACAO DE
CIRCULOS COM SEIS MESAS,
DENTRE OUTRAS
CONFIGURACOES. O TAMPO E
ENCAIXADO A ESTRUTURA DA
MESA E FIXADO POR PARAFUSOS
O TAMPO POSSUI UM PORTA
OBJETO FRONTAL INSERIDO NA
SUPERFICIE DE TRABALHO.

A MESA PODE SER UTILIZADA
PARA FINS RECREATIVOS, VISTO
QUE QUANDO VIRADA 90°,
PERMITE QUE A MESA SEJA
UTILIZADA COMO BRINQUEDO DE
BALANCO ou GANGORRA
INDIVIDUAL. A MESA PODE SER
UTILIZADA PARA FINS
RECREATIVOS, VISTO QUE
QUANDO VIRADA 90°, PERMITE
QUE A MESA SEJA UTILIZADA
COMO BRINQUEDO DE BALANCO
OU GANGORRA INDIVIDUAL.

MESA CENTRAL A MESA CENTRAL
E CONSTITUIDA DE DUAS PECAS
PLASTICAS  LOCALIZADAS  NAS
EXTREMIDADES E UM TUBO
CENTRAL.

AS  PECAS  PLASTICAS  SAO
CONFECCIONADAS EM
POLIPROPILENO  INJETADO, E
QUANDO

VISTAS SUPERIORMENTE
APRESENTAM FORMATO




SEXTAVADO  PROPICIANDO A
UNIAO DE SEIS

MESAS E A FORMACAO DE UM
CIRCULO COMPLETO. AS PECAS
APRESENTAM EM UMA DE SUAS
FACES UM RESSALTO PARA
ENCAIXE, SOBRE PRESSAO, DO
TUBO CENTRAL.

O TUBO CENTRAL E FABRICADO
EM ACO CARBONO COM
DIAMETRO DE 381 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 0,9
MM.

SERAO EXIGIDOS OS SEGUINTES
DOCUMENTOS:

CERTIFICADO DE PINTURA:
CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO,
CONSTANDO  0OS  SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS: NBR
17088; NBR 8095; NBR 8096;
ABNT NBR 10443; ABNT NBR
11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR
10545; ASTM D523:2018
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 17088:2023 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 1900
HORAS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8095:2015 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA”,
OU VERSAO POSTERIOR DA
NORMA, CcCoM RESULTADO
MINIMO DE 1900 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8096:1983 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE SO2, COM
VOLUME DE 2,0 LITROS”, OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA,
COM RESULTADO MINIMO DE 20
CICLOS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO




POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10443:2023 -
“ESPESSURA DE CAMADA DE
TINTA”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 70 MICRAS.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 11003:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA”, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO X0/YO.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3359:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA?, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO 5B.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 2794:2019 -
“RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA OS EFEITOS DE
DEFORMACAO RAPIDA -
IMPACTO”, ou VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 0,020
KG.M (EXTRUSAO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3363:2022 -
“DETERMINACAO DA DUREZA AO
LAPIS APLICADA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 2H.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10545:2014 -
“FLEXIBILIDADE MANDRIL
CONICO”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 5%.

ISO 178:2019 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A 1SO
178:2019 — RESISTENCIA A FLEXAO
PARA ABS, COM RESULTADO DE
COM RESULTADO MINIMO DE 55




MPA
ASTM E1252:1998 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM F1252:1998-  ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO
INFRAVERMELHO (FTIR) PARA ABS,
COM RESULTADO DE ABSORGOES
CARACTERISTICAS DO ABS.
ASTM D256:24 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D256-24 - RESISTENCIA AO
IMPACTO 1Z0D — PARA O ABS,
COM RESULTADO MINIMO AO
IMPACTO DE 270 J/M.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
DE ACORDO COM A NBR NM
300:2004 - VERSAO 2011 -
SEGURANCA DE BRINQUEDOS E
PORTARIA INMETRO N° 302, DE
12/07/2021 - PARA  MESA
GANGORRA

LAUDO EMITIDO  POR

PROFISSIONAL CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM IMAGENS E COTAS,
COMPROVANDO QUE 0
MOBILIARIO OFERTADO ESTA DE
ACORDO COM A NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 -
ERGONOMIA E PORTARIA
VIGENTES, ACOMPANHADO POR
COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE  PROFISSIONAL OU
ART PAGA, QUE COMPROVE
HABILITACAO/ESPECIALIZACAO EM
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E
SEGURANCA DO TRABALHO, PARA
EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.

CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS
NECESSARIAMENTE ~ CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE
SUA LINHA DE FABRICACAO.

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZACAO DO




PRODUTO E A VINCULAGAO DE
SUA MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTAGAO
DE TERMO OU DECLARAGAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE. ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARAGAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO

COBERTURA MINIMA DE 2 (DOIS)
ANOS CONTRA QUAISQUER
DEFEITOS DE FABRICAGAO,
FALHAS DE MATERIAL OU VICIOS
DE QUALIDADE DO PRODUTO

CARTEIRA  COM  PRANCHETA
LATERAL

CADEIRA ESCOLAR cCoM
PRANCHETA LATERAL FIXA
ACOPLADA A ESTRUTURA. DEVE
SER COMPOSTO POR ESTRUTURA
METALICA, ASSENTO, ENCOSTO,
PORTA LIVROS E PRANCHETA
PLASTICOS.

A PRANCHETA DEVE SER INJETADA
EM ABS VIRGEM COM AS
SEGUINTES DIMENSOES 620 MM
DE COMPRIMENTO POR 316 MM
DE LARGURA E  ESPESSURA
MINIMA DE PAREDE DE 3 MM QUE
PERMITA A INSERCAO DE UMA
FOLHA A4, ROTACIONADA EM 20°,
EM  SUA  SUPERFICIE  DE
TRABALHO. ELA DEVE POSSUIR
PORTA CANETAS DE 290 MM X 24
MM E DEVE SER FIXADA AO
SUPORTE ESTRUTURAL POR MEIO
DE CONTRA TAMPO INJETADO EM
POLIPROPILENO DOTADO DE 5
ENCAIXES. A  ALTURA DA
PRANCHETA AO CHAO NA REGIAO
DE APOIO DO COTOVELO DEVE
SER DE 685 MM E A MESMA DEVE
POSSUIR UMA INCLINACAO DE 10°
COM O PLANO HORIZONTAL AFIM
DE  PROPORCIONAR  MAIOR
CONFORTO ERGONOMICO AO
USUARIO. O ASSENTO DEVE SER
FABRICADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO,
MOLDADO  ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO TEXTURIZADO
E COM  ABERTURAS  PARA

UNIDADES

500

681,39

340.695,00




VENTILACAO, COM DIMENSOES DE
465 MM DE LARGURA, 410 MM DE
PROFUNDIDADE, 5 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE E CANTOS
ARREDONDADOS,  UNIDOS A
ESTRUTURA POR MEIO DE 4
(QUATRO) CAVIDADES
REFORCADAS COM ALETAS, QUE
DEVEM ACOMODAR PARAFUSOS
PARA PLASTICO FL DE DIAMETRO
5X30 MM FENDA PHILLIPS. A
ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO
DEVE SER DE 460 MM. O ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO, MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO E
ABERTURAS PARA VENTILACAO,
COM DIMENSOES DE 460 MM DE
LARGURA POR 330 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 5 MM E CANTOS
ARREDONDADOS.  DEVE  SER
UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO
DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES
QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA
METALICA, TRAVADA POR DOIS
PINOS RETRATEIS INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO
A PRESENCA DE REBITES OU
PARAFUSOS. O PORTA-LIVROS
DEVE SER PRODUZIDO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM PELO PROCESSO DE
INJECAO DE TERMOPLASTICOS.
ELE DEVE SER TOTALMENTE
FECHADO NAS PARTES LATERAIS E
TRASEIRA E COM ABERTURAS
PARA VENTILACAO NA PARTE
INFERIOR. A ABERTURA FRONTAL
DE ACESSO AO PORTA-LIVROS
MEDE 270MM X 85MM, E SUA
PROFUNDIDADE DEVE SER DE
270MM. DEVE ACOPLAR-SE AO
ASSENTO ATRAVES DE ABAS QUE
SE PROLONGAM DA CESTA E
JUNTAM-SE COM A ESTRUTURA
ONDE DEVEM SER FIXADAS POR 4
PARAFUSOS. A ESTRUTURA DEVE
SER FABRICADA EM TUBOS DE
ACO 1010/1020, SENDO A BASE DE
LIGACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
E AS PERNAS COM TUBOS DE
SECCAO OBLONGA 16X30 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5MM
DOBRADOS. DUAS TRAVESSAS




HORIZONTAIS EM TUBO DE 22
MM DE DIAMETRO E 1,2MM DE
ESPESSURA DE PAREDE QUE
SERVEM DE ENCAIXE PARA O
SUPORTE DA PRANCHETA. ESSE
POR SUA VEZ DEVE SER
FABRICADO EM UM TUBO 19 MM
DE DIAMETRO E 1,2 MM DE
ESPESSURA DE PAREDE. TODAS AS
PECAS DA ESTRUTURA METALICA
DEVEM SER UNIDAS POR SOLDA
MIG, TRATADAS EM CONJUNTOS
DE  BANHOS QUIMICOS E
PINTADAS COM TINTA EPOXI (PO),
QUE GARANTA PROTECAO
ANTIOXIDANTE E UMA MAIOR
VIDA UTIL AO CONJUNTO. ALEM
DISSO TODAS AS PONTAS DOS
TUBOS DEVEM SER COBERTAS
BUCHAS PLASTICAS. TOLERANCIA
MAXIMA PARA VARIACAO DE
MEDIDAS DIMENSIONAIS (+ OU -)
3MM.

PARA GARANTIR A QUALIDADE,
DURABILIDADE E RESISTENCIA, O
ITEM  DEVE  POSSUIR  0OS
SEGUINTES DOCUMENTOS QUE
DEVEM SER APRESENTADOS:
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO,
CONSTANDO  OS  SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS: NBR
17088; NBR 8095; NBR 8096;
ABNT NBR 10443; ABNT NBR
11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR
10545; ASTM D523:2018;
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 17088:2023 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 1900
HORAS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8095:2015 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA”,
OU VERSAO POSTERIOR DA




NORMA, cCoM RESULTADO
MINIMO DE 1900 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8096:1983 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE SO2, COM
VOLUME DE 2,0 LITROS”, OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA,
COM RESULTADO MINIMO DE 20
CICLOS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10443:2023 -
“ESPESSURA DE CAMADA DE
TINTA”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 70 MICRAS.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 11003:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA?, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO X0/YO.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3359:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA  TINTA”, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO 5B.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 2794:2019 -
“RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA OS EFEITOS DE
DEFORMACAO RAPIDA -
IMPACTO”, ou VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 0,020
KG.M (EXTRUSAO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3363:2022 -
“DETERMINACAO DA DUREZA AO
LAPIS APLICADA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 2H.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO




POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10545:2014 -
“FLEXIBILIDADE MANDRIL
CONICO”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 5%.

ASTM D790:2017 — RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D790:2017 — TENSAO POR
FLEXAO, PARA ABS - ONDE
DEMONSTRE A TENSAO MAXIMA
QUE O MATERIAL SUPORTA ANTES
DE ROMPER OU ATINGIR UM
LIMITE ESPECIFICADO DURANTE O
ENSAIO DE  FLEXAO, COM
RESULTADO MEDIO DE NO
MINIMO 65 MPA.

ASTM D790:2017 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D790:2017 — TENSAO POR
FLEXAO, PARA POLIPROPILENO -
ONDE DEMONSTRE A TENSAO
MAXIMA  QUE O MATERIAL
SUPORTA ANTES DE ROMPER OU
ATINGIR UM LIMITE ESPECIFICADO
DURANTE O ENSAIO DE FLEXAO,
COM RESULTADO MEDIO DE NO
MINIMO 20 MPA.

ISO 178:2019 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ISO
178:2019 — RESISTENCIA A FLEXAO
PARA ABS, COM RESULTADO DE
COM RESULTADO MINIMO DE 55

MPA.
ISO 178:2019 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR

LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ISO
178:2019 — RESISTENCIA A FLEXAO
PARA PP, COM RESULTADO DE
COM RESULTADO MINIMO DE 15

MPA.
ASTM E1252:1998 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR

LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM F1252:1998-  ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO
INFRAVERMELHO (FTIR) PARA ABS,




COM RESULTADO DE ABSORCOES
CARACTERISTICAS DO ABS.

ASTM E1252:1998 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM  E1252:1998-  ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO
INFRAVERMELHO (FTIR) PARA PP,
COM RESULTADO DE ABSORCOES
CARACTERISTICAS DO PP.

ASTM D256:24 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D256-24 - RESISTENCIA AO
IMPACTO 1ZOD — PARA O ABS,
COM RESULTADO MINIMO AO
IMPACTO DE 270 J/M.

ASTM D256:24 - ASTM D256:24 -
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D256-24 - RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD — PARA O PP,
COM RESULTADO MINIMO AO
IMPACTO DE 70 J/M.

LAUDO OU RELATORIO DE
AVALIACAO ERGONOMICA, COM
IMAGENS E COTAS,
COMPROVANDO QUE 0
MOBILIARIO OFERTADO ESTA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA
REGULAMENTADORA NR 17. O
DOCUMENTO DEVERA SER
EMITIDO E  ASSINADO POR
PROFISSIONAL DE NiVEL SUPERIOR
(ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO
TRABALHO, FISIOTERAPEUTA,
MEDICO DO TRABALHO, ETC.),
ACOMPANHADO DA RESPECTIVA
ANOTACAO OU REGISTRO DE
RESPONSABILIDADE TECNICA (ART
OU RRT), BEM COMO SER
MEMBRO DA ASSOCIACAO
BRASILEIRA DE  ERGONOMIA

(ABERGO)
CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS

NECESSARIAMENTE ~ CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE
SUA LINHA DE FABRICAGAO.

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,




DEVERA APRESENTAR
DECLARAGCAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZAGAO DO
PRODUTO E A VINCULAGAO DE
SUA MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARAGAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE. ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARAGAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO

COBERTURA MINIMA DE 2 (DOIS)
ANOS  CONTRA  QUAISQUER
DEFEITOS DE FABRICACAO,
FALHAS DE MATERIAL OU VICIOS
DE QUALIDADE DO PRODUTO.

10

CONJUNTO  PARA  REFEITORIO
CADEIRA E TAMPO INJETADOS 8
LUGARES

CONJUNTO  PARA  REFEITORIO
COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 8
(OITO) CADEIRAS EMPILHAVEIS.
MESA COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADO INTEIRICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA  TUBULAR.
CADEIRAS COM ASSENTO E
ENCOSTO EM PLASTICO
INJETADOS, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR. TAMPO E
ASSENTOS EM ABS INJETADOS NA
COR AZUL. NOS MOLDES DO
TAMPO E DO ASSENTO, DEVEM
SER  GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICACAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE  INJETADO.
NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM
SER  INSERIDOS  DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. DIMENSOES
ACABADAS: TAMPO: 1500 MM
(LARGURA) X 800 MM
(PROFUNDIDADE) X 760 MM
(ALTURA). O  NOME DO
FABRICANTE DOS COMPONENTES

UNIDADES

40

5.113,33

204.533,20




INJETADOS DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. ESTRUTURA DA MESA
COMPOSTA DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
(1,5MM); TRAVESSA
LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO,
COoM COSTURA, SECCAO
QUADRADA DE 40MM X 40MM,
EM  CHAPA 16  (1,5MM);
TRAVESSAS  LONGITUDINAIS E
TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO
RETANGULAR DE 20MM X 50MM,
EM  CHAPA 16  (1,5MM).
PONTEIRAS/SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NO MOLDE
DA PONTEIRA/ SAPATA, DEVEM
SER  GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICACAO DO MODELO, O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO, A
ESPESSURA DA CHAPA E O
DIAMETRO CORRESPONDENTE AO
TUBO PARA O QUAL A PECA E
ADEQUADA.  NESSE  MOLDE,
TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16 MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. ESPACADORES
PARA EMPIHAMENTO DAS MESAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA COR
PRETA, FIXADAS A ESTRUTURA

ATRAVES DE ENCAIXE.
DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME

PROJETO. NO  MOLDE DO
ESPACADOR DEVEM SER
GRAVADOS O] SIMBOLO




INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICACAO DO MODELO, O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO).
CADEIRA - ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO
E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
NO ASSENTO E NO ENCOSTO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER  INSERIDOS  DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE  FABRICACAO.  PONTEIRAS
EXTERNA DA CADEIRA COM
DIMENSOES QUE PROPORCIONE
MAIOR PROTECAO DOS PES COM
NO MINIMO 57 MM DE
COMPRIMENTO E 32 MM DE
DIAMETRO, EM FORMATO TIPO
‘PERA’ E BASE COM RANHURAS

REBAIXADAS EM
CIRCUNFERENCIAS
CIRCUNCENTRICAS PARA

AUMENTAR O ATRITO COM O
PISO. PINTURA ELETROSTATICA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, NA COR CINZA. PECAS
INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS
DE  INJECAO OU  PARTES
CORTANTES. A PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E
UNIFORME, ISENTA DE BOLHAS E
IMPERFEICOES. SOLDAS DEVEM
POSSUIR  SUPERFICIE LISA E




HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA
E HOMOGENEA, NAO DE VENDO
APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS 0S
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM
SER  ELIMINADOS  RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA E
REBARBAS, INCLUINDO
ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS
SOLDADAS E ARREDONDAMENTO
DOS CANTOS AGUDOS.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE
MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE
DESTES ou DE SEUS

COMPONENTES, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME  ESTABELECIDO A
SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS

ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS
() 3 MM PARA  PARTES
ESTRUTURAIS,  QUANDO  AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS (+) IMM PARA FURACOES
E RAIOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS
(+) 10 PARA ANGULOS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS  (¥) 1,5MM  PARA
COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURACOES, RAIOS E
ESPESSURAS),  QUANDO  AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS
(+) 0,5 MM PARA ESPESSURA DOS
COMPONENTES

INJETADOS,.OBSERVACAO:  NOS
COMPONENTES  PLASTICOS, AS
VARIACOES DECORRENTES DAS
CONTRACOES DOS  MATERIAIS




DEVEM SER DIMENSIONADAS DE
MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO
ITEM ACIMA.  DOCUMENTACAO
TECNICA:

CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO COM
AS SEGUINTES NORMAS ABNT NBR
17088:2023, NBR 5841:2015 E
NBR SO 4628-3:2022, ABNT NBR
8095:2015NBR 5841:2015 E NBR
ISO 4628-3:2022, ABNT NBR
8096:1983, NBR 5841:2015 E NBR

ISO 4628-3:2022, ASTM
D7091:2022, ABNT NBR
10443:2023, ABNT NBR

11003:2023, ASTM D3359:2023,
ASTM D 523:2018, ASTM D
2794:2019, ASTM D 3363:2022
ABNT NBR 10545:2014, ABNT NBR
9209:1986

APRESENTAR LAUDO TECNICO QU
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COMPROVANDO
A RESISTENCIA DO REVESTIMENTO
A CORROSAO. O CORPO DE PROVA
DEVERA SER SUBMETIDO AO
TESTE DE NEVOA SALINA POR UM
PERIODO MINIMO DE NO MINIMO
2.100  HORAS, EM  ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 17088:2023. APOS O
PERIODO DE EXPOSICAO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO E APROVADO SOB 0S

SEGUINTES CRITERIOS
SIMULTANEOS:
AVALIACAO DE

ENFERRUJAMENTO: CONFORME
ABNT NBR ISO 4628-3:2022, NAO
APRESENTANDO GRAU SUPERIOR
A Rl 0 (0% DA AREA
ENFERRUJADA).

AVALIACAO DE EMPOLAMENTO:
CONFORME ABNT NBR 5841:2015,
DEVENDO O CORPO DE PROVA
APRESENTAR GRAU ZERO
(AUSENCIA  DE  BOLHAS E
POROSIDADE).

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO EM ATENDIMENTO NBR




10443:2023 - TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA  PELICULA SECA  SOBRE
SUPERFICIES ~ RUGOSAS  COM
ESPESSURA  MINIMA DE 100
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM ATENDIMENTO A
NORMA ASTM D2794-93 (REVISAO
2024) -  RESISTENCIA  DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS
EFEITOS DA DEFORMACAO
RAPIDA, COM RESULTADO DE
RESISTENCIA AO IMPACTO NAO
INFERIOR A 0,0450 KG.M,
ATESTANDO A AUSENCIA DE
RACHADURAS ou
DESCOLAMENTO DA PINTURA.
APRESENTACAO DE LAUDO
TECNICO OU RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO,
OBRIGATORIAMENTE, POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, COMPROVANDO A
RESISTENCIA DO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO EM
ATMOSFERAS  INDUSTRIAIS. O
CORPO DE PROVA DEVERA SER
SUBMETIDO AO ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (SO,, NO
MINIMO 2 LITROS), CONFORME A
NORMA ABNT NBR 8096:1983,
POR UM PERIODO MINIMO DE
240HORAS, (10 CICLOS). APOS O
TERMINO DO  ENSAIO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO, NAO  PODENDO
APRESENTAR FALHAS, DEVENDO
ATENDER SIMULTANEAMENTE
AOS SEGUINTES CRITERIOS:

ABNT NBR ISO 4628-3:2022: GRAU
DE  ENFERRUJAMENTO  NAO
SUPERIOR A RI O (AUSENCIA DE
FERRUGEM NA SUPERFICIE);

ABNT NBR 5841:2015: GRAU ZERO
DE EMPOLAMENTO (AUSENCIA
TOTAL DE BOLHAS NA PELICULA)."
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO),
ATESTANDO A DUREZA
SUPERFICIAL DO REVESTIMENTO.
0 ENSAIO DEVERA  SER
EXECUTADO EM ESTRITA




CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM D3363:2022 - METODO DE
TESTE PADRAO PARA DUREZA DE
FILME POR TESTE DE LAPIS. PARA
SER CONSIDERADO APROVADO, O
CORPO DE PROVA DEVERA
COMPROVAR,
SIMULTANEAMENTE, RESULTADO
MINIMO DE 3H PARA RESISTENCIA
AO ARRANHAO E RESULTADO
MINIMO DE 4H PARA RESISTENCIA
A GOIVA, ATESTADOS MEDIANTE A
UTILIZACAO DE LAPIS COM GRAUS
DE DUREZA CORRESPONDENTES.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ATESTANDO A
AUSENCIA DE TOXICIDADE E
METAIS PESADOS NO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO DA
CHAPA METALICA. O ENSAIO
DEVERA COMPROVAR A ESTRITA
CONFORMIDADE COM AS
DIRETRIZES DA LEI FEDERAL N2
11.762/2008 E COM A NORMA
ABNT NBR NM  300-3:2011
(MIGRACAO DE CERTOS
ELEMENTOS). O LAUDO DEVE
ATESTAR EXPRESSAMENTE QUE A
CONCENTRACAO DO ELEMENTO
QUIMICO CHUMBO (PB) NO
REVESTIMENTO NAO ULTRAPASSA
O LIMITE MAXIMO PERMITIDO DE
90 MG/KG, GARANTINDO A
SEGURANCA DOS USUARIOS E DO
MEIO AMBIENTE."

NBR 9209:1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO,
COM MASSA DE FOSFATO NAO
INFERIOR A 0,4 G/M?

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZACAO DO
PRODUTO E A VINCULACAO DE
SUA MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO

COBERTURA MINIMA DE 24 (VINTE




E  QUATRO) MESES CONTRA
QUAISQUER DEFEITOS DE
FABRICAGAO, FALHAS DE
MATERIAL  OU  ViCIOS  DE
QUALIDADE DO PRODUTO.
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CONJUNTO  PARA  REFEITORIO
INFANTIL 8 LUGARES CADEIRA E
TAMPO INJETADOS

CONJUNTO  PARA  REFEITORIO
COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 8
(OITO) CADEIRAS EMPILHAVEIS.
MESA COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADO INTEIRICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTURA  TUBULAR.
CADEIRAS COM ASSENTO E
ENCOSTO EM PLASTICO
INJETADOS, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR. TAMPO E
ASSENTOS EM ABS INJETADOS NA
COR AZUL. NOS MOLDES DO
TAMPO E DO ASSENTO, DEVEM
SER  GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICACAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE  INJETADO.
NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM
SER  INSERIDOS  DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO
DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. DIMENSOES
ACABADAS: TAMPO: 1500 MM
(LARGURA) X 800 MM
(PROFUNDIDADE) X 594 MM
(ALTURA). 0 NOME DO
FABRICANTE DOS COMPONENTES
INJETADOS DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SEU PROPRIO
LOGOTIPO. ESTRUTURA DA MESA
COMPOSTA DE: PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
(1,5MM); TRAVESSA
LONGITUDINAL EM TUBO DE ACO
CARBONO, LAMINADO A FRIO,
cCoM COSTURA, SECCAO
QUADRADA DE 40MM X 40MM,
EM  CHAPA 16  (1,5MM);
TRAVESSAS  LONGITUDINAIS E
TRANSVERSAIS EM TUBO DE ACO

UNIDADES

40

3.994,47

159.778,80




CARBONO, LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO
RETANGULAR DE 20MM X 50MM,
EM  CHAPA 16  (1,5MM).
PONTEIRAS/SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NO MOLDE
DA PONTEIRA/ SAPATA, DEVEM
SER  GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
IDENTIFICACAO DO MODELO, O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO, A
ESPESSURA DA CHAPA E O
DIAMETRO CORRESPONDENTE AO
TUBO PARA O QUAL A PECA E
ADEQUADA.  NESSE  MOLDE,
TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16 MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. CADEIRA - ASSENTO
E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADOS,
EM CORES VARIADAS. ESTRUTURA
EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A  FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM,
EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO
DO ASSENTO E  ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE  REBITES DE
“REPUX0Q”, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS EXTERNA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
CINZA, COM DIMENSOES QUE
PROPORCIONE MAIOR PROTECAO
DOS PES COM NO MINIMO 57 MM
DE COMPRIMENTO E 32 MM DE
DIAMETRO, EM FORMATO TIPO
‘PERA” E BASE COM RANHURAS

REBAIXADAS EM
CIRCUNFERENCIAS
CIRCUNCENTRICAS PARA

AUMENTAR O ATRITO COM O
PISO. NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO




TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO
QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 100
MICROMETROS, NA COR BRANCA.
NAS PARTES METALICAS, DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO. NA
MONTAGEM DO  CONJUNTO,
SOMENTE DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES EM  PLASTICO
INJETADO EM CONFORMIDADE
COM ESTA ESPECIFICACAO. PECAS
INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS
DE  INJECAO OU  PARTES
CORTANTES. A PINTURA DEVE
APRESENTAR ACABAMENTO LISO E
UNIFORME, ISENTA DE BOLHAS E
IMPERFEICOES. SOLDAS DEVEM
POSSUIR  SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DE VENDO
APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM
SER  ELIMINADOS  RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA E
REBARBAS, INCLUINDO
ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS
SOLDADAS E ARREDONDAMENTO
DOS CANTOS AGUDOS.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE
MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE
DESTES ou DE SEUS

COMPONENTES, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME  ESTABELECIDO A
SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS  INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS

ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS
(#) 3 MM PARA  PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU




MENOS (+) IMM PARA FURACOES
E RAIOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
MAIS OU MENOS () 10 PARA
ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
MAIS OU MENOS () 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURACOES, RAIOS E
ESPESSURAS), QUANDO  AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS
(+) 0,5 MM PARA ESPESSURA DOS
COMPONENTES INJETADOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM  INDICADAS  NAS
ESPECIFICACOES.  OBSERVACAO:
NOS COMPONENTES PLASTICOS,
AS VARIACOES DECORRENTES DAS
CONTRACOES DOS  MATERIAIS
DEVEM SER DIMENSIONADAS DE
MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ESPECIFICADAS NO
ITEM ACIMA.

CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO COM
AS SEGUINTES NORMAS ABNT NBR
17088:2023, NBR 5841:2015 E
NBR I1SO 4628-3:2022, ABNT NBR
8095:2015NBR 5841:2015 E NBR
ISO 4628-3:2022, ABNT NBR
8096:1983, NBR 5841:2015 E NBR

ISO 4628-3:2022, ASTM
D7091:2022, ABNT NBR
10443:2023, ABNT NBR

11003:2023, ASTM D3359:2023,
ASTM D 523:2018, ASTM D
2794:2019, ASTM D 3363:2022
ABNT NBR 10545:2014, ABNT NBR
9209:1986

APRESENTAR LAUDO TECNICO OU
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COMPROVANDO
A RESISTENCIA DO REVESTIMENTO
A CORROSAO. O CORPO DE PROVA
DEVERA SER SUBMETIDO AO
TESTE DE NEVOA SALINA POR UM
PERIODO MINIMO DE NO MINIMO
2.100 HORAS, EM  ESTRITA




CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 17088:2023. APOS O
PERIODO DE EXPOSICAO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO E APROVADO SOB 0OS

SEGUINTES CRITERIOS
SIMULTANEOS:
AVALIACAO DE

ENFERRUJAMENTO: CONFORME
ABNT NBR ISO 4628-3:2022, NAO
APRESENTANDO GRAU SUPERIOR
A Rl 0 (0% DA AREA
ENFERRUJADA).

AVALIACAO DE EMPOLAMENTO:
CONFORME ABNT NBR 5841:2015,
DEVENDO O CORPO DE PROVA
APRESENTAR GRAU ZERO
(AUSENCIA  DE  BOLHAS E
POROSIDADE).

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO EM ATENDIMENTO NBR
10443:2023 - TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA  PELICULA SECA  SOBRE
SUPERFICIES ~ RUGOSAS  COM
ESPESSURA  MINIMA DE 100
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM ATENDIMENTO A
NORMA ASTM D2794-93 (REVISAO
2024) -  RESISTENCIA  DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS
EFEITOS DA  DEFORMACAO
RAPIDA, COM RESULTADO DE
RESISTENCIA AO IMPACTO NAO
INFERIOR A 0,0450 KG.M,
ATESTANDO A AUSENCIA DE
RACHADURAS ou
DESCOLAMENTO DA PINTURA.
APRESENTACAO  DE  LAUDO
TECNICO OU RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO,
OBRIGATORIAMENTE, POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, COMPROVANDO A
RESISTENCIA DO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO EM
ATMOSFERAS  INDUSTRIAIS. O
CORPO DE PROVA DEVERA SER
SUBMETIDO AO ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (SO,, NO
MINIMO 2 LITROS), CONFORME A
NORMA ABNT NBR 8096:1983,
POR UM PERIODO MINIMO DE




240HORAS, (10 CICLOS). APOS O
TERMINO DO  ENSAIO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO, NAO  PODENDO
APRESENTAR FALHAS, DEVENDO
ATENDER SIMULTANEAMENTE
AOS SEGUINTES CRITERIOS:

ABNT NBR ISO 4628-3:2022: GRAU
DE  ENFERRUJAMENTO  NAO
SUPERIOR A RI 0 (AUSENCIA DE
FERRUGEM NA SUPERFICIE);

ABNT NBR 5841:2015: GRAU ZERO
DE EMPOLAMENTO (AUSENCIA
TOTAL DE BOLHAS NA PELICULA)."
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO),
ATESTANDO A DUREZA
SUPERFICIAL DO REVESTIMENTO.
0 ENSAIO DEVERA  SER
EXECUTADO EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM D3363:2022 - METODO DE
TESTE PADRAO PARA DUREZA DE
FILME POR TESTE DE LAPIS. PARA
SER CONSIDERADO APROVADO, O
CORPO DE PROVA DEVERA
COMPROVAR,
SIMULTANEAMENTE, RESULTADO
MINIMO DE 3H PARA RESISTENCIA
AO ARRANHAO E RESULTADO
MINIMO DE 4H PARA RESISTENCIA
A GOIVA, ATESTADOS MEDIANTE A
UTILIZACAO DE LAPIS COM GRAUS
DE DUREZA CORRESPONDENTES.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ATESTANDO A
AUSENCIA DE TOXICIDADE E
METAIS PESADOS NO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO DA
CHAPA METALICA. O ENSAIO
DEVERA COMPROVAR A ESTRITA
CONFORMIDADE COM AS
DIRETRIZES DA LElI FEDERAL N¢
11.762/2008 E COM A NORMA
ABNT NBR NM  300-3:2011
(MIGRACAO DE CERTOS
ELEMENTOS). O LAUDO DEVE
ATESTAR EXPRESSAMENTE QUE A
CONCENTRACAO DO

ELEMENTO QUIMICO CHUMBO
(PB) NO REVESTIMENTO NAO
ULTRAPASSA O LIMITE MAXIMO
PERMITIDO DE 90 MG/KG,
GARANTINDO A SEGURANCA DOS




USUARIOS E DO MEIO AMBIENTE."
NBR 9209:1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE  FOSFATIZAGAO,
COM MASSA DE FOSFATO NAO
INFERIOR A 0,4 G/M?

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZAGAO DO
PRODUTO E A VINCULAGAO DE
SUA MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARAGAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO

COBERTURA MINIMA DE 24 (VINTE
E  QUATRO) MESES CONTRA
QUAISQUER DEFEITOS DE
FABRICACAO, FALHAS DE
MATERIAL  OU  VICIOS  DE
QUALIDADE DO PRODUTO.
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CADEIRA FIXA

ASSENTO E  ENCOSTO  EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO
E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. O
ENCOSTO DEVE POSSUIR EM SUA
FACE POSTERIOR AO USUARIO NO
MINIMO QUATRO ALETAS DE
REFORCO COM NO MINIMO 4 MM
DE  ESPESSURA. O ASSENTO
TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS
ALETAS ESTRUTURAIS NOS DOIS
SENTIDOS DO  PLANO DO
ASSENTO, ~ COM  ESPESSURA
MINIMA DE 4 MM. ESTRUTURA
QUE INTERLIGA O ASSENTO E O
ENCOSTO EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO,

UNIDADES

400

315,33

126.132,00




COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE
“REPUX0”, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM.
PONTEIRA ALTA EM POLIETILENO
DE ALTA DENSIDADE, COM
DIMENSOES QUE PROPORCIONE
MAIOR PROTECAO DOS PES COM
NO MINIMO 57 MM DE
COMPRIMENTO E 32 MM DE
DIAMETRO, EM FORMATO TIPO
‘PERA” E BASE COM RANHURAS

REBAIXADAS EM
CIRCUNFERENCIAS
CIRCUNCENTRICAS PARA

AUMENTAR O ATRITO COM O
PISO, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS DEVE
SER  GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. A PINTURA DAS
PECAS EM ACO EM TINTA PO PELO
PROCESSO ELETROSTATICO,
CURADO A UMA TEMPERATURA
DE PELO MENOS 230° C, SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA
E HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE  SOLDA,
REBARBAS E ARREDONDADOS 0OS
CANTOS  AGUDOS.  BORDAS
ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM
SER  ARREDONDADAS. PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40




MICROMETROS, NA COR CINZA.
DIMENSOES: ENCOSTO 39,6X19,8
CM, ASSENTO 43X40 CM, ALTURA
DO ASSENTO AO CHAO 46 CM.
PARA GARANTIR A QUALIDADE DO
PRODUTO SERA EXIGIDO OS
SEGUINTES DOCUMENTOS:
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO COM
AS SEGUINTES NORMAS ABNT NBR
17088:2023, NBR 5841:2015 E
NBR SO 4628-3:2022, ABNT NBR
8095:2015NBR 5841:2015 E NBR
ISO 4628-3:2022, ABNT NBR
8096:1983, NBR 5841:2015 E NBR

ISO 4628-3:2022, ASTM
D7091:2022, ABNT NBR
10443:2023, ABNT NBR

11003:2023, ASTM D3359:2023,
ASTM D 523:2018, ASTM D
2794:2019, ASTM D 3363:2022
ABNT NBR 10545:2014, ABNT NBR
9209:1986

APRESENTAR LAUDO TECNICO QU
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COMPROVANDO
A RESISTENCIA DO REVESTIMENTO
A CORROSAO. O CORPO DE PROVA
DEVERA SER SUBMETIDO AO
TESTE DE NEVOA SALINA POR UM
PERIODO MINIMO DE NO MINIMO
2.100  HORAS, EM  ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 17088:2023. APOS O
PERIODO DE EXPOSICAO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO E APROVADO SOB 0S

SEGUINTES CRITERIOS
SIMULTANEOQS:
AVALIACAO DE

ENFERRUJAMENTO: CONFORME
ABNT NBR ISO 4628-3:2022, NAO
APRESENTANDO GRAU SUPERIOR
A Rl 0 (0% DA AREA
ENFERRUJADA).

AVALIACAO DE EMPOLAMENTO:
CONFORME ABNT NBR 5841:2015,
DEVENDO O CORPO DE PROVA
APRESENTAR GRAU ZERO
(AUSENCIA  DE  BOLHAS E
POROSIDADE).

LAUDO EMITIDO POR




LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO EM ATENDIMENTO NBR
10443:2023 - TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA  PELICULA SECA  SOBRE
SUPERFICIES ~ RUGOSAS  COM
ESPESSURA  MINIMA DE 100
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM ATENDIMENTO A
NORMA ASTM D2794-93 (REVISAO
2024) -  RESISTENCIA  DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS
EFEITOS DA DEFORMACAO
RAPIDA, COM RESULTADO DE
RESISTENCIA AO IMPACTO NAO
INFERIOR A 0,0450 KG.M,
ATESTANDO A AUSENCIA DE
RACHADURAS ou
DESCOLAMENTO DA PINTURA.
APRESENTACAO DE LAUDO
TECNICO OU RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO,
OBRIGATORIAMENTE, POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, COMPROVANDO A
RESISTENCIA DO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO EM
ATMOSFERAS  INDUSTRIAIS. O
CORPO DE PROVA DEVERA SER
SUBMETIDO AO ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (SO,, NO
MINIMO 2 LITROS), CONFORME A
NORMA ABNT NBR 8096:1983,
POR UM PERIODO MINIMO DE
240HORAS, (10 CICLOS). APOS O
TERMINO DO  ENSAIO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO, NAO  PODENDO
APRESENTAR FALHAS, DEVENDO
ATENDER SIMULTANEAMENTE
AOS SEGUINTES CRITERIOS:

ABNT NBR ISO 4628-3:2022: GRAU
DE  ENFERRUJAMENTO  NAO
SUPERIOR A Rl 0 (AUSENCIA DE
FERRUGEM NA SUPERFICIE);

ABNT NBR 5841:2015: GRAU ZERO
DE EMPOLAMENTO (AUSENCIA
TOTAL DE BOLHAS NA PELICULA)."
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO),
ATESTANDO A DUREZA
SUPERFICIAL DO REVESTIMENTO.




0 ENSAIO DEVERA  SER
EXECUTADO EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM D3363:2022 - METODO DE
TESTE PADRAO PARA DUREZA DE
FILME POR TESTE DE LAPIS. PARA
SER CONSIDERADO APROVADO, O
CORPO DE PROVA DEVERA
COMPROVAR,
SIMULTANEAMENTE, RESULTADO
MINIMO DE 3H PARA RESISTENCIA
AO ARRANHAO E RESULTADO
MINIMO DE 4H PARA RESISTENCIA
A GOIVA, ATESTADOS MEDIANTE A
UTILIZACAO DE LAPIS COM GRAUS
DE DUREZA CORRESPONDENTES.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ATESTANDO A
AUSENCIA DE TOXICIDADE E
METAIS PESADOS NO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO DA
CHAPA METALICA. O ENSAIO
DEVERA COMPROVAR A ESTRITA
CONFORMIDADE COM AS
DIRETRIZES DA LEI FEDERAL N2
11.762/2008 E COM A NORMA
ABNT NBR NM  300-3:2011
(MIGRACAO DE CERTOS
ELEMENTOS). O LAUDO DEVE
ATESTAR EXPRESSAMENTE QUE A
CONCENTRACAO DO ELEMENTO
QUIMICO CHUMBO (PB) NO
REVESTIMENTO NAO ULTRAPASSA
O LIMITE MAXIMO PERMITIDO DE
90 MG/KG, GARANTINDO A
SEGURANCA DOS USUARIOS E DO
MEIO AMBIENTE."

NBR 9209:1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO,
COM MASSA DE FOSFATO NAO
INFERIOR A 0,4 G/M?

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZACAO DO
PRODUTO E A VINCULACAO DE
SUA MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO




FABRICANTE, ASSEGURANDO
COBERTURA MINIMA DE 12
(DOZE) MESES CONTRA

QUAISQUER ~ DEFEITOS  DE
FABRICACAO, FALHAS DE
MATERIAL OU  ViClOS  DE
QUALIDADE DO PRODUTO.

SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS DE + 10 MM, EM
RELACAO AS MEDIDAS
ESPECIFICADAS.
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CADEIRA FIXA ESTOFADA SEM
BRACO

BASE: SUA CONFIGURACAO E
DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA
COM 4 PES, FABRICADA EM TUBO
DE ACO CARBONO COM
DIAMETRO DE 25,4MM E PAREDE
DE 1,5 MM, E TRAVESSAS DE ACO
CARBONO EM TUBO DE SECCAO
QUADRADA 20X20 MM COM 1,2
MM DE ESPESSURA. A BASE EM
FORMA DE 4 PES E FABRICADA
PELO PROCESSO DE
CURVAMENTO, POSSUINDO DUAS
TRAVESSAS QUE UNEM UMA
PERNA A OUTRA E TAMBEM UM
TUBO OBLONGO QUE SERVE PARA
FAZER A FIXACAO DO ENCOSTO,
AMBOS SOLDADOS UNS AOS
OUTROS PELO PROCESSO DE
SOLDAGEM MIG. A ESTRUTURA
CONTEM QUATRO DESLIZADORES
ARTICULADOS,  DESENVOLVIDOS
PARA MANTER A BASE APOIADA
SOBRE O PISO E PRINCIPALMENTE
EVITAR O CONTATO DIRETO DO
METAL COM A SUPERFICIE DE

APOIO, FABRICADOS EM
POLIPROPILENO, PELO PROCESSO
DE INJECAO.

TODA A ESTRUTURA  DEVE
RECEBER UMA PROTECAO DE
PREPARACAO  DE  SUPERFICIE
METALICA EM NANOCERAMICA, E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO
EPOXI EM PO, QUE GARANTE
PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO
PRODUTO.

ASSENTO: CONJUNTO
CONSTITUIDO POR COMPENSADO
MULTILAMINADO DE MADEIRA
COM 10 MM DE ESPESSURA.
POSSUIR PORCAS GARRA
INSERIDAS NOS PONTOS DE
MONTAGEM DA ESTRUTURA. NA
ESTRUTURA DO ASSENTO E

UNIDADES

80

427,56

34.204,80




FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO (PU), FABRICADA
PELO PROCESSO DE INJECAO SOB
PRESSAO.  ESTA  ALMOFADA
POSSUI DENSIDADE

CONTROLADA DE 45 KG/M?3
PODENDO OCORRER VARIACOES
NA ORDEM DE +/-10 %, E
ESPESSURA MEDIA DE 47 MM.

O CONJUNTO E REVESTIDO COM
TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPECAMENTO. SUAS DIMENSOES
SAO APROXIMADAMENTE 418MM
DE LARGURA X 378MM DE
PROFUNDIDADE APRESENTANDO
EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O  ASSENTO
AINDA POSSUI UMA BLINDAGEM
PLASTICA  FABRICADA  PELO
PROCESSO DE INJECAO EM
POLIPROPILENO.

ENCOSTO

O ENCOSTO POSSUI ESTRUTURA
INJETADA EM  POLIPROPILENO
REFORCADA COM  FIBRA DE
VIDRO. SUAS DIMENSOES SAO
APROXIMADAMENTE 360 MM DE
LARGURA X 270 MM DE ALTURA.
PARA ACABAMENTO, O ENCOSTO
RECEBE UMA BLINDAGEM DE
TERMOPLASTICO INJETADA EM
POLIPROPILENO, QUE E
ENCAIXADA A ESTRUTURA,
DISPENSANDO O USO DE
PARAFUSOS E GRAMPOS.

NA ESTRUTURA DO ENCOSTO E
FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO (PU), FABRICADA
PELO PROCESSO DE INJECAO SOB
PRESSAO.  ESTA  ALMOFADA
POSSUI DENSIDADE CONTROLADA
DE 45 KG/M3* PODENDO OCORRER
VARIACOES NA ORDEM DE +/-10%.
PARA A FIXACAO DO ENCOSTO A
BASE, E DESENVOLVIDO UM TUBO
OBLONGO COM DIMENSOES DE
16X30 MM COM ESPESSURA DE
1,9 MM. ESTE TUBO AINDA E
ENVOLVIDO POR UMA SANFONA
PLASTICA, FABRICADA EM
POLIPROPILENO PELO PROCESSO
DE INJECRO A SOPRO. O
CONJUNTO E FIXADO AO ENCOSTO
POR UMA ACOPLA FABRICADA EM
POLIPROPILENO E EM SUA




EXTREMIDADE E COLOCADO UM
PINO DE SUSTENTACAO DO
ENCOSTO.

PARA GARANTIR A QUALIDADE DO
PRODUTO SERA EXIGIDO 0OS
SEGUINTES DOCUMENTOS
CERTIFICADO DE PINTURA:
CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO,
CONSTANDO  OS  SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS: NBR
17088; NBR 8095; NBR 8096;
ABNT NBR 10443; ABNT NBR
11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR
10545; ASTM D523:2018;
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 17088:2023 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 1900
HORAS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8095:2015 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA”,
OU VERSAO POSTERIOR DA
NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 1900 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8096:1983 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE S02”,
(VOLUME DE SO2 2,0 LITROS) OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA,
COM RESULTADO MINIMO DE 20
CICLOS DE 24 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10443:2023 -
“ESPESSURA DE CAMADA DE
TINTA”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 70 MICRAS.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO




POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 11003:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA”, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO X0/YO.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D 3359:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA”, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO 5B.

LAUDO EMITIDO POR
PROFISSIONAL CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM IMAGENS E COTAS,
COMPROVANDO QUE 0
MOBILIARIO OFERTADO ESTA DE
ACORDO COM A  NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 -
ERGONOMIA E PORTARIA
VIGENTES, ACOMPANHADO POR
COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL QU
ART PAGA, QUE COMPROVE
HABILITACAO/ESPECIALIZACAO EM
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E
SEGURANCA DO TRABALHO, PARA
EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.
CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS
NECESSARIAMENTE ~ CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE
SUA LINHA DE FABRICACAO.
DECLARACAO DO FABRICANTE
AUTORIZANDO A UTILIZACAO DA
MARCA QUANDO O LICITANTE
NAO FOR O FABRICANTE!
-DECLARACAO DE  GARANTIA
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 02 ANOS
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CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA
ASSENTO

CONJUNTO CONSTITUIDO  POR
COMPENSADO MULTILAMINADO
DE MADEIRA COM 15 MM DE
ESPESSURA. ~ POSSUI  PORCAS
GARRA INSERIDAS NOS PONTOS
DE MONTAGEM DA MADEIRA. NA
ESTRUTURA DO ASSENTO E
FIXADA  UMA ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE

UNIDADES

60

1.204,32

72.259,20




POLIURETANO (PU), FABRICADA
PELO PROCESSO DE INJECAO. ESTA
ALMOFADA POSSUI DENSIDADE
CONTROLADA DE 55 KG/M?,
PODENDO OCORRER VARIACOES
NA ORDEM DE +/- 10%, E
ESPESSURA MEDIA DE 40 MM.
O CONJUNTO E REVESTIDO COM
TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPECAMENTO. SUAS DIMENSOES
SAO DE APROXIMADAMENTE 500
MM DE LARGURA E 440 MM DE
PROFUNDIDADE, APRESENTANDO
EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O  ASSENTO
AINDA POSSUI UMA BLINDAGEM
PLASTICA  FABRICADA  PELO
PROCESSO DE INJECAO EM
POLIPROPILENO.

BRACO REGULAVEL: APOIO
DE BRACO COM REGULAGEM DE
ALTURA, QUE SE DA PELO
ACIONAMENTO DE UM GATILHO
LOCALIZADO NA PARTE FRONTAL
DO APOIO DE BRACO.
POSSUI 70 MM DE CURSO PARA A
REGULAGEM DE ALTURA
DISPOSTOS EM 8 POSICOES
DEFINIDAS. SUAS DIMENSOES SAO
DE APROXIMADAMENTE 75 MM
DE LARGURA E 225 MM DE
PROFUNDIDADE.

ENCOSTO E CONSTITUIDO
POR UMA ESTRUTURA EM
POLIPROPILENO, FABRICADA PELO
PROCESSO DE INJECAO, COM
DIMENSOES APROXIMADAS DE
400 MM DE LARGURA, 285 MM DE
ALTURA E POSSUI ABERTURAS
QUE FACILITAM A TRANSFERENCIA
TERMICA.
O SUPORTE DO ENCOSTO E
FABRICADO EM TUBO COM 25,4
MM DE DIAMETRO E ESPESSURA
DE 1,5 MM. CADA EXTREMIDADE
DO SUPORTE POSSUI UMA CHAPA
DE FIXACAO, FABRICADA EM
MATERIAL DE ACO COM 3 MM DE
ESPESSURA, A QUAL E
RESPONSAVEL POR REALIZAR A
FIXACAO DO  SUPORTE AO
ASSENTO. AS CHAPAS SAO UNIDAS
AOS SUPORTES PELO PROCESSO
DE SOLDAGEM MIG.
A ALMA DO APOIO DE BRACO E
FABRICADA EM CHAPA DE ACO
COM 6,35 MM DE ESPESSURA E OS




DEMAIS  COMPONENTES  SAO
FABRICADOS EM POLIPROPILENO.
A TAMPA  SUPERIOR  ESTA
DISPONIVEL EM POLIPROPILENO
(PP).

MECANISMO FABRICADO
EM ACO COM CORPO FIXO
DESENVOLVIDO EM CHAPA DE
2,65 MM DE ESPESSURA, E CORPO
MOVEL  DESENVOLVIDO  EM
CHAPA DE 2,25 MM DE
ESPESSURA.
O MECANISMO RECEBE UMA
PROTECAO DE PREPARACAO DE
SUPERFICIE METALICA E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO
EPOXI EM PO, QUE GARANTE
PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO
PRODUTO.
POSSUI UMA ALAVANCA,
PRODUZIDA EM ACO COM PEGA
MAO EM POLIPROPILENO,
LOCALIZADA AO LADO DIREITO,
QUE AO SER ROTACIONADA
COMANDA O ACIONAMENTO DA
COLUNA A GAS, PARA
REGULAGEM DE ALTURA DA
CADEIRA, E AO SER PUXADA E
EMPURRADA, TRAVA E DESTRAVA
O MOVIMENTO DE RECLINACAO
DO ENCOSTO.
O MECANISMO  POSSUI  0S
SEGUINTES RECURSOS:
- MOVIMENTO SINCRONIZADO DE
RECLINACAO DO
ENCOSTO/ASSENTO  COM 1
POSICAO DE TRAVAMENTO E
RELACAO DE INCLINACAO DE 1:1.
- OPCAO DE LIVRE FLUTUACAO,
ONDE O ENCOSTO ENCONTRA-SE
LIVRE PARA MOVIMENTACAO,
MANTENDO O MESMO SEMPRE
EM CONTATO E SOB PRESSAO
COM AS COSTAS DO USUARIO.
ESSA  PRESSAO  PODE  SER
AJUSTADA ATRAVES DE UM KNOB
NA  PARTE  FRONTAL DO
MECANISMO

COLUNA A GAS E
CONSTITUIDA DE UM CORPO
CILINDRICO DENOMINADO
CAMARA, FABRICADO EM ACO
CARBONO NA MEDIDA EXTERNA
DE 50 MM, CONFORMADO EM
UMA DE SUAS EXTREMIDADES
PELO PROCESSO DE CONIFICACAO
PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE.




A COLUNA E CLASSE 4 E POSSUI
CURSO DE 123 MM.

BASE CONSTITUIDA COM CINCO
PAS DE APOIO PARA FIXACAO DOS
RODIZIOS E UMA FURACAO
CENTRAL  CONIFICADA  PARA
ACOPLAMENTO DA COLUNA A
GAS, OBTENDO UM DIAMETRO NA
ORDEM DE 680 MM. AS PAS DE
APOIO SAO FABRICADAS EM
CHAPA DE ACO CARBONO,
CONFORMADAS PELO PROCESSO
DE ESTAMPAGEM E TRAVADAS
POR SOLDAGEM MIG, FORMANDO
UM PERFIL DE SECCAO 26 X 26,5
MM. O ANEL CENTRAL E
FABRICADO EM TUBO DE ACO
CARBONO, ONDE AS PAS SAO
FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO
DE SOLDAGEM MIG.

A BASE RECEBE UMA PROTECAO
DE PREPARACAO DE SUPERFICIE
METALICA EM NANOCERAMICO, E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO
EPOXI EM PO, QUE GARANTE
PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO
PRODUTO.

O CONJUNTO RECEBE UMA
BLINDAGEM, MONTADA POR
CLIQUES DE FIXACAO, COM A
FUNCAO DE PROTECAO E
ACABAMENTO, ALEM DE POSSUIR
UMA BLINDAGEM TELESCOPICA
PARA A COLUNA A GAS, AMBAS
FABRICADAS EM POLIPROPILENO.
RODIZIO: CONSTITUIDO DE DUAS
ROLDANAS  CIRCULARES, NA
DIMENSAO DE 55 MM DE
DIAMETRO, FABRICADAS EM SUA
REGIAO CENTRAL E EM SUA
BANDA DE RODAGEM  EM
POLIAMIDA (PA) DESTINANDO — SE
A PISOS CARPETADOS.

PARA GARANTIR A
QUALIDADE DO PRODUTO SERA
EXIGIDO 0S SEGUINTES
DOCUMENTOS.

LAUDO EMITIDO POR
PROFISSIONAL CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM IMAGENS E COTAS,
COMPROVANDO QUE 0
MOBILIARIO OFERTADO ESTA DE
ACORDO COM A NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 -
ERGONOMIA E PORTARIA
VIGENTES, ACOMPANHADO POR
COPIA DE DOCUMENTO DE




IDENTIDADE PROFISSIONAL QU
ART PAGA, QUE COMPROVE
HABILITACAO/ESPECIALIZACAO EM
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E
SEGURANCA DO TRABALHO, PARA
EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.
CERTIFICADO DE PINTURA:
CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO,
CONSTANDO  OS  SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS: NBR
17088; NBR 8095; NBR 8096;
ABNT NBR 10443; ABNT NBR
11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR
10545; ASTM D523:2018;
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 17088:2023 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 1900
HORAS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8095:2015 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA”,
OU VERSAO POSTERIOR DA
NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 1900 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8096:1983 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE S02”,
(VOLUME DE SO2 2,0 LITROS) OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA,
COM RESULTADO MINIMO DE 20
CICLOS DE 24 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 10443:2023 -
“ESPESSURA DE CAMADA DE
TINTA”, OU VERSAO POSTERIOR
DA NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 70 MICRAS.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO




POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 11003:2023 -
“DETERMINACAO DA ADERENCIA
DA TINTA”, OU  VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO X0/YO.

RELATORIO DE ENSAIO
EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A ASTM D
3359:2023 — “DETERMINACAO DA
ADERENCIA DA TINTA”, OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA,
COM RESULTADO 5B
ASTM D790:2017 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM D790:2017 — TENSAO POR
FLEXAO, PARA POLIPROPILENO -
ONDE DEMONSTRE A TENSAO
MAXIMA  QUE O MATERIAL
SUPORTA ANTES DE ROMPER OU
ATINGIR UM LIMITE ESPECIFICADO
DURANTE O ENSAIO DE FLEXAO,
COM RESULTADO MEDIO DE NO
MINIMO 20 MPA.

ASTM E1252:1998 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A
ASTM  E1252:1998-  ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO
INFRAVERMELHO (FTIR) PARA PP,
COM RESULTADO DE ABSORCOES
CARACTERISTICAS DO PP.

ISO 178:2019 - RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A ISO
178:2019 — RESISTENCIA A FLEXAO
PARA PP, COM RESULTADO DE
COM RESULTADO MINIMO DE 15
MPA.

ASTM D256:24 - ASTM D256:24 -
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D256-24 - RESISTENCIA
AO IMPACTO 1ZOD — PARA O PP,
COM RESULTADO MINIMO AO
IMPACTO DE 70 J/M.

CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS
NECESSARIAMENTE  CONSTARAO




IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE
SUA LINHA DE FABRICACAO.
DECLARACAO DO  FABRICANTE
AUTORIZANDO A UTILIZACAO DA
MARCA QUANDO O LICITANTE
NAO FOR O FABRICANTE!
DECLARACAO  DE  GARANTIA
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 02 ANOS

15

CADEIRA GIRATORIA
PRESIDENTE

RODIZIO CONSTITUIDO DE
DUAS ROLDANAS CIRCULARES, NA
DIMENSAO DE 55 MM DE
DIAMETRO, FABRICADAS EM SUA
REGIAO CENTRAL EM POLIAMIDA
(PA) E EM SUA BANDA DE
RODAGEM EM  POLIURETANO
(PU), DESTINANDO — SE A PISOS
RIGIDOS.

BASE CONSTITUIDA COM
CINCO PAS DE APOIO PARA
FIXACAO DOS RODIZIOS E UMA
FURACAO CENTRAL CONIFICADA
PARA ACOPLAMENTO DA COLUNA
A GAS, OBTENDO UM DIAMETRO
NA ORDEM DE 690 MM. O
CONJUNTO E FABRICADO EM
POLIAMIDA  ADITIVADA COM
FIBRA DE VIDRO PELO PROCESSO

DE INJECAO.

COLUNA A GAS
CONSTITUIDA DE UM CORPO
CILINDRICO DENOMINADO

CAMARA, FABRICADO EM ACO
CARBONO NA MEDIDA EXTERNA
DE 50 MM, CONFORMADO EM
UMA DE SUAS EXTREMIDADES
PELO PROCESSO DE CONIFICACAO
PARA PERFEITA FIXACAO NA BASE.
A COLUNA E CLASSE 4 E POSSUI
CURSO DE 123 MM.

MECANISMO  FABRICADO
EM ACO COM CORPO
PREDOMINANTEMENTE
DESENVOLVIDO EM CHAPAS DE
2,65 MM DE ESPESSURA. O
MECANISMO  RECEBE  UMA
PROTECAO DE PREPARACAO DE
SUPERFICIE METALICA E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO
EPOXI EM PO, QUE GARANTE
PROTECAO E MAIOR VIDA UTIL AO
PRODUTO. O MESMO POSSUI

UNIDADES
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1.467,98

44.039,40




UMA BLINDAGEM, PRODUZIDA EM
POLIPROPILENO, PARA IMPEDIR O
ACESSO DO USUARIO AS PARTES
MOVEIS DO MECANISMO.

POSSUI DUAS ALAVANCAS,
PRODUZIDAS EM POLIPROPILENG,
LOCALIZADAS AO LADO DIREITO,
UMA QUE TRAVA E DESTRAVA O
MOVIMENTO DE RECLINAGAO DO
ENCOSTO, E A OUTRA QUE
COMANDA O ACIONAMENTO DA
COLUNA A GAS, PARA
REGULAGEM DE ALTURA DA
CADEIRA MECANISMO POSSUI O
SEGUINTE RECURSO: MOVIMENTO
DE RECLINAGAO DO ENCOSTO

COM POSSIBILIDADE DE
TRAVAMENTO EM  QUALQUER
POSICAO.

ASSENTO CONJUNTO

CONSTITUIDO POR COMPENSADO
MULTILAMINADO DE MADEIRA
COM 5 MM DE ESPESSURA.
POSSUI PORCAS GARRA INSERIDAS
NOS PONTOS DE MONTAGEM DA
MADEIRA. NA ESTRUTURA DO
ASSENTO E  FIXADA  UMA
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL
A BASE DE POLIURETANO (PU),
FABRICADA PELO PROCESSO DE
INJECAO. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 55
KG/M3, ~ PODENDO  OCORRER
VARIACOES NA ORDEM DE +/-
10%, E ESPESSURA MEDIA DE 40
MM.

O CONJUNTO E REVESTIDO COM
TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPECAMENTO. SUAS DIMENSOES
SAO DE APROXIMADAMENTE 500
MM DE LARGURA E 445 MM DE
PROFUNDIDADE, APRESENTANDO
EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O  ASSENTO
AINDA POSSUI UMA BLINDAGEM
PLASTICA  FABRICADA  PELO
PROCESSO DE INJECAO EM
POLIPROPILENO.

APOIO  DE BRACO  COM
REGULAGEM DE ALTURA, QUE SE
DA PELO ACIONAMENTO DE UM
GATILHO LOCALIZADO NA PARTE
FRONTAL DO APOIO DE BRACO.
POSSUI 70 MM DE CURSO PARA A
REGULAGEM DE ALTURA
DISPOSTOS EM 8  POSICOES
DEFINIDAS. O BRACO REGULAVEL




PP POSSUI DIMENSOES DE
APROXIMADAMENTE 75 MM DE
LARGURA E 225 MM DE
PROFUNDIDADE, JA O BRACO
REGULAVEL PU POSSUI
DIMENSOES DE
APROXIMADAMENTE 70 MM DE
LARGURA E 240 MM DE
PROFUNDIDADE.

A ALMA DO APOIO DE BRACO E
FABRICADA EM CHAPA DE ACO
COM 6,35 MM DE ESPESSURA E OS
DEMAIS  COMPONENTES  SAO
FABRICADOS EM POLIPROPILENO.
O ENCOSTO E CONSTITUIDO POR
UMA MOLDURA FABRICADA EM
ABS, ENQUANTO A ESTRUTURA DO
ENCOSTO E FABRICADA EM
POLIPROPILENO REFORCADO COM
FIBRA DE  VIDRO. POSSUI
DIMENSOES APROXIMADAS DE
450 MM DE LARGURA POR 550
MM DE ALTURA.

NA CONFIGURACAO PRESIDENTE,
A SUPERFICIE DE CONTATO COM O
USUARIO E COMPOSTA POR UMA
TELA 100% POLIESTER, FIXADA A
UMA MOLDURA DE PLASTICO POR
MEIO DE  GRAMPOS.  ESSA
MOLDURA E ACOPLADA AO
ENCOSTO DA CADEIRA ATRAVES
DE  CLIQUES DE  ENCAIXE
INTERNOS, OCULTANDO TODOS
OS PARAFUSOS E ENGATES. O
RESULTADO E UMA  PARTE
TRASEIRA DO ENCOSTO SEM
QUAISQUER SINAIS VISIVEIS DE
PARAFUSOS OU  PERFIS DE
ENCAIXE. POSSUI CATRACA
FABRICADA EM PECAS INJETADAS
EM POLIAMIDA, REFORCADA COM
FIBRA DE VIDRO. ESSE
MECANISMO DE REGULAGEM E
AUTOMATICO, OU SEJA, E
REGULADO SEM A UTILIZACAO DE
ALAVANCAS OU QUALQUER TIPO
DE  MANIPULOS, BASTANDO
PUXAR E MOVER O ENCOSTO
PARA CIMA E O POSICIONAR NA
POSICAO DESEJADA. PARA BAIXA-
LO BASTA ELEVAR O ENCOSTO ATE
A ALTURA MAXIMA QUE O
MECANISMO SE DESARMA E O
LIBERA ATE A POSICAO MAIS
BAIXA, ENCOSTO POSSUI 66 MM
DE CURSO PARA A REGULAGEM DE
ALTURA  DISPOSTOS EM 8




POSICOES  DEFINIDAS, POSSUI
APOIO  LOMBAR  REGULAVEL
FABRICADO EM POLIPROPILENO E
EVA. ESTE APOIO E POSICIONADO
ATRAS DA  SUPERFICIE  DE
CONTATO COM O USUARIO, E
PERMITE UM AJUSTE NA ALTURA
EM 9 POSICOES DISTINTAS QUE
PERCORREM UM CURSO DE 40
MM. AS DIMENSOES DO APOIO
LOMBAR SAO DE
APROXIMADAMENTE 250 MM DE
COMPRIMENTO E 75 MM DE
ALTURA.

CERTIFICADO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PEALO INMETRO DA ABNT NBR
13962:2018.
CERTIFICADO DE PINTURA:
CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO,
CONSTANDO  0OS  SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS: NBR
17088; NBR 8095; NBR 8096;
ABNT NBR 10443; ABNT NBR
11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR
10545; ASTM D523:2018;
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 17088:2023 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 1900
HORAS (RIO E DO/TO).
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8095:2015 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA”,
OU VERSAO POSTERIOR DA
NORMA, CoM RESULTADO
MINIMO DE 1900 HORAS (RIO E
DO/TO).
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8096:1983 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE SO2”,
(VOLUME DE SO2 2,0 LITROS) OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA,




COM RESULTADO MINIMO DE 20
CICLOS DE 24 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO
EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A ABNT NBR
10443:2023 “ESPESSURA DE
CAMADA DE TINTA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 70
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
PROFISSIONAL CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM IMAGENS E COTAS,
COMPROVANDO QUE 0
MOBILIARIO OFERTADO ESTA DE
ACORDO COM A  NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 -
ERGONOMIA E PORTARIA
VIGENTES, ACOMPANHADO POR
COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL QU
ART PAGA, QUE COMPROVE
HABILITACAO/ESPECIALIZACAO EM
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E
SEGURANCA DO TRABALHO, PARA
EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.
CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS
NECESSARIAMENTE  CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE
SUA LINHA DE FABRICACAO.
DECLARACAO DO  FABRICANTE
AUTORIZANDO A UTILIZACAO DA
MARCA QUANDO O LICITANTE
NAO FOR O FABRICANTE!
DECLARACAO  DE  GARANTIA
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 02 ANOS

16

CADEIRA GIRATORIA

ASSENTO E  ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO
E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE

UNIDADES

80

441,33

35.306,40




DO COMPONENTE INJETADO. O
ENCOSTO DEVE POSSUIR EM SUA
FACE POSTERIOR AO USUARIO NO
MINIMO QUATRO ALETAS DE
REFORCO COM NO MINIMO 4 MM
DE ESPESSURA. O ASSENTO
TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS
ALETAS ESTRUTURAIS NOS DOIS
SENTIDOS DO PLANO DO
ASSENTO,  COM  ESPESSURA
MINIMA DE 4 MM. ESTRUTURA
QUE INTERLIGA O ASSENTO E O
ENCOSTO EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE  REBITES DE
“REPUXQ”, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM.
MECANISMO: COM  ALAVANCA
PARA REGULAGEM PARA
REGULAGEM DE ALTURA DA
CADEIRA ATRAVES DO
ACIONAMENTO DO PISTAO
PNEUMATICO. PISTOES A GAS
PARA REGULAGEM DE ALTURA EM
CONFORMIDADE COM A NORMA
DIN 4550, FIXADOS AO TUBO
CENTRAL ATRAVES DE PORCA
RAPIDA, COM CAPA TELESCOPICA
DE ACABAMENTO NA COLUNA DE
3 ELEMENTOS, INJETADA EM
POLIPROPILENO. BASE GIRATORIA,
COM 5 HASTES EQUIDISTANTES,
FABRICADAS EM TUBO DE ACO
SAE 1020  25X25X1,50 MM
SISTEMA DE  FIXACAO  DOS
RODIZIOS CONFORMADO POR
DOBRAS E REFORCADAS COM
SOLDAS PARA AUMENTAR A
RESISTENCIA AS CARGAS
ESTATICAS SOBRE O ASSENTO.
HASTES REVESTIDAS POR INTEIRO
COM  CAPAS INJETADAS A
POLIPROPILENO DE ALTA
RESISTENCIA A  ABRASAO E
IMPACTOS. RODI{ZIOS DE DUPLO
GIRO, COM EIXO CENTRAL EM ACO
SAE 1020 CONFORMADO A FRIO, E
APOIADO EM PINO DE ACO,
FIXADOS A BASE ATRAVES DE ANEL
DE PRESSAO CONFORMADO EM
ACO. TUBO CENTRAL COM
MECANISMO DE REGULAGEM DE
ALTURA PNEUMATICO E BUCHA




TELESCOPICA DE ACABAMENTO
EM POLIETILENO. SENDO
OBRIGATORIO CONTER NA PARTE
INFERIOR DO PRODUTO SEU
PROPRIO CERTIFICADO DE
GARANTIA EMITIDO PELO
FABRICANTE, ONDE NELE
DEMOSTRE O PRAZO MINIMO DE
1 ANO DE GARANTIA PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
/POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 100
MICROMETROS, NA COR CINZA.
PARA GARANTIR A QUALIDADE DO
PRODUTO SERA EXIGIDO 0OS
SEGUINTES DOCUMENTOS:
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO COM
AS SEGUINTES NORMAS ABNT NBR
17088:2023, NBR 5841:2015 E
NBR ISO 4628-3:2022, ABNT NBR
8095:2015NBR 5841:2015 E NBR
ISO 4628-3:2022, ABNT NBR
8096:1983, NBR 5841:2015 E NBR

ISO 4628-3:2022, ASTM
D7091:2022, ABNT NBR
10443:2023, ABNT NBR

11003:2023, ASTM D3359:2023,
ASTM D 523:2018, ASTM D
2794:2019, ASTM D 3363:2022
ABNT NBR 10545:2014, ABNT NBR
9209:1986

APRESENTAR LAUDO TECNICO QU
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COMPROVANDO
A RESISTENCIA DO REVESTIMENTO
A CORROSAO. O CORPO DE PROVA
DEVERA SER SUBMETIDO AO
TESTE DE NEVOA SALINA POR UM
PERIODO MINIMO DE NO MINIMO
2.100 HORAS, EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 17088:2023. APOS O
PERIODO DE EXPOSICAO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO E APROVADO SOB 0S

SEGUINTES CRITERIOS
SIMULTANEOS:
AVALIACAO DE

ENFERRUJAMENTO:  CONFORME




ABNT NBR ISO 4628-3:2022, NAO
APRESENTANDO GRAU SUPERIOR
A R 0 (0% DA AREA
ENFERRUJADA).

AVALIACAO DE EMPOLAMENTO:
CONFORME ABNT NBR 5841:2015,
DEVENDO O CORPO DE PROVA
APRESENTAR GRAU ZERO
(AUSENCIA  DE  BOLHAS E
POROSIDADE).

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO EM ATENDIMENTO NBR
10443:2023 - TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA  PELICULA SECA  SOBRE
SUPERFICIES ~ RUGOSAS  COM
ESPESSURA  MINIMA DE 100
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM ATENDIMENTO A
NORMA ASTM D2794-93 (REVISAO
2024) -  RESISTENCIA  DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS
EFEITOS DA DEFORMACAO
RAPIDA, COM RESULTADO DE
RESISTENCIA AO IMPACTO NAO
INFERIOR A 0,0450 KG.M,
ATESTANDO A AUSENCIA DE
RACHADURAS ou
DESCOLAMENTO DA PINTURA.
APRESENTACAO DE LAUDO
TECNICO OU RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO,
OBRIGATORIAMENTE, POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, COMPROVANDO A
RESISTENCIA DO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO EM
ATMOSFERAS  INDUSTRIAIS. O
CORPO DE PROVA DEVERA SER
SUBMETIDO AO ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (SO, NO
MINIMO 2 LITROS), CONFORME A
NORMA ABNT NBR 8096:1983,
POR UM PERIODO MINIMO DE
240HORAS, (10 CICLOS). APOS O
TERMINO DO  ENSAIO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO, NAO PODENDO
APRESENTAR FALHAS, DEVENDO
ATENDER SIMULTANEAMENTE
AOS SEGUINTES CRITERIOS:

ABNT NBR ISO 4628-3:2022: GRAU
DE  ENFERRUJAMENTO  NAO




SUPERIOR A RI O (AUSENCIA DE
FERRUGEM NA SUPERFICIE);

ABNT NBR 5841:2015: GRAU ZERO
DE EMPOLAMENTO (AUSENCIA
TOTAL DE BOLHAS NA PELICULA)."
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO),
ATESTANDO A DUREZA
SUPERFICIAL DO REVESTIMENTO.
0 ENSAIO DEVERA  SER
EXECUTADO EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM D3363:2022 - METODO DE
TESTE PADRAO PARA DUREZA DE
FILME POR TESTE DE LAPIS. PARA
SER CONSIDERADO APROVADO, O
CORPO DE PROVA DEVERA
COMPROVAR,
SIMULTANEAMENTE, RESULTADO
MINIMO DE 3H PARA RESISTENCIA
AO ARRANHAO E RESULTADO
MINIMO DE 4H PARA RESISTENCIA
A GOIVA, ATESTADOS MEDIANTE A
UTILIZACAO DE LAPIS COM GRAUS
DE DUREZA CORRESPONDENTES.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ATESTANDO A
AUSENCIA DE TOXICIDADE E
METAIS PESADOS NO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO DA
CHAPA METALICA. O ENSAIO
DEVERA COMPROVAR A ESTRITA
CONFORMIDADE COM AS
DIRETRIZES DA LEI FEDERAL N©
11.762/2008 E COM A NORMA
ABNT NBR NM  300-3:2011
(MIGRACAO DE CERTOS
ELEMENTOS). O LAUDO DEVE
ATESTAR EXPRESSAMENTE QUE A
CONCENTRACAO DO ELEMENTO
QUIMICO CHUMBO (PB) NO
REVESTIMENTO NAO ULTRAPASSA
O LIMITE MAXIMO PERMITIDO DE
90 MG/KG, GARANTINDO A
SEGURANCA DOS USUARIOS E DO
MEIO AMBIENTE."

NBR 9209:1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE  FOSFATIZACAO,
COM MASSA DE FOSFATO NAO
INFERIOR A 0,4 G/M?

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR




DECLARAGCAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZAGAO DO
PRODUTO E A VINCULAGAO DE
SUA MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTAGAO
DE TERMO OU DECLARAGAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO
COBERTURA MINIMA DE 12
(DOZE) MESES CONTRA
QUAISQUER DEFEITOS DE
FABRICACAO, FALHAS DE

MATERIAL ~ OU viclos DE
QUALIDADE DO PRODUTO.

17

CADEIRA FIXA DE
APROXIMACAO FORMATO “S”
BASE  FABRICADA EM
TUBO DE ACO CARBONO DE 25,4
MM DE DIAMETRO COM 2,25 MM
DE ESPESSURA NA BASE E 1,9 MM
DE ESPESSURA NO SUPORTE DO
ASSENTO. AMBOS 0S
COMPONENTES SAO FABRICADOS
PELO PROCESSO MECANICO DE
CURVAMENTO DE TUBOS E SAO
UNIDOS ENTRE SI PELO PROCESSO
DE SOLDAGEM MIG. A ESTRUTURA
CONTEM  DESLIZADORES  FIXOS,
DESENVOLVIDOS PARA MANTER A
BASE APOIADA SOBRE O PISO E
PRINCIPALMENTE  EVITAR O
CONTATO DIRETO DO METAL COM
A SUPERFICIE DE APOIO. 0OS
DESLIZADORES SAO FABRICADOS
EM POLIPROPILENO, PELO
PROCESSO DE INJECAO. TODA A
ESTRUTURA RECEBE UMA
PROTECAO DE PREPARACAO DE
SUPERFICIE METALICA EM
NANOCERAMICO E
REVESTIMENTO ELETROESTATICO
EPOXI EM PO, OU CROMAGEM,
QUE GARANTE PROTECAO E
MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.
ASSENTO CONJUNTO
CONSTITUIDO POR COMPENSADO
MULTILAMINADO DE MADEIRA
COM 15 MM DE ESPESSURA.
POSSUI PORCAS GARRA INSERIDAS
NOS PONTOS DE MONTAGEM DA
MADEIRA. NA ESTRUTURA DO
ASSENTO E  FIXADA  UMA

UNIDADES
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1.201,60

24.032,00




ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL
A BASE DE POLIURETANO (PU),
FABRICADA PELO PROCESSO DE
INJECAO. ESTA ALMOFADA POSSUI
DENSIDADE CONTROLADA DE 55
KG/M3,  PODENDO  OCORRER
VARIACOES NA ORDEM DE +/-
10%, E ESPESSURA MEDIA DE 40
MM.

O CONJUNTO E REVESTIDO
COM TECIDO PELO PROCESSO DE
TAPECAMENTO. SUAS DIMENSOES
SAO DE APROXIMADAMENTE 500
MM DE LARGURA E 445 MM DE
PROFUNDIDADE, APRESENTANDO
EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O  ASSENTO
AINDA POSSUI UMA BLINDAGEM
PLASTICA FABRICADA PELO
PROCESSO DE INJECAO EM
POLIPROPILENO.

APOIA BRACOS A
ESTRUTURA DO APOIO DE BRACO
E UM PROLONGAMENTO DO
TUBO DA BASE, FABRICADO EM
ACO CARBONO DE 25,4 MM DE
DIAMETRO E 2,25 MM DE
ESPESSURA. A CAPA DO APOIO DE
BRACO E  FABRICADA EM
POLIPROPILENO PELO PROCESSO
DE INJECAO, E POSSUI DIMENSOES
APROXIMADAS DE 250 MM DE
COMPRIMENTO, 50 MM DE
LARGURA E 45 MM DE
ESPESSURA. A CAPA FIXA-SE A
ESTRUTURA ATRAVES DE
PARAFUSOS.

ENCOSTO E CONSTITUIDO
POR UMA MOLDURA FABRICADA
EM ABS, ENQUANTO A
ESTRUTURA DO ENCOSTO E
FABRICADA EM POLIPROPILENO
REFORCADO COM FIBRA DE
VIDRO.  POSSUI  DIMENSOES
APROXIMADAS DE 450 MM DE
LARGURA POR 390 MM DE
ALTURA. A  SUPERFICIE DE
CONTATO COM O USUARIO E
COMPOSTA POR UMA TELA 100%
POLIESTER FIXADA A MOLDURA.
ESSA POR SUA VEZ E FIXADA A
ESTRUTURA POR MEIO DE
PARAFUSOS. LAMINA QUE LIGA O
ENCOSTO AO  ASSENTO E
FABRICADA EM CHAPA DE ACO
COM 6,30 MM DE ESPESSURA
COM VINCO CENTRAL PARA UMA




MAIOR RESISTENCIA.

PARA GARANTIR A
QUALIDADE DO PRODUTO SERA
EXIGIDO 0s SEGUINTES
DOCUMENTOS:

CERTIFICADO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PEALO INMETRO DA ABNT NBR
13962:2018.

CERTIFICADO DE PINTURA:
CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO,
CONSTANDO  OS  SEGUINTES
RELATORIOS DE ENSAIOS: NBR
17088; NBR 8095; NBR 8096;
ABNT NBR 10443; ABNT NBR
11003; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR
10545; ASTM D523:2018;
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 17088:2023 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA”, OU VERSAO
POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 1900
HORAS (RIO E DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8095:2015 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA”,
OU VERSAO POSTERIOR DA
NORMA, COM RESULTADO
MINIMO DE 1900 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ABNT NBR 8096:1983 -
“CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE S02”,
(VOLUME DE SO2 2,0 LITROS) OU
VERSAO POSTERIOR DA NORMA,
COM RESULTADO MINIMO DE 20
CICLOS DE 24 HORAS (RIO E
DO/TO).

RELATORIO DE ENSAIO
EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A ABNT NBR
10443:2023 — “ESPESSURA DE
CAMADA DE TINTA”, OU VERSAO




POSTERIOR DA NORMA, COM
RESULTADO MINIMO DE 70
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
PROFISSIONAL CERTIFICADO PELA
ABERGO, COM IMAGENS E COTAS,
COMPROVANDO QUE 0
MOBILIARIO OFERTADO ESTA DE
ACORDO COM A  NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 -
ERGONOMIA E PORTARIA
VIGENTES, ACOMPANHADO POR
COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL QU
ART PAGA, QUE COMPROVE
HABILITACAO/ESPECIALIZACAO EM
ERGONOMIA OU ENGENHARIA E
SEGURANCA DO TRABALHO, PARA
EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.
CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS
NECESSARIAMENTE ~ CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM
COTAS, COMPROVANDO QUE O
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE
SUA LINHA DE FABRICACAO.
DECLARACAO DO FABRICANTE
AUTORIZANDO A UTILIZACAO DA
MARCA QUANDO O LICITANTE
NAO FOR O FABRICANTE!
DECLARACAO  DE  GARANTIA
EMITIDA EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ATESTANDO QUE A
GARANTIA MINIMA E DE 02 ANOS
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LONGARINA 3 LUGARES
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS DE + 10 MM, EM
RELACAO AS MEDIDAS
ESPECIFICADAS.

LONGARINA DE 3 LUGARES,
ASSENTO E  ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO
E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. O
ENCOSTO DEVE POSSUIR EM SUA
FACE POSTERIOR AO USUARIO NO

UNIDADES

120

921,92

110.630,40




MINIMO QUATRO ALETAS DE
REFORCO COM NO MINIMO 4 MM
DE ESPESSURA. O ASSENTO
TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS
ALETAS ESTRUTURAIS NOS DOIS
SENTIDOS DO  PLANO DO
ASSENTO,  COM  ESPESSURA
MINIMA DE 4 MM. ESTRUTURA
QUE INTERLIGA O ASSENTO E O
ENCOSTO EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE  REBITES DE
“REPUXOQ”, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS,
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E REBITE,
SENDO A ANTERIOR COM NO
MINIMO 88 MM DE
COMPRIMENTO E A POSTERIOR
COM NO MINIMO 170 MM DE
COMPRIMENTO. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
SER  GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE  INJETADO.
COLUNAS LATERAIS DUPLAS E
TRAVESSAS LONGITUDINAIS QUE
UNI OS TRES ASSENTOS TAMBEM
DUPLAS, EM TUBO OBLONGO
29X58 MM COM PAREDE DE 1,5
MM. BASE (PES) EM TUBO
REDONDO COM DIAMETRO DE 1 %
POL. E PAREDE 1,5 MM. UNIDOS
ATRAVES DE  SOLDA  PELO
PROCESSO MIG/MAG. OBS: O
NOME DO FABRICANTE DOS
COMPONENTES PLASTICOS DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 100




MICROMETROS, NA COR CINZA.
PARA GARANTIR A QUALIDADE DO
PRODUTO SERA EXIGIDO OS
SEGUINTES DOCUMENTOS:
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO COM
AS SEGUINTES NORMAS ABNT NBR
17088:2023, NBR 5841:2015 E
NBR SO 4628-3:2022, ABNT NBR
8095:2015NBR 5841:2015 E NBR
ISO 4628-3:2022, ABNT NBR
8096:1983, NBR 5841:2015 E NBR

ISO 4628-3:2022, ASTM
D7091:2022, ABNT NBR
10443:2023, ABNT NBR

11003:2023, ASTM D3359:2023,
ASTM D 523:2018, ASTM D
2794:2019, ASTM D 3363:2022
ABNT NBR 10545:2014, ABNT NBR
9209:1986

APRESENTAR LAUDO TECNICO QU
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COMPROVANDO
A RESISTENCIA DO REVESTIMENTO
A CORROSAO. O CORPO DE PROVA
DEVERA SER SUBMETIDO AO
TESTE DE NEVOA SALINA POR UM
PERIODO MINIMO DE NO MINIMO
2.100  HORAS, EM  ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 17088:2023. APOS O
PERIODO DE EXPOSICAO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO E APROVADO SOB 0S

SEGUINTES CRITERIOS
SIMULTANEOS:
AVALIACAO DE

ENFERRUJAMENTO: CONFORME
ABNT NBR ISO 4628-3:2022, NAO
APRESENTANDO GRAU SUPERIOR
A Rl 0 (0% DA AREA
ENFERRUJADA).

AVALIACAO DE EMPOLAMENTO:
CONFORME ABNT NBR 5841:2015,
DEVENDO O CORPO DE PROVA
APRESENTAR GRAU ZERO
(AUSENCIA  DE  BOLHAS E
POROSIDADE).

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO EM ATENDIMENTO NBR
10443:2023 - TINTAS E VERNIZES -




DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA  PELICULA SECA  SOBRE
SUPERFICIES ~ RUGOSAS  COM
ESPESSURA  MINIMA DE 100
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM ATENDIMENTO A
NORMA ASTM D2794-93 (REVISAO
2024) -  RESISTENCIA  DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS
EFEITOS DA DEFORMACAO
RAPIDA, COM RESULTADO DE
RESISTENCIA AO IMPACTO NAO
INFERIOR A 0,0450 KG.M,
ATESTANDO A AUSENCIA DE
RACHADURAS ou
DESCOLAMENTO DA PINTURA.
APRESENTACAO DE LAUDO
TECNICO OU RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO,
OBRIGATORIAMENTE, POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, COMPROVANDO A
RESISTENCIA DO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO EM
ATMOSFERAS  INDUSTRIAIS. O
CORPO DE PROVA DEVERA SER
SUBMETIDO AO ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (SO,, NO
MINIMO 2 LITROS) , CONFORME A
NORMA ABNT NBR 8096:1983,
POR UM PERIODO MINIMO DE
240HORAS, (10 CICLOS). APOS O
TERMINO DO  ENSAIO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO, NAO  PODENDO
APRESENTAR FALHAS, DEVENDO
ATENDER SIMULTANEAMENTE
AOS SEGUINTES CRITERIOS:

ABNT NBR ISO 4628-3:2022: GRAU
DE  ENFERRUJAMENTO  NAO
SUPERIOR A RI O (AUSENCIA DE
FERRUGEM NA SUPERFICIE);

ABNT NBR 5841:2015: GRAU ZERO
DE EMPOLAMENTO (AUSENCIA
TOTAL DE BOLHAS NA PELICULA)."
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO),
ATESTANDO A DUREZA
SUPERFICIAL DO REVESTIMENTO.
0 ENSAIO DEVERA  SER
EXECUTADO EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA




ASTM D3363:2022 - METODO DE
TESTE PADRAO PARA DUREZA DE
FILME POR TESTE DE LAPIS. PARA
SER CONSIDERADO APROVADO, O
CORPO DE PROVA DEVERA
COMPROVAR,
SIMULTANEAMENTE, RESULTADO
MINIMO DE 3H PARA RESISTENCIA
AO ARRANHAO E RESULTADO
MINIMO DE 4H PARA RESISTENCIA
A GOIVA, ATESTADOS MEDIANTE A
UTILIZACAO DE LAPIS COM GRAUS
DE DUREZA CORRESPONDENTES.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ATESTANDO A
AUSENCIA DE TOXICIDADE E
METAIS PESADOS NO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO DA
CHAPA METALICA. O ENSAIO
DEVERA COMPROVAR A ESTRITA
CONFORMIDADE COM AS
DIRETRIZES DA LEl FEDERAL N¢
11.762/2008 E COM A NORMA
ABNT NBR NM  300-3:2011
(MIGRACAO DE CERTOS
ELEMENTOS). O LAUDO DEVE
ATESTAR EXPRESSAMENTE QUE A
CONCENTRACAO DO ELEMENTO
QUIMICO CHUMBO (PB) NO
REVESTIMENTO NAO ULTRAPASSA
O LIMITE MAXIMO PERMITIDO DE
90 MG/KG, GARANTINDO A
SEGURANCA DOS USUARIOS E DO
MEIO AMBIENTE."

NBR 9209:1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE  FOSFATIZACAO,
COM MASSA DE FOSFATO NAO
INFERIOR A 0,4 G/M?

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZACAO DO
PRODUTO E A VINCULACAO DE
SUA  MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO

COBERTURA  MINIMA DE 12
(DOZE) MESES CONTRA




QUAISQUER DEFEITOS DE
FABRICAGAO, FALHAS DE
MATERIAL  OU  ViCIOS  DE
QUALIDADE DO PRODUTO.
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LONGARINA 4 LUGARES
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS DE + 10 MM, EM
RELACAO AS MEDIDAS
ESPECIFICADAS.

LONGARINA DE 4 LUGARES,
ASSENTO E  ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AZUL. NOS MOLDES DO ASSENTO
E DO ENCOSTO DEVE SER
GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
DATADOR DE LOTES INDICANDO
MES E ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO. O
ENCOSTO DEVE POSSUIR EM SUA
FACE POSTERIOR AO USUARIO NO
MINIMO QUATRO ALETAS DE
REFORCO COM NO MINIMO 4 MM
DE ESPESSURA. O ASSENTO
TAMBEM DEVE POSSUIR DIVERSAS
ALETAS ESTRUTURAIS NOS DOIS
SENTIDOS DO  PLANO DO
ASSENTO,  COM  ESPESSURA
MINIMA DE 4 MM. ESTRUTURA
QUE INTERLIGA O ASSENTO E O
ENCOSTO EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA
ATRAVES DE  REBITES DE
“REPUXQ”, DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS,
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E REBITE,
SENDO A ANTERIOR COM NO
MINIMO 88 MM DE
COMPRIMENTO E A POSTERIOR
COM NO MINIMO 170 MM DE
COMPRIMENTO. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE

UNIDADES

30

921,02

27.630,60




SER  GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE  INJETADO.
COLUNAS LATERAIS DUPLAS E
TRAVESSAS LONGITUDINAIS QUE
UNI OS TRES ASSENTOS TAMBEM
DUPLAS, EM TUBO OBLONGO
29X58 MM COM PAREDE DE 1,5
MM. BASE (PES) EM TUBO
REDONDO COM DIAMETRO DE 1 %
POL. E PAREDE 1,5 MM. UNIDOS
ATRAVES DE  SOLDA  PELO
PROCESSO MIG/MAG. OBS: O
NOME DO FABRICANTE DOS
COMPONENTES PLASTICOS DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 100
MICROMETROS, NA COR CINZA.
PARA GARANTIR A QUALIDADE DO
PRODUTO SERA EXIGIDO 0OS
SEGUINTES DOCUMENTOS:
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO COM
AS SEGUINTES NORMAS ABNT NBR
17088:2023, NBR 5841:2015 E
NBR ISO 4628-3:2022, ABNT NBR
8095:2015NBR 5841:2015 E NBR
ISO  4628-3:2022, ABNT NBR
8096:1983, NBR 5841:2015 E NBR

ISO 4628-3:2022, ASTM
D7091:2022, ABNT NBR
10443:2023, ABNT NBR

11003:2023, ASTM D3359:2023,
ASTM D 523:2018, ASTM D
2794:2019, ASTM D 3363:2022
ABNT NBR 10545:2014, ABNT NBR
9209:1986

APRESENTAR LAUDO TECNICO OU
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COMPROVANDO
A RESISTENCIA DO REVESTIMENTO




A CORROSAO. O CORPO DE PROVA
DEVERA SER SUBMETIDO AO
TESTE DE NEVOA SALINA POR UM
PERIODO MINIMO DE NO MINIMO
2.100 HORAS, EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 17088:2023. APOS O
PERIODO DE EXPOSICAO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO E APROVADO SOB 0OS

SEGUINTES CRITERIOS
SIMULTANEOQS:
AVALIACAO DE

ENFERRUJAMENTO: CONFORME
ABNT NBR ISO 4628-3:2022, NAO
APRESENTANDO GRAU SUPERIOR
A Rl 0 (0% DA AREA
ENFERRUJADA).

AVALIACAO DE EMPOLAMENTO:
CONFORME ABNT NBR 5841:2015,
DEVENDO O CORPO DE PROVA
APRESENTAR GRAU ZERO
(AUSENCIA  DE  BOLHAS E
POROSIDADE).

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO EM ATENDIMENTO NBR
10443:2023 - TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA  PELICULA SECA  SOBRE
SUPERFICIES ~ RUGOSAS  COM
ESPESSURA  MINIMA DE 100
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM ATENDIMENTO A
NORMA ASTM D2794-93 (REVISAO
2024) -  RESISTENCIA  DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS
EFEITOS DA DEFORMACAO
RAPIDA, COM RESULTADO DE
RESISTENCIA AO IMPACTO NAO
INFERIOR A 0,0450 KG.M,
ATESTANDO A AUSENCIA DE
RACHADURAS ou
DESCOLAMENTO DA PINTURA.
APRESENTACAO DE LAUDO
TECNICO OU RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO,
OBRIGATORIAMENTE, POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, COMPROVANDO A
RESISTENCIA DO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO EM
ATMOSFERAS  INDUSTRIAIS. O
CORPO DE PROVA DEVERA SER
SUBMETIDO AO ENSAIO DE




CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (SO,, NO
MINIMO 2 LITROS) , CONFORME A
NORMA ABNT NBR 8096:1983,
POR UM PERIODO MINIMO DE
240HORAS, (10 CICLOS). APOS O
TERMINO DO  ENSAIO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO, NAO  PODENDO
APRESENTAR FALHAS, DEVENDO
ATENDER SIMULTANEAMENTE
AOS SEGUINTES CRITERIOS:

ABNT NBR ISO 4628-3:2022: GRAU
DE  ENFERRUJAMENTO  NAO
SUPERIOR A RI 0 (AUSENCIA DE
FERRUGEM NA SUPERFICIE);

ABNT NBR 5841:2015: GRAU ZERO
DE EMPOLAMENTO (AUSENCIA
TOTAL DE BOLHAS NA PELICULA)."
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO),
ATESTANDO A DUREZA
SUPERFICIAL DO REVESTIMENTO.
0 ENSAIO DEVERA SER
EXECUTADO EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM D3363:2022 - METODO DE
TESTE PADRAO PARA DUREZA DE
FILME POR TESTE DE LAPIS. PARA
SER CONSIDERADO APROVADO, O
CORPO DE PROVA DEVERA
COMPROVAR,
SIMULTANEAMENTE, RESULTADO
MINIMO DE 3H PARA RESISTENCIA
AO ARRANHAO E RESULTADO
MINIMO DE 4H PARA RESISTENCIA
A GOIVA, ATESTADOS MEDIANTE A
UTILIZACAO DE LAPIS COM GRAUS
DE DUREZA CORRESPONDENTES.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ATESTANDO A
AUSENCIA DE TOXICIDADE E
METAIS PESADOS NO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO DA
CHAPA METALICA. O ENSAIO
DEVERA COMPROVAR A ESTRITA
CONFORMIDADE COM AS
DIRETRIZES DA LEl FEDERAL N©
11.762/2008 E COM A NORMA
ABNT NBR NM  300-3:2011
(MIGRACAO DE CERTOS
ELEMENTOS). O LAUDO DEVE
ATESTAR EXPRESSAMENTE QUE A
CONCENTRACAO DO ELEMENTO




QUIMICO CHUMBO (PB) NO
REVESTIMENTO NAO ULTRAPASSA
O LIMITE MAXIMO PERMITIDO DE
90 MG/KG, GARANTINDO A
SEGURANCA DOS USUARIOS E DO
MEIO AMBIENTE."

NBR 9209:1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE  FOSFATIZACAO,
COM MASSA DE FOSFATO NAO
INFERIOR A 0,4 G/M?

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZACAO DO
PRODUTO E A VINCULACAO DE
SUA MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO
COBERTURA MINIMA DE 12
(DOZE) MESES CONTRA
QUAISQUER DEFEITOS DE
FABRICACAO, FALHAS DE

MATERIAL ~ OU viclos DE
QUALIDADE DO PRODUTO.
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ESTANTE EM  ACO  SEIS
PRATELEIRAS

MEDIDAS ALT.198 CM LARG. 90
CM PROF. 46,5. SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS DE +
10 MM, EM RELACAO AS MEDIDAS
ESPECIFICADAS

ESTANTE EM CHAPA DE ACO 22
(0,8) BORDAS FRONTAIS E
POSTERIOR ARREDONDAS 1807,
COM UMA VIRADA DE REFORCO
EM 90° DE 10 MM, BORDAS
LATERAIS COM TRES VIRADAS (A
PRIMEIRA COM 40 MM, A
SEGUNDA COM 25 MM E A
TERCEIRA COM 10 MM TODAS EM
90°), COM FURACAO DE @7 MM A
DIREITA E ESQUERDA, PARA
FIXACAO NAS COLUNAS POR MEIO
DE PARAFUSO DE % POL. DE
DIAMETRO. QUATRO COLUNAS EM
TUBO OBLONGO 29X58 MM (1.5),
AS LATERAIS ONDE FIXAM AS
PRATELEIRAS,  DEVEM  SER

UNIDADES

100

614,51

61.451,00




VAZADAS COM O MESMO
DESENHO DO PERIMETRO
LATERAL DA PRATELEIRA (ALTURA
DE 40,5 MM COM A BORDA
ARREDONDADA EM 180°), ESSE
RASGO TEM A FINALIDADE DE
TRAVAR A PRATELEIRA NA
COLUNA PARA QUE NAO HAJA O
MOVIMENTO  PENDULAR DA
ESTRUTURA, NO CENTRO DOS
RASGOS NA FACE EXTERNA, DEVE
SER TAMBEM VAZADAS COM UM
FURO CENTRAL QUE COMBINE
COM O EIXO CENTRAL DA
PRATELEIRA PARA FIXACAO DO
PARAFUSO DE % POL. CABECA
SEXTAVADA E PORCA INTERNA
TAMBEM  SEXTAVADA  PARA
FIXACAO DO CONJUNTO -
PRATELEIRAS E COLUNAS. AS
TERMINACOES DAS  COLUNAS,
TANTO  SUPERIOR  QUANTO
INFERIOR, RECEBEM PONTEIRAS
INTERNAS OBLONGAS E
CILINDRICAS EM 180° EM CORES
VARIADAS  (AZUL, VERMELHO,
VERDE, LARANJA, AMARELO...).
PARA AUMENTAR A
ESTRUTURACAO E ESTABILIZACAO
DO CONJUNTO MONTADO, A
ESTANTE DEVE TER NA PARTE
FRONTAL (SUPERIOR E INFERIOR) E
TRASEIRA (SUPERIOR E INFERIOR)
CANTONEIRA EM ACO 100 X 100
MM (CHAPA 18) EM NUMERO
TOTAL DE OITO, DOBRADO COM
DUAS ABAS PARA FIXACAO NA
COLUNA E NA PRATELEIRA
(SIMULTANEAMENTE), POR MEIO
DE PARAFUSOS AUTO BROCANTES
DE 3/16 MM DE DIAMETRO E %
POL. DE COMPRIMENTO. TODO O
CONJUNTO DEVE SER
MONTAVEL/DESMONTAVEL, SEM
USO DE SOLDA. A ESTANTE TEM
POR CARACTERISTICA POSSUIR
TODOS OS PERIMETROS EXTERNOS
EM SUPERFICIE ARREDONDADAS,
COM O OBIJETIVO DE EVITAR
QUINAS VIVAS E AUMENTAR A
SEGURANCA PARA USO EM TODOS
OS AMBIENTES ESCOLARES OU
CORPORATIVOS, COMO TAMBEM
FACILITAR A LIMPEZA E HIGIENE
DO PRODUTO.

PARA GARANTIR A QUALIDADE DO
PRODUTO SERA EXIGIDO OS




SEGUINTES DOCUMENTOS:
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO COM
AS SEGUINTES NORMAS ABNT NBR
17088:2023, NBR 5841:2015 E
NBR SO 4628-3:2022, ABNT NBR
8095:2015NBR 5841:2015 E NBR
ISO 4628-3:2022, ABNT NBR
8096:1983, NBR 5841:2015 E NBR

ISO 4628-3:2022, ASTM
D7091:2022, ABNT NBR
10443:2023, ABNT NBR

11003:2023, ASTM D3359:2023,
ASTM D 523:2018, ASTM D
2794:2019, ASTM D 3363:2022
ABNT NBR 10545:2014, ABNT NBR
9209:1986

APRESENTAR LAUDO TECNICO QU
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COMPROVANDO
A RESISTENCIA DO REVESTIMENTO
A CORROSAO. O CORPO DE PROVA
DEVERA SER SUBMETIDO AO
TESTE DE NEVOA SALINA POR UM
PERIODO MINIMO DE NO MINIMO
2.100 HORAS, EM  ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 17088:2023. APOS O
PERIODO DE EXPOSICAO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO E APROVADO SOB 0OS

SEGUINTES CRITERIOS
SIMULTANEOS:
AVALIACAO DE

ENFERRUJAMENTO: CONFORME
ABNT NBR ISO 4628-3:2022, NAO
APRESENTANDO GRAU SUPERIOR
A Rl 0 (0% DA AREA
ENFERRUJADA).

AVALIACAO DE EMPOLAMENTO:
CONFORME ABNT NBR 5841:2015,
DEVENDO O CORPO DE PROVA
APRESENTAR GRAU ZERO
(AUSENCIA  DE  BOLHAS E
POROSIDADE).

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO EM ATENDIMENTO NBR
10443:2023 - TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA  PELICULA SECA  SOBRE
SUPERFICIES ~ RUGOSAS  COM




ESPESSURA  MINIMA DE 100
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM ATENDIMENTO A
NORMA ASTM D2794-93 (REVISAO
2024) -  RESISTENCIA  DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS
EFEITOS DA DEFORMACAO
RAPIDA, COM RESULTADO DE
RESISTENCIA AO IMPACTO NAO
INFERIOR A 0,0450 KG.M,
ATESTANDO A AUSENCIA DE
RACHADURAS ou
DESCOLAMENTO DA PINTURA.
APRESENTACAO  DE  LAUDO
TECNICO OU RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO,
OBRIGATORIAMENTE, POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, COMPROVANDO A
RESISTENCIA DO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO EM
ATMOSFERAS  INDUSTRIAIS. O
CORPO DE PROVA DEVERA SER
SUBMETIDO AO ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (SO,, NO
MINIMO 2 LITROS) , CONFORME A
NORMA ABNT NBR 8096:1983,
POR UM PERIODO MINIMO DE
240HORAS, (10 CICLOS). APOS O
TERMINO DO  ENSAIO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO, NAO  PODENDO
APRESENTAR FALHAS, DEVENDO
ATENDER SIMULTANEAMENTE
AOS SEGUINTES CRITERIOS:

ABNT NBR ISO 4628-3:2022: GRAU
DE  ENFERRUJAMENTO  NAO
SUPERIOR A RI O (AUSENCIA DE
FERRUGEM NA SUPERFICIE);

ABNT NBR 5841:2015: GRAU ZERO
DE EMPOLAMENTO (AUSENCIA
TOTAL DE BOLHAS NA PELICULA)."
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO),
ATESTANDO A DUREZA
SUPERFICIAL DO REVESTIMENTO.
0 ENSAIO DEVERA  SER
EXECUTADO EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM D3363:2022 - METODO DE
TESTE PADRAO PARA DUREZA DE
FILME POR TESTE DE LAPIS. PARA




SER CONSIDERADO APROVADO, O
CORPO DE PROVA DEVERA
COMPROVAR,
SIMULTANEAMENTE, RESULTADO
MINIMO DE 3H PARA RESISTENCIA
AO ARRANHAO E RESULTADO
MINIMO DE 4H PARA RESISTENCIA
A GOIVA, ATESTADOS MEDIANTE A
UTILIZACAO DE LAPIS COM GRAUS
DE DUREZA CORRESPONDENTES.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ATESTANDO A
AUSENCIA DE TOXICIDADE E
METAIS PESADOS NO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO DA
CHAPA METALICA. O ENSAIO
DEVERA COMPROVAR A ESTRITA
CONFORMIDADE COM AS
DIRETRIZES DA LEI FEDERAL N2
11.762/2008 E COM A NORMA
ABNT NBR NM  300-3:2011
(MIGRACAO DE CERTOS
ELEMENTOS). O LAUDO DEVE
ATESTAR EXPRESSAMENTE QUE A
CONCENTRACAO DO ELEMENTO
QUIMICO CHUMBO (PB) NO
REVESTIMENTO NAO ULTRAPASSA
O LIMITE MAXIMO PERMITIDO DE
90 MG/KG, GARANTINDO A
SEGURANCA DOS USUARIOS E DO
MEIO AMBIENTE."

NBR 9209:1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE  FOSFATIZACAO,
COM MASSA DE FOSFATO NAO
SUPERIOR A 0,4 G/M?

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZACAO DO
PRODUTO E A VINCULACAO DE
SUA  MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO
COBERTURA  MINIMA DE 12
(DOZE) MESES CONTRA
QUAISQUER DEFEITOS DE
FABRICAGAO, FALHAS DE

MATERIAL  OU  VICIOS  DE




QUALIDADE DO PRODUTO.

21

ORGANIZADOR DESMONTAVEL
COM 2 PORTAS

DIMENSOES: ALT. 1650 CM, LARG.
95 CM, PROF. 45 CM. SERAO

ADMITIDAS TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS DE + 10 MM, EM
RELAGAO AS MEDIDAS

ESPECIFICADAS

CORPO DO ORGANIZADOR EM
CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM. BASE
ESTRUTURADA POR MEIO DE
TUBO DE ACO CARBONO SAE 1020
25X25MM QUADRADO NA
PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM
RETANGULO COM 890 X 390 MM,
NAS QUATRO EXTREMIDADES
INTERNAS DO RETANGULO SAO
SOLDADOS  PELO  PROCESSO
MIG/MAG QUATRO TUBOS DE
ACO CARBONO 1’ POLEGADA, DE
DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM,
SOLDADOS

PERPENDICULARMENTE A
ESTRUTURA  RETANGULAR. O
FUNDO DO ORGANIZADOR COM
01 FECHAMENTO EM MDF DE 6
MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO NA
COR BRANCA, FIXADAS AO CORPO
POR MEIO DE RASGOS NAS
LATERAIS. FECHAMENTO
SUPERIOR E INFERIOR EM
PLASTICO ABS, COM ESTRUTURA
EM PAREDE DE 4 MM (EM
QUALQUER CORTE TRANSVERSAL),
POSSUINDO 6 “CASTELOS” PARA
FIXACAO A ESTRUTURA
RETANGULAR, (TUBO 25 X 25
MM), UNIAO ENTRE BASE DE
PLASTICO E ESTRUTURA
RETANGULAR COM PARAFUSOS
ESPECIFICOS  PARA  PLASTICO.
INSERIR EM SUAS EXTREMIDADES
BUCHAS INTERNAS COM PORCA
INSERTADA DE 5/16 POL. DE
DIAMETRO QUE RECEBERAO AS
SAPATAS ABAULADAS. OS PES DO
ORGANIZADOR EM  PLASTICO
INJETADO NA MESMA COR CINZA,
COM FORMATO SEMIESFERICO E
DIAMETRO DE 70 MM, ALTURA DE
36,5 MM, PAREDE DA SAPATA
COM 3,5 MM DE ESPESSURA, COM
OITO “COSTELAS” PARA

UNIDADES

120

1.191,68

143.001,60




ESTRUTURACAO, BORDA FINAL EM
CONTATO COM O  PISO
CHANFRADO COM INCLINACAO DE
45° E ALTURA DE 4 MM, COM
PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE
PERMITA A SUA REGULAGEM. O
ORGANIZADOR POSSUI 0S 12
VERTICES QUE COMPOE SUA
FORMA EM RAIO DE NO MINIMO
50 MM, SEM ENCONTROS E
ARESTAS COM QUINA VIVA. O
ORGANIZADOR E MONTADO COM
O USO DE PARAFUSOS E REBITES.
BORDAS ACESSIVEIS AOS
USUARIOS DEVEM SER
ARREDONDADAS. TODAS AS PECAS
EM ACO DEVERAO RECEBER
TRATAMENTO POR MEIO DE
BANHOS  SUCESSIVOS  PARA
PROTECAO POR MEIO DE
FOSFATIZACAO, A PINTURA DAS
PECAS EM ACO EM TINTA PO PELO
PROCESSO ELETROSTATICO, NA
COR  BRANCO  TEXTURIZADA.
SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO  APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE SER
ELIMINADO RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDAS,
REBARBAS E ARREDONDADOS 0OS
CANTOS AGUDOS. DUAS PORTAS
CONFECCIONADA EM MDF DE 18
MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA,
COM BORDAS REVESTIDA EM FITA
ABS. CADA PORTA DEVE POSSUIR 2
DOBRADICAS E UM PUXADOR
OBLONGO DE EMBUTIR COM 120
MM DE COMPRIMENTO E 44 MM
DE LARGURA, EM PLASTICO
INJETADO NA MESMA COR DO
TAMPO EM ABS. FECHADURA
COM CHAVE DOBRAVEL. LATERAIS
DIREITA E  ESQUERDA DO
ARMARIO, COM CREMALHEIRAS
ESTAMPADAS DIRETAMENTE NA
LATERAL, COM  REGULAGEM
MINIMA DE 100 MM ENTRE OS
PONTOS, PERMITINDO AO
USUARIO A COLOCACAO DA
PRATELEIRA EM VARIAS ALTURAS.
TRES PRATELEIRAS EM CHAPA DE
ACO 0,75 MM DE ESPESSURA,
COM BORDA FRONTAL




ARREDONDADA EM 180° E
ADICIONADA UMA VIRADA NA
EXTREMIDADE, NA FACE INTERNA
A PRATELEIRA POSSUI UM VINCO
EM FORMATO DE ‘v PARA
AUMENTAR A ESTRUTURACAO E A
CAPACIDADE DE CARGA DA
PRATELEIRA, ESTAMPADA NA
PROPRIA PRATELEIRA. PES EM
PLASTICO INJETADO NA COR
CINZA COM PARAFUSO QUE
PERMITA A SUA REGULAGEM.
EMBALAGEM: TODAS AS PECAS
DEVERAO SER EMBALADAS E
ACONDICIONADAS EM  FILME
PLASTICO DO TIPO “PLASTICO
BOLHA” E  ENVOLTOS EM
CONJUNTO POR MEIO DE
PAPELAO  ONDULADO. CADA
ORGANIZADOR DEVERA POSSUIR
EM SUA EMBALAGEM UM
MANUAL DE MONTAGEM
INFORMANDO TODO 0
CONTEUDO, POR MEIO DE
DESENHO DE CONJUNTO, LISTA DE
PECAS E ELEMENTOS DE FIXACAO,
COMO TAMBEM, A DESCRICAO
PASSO A PASSO DE CADA FASE DA
MONTAGEM. PARA GARANTIR A
QUALIDADE DO PRODUTO SERA
EXIGIDO 0S SEGUINTES
DOCUMENTOS:

CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO COM
AS SEGUINTES NORMAS ABNT NBR
17088:2023, NBR 5841:2015 E
NBR SO 4628-3:2022, ABNT NBR
8095:2015NBR 5841:2015 E NBR
ISO 4628-3:2022, ABNT NBR
8096:1983, NBR 5841:2015 E NBR

ISO 4628-3:2022, ASTM
D7091:2022, ABNT NBR
10443:2023, ABNT NBR

11003:2023, ASTM D3359:2023,
ASTM D 523:2018, ASTM D
2794:2019, ASTM D 3363:2022
ABNT NBR 10545:2014, ABNT NBR
9209:1986

APRESENTAR LAUDO TECNICO OU
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COMPROVANDO
A RESISTENCIA DO REVESTIMENTO




A CORROSAO. O CORPO DE PROVA
DEVERA SER SUBMETIDO AO
TESTE DE NEVOA SALINA POR UM
PERIODO MINIMO DE NO MINIMO
2.100 HORAS, EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 17088:2023. APOS O
PERIODO DE EXPOSICAO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO E APROVADO SOB 0OS

SEGUINTES CRITERIOS
SIMULTANEOQS:
AVALIACAO DE

ENFERRUJAMENTO: CONFORME
ABNT NBR ISO 4628-3:2022, NAO
APRESENTANDO GRAU SUPERIOR
A Rl 0 (0% DA AREA
ENFERRUJADA).

AVALIACAO DE EMPOLAMENTO:
CONFORME ABNT NBR 5841:2015,
DEVENDO O CORPO DE PROVA
APRESENTAR GRAU ZERO
(AUSENCIA  DE  BOLHAS E
POROSIDADE).

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO EM ATENDIMENTO NBR
10443:2023 - TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA  PELICULA SECA  SOBRE
SUPERFICIES ~ RUGOSAS  COM
ESPESSURA  MINIMA DE 100
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM ATENDIMENTO A
NORMA ASTM D2794-93 (REVISAO
2024) -  RESISTENCIA  DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS
EFEITOS DA DEFORMACAO
RAPIDA, COM RESULTADO DE
RESISTENCIA AO IMPACTO NAO
INFERIOR A 0,0450 KG.M,
ATESTANDO A AUSENCIA DE
RACHADURAS ou
DESCOLAMENTO DA PINTURA.
APRESENTACAO DE LAUDO
TECNICO OU RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO,
OBRIGATORIAMENTE, POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, COMPROVANDO A
RESISTENCIA DO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO EM
ATMOSFERAS  INDUSTRIAIS. O
CORPO DE PROVA DEVERA SER
SUBMETIDO AO ENSAIO DE




CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (SO,, NO
MINIMO 2 LITROS) , CONFORME A
NORMA ABNT NBR 8096:1983,
POR UM PERIODO MINIMO DE
240HORAS, (10 CICLOS). APOS O
TERMINO DO  ENSAIO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO, NAO  PODENDO
APRESENTAR FALHAS, DEVENDO
ATENDER SIMULTANEAMENTE
AOS SEGUINTES CRITERIOS:

ABNT NBR ISO 4628-3:2022: GRAU
DE  ENFERRUJAMENTO  NAO
SUPERIOR A RI 0 (AUSENCIA DE
FERRUGEM NA SUPERFICIE);

ABNT NBR 5841:2015: GRAU ZERO
DE EMPOLAMENTO (AUSENCIA
TOTAL DE BOLHAS NA PELICULA)."
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELA CGCRE (INMETRO),
ATESTANDO A DUREZA
SUPERFICIAL DO REVESTIMENTO.
0 ENSAIO DEVERA SER
EXECUTADO EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM D3363:2022 - METODO DE
TESTE PADRAO PARA DUREZA DE
FILME POR TESTE DE LAPIS. PARA
SER CONSIDERADO APROVADO, O
CORPO DE PROVA DEVERA
COMPROVAR,
SIMULTANEAMENTE, RESULTADO
MINIMO DE 3H PARA RESISTENCIA
AO ARRANHAO E RESULTADO
MINIMO DE 4H PARA RESISTENCIA
A GOIVA, ATESTADOS MEDIANTE A
UTILIZACAO DE LAPIS COM GRAUS
DE DUREZA CORRESPONDENTES.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ATESTANDO A
AUSENCIA DE TOXICIDADE E
METAIS PESADOS NO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO DA
CHAPA METALICA. O ENSAIO
DEVERA COMPROVAR A ESTRITA
CONFORMIDADE COM AS
DIRETRIZES DA LEl FEDERAL N©
11.762/2008 E COM A NORMA
ABNT NBR NM  300-3:2011
(MIGRACAO DE CERTOS
ELEMENTOS). O LAUDO DEVE
ATESTAR EXPRESSAMENTE QUE A
CONCENTRACAO DO ELEMENTO




QUIMICO CHUMBO (PB) NO
REVESTIMENTO NAO ULTRAPASSA
O LIMITE MAXIMO PERMITIDO DE
90 MG/KG, GARANTINDO A
SEGURANCA DOS USUARIOS E DO
MEIO AMBIENTE."

NBR 9209:1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE  FOSFATIZACAO,
COM MASSA DE FOSFATO NAO
INFERIOR A 0,4 G/M?

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZACAO DO
PRODUTO E A VINCULACAO DE
SUA MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO
DE TERMO OU DECLARACAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO
COBERTURA MINIMA DE 12
(DOZE) MESES CONTRA
QUAISQUER DEFEITOS DE
FABRICACAO, FALHAS DE

MATERIAL ~ OU viclos DE
QUALIDADE DO PRODUTO.

22

ORGANIZADOR DESMONTAVEL
COM 8 PORTAS

DIMENSOES: ALT. 1650 CM, LARG.
95 CM, PROF. 45 CM. SERAO

ADMITIDAS TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS DE + 10 MM, EM
RELACAO AS MEDIDAS

ESPECIFICADAS

CORPO DO ORGANIZADOR EM
CHAPA DE ACO SAE 1010/1020 DE
ESPESSURA, 0,75 MM. BASE
ESTRUTURADA POR MEIO DE
TUBO DE ACO CARBONO SAE 1020
25X25MM QUADRADO NA
PAREDE 1,5 MM, FORMANDO UM
RETANGULO COM 890 X 390 MM,
NAS QUATRO EXTREMIDADES
INTERNAS DO RETANGULO SAO
SOLDADOS  PELO  PROCESSO
MIG/MAG QUATRO TUBOS DE
ACO CARBONO 1’ POLEGADA, DE
DIAMETRO NA PAREDE 1,5 MM,
SOLDADOS

PERPENDICULARMENTE A

UNIDADES

30

1.851,68

55.550,40




ESTRUTURA  RETANGULAR. O
FUNDO DO ORGANIZADOR COM
01 FECHAMENTO EM MDF DE 6
MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO NA
COR BRANCA, FIXADAS AO CORPO
POR MEIO DE RASGOS NAS
LATERAIS. FECHAMENTO
SUPERIOR E INFERIOR EM
PLASTICO ABS, COM ESTRUTURA
EM PAREDE DE 4 MM (EM
QUALQUER CORTE TRANSVERSAL),
POSSUINDO 6 “CASTELOS” PARA
FIXACAO A ESTRUTURA
RETANGULAR, (TUBO 25 X 25
MM), UNIAO ENTRE BASE DE
PLASTICO E ESTRUTURA
RETANGULAR COM PARAFUSOS
ESPECIFICOS  PARA  PLASTICO.
INSERIR EM SUAS EXTREMIDADES
BUCHAS INTERNAS COM PORCA
INSERTADA DE 5/16 POL. DE
DIAMETRO QUE RECEBERAO AS
SAPATAS ABAULADAS. OS PES DO
ORGANIZADOR EM  PLASTICO
INJETADO NA MESMA COR CINZA,
COM FORMATO SEMIESFERICO E
DIAMETRO DE 70 MM, ALTURA DE
36,5 MM, PAREDE DA SAPATA
COM 3,5 MM DE ESPESSURA, COM
OITO “COSTELAS” PARA
ESTRUTURACAO, BORDA FINAL EM
CONTATO  COM O  PISO
CHANFRADO COM INCLINACAO DE
45° E ALTURA DE 4 MM, COM
PARAFUSO CENTRAL DE 5/16 QUE
PERMITA A SUA REGULAGEM. O
ORGANIZADOR POSSUI 0SS 12
VERTICES QUE COMPOE SUA
FORMA EM RAIO DE NO MINIMO
50 MM, SEM ENCONTROS E
ARESTAS COM QUINA VIVA. O
ORGANIZADOR E MONTADO COM
O USO DE PARAFUSOS E REBITES.
BORDAS ACESSIVEIS AOS
USUARIOS DEVEM SER
ARREDONDADAS. TODAS AS PECAS
EM ACO DEVERAO RECEBER
TRATAMENTO POR MEIO DE
BANHOS  SUCESSIVOS  PARA
PROTECAO POR MEIO  DE
FOSFATIZACAO, A PINTURA DAS
PECAS EM ACO EM TINTA PO PELO
PROCESSO ELETROSTATICO, NA
COR  BRANCO  TEXTURIZADA.
SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,




NAO DEVENDO  APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. DEVE SER
ELIMINADO RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDAS,
REBARBAS E ARREDONDADOS 0OS
CANTOS AGUDOS. OITO PORTAS
COM FECHADURAS DO TIPO
TAMBOR CILINDRICO E CHAVE
DOBRAVEL, PORTAS
CONFECCIONADAS EM MDF DE 18
MM, REVESTIDA NAS DUAS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA,
COM BORDAS REVESTIDA EM
FITAS ABS DE 2,5 MM DA MESMA
COR DO TAMPO SUPERIOR E
INFERIOR. AS DOBRADICAS DO
MODULO DEVERAO SER INVISIVEIS
PELO LADO INTERNO E EM
NUMERO DE 02(DUAS) EM CADA
PORTA, DIVISORIA CENTRAL EM
MDF 18 MM COM REVESTIMENTO
DE FITA DE BORDA DE 2,5 MM NA
FACE FRONTAL DA DIVISORIA,
PRATELEIRAS EM MDF 18 MM
REVESTIDA NAS DUAS FACES EM
LAMINADO  MELAMINICO  DE
BAIXA PRESSAO NA COR BRANCA,
COM BORDAS REVESTIDA EM
FITAS ABS DE 2,5 MM DA MESMA
COR DO TAMPO SUPERIOR E
INFERIOR. NAS PORTAS UTILIZAR
DOBRADICA DE FECHAMENTO
AUTOMATICO  SUPER  ALTA,
PUXADOR OBLONGO DE EMBUTIR
COM 120 MM DE COMPRIMENTO
E 44 MM DE LARGURA, EM
PLASTICO INJETADO NA MESMA
COR DO TAMPO EM ABS, OS
PUXADORES  DEVEM ESTAR
DISPOSTOS NAS PORTAS 4 A
ESQUERDA E 4 A DIREITA.
LATERAIS DIREITA E ESQUERDA DO
ORGANIZADOR, COM
CREMALHEIRAS ESTAMPADAS
DIRETAMENTE NA LATERAL.

EMBALAGEM: TODAS AS PECAS
DEVERAO SER EMBALADAS E
ACONDICIONADAS EM  FILME
PLASTICO DO TIPO “PLASTICO
BOLHA” E  ENVOLTOS EM
CONJUNTO POR MEIO DE
PAPELAO  ONDULADO. CADA
ORGANIZADOR DEVERA POSSUIR
EM SUA EMBALAGEM UM
MANUAL DE MONTAGEM




INFORMANDO TODO 0
CONTEUDO, POR MEIO DE
DESENHO DE CONJUNTO, LISTA DE
PECAS E ELEMENTOS DE FIXACAO,
COMO TAMBEM, A DESCRICAO
PASSO A PASSO DE CADA FASE DA
MONTAGEM.

PARA GARANTIR A QUALIDADE DO
PRODUTO SERA EXIGIDO 0OS
SEGUINTES DOCUMENTOS:
CERTIFICADO  EMITIDO  POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS, PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO COM
AS SEGUINTES NORMAS ABNT NBR
17088:2023, NBR 5841:2015 E
NBR 1SO 4628-3:2022, ABNT NBR
8095:2015NBR 5841:2015 E NBR
ISO  4628-3:2022, ABNT NBR
8096:1983, NBR 5841:2015 E NBR

ISO 4628-3:2022, ASTM
D7091:2022, ABNT NBR
10443:2023, ABNT NBR

11003:2023, ASTM D3359:2023,
ASTM D 523:2018, ASTM D
2794:2019, ASTM D 3363:2022
ABNT NBR 10545:2014, ABNT NBR
9209:1986

APRESENTAR LAUDO TECNICO OU
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO, COMPROVANDO
A RESISTENCIA DO REVESTIMENTO
A CORROSAO. O CORPO DE PROVA
DEVERA SER SUBMETIDO AO
TESTE DE NEVOA SALINA POR UM
PERIODO MINIMO DE NO MINIMO
2.100 HORAS, EM  ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT NBR 17088:2023. APOS O
PERIODO DE EXPOSICAO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO E APROVADO SOB 0S

SEGUINTES CRITERIOS
SIMULTANEOQS:
AVALIACAO DE

ENFERRUJAMENTO:  CONFORME
ABNT NBR 1SO 4628-3:2022, NAO
APRESENTANDO GRAU SUPERIOR
A Rl 0 (0% DA AREA
ENFERRUJADA).

AVALIACAO DE EMPOLAMENTO:
CONFORME ABNT NBR 5841:2015,
DEVENDO O CORPO DE PROVA
APRESENTAR GRAU ZERO




(AUSENCIA  DE  BOLHAS E
POROSIDADE).

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO EM ATENDIMENTO NBR
10443:2023 - TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA  PELICULA SECA  SOBRE
SUPERFICIES  RUGOSAS  COM
ESPESSURA  MINIMA DE 100
MICRAS

LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, EM ATENDIMENTO A
NORMA ASTM D2794-93 (REVISAO
2024) -  RESISTENCIA  DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS
EFEITOS DA DEFORMACAO
RAPIDA, COM RESULTADO DE
RESISTENCIA AO IMPACTO NAO
INFERIOR A 0,0450 KG.M,
ATESTANDO A AUSENCIA DE
RACHADURAS ou
DESCOLAMENTO DA PINTURA.
APRESENTACAO DE LAUDO
TECNICO OU RELATORIO DE
ENSAIO EMITIDO,
OBRIGATORIAMENTE, POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO, COMPROVANDO A
RESISTENCIA DO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO EM
ATMOSFERAS  INDUSTRIAIS. O
CORPO DE PROVA DEVERA SER
SUBMETIDO AO ENSAIO DE
CORROSAO POR EXPOSICAO AO
DIOXIDO DE ENXOFRE (SO,, NO
MINIMO 2 LITROS) , CONFORME A
NORMA ABNT NBR 8096:1983,
POR UM PERIODO MINIMO DE
240HORAS, (10 CICLOS). APOS O
TERMINO DO  ENSAIO, O
REVESTIMENTO  DEVERA  SER
AVALIADO, NAO PODENDO
APRESENTAR FALHAS, DEVENDO
ATENDER SIMULTANEAMENTE
AOS SEGUINTES CRITERIOS:

ABNT NBR ISO 4628-3:2022: GRAU
DE  ENFERRUJAMENTO  NAO
SUPERIOR A RI O (AUSENCIA DE
FERRUGEM NA SUPERFICIE);

ABNT NBR 5841:2015: GRAU ZERO
DE EMPOLAMENTO (AUSENCIA
TOTAL DE BOLHAS NA PELICULA)."
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO




PELA CGCRE (INMETRO),
ATESTANDO A DUREZA
SUPERFICIAL DO REVESTIMENTO.
0 ENSAIO DEVERA  SER
EXECUTADO EM ESTRITA
CONFORMIDADE COM A NORMA
ASTM D3363:2022 - METODO DE
TESTE PADRAO PARA DUREZA DE
FILME POR TESTE DE LAPIS. PARA
SER CONSIDERADO APROVADO, O
CORPO DE PROVA DEVERA
COMPROVAR,
SIMULTANEAMENTE, RESULTADO
MINIMO DE 3H PARA RESISTENCIA
AO ARRANHAO E RESULTADO
MINIMO DE 4H PARA RESISTENCIA
A GOIVA, ATESTADOS MEDIANTE A
UTILIZACAO DE LAPIS COM GRAUS
DE DUREZA CORRESPONDENTES.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ATESTANDO A
AUSENCIA DE TOXICIDADE E
METAIS PESADOS NO SISTEMA DE
PINTURA/REVESTIMENTO DA
CHAPA METALICA. O ENSAIO
DEVERA COMPROVAR A ESTRITA
CONFORMIDADE COM AS
DIRETRIZES DA LEI FEDERAL N©
11.762/2008 E COM A NORMA
ABNT NBR NM  300-3:2011
(MIGRACAO DE CERTOS
ELEMENTOS). O LAUDO DEVE
ATESTAR EXPRESSAMENTE QUE A
CONCENTRACAO DO ELEMENTO
QUIMICO CHUMBO (PB) NO
REVESTIMENTO NAO ULTRAPASSA
O LIMITE MAXIMO PERMITIDO DE
90 MG/KG, GARANTINDO A
SEGURANCA DOS USUARIOS E DO
MEIO AMBIENTE."

NBR 9209:1986 — PREPARACAO DE
SUPERFICIES PARA PINTURA -
PROCESSO DE FOSFATIZACAO,
COM MASSA DE FOSFATO NAO
INFERIOR A 0,4 G/M?

CASO O LICITANTE NAO SEJA O
FABRICANTE DO BEM OFERTADO,
DEVERA APRESENTAR
DECLARACAO FORMAL EMITIDA
PELO FABRICANTE, AUTORIZANDO
A COMERCIALIZACAO DO
PRODUTO E A VINCULACAO DE
SUA MARCA A  PROPOSTA
APRESENTADA NO  CERTAME.
ADICIONALMENTE, E
OBRIGATORIA A APRESENTACAO




DE TERMO OU DECLARAGAO DE

GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSEGURANDO
COBERTURA MINIMA DE 12
(DOZE) MESES CONTRA

QUAISQUER DEFEITOS DE
FABRICAGAO, FALHAS DE
MATERIAL  OU  ViCIOS DE
QUALIDADE DO PRODUTO.

TOTAL | 3.928.889,30

3.0.DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE

3.1.Efetuar o pagamento relativo ao objeto contratado efetivamente realizado, de acordo com as cldusulas do
respectivo contrato ou outros instrumentos habeis.

3.2.Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para a fiel execucdo do objeto da presente
contratacdo, nos termos do correspondente instrumento de ajuste.

3.3.Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade dos produtos ou servicos,
exercendo a mais ampla e completa fiscalizacdo, o que ndo exime o Contratado de suas responsabilidades
pactuadas e preceitos legais.

3.4.0utras obrigacBes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo V.

4.0.DAS OBRIGACOES DO CONTRATADO

4.1.Responsabilizar-se por todos os 6nus e obrigacdes concernentes a legislacdo fiscal, civil, tributdria e trabalhista,
bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus fornecedores ou
terceiros em razdo da execugao do objeto contratado.

4.2 .Substituir, arcando com as despesas decorrentes, os materiais ou servicos que apresentarem defeitos,
alteracdes, imperfeicdes ou quaisquer irregularidades discrepantes as exigéncias do instrumento de ajuste
pactuado, ainda que constatados somente apds o recebimento ou pagamento.

4.3.Ndo transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da contratacdo, salvo mediante prévia e expressa
autorizacdo do Contratante.

4.4 .Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas as condi¢des
de habilitacdo e qualificacdo exigidas no respectivo processo licitatdrio, apresentando ao Contratante os
documentos necessarios, sempre que solicitado.

4.5.Emitir Nota Fiscal correspondente a sede ou filial da empresa que efetivamente participou do certame e
consequentemente apresentou a documentacgdo exigida na fase de habilitagdo.

4.6.Executar todas as obrigacdes assumidas sempre com observancia a melhor técnica vigente, enquadrando-se,
rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especifica¢cdes técnicas correspondentes.

4.7.0utras obrigagBes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo V.

5.0.D0 PRAZO E DA VIGENCIA
5.1.0 prazo maximo para a execucdo do objeto ora licitado, conforme suas caracteristicas e as necessidades do
ORC, e que admite prorrogacdo nas condicdes e hipoteses previstas na Lei 14.133/21, esté abaixo indicado e sera
considerado da emissao do Pedido de Compra:

Entrega: 30 (trinta) dias.
5.2.Salvo disposicdes em contrario devidamente estabelecidas neste instrumento, o local para a entrega,
observada a demanda e oportunidade, serd na sede do Contratante ou em uma das unidades administrativas, por
ele indicada, que compde a sua estrutura operacional.
5.3.0 prazo de vigéncia do correspondente contrato serd determinado: 12 (doze) meses, considerado da data de
sua assinatura; podendo ser prorrogado, nas hipdteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21.

6.0.00 REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO - REAJUSTE

6.1.0s precos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do
orcamento estimado, em 28/10/2026.

6.2.Apds o interregno de um ano, e independentemente de pedido do Contratado, os precos iniciais serdo
reajustados, mediante a aplicacdo, pelo Contratante, do seguinte parametro, exclusivamente para as obrigacdes
iniciadas e concluidas apos a ocorréncia da anualidade: indice Nacional de Precos ao Consumidor Amplo IPCA-IBGE.




6.3.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir dos efeitos
financeiros do ultimo reajuste.

6.4.No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o Contratante pagard ao Contratado a
importancia calculada pela ultima variacdo conhecida, liqguidando a diferenca correspondente tdo logo seja
divulgado o indice definitivo.

6.5.Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.

6.6.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser
utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

6.7.Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

6.8.0 registro da variacdo do valor contratual para fazer face ao reajuste de precos poderd ser realizado por
simples apostila.

6.9.0 prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econémico-financeiro, quando for o caso,
sera de até um més, contado da data do fornecimento da documentagdo comprobatéria do fato imprevisivel ou
previsivel de consequéncia incalculdvel, observadas as disposicdes dos Arts. 124 a 136, da Lei 14.133/21.

7.0.00 PAGAMENTO

7.1.0 pagamento serd realizado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos adotados
pelo ORC, bem como as disposicdes dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte maneira: Para ocorrer no
prazo de trinta dias, contados do periodo de adimplemento.

7.2.0 desembolso maximo do periodo, ndo serd superior ao valor do respectivo adimplemento, de acordo com o
cronograma aprovado, quando for o caso, e sempre em conformidade com a disponibilidade de recursos
financeiros.

7.3.Nenhum valor serd pago ao Contratado enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacdo financeira que
lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, a qual podera ser compensada com o pagamento
pendente, sem que isso gere direito a acréscimo de qualquer natureza.

8.0.DA COMPROVACAO DE EXECUCAO E RECEBIMENTO DO OBJETO

8.1.Executada a presente contratacdo e observadas as condi¢cdes de adimplemento das obrigacdes pactuadas, os
procedimentos e condi¢cdes para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo, conforme o caso, as
disposicdes do Art. 140, da Lei 14.133/21.

9.0.D0OS PROCEDIMENTOS DE FISCALIZACAO E GERENCIAMENTO

9.1.Serdo designados pelo Contratante representantes com atribuicdes de Gestor e Fiscal do contrato, nos termos
da norma vigente, especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execucdo, respectivamente, permitida a
contratagdo de terceiros para assisténcia e subsidio de pertinentes a essas atribuicGes.

9.2.A administracdo e os demais atos de controle da correspondente Ata de Registro de Precos, decorrente do
competente processo licitatorio, serdo realizados através do Dclc — Departamento de Compras, LicitacBes e
Contratos, atuando como Gerenciador do Sistema de Registro de Precos.

9.3.Caberd ao gerenciador a realizacdo periédica de pesquisa de mercado para comprovacdo de vantajosidade,
acompanhando os prec¢os praticados para os respectivos itens registrados, nas mesmas condi¢cbes ofertadas, para
fins de controle e, conforme o caso, fixacdo do valor maximo a ser pago para a correspondente contratagdo.

10.0.DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

10.1.0 licitante ou o Contratado sera responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo legal do
interessado, pelas infracdes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serdo aplicadas, na forma, condig¢des, regras,
prazos e procedimentos definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma legal, as seguintes san¢des: a —
adverténcia aplicada exclusivamente pela infracdo administrativa de dar causa a inexecugdo parcial do contrato,
guando ndo se justificar a imposicdo de penalidade mais grave; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por
cento) aplicada sobre o valor do contrato, por dia de atraso injustificado na execugdo do objeto da contratacdo; ¢ —
multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato por qualquer das infragdes administrativas previstas no
referido Art. 155; d — impedimento de licitar e contratar no ambito da Administracdo Publica direta e indireta do
ente federativo que tiver aplicado a sancdo, pelo prazo maximo de trés anos, aplicada ao responsavel pelas
infrag®Ges administrativas previstas nos incisos Il, Ill, 1V, V, VI e VIl do caput do referido Art. 155, quando nao se
justificar a imposicdo de penalidade mais grave; e — declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito
da Administracdo Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de trés anos e maximo
de seis anos, aplicada ao responsavel pelas infracGes administrativas previstas nos incisos VIII, IX, X, Xl e XII do



caput do referido Art. 155, bem como pelas infragBes administrativas previstas nos incisos II, lll, IV, V, VI e VIl do
caput do mesmo artigo que justifiqguem a imposicdo de penalidade mais grave que a sancdo referida no § 42 do
referido Art. 156; f — aplicacdo cumulada de outras sancdes previstas na Lei 14.133/21.

10.2.Se o valor da multa ou indenizac¢do devida ndo for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias apds a comunicagao
ao Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a
fazer jus, acrescido de juros moratdrios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado
judicialmente.

11.0.DA COMPENSACAO FINANCEIRA

11.1.Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado ndo
tenha concorrido de alguma forma para o atraso, sera admitida a compensacdo financeira, devida desde a data
limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos
moratorios devidos em razao do atraso no pagamento serao calculados com utilizagdo da seguinte férmula: EM =N
x VP x |, onde: EM = encargos moratorios; N = niumero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do
efetivo pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | = indice de compensacdo financeira, assim apurado: | = (TX
+100) + 365, sendo TX = percentual do IPCA—IBGE acumulado nos ultimos doze meses ou, na sua falta, um novo
indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipdtese do referido indice estabelecido para a
compensacdo financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, serd adotado, em
substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

12.0.DO MODELO DE PROPOSTA
12.1.E parte integrante deste Termo de Referéncia o modelo de proposta correspondente, podendo o licitante
utiliza-lo como referéncia - Anexo 01.

ANGELICA ALMEIDA E SILVA
Secretaria Municipal de Educacdo e Cultura
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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS, LICITAGOES E CONTRATOS
ANEXO 01 AO TERMO DE REFERENCIA - PROPOSTA

PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026

PROPOSTA

REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA - PB.

OBJETO: Aquisicdo de moveis e mobilidrios em geral, destinados a atender as necessidades da Secretaria Municipal
de Educacdo e das unidades escolares da Rede Municipal de Ensino, visando proporcionar melhores condi¢Ges de

funcionamento, organizacdo e desenvolvimento das atividades administrativas e pedagdgicas.

PROPONENTE:
CNPJ:

Prezados Senhores,
Nos termos da licitacdo em epigrafe, apresentamos proposta conforme abaixo:

PRECO PRECO

CODIGO DISCRIMINACAO MARCA/MODELO UNIDADE QUANTIDADE UNIT. TOTAL
1 CONJJUNTO FNDE LARANJA - 01 UNIDADES 400
2 CONJUNTO FNDE AMARELO - 03 UNIDADES 600
3 CONJUNTO FNDE VERMELHO - 04 UNIDADES 600
4 CONJUNTO FNDE VERDE - 05 UNIDADES 600
5 CONJUNTO FNDE AZUL - 06 UNIDADES 600
6 CONJUNTO PROFESSOR CIC—-01 UNIDADES 120
7 CONJUNTO COLETIVO UNIDADES 150
8 CONJUNTO DE 6 MESAS E 6 CADEIRASE 1 UNIDADES 120

MESA CENTRAL
9 CADEIRA UNIVERSITARIA UNIDADES 500
10 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO UNIDADES 40
11 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL UNIDADES 40
12 CADEIRA FIXA EMPILHAVEL UNIDADES 400
13 CADEIRA FIXA SECRETARIA UNIDADES 80
14 CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA UNIDADES 60
15 CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA UNIDADES 30
16 CADEIRA  GIRATORIA - AZUL - UNIDADES 80

POLIPROPILENO
17 CADEIRA DIRETOR APROXIMACAO S UNIDADES 20
18 LONGARINA 3 LUGARES. UNIDADES 120
19 LONGARIA 4 LUGARES UNIDADES 30
20 ESTANTE 920 X 450 X1980 UNIDADES 100

21 ARMARIO CONFECCIONADO EM CHAPA UNIDADES 120



22 ROUPEIRO AGCO CARBONO. 8 PORTAS UNIDADES
VALOR GLOBAL DA PROPOSTA - RS
PRAZO DE ENTREGA:
CONDICOES DE PAGAMENTO:
VALIDADE DESTA PROPOSTA:
Dados bancdérios do proponente para fins de pagamento:
Banco:

Conta:

Local e Data.

NOME/CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO: a proposta devera ser elaborada em papel timbrado do proponente.

30
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ESTADO DA PARAfBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS, LICITAGOES E CONTRATOS

ANEXO Il - PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026
MODELO DE DECLARACAO - de n3o empregar menor
REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA - PB.

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARACAO de n3o empregar menor.

O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que ndo emprega menor de dezoito anos em
trabalho noturno, insalubre ou perigoso e nem menor de dezesseis anos, em qualquer trabalho, podendo existir
menor, a partir de quatorze anos, na condicdo de aprendiz na forma da legislacdo vigente; em acatamento as
disposicdes do Art. 72, Inciso XXXIII, da Constituicdo Federal, acrescido pela Lei Federal n2 9.854, de 27 de outubro
de 1999.

Local e Data.

NOME/CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO: a declaracdo devera ser elaborada em papel timbrado do proponente.
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ESTADO DA PARAfBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS, LICITAGOES E CONTRATOS

ANEXO Il - PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026

MODELO DE DECLARACAO - que a proposta compreende a integralidade dos custos
REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026

PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA - PB.

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARACAO que a proposta econémica compreende a integralidade dos custos.

O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que sua proposta econémica compreende a
integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta
vigentes na data de entrega das propostas.

Local e Data.

NOME/CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO: a declaracdo devera ser elaborada em papel timbrado do proponente.
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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS, LICITAGOES E CONTRATOS

ANEXO IV - PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N@: ..../2026

Aos ... dias do més de ... de ..., na sede do Departamento de Compras, LicitacGes e Contratos da Prefeitura
Municipal de Esperanca, Estado da Paraiba, localizada na Rua Antenor Navarro - Centro - Esperanca - PB, nos
termos da Lei Federal n? 14.133, de 12 de Abril de 2021; Lei Municipal n2 2400, de 18 de Dezembro de 2024; Lei
Complementar n2 123, de 14 de Dezembro de 2006; Instrucdo Normativa n? 73 SEGES/ME, de 30 de Setembro de
2022; e legislacdo pertinente, consideradas as alteracdes posteriores das referidas normas; e, ainda, conforme a
classificacdo da proposta apresentada no Pregdo Eletrénico n2 00050/2026 que objetiva o registro de precos para:
Aquisicdo de mdveis e mobilidrios em geral, destinados a atender as necessidades da Secretaria Municipal de
Educacdo e das unidades escolares da Rede Municipal de Ensino, visando proporcionar melhores condi¢des de
funcionamento, organizacdo e desenvolvimento das atividades administrativas e pedagdgicas; resolve registrar o
preco nos seguintes termos:

Orgido e/ou entidade integrante da presente Ata de Registro de Precos: PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA -
CNPJ n2 08.993.909/0001-08.

VENCEDOR:
CNPJ:
ITEM ESPECIFICACAO MARCA | UNID. 'QUANT. P.UNIT. P.TOTAL

TOTAL

CLAUSULA PRIMEIRA - DA VALIDADE DOS PRECOS:

O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos serd de um ano, contado do primeiro dia Util subsequente a data
de divulgacdo no Portal Nacional de ContratacGes Publicas PNCP, e podera ser prorrogado por igual periodo, desde
gue comprovado que o preco é vantajoso. Em caso de prorrogacdo desta Ata, podera ser renovado o quantitativo
originalmente registrado.

A existéncia de precos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condicGes estabelecidas, mas ndo
obrigard a Administracdo a contratar, facultada a realizacdo de licitacdo especifica para a contratacdo pretendida,
desde que devidamente justificada.

CLAUSULA SEGUNDA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS:

A cada efetivacdo da contratacdo do objeto registrado decorrente desta Ata, devidamente formalizada através do
correspondente Contrato, serdo observadas as cldusulas e condi¢cdes constantes do Edital de licitacdo que a
precedeu, relativamente ao Pregdo Eletrénico n2 00050/2026, parte integrante deste instrumento de
compromisso. A presente Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia poderad ser utilizada:

Pela Prefeitura Municipal de Esperanca, que também é o 6rgdo gerenciador responsavel pela administracdo e
controle desta Ata, representada pela sua estrutura organizacional definida no respectivo orcamento programa.



Por 6rgdos ou entidades da administracdo publica, observadas as disposicGes do Pregdo Eletrénico n2 00050/2026,
gue fizerem adesdo a esta Ata, mediante a consulta e a anuéncia do 6rgdo gerenciador.

Os orgdos e entidades que ndo participaram do registro de precos, quando desejarem fazer uso da ata de registro
de precos, deverdo consultar o érgdo gerenciador da ata para manifestacdo sobre a possibilidade de adesdo;
Caberd ao fornecedor beneficidrio da ata de registro de precos, observadas as condi¢cdes nela estabelecidas, optar
pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente de adesdo, desde que ndo prejudique as obrigacBes presentes e
futuras decorrentes da ata, assumidas com o érgdo gerenciador e érgdos participantes;

As aquisicdes ou as contratacles adicionais mediante adesdo a ata ndo poderdo exceder, por 6rgao ou entidade, a
cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério e registrados na ata do registro de
precos para o 6rgdo gerenciador e drgaos participantes;

O quantitativo decorrente das adesdes a ata ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada
item registrado na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e drgdos participantes, independentemente
do nimero de érgaos ndo participantes que aderirem;

Apds a autorizacdo do orgdo gerenciador, o 6rgdo ndo participante deverd efetivar a aquisicdo ou contratacdo
solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata de registro de precos;

Compete ao 6rgdo ndo participante os atos relativos a cobranca do cumprimento pelo fornecedor das obrigacdes
contratualmente assumidas e a aplicacdo, observada a ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades
decorrentes do descumprimento de cldusulas contratuais, em relacdo as suas proprias contratacdes, informando
as ocorréncias ao 6rgdo gerenciador.

O usudrio da ata, sempre que desejar efetivar a contratacdo do objeto registrado, fard através de solicitacdo ao
gerenciador do sistema de registro de precos, mediante processo regular.

CLAUSULA TERCEIRA - DA CONTRATAGAO:

As obrigacBes decorrentes da execucdo do objeto deste certame, constantes da Ata de Registro de Precos, serdo
firmadas com o fornecedor registrado, observadas as condi¢cdes estabelecidas no presente instrumento e a
contracdo sera formalizada por intermédio do Contrato.

O prazo para assinatura do Contrato, serd de 05 (cinco) dias consecutivos, considerados da data da convocacao.

O guantitativo do objeto a ser executado serad exclusivamente o fixado no correspondente Contrato e observara,
obrigatoriamente, o valor registrado na respectiva Ata.

Ndo atendendo a convocacdo para assinar o Contrato, e ocorrendo essa dentro do prazo de validade da Ata de
Registro de Precos, o licitante perdera todos os direitos que porventura tenha obtido como vencedor da licitacado.

E permitido ao Orgdo Realizador do Certame, no caso do licitante vencedor n3o comparecer para assinar o
Contrato no prazo e condig¢Bes estabelecidos, convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo e
sucessivamente, para fazé-lo em igual prazo do licitante vencedor, aplicadas aos faltosos as penalidades cabiveis.

O Contrato decorrente do presente certame, deverd ser assinado no prazo de validade da respectiva Ata de
Registro de Pregos; e aquele que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor, podera ser alterado
com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre as partes, nos casos e condicées
previstas nos Arts. 124 a 136; e sua extingdo, formalmente motivada nos autos do processo, assegurados o
contraditério e a ampla defesa, ocorrerd nas hipoteses e disposi¢cdes dos Arts. 137 a 139, todos da Lei 14.133/21.

CLAUSULA QUARTA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS:

O Contratado sera responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo legal do interessado, pelas
infracBes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serdo aplicadas, na forma, condi¢Bes, regras, prazos e
procedimentos definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma legal, as seguintes san¢des: a — adverténcia
aplicada exclusivamente pela infracdo administrativa de dar causa a inexecucdo parcial do contrato, quando ndo se
justificar a imposicdo de penalidade mais grave; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada
sobre o valor do contrato, por dia de atraso injustificado na execugdo do objeto da contratacdo; c — multa de 10%
(dez por cento) sobre o valor do contrato por qualquer das infracdes administrativas previstas no referido Art. 155;
d —impedimento de licitar e contratar no ambito da Administracdo Publica direta e indireta do ente federativo que
tiver aplicado a sancdo, pelo prazo maximo de trés anos, aplicada ao responsavel pelas infracdes administrativas
previstas nos incisos I, Ill, IV, V, VI e VII do caput do referido Art. 155, quando ndo se justificar a imposicdo de
penalidade mais grave; e — declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito da Administracdo
Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de trés anos e maximo de seis anos,
aplicada ao responsavel pelas infragBes administrativas previstas nos incisos VIII, IX, X, XI e Xll do caput do referido
Art. 155, bem como pelas infrag@es administrativas previstas nos incisos Il, lll, IV, V, VI e VII do caput do mesmo
artigo que justifiqguem a imposicdo de penalidade mais grave que a sancdo referida no § 49 do referido Art. 156; f —
aplicagcdo cumulada de outras sancdes previstas na Lei 14.133/21.



Se o valor da multa ou indeniza¢do devida nado for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias apds a comunicagdo ao
Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer
jus, acrescido de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

CLAUSULA QUINTA - DAS DISPOSICOES GERAIS:
Integram esta Ata, o Edital do Pregdo Eletronico n2 00050/2026 e seus anexos, e as seguintes propostas
vencedoras do referido certame:

ltem(s):
Valor: RS

ltem(s):
Valor: RS

CLAUSULA SEXTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes da utilizacdo da presente Ata, fica eleito o Foro da Comarca de Esperanca.
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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS, LICITAGOES E CONTRATOS

ANEXO V - PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026
MINUTA DO CONTRATO

PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026
PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 261029PEO0O050

CONTRATO N@: ..../...-DCLC

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A PREFEITURA MUNICIPAL DE
ESPERANCA E ......... , PARA FORNECIMENTO CONFORME DISCRIMINADO NESTE
INSTRUMENTO NA FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado Prefeitura Municipal de Esperanca - Rua Antenor Navarro, 837
- Centro - Esperanca - PB, CNPJ n? 08.993.909/0001-08, neste ato representada pelo Prefeito Thiago de Assis
Moraes, Brasileiro, Casado, Zootecnista, residente e domiciliado na Rua Berto Nascimento, 65 - Centro - Esperanca
- PB, CPF n2 068.652.424-16, Carteira de Identidade n2 3138923 SSDSPB, doravante simplesmente CONTRATANTE,
e do outro lado ......... e © e C e - ..., CNPJ n2 ......... , heste ato representado por .... residente e
domiciliado na ..., ........ S ST SR - .., CPF ne ... , Carteira de ldentidade n? ...., doravante
simplesmente CONTRATADO, decidiram as partes contratantes assinar o presente contrato, o qual se regerd pelas
cldusulas e condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS:

Este contrato decorre da licitacdo modalidade Pregdo Eletrdonico n2 00050/2026, processada nos termos da Lei
Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021; Lei Municipal n? 2400, de 18 de dezembro de 2024; Lei Complementar
ne 123, de 14 de dezembro de 2006; Instrucdo Normativa n? 73 SEGES/ME, de 30 de setembro de 2022; e
legislacdo pertinente, consideradas as alteracdes posteriores das referidas normas, as quais os contratantes estdo
sujeitos como também as clausulas deste contrato.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO:

O presente contrato, cuja lavratura foi autorizada ..., tem por objeto: Aquisicdo de mdveis e mobiliarios em geral,
destinados a atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educacdo e das unidades escolares da Rede
Municipal de Ensino, visando proporcionar melhores condi¢cdes de funcionamento, organizacdo e desenvolvimento
das atividades administrativas e pedagadgicas.

O fornecimento deverd ser executado rigorosamente de acordo com as condi¢des expressas neste instrumento,
proposta apresentada, especificacdes técnicas correspondentes, processo de licitagdo modalidade Pregdo
Eletrénico n2 00050/2026 e instrugGes do Contratante, documentos esses que ficam fazendo partes integrantes do
presente contrato, independente de transcrigdo.

CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E PRECOS:
O valor total deste contrato, a base do preco proposto, € de RS ... (...).

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO - REAJUSTE:
Os precos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do orcamento
estimado, em 28/10/2026.



Apds o interregno de um ano, e independentemente de pedido do Contratado, os precos iniciais serdo reajustados,
mediante a aplicacdo, pelo Contratante, do seguinte pardmetro, exclusivamente para as obrigacdes iniciadas e
concluidas apds a ocorréncia da anualidade: indice Nacional de Precos ao Consumidor Amplo IPCA-IBGE.

Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir dos efeitos
financeiros do ultimo reajuste.

No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o Contratante pagard ao Contratado a
importancia calculada pela Ultima variacdo conhecida, liqguidando a diferenca correspondente tdo logo seja
divulgado o indice definitivo.

Nas afericGes finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.

Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualguer forma ndo possa mais ser
utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

O registro da variacdo do valor contratual para fazer face ao reajuste de precos podera ser realizado por simples
apostila.

O prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econémico-financeiro, quando for o caso, sera
de até um més, contado da data do fornecimento da documentagdao comprobatdria do fato imprevisivel ou
previsivel de consequéncia incalculdvel, observadas as disposicdes dos Arts. 124 a 136, da Lei 14.133/21.

CLAUSULA QUINTA - DA DOTAGAO:

As despesas correrdo por conta da seguinte dotacdo, constante do orgamento vigente:

Unidade Orcamentdria: 02.007 — Secretaria de Educacdo e Cultura;

Funcional Programética: 12 361 1003 1006 — Aquisicdo de Equipamentos para Secretaria de Educacéo;
Elemento de Despesa: 4.4.90.52 — Equipamentos e Material Permanente;

Fontes de Recursos: 15000000 e 15420000.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO:

O pagamento sera efetuado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos adotados
pelo Contratante, bem como as disposicdes dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte maneira: Para
ocorrer no prazo de trinta dias, contados do periodo de adimplemento.

CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO E DA VIGENCIA:

O prazo maximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorrogagdo nas condi¢cdes e hipdteses previstas
na Lei 14.133/21, estd abaixo indicado e sera considerado da emissdo do Pedido de Compra:

a - Entrega: 30 (trinta) dias.

A vigéncia do presente contrato serd determinada: 12 (doze) meses, considerada da data de sua assinatura;
podendo ser prorrogada, nas hipdteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE:

a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo com as respectivas cldusulas
do presente contrato;

b - Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para o fiel fornecimento contratado;

¢ - Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade de produto fornecido,
exercendo a mais ampla e completa fiscalizacdo, o que ndo exime o Contratado de suas responsabilidades
contratuais e legais;

d - Designar representantes com atribuicGes de Gestor e Fiscal deste contrato, conforme requisitos estabelecidos
na norma vigente, ou pelos respectivos substitutos, especialmente para coordenar as atividades relacionadas a
fiscalizacdo e acompanhar e fiscalizar a sua execugado, respectivamente, permitida a contratacdo de terceiros para
assisténcia e subsidio da fiscalizacdo com informacdes pertinentes a essa atribuicao;

e - Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposi¢cdes dos Arts. 115 a 123 da Lei 14.133/21;
f-.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATADO:

a - Executar devidamente o fornecimento descrito na cldusula correspondente do presente contrato, dentro dos
melhores parametros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade relacionada ao objeto contratual, com
observancia aos prazos estipulados;



b - Responsabilizar-se por todos os 6nus e obriga¢des concernentes a legislacdo fiscal, civil, tributdria e trabalhista,
bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus fornecedores ou
terceiros em razdo da execucdo do objeto contratado;

c - Manter preposto capacitado e idéneo, aceito pelo Contratante, quando da execucdo do contrato, que o
represente integralmente em todos os seus atos;

d - Permitir e facilitar a fiscalizagdo do Contratante devendo prestar os informes e esclarecimentos solicitados;

e - Serd responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou
dolo na execucdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacdo ou o
acompanhamento pelo érgdo interessado;

f - Ndo ceder, transferir ou subcontratar, no todo ou em parte, o objeto deste instrumento, sem o conhecimento e
a devida autorizagdo expressa do Contratante;

g - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as condicbes
de habilitagdo e qualificacdo exigidas no respectivo processo licitatdrio, apresentando ao Contratante os
documentos necessarios, sempre que solicitado;

h - Cumprir a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social
ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas em outras normas especificas, ao longo de toda a
execucdo do contrato, e sempre que solicitado pelo Contratante, devera comprovar o cumprimento dessa reserva
de cargos, com a indicacdo dos empregados que preencherem as referidas vagas;

i - Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposicGes dos Arts. 115 a 123 da Lei 14.133/21.

CLAUSULA DECIMA - DA ALTERACAO E EXTINCAO:

Este contrato podera ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre
as partes, nos casos e condicdes previstas nos Arts. 124 a 136 e sua extin¢do, formalmente motivada nos autos do
processo, assegurados o contraditorio e a ampla defesa, ocorrerd nas hipdteses e disposi¢cdes dos Arts. 137 a 139,
todos da Lei 14.133/21.

Nas alteracOes unilaterais a que se refere o inciso |, do caput do Art. 124, da Lei 14.133/21, o Contratado serd
obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢Ges contratuais, acréscimos ou supressdes que se fizerem nas compras, de
até o respectivo limite fixado no Art. 125, do mesmo diploma legal, do valor inicial atualizado do contrato. Nenhum
acréscimo ou supressao podera exceder o limite estabelecido, salvo as supressdes resultantes de acordo celebrado
entre os contratantes.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO:

Executada a presente contratacdo e observadas as condi¢Bes de adimplemento das obrigacdes pactuadas, os
procedimentos e condi¢Ges para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo, conforme o caso, as
disposicBes do Art. 140, da Lei 14.133/21.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES:

O licitante ou o Contratado serd responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo legal do
interessado, pelas infracdes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serdo aplicadas, na forma, condices, regras,
prazos e procedimentos definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma legal, as seguintes sancdes: a —
adverténcia aplicada exclusivamente pela infracdo administrativa de dar causa a inexecucdo parcial do contrato,
guando ndo se justificar a imposi¢cdo de penalidade mais grave; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por
cento) aplicada sobre o valor do contrato, por dia de atraso injustificado na execugdo do objeto da contratacdo; c —
multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato por qualquer das infragdes administrativas previstas no
referido Art. 155; d — impedimento de licitar e contratar no ambito da Administracdo Publica direta e indireta do
ente federativo que tiver aplicado a sancdo, pelo prazo maximo de trés anos, aplicada ao responsavel pelas
infrac®Ges administrativas previstas nos incisos Il, Ill, 1V, V, VI e VIl do caput do referido Art. 155, quando nado se
justificar a imposicdo de penalidade mais grave; e — declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito
da Administracdo Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de trés anos e maximo
de seis anos, aplicada ao responsavel pelas infracdes administrativas previstas nos incisos VIII, IX, X, Xl e XII do
caput do referido Art. 155, bem como pelas infragBes administrativas previstas nos incisos I, Ill, IV, V, VI e VIl do
caput do mesmo artigo que justifiquem a imposicdo de penalidade mais grave que a sancdo referida no § 42 do
referido Art. 156; f — aplicacdo cumulada de outras sancOes previstas na Lei 14.133/21.

Se o valor da multa ou indenizacdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 dias apds a comunica¢do ao
Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer
jus, acrescido de juros moratdérios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.



CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA COMPENSAGCAO FINANCEIRA:

Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado ndo tenha
concorrido de alguma forma para o atraso, sera admitida a compensacdo financeira, devida desde a data limite
fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos moratorios
devidos em razdo do atraso no pagamento serdo calculados com utilizacdo da seguinte formula: EM = N x VP x |,
onde: EM = encargos moratdrios; N = nimero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo
pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | = indice de compensacdo financeira, assim apurado: | = (TX + 100)
+ 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos ultimos doze meses ou, na sua falta, um novo indice
adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipdtese do referido indice estabelecido para a compensacao
financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdao, o
que vier a ser determinado pela legislagao entdo em vigor.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS OBRIGACOES PERTINENTES A LGPD:

a - As partes contratantes deverdo cumprir a Lei n2 13.709, de 14 de Agosto de 2018, que € a Lei Geral de Protecdo
de Dados Pessoais LGPD, quanto a todos os dados pessoais a que tenham acesso em razao deste contrato,
independentemente de declaracdo ou de aceitacdo expressa.

b - Os dados obtidos somente poderdo ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de acordo
com a boa-fé e com os principios do Art. 62, da Lei 13.709/18.

c - E vedado o compartilhamento com terceiros de qualquer dado obtido, fora das hipdteses permitidas em Lei.

d - Constitui atribuicdo do Contratado orientar e treinar seus empregados, quando for o caso, sobre os deveres,
requisitos e responsabilidades decorrentes da LGPD.

e - O Contratante deverd ser informado, no prazo de cinco dias Uteis sobre todos os contratos de suboperacdo
firmados ou que venham a ser celebrados pelo Contratado.

f - O Contratado devera exigir de suboperadores e subcontratados o cumprimento dos deveres da presente
cldusula, permanecendo integralmente responsdvel por garantir sua observancia.

g - O Contratante podera realizar diligéncia para aferir o cumprimento desta cldusula, devendo o Contratado
atender prontamente eventuais pedidos de comprovacao formulados.

h - O Contratado devera prestar, no prazo fixado pelo Contratante, prorrogavel mediante justificativa, quaisquer
informacgdes acerca dos dados pessoais para cumprimento da LGPD, inclusive quanto a eventual descarte realizado.
i - Terminado o tratamento dos dados nos termos do Art. 15, é dever do Contratado elimind-los, com excecdo das
hipoteses do Art. 16, ambos da Lei 13.709/18, incluindo aquelas em que houver necessidade de guarda de
documentagdo para fins de comprovacdo do cumprimento de obrigacdes legais ou contratuais e somente
enquanto ndo prescritas essas obrigacoes.

j - Os bancos de dados formados a partir da execugdo do objeto deste contrato, notadamente aqueles que se
proponham a armazenar dados pessoais, devem ser mantidos em ambiente virtual controlado, com registro
individual rastredvel de tratamentos realizados, conforme Art. 37, da Lei 13.709/18, com cada acesso, data, horario
e registro da finalidade, para efeito de responsabilizacdo, em caso de eventuais omissées, desvios ou abusos. Os
referidos bancos de dados devem ser desenvolvidos em formato interoperavel, a fim de garantir a reutilizacdo
desses dados pelo Contratante nas hipdteses previstas na LGPD.

k - O presente contrato esta sujeito a alteracdes nos procedimentos pertinentes ao tratamento de dados pessoais,
guando indicado pela autoridade competente, em especial a Autoridade Nacional de Protecdo de Dados, por meio
de opinides técnicas ou recomendacdes, editadas na forma da LGPD.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da Comarca de Esperanca.

E, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02(duas) vias, o qual vai assinado pelas partes
e por duas testemunhas.

Esperanca-PB,...de ............... de.....

TESTEMUNHAS PELO CONTRATANTE




PELO CONTRATADO
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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS, LICITAGOES E CONTRATOS

ANEXO VI - PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026

MODELOS DE DECLARACOES - cumprimento de requisitos normativos

REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA - PB.

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARACAO de ciéncia dos termos do Edital.
O proponente acima qualificado, declara sob as penas da Lei, que estd ciente e concorda com as condicdes
contidas no Edital e seus anexos.

2.0 - DECLARACAO de inexistir fato impeditivo.

O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que inexiste até a presente data fato impeditivo no
que diz respeito a habilitacdo/participacdo na presente licitacdo, estando ciente da obrigatoriedade de informar
ocorréncias posteriores.

3.0 - DECLARACAO de n3o possuir no quadro societario servidor da ativa do drg3o.

O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que ndo possui em seu quadro societario e de
funcionarios, qualquer servidor efetivo ou comissionado ou empregado da Prefeitura Municipal de Esperanca,
como também em nenhum outro érgdo ou entidade a ela vinculada, exercendo funcGes técnicas, gerenciais,
comerciais, administrativas ou societarias.

4.0 - DECLARACAO de n3o utilizar trabalho degradante ou forcado.

O proponente acima qualificado, declara sob as penas da Lei, que ndo possui em sua cadeia produtiva, nos termos
do Art. 19, Incisos lll e IV, e do Art. 52, Inciso Ill, da Constituicdo Federal, empregados executando trabalho
degradante ou forcado.

5.0 - DECLARACAO de cumprimento da reserva de cargo para deficiente e de acessibilidade.

O proponente acima qualificado, declara sob as penas da Lei, que esta ciente do cumprimento da reserva de cargo
prevista na norma vigente, consoante Art. 93, da Lei Federal n? 8.213, de 24 de julho de 1991, para pessoa com
deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que, se aplicado ao nimero de funcionario da empresa,
atende as regras de acessibilidade previstas.

6.0 - DECLARACAO de cumprimento dos requisitos para a habilitacdo e da proposta.
O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que cumpre os requisitos para a habilitacdo; e a
conformidade de sua proposta com as exigéncias do Edital e seus anexos.



7.0 - DECLARACAO de observancia do limite de contratagdo com a Administracdo Publica.

O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que, na condicdo de microempresa ou empresa de
pequeno porte, no presente ano-calendario, ainda ndo celebrou contratos com a Administracdo Publica cujos
valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como EPP, nos termos
do Art. 49, §§ 22 e 39, da Lei 14.133/21.

Local e Data.

NOME/ASSINATURA/CARGO
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO: a declaracdo deverd ser elaborada em papel timbrado do proponente.
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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA

ANEXO VII - PREGAO ELETRONICO N2 00050/2026

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - ETP [Publicidade: divulgacdo conjunta com o edital]

OBSERVACAO: este anexo é representado pelo correspondente Estudo Técnico Preliminar - ETP, documento
constitutivo da primeira etapa do planejamento de uma contratacdo que caracteriza o interesse publico envolvido
e a sua melhor solucdo; em atendimento ao requisito de publicidade determinado na norma vigente, que exige a
publicacdo conjunta desses estudos com o respectivo Edital para garantir plena transparéncia e competitividade.

ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESPERANCA

1.Introducdo

Este documento apresenta os estudos técnicos preliminares, onde sera avaliada a contratacdo pretendida,
demonstrando os elementos e as informacgBes essenciais que servirdo para embasar a elaboracdo do Termo de
Referéncia, quando for considerada vidvel, de modo a melhor atender aos interesses e as necessidades da
Administracdo, representada pela sua estrutura organizacional.

2.0bjeto

Constitui objeto do presente estudo técnico a pretensa: Aquisicdo de modveis e mobilidrios em geral, destinados a
atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educagdo e das unidades escolares da Rede Municipal de
Ensino, visando proporcionar melhores condi¢des de funcionamento, organizagdo e desenvolvimento das
atividades administrativas e pedagdgicas.

3.Necessidade da contratagao

A contratacdo descrita, que mesmo com o continuo esfor¢co de sempre buscar a otimizagdo dos processos de
trabalho, é essencial: Pela necessidade da devida efetivacdo de compra para suprir demanda especifica — Aquisicdo
de modveis e mobilidrios em geral, destinados a atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educacdo e das
unidades escolares da Rede Municipal de Ensino, visando proporcionar melhores condi¢des de funcionamento,
organizacdo e desenvolvimento das atividades administrativas e pedagdgicas — considerada oportuna e
imprescindivel, bem como relevante medida de interesse publico; e ainda, pela necessidade de desenvolvimento
de acdes continuadas para a promogado de atividades pertinentes, visando a maximizacdo dos recursos em relacdo
aos objetivos programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento
aprovadas.

4.Alinhamento aos planos da Administracdo

A contratacdo pretendida estd alinhada aos planos estratégicos da Administracdo, delineados nas diretrizes e
metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas, onde estdo fixadas e detalhadas as respectivas a¢des
ao alcance dos objetivos institucionais, primando pela eficdcia, eficiéncia e efetividade dos respectivos projetos,
programas e processos.

5.Requisitos da contratagao
As caracteristicas e especificacBes do objeto da referida contratacdo sao:

cODIGO DESCRICAO DO ITEM UNIDADE QUANTIDADE
ETP1 CONJJUNTO FNDE LARANJA-01 UNIDADES 400



ETP 2 |CONJUNTO FNDE AMARELO —03 UNIDADES 600

ETP 3 CONJUNTO FNDE VERMELHO — 04 UNIDADES 600
ETP 4 CONJUNTO FNDE VERDE - 05 UNIDADES 600
ETP5 CONJUNTO FNDE AZUL - 06 UNIDADES 600
ETP6 CONJUNTO PROFESSOR CJIC—-01 UNIDADES 120
ETP 7 CONJUNTO COLETIVO UNIDADES 150
ETP 8 CONJUNTO DE 6 MESAS E 6 CADEIRAS E 1 MESA CENTRAL UNIDADES 120
ETP 9 CADEIRA UNIVERSITARIA UNIDADES 500
ETP 10 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO UNIDADES 40
ETP 11 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL UNIDADES 40
ETP 12 CADEIRA FIXA EMPILHAVEL UNIDADES 400
ETP 13 CADEIRA FIXA SECRETARIA UNIDADES 80
ETP 14 CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA UNIDADES 60
ETP 15 CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA UNIDADES 30
ETP 16 CADEIRA GIRATORIA — AZUL — POLIPROPILENO UNIDADES 80
ETP 17 CADEIRA DIRETOR APROXIMACAO S UNIDADES 20
ETP 18 LONGARINA 3 LUGARES. UNIDADES 120
ETP 19 LONGARIA 4 LUGARES UNIDADES 30
ETP 20 ESTANTE 920 X 450 X1980 UNIDADES 100
ETP 21 ARMARIO CONFECCIONADO EM CHAPA UNIDADES 120
ETP 22 ROUPEIRO ACO CARBONO. 8 PORTAS UNIDADES 30

O prazo maximo para a execucdo do objeto desta contratacdo e que admite prorrogacdo nas condicBes e hipoteses
previstas na Lei 14.133/21, esta abaixo indicado e serd considerado da emissdo do Pedido de Compra:

Entrega: 30 (trinta) dias.

A vigéncia da presente contratacdo serd determinada: 12 (doze) meses, considerada da data de assinatura do
respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas hipoteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei
14.133/21.

A contratacdo do fornecimento, objeto deste estudo preliminar, deverd considerar os seguintes normativos: Lei
Federal n2 14.133, de 12 de abril de 2021; Lei Municipal n? 2400, de 18 de dezembro de 2024; Lei Complementar
ne 123, de 14 de dezembro de 2006; Instrucdo Normativa n? 73 SEGES/ME, de 30 de setembro de 2022; e
legislacdo pertinente, consideradas as alteracées posteriores das referidas normas.

Uma vez autorizada, a contratacdo pretendida deverd possuir previsdo e adequacdo orcamentdria e financeira com
0 orcamento vigente, necessariamente demonstrada, e compatibilidade com as diretrizes e metas definidas nas
ferramentas de planejamento aprovadas.

Considerando que o procedimento em comento visa a formacdo de Sistema de Registro de Precos para
contratacOes futuras, o prazo de vigéncia da respectiva Ata de Registro de Precos serd de um ano e podera ser
prorrogado por igual periodo, nos termos da norma vigente, desde que: seja comprovado o preco vantajoso; haja
previsdo expressa no Instrumento Convocatdrio e na Ata de Registro de Precos; e a prorrogacdo da ata ocorra
dentro do prazo de sua vigéncia. Em caso de prorrogacdo da ata, podera ser renovado o quantitativo originalmente
registrado. Observados os aspectos do objeto deste estudo técnico bem como os parametros estabelecidos nos
instrumentos de planejamento oficiais, entende-se que a possibilidade de renovag¢do do quantitativo é medida
indispensavel para o atendimento de forma apropriada da demanda requerida e busca garantir a continuidade das
atividades desenvolvidas pela Administracdo, especialmente as consideradas essenciais, sem a necessidade de um
novo e custoso processo de contratacao.

6.Relagdo entre a demanda pretendida e o dimensionamento do fornecimento

O adequado equilibrio entre a demanda requerida e a dimensdo da correspondente contratacdo é fundamental
para o seu planejamento e execu¢do, notadamente com o intuito de reduzir ou, até mesmo, de se evitar aditivos
contratuais desnecessarios ou, ainda, a necessidade da realizacdo de novo certame, com consequente perda de
economia de escala.

O quantitativo e a respectiva unidade da presente contratacdo em funcdo do consumo delineado e utilizacdo
provaveis, foram devidamente definidos mediante observancia a previsdo da demanda a ser atendida e possiveis
alteracBes em decorréncia das atividades a serem desenvolvidas e seus desdobramentos, bem como considerando
o orcamento disponivel e ainda a sequéncia histdrica da realizacdo de despesas semelhantes, quando existente.



7.Levantamento de mercado

Diversas empresas do ramo pertinente podem executar o objeto deste estudo preliminar. Foram analisadas
contratacg®es similares feitas por outras entidades, por meio de consulta aos respectivos sistemas de gestdo dos
6rgdos fiscalizadores, com o intuito de identificar a existéncia de novas metodologias, tecnologias ou inovagdes que
melhor atendessem as necessidades da Administracdo e as identificadas, quando possivel e consideradas viaveis,
foram incorporadas na contratagdo em anélise.

Constatou-se, inclusive, que para a realizacdo de despesas semelhantes ao objeto do presente estudo técnico,
diversas entidades publicas efetivam a contratacdo de forma analoga a que se pretende adotar pela Administracao,
cumprindo as regras e exigéncias legais e normativas.

8.Justificativa da escolha do tipo de solugdo a contratar

A solucdo que melhor atende aos interesses e as necessidades da Administracdo, representada pela sua estrutura
organizacional, é a pretensa: Aquisicao de médveis e mobilidrios em geral, destinados a atender as necessidades da
Secretaria Municipal de Educagdo e das unidades escolares da Rede Municipal de Ensino, visando proporcionar
melhores condi¢cdes de funcionamento, organizacdo e desenvolvimento das atividades administrativas e
pedagdgicas. Salienta-se que a vigéncia da contratacdo sera determinada: 12 (doze) meses, considerada da data de
assinatura do respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas hipdteses e nos termos dos Arts. 105
a 114, da Lei 14.133/21.

Nesse mesmo diapasdo, sopesadas as possibilidades previstas no Art. 44, da Lei 14.133/21, quando houver,
observados os aspectos da demanda requerida, e apds considerados os custos e os beneficios de cada opcdo
prevista no referido diploma legal, indica-se como a alternativa mais vantajosa para a Administracdo, a contratacdo
do objeto detalhado no presente instrumento, da forma como se apresenta.

9.Estimativas preliminares dos precos

Nos termos da norma vigente o valor previamente estimado da contratacdo deverd ser compativel com os valores
praticados pelo mercado, considerados os precos constantes de bancos de dados publicos e as quantidades a
serem contratadas, observadas a potencial economia de escala e as peculiaridades do local de execucdo do objeto.
Informamos que, relativamente ao procedimento em tela, existe previsdo de dotacdo especifica no orcamento
vigente, apropriada para a devida execucdo do objeto a ser contratado, conforme consulta prévia efetuada ao
setor responsavel.

Na pretensa contratacdo o valor estimado foi definido com base no melhor preco aferido por meio da utilizacdo do
seguinte parametro: utilizacdo de dados de pesquisa publicada em midia especializada, de tabela de referéncia
formalmente aprovada pelo Poder Executivo federal e de sitios eletrénicos especializados ou de dominio amplo,
desde que contenham a data e hora de acesso.

Com base nos custos para execugdo do objeto da contratacdo, definidos por meio de parametro de afericdao do
melhor preco na forma estabelecida no Art. 23, § 19, da Lei 14.133/21, relacionamos abaixo a média dos precos
encontrados.

A estimativa preliminar total a ser considerada € equivalente a RS 3.928.889,30:

CODIGO DESCRICAO DO ITEM OBS UNIDADE QUANTIDADE P.UNITARIO P. TOTAL
ETP1 |CONJJUNTO FNDE LARANJA -01 UNIDADES 400 663,33 265.332,00
ETP2 |CONJUNTO FNDE AMARELO —03 UNIDADES 600 659,33/ 395.598,00
ETP3 |CONJUNTO FNDE VERMELHO - 04 UNIDADES 600 663,33 397.998,00
ETP4 |CONJUNTO FNDE VERDE — 05 UNIDADES 600 656,00 393.600,00
ETP5 CONJUNTO FNDE AZUL - 06 UNIDADES 600 673,33 403.998,00
ETP6 CONJUNTO PROFESSOR CIC-01 UNIDADES 120, 1.174,62| 140.954,40
ETP7 CONJUNTO COLETIVO UNIDADES 150 663,07  99.460,50
ETP8 CONJUNTO DE 6 MESAS E 6 CADEIRAS E 1 MESA ... UNIDADES 120, 3.272,53| 392.703,60

CEN
ETP9 CADEIRA UNIVERSITARIA UNIDADES 500 681,39 340.695,00
ETP 10 |CONJUNTO REFEITORIO ADULTO UNIDADES 40  5.113,33 204.533,20
ETP 11 |CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL UNIDADES 40  3.994,47 159.778,80
ETP 12 [CADEIRA FIXA EMPILHAVEL UNIDADES 400 315,33 126.132,00
ETP 13 |CADEIRA FIXA SECRETARIA UNIDADES 80 427,56 34.204,80
ETP 14 (CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA UNIDADES 60 1.204,32| 72.259,20

ETP 15 CADEIRA PRESIDENTE GIRATORIA UNIDADES 30 1.467,98 44.039,40



ETP 16 (CADEIRA GIRATORIA — AZUL — POLIPROPILENO UNIDADES 80 441,33  35.306,40

ETP 17 CADEIRA DIRETOR APROXIMAGCAO S UNIDADES 20 1.201,60 24.032,00
ETP 18 LONGARINA 3 LUGARES. UNIDADES 120 921,92/ 110.630,40
ETP 19 LONGARIA 4 LUGARES UNIDADES 30 921,02 27.630,60
ETP 20 |ESTANTE 920 X 450 X1980 UNIDADES 100 614,51 61.451,00
ETP 21 ARMARIO CONFECCIONADO EM CHAPA UNIDADES 120 1.191,68 143.001,60
ETP 22 |[ROUPEIRO ACO CARBONO. 8 PORTAS UNIDADES 30 1.851,68 55.550,40

Total 3.928.889,30
Observacdo: as especificacdes do objeto estdo discriminadas no item 5 deste Estudo Técnico Preliminar.

10.Descricdo da solugdo como um todo

Conforme os elementos apresentados, a solucdo é: Aquisicdo de mdveis e mobilidrios em geral, destinados a
atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educa¢do e das unidades escolares da Rede Municipal de
Ensino, visando proporcionar melhores condi¢des de funcionamento, organizacdo e desenvolvimento das
atividades administrativas e pedagdgicas. Entende-se que o fornecimento podera ser realizado no Sistema de
Registro de Precos.

11.Justificativa para o parcelamento ou ndo da solugdo

De acordo com a legislacdo vigente, é obrigatdrio o parcelamento quando o objeto da contracdo tiver natureza
divisivel, desde que ndo haja prejuizo para o conjunto a ser licitado. Compras, obras ou servicos efetuados pela
Administracdo serdo divididos em tantos itens, parcelas e etapas que se comprovem técnica e economicamente
viaveis, procedendo-se a licitacdo com vistas ao melhor aproveitamento dos recursos disponiveis no mercado, sem
prejuizo da economia de escala. A norma ainda permite cotacdo de quantidade inferior a demandada no certame,
com vistas a ampliacdo da competitividade, podendo o ato convocatdrio fixar quantitativo minimo. Nesse sentido,
o0 competente processo licitatério a ser deflagrado para efetivacdo da presente contratacdo serd dividido em itens,
conforme as caracteristicas e especificacbes constantes da tabela acima destacada, facultando-se ao licitante a
participacdo em quantos itens forem de seu interesse.

Considerados os aspectos e as caracteristicas da solugdo que melhor atende aos interesses e as necessidades da
Administracdo, acima detalhada e, ainda, as particularidades e a dindmica das atividades a serem desenvolvidas,
entende-se que sobre o objeto da presente contratacdo ndo deve incidir a possibilidade de parcelamento no modo
formal, ndo permitindo cotacdo de quantidade inferior a demandada, para evitar a ocorréncia invidvel, no contexto
operacional, de mais de um certame ou adjudicatario por item e o consequente prejuizo da economia de escala.
No entanto, podera ser admitido o parcelamento na forma material, sendo permitida a participacdo de consorcio,
nos termos da norma vigente, bem como ocorrer a autorizacdo para a realizacdo de subcontratacédo.

12.Resultados pretendidos

A Administracdo almeja com a contratacdo da pretensa solugdo, em termos de economicidade, eficdcia, eficiéncia
e de melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros disponiveis, inclusive com respeito a
impactos ambientais positivos, os seguintes resultados:

Em termos de economicidade, a efetivagcdo da melhor contratagao vidvel, especialmente quanto ao melhor custo
beneficio, relativamente a: Aquisicdo de mdveis e mobilidrios em geral, destinados a atender as necessidades da
Secretaria Municipal de Educagdo e das unidades escolares da Rede Municipal de Ensino, visando proporcionar
melhores condi¢cdes de funcionamento, organizacdo e desenvolvimento das atividades administrativas e
pedagdgicas.

Com relagdo a eficdcia, o atendimento de todas as demandas logisticas e funcionais, no suporte as atividades
finalisticas da Administracdo, inerentes aos correspondentes servicos prestados de interesse publico. Quanto a
eficiéncia, assegurar a continuidade da prestacdo regular de tais servicos, com demanda notadamente crescente, e
do uso racional dos recursos financeiros disponiveis.

Relativo ao melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros, com a contratacdo em
comento, da forma como se apresenta - consideradas as especificacdes, prazos, quantitativos e demais exigéncias
devidamente definidas -, espera-se o regular cumprimento, por parte do interessado que venha a ser contratado,
de todas as obrigacBes e compromissos assumidos, pois, desse modo, ndo haverd a necessidade de extingdo
contratual ou outras san¢des em decorréncia de inexecucdo do instrumento de ajuste pactuado, permitindo ao
contratante, em vez de envidar esforgos para a realizacdo de novo certame destinado a contratacdo do mesmo
objeto, destinar seus recursos humanos, materiais e financeiros para outras atividades fins da Administracédo.



Entende-se que a correta execucdo do objeto da contratacdo em tela, cuja regularidade serd fiscalizada pela
Administracdo, ndo atenta quanto ao meio ambiente e, principalmente, ndo acarretard impactos ambientais
negativos.

13.Providéncias para adequac¢do do ambiente da Administracdo
Verificou-se ndo haver a necessidade iminente de providéncias no sentido de adequacgdes fisicas no ambiente da
Administracdo em decorréncia da execucdo do objeto da contratagdo.

14.Anadlise de risco

Ndo foram identificados riscos substanciais a fora os comuns a toda contratacdo semelhante, tais como: a
inexecucdo total ou parcial do ajuste pactuado; o ndo cumprimento de obrigacBes, especificacdes, projetos e
prazos; bem como a ocorréncia de caso fortuito ou de forca maior.

Entende-se que as acles, de iniciativa da Administracdo, necessdrias para reduzir a ocorréncia dos riscos
identificados, ja estdo previstas nos normativos aos quais a contratacao do presente fornecimento devera estar
devidamente fundamentada, representadas pelas sang¢Bes administrativas a serem definidas, observando-se os
aspectos e caracteristicas do seu objeto.

15.Requisitos especificos para a contratacdo

Observado o disposto na legislacdo pertinente, os aspectos e as caracteristicas da despesa, bem como abordadas
todas as consideracdes técnicas, mercadoldgicas e de gestdo que podem interferir na contratacdo, entende-se que
o certame a ser deflagrado deverd ainda contemplar requisitos especificos, compreendidos: o critério de
julgamento definido de menor preco; a impossibilidade de participacdo da pessoa fisica; o carater ndo sigiloso do
orcamento estimado da contratacdo e a permissado da participacdo de sociedades cooperativas.

Outros requisitos considerados determinantes - exigéncia de: prestacdo de garantia de proposta; qualificacdo
técnico-operacional; comprovacdo da aptiddo econdmica do licitante para cumprir as obrigacdes decorrentes da
futura contracdo, aferida de forma objetiva, por indices econémicos previstos no instrumento convocatorio; e
relacdo dos compromissos assumidos pelo licitante que importem em diminuicdo de sua capacidade econémico
financeira, excluidas parcelas ja executadas de contratacdes firmadas.

Consideradas as caracteristicas e propriedades do objeto desta contratacdo, entende-se pela impossibilidade de
participacdo da pessoa fisica, quer pelos préprios atributos do objeto, quer pelos requisitos exigidos para
habilitacdo dos interessados; haja vista que para a sua devida execucdo, poderdo ser demandados recursos
financeiros ou uma estrutura de equipamentos e instalagdes, ou até a pluralidade de profissionais, incompativeis
para uma pessoa fisica. Portanto, conclui-se que a capacidade de uma pessoa fisica de garantir a execucdo da
contratagdo, observadas ainda a dinamica do mercado e a legislagdo pertinente, é bem menor que a de uma
empresa, representando um potencial prejuizo para a Administracgdo.

16.Justificativa para a inversdo das fases do certame

Considerando a natureza do objeto, que consiste na aquisicdo de mdveis e mobilidrios em geral, bem como a
necessidade de conferir maior eficiéncia, celeridade e racionalidade ao procedimento licitatério, justifica-se a
adocdo da inversdo das fases do certame, com a realizacdo da fase de habilitacdo antes da fase de apresentacdo de
propostas e lances e de julgamento.

A medida busca assegurar que a Administracdo verifique previamente o atendimento dos requisitos de habilitacdo
pelos licitantes, especialmente quanto a regularidade juridica, fiscal, social, trabalhista e econémico-financeira,
bem como a qualificacdo técnica, quando exigivel, permitindo que as etapas posteriores sejam conduzidas com
maior seguranca e eficiéncia.

A inversdo das fases também poderd contribuir para a reducdo de atos processuais desnecessarios, conferindo
maior previsibilidade ao procedimento e favorecendo a selecdo de fornecedores que demonstrem, desde o inicio,
condi¢Bes de participar da contratacdo e cumprir as obrigacGes assumidas.

Dessa forma, entende-se que a inversdo das fases atende ao interesse publico e poderd proporcionar maior
eficiéncia a conducgdo do certame, desde que devidamente motivada no processo administrativo e observadas as
disposicdes legais aplicaveis.

17.Conclusdo

Com base nas especificacdes e requisitos da solucdo escolhida que melhor atende aos interesses e as necessidades
da Administragdo, bem como considerando os elementos obtidos nos estudos preliminares realizados, avalia-se
vidvel a contratacgdo pretendida.
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