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ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 014-B/2025.

O Instituto de Metrologia do Estado do Piaui-IMEPI, autarquia estadual, inscrita no CNPJ sob o n°
41.522.079/0001-06, estabelecido na Av. Bardo de Gurguéia, n° 3336 Bairro Tabuleta, CEP 64.018-
450 em Teresina/Pl, neste ato representado pelo Diretor Geral, Sr. Francimar Alves de Macédo
Janior, inscrito no CPF sob o n° 038.986.903-18, considerando o julgamento da licitacdo na
modalidade de Pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n° 014/2025, cuja
Homologacéo fora publicada no Diério Oficial da Unido n° 223, de 24/11/2025 - Se¢éo 3, pagina 169,
Processo Administrativo SEI n° 00308.000975/2025-40, RESOLVE registrar 0s pregos das empresas
indicadas e qualificadas nesta ATA, de acordo com a classificagdo por elas alcangadas e nas
quantidades cotadas, atendendo as condicdes previstas no Edital de licitagdo, sujeitando-se as partes
as normas constantes na Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021, no Decreto n.° 11.462, de 31 de marco
de 2023, e em conformidade com as disposic¢des a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto 0 REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL
CONTRATACAO DE EMPRESA (S) ESPECIALIZADA (S) NO FORNECIMENTO E
CONFECQAO DE MOBILIARIO EM GERAL, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DO
INSTITUTO DE METROLOGIA DO ESTADO DO PIAUI - IMEPI E DEMAIS ORGAOS
PARTICIPANTES, que é parte integrante desta Ata, assim como as propostas cujos pre¢os tenham
sido registrados, independentemente de transcrigéo.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES EQUANTITATIVOS
2.1. O preco registrado, as especificagdes do objeto, as quantidades minimas e maximas de cada
lote, itens, fornecedores e as demais condi¢cdes ofertadas nas propostas sao as que seguem:

LOTE 04 — NICHOS

VENCEDORA: ACOPLAST INDUSTRIA COMERCIO LTDA, inscrita no CNPJ n° 09.537.181/0001-64, localizada a Rua Dr. Antonio de
Castro, n° 274, Galpdo A, Atalaia, Escada-PE, CEP: 55.500-000, telefone: (81) 4042-3873, e-mail: acoplastindustria@hotmail.com.

ITEM ESPECIFICACOES QUANT. | UNID. PRECO PRECO TOTAL
UNITARIO

01 NICHO PLANO EM ANGULO Nicho para trabalho em formato plano 480 UNID. R$ 3.940,00 R$1.891.200,00
em angulo. Tampo fabricado em formato inteirico, perfazendo um
formato angular de “L”, confeccionado em MDP de 18mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de pressdo e em sua face
inferior em laminado melaminico de baixa presséo, na cor a definir.
Mével ndo é dotado de gavetas. Furagdo e colocagdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna Y”. Painéis frontais
confeccionado em MDP ou MDF, na mesa cor do tampo, com 18mm
de espessura. Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polinivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno) com
"primer", colada com adesivo a base de PUR, através de processo “Hot
Melting”, com dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de + 0,5mm para espessura. Centralizar o
ponto de inicio e término de aplicacédo da fita de bordo no ponto central.
O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou
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deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Cor a definir.
Dimensdes acabadas 1,40x1,40 Atura: 740mm Admite-se tolerancia
dimensional de +/- 5mm. Estrutura da mesa composta por pés laterais
confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
sec¢do redonda, didmetro de 38mm (11/2”), em chapa 16 (1,5mm).
Colunas confeccionado em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29x58mm, com chapa 16 (1,5mm). Pé
central confeccionado em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costuras, sec¢do redonda, didmetro de 80mm. Base para suporte do
tampo confeccionada em tubo aco carbono, com costuras, sec¢do
retangular, 30x20mm, chapa 16 (1,5mm). Na parte superior deve
conter elementos para passa cabos do tipo canaleta. Fixacdo do tampo
a estrutura através de parafusos rosca métrica, sem contato com o MDP
através de bucha zamac, parafuso deve ser polegada, @ = 1/4”,
comprimento 30mm, cabeca lentilha, fenda combinada. Fixacéo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés laterais através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor a combinar, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes
das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo” e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. Ponteiras/sapatas dos tubos
superiores e pé central confeccionada em polipropileno copolimero
virgem, sem cargas, injetadas, fixadas & estrutura através de encaixe.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos 0s
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas,
incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e arredondamento dos
cantos agudos. Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cémara de
névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante na cor a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e Ri0O, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RIiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em dioxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e RiO, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relatério de ensaio da determinacédo do teor de
chumbo na pintura epdxi-p6 das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
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camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicdo de
espessura determinag&o da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicdo
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos organicos aos efeitos da
deformac&o rapida (impacto) conforme ASTM D2794 —Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Répida
(Impacto). - Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. -
Laudo emitido por laboratério para ensaio atestando a veracidade da
resina PP (polipropileno). - Laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGRE-INMETRO com base na ABNT NBR 16332, resultado ndo
pode ser inferior a 100N. - Laudo de referente a esfor¢o de tragcdo em
area de solda, com resultado minimo de 5.000,00kgf. - Laudo de
referente a NBR 15761. - Laudo de ensaio feito em laboratério
verificando que os painéis de particula (MDP ou MDF) utilizados sdo
livres de formaldeido. - Certificado de Cadeia de Custddia do FSC, em
nome do fabricante dos mobiliarios. - Certificado de cadastro técnico
federal de atividades potencialmente poluidoras e utilizadoras de
recursos ambientais — IBAMA do fabricante. Obs. 1: N&o seréo aceitos
laudos datados com mais de 12 (doze) meses, contado da data de sua
apresentagdo, bem como deverd conter informagdes de data, nome e
assinatura do técnico responsavel pelo relatério. Obs. 2: Deverdo ser
enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas
cOpias legiveis, coloridas e autenticadas.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
AMOSTRA DO ITEM: - Relatorio de avaliagdo do protétipo emitida
pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, deve conter:
identificacdo do OCP, do pregdo, do responsavel pela andlise,
identificacdo clara e inequivoca do produto, foto do item, identificacdo
do fabricante, identificagdo do fornecedor, informagdes técnicas e
dimensionais do protétipo e resultado da avaliagdo de conformidade do
protétipo. Obs. 1: Deverdo ser enviadas as vias originais, na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Obs. 2: Apresentar amostra e 0 Relatério de avaliagdo do protétipo no
prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos, contados da data que a
empresa foi classificada em primeiro lugar, apds o processo de disputa
de precos.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Indistria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Nicho plano em angulo

Tipo: Mesaem L

Procedéncia: Nacional
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NICHO PLANO SEM ANGULO Nicho para trabalho em formato
plano sem angulo. Tampo fabricado em formato inteiri¢o, perfazendo
um formato retangular, confeccionado em MDP de 18mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de pressdo e em sua face
inferior em laminado melaminico de baixa presséo, na cor a definir.
Mével ndo é dotado de gavetas. Furagdo e colocagdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna Ys”. Painel frontal
confeccionado em MDP ou MDF, na mesa cor do tampo, com 18mm
de espessura. Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polinivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno) com
"primer", colada com adesivo a base de PUR, através de processo “Hot

1.200
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Melting”, com dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de £ 0,5mm para espessura. Centralizar o
ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central.
O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Cor a definir.
Dimensdes acabadas 1,20x0,60 Atura: 740mm Admite-se tolerancia
dimensional de +/- 5mm. Estrutura da mesa composta por pés laterais
confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
sec¢do redonda, didmetro de 38mm (11/2”), em chapa 16 (1,5mm).
Colunas confeccionado em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29x58mm, com chapa 16 (1,5mm). Base
para suporte do tampo confeccionada em tubo ago carbono, com
costuras, seccdo retangular, 30x20mm, chapa 16 (1,5mm). Na parte
superior deve conter elementos para passa cabos do tipo canaleta.
Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca métrica, sem
contato com o MDP através de bucha zamac, parafuso deve ser
polegada, @ = 1/4”, comprimento 30mm, cabega lentilha, fenda
combinada. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés laterais
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor a combinar, fixadas & estrutura atraves de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificagdo do “modelo” e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacao.
Ponteiras/sapatas dos demais orificios superiores confeccionada em
polipropileno copolimero virgem, sem cargas, injetadas, fixadas a
estrutura através de encaixe. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das
juntas soldadas e arredondamento dos cantos agudos. Nas partes
metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura eletrostatica
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante na cor a combinar.
A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em dioxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e RiO, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2, - Relatério de ensaio da determinacdo do teor de
chumbo na pintura epéxi-p6 das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
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imobiliérias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatdrio de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicéo de
espessura determinag&o da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicdo
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformac&o rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Répida
(Impacto). - Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lépis. -
Laudo emitido por laboratério para ensaio atestando a veracidade da
resina PP (polipropileno). - Laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGRE-INMETRO com base na ABNT NBR 16332, resultado ndo
pode ser inferior a 100N. - Laudo de referente a esforgo de tragcdo em
area de solda, com resultado minimo de 5.000,00kgf. - Laudo de
referente a NBR 15761. - Laudo de ensaio feito em laboratério
verificando que os painéis de particula (MDP ou MDF) utilizados sdo
livres de formaldeido. - Certificado de Cadeia de Custodia do FSC, em
nome do fabricante dos mobiliarios. - Certificado de cadastro técnico
federal de atividades potencialmente poluidoras e utilizadoras de
recursos ambientais — IBAMA do fabricante. Obs. 1: N&o seréo aceitos
laudos datados com mais de 12 (doze) meses, contado da data de sua
apresentagdo, bem como deverd conter informagdes de data, nome e
assinatura do técnico responsavel pelo relatério. Obs. 2: Deverdo ser
enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas
cOpias legiveis, coloridas e autenticadas.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Indistria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Nicho plano sem angulo

Tipo: Mesa Reta

Procedéncia: Nacional
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NICHO CIRCULAR

Tampo confeccionado através de fabricagdo em formato inteirico,
perfazendo um formato circular, confeccionado em MDP com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de pressao e em sua face inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo, na cor a definir. Furacdo e colocacgdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna %4”. Topos encabegados com fita
de bordo em PVC (cloreto de polinivinila), PP (polipropileno) ou em
PE (polietileno) com "primer", colada com adesivo a base de PUR,
através de processo “Hot Melting”, com dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de + 0,5mm para
espessura. Centralizar o ponto de inicio e término de aplicacédo da fita
de bordo no ponto central. O ponto de encontro da fita de bordo ndo
deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. Cor a definir. Dimensfes acabadas: Diametro 1,20m
Atura: 740mm Admite-se tolerAncia dimensional de +/- 5mm.
Estrutura da mesa composta por coluna central confeccionados em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do redonda,
didmetro de 80mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superior em
formato de “*” confeccionado em tubo de ago carbono, laminado a frio,
com costura, sec¢do retangular de 40x20mm, com chapa 16 (1,5mm).
Base dos pés em formato de “*” fixada a coluna central através do
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processo de solda, confeccionada em tubo aco carbono, com costuras,
secgdo retangular, 50x30mm, chapa 16 (1,5mm). Na parte superior
deve conter elementos para passa cabos do tipo canaleta. Fixacdo do
tampo a estrutura através de parafusos rosca métrica, sem contato com
0 MDP através de bucha zamac, parafuso deve ser polegada, @ = 1/4”,
comprimento 30mm, cabeca lentilha, fenda combinada. Fixacéo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés laterais através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Em todos os
orificios deve conter sapata/ponteira em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a combinar, fixadas
a estrutura através de encaixe. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
&speras ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das
juntas soldadas e arredondamento dos cantos agudos. Nas partes
metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante na cor a combinar.
A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICA(}AO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e RiO, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em dioxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicao de
espessura determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicao
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos nédo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformacéo rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. -
Laudo emitido por laboratério para ensaio atestando a veracidade da
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resina PP (polipropileno). - Laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGRE-INMETRO com base na ABNT NBR 16332, resultado néo
pode ser inferior a 100N. - Laudo de referente a esfor¢o de tracdo em
4rea de solda, com resultado minimo de 5.000,00kgf. - Laudo de
referente a NBR 15761. - Laudo de ensaio feito em laboratério
verificando que os painéis de particula (MDP ou MDF) utilizados sdo
livres de formaldeido. - Certificado de Cadeia de Custodia do FSC, em
nome do fabricante dos mobiliarios. - Certificado de cadastro técnico
federal de atividades potencialmente poluidoras e utilizadoras de
recursos ambientais — IBAMA do fabricante. Obs. 1: N&o serdo aceitos
laudos datados com mais de 12 (doze) meses, contado da data de sua
apresentagdo, bem como deverd conter informagdes de data, nome e
assinatura do técnico responsavel pelo relatério. Obs. 2: Deverdo ser
enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas
cOpias legiveis, coloridas e autenticadas.

Marca: Mdveis Kutz

Fabricante: Industria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Nicho circular

Tipo: Mesa Redonda

Procedéncia: Nacional
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NICHO PLANO AMPLO Nicho para trabalho de reuniées em formato
plano e amplo. Tampo fabricado em formato inteiri¢o, perfazendo um
formato retangular, confeccionado em MDP de 18mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de pressdo e em sua face
inferior em laminado melaminico de baixa presséo, na cor a definir.
Mével ndo é dotado de gavetas. Furagdo e colocagdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna Y. Painel central
confeccionado em MDP ou MDF, na mesa cor do tampo, com 18mm
de espessura. Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polinivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno) com
"primer", colada com adesivo a base de PUR, através de processo “Hot
Melting”, com dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de + 0,5mm para espessura. Centralizar o
ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central.
O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Cor a definir.
Dimensoes acabadas 2,50x1,10 Atura: 740mm Admite-se tolerancia
dimensional de +/- 5mm. Estrutura da mesa composta por pés laterais
confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
seccdo retangular de 50x30mm, em chapa 16 (1,5mm). Composto por
duas colunas em cada lado confeccionado em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, sec¢do semi oblongo de 25x60mm, com
chapa 16 (1,5mm). Base para suporte do tampo confeccionada em tubo
aco carbono, com costuras, seccdo retangular, 30x20mm, chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca
métrica, sem contato com o MDP através de bucha zamac, parafuso
deve ser polegada, @ = 1/4”, comprimento 30mm, cabeca lentilha,
fenda combinada. Sapatas e ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a combinar, fixadas
a estrutura através de encaixe. Dotado de 4 pés niveladores, com rosca
3/8. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos 0s
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas,
incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e arredondamento dos
cantos agudos. Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante na cor a combinar. A PROPONENTE DEVERA
APRESENTARNA QUALIFICACAO TECNICA (HABILITACAO):
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- Certificado de Servigos do Processo de Preparacéo e Pintura em
Superficies Metdlicas, que atende as normas ASTM D 3359, ASTM D
523, ASTM D 7091, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR
11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 9209,
ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. - Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de ensaio que comprove a
resisténcia a corrosdo da pintura em cdmara de névoa salina, de no
minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR
17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em cdmara Umida (NBR
8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT
NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que comprove a
resisténcia a corrosdo da pintura em diéxido de enxofre, de no minimo
150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0
e Ri0, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo de
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m2. -
Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na pintura
epoxi-pd das estruturas metélicas dos moveis, que fixa o limite maximo
de chumbo permitido na fabricacdo de tintas imobiliarias e de uso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares. - Laudo de acordo com
a NBR 11003 determinando a aderéncia da camada, com resultado X0
YO0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de destacamento. - Laudo de
acordo com NBR 10443 determinando a espessura da pelicula, com
resultado minimo de 100 pum. - Relatério de ensaio emitido por
laborat6rio acreditado pelo inmetro de medigdo de espessura
determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas
conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medi¢do ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos organicos aos efeitos da
deformacdo rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Répida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Léapis. -
Laudo emitido por laboratério para ensaio atestando a veracidade da
resina PP (polipropileno). - Laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGRE-INMETRO com base na ABNT NBR 16332, resultado ndo
pode ser inferior a 100N. - Laudo de referente a esfor¢o de tracdo em
area de solda, com resultado minimo de 5.000,00kgf. - Laudo de
referente a NBR 15761. - Laudo de ensaio feito em laboratério
verificando que os painéis de particula (MDP ou MDF) utilizados séo
livres de formaldeido. - Certificado de Cadeia de Custédia do FSC, em
nome do fabricante dos mobiliérios. - Certificado de cadastro técnico
federal de atividades potencialmente poluidoras e utilizadoras de
recursos ambientais — IBAMA do fabricante. Obs. 1: N&o serdo aceitos
laudos datados com mais de 12 (doze) meses, contado da data de sua
apresentacdo, bem como deverd conter informagdes de data, nome e
assinatura do técnico responsavel pelo relatério. Obs. 2: Deverdo ser
enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas
copias legiveis, coloridas e autenticadas.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Indistria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Nicho plano amplo

Tipo: Mesa de Reunido Retangular

Procedéncia: Nacional

Assinado de forma digital por
MARIA ELIZA DE MARIA ELIZA DE ARAUJO

ARAUJO FREIRE FREIRE KUTZ:06693648436

Dados: 2025.11.25 12:11:40
KUTZ:06693648436 300



AU TEM TRABALHO

ESTADO DO PIAUI

AN TEM FUTURO.

Siatl N INSTITUTO DE METROLOGIA DO \
PIAVUi b j

INMETRO

\\\\\ "

IMEPY

05

NICHO EM DOIS NIVEIS RETRATIL Tampo superior fabricado em
formato inteirico, perfazendo um formato retangular, confeccionado
em MDP de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de pressdo e em sua face inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo, na cor a definir. Subtampo comumente utilizado para
comportar teclado confeccionado MDP de 18mm na mesma cor do
tampo. Painel frontal confeccionado em MDP de 18mm na mesma cor
do tempo. No tampo superior deve conter um passa fios confeccionado
através do processo de inje¢cdo. Movel ndo é dotado de gavetas.
Furacdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca
interna 1/4”. Todos os topos encabegados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polinivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno)
com "primer", colada com adesivo a base de PUR, através de processo
“Hot Melting”, com dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de + 0,5mm para espessura. Centralizar o
ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central.
O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Cor a definir.
Dimensdes acabadas: Profundidade de 600mm Largura 1000mm
Atura: 740mm Admite-se tolerdncia dimensional de +/- 10mm.
Estrutura da mesa composta por pés laterais confeccionados em tubo
de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢éo retangular de
50x30mm, em chapa 16 (1,5mm). Colunas confeccionado através de
dois em tubos em cada coluna de ago carbono, laminado a frio, com
costura, seccdo semi oblonga de 25x60mm, com chapa 16 (1,5mm)
com fechamento em chapa de ago de #18 e uma eletro calha fixada no
painel frontal que servem para acomodar a passagem da fiacdo. Base
para suporte do tampo confeccionada em tubo ago carbono, com
costuras, secgdo retangular, 30x20mm, chapa 16 (1,5mm). Fixag¢éo do
tampo a estrutura através de parafusos rosca métrica, sem contato com
0 MDP através de bucha zamac, parafuso deve ser polegada, @ = 1/4”,
comprimento 30mm, cabeca lentilha, fenda combinada. Sapatas e
ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor a combinar, fixadas a estrutura através de
encaixe. Pés niveladores com rosca métrica 5/16. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo
esmerilhamento das juntas soldadas e arredondamento dos cantos
agudos. Nas partes metélicas, deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante na cor a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servicos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratorio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em dioxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
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resultado d0/t0 e RiO, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relat6rio de ensaio da determinacdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos moveis, que
fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliérias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicdo de
espessura determinag&o da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Prética padrdo para medicdo
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformac&o rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Répida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. -
Laudo emitido por laboratério para ensaio atestando a veracidade da
resina PP (polipropileno). - Laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGRE-INMETRO com base na ABNT NBR 16332, resultado nédo
pode ser inferior a 100N. - Laudo de referente a esfor¢o de tragcdo em
area de solda, com resultado minimo de 5.000,00kgf. - Laudo de
referente a NBR 15761. - Laudo de ensaio feito em laborat6rio
verificando que os painéis de particula (MDP ou MDF) utilizados séo
livres de formaldeido. - Certificado de Cadeia de Custddia do FSC, em
nome do fabricante dos mobiliarios. - Certificado de cadastro técnico
federal de atividades potencialmente poluidoras e utilizadoras de
recursos ambientais — IBAMA do fabricante. Obs. 1: N&o ser&o aceitos
laudos datados com mais de 12 (doze) meses, contado da data de sua
apresentagdo, bem como deverd conter informagdes de data, nome e
assinatura do técnico responsavel pelo relatério. Obs. 2: Deverdo ser
enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas
cOpias legiveis, coloridas e autenticadas.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Industria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Nicho em dois niveis retrétil

Tipo: Mesa Computador

Procedéncia: Nacional
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NICHO ABS TRIPARTIDO Nicho ABS tripartido composto por
tampos modulares, tampo injetado em termoplastico a base de ABS
(Acrilonitrila butadieno estireno) natural, virgem, isento de cargas
minerais, com pigmentacéo, superficie lisa, sem brilho e com formato
retangular na cor a definir, formado por 3 mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa
(2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por
moédulo. Apds montada a mesa mede, aproximadamente,
1845mmx810mm e tem 740mm de altura, admite-se tolerancia das
medidas em até +/- 10mm. A estrutura deve ser formada por um quadro
fabricado em tubo de aco de se¢do 20x40mm com 1,5mm de espessura,
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de aco carbono, seccdo circular, diametro
aproximado de 1.1/2”x1,2mm de espessura e encaixadas sem o uso de
parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
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polipropileno. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e
rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e
arredondamento dos cantos agudos. Nas partes metélicas, deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante na cor a combinar. A
PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICAQAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e RiO, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em diéxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e RiO, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relat6rio de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite méaximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicao de
espessura determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicao
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformacéo rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. -
Laudo emitido por laboratério para ensaio atestando a veracidade da
resina PP (polipropileno). - Laudo emitido por laboratério para ensaio
atestando a veracidade da resina ABS. - Laudo de referente a esfor¢o
de tracdo em area de solda, com resultado minimo de 4.000,00kgf. Obs.
1: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como devera conter
informacdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatorio. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
AMOSTRA DO ITEM: - Relatério de avaliagdo do prototipo emitida
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pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, deve conter:
identificacdo do OCP, do pregdo, do responsével pela anélise,
identificacdo clara e inequivoca do produto, foto do item, identificacéo
do fabricante, identificagdo do fornecedor, informagdes técnicas e
dimensionais do protétipo e resultado da avaliacéo de conformidade do
protétipo. Obs. 1. Deverdo ser enviadas as vias originais, na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Obs. 2: Apresentar amostra e o Relatorio de avaliagdo do prot6tipo no
prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos, contados da data que a
empresa foi classificada em primeiro lugar, apds o processo de disputa
de pregos.

Marca: Moveis Kutz

Fabricante: Industria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Nicho abs tripartido

Tipo: Mesa Refeitorio

Procedéncia: Nacional

07

MODULO RETRATIL COM RODIZIO Modulo retratil dotado de trés
gavetas e quatro rodizios, corpo e gavetas confeccionado em MDP de
18mm, revestido em todas suas faces em cor a combinar. Todos 0s
perimetros devem conter topos encabegados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polinivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno)
com "primer", colada com adesivo a base de PUR, através de processo
“Hot Melting”. Cor a definir. Dimensdo acabada: Altura: 600mm
Profundidade: 450mm Admite-se tolerancia +/-10mm As gavetas para
serem retrateis devem ser dotadas de trilhos telescOpicos e guias
confeccionados em chapa #16 e corredicgas providas de rolamentos de
aco estampado. Cada gaveta deve contar um puxador confeccionado
em zamac, com acabamento na cor preta, cinza ou branco; O corpo
deve conter uma fechadura do tipo tambor cilindrico com sistema que
permite o travamento simultaneo de todas as gavetas, deve também
possuir chaves em duplicada. O modulo deve conter uma base com
estrutura confeccionada tudo de ago carbono secgdo quadrada 20 x 20
mm, com espessura de 1,5mm. O modulo também deve ser dotado de
quatro rodizios na cor preta. A base tubular deve conter soldas de
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo
esmerilhamento das juntas soldadas e arredondamento dos cantos
agudos. Nas partes tubulares metalicas, deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante na cor a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR NA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servicos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratorio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em dioxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e RiO, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
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5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relat6rio de ensaio da determinacdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-p6 das estruturas metalicas dos moveis, que
fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliérias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicdo de
espessura determinag&o da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Prética padrdo para medicdo
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nédo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos organicos aos efeitos da
deformac&o rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Répida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Meétodo de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. -
Laudo emitido por laboratério para ensaio atestando a veracidade da
resina PP (polipropileno). - Laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGRE-INMETRO com base na ABNT NBR 16332, resultado ndo
pode ser inferior a 100N. - Laudo de referente a esfor¢o de tragcdo em
area de solda, com resultado minimo de 5.000,00kgf. - Laudo de
referente a NBR 15761. - Laudo de ensaio feito em laborat6rio
verificando que os painéis de particula (MDP ou MDF) utilizados séo
livres de formaldeido. - Certificado de Cadeia de Custddia do FSC, em
nome do fabricante dos mobiliarios. - Certificado de cadastro técnico
federal de atividades potencialmente poluidoras e utilizadoras de
recursos ambientais — IBAMA do fabricante. Obs. 1: N&o serdo aceitos
laudos datados com mais de 12 (doze) meses, contado da data de sua
apresentagdo, bem como deverd conter informagdes de data, nome e
assinatura do técnico responsavel pelo relatério. Obs. 2: Deverdo ser
enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas
cOpias legiveis, coloridas e autenticadas.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Indistria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Modulo retratil com rodizio

Tipo: Gaveteiro

Procedéncia: Nacional

08

MODULO PIVOTANTE DUPLO Modulo pivotante duplo alto,
fechado, dotado de duas portas, corpo e quatro prateleiras
confeccionado em MDP ou MDF de 18mm, Corpo e portas revestido
na face superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressao,
na cor a combinar. Quadro prateleiras revestido na face superior em
aco ceramico e na face inferior na mesma cor e material do restante do
corpo. O tampo superior que faz o fechamento no topo do corpo deve
ser confeccionado em MDP ou MDF de 25mm. A superficie de aco
ceramico com base em chapa de aco carbono deve ser revestida de
esmalte cerdmico, branco, com brilho acetinado, na parte frontal,
espessura de no minimo 60 micrometros, e de esmalte ceramico de
protecdo na superficie posterior. O ago ceramico deve ser fixado
através de adesivo bicomponente. Topos encabecados em todo seu
perimetro com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila), PP
(polipropileno) ou em PE (polietileno) com “primer", acabamento
texturizado, através de processo “Hot Melting”. Fitas com espessura de
3mm, com tolerancia de +/- 0,5 mm para espessura e raio de 2,5.
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Dimensdes acabadas de: Altura: 1800mm Profundidade: 450mm
Admite-se tolerncia +/- 10mm. Fixac&o do armério através de furagdo
e colocagdo parafuso minifix. A prateleira tem op¢do de regulagem
através de pinos reguladores. Duas portas dotadas de dobradigas de
canto com abertura de 90°, puxadores modelo al¢a na cor preta ou
branca e fechadura cilindrica com chaves em duplicata. Base
confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
secgdo retangular 30 x 20 mm, em chapa 16 (1,5mm). A base tubular
deve conter soldas de superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escdrias. Todos 0s
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas,
incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e arredondamento dos
cantos agudos. Nas partes tubulares metélicas, deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdao em
camara de névoa salina. Pintura eletrostética dos elementos metalicos
em tinta em po hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
acabamento liso e brilhante na cor a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICAQAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em dioxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pinturaepdxi-p6 das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicao de
espessura determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicao
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos nédo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos organicos aos efeitos da
deformacéo rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. -
Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a espessura da
pelicula, com resultado minimo de 100 um, ensaio feito no ago
ceramico, neste ensaio deve conter foto da prateleira ensaiada. - Laudo

MARIAELIZADE e fefoms dofoloor
ARAUJO FREIRE FREIRE KUTZ:06693648436

Dados: 2025.11.25 12:15:16

KUTZ:06693648436 o3¢



AU TEM TRABALNO.

GOVERNO DO
e T INSTITUTO DE METROLOGIA DO
PIAUI ESTADO DO PIAUI

AN TEM FUTURO.

\\\\\\ "

INMETRO

.

IMEPY

emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 300 horas no ago cerdmico. - Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGRE-INMETRO com base na ABNT
NBR 16332, resultado ndo pode ser inferior a 100N, neste ensaio deve
conter foto da prateleira ensaiada. - Laudo de referente a esforco de
tracdo em &rea de solda, com resultado minimo de 5.000,00kgf. -
Laudo de referente a NBR 15761. - Laudo de ensaio feito em
laboratério verificando que os painéis de particula (MDP ou MDF)
utilizados sdo livres de formaldeido. - Certificado de Cadeia de
Custodia do FSC, em nome do fabricante dos mobiliarios. - Certificado
de cadastro técnico federal de atividades potencialmente poluidoras e
utilizadoras de recursos ambientais — IBAMA do fabricante. Obs. 1:
N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como deverd conter
informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatério. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
AMOSTRA DO ITEM: - Relatorio de avaliagdo do protétipo emitida
pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, deve conter:
identificacdo do OCP, do pregdo, do responsével pela andlise,
identificacdo clara e inequivoca do produto, foto do item, identificagdo
do fabricante, identificacdo do fornecedor, informages técnicas e
dimensionais do prot6tipo eresultado da avaliagdo de conformidade do
protétipo. Obs. 1: Deverdo ser enviadas as vias originais, na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Obs. 2: Apresentar amostra e 0 Relatério de avaliagdo do prot6tipo no
prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos, contados da data que a
empresa foi classificada em primeiro lugar, apds o processo de disputa
de pregos.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Industria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: M6dulo pivotante duplo

Tipo: Armario de Madeira

Procedéncia: Nacional

VALOR TOTAL DO LOTE IV: RS 13.653.552,00 (treze milhdes e seiscentos e cinquenta e trés mil e quinhentos e cinquenta e dois

reais)

VENCEDORA: ACOPLAST INDUSTRIA COMERCIO LTDA, inscrita no CNPJ n° 09.537.181/0001-64, localizada & Rua Dr. Antonio de
Castro, n° 274, Galpdo A, Atalaia, Escada-PE, CEP: 55.500-000, telefone: (81) 4042-3873, e-mail: acoplastindustria@hotmail.com.

LOTE 05 - MODULOS

ITEM

ESPECIFICAGCOES

QUANT.

UNID.

PRECO
UNITARIO

PRECO TOTAL

01

MODULO PIVOTANTE Mddulo pivotante, alto, confeccionado em
aco, dotado quatro prateleiras sendo uma prateleira fixa e as outras trés
removiveis e ajustaveis. Dimensdes acabadas: Largura (L): 900 mm;
Profundidade (p): 450 mm; Altura (h): 1975 mm. Admite-se tolerancia
de +/- 10mm Constituintes Fabricado com corpo, divisérias e portas
confeccionados em chapa de aco carbono #22 (0,75mm). Prateleiras e
reforco das portas confeccionada em chapa de ago carbono #20
(0,90mm), as prateleiras devem conter um reforgo em sua face interior
fabricado em chapa de ago carbono, dobrado em formato de “V”,
contém também na dobra em sua face inferior uma tripla dobra
evitando assim que as dobras fiquem cortantes ao toque. A base do
modulo deve ser confeccionada em chapa de ago carbono #18
(1,25mm), as dobradicas devem ser confeccionadas em chapa de ago
carbono #18. O modulo deve conter um total de 4 prateleiras, sendo

1.000
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uma fixa e 3 removiveis e ajustaveis. As dobradicas devem ser internas
e ndo visiveis na parte exterior do mével com pelo menos 50mm de
altura - trés unidades por porta. Também devem conter maganeta e
canopla inteiramente metalicas, de liga ndo ferrosa, cromadas e
fechadura de tambor cilindrico embutida na macaneta. As chaves
devem estar em duplicata. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
&speras ou escorias. Devem ser eliminados respingos, irregularidades
de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas. Nas
partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina. Pintura
eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida
Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante
na cor a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICAQAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 300 horas, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841, ensaio feito na chapa. -
Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da
pintura em cdmara Umida (NBR 8095), de no minimo 350horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841, ensaio
feito na chapa. - Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a
corrosdo da pintura em didxido de enxofre, de no minimo 8 ciclos,
sendo cada ciclo equivalente a 24 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR 5841, ensaio feito na
chapa. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 um. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicao de
espessura determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicao
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos nédo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformacéo rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro
para avaliacdo de determinacdo da flexibilidade por mandril conico,
conforme NBR 10545. - Laudo para verificagdo da migracdo dos
metais pesados, migracao de certos elementos com base na NM 300-3.
Obs. 1: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como devera conter
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informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatorio. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Marca: Mdveis Kutz

Fabricante: Industria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Modulo pivotante

Tipo: Armério de Ago

Procedéncia: Nacional
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MODULO RETRATIL Médulo confeccionado em ago carbono, usado
para pastas suspensas dotado de 4 gavetas, montadas sobre trilhos
telescOpicos que permitam abertura total. Dimensdes acabadas: Altura:
1.340mm Profundidade: 630mm Admite-se toleréncia de +/- 20mm
Médulo composto por quatro gavetas dotadas de corredicas providas
de esferas de ago estampado, trilhos telescopicos e guias
confeccionado em chapa de ago #18, deve conter haste de travamento
de gavetas confeccionada em chapa de ago carbono #18. O corpo, base
superior e base interior deve conter fechamento que fica junto ao piso
confeccionada em chapa de ago #22. O modulo deve ser dotado de
fechadura de tambor cilindrico com sistema de travamento simultaneo
das gavetas. As chaves devem estar em duplicata. O mével deve ser
dotado de sapatas niveladoras e porca na base para fixagéo das sapatas.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. Devem ser
eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo
esmerilhamento das juntas soldadas. Nas partes metalicas, deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em cdmara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante na cor a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 300 horas, com resultado d0/t0 e RiO, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841, ensaio feito na chapa. -
Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da
pintura em camara Umida (NBR 8095), de no minimo 350horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841, ensaio
feito na chapa. - Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a
corrosdo da pintura em didxido de enxofre, de no minimo 8 ciclos,
sendo cada ciclo equivalente a 24 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR 5841, ensaio feito na
chapa. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro para avaliagéo
de determinacdo da flexibilidade por mandril cénico, conforme NBR
10545. - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
inmetro de medicdo de espessura determinacdo da espessura da
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pelicula seca sobre superficies rugosas conforme ASTM D7091:2022
— Prética padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo
ferrosos. - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
inmetro de avaliagd0 a resisténcia de revestimentos orgénicos aos
efeitos da deformagdo rdpida (impacto) conforme ASTM D2794 —
Resisténcia de Revestimentos Orgénicos aos Efeitos da Deformagéo
Répida (Impacto). - Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM
D3363 — Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de
Lépis. - Laudo para verificagdo da migragdo dos metais pesados,
migracdo de certos elementos com base ha NM 300-3. Obs. 1: N&o
serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses, contado da
data de sua apresentacdo, bem como devera conter informagdes de
data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo relatorio. Obs. 2:
Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade,
serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.

Marca: Mdveis Kutz

Fabricante: Industria e Comércio Méveis Kutz Ltda

Modelo: Modulo retrétil

Tipo: Arquivo

Procedéncia: Nacional
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MODULO INTEGRADO Madulo confeccionado em ago carbono,
dotado de 3 prateleiras bipartida ajustaveis, perfazendo um total de 6
prateleiras que séo fixadas de 2 em duas, sendo uma de um lado da
outra, elas devem ter fixadas a estrutura por meio de encaixe, formando
assim vdos de alturas ajustaveis. Dimensdes acabadas: Altura:
2.000mm Profundidade: 585mm Admite-se tolerdncia de +/- 10mm
Médulo composto por 6 prateleiras confeccionada em chapa de ago
carbono com chapa #20. Corpo composto por duas laterais de
sustentacdo confeccionada em chapa de aco carbono #18, cada lateral
possui rasgos que servem para receber as prateleiras, com medida de
105mm de comprimento por 25mm de altura, com espagamento
vertical entre eles de 130mm. Base e topo confeccionado em chapa de
aco #14, em formato retangular fechado, dotado de um reforgo interno
dobrado em formato de “U”, soldado. Dois anteparos laterais soldados
a base e fixado nas laterais do moédulo através de 6 para fusos 3/8 de
cada lado. O movel deve ser dotado de sapatas niveladoras e porca na
base para fixacdo das sapatas. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Devem ser eliminados respingos, irregularidades
de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas. Nas
partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura
eletrostatica dos elementos metéalicos em tinta em pd hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante
na cor a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servicos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 300 horas, com resultado d0/t0 e RiO, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841, ensaio feito na chapa. -
Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da
pintura em camara Umida (NBR 8095), de no minimo 350horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841, ensaio

900

UNID

R$ 5.790,00

R$ 5.211.000,00

MARIA ELIZA DE
ARAUJO FREIRE

Assinado de forma digital por
MARIA ELIZA DE ARAUJO
FREIRE KUTZ:06693648436
Dados: 2025.11.25 12:17:24

KUTZ:06693648436 s




AU TEM TRABALHO

GOVERNO DO
e T INSTITUTO DE METROLOGIA DO
PIAUI ESTADO DO PIAUI

AN TEM FUTURO.

\\\\\\ "

INMETRO

.

IMEPY

feito na chapa. - Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a
corrosdo da pintura em didxido de enxofre, de no minimo 8 ciclos,
sendo cada ciclo equivalente a 24 horas, emitido por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR 5841, ensaio feito na
chapa. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relat6rio de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos moveis, que
fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliérias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 YO, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicédo de
espessura determinag&o da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Prética padrdo para medicdo
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos organicos aos efeitos da
deformac&o rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Répida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Léapis. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro
para avaliagdo de determinacdo da flexibilidade por mandril conico,
conforme NBR 10545. - Laudo para verificagdo da migragdo dos
metais pesados, migracdo de certos elementos com base na NM 300-3.
Obs. 1: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como devera conter
informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatorio. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Indistria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: M6dulo integrado

Tipo: Estante Biblioteca

Procedéncia: Nacional
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MODULO REGULAVEL Médulo regulavel confeccionado em chapa
de aco dotada de 5 prateleiras ajustaveis. Dimensdes acabadas:
Profundidade: 460 mm (+/- 10mm) Altura: 1980 mm (+/-100mm)
Médulo totalmente confeccionada em chapa de aco com prateleiras
confeccionadas em chapa de aco #20, contendo reforco para
travamento no formato de “X”, ajustavel, com 25mm de largura,
confeccionado em chapa “20”. As prateleiras devem conter um reforgo
em sua face inferior fabricado em chapa de a¢o carbono, dobrado em
formato de “V”, contém também na dobra em sua face inferior uma
tripla dobra evitando assim que as dobras fiquem cortantes ao toque.
As prateleiras devem ser fixadas as colunas através de parafusos 5/8,
cabeca sextavada. Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante na cor a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servicos do Processo
de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
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ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em cAmara de névoa
salina, de no minimo 300 horas, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841, ensaio feito na chapa. -
Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da
pintura em camara Umida (NBR 8095), de no minimo 350horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841, ensaio
feito na chapa. - Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a
corrosdo da pintura em didxido de enxofre, de no minimo 8 ciclos,
sendo cada ciclo equivalente a 24 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR 5841, ensaio feito na
chapa. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relat6rio de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliérias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicdo de
espessura determinag&o da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicao
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos organicos aos efeitos da
deformacé&o rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Répida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro
para avaliagdo de determinacédo da flexibilidade por mandril conico,
conforme NBR 10545. - Laudo para verificagdo da migracdo dos
metais pesados, migracao de certos elementos com base na NM 300-3.
Obs. 1: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como devera conter
informacdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatorio. Obs. 2: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Indistria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Médulo regulavel

Tipo: Estante em X

Procedéncia: Nacional
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MODULO MULTIPLO Médulo composto por 16 védos de
compartimentos sobrepostos em 4 fileiras horizontais e 4 fileiras
verticais dotados de portas e fechaduras independentes. Dimensdes
acabadas: Altura: 1.975mm Largura: 1.600mm Admite-se tolerancia
de +/- 10mm Modulo composto por corpo, divisérias e portas
confeccionados em chapa de ago carbono #22. A base dos
compartimentos deve ser confeccionada em chapa de aco carbono #20
e 0s pés devem ser confeccionados em chapa de aco carbono #16. As
dobradigas devem ser confeccionadas em chapa de ago carbono e as
dobradicas devem ser internas e ndo visiveis na parte exterior do
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movel. A fechadura deve ser um tambor cilindrico e as chaves
fornecidas em duplicatas presas a porta correspondente. Pintura
eletrostética em tinta em p6 hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, na cor a combinar. Nas partes
metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies &speras ou escorias. Devem ser eliminados
respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo
esmerilhamento das juntas soldadas e arredondamento dos cantos
agudos.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICAQAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 300 horas, com resultado d0/t0 e RiO, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841, ensaio feito na chapa. -
Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da
pintura em camara Umida (NBR 8095), de no minimo 350horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841, ensaio
feito na chapa. - Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a
corrosdo da pintura em didxido de enxofre, de no minimo 8 ciclos,
sendo cada ciclo equivalente a 24 horas, emitido por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR 5841, ensaio feito na
chapa. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relat6rio de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicao de
espessura determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicao
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformacéo rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro
para avaliacdo de determinacdo da flexibilidade por mandril cénico,
conforme NBR 10545. - Laudo para verificagdo da migracdo dos
metais pesados, migracao de certos elementos com base na NM 300-3.
Obs. 1: Néo serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como devera conter
informacdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatorio. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Marca: Méveis Kutz
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Fabricante: IndUstria e Comércio Moveis Kutz Ltda
Modelo: M6dulo multiplo

Tipo: Roupeiro

Procedéncia: Nacional

06

MODULO VERTICAL DIMENSOES: Largura: 900 mm (+/-
100mm); Altura total: 2.000 mm (+/-30mm); Profundidade: 300 mm
(+/-30mm) Material: Montante e base em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 30mm x 80mm
(£1mm) com parede de 1,9mm (£0,2mm). 6 prateleiras e 3 travessas
verticais de unido em chapa de ago carbono com espessura #16,
Laterais da prateleira em chapa de ago carbono com espessura #14.
Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficie
&spera ou escOrias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura: Eletrostatica
hibrida ep6xi/poliéster a p6 com polimerizagdo em estufa, na cor a
combinar. Ponteiras: Ponteira niveladora. Tolerancia +10mm.
Construcdo: Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou partes
cortantes. Caixa Corpo composto por: Chapéu em MDP com espessura
de 25mm revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baixa
pressédo, com topo frontal encabegado com fita de bordo em PVC, com
mesmo acabamento e cor e tonalidade do laminado melaminico de
baixa pressao, colagem das fitas através de processo de “Hot Melting”,
dimensdes acabadas das fitas largura de 25mm (+£0,2mm) e espessura
de 3mm (+0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinados com raio
de 2,5mm. Lateral direita e esquerda: Em MDP com espessura de
25mm revestido nas 2 faces com laminado melaminico de baixa
presséo, com topo frontal encabegado com fita de bordo em PVC, com
mesmo acabamento e cor e tonalidade do laminado melaminico de
baixa pressao, colagem das fitas através de processo de “Hot Melting”,
dimensdes acabadas das fitas largura de 25mm (+£0,2mm) e espessura
de 3mm (£0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinados com raio
de 2,5mm.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e RiO, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratorio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em dioxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia
da camada, com resultado X0 YO, e ASTM D3359 resultado 5A = 0%
de destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro para avaliagéo
de determinacdo da flexibilidade por mandril cénico, conforme NBR
10545. - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
inmetro de medicdo de espessura determinacdo da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas conforme ASTM D7091:2022
— Praética padrdo para medigdo nao destrutiva da espessura de pelicula
seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de

60

UNID R$ 6.124,50

R$ 367.470,00

MARIA ELIZA DE
ARAUJO FREIRE

Assinado de forma digital por
MARIA ELIZA DE ARAUJO FREIRE
KUTZ:06693648436

Dados: 2025.11.25 12:20:25

KUTZ:06693648436 -o300




AU TEM TRABALHO

GOVERNO DO
e T INSTITUTO DE METROLOGIA DO
PIAUI ESTADO DO PIAUI

AN TEM FUTURO.

\\\\\\ "

INMETRO

.

revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo
ferrosos. - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
inmetro de avaliagdo a resisténcia de revestimentos orgénicos aos
efeitos da deformagdo rdpida (impacto) conforme ASTM D2794 —
Resisténcia de Revestimentos Orgénicos aos Efeitos da Deformagéo
Répida (Impacto). - Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio
acreditado pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM
D3363 — Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
L&pis. - Laudo de referente a NBR 15761. - Laudo de ensaio feito em
laboratério verificando que os painéis de particula (MDP ou MDF)
utilizados sdo livres de formaldeido. - Certificado de Cadeia de
Custodia do FSC, em nome do fabricante dos mobiliarios. - Certificado
de cadastro técnico federal de atividades potencialmente poluidoras e
utilizadoras de recursos ambientais — IBAMA do fabricante. Obs. 1:
N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como devera conter
informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatério. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
AMOSTRA DO ITEM: - Relatorio de avaliagdo do protétipo emitida
pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, deve conter:
identificacdo do OCP, do pregdo, do responsavel pela andlise,
identificacdo clara e inequivoca do produto, foto do item, identificacdo
do fabricante, identificacdo do fornecedor, informages técnicas e
dimensionais do protétipo e resultado da avaliagdo de conformidade do
protétipo. Obs. 1: Deverdo ser enviadas as vias originais, na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Obs. 2: Apresentar amostra e 0 Relatério de avaliagdo do prot6tipo no
prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos, contados da data que a
empresa foi classificada em primeiro lugar, apds o processo de disputa
de pregos.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Industria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Médulo vertical

Tipo: Estante Individual

Procedéncia: Nacional

07

MODULO MISTO Méddulo misto, baixo, confeccionado em ago,
dotado uma prateleira sendo uma prateleira. Dimensdes acabadas:
Largura (L): 900 mm; Profundidade (p): 450 mm; Altura (h): 800 mm.
Admite-se tolerancia de +/- 10mm Mddulo confeccionado com corpo
e duas portas completo em chapa de aco carbono #22. Prateleiras e
reforco das portas confeccionada em chapa de aco carbono #20, a
prateleira deve conter um reforco em sua face inferior fabricado em
chapa de aco carbono, dobrado em formato de “V”, contém também na
dobra em sua face inferior frontal e traseira uma tripla dobra evitando
assim que as dobras das bordas fiquem cortantes ao toque. A base do
modulo deve ser confeccionada em chapa de aco carbono #18, as
dobradigas devem ser confeccionadas em chapa de ago carbono #18.
As dobradicas devem ser internas e ndo visiveis na parte exterior do
mével com pelo menos 50mm de altura - duas unidades por porta.
Também devem conter maganeta e canopla inteiramente metalicas, de
liga néo ferrosa, cromadas e fechadura de tambor cilindrico embutida
na maganeta. As chaves devem estar em duplicata. O médulo deve ser
composto de um sobre corpo composto por laterais, tampo superior e
lateral traseira, fazendo uma ideia de semi-caixa, confeccionada em
MDP ou MDF de 18mm, na cor a combinar. Topos encabecados com
fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila), PP (polipropileno) ou
em PE (polietileno) com "primer", colada com adesivo a base de PUR,
através de processo “Hot Melting”, com dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de + 0,5mm para
espessura. Pés sdo confeccionados em tubo de aco carbono, sec¢édo
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retangular, 30X20mm com espessura de 1,5mm. Devem conter
ponteiras em todos os orificios do tubo, fabricado através do processo
de injecdo. O movel deve ser dotado de sapatas niveladoras e porca na
base para fixacdo das sapatas. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
&speras ou escorias. Devem ser eliminados respingos, irregularidades
de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas. Nas
partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina. Pintura
eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante
na cor a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICAQAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em diéxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e RiO, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relat6rio de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite méaximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pm. - Relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicao de
espessura determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicao
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformacéo rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. -
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro
para avaliacdo de determinacdo da flexibilidade por mandril conico,
conforme NBR 10545. - Laudo para verificagdo da migracdo dos
metais pesados, migracao de certos elementos com base na NM 300-3.
- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,
emitido por laboratério acreditado pelo CGRE-INMETRO com base
na ABNT NBR 16332, resultado ndo pode ser inferior a 60N. - Laudo
de referente a NBR 15761. - Certificado de Cadeia de Custodia do FSC,
em nome do fabricante dos mobiliarios. - Certificado de cadastro
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técnico federal de atividades potencialmente poluidoras e utilizadoras
de recursos ambientais — IBAMA do fabricante. Obs. 1: N&o serdo
aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses, contado da data
de sua apresentacdo, bem como devera conter informacfes de data,
nome e assinatura do técnico responsavel pelo relatério. Obs. 2:
Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade,
serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
AMOSTRA DO ITEM: - Relatério de avaliagdo do protétipo emitida
pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, deve conter:
identificacdo do OCP, do pregdo, do responsével pela andlise,
identificac&o clara e inequivoca do produto, foto do item, identificacdo
do fabricante, identificacdo do fornecedor, informagdes técnicas e
dimensionais do protétipo e resultado da avaliagdo de conformidade do
protétipo. Obs. 1: Deverdo ser enviadas as vias originais, na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Obs. 2: Apresentar amostra e o Relatério de avaliagdo do prot6tipo no
prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos, contados da data que a
empresa foi classificada em primeiro lugar, apds o processo de disputa
de pregos.

Marca: Mdveis Kutz

Fabricante: Industria e Comércio Méveis Kutz Ltda

Modelo: M6dulo misto

Tipo: Armério Baixo

Procedéncia: Nacional

VALOR TOTAL DO LOTE V: RS 18.398.374,00 (dezoito milhdes e trezentos e noventa e oito mil e trezentos e setenta e quatro reais)

VENCEDORA: ACOPLAST INDUSTRIA COMERCIO LTDA, inscrita no CNPJ n° 09.537.181/0001-64, localizada & Rua Dr. Antonio de
Castro, n°® 274, Galpdo A, Atalaia, Escada-PE, CEP: 55.500-000, telefone: (81) 4042-3873, e-mail: acoplastindustria@hotmail.com.

LOTE 06 — ASSENTOS

ITEM

ESPECIFICAGCOES

QUANT.

UNID.

PRECO
UNITARIO

PRECO TOTAL

01

ASSENTO EXECUTIVO Assento executivo dotado de estrutura de
assento em madeira reflorestada com formato anatémico, revestida
com estofado em espuma injetada de 40 mm de espessura e courvin na
cor a combinar. Medidas do assento 465mm de largura x465mm de
profundidade. O encosto deve ser fabricado em peca inteirica, com
ventilagdo, através de orificios com desenhos geométricos,
confeccionado através do processo de injecdo em material de pp
(polipropileno  copolimero) injetado, virgem e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Possui uma abertura na
parte inferior que serve como pega mao para facilitar o transporte. Suas
dimensdes sdo de 410mm na maior largura por 410mm de altura na
linha de centro, e cantos arredondados. O encosto deve ser unido a
estrutura por meio de 03 parafusos auto ataraxantes para plastico com
fenda halen. Base do assento ligando ao encosto formada por tubos g
25,4 mm (1”) e espessura de parede 1,5 mm dobrados ¢ interligados de
um lado a outro por duas travessas de sustentacdo do assento fabricadas
em chapa de ago com espessura de 1/8. Base para giratorio através de
conjunto estrela com capa para pistdo e cinco rodizios, confeccionado
na cor preta. Todas as extremidades dos tubos devem receber ponteiras
plasticas para acabamento. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das
juntas soldadas e arredondamento dos cantos agudos. Nas partes
metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
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resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante na cor a combinar.
Para os itens de dimensdo que ndo especificam tolerancia, utilizara
variagdo de +/- 10mm. As cores ndo especificadas serdo definidas a
combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICA(;AO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Certificado de Cadeia de Custddia do FSC, em nome do fabricante dos
mobiliarios. - Certificado de cadastro técnico federal de atividades
potencialmente poluidoras e utilizadoras de recursos ambientais —
IBAMA do fabricante. - Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura
em cadmara de névoa salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado
do/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. -
Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da
pintura em camara Umida (NBR 8095), de no minimo 4.000 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo
técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em
diéxido de enxofre, de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo
equivalente a 24 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT
NBR 8096, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2g/m2. - Relatdrio de ensaio da
determinacgdo do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas
metalicas dos mdveis, que fixa o limite méximo de chumbo permitido
na fabricacéo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes
e materiais similares. - Laudo de acordo com a NBR 11003
determinando a aderéncia da camada, com resultado X0 Y0, e ASTM
D3359 resultado 5A = 0% de destacamento. - Laudo de acordo com
NBR 10443 determinando a espessura da pelicula, com resultado
minimo de 100 pum. - Laudo emitido por laboratério atestando a
veracidade do PP. - Laudo de referente a esforgo de tragdo em area de
solda, com resultado minimo de 5.000,00kgf. - Relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medigdo de
espessura determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicao
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformacéo rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. Obs.
1: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como devera conter
informacdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatorio. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Inddstria e Comércio Méveis Kutz Ltda

Modelo: Assento executivo

Tipo: Cadeira Giratoria
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ASSENTO FUNCIONAL Assento funcional dotado de assento e| 1.800 UNID R$ 1.224,00 R$ 2.203.200,00
encosto confeccionado através do processo de injecdo em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais. Cor a
combinar. Encosto: Deverd possuir 24 respiradores quadrados
medindo aproximadamente 10x10mm. Moldado em contorno vertebral
com encaixes retangulares na estrutura. Acabamento texturizado na sua
face superior e inferior. Fixagéo do encosto através de travamento com
pino tamp&o no mesmo polipropileno. Medidas: largura 455mm, altura
255mm no eixo central da sua curvatura e espessura minima de 4mm.
Assento: Devera possuir 10 respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10mm. Moldados com contornos ergondmicos
para conforto das pernas, evitando pressdo sanguinea. Fixado na
estrutura através de presilhas ja fundidas no proprio assento, além da
colocagdo de 06 (seis) parafusos flagelado 5,0X20mm na parte inferior
Medidas: largura 465 mm e 400 mm de profundidade e espessura
minima de 4mm, com acabamento texturizado na sua face superior,
bordas e parte inferior lisas. Estrutura em aco com interligacdo entre
assento e encosto em ago carbono, tubo sec¢éo oblongo 16x30mm com
espessura de parede 1,90mm(chapa 14), solda MIG em todo o
perimetro. Travessa no assento através de tubo seccdo oblongo
16x30mm com espessura de parede 1,90mm(chapa 14). Base para
giratorio através de conjunto estrela com capa para pistdo e cinco
rodizios, confeccionado na cor preta. Encosto fixado a estrutura através
de dois pinos confeccionado através do mesmo processo e cor do
encosto. Assento fixado a estrutura através de seis parafusos
autotarraxantes cabega flangeada sem ponta, phillips e quatro rebites
fixados na parte superior do assento. Todas as extremidades dos tubos
devem receber ponteiras plasticas para acabamento. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies speras ou escérias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo
esmerilhamento das juntas soldadas e arredondamento dos cantos
agudos. Nas partes metélicas, deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante na cor a combinar. Para os itens de dimensdo que néo
especificam tolerancia, utilizara variagdo de +/- 10mm. As cores nao
especificadas serdo definidas a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servicos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e RiO, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratorio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RIiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em dioxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e RiO, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relatério de ensaio da determinacédo do teor de
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chumbo na pintura epdxi-p6 das estruturas metalicas dos moveis, que
fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliérias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 pum. - Laudo
emitido por laboratério atestando a veracidade do PP. - Laudo de
referente a esforco de tragdo em &rea de solda, com resultado minimo
de 5.000,00kgf. - Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo inmetro de medicdo de espessura determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas conforme ASTM
D7091:2022 — Prética padrao para medigao ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais
ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados
a metais ndo ferrosos. - Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pelo inmetro de avaliacdo a resisténcia de revestimentos
organicos aos efeitos da deformagdo rapida (impacto) conforme ASTM
D2794 — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformagdo Répida (Impacto). - Relatério de ensaio emitido por
laborat6rio acreditado pelo inmetro de aderéncia do revestimento
conforme ASTM D3363 — Método de Teste Padrdo para Dureza de
Filme por Teste de Lapis. Obs. 1: Néo serdo aceitos laudos datados
com mais de 12 (doze) meses, contado da data de sua apresentacao,
bem como devera conter informacdes de data, nome e assinatura do
técnico responsavel pelo relatério. Obs. 2: Deverao ser enviadas as vias
originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis,
coloridas e autenticadas.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Industria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Assento funcional

Tipo: Cadeira Persone Giratoria

Procedéncia: Nacional

03

ASSENTO COM ALCA Assento com alca dotado de assento e encosto
fabricado através do processo de injecdo com material de PP
(polipropileno copolimero), virgem, isento de cargas. O assento e
encosto possuem um encaixe se tornando uma pega Unica em formato
de “concha”. O encosto possui medida de 305mm de altura no eixo
central e 400mm de largura no eixo central da regido lombar. Deve
possuir acabamento anatdmico para melhor acomodacdo da regido
lombar. Dotado em sua face superior de abertura geométrica de
aproximadamente 123mm de comprimento e 38mm de altura que serve
como pega mdo. Fixado a estrutura através de encaixe junto ao assento
e possui também uma saliéncia na parte traseira para receber o tubo
que liga o assento ao encosto e deve conter 2 parafusos autobrocante
em cada lado. Assento em formato anatémico para garantir a circulagdo
das pernas medindo 445mm de profundidade no eixo central e 400mm
de largura central. O assento deve fixado a estrutura metalica através
de quatro parafusos auto atarraxante préprio para plastico, fenda
Philips. Estrutura composto por tubo de aco carbono, laminado a frio,
seccdo oblonga 16x30mm com espessura de 1,5mm perfazendo um
formato de “L” visando unir o assento ao encosto, este tubo deve entrar
no encosto. Duas travessas em tubo ago carbono, seccdo circular de 5/8
com espessura de 1,5mm que servem para unir os dois tubos em
formato de “L”. Dois pés em formato de “U” fixados na mesma
préximo das travessas, em tubo de ago carbono 20x20mm com
espessura de 1,5mm. Sendo o pé dianteiro menor e 0 pé traseiro maior
deixando assim um mével empilhavel. Altura do chdo ao assento
460mm. Todas as extremidades dos tubos devem receber ponteiras
plasticas para acabamento. Soldas em todo perimetro devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem
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receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo
esmerilhamento das juntas soldadas e arredondamento dos cantos
agudos. Nas partes metélicas, deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de
névoa salina. Pintura eletrostética dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante na cor a combinar. Para os itens de dimensdo que ndo
especificam tolerancia, utilizara variagdo de +/- 10mm. As cores ndo
especificadas serdo definidas a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICAQAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e RiO, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em cdmara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em dioxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e RiO, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2.- Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pé das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite médximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 um. - Laudo
emitido por laboratério atestando a veracidade do PP. - Laudo de
referente a esforgo de tragdo em area de solda, com resultado minimo
de 5.000,00kgf. - Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo inmetro de medicdo de espessura determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas conforme ASTM
D7091:2022 — Pratica padrao para medigdo ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais
ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados
a metais ndo ferrosos. - Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo inmetro de avaliagdo a resisténcia de revestimentos
organicos aos efeitos da deformacédo rapida (impacto) conforme ASTM
D2794 — Resisténcia de Revestimentos Orgénicos aos Efeitos da
Deformacgdo Répida (Impacto). - Relatorio de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo inmetro de aderéncia do revestimento
conforme ASTM D3363 — Método de Teste Padrdo para Dureza de
Filme por Teste de Lapis. Obs. 1: N&o serdo aceitos laudos datados
com mais de 12 (doze) meses, contado da data de sua apresentacao,
bem como devera conter informacdes de data, nome e assinatura do
técnico responsavel pelo relatério. Obs. 2: Deverao ser enviadas as vias
originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas cdpias legiveis,
coloridas e autenticadas.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Indistria e Comércio Méveis Kutz Ltda

Modelo: Assento com alca
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Tipo: Cadeira Fixa
Procedéncia: Nacional

04

ASSENTO DE APOIO Assento e encosto fabricado através do
processo de injegdo em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais. Encosto: Devera possuir 24 respiradores quadrados
medindo aproximadamente 10x10mm. Moldado em contorno vertebral
com encaixes retangulares na estrutura. Acabamento texturizado na sua
face superior e inferior. Fixagéo do encosto através de travamento com
pino tamp&o no mesmo polipropileno. Medidas: largura 455mm, altura
255mm no eixo central da sua curvatura e espessura minima de 4mm.
Assento: Devera possuir 10 respiradores quadrados medindo
aproximadamente 10x10mm. Moldados com contornos ergondmicos
para conforto das pernas, evitando pressdo sanguinea. Fixado na
estrutura através de presilhas ja fundidas no proprio assento, além da
colocagdo de 06 (seis) parafusos flagelado 5,0X20mm na parte inferior
Medidas: largura 465 mm e 400 mm de profundidade e espessura
minima de 4mm, com acabamento texturizado na sua face superior,
bordas e parte inferior lisas. Ponteiras: Ponteiras ha mesma cor do
assento e encosto, dotada de espassadores para ndo permitir o contato
dos pés com outras partes metalicas quando empilhadas. Estrutura em
aco carbono tubular de 25,4mm com espessura de parede de
1,5mm(chapa 16) com formato dos pés em “V”, vinco em toda
extensdo vertical. Interligacdo entre assento e encosto em ago carbono,
tubo oblongo 16x30mm com espessura de parede 1,90mm(chapa 14),
solda MIG em todo o perimetro. Travessa UNICA ago carbono, tubo
oblongo med. 40,2mmX20.8mm com espessura de parede
1,90mm(chapa 14), interligando os pés, encaixada e soldada nos pés
em todo o perimetro de contato, com ponteiras em polipropileno
permitindo o acoplamento lateral com outras cadeiras e servindo como
espagador no empilhamento, produzidas no mesmo material e cor do
assento e encosto. Soldas em todo perimetro devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilnamento das
juntas soldadas e arredondamento dos cantos agudos. Nas partes
metéalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura eletrostética
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante na cor a combinar.
Para os itens de dimensdo que ndo especificam tolerancia, utilizara
variagdo de +/- 10mm. As cores ndo especificadas serdo definidas a
combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servicos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em dioxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e RiO, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
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produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relat6rio de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas metalicas dos moveis, que
fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 um. - Laudo
emitido por laboratério atestando a veracidade do PP. - Laudo de
referente a esforco de tragdo em &rea de solda, com resultado minimo
de 5.000,00kgf. - Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo inmetro de medigdo de espessura determinacdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas conforme ASTM
D7091:2022 — Prética padrao para medigdo ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais
ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados
a metais ndo ferrosos. - Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pelo inmetro de avaliagdo a resisténcia de revestimentos
organicos aos efeitos da deformagdo rapida (impacto) conforme ASTM
D2794 — Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformagdo Rapida (Impacto). - Relatério de ensaio emitido por
laborat6rio acreditado pelo inmetro de aderéncia do revestimento
conforme ASTM D3363 — Método de Teste Padrdo para Dureza de
Filme por Teste de Léapis. Obs. 1: N&o serdo aceitos laudos datados
com mais de 12 (doze) meses, contado da data de sua apresentacao,
bem como devera conter informacdes de data, nome e assinatura do
técnico responsavel pelo relatério. Obs. 2: Deverao ser enviadas as vias
originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis,
coloridas e autenticadas.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
AMOSTRA DO ITEM: - Relatorio de avaliagdo do protétipo emitida
pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, deve conter:
identificacdo do OCP, do pregdo, do responsavel pela andlise,
identificacdo clara e inequivoca do produto, foto do item, identificacdo
do fabricante, identificagdo do fornecedor, informagdes técnicas e
dimensionais do protétipo e resultado da avaliagao de conformidade do
protétipo. Obs. 1. Deverdo ser enviadas as vias originais, na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Obs. 2: Apresentar amostra e 0 Relatério de avaliagdo do prot6tipo no
prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos, contados da data que a
empresa foi classificada em primeiro lugar, apds o processo de disputa
de precos.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Indistria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Assento de apoio

Tipo: Cadeira Fixa em V

Procedéncia: Nacional
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ASSENTO CIRCULAR Assento em polipropileno copolimero virgem
€ sem cargas, injetado na cor a combinar, dotado de porcas coinjetadas,
rosca métrica M6. Com medidas de didmetro de 300mm e 25mm de
altura. Nos moldes do assento, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do "MODELO FDE" e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Fixacdo do assento a
estrutura através de 04 porcas com rosca métrica M6, coinjetadas em
castelos tronco-conicos do proprio assento. E 04 parafusos rosca
métrica M6, cabeca panela, fenda Philips. Estrutura dos pés em
formato de “X” para receber 0 assento e desce até o chdo fazendo
quatro pés em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
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diametro de 7/8", em chapa 16 (1,5mm). Altura do chdo ao assento
445mm Sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor a combinar, fixadas a estrutura através de encaixe
interno. Nos moldes das sapatas, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Soldas em todo perimetro devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos, irregularidades
de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e
arredondamento dos cantos agudos. Nas partes metélicas, deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante na cor a combinar. Para os itens de
dimensdo que ndo especificam tolerancia, utilizara variacdo de +/-
10mm. As cores ndo especificadas serdo definidas a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICAQAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa
salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme
ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio
que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em camara Umida
(NBR 8095), de no minimo 4.000 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO,
conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo técnico de ensaio que
comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em diéxido de enxofre,
de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo equivalente a 24 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 8096, NBR 4628, NBR
5841. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. - Relatério de ensaio da determinagdo do teor de
chumbo na pintura epdxi-p6 das estruturas metalicas dos méveis, que
fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricacdo de tintas
imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares.
- Laudo de acordo com a NBR 11003 determinando a aderéncia da
camada, com resultado X0 Y0, e ASTM D3359 resultado 5A = 0% de
destacamento. - Laudo de acordo com NBR 10443 determinando a
espessura da pelicula, com resultado minimo de 100 um. - Laudo
emitido por laboratério atestando a veracidade do PP. - Laudo de
referente a esforgo de tragdo em area de solda, com resultado minimo
de 5.000,00kgf. - Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo inmetro de medicdo de espessura determinacgdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas conforme ASTM
D7091:2022 — Pratica padrao para medigao ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais
ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados
a metais ndo ferrosos. - Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo inmetro de avaliagdo a resisténcia de revestimentos
organicos aos efeitos da deformacéo rapida (impacto) conforme ASTM
D2794 — Resisténcia de Revestimentos Orgénicos aos Efeitos da
Deformacgdo Répida (Impacto). - Relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo inmetro de aderéncia do revestimento
conforme ASTM D3363 — Método de Teste Padrdo para Dureza de
Filme por Teste de Lapis. - Laudo emitido por laboratério atestando a
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resisténcia ao impacto. Obs. 1: N&o serdo aceitos laudos datados com
mais de 12 (doze) meses, contado da data de sua apresentacdo, bem
como devera conter informacdes de data, nome e assinatura do técnico
responsdvel pelo relatério. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias
originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis,
coloridas e autenticadas.
Marca: Mdveis Kutz
Fabricante: Industria e Comércio Méveis Kutz Ltda
Modelo: Assento circular
Tipo: Banqueta
Procedéncia: Nacional
06 |ASSENTO TRIPLO Assento triplo dotado de trés assento e trés| 1.000 UNID R$ 2.940,00 R$ 2.940.000,00

encostos, fazendo assim trés lugares. Assento dotado de estrutura de
assento em madeira reflorestada com formato anatdmico, revestida
com estofado em espuma injetada de 40 mm de espessura e courvin na
cor a combinar. Medidas do assento 465mm de largura x465mm de
profundidade. O encosto deve ser fabricado em peca inteiriga, com
ventilacdo, através de orificios com desenhos geométricos,
confeccionado através do processo de injecdo em material de pp
(polipropileno  copolimero) injetado, virgem e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Possui uma abertura na
parte inferior que serve como pega méao para facilitar o transporte. Suas
dimensdes sdo de 410mm na maior largura por 410mm de altura na
linha de centro, e cantos arredondados. O encosto deve ser unido a
estrutura por meio de 03 parafusos auto ataraxantes para plastico com
fenda halen. Altura do assento ao chdo 460mm Base do assento ligando
ao encosto formada por tubos ¢ 25,4 mm (1”) e espessura de parede
1,5mm dobrados e interligados de um lado a outro por duas travessas
de sustentagdo do assento fabricadas em tubo de ago carbono sec¢éo
quadrado 40x20mm com espessura de 1,5mm. Asseto triplo possuindo
2 tubos na transversal medindo 50X30X1,5mm(chapa 16), colunas
confeccionadas em tubo oblongo 50X30X1,5mm(chapa 1). Base dos
pés confeccionada em tubo medindo 50x30x1,5mm mm de espessura
e ponteiras cobrindo parte superior das bases dos pés, fixada através de
encaixe e rebites. Todas as extremidades dos tubos devem receber
ponteiras plasticas para acabamento. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilnamento das
juntas soldadas e arredondamento dos cantos agudos. Nas partes
metéalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura eletrostética
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante na cor a combinar.
Para os itens de dimensdo que ndo especificam tolerancia, utilizara
variagdo de +/- 10mm. As cores ndo especificadas serdo definidas a
combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servicos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Certificado de Cadeia de Custddia do FSC, em nome do fabricante dos
mobiliarios. - Certificado de cadastro técnico federal de atividades
potencialmente poluidoras e utilizadoras de recursos ambientais —
IBAMA do fabricante. - Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura
em camara de névoa salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado
d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. -
Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da
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pintura em camara Umida (NBR 8095), de no minimo 4.000 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo
técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em
diéxido de enxofre, de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo
equivalente a 24 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT
NBR 8096, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2g/m?. - Relatério de ensaio da
determinacgdo do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas
metalicas dos moveis, que fixa o limite maximo de chumbo permitido
na fabricag&o de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes
e materiais similares. - Laudo de acordo com a NBR 11003
determinando a aderéncia da camada, com resultado X0 YO0, e ASTM
D3359 resultado 5A = 0% de destacamento. - Laudo de acordo com
NBR 10443 determinando a espessura da pelicula, com resultado
minimo de 100 pm. - Laudo emitido por laboratdrio atestando a
veracidade do PP. - Laudo de referente a esforgo de tragdo em érea de
solda, com resultado minimo de 5.000,00kgf. - Relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medigdo de
espessura determinag&o da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicdo
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndoferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos organicos aos efeitos da
deformacé&o rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Répida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Léapis. Obs.
1: Néo serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como devera conter
informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatorio. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Industria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Assento triplo

Tipo: Longarina 3 Lugares

Procedéncia: Nacional

07

ASSENTO MONOBLOCO Assento monobloco composto por assento
e encosto fabricado através do processo de inje¢do, polipropileno, sem
brago, monobloco. Cor a combinar. O encosto deve possuir orificios
geomeétricos visando a melhor ventilagdo. O assento monobloco deve
perfazer um s6 volume.

Marca: Lar Plasticos

Fabricante: Lar Plasticos Industria e Comércio de Produtos Eireli
Modelo: Cadeira Bistrd Agata

Tipo: Cadeira Monobloco

Procedéncia: Nacional

2.000

UNID

R$ 95,50

R$ 191.000,00

08

ASSENTO TRIPLO COM NICHO Assento triplo com nicho dotado
de trés assento e trés encostos, fazendo assim trés lugares e ao final de
um dos lados uma base para apoio. Assento dotado de estrutura de
assento em madeira reflorestada com formato anatdmico, revestida
com estofado em espuma injetada de 40 mm de espessura e courvin na
cor a combinar. Medidas do assento 465mm de largura x465mm de
profundidade. O encosto deve ser fabricado em peca inteirica, com
ventilacdo, através de orificios com desenhos geométricos,
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confeccionado através do processo de injecdo em material de pp
(polipropileno  copolimero) injetado, virgem e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Possui uma abertura na
parte inferior que serve como pega méao para facilitar o transporte. Suas
dimensdes sdo de 410mm na maior largura por 410mm de altura na
linha de centro, e cantos arredondados. O encosto deve ser unido a
estrutura por meio de 03 parafusos auto ataraxantes para plastico com
fenda halen. Altura do assento ao chdo 460mm Tampo para apoio
lateral, deve ficar em uma das laterais, fabricado pelo processo de
injecdo, em ABS (acrilonitrila butadieno estireno) com medidas de
520mm de comprimento x 390mm de profundidade, contém aba em
todo seu perimetro medindo 39mm, na parte superior do tampo deve
haver um rebaixo em formato retangular que faz um porta canetas e um
rebaixo em formato circular com 78mm de didametro porta copos,
superficie lisa. Na parte inferior contém aletas que fazem o tempo ser
acoplado ao tubo através de no minimo 6 rebites de repuxo. Cor a
combinar. Base do assento ligando ao encosto formada por tubos g 25,4
mm (1) e espessura de parede 1,5mm dobrados ¢ interligados de um
lado a outro por duas travessas de sustentacdo do assento fabricadas
em tubo de ago carbono secgdo quadrado 40x20mm com espessura de
1,5mm. Asseto triplo possuindo 2 tubos na transversal medindo
50X30X1,5mm(chapa 16), colunas confeccionadas em tubo oblongo
50X30X1,5mm(chapa 1). Base dos pés confeccionada em tubo
medindo 50x30x1,5mm mm de espessura € ponteiras cobrindo parte
superior das bases dos pés, fixada através de encaixe e rebites. Todas
as extremidades dos tubos devem receber ponteiras plasticas para
acabamento. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e
rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e
arredondamento dos cantos agudos. Nas partes metélicas, deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em cdmara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante na cor a combinar. Para os itens de
dimensdo que ndo especificam tolerancia, utilizara variagcdo de +/-
10mm. As cores ndo especificadas serdo definidas a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICACAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Certificado de Cadeia de Custddia do FSC, em nome do fabricante dos
mobiliarios. - Certificado de cadastro técnico federal de atividades
potencialmente poluidoras e utilizadoras de recursos ambientais —
IBAMA do fabricante. - Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura
em camara de névoa salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado
d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. -
Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da
pintura em camara Umida (NBR 8095), de no minimo 4.000 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo
técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em
diéxido de enxofre, de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo
equivalente a 24 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO, conforme ABNT
NBR 8096, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2g/m2. - Relatério de ensaio da
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determinacgdo do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas
metalicas dos méveis, que fixa o limite méximo de chumbo permitido
na fabricag&o de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes
e materiais similares. - Laudo de acordo com a NBR 11003
determinando a aderéncia da camada, com resultado X0 YO0, e ASTM
D3359 resultado 5A = 0% de destacamento. - Laudo de acordo com
NBR 10443 determinando a espessura da pelicula, com resultado
minimo de 100 pm. - Laudo emitido por laboratdrio atestando a
veracidade do PP. - Laudo emitido por laboratério atestando a
veracidade do ABS. - Laudo de referente a esforco de tragdo em érea
de solda, com resultado minimo de 5.000,00kgf. - Relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medigdo de
espessura determinag&o da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Prética padrdo para medicdo
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos orgénicos aos efeitos da
deformac&o rapida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformacdo Répida
(Impacto). - Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lé&pis. Obs.
1: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como deverd conter
informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatorio. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
AMOSTRA DO ITEM: - Relatorio de avaliagdo do protétipo emitida
pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, deve conter:
identificacdo do OCP, do pregdo, do responsavel pela andlise,
identificacdo clara e inequivoca do produto, foto do item, identificagdo
do fabricante, identificagdo do fornecedor, informagdes técnicas e
dimensionais do protétipo e resultado da avaliagdo de conformidade do
protétipo. Obs. 1: Deverdo ser enviadas as vias originais, na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Obs. 2: Apresentar amostra e 0 Relatério de avaliagdo do prot6tipo no
prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos, contados da data que a
empresa foi classificada em primeiro lugar, apds o processo de disputa
de precos.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Indistria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Assento triplo com nicho

Tipo: Longarina com Nicho

Procedéncia: Nacional

09

ASSENTO TELADO Assento telado dotado de estrutura de assento e
encosto. Assento confeccionado em madeira reflorestada com formato
anatdmico, revestida com estofado em espuma injetada de 40 mm de
espessura e courvin na cor a combinar. Medidas do assento 400mm de
largura x 380mm de profundidade. O encosto deve ser fabricado
através do processo de injecdo, em polipropileno copolimero, isento de
cargas. Com formato em design traseiro para movimentacdo do
encosto, possui duas porcas coinjetadas para garantir sua fixacdo. Na
face frontal do encosto deve ser fixado uma tela com pequenos orificios
para facilitar a ventilacdo e flexibilidade, essa tela é fixada através de
um perfil emborrachado que permeia por todo o perimetro do encosto
garantido a fixagdo homogénea da tela. Apoia brago confeccionado
através do processo de injecdo fixado ao brago através de dois
parafusos autoatarrachante e tubo de ago carbono, seccéo circular, 7/8
na 1,5mm. O encosto deve ser fixado a estrutura através de tubo aco
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carbono, sec¢do oblonga 16x30mm com 1,9mm de espessura, que
ligard o encosto a estrutura do assento através de uma dobra em
formato de “L”. Estrutura dos pés em formato de “U” confeccionada
através de tubo ago carbono seccdo 7/8 com espessura de 1,5mm.
Contém duas travessas para unir os pés ao assento em tubo de ago
carbono seccgdo circular 7/8. Fixacdo do encosto através de dois
parafusos M6 e fixacdo do assento através de quatro parafusos M6.
Todas as extremidades dos tubos devem receber ponteiras plésticas
para acabamento. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos, irregularidades
de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e
arredondamento dos cantos agudos. Nas partes metélicas, deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo
em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante na cor a combinar. Para os itens de
dimensdo que ndo especificam tolerancia, utilizara variacdo de +/-
10mm. As cores ndo especificadas serdo definidas a combinar.

A PROPONENTE DEVERA APRESENTARNA QUALIFICAQAO
TECNICA (HABILITACAO): - Certificado de Servigos do Processo
de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, que atende as
normas ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 7091, ASTM D 2794,
ASTM D 3363, ABNT NBR 11003, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8096, ABNT NBR 9209, ABNT NBR10545, e ABNT NBR 10.443. -
Certificado de Cadeia de Custddia do FSC, em nome do fabricante dos
mobiliarios. - Certificado de cadastro técnico federal de atividades
potencialmente poluidoras e utilizadoras de recursos ambientais —
IBAMA do fabricante. - Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura
em camara de névoa salina, de no minimo 4.000 horas, com resultado
d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 17088, NBR 4628, NBR 5841. -
Laudo técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da
pintura em camara Umida (NBR 8095), de no minimo 4.000 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO, com
resultado d0/t0 e Ri0, conforme ABNT NBR 4628, NBR 5841. - Laudo
técnico de ensaio que comprove a resisténcia a corrosdo da pintura em
diéxido de enxofre, de no minimo 150 ciclos, sendo cada ciclo
equivalente a 24 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO, com resultado d0/t0 e RiO, conforme ABNT
NBR 8096, NBR 4628, NBR 5841. - Laudo de acordo com a NBR
9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato
com massa igual ou superior a 1,2g/m2. - Relatério de ensaio da
determinacdo do teor de chumbo na pintura epoxi-p6 das estruturas
metalicas dos mdveis, que fixa o limite maximo de chumbo permitido
na fabricacéo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes
e materiais similares. - Laudo de acordo com a NBR 11003
determinando a aderéncia da camada, com resultado X0 YO0, e ASTM
D3359 resultado 5A = 0% de destacamento. - Laudo de acordo com
NBR 10443 determinando a espessura da pelicula, com resultado
minimo de 100 pm. - Laudo emitido por laboratério atestando a
veracidade do PP. - Laudo de referente a esforgo de tragdo em area de
solda, com resultado minimo de 5.000,00kgf. - Relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de medicdo de
espessura determinacéo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas conforme ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medicao
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos nao
magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos. -
Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro de
avaliacdo a resisténcia de revestimentos organicos aos efeitos da
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deformac&o rdpida (impacto) conforme ASTM D2794 — Resisténcia de
Revestimentos Orgénicos aos Efeitos da Deformacdo Répida
(Impacto). - Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo inmetro de aderéncia do revestimento conforme ASTM D3363 —
Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lé&pis. Obs.
1: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 12 (doze) meses,
contado da data de sua apresentacdo, bem como devera conter
informagdes de data, nome e assinatura do técnico responsavel pelo
relatorio. Obs. 2: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A
AMOSTRA DO ITEM: - Relatério de avaliagdo do protétipo emitida
pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, deve conter:
identificacdo do OCP, do pregdo, do responsével pela andlise,
identificac&o clara e inequivoca do produto, foto do item, identificacdo
do fabricante, identificagdo do fornecedor, informagdes técnicas e
dimensionais do protétipo e resultado da avaliagdo de conformidade do
prot6tipo. Obs. 1: Deverdo ser enviadas as vias originais, na
impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas.
Obs. 2: Apresentar amostra e 0 Relatério de avalia¢do do prot6tipo no
prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos, contados da data que a
empresa foi classificada em primeiro lugar, apds o processo de disputa
de pregos.

Marca: Mdveis Kutz

Fabricante: Industria e Comércio Méveis Kutz Ltda

Modelo: Assento telado

Tipo: Cadeira Fixa com Brago

Procedéncia: Nacional

10

ASSENTO MULTIUSO Assento multiuso completamente fabricado
através do processo de injecdo. Cor a combinar. O assento, encosto e
pés sdo completamente fabricados pelo processo de injegdo em
policarbonato. O encosto possui design geométricos trabalhados
composto em sua face superior por ondulagfes geométricas que sdo
ligadas a base do encosto por meio de seis “colunas” trabalhadas, duas
dessas colunas ficam nas laterais e ligam o encosto ao assento e descem
até o chdo perfazendo assim os pés traseiros, na parte frontal do assento
descem dois pés frontais, 0s 4 pés que contém no minimo 4 detalhes,
0s 4 pés possuem uma amarracgao fabricada pelo mesmo material. Na
face inferior do encosto possui um recorte anatdbmico ideal para ajudar
no transporte da mesma, facilitando a pega da médo. Na face inferior
dos pés possui um sistema anti-impacto e antideslizante através de
pino, garantindo a aderéncia perfeita com zero dano ao piso.
Dimensdes de: Largura: 40,5cm Altura total 90,8cm Largura do
assento 40,5cm Profundidade do assento 40cm Altura do assento ao
piso 44,2cm

A PROPONENTE DEVERA APRESENTAR A AMOSTRA DO
ITEM: Apresentar amostra no prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos,
contados da data que a empresa foi classificada em primeiro lugar, ap6s
0 processo de disputa de precos.

Marca: Méveis Kutz

Fabricante: Indistria e Comércio Mdveis Kutz Ltda

Modelo: Assento multiuso

Tipo: Cadeira Multiuso

Procedéncia: Nacional

120

UNID

R$ 1.050,90

R$ 126.108,00

VALOR TOTAL DO LOTE VI: RS 13.755.623,00 (treze milhoes e setecentos e cinquenta e cinco mil e seiscentos e vinte e trés reais)

3.  ORGAO GERENCIADOR E PARTICIPANTES

3.1. O o6rgdo gerenciador sera o Instituto de Metrologia do Estado do Piaui — IMEPI.
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3.2. Os 6rgéos participantes sdo 0s constantes da tabela abaixo:

ORGAO CNPJ ENDERECO
Instituto de Pesos e Medidas do Estado de 10.975.589/0001-05 Av. Prof. Luiz Freire, 900, Curado, Recife-
Pernambuco (IPEM-PE). PE, CEP: 50740-540.
Agéncia de Metrologia, Avaliagdo da 03.036.790/0001-53 Avenida Teotonio Segurado, Quadra 602 Sul,
Conformidade, Inovacdo e Tecnologia conjunto.01, Lote 05, Plano Diretor Sul,
(AEM). Palmas-TO, CEP: 77022-002.
Instituto de Metrologia e Qualidade 01.596.450/0001-51 Rua dos Magaricos, quadra 28, n° 145, Ponta
Industrial do Maranhdo (INMEQ-MA). do Farol, Sdo Luis-MA, CEP: 65077-200.
Instituto de Pesos e Medidas do Estado do 53.322.646/0001-51 Av. Luciano Carneiro, 1320, bairro Parredo,
Ceara (IPEM-CE). Fortaleza-CE, 60410-690.
Instituto de Pesos e Medidas do Estado do 10.595.840/0001-06 Rodovia BR-364, km 5, Zona A, Setor 3, Lote
Acre (IPEM-AC). 1A, Distrito Industrial, Rio Branco-AC, CEP:

69.920-193.

4, DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS
4.1. Seraadmitida a adeséo a ata de registro de pelos decorrente desta licitag&o.

5. VALIDADE FORMALIZAQAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

5.1. A validade da Ata de Registro de Precos sera de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia
atil subsequente a data de divulgacdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante
a anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o preco vantajoso.

5.1.1. O contrato decorrente da ata de registro de precos tera sua vigéncia estabelecida no proprio
instrumento contratual e observara no momento da contratacdo e a cada exercicio financeiro a
disponibilidade de créditos orcamentarios, bem como a previsdo no plano plurianual, quando
ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

5.1.2. Na formalizacdo do contrato ou do instrumento substituto deverd haver a indicacdo da
disponibilidade dos créditos orcamentarios respectivos.

5.2. A contratacdo com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo 6rgdo ou pela
entidade interessada por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de
despesa, autorizacdo de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n° 14.133, de
2021.

5.2.1.0 instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de validade da
ata de registro de precos.

5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de precos poderdo ser alterados, observado o
art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.

5.4. Apds a homologacdo da licitacdo ou da contratacdo direta, deverdo ser observadas as seguintes
condicdes para formalizacdo da ata de registro de precos:

5.4.1. Serdo registrados na ata 0s precos e 0s quantitativos do adjudicatario, devendo ser observada
a possibilidade de o licitante oferecer ou ndo proposta em quantitativo inferior ao maximo previsto no
edital e se obrigar nos limites dela;

5.4.2. Seraincluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos fornecedores que:
5.4.2.1.  Aceitarem cotar os bens, as obras ou 0s servigos com precos iguais aos do adjudicatario,

observada a classificacdo da licitagcédo; e
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5.4.2.2.  Mantiverem sua proposta original.

5.4.3. Serérespeitada, nas contratac@es, a ordem de classificagdo dos licitantes ou dos fornecedores
registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formacdo de cadastro de reserva para
0 caso de impossibilidade de atendimento pelo signatério da ata.

5.6. Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas
propostas para o preco do adjudicatério antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.
5.7. A habilitacdo dos licitantes que comporao o cadastro de reserva a que se refere o item 5.4.2.2
somente sera efetuada quando houver necessidade de contratacdo dos licitantes remanescentes, nas
seguintes hipoteses:

5.7.1. Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de precos, no prazo e nas condi¢ées
estabelecidos no edital; e

5.7.2. Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de precos nas hipéteses
previstas no item 9.

5.8. O preco registrado com indicacdo dos licitantes e fornecedores sera divulgado no PNCP e ficara
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

5.9. Apds a homologacéo da licitagcdo ou da contratagdo direta, o licitante mais bem classificado ou o
fornecedor, no caso da contratacdo direta, serd convocado para assinar a ata de registro de precos, no
prazo e nas condi¢des estabelecidos no edital de licitacdo ou no aviso de contratacao direta, sob pena
de decair o direito, sem prejuizo das san¢des previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

5.9.1. O prazo de convocagdo poderad ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, mediante
solicitacédo do licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo, devidamente
justificada, e que a justificativa seja aceita pela Administracéo.

5.10. A ata de registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no
Sistema de Registro de Precos

5.11. Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condicbes
estabelecidos no edital ou no aviso de contratacéo, e observado o disposto no item 5.7, observando o
item 5.7 e subitens, fica facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro
de reserva, na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condi¢cdes propostas pelo
primeiro classificado.

5.12. Na hipdtese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratacdo nos
termos do item anterior, a Administracao, observados o valor estimado e sua eventual atualizacdo nos
termos do edital, podera:

5.12.1. Convocar para negociacdo os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos
precos foram registrados sem reducdo, observada a ordem de classificagdo, com vistas a obtencéo de
preco melhor, mesmo que acima do preco do adjudicatario; ou 5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato
nas condicdes ofertadas pelos licitantes ou fornecedores remanescentes, atendida a ordem
classificatdria, quando frustrada a negociacao de melhor condicao.

5.13. A existéncia de precos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condicdes
estabelecidas, mas ndo obrigara a Administracdo a contratar, facultada a realizacdo de licitacdo
especifica para a aquisicdo pretendida, desde que devidamente justificada.

6. ALTERACAO, ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS
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6.1. Os pregos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual reducao
dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servicos
registrados, nas seguintes situacgdes:

6.1.1. Em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugao da ata tal
como pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n° 14.133, de 2021;
6.1.2. Em caso de criacdo, alteracdo ou extincdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou a
superveniéncia de disposicdes legais, com comprovada repercussao sobre 0s pregos registrados;
6.1.3. Na hipotese de previsdo no edital ou no aviso de contratacdo direta de clausula de
reajustamento ou repactuacgao sobre os precos registrados, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021.
6.1.3.1. No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o indice
previstos para a contratacao;

6.1.3.2. No caso da repactuacdo, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos
para a contratac&o.

7.  NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS
7.1.  Nahipodtese de o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por motivo
superveniente, o 6rgdo ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a reducao do
preco registrado.
7.1.1. Caso ndo aceite reduzir seu preco aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera
liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicacdo de penalidades
administrativas.
7.1.2. Na hipotese prevista no item anterior, 0 gerenciador convocara os fornecedores do cadastro
de reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitam reduzir seus precos aos valores de
mercado e ndo convocara os licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro cancelado.
7.1.3. Se ndo obtiver éxito nas negociacdes, o Orgdo ou entidade gerenciadora procedera ao
cancelamento da ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencao de contratacao
mais vantajosa.
7.1.4. Na hipdtese de reducdo do preco registrado, o0 gerenciador comunicara aos Orgdos e as
entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de precos para que avaliem a
conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem negociacdo com vistas a alteracdo contratual,
observado o disposto no art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.
7.2.  Na hipdtese de o preco de mercado tornar-se superior ao preco registrado e o fornecedor nao
poder cumprir as obrigacdes estabelecidas na ata, sera facultado ao fornecedor requerer ao gerenciador
a alteracdo do preco registrado, mediante comprovacao de fato superveniente que supostamente o
impossibilite de cumprir o compromisso. 8.2.1. Neste caso, o fornecedor encaminhara, juntamente
com o pedido de alteracdo, a documentacdo comprobatoria ou a planilha de custos que demonstre a
inviabilidade do preco registrado em relacédo as condicdes inicialmente pactuadas.
7.2.1. N&o hipdtese de ndo comprovacao da existéncia de fato superveniente que inviabilize o preco
registrado, o pedido sera indeferido pelo érgdo ou entidade gerenciadora e o fornecedor devera
cumprir as obrigacOes estabelecidas na ata, sob pena de cancelamento do seu registro, nos termos do
item 9.1, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n°® 14.133, de 2021, e na legislacdo aplicavel.
7.2.2.  Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o
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gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para
verificar se aceitam manter seus precos registrados, observado o disposto no item 5.7.

7.2.3.  Se ndo obtiver éxito nas negocia¢Bes, 0 6rgdo ou entidade gerenciadora procedera ao
cancelamento da ata de registro de precos, nos termos do item 9.4, e adotara as medidas cabiveis para
a obtencdo da contratagcdo mais vantajosa.

7.2.4.  Na hipétese de comprovacdo da majoracdo do preco de mercado que inviabilize o preco
registrado, conforme previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, 0 6rgdo ou entidade gerenciadora atualizara
0 preco registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.

7.2.5. O 6rgéo ou entidade gerenciadora comunicara aos 6rgaos e as entidades que tiverem NAO
firmado contratos decorrentes da ata de registro de precos sobre a efetiva alteracdo do preco
registrado, para que avaliem a necessidade de alteracdo contratual, observado o disposto no art. 124
da Lei n® 14.133, de 2021.

8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO
DE PRECOS

8.1.  As quantidades previstas para 0s itens com precgos registrados nas atas de registro de precos
poderdo ser remanejadas pelo Orgdo ou entidade gerenciadora entre os Orgaos ou as entidades
participantes e ndo participantes do registro de precos.

8.2. O remanejamento somente podera ser feito:

8.2.1. De 0rgédo ou entidade participante para 6rgao ou entidade participante; ou

8.2.2. De 6rgdo ou entidade participante para 6rgdo ou entidade ndo participante.

8.3. O drgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar
sera considerado participante para efeito do remanejamento.

8.4. Na hipdtese de remanejamento de 6rgao ou entidade participante para 6rgdo ou entidade nao
participante, serdo observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n°® 11.462, de2023.

8.5.  Competird ao 6rgao ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, coma
reducdo do quantitativo inicialmente informado pelo 6rgéo ou pela entidade participante, desde que
haja prévia anuéncia do 6rgdo ou da entidade que sofrer reducdo dos quantitativos informados.

8.6. Caso o remanejamento seja feito entre 6rgdos ou entidades dos Estados, do Distrito Federal ou
de Municipios distintos, cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de precos, observadas as
condicBes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndao do fornecimento decorrente do
remanejamento dos itens.

8.7. Na hipétese da compra centralizada, ndo havendo indicacdo pelo 6rgdo ou pela entidade
gerenciadora, dos quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos termos do item 8.3,
a distribuicdo das quantidades para a execucdo descentralizada sera por meio do remanejamento.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS
REGISTRADOS

9.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:

9.1.1. Descumprir as condi¢cOes da ata de registro de pregos, sem motivo justificado;

9.1.2. N&o retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela
Administracdo sem justificativa razoavel;

9.1.3. Nao aceitar manter seu preco registrado, na hipotese prevista no artigo 27, § 2° do Decreto
MARIA ELIZA DE Assinado de forma digital por

MARIA ELIZA DE ARAUJO FREIRE
ARAUJO FREIRE KUTZ:06693648436

KUTZ:06693648436 Dados: 2025.11.25 12:26:47 -03'00"



SiAlr N INSTITUTO DE METROLOGIA DO Vv
PIAUI b j

ESTADO DO PIAUI

INMETRO IMEPY

AU TEM TRABALNO.
AN TEM FUTURO.

\\\\\ "

n®11.462, de 2023; ou sofrer sangéo prevista nos incisos 11 ou IV do caput do art.156 da Lei n® 14.133,
de2021.

9.1.3.1.  Na hipotese de aplicacdo de sancao prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 156 da
Lei n® 14,133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor néo ultrapasse o prazo de vigéncia
da ata de registro de precos, podera o 6rgdo ou a entidade gerenciadora podera, mediante decisdo
fundamentada, decidir pela manutencéo do registro de precos, vedadas contratacoes derivadas da ata
enquanto perdurarem os efeitos da sancao.

9.2. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas no item 9.1 sera formalizado por despacho
do 6rgéo ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditorio e da ampla defesa.
9.3. Na hipétese de cancelamento do registro do fornecedor, o érgdo ou a entidade gerenciadora
poderd convocar os licitantes que compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de
classificagéo.

9.4. 0O cancelamento dos precos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em determinada
ata de registro de precos, total ou parcialmente, nas seguintes hipéteses, desde que devidamente
comprovadas e justificadas:

9.4.1. Por razdo de interesse publico;

9.4.2. A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou for¢a maior; ou

9.4.3. Se ndo houver éxito nas negociacdes, nas hipoteses em que o preco de mercado tornar-se
superior ou inferior ao preco registrado, nos termos do artigos 26, 8 3° e 27, § 4°, ambos do Decreto n°
11.462, de 2023.

10. DAS PENALIDADES

10.1. O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejara aplicacdo das penalidades
estabelecidas no Edital.

10.2. As sanc¢des também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de precos
que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apos terem assinado a
ata.

10.3. E da competéncia do gerenciador a aplicacio das penalidades decorrentes do descumprimento
do pactuado nesta ata de registro de preco (art. 7°, inc. X1V, do Decreto n® 11.462, de 2023), exceto nas
hipdteses em que o descumprimento disser respeito as contratages dos 6rgdos ou entidade
participante, caso no qual cabera ao respectivo orgdoparticipante a aplicacdo da penalidade (art. 8°,
inc. IX, do Decreto n° 11.462, de 2023).

10.4. O 6rgdo ou entidade participante deverd comunicar ao 6rgdo gerenciador qualquer das
ocorréncias previstas no item 9.1, dada a necessidade de instauracdo de procedimento para
cancelamento do registro do fornecedor.

11. CONDICOES GERAIS

11.1. As condi¢des gerais do fornecimento, tais como 0s prazos para entrega e recebimento do
objeto, as obrigaces da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condicdes
do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

11.2. Parafirmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igualteor,
que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.
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