@ Compras.gov.br UASG 152495

IFPA/CAMPUS OBIDOS

Estudo Técnico Preliminar 4/2026

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 23051.006982/2026-92

2. Descricdo da necessidade

Em maio de 2024 foi realizada a revitalizacdo do LABTEC (Laboratorio de Tecnologia) para o Laboratério de
Inovacdo Tecnologica do Baixo Amazonas -LITBA(processo n® 23051.010764/2024-28), que tem como proposta
ser um polo de exceléncia em inovacéo, pesquisa e desenvolvimento tecnol 6gico, cuja missdo transcende a mera
transformac&o de desafios em oportunidades.

A nova estrutura do LITBA € projetada para hospedar equipamentos avangados e facilitar a interacdo entre alunos
e professores, promovendo um ambiente rico em oportunidades de aprendizado e desenvolvimento de projetos
inovadores.

Area de producgéo e pesquisa: Espaco dedicado para alunos e pesquisadores

||
. {j desenvolverem projetos de pesquisa e iniciativas de startups.
8
e dug Bancada de Manutengéo: Setor especializado para reparo e manutengéo
ﬂu- de equipamentos.
. {] Ll Area Livre: Zona versatil destinada a testes praticos e implementagdes, além
e {] - de servir como espago para exposigoes e demonstracdes de projetos.
8 Projetos de robética: Local reservado para kits educacionais de robdtica e
8 para a exposigao de projetos avancgados.

Maquinas e Equipamentos: abriga ferramentas essenciais como impressoras
3D, CNCs e Routers, fundamentais para a prototipagem.

Armazenamento de materiais: Espaco organizado para o armazenamento
seguro de materiais e componentes, otimizando a eficiéncia e a produtividade
do laboratorio.

Figura 1- Distribuicdo Espacial do Laboratério de Inovagéo: Organizacao estratégica das zonas de trabalho para
otimizacdo da pesquisa e desenvol vimento.

Portanto, a aquisicdo destes materiais de consumo e componentes el etrénicos se faz necessaria para a continuidade
dos projetos de pesguisa, ensino e extensdo, garantindo o pleno funcionamento do laboratério e o suprimento de
iNnsumos para a concretizagdo dos trabal hos.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel

Depto. De Ensino Pesquisa,Pesquisa e Extensao/LITBA Jodo Lucio de Souza Jtinior
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4. Descricdo dos Requisitos da Contratacao

4.1. Para atender as necessidades do LITBA os materiais e equipamentos devem ter as seguintes caracteristicas minimas:

4.1.1. ITEM 1 A 2: Filamentos do tipo PLA para impressdo 3D: Capacidade do carretel: 1 KG de filamento; espessura: 1,75 MM. Cores: Branco, cinza,
verde, vermelho, preto, amarelo, azul, dourado, prata, bronze, roxo, rosa;

4.1.2 ITEM 3: Mddulo Eletrénico Tipo: Médulo Wifi , Modelo: Esp32 Com Suporte De Bateria , Aplicacdo: Dispositivo Iot (Internet Das Coisas) ,
Caracteristicas Adicionais: Regulador De Tens&o 3.3v. Possui 4 Mb De Meméria , Componentes: Com Antena Embutida, Uma Interface Usb-Serial.
4.1.3. ITEM 4: Motor de Corrente Continua (DC) com tens&o de operagdo de 3V a6V, equipado com caixa de redugdo acoplada e sistema de eixo duplo
(saida em ambos os lados do motor), destinado & movimentacdo e tragdo em projetos de robética e automagdo. O componente possui estrutura compacta
em pléstico injetado, engrenagens internas dimensionadas para ampliagdo de torque e redugdo de velocidade angular, sendo ideal para acoplamento
direto de rodas e encoders.

4.1.4. ITEM 5: Micro Servo Motor, modelo MG90 (ou equivalente em especificacOes técnicas), Motor Elétrico Tipo: Servomotor Dc , Rotagdo: 210
RPM, Aplicagdo: Arduino E Robotica , Caracteristicas Adicionais. Com Encoder, Adaptador E Roda , Funcionamento: Tensdo Nomina 6 Vdc ,
Caracteristicas Do Eixo: Diametro: 4mm Comprimento: 12mm

4.1.5. ITEM 6: Céula de Bateria de lons de Litio (Li-lon), modelo cilindrico tipo 18650, com tensio nominal de 3,7V e capacidade nominal indicada de
6800 mAh ou superior, recarregével e dotada de chicote de fios pré-instalado (fios positivo e negativo soldados aos terminais da célula) para conexdo
direta em placas de circuito e circuitos integrados.

4.1.6.ITEM 7: Bateria de Polimero de Litio (Li-Po), formato retangular/saché, com tensdo nominal de 3,7V e capacidade nominal de 300 mAh,
recarregavel e dotada de chicote de fios pré-instalado (fios positivo e negativo em cores padrdo vermelho e preto) para conexdo e alimentacéo de
circuitos.

4.1.7. ITEM 8: Placa de Fibra de Madeira de Média Densidade (MDF) tipo cru, com espessura de 3mm e dimensdes de 20cm x 30cm, fabricada em
material homogéneo de alta densidade e acabamento uniforme em ambas as faces, com corte plano realizado por processo de tecnologia a laser para
garantia de esquadro perfeito e bordas sem rebarbas.

4.1.8. ITEM 9: Ferro de Solda Elétrico, com poténcia nominal 60W, Tensdo: 110 V, Temperatura Maxima: 450 °, destinado a unido e fixagdo de
componentes eletrénicos em placas de circuito impresso por meio de liga de estanho. O equipamento deve possuir resisténcia de cerémica ou mica para
aquecimento répido e estavel, ponta conica, do tipo removivel, de alta durabilidade e tratada com revestimento térmico, além de cabo de alimentagéo
certificado pelo INMETRO, Comprimento Cabo: 190 MM e empunhadura ergondmica com isolamento térmico para seguranca do operador, atendendo
a0s requisitos técnicos necessarios para atividades de manutengdo, montagem de circuitos e prototipagem em laboratorio.

4.1.9. ITEM 10: Solda em Fio de Liga Estanho-Chumbo (Sn/Pb), com proporgéo de 60% de estanho e 40% de chumbo (60/40), didmetro nominal de 1,0
mm e acondicionada em carretel com peso liquido de 500g, contendo fluxo interno a base de resina ativada (flux core).

4.1.10. ITEM 11: Multimetro Digital Portétil, Tensdo Ac: 1.000 V, Corrente Dc: 10 A, Resisténcia: 400 OHM, Caracteristicas Adicionais: Display Lcd 3
1/2 Digitos, Teste Diodo, Tipo: Digital E Portétil , Dimensdes: 183 X 91 X 49,50 M.

4.2. A contratada devera levar em consideragdo as normas técnicas existentes, elaboradas pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas — ABNT,
quanto a requisitos minimos de qualidade, utilidade, resisténcia e seguranga, nos termos da Lei n° 4.150, de 1962; adotar praticas de sustentabilidade
adequadas que o objeto exigir, devendo ser observadas, ainda, as Instru¢des Normativas SLTI/MPOG n°. 01/2010 e 01/2014, bem como os atos
normativos editados pelos érgdos de protecdo ao meio ambiente;

4.3 Faz-se necesséario ainda que os produtos obedecam as diretrizes, classificacdes e especificacdes determinadas pela ANVISA e INMETRO, se
existentes;

4.4 O prazo de entrega do material serd de até 30 (trinta) dias corridos, contados do recebimento da Nota de Empenho (NE), em remessa tinica para cada
pedido, conforme condigdes constantes do Termo de Referéncia a ser elaborado.

4.5 Os produtos deverdo ser entregues de segunda a sexta-feira, em horério de expediente do setor-08:00 as 18:00 horas. A entrega fora do horario de
expediente desobriga o 6rgdo em autorizar a entrada no institui¢cdo, devendo o licitante retornar dentro do horério de expediente para a respectiva
entrega, sem custos para a administragdo ptiblica.

5. Levantamento de Mercado

5.1. Para avaliar qual a solucdo ideal para a aquisi¢do de materiais de consumo e componentes laboratoriais, foram analisadas contrata¢des similares
realizadas por outros 6rgdos e entidades, com objetivo de identificar a existéncia de novas metodologias, tecnologias ou inovagdes que melhor atendam
as necessidades da Administracdo, além de avaliar histérico de contratages da instituicdo:

a) Forma de contratacao: Segundo a Lei 14.133/2021, art. 6° e seu inciso XLI:

"Pregdo: modalidade de licitagdo obrigatéria para aquisi¢do de bens e servicos comuns, cujo critério
de julgamento poderd ser o de menor prego ou o de maior desconto;

XIIT - Consideram-se bens e servicos comuns: aqueles cujos padrbes de desempenho e qualidade
podem ser objetivamente definidos pelo edital, por meio de especificagées usuais de mercado; Dessa
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forma, a melhor forma de contratagdo para os materiais pleiteados, considerando serem todos de
natureza comum nos moldes da Lei 14.133/2021, é por Pregdo, na sua forma eletrénica.”

b) Pregdo Tradicional ou Sistema Servico de Preco - SRP :Em uma licitacdo tradicional, a licitacdo tem por finalidade uma compra ou contratacdo
especifica. Ap6s o procedimento licitatério e assinatura do contrato administrativo, ou seu instrumento substitutivo, o objeto é entregue a Administragdo
e finda-se o processo. Por outro lado, a licitagdo por SRP destina-se a registrar pregos de fornecedores (que assumem o compromisso de entregar os bens
ou executar os servigos durante todo o prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos - até doze meses - e nas condig¢Oes nela estipuladas) para
contratagdes eventuais futuras, que poderdo ocorrer quantas vezes forem necessarias, dentro do prazo de validade da ata, respeitadas as condigdes nela
estipuladas. O SRP estd amparado pelo Decreto n® 11.462/23.

C) Dispensa de licitacdo: Segundo a Lei 14.133/2021, art. 75 e seu inciso II, é dispensavel a licitagdo:

"[I-para contratagdo que envolva valores inferiores a R$ R$ 65.492,11 (sessenta e cinco mil
quatrocentos e noventa e dois reais e onze centavos) no caso de outros servigos e compras; "= (Vide
Decreto n° 12.807, de 2025)

Justificativa da solugdo escolhida

5.2 Diante dos pontos levantados, a solugdo escolhida a ser adotada sera por meio de Dispensa de Licitacdo, haja vista que a aquisicdo de materiais de
consumo, insumos e componentes eletroeletronicos para o Laboratério de Inovagdo Tecnolégica do Baixo Amazonas (LITBA) do Instituto Federal do
Paréa - Campus Obidos possui o valor estimado em R$ 28.478,06 (Vinte e oito mil e quatrocentos e setenta e oito reais e seis centavos), inferior ao
teto legal atualizado de R$ 65.492,11 para compras e servicos em geral, enquadrando-se na hipdtese de dispensa de licitagdo em razdo do valor. De
modo que ndo ha ébice para ser contratado diretamente, dada a dispensabilidade da licitagao.

6. Descricao da solucao como um todo

Aquisicdo de materiais de consumo, insumos e componentes e etroeletrénicos para o Laboratdrio de Inovagdo Tecnoldgica do Baixo Amazonas
(LITBA) do Instituto Federal do Par& - Campus Obidos, por meio de dispensa de licitagio, conforme especificacdes descritas no Termo de Referéncia a
ser elaborado.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

7.1. A tabela abaixo consta o quantitativo demandado, de acordo com primeiro levantamento das necessidades iniciais do LITBA.

‘ GRUPO Item Descricéo Unidade || Quantidade

Filamentos do tipo PLA para impressdao 3D: Capacidade do carretel: 1 KG de
filamento; espessura: 1,75 MM. Embalado a vécuo, Diversas Cores: Branco, K
cinza, verde(#36A146), vermelho(#CE1F21), preto, amarelo, azul, roxo, 9

rosa;

80
01
Filamento PLA SILK para impressdo 3D: Capacidade do carretel: 1 KG de
2 filamento; espessura: 1,75 MM. Embalado a vacuo, Diversas Cores: dourado, kg 30
l 50 J

prata e bronze;

Placa ESP32 Devkit v2: :Mddulo Eletronico Tipo: Médulo Wifi , Modelo:
3 Esp32 Com Suporte De Bateria , Aplicagdo: Dispositivo Iot (Internet Das
Coisas) , Caracteristicas Adicionais: Regulador De Tensdo 3.3v. Possui 4 Mb
De Memoéria , Componentes: Com Antena Embutida, Uma Interface Usb-Serial.

Unid
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02

Motor DC 3-6V com caixa de reducéo e eixo duplo: Motor de Corrente]
Continua (DC) com tensdo de operacdo de 3V a 6V, equipado com caixa de
reducdo acoplada e sistema de eixo duplo (saida em ambos os lados do motor),
destinado a movimentagdo e tragcdo em projetos de robética e automagdo. O
componente possui estrutura compacta em pléstico injetado, engrenagens
internas dimensionadas para ampliagdo de torque e reducdo de velocidade]
angular, sendo ideal para acoplamento direto de rodas e encoders.

Unid

motor elétrico Microservo: : Micro Servo Motor, modelo MG90 (ou
equivalente em especificacOes técnicas), Motor Elétrico Tipo: Servomotor Dc ,
Rotacdo: 210 RPM, Aplicagdo: Arduino E Robotica , Caracteristicas
Adicionais: Com Encoder, Adaptador E Roda , Funcionamento: Tens&o
Nominal 6 Vdc , Caracteristicas Do Eixo: Diametro: 4mm Comprimento: 12mm

Unid

50

Bateria Li-ion 18650 6800 mah 3.7v recarregavel com fio: Célula de Bateria
de fons de Litio (Li-lon), modelo cilindrico tipo 18650, com tenso nominal de)
3,7V e capacidade nominal indicada de 6800 mAh ou superior, recarregavel €
dotada de chicote de fios pré-instalado (fios positivo e negativo soldados aos|
terminais da célula) para conexdo direta em placas de circuito e circuitos
integrados.

Unid

30

Bateria Li-po 3,7v 300mah recarregavel com fio: Bateria de Polimero de|
Litio (Li-Po), formato retangular/saché, com tensdo nominal de 3,7V ¢
capacidade nominal de 300 mAh, recarregével e dotada de chicote de fios pré-
instalado (fios positivo e negativo em cores padrdo vermelho e preto) para
conexdo e alimentagdo de circuitos.

Unid

Placa MDF cru 3mm corte a laser 20x30: Placa de Fibra de Madeira de

Média Densidade (MDF) tipo cru, com espessura de 3mm e dimensdes de 20cm
x 30cm, fabricada em material homogéneo de alta densidade e acabamento|
uniforme em ambas as faces, com corte plano realizado por processo de|
tecnologia alaser para garantia de esquadro perfeito e bordas sem rebarbas.

Unid

50

grupo 3

Ferro de solda: Ferro de Solda Elétrico, com poténcia nominal 60W, Tensdo:
110 V, Temperatura Maxima: 450 °, destinado a unido e fixacdo de|

componentes eletrénicos em placas de circuito impresso por meio de liga de|
estanho. O equipamento deve possuir resisténcia de ceramica ou mica par
aquecimento rapido e estavel, ponta conica, do tipo removivel, de alt
durabilidade e tratada com revestimento térmico, além de cabo de alimentagdo|
certificado pelo INMETRO, Comprimento Cabo: 190 MM e empunhadur
ergondmica com isolamento térmico para seguranca do operador, atendendo aos
requisitos técnicos necessarios para atividades de manutengdo, montagem de
circuitos e prototipagem em laboratorio.

Unid

10

Solda Estanio Imm 60x40 500g com fluxo: Solda em Fio de Liga Estanho-
Chumbo (Sn/Pb), com proporc¢éo de 60% de estanho e 40% de chumbo (60/40),
didmetro nominal de 1,0 mm e acondicionada em carretel com peso liquido de|
500g, contendo fluxo interno a base de resina ativada (flux core).

Unid

Multimetro digital: Multimetro Digital Portétil, Tensdo Ac: 1.000 V, Corrente|
Dc: 10 A, Resisténcia: 400 OHM, Caracteristicas Adicionais: Display Lcd 3 1/2

l
W
W
:
W
l
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‘ 11 \Dl’gitos, Teste Diodo , Tipo: Digital E Portétil , DimensOes; 183 X 91 X 49,50 Unid \ 20
M.

7.2. Justificativa das Quantidades Demandadas e Previsao de Consumo Anual

7.2.1. Contexto e metodologia: O LITBA foi reestruturado a partir da revitalizagdo do antigo Laborat6rio de Tecnologia
(LABTEC), concluida em maio de 2024 (processo n° 23051.010764/2024-28), razdo pela qual ainda ndo dispde de série
histérica de consumo consolidada. O dltimo fornecimento de filamentos e demais bens de consumo (materiais de eletrdnica e
ferramentas) ocorreu em 2024, por ocasido da estruturacdo inicial do laboratério. Dessa forma, a estimativa das quantidades
ora demandadas fundamenta-se: (i) na capacidade instalada de equipamentos; (ii) na demanda académica regular das turmas
gue utilizam o laboratério; (iii) na demanda institucional recorrente para producdo de pecas destinadas a eventos do campus;
e (iv) no calendario de eventos e atividades ja confirmados para o periodo de dezembro de 2026 a 2027.

7.2.2. Capacidade instalada: o LITBA dispde atualmente de 3 (trés) impressoras 3D e de 1 (uma) maquina de corte a laser
em operacdo simultanea, o que amplia o ritmo potencial de consumo de filamentos e de placas de MDF em relagdo a um
cendrio de equipamento Unico.

7.2.3. Demanda académica regular: o laboratério atende atualmente 3 (trés) turmas do curso técnico em Informética
Integrado ao Ensino Médio e 3 (trés) turmas do curso de graduagcdo em Andlise e Desenvolvimento de Sistemas (ADS),
totalizando 6 (seis) turmas regulares, as quais se somam demandas pontuais de outras areas do campus — Meio Ambiente,
Florestas e Agropecuéria— em projetos de automacao, como irrigacdo automética, monitoramento de ar e solo, automacéo de
criadouros de aves e peixes, hortas e viveiros de mudas. Como exemplo de uso ja concretizado, a disciplina de Programacao
| (turma do curso técnico em Informética) utilizou a impressdo 3D para a confeccdo de pegas de premiacdo de alunos,
evidenciando consumo real e recorrente de filamento vinculado a atividades didaticas.

7.2.4. Demanda institucional recorrente: além do uso pedagdgico, o LITBA é regularmente acionado para a confeccdo de
pecas tridimensionais e de pecas em corte a laser (troféus, medalhas, chaveiros e demais lembrancas) que compdem kits
pedagdgicos entregues a professores e lembrancas distribuidas a servidores em eventos comemorativos do campus, consumo
gue se repete a cada evento institucional realizado.

7.2.5. Eventos e atividades previstos: para o periodo de dezembro de 2026 e para 0 exercicio de 2027, j& estdo confirmados
0u previstos 0s seguintes eventos que deverdo demandar producdo do LITBA: os Jogos Internos (dezembro/2026), a Semana
Integradora (dezembro/2026), o Forum de Inovagdo Tecnoldgica (FINT), o Congresso Norte e Nordeste de Pesquisa e
Inovacdo (CONNEPI) e a Semana do Meio Ambiente (2027), cada qual demandando a produgdo de multiplas pecas (troféus,
medal has, chaveiros e lembrancas) em cores e materiais diversos, o que também justifica a diversidade de cores de filamento
solicitada.

7.2.6. Memdéria de calculo — filamentos PLA e placa de MDF (itens 1 a 2 e 8): a quantidade total de 110 kg de filamento,
distribuida em 11 cores, foi estimada considerando o atendimento simultaneo as atividades pedagdgicas das 6 (seis) turmas
regulares (prototipos e pegas de aula, a exemplo das pecas de premiacdo ja confeccionadas) e a producdo de pegas para, no
minimo, o0s 5 (cinco) eventos institucionais relacionados no item anterior, estimando-se consumo médio de aproximadamente
2 a 3 kg de filamento por evento/conjunto de atividades por turma, além de margem para falhas de impressdo inerentes ao
processo. A guantidade de placa de MDF seguem a mesma légica, destinando-se ao corte a laser de pegas para 0S mesmos
eventos e kits pedagdgicos.

7.2.7. Memdria de calculo — componentes eletr 6nicos (itens 3, 4, 5, 6 e 7): 0os médulos ESP32, motores DC, micro servos
MG90 e baterias recarregaveis (Li-lon e Li-Po) destinam-se aos projetos de pesquisa e extensdo das &reas de Meio
Ambiente, Florestas e Agropecuéria (irrigacdo automatica, monitoramento de ar e solo, automacéo de criadouros de aves e
peixes, hortas e viveiros de mudas), bem como as disciplinas de robdética, automacdo e Internet das Coisas do técnico em
Informética e da ADS. Considerando as 6 (seis) turmas regulares e as demandas adicionais das demais areas, estima-se a
formacéo de, no minimo, 8 a 10 grupos de projeto ao longo do periodo, para os quais a quantidade de 50 (cinquenta)
unidades de cada componente permite a montagem de, em média, 5 (cinco) exemplares por grupo — 3 (trés) para o protétipo
em uso e 2 (dois) de reserva, considerando o risco de dano por manuseio didético —, sem necessidade de reposicdo a cada
Nnovo projeto.
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7.2.8. Memoria de célculo — ferramentas e consumiveis de bancada (itens 9, 10 e 11): o ferro de solda e 0 multimetro
digital sdo equipamentos reutilizavels, ndo consumiveis, cuja quantidade foi dimensionada para equipar os postos/bancadas
de trabalho do laboratério, permitindo o uso simultdneo por diferentes grupos sem necessidade de reposicéo frequente. A
solda em fio é o Unico item consumivel dessa natureza solicitado, compativel com o volume concentrado de atividades de
soldagem previstas para o periodo.

7.2.9. Previsao de consumo anual: tomando-se como referéncia o intervalo observado entre o fornecimento realizado em
2024 e a presente solicitacdo, estima-se que as quantidades ora dimensionadas sejam suficientes para atender a demanda do
LITBA por um periodo aproximado de 12 (doze) meses, cobrindo o calendario de eventos institucionais e as atividades
académicas jaidentificados até o primeiro semestre de 2027. Recomenda-se, a partir desta aquisi¢ao, ainstituigdo de controle
de saida/consumo de materiais pelo LITBA, de modo a permitir a formacéo de série historica prépria e o aprimoramento das
estimativas em contratagfes futuras.

7.2.10. Nao fracionamento de despesa e economia de escala: a presente estimativa reline, em processo Unico, a totalidade
dos itens necessarios para atender, de forma consolidada, as demandas académicas regulares, institucionais e de pesquisa
/extensdo identificadas para o periodo projetado, ndo havendo, portanto, fracionamento irregular de despesa. Ta opcéo
também se justifica pela vantagem econdmica de uma contratacdo unificada, dados os custos logisticos inerentes a
localizagdo do Campus Obidos, conforme ja demonstrado no item 9.3 deste Estudo Técnico Preliminar, ndo tendo sido
identificadas contratagtes correlatas ou interdependentes, nos termos do item 10 deste documento.

8. Estimativa do Valor da Contratacao

Valor (R$): 28.477,92

8.1. O valor estimado da contratagdo/aquisicdo é de R$ 28.477,92 ( vinte e oito mil e quatrocentos e setenta e sete reais e noventa e dois centavos);

8.2 O método utilizado para a formagdo da estimativa de pregos foi a média e a mediana, onde utilizou-se trés ou mais distintos or¢amentos, baseando-se
em pesquisa realizados através do sistema de pesquisa de prego do comprasnet, pesquisa e pesquisa em sites especializados de dominio amplo, em
conformidade com a IN SEGES n° 65 de 2021, sendo que a Estimativa do valor da contratacdo, acompanhada dos precos unitarios referenciais, das
memérias de calculo e dos documentos que lhe ddo suporte, foi realizada pelo setor de aquisicdes do campus Obidos e serdo anexadas ao processo
eletrénico que trata desta aquisicao.

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

9.1.Conforme o art. 40 da Lei n° 14.133/21, o planejamento de compras devera considerar a expectativa de consumo anual e observar o seguinte,
dentre outros:

"V - atendimento aos principios:

b). do parcelamento, quando for tecnicamente viavel e economicamente vantaj 0so;

§ 2° Na aplicag&o do principio do parcelamento, referente as compras, deveréo ser considerados:
I- a viabilidade da divisdo do objeto emlotes;

Il - o aproveitamento das peculiaridades do mercado local, com vistas a economicidade, sempre que
possivel, desde que atendidos os parametros de qualidade; e

Il - o dever de buscar a ampliagdo da competicéo e de evitar a concentragéo de mercado.
§ 3° O parcelamento ndo seré adotado quando:

| - a economia de escala, a reducdo de custos de gestédo de contratos ou a maior vantagem na contratacao
recomendar a compra do item do mesmo fornecedor;
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Il - 0 objeto a ser contratado configurar sistema Unico e integrado e houver a possibilidade de risco ao
conjunto do objeto pretendido;

111 - o processo de padronizacdo ou de escolha de marca levar a fornecedor exclusivo.”

9.2. A regra geral das contratagdes publicas, fundamentada no Art. 40, inciso V, da Lei n° 14.133/2021 (Nova Lei de Licitacées e Contratos),
determina o parcelamento do objeto sempre que for tecnicamente viavel e economicamente vantajoso, visando a ampliacdo da competitividade.
Contudo, o § 2° do Art. 40 da referida lei prevé que o parcelamento deve ser afastado quando a divisdo do objeto causar prejuizo ao conjunto da
solucdo, inviabilizar a integracdo técnica ou resultar em perda de economia de escala.

9.3. Outro ponto que deve-se levar em consideracio é alocalizagio da cidade de Obidos, distante 1.100 quilémetros de Belém (capital) por via fluvial
, 0 que aumenta demasiadamente os custos devido a logistica de entrega, portanto o fornecimento de ecossistemas completos atrai distribuidores e

fabricantes especializados capazes de oferecer precos unitarios mais competitivos pela compra em volume, otimizando custos de embalagem,
transporte e logistica de entrega.

9.4. Diante disso e considerando ainda a compatibilidade comercial entre os materiais de consumo e componentes eletrénicos, em estrita observancia
aos principios da eficacia e do interesse ptiblico preconizados pelo Art. 5° da Lei n® 14.133/2021, o agrupamento dos itens em lotes funcionais(
GRUPO 1-iten 1 e 2; GRUPO 2- itens 3, 4, 5, 6 e 7 e GRUPO 3-itens 9, 10 e 11) revela-se a op¢do administrativa e tecnicamente adequada.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

10.1. N&o verificou-se contratacdes correl atas nem interdependentes para a viabilidade desta contratacao.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

11.1 A presente contratagdo alinha-se com as propostas e objetivos estratégicos delineados no novo Plano de Desenvolvimento

Institucional (PDI 2024-2028) do campus Obidos do | FPA (em desenvolvimento) nos seguintes pontos:
Fortalecimento da Pesquisa e Inovagéo;

Desenvolvimento de Parcerias Estratégicas;
Através do LITBA, o IFPA fortaleceraa

Acesso e Permanéncia Estudantil;

Apoio ao Desenvolvimento Sustentével;

Estimulo & Inovagdo e Empreendedorismo;

11.2 O objeto da contratagdo esté previsto no Plano de contratagdes Anual 2026, conforme detalhamento a seguir:
ID do PCA no PNCP: 10763998000130-0-000007/2026

Data de Publicagdo do PNCP: 13/06/2025

ID PCA no PNCP: 110

Classe/Grupo: 3590 - EQUIPAMENTOS DIVERSOS PARA SERVICOS PROFISSIONAIS E COMERCIAIS

Documento de Formalizagdo da Demanda n° 22/2025.
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12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

12.1 A aquisi¢do dos equipamentos e materiais de consumo especificados neste estudo técnico trard diversos beneficios ao Instituto Federal do Pard,
campus Obidos. Entre eles, destacam-se:

® Eficiéncia Operacional: O fornecimento de insumos e componentes (como filamentos, placas ESP32 e baterias) garantird a continuidade e o
pleno aproveitamento do maquin&rio ja existente no laboratério (impressoras 3D e maquina de corte a laser). Isso permitird a realizagéo de
atividades de prototipagem e desenvolvimento de projetos com agilidade e precisdo, otimizando o tempo de execucdo dos trabal hos académicos.

® Aprimoramento da Capacitagdo Técnica: Os alunos terdo acesso a componentes eletronicos e materiais de consumo modernos, amplamente
utilizados no mercado de Internet das Coisas (10T), robdtica e automacdo. Isso proporcionara um ambiente de aprendizado prético e robusto,
elevando o nivel de qualificagdo técnica dos discentes.

® Sustentabilidade Econdmica: A compra centralizada e plangjada dos materiais, conforme descrito, permitira melhor aproveitamento dos recursos
financeiros, uma vez que a aquisicio em maior volume, especialmente em uma regio geograficamente isolada como Obidos, possibilita reducéo
de custos logisticos.

13. Providéncias a serem Adotadas
13.1. Paraque a aquisi¢&o e utilizagdo dos novos equipamentos sejam efetivadas de maneira eficiente, as seguintes providéncias serdo necessérias:

13.1.1. Armazenamento e Organizag&o dos I nsumos: Sera necessario garantir locais adequados e armarios secos para 0 armazenamento dos filamentos
deimpressdo 3D (evitando a absor¢do de umidade que danifica o material) e caixas organizadoras para 0s componentes el etrdnicos e placas ESP32.
Adicionalmente, as baterias de fons de Litio e Polimero de Litio devem ser guardadas em local fresco e seguro para mitigar riscos de curto-circuito.

13.1.2. Infraestrutura das Bancadas de Trabalho: Garantir que as bancadas do laboratdrio possuam tomadas operacionais e aterradas para 0 Uso Seguro
dos ferros de solda e dos multimetros digitais durante as préticas.

13.1.3. Instrugdes de Seguranca Laboratorial: Orientar alunos e usuarios do laboratério quanto ao uso seguro do ferro de solda (risco de queimaduras) e
0 manuseio correto de componentes el etronicos sensitivos

14. Possiveis Impactos Ambientais

14.1. Em relagdo aos residuos gerados pelo uso da maquina de corte a laser (sobras de MDF) e das impressoras 3D (sobras de filamento PLA), medidas
ser8o mantidas para a correta destinag8o e descarte, seguindo as diretrizes de sustentabilidade.

14.1.1. Consumo de Energia e Logistica Reversa: Os usuarios do laboratdrio seréo orientados a desligar os ferros de solda, multimetros e bancadas de
teste quando ndo estiverem em uso, minimizando o consumo elétrico. Adicionalmente, seréo observados os requisitos de logistica reversa para o descarte
adequado de componentes eletrdnicos inserviveis e, especialmente, das baterias de Litio ao fim de sua vida Util.

14.1.2. Produgdo de Filamentos Reciclaveis. Com o abastecimento de novos filamentos e a consequente continuidade dos projetos de impressdo 3D, o
laboratério dara seguimento a pesquisas voltadas ao desenvolvimento de magquinario préprio para a reciclagem de residuos plasticos gerados
internamente, promovendo a economiacircular.

14.2. O uso dos novos equipamentos deve considerar 0s seguintes aspectos ambientais:

® Residuos de Impressdo 3D: O Unico residuo gerado pelas impressoras 3D sera o material residual das impressOes, o qual ndo é toxico e,
portanto, apresenta um impacto ambiental minimo. Contudo, seré possivel implementar iniciativas para reciclagem desse material, promovendo
areutilizagdo em futuras impressdes.

® Méquina de Corte a Laser e Secadora de Filamentos: Em relagdo a maquina de corte a laser e a secadora de filamentos, medidas deverdo ser
tomadas para a correta destinagé@o de eventuais residuos gerados, seguindo as diretrizes de sustentabilidade estabelecidas. Os residuos plasticos,
por exemplo, poderdo ser encaminhados para reciclagem conforme normas vigentes.

® Consumo de Energia: Sera necessario garantir que 0s novos equipamentos operem com eficiéncia energética, minimizando o consumo de
energia. Além disso, devem ser observados os requisitos de logistica reversa para reciclagem de partes ou equipamentos que venham a ser
descartados.

® Producdo de Filamentos Reciclaveis: Com o uso das novas impressoras e equipamentos, serd possivel desenvolver e construir maquinario
especifico para a producdo de filamentos reciclaveis a partir de residuos plésticos gerados no laboratério. Esta iniciativa permitira um ciclo

8de 10



sustentavel de produg&o, contribuindo para a reducdo de residuos e promovendo a reutilizagdo de materiais no processo de fabricacdo de novos
filamentos.

15. Declaracao de Viabilidade

Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacao.

15.1. Justificativa da Viabilidade
Diante de todo o exposto neste Estudo Técnico Preliminar — em especia da fundamentag&o e descri¢do da necessidade, da solugdo identificada, dos
requisitos da contratacdo, da justificativa das quantidades demandadas, da estimativa de valor, do alinhamento ao planejamento ingtitucional e dos
beneficios esperados — e néo tendo sido identificados 6bices técnicos, juridicos ou orcamentérios, DECLARA-SE A VIABILIDADE da presente

contratagdo, a ser processada por meio de dispensa de licitagdo, com fundamento no art. 75, inciso |1, daLei n° 14.133, de 1° de abril de 2021, tendo
em vistaque:

® a contratagdo atende a uma necessidade legitima e concreta da Administracdo, conforme demonstrado no item 2
(Fundamentagdo e Descri¢do da Necessidade da Contratagéo);

® asolugdo escolhida é a mais adequada e economicamente vantajosa, dado o baixo valor estimado e a natureza comum dos bens
aserem adquiridos, conforme itens 5 e 6;

® as quantidades demandadas encontram-se devidamente justificadas e dimensionadas, conforme item 8 (Justificativa das
Quantidades Demandadas e Previsdo de Consumo Anual);

® ndo foram identificadas contratagBes correlatas ou interdependentes que possam comprometer a contratacdo, conforme item 11;

® acontratacdo esta alinhada ao Plano de Desenvolvimento Institucional (PDI 2024-2028) e ao Plano de ContratagGes Anual do
campus, conformeitens2.2e12; e

® osriscos e impactos identificados s80 gerenciaveis mediante as providéncias indicadas nos itens 14 e 15, ndo havendo, portanto,
6bice a continuidade do processo de contratag&o.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o hordério oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543, de 13 de novembro de
2020.

Documento assinado digitalmente

b JOAO LUCIO DE SOUZA JUNIOR
g L Data: 06/10/2026 08:08:18-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

JOAO LUCIO DE SOUZA JUNIOR

Presidente da Equipe de planejamento da contratagao
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https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2020/decreto/D10543.htm
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2020/decreto/D10543.htm

Documento assinado digitalmente

“b ANGEL PENA GALVAO
g Data: 06/10/2026 08:24:24-0300

Verifique em https:/ fvalidar.iti.gov.br

ANGEL PENA GALVAO

Membro da Equipe de PLanejamento da Contratagao

Documento assinado digitalmente

“b ADELISSON SILVA DEMOURA
g Data: 06/10/2026 08:11:13-0300

Verifique em https:/fvalidar.iti.gov.br

ADELISSON SILVA DE MOURA

Membro da Equipe de PLanejamento da Contratacao

10 de 10



& MINISTERIO DA EDUCACAO i i
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DO

PARA R B FOLHA DE ASSINATURAS
SISTEMA INTEGRADO DE PATRIMONIO, ADMINISTRACAO E
CONTRATOS

Emitido em 06/10/2026

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR ETP N° 3/2026 - OBI/SAQ (11.25.02.03)

(N° do Protocolo: NAO PROTOCOLADO)

(Assinado digitalmente em 06/10/2026 10:31)
MAXIVANIA SANTOS DA SILVA
CHEFE
2375918

Paraverificar a autenticidade deste dqcumento entre em https:./sipac.ifpa.edu.br/documentos/ informando seu
ndmero: 3, ano: 2026, tipo: ESTUDO TECNICO PRELIMINAR ETP, data de emissdo: 06/10/2026 e o cddigo de
verificagdo: a46d9eb557


https://sipac.ifpa.edu.br/public/jsp/autenticidade/form.jsf

