@ Compras.gov.or UASG 158270

INST.FED.SAO PAULO/CAMPUS SAO PAULO

Estudo Técnico Preliminar 16/2026

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 23306.008214.2025-51

2. Descricao da necessidade

O Departamento de Mecéanica do Campus Séo Paulo do IFSP utiliza, em suas atividades diarias de ensino, pesquisa
e extensao, uma ampla gama de insumos de oficina e laboratério, indispenséveis para a realizacdo das aulas praticas
das disciplinas de usinagem, soldagem, ajustagem, manutenc¢ao e projetos integradores.

As turmas dos cursos técnicos e superiores necessitam executar operacdes de corte, desbaste, polimento,
torneamento, fresamento, soldagem e manufatura aditiva, o0 que demanda a disponibilidade permanente de discos
abrasivos, lixas, laminas de serra, pastilhas de metal duro intercambiaveis, eletrodos, arames de solda, mangueiras
para sistemas automatizados, filamentos para impressoras 3D e rebolos para retifica.

Atualmente, os estoques desses itens encontramse em niveis criticos ou esgotados, comprometendo o inicio do
préximo ciclo letivo e a continuidade das atividades laboratoriais. A auséncia de consumiveis como discos de corte
adequados as diferentes durezas de materiais, lixas de granulometria especifica para preparo metalografico e
superficies, pastilhas de usinagem com geometria e classe definidas para os tornos CNC e centros de usinagem,
eletrodos e arames para as bancadas de soldagem, além de mangueiras de poliuretano dos sistemas pneumaticos e
filamentos das impressoras 3D, pode acarretar a suspensdo de aulas praticas, descumprimento de cargas horérias e
prejuizos académicos, contrariando a funcao social da instituicao.

7

A aquisicdo planejada desses materiais é, portanto, medida necessaria para garantir a continuidade do servico
publico de educacéo profissional, permitindo que os alunos desenvolvam competéncias praticas em ambiente
adequado e seguro.

A situacéo configura risco iminente de suspenséo de aulas praticas, descumprimento de cargas horérias e prejuizos
académicos irreparaveis, caracterizando emergéncia nos termos do art. 75, inciso VIII, da Lei n® 14.133/2021. A
aquisicdo imediata é medida indispensavel para garantir a continuidade do servico publico de educacéo profissional.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel

Departamento de Mecanica Herbert Cesar Gongalves de Aguiar

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao

Objeto: Aquisicdo de insumos de oficina e laboratério para o Departamento de Mecanica do Campus Sdo Paulo
/IFSP, conforme especificacdes e quantitativos constantes no Mapa Comparativo de Precos.
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Requisitos técnicos e de qualidade:

Discos de corte (itens 01 a 03): em 6xido de aluminio, diametro de 300 mm ou 305 mm, furo de 32 mm,
espessura 2 mm, com dureza conforme especificacdo (15 a 35 HRC, maior que 50 HRC, ou para aco e ligas
ferrosas em geral). Devem ser isentos de trincas, empenamentos ou descolamento do abrasivo.

Lixas d’agua (itens 04 a 10, 18 a 23): material carbureto de silicio, tipo lixa d’agua, apresentacdo em folha
(275 x 225 mm) ou disco (200 mm de didmetro) conforme o item, granulometria exata indicada (100, 120, 220,
320, 400, 600, 800, 1200, 1500), costado em papel impermeavel. Para discos, exigir baixo fator de resiliéncia,
permitindo corte uniforme.

Laminas de serra manual (itens 11 e 12): em aco rapido, flexiveis e resistentes, passo de 24 ou 18 dentes
por polegada, comprimento 300 mm, espessura 0,65 mm, largura 13 mm (item 11). A embalagem deve
identificar claramente o nUmero de dentes e o material.

Pastilhas de metal duro (itens 13 a 17): pastilhas intercambiaveis para torneamento, fresamento e usinagem,
nas referéncias e classes exatas indicadas (WNMG 08 04 08WM 4215; 266RG16VW01A002M classe 1125;
N123G203000002CM 4325 classe 3470; 490R08T308MPM423; VCMT 11 03 04SM 1C908). Deverdo ser
fornecidas em embalagens originais, com identificacdo do fabricante, classe e nimero de lote, e ndo apresentar
arestas lascadas ou oxidag&o excessiva.

Eletrodos para solda (item 24): revestidos, para aco baixo e médio teor de carbono, diametro 2,50 mm, classe
E6013 conforme norma AWS A5.1/81. Embalagem hermética, com prote¢do contra umidade; validade do
revestimento minima de 6 meses a partir da entrega.

Arame tubular para solda MIG/IMAG (item 25): aco baixo carbono, diametro 1 mm, adequado para corrente
de 30 a 250 A e tensao de 26 a 28 V. Fornecido em carretel que garanta alimentacao continua, livre de torcbes
e oxidagéo.

Mangueiras de poliuretano (itens 26 e 27): dureza Shore D 52 + 3, didmetro interno/externo conforme item (4
/6 mm e 2,5/4 mm), referéncia Festo 197384 e 197383. Devem ser flexiveis, isentas de fissuras e compativeis
com sistemas pneumaticos automatizados.

Filamentos e manutencao de impressora 3D (itens 28, 29 e 31): filamento PLA (item 28), filamento ABS
transparente (item 29), e filamento original em carretel de 1 kg com espessura de 1,75 mm (item 31). Didmetro
constante (0,05 mm), sem bolhas ou contaminacg6es, embalados a vacuo com silica gel. O item 31 deve ser
do tipo original da fabricante da impressora, garantindo compatibilidade e qualidade.

Rebolo abrasivo (item 30): tipo AA (6xido de aluminio), didmetro externo 355,6 mm, furo 127,0 mm,
espessura 31,8 mm, grdo 80, dureza K, porosidade 6. Deve atender a norma ABNT NBR 15230, ser
balanceado, sem trincas, e possuir anel de fixacdo adequado.

Condicdes de fornecimento e prazos:

Prazo de entrega: até 30 (trinta) dias corridos contados do recebimento da nota de empenho, podendo ser
ajustado conforme o certame.

Local de entrega: Almoxarifado do Campus Sao Paulo — IFSP, em horario comercial, com agendamento
prévio para recebimento de itens volumosos (ex.: rebolo).

Produtos controlados: eletrodos, arames e pastilhas néo requerem licenca especial; contudo, o fornecedor
deve garantir a procedéncia e o transporte seguro, evitando quedas ou umidade.

Recebimento provisoério: conferéncia quantitativa e verificagdo da integridade das embalagens e lacres no ato
da entrega.
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* Recebimento definitivo: em até 5 (cinco) dias Uteis, mediante analise por servidor do Departamento de
Mecéanica. Serdo realizados testes praticos em maquinas e equipamentos (corte, usinagem, soldagem,
impresséo 3D) para confirmacgéo da qualidade. Itens que ndo atendam as especificagcdes seréo rejeitados.

® Garantia: substituicdo integral de produtos com defeitos de fabricacdo, avarias, validade vencida ou
desconformidade com as especificagdes, no prazo maximo de 5 dias Uteis apds a notificacéo.

5. Levantamento de Mercado

O levantamento se deu em conformidade com a Instrugdo Normativa n°® 73, de 5 de agosto de 2020, a partir de
instrumentos contratuais de objetos idénticos por meio do Painel de Precos e suplementarmente por precos
divulgados em sitios eletrénicos de dominio amplo.

6. Descricdo da solu¢dao como um todo

A solucdo proposta consiste na aquisicao direta, por dispensa de licitacdo emergencial, dos insumos listados,
mediante selecdo da proposta de menor preco que atenda integralmente ao edital simplificado. O procedimento sera
instruido com base no art. 75, inciso VIII, da Lei n® 14.133/2021, formalizado por meio de processo administrativo
eletrénico.

A aquisicdo centralizada em lote Unico, com exigéncia de entrega rapida, € a medida mais eficaz para recompor os
estoques a tempo de iniciar o semestre letivo sem prejuizo. A utilizagdo dos CATMAT indicados garante padronizagéo
e isonomia, enquanto os critérios de recebimento definidos asseguram que os produtos atendam as necessidades
técnicas especificas dos laboratorios de mecéanica.

Com essa contratacdo, o IFSP garante a continuidade das atividades académicas, preserva o investimento ja
realizado em infraestrutura laboratorial e mantém a qualidade do ensino profissionalizante ofertado a comunidade.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

ITEM |QUANT. |UNID. cODIGO DESCRIGCAO SUMARIA DO PRODUTO/SERVIGCO
(CATMAT)
01 (4 unidade 603084 Disco Corte Material: Oxido Aluminio , Diametro: 305 MM,

Diametro Furo: 32 MM, Caracteristicas Adicionais: Dureza De

15 A 35 Hrc

02 |4 Unidade 603085 Disco Corte Material: Oxido Aluminio , Diametro: 305 MM, Diametro

Furo: 32 MM, Caracteristicas Adicionais: Dureza Maior Que 50 Hrc , Espessura: 2 M

03 (4 unidade 444756 Disco Corte Material: Oxido Aluminio , Diametro: 300 MM, Diametro

Furo: 32 MM, Aplicacéo: Ago E Ligas Materiais Ferrosos Em Geral , Espessura: 2 M
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04

50

unidade

407795

Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentacéo: Folha , Tipo Grdo: 1500

)

Comprimento: 275 MM,

Largura: 225 MM, Tipo Costado: Papel Impermeave

05

50

unidade

407792

Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentacéo: Folha , Tipo Gr&o:
1.200,
Comprimento: 275 MM,

Largura: 225 MM, Tipo Costado: Papel Impermeével

06

50

unidade

231498

Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentacéo: Folha , Tipo Grdo: 600 ,
Comprimento:

275 MM,

Largura: 225 M

07

50

unidade

231497

Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentacéo: Folha , Tipo Gréo: 400,
Comprimento:

275 MM,

Largura: 225 M

08

50

unidade

231496

Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentac&o: Folha , Tipo Grdo: 320,
Comprimento:

275 MM,

Largura: 225 M

09

50

unidade

250499

Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentacéo: Folha , Tipo Grdo: 100 ,
Comprimento:

275 MM,

Largura: 225 M

10

50

unidade

263643

Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentag&o: Folha , Tipo Grédo: 800 ,

Diametro: 200 MM, Aplicagdo: Laboratério

11

20

unidade

358275

Lamina Serra Manual Material: Aco Réapido , Quantidade Dentes: 24 Dentes Por Polegada ,
Largura: 13 MM,

Comprimento: 300 MM,
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Aplicacdo: Arco De Serra , Espessura: 0,65 MM,

Caracteristicas Adicionais: Flexivel, Resistente

12

20

unidade

399115

Lamina Serra Manual Material: Ago Répido , Quantidade Dentes: 18 Dentes Por Polegada ,
Comprimento: 300 MM,

Espessura: 0,65 MM,

Caracteristicas Adicionais: Flexivel, Resistente

13

20

unidade

620065

Pastilha Metalica Referéncia: Wnmg 08 04 08-Wm
4215,

Aplicacdo: Torneamento, Fresamento, Usinagem , Material: Metal Duro

14

20

unidade

615605

Pastilha Metalica Referéncia: 266rg - 16vw01a002m , Classe: 1125 , Aplicacdo: Usinagem
, Caracteristicas Adicionais: Intercambiavel , Material: Metal Duro

15

20

UNIDADE

603428

Pastilha Metélica Referéncia: N123g2- 0300- 0002-Cm
4325, Classe:
3470,

Aplicacdo: Torneamento, Fresamento, Usinagem , Material: Metal Duro

16

20

unidade

486354

Pastilha Metdlica Referéncia: 490r- 08t308m- Pm423 ,

Aplicacdo: Torneamento, Fresamento, Usinagem , Material: Metal Duro

17

20

unidade

625242

Pastilha Metalica Referéncia: Vecmt 11 03 04- Sm 1c908

Aplicacdo: Torneamento, Fresamento, Usinagem , Material: Metal Duro

18

20

unidade

276348

Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentag&o: Disco , Tipo Grdo: 120,

Diametro: 200 MM, Aplicagdo: Laboratério

19

30

unidade

462189

Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentacéo: Folha , Tipo Grdo: 220 ,
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Diametro: 200 M

20 30 unidade 263678 Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentac&o: Folha , Tipo Grdo: 320,
Diametro: 200 MM, Aplicacéo: Laboratério , Caracteristicas Adicionais: Baixo Fator De
Resiliéncia

21 30 unidade 462190 Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentacéo: Folha , Tipo Grdo: 400 ,
Diametro: 200 M

22 30 folha 462192 Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentag&o: Folha , Tipo Grdo: 600 ,
Diametro: 200 M

23 30 unidade 267331 Lixa Material: Carbureto Silicio , Tipo: Lixa D'Agua , Apresentac&o: Disco , Tipo Grdo: 1500
Diametro: 200 M

24 50 quilograma 431110 Eletrodo Solda Material Indicado: Ago Baixo E Médio Teor
Carbono , Diametro: 2,50 MM, Normas Técnicas: Aws A5.1/81,
Classe E-6013

25 5 unidade 366295 Arame Solda Material Indicado: Ago Baixo Teor Carbono
, Tipo: Tubular , Processo Soldagem: Mig/Mag
, Aplicacé@o: Construcéo Leve , Didmetro: 1 MM, Caracteristicas Adicionais: Soldagem: (30
A
250)Amperes E (26
A 28)
Volts

26 20 metros Mangueira Material: Poliuretano , Diametro Interno: 4 MM, Diametro Externo: 6 MM,

Dureza: D 52
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476208 +-3,

Aplicacdo: Maquinas Automaticas , Referéncia: 197384, Festo

27 20 metros 476209 Mangueira Material: Poliuretano , Didmetro Interno: 2,5 MM, Diametro
Externo: 4 MM,
Dureza: D 52
+-3,
Aplicacdo: Maquinas Automaticas , Referéncia: 197383, Festo

28 2 unidade 628813 Conjunto Manutengéo Impressora / Copiadora Tipo Impressora: 3d , Tipo: Filamento
, Componentes: Filamento Pla

29 2 unidade 482408 Manutencao Impressora / Copiadora Tipo Impressora: 3d , Tipo: Filamento
, Componentes: Filamento Abs , Caracteristicas Adicionais: Transparente

30 2 unidade 625247 Rebolo Abrasivo Tipo: Aa , Didmetro Externo: 355,6 MM, Diametro Furo: 127,0 MM,
Material Abrasivo: Oxido De Aluminio , Tamanho Gréo: 80 , Dureza: K , Porosidade: 6 ,
Espessura: 31,8 M

31 2 unidade 436114 Conjunto Manutencgéo Impressora / Copiadora Tipo Impressora: 3d , Tipo: Original ,
Componentes: Filamento , Capacidade: Carretel Contendo 1 Kg De Filamento ,
Caracteristicas Adicionais: Espessura: 1,75 Mm

8. Estimativa do Valor da Contratacao

Valor (R$): 16.482,03

O valor estimado da contratacao é de R$ 16.482,03, distribuido em:

Quant.

Preco Médio (R$) Calculo: Quant. x Preco Médio (R$)

135,53
88,95
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03 4 23,22

04 50 7,40
05 50 6,43
06 50 1,05
07 50 1,22
08 50 1,33
09 50 0,92
10 50 2,82
11 20 5,40
12 20 6,27
13 20 28,87
14 20 64,09
15 20 81,60
16 20 215,35
17 20 52,33
18 20 38,95
19 30 1,95
20 30 0,73
21 30 4,49
22 30 2,11
23 30 16,72
24 50 13,67
25 5 142,30
26 20 3,79
27 20 10,14
28 2 149,88
29 2 96,31
30 2 951,82
31 2 199,67

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

Aquisicao para entrega Unica, devido a urgéncia pelo zeramento de estoque do Campus S&o Paulo de itens

essenciais para a realizacéo de aulas expositivas/dialogadas.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

Processo n. 23306.007692.2025-44.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

PCA 2026 - 158270 - INST.FED.SAO PAULO/CAMPUS SAO PAULO
Ultima atualizag&o: 06/03/2026

Id pca PNCP: 10882594000165-0-000033/2026

Data de publicagdo no PNCP: 13/10/2025

Local: Sdo Paulo/SP

Fonte: Compras.gov.br

92,89
369,83
321,67

52,67
60,83
66,33
46,17
141,00
108,07
125,33
577,33

1.281,73

1.631,93

4.306,93

1.046,60
779,00

58,60
22,00
134,70
63,20
501,60
683,33
711,50
75,80
202,80
299,76
192,62

1.903,64

399,33
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12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

A aquisicdo emergencial dos materiais listados trard os seguintes beneficios diretos e indiretos ao Campus S&o Paulo
do IFSP:

. Continuidade das atividades letivas praticas: assegura a realizacdo das aulas de usinagem, soldagem,

ajustagem, metrologia e manufatura aditiva, evitando suspensdes e reposicdes de carga horaria.

. Preservacdo do calendario académico: com os estoques recompostos, impedese o0 atraso no cronograma

escolar.

. Qualidade do processo ensinoaprendizagem: os alunos trabalham com materiais normalizados e

ferramentas de qualidade industrial, desenvolvendo competéncias alinhadas ao mercado.

4. Seguranca nos laboratérios: a substituicdo de discos, lixas e ferramentas desgastadas reduz riscos de
acidentes; as mangueiras novas garantem estanqueidade nos sistemas pneumaticos.

5. Apoio a projetos de pesquisa e extensdo: o abastecimento regular permite a execucdo de prototipos,
pesquisas de iniciacao cientifica e atividades extensionistas.

6. Economicidade e eficiéncia administrativa: o lote Unico e o planejamento prévio evitam contratacdes
emergenciais fracionadas, que costumam ter custos unitarios mais elevados.

7. Valorizacdao do patriménio publico: manter a plena operagdo de maquinasferramenta, impressoras 3D e
bancadas de soldagem protege o investimento ja realizado em infraestrutura.

8. Conformidade com a missao institucional: reforca o0 compromisso do IFSP com a educacdo profissional

publica, gratuita e de exceléncia.

Em sintese, a contratagdo emergencial proposta ndo apenas sana uma falta pontual, mas resguarda a funcao social
do IFSP, a seguranca de servidores e alunos e a eficiéncia no uso dos recursos publicos, sendo benéfica em todos os
aspectos académicos, administrativos e financeiros.

13. Providencias a serem Adotadas

A Administracdo promovera:

. Procedimento de contratacao direta;

. Recepcédo adequada dos insumos e materiais;
. Mobilizagédo de equipe de mecanica; e

. Liberac6es orcamentarias e financeiras.

A W N -

14. Possiveis Impactos Ambientais

A aquisicao dos insumos listados envolve materiais cujo ciclo de vida pode gerar impactos ambientais. A analise a
seguir identifica os principais aspectos e as medidas de mitigacdo ja adotadas pelo Campus Séo Paulo.

a) Impactos na producdo

¢ Abrasivos (discos, lixas, rebolo): a fabricacdo consome energia e matériasprimas minerais (6xido de
aluminio, carbureto de silicio), com geracao de particulados. Contudo, sdo insumos de pequena escala
institucional.

* Metal duro (pastilhas): a producdo envolve metais como tungsténio e cobalto, cuja extracdo tem pegada
ambiental significativa, mas a quantidade adquirida é reduzida.
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Plasticos (mangueiras de PU, filamentos PLA/ABS): derivados de petr6leo, com consumo de energia féssil e
potencial emissao de CO.

Aco (eletrodos, arame, laminas, mangueiras?): a siderurgia é intensiva em recursos, porém o acgo é
altamente reciclavel.

b) Impactos durante o uso nos laboratérios (impactos diretos)

Geracdo de residuos sélidos: cavacos metalicos, limalhas, restos de abrasivos, lixas usadas, pastilhas de metal
duro inserviveis, pontas de eletrodo, embalagens.

Emissdes atmosféricas: fumos de soldagem (6xidos metalicos), que devem ser exauridos adequadamente.

Consumo energético: operacdo de maquinasferramenta e impressoras 3D.

c) Impactos no descarte final e embalagens

Embalagens de papeldo, plastico e metal.

Residuos de fim de vida: pecas de reposi¢cdo, mangueiras velhas, filamentos PLA/ABS néo biodegradaveis,
restos de filamento.

d) Medidas de mitigacao e controle ambiental ja institucionalizadas

Coleta seletiva dos residuos reciclaveis (cavacos metalicos, embalagens), com destina¢do a reciclagem,
gerando inclusive receita para o campus.

Programa de gestao de residuos perigosos: fumos de soldagem captados por sistemas de exaustéo; residuos
contaminados por Gleos (ndo objeto direto) sao geridos por empresa licenciada.

Orientagdes técnicas a alunos e servidores sobre segregacao correta de residuos e aproveitamento maximo de
matériaprima.

Exigéncia contratual de que os fornecedores observem a legislagdo ambiental em seus processos produtivos.

Logistica reversa de embalagens, quando possivel, e destinagcdo de ndo retornaveis via coleta seletiva
municipal ou cooperativas parceiras.

Para filamentos, incentivo interno a reciclagem de pecas descartadas em projetos de reextrusao.

e) Conclusao sobre a viabilidade ambiental

Os impactos ambientais identificados séo tipicos das atividades didaticas da area mecéanica, de baixa magnitude
guando comparados a producéo industrial em larga escala. As medidas mitigadoras ja consolidadas no campus séo
suficientes para reduzir significativamente tais impactos, e a aquisi¢do ndo acrescenta riscos novos, sendo
ambientalmente viavel.

Os impactos ambientais inerentes ao objeto séo tipicos de atividades industriais e didaticas da &rea mecanica, sendo
de baixa magnitude quando comparados a producdo em larga escala. As medidas mitigadoras ja institucionalizadas
no IFSP reduzem significativamente os riscos, e a contratacdo € ambientalmente viavel. Ademais, a formacéo de
profissionais conscientes sobre o manejo sustentavel de recursos fortalece a dimensdo ambiental da educacao

tecnoldgica, alinhando-se a Politica Nacional de Educacdo Ambiental (Lei n® 9.795/1999) e as diretrizes de
sustentabilidade nas contrata¢des publicas (art. 11 da Lei n® 14.133/2021).

15. Declaracao de Viabilidade

Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacao.
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15.1. Justificativa da Viabilidade

* A aquisicdo é indispensavel para a continuidade das atividades académicas e esta alinhada ao planejamento
institucional;

* Os precos obtidos na pesquisa de mercado sdo compativeis com os praticados na administracéo publica;
* Os requisitos técnicos garantem a aquisi¢do de produtos adequados e seguros;

* As medidas de mitigacdo ambiental sdo efetivas e ja implementadas.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletronicas seguem o horéario oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543, de 13 de novembro de
2020.

Despacho: De acordo.

MARCELO BERNARDINO ARAUJO

Membro da comissdo de contratagdo

&f Assinou eletronicamente em 06/05/2026 as 16:02:07.

Despacho: De acordo.
Documento assinado digitalmente
g “b HERBERT CESAR GONCALVES DE AGUIAR

Data: 06/05/2026 21:08:57-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

HERBERT CESAR GONCALVES DE AGUIAR

Membro da comissdo de contratagdo

Despacho: De acordo.
Documento assinado digitalmente

ub MAURICIO SILVA NASCIMENTO
g Data: 07/05/2026 14:27:54-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

MAURICIO SILVA NASCIMENTO

Membro da comissdo de contratagao
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