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Prefeitura Municipal de Macei6
Secretaria Municipal de Seguranca Cidada
Superintendéncia de Governanca e Gestao Interna
Geréncia Técnica de Suprimentos, Licitagcdes e Contratos

SECRETARIA MUNICIPAL DE SEGURAAN(}A CIDADA - UASG 931125
AVISO DE DISPENSA ELETRONICA N°90008/2025
Processo Administrativo n.°13000.25782.2025

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que a Secretaria Municipal
de Seguranca Cidada, por meio da Geréncia Técnica de Suprimentos, Licitagcdes e
Contratos, realizara DISPENSA ELETRONICA com critério de julgamento menor prego
para contratacdo na hipétese do art. 75, inciso Il, nos termos da Lei n® 14.133, de 1°de
abril de 2021, do Decreto Municipal n.° 9.505, de 19 de julho de 2023, e legislagao
aplicavel.

Data da sessao:

Link: https://www.gov.br/compras/pt-br

Horario da Fase de Lances:

1. OBJETO DA CONTRATAGAO DIRETA

1.1. Aquisicdo de CADEIRAS UNIVERSITARIAS, conforme especificacdes, quantidades e
exigéncias estabelecidas neste Aviso e seus anexos.

1.2. O objeto da presente aquisicdo, bem como o quantitativo solicitado, constam
discriminados na tabela abaixo:

ITEM | CATMAT DESCRIGAO DO OBJETO QUANT | UNID.
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Cadeira para treinamento individual com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular
de aco.

Assento e encosto em polipropileno, isento de cargas minerais,
assento com dois furos na face onde se encaixam os tubos que
ird receber o encosto. Estrutura em tubo de ag¢o carbono
01 459292 laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm, em chapa 40 UND
14 (1,9mm);

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12
mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor;
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Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epodxi
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros;

O Braco que suporta a prancheta deve ser alijavel, para que as
cadeiras possam ser empilhadas e protegidas no transporte,
sendo montadas e travadas por meio de rebites de aluminio.
Braco confeccionado de forma organica tipo “J” sob a
prancheta em tubos 20,7 mm dobrados para posicionar a
prancheta de trabalho, com dois suportes em “L” saindo sob o
assento e passando ao lado da estrutura nao interferindo no
acesso ao usuario;

Sob o assento devem constar travessas tubulares de 1” com
funcdo estrutural e de suporte para o braco.

Prancheta confeccionada em compensado de 18 mm com face
superior revestido em laminado melaminico de alta pressdo
texturizada, parte inferior com acabamento lixado e
envernizado, com bordas boleadas, lixadas e envernizadas;
usinada em formato organico com 590 mm (C) x 300 mm (L)
com profundidade util de 330 mm, dotadas de buchas
americanas M6x12mm cravadas no material;

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escdrias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas
juntas, soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes.

EspecificacOes extras:
- Cor azul OU preto
- Resisténcia de, no minimo, 150kg

Medidas:

Altura do Assento ao chdo: 460mm (+/-10);
Largura do assento: 484mm (+/-3);
Profundidade do assento: 432mm (+/-3);
Largura do encosto: 431mm (+/-2);

Altura do encosto: 251mm (+/-2);

Prancheta: 590mm(C) x 300mm (L)x 330mm(P).

FONTE: DFD REFERENTE AO PROCESSO DE N°13000.25782.2025
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1.3. O critério de julgamento adotado serd o0 menor prego, observadas as exigéncias
contidas neste Aviso e seus anexos quanto as especificagdes do objeto.

1.4 Em caso de divergéncias de especificagdes/descricbes do objeto dispostas neste
Aviso de Contratacdo Direta e no sistema eletrbnico (Comprasnet), prevalecerao as
deste aviso.

2. PARTICIPAGAO NA DISPENSA ELETRONICA

2.1. A participagao nesta dispensa eletrénica se dara mediante Sistema de Dispensa
Eletrbnica integrante do Sistema de Compras do Governo Federal — Compras.gov,
disponivel no endereco eletrénico www.gov.br/compras,
https://www.gov.br/compras/pt-br/sistemas/conheca-o- compras/aplicativo-compras.

2.1.1.0s fornecedores deverdo atender aos procedimentos previstos no Manual do
Sistema de Dispensa Eletronica, disponivel no Portal de Compras do Governo Federal,
para acesso ao sistema e operacionalizacao.

2.1.2. 0 fornecedor é o responsavel por qualquer transagao efetuada diretamente ou por
seu representante no Sistema de Dispensa Eletrénica, ndo cabendo ao provedor do
Sistema ou ao 6rgao/entidade promotor do procedimento a responsabilidade por
eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros nao
autorizados.

2.1.3.0 procedimento sera divulgado no compras.gov.br e no Portal Nacional de
Contratagcdo Publicas (PNCP), www.gov.br/pncp, e encaminhado automaticamente aos
licitantes registrados no Sistema de Registro Cadastral Unificado (Sicaf), por mensagem
eletrdnica, na correspondente linha de fornecimento que pretende atender.

2.2. Nao poderao participar desta dispensa os fornecedores:

2.2.1.Que nao atendam as condi¢bes deste Aviso e seus anexos;

2.2.2.Estrangeiros que n&o tenham representagdo legal no Brasil com poderes
expressos para receber citagdo e responder administrativa ou judicialmente;

2.2.3.Que se enquadrem nas seguintes vedacgdes:

a) Autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou
juridica, quando a contratacao versar sobre obra, servigos ou fornecimento de bens a ele
relacionados;

b) Empresa, isoladamente ou em consércio, responsavel pela elaboragdo do projeto
basico ou do projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente,
gerente, controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com
direito a voto, responsavel técnico ou subcontratado, quando a contratagao versar sobre
obra, servigcos ou fornecimento de bens a ela necessarios;

c) Pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da contratagdo,
impossibilitada de contratar em decorréncia de sancao que Ihe foi imposta;
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d) Aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econbmica,
financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou com
agente publico que desempenhe fungao na licitagéo ou atue na fiscalizagdo ou na gestéao
do contrato, ou que deles seja cénjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral
ou por afinidade, até o terceiro grau;

e) Empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n® 6.404, de
15 de dezembro de 1976, concorrendo entre si; ou

f) Pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagéo do aviso,
tenha sido condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploracao de trabalho
infantil, por submissdo de trabalhadores a condicbes analogas as de escravo ou por
contratacdo de adolescentes nos casos vedados pela legislacao trabalhista;

2.2.31. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo
grupo econdémico.
2.2.3.2. Aplica-se o disposto na alinea “c” também ao fornecedor que atue em

substituicdo a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da
sancdo a ela aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que
devidamente comprovado o ilicito ou a utilizagao fraudulenta da personalidade juridica do
fornecedor.

2.2.4.Organizagdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa
condicao;

2.3. Sera permitida a participacdo de cooperativas, desde que apresentem
demonstrativo de atuagdo em regime cooperado, com reparticdo de receitas e despesas
entre os cooperados e atendam ao art. 16 da Lei n° 14.133, de 2021.

2.3.1.Em sendo permitida a participagdo de cooperativas, serdo estendidas a elas os
beneficios previstos para as microempresas e empresas de pequeno porte quando elas
atenderem ao disposto no art. 34 da Lei n°® 11.488, de 15 de junho de 2007.

3. INGRESSO NA DISPENSA ELETRONICA E CADASTRAMENTO DA
PROPOSTA INICIAL

3.1. O ingresso do fornecedor na disputa da dispensa eletrbnica se dara com o
cadastramento de sua proposta inicial, na forma deste item.

3.2. O fornecedor interessado, apds a divulgacdo do Aviso, encaminhara,
exclusivamente por meio do Sistema de Dispensa Eletrénica, a proposta com a
descricdo do objeto ofertado, a marca do produto, quando for o caso, e o preco, até a
data e o horario estabelecidos para abertura do procedimento.

3.2.1. A proposta também devera conter declaragdo de que compreende a integralidade
dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicao
Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de
trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das
propostas.
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3.3. Todas as especificagbes do objeto contidas na proposta, em especial o preco,
vinculam o Contratado.

3.4. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta
ou indiretamente na prestacéo dos servicos.

3.4.1.Os precgos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serao
de exclusiva responsabilidade do fornecedor, ndo lhe assistindo o direito de pleitear
qualquer alteracéo, sob alegacéo de erro, omissao ou qualquer outro pretexto.

3.5. Se o regime ftributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em
percentuais variaveis, a cotacdo adequada sera a que corresponde a média dos efetivos
recolhimentos da empresa nos ultimos doze meses.

3.6. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento
serdo retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislagéo vigente.

3.7. A apresentagdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das
disposicdes nelas contidas, em conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia,
assumindo o proponente o compromisso de executar os servigos nos seus termos, bem
como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em
quantidades e qualidades adequadas a perfeita execugcdo contratual, promovendo,
guando requerido, sua substitui¢ao.

3.8. Uma vez enviada a proposta no sistema, os fornecedores NAO poderao retira-la,
substitui-la ou modifica-la.

3.9. No cadastramento da proposta inicial, o fornecedor devera, também, assinalar
“sim” ou “ndo0” em campo proprio do sistema eletronico, as seguintes declaragdes:

3.9.1.Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

3.9.2. Que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n°® 123,
de 2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42
a 49;

3.9.3. Que esta ciente e concorda com as condigdes contidas no Aviso e seus anexos;

3.9.4.Que assume a responsabilidade pelas transagdes que forem efetuadas no
sistema, assumindo como firmes e verdadeiras;

3.9.5.Que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e
para reabilitado da Previdéncia Social, de que trata o art. 93 da Lei n® 8.213/91;

3.9.6. Que nédo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre
e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢ao de
aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitui¢ao.

3.10. Desde que disponibilizada essa funcionalidade no sistema, fica facultado ao
fornecedor, ao cadastrar sua proposta inicial, a parametrizacao de valor final minimo, com
o registro do seu lance final aceitavel (menor prego ou maior desconto, conforme o caso).
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3.10.1. Feita essa opgao os lances serdo enviados automaticamente pelo sistema,
respeitados os limites cadastrados pelo fornecedor e o intervalo minimo entre lances
previsto neste Aviso.

3.10.1.1. Sem prejuizo do disposto acima, os lances poderdo ser enviados
manualmente, na forma da secéo respectiva deste Aviso.

3.10.2. O valor final minimo podera ser alterado pelo fornecedor durante a fase de
disputa, desde que ndo assuma valor superior a lance ja registrado por ele no sistema.

3.10.2.1. O valor minimo parametrizado possui carater sigiloso aos demais
participantes do certame e para o 6rgdo ou entidade contratante. Apenas os lances
efetivamente enviados poderdo ser conhecidos dos fornecedores na forma da segao
seguinte deste Aviso.

4, FASE DE LANCES

4.1. A partir da data e hora estabelecida neste Aviso de Contratagio Direta, a sessao
publica sera automaticamente aberta pelo sistema para o envio de lances publicos e
sucessivos, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, sendo encerrado no horario
de finalizagao de lances também ja previsto neste Aviso.

4.2. Iniciada a etapa competitiva, os fornecedores deverdo encaminhar lances
exclusivamente por meio de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu
recebimento e do valor consignado no registro.

4.2.1. O lance devera ser ofertado pelo menor preco do valor por item.

4.3. O fornecedor somente podera oferecer valor inferior ou maior percentual de
desconto em relacdo ao ultimo lance por ele ofertado e registrado pelo sistema.

4.3.1. O fornecedor podera oferecer lances sucessivos iguais ou superiores ao lance que
esteja vencendo o certame, desde que inferiores ao menor por ele ofertado e registrado
pelo sistema, sendo tais lances definidos como “lances intermediarios” para os fins deste
Aviso.

4.3.2.0 intervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre os lances, que
incidira tanto em relagcdo aos lances intermediarios quanto em relagdo ao que cobrir a
melhor oferta, devera ser o estabelecido no Sistema Comprasnet.

4.4. Havendo lances iguais ao menor ja ofertado, prevalecera aquele que for recebido
e registrado primeiro no sistema.

4.5. Caso o fornecedor nao apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

4.6. Durante o procedimento, os fornecedores serdo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, vedada a identificagao do fornecedor.

4.7. Imediatamente apds o término do prazo estabelecido para a fase de lances,
havera o seu encerramento, com o ordenamento e divulgacao dos lances, pelo sistema,
em ordem crescente de classificagao.

4.7.1. 0 encerramento da fase de lances ocorrera de forma automatica pontualmente no
horario indicado, sem qualquer possibilidade de prorrogacdo e nao havendo tempo
aleatdrio ou mecanismo similar.
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5. JULGAMENTO DAS PROPOSTAS DE PRECO

5.1. Encerrada a fase de lances, sera verificada a conformidade da proposta
classificada em primeiro lugar quanto a adequacgéo do objeto e a compatibilidade do prego
em relac&o ao estipulado para a contratagéo.

5.2. No caso de o preco da proposta vencedora estar acima do estimado pela
Administragdo, podera haver a negociagcédo de condigdes mais vantajosas.

5.2.1.Neste caso, sera encaminhada contraproposta ao fornecedor que tenha
apresentado o melhor prego, para que seja obtida a melhor proposta com prego
compativel ao estimado pela Administragao.

5.2.2. A negociagdo podera ser feita com os demais fornecedores classificados,
respeitada a ordem de classificagcdo, quando o primeiro colocado, mesmo apéds a
negociacgao, for desclassificado em razdo de sua proposta permanecer acima do preco
maximo definido para a contratacao.

5.2.3. Em qualquer caso, concluida a negociagao, o resultado sera registrado na ata do
procedimento da dispensa eletrbnica.

5.3. Estando o prego compativel, sera solicitado o envio da proposta e, se necessario,
de documentos complementares, adequado ao ultimo lance.

5.4. O prazo de validade da proposta nido sera inferior a 30 dias, a contar da data de
sua apresentacéo.

5.5. Sera desclassificada a proposta vencedora que:

5.5.1. Contiver vicios insanaveis;

5.5.2. Nao obedecer as especificagdes técnicas pormenorizadas neste Aviso ou em seus
anexos;

5.5.3. Apresentar pregos inexequiveis ou permanecerem acima do preco maximo
definido para a contratacao;

5.5.4. Nao tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administragao;

5.5.5. Apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Aviso ou
seus anexos, desde que insanavel.

5.6. Quando o fornecedor ndo conseguir comprovar que possui OU pPOSSUira recursos
suficientes para executar a contento o objeto, sera considerada inexequivel a proposta de
precos ou menor lance que:

5.6.1.For insuficiente para a cobertura dos custos da contratacdo, apresente precos
global ou unitarios simbdlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os precos
dos insumos e salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o
ato convocatério da dispensa nao tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se
referirem a materiais e instalagbes de propriedade do proprio fornecedor, para os quais
ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneracéo.
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5.6.2. Apresentar um ou mais valores da planilha de custo que sejam inferiores aqueles
fixados em instrumentos de carater normativo obrigatério, tais como leis, medidas
provisérias e convengdes coletivas de trabalho vigentes.

5.7. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de prego, ou em caso da
necessidade de esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias,
para que a empresa comprove a exequibilidade da proposta.

5.8. Erros no preenchimento da planilha nao constituem motivo para a desclassificagcao
da proposta. A planilha poderd ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo
sistema, desde que ndo haja majoragéo do prego.

5.8.1.0 ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que nao
alterem a substéancia das propostas.

5.8.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de corregéo a indicacao
de recolhimento de impostos e contribuicdes na forma do Simples Nacional, quando nao
cabivel esse regime.

5.9. Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificagdes do
objeto, podera ser colhida a manifestagdo escrita do setor requisitante do servico ou da
area especializada no objeto.

5.10. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, sera examinada a proposta
ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagao.

5.11. Havendo necessidade, a sessdo sera suspensa, informando-se no “chat” a nova
data e horario para a sua continuidade.

5.12. Encerrada a andlise quanto a aceitagdo da proposta, se iniciara a fase de
habilitagdo, observado o disposto neste Aviso.

6. HABILITAGAO

6.1. Os documentos a serem exigidos para fins de habilitagdo constam do ANEXO | —
DOCUMENTAGAO EXIGIDA PARA HABILITAGAO deste Aviso e serdo solicitados do
fornecedor mais bem classificado da fase de lances.

6.2. Como condicdo prévia ao exame da documentacdao de habilitagao do
fornecedor detentor da proposta classificada em primeiro lugar, sera verificado o eventual
descumprimento das condicbes de participacdo, especialmente quanto a existéncia de
sancgdo que a impega, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

a) Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores SICAF;

b) Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do TCU
(https://certidoes-apf.apps.tcu.qov.br/)

6.2.1.A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa fornecedora e
também de seu sécio maijoritario, por forga do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que
prevé, dentre as sancdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade
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administrativa, a proibicdo de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de
pessoa juridica da qual seja s6cio majoritario.

6.2.2. Caso conste na Consulta de Situacdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara para verificar se houve fraude por parte das
empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

6.2.3. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros.

6.2.4.0 fornecedor sera convocado para manifestagdo previamente a sua
desclassificagao.

6.2.5. Constatada a existéncia de sancao, o fornecedor sera reputado inabilitado, por
falta de condi¢ao de participacao.

6.3. Caso atendidas as condigbes de participagéo, a habilitagao dos fornecedores sera
verificada por meio do SICAF, nos documentos por ele abrangidos.

6.3.1. E dever do fornecedor manter atualizada a respectiva documentacéo constante do
SICAF para que estejam vigentes na data da abertura da sessao publica, ou encaminhar,
guando solicitado, a respectiva documentagao atualizada.

6.3.2.0 descumprimento do subitem acima implicara a inabilitacdo do fornecedor,
exceto se a consulta aos sitios eletrénicos oficiais emissores de certiddes lograr éxito em
encontrar a(s) certidao(des) valida(s).

6.4. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares,
necessarios a confirmagéo daqueles exigidos neste Aviso e ja apresentados, o fornecedor
sera convocado a encaminha-los, em formato digital, apds solicitagdo da Administracao,
sob pena de inabilitagdo.

6.5. Somente havera a necessidade de comprovacao do preenchimento de requisitos
mediante apresentacado dos documentos originais nao-digitais quando houver duvida em
relacéo a integridade do documento digital.

6.6. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda
auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de
2006, estara dispensado (a) da prova de inscricdo nos cadastros de contribuintes
estadual e municipal e (b) da apresentacado do balango patrimonial e das demonstragdes
contabeis do ultimo exercicio.

6.7. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, a
sessao sera suspensa, sendo informada a nova data e horario para a sua continuidade.

6.8. Sera inabilitado o fornecedor que ndo comprovar sua habilitagdo, seja por nao
apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o
estabelecido neste Aviso.

6.8.1. Na hipdtese de o fornecedor ndo atender as exigéncias para a habilitacdo, o érgao
ou entidade examinara a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de
classificacdo, até a apuracdo de uma proposta que atenda as especificagdes do objeto e
as condigBes de habilitagao.
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6.9. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo, o fornecedor sera
habilitado.

7. CONTRATAGAO

7.1. Apds a adjudicacdo e homologacdo, caso se conclua pela contratagdo, sera
firmado Termo de Contrato ou emitido instrumento equivalente.

7.2. O adjudicatario tera o prazo de 05 (cinco) dias uteis, contados a partir da data de
sua convocacgao, para assinar o Termo de Contrato / aceitar instrumento equivalente,
conforme o caso (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autorizagdo), sob pena de decair do
direito a contratagdo, sem prejuizo das sang¢des previstas neste Aviso.

7.2.1. Alternativamente a convocagao para comparecer perante o 6rgao ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato, a Administracdo podera encaminha-lo para
assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletrénico, para que seja assinado e devolvido no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da
data de seu recebimento.

7.2.2.0 prazo previsto para assinatura do contrato ou aceitacdo da nota de empenho ou
instrumento equivalente podera ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo, por
solicitagao justificada do adjudicatario e aceita pela Administragao.

7.3. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida a empresa
adjudicada, implica no reconhecimento de que:

7.3.1. Referida Nota esta substituindo o contrato, aplicando-se a relagdo de negdcios ali
estabelecida as disposicoes da Lei n° 14.133, de 2021;

7.3.2. A contratada se vincula a sua proposta e as previsdes contidas no Aviso e seus
anexos;

7.3.3. A contratada reconhece que as hipéteses de rescisdo sao aquelas previstas nos
artigos 137 e 138 da Lei n°® 14.133, de 2021 e reconhece os direitos da Administracao
previstos nos artigos 137 a 139 da mesma Lei.

7.4. Na assinatura do contrato ou do instrumento equivalente sera exigida a
comprovacgao das condigdes de habilitacdo e contratagcdo consignadas neste Aviso, que
deverdo ser mantidas pelo fornecedor durante a vigéncia do contrato.

7.5. Os prazos para a liquidacdo da despesa e pagamento sdo de até 10 (dez) dias
Uteis a contar:

a. Do recebimento da nota fiscal ou instrumento de cobrangca equivalente
pela Administragdo, quando tratar da liquidacédo da despesa; e

b. Da liquidagao da despesa, no caso do pagamento.

7.5.1 O prazo para a liquidagado da despesa previsto na alinea ‘a’ do item 7.5 podera ser
prorrogado, justificadamente, por igual periodo, quando houver necessidade de
diligéncias para a afericdo do atendimento das exigéncias contratuais.
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7.5.2 O prazo para a solucdo, pelo Contratado, de inconsisténcias na execucado do
objeto ou de saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente,
verificadas pela Administracdo durante a analise prévia a liquidacdo de despesa, nao
sera computado para os fins de contagem do prazo para a liquidagdo da despesa.

7.5.3 Na hipotese de caso fortuito ou forca maior que impeca a liquidagdo ou o
pagamento da despesa, o prazo para o0 pagamento sera suspenso até a sua
regularizagdo, devendo ser mantida a posicdo da ordem cronoldgica que a despesa
originalmente estava inscrita.

7.5.4 No caso de insuficiéncia de recursos financeiros disponiveis para quitacao integral
da obrigacdo, podera haver pagamento parcial do crédito, permanecendo o saldo
remanescente na mesma posi¢ao da ordem cronolégica.

8. INFRAGOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

8.1. Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n° 14.133, de 2021, o
fornecedor que:

8.1.1. Der causa a inexecugao parcial do contrato;

8.1.2.Der causa a inexecugcdo parcial do contrato que cause grave dano a
Administragao ou ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

8.1.3. Der causa a inexecucgao total do contrato;

8.1.4. Deixar de entregar a documentacgio exigida para o certame;

8.1.5.Nao mantiver a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente
devidamente justificado;

8.1.6.Nao celebrar o contrato ou nado entregar a documentagcdo exigida para a
contratacéo, quando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

8.1.7.Ensejar o retardamento da execugéo ou da entrega do objeto da contratacdo sem
motivo justificado;

8.1.8. Apresentar declaragdo ou documentagao falsa exigida para o certame ou prestar
declaragao falsa durante a dispensa eletrénica ou execugao do contrato;

8.1.9. Fraudar a contratacao ou praticar ato fraudulento na execugao do contrato;

8.1.10. Comportar-se de modo inidbneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

8.1.11. Praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos do certame;

8.1.12. Praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

8.2. Serao aplicadas ao responsavel pelas infracdes administrativas acima descritas as
seguintes sangoes:

8.2.1. Adverténcia, quando o Contratado der causa a inexecugdo parcial do contrato,
sempre que nao se justificar a imposi¢cao de penalidade mais grave (art. 156, §2°, da Lei
n° 14.133, de 2021);

8.2.2.Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nos
subitens 8.1.2 a 8.1.7 do subitem acima deste Aviso, sempre que nao se justificar a
imposigcao de penalidade mais grave (art. 156, §4°, da Lei n® 14.133, de 2021);
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8.2.3.Declaragao de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as
condutas descritas nos subitens 8.1.8 a 8.1.12 do subitem acima deste Aviso, bem como
nos subitens 8.1.2 a 8.1.7 do subitem acima deste Aviso que justifiquem a imposigéo de
penalidade mais grave (art. 156, §5°, da Lei n® 14.133, de 2021);

8.2.4. Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(ns) prejudicado(s)
pela conduta do fornecedor, por qualquer das infragdes dos subitens 8.1.1 a 8.1.12;

8.3. A aplicacado das sancgdes previstas neste Aviso nao exclui, em hipétese alguma, a
obrigagao de reparagéao integral do dano causado a Administragao Publica (art. 156, §9°,
da Lei n® 14.133, de 2021).

8.4. Todas as sancgdes previstas neste Aviso poderdo ser aplicadas cumulativamente
com a multa (art. 156, §7°, da Lei n° 14.133, de 2021).

8.4.1. Antes da aplicagdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de
15 (quinze) dias uteis, contado da data de sua intimag&o (art. 157 da Lei n® 14.133, de
2021).

8.4.2.Se a multa aplicada e as indenizacbes cabiveis forem superiores ao valor do
pagamento eventualmente devido pela Administracdo ao Contratado, além da perda
desse valor, a diferengca serd descontada da garantia prestada ou sera cobrada
judicialmente (art. 156, §8°, da Lei n® 14.133, de 2021).

8.4.3 A aplicagao das sancdes realizar-se-a em processo administrativo que assegure o
contraditério e a ampla defesa ao fornecedor, observando-se o procedimento previsto no
caput e paragrafos do art. 158 da Lei n° 14.133, de 2021, para as penalidades de
impedimento de licitar e contratar e de declaracdo de inidoneidade para licitar ou
contratar.

8.5. Na aplicacdo das sancgbes serao considerados (art. 156, §1°, da Lei n® 14.133, de
2021):

8.5.1. A natureza e a gravidade da infragdo cometida;

8.5.2. As peculiaridades do caso concreto;

8.5.3. As circunstancias agravantes ou atenuantes;

8.5.4. Os danos que dela provierem para a Administracao Publica; e

8.5.5.A implantagcdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme
normas e orientagdées dos 6rgados de controle.

8.6. Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n® 14.133, de 2021, ou em
outras leis de licitagbes e contratos da Administragdo Publica que também sejam
tipificados como atos lesivos na Lei n° 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados
conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e autoridade
competente definidos na referida Lei (art. 159 da Lei n® 14.133, de 2021).

8.7. A personalidade juridica podera ser desconsiderada sempre que utilizada com
abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos
neste Contrato ou para provocar confusao patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das
sanc¢des aplicadas a pessoa juridica serao estendidos aos seus administradores e sécios
com poderes de administracdo, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo
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ramo com relacdo de coligacdo ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado,
observados, em todos os casos, o contraditério, a ampla defesa e a obrigatoriedade de
analise juridica prévia (art. 160 da Lei n® 14.133, de 2021).

8.8. A Administracao devera, no prazo maximo 15 (quinze) dias uteis, contado da data
de aplicacdo da sancao, informar e manter atualizados os dados relativos as sancdes por
ela aplicadas, para fins de publicidade no CEIS, no CNEP e no SICAF, instituidos no
ambito do Poder Executivo Federal (Art. 161 da Lei n°® 14.133, de 2021).

8.9. As sangdes de impedimento de licitar e contratar e declaracdo de inidoneidade
para licitar ou contratar sdo passiveis de reabilitacdo na forma do art. 163 da Lei n°
14.133, de 2021.

9. DISPOSIGOES GERAIS

9.1. O procedimento sera divulgado no Compras.gov, no Portal Nacional de
Contratagdes Publicas — PNCP e encaminhado automaticamente aos fornecedores
registrados no Sistema de Registro Cadastral Unificado - SICAF, por mensagem
eletrdnica, na correspondente linha de fornecimento que pretende atender.

9.2. No caso de todos os fornecedores restarem desclassificados ou inabilitados
(procedimento fracassado), a Administragéo podera:

9.2.1. Republicar o presente Aviso com uma nova data;

9.2.2. Valer-se, para a contratacio, de proposta obtida na pesquisa de pregos que serviu
de base ao procedimento, se houver, privilegiando-se os menores pregos, sempre que
possivel, e desde que atendidas as condi¢des de habilitagao exigidas.

9.2.2.1. No caso do subitem anterior, a contratacdo sera operacionalizada fora
deste procedimento.

9.2.3.Fixar prazo para que possa haver adequacéio das propostas ou da documentacao
de habilitagao, conforme o caso.

9.3. As providéncias dos subitens 9.2.1 e 9.2.2 acima poderdo ser utilizadas se néo
houver o comparecimento de quaisquer fornecedores interessados (procedimento
deserto).

9.4. Havendo a necessidade de realizacdo de ato de qualquer natureza pelos
fornecedores, cujo prazo nao conste deste Aviso, devera ser atendido o prazo indicado
pelo agente competente da Administragdo na respectiva notificacao.

9.5. Cabera ao fornecedor acompanhar as operacgdes, ficando responsavel pelo 6nus
decorrente da perda do negdcio diante da inobservancia de quaisquer mensagens
emitidas pela Administracdo ou de sua desconexao.

9.6. Na&o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a
realizacao do certame na data marcada, a sessao sera automaticamente transferida para
o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que
nao haja comunicagao em contrario.
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9.7. Os horarios estabelecidos na divulgacao deste procedimento e durante o envio de
lances observarao o horario de Brasilia-DF, inclusive para contagem de tempo e registro
no Sistema e na documentacao relativa ao procedimento.

9.8. No julgamento das propostas e da habilitacdo, a Administragdo podera sanar erros
ou falhas que nao alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade
juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de habilitacao e classificagao.

9.9. As normas disciplinadoras deste Aviso serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da
Administracao, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranga da contratacéo.

9.10. Os fornecedores assumem todos os custos de preparacdo e apresentacao de
suas propostas e a Administracdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses
custos, independentemente da conducgao ou do resultado do processo de contratacao.

9.11. Em caso de divergéncia entre disposicdes deste Aviso e de seus anexos ou
demais pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Aviso.

9.12. Da sesséao publica sera divulgada Ata no sistema eletrdnico.

9.13. Integram este Aviso, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

9.13.1. ANEXO | — Documentagao exigida para Habilitagao;

9.13.2. ANEXO Il - Termo de Referéncia;

9.13.3. ANEXO lll - Estudo Técnico Preliminar.

Municipio de Macei6, Estado de Alagoas, 18 de marco de 2025.

EDUARDO LUIZ DE PAIVA LIMA MARINHO
Secretario Municipal de Seguranca Cidada
(assinado eletronicamente)
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ANEXO | - DOCUMENTAGAO EXIGIDA PARA HABILITAGAO

1. HABILITAGAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA:

1.1 Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica (CNPJ);

1.2 Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacéo
de certidao expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e
pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos
tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive
aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n°® 1.751, de
02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da
Fazenda Nacional;

1.3 Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

1.4 Declaracédo de que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso
ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo, a partir de 14 anos, na condi¢ao de
aprendiz, nos termos do art. 7°, XXXIll, da Constituicdo Federal;

1.5 Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,
mediante a apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos
termos do Titulo VII-A da Consolidacao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei
n° 5.452, de 1° de maio de 1943;

1.6 Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual, se houver, relativo ao
domicilio ou sede do fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o
objeto contratual,

1.6.1 O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda
auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de
14 de dezembro de 2006, estara dispensado da prova de inscricdo nos cadastros de
contribuintes estadual e municipal,

1.7 Prova de regularidade com a Fazenda Estadual ou Distrital do domicilio ou sede
do fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata;

1.7.1 Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos estaduais ou distritais
relacionados ao objeto, devera comprovar tal condicdo mediante a apresentagdo de
certiddo ou declaragdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou por meio de
outro documento equivalente, na forma da respectiva legislacao de regéncia.

1.8 Prova de regularidade com o Municipio em que a empresa esta sediada e com o
Municipio de Macei6, caso haja filial neste, relativa a atividade em cujo exercicio contrata;
1.8.1 Caso o fornecedor seja considerado isento de tributos municipais relacionados ao
objeto, devera comprovar esta condigdo mediante a apresentacdo ou declaragdo da
Secretaria da Fazenda Municipal, ou por meio de outro documento equivalente.
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PREFEITURA DE MACEIO
SECRETARIA MUNICIPAL DE SEGURANGA CIDADA — SEMSC
SUPERINTENDENCIA DE GOVERNANGA E GESTAO INTERNA
GERENCIA TECNICA DE SUPRIMENTOS, LICITACOES E CONTRATOS

L2

TERMO DE REFERENCIA
Processo Administrativo n° 13000.25782.2025

CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO

1.1. Aquisicio de CADEIRAS UNIVERSITARIAS, mediante Dispensa de Licitacdo, nos
termos, condi¢Oes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste instrumento e

conforme descri¢cdo na tabela abaixo:

ITEM

CATMAT

DESCRIGAO DO OBJETO

QUANTIDAD
E

UNID.

01

459292

Cadeira para treinamento individual com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular,
de aco.

Assento e encosto em polipropileno, isento de cargas
minerais, assento com dois furos na face onde se encaixam
os tubos que ird receber o encosto. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm);

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12
mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor;

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros;

O Brago que suporta a prancheta deve ser alijavel, para que
as cadeiras possam ser empilhadas e protegidas no
transporte, sendo montadas e travadas por meio de rebites
de aluminio.

Braco confeccionado de forma organica tipo “J” sob a
prancheta em tubos 20,7 mm dobrados para posicionar a
prancheta de trabalho, com dois suportes em “L” saindo sob
0 assento e passando ao lado da estrutura ndo interferindo|
No acesso ao usuario;

Sob o assento devem constar travessas tubulares de 1” com

funcdo estrutural e de suporte para o braco.

40

UND
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SECRETARIA MUNICIPAL DE SEGURANGA CIDADA — SEMSC
SUPERINTENDENCIA DE GOVERNANGA E GESTAO INTERNA
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Prancheta confeccionada em compensado de 18 mm com
face superior revestido em laminado melaminico de alta
pressdo texturizada, parte inferior com acabamento lixado e
envernizado, com bordas boleadas, lixadas e envernizadas;
usinada em formato organico com 590 mm (C) x 300 mm (L)
com profundidade util de 330 mm, dotadas de buchas
americanas M6x12mm cravadas no material;

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas
juntas, soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao
ou partes cortantes.

EspecificacOes extras:
- Cor azul OU preto
- Resisténcia de, no minimo, 150kg

Medidas:

Altura do Assento ao chdo: 460mm (+/-10);
Largura do assento: 484mm (+/-3);
Profundidade do assento: 432mm (+/-3);
Largura do encosto: 431mm (+/-2);

Altura do encosto: 251mm (+/-2);

Prancheta: 590mm(C) x 300mm (L)x 330mm(P).

FONTE: ETP REFERENTE AO PROCESSO DE N° 13000.25782.2025

1.2. O objeto desta aquisicdo ndo se enquadra como bem de luxo, conforme Decreto
Municipal n? 9.507/2023.

1.3. O objeto desta aquisicdo caracteriza-se como comum, conforme justificativa
constante no Estudo Técnico Preliminar, anexo deste Termo de Referéncia.

2. FUNDAMENTAGAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

2.1. A fundamentacgdo da contratacdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada
em toépico especifico do Estudo Técnico Preliminar, anexo a este Termo de Referéncia.

2.2. O objeto desta contratagdo esta previsto no Plano de Contratacées Anual, conforme
consta das informacdes basicas deste Termo de Referéncia.
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PREFEITURA DE MACEIO
SECRETARIA MUNICIPAL DE SEGURANGA CIDADA — SEMSC
SUPERINTENDENCIA DE GOVERNANGA E GESTAO INTERNA
GERENCIA TECNICA DE SUPRIMENTOS, LICITACOES E CONTRATOS

3. DESCRIGAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA DO OBJETO E
ESPECIFICAGAO DO PRODUTO

3.1 A descricdo da solucdo como um todo, encontra-se pormenorizada em tdpico
especifico do Estudo Técnico Preliminar, anexo deste Termo de Referéncia.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO

4.1. A presente aquisicdo devera observar os seguintes requisitos:

4.2. Os produtos devem ser fabricados de acordo o disposto na norma NBR 16671 ou
outra norma ABNT mais recente de idéntica finalidade.

4.3. Os produtos devem ser fabricados em conformidade com a Norma Regulamenta-
dora NR 17.

4.3.1. Sustentabilidade:

4.1.1.1 Os produtos ofertados pelo fornecedor devem ATENDER aos padroes e requisitos
minimos de seguranca, sustentabilidade e qualidade. Devendo ainda atender as exigéncias
previstas no Guia Nacional de Contratacdes Sustentaveis da Consultoria Geral da Unido —
CGU/AGU.

4.1.1.2 Demonstra-se que sao diretrizes de sustentabilidade, entre outras: | - Menor
impacto sobre recursos naturais como flora, fauna, ar, solo e agua; Il - Preferéncia para
materiais, tecnologias e matérias-primas de origem local; Il - Maior eficiéncia na utilizacdo
de recursos naturais como agua e energia; IV- Maior geracdo de empregos,
preferencialmente com mdao de obra local; V- Maior vida atil e menor custo de
manutenc¢do do bem e da obra; VI - Uso de inovagGes que reduzam a pressdo sobre
recursos naturais; e VIl - Origem ambientalmente regular dos recursos naturais utilizados
nos bens, servicos e obras, nos termos do Art. 144 da Lei 14133/2021.

4.1.1.3 Esta contratacdo observard, em todas as fases do procedimento licitatdrio, as
orientacdes e normas voltadas para a sustentabilidade ambiental, de acordo com a pratica
de mercado, a fim de assegurar o resultado mais eficiente para a administragdo publica.

4.1.1.4 Os produtos devem estar em conformidade com os regulamentos técnicos
pertinentes em vigor expedidos pelo Inmetro de forma a assegurar aspectos relativos a
salde, a seguranga, ao meio ambiente e a prote¢do do consumidor e da concorréncia
justa (Lei n®9.933/1999).

4.1.2 Da contratagao e subcontratagao:

4.1.2.1 Nao sera admitida a subcontrata¢do do objeto desta aquisicdo.

4.1.2.2 O termo de contrato serd substituido por Nota de Empenho e/ou por Ordem de
Fornecimento.

4.1.2.3 O prazo para a licitante vencedora aceitar ou retirar a Nota de Empenho e /ou
Ordem de Fornecimento é de 05 (cinco) dias, contados da convocagdo para a sua
formalizacdo, podendo ser prorrogado uma sé vez, por igual periodo, nas situacdes
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previstas no art. 90 da Lei Federal n2. 14.133/2021, sob pena de decair o direito a
contratacdo, sem prejuizo das sangbes previstas no §59, art. 90 da mesma lei.

4.1.2.4 Decorridos os prazos acima citados e, ndo tendo a licitante vencedora comparecido
ao chamamento, perdera o direito a contratacdo e autorizara a Contratante a examinar as
ofertas subsequentes e a qualificacdo das licitantes, na ordem de classificacao, e assim
sucessivamente, até a apuracdo de uma que atenda ao edital, sendo esta declarada
vencedora.

MODELO DE EXECUGAO DO OBJETO

5.1 Entrega e critérios de aceita¢do do objeto:

5.1.2 O prazo de entrega dos bens é de até 30 (trinta) dias corridos, contados do efetivo
recebimento da Nota de Empenho/Ordem de Fornecimento, acompanhada da Nota
Fiscal/Nota de Entrega, juntamente com as cdpias da Certiddo Negativa de Débito junto a
Receita Federal, Certiddo Negativa Trabalhista, Certiddo Negativa de débitos do Municipio
e do Estado e Certiddo de Regularidade do Empregador (FGTS).

5.1.3 Caso ndo seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa deverd comunicar as
razGes respectivas, devidamente justificadas, com pelo menos 02 (dois) dias de
antecedéncia para que qualquer pleito de prorrogacdo de prazo seja analisado,
ressalvadas situacbes de caso fortuito e forca maior. Importante frisar que o deferimento
de qualquer prorrogacdo de prazo consiste em ato discricionario desta Secretaria.

5.1.4 Os bens deverao ser entregues no seguinte endereco: Avenida Governador
Afranio Lages, 297, bairro Farol, no horario das 08h00 as 14h00, em dias uteis.

5.1.5 A contratada deverd comunicar a data e o horario previsto para entrega dos
objetos com, no minimo, 24 (vinte e quatro) horas de antecedéncia.

5.1.6 Os objetos desta contratacdo deverdo ser novos, de primeiro uso, entregues em
perfeitas condi¢cdes de funcionamento, conforme especifica¢cdes técnicas exigidas.

5.1.7 Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de até 05 (cinco) dias uteis,
pelo (a) servidor responsavel pelo almoxarifado desta SEMSC, para efeito de posterior
verificagdo de sua conformidade com as especificagbes constantes neste Termo de
Referéncia e na proposta.

5.1.8 Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com
as especificacGes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de 15 (quinze) dias, a contar da notificacdo da contratada, as suas
custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

5.1.9 Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 02 (dois) dias uteis,
contado do recebimento provisério e da Nota Fiscal ou instrumento de cobranca
equivalente pela Administracdo, apds a verificacdo da qualidade e quantidade do material
e consequente aceitagdo mediante termo detalhado.
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5.1.10 Na hipdtese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

5.1.11 O prazo para recebimento definitivo poderd ser excepcionalmente prorrogado, de
forma justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a
afericdo do atendimento das exigéncias contratuais.

5.1.12 No caso de controvérsia sobre a execucdo do objeto, quanto a dimensdo,
qualidade e quantidade, devera ser comunicado a empresa para emissdo de Nota Fiscal
guanto a parcela incontroversa da execucdo do objeto, para efeito de liquidacdo e
pagamento.

5.1.13 O prazo para a solucao, pelo Contratado, de inconsisténcias na execucao do objeto
ou de saneamento da Nota Fiscal ou de instrumento de cobranca equivalente, verificadas
pela Administracdo durante a analise prévia a liquidacdo de despesa, ndo sera computado
para os fins do recebimento definitivo.

5.1.14 O recebimento provisério ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela
solidez e pela seguranca do servico nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita
execuc¢ado do contrato.

5.1.15 Para fins de recebimento e avaliagdao do objeto, deverao ser observados critérios
objetivos como:

5.1.15.1 Quantidade prevista;

5.1.15.2 Atendimento ao prazo de entrega estipulado;

5.1.15.3 Garantias do objeto estipulado neste Termo de Referéncia;

5.1.15.4 Aspecto visual do material;

5.1.15.5 Atendimento as especificagdes contidas neste Termo de Referéncia e seu
anexo.

5.1.16 O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a

responsabilidade da empresa fornecedora pelos prejuizos resultantes da incorreta
execuc¢ao do contrato.

DA GARANTIA/VALIDADE DO PRODUTO E CONDIGOES DE MANUTENGAO E
ASSISTENCIA TECNICA

6.1. Todos os itens deverao dispor de garantia minima de 12 (doze) meses, sendo que
prevalecerd a garantia oferecida pelo fabricante, caso o prazo seja superior ao
exigido, iniciando-se a partir do recebimento definitivo.

6.2. Havendo prazo de validade superior ao minimo exigido, prevalecera a regra mais
favoravel a Administra¢ao Publica.

6.3. Os produtos devem ser fabricados com matéria prima de qualidade, impedindo a
corrosdo e deformagdo rapidas.

6.4. Durante o periodo de validade, os produtos que apresentarem defeitos deverdo ser
trocados por outro de igual modelo, ou superior, mantendo, no minimo, as mesmas

Pagina 244

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2

"87:7€:80 S G202/S0/Z We G-#7SE/6 "IN OHNIMYIN YINIT VAV 3d ZINT0QdYNA3 Jod sjuswesiuois p opeusse 0juswnood



COPIA SIMPLES

PREFEITURA DE MACEIO
SECRETARIA MUNICIPAL DE SEGURANGA CIDADA — SEMSC
SUPERINTENDENCIA DE GOVERNANGA E GESTAO INTERNA
GERENCIA TECNICA DE SUPRIMENTOS, LICITACOES E CONTRATOS

caracteristicas dos produtos originalmente fornecidos e todas as despesas inerentes
a reposicdo e transporte, correrdo por conta da Empresa Contratada, ndo cabendo
gualquer 6nus a SEMSC, conforme o caso.

6.5. No caso do produto que apresentar defeito e for substituido, a garantia sera
contada a partir da nova data de entrega do bem.

6.6. A empresa deverd fornecer certificado de garantia, por meio de documentos
préprios ou anotagao impressa ou carimbada na respectiva Nota Fiscal.

6.7 A garantia sera prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em
perfeitas condicGes de uso, sem qualquer 6nus ou custo adicional para o Contratante.
6.8 A Lei 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor) regera as demais disposi¢des

pertinentes a matéria.

6.9 A garantia abrange a realizacdo da manutengdo corretiva dos bens pelo préprio
Contratado, ou, se for o caso, por meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo
com as normas técnicas especificas.

6.10 Entende-se por manutengdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos
apresentados pelos bens, compreendendo a substituicao de pecas, a realizacao de
ajustes, reparos e correcdes necessarias.

6.11 As pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia
deverdo ser substituidas por outras novas, de primeiro uso, e originais, que
apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das
pecas utilizadas na fabricacdo do equipamento.

6.12 Uma vez notificado, o Contratado realizard a reparacdo ou substituicdo dos bens
gue apresentarem vicio ou defeito no prazo de até 15 dias uteis, contados a partir
da data de retirada do equipamento das dependéncias da Administracdo pelo
Contratado ou pela assisténcia técnica autorizada.

6.13 O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser
prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, mediante solicitacdo escrita e
justificada do Contratado, aceita pelo Contratante.

6.14 Na hipdtese do subitem acima, o Contratado devera disponibilizar equipamento
equivalente, de especificagdo igual ou superior ao anteriormente fornecido, para
utilizacdo em carater provisoério pelo Contratante, de modo a garantir a
continuidade dos trabalhos administrativos durante a execugao dos reparos.

6.15 Decorrido o prazo para reparos e substituicGes sem o atendimento da solicitacdo do
Contratante ou a apresentacao de justificativas pelo Contratado, fica o Contratante
autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a
substituicdo do bem ou de seus componentes, bem como a exigir do Contratado o
reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia
dos equipamentos.

6.16 O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia serad de
responsabilidade do Contratado.

6.17 A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia préprio e
desvinculado daquele fixado no contrato, permitindo eventual aplicacdo de
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penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condi¢des, mesmo
depois de expirada a vigéncia contratual.

7. CRITERIOS DE MEDIGCAO E DE PAGAMENTO

7.1 O pagamento sera efetuado somente depois de exauridos os procedimentos de
entrega, recebimento provisdrio e definitivo constantes no tépico 05 deste Termo;

7.2 Liquidagao:

7.2.1 Recebida a Nota Fiscal/Fatura, correrd o prazo de 10 (dez) dias Uteis para fins de
liguidacdo, na forma desta secdo, prorrogdveis por igual periodo, justificadamente,
guando houver necessidade de diligéncias para a aferi¢cdo do atendimento das exigéncias
contratuais.

7.2.2 O prazo de que trata o item anterior serd reduzido a metade, mantendo-se a
possibilidade de prorrogacdo, no caso de contratagdes decorrentes de despesas cujos
valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art. 75 da Lei n? 14.133, de
2021.

7.2.3 Para fins de liquidagdo, o setor competente devera verificar se a Nota Fiscal/Fatura
apresentado expressa os elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:
7.2.3.1 o prazo de validade;

7.2.3.2 a data da emissao;

7.2.3.3 os dados do contrato e do 6rgdo ou entidade contratante;

7.2.3.4 o periodo respectivo de execugdo do contrato;

7.2.3.5 o valor a pagar; e

7.2.3.6 eventual destaque do valor de retengdes tributarias cabiveis.

7.2.4 Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura, ou circunstancia que impeca a
liquidacdo da despesa, esta ficard sobrestada até que o Contratado providencie as
medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo apds a comprovacdo da regularizacdo da
situagdo, sem 6nus ao Contratante.

7.2.5 A Nota Fiscal/Fatura equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhada da
comprovacao da regularidade fiscal, social e trabalhista, constatada por meio de consulta
on-line ao Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF ou, na
impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletrénicos
oficiais ou a documentacdo mencionada no art. 68 da Lei n2 14.133, de 2021.

7.2.6 A Administracdo deverd realizar consulta ao SICAF para verificar a manutencdo das
condicbes de habilitacdo exigidas no procedimento de contratagdo, bem como ao SICAF,
ao Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS e ao Cadastro Nacional
de Empresas Punidas — CNEP para identificar possivel razdo que impeca a participacdo em
licitagdo, no ambito do érgdao ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico,
bem como ocorréncias impeditivas indiretas.

7.2.7 Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do Contratado, sera
providenciada sua notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis,
regularize sua situa¢do ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser
prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do Contratante.

7.2.8 N3do havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o
Contratante devera comunicar aos érgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade
fiscal quanto a inadimpléncia do Contratado, bem como quanto a existéncia de
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pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios
para garantir o recebimento de seus créditos.

7.2.9 Persistindo a irregularidade, o Contratante devera adotar as medidas necessarias a
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao
Contratado o contraditério e a ampla defesa.

7.2.10 Havendo a efetiva execu¢do do objeto, os pagamentos serdo realizados
normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso o contratado ndo
regularize sua situacdo junto ao SICAF.

7.3 Prazo de pagamento

7.3.1 O pagamento serd efetuado no prazo de até 10 (dez) dias uteis contados da
finalizacao da liquidagao da despesa.

7.4 Forma de pagamento

7.4.1 O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicados pelo Contratado.

7.4.2 Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancdria para pagamento.

7.4.3 Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributaria prevista na legislacdo
aplicavel.

7.4.4 Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver,
serdo retidos na fonte, quando da realizacdo do pagamento, os percentuais estabelecidos
na legislagao vigente.

7.4.5 O Contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n2 123, de 2006, nao sofrera a retencdo tributdria quanto aos impostos e
contribuicdes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficard
condicionado a apresenta¢do de comprovagao, por meio de documento oficial, de que faz
jus ao tratamento tributdrio favorecido previsto na referida Lei Complementar.

8. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR COM O USO DO SISTEMA DE DISPENSA
ELETRONICA

8.1 O fornecedor sera selecionado por meio da realizagdo de procedimento de dispensa
de licitagcdo, na forma eletrénica, com fundamento na hipétese do art. 75, inciso Il, da Lei
n? 14.133, de 2021, que culminard com a selecdo da proposta de menor preco.

8.2 As exigéncias de habilitacdo juridico, fiscal, social e trabalhista sdo as usuais para a
generalidade dos objetos, conforme disciplinado no Anexo | do Aviso de Contratacdo
Direta.

9. DOTACAO ORCAMENTARIA

9.1 As despesas decorrentes da presente aquisicdo correrdo a conta de recursos
especificos consignados no Or¢camento da Secretaria Municipal de Seguranca Cidad3,
oriundos de fontes distintas, conforme discriminado abaixo e pormenorizado no Estudo
Técnico Preliminar:
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PREFEITURA DE MACEIO
SECRETARIA MUNICIPAL DE SEGURANGA CIDADA — SEMSC
SUPERINTENDENCIA DE GOVERNANGA E GESTAO INTERNA
GERENCIA TECNICA DE SUPRIMENTOS, LICITACOES E CONTRATOS

Rubrica orgamentaria:

Orgdo: 36

Unidade: 001

Plano De Trabalho: 04.122.0045

Subacao: 20.11.09 - Viabilizar a Gestdao de Manutengdo do 6rgao
Elemento de Despesa: 44.90.52- Equipamentos e Material Permanente

Fonte de Recurso: 1500.000001 — Recursos Préprios

Atesto, sob a minha responsabilidade, que o conteudo do presente Termo de Referéncia se limita
ao minimo imprescindivel a satisfacdo do interesse publico, presente na generalidade dos
produtos e modelos existentes no mercado, ndo consignando marca ou caracteristica,
especificagdo ou exigéncia exclusiva, excessiva, impertinente, irrelevante ou desnecessaria que
possa direcionar o certame ou limitar ou frustrar a competicdo ou a realizacdo do objeto
contratual.

Maceid, 06 de margo de 2025.

MARIA DAS GRACAS TENORIO SAMMUR
Matricula: 924.541-3

Responsdvel pela elaboragdo do Termo de Referéncia
(assinado eletronicamente)

Aprovo:

EDUARDO LUIZ DE PAIVA LIMA MARINHO
Secretario Municipal de Seguranca Cidada de Maceié-SEMSC
(assinado eletronicamente)
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Prefeitura Municipal de Maceid
Secretaria Municipal de Seguranca Cidada
Superintendéncia de Governancga e Gestao Interna
Geréncia Técnica de Suprimentos, Licitagcdes e Contratos

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR
Processo Administrativo n° 13000.25782.2025

1. DA APRESENTACAO

A SECRETARIA MUNICIPAL DE SEGURANCA CIDADA - SEMSC, no uso de suas atribui¢des que
lhe sdo conferidas pela Lei Delegada n? 004 de 18 de abril de 2023, a qual reorganizou a estrutura
administrativa dos 6rgdos da administracdo publica direta, integrantes do poder executivo do
municipio de Maceid, compete, entre outras atividades, atuar preventiva e permanentemente, no
territério do Municipio, para a protecdo sistémica da populacdo que utiliza os bens, servicos e
instalagdes municipais.

2. OBIETIVO

O presente Estudo Técnico Preliminar - ETP é documento que descreve as analises realizadas
em relacdo as condicdes da contratacdo/aquisicdio em termos de necessidades, requisitos,
alternativas, escolhas, resultados pretendidos e demais caracteristicas e que, por sua vez, demonstra
a viabilidade técnica e econémica e integra a fase de planejamento da contratagdo/aquisicdo de
acordo com o levantamento e consolidacdo das informacdes.

Sendo assim, evidencia o problema a ser resolvido e a sua melhor solugdo, de modo a
permitir a avaliacdo da viabilidade da contratagdo/aquisicdo e auxiliando na elabora¢do do Termo de
Referéncia em atendimento a necessidade da administragdo publica, com fulcro nos incisos Xl e XX
do artigo 62 da Lei n? 14.133/2021 c/c Decreto n2 9.506 Macei6é/AL, 19 de julho de 2023.

Diante disso, trata este ETP acerca do planejamento para aquisicdo de cadeiras
universitarias, conforme Documento de Formalizacdo de Demanda — DFD que deu inicio a este
processo, tendo por objetivo compor, juntamente com outros itens, a estrutura adequada ao
desenvolvimento do curso de Instru¢do de Armamento e Tiro - IAT para obtencdo do porte de arma
de fogo dos agentes da Guarda Civil Municipal de Maceid - GCMM, consoante processo
administrativo n2 13000.25057.2025, formalizado pela Superintendéncia de Governanga e Gestdo
Interna/SGGI.

3. DESCRIGAO DA SOLUGAO ESCOLHIDA E A QUANTIDADE QUE SERA CONTRATADA

Tendo em vista que as cadeiras ndo serdo utilizadas apenas para o atendimento da demanda
especifica nos autos do processo administrativo n2 13000.25057.2025 e que a oferta de cursos para
os servidores ocorre com uma determinada frequéncia, concluiu-se que opcdes como o aluguel dos
itens ndo representam uma medida vantajosa. Dessa forma, apds analise das opg¢des de mercado
disponiveis, constatou-se que a AQUISICAO é a solugdo mais vidvel em termos técnicos e
econdmicos.
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Importa informar que, apds consulta ao Portal de Atas de Registro de Precos - ARP da
Prefeitura Municipal de Maceio, realizando-se a busca pelo objeto e utilizando os termos: “CADEIRAS
UNIVERSITARIAS”, “CADEIRAS ESCOLARES”, “CADEIRAS” e “MOBILIARIOS” ndo foram identificadas
Atas que contemplassem os mesmos itens pretendidos neste estudo, nas mesmas especificagées
constantes na descri¢do do objeto, conforme é possivel observar nos anexos dos autos.

N3o obstante, esta Secretaria manifestou interesse por meio das IRPs n° 137/2024 e 57/2024
que tratam do Registro de Precos para futura e eventual aquisicio de MOBILIARIOS, no mesmo item
que compde o objeto deste processo. Contudo, o processo administrativo n°® 12500.60399.2024
referente a IRP n° 57/2024 foi descontinuado, passando a fazer parte do processo n°
12500.131371.2024, referente a IRP n° 137/2024. Entretanto, esse ultimo ainda se encontra em
andamento, com os autos na Procuradoria Geral deste Municipio para andlise juridica, desde o dia
06 de fevereiro de 2025, conforme observou-se em consulta realizada no SUPE. Apds solicitacdo de
informacdes, realizada por meio de e-mail, anexo aos autos deste processo, a Agéncia de Licita¢Oes
Contratos e Convénios - ALICC informou em 24 de fevereiro do corrente, ano que o prazo previsto
para finalizacdo do procedimento licitatério é de 30 (trinta) dias Uteis. No mesmo e-mail, a ALICC
recomenda ainda que, diante da urgéncia para esta aquisi¢do, esta Secretaria prossiga com a
contratagdo por meio de dispensa de licitagdo, conforme previsto no artigo 75 da Lei 14.133/2021.
Ademais, até o momento da finalizacdo deste Estudo Técnico, procedida nova consulta, observou-se
que o processo ainda se encontra na PGM, sem nenhuma evolugdo desde a primeira analise
processual no SUPE.

Pois bem. O fato é que ha no planejamento desta Secretaria a realizacdo do curso de
Instrugcdo de Armamento e Tiro - IAT, a ser iniciado ainda no primeiro semestre do corrente ano,
conforme consta nos autos do processo administrativo n°® 13000.25057.2025, que trata acerca da
solicitacdo de recursos materiais para composicao da infraestrutura adequada ao desenvolvimento
do referido curso, protocolado pela Superintendéncia de Governanga e Gestdao Interna, tendo em
vista a necessidade de um local que ofereca as minimas condi¢Oes para a oferta das aulas tedricas e
praticas.

O IAT é uma formagdo obrigatdria para os Guardas Municipais para obtenc¢do do porte de
arma de fogo. O objetivo é capacitar os agentes para que atuem de forma eficiente e legal, devendo
ser realizado apds o devido curso de formacao. Atualmente, ha na GCMM um total de 247 agentes
gue passaram pelo curso de formacdo e estdo aptos ao IAT para a obtencdo do referido porte.

Dessa forma, tendo em vista que o IAT terd uma carga horaria extensa de 160 horas, ha a
previsdo de que o curso se estenda por cerca de 09 meses ou até que ocorra a capacitacdo dos 247
agentes que serdo divididos em varias turmas menores. Assim, para que seja possivel conclui-lo
ainda este ano, é preciso inicid-lo ainda no primeiro semestre de 2025.

Desse modo, aguardar o tempo de formalizacdo da referida Ata significaria atrasar a execucao
do curso e, consequentemente, de todo o planejamento realizado, pois, sabe-se que um
procedimento licitatério complexo como o que consta em execucdo pela ALICC, referente a Intengao
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de Registro de Pregos n? 137/2024, pode demorar mais que o previsto, devido a impugnagdes ou
outros problemas que possam surgir no decorrer do procedimento. Assim, constatou-se que a
aquisicdo do objeto do presente processo por meio do consumo da pretensa ARP ndo representa,
neste momento, a medida mais prudente.

Cabe ressaltar que esta Secretaria registrou na IRP n2 137/2024, item 25, um quantitativo de
200 unidades de cadeira para treinamento individual com assento e encosto, sendo este o saldo
total que esta SEMSC terd, quando da formalizacdo da Ata de Registro de Precos. Entretanto, importa
destacar que, como este processo trata da aquisicao de apenas 40 unidades do item, tendo em vista
o pronto atendimento a execucdo do IAT, ndo ird configurar fracionamento de despesa o posterior
consumo do saldo em Ata.

Assim, segue na tabela abaixo a descricdo e o quantitativo do item, objeto do presente
processo:

ITEM | CATMAT DESCRIGAO DO OBJETO QUANTIDADE | UNID.

Cadeira para treinamento individual com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

Assento e encosto em polipropileno, isento de
cargas minerais, assento com dois furos na face onde
se encaixam os tubos que ird receber o encosto.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm);

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm,
01 459292 |comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno 40 UND
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor;

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pod
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros;

O Brago que suporta a prancheta deve ser alijavel,
para que as cadeiras possam ser empilhadas e
protegidas no transporte, sendo montadas e
travadas por meio de rebites de aluminio.
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IIJII

Brago confeccionado de forma organica tipo sob
a prancheta em tubos 20,7 mm dobrados para
posicionar a prancheta de trabalho, com dois
suportes em “L” saindo sob o assento e passando ao
lado da estrutura ndo interferindo no acesso ao
usuario;

Sob 0 assento devem constar travessas tubulares de
1” com fungado estrutural e de suporte para o braco.

Prancheta confeccionada em compensado de 18 mm
com face superior revestido em laminado
melaminico de alta pressdao texturizada, parte
inferior com acabamento lixado e envernizado, com
bordas boleadas, lixadas e envernizadas; usinada em
formato organico com 590 mm (C) x 300 mm (L) com
profundidade util de 330 mm, dotadas de buchas
americanas M6x12mm cravadas no material;

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escorias. Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas
juntas, soldadas e arredondados os cantos agudos.
Pecas injetadas n3dao devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes.

Especificagdes extras:
- Cor azul OU preto
- Resisténcia de, no minimo, 150kg

Medidas:

Altura do Assento ao chdo: 460mm (+/-10);
Largura do assento: 484mm (+/-3);
Profundidade do assento: 432mm (+/-3);
Largura do encosto: 431mm (+/-2);

Altura do encosto: 251mm (+/-2);

Prancheta: 590mm(C) x 300mm (L)x 330mm(P).

FONTE: DFD REFERENTE AO PROCESSO DE N° 13000.25782.2025
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4. DA CONTRATAGAO ANTERIOR DO OBJETO

Verificou-se que ndo ha série histdrica correlata ao objeto pretendido, trata-se,
portanto, de demanda inédita.

5. DA JUSTIFICATIVA DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

Conforme Decreto Municipal n? 9.484/2023, esta Secretaria Municipal de Seguranca Cidad3
possui em sua estrutura organizacional uma Geréncia Técnica de Ensino e Instrucdo, a qual compete,
consoante art. 13:

Art. 13. A Geréncia Técnica de Ensino e Instru¢do, compete:

| — promover, fomentar e preparar o agente municipal que atuara nas funcdes de
seguranga, fiscalizagao de postura e fiscalizagao de transito;

Il — formar e preparar agentes da Secretaria Municipal Cidad3, de outras
secretarias que assim desejarem e de agentes de outras cidades que, através de
convénio, desejarem formar seus agentes municipais para os servigos de
seguranga e fiscalizagdo, conforme plano de ensino especifico;

Il — promover, através de cursos, palestras, encontros e outros meios, agées
educativas e de formagao, visando sempre o aperfeicoamento e nivelamento de
aprendizagem dos agentes municipais; e

IV — executar outras atividades que venham a somar para o aprendizado e
formacdo do agente municipal.

Cabe ainda ressaltar que, conforme o mesmo Decreto acima citado, cumpre a esta Secretaria
as atividades de protecdo municipal preventiva/segurancga publica, exercida por meio da Guarda Civil
Municipal - GCM, mediante planejamento, controle, supervisdao e articulacdo da Subsecretaria de
Seguranca Cidad3, e ainda, as atividades de fiscalizacdo de posturas e ordenamento urbano no
ambito deste Municipio, por intermédio da Subsecretaria de Convivio Social.

Pois bem, a seguranca publica e a fiscalizacdo de posturas representam pilares essenciais
para a estabilidade e o bem-estar de qualquer sociedade. Assim, diante de atividades com desafios
cada vez mais complexos e dinamicos, a preparacdo adequada dos agentes municipais torna-se
crucial para garantir a eficdcia das operagbes, promover a confianca da comunidade e alcancar
resultados positivos.

Dessa forma, por meio da Geréncia Técnica de Ensino e Instrucdo, esta Secretaria promove
anualmente diversos treinamentos, capacitacdes e cursos para os seus servidores, com o intuito de
aprimorar a execugao dos seus deveres e demandas, a exemplo do IAT - Instru¢do de Armamento e
Tiro, curso essencial para obtencdo do porte de arma de fogo dos agentes da Guarda Civil e o EQP -
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Estdgio de Qualificagdo Profissional. Este Ultimo deve ser executado, obrigatoriamente, a cada dois
anos, tendo em vista a manutencao do porte de arma, por meio de treinamento e capacitacao
pratica e tedrica.

Além disso, outros cursos e treinamentos como uso de técnicas de defesa pessoal e armas
nao letais e usos de algemas também sdo periodicamente oferecidos aos agentes e, da mesma
forma, possuem em suas grades uma parte pratica e outra tedrica.

O mesmo ocorre com os agentes que desempenham as atividades de fiscalizagdo de
posturas, os quais lidam diretamente com a populagdao nas situacées mais diversas e necessitam de
constantes treinamentos para facilitar a abordagem, a comunicacdo e evitar conflitos. Além dlsso,
considerando que a atuagdo dos agentes deve sempre estar em conformidade com a lei,
notadamente com o Cédigo de Posturas deste Municipio, dentre outras normativas complementares,
é indispensdvel que os fiscais possuam amplo conhecimento legal, sendo essencial que passem por
cursos e capacitagdes continuadas.

Nesse contexto, a educacdo desempenha um papel crucial nesse processo, garantindo que
esses profissionais estejam sempre atualizados e preparados para enfrentar desafios cada vez mais
complexos. A formacdo adequada contribui para a promogdo de direitos fundamentais, a
manutencdo da ordem publica e a prevencao de atos desproporcionais que possam prejudicar a
sociedade, estimulando e garantindo uma atuagao segura e respaldada, dentre outros, na legalidade,
transparéncia, impessoalidade, eficiéncia, moralidade e proporcionalidade.

Dessa forma, considerando o teor do processo administrativo n2 13000.25057.2025, que
trata acerca da solicitacdo de recursos materiais para composi¢ao da infraestrutura adequada ao
desenvolvimento do curso de Instru¢gdo de Armamento e Tiro - IAT, protocolado pela
Superintendéncia de Governanca e Gestdo Interna, tendo em vista a necessidade de um local que
ofereca as minimas condi¢Ges para a oferta das aulas tedricas e praticas, formaliza-se este
documento com o intuito de iniciar os tramites administrativos necessarios a aquisicdo de cadeiras
universitarias, um dos itens requeridos no processo administrativo retrocitado, que irdo compor,
juntamente com outros itens essenciais, um espaco voltado ao desenvolvimento de cursos,
capacitacGes e treinamentos para os servidores. Ademais, cumpre frisar que o espago podera ainda
ser utilizado por outras secretarias que ndo disponham de estrutura adequada para a finalidade,
mediante prévia solicitacdo e a devida autorizacdo. Assim, a presente aquisicao ndo atenderd apenas
a uma demanda especifica.

Atualmente, a nova sede da SEMSC dispde de um espaco fisico adequado para o
desenvolvimento dessas capacitagGes, entretanto, ha a necessidade de dotar o espaco dos recursos
materiais essenciais ao conforto dos servidores e a consecu¢do das atividades, garantindo
infraestrutura adequada, no intuito de facilitar o processo de ensino e aprendizagem.

Por fim, salienta-se que o quantitativo requerido foi baseado em um levantamento realizado
junto a Geréncia Técnica de Instrucdo e Ensino, no qual foi estimada a quantidade média de agentes
gue serdo capacitados por turmas. Além disso, considerou-se a dimensdo do espaco que irad servir
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para estes treinamentos, tendo em vista a capacidade mdaxima de cadeiras que poderdo ser
distribuidas na sala, além de uma margem de seguranca, tendo em vista suprir situagdes
excepcionais.

6. LEVANTAMENTO DE VALOR DE MERCADO

Informa-se que a pesquisa de precos serda postergada e realizada de forma
concomitantemente a selecdo da proposta economicamente mais vantajosa, no sistema de dispensa
eletrénica (comprasnet.gov.br), consoante art. 72, § 4 da Instrucdo Normativa SEGES/ME n2
65/2021.

7. DA MODALIDADE DE LICITAGAO, DO CRITERIO DE JULGAMENTO, DO MODO DE DISPUTA

Verifica-se tratar-se de situagdo pertinente a DISPENSA DE LICITACAO, tendo em vista que o
valor da aquisicdo ndo deverda ultrapassar o limite legal estabelecido e, considerando a
impossibilidade de efetivar a aquisicdo por meio da utilizacdo de Ata, devendo ainda o critério
MENOR PRECO presidir a escolha do contratado, haja vista o que diz a letra do art. 75, Il da Lei n2
14.133/201. Vejamos:

Art. 75. E dispensavel a licitagdo:

()

Il - Para contratagdo que envolva valores inferiores a
R$50.000,00 (cinquenta mil reais), no caso de outros
servigos e compras.(Grifos nossos)

No caso em questdo, o objetivo é contratar a proposta mais vantajosa, primando pelos
principios fundamentais a Administracdo Publica, quais sejam: legalidade, impessoalidade,
moralidade, publicidade e eficiéncia. Acerca do modo de disputa, informa-se que sera aberto.

8. DA CLASSIFICAGAO DOS SERVICOS

Atesta-se que a natureza do objeto a ser contratado é comum, visto que se limita ao minimo
imprescindivel a satisfacdo do interesse publico, haja vista a generalidade dos produtos e modelos
existentes no mercado, por conseguinte ndo consignando marca ou caracteristica, especificacdo ou
exigéncia exclusiva, excessiva, impertinente, irrelevante ou desnecessdria que possa direcionar ou
limitar ou frustrar a competicao ou a realizagdo do objeto contratual.

Além disso, constata-se que bem ou servico comum é aquele cujo padrdao de desempenho e
qualidade possa ser objetivamente definido pelo Termo de Referéncia por meio de especificagdes
usuais no mercado. Logo, a administracdo tem o dever de descrever o bem ou servigo pretendido de
modo objetivo, estabelecendo o padrao de qualidade desejado para a determinacao do que é melhor
para o interesse publico, bem como a proposta mais vantajosa para administragao publica. Vejamos:
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COPIA SIMPLES
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Prefeitura Municipal de Maceid
Secretaria Municipal de Seguranca Cidada
Superintendéncia de Governancga e Gestao Interna
Geréncia Técnica de Suprimentos, Licitagcdes e Contratos

Art. 62 Para os fins desta Lei, consideram-se:

(...)

XIll - bens e servigos comuns: aqueles cujos padr&es de
desempenho e qualidade podem ser objetivamente
definidos pelo edital, por meio de especificagcoes
usuais de mercado.

Nesse diapasdo, atesta-se que as especificacdes utilizadas sdo comuns, conforme art. 62,
XIlll da Lei 14.133/2021, visto que s3ao usuais de mercado.

9. DA DOTAGCAO ORCAMENTARIA

As despesas decorrentes da aquisicdo em questao correrdo a conta dos recursos especificos
no orcamento desta Secretaria Municipal de Seguranga Cidada — SEMSC, provenientes de diferentes
rubricas orcamentarias, conforme especificado abaixo, as quais, conforme informado pela Geréncia
Técnica de Contabilidade, Prestacdo de Contas e Controle, atesta possuir disponibilidade
orcamentaria para atender as despesas decorrentes do objeto a ser adquirido.

Rubrica orgamentaria:

Orgdo: 36

Unidade: 001

Plano De Trabalho: 04.122.0045

Subacao: 20.11.09 - Viabilizar a Gestdao de Manutengdo do 6rgao
Elemento de Despesa: 44.90.52- Equipamentos e Material Permanente

Fonte de Recurso: 1500.000001 — Recursos Préprios

Quando da aquisicdo, para fazer face a despesa, serd emitida Declaracdo do Ordenador da
Despesa de que a mesma tem adequac¢do orcamentdria e financeira com a Lei de Responsabilidade
Fiscal, com o Plano Plurianual e com a Lei de Diretrizes Orcamentdrias, acompanhada da Nota de
Empenho expedida pelo setor contdbil desta Pasta.

10. DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO DA PRESTACAO DE SERVICO

A empresa fornecedora devera realizar a entrega dos bens de acordo com a solicitagdo desta
Secretaria, através de ordens de fornecimento, consubstanciadas em oficios, que deverao conter data
de expedicdo, quantidade pretendida, local e prazo para entrega, precos unitdrio e total, carimbo e
assinatura do responsavel pela requisicdo.
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COPIA SIMPLES

(RN
{

Prefeitura Municipal de Maceid
Secretaria Municipal de Seguranca Cidada
Superintendéncia de Governancga e Gestao Interna
Geréncia Técnica de Suprimentos, Licitagcdes e Contratos

Os prazos previstos para o recebimento provisério, definitivo e para o saneamento de
qualqguer vicio resultante de falhas ou defeitos nos produtos, deverdo ser estabelecidos no Termo de
Referéncia.

O prazo previsto para entrega devera ser de até 30 (trinta) dias corridos, contados do
recebimento da Nota de Empenho ou Ordem de Fornecimento (via e-mail ou correios) ou retirado na
sede da Contratante.

Ainda, informa-se que a entrega dos bens sera realizada de forma global/integral, ndo sendo
permitido o fracionamento.

11. LOCAL DE ENTREGA/EXECUGAO DO SERVIGO

Rua: Avenida Governador Afranio Lages, no 297.
Bairro: | Farol CEP: 57050-015
E-mail: | suprimentos@semsc.maceio.al.gov.br

12. DA VIABILIDADE TECNICA E SOCIOECONOMICA.

Através de todo o estudo tecnicamente apresentado e da solu¢do encontrada no mercado
para a demanda e, diante de todos os argumentos ja dispostos no item 05 do presente Estudo
Técnico Preliminar, tem-se que a aquisicdo de cadeiras universitdrias deve realizar-se mediante o
procedimento de “dispensa de licitacdo”, visto que atende ao Erario de forma positiva e vantajosa, de
acordo com o art. 75, inciso Il da Lei 14.133/2021.

Por todo o exposto, resta evidenciada que a referida aquisicdo se mostra possivel
tecnicamente e fundamentadamente necessaria.

13. DA ETAPA DE GERENCIAMENTO DE RISCOS EM FACE DA AQUISIGAO:

Risco 1

ANALISE DE PLANEJAMENTO DA CONTRATAGAO

Probabilidade de dano ao erario: () Baixa (x ) Média () Alta
Impacto: () Baixa (x) Média () Alta
Dano
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COPIA SIMPLES

Prefeitura Municipal de Maceid
Secretaria Municipal de Seguranca Cidada
Superintendéncia de Governancga e Gestao Interna
Geréncia Técnica de Suprimentos, Licitagcdes e Contratos

Realizar estudo falho, incompleto ou impreciso, podendo ocasionar prejuizos na aquisi¢ao.

Acdo Preventiva Responsavel
Observa-se que a equipe tem conhecimento técnico suficiente e tempo
habil para garantir a efetividade da fase de planejamento, inclusive Geréncia Técnica de
mensurando e identificando nominalmente a quantidade de servidores Suprimentos, Licitacbes e
gue serdo abrangidos pela presente demanda, bem como do Contratos

procedimento.

Agao de Contingéncia Responsavel

Designacdo de servidores com experiéncia em contrata¢des/aquisicdes

. Geréncia Técnica de
de bens e servigos comuns.

Suprimentos, Licitagles e
Contratos

Risco 2
FRACASSO, ANULAGAO OU REVOGAGAO NA CONCLUSAO DA CONTRATAGAO
Probabilidade: ( ) Baixa (x ) Média () Alta
Impacto: ( ) Baixa ( x ) Média () Alta
Dano

Ocorréncia de dano real quando ndo ocorrer o atendimento ao levantamento e consolidagdo da
demanda no prazo estabelecido por esta SEMSC, pois havera prejuizo no planejamento das atividades a
serem realizadas por esta SEMSC.

Agao Preventiva Responsavel
Garantir a comunicacdo efetiva entre todos setores participantes e Geréncia Técnica de
envolvidos no processo de aquisicdo, buscando a efetiva celeridade Suprimentos, LicitacGes e
para conclusdo do mesmo, acompanhando a demanda até o final de Contratos;
sua concretizagdo.
Acdo de Contingéncia Responsavel

Superintendéncia de
Governanga e Gestao

Formacdo de equipe e designacdo de servidores. Interna/Geréncia Técnica de
Suprimentos, Licita¢des e
Contratos.
Risco 3

INSUFICIENCIA DE RECURSOS

As despesas decorrentes da aquisicdo correrdo a conta dos recursos especificos consignados no
Orcamento desta Secretaria Municipal de Seguranca Cidada — SEMSC.

Probabilidade: () Baixa ( x ) Média ( )Alta

Impacto: ( ) Baixa (x ) Média ( )Alta
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COPIA SIMPLES

Prefeitura Municipal de Maceid
Secretaria Municipal de Seguranca Cidada
Superintendéncia de Governancga e Gestao Interna
Geréncia Técnica de Suprimentos, Licitagcdes e Contratos

Dano

A empresa nao receber pelos servigcos prestados, prejudicando a execugdo da aquisicdo.

Agao Preventiva Responsavel

Aprovisionar recursos suficientes para as obriga¢des contratuais durante
o ano de vigéncia e acompanhar todo o procedimento até a sua
efetivacdo, monitorando e informando tempestivamente possiveis
dificuldades e impedimentos a consecu¢do da demanda.

Geréncia Técnica de
Gestdo Orcamentdria e
Financeira

Agao de Contingéncia Responsavel

Providenciar complementacdo de recursos para cumprimento das
obrigac¢des contratuais.

Geréncia Técnica de
Gestdo Orgcamentdria e
Financeira

Risco 4

N3o efetivagdo da demanda de forma parcial e/ou global.

Probabilidade: () Baixa ( x) Média () Alta

Impacto: ( ) Baixa ( x) Média () Alta

Dano

Ocorréncia de dano real caso os produtos ndao sejam entregues no prazo estabelecido por esta SEMSC,
pois havera prejuizo na execuc¢do das atividades planejadas por esta Secretaria.

Acao Preventiva

Responsavel

Acompanhamento da demanda pelas areas
envolvidas.

Geréncia Técnica de Suprimentos, LicitacGes e
Contratos.

Acao de Contingéncia

Responsavel

Designar servidor para acompanhar toda
tramitacdo até sua efetivacdo, ndo eximindo da
obrigacdo todos os setores envolvidos em sua
consecugao.

Geréncia Técnica de Suprimentos, Licitagbes e
Contratos.
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COPIA SIMPLES

Prefeitura Municipal de Maceid
Secretaria Municipal de Seguranca Cidada
Superintendéncia de Governancga e Gestao Interna
Geréncia Técnica de Suprimentos, Licitagcdes e Contratos

14. DAS CONSIDERAGOES FINAIS

Aprovo o presente Estudo Técnico Preliminar elaborado, estando este adequado e
perfeitamente suficiente a caracterizacdo do interesse publico envolvido e da melhor solugdo para o
problema a ser resolvido, inclusive acerca de descricdo do objeto, unidade de medida, quantidade,
justificativa, fundamentagao do Termo de Referéncia e demais instrumentos da aquisi¢ao, conforme
prevé o ordenamento juridico patrio.

Maceid/AL, 20 de fevereiro de 2025.

ALINE ROSE S. VIEIRA SILVA
Matricula: 943528-0
Responsavel pela elabora¢do do Estudo Técnico Preliminar
(assinado eletronicamente)

Aprovo:

EDUARDO LUIZ DE PAIVA LIMA MARINHO
Secretario Municipal de Seguranca Cidada
(assinado eletronicamente)
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COPIA SIMPLES
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MUNICIPIO DE MACEIO
Secretaria Municipal de Gestéo

DTI - Diretoria de Tecnologia da Informagéo
SIIMM - Sistema Integrado de Informacdes do Municipio de Maceié
SUPE - Sistema Unificado de Processo Eletronico

Extrato da Tramitacao

Processo: 12500 - 131371 - 2024
Data Abertura: 08/11/2024 10:36:25
Interessado: ALICC - AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS E CONVENIOS DE MACEIO
Natureza: AQUISICAO DE MATERIAL DE CONSUMO
Assunto: AQUISICAO DE MOBILIARIOS
Seq. Secretaria Setor Tramitado por Recebido por Tempo
11 PGM PLCC — ASSESSORIA PN 06/02/2025 03:36:36  (ROMAN BECERRA LEITE) 11/02/2025 10:08:23 ~ (POLLYANNA VIEIRA NEMEZIO) 5
10 PGM PROCURADORIA ESPECIALIZADA  06/02/2025 10:37:57  (MEIRY SOARES PORCIUNCULA) 06/02/2025 03:25:54  (ROMAN BECERRA LEITE) 0
LICITAGOES, CONTRATOS E
CONVENIOS
09 ALICC GABINETE DO DIRETOR- 06/02/2025 09:55:28  (MARILIA PEIXOTO BARBOSA) 06/02/2025 10:25:47  (MEIRY SOARES PORCIUNCULA) 0
PRESIDENTE
08 ALICC DIRETORIA EXECUTIVA DE 05/02/2025 12:26:11  (PAMELA CORREIA MOURA) 05/02/2025 01:53:55  (JOAO VICTOR DOS SANTOS SILVA) 0
LICITACOES, CONTRATOS E
CONVENIOS
07 ALICC GERENCIA DE LICITAGOES - 03/02/2025 02:52:55  (MARILIA PEIXOTO BARBOSA) 04/02/2025 12:57:13 ~ (PAMELA CORREIA MOURA) 1
PAMELA
06 ALICC DIRETORIA EXECUTIVA DE 31/01/2025 02:00:53  (CAMILA NEVES LIMA) 03/02/2025 09:45:43  (MARILIA PEIXOTO BARBOSA) 3
LICITACOES, CONTRATOS E
CONVENIOS
05 ALICC DIRETORIA EXECUTIVA DE 31/01/2025 09:28:35  (PEDRO LOPES CARVALHO JUNIOR) 31/01/2025 10:25:49  (CAMILA NEVES LIMA) 0
GOVERNANGA E GESTAO INTERNA
04 ALICC DIVISAO DE COMPRAS 26/12/2024 11:33:22  (HUGO BORGES BESERRA) 30/01/2025 01:49:30  (PEDRO LOPES CARVALHO JUNIOR) 35
03 ALICC DIRETORIA EXECUTIVA DE 08/11/2024 01:30:52  (MEIRY SOARES PORCIUNCULA) 11/11/2024 09:36:57  (ANTHONY ESTEVAO SILVA BARROSDE 3
GOVERNANGA E GESTAO INTERNA AMORIM)
02 ALICC GABINETE DO DIRETOR- 08/11/2024 01:22:06  (ADERBAL MARIANO DA SILVA NETO) 08/11/2024 01:25:27  (MEIRY SOARES PORCIUNCULA) 0
PRESIDENTE
01 ALICC DIRETORIA EXECUTIVA DE 08/11/2024 10:36:25  (ADERBAL MARIANO DA SILVA NETO) 08/11/2024 10:36:25  (ADERBAL MARIANO DA SILVA NETO) 0
GOVERNANGA E GESTAO INTERNA
Maceio, terca-feira 18 de margo de 2025 09:42:05 Relatgrio; relSimm011 Pagina: 1de 1
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COPIA SIMPLES
25/02/2025, 09:46 Zimbra

Zimbra suprimentos@semsc.maceio.al.gov.br

Re: SOLICITAGAO DE PREVISAO DE FORMALIZAGCAO DE ATA

De : Gerencia Planejamento seg., 24 de fev. de 2025 10:22
<gerencia.planejamento@alicc.maceio.al.gov.br> 2 1 anexo

Assunto : Re: SOLICITANCAO DE PREVISAO DE
FORMALIZACAO DE ATA

Para : Suprimentos
<suprimentos@semsc.maceio.al.gov.br>

Prezados,

Informamos que o processo de N° 12500.131371.2024 - Aquisicao de Mobiliarios,
encontrasse na Analise juridica do procedimento - Procuradoria Geral do Municipio —
PGM.

Ressaltamos que o prazo previsto para finalizagdo do procedimento licitatorio é de 30
(trinta) dias Gteis.

Porquanto, caso a Secretaria Municipal de Seguranga Cidada - SEMSC necessite da
aquisicao desses itens com urgéncia, recomendamos a abertura de contratagéo por
meio de dispensa de licitagao, conforme previsto no artigo 75 da Lei 14.133/2021.

Nada obstante, ressalta-se que a secretaria deve analisar o planejamento anual para este
objeto visto que a dispensa deve contemplar a necessidade para o corrente ano com
limitacdo até R$ 62.000,00 (sessenta e dois mil).

Sendo assim, estamos a disposi¢ao para eventuais esclarecimentos.
Atenciosamente,

Diretoria Executiva de Governancga e Gestao Interna

Avenida da Paz, N® 900 - Jaragua, Maceid - AL I
(82) 3312-5146
gerencia.planejamente(@alicc.maceio.al.gov.br A L I c c
LENCIA DE LIEITABOE R CONTIATD:
i R

3 www.maceio.al.gov.br/secretarias-e-orgaos/alicc

De: "Suprimentos" <suprimentos@semsc.maceio.al.gov.br>

Para: "gerencia planejamento" <gerencia.planejamento@alicc.maceio.al.gov.br>,
"Intencéo de Registro de Prec¢o" <irp@alicc.maceio.al.gov.br>

Enviadas: Quinta-feira, 20 de fevereiro de 2025 12:44:52
Assunto: SOLICITACAO DE PREVISAO DE FORMALIZACAO DE ATA

Prezados,
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COPIA SIMPLES
25/02/2025, 09:46 Zimbra

Cumprimentando-os cordialmente, sirvo-me do presente para solicitar informacoes acerca
do andamento do processo administrativo n° 12500.131371.2024, referente a IRP
137/2024, que trata do REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO
DE MOBILIARIOS.

Em consulta prévia ao processo realizada no SUPE, constatou-se que os autos deste
encontram-se na PGM para analise e manifestacdo quanto a fase interna do procedimento.

Assim, considerando que esta Secretaria manifestou interesse no item 25 (Cadeira para
treinamento individual com assento e encosto), tendo em vista tratar-se de necessidade
urgente para esta Secretaria, solicitamos uma previsao para a formalizacao da Ata de
Registro de Preco, correspondente a IRP mencionada.

Atenciosamente,

Geréncia Técnica de Suprimentos, Licitacdes e Contratos
Secretaria Municipal de Seguranca Cidada - SEMSC.

A planejamento.png
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COPIA SIMPLES
25/02/2025, 09:44 Zimbra

Zimbra suprimentos@semsc.maceio.al.gov.br

Re: SOLICITACAO DE INFORMACOES ACERCA DO PROCESSO N° 12500.60399.2024

De : Gerencia Planejamento seg., 24 de fev. de 2025 10:29
<gerencia.planejamento@alicc.maceio.al.gov.br> 2 1 anexo

Assunto : Re: SOLICITACAO DE INFORMACOES ACERCA DO
PROCESSO N° 12500.60399.2024

Para : Suprimentos
<suprimentos@semsc.maceio.al.gov.br>

Prezados,

O processo N° 12500.60399.2024 foi descontinuado. Ademais, verificou-se a abertura
do procedimento licitatério N°© 12500.131371.2024 — Aquisicdo de Mobiliarios, com o
objetivo de atender a essa necessidade dos diversos 6rgaos da administracao publica.

Sendo assim, estamos a disposig¢ao para eventuais esclarecimentos.
Atenciosamente,

Diretoria Executiva de Governanga e Gestao Interna

)00 - Jarag L

(82) 3312-5146

gerencia.planejamento(@alicc.maceio.al.gov.br A L I c c
I D b e R

3 www.maceio.al.gov.br/secretarias-e-orgaos/alicc

De: "Suprimentos" <suprimentos@semsc.maceio.al.gov.br>

Para: "gerencia planejamento" <gerencia.planejamento@alicc.maceio.al.gov.br>,
"Intencao de Registro de Preco" <irp@alicc.maceio.al.gov.br>

Enviadas: Quinta-feira, 20 de fevereiro de 2025 12:46:04

Assunto: SOLICITACAO DE INFORMACOES ACERCA DO PROCESSO N°
12500.60399.2024

Prezados,

Cumprimentando-os cordialmente, sirvo-me do presente para solicitar informacdes acerca
do andamento do processo administrativo n° 12500.60399.2024, referente a IRP
57/2024, que trata do REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISICAO DE
MOBILIARIOS.

Em consulta prévia ao processo realizada no SUPE, constatou-se que o mesmo encontra-
se arquivado.

Dessa forma, considerando que esta Secretaria manifestou interesse no item 56 (CADEIRA
UNIVERSITARIA PORTA LIVROS POLIPROPILENO BRACO PRANCHETA FIXA), tendo em
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COPIA SIMPLES
25/02/2025, 09:44 Zimbra

vista tratar-se de necessidade urgente para esta Secretaria, solicitamos informagdes

acerca da formalizacdo da Ata de Registro de Preco, correspondente a IRP mencionada.

Atenciosamente,

Geréncia Técnica de Suprimentos, Licitagbes e Contratos
Secretaria Municipal de Seguranga Cidada - SEMSC.

A planejamento.png
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COPIA SIMPLES

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

"

Orgio SECRETARIA MUNICIPAL DE SEGURANCA CIDADA - SEMSC

IRP N° 57/2024

Objeto Registro de Pregos para eventual e futura Aquisicao de Mobiliario, para atender os
diversos Orgaos e Entidades da Administracdo Publica do Municipio de Maceio.

Processo n° 12500.60399.2024

DOCUMENTO DE FORMALIZACAO DA DEMANDA — DFD/IRP

Este documento caracteriza o interesse publico envolvido e evidencia o problema a ser
resolvido e a sua melhor solu¢do, de modo a permitir a avaliacdo da viabilidade da contratacdo, e da
base ao estudo técnico preliminar e o termo de referéncia que serdo elaborados para atender a
necessidade da administragdo publica, com fulcro no inciso VII do caputdo art. 12 da Lei n°

14.133, de 1° de abril de 2021.

I- DAFUNDAMENTACAO JURIDICA

Cada o o6rgdo participante deve analisar, de acordo com a sua necessidade, a solugdo mais
eficiente que ird atender a necessidade, de sorte que a estimativa deve ser obtida a partir de fatos
concretos (ex: consumo do exercicio anterior, necessidade de substituicdo dos bens atualmente

disponiveis, implantagdo de setor novo, acréscimo de atividades).

Desta forma, a fundamentacdo da contratagdo encontra-se pormenorizada neste documento de
formalizacdo de demanda — DFD/IRP, sendo elemento essencial para positivar as informagoes

preliminares da futura contratacdo, nos termos art. 6°, inciso XXIII, alinea ‘b’, da Lei n°

14.133/2021).

Sendo assim, demonstra-se que o prazo de resposta de participacdo serd de 8 (oito) dias uteis,

nos termos do Art. 86 da Lei n® 14.133/2021).

II- FORMALIZACAO DE ATA OU CONTRATO

Demonstra-se que a contratagdo serd realizada por meio de ata de registro de precos,
instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa, autorizacdo de compra ou outro

instrumento habil, conforme o disposto no art. 95 da Lei n° 14.133, de 2021.
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COPIA SIMPLES

: — — — T—— T———
b AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
b, E CONVENIOS DE MACEIO

III- CALENDARIO DE CONTRATACAO COM PREVISAO DE
PROCEDIMENTO LICITATORIO DE ACORDO COM A PLANILHA
ABAIXO:

CRONOGRAMA DE CONTRATACAO COM PREVISAO- 2024

OBS.: OS ORGAOS PARTICIPANTES NAO PODEM ALTERAR A
DATA DE PREVISAO ABAIXO:

JAN |FEV|MAR |ABR [MAI [JUN [JUL|AGO |SET |OUT |[NOV |DEZ

Sendo assim, ressalta-se que a previsdo determinada acima foi realizada de acordo com o
planejamento de contratagdo anual, de forma que se ocorrer alguma alteragdo, os Orgdos serdo
comunicados da nova previsdo, a fim de garantir o atendimento da necessidade de modo eficiente e

satisfativo.

IV- DO OBJETO

Trata-se de aquisi¢do ou servigo com ou sem Registro de Precos para eventual e futura
Aquisicao de Mobiliario, para atender a necessidade da administragdo publica, conforme a

quantidade levantada e consolidada pelo 6rgdo participante:

ITEM | PRODUTO UNIDADE QUANTIDADE ESTIMADA
GRUPO 01 - MADEIRA
1 | ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS. UNIDADE 10

dimensdes: 800 x 1600 x 500mm(largura x
altura x profundidade) podendo ter variacdo
de 10%para mais ou para menos em todas
as medidas. cor cinza cristal. composto de
laterais, fundo, bases, 02 prateleiras, 02
portas e rodapé. conforme especificacdes a
seguir: base superior e base inferior: em
particulas de média densidade com
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COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

certificacdo fsc, em chapa uUnica de mdp
com no minimo 18mm de espessura;
revestimento em laminado melaminico de
baixa pressdo, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e
inferior das bases; possui bordas protegidas
por fita de pvc semirrigido com espessura
minima de 1mm nas areas frontais e
0.45mm nas demais, na mesma cor do
revestimento. bordas de 1mm
arredondadas em toda sua extensdao com
raio minimo de 1mm. possui recorte para
encaixe do fundo, que propicia acabamento
perfeito na montagem das pegas. portas:
duas portas de giro em particulas de média
densidade com certificacdo fsc, em chapa
Unica com no minimo de 18mm de
espessura; revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo, com no
minimo 0,3mm de espessura em ambas as
faces das pecas, na mesma cor do
revestimento; possui suas bordas protegidas
por fita de pvc semirrigido com espessura
minima de 1mm, na mesma cor do
revestimento; porta possui, no minimo,
guatro dobradicas por porta em acgo
zincado, que permite abertura de no
minimo 110 graus, fixadas por parafusos
anodizados, auto atarraxantes, de cabeca
chata medindo 4x16mm; apresenta sistema
de pressdao acionado ao ser fechada, por
meio de molas de alta resisténcia em aco
zincado e lubrificado, evitando corrosdo,
mantendo a porta pressionada para dentro
sem folgas depois de fechada; possui um
puxador em cada porta, em perfil de
aluminio anodizado inserido na lateral da
porta com 100mm. fechadura: com
mecanismo em ag¢o cromado, medindo
cerca de 74x30x14mm e cilindro em aco
cromado com diametro de 19mm e altura
de 22mm; dotado de molas e pinos em
latdo ou aco, lubrificados com graxa naval
de auto desempenho em todo mecanismo
interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos; cada fechadura tem
segredo individual, impedindo a abertura
com outra chave que ndo seja a sua
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COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

especifica; possui lingueta de aco fixada a
prateleira no eixo vertical, fixado por meio
de parafusos auto atarraxantes de cabeca
chata as chaves possuem acabamento em
poliuretano injetado, com sistema de
seguranga que permite a dobra sem que a
mesma se quebre dentro do cilindro.
laterais: laterais em particulas de média
densidade com certificagdo fsc, chapa Unica
com no minimo 18mm de espessura;
revestimento em laminado melaminico de
baixa pressdao em ambas as faces das pecas,
na mesma cor do

CONJUNTO REFEITORIO — 1 MESA + 4
CADEIRAS.

conjunto para criancas com altura
compreendida entre 0,93 e 1,16m,
composto de uma mesa e quatro cadeiras.
mesa coletiva com tampo em mdp,
revestido na face superior de laminado
melaminico e na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo, montado
sobre estrutura tubular de aco. cadeira
individual empilhdavel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montado
sobre estrutura tubular de aco. dimensGes e
tolerancias da mesa

-largura: 1100 mm;

- profundidade: 680 mm;

- altura: 460 mm;

- espessura: 25,8 mm;

- tolerancia: até + 2 mm para largura e
profundidade, +/- 1 mm para espessura e
+/- 10 mm para altura. caracteristicas da
mesa

- tampo em mdp, com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdao, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, com
padrdo especial de acabamento (impressao
digital com overlay duplo), e cantos
arredondados. revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa pressao,
na cor branca. topos encabecados com fita
de bordo pvc (cloreto de polivinila) na cor
laranja, verde, amerelo, vermelho ou azul,
colada com adesivo a base de pur, através

UNIDADE
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COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

do processo "hot melting". estrutura
composta de: pés confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgao circular, diametro de 45mm
em chapa 16 (1,5mm). travessas
longitudinais e transversais em tubo de ac¢o
carbono laminado a frio, com costura,
seccao retangular de 20x40mm, em chapa
16 (1,5mm). fixacdo do tampo a estrutura
através de parafusos rosca maquina
polegada, diémetro %”, comprimento %",
cabeca

POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO
MONOBLOCO COM BRACO FIXO concha
dupla, encosto com tela e assento em
madeira compensada anatomica com 14mm
espessura, revestidos em couro sintetico,
preta, bordas arredondadas com capa em
polipropileno no assento e apoio lombar em
tecido, estofamento em espuma injetada de
poliuretano, com espessura minima de
60mm, apresentando densidade de 45
kg/m3 para encosto e 50 kg/m3 para o
assento, espaldar alto,contendo apoio de
cabeca, medindo (320 x 190)mm = (| x a),
com encosto medindo no minimo (480 x
550)mm = (I x a), e assento medindo no
minimo (480 x 460)mm = (| x p), bracos em
polipropileno intejado, encosto com
regulagem de inclinacao, e regulagem
pneumatica (a gas) de altura do assento,
tubo central em aco, com protecao em capa
telecospica em polipropilenoinjetado, base
formada por 05 patas, aco, com capa de
polipropileno, acabamento em pintura
eletrostatica com tinta po, base na cor
preta, garantia minima de 12 meses,
fabricado de acordo com as normas
nbr/abnt 13962 e nr-17

UNIDADE

30

POLTRONA FIXA INTERLOCUTOR MEDIO
MONOBLOCO COM BRACO FIXO

concha unica, bracos e encosto fechados em
formato de arco estofado em peca unica,
assento e encosto confeccionados em
madeira, tecido com trama do tipo panama3,
cor panamd, estofamento em espuma
flexivel expandida de poliuretano, encosto
medindo no minimo 250mm de altura,

UNIDADE

30
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COPIA SIMPLES
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L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

assento medindo no minimo 400mm de
largura, estrutura em chassi metalico, base
com 04 pes em madeira torneada, garantia
minima de 12 meses

POLTRONA REBATIVEL/AUDITORIO PARA
OBESO

dimensdes totais aproximadas: largura:
1095mm profundidade (aberta): 726mm
profunidade (fechada): 382mm altura
(fechada): 894mm conjunto do assento é
constituido por compensado de madeira
com espessura de 15,0mm, fabricado a
partir laminas de eucalipto e pinnus que
deve ser usinada e furadas de maneira a se
obter a configuragdio do produto. na
localizagdo dos furos deve ser inserida
quatro (04) porcas de fixagdo com garras,
fabricadas em ac¢o carbono e protegida a
corrosao a base de eletrodeposi¢ao a zinco.
na estrutura do assento é colada uma (01)
almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (pu), moldada
anatomicamente com a borda frontal
arredondada, fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol /
isocianato pelo processo de injecio sob
pressdo. esta almofada possui densidade
controlada de 57kg/mii podendo ocorrer
variagcdes na ordem de +/- 2 kg/ mii. para
montagem do assento no mecanismo sdo
utilizados quatro (04) distanciadores
fabricados em material termoplastico
denominado polietileno natural e quatro
(04) parafusos meétricos sextavados me,
revestido contra corrosao a base de
eletrodeposicao a zinco (zincado preto)
com arruelas de pressao. o conjunto é
tapecado com as alternativas de
revestimentos definidos para a linha, onde
inicialmente sdao cortados em forma de
blanks, unidos peloprocesso de costura e
fixados na almofada pelo processo de
tapegcamento por grampos. este conjunto
recebe uma (01) protecio chamada de
blindagem, fabricada em material
termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (pp), para acabamento e
protecio do sistema mecanico e

UNIDADE
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COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

principalmente redu¢do / absor¢do das
propriedades sonoras do ambiente
(reverberagao). na versao obeso,
atendendo a nbr 9050/2015, que diz que a
largura do assento é minima de

750mm, para o assento existe uma
estrutura de tubos de aco carbono
1008/1020 de se¢do quadrada 20x20mm
com parede de 1,2mm de espessura que
recebe uma prote¢dao contra corrosdo, de
modo a suportar os 250kg exigidos pela
norma. esse assento e revestido por uma
peca fabricada em abs através do processo
de vacum forming para acabamento.
conjunto mecanico responsavel por
sustentar todo o conjunto e resistir a todos
os esforgos e solicita¢gbGes inerentes do uso
do movel. sua estrutura é desenvolvida por
tubos industriais de constru¢ao mecanica
de aco carbono abnt 1008 / 1020, nas
dimensdes de didmetro de 25,40mm e
espessura da parede de 1,90mm,
conformados

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES
COM CADEIRA SUPERVISOR. mesa com
tampo confeccionado em compensado
multilaminado de 30 mm com bordas em
pvc em todo seu perimetro, fixada a
estrutura através parafusos. medindo 1830
X 960 mm, com 04 cavidades com
aproximadamente 290 x 230 mm. assentos
embutidos em resina termoplastica injetada
com area util de 290 x 230 mm, com 4 mm
de espessura, possuindo coluna entre
pernas da crianga com minimo de 30mm,
encosto com altura de aproximadamente
260mm, altura entre o assento e o tampo
de aproximadamente 160 mm, espaco
minimo para as pernas de
aproximadamente 120mm de altura 100mm
de largura. um cinto de seguranga em nylon
em cada assento. o assento deverd possuir
acabamento arredondado para nao
machucar as pernas das criangas. lado
posterior da mesa em forma de arco com
1000 mm de area, permitindo o facil acesso
do usudrio em todos os pontos da mesa.
altura tampo/chdo 760 mm. estrutura de

UNIDADE
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A
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AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

sustentacdo do tampo formada por tubos
oblongo 20x48 mm, moldado conforme a
curvatura do tampo, tubos 50 por 30 mm
nas extremidades da parte interna do
tampo, 4 colunas, sendo 2 em cada lateral,
em tubos de ac¢o industrial retangular 80
por 40 mm fazendo a interligacio da
estrutura do tampo aos pés, 1 barra de
sustentacdo entre as colunas laterais em
tubo retangular medindo 50 x 30mm. pés
duplos em formato de ski confeccionados
em tubo 50 por 25 mm. sapatas dianteiras
medindo 50 x 50mm e traseira medindo 50
x 150mm, antiderrapantes e também com a
funcdo de protecdo da pintura. toda a
estrutura metdlica é fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protecio e
longevidade da estrutura interligados por
solda mig e pintados através do sistema
epoxi poé. cor da estrutura: branca. cadeira
giratéria para supervisor com assento e
encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injecdo
termoplastico. assento com medidas
minimas 400mm x 460mm e medidas
maximas 405mm x 465mm sem orificios,
fixado por parafusos. encosto com medidas
minimas 403mm x 364mm, sem orificios e
com puxador para facilitar o carregamento
da cadeira, fixado por parafuso, base do
assento e interligacdo ao encosto em tubo
16mm x 30mm com 1,5 de espessura, base
do assento confeccionado por duas barras
medindol6mm x 30mm com 1,5 de
espessura, sustentados por mecanismo de
alta resisténcia fixo com regulagem de
altura a gds. estrutura metalica fabricada
em tubo de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura,
interligados por solda mig e pintados
através do sistema epodxi pd. altura do
assento ao chdo: mdaxima de 527mm e
minima de 395mm aproximadamente. o
mobilidrio ndo devera trazer nenhum risco
para os bebés. serd solicitado a
apresentacao de prospecto, catalogo ou
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A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

similar, na fase de julgamento.
permite-se variagdao de até 10%

ARMARIO BAIXO COM 02 PORTAS
dimensdes base: 800 x 750 x 500 mm
(largura x altura x profundidade) podendo
ter variagdo de 10%para mais ou para
menos em todas as medidas. cor cinza
cristal. composto de tampo, laterais, fundo,
base inferior, traves, 01 prateleira, 02 portas
e rodapé. conforme especificacbes a
seguir: tampo: tampo com formato
retangular, em particulas de média
densidade com certificacdo fsc, com
espessura minima de 25mm, formando uma
peca Unica; revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor
do revestimento a definir; bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de pvc semirrigido, com
1,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor do tampo), contendo raio da borda de
contato com o usuario com no minimo
1,0mm. fixacdo na parte inferior do tampo
por parafusos de fixacdo. base inferior: em
particulas de média densidade com
certificacdo fsc, em chapa uUnica com no
minimo 18mm de espessura; revestimento
em laminado melaminico de baixa pressao,
texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior das
bases; possui bordas protegidas por fita de
pvc semirrigido com espessura minima de
1Imm nas areas frontais e 0.45mm nas
demais, na mesma cor do revestimento.
bordas de 1mm arredondadas em toda sua
extensdo com raio minimo de 1mm, possui
recorte para encaixe do fundo, que propicia
acabamento perfeito na montagem das
pecas. traves: em particulas de média
densidade com certificacdo fsc, em chapa
Unica com no minimo 18mm de espessura;
revestimento em laminado melaminico de
baixa pressdo, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e
inferior das bases; possui bordas protegidas
por fita de pvc semirrigido com espessura

UNIDADE

10
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ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

minima de 1mm nas areas frontais e
0.45mm nas demais, na mesma cor do
revestimento. bordas de Imm
arredondadas em toda sua extensdao com
raio minimo de 1mm. com altura de 70mm
fixadas por meio de cavilhas em pvc estriada
e pinos de zamak 6mm com rosca padrao
m6, com rebaixo na extremidade oposta a
rosca para o travamento, por meio de
tambor zamak 15mm. portas: duas portas
de giro em particulas de média densidade
com certificacdo fsc, em chapa uUnica com
no minimo de 18mm de espessura;
revestimento em laminado melaminico de
baixa pressdo, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pecas, na
mesma cor do revestimento; possui suas
bordas protegidas por fita de pvc
semirrigido com espessura minima de 1mm,
na mesma cor do revestimento; porta
possui, no minimo, quatro dobradicas por
porta em ago zincado, que permite abertura
de no minimo 110 graus, fixadas por
parafusos anodizados, auto atarraxantes, de
cabeca chata medindo 4x16mm; apresenta
sistema de pressao

acionado ao ser fechada, por meio de molas
de alta resisténcia em acgo zincado e
lubrificado, evitando corrosao,

BALCAO DE ATENDIMENTO LINEAR

dimensdes base: 1200 x 600 x 1140 mm
(Ixpxalxa2). podendo ter variacdo de
10%para mais ou para menos em todas as
medidas. cor cinza cristal. tampo superior e
inferior em mdp (painel de particulas de
média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; fita de borda de 1mm para o
tampo e pé painel, e 0,45 nas demais;
acabamento em fita de borda de pvc em
todo contorno da peca, com raio de 1 mm,
na aresta superior e inferior da borda.
painel frontal em mdp (painel de particulas
de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de
pvc em todo contorno da pecga, com raio de
1,00 mm, na aresta superior e inferior da

UNIDADE
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ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

borda; recebe furacGes para acoplar pé
painel, painel lateral e tampos e unido entre
painéis frontais por meio de minifix haste
dupla. pés painel: confeccionados em mdp
(painel de particulas de média densidade
com revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de pvc em todo contorno
da peca, com raio de 1 mm, na aresta
superior e inferior da borda; recebe sapatas
niveladoras de 20 mm de diametro com
rosca de % niquelada, com acabamento em
nylon para evitar danos ao piso; regulagem
de altura em até 25 mm. todos os painéis de
mdp e borda de pvc com alta resisténcia a
impacto, risco, abrasdo, mancha, umidade e
nao propaga chama (auto extinguivel). todo
o sistema de fixacdo por parafusos métricos,
minifix e cavilha e com insertos metalicos,
0s quais permitem a montagem e
desmontagem do mobilidrio sem causar
danos ao mesmo, sem utilizacdo de
parafusos direto nos painéis de mdp

MESA FORMATO “L”

dimensdes: 1400 x 1400 x 750 x 600 mm
(largura 1 x largura 2 x altura x
profundidade) podendo ter variacdo de 10%
para mais ou para menos em todas as
medidas. cor cinza cristal. composto de
tampo, saia e estrutura metalica. conforme
especificacdes a seguir: em mdp superficie
de trabalho: tampo com formato “I” em,
particulas de média densidade com
certificacdo fsc®, em chapa Unica com no
minimo com 25mm de espessura, formando
uma pega Unica; revestimento em laminado
melaminico de baixa pressao, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor
do revestimento a definir; bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de pvc semirrigido, com
1,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor do tampo), contendo raio da borda de
contato com o usuario com no minimo
1,0mm, coladas pelo processo holt-melt (a
guente) entre 180 e 200 graus. fixacdo na
parte inferior do tampo por parafusos de

UNIDADE

30
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COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

fixacdo do tampo a estrutura metalica da
mesa. estrutura: estruturas laterais, 02
estruturas laterais em pés confeccionado
em aco carbono fina frio nbr 6658 com
espessura de 1,06 mm, fabricado por
processo de corte, estampagem e
conformacgdo por meio de ferramentas em
prensas mecanica e hidraulica, garantindo
caracteristicas técnicas e dimensionais
sempre dentro do mesmo padriao de
producdo. pés oblongos com passagem de
fio com calha para facilitar a passagem de
cabos com sapatas niveladoras de piso.
todas as pecas metalicas com tratamento
anti-corrosivo e aplicacdo de pintura
eletrostatica epoxi-pdé. todas

10

MESA FORMATO “L”

dimensdes: 1600 x 1600 x 750 x 600 mm
(largura 1 x largura 2 x altura x
profundidade) podendo ter variacdo de
10%para mais ou para menos em todas as
medidas. cor cinza cristal. composto de
tampo, saia e estrutura metalica. conforme
especificagdes a seguir: superficie de
trabalho: tampo com formato “I” em mdp,
particulas de média densidade com
certificacdo fsc®, em chapa Unica com no
minimo com 25mm de espessura, formando
uma peca Unica; revestimento em laminado
melaminico de baixa pressao, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor
do revestimento a definir; bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de pvc semirrigido, com
1,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor do tampo), contendo raio da borda de
contato com o0 usuadrio com no minimo
1,0mm, coladas pelo processo holt-melt (a
guente) entre 180 e 200 graus. fixacdo na
parte inferior do tampo por parafusos de
fixacdo do tampo a estrutura metalica da
mesa. estrutura: estruturas laterais, 02
estruturas laterais em pés confeccionado
em aco carbono fina frio nbr 6658 com
espessura de 1,06 mm, fabricado por
processo de corte, estampagem e
conformacgao por meio de ferramentas em

UNIDADE

10
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A
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E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

11

GAVETEIRO VOLANTE 02 GAVETAS RASAS E
01 GAVETAO

medindo 400 x 540 x 700 mm. (Ixpxa).
podendo ter variagdo de 10%para mais ou
para menos em todas as medidas. cor cinza
cristal. base superior - tampo Unico
confeccionado em mdp, em particulas de
média densidade com minimo de 18 mm de
espessura; fita de borda de 1mm para base
superior e frente de gaveta, e 0,45 nas
demais; acabamento em fita de borda de
pvc em todo contorno da peca, com raio de
1,0 mm, na aresta superior e inferior da
borda; furacdes especificas para aplicacdo
de ferragens com sistema de fixacdo dupla
gue conecta as duas pecas sem o uso de
parafusos; base inferior - tampo unico
confeccionado em particulas de média
densidade com minimo de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de
pvc em todo contorno da peca, com raio de
1,0 mm, na aresta superior e inferior da
borda; furacbes para aplicacdo de ferragens
com sistema de fixacdo dupla que conecta
as duas pecas sem o uso de parafusos e
para receber quatro buchas de nylon de 8
mm para instalacdo de cada rodizio;
rodizios: 04 rodizios de silicone no total
sendo 02 com trava e 02 sem trava. rodizios
em chapa plana 42x42 cinza fixados por 4
parafusos em cada rodizio , anodizados
4x16mm cabeca panela; capacidade de
carga unitaria de 40 kg. lateral de gaveteiro
em particulas de média densidade com
minimo 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda

UNIDADE

10

12

GAVETEIRO VOLANTE 04 GAVETAS
deslizantes dimensdes base: 400 x 700 x 540
mm (largura x altura x profundidade)
podendo ter variacdo de 10%para mais ou
para menos em todas as medidas. cor cinza
cristal. composto de tampo, laterais, fundo,
base inferior, 4 gavetas, fechadura e 04
rodizios. conforme especificacbes a seguir:
tampo: tampo com formato retangular, em
particulas de média densidade com
certificacdo fsc, com espessura minima de
25mm, formando uma pega Unica;

UNIDADE

10
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A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

revestimento em laminado melaminico de
baixa pressdo, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, na cor do revestimento a
definir; bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em
fita de pvc semirrigido, com 1,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do
tampo), contendo raio da borda de contato
com o usuario com no minimo 1,0mm,
fixagcdo na parte inferior do tampo por meio
de cavilhas em pvc estriada e pinos de
zamak 6mm com rosca padrdao m6, com
rebaixo na extremidade oposta a rosca para
o travamento, por meio de tambor zamak.
rasgo para embutir o fundo de hdf de 6mm.
base inferior: em particulas de média
densidade com certificacdo fsc, em chapa
Unica com no minimo 18mm de

13

GAVETEIRO SUSPENSO 02 gavetas
medindo: 385.385.300mm

corpo: costa, bases e laterais confeccionado
em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob acdo
conjunta de calor e pressdo, revestida com
filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda pvc de 1 mm de espessura
em todas as extremidades.

UNIDADE

14

MESA LINEAR

dimensdes: 800 x 750 x 600 mm (largura x
altura x profundidade) podendo ter variacao
de 10%para mais ou para menos em todas
as medidas. cor cinza cristal. composto de
tampo e estrutura metalica. conforme
especificacobes a seguir: superficie de
trabalho: tampo com formato retangular em
particulas de média densidade com
certificacdo fsc®, em chapa Unica com no
minimo com 25mm de espessura, formando
uma peca Unica. revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura na

UNIDADE

10
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A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

parte superior e inferior do tampo, na cor
do revestimento a definir; bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de pvc semirrigido, com
1,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor do tampo), contendo raio da borda de
contato com o usuario com no minimo
1,0mm, coladas pelo processo holt-melt (a
quente) entre 180 e 200 graus. fixagcdo na
parte inferior do tampo por parafusos de
fixacdo do tampo a estrutura metalica da
mesa. estrutura: estruturas laterais, 02
estruturas laterais em pés confeccionado
em acgo carbono fina frio nbr 6658 com
espessura de 1,06 mm, fabricado por
processo de corte, estampagem e
conformacdo por meio de ferramentas em
prensas mecanica e hidraulica, garantindo
caracteristicas técnicas e dimensionais
sempre dentro do mesmo padrdo de
producdo. pés oblongos com passagem de
fio com calha para facilitar a passagem de
cabos com sapatas niveladoras

15

MESA LINEAR

dimensdes: 1200 x 750 x 600 mm
(largura X altura x profundidade)
podendo ter variacdo de 10%para mais ou
para menos em todas as medidas. cor cinza
cristal. composto de tampo e estrutura
metalica. conforme especificacbes a seguir:
superficie de trabalho: tampo em mdp com
formato retangular em particulas de média
densidade com certificacdo fsc®, em chapa
Unica com no minimo com 25mm de
espessura, formando uma peca Unica.
revestimento em laminado melaminico de
baixa pressado, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, na cor do revestimento a
definir; bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em
fita de pvc semirrigido, com 1,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do
tampo), contendo raio da borda de contato
com o usudrio com no minimo 1,0mm,
coladas pelo processo holt-melt (a quente)
entre 180 e 200 graus. fixacdo na parte
inferior do tampo por parafusos de fixagao

UNIDADE

20
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A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

do tampo a estrutura metdlica da mesa.
estrutura: estruturas laterais, 02 estruturas
laterais em pés confeccionado em aco
carbono fina frio nbr 6658 com espessura
de 1,06 mm, fabricado por processo de
corte, estampagem e conformacdo por meio
de ferramentas em prensas mecanica e
hidraulica, garantindo caracteristicas
técnicas e dimensionais sempre dentro do
mesmo padrao de producdo. pés oblongos
com passagem de fio com calha para
facilitar a passagem de cabos com sapatas
niveladoras de piso. todas as pecas
metdlicas com tratamento anti- corrosivo e
aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-po.
todas as pecas metalicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizacdo, preparando a
superficie para receber a pintura. pintura
epoxi-péd aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizacdo
em estufa. um painel frontal unindo as
estruturas laterias em, particulas de média
densidade com certificacdo fsc®, em chapa
Unica com no minimo com 18mm de
espessura; revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura na
parte inferior do painel, na cor do
revestimento a definir; bordas retas, com
perfil de acabamento em fita de pvc
semirrigido, com 1,0mm de espessura no
minimo. montagem: a fixacdo da estrutura
aos tampos é feita através de buchas
metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas
de pressdo. o licitante deverd apresentar
junto com a proposta comercial;
comprovacdo de madeira utilizada (fsc /
cerflor) em nome do fabricante do produto
a ser entregue (ndo serd aceito o
comprovante em nome do fornecedor da
matéria prima). certificado de regularidade
no cadastro técnico federal do instituto
brasileiro do meio ambiente e dos

16

MESA LINEAR
dimensdes: 1400 x 750 x 600 mm
(largura X altura x profundidade)

UNIDADE

10
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A
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ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

podendo ter variacdo de 10%para mais ou
para menos em todas as medidas. cor cinza
cristal. composto de tampo e estrutura
metalica. conforme especificagGes a seguir:
superficie de trabalho: tampo em mdp com
formato retangular em particulas de média
densidade com certificacdo fsc®, em chapa
Unica com no minimo com 25mm de
espessura, formando uma pec¢a Unica.
revestimento em laminado melaminico de
baixa pressdo, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, na cor do revestimento a
definir; bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em
fita de pvc semirrigido, com 1,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do
tampo), contendo raio da borda de contato
com o usudrio com no minimo 1,0mm,
coladas pelo processo holt-melt (a quente)
entre 180 e 200 graus. fixacdo na parte
inferior do tampo por parafusos de fixacdo
do tampo a estrutura metdlica da mesa.
estrutura: estruturas laterais, 02 estruturas
laterais em pés confeccionado em aco
carbono fina frio nbr 6658 com espessura
de 1,06 mm, fabricado por processo de
corte, estampagem e conformacdo por meio
de ferramentas em prensas mecanica e
hidrdulica, garantindo caracteristicas
técnicas e dimensionais sempre dentro do
mesmo padrao de producgdo. pés oblongos
com passagem de fio com calha para
facilitar a passagem de cabos com sapatas
niveladoras de piso. todas as pecas
metdlicas com tratamento anti- corrosivo e
aplicacao de pintura eletrostatica epdxi-po.
todas as pecas metalicas recebem pré-
tratamento de desengraxamento,
decapagem e fosfatizacdo, preparando a
superficie para receber a pintura. pintura
epoxi-pd aplicada pelo processo de
deposicdo eletrostatica com polimerizacdo
em estufa. um painel frontal unindo as
estruturas laterias em, particulas de média
densidade com certificacdo fsc®, em chapa
Unica com no minimo com 18mm de
espessura; revestimento em laminado
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ITEM
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QUANTIDADE ESTIMADA

melaminico de baixa pressdo, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura na
parte inferior do painel, na cor do
revestimento a definir; bordas

17

MESA LINEAR dimensdes: 1600 x 750 x
600 mm (largura X altura X
profundidade) podendo ter variacdo de
10%para mais ou para menos em todas as
medidas. cor cinza cristal. composto de
tampo e estrutura metalica. conforme
especificacdes a seguir: superficie de
trabalho: tampo em mdp com formato
retangular em particulas de média
densidade com certificacdo fsc®, em chapa
Unica com no minimo com 25mm de
espessura, formando uma peca Unica.
revestimento em laminado melaminico de
baixa pressdo, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, na cor do revestimento a
definir; bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em
fita de pvc semirrigido, com 1,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do
tampo), contendo raio da borda de contato
com o usuario com no minimo 1,0mm,
coladas pelo processo holt-melt (a quente)
entre 180 e 200 graus. fixacdo na parte
inferior do tampo por parafusos de fixagao
do tampo a estrutura metdlica da mesa.
estrutura: estruturas laterais, 02 estruturas
laterais em pés confeccionado em aco
carbono fina frio nbr 6658 com espessura
de 1,06 mm, fabricado por processo de
corte, estampagem e conformacdo por meio
de ferramentas em prensas mecanica e
hidraulica, garantindo caracteristicas
técnicas e dimensionais sempre dentro do
mesmo padrao de producdo. pés oblongos
com passagem de fio com calha para
facilitar a passagem de cabos com sapatas
niveladoras de piso. todas as pecas
metdlicas com tratamento anti- corrosivo e
aplicacdo de pintura eletrostatica epodxi-po.
todas as pecas metalicas recebem pré-
tratamento de

desengraxamento, decapagem e
fosfatizagdo, preparando a superficie para

UNIDADE

10
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QUANTIDADE ESTIMADA

receber a pintura. pintura epoxi-pd
aplicada pelo processo de deposigao
eletrostatica com polimerizacdo em estufa.
um painel frontal unindo as estruturas
laterias em, particulas de média densidade
com certificacdo fsc®, em chapa Unica com
no minimo com 18mm de espessura;
revestimento em laminado melaminico de
baixa pressdo, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura

18

MESA DE REUNIAO CIRCULAR

dimensdes base: 1200 x 750mm (diametro x
altura) podendo ter variagdo de 10%para
mais ou para menos em todas as medidas.
cor cinza cristal. composto de tampo e
estrutura metalica. conforme especificacGes
a seguir: superficie de trabalho: tampo em
mdp com formato circular, em particulas de
média densidade com certificacdo fsc com
espessura minima de 25mm, formando uma
peca Unica; revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor
do revestimento a definir; bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestireno
semirrigido, com 3,0mm de espessura no
minimo (na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 1,0mm, coladas
pelo processo holt-melt (a quente) entre
180 e 200 graus. fixacdo na parte inferior do
tampo por parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metalica da mesa. estrutura
metalica: coluna em tubo de quatro
polegadas com espessura de 1,50mm
confeccionado em aco carbono conforme
nbr 6658, fabricado por processo de corte a
laser. base para pedestal confeccionada em
aco carbono fina quente decapado e oleado
nbr 6658 com espessura de 1,90 mm,
fabricado por processo de corte,
estampagem e conformagdao por meio de
ferramentas em prensas mecanica e
hidraulica, garantindo caracteristicas
técnicas e dimensionais sempre dentro do
mesmo padrao de produgdo. possui em sua

UNIDADE

Pagina 284

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2

"87:7€:80 Se G202/S0/MZ We G-#7SE/6 "IN OHNIMYIN YINIT VAIV 3d ZINT0adYNA3 Jod sjuswesiuois p opeusse 0jusundod



COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO
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parte central sistema de furacdo com 02
conjuntos de furos, cada um composto de
03 furos seqlienciais lateralmente um ao
outro, que permitem regulagem de sua
posicdo no momento da montagem, no
sentido lateral, equidistantes, para fixa¢ao
da base a coluna do pedestal. na sua parte
interna, na regido dos furos, possui reforgo,
com furagao fabricado em aco fina frio nbr
6658 com espessura de 2,65 mm e é
confeccionado por meio de ferramenta, por
processo de estampagem em prensa
mecanica, soldado a base por meio de
gabarito mecanico e processo de solda mig.
tem por funcdo o reforco a area de
colocacdo dos parafusos para fixacdo a
coluna, evitando empenamento da base ao
se realizar o aperto dos parafusos. nas
extremidades da base, na sua parte interna,
possui dois suportes com rosca, fabricado
em aco fina frio

19

MESA DE REUNIAO RETANGULAR EM MDP
dimensdes: 2400 x 750 x 1200 mm (largura
x altura x profundidade) podendo ter
variacdo de 10%para mais ou para menos
em todas as medidas. cor cinza cristal.
composto de tampo, saia central e estrutura
metalica. conforme especificagbes a seguir:
tampo: tampo com formato retangular em
particulas de média densidade com
certificacdo fsc®, em chapa Unica com no
minimo com 25mm de espessura, formando
uma peca Unica. revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do tampo, na cor
do revestimento a definir; bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de pvc semirrigido, com
1,0mm de espessura no minimo (na mesma
cor do tampo), contendo raio da borda de
contato com o usuadrio com no minimo
1,0mm, coladas pelo processo holt-melt (a
guente) entre 180 e 200 graus. fixacdo na
parte inferior do tampo por parafusos de
fixacdo do tampo a estrutura metadlica da
mesa. estrutura metalica: estruturas laterais
verticais tubulares estrutura: pés

UNIDADE
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COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

confeccionado em aco carbono fina frio nbr
6658 com espessura de 1,06 mm, fabricado
por processo de corte, estampagem e
conformacdo por meio de ferramentas em
prensas mecanica e hidraulica, garantindo
caracteristicas técnicas e dimensionais
sempre dentro do

20

MESA DE REUNIAO RETANGULAR EM MDP
dimensdes: 2700 x 750 x 1200 mm
(largura X altura x profundidade)
podendo ter variagdo de 10%para mais ou
para menos em todas as medidas. cor cinza
cristal. composto de tampo, saia central e
estrutura metalica. conforme especificacées
a seguir: tampo: tampo com formato
retangular em particulas de média
densidade com certificacdo fsc®, em chapa
Unica com no minimo com 25mm de
espessura, formando uma pega Unica.
revestimento em laminado melaminico de
baixa pressdo, texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, na cor do revestimento a
definir; bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de acabamento em
fita de pvc semirrigido, com 1,0mm de
espessura no minimo (na mesma cor do
tampo), contendo raio da borda de contato
com o usuario com no minimo 1,0mm,
coladas pelo processo holt-melt (a quente)
entre 180 e 200 graus. fixacdo na parte
inferior do tampo por parafusos de fixacao
do tampo a estrutura metdlica da mesa.
estrutura metalica: estruturas laterais
verticais tubulares estrutura: pés
confeccionado em aco carbono fina frio nbr
6658 com espessura de 1,06 mm, fabricado
por processo de corte, estampagem e
conformacdo por meio de ferramentas em
prensas mecanica e hidraulica, garantindo
caracteristicas técnicas e dimensionais
sempre dentro do mesmo padrido de
producdo. pés oblongos com passagem de
fio com calha para facilitar a passagem de
cabos com sapatas niveladoras de piso.
todas as pecas metalicas com tratamento
anti-corrosivo e aplicacdo de pintura
eletrostatica epodxi-pd. todas as pegas

UNIDADE
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A

L
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ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

metalicas recebem pré-tratamento de
desengraxamento, decapagem e
fosfatizacdo, preparando a superficie para
receber a pintura. pintura epdxi-pé aplicada
pelo processo de deposicdo eletrostatica
com polimerizagdao em estufa. montagem: a
fixacdo da estrutura aos tampos é feita
através de buchas

21

ARMARIO MADEIRA 04 PRATELEIRAS E
CHAVE 1,5mx0,7m para escritério, de cor
branca, em mdp, com 2 portas e chaves o
armario deve ser confeccionado
integralmente em madeira mdp (medium
density fiberboard), com espessura minima
de 18 mm, revestido em laminado
melaminico de baixa pressdao (bp), com
espessura minima de 1 mm ou pintura fosca
de poliéster ecolégico de alta resisténcia.
deve possuir 2 portas, 4 prateleiras internas,
puxadores externos e fechadura com
chaves. todos os acessdrios e estruturas
necessarias para a sustentacdo do movel,
como parafusos, corredicas, dobradicas,
puxadores, pés, estruturas metalicas,
ficardo a cargo da contratada e deverdo
estar inclusos ao moével. o movel deve
possuir garantia, minima, de 1 (um) ano.
modelo de referéncia: armario 100% mdp
escritério 2 portas alto chave branco - lilies
moveis. marca propria/ara2p

UNIDADE

10

22

MESA DE REUNIAO EM MADEIRA,
RETANGULAR de 1,80 m x 0,70 m

tampo em madeira mdp, revestida em
laminado melaminico, na cor argila,
acabamento das bordas em fita de bordas
3mm tipo hotmelt, formato retangular,
medindo (2000 x 1000)mm, estrutura em
aco, de secao tubular regular, chapa com
espessura minima de 1,6mm, contendo
sapatas niveladoras, acabamento em
pintura eletrostatica com tinta po, na cor
argila, com garantia de no minimo 12
meses, fabricada de acordo com as normas
nbr/abtn vigentes

UNIDADE

23

MESA PARA COMPUTADOR COM TAMPO
EM MDP

com suporte para cpu, base para monitor e
sistema de apoio mesa modelo 2:

UNIDADE
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A
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ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

dimensdes 260cm x 75cm x 77cm x 4,5¢cm ( |
X a X p Xx espessura) base estrutura:
pé/painel das laterais com 77cm de
profundidade, 70,5 de altura, 4,5cm de
espessura em mdp linho - marca de
referéncia masisa - revestimento: em
laminado de fita pvc linho - marca de
referéncia masisa - com negativos de 6mm x
2cm na parte superior de jun¢dao ao tampo.
pé painel central com 42cm de
profundidade 4,5cm de espessura e 70,5cm
de altura em mdp linho - marca de
referéncia masisa - . tampo estrutura: em
mdp linho - marca de referéncia masisa -
com revestimento laminado em fita pvc
linho - marca de referéncia masisa -
medindo 260cm largura x 4,5 espessura x
77cm  profundidade. bordas: cantos
arredondados e laminados com fita pvc
linho - marca de referéncia masisa -. painel
frontal (saia) recuao: a 10mm das bordas
frontais. estrutura: em mdp linho - merca de
referéncia masisa - com 251cm de
comprimento x 11lcm de altura. suporte
para cpu prateleira: em mdp linho - marca
de referéncia masisa - 123cm de largura x
41cm de profundidade x 1,5cm de
espessura laminado em fita pvc - marca de
referéncia masisa -. base monitor de apoio
acima do tampo estrutura: pé/painel das
laterais com 30cm de profundidade, 40cm
de altura, 4,5cm de espessura em mdp linho
- marca de referéncia masisa - revestimento:
em laminado de fita pvc linho - marca de
referéncia masisa - com negativos de 6mm x
2cm na parte inferior de juncdo ao tampo.
pé painel central com 30cm de
profundidade 4,5cm de espessura e 40cm
de altura em mdp linho - marca de
referéncia masisa -. sistema de apoio
estrutura: pé com regulagem 20mm - marca
de referéncia gecele - para suporte das
mesas - quantidade 6 un. passa fios 60mm
arrendondados - marca de referéncia gecele
- quantidade 4 un. considerag¢des: os méveis
deverdo ser entregues montados - incluidos
todos os acessérios - e com dispositivos de
juncdo internos e ndo aparentes, isto é, o
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A
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ITEM

PRODUTO
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QUANTIDADE ESTIMADA

movel ndo deverd apresentar botdes na
parte externa. a empresa deverd se
responsabilizar pelo célculo da carga
aplicada e pela adequagdao dos materiais
especificados e utilizados, garantindo assim
acompletaexecugcdomontagem,
funcionalidade, durabilidade e seguranga do
sistema proposto. as marcas citadas
prestam-se tdo somente a determinar os
requisitos que devem estar presentes no
objeto pretendido (serve, portanto, como
parametro de afericdo das especificacdes
exigidas para o produto solicitado,
afastando-se eventuais duvidas que possam
ser suscitadas - destarte, sera aceito pela
administracdo, sem restricbes, produto
similar ao indicado, que detenha as
especificacoes daquele). recomenda-se a
empresa proponente realizar visita técnica
ao ifsc - cAmpus tubardo para conhecimento
do padrdo exigido. a empresa que optar
pela ndo realizacdo da visita técnica, vindo a
ser a contratada, ndo podera alegar, em
nenhuma hipodtese, o desconhecimento do
padrao

24

MESA DE ESCRITORIO 1,40X60 COM DUAS
GAVETAS;

mesa com tampo em mdp, revestido na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdao, com espessura de 30mm, revestido
na face superior em laminado melaminico
de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento na cor a escolher, com cantos
arredondados, protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1 mm no mesmo padrdo do
revestimento, colada a quente por meio do
processo hot melt. fixado a mesa gaveteiro
com 2 gavetas produzido em mdp, chapa de
no minimo 15 mm, com revestimento
melaminimo em ambos os lados e faces, na
mesma cor da mesa, com travamento
através de chave. com as corredicas de
metal e rodizios de nylon. puxadores na cor
da mesa. apresentar junto a proposta de
precos certificado da qualidade do processo
produtivo iso 9001:2015 abnt/inmetro,
relatério de ensaio sobre abnt nbr

UNIDADE

30
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ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

8095/2015 material metdlico revestido e
nao revestido — corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada no minimo de
2.100 horas , que contenha unido soldada
em tubo de aco industrial emitido por
laboratdrio acreditado pelo inmetro e
relatério de ensaio do esfor¢co de tragdao de
no minimo 6.900 kgf na regidao da solda
1,20mm, com passa fio no préprio tubo,
fechamento dos topos com ponteiras
pldsticas injetadas e fixadas através de
encaixe. soldagem dos componentes que
formam a estrutura deverd ser ligada entre
si através de solda pelo processo mig
pintura epdéxi em pd hibrida, espessura
minima 40 micron, cor a escolher. estrutura
fixada através de no minimo seis parafusos.
medidas da mesa: 1,20x0,60x0,74
m.corredigas metdlicas com fechadura
frontal de tranca total e simultdnea, pés
metdlicos. confeccionada em mdp 15mm,
tipo exportacdo, com revestimento em
laminado melaminimo bp texturizado em
ambas as faces, acabamento do tampo com
fita de 2mm. pés metalicos em aco carbono
soldado pelo sistema mig e revestido com
pintura epoxi pé curada em estufa a 180°c,

25

MESA DE ESCRITORIO 1,40 X 60 COM TRES
GAVETAS. material: mdp cor: carvalho /
castanho / natura / marfim gaveteiro com 2
gavetas material: mdp cor: carvalho /
castanho / natura / marfim medidas:61cm x
53cm x 38cm armdrio com duas portas 3
prateleiras material: mdp cor: carvalho /
castanho / natura / marfim medidas:172cm
X 60cm x 32cm armario com 2 portas
material: mdp cor: carvalho / castanho /
natura / marfim medidas:75cm x 60cm X
32cmconjunto

UNIDADE

26

ESTANTE BAIXA — 2 PRATELEIRAS

estante baixa com duas prateleiras em mdp,
revestido com laminado melaminico de
baixa pressdo cor cinza com bordas e
componentes nas cores amarela, laranja,
azul ou verde, dotada de sete caixas em
polipropileno que correm sobre trilhos,
sendo: - uma caixa tipo 1 (grande), cor azul;
- duas caixas tipo 2 (média), cor verde; -

UNIDADE
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ITEM
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guatro caixas tipo 3 (pequenas), cor laranja;
- trilhos na cor amarela. dimensdes e
tolerdncias - largura: 810 mm;
profundidade: 500 mm; - altura: 740 mm; -
tolerdncia: até + 2 mm para largura e
profundidade, +/- 1 mm para espessura e
+/- 10 mm para altura. prateleiras: - largura:
768 mm; - profundidade: 455 mm;
espessura: 18 mm; caracteristicas da
estante -tampo, peca inferior, pecas laterais
esquerda e direita e pega posterior em mdp,
com espessura de 18mm, revestido em
ambas as faces por laminado melaminico de
baixa pressdo, acabamento texturizado, na
cor cinza. - duas prateleiras em mdp , com
espessura de 18mm, revestido em ambas as
faces por laminado melaminico de baixa
pressao, acabamento texturizado, na cor
cinza.

27

BERCO

berco em madeira com grades laterais,
suporte para mosquiteiro e ajuste de altura
do lastro em duas opc¢Ges de altura. 1,33m
larg. x 80cm alt. x 76cm prof. tamanho do
colchdo indicado 1,30m x 70cm x 10cm,
*ndo incluso no produto acessdrios suporte
para mosquiteiro peso suportado 30kg
ajustes, altura das regulagens do lastro:
regulagem 1: 33cm, regulagem 2: 49cm

UNIDADE

28

QUADRO MURAL EM FELTRO

guadro em metal com feltro para fixagdo de
recados, trabalhos e outros. dimensdes e
tolerancias - altura: 1200 mm +/- 10 mm;

- largura: 900 mm +/- 10 mm. caracteristicas
- moldura com cantos arredondados em
aluminio anodizado fosco; - confeccionado
mdp 3mm revestido na parte frontal com
card board 6mm; - acabamento em feltro
acrilico 2mm; - sistema de fixacao invisivel
permitindo instalagdo na vertical ou
horizontal. Garantia - minima de trés meses
a partir da data de entrega, contra defeitos
de fabricacdo. permite-se variacdo de até
10%

UNIDADE

10

29

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO
COM BRACOS REGULAVEIS E RODIzIOS,
DOTADA DE MECANISMO AMORTECEDOR
E REGULADOR DO ASSENTO E DO

UNIDADE

30
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ENCOSTO.

dimensGes e tolerancias elargura do
assento: 500 mm +/- 50 mm; eprofundidade
do assento: 460 mm +/- 10 mm; ealtura do
assento variavel: faixa obrigatoria entre 420
mm e 520 mm; elargura do encosto: 400
mm +/- 10 mm (medida no ponto mais
saliente do apoio lombar); (permite-se
variagdo de até 10%). eextensdo vertical do
encosto: 350 mm +/- 10 mm; eespessura da
espuma do assento: minima de 40 mm;
eespessura da espuma do encosto: minima
de 30 mm; etolerancias dimensionais para
tubos conforme abnt nbr 6591; etolerancias
para camada de tinta: minimo 40
micrometros /maximo 100 micrometros.
Caracteristicas eassento e encosto
confeccionados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, com espessura
maxima de 1,5mm cada. estofamento do
assento e do encosto em espuma de
poliuretano expandido, colada a madeira e
revestida com tecido, na cor preta, dotado
de protecdo com produto

30

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
ESPALDAR BAIXO com BRACOS
REGULAVEIS. concha dupla, com encosto e
assento  confeccionados em madeira
compensada multilaminada, com espessura
minima de 20mm, revestidos em couro
sintetico, na cor preta, acabamento das
bordas em perfil de pvc, estofamento em
espuma injetada de poliuretano de no
minimo 50mmdeespessura, espaldar medio,
com encosto medindo no minimo
(590x590)mm, e assento medindo no
minimo  (750x510)mm=(Ixp) permite-se
variacdo de até 10%)., com bracos com
apoio macio e sistema de regulagem
mecanica de altura e inclinacao do encosto,
e regulagem pneumatica (a gas) de altura
do assento, tubo central em aco carbono,
base formada por 05 patas e rodizios duplos
em poliamida, em aco, acabamento em
pintura eletrostatica com tinta po, na cor
preta, com prazo de garantia de no minimo
12 meses, fabricada de acordo com as

UNIDADE

20
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ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

normas vigentes, capacidade de carga de
250kg. permite-se variagao de até 10%

31

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO SEM
BRACOS REGULAVEIS

concha dupla, com encosto e assento
confeccionados em madeira compensada
multilaminada, revestidos em couro
sintetico, na «cor preta, bordas com
acabamento em perfil de pvc, estofamento
em espuma injetada de poliuretano, com
bracos, com regulagem de altura,
regulagem de inclinacao e altura (sistema
relax) para o encosto, e regulagem
pneumatica (a gas) de altura do assento,
tubo central em aco, base formada por 05
patas com rodizio duplo em poliamida,
confeccionada em aco, acabamento com
pintura eletrostatica, na cor preta, com
prazo de garantia de no minimo 12 meses.
permite-se variacao de até 10%

UNIDADE

10

32

SOFA DE ESPERA — 01 LUGAR COM BRAGO
FIXO

Encosto confeccionado em compensado
multila-minado de 18 mm de espessura com
espuma expandida/laminada em
poliuretano flexivel microcelular, isenta de
CFC, com densidade de 23 kg/m3 e 40 mm
de espessura média, espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade
de 23 kg/m3 e 30 mm de espessura média,
espuma expandida/laminada em
poliuretano flexivel microcelular, isenta de
CFC, com densidade de 23 kg/m3 e 7 mm de
espessura média. Estrutura da poltrona em
madeira de 1” de espessura. Revestimento
do encosto em CEC fixado por grampos com
acabamento zincado. Assento
confeccionado em compensado
multilaminado de 10 mm de espessura com
espuma expandida/laminada em
poliuretano flexivel microcelular, isenta de
CFC, com densidade de 23 kg/m3 e 20 mm
de espessura média, espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade
de 23 kg/m*®* e 7 mm de espessura média.
Almofada em espuma expandida/laminada

UNIDADE
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em poliuretano flexivel microcelular, isenta
de CFC, com densidade de 28 kg/m* e 150
mm de espessura média. Estrutura DE
madeira de 1” de espessura. Revestimento
do assento em CEC fixado por grampos com
acabamento zincado. Laterais
confeccionadas em Chapa de Eucatex de 3
mm de espessura. Espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade
de 23 kg/m3 e 20 mm de espessura média,
espuma expandida/laminada em
poliuretano flexivel microcelular, isenta de
CFC, com densidade de 23 kg/m3 e 7 mm de
espessura média. Estrutura do sofd em
madeira de 1” de espessura. Revestimento
da lateral em CEC fixado por grampos com
acabamento zincado. Estrutura do sofa em
madeira de 1” de espessura. Pés de
sustentacdo do sofd em aluminio polido. A
fixagdo do pé de aluminio na estrutura do
sofd é feita através de parafuso Philips auto
atarraxante. Os componentes metalicos
pintados possuem tratamento de superficie
através de banho nanocerdmico por spray,
executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando
melhor prote¢do contra corrosdao e
excelente ancoragem da tinta. A tinta
utilizada para a pintura é em pé, do tipo
hibrida (poliéster - epodxi), garantindo
resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica,
W-eco, atendendo norma, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com
camada média de 60 microns de espessura.
Todas as pecas sdo curadas em estufa com
esteira de movimentacdo continua a
temperatura de 200° C. Dimensdes: Largura
do Assento: 540 mm Profundidade
Superficie do Assento: 550 mm Extensdo
Vertical do encosto: 330 mm Largura do
Encosto: 540 mm Profundidade total: 790

33

SOFA DE ESPERA - 02 LUGARES COM
BRACO FIXO
sofa de dois lugares em material lavavel e

UNIDADE
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pés em aluminio. dimensdes e tolerdncias
elargura: 1250 mm +/- 50 mm;
eprofundidade: 750 mm +/- 50 mm; ealtura:
730 mm +/- 30 mm. Caracteristicas
erevestimento superior em laminado de pvc
com reforco em manta (korino) cv 20;
eacabamento inferior em tela de réfia;
eestrutura: madeira de pinus e eucalipto
proveniente de reflorestamento com
imunizacdo contra mofo, cupim e
microorganismos. sustentacao do assento e
encosto com cintas eldsticas de alta
resisténcia. travamento da estrutura com
grampos fixados com grampeadores
pneumaticos. eespumas de poliuretano:
assento: densidade d-23 braco: densidade
d-20 encostos: densidade d-20

34

SOFANETE DE ESPERA 02 LUGARES
estrutura interna executada em madeira
macica com as partes planas em madeira
prensada as pecas sdo fixadas através de
grampos resinados dispositivos roscados.
percintas elasticas entrelacadas sob o
assento, de 5 cm de largura. estofamento
em espuma de poliuretano flexivel, isenta
de cfc, com alta resiliéncia e alta resisténcia
a propagacao de rasgo, com alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica baixa deformag¢dao permanente
com densidade controlada e diferenciada
cerca de 28 a 35 kg/m3. assento e encosto
revestidos em material vinilico composto
por policloreto de vinila 86% plastificado,
14% poliéster/algoddo(50/50%) aditivado
contra raios uv, com botoné. bragos e
exterior com revestimento liso mesmo
material, cor preta. quadro da base em tubo
guadrado de 1"x1",em a¢o cromado. quatro
pés em tubo quadrado de 1"x1", em aco
cromado. sapatas em  polipropileno.
dimensdes aproximadas: prof.:80 cm larg.:
150 cm alt.: 8lcm. marca layout
procedéncia nacional modelo: milano

UNIDADE

35

SOFANETE DE ESPERA 03 LUGARES

componentes: assento -compensado
multilaminado com 10mm de espessura; -
espuma expandida/laminada com 20mm de
espessura média e densidade de 23kg/m3; -

UNIDADE
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ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

almofada confeccionada em espuma
expandida/laminada com 150mm de
espessura média e densidade de 28kg/m3;
encosto -compensado multilaminado com
18mm de espessura; -espuma
expandida/laminada com 40mm de
espessura média e densidade de 23kg/m3; -
espuma expandida/laminada com 30mm de
espessura  média e densidade de
23kg/m3;estrutura -madeira de 25,40mm
(1") de espessura média; -pés de
sustentacdo confeccionados em aluminio;
acabamento  -componentes metalicos
internos e parafusos de fixacdo preparados
através de processo de zincagem. -
superficie em aluminio polido.
revestimentos e cores o revestimento do
assento e do encosto deve ser em tecido
crepe na cor verde (tonalidade a ser
definida no momento da compra). o tecido
deve ser tratado com produto de elevado
desempenho contra 4dgua, 6leo e manchas,
tipo teflon ou equivalente, ndo devendo
apresentar costuras aparentes. medidas
totais 750mm de altura x 1800mm de
comprimento x 800mm de profundidade

36

CABINE DE  ESTUDOS INDIVIDUAL
dimensdes base: 800 x 1100 x 600 (mm)
(largura x altura x profundidade) podendo
ter variagdo de 5cm para mais ou para
menos em todas as medidas. cor cinza
cristal. estacdo de trabalho composta de
laterais, tampo e travessa conforme
especificacbes a seguir: tampo: em
particulas de média densidade com
certificacdo fsc®, em chapa Unica com no
minimo 25mm de espessura; revestimento
em laminado melaminico de baixa pressao,
texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do
tampo; possui bordas protegidas por fita de
pvc semirrigido com espessura minima de
1mm, na mesma cor do tampo, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com
raio minimo de 1mm, coladas a quente por
meio do processo hot melt entre 180 e 200
graus. laterais: laterais em particulas de
média densidade com certificagdo fsc®

UNIDADE
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ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura; revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces das pegas, na mesma cor do tampo;
tem bordas protegidas por fita de pvc
semirrigido com espessura minima de 1mm
no mesmo padrao do revestimento do
tampo, possui recorte, que propicia
acabamento perfeito na montagem das
pecas; no sentido longitudinal, as laterais
sao fixadas no tampo com cavilhas em pvc
estriada coladas com cola branca e
parafusos 1/4x100mm com porca sextavada
12x12mm. sapatas niveladoras em polimero
injetado com parte superior do pé
sextavada para ajuste externo com chave
18mm, com formato telescépico cilindrico
na cor preta, com didmetro de 32mm e
altura de 52,5mm, possibilitando ajuste de

37

MESA PARA CADEIRANTE

a) mesa: a mesa para cadeirante é
constituida de estrutura metalica formada a
partir de tubos de seccdo oblonga e circular
e tampo fabricado em aglomerado com
revestimento melaminico com fitas de
borda e porta-livros plastico. o tampo de
dimensdes 900x600 mm ¢é fabricado em
chapa de aglomerado de 18mm de
espessura com revestimento melaminico
branco cristal em ambas as faces, com fita
de borda de 3 mm de espessura com cantos
arredondados com 6 porcas-garra alojadas
diretamente no tampo. a altura do tampo
até o chdo é de 820mm. estrutura metdlica
da mesa é confeccionada em tubos de aco
1010/1020, sendo a base do tampo um “u”
com de seccdo circular ¢ 31,75 mm com
espessura de parede de 1,5 mm com 6 furos
passantes de ¢ 7,0 mm, por esses furos sdo
inseridos parafusos cabeca panela fenda
philips m6x45 mm que se fixam nas porcas-
garra do tampo. a esse “u” sdo soldadas
duas camisas metdlicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,9mm
unidas entre si por um tubo oblongo
29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. as pernas da mesa sdo fabricadas
com tubo oblongo 29x58mm espessura

UNIDADE
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ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

1,9mm que s3do soldados aos pés da mesa
fabricados em tubo de ©38,10mm e
espessura de 1,5mm com ponteiras.
especificacdo técnica elaborado por: p&d et
30.12.1 revisdo: 01 data: 05/07/2019 pagina
2 de 2 plasticas de acabamento padrdo
fde/fnde fixadas por meio de rebites tipo
pop. para montar as pernas ao quadro
estrutural do tampo basta inseri-las nas
luvas fixando com 4 parafusos m4x15mm.
todos os componentes da estrutura
metalica sdo fabricados em tubo de aco
industrial, tratados por conjuntos de banhos
guimicos, e recebem pintura epdxi em pé. o
porta-livros injetado em polipropileno na
cor cinza, medindo 503x302 é fixado na
travessa por meio de 4 rebites de repuxe
pop em aluminio com @ 4x10 mm. todas as
pecas metdlicas sdo tratadas com banhos
guimicos e pintadas com tinta epdxi (pd) o
gue proporciona protecdo antioxidante e
maior vida Uutil ao conjunto. devera
apresentar os certificados abaixo: 4.
veracidade resina abs; 5. abnt 10443-11003
—aderéncia da tinta; 6. nr 17

GRUPO 02 - ACO

38

POLTRONA REBATIVEL/AUDITORIO

sua estrutura deve ser desenvolvida por
tubos industriais de constru¢dao mecanica de
aco carbono abnt 1008/1020, nas
dimensdes de diametro 22,22 mm e
espessura média de 1,5 mm, conformados
pelo processo mecanico de dobramento de
tubos. na localizacdo superior da estrutura
do assento deve ser soldada uma armacao
gue deve possuir a funcionalidade de
articular posigdes de sentar e sair, nela deve
ser fixada uma chapa de aco carbono abnt
1008/1020 com espessura média de 2,65
mm para perfeita fixacdo do assento, na
ponta do tubo deve ser fixada uma mola
helicoidal de retrocesso fabricada em arame
€b2050, com didmetro das aspiras de 4,0
mm de alta resisténcia e durabilidade a
fadiga dindmica, utilizada para articulagao
sincronizada do conjunto com suporte em
termoplastico de engenharia (copolimero
de polipropileno) com 38 mm de largura e

UNIDADE

130
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ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

42 mm de profundidade, com seus cantos
arredondados. deve possuir ainda dois
tubos industriais de construcdo mecanica de
aco carbono abnt 1008/1020, na
configuracdo frontal com diametro 25,4 mm
e com espessura de 1,5 mm e comprimento
total de 355 mm, ja na configuragdo traseira
as dimensdes giram em torno de 605 mm
com diametro de 25,4 mm, espessura média
de 1,5 mm, com uma extensdao maior que a
do pé frontal. para que este suporte
(pedestal) se fixe a estrutura do assento
deve ser desenvolvido um calco para o
pedestal em termoplastico de engenharia
(copolimero  de  polipropileno) com
dimensdes de 244 mm de comprimento 31
mm de largura. na configuracdo para porta
copos devem ser soldado ao suporte
(pedestal) uma chapa de aco sliter
1006/1010 com 227,8 mm de comprimento
e 50,0 mm de largura. para que toda &
estrutura se mantenha estavel e com alto
grau de estabilidade deve ser desenvolvida
uma chapa para fixacdo ao piso de aco
carbono abnt 1010/1020 com acabamento
bruto superficial oleado de 305 mm de
comprimento e 1,9 mm de espessura, com
seus cantos arredondados, cobertos por
ponteiras plasticas em termoplastico de
engenharia (copolimero de polipropileno),
por fim deve ser fabricada uma blindagem
plastica para cobrir toda a extensdo do
suporte (pedestal) em termopldstico de
engenharia (copolimero de polipropileno) e
sua parte externa com nervuras, com 335
mm de comprimento e 180 mm de largura,
fabricados pelo processo de injecdo. toda
estrutura deve receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica em
nanotecnologia (nano - ceramica) e
revestimento eletrostatico epdxi pd, que
garante protecao

39

POLTRONA AMAMENTAGAO

poltrona individual estofada, revestida em
couro sintético, dotada de apoio de bracos.
dimensdes e tolerancias - profundidade util
do assento: minima 470 mm / méaxima 490
mm; - largura util do assento: minima 530

UNIDADE

Pagina 299

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2

"87:7€:80 Se G202/S0/MZ We G-#7SE/6 "IN OHNIMYIN YINIT VAIV 3d ZINT0adYNA3 Jod sjuswesiuois p opeusse 0jusundod



COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

mm / maxima 570 mm; - altura (h) da
superficie do assento: minima 420 mm /
maxima 450 mm; - extensao vertical (h) util
do encosto: minima 440 mm; - largura util
do encosto: minima 530 mm / maxima 570
mm; - inclinacdo da superficie do assento
(em relagao a horizontal): entre -22 e -79; -
angulo do encosto (em relagdo ao plano do
assento): minimo 902 / maximo 1109; -
altura do apoio de bracos (em relacdo ao
assento): minima 160 mm / maxima 200
mm; -largura do apoio de bracos: minima
100 mm. caracteristicas

40

BERGO PORTATIL DESMONTAVEL
Dimensdes medidas do produto: aberto:
altura 75 cm x largura 71 cm x comprimento
104 cm fechado: altura 27 cm x largura 27
cm x comprimento 83 cm caracteristicas
estrutura e design: facil montagem e
desmontagem, superleve e compacto para
transportar, cabendo em uma mochila que
acompanha o produto. produto importado.
berco dobrdvel destinado para criangas com
peso até 18 kg. fechamento compacto.
super pratico para o dia a dia. facil
montagem e desmontagem e excelente
para viagens. estrutura em aluminio. tela
mosquiteiro. bolsa de transporte.
composigao téxtil 100% poliéster. certificado
de registro inmetro. permite-se variacao de
até 10%

UNIDADE

41

ARMARIO PROFESSOR 2 PORTAS

armario confeccionado em chapa de aco
sae-1008 a sae-1012 com dimensdes de
1980x900x450mm, cor cinza cristal, preto
ou branco e acabamento texturizado,
constituido de 02 portas com pivotamento
lateral. a porta direita possui 5 dobras na
parte lateral esquerda, formando o puxador
embutido na porta, sendo a primeira com
8mm com sentido para fora da porta em
1809, a segunda com 14,5mm com sentido
para fora da porta em 909, a terceira com
17,5mm com sentido para fora da porta em
909, a quarta com 51,5mm com sentido
para fora da porta em 90° e a quinta com
17,5mm com sentido para dentro da porta
em 90°. na parte lateral direita deve possuir

UNIDADE
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2 dobras, superior e inferior da porta, sendo
a primeira com 13mm e a segunda com
18mm, ambas com sentido para dentro da
porta em 902. a porta esquerda possui 3
dobras na parte lateral direita, formando o
batente para a porta direita, sendo a
primeira com 8mm com sentido para dentro
da porta em 1809, a segunda com 13,5mm
com sentido para fora da porta em 902 e a
terceira com 18,5mm com sentido para
dentro da porta em 909, na parte lateral
esquerda possui 2 dobras, superior e
inferior da porta, sendo a primeira com
13mm e a segunda com 18mm, ambas com
sentido para dentro da porta em 909. cada
porta deve conter 2 reforcos em formato
Omega horizontais em “c” por meio de solda
ponto na parte superior e inferior das
portas, por toda sua extensdo, e um reforco
em Omega vertical em cada porta na parte
central por toda sua extensdo, assim como 3
dobradicas em locais adequados, sendo que
cada uma recebe 3 pontos de solda ponto,
também é soldado na area da fechadura um
suporte para maganeta para auxiliar no
sistema de travamento. para maior
seguranca o armario é equipado com
sistema de travamento através de maganeta
e sistema cremona que trava a porta na
regido central, superior e inferior,
acompanha duas chaves. possui 04
prateleiras reforcadas com 3 dobras na
parte frontal e traseira e com duas dobras
nas laterais, sdao reguldveis através de
cremalheiras fixadas nas laterais do armario,
as cremalheiras sdo estampadas em alto
relevo com saliéncias para o encaixe das
prateleiras,

42

ARMARIO PARA PASTA SUSPENSA

arquivo confeccionado em chapa de aco
sae-1008 a sae-1012, com dimensdes de
1330 x 470 x 500 mm (axlxp), acabamento
texturizado, 3 reforcos internos, verticais
formato 6mega, soldados em cada estrutura
lateral, 4 gavetas com capacidade para no
minimo de 25 kg cada, sistema de
deslizamento em  trilho telescopico
progressivo, com 2  amortecedores

UNIDADE

10
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produzidos em material polimérico para
evitar impacto das gavetas no “abre e
fecha”, puxadores estampados na propria
estrutura da gaveta, para fins estruturais,
nao podendo ocupar as extremidades
superior ou inferior da mesma, varetas
laterais para sustentagao de pastas, porta-
etiquetas estampados na prépria estrutura
de aco, fechadura redonda com 2 chaves.
nas 4 extremidades inferiores da base do
arquivo devem ser soldado 1 estabilizador
triangular, medindo aproximadamente 85
mm de lado, com dobras internas para
estruturar a base, fixado ao corpo do mdvel
por pontos de solda, o estabilizador deve
abrigar 1 porca rebite para fixacdo por rosca
de pés niveladores. pé nivelador de
polimero injetado (preto), sextavado com
nivelador em ac¢o zincado com rosca 3/8 x
21,5 mm de comprimento. porca-rebite tipo
cabeca plana, corpo cilindrico, rosca 3/8”
em aco carbono e revestimento de
superficie (zinco). sistema de tratamento
anti-ferruginoso por meio de tuneis a spray,
pintura em equipamento continuo do tipo
corona, tinta em po hibrida (epdxi-poliéster)
com acabamento texturizado, com camada
média minima de 50 microns. polimerizagao
em estufas com a peca alcancando minimo
de 2002 c por um periodo de 10 minutos ou
mais, garantindo assim a polimerizagdo total
do filme, maior aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento final do produto.
apresentar junto com a proposta comercial:
certificado do processo de preparagao e
pintura em superficies metalicas

conforme modelo 5 de certificagdo (ex
procedimento certa pin prp 032, ou
andlogo). apresentar laudo por profissional
habilitado, com art, que o mével atende as
especificacdes da nrl7; laudo emitido por
laboratério de controle de atividade
antimicrobiana conforme norma jis-z
2801:2010. permite-se variacdo de até 10%

43

ARMARIO EM ACO - 16 portas

armario roupeiro de ago com dezesseis
portas com venezianas para ventilagdo,
compartimentos de tamanhos médios

UNIDADE

20
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independentes sem divisérias
internas,fechamento das portas
independentes através de pitdo para
cadeado. dimensdes e tolerancias - largura:
1230 mm +/- 30 mm; - profundidade: 400
mm +/- 30 mm; - altura: 1980 mm +/- 30
mm; - tolerdncias para camada de tinta:
minimo 40 micrometros /maximo 100
micrometros.  Caracteristicas -  corpo,
divisdrias e portas em chapa 22 (0,75mm); -
piso dos compartimentos em chapa 20
(0,90mm); - pés em chapa 16 (1,50mm); -
dobradicas em chapa internas nao visiveis
na parte exterior do mével no minimo
75mm de altura 14 (1,9mm), duas unidades
por porta. - porta-etiquetas estampado ou
sobreposto, sendo este ultimo
exclusivamente de liga metdlica ndo ferrosa
cromado. - pintura em tinta em pod hibrida
epdxi/ poliéster, eletrostatica brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor cinza ou preta ou
branca. Garantia - minima de trés anos a
partir da data de entrega, contra defeitos de
fabricacdo e oxidacdo. permite-se variacao
de até 10%

44

LOUSA ESCOLAR EM ACO CERAMICO

medidas 3,00m de largura por 1,20m de
altura. estrutura mecanica: lousa para
escrita utilizando pincel para quadro branco,
moldura robusta em aluminio estrutural
anodizado natural fosco e cantos em
aluminio boleados visando evitar acidentes
com cantos vivos da lousa. construida em
material leve, reciclavel, pesando entre 8 e
14 kg. sendo a sua superficie frontal
formada por: superficie de trabalho
revestida por aco ceramico na cor branca de
baixa reflexao e alta durabilidade. superficie
antivandalismo e antibacteriana, que
possibilita a limpeza com 3alcool 70° ou
solucdo a base de hipoclorito (agua
sanitdria) ou detergente e agua, seguindo as
recomendacdes sanitarias vigentes com
intuito de evitar propagacdo de fungos,
virus e bactérias. sua superficie com
espessura aproximada de 1Imm de alta
resisténcia superficial, resistente também a

UNIDADE
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QUANTIDADE ESTIMADA

manchas, ao calor, a umidade,
apresentando sofisticacdo e durabilidade.
superficie traseira formada por chapa de
aco com revestimento antioxidante. sendo a
superficie frontal disponivel na cor branca e
na face posterior na cor natural do material
anticorrosivo. ambas as superficies, tanto
frontal como posterior, sdo produzidas no
processo de revestimento em rolo, o que
garante maior qualidade, durabilidade e
homogeneidade no seu revestimento o seu
interior formado por eps (poliestireno
expandido), material super leve e a prova
d’dgua. o quadro acompanha suporte para
fixacdo em paredes, com regulagem lateral,
fabricado em aco carbono e revestimento
anticorrosivo. a fixacdo do suporte no
guadro é feita por parafusos com cabeca
philips e com rosca métrica para facilitar a
montagem. seu porta pincel deve possuir
acabamento tipo tampa em plastico
injetado em ambos os lados a fim de evitar
acidentes durante o uso. a embalagem
acompanha protetores especiais para
amortizar o impacto numa eventual queda
do equipamento, bem como minimizar o
efeito das vibracdes causadas durante o
transporte a longas distancias. a lousa
possui como acessorios 01 porta pincel em
aluminio adonisado natural fosco, 01 kit de
suporte para parede nas dimensodes
minimas de 3,00m de largura por 1,20m de
altura. peso maximo sem embalagem de 20
kg caracteristicas adicionais: temperatura
ambiente de funcionamento: -5°c a 40°c
funcionamento em umidade relativa nao
condensada de 5% a 95%. permite-se
variacdo de até 10%

45

LOUSA ESCOLAR EM ACO CERAMICO

medindas de 2,00m de largura por 1,20m de
altura. estrutura mecanica: lousa para
escrita utilizando pincel para quadro branco,
moldura robusta em aluminio estrutural
anodizado natural fosco e cantos em
aluminio boleados visando evitar acidentes
com cantos vivos da lousa. construida em
material leve, reciclavel, pesando entre 8 e
14 kg. sendo a sua superficie frontal

UNIDADE
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formada por: superficie de trabalho
revestida por ago ceramico na cor branca de
baixa reflexdao e alta durabilidade. superficie
antivandalismo e antibacteriana, que
possibilita a limpeza com 4alcool 70° ou
solucdo a base de hipoclorito (agua
sanitdria) ou detergente e agua, seguindo as
recomendacdes sanitdrias vigentes com
intuito de evitar propagacao de fungos,
virus e bactérias. sua superficie com
espessura aproximada de 1mm de alta
resisténcia superficial, resistente também a
manchas, ao calor, a umidade,
apresentando sofisticacdo e durabilidade.
superficie traseira formada por chapa de
aco com revestimento antioxidante. sendo a
superficie frontal disponivel na cor branca e
na face posterior na cor natural do material
anticorrosivo. ambas as superficies, tanto
frontal como posterior, sdo produzidas no
processo de revestimento em rolo, o que
garante maior qualidade, durabilidade e
homogeneidade no seu revestimento o seu
interior formado por eps (poliestireno
expandido), material super leve e a prova
d’dgua. o quadro acompanha suporte para
fixacdo em paredes, com regulagem lateral,
fabricado em ac¢o carbono e revestimento
anticorrosivo. a fixacdo do suporte no
quadro é feita por parafusos com cabeca
philips e com rosca métrica para facilitar a
montagem. seu porta pincel deve possuir
acabamento tipo tampa em pldstico
injetado em ambos os lados a fim de evitar
acidentes durante o uso. a embalagem
acompanha protetores especiais para
amortizar o impacto numa eventual queda
do equipamento, bem como minimizar o
efeito das vibragdes causadas durante o
transporte a longas distdncias. a lousa
possui como acessoérios 01 porta pincel em
aluminio adonisado natural fosco, 01 kit de
suporte para parede nas dimensdes
minimas de 2,00m de largura por 1,20m de
altura. peso maximo sem embalagem de 20
kg caracteristicas adicionais: temperatura
ambiente de funcionamento: -5°c a 40°c
funcionamento em umidade relativa nao
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condensada de 5% a 95%. permite-se
variagdo de até 10%

46

QUADRO DE METAL PARA FIXACAO DE
AVISOS. dimensdes e tolerancias largura:
1500 mm +/- 10 mm; altura: 900 mm +/- 10
mm; caracteristicas moldura com cantos
arredondados em aluminio anodizado
fosco; fundo confeccionado em mdp 10mm;
acabamento em chapa de ago branca
magnética; sistema de fixacdo invisivel
permitindo instalagdo na vertical ou
horizontal. Garantia ® minima de trés meses
a partir da data de entrega, contra defeitos
de fabricacdo. permite-se variacdo de até
10%

UNIDADE

47

ARMARIO SUPER ALTO COM 2 PORTAS
DIMENSOES: 800 x 2000 x 500 mm (largura
x altura x profundidade) armario super alto
com 2 portas medindo: 800.500.2000mm
armario de aco alto, dividido verticalmente
em dois compartimentos por meio de
divisérias com portas independentes,
dotado de quatro prateleiras removiveis e
ajustdveis em cada compartimento.
Caracteristicas ecorpo, divisérias e portas
em chapa de ago laminado a frio - chapa 22
(0,75 mm). e prateleiras e reforgo das portas
em chapa de aco laminado a frio - chapa 20
(0,90 mm). e base em chapa de aco
laminado a frio - chapa 18 (1,25 mm). e
barras de travamento das portas ¢ = 1/4”
(minimo). dobradicas internas ndo visiveis
na parte exterior do mével em chapa de a¢o
laminado a frio - chapa 14 (1,9 mm) com no
minimo 75 mm de altura - trés unidades por
porta. emacganeta e canopla inteiramente
metdlicas, com travamento sistema
cremona.

UNIDADE

48

CADEIRA DE DIALOGO FIXA, ESPALDAR
BAIXO SEM BRACO

montada sobre armacado tubular de aco com
guatro pés. dimensGes e tolerancias e
largura do assento: 500 mm +/- 50 mm; e
profundidade do assento: 460 mm +/- 10
mm; e altura do assento: 430 mm +/- 10
mm; e largura do encosto: 400 mm +/- 10
mm (medida no ponto mais saliente do
apoio lombar); e extensdo vertical do

UNIDADE

Pagina 306

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2

"87:7€:80 Se G202/S0/MZ We G-#7SE/6 "IN OHNIMYIN YINIT VAIV 3d ZINT0adYNA3 Jod sjuswesiuois p opeusse 0jusundod



COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM
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UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

encosto: 350 mm +/- 10 mm; ® espessura da
espuma do assento: minima de 40 mm; e
espessura da espuma do encosto: minima
de 30 mm. e tolerancias dimensionais para
tubos conforme abnt nbr 6591. e
tolerancias para camada de tinta: minimo
40 micrometros /maximo 100 micrometros.

49

SOFANETE DE ESPERA 01 LUGAR

material estofamento espuma,
revestimento poliuretano,  quantidade
médulos 1 un, cor preta,caracteristicas
adicionais com bracos, quantidade assentos
1 un, largura 52 cm, profundidade 50 cm,
altura 75 cm. adendo: assento e encosto
com espuma flexivel de alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensao de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa deformacdo
permanente com densidade de 50 a 55
kg/m3 e moldada anatomicamente. alma
interna totalmente em aco conformada
anatomicamente. totalmente tape¢ada com
detalhes em costura. profundidade do
assento minima de 500 mm e largura do
assento minima de 520 mm. largura do
encosto minima de 520 mm e altura
posterior do encosto minima de 750 mm.
encosto espaldar passante tipo fraque.
estrutura laterais fabricadas em tudo
oblongo de aco industrial 30x60 mm
conformadas em raio variavel, acabamento
cromado, fixadas através de parafusos na
propria alma interna do assento. apodia-
bracos fixos de formato de um arco, com
alma de aco estrutural revestido em
poliuretano pré-polimero integral skin,
texturizado, com toque macio e resisténcia
ao rasgo. matéria prima totalmente isenta
de cfc,ndo agressiva ao meio ambiente.
fixado na alma interna do encosto e na
lateral tubular. sofa na cor a definir
revestida em couro ecoldgico. obs.:as
medidas sdo aproximadas, podendo sofrer
variacbes de até 5% para mais ou para
menos. catmat: 458343

UNIDADE

50

CADEIRA MODELO CAIXA, COM APOIO DE
PES, ESPUMA INJETADA, BASE GIRATORIA
COM AJUSTE A GAS. capacidade de carga

UNIDADE
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minimo 120 kg. assento e encosto, tipo
executivo, tamanho médio em espuma
anatomicamente injetada e revestida em
tecido ou couro sintético reforcado; com
bracos ajustaveis na altura e na largura.
mecanismo com 03 alavancas para
regulagens independentes do angulo do
assento, do angulo do encosto e da altura
do assento. ajuste a gds da altura do
assento com curso minimo de ajuste entre
0,62 m e 0,75 m de altura. equipada com
aro metalico para apoio dos pés com ajuste
de altura. base de apoio com cinco hastes
tipo sapatas fixo em aco com capa injetada
de polipropileno. sustentacdo com sapatas
emborrachadas. componentes estruturais
com pintura epdxi na cor preta. cadeira em
conformidade com a norma técnica nrl7.
custos de envio por conta do fornecedor.
modelo de referéncia: cadeira caixa
ergondmica 3 alavancas c/bracgos castelo.
permite-se variacao de até 10%

51

ESTANTE EM TUBO DE ACO COM 3
PRATELEIRAS E 9 CAIXAS DE 16 LITROS -
(GUARDA TUDO). composta por 3
prateleiras, sendo as prateleiras em tubo de
aco carbono redondo 5/8”, com inclinagdo
de 179 aproximadamente. estrutura lateral
em tubo 7/8”, com rodizios para facilitar o
seu deslocamento nas salas de aula,
medindo 710mm de comprimento x 500mm
de largura x 1000mm de altura. composta
por 9 caixas tipo gaveta, injetada em resina
plastica pp (polipropileno) coloridas. as
caixas sdao arredondadas nas bordas para
evitar pontas cortantes. capacidade das
caixas: 16 litros. dimensdes das caixas: 520
mm de comprimento x 210 mm de largura,
altura das laterais e fundos de 170 mm, com
a parte frontal da caixa boleada e altura de
90mm e espessura minima de 4mm, para
melhor manuseio dos objetos.(permite-se
variacdo de até 10%).

UNIDADE

52

ESTANTE FACE SIMPLES estantes com
dimensdes aproximadas 1000(l) x 315(p) x
1980(h)mm. (permite-se variacdo de até
10%). todos os componentes da estante
devem ser confeccionados em chapas de

UNIDADE
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aco sae 1008 a 1020, tratadas e com
acabamento superficial com caracteristicas
antimicrobianas, sendo colunas tipo painel
e prateleiras, base, tampo e painel de
acabamento e suportes para prateleiras.
constituida dois painéis internos de
sustentagao, cor azul escuro e acabamento
texturizado, altura de 1980mm e largura de
580mm, cada lateral com rasgos
retangulares que possibilitem o encaixe das
prateleiras em passos alternados de 96mm
e 79mm. quatro prateleiras, cor cinza e
acabamento texturizado, com dimensodes de
920mm de comprimento e 270mm de
profundidade com duas dobras nas laterais
gue possibilitam unido das mesmas as
laterais pelo sistema de encaixe (sem
parafusos) através de suportes, os suportes
devem ser do tipo “ber¢co” em formato j
com espessura de 1,2mm e ter um
comprimento de no minimo 220mm. base
retangular fechada, cor cinza e acabamento
texturizado, com altura de 175mm e tampo
superior horizontal, cor cinza e acabamento
texturizado, com altura de 70mm. dois
anteparos laterais soldados a base e tampo
onde serdo fixados os painéis internos de
sustentacdo da estante através de quatro
parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e
da base. tampo e base com venezianas que
auxiliem a visualizagdo da porg¢ao interna.
devem ser utilizados fixadores de tampo e
de base confeccionados em chapa com
espessura  maior que o restante da
estrutura. os fixadores inferiores devem
proporcionar a fixacdo de porcas rebites
com flanges para acoplamento por rosca de
sapatas niveladoras.

53

SUPORTE DESLIZANTE PASTA SUSPENSAO
(VAO DE 800MM) EM ACO CROMADO.
medindo med.: 760.410.80mm marca:
crotons / fabricante: crotons / modelo:
pasta suspensa / quantidade: 15 /
procedencia: nacional / garantia: 12 meses /

UNIDADE

GRUPO 03 - RESINA PLASTICA/POLIPROPILENO

54

CONJUNTO REFEITORIO MESA EMPILHAVEL
COM 08 CADEIRAS - ADULTO.
conjunto de uso multiplo mesa empalhavel

UNIDADE
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tampo sem emendas com oito colunas
composto por oito cadeiras. mesa com
tampo injetado em peca Unica em resina
pldstica de auto impacto virgem, isento de
cargas minerais, superficie com espessura
de 8,0mm micro texturizado, bordas duplas
com espessura de 50mm e 3,0mm
conectadas por nervuras em todo contorno,
altura da borda com no minimo 50mm
brilhante. altura mesa: 760 mm (+/-05)
largura: 2370 mm (+/-3) profundidade do
tampo: 790 mm (+/-3). estrutura composta
de: colunas confeccionadas em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 45mm; em chapa 16 (1,5mm),
travessas transversais em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura,
seccao retangular de 20 x 40mm, em chapa
16 (1,5mm). requadro confeccionado em
tubo 25 x 25mm, em chapa 16 (1,5mm),
com travessa central em tubo 25 x 25mm,
em chapa 16 (1,5mm). fixacdo do tampo a
estrutura através de: parafusos
autobrocantes  4,2x 38mm, fixados
lateralmente na parte interna abaixo do
tampo ficando alojada por no minimo 4
camadas sendo duas metalicas e duas
pldsticas; ponteira para o pés com diametro
de 45mm na parte semiesférica (externa) e
22,5mm de altura, 41,7mm de diametro
com as nervuras e 30mm de altura na parte
que fica interna ao tubo, espacador com
pino expansor na parte inferior da base do
tampo a fim de garantir que os tampos nao
tenham

atrito no empilhamento em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, fixadas a estrutura através de
encaixe medindo 20mm de diamento e
4,5mm de altura. pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida
epoxi/poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa. nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosao em camara de névoa salina. soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea,
nao devendo apresentar pontos cortantes,
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superficies asperas ou escdrias. todos os
encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. devem ser
eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.
pecas injetadas ndo devem apresentar

55

CONJUNTO REFEITORIO MESA EMPILHAVEL
COM 10 CADEIRAS - INFANTIL.

conjunto de uso multiplo mesa empilhavel
sem emendas com oito colunas composto
por oito cadeiras. mesa com tampo injetado
sem emendas em resina plastica de auto
impacto virgem, isento de cargas minerais,
superficie com espessura de 8,0mm micro
texturizado, bordas duplas com espessura
de 5,0mm e 3mm conectadas por nervuras
em todo contorno, altura da borda com no
minimo 30mm brilhante. altura mesa: 590
mm (+/-05) largura: 2370 mm (+/-3)
profundidade do tampo: 790 mm (+/-3).
estrutura composta de: colunas
confeccionadas em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de
45mm; em chapa 16 (1,5mm), travessas
transversais em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccdo
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm). requadro confeccionado em tubo
25 x 25mm, em chapa 16 (1,5mm), com
travessa central em tubo 25 x 25mm, em
chapa 16 (1,5mm). fixacdo do tampo a
estrutura através de: parafusos
autobrocantes  4,2x 38mm, fixados
lateralmente na parte interna abaixo do
tampo ficando alojada por no minimo 4
camadas sendo duas metdlicas e duas
plasticas; ponteira para o pés com didmetro
de 45mm na parte semiesférica (externa) e
22,5mm de altura, 41,7mm de diametro
com as nervuras e 30mm de altura na parte
gue fica interna ao tubo, espacador com
pino expansor na parte inferior da base do
tampo a fim de garantir que os tampos nao
tenham

atrito no empilhamento em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, fixadas a estrutura através de

UNIDADE
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encaixe medindo 20mm de diamento e
4,5mm de altura. pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida
epoxi/poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa. nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. soldas
devem possuir superficie lisa

e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dasperas ou
escorias.

56

CADEIRA UNIVERSITARIA PORTA LIVROS
POLIPROPILENO BRAGCO PRANCHETA FIXA

plasticas: na cor azul, com porta livros. -
encosto confeccionado em polipropileno
(pp), no sistema de injegcdo termoplastica. -
fixa-se na estrutura através de encaixes,
com travamento na estrutura através de
pino tampdo, também confeccionado em
polipropileno (pp) da mesma cor do
encosto. - acabamento do em polipropileno
(pp). - assento confeccionado em
polipropileno (pp), no sistema de injegao
termoplastica. com travamento feito por
parafusos. acabamento em polipropileno
(pp). - estrutura: suportes do encosto: em 2
tubos de ago carbono, de formato oblongo,
se¢ao 16x30 mm. suportes do assento: em 2
tubos de aco carbono, de formato redondo,
secdo 34’. os suportes do encosto e assento
sdo curvados em maquinas especificas e
unidos pelo sistema de solda. - pés: em 2
tubos de aco carbono, de formato oblongo,
secao 16 x 30 mm. - ponteiras de
fechamento dos tubos: produzidas em
polipropileno e encaixadas na estrutura,
considerando-se inclusive os acabamentos
deslizantes para os pés. - toda a estrutura
metalica é submetida a um pré-tratamento
anti-ferruginoso de desengraxe,
estabilizacdo, fosforizacdo, pintura a pd pelo
processo de deposicio eletrostatica e
secagem em estufa a 2509. - prancheta:
polipropileno - capacidade carga: 110kg.
medidas: total: altura total: 84cm * 3cm;
profundidade total: 53cm + 3cm; largura
total: 54cm £ 3cm. encosto: largura: 46cm *

UNIDADE

50
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1lcm; altura: 33cm + 1cm. assento: largura:
46cm + 1cm; profundidade: 42cm £ 1cm - o
produto devera ter pelo menos 24 meses de
garantia do fornecedor permite-se variagao
de até 10%

57

CONJUNTO ALUNO TAMANHO ADULTO -
faixa de estatura: 1590 a 1880mm

mesa modelo empilhavel com tampo em
fibras de média densidade e revestimento
em melamina em sua superficie, contendo
695mm de largura por 460mm de
profundidade, com laterais plasticas
injetadas em volta de todo tampo em
material plastico pe (polietileno) sem
nenhuma emenda e/ou colagem, contendo
também nestas mesmas laterais plasticas,
02 porta canetas/lapis com 200mm de
comprimento, 27mm de largura e 10mm de
profundidade, integrados nas laterais
verticais do tampo, ¢/ capacidade para uma
média de 03 lapis/canetas assim como porta
copos para melhor acomodacdo de copos
e/ou garrafas com 80 ¢ de didmetro
ostentando ao fundo a logomarca do
fabricante em alto relevo. as laterais
pldsticas e demais componentes que a
integram (porta lapis/caneta e porta
copo/garrafas) seguem a cor do produto
(azul). raios da mesa acima das medidas
minimas conforme requisitos normatizados,
borda de contato com o usudrio acima de
2,5mm, arestas de quinas acima de 1mm e
curvaturas dos cantos acima de 20mm.
porta livros em formato trapezoidal abaixo
do tampo, contendo medida maxima de
520mm de comprimento na drea de entrada
por 110mm de altura maxima,
confeccionado em resina plastica pp
(polipropileno), fechado nas partes laterais
e traseira, contendo orificios de ventilacdo e
14 litros de capacidade, injetado na cor
preta. componentes montados sobre
estrutura tubular de aco carbono, produzida
em tubos do tipo 20x20 que formam as
pernas em formato “v” para propiciar o
empilhamento e tubos do tipo 20x40 que
formam a base para o tampo e porta livro,
pintada eletrostaticamente na cor cinza.

UNIDADE
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A
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ponteiras de resina plastica em pp
(polipropileno) em design boleado (ponta

58

CONJUNTO ALUNO TAMANHO JUVENIL —
faixa de estatura: 1.330 a 1.590mm mesa
modelo empilhavel com tampo em fibras de
média densidade e revestimento em
melamina em sua superficie, contendo
695mm de largura por 460mm de
profundidade, com laterais plasticas
injetadas em volta de todo tampo em
material pldstico pe (polietileno) sem
nenhuma emenda e/ou colagem, contendo
também nestas mesmas laterais plasticas,
02 porta canetas/lapis com 200mm de
comprimento, 27mm de largura e 10mm de
profundidade, integrados nas laterais
verticais do tampo, ¢/ capacidade para uma
média de 03 lapis/canetas assim como porta
copos para melhor acomodacdo de copos
e/ou garrafas com 80 ¢ de didmetro
ostentando ao fundo a logomarca do
fabricante em alto relevo. as laterais
plasticas e demais componentes que a
integram (porta lapis/caneta e porta
copo/garrafas) seguem a cor do produto
(vermelho). raios da mesa acima das
medidas minimas conforme requisitos
normatizados, borda de contato com o
usudrio acima de 2,5mm, arestas de quinas
acima de 1lmm e curvaturas dos cantos
acima de 20mm. porta livros em formato
trapezoidal abaixo do tampo, contendo
medida maxima de 520mm de
comprimento na area de entrada por
110mm de altura maxima, confeccionado
em resina plastica pp (polipropileno),
fechado nas partes laterais e traseira,
contendo orificios de ventilagdo e 14 litros
de capacidade, injetado na cor preta.
componentes montados sobre estrutura
tubular de aco carbono, produzida em tubos
do tipo 20x20 que formam as pernas em
formato “v” para propiciar o empilhamento
e tubos do tipo 20x40 que formam a base
para o tampo e porta livro, pintada
eletrostaticamente na cor cinza. ponteiras
de resina plastica em pp (polipropileno) em
design boleado (ponta arredondada),

UNIDADE
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permitindo a protecdo da estrutura durante
o empilhamento, evitando qualquer tipo de
arranhdo ou avaria. ponteiras seguem a cor
do produto (vermelho). mesa com 640mm
de altura do tampo ao chdo.

59

CONJUNTO ALUNO TAMANHO INFANTIL —
faixa de estatura: 1.190 a 1.420mm mesa
modelo empilhdvel com tampo em fibras de
média densidade e revestimento em
melamina em sua superficie, contendo
695mm de largura por 460mm de
profundidade, com laterais plasticas
injetadas em volta de todo tampo em
material plastico pe (polietileno) sem
nenhuma emenda e/ou colagem, contendo
também nestas mesmas laterais plasticas,
02 porta canetas/lapis com 200mm de
comprimento, 27mm de largura e 10mm de
profundidade, integrados nas laterais
verticais do tampo, ¢/ capacidade para uma
média de 03 lapis/canetas assim como porta
copos para melhor acomodacdo de copos
e/ou garrafas com 80 ¢ de didmetro
ostentando ao fundo a logomarca do
fabricante em alto relevo. as laterais
pldsticas e demais componentes que a
integram (porta lapis/caneta e porta
copo/garrafas) seguem a cor do produto
(amarelo). raios da mesa acima das medidas
minimas conforme requisitos normatizados,
borda de contato com o usudrio acima de
2,5mm, arestas de quinas acima de 1mm e
curvaturas dos cantos acima de 20mm.
porta livros em formato trapezoidal abaixo
do tampo, contendo medida maxima de
520mm de comprimento na drea de entrada
por 110mm de altura maxima,
confeccionado em resina plastica pp
(polipropileno), fechado nas partes laterais
e traseira, contendo orificios de ventilacdo e
14 litros de capacidade, injetado na cor
preta. componentes montados sobre
estrutura tubular de aco carbono, produzida
em tubos do tipo 20x20 que formam as
pernas em formato “v” para propiciar o
empilhamento e tubos do tipo 20x40 que
formam a base para o tampo e porta livro,

UNIDADE

60

CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA

UNIDADE
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PARA PROFESSOR.

aplicagdo: para professor; componentes:
mesa e cadeira, material assento e encosto
da cadeira resina plastica, giratéria com
sapata; material do tampo, termoplastico
abs virgem; formato retangular. op¢bes de
cores: azul, cereja, verde, amarelo e laranja.
caracteristicas minimas da mesa medindo
1200x600x745mm: tampo constituido em
mdp de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita
de pvc de 3 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt- melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm.
bordas transversais com acabamento em
fita de pvc de 2 mm de espessura, colada a
guente pelo sistema holt-melt em todo seu
perimetro. dotadas com 02 passa cabos
diametro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto. painel frontal em
madeira mdp de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces.
bordas com acabamento em fita de pvc de 1
mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt- melt, em todo seu perimetro.
painel frontal fixado as estruturas laterais da
mesa através de rebites de repuxo de aco e
parafusos de aco e buchas metalicas. dois
pés laterais em aco, cada pé composto de:
duas colunas verticais em chapa de aco #18
medindo 668,5x62x40, r20 na parte externa
da coluna. uma pata inferior estampada em
chapa de aco #16 medindo 580x73x25 mm
com suporte para sapatas niveladoras com
rosca m8. entre as colunas verticais devera
haver duas tampas sacdveis em ag¢o chapa
#20, medindo 635x118x20mm. ambas
tampas sacaveis deverao proporcionar na
parte inferior e superior passagem para
subida e decida de cabos. a parte superior
da estrutura sera

61

MESA QUADRADA COM 04 CADEIRAS -
INFANTIL.

mesa com tampo redondo medindo
1000mm de diametro, para uso coletivo.

UNIDADE

Pagina 316

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2

"87:7€:80 Se G202/S0/MZ We G-#7SE/6 "IN OHNIMYIN YINIT VAIV 3d ZINT0adYNA3 Jod sjuswesiuois p opeusse 0jusundod



COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

tampo em peca Unica confeccionado em
resina termoplastica de alto impacto abs
virgem, isento de cargas minerais. superficie
com espessura minima de 5,0mm micro
texturizada, bordas duplas sendo borda
externa com espessura de 4,0mm e borda
interna com 2,0mm, conectadas por
nervuras em todo contorno com altura
minima de 20mm. altura da borda sem
emendas com no minimo 30mm brilhante.
logomarca do fabricante injetada na
superficie do tampo. altura tampo ao chao
de 590mm. base da mesa em tubo de aco
carbono medindo 20x20mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo processo de
conformagdao mecanica por dobramento e
uma barra de sustentacdo horizontal
confeccionada em tubo 20x20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2“ polegadas para
0s pés, com ponteiras em resina plastica pp
(polipropileno) injetada. toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo de aco
carbono tratados por conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema mig.
cadeira individual com assento e encosto
em polipropileno injetado, certificada
conforme norma abnt nbr 14006/2008.
assento e encosto em resina plastica pp
(polipropileno) virgem, isento de cargas
minerais. fixacdo através de parafusos.
assento  com bordas  arredondadas
contornando toda a pec¢a, revestindo a base
do assento e em contato com as pernas do
usudrio totalmente boleada para nao causar
acidentes, superficie com espessura minima
de 4mm, medindo 340mm de largura por
340mm de profundidade. altura assento ao
chdo: 350mm. fixacdo através de parafusos.
encosto com  bordas arredondadas
contornando toda a peca, sem orificios,
medindo 340mm de largura por 280 mm de
extensdo vertical, com alca para facilitar o
carregamento da cadeira e com logomarca
injetada em alto-relevo. tubo de ago
carbono medindo 16x30mm, encaixando a
base do assento ao encosto, colocado por
dentro das bases laterais do encosto, ndo
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ficando o tubo exposto. estrutura reforcada
em peca unica com pés e 02 colunas laterais
em

62

CONJUNTO TRAPEZIO EM RESINA PLASTICA
DE ALTO IMPACTO.

conjunto composto de 06 mesas, 06
cadeiras e 1 mesa central — tamanho infantil
mesa em formato trapézio, possibilitando a
formacdo de circulos com 6 mesas, 06
cadeiras e uma mesa central, para uso
coletivo e ndo individual, tampo da mesa
confeccionado em resina termoplastica abs
medindo 660mm x 240mm x 440mm com
390mm de profundidade, com espessura
minima da superficie de 4,5mm e bordas
com espessura minima de 4mm, borda
frontal do tampo com 35mm e borda de
contato com o usuario com 20mm, dotado
de nervuras transversais e longitudinais
para reforco a tracdo na parte inferior.
estrutura do tampo da mesa formado por
02 tubos em aco industrial retangulares
medindo 30mm x 20mm e um tubo oblongo
medindo 30mm x 16mm. estrutura
reforcada em peca Unica com pés e 02
colunas laterais em material plastico,
evitando corrosao e desgaste, sendo cada
coluna é formada por duas bases paralelas
com espessura 8,5mm e uma perpendicular
com espessura de 11mm, com alojamento
para passagem do tubo de interligagdao com
o assento com 125mm de profundidade e
espessura de 3mm. fixacdo das colunas ao
tubo de forma unica e invisivel através de
pino metalico roscado. pés com espessura
minima de 5 mm e contendo no minimo 4
aletas, com espessura 2,5mm para reforgo.
em suas extremidades contendo ponteiras
para protegdo, medindo 75x45mm. medida
do pé 390x40mm a 45mm nas
extremidades. uma barra horizontal de
reforco em tudo oblongo medindo
16x30mm com espessura de 1,5mm fixada
entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés. cadeira individual com
assento e encosto em polipropileno
injetado, certificada conforme norma abnt
nbr 14006/2008.

UNIDADE
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63

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANGAS
leve, lavavel, montada através de encaixe,
sem velcro e parafusos. caracteristicas:
permite empilhamento, duas cabeceira
inteiricas injetadas em polipropileno virgem
(pp ndo reciclado) texturizada, cada
cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades, cavidade superior para
empilhamento de mdaximo de 35mm e
minimo 15mm dessa forma evitando o
aprisionamento das mados ou pés das
criancas, formato dos pés nas extremidades
para maior estabilidade da cama evitando
tombamentos e acidentes, furos para escoar
liquidos, no centro da cabeceira deve
conter um porta mamadeira de didmetro
minimo de 65mm com furos para escoar
liguidos que permitam higienizagao total
com 4agua, ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante semi-esférica de no minimo
5 mm macico, aplicada sob pressdo e
protegida contra arrancamento por borda
plastica, fixacdo do tecido na cabeceira
através de 8 pinos pequenos que servem
como guias e 5 pinos grandes com fungao
de se encaixar a uma travessa fazendo um
sanduiche onde o conjunto é travado por
cinco travas elasticas, todos os itens
injetados em pp, a cabeceira com borda de
45mm e espessura de 3 mm, estrutura
lateral formada por duas barras de aluminio
de liga 6063 com espessura de 1,59mm
resistente a corrosado, inclusive por tensao,
umidade e salinidade, a barra de aluminio
devera se encaixar na cabeceira de forma
gue nao se solte por no minimo 40 mm, tela
vazada em tecido 100% poliéster lavavel,
com tratamento, antifungo, antibacteriano,
antichama, antioxidante e isento de ftalatos.
acabamento soldado p6r termo fusdo em
toda extensdo uniformemente, largura
minima da solda 20mm dimensdes e
tolerdncias* altura minima 110mm; *
largura: 600 +/- 15mm; * comprimento:
1375 +/- 5. permite-se variagdo de até 10%

UNIDADE

64

BERCO TENDA CERCADINHO PORTATIL
MOSQUITEIRO COLCHAO
dimensdes altura x comprimento x largura:

UNIDADE

Pagina 319

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2

"87:7€:80 Se G202/S0/MZ We G-#7SE/6 "IN OHNIMYIN YINIT VAIV 3d ZINT0adYNA3 Jod sjuswesiuois p opeusse 0jusundod



COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

40 cm x 50 cm x 4 cm caracteristicas
especificagdes: * anti-zica, anti-dengue,
protege contra mosquitos. * 100% algodao
super confortavel. * véu protetor contra
mosquitos, insetos, outros. *
preenchimento: fibra siliconada de poliéster
(antimofo, anti-alérgica, anti-fungo) *
tamanho: 110cm comprimento, 60cm de
largura, 55cm altura. permite-se variagao de
até 10%

65

CADEIRA DE ALIMENTACAO DIMENSOES E
TOLERANCIAS

- altura: 1050 mm +/- 50 mm; - largura: 560
mm +/- 50 mm; - profundidade: 680 mm +/-
50 mm; - protegdo lateral: minimo de 140
mm, medidos do topo da protecdo lateral a
superficie do assento; - altura do encosto:
minima de 250 mm, medidos na posicdo
vertical; - dngulo do encosto: minimo 602
em relacdo a horizontal (se menor o
comprimento minimo do encosto deve ser
de 400 mm); - borda frontal do assento: raio
minimo de 5 mm. Caracteristicas - suporta
até 15 kg; - cadeira dobravel, com estrutura
tubular de secdo circular em aco carbono; -
assento e encosto acolchoados com espuma
revestida de lona vinilica laminada com

UNIDADE

66

PISOS PLASTICOS.

pisos em resina plastica, produzidos em
placas individuais com 300mm de largura x
300mm de comprimento, 6mm de
espessura e 15mm de altura quando
instalado ao ch3do. encaixe entre placas do
tipo macho-fémea trazendo facilidade nos
processos de montagem e desmontagem,
podendo estas serem acopladas de forma
ladeada (lado a lado) para cobertura da area
desejada, com cores diversas conforme
necessidade do cliente. material anti-
derrapante e de facil higienizacdo. indicado
para locais Umidos, pois possui fendas auto
drenantes de 3,5mm para facil escoamento
da 34gua. placas confeccionadas em resina
plastica eva, com aditivos anti-uv, para
resisténcia aos efeitos do sol e demais
condicbes  climaticas, mantendo as
caracteristicas de cor e resisténcia mecanica
mesmo apods longas exposicdes a diversas

UNIDADE
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intempéries e raios solares. material
pladstico de alta resisténcia e flexibilidade,
com pinos cilindricos posicionados abaixo
das placas para estabilidade e reforgo
estrutural, podendo suportar até 300kg por
m?2. arremates laterais e quinas também
produzidas em resina plastica eva, com
aditivos anti-uv. arremates em formato de
rampa com 300mm de comprimento x
50mm de largura e 15 mm na altura maior,

(permite-se variagao de até 10%).

67

BANCO 03 ASSENTOS - LONGARINA SEM
APOIO DE BRAGOS

retangular, de polipropileno, medindo (195
X 52) cm com tolerancia de +/- 5%, com
estrutura de aco fosfotizado, de secao
retangular de no minimo (50x30)mm, e
chapa com espessura minima de 1,6mm,
com pintura eletrostatica a base de epox na
cor preta, e encosto e assento na cor bege,
com acabamento de superficie pintado.
permite-se variacdao de até 10%

UNIDADE

20

68

CADEIRA EMPILHAVEL EM POLIPROPILENO
a) base conjunto desenvolvido para manter
a integridade do produto suportando todos
os niveis de resisténcia e durabilidade
prescritos como requisitos de engenharia
pelas normas técnicas. a estrutura é
composta de tubos de aco 1010/1020,
sendo os pés e suportes do assento e
encosto fabricados em tubos oblongos
16x30 com 1,5 mm de espessura e soldados
a duas travessas horizontais de tubos de aco
7/8” com 1,2 mm de espessura pelo
processo de soldagem mig, formando um
conjunto estrutural empilhdvel. para dar
acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura recebe ponteiras
plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia (copolimero de polipropileno).
a cadeira também apresenta como opcional
a ponteira connect, um acoplamento do
tipo “macho e fémea” encaixado as
extremidades laterais das travessas da
cadeira, servindo para conectar uma cadeira
a outra quando colocadas lado a lado, as
ponteiras sdo produzidas em polipropileno
copolimero injetado. toda a estrutura

UNIDADE

Pagina 321

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2

"87:7€:80 Se G202/S0/MZ We G-#7SE/6 "IN OHNIMYIN YINIT VAIV 3d ZINT0adYNA3 Jod sjuswesiuois p opeusse 0jusundod



COPIA SIMPLES

A

L

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

ITEM

PRODUTO

UNIDADE

QUANTIDADE ESTIMADA

recebe uma protecdo de preparacao de
superficie metdlica em especificagdo técnica
elaborado por: p&d et 9.4 revisdo: 01 data:
05/07/2019 pagina 2 de 4 nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epdéxi em pod, que garante
protecdo e maior vida util ao produto. b)
assento conjunto estrutural de apoio para a
atividade de sentar e com a finalidade de
acomodar o usuario de maneira confortavel
e ergonOmica. o assento é produzido em
termoplastico de engenharia (copolimero
de polipropileno), fabricado pelo processo
de injecdo e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. possui dimensdes
aproximadas de 460 mm (largura) x 415 mm
(profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos

69

CADEIRA LONGARINA 3 LUGARES ENCOSTO
E ASSENTO EM POLIPROPILENO

conjunto montado sobre longarinas de 2
(dois) a 5 (cinco) lugares, dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma
acomodacdo de 2 (dois) a 5 (cinco) usuarios
de forma ergonOmica, confortavel e com
alto grau de liberdade para movimentagao.
especificacdo técnica elaborado por: p&d et
9.6 revisdo: 01 data: 05/07/2019 a) base
componente utilizado para manter a
estabilidade e apoio ao piso, e com a fungao
de manter o assento localizado de maneira
integra ao conjunto. estrutura denominada
de travessa desenvolvida em tubo industrial
de construcdo mecanica na configuracao
retangular de ago carbono abnt 1008/1020
com as dimensdes de 60x40 mm e
espessura de 1,2 mm, nas suas
extremidades, possuem 2 (duas) luvas
conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9
mm para que se unam ao apoio vertical.
possuem 2 (dois) suportes para cada
assento produzidos em chapas de aco
carbono abnt 1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na espessura de
4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (mig). possui ainda 2
(dois) calcos de 5 mm, injetados em
termoplastico de engenharia (copolimero

UNIDADE

20
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de polipropileno) para cada suporte. para
montagem sdo utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de %4”
x 1.%” para cada assento. os pés se unem a
travessa por meio de encaixe cOnico
fabricado em tubo de sec¢dao oblonga 29x58
com parede de 1,9 mm, conformado por
estampagem e soldado as travessas e pés
pelo processo de soldagem (mig). a
guantidade de pés varia de acordo com o
numero de assentos. longarinas de 2 e 3
lugares possuem 2 (dois) pés e

70

CADEIRA GIRATORIA COM APOIO DE
BRACO E RODIZIOS:

assento: largura aproximada de 440 mm e
profundidade aproximada de 435 mm.
(permite-se variacdo de até 10%). com vao
entre encosto e assento, com encosto e
assento confeccionados em polipropileno
injetado, revestidos em tecido 100%
poliester, na cor na cor preta, contracapa
em polipropileno injetado, estofamento em
espuma injetada de polipropileno
copolimero deno minimo 40mm de
espessura, apresentando densidade de
45kg/m3, espaldar medio, com encosto
medindo no minimo (410x350)mm=(Ixa), e
assento medindo no minimo
(460x420)mm=(Ixp), bracos em
polipropileno copolimero e alma de aco sae
1020, com regulagem de altura, encosto
com regulagem de inclinacao e altura, e
regulagem pneumatica (a gas) de altura do
assento, tubo central em aco, com protecao
com capa telescopica em polipropileno
injetado, base formada por 05 patas com
rodizios duplos de poliamida, em aco,
acabamento com pintura eletrostatica com
tinta po, na cor preta, com prazo de
garantia de no minimo 12 meses, fabricada
de acordo com as fabricada de acordo com
as normas nbr/abnt vigentes e nr-17.
permite-se variacao de até 10%

UNIDADE

71

CADEIRA FIXA
dialogo espaldar médio com brago

UNIDADE

20

72

SOFA DE ESPERA
03 lugares com braco fixo

UNIDADE

73

CADEIRA CLINICA MATERIAL:

UNIDADE
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ITEM PRODUTO UNIDADE QUANTIDADE ESTIMADA

aco inoxiddvel acionamento: a gas
aplicacdo: laboratério tipo de pés: c/
rodizios acabamento da estrutura: pintura
eletrostatica tipo de assento: assento,
costas, bracos e pernas reguldveis
acabamento do assento: forracdo em
courino inclinagdo  encosto:  encosto
ajustavel caracteristicas adicionais 02:
assento e encosto estofado com espuma
poliuretano informacdes adicionais:
cadeiras caixa alta. estrutura giratéria.
altura assento max (760mm) / min (660mm)
dimensdes assento larg (430mm) prof (390)
dimensdes encosto lag (390mm) alt (290)
capacidade para até 110 kilos. cor preta
catmat (aproximado) - 476060

V- DA JUSTIFICATIVA DO ESTUDO DA DEMANDA:

ESTUDO ESTIMATIVA

A Secretaria Municipal de Seguranga Cidada - SEMSC, em seu compromisso
institucional com a seguranga e o ordenamento publico neste municipio de Maceid,
por meio da Subsecretaria de Seguranca Cidada e da Subsecretaria de Convivio
Social demostra, por meio deste instrumento, o interesse nos itens acima citados e
quantificados, tendo em vista prover o mobiliario adequado e suficiente para atender
a demanda de servidores lotados nesta secretaria, garantindo a manutencdo dos
trabalhos administrativos e operacionais rotineiros dos setores.

Nesse sentido, considerando a mudanca de localidade do prédio sede desta
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SEMSC, que serd transferida para novo endereco, o qual apresenta uma
infraestrutura fisica maior que a sede atual, a aquisi¢do dos objetos pretendidos faz-
se necessaria uma vez que boa parte do mobiliario encontra-se com defeito e/ou em
desuso devido, principalmente, ao tempo em que foram adquiridos, tendo os mesmos
sofrido o desgaste natural, necessitando, pois, de substituicio e, ainda, de
complementacdo para atender a nova estrutura fisica, garantindo o conforto e o bem
estar dos servidores e dos cidaddos que frequentam diariamente as instalagdes desta
secretaria. Dessa forma, pretende-se proporcionar um ambiente de trabalho
compativel as necessidades dos servidores e aos trabalhos desenvolvidos
internamente.

Cabe aqui ressaltar que o uso continuo dos mobiliarios enseja o desgaste e
danifica¢do desses, comprometendo a rotina administrativa e a satide do servidor,
que passa a maior parte do seu tempo no ambiente de trabalho. Para tanto, se faz
necessario realizar constantes investimentos estruturais, a fim de proporcionar
condi¢des ideais para os servidores no desenvolvimento das suas atividades.

Por fim, o quantitativo ora solicitado baseou-se no levantamento patrimonial
realizado pela Geréncia Técnica de Transporte e Patrimoénio desta SEMSC, no qual
foi identificada a necessidade de cada ambiente que compde esta secretaria,
incluindo-se aqui a estrutura da Guarda Civil Municipal, 6érgao subordinado a esta
Secretaria Municipal de Seguranca Cidada.

LOCAL DE ENTREGA/EXECUCAO DO SERVICO

Rua Avenida Governador Afranio Lages, 267.
Bairro Farol CEP | 57050-015
Telefone (s) | 82 99982-5353

Concordamos com todos os termos e condigdes dispostos no termo referéncia elaborado pela
Agéncia de Licitagdes, Contratos e Convénios — ALICC, 6rgdo gerenciador da Ata de Registro
de Precos a qual farei parte integrante.
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Macei6, 04 de junho de 2024.

Titular da Pasta
EDUARDO LUIZ DE PAIVA LIMA MARINHO
965703-7

Documentn assinado digitalmente

V b ALINE ROSE SANTOS VIEIRA DA SILVA
g Ll Data: 04/06/2024 10:03:24-0300
verifique em https://validar iti.gov.br

Responsavel pela informacao
ALINE ROSE SANTOS VIEIRA DA SILVA
Matricula: 943528-0

INSTRUCOES DE PREENCHIMENTO DO FORMULARIO

1. Informar nome do oOrgdo, as demandas anuais e locais de entrega com os
respectivos quantitativos.

2. O 6rgao participante deve justificar sua participagdo neste registro, contemplando:
Deste modo, as quantidades a serem adquiridas devem ser justificadas em fung¢ao do
consumo do 6rgdo e provavel utilizagdo no ano, devendo a estimativa ser obtida a
partir de fatos concretos (ex: consumo do exercicio anterior, necessidade de
substitui¢do dos bens atualmente disponiveis, implantacdo de setor novo e acréscimo
de atividades).

3. Apds, o preenchimento do IRP com a demanda anual, deve ser colhida a
assinatura pelo ordenador de despesas do o6rgdo participante e devolvido a esta
ALICC de acordo com o prazo estipulado. O 6rgdo ou entidade que ndo manifestar
interesse em participar do registro de precos promovido pela ALICC ficard
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impossibilitado de iniciar processo de contrata¢do dos itens incluidos nesta IRP.

4. Aluz dos principios da razoabilidade e da proporcionalidade, as solicitacdes, para
aquisicdo de bens e/ou prestagdo de servigos oriundas dos oOrgdos e entidades
integrantes da administragdo publica municipal, direta e indireta, devem possuir, para
entregas parceladas, o percentual minimo de 10% (dez por cento) e méaxima de 50%
(cinquenta por cento) para cada solicitacdo da demanda dos itens registrados na ata
de registro de precos, a fim de permitir, de modo proativo, a adequada cotagdo dos
custos de logistica por parte dos fornece dores.

5. Sendo assim, 6rgdos e entidades integrantes da administragdo publica municipal,
direta e indireta, no momento da utilizagdo da ata de registro de pregos, ndo poderao
solicitar percentual menor, nem maior que o mencionado no item anterior, a fim de
garantir a aplicabilidade e eficiéncia do principio da padronizagdo, como também da
boa — fé objetiva. Desta forma, quaisquer diividas podem ser esclarecidas junto a esta
ALICC, através do telefone (82) 3312-5129 ou e-mail oficial:
gerencia.planejamento@alicc.maceio.al.gov.br

6. O prazo de entrega deste DFD/IRP ¢ de 08 (oito) dias titeis a contar de seu
recebimento. O ndo envio do IRP, no prazo solicitado, ou de um oficio informando
da ndo utilizacdo dos itens que serdo registrados, acarretara a ndo utilizagao das atas
de registro de precos desse grupo de despesa.
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ANEXO I - ETP/IRP

Orgio

SECRETARIA MUNICIPAL DE SEGURANCA CIDADA - SEMSC

IRP N°

137/2024

Objeto

Registro de Pregos para eventual e futura Aquisicio De Mobiliarios, para atender

os diversos Orgios e Entidades da Administragdo Publica do Municipio de Macei.

Processo n° 12500.131371.2024

Este documento caracteriza o interesse publico envolvido e evidencia o problema a ser resol-
vido e a sua melhor solucao, de modo a permitir a avalia¢dao da viabilidade da contratacao, e da base

ao termo de referéncia que sera elaborado para atender a necessidade da administracdo publica, com

fulcro no inciso VII do caput do art. 12 da Lei n°® 14.133, de 1° de abril de 2021.

Cada orgdo participante deve analisar, de acordo com a sua necessidade, a solu¢do mais
eficiente que ird atender a necessidade, de sorte que a estimativa deve ser obtida a partir de fatos

concretos (ex: consumo do exercicio anterior, necessidade de substituicdo dos bens atualmente

DA FUNDAMENTACAO JURIDICA

disponiveis, implantagdo de setor novo, acréscimo de atividades).

Desta forma, a fundamenta¢do da contratagdo encontra-se pormenorizada neste anexo I —

ETP/IRP, sendo elemento essencial para positivar as informagdes preliminares da futura contratacao,

nos termos art. 6°, inciso XXIII, alinea ‘b’, da Lei n® 14.133/2021).

Sendo assim, demonstra-se que o prazo de resposta de participagdo sera de 8 (oito) dias uteis,

nos termos do Art. 86 da Lei n® 14.133/2021).

Demonstra-se que a contratagdo sera realizada por meio de ata de registro de pregos,

instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa, autorizagdo de compra ou outro

FORMALIZACAO DE ATA OU CONTRATO

instrumento habil, conforme o disposto no art. 95 da Lei n® 14.133, de 2021.

CALENDARIO DE CONTRATACAO COM PREVISAO DE PROCEDI-
MENTO LICITATORIO DE ACORDO COM A PLANILHA ABAIXO:

"87:7€:80 Se G202/E0/FZ W G-#75E/6 "IN OHNIMYIN VINIT VAIVd 3d ZINT0advYNA3 Jod sjusuesiuons p opeuisse ojuswnood
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CRONOGRAMA DE CONTRATACAO COM PREVISAO- 2025

OBS.: OS ORGAOS PARTICIPANTES NAO PODEM ALTERAR A DATA
DE PREVISAO ABAIXO:

JAN |FEV |MAR |ABR MAI |JUN [JUL|AGO |SET |OUT |NOV |DEZ

Sendo assim, ressalta-se que a previsao determinada acima foi realizada de acordo com o
planejamento de contratacdo anual, de forma que se ocorrer alguma alteracdo, os 6rgaos serdao
comunicados da nova previsdo, a fim de garantir o atendimento da necessidade de modo eficiente e

satisfativo.

IV- DO OBJETO

Trata-se de aquisi¢do ou servigo com ou sem Registro de Precos para eventual e futura Aqui-
sicado De Mobiliarios, para atender a necessidade da administragdo publica, conforme a quantidade

levantada e consolidada pelo 6rgdo participante:

LOTE 01 — Moveis de madeira individuais e coletivos

Item Descritivo Und Quant

Mesa reta medindo: 1000 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Al- | UND 30
tura), constituida por tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com la-
1 minado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o la-
minado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflo-

restamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,

colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
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semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas),

com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Fixag@o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas

ao tampo e parafusos M6x12.

- Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de
aco de 0.9mm com perfuragdo estampada no formato de oblongos me-

dindo 8x6.

- Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, for-

mando assim dutos para passagem de fiacao.

- Suporte superior em chapa conformada de 2mm.

- Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de

1.5mm repuxada.

- Calha de fechamento externo sacdvel confeccionada em chapa me-
talica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de

solda MIG MAG.

- Niveladores com dimensao de 27mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de

5/16” x 17 sextavado.

- Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos mi-
nifix com tambor de giro de 1 5mm com parafuso de montagem rapida

M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.

- Calha bergo para fiacdo confeccionada em chapa de agco SAE 1020
com 0,45mm de espessura, com furagdo para alojamento de tomadas
elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de RJ-45 com rasgo
de 19x15 para receber telefonia e 16gica, tomadas padrao NBR 14136
ABNT.

- Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-

trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
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camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cor a escolha no catalogo do fabricante.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaracao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricag@o de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 ~ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatério de ensaio de no minimo 1200 horas conforme norma
17088:2023 corrosdo por exposicdo a nevoa salina — métodos de en-

saio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e vernizes, com resultado R1 0,
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NBR 5841:2015 determinagao de grau de empolamento de superficies

pintadas, com resultado d0/t0.

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao

por exposicao a atmosfera umida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e nao

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacao do brilho especular

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformagéo (impacto)

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacao da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacdo.

-Certificado de conformidade com a NBR 13966:2008, da ABNT.

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilirios fo-

ram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
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e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade am-

biental

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagéo

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

Mesa reta medindo: 1200 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Al-
tura), constituida por tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com la-
minado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o la-
minado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflo-
restamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas),

com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas

ao tampo e parafusos M6x12.

- Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de
aco de 0.9mm com perfuragdo estampada no formato de oblongos me-

dindo 8x6.

- Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, for-

mando assim dutos para passagem de fiacdo.

- Suporte superior em chapa conformada de 2mm.

- Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de

1.5mm repuxada.

- Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa me-
talica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de

solda MIG MAG.

- Niveladores com dimensdao de 27mm e altura de 15mm, injetadas

UND

20
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em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de

5/16” x 17 sextavado.

- Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos mi-
nifix com tambor de giro de 1 5Smm com parafuso de montagem rapida

M6%20 para unido das estruturas ao painel frontal.

- Calha bergo para fiagcdo confeccionada em chapa de ago SAE 1020
com 0,45mm de espessura, com furagdo para alojamento de tomadas
elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de RJ-45 com rasgo
de 19x15 para receber telefonia e l6gica, tomadas padrdo NBR 14136
ABNT.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.

Gaveteiro fixo com 02 gavetas, medindo 300L x 423P x 235A. - La-
terais confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglo-
merada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriun-
das de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 0.5mm no contorno frontal, colados as laterais através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos ¢

termicamente estavel.

- Montante de fixagao confeccionadas com chapa de particulas de ma-
deira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melami-

nico, fixado as laterais por cavilha e parafuso chipboard com fita de

borda de 0.5mm em uma fase. - Frentes de gavetas confeccionadas
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com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Mé-
dium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminicocom fita PS de 0.5mm em todo con-
torno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madei-

radas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
- A primeira gaveta possui furacdo para o encaixe da fechadura.

- Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura ep6xi a po na cor CRISTAL, corre-
dicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aco do-
brada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fi-

xadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.

- Fechadura com acabamento cromado e cilindro de 17mm de diame-
tro. Fixacgdo frontal da fechadura e travamento apenas da primeira ga-

veta por trava de chapa de aco.

- Contém 02 pegas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com

acabamento preto e rotagdo de 180°.

- Corrediga de 350mm de comprimento confeccionadas em chapa de
aco com roldanas em nylon de facil instalacdo e fixado as laterais da
gaveta e do gaveteiro por meio de parafusos chip cabega chapa Philips

com acabamento bicromatizado.

- As gavetas possuem canais, onde sdo encaixadas aos trilhos, for-
mando um sistema deslizante. Puxadores confeccionados em poli-

mero.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacido, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
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- Cores a escolha no catalogo do fabricante.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaracao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatério de ensaio de no minimo 1200 horas conforme norma
17088:2023 corrosdo por exposicdo a nevoa salina — métodos de en-
saio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e vernizes, com resultado R1 0,
NBR 5841:2015 determinacgdo de grau de empolamento de superficies

pintadas, com resultado d0/t0.

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
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8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatorio de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e nao

revestido - Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatério de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minac¢do de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformagdo (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacao da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacgao de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricagao.
-Certificado de conformidade com a NBR 13966:2008, da ABNT.

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios fo-
ram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade am-

biental

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagao
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técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

Mesa reta medindo: 1400 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Al-
tura), constituida por tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com la-
minado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o la-
minado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflo-
restamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas),

com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Fixag@o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas

ao tampo e parafusos M6x12.

- Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de
aco de 0.9mm com perfuragdo estampada no formato de oblongos me-

dindo 8x6.

- Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, for-

mando assim dutos para passagem de fiacao.

- Suporte superior em chapa conformada de 2mm.

- Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de

1.5mm repuxada.

- Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa me-
talica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de

solda MIG MAG.

- Niveladores com dimensao de 27mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de

5/16” x 17 sextavado.

UND
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- Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos mi-
nifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida

M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.

- Calha bergo para fiagdo confeccionada em chapa de ago SAE 1020
com 0,45mm de espessura, com furacdo para alojamento de tomadas
elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de RJ-45 com rasgo
de 19x15 para receber telefonia e 16gica, tomadas padrao NBR 14136
ABNT.

- Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.

Gaveteiro fixo com 02 gavetas, medindo 300L x 423P x 235A. - La-
terais confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglo-
merada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriun-
das de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 0.5mm no contorno frontal, colados as laterais através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e

termicamente estavel.

- Montante de fixacdo confeccionadas com chapa de particulas de ma-
deira de média densidade (MDP — M¢édium Density Particleboard),
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melami-
nico, fixado as laterais por cavilha e parafuso chipboard com fita de
borda de 0.5mm em uma fase. - Frentes de gavetas confeccionadas

com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — M¢é-

dium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
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faces com laminado melaminicocom fita PS de 0.5mm em todo con-
torno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas ¢ madei-

radas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- A primeira gaveta possui furagdo para o encaixe da fechadura.

- Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epoxi a po na cor CRISTAL, corre-
dicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago do-
brada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fi-

xadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.

- Fechadura com acabamento cromado e cilindro de 17mm de didme-
tro. Fixagdo frontal da fechadura e travamento apenas da primeira ga-

veta por trava de chapa de aco.

- Contém 02 pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com

acabamento preto e rotagao de 180°.

- Corrediga de 350mm de comprimento confeccionadas em chapa de
aco com roldanas em nylon de facil instalacdo e fixado as laterais da
gaveta e do gaveteiro por meio de parafusos chip cabega chapa Philips

com acabamento bicromatizado.

- As gavetas possuem canais, onde sdo encaixadas aos trilhos, for-
mando um sistema deslizante. Puxadores confeccionados em poli-

mero.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.

- Cores a escolha no catalogo do fabricante.
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DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricagao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais nao-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 - ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 1200 horas conforme norma
17088:2023 corrosdo por exposicdo a nevoa salina — métodos de en-
saio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e vernizes, com resultado R1 0,
NBR 5841:2015 determinacdo de grau de empolamento de superficies

pintadas, com resultado d0/t0.

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao

por exposicdo a atmosfera imida saturada.
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- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e nao

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didoxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacao do brilho especular

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacao da resisténcia a deformagao (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacao da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparagdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizacao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacao.

-Certificado de conformidade com a NBR 13966:2008, da ABNT.

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios fo-
ram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade am-

biental

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagéo

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.
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Estacao individual de trabalho formato delta medindo, 740mm (al-
tura) x 1400mm (largura E) x 1400mm (largura D) x 600mm (profun-
didade).

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espes-
sura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a ma-
deira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através
de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente

estavel.

- Fixag@o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas

ao tampo e parafusos M6x12.

- O tampo possui 03 furos para passagem de fios sendo um furo no

vértice e um em cada extremidade do tampo.

- Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de
aco de 0.9mm com perfuragdo estampada no formato de oblongos me-

dindo 8x6.

- Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, for-

mando assim dutos para passagem de fiacao.

-Suporte superior em chapa conformada de 2mm.

- Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de

1.5mm repuxada.

- Calha de fechamento externo sacével confeccionada em chapa me-
talica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de

solda MIG MAG.

- Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas

UND
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em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de

5/16” x 17 sextavado.

- Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos mi-
nifix com tambor de giro de 1 5Smm com parafuso de montagem rapida

M6%20 para unido das estruturas ao painel frontal.

- P¢é de canto Confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm, do-
brada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixag@o dos painéis
frontais, calha sacavel para passagem de fiagdo, niveladores com di-
mensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta

densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.

- Calha bergo para fiagdo confeccionada em chapa de ago SAE 1020
com 0,45mm de espessura, com furacao para alojamento de tomadas
elétricas convencionais com rasgo de 41x22mm e de RJ-45 com rasgo
de 19x15 para receber telefonia e l6gica, tomadas padrdo NBR 14136
ABNT.

- Todas as estruturas em aco recebem tratamento antiferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.

Gaveteiro fixo com 02 gavetas, medindo 300L x 423P x 235A. - La-
terais confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglo-
merada, formando com ela um corpo unico ¢ inseparavel (BP), oriun-
das de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 0.5mm no contorno frontal, colados as laterais através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos ¢

termicamente estavel.
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- Montante de fixacdo confeccionadas com chapa de particulas de ma-
deira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melami-
nico, fixado as laterais por cavilha e parafuso chipboard com fita de
borda de 0.5mm em uma fase. - Frentes de gavetas confeccionadas
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Mé-
dium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminicocom fita PS de 0.5mm em todo con-
torno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madei-

radas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- A primeira gaveta possui furacdo para o encaixe da fechadura.

- Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura ep6éxi a poé na cor CRISTAL, corre-
dicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago do-
brada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fi-

xadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.

- Fechadura com acabamento cromado e cilindro de 17mm de diame-
tro. Fixacdo frontal da fechadura e travamento apenas da primeira ga-

veta por trava de chapa de aco.

- Contém 02 pegas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com

acabamento preto e rotagdo de 180°.

- Corrediga de 350mm de comprimento confeccionadas em chapa de
aco com roldanas em nylon de fécil instalacdo e fixado as laterais da
gaveta e do gaveteiro por meio de parafusos chip cabega chapa Philips

com acabamento bicromatizado.

- As gavetas possuem canais, onde sdo encaixadas aos trilhos, for-
mando um sistema deslizante. Puxadores confeccionados em poli-

mero.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a

base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
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dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cores a escolha no catalogo do fabricante.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —~ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNTNBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
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8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatorio de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e nao

revestido - Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatério de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minac¢do de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacado do brilho especular

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformagdo (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacao da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacgao de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricagao.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

Mesa de reuniiio em formato Semi Oval medindo 2500mm(largura)
x 1100mm (profundidade) x 740mm (Altura), com 1 recorte para

caixa de tomada.
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- Tampo superior bipartido confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melami-
nico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas
cores madeiradas e solidas, )com resisténcia a impactos e termica-

mente estavel.

- O tampo possui 1 recorte para caixa de tomadas.

- Fixac@o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas

ao tampo e parafusos M6x12.

- Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa de
aco de 0.9mm com perfuragdo estampada no formato de oblongos me-

dindo 8x6.

- Estrutura formada por 02 colunas (pés) metalicas compostas de
chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia en-

tre si de 170mm, formando assim dutos para passagem de fiagao.

- Suporte superior em chapa conformada de 2mm.

- Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de

1.5mm repuxada.

- Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa me-
talica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de

solda MIG MAG.

- Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de

5/16” x 1” sextavado.

- Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos mi-
nifix com tambor de giro de 1 5mm com parafuso de montagem rapida

M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.
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- Caixa de tomada tamanho M, 26 1mm (Largura) x 123mm (Profun-
didade) x 165mm (Altura) com 3 Ponto de energia, 2 Ponto de dados
e 2 USB/HDMI, moldura com laterais confeccionadas em aluminio
extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC, fixados por

meio de parafusos autoatarrachantes.

- Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho
toque, com abertura para passagem de fiacdo e escova para protecao

de fiagdo.

- Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos laterais, fixados por

parafusos autoatarrachantes.

- Espelho possui modulagao de tomadas e RJ (modelos Furukawa ou
Systimax), sendo confeccionado em ago carbono, fixado ao corpo por
meio de encaixe e¢ abas de dobra, possibilitando assim a troca do

mesmo.

- Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas de dudio e

video.

- Corpo confeccionado em ago carbono com passagem de fiacdo, fi-
xado a moldura por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras

manutengoes.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo Mesa de reunido em
formato Semi Oval com tampo bipartido, medindo 3000mm(largura)
x 1100mm (profundidade) x 740mm (Altura), com 2 recortes para

caixa de tomada.

- Tampo superior bipartido confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melami-
nico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo

FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas
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cores madeiradas e solidas, )com resisténcia a impactos e termica-

mente estavel.

- O tampo possui 2 recortes para caixa de tomadas.

- Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas

ao tampo e parafusos M6x12.

- Painel frontal confeccionado com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP), com espessura de 18mm revestida nas
duas faces com laminado melaminico, com acabamento em fita PS de

Imm em todo o contorno do painel, colados pelo processo hot melt.

- Estrutura formada por 03 colunas (pés) metalicas compostas de
chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia en-

tre si de 170mm, formando assim dutos para passagem de fiagao.

- Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccio-

nada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm repuxada.

- Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa me-
talica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de

solda MIG MAG.

- Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de

5/16” x 17 sextavado.

- Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos mi-
nifix com tambor de giro de 1 5mm com parafuso de montagem rapida

M6%20 para unido das estruturas ao painel frontal.

- 2 Caixas de tomadas tamanho M, 26 1mm (Largura) x 123mm (Pro-
fundidade) x 165mm (Altura) com 3 Ponto de energia, 2 Ponto de
dados e 2 USB/HDMI, moldura com laterais confeccionadas em alu-
minio extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC, fixa-

dos por meio de parafusos autoatarrachantes.

- Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho
toque, com abertura para passagem de fiacdo e escova para protecdo

de fiagdo.
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- Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos laterais, fixados por

parafusos autoatarrachantes.

- Espelho possui modulagdo de tomadas ¢ RJ (modelos Furukawa ou
Systimax), sendo confeccionado em ago carbono, fixado ao corpo por
meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando assim a troca do

mesmo.

- Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas de audio e

video.

- Corpo confeccionado em aco carbono com passagem de fiagdo, fi-
xado a moldura por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras

manutengoes.

- Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cores disponiveis no catalogo do fabricante.

e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e po-
liéster formando uma camada minima 30/40 micras de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento ¢ tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o re-

sultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
- Cores disponiveis no catalogo do fabricante.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor dever4 apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de

garantia e assisténcia técnica.
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- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 - ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 1200 horas conforme norma
17088:2023 corrosao por exposi¢do a nevoa salina — métodos de en-
saio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e vernizes, com resultado R1 0,
NBR 5841:2015 determinacao de grau de empolamento de superficies

pintadas, com resultado d0/t0.

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didoxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.
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- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacao da resisténcia a deformacao (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacao da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparagdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacao.

-Certificado de conformidade com a NBR 13966:2008, da ABNT.

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios fo-
ram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade am-

biental

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagéo

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

Gaveteiro volante com 04 gavetas puxador frontal, medindo

400x485x700mm.

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira
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de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espes-
sura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a ma-
deira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através
de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revesti-
mento do tampo, (cores solidas ¢ madeiradas), com resisténcia a im-

pactos e termicamente estavel.

- Corpo (2 laterais, base e fundo) confeccionados com chapas de par-
ticulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Par-
ticleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com lami-
nado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o lami-
nado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflo-
restamento com selo FSC, com fita de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impac-

tos e termicamente estavel.

- 04 frentes de gavetas confeccionadas com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melami-
nico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm na cor semelhante ao revestimento, (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente es-

tavel.

- Fechadura com acabamento cromado, com fechamento simultanea-
mente, contém 02 pecas de chaves com capa plastica “escamoteavel”
com acabamento preto, dupla face e extracdo, rotagao de 180°, cilin-
dro com corpo de 20 mm de comprimento ¢ didmetro de 19mm com

2(duas) abas para fixacdo, que ¢ feito na frente do gaveteiro.

- Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado. Puxadores

metalicos frontais confeccionados em zamak.
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- Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epoxi a po na cor CRISTAL, corre-
dicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aco do-
brada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas as
laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chata Phillps

com acabamento bi cromatizado.

- Rodizios duplos confeccionados em polipropileno na cor preta, com
eixo giratorio e base de fixagdo em chapa estampada, fixados ao mo-
vel por meio de parafusos autoatarrachantes cabega panela. Laterais e
montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo
ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoa-

tarrachantes com acabamento bi cromatizado.

- Tampos e laterais fixados por meio de tambor de giro de 15mm em
aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo
ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoa-
tarrachantes com acabamento bi cromatizado. As gavetas em ago re-
cebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria indudstria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de
epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micras de es-
pessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo
de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma

que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
- Cor a escolha no catalogo do fabricante.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentago técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaracao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),

atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao
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IBAMA codigo 7-4 (Fabricacao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNTNBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao

por exposi¢ao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e nao

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformagao (impacto)

"87:7€:80 Se G202/E0/FZ W G-#75E/6 "IN OHNIMYIN VINIT VAIVd 3d ZINT0advYNA3 Jod sjusuesiuons p opeuisse ojuswnood

Pagina 356

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2



COPIA SIMPLES

E CONVENIOS DE MACEIO

/{

ALICC

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacao da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparagao de

superficies para pintura — processo de fosfatizaggo.

-Certificado de conformidade com a NBR 13961:2010, da ABNT.

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilirios fo-
ram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade am-

biental.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricagao.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagao

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

Armario alto fechado com 04 prateleiras, sendo 03 mdveis e 01
fixa, medindo 900(L)x435(P)x1600(A)mm.

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espes-
sura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a ma-
deira aglomerada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através
de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente

estavel.
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- Corpo (02 laterais, base, fundo e 04 prateleiras) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. - - Duas portas confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico ¢ inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com resisténcia
a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confecciona-

dos em zamak, fechadura tambor e 03 dobradigas de 270°.

- O Rodapé metalico ¢ confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores
injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16x1” sextavado, fixado na base com parafusos autoatar-

rachantes.

- A Fixagdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de
giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 68x30mm, e de-

mais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.

- Cor a escolha no catalogo do fabricante.
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DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricagao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais nao-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 - ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme

norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didoxido de enxofre.
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- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatério de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacao do brilho especular

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformag@o (impacto)

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacao da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatorio de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

-Certificado de conformidade com a NBR 13961:2010, da ABNT.

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios fo-
ram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade am-

biental.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricagao.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

Armario alto semiaberto com 04 prateleiras, sendo 03 moveis e 01

fixa, medindo 1600x900x435mm.

UND
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- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espes-
sura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a ma-
deira aglomerada, formando com ela um corpo tnico ¢ inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através
de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente

estavel.

- Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. - - Duas portas confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com resisténcia
a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confecciona-

dos em zamak, fechadura tambor e 03 dobradicas de 270°.

- O Rodapé metalico ¢ confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores
injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16x1” sextavado, fixado na base com parafusos autoatar-

rachantes.

- A Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de
giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de ¢8x30mm, e de-

mais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
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base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cor a escolha no catalogo do fabricante.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais nao-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura
em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

"87:7€:80 Se G202/E0/FZ W G-#75E/6 "IN OHNIMYIN VINIT VAIVd 3d ZINT0advYNA3 Jod sjusuesiuons p opeuisse ojuswnood

Pagina 362

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2



COPIA SIMPLES

ALICC

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

/"

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatdrio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minac¢do de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformacao (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacao da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparagao de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

-Certificado de conformidade com a NBR 13961:2010, da ABNT.

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios fo-
ram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade am-

biental.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricagao.
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Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentacao

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

Armario Baixo fechado com 01 prateleira movel, medindo 900mm

(largura) x 435mm (profundidade) x 740mm (Altura).

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espes-
sura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a ma-
deira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através
de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente

estavel.

- Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 prateleira) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz
o laminado se fundir amadeira aglomerada, com fita de 1mm, com

resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo tinico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente es-
tavel, puxadores metalicos confeccionados em zamak, fechadura tam-

bor e dobradigas de 270°.

- O Rodapé metalico € confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores
injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16x1” sextavado. Fixado na base com parafusos autoa-

tarrachantes.

UND
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- A Fixagao das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de
giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de ¢8x30mm, e de-

mais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacio, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cores disponiveis no catalogo do fabricante.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentag@o técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura
em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
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NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNTNBR 15156:2015 - ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido € nao revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢ao ao didoxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatério de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacao da resisténcia a deformagao (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacao da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparagdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

-Certificado de conformidade com a NBR 13961:2010, da ABNT.
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-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilirios fo-
ram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade am-

biental.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacao.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagao

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

10

Plataforma Dupla Central, 02 lugares, medindo,
1400x1400x740mm.

- Tampo Principal confeccionado em MDP, espessura de 25mm, re-
vestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de pren-
sagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS
de 2mm em trés faces, colados ao tampo através de processo “hot
melt” e fita de PS de 1mm na fase de contato com tampos centrais,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas ma-

deiras), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- Fixacdo dos tampos a estrutura através de parafusos M6x10mm e

buchas metalicas M6.

- Tampos com furagdes universais, podendo ser fixados em qualquer

uma das configuracdes disponiveis na mesa.

- Tampo Central confeccionado em MDP, espessura de 25mm, reves-
tida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensa-
gem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada com
fita PS de 1mm em duas face, colados ao tampo através de processo
“hot melt” e fita de PS de 2mm nas fases externa (para melhor acaba-
mento junto ao tampo principal), acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, fixados a estrutura através de parafusos

M6x10mm e buchas metalicas M6.

UND
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- Sistema para acesso a pontos de rede e tomadas através de moldura
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e fechamentos plasti-

COS.

Estrutura:

- Pés elevados em formato Cavalete, confeccionado em tubo
50x50x1.5mm usinado a laser em corpo tinico, com ber¢o de fixagdo

das travessas confeccionados em chapa de ago carbono de 2mm.

- Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG.

- Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm, in-
jetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado

branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado.

- Travessas para ligacao dos pés laterais ao central confeccionadas em
tubo 50x50x1.2 em ago carbono, fixadas aos pés por meio de parafu-

sos M6x12.

- Sistema de pontos de energia e dados com suporte de tomadas con-
feccionado em chapa de aco carbono de 0,9mm fixadas ao tampo por

meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13.

- Tendo a seguinte configuragdo, 4 - Pontos de energia com inclinagéo

—rasgo 41x22mm (Tomadas Margirius ou semelhantes);

2- Pontos de energia — rasgo ¥35mm (Tomadas redondas);

2 - Pontos de dados — rasgo 19x15mm (Sistema Furukawa);

Calha leito para acomodar a fiagao dos pontos de energia e dados que
sobem do pé central ou por vertebras, encaixadas a haste metalicas

fixadas ao tampo por meio de parafusos autoatarrachantes 4.8x13.

- Calha com sistema de encaixe para facilitar a instalagdo e manuten-

¢ao.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a

base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
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dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.

- Duas molduras de Acesso Tomada 260cm (Largura) x 12,3cm (Pro-
fundidade) x Scm (Altura, com laterais confeccionadas em aluminio
extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC, fixados por

meio de parafusos autoatarrachantes.

- Tampa basculante confeccionada em aluminio extrudado sem fecho
toque, com abertura para passagem de fiacdo e escova para protegdo
de fiagdo. - Moldura fixada ao tampo por suportes metalicos laterais,

fixados por parafusos autoatarrachantes.

- Biombo no formato armario nicho divisor frontal fixado ao tampo

central da plataforma, medindo 1250(L)x348(P)x380(A)mm.

- conjunto confeccionado com chapa de particulas de madeira de mé-
dia densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com laminado melanico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglo-
merada, formando com ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriun-
das de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de Imm em todo contorno, colados ao tampo através de pro-

cesso “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

- As duas faces do armario nicho possuem porta de correr em PVC,

na sua metade, sendo a outra parte fechado em BP.

- As portas ao serem abertas se aloja ao lado interno do armario.

- Fixagdo a estrutura ¢ feito por meio de buchas metalicas (M6) ros-
queadas ao tampo e parafusos M6x12, fixado ao tampo da mesa por
um suporte de fixacdo metalico, com parafuso estrutural friso em per-

fil de aluminio extrudado.

- Altura total do armario nicho divisor 530mm.
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- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cores disponiveis no catalogo do fabricante

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura
em Superficies Metélicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNTNBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos
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seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatério de ensaio de no minimo 1200 horas conforme norma
17088:2023 corrosdo por exposicdo a nevoa salina — métodos de en-
saio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e vernizes, com resultado R1 0,
NBR 5841:2015 determinacao de grau de empolamento de superficies

pintadas, com resultado d0/t0.

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido € nao revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera umida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e nao

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacao da resisténcia a deformacao (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacao da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparagdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.
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- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacao.

-Certificado de conformidade com a NBR 13966:2008, da ABNT.

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios fo-
ram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade am-

biental

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagéo

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

11

Mesa Reunifdo redonda com estrutura em aco, medindo 1200 (dia-

metro) x 740mm.

- Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espes-
sura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a ma-
deira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através
de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revesti-
mento do tampo, (cores solidas ¢ madeiradas), com resisténcia a im-

pactos e termicamente estavel.

- Fixagdo a estrutura por meio de buchas metélicas (M6) rosqueadas

ao tampo e parafusos M6x45.

- Estrutura metalica tipo X com base horizontal estampada e repuxada
"sem ponteiras" em chapa de ago de 1,5 mm de espessura com suporte
em chapa de ago carbono com buchas roscadas para nivelador 5/16
dotada de sapata niveladora na base horizontal, possui estrutura tubu-
lar 20x20mm tipo X reforgando assim a base, tubo central confeccio-
nado em aco carbono com didmetro de 4”, com espessura de 1,2 mm
a fixacdo entre a base e o tubo central ¢ feito por meio de solda MIG

MAG.

UND
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- A base superior horizontal em formato “X” confeccionada em tubo
retangular de 20 x 30 x 1,2 mm. Todas as partes metalicas soldadas
sdo feitas com solda MIG MAG para maior resisténcia. - Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fos-
fato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a po6
com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta em-
pregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas

normas da ABNT.
- Cores a escolha no catalogo do fabricante.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais nao-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —~ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
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NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 1200 horas conforme norma
17088:2023 corrosdo por exposicao a nevoa salina — métodos de en-
saio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e vernizes, com resultado R1 0,
NBR 5841:2015 determinagdo de grau de empolamento de superficies

pintadas, com resultado d0/t0.

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatorio de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e nao

revestido - Corrosao por exposi¢ao ao dioxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatdrio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minacgdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformagdo (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacgao de
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superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacdo.

-Certificado de conformidade com a NBR 13966:2008, da ABNT.

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios fo-
ram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO 14020/2002
e NBR ISO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de qualidade am-

biental

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentago

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

12

Moédulo Bancada e mesa multifuncional para ambientes, permite
abertura de até 180°, possui trés gavetas baixas, uma gaveta alta com
dois compartimentos ¢ um modulo fechado, com duas portas, com
uma prateleira interna, fixada centralizada ao espago. O produto pos-
sui elementos construtivos que permitem a eletrificagdo Os modulos
possuem estrutura independentes, formando molduras para o encaixe
das pecas, compostas por colunas e travessas confeccionadas em tu-
bos de se¢do quadrada, 40x40mm com 1,90mm de espessura e tubos
de secdo retangular, 40x20mm com espessura de 1,50mm, pegas cor-
tadas a laser, confeccionadas em chapas de espessura 1,50mm, #16 ¢
7,95mm, 5/16”, para o facilitador de movimentacdo, a produgdo ¢é
através de tubo de secdo circular, de 1” (25,4mm) com espessura de

1,5mm, as pecas sdo unidas através de solda.

O giro dos mddulos se da através de um eixo de rotagcdo com pegas
macicas em aco carbono e nylon usinadas e montadas em conjunto

com um rolamento axial.

Tampos, frentes de gavetas e portas sdo confeccionados em chapa de
madeira prensada de MDP (medium density particleboard) com es-
pessura de 18mm (£2mm) com acabamento em laminado melaminico
de baixa pressdo na face inferior/interna e de alta pressdo na face su-

perior/externa. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das

UND
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bordas em PVC na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo
de colagem com adesivo “hot melting”, devendo receber acabamento
fresado apos a colagem, bordos arredondados com raio de no minimo

2,5mm e fitas de bordo com espessura minima de 2,5mm.

Laterais, fundos, gavetas (exce¢ao da frente) e prateleiras, confeccio-
nados em chapa de madeira prensada de MDP (medium density par-
ticleboard) com espessura de 18mm (+2mm) com acabamento em la-
minado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces e bordos ar-
redondados com raio de no minimo 1mm e fitas de bordo com espes-

sura minima de 1mm.

As pecas possuem fixagdo a estrutura através de parafusos do tipo

chipboard.

Quando aberto, a 180°, o mddulo esquerdo, possui 3 (tr€s) gavetas,
com area util de 337x374mm (£2 mm) cada, que deslizam através de
corredicas telescopicas, facilitadas por puxadores confeccionados em
chapa de ago carbono #16 (1,5mm) com angulo de pega de 135°, ¢

possuem capacidade de carga de Skg.

Abaixo das gavetas, um modulo inferior fechado, com uma prateleira
central fixa, com duas portas pivotantes, dotadas de dobradigas de

abertura manual e puxadores do mesmo padrao que as gavetas.

No moédulo direito, uma gaveta alta, com dois compartimentos inter-
nos, onde, cada compartimento possui area util de 184x460mm
(¥2mm), desliza através de corredigas telescopicas, facilitada por pu-
xador do mesmo padrao dos demais, com capacidade de 4kg por com-

partimento.

O contato do produto com o piso ¢ feito através de seis rodizios, com
rodas revestidas em composto termoplastico com PVC, dureza 85
Shore A. (-10°C a +50°C), com calota anti-fios e rolamentos de esfe-
ras blindados, para aplicagdo em piso liso. A velocidade de trabalho
indicada ¢ de até 4km/h, capacidade individual de até 100kg. As rodas
possuem didmetro de 100mm. Os rodizios possuem freios de segu-

ranga, acionados mecanicamente, que pode ser travado apds movi-

mentado, para que o produto seja utilizado com mais seguranca.
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O produto possui elementos construtivos que permitem a eletrifica-
¢do, contando com 8 (oito) pontos de tomadas, sendo, seis (6) deles,
nas superficies superiores dos tampos, e duas (2) delas, na face poste-

rior inferior de cada mddulo.

Nas partes metalicas de todo o conjunto deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de né-
voa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epoxi/Poliéster eletrostatica micro texturizada polimerizada em es-

tufa, com espessura minima de 40 micrometros.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apre-
sentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredon-

dar os cantos agudos.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdao ou

partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Moédulo fechado:

Comprimento total: 1780 mm (30 mm); Profundidade: 660 mm (£10

mm); Altura:1140 mm

(£10 mm).

Modulo em 90° (em L):

Comprimento total: 1500 mm (£30 mm); Profundidade: 1940 mm
(£10 mm); Altura: 1140 mm

(£10 mm).

Modulo em 180° (aberto):

Comprimento total: 2800 mm (+30 mm); Profundidade: 660 mm
(10 mm); Altura:1140 mm

(10 mm).
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DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricagao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais nao-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP , em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme

norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre.
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- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatério de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacao do brilho especular

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformag@o (impacto)

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacao da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacéo.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagao

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

13

Mesa de Escritorio 1,40x60 com Duas Gavetas; mesa com tampo
em mdp, revestido na face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, com espessura de 30mm, revestido na face superior em lami-
nado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
na cor a escolher, com cantos arredondados, protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1 mm no mesmo
padrdo do revestimento, colada a quente por meio do processo hot

melt. fixado a mesa gaveteiro com 2 gavetas produzido em mdp,

UND
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chapa de no minimo 15 mm, com revestimento melaminimo em am-
bos os lados e faces, na mesma cor da mesa, com travamento através
de chave. com as corredicas de metal e rodizios de nylon. puxadores
na cor da mesa. apresentar junto a proposta de precos certificado da
qualidade do processo produtivo iso 9001:2015 abnt/inmetro, relato-
rio de ensaio sobre abnt nbr 8095/2015 material metalico revestido e
ndo revestido — corrosdo por exposi¢do a atmosfera timida saturada
no minimo de 2.100 horas , que contenha unido soldada em tubo de
aco industrial emitido por laboratoério acreditado pelo inmetro e rela-
torio de ensaio do esforco de tragcdo de no minimo 6.900 kgf na regido
da solda 1,20mm, com passa fio no proprio tubo, fechamento dos to-
pos com ponteiras plasticas injetadas e fixadas através de encaixe.
soldagem dos componentes que formam a estrutura devera ser ligada
entre si através de solda pelo processo mig pintura epéxi em pé hi-
brida, espessura minima 40 micron, cor a escolher. estrutura fixada
através de no minimo seis parafusos. medidas da mesa:
1,20x0,60x0,74 m.corredigas metalicas com fechadura frontal de
tranca total e simultdnea, pés metalicos. confeccionada em mdp
15mm, tipo exportagdo, com revestimento em laminado melaminimo
bp texturizado em ambas as faces, acabamento do tampo com fita de
2mm. pés metalicos em ago carbono soldado pelo sistema mig e re-

vestido com pintura epoxi p6 curada em estufa a 180°c,

LOTE 02 — Moveis Estofados, plasticos individuais e coletivos

Item

Descritivo

Und

Quant

14

Longarina de 03 lugares sem bracos, encosto baixo revestida em
tecido. Encostos estruturados em compensado multilaminado anato-
mico de espessura de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de po-
liuretano injetada moldada com espessura média predominante de 20
mm, largura do encosto de 340mm e extensdo vertical de 260 mm.
Acabamento dos bordos do encosto em perfil de PVC extrudado e
revestimento do encosto em tecido de cor preta. Contra encosto em
laminado sintético. Assento: estruturado em compensado multilami-
nado anatomico de espessura de 10 mm, estofamento em espuma fle-

xivel de poliuretano injetada moldada com 35 mm de espessura média

UND
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predominante com contra assento em laminado sintético ou TNT, per-
fis ¢ bordo em PVC extrudado. Fixa¢do dos elementos ao chassi de
assento e encosto através de parafusos e porcas garras de aco zincado.
Largura do assento de 400mm e profundidade de superficie do assento
de 380 mm. Suporte do encosto em peca tubular se¢do oblonga com
dimensdes de 16 x 30 x 1,90 mm, pintadas em pintura eletrostatica de
cor preta e dotada de carenagem plastica por blow molding process
em PEAD e sistema de fixagdo dos parafusos do suporte de encosto
ndo aparentes ¢ ndo acessiveis ao lado externo do encosto (contra en-
costo). Viga de sustentagdo dos assentos : Flanges universais confec-
cionadas em chapa de ago carbono com espessura minima de 2,25 mm
ligadas ao tubo transversal de sustentagdo dos assentos através de
abracadeira em formato de “U” ou solda do tipo MIG, apresentando,
medida entre centros de 500 mm. Tubo transversal de sustentagcdo dos
assentos de formato retangular, cuja medida de altura da viga é de 50
mm com espessura de parede de 1,50 com as extremidades seladas
por meio de tampdes injetados em polipropileno, nem volumes e tam-
pouco respingos de solda. Bases da longarina em formato de “T” in-
vertido, sendo a haste vertical de interligacdo da base horizontal ao
tubo transversal de sustentacdo dos assentos, manufaturada em tubo
de secdo circular, eliptica, retangular ou oblonga, de dimensao de lado
de 50 mm, conificada ou estampada em sua porgdo superior para en-
caixe nas esperas da viga ou na propria viga, permitindo facilidade de
troca em eventuais casos de manutencao. Base horizontal da longarina
em ago com carenagem plastica injetada em PP e sapatas plésticas
para atrito com o piso que permitam regulagem de altura para ajustar

possiveis desnivelamentos do piso.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),

atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
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IBAMA codigo 7-4 (Fabricacao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagao de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acredi-
tado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisi-
tos aplicaveis da ABNT NBR NBR 16031:2012. Em caso de demons-
tracdo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por
OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir
acompanhado do respectivo relatorio de ensaio completo e conforme
do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por labo-
ratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro. Por ser a longarina um movel
componivel e com o intuito de ampliar a competitividade, podera ser
aceito relatorio de ensaio ou laudo de ensaio cujo produto na ocasido

da avaliagdo estava provido de 02 ou mais assentos.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

Cadeira fixa de escritério 4 pés palito com assento e encosto estru- | UND
turado em compensado multilaminado de espessura minima de 10
mm, com fixagdo a estrutura por meio de porcas de garra de ago zin-
cado e parafusos. Encosto: Estruturado em compensado multilami-
nado anatdmico de espessura minima de 10 mm, estofamento em es-
puma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média
predominante de, no minimo, 30 mm, largura do encosto minima de
390mm e extensdo vertical minima de 350 mm. Acabamento/prote¢do
15 dos bordos do encosto em termoplastico e revestimento do encosto
em tecido ou laminado sintético. Assento: estruturado em compen-
sado multilaminado anatdmico de espessura minima de 12 mm, esto-
famento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 35
mm de espessura minima média predominante com revestimento do
assento em tecido ou laminado sintético, acabamento/protecao dos
bordos em termopléstico. Fixa¢ao dos elementos ao chassi de assento
e encosto através de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura

minima do assento de 450mm e profundidade de superficie minima
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do assento de 420 mm. Juncdo do assento e encosto através de peca
em aco carbono com acabamento por meio de pintura eletrostatica a
po que suporte, no minimo, os ensaios aplicaveis da ABNT NBR
13962:2018 a cadeira. Estrutura fixa do tipo 4 pés com elementos sol-
dados entre si por processo MIG, construida em tubos de ago de dia-
metro minimo de 22 mm para as pernas e espessura de prede de no
minimo 1,20 mm. No minimo duas aparas/travessas para estabiliza-
¢do e fixagdo do assento, em tubo de a¢o carbono com dimensdo mi-
nima de 20 mm de diametro/lado e espessura minima de 1,20 mm.
Acabamento/protecdo das partes metalicas em pintura eletrostatica a
po e ponteiras/sapatas injetadas em termopléstico para contato com a

superficie do piso.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratorio acredi-
tado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisi-
tos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou
ainda ANSI BIFMA X 5.1. Em caso de demonstragdo por meio de
Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela
Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do res-
pectivo relatdrio de ensaio completo e conforme do modelo em oferta,
sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela

Cgcre/Inmetro.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagao

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.
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Cadeira giratoria de encosto médio, do tipo diretor com bragos re- | UND
guléveis e com, no minimo, ajustes e movimentos independentes para
altura do assento, reclinagdo de assento e encosto, ajuste de altura dos
bragos, rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto.
Encosto: Estruturado em compensado multilaminado anatomico de
espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de po-
liuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no
minimo, 35 mm, sendo a saliéncia para acomodacdo lombar com no
minimo 50 mm de espessura média predominante, largura do encosto
util (na regido do apoio lombar) minima de 440mm e extensao vertical
minima de 470 mm. Acabamento dos bordos do encosto em perfil de
PVC extrudado e revestimento do encosto em tecido ou laminado sin-
tético. Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatomico de espessura minima de 12
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada mol-
dada com 40 mm de espessura minima média predominante com con-
tra assento em laminado sintético ou TNT e revestimento do assento
16 em tecido ou laminado sintético, perfis e bordo em PVC extrudado.
Fixacdo dos elementos ao chassi de assento e encosto através de pa-
rafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do assento de
470mm e profundidade de superficie minima do assento de 460 mm.
Plataforma de assento do tipo mecanismo de reclinag@o oscilante que
permite fixagdo para posigdo de trabalho e ajuste de tensao do sistema
de reclinagdo. Possui alavanca que permite liberar ou travar o movi-
mento de reclinacdo que deve ser simultaneo para o assento e o en-
costo e ainda acionar a coluna para ajuste de altura do assento. Jungdo
do encosto tipo lamina de ago vincada, com largura minima de 70 mm
¢ espessura de chapa minima de 4,5 mm, com pintura eletrostatica a
p6 de cor preta. Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento
a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga conforme EN DIN
16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, do-
tada de telescopio para acabamento e protecao da coluna de 03 esta-
gios injetado em termoplastico de cor preta. Base de cinco patas em
aco carbono tubular, com as patas em tubo de ago de se¢do retangular

ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura minima da
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viga de 35 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofusdo a anéis
centrais de estabilizacdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura
eletrostatica a po de cor preta. Capa plastica unica injetada em PP de
cor preta que recobre toda a porgdo superior das paras da base. Fixa-
¢do dos rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das
patas, sem utilizacdo de bucha plastica ou solda para fixacao dos pi-
nos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no mi-
nimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixa¢do do rodizio a
base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos regulaveis com corpo em
chapa de ago com largura minima de 50 mm, vincada e com espessura
de chapa minima de 4,5 mm, com pintura eletrostatica a p6 de cor
preta. Carenagem e apoias superiores injetados em termoplastico de
cor preta do tipo PP, com botdo de acionamento da altura os bragos na
parte lateral externa da carenagem. Ajuste com curso minimo de 60
mm e, em no minimo, 6 pontos. Largura ttil minima do apoia brago

de 70 mm e comprimento util de no minimo 240 mm.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor dever4 apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratorio acredi-
tado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisi-
tos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou
ainda ANSI BIFMA X 5.1. Em caso de demonstragdo por meio de
Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela
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Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do res-
pectivo relatorio de ensaio completo e conforme do modelo em oferta,
sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela

Cgcre/Inmetro.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico
do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com ima-
gens e/ou descri¢des do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou
suas funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagcdo para
perfeita identificagdo dos produtos objeto da analise. Nao serdo acei-
tos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto
da andlise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitacdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagdo
junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo compro-

vante de especializagdo;

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentacao

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

17

Cadeira giratoria de encosto alto, do tipo presidente com bragos re-
gulaveis e com, no minimo, ajustes e movimentos independentes para
altura do assento, inclinagdo do assento independente da inclinagdo
do encosto, inclinagdo do encosto, altura do encosto, altura dos apoia
bragos, distancia interna entre apoia bragos, giro de 360 graus de as-
sento e encosto e giro dos rodizios em 2 dimensdes. Encosto: Estru-
turado em compensado multilaminado anatémico de espessura mi-
nima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano inje-
tada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 35
mm, sendo a saliéncia para acomodagdo lombar com no minimo 50
mm de espessura média predominante, largura do encosto util (na re-
gido do apoio lombar) minima de 440mm e extensdo vertical minima

de 600 mm. Acabamento dos bordos do encosto em perfil de PVC

UND
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extrudado e revestimento do encosto em tecido ou laminado sintético.
Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em com-
pensado multilaminado anatdmico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
40 mm de espessura minima média predominante com contra assento
em laminado sintético ou TNT e revestimento do assento em tecido
ou laminado sintético, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixagdo dos
elementos ao chassi de assento e encosto através de parafusos e porcas
garras de ago zincado. Largura minima do assento de 480mm e pro-
fundidade de superficie minima do assento de 460 mm. Mecanismo
de contato permanente produzido em elementos de aco e resina de
engenharia que permite ajuste de altura do assento e encosto de ma-
neira independente entre si e ajuste de inclina¢do do assento e do en-
costo de maneira independente entre si, possibilitando ao usuario tra-
var as regulagens em no minimo 10 pontos de parada ao longo dos
cursos de reclinagdo. Plataforma do assento em ago estampado e su-
porte do encosto em ago tubular bitola minima 18 x 43 x 1,50 mm,
com carenagem de acabamento e prote¢do que ndo deixa aparente e
nem acessivel ao usudrio o sistema de regulagem interno do encosto.
Exceto elementos internos como o sistema de freio friccao da regula-
gem do encosto e do assento, os eixos horizontais de articulagdo do
mecanismo, parafusos e arruelas de suas fixagdes, cujo acabamento €
zincado, os demais elementos metalicos recebem tratamento de su-
perficie por meio de pintura eletrostatica a p6. Coluna para ajuste de
altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de qualidade
e seguranga conforme EN DIN 16955:2017 com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de telescopio para acabamento
e protegdo da coluna de 03 estagios injetado em termoplastico de cor
preta. Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em
tubo de ago de secdo retangular ou semi oblonga ou quadrada ou si-
milar, sendo a altura minima da viga de 35 mm e soldadas por meio
de MIG ou eletrofusdo a anéis centrais de estabilizagdo e conificagao
da coluna e das patas. Pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Capa
plastica tnica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgédo
superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios através de estampa-
gem das paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha plastica

ou solda para fixag@o dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H”
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ou “W” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico
metalico para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas
e pistas conforme superficie de uso (carpete tipo “H” ou piso vini-
lico/madeirado/ceramico tipo “W”). Bragos regulaveis com corpo em
chapa ou tubo de ago ou ainda em peca injetada totalmente em resina
de engenharia dotipo PP com fibra de vidro ou poliamida com fibra
de vidro, em todas essas opgdes o brago suporta os ensaios de fadiga
e carga estatica no apoia braco da ABNT NBR 13962:2018, quando
em ago, com pintura eletrostatica a p6. Carenagem e apoias superiores
injetados em termoplastico de cor preta do tipo PP, com botdo de aci-
onamento da altura dos. Ajuste com curso minimo de 60 mm e, em no
minimo, 6 pontos. Largura util minima do apoia brago de 70 mm e

comprimento util de no minimo 220 mm.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratorio acredi-
tado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisi-
tos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou
ainda ANSI BIFMA X 5.1. Em caso de demonstra¢do por meio de
Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela
Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do res-
pectivo relatdrio de ensaio completo e conforme do modelo em oferta,
sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela

Cgcre/Inmetro.

- Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do

subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
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Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico
do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com ima-
gens e/ou descri¢des do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou
suas funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Nao serdo acei-
tos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto
da andlise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitacdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagdo
junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo compro-

vante de especializagdo;

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

18

Cadeira de escritério Giratéria Operacional, no minimo do tipo B,
com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962/2018, com, no
minimo, espaldar baixo. Ajustes minimos para os movimentos inde-
pendentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360
graus do assento/encosto, altura e largura dos bragos, altura do en-
costo e inclina¢do do encosto, regulagens todas independentes. En-
costo: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante minima de 35
mm. Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixa-
¢ao do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo
extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de
ajuste vertical, implicando na ndo existéncia de partes ocas ao longo
da regulagem oferecida pela cremalheira ou sistema similar de ajuste
de altura do encosto. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixacdo da contracapa de encosto. Aspec-
tos dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura (minima):
450 mm. Extensdo vertical (minima): 400 mm. Ajuste de altura do

encosto: em no minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste

UND
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de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto: 25 graus. Assento:
estruturado em compensado multilaminado anatomico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predomi-
nante com contracapa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos, ndo sendo usado perfil de PVC
para os bordos. Fixacao dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Largura e Profundidade
de superficie minima de 460 mm. Revestimento do assento e do en-
costo em tecido tipo crepe, em poliéster, ou em laminado sintético de
PVC espalmado sobre forro de cor a definir de acordo com a cartela
disponivel do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do encosto
de maneira independentes entre, cujo material do suporte de encosto
seja uma chapa de aco, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm de
espessura de parede, se for lamina, com vincos de reforco estrutural.
Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas,
com classificagcdo de qualidade e seguranca minimas conforme Classe
3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste
de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para
acabamento e protecdo da coluna. Base de cinco patas em ago tubular
secdo retangular ou quadrada ou oval ou semi oblonga ou similar, com
altura da viga minima de 30 mm e espessura de parede minima de
1,50 mm, estampada e fundida a conico ou anel ou anéis centrais para
alojamento da coluna e com estampagem que permitem eficiente fi-
xacdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas plasticas. Ago
pintado eletrostaticamente de cor preta € com carenagem Unica inje-
tada em PP de cor preta para, pelo menos a por¢ao superior das patas.
Rodizios de duplo giro injetados em poliamida, com didmetro minimo
de 65mm e banda de rodagem em PU, cuja fixagdo dispense solda ou
buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo diametro de fixa-
¢do minimo ¢ de 10 mm e com anel metalico eldstico. Bragos com
regulagem de altura e abertura, com estrutural vertical manufaturado
em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipro-
pileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo,

30% da resina ou ainda em chapa de ago com largura minima de 50
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mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostatica.
Carenagem do brago injetada em polipropileno. Apoia brago deve ser
injetado em poliuretano TPU ou de pele integral ou ainda em polipro-
pileno. Apoia bragos com dimensdes minimas de 70 mm de largura e
250 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bra-
¢os acionado por botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno,
permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada. Possui tam-
bém regulagem de abertura através de manipulo ergonémico locali-
zado abaixo de seu corpo estrutural, o qual possibilita abertura de, no

minimo, 30mm cada braco.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricag@o de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais nao-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acredi-
tado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisi-
tos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou
ainda ANSI BIFMA X 5.1. Em caso de demonstracdo por meio de
Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela
Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do res-
pectivo relatorio de ensaio completo e conforme do modelo em oferta,
sendo tal relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela

Cgcre/Inmetro.

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico
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do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com ima-
gens e/ou descri¢des do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou
suas funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para
perfeita identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo acei-
tos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto
da andlise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitacdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificacdo
junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo compro-

vante de especializagdo;

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagéo

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

19

Cadeira de escritorio: Cadeira giratoria operacional de encosto te-
lado médio, tipo B, conforme ABNT NBR 13962:2018, com bragos
regulaveis, e ajustes independentes para altura do assento, inclinagao
e altura do encosto, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do as-
sento/encosto e altura e abertura dos bragos. Assento: estruturado em
chassi de polipropileno injetado ou em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 10,5 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura de 40 mm,
dotado de carenagem de contracapa para o assento injetada em poli-
propileno que proteja todo o contra assento ¢ bordos. Largura e pro-
fundidade de superficie de 460 mm (medidas minimas). Revestimento
do assento e do encosto em tecido crepe de poliéster ou laminado sin-
tético de PVC espalmado sobre forro em cor a escolher de acordo com
a cartela. Encosto em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
quadro injetado em resina termoplastico do alto desempenho. O en-
costo em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita
a perspiracdo, que ¢ a troca térmica do usuario com o ambiente, au-
mentando o fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo através

de uma lamina em chapa de ag¢o, com espessura minima de 6,5 mm

UND
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com acabamento através de coluna injetada em material termoplastico
em alta pressdo. Encosto provido de regulagem de altura através de
cremalheira interna (automatico, sem o uso de botdes ou manipulos
de rosqueamento), com 10 pontos de parada no minimo e curso verti-
cal de 60 mm, no minimo. Espaldar de encosto alto, cuja extensdo
vertical é de 470 mm e largura de 430 mm, sendo essas medidas acei-
tas como minimas. Mecanismo operacional do tipo contato perma-
nente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do encosto, de maneira
independente entre si. Base giratoria de cinco hastes injetada em
nylon com fibra de vidro, de formato piramidal, com aletas de refor¢o
estrutural na por¢ao inferior das patas. Diametro externo minimo de
680 mm. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento ¢
amortecimento ao sentar-se em conformidade com EN DIN
16955:2017 e curso minimo de variagado vertical de 100 mm, com co-
luna de alojamento do émbolo com acabamento cromado polido ou
em pintura eletrostatica de cor preta. Rodizios de duplo giro injetados
em poliamida, com didmetro minimo de 65mm e banda de rodagem
em PU, cuja fixacdo dispense solda ou buchas para alojamento do
pino dos rodizios, cujo didmetro de fixagdo minimo ¢ de 10 mm e com
anel metalico elastico. Bragos com regulagem de altura e abertura,
com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo
nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo
a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa
de ago com largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm
com vinco e pintura eletrostatica. Carenagem do brago injetada em
polipropileno. Apoia brago deve ser injetado em poliuretano TPU ou
de pele integral ou ainda em polipropileno. Apoia bragos com dimen-
soes minimas de 70 mm de largura e 250 mm de comprimento, além
de apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal
ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no mi-
nimo, 5 pontos de parada. Possui também regulagem de abertura atra-
vés de manipulo ergonémico localizado abaixo de seu corpo estrutu-

ral, o qual possibilita abertura de, no minimo, 30mm cada brago.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em

cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante
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do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acredi-
tado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisi-
tos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou
ainda ANSI BIFMA X 5.1. Em caso de demonstra¢do por meio de
Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela
Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do res-
pectivo relatorio de ensaio completo e conforme do modelo em oferta,
sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratoério acreditado pela

Cgcre/Inmetro.

- Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico
do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com ima-
gens e/ou descri¢des do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou
suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Nao serdo acei-
tos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto
da andlise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitacdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagdo
junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo compro-

vante de especializagdo;
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Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

Cadeira de escritorio fixa de dialogo com bragos de encosto te- | UND
lado. Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
quadro injetado em resina termoplastico da alto desempenho interli-
gado ao mecanismo através de uma lamina de ago com dobras e/ou
nervuras de reforco estrutural, com espessura minima de 6,0 mm e
largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostatica
a p6 e com acabamento através de coluna injetada no mesmo material
termoplastico em alta pressdo, com textura suave, ndo corrugado (san-
fonado), sendo que ndo ficam aparentes e nem acessiveis ao usuario
os parafusos de fixacdo. Largura predominante minima da capa da
coluna do encosto de 80 mm. Espaldar médio de encosto médio, cuja
extensdo vertical minima é de 460 mm e largura do encosto na regido
do apoio lombar minima ¢ de 430 mm. Assento: estruturado em chassi
compensado anatdmico multilaminado ou chassi injetado nervurado
em termopldastico anatdmico, com estofamento em espuma flexivel de
20 poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média
predominante com contra capa para o assento injetada em polipropi-
leno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacao dos elemen-
tos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com
rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento e ou fixacdo da contra capa de assento. Largura e
profundidade de superficie do assento minimas de 465 mm. Revesti-
mento de assento em tecido tipo crepe de fios de poliéster ou laminado
sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Estrutura metalica fixa, do tipo balancim,
com o assento em suspensdo, manufaturada a partir de tubo de ago
carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede
de 2,25 mm, com plataforma para fixagdo do assento e da lamina de
juncdo do encosto em chapa de aco com espessura de, no minimo,
2,25 mm. Tratamento de superficie do aco da estrutura através de pin-
tura eletrostatica a pd de cor preta. Sapatas envolventes injetadas em

termopléstico polipropileno para atrito com a superficie do piso
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sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura. Bragos fixos ou com re-
gulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com
fibra de vidro ou aluminio injetado ou ainda em ago carbono confor-
mado com pintura eletrostatica. Carenagem do brago injetada em po-
lipropileno. O apoia brago deve ser injetado em termoplastico PP ou
termofixo PU. Apoia bragos com dimensdes minimas de 60 mm de

largura e 230 mm de comprimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais nao-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acredi-
tado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisi-
tos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou
ainda ANSI BIFMA X 5.1. Em caso de demonstragdo por meio de
Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela
Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do res-
pectivo relatorio de ensaio completo e conforme do modelo em oferta,
sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratoério acreditado pela

Cgcre/Inmetro.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

21

Cadeira giratoria operacional de encosto telado alto, tipo A, con-

forme ABNT NBR 13962:2018 para usuarios de até 130 kg de massa
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corporal (devendo constar expressamente no laudo}, com bragos re-
guléveis em altura, angulo horizontal, profundidade e distancia in-
terna, ajustes independentes para altura do assento, rodizios de duplo
giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bracos, altura
do apoio lombar, inclinagdo sincronizada de assento e encosto com
ajuste de tensdo e ajuste de profundidade 1til do assento. Assento es-
truturado em chassi injetado em termoplastico de engenharia ou em
madeira compensada multilaminada anatomica com contra capa inje-
tada em polipropileno. Almofada de espuma injetada (moldada) de
poliuretano flexivel e dotado de contra capa plastica injetada em PP
sem uso de perfil extrudado em PVC para arremate de bordos. Lar-
gura do assento minima de 490 mm e profundidade minima de super-
ficie do assento de 480 mm, espessura média predominante da espuma
de, no minimo, 40 mm. Revestimento do assento em tecido tipo crepe
de fios de poliéster, ou em laminado sintético de PVC espalmado so-
bre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. En-
costo em tela flexivel a base de poliéster ou polimero similar do tipo
fraque (onde a linha inferior do encosto passa para baixo da linha su-
perior do assento na regido posterior, ndo deixando vao entre o en-
costo e o assento, embora a cadeira ndo seja um monobloco) estrutu-
rado em quadro injetado em resina de engenharia com adi¢ao de fibra
de vidro com hastes laterais traseiras do quadro com 30 mm de largura
minima, oferecendo no minimo, conformidade com ensaios de resis-
téncia e durabilidade previstos na ABNT NBR 13962:2018. O espal-
dar ¢ interligado ao mecanismo através do prolongamento do quadro
do encosto injetado em resina termoplastica. Espaldar provido de
apoio lombar ajustavel em altura, injetado em polipropileno. O apoio
lombar independente é provido de dois manipulos para facilitar a em-
punhadura e ajuste enquanto o usuario esta sentado na poltrona, di-
mensdes minimas uteis do apoio lombar de 310 mm de largura por 80
mm de extensdo vertical. Aspectos dimensionais do encosto: Exten-
sdo vertical util minima medida no eixo de simetria da pe¢a: minimo
de 540 mm. Largura do encosto medida na abrangéncia do apoio lom-
bar em sua posicao inicial minima de 460 mm. Mecanismo de recli-
nacao de assento e encosto sincronizado com ajuste da tensao do sis-
tema de reclinagdo, equipado com no minimo 5 pontos de parada com

sistema anti-impacto e com todos os aspectos de seguranga ao usuario
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preservados conforme ABNT NBR 13962:2018, além de profundi-
dade util do assento ajustavel com curso minimo de 50 mm e 5 pontos
de parada no minimo. Pintura eletrostatica a pd de cor preta para as
partes metalicas externas e aparentes do mecanismo. Acabamentos e
protegdes injetados em termoplastico de cor preta. Bragos com regu-
lagem de altura, distancia interna entre apoias, profundidade e angulo
horizontal, com estrutural vertical manufaturado em resina de enge-
nharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de
vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30%. Carenagem in-
jetada em polipropileno. Apoia bragos em material de alta resisténcia
ao rasgo e alta maciez, do tipo TPU ou poliuretano de pele integral
com dimensdes minimas de 80 mm de largura e 220 mm de compri-
mento, com curso minimo do ajuste de altura de 90 mm. Coluna: co-
luna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classi-
ficacdo de qualidade e seguranca minimas conforme Classe 4 da
Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no mi-
nimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento
e prote¢do da coluna. Base de cinco patas manufaturada em resina de
engenharia poliamida injetada com reforgo de aletas estruturais na
por¢ao frontal da base, de formato arcado piramidal, com sistema de
encaixe dos pinos que dispensam o uso de bucha e sem solda para
facilitar eventuais manutengdes ao longo da vida 1til do mével. Base
com didmetro minimo de 680 mm. Rodizios: de duplo giro do tipo
“W?”, para pisos frios, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com
anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de
bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 63 mm,

com rodas duplas.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),

atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
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IBAMA codigo 7-4 (Fabricacao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acredi-
tado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisi-
tos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou
ainda ANSI BIFMA X 5.1. Em caso de demonstragdo por meio de
Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela
Cgcre/Inmetro, 0 mesmo certificado devera vir acompanhado do res-
pectivo relatdrio de ensaio completo e conforme do modelo em oferta,
sendo tal relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela

Cgcre/Inmetro.

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico
do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com ima-
gens e/ou descri¢des do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou
suas funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da andlise. Nao serdo acei-
tos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto
da andlise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitacdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja Ergonomista, declaracdo de certificagdo
junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo compro-

vante de especializagdo;

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

22

Poltrona giratoria de espaldar alto, composta em tela no assento,

encosto e apoio de cabeca, a base de poliéster ou nylon ou resina si-
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milar de alta resisténcia, com ajuste no apoio de cabeca e lombar. Pro-
vida de bragos com regulagem de altura e com apoio em poliuretano
macio ou resina similar que proporciono o mesmo conforto e durabi-
lidade. O Mecanismo deve possuir movimentos sincronizados propor-
cionando maior conforto ao usuario, regulagem de altura por sistema
pneumatico. Apoio de cabeca independente com estrutural em resina
de engenharia, possuindo regulagem de altura com pontos de parada,
além de ajuste de angulo, com possibilidade de ajuste da tensdo exer-
cida sobre o movimento de inclina¢do. Com dimensdes minimas de
Altura 170mm e largura 250 mm. Encosto com estrutura fabricada em
resina de engenharia injetada em alta pressdo, termoplastico, de alta
resisténcia mecénica, formando uma moldura para a superficie, que é
em material elastico, tela tipo mesh, fixada sob pressao, sem utiliza-
¢do de espuma ou similares. Apoio lombar manufaturado em material
elastdbmero ou poliuretano integral skin super flexivel, de alta resili-
éncia, que permite excelente fator conforto devido a sua superficie
macia, com estrutural em resina termoplastica injetada na cor preta.
Dimensdes minimas do apoio lombar: 200 mm de largura X 100 mm
de altura, regulavel na altura, para proporcionar maior conforto ao
usuario, permanecendo seu espaldar fixo. O encosto interligado ao
mecanismo de inclinacdo através de hastes verticais paralelas injeta-
das em resina de engenharia, na mesma resina da estrutura, Dimen-
soes minimas do encosto: largura de 460 mm e altura de 520 mm.
Assento revestido e estruturado da mesma forma que o encosto, com
dimensdes minimas de 490 mm de largura e 480 mm de profundidade
de superficie. Borda frontal do assento curvada para baixo e provida
de espuma injetada ou elastomero ou polido de similar conforto e de-
sempenho para aumentar o conforto ao usuario. Mecanismo para re-
clinacdo de assento e encosto do tipo sincronizado com possibilidade
de travamento do movimento de reclinagdo em 04 pontos (incluindo
o ponto inicial do mecanismo), equipado com sistema anti-impacto
para encosto e provido de ajuste de tensdo automatico ou manual para
ajuste do coeficiente elastico da mola que tenciona o0 movimento de
reclinacdo. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acio-
namento de dispositivo pneumadtico, com caixa de alojamento de

curso cilindrica, confeccionada em ago carbono, acabamento em pin-
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tura eletrostatica totalmente automatizada em ep6xi po preto com tra-
tamento anti ferruginoso revestido totalmente a coluna, conificada
para melhor acoplagem por sistema de cone Morse na base 05 hastes
giratoria. Pistdo em conformidade com norma DIN EN 16955:2017.
Movimento de rotagdo da coluna sobre rolamento de esferas, garan-
tindo a resisténcia ao desgaste e o minimo atrito. Base para a cadeira
com 5 patas fabricadas pelo processo de injecdo em resina de enge-
nharia nylon com fibra de vidro em formato piramidal, com caracte-
risticas excepcionais de tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia
a brasdo dos calgados e produtos quimicos. Alojamento para fixagdo
dos rodizios com didmetro padrao de 11 mm injetados na base dispen-
sando assim o uso de buchas plasticas. Sistema preciso de acopla-
mento a coluna central através de cone Morse, facilitando assim pos-
siveis reparos. Dotada de 5 rodizios duplos de 60 mm de diametro de
roda, injetado em poliamida 6.6 com 30% de fibra de vidro, com pino
vertical em ago trefilado 1010 e 1020 com diametro de 11 mm com
anel expansor para fixacdo do mesmo a base. Bragos com corpo e su-
porte de fixacdo injetados em termoplastico de alto desempenho na
cor preta, com regulagem de altura, em no minimo 5 posic¢des, dota-
dos de botdo de facil manuseio, sendo este botdo com acabamento
cromado. Bracos fixados ao estrutural do assento e os apoia bragos
sdo injetados em material macio na cor preta, com dimensoes: largura
minima de 70 mm e comprimento 230 mm, fixados ao corpo do brago

através de dois parafusos na parte inferior do apoio.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).
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- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acredi-
tado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisi-
tos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou
ainda ANSI BIFMA X 5.1. Em caso de demonstragdo por meio de
Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela
Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do res-
pectivo relatorio de ensaio completo e conforme do modelo em oferta,
sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela

Cgcre/Inmetro.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico
do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com ima-
gens e/ou descri¢des do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou
suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificagdo dos produtos objeto da analise. Nao serdo acei-
tos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto
da andlise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e documento
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja Ergonomista, declaracdo de certificagdo
junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo compro-

vante de especializagao;

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagao

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

23

Poltrona baixa para ambientes colaborativos, de uso geral (domés-
tico e ndo doméstico), em ambientes indoor e de moderado trafego de
pessoas, espera, interlocucao ou atividades correlatas, confeccionada
com assento, encosto e bragos finalizados e com quadro ou alma es-
trutural em formato de monobloco, através de perfis metalicos cilin-

dricos ou similares, sendo que apds estofado, igualmente, o conjunto
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formado por bragos, assento e encosto deve estar disposto de maneira
a ser uma Unica peca estofada, ou seja, um monobloco. Bragos ¢ en-
costo fechados, fabricados em formato de arco estofado em peca
unica, sendo bragos, encosto e assento estruturados em perfis metali-
cos conforme especificagcdes do paragrafo anterior, fechado interna-
mente por uma peca de papeldo ou resina polimérica de espessura mi-
nima de 1,0 mm, que recebe elemento de estofamento através de
manta acrilica ou camada de espuma flexivel expandida de poliure-
tano, revestida em tecido tipo crepe de fios de poliéster, ou em lami-
nado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de
acordo com a cartela do fabricante. Para perfeita modelagem do mo-
vel, o fabricante devera se utilizar de costuras de acabamento na mo-

delagem. Aspectos dimensionais do assento e encosto:

Profundidade de superficie do assento medida em seu eixo de sime-

tria: minima de 400 mm

Largura do assento medida no seu eixo de simetria: minima de 400

mm

Extensdo vertical do encosto no eixo de simetria da pega medida na

por¢ao traseira do encosto: minimo de 300 mm

Raio de curvatura interno do conjunto formado pelo encosto e bragos
(wing) medida no eixo de simetria do plano sagital do produto a partir

do centro geométrico do assento: entre 250 ¢ 500 mm

Estruturagdo da poltrona através de uma pega metalica, formada a par-
tir de perfis tubulares de ago fundidos entre si através de solda MIG
ou processo similar ou superior que garanta a qualidade do produto
que atua como flange/plataforma para a poltrona. Na terminacdo de
cada perfil tubular citado ¢ fundido, pelo mesmo processo MIG, um
segmento tubular cilindrico de a¢o carbono toda esse flange é reco-

berto por pintura eletrostatica a p6 de cor preta.

A poltrona apoia-se ao piso através de 4 pernas confeccionadas em
madeira torneada/usinada, de formato cilindrico, cuja extensdo total
seja de no minimo 350 mm e didmetro minimo de 30 mm devida-

mente firmes e niveladas. Para contato com a superficie do piso, tais
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pernas apresentam sapata confeccionada em termoplastico ou poliu-
retano ou borracha vulcanizada, com didmetro minimo de 20 mm, re-
gulaveis em altura por meio de rosca metalica, cujo curso minimo ¢
de 10 mm, rosqueadas em uma bucha ou porca em ago ou latdo ou

material superior ou similar insertada no interior do pé de madeira.
Aspectos dimensionais minimos da poltrona:

Altura do assento em relag@o ao piso: 450 mm;

Profundidade total do produto: 550 mm

Largura total externa da poltrona: 550 mm;

Altura total do produto (da borda superior do encosto, em seu eixo de

simetria, em relagao ao piso): 720 mm.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor dever4 apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaracao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratorio acredi-
tado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisi-
tos aplicdveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ANSI BIFMA X 5.1:
2017 ou ainda ISO 7173:1989 nivel 3 e ISO 7174:1988 ou versoes
posteriores. Em caso de demonstragdo por meio de Certificado de fa-
milia de produtos emitido por OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro, o
mesmo certificado vem acompanhado do respectivo relatorio de en-

saio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatério de

ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, para
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peco menos o formato quadrado ou retangular.

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgarcamento padrao da costura do revestimento
ndo excede a 3 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou versao pos-
terior, para pelo menos tecido crepe e laminado sintético de PVC es-

palmado sobre malha utilizados na poltrona.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentacao

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

Cadeira fixa empilhavel para uso geral, com estrutura 4 pernas ma- | UND
nufaturada em ago carbono tubular de se¢do cilindrica, com didmetro
de 15,87 x 1,90 mm, com tratamento de superficie por meio de pintura
a po de cor preta. Estrutura fixa equipada com sapatas na cor preta ou
da mesma cor da estrutura que se mantenham integras ao longo da
vida util do produto. Encosto manufaturado em polipropileno copoli-
mero injetado em alta pressdo, pigmentado, com textura, material re-
ciclavel, com espessura minima de parede de 4,0, com largura de 440
mm na regido proxima do meio da peca (corte no sentido transversal),
extensdo vertical do encosto de 410 mm (essas medidas sdo aceitas
como minimas), sendo do tipo fraque, sem vao entre o assento € o
4 encosto, porém nao em concha tinica, € com altura minima util de 380
mm, espaldar dotado de dupla curvatura que proporciona correto
apoio lombar para o usuario. Assento manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, com textura, pigmentado, mate-
rial reciclavel, dotado de contracapa injetada no mesmo material, fi-
xada ao assento e as partes da estrutura que compdem a plataforma de
assento através de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente em-
butidos a referida contracapa, ndo apresentando-se salientes a super-
ficie inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando
pouca conformacao e borda frontal arredondada, apresentando os as-
pectos dimensionais de 465 mm de largura no eixo de simetria do as-
sento e profundidade de superficie do assento de 445 mm (essas me-

didas sdo aceitas como minimas), medida também no seu eixo de si-
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metria, sendo o contra assento provido de batoques elastoméricos (mi-
nimo 4) para protegdo do assento da cadeira de baixo quando do em-
pilhamento. Altura do assento ao piso de 455 mm, altura total da ca-
deira (do top o do encosto ao piso) de 820 mm, largura externa 530
mm, profundidade externa total da cadeira de 520 mm. Cor do assento
e encosto em polipropileno e estrutura a definir de acordo com a car-

tela disponivel do fabricante, com pelo menos 10 opgdes distintas).

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acredi-
tado pela Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisi-
tos aplicdveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ANSI BIFMA X 5.1:
2017 ou ainda ISO 7173:1989 nivel 3 e ISO 7174:1988 ou versodes
posteriores. Em caso de demonstragdo por meio de Certificado de fa-
milia de produtos emitido por OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro, o
mesmo certificado vem acompanhado do respectivo relatério de en-
saio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatdrio de
ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro, para

peco menos o formato quadrado ou retangular.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

25

Cadeira para treinamento individual com assento e encosto em

UND
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polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. As-

sento e encosto em polipropileno, isento de cargas minerais,

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird
receber o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, poli-
merizada em estufa, espessura minima 40 micrometros. O Brago que
suporta a prancheta deve ser alijavel, para que as cadeiras possam ser
empilhadas e protegidas no transporte, sendo montadas e travadas por
meio de rebites de aluminio. Brago confeccionado de forma organica
tipo “J” sob a prancheta em tubos 20,7 mm dobrados para posicionar
a prancheta de trabalho, com dois suportes em “L” saindo sob o as-
sento e passando ao lado da estrutura ndo interferindo no acesso ao
usuario. Sob o assento encontram-se travessas tubulares de 1” com
funcdo estrutural e de suporte para o brago. Prancheta confeccionada
em compensado de 18 mm com face superior revestido em laminado
melaminico de alta pressdo texturizada, parte inferior com acaba-
mento lixado e envernizado, com bordas boleadas, lixadas e enverni-
zadas; usinada em formato organico com 590 mm (C) x 300 mm (L)
com profundidade util de 330 mm, dotadas de buchas americanas
M6x12mm cravadas no material. Soldas devem possuir superficie lisa
¢ homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e ir-
regularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arre-
dondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar re-

barbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

Medidas:

Altura do Assento ao chdo: 460mm (+/-10); Largura do assento:
484mm (+/-3); Profundidade do assento: 432mm (+/-3); Largura do

encosto: 43 1mm (+/-2); Altura do encosto: 251mm (+/-2); Prancheta:
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590mm(C) x 300mm (L)x 330mm(P).

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaracao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacao de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais nao-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou outra certifica-
dora acreditada pelo INMETRO, comprovando que o mobilidrio
atende o disposto na norma NBR 16671 ou outra norma ABNT mais

recente de idéntica finalidade.

- Certificag@o do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies me-
talicas acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios: - Resistencia
a Corrosao por exposi¢do a Névoa Salina por 1200 horas de exposigdo
- ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢ao
atmosfera imida saturada minimo de 360 horas de exposi¢ao - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposi¢ao ao Dioxido
de enxofre por no minimo 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio
para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986
- Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-1983 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Deter-
minag¢ao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014
- Determinacgdo para medig¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determina¢do da verificacdo da aderéncia
da camada ASTM D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superfi-
cie ASTM D523-18 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-
2022 - Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de defor-
magcao rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — De-

terminacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
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quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucao de sabao; solucao deter-
gente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) ASTM
D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

- Laudo técnico emitido por profissional habilitado certificado pela
Associacgdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) ou acreditado pelo
INMETRO atestando que o produto ofertado esta em conformidade

com a Norma Regulamentadora NR-17.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

26

Sofa Poltrona 01 Lugar
LARG:1,03 X PROF: 0,81 X ALT:0,71

Assento: em madeira de eucalipto tratada. Possui percintas elasticas
proporcionando maior conforto e resisténcia. Almofada do assento

solta, em espuma de poliuretano laminada com densidade de D28.

Encosto: em madeira de eucalipto tratada, estofamento em espuma de
poliuretano laminada com densidade de D26. Possui percintas elasti-

cas proporcionando maior conforto e resisténcia

Bragos: em madeira de eucalipto tratada, estofamento em espuma de

poliuretano laminada com densidade de D26.

Estrutura fixa da base: sendo um quadro retangular de cantoneira me-

talica de 1°, para sustentagdo do assento, encosto e bracos.

Estrutura fixa dos pés e protecao das laterais: possui pés que descem
em sentido vertical de apoio e sustentagdo em tubo 1°, tubos de 1" ¢
5/8 que envolvem e servem de protecdo externa para os bragos e parte
posterior do sofa. Ponteiras injetadas, tipo bota, para acabamento e

protecao dos pés.

A unido e interligacdo: das pecas metalicas que se fazem necessarias

sendo pelo processo de soldagem mig.

Toda estrutura metalica: sendo em ago carbono, recebendo tratamento
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de superficie por galvanoplastia, por meio de eletrodeposicao de ni-

quel e cromo.

Revestimento: assento, encosto e bragos em sintético ou tecido em

cores opcionais disponiveis.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma, constando

os seguintes indices de performance:

- Densidade média da espuma do assento de 30 + 5 kg/m3 conforme

ABNT NBR 8537:2022 ou versao posterior;

- Resiliéncia minima de 40% - método utilizado: ABNT NBR

8619/2022 ou versao posterior da Norma;

- Deformagdo Permanente a Compressao a 90% de no maximo 5,0%,

conforme método ABNT NBR 8797/2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentacdo de no minimo

2,0 conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versao posterior;

- Evidéncia de tolerancia a perda de conforto (forga de indentagdo) e
espessura da espuma do assento no limite de 15% para ambos os as-
pectos através de ensaio de fadiga dindmica da espuma, conforme re-
latério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Gere/Inmetro

para ABNT NBR 9177:2022 ou versao posterior da Norma.
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- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5% conforme

NBR 14961:2019 ou versao posterior da Norma.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagéo

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

27

Sofa Poltrona 02 Lugares
LARG:1,63 X PROF:81 X ALT:71

Assento: em madeira de eucalipto tratada. Possui percintas elasticas
proporcionando maior conforto e resisténcia. Almofada do assento

solta, em espuma de poliuretano laminada com densidade de D28.

Encosto: em madeira de eucalipto tratada, estofamento em espuma de
poliuretano laminada com densidade de D26. Possui percintas elasti-

cas proporcionando maior conforto e resisténcia

Bragos: em madeira de eucalipto tratada, estofamento em espuma de

poliuretano laminada com densidade de D26.

Estrutura fixa da base: sendo um quadro retangular de cantoneira me-

talica de 1°, para sustentacdo do assento, encosto e bragos.

Estrutura fixa dos pés e protecao das laterais: possui pés que descem
em sentido vertical de apoio e sustentagdo em tubo 1, tubos de 1" e
5/8 que envolvem e servem de protegdo externa para os bragos e parte
posterior do sofa. Ponteiras injetadas, tipo bota, para acabamento ¢

protecao dos pés.

A unido e interligacao: das pecas metalicas que se fazem necessarias

sendo pelo processo de soldagem mig.

Toda estrutura metalica: sendo em ago carbono, recebendo tratamento
de superficie por galvanoplastia, por meio de eletrodeposicdo de ni-

quel e cromo.

Revestimento: assento, encosto e bragos em sintético ou tecido em

cores opcionais disponiveis.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
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cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma, constando

os seguintes indices de performance:

- Densidade média da espuma do assento de 30 + 5 kg/m3 conforme

ABNT NBR 8537:2022 ou versao posterior;

- Resiliéncia minima de 40% - método utilizado: ABNT NBR

8619/2022 ou versao posterior da Norma;

- Deformagio Permanente a Compressao a 90% de no maximo 5,0%,

conforme método ABNT NBR 8797/2022;

- Fator de conforto derivado das forcas de endentacdo de no minimo

2,0 conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versao posterior;

- Evidéncia de tolerancia a perda de conforto (for¢a de indentagao) e
espessura da espuma do assento no limite de 15% para ambos os as-
pectos através de ensaio de fadiga dindmica da espuma, conforme re-
latorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Gere/Inmetro

para ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior da Norma.

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5% conforme

NBR 14961:2019 ou versao posterior da Norma.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagao

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.
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28

Sofa Poltrona 03 Lugares
LARG:2,05 X PROF:81 X ALT:71

Assento: em madeira de eucalipto tratada. Possui percintas elésticas
proporcionando maior conforto e resisténcia. Almofada do assento

solta, em espuma de poliuretano laminada com densidade de D28.

Encosto: em madeira de eucalipto tratada, estofamento em espuma de
poliuretano laminada com densidade de D26. Possui percintas eldsti-

cas proporcionando maior conforto e resisténcia

Bragos: em madeira de eucalipto tratada, estofamento em espuma de

poliuretano laminada com densidade de D26.

Estrutura fixa da base: sendo um quadro retangular de cantoneira me-

talica de 1°, para sustentagdo do assento, encosto e bracos.

Estrutura fixa dos pés e protecao das laterais: possui pés que descem
em sentido vertical de apoio e sustentacdo em tubo 1, tubos de 1" ¢
5/8 que envolvem e servem de prote¢do externa para os bragos e parte
posterior do sofa. Ponteiras injetadas, tipo bota, para acabamento e

protegdo dos pés.

A unido e interligagdo: das pecas metalicas que se fazem necessarias

sendo pelo processo de soldagem mig.

Toda estrutura metalica: sendo em acgo carbono, recebendo tratamento
de superficie por galvanoplastia, por meio de eletrodeposicao de ni-

quel e cromo.

Revestimento: assento, encosto e bragos em sintético ou tecido em

cores opcionais disponiveis.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaracao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.
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- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 7-4 (Fabricacdo de estrutura de madeira e moveis) e
3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferro-

sos com ou sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma, constando

os seguintes indices de performance:

- Densidade média da espuma do assento de 30 + 5 kg/m3 conforme

ABNT NBR 8537:2022 ou versao posterior;

- Resiliéncia minima de 40% - método utilizado: ABNT NBR

8619/2022 ou versao posterior da Norma;

- Deformagdo Permanente 8 Compressao a 90% de no maximo 5,0%,

conforme método ABNT NBR 8797/2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentacdo de no minimo

2,0 conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versao posterior;

- Evidéncia de tolerancia a perda de conforto (forg¢a de indentagdo) e
espessura da espuma do assento no limite de 15% para ambos os as-
pectos através de ensaio de fadiga dindmica da espuma, conforme re-
latorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Gere/Inmetro

para ABNT NBR 9177:2022 ou versao posterior da Norma.

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5% conforme
NBR 14961:2019 ou versao posterior da Norma. Podera ser solicitada
AMOSTRA juntamente com a documentagdo técnica, caso ndo seja

possivel identificar o modelo pelo catalogo.

LOTE 03 — M6dulos de armazenagem em Aco

Ttem

Descritivo

Und

Quant

29

Armario de aco montavel/desmontavel, facilitando troca de pecas

em caso de necessidade, medindo 1960x900x400mm, fabricado em
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chapa de ago com bitola de N° #24(0,60mm). Porta com reforgo
omega, sendo 01 na vertical e 02 na horizontal, fixados por solda a
ponto, medindo 78mm, dobradigas pivotantes embutidas, fechadura
tipo Yale com 2 chaves, portas com puxador estampado em toda ex-
tensdo da porta direita, que se sobrepde a porta esquerda para acopla-

mento e fechamento.

- Possui 04 prateleiras, sendo uma fixa e 03 regulaveis, com dobras
triplas frontais e duplas nas laterais para livrar arestas cortantes, re-

forco dmega para maior resisténcia.

- Sistema de Cremalheiras estampadas nas colunas de sustentacdo
com espagamento de 100mm entre os recortes, com suportes estilo
mao francesa em chapa galvanizada namero 18, (1.20mm), utilizado

para encaixe e sustentagdo das prateleiras

- Montagem de dobras invertidas tipo C 30x30mm formando colunas
de refor¢o nos cantos do armario, travados através de parafusos mo-

delo 4,8x9,5 cabegas panela rosca soberba.

- Pés regulaveis para corrigir desnivel de piso, confeccionados em po-

lipropileno injetado alto impacto, na cor preta, medida 5/16.

- Fixados através de rosca a base confeccionada em chapa de ago gal-
vanizada de forma triangular, com 190mm de espessura localizada
nos cantos do produto, por encaixe € com complemento por parafusos
auto-atarraxantes, em nimero 03 por pés, com 190 mm de espessura

meédia.

- Acabamento pelo sistema de tratamento anticorrosivo por processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta hibrida) com ca-

mada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios

de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
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cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cores disponiveis no catalogo do fabricante

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA cddigo 3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive

galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura
em Superficies Metélicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —~ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNTNBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
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norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢ao ao didxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatodrio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minac¢do de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacao da resisténcia a deformacao (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatério de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparagdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagdo.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacao.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagao

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

30

Armario de aco montavel/desmontavel, facilitando troca de pecas
em caso de necessidade, medindo 1960x1200x400mm, fabricado em
chapa de aco com bitola de N° #24(0,60mm). Porta com reforgo
omega, sendo 01 na vertical e 02 na horizontal, fixados por solda a

ponto, medindo 78mm, dobradigas pivotantes embutidas, fechadura
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tipo Yale com 2 chaves, portas com puxador estampado em toda ex-
tensdo da porta direita, que se sobrepde a porta esquerda para acopla-

mento e fechamento.

- Possui 04 prateleiras, sendo uma fixa e 03 regulaveis, com dobras
triplas frontais e duplas nas laterais para livrar arestas cortantes, re-

forco 6mega para maior resisténcia.

- Sistema de Cremalheiras estampadas nas colunas de sustentagdo
com espagamento de 100mm entre os recortes, com suportes estilo
mao francesa em chapa galvanizada nimero 18, (1.20mm), utilizado

para encaixe e sustentacdo das prateleiras

- Montagem de dobras invertidas tipo C 30x30mm formando colunas
de refor¢o nos cantos do armadrio, travados através de parafusos mo-

delo 4,8x9,5 cabegas panela rosca soberba.

- Pés regulaveis para corrigir desnivel de piso, confeccionados em po-

lipropileno injetado alto impacto, na cor preta, medida 5/16.

- Fixados através de rosca a base confeccionada em chapa de ago gal-
vanizada de forma triangular, com 190mm de espessura localizada
nos cantos do produto, por encaixe ¢ com complemento por parafusos
auto-atarraxantes, em numero 03 por pés, com 190 mm de espessura

média.

- Acabamento pelo sistema de tratamento anticorrosivo por processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta hibrida) com ca-

mada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,
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DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive

galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme

norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didoxido de enxofre.
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- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatério de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacao do brilho especular

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformag@o (impacto)

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacao da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacéo.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagao

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

31

Arquivo de ago montavel/desmontavel, possibilitando a troca de pe-
cas caso de necessidade, medindo 1350x670x470mm, com 4 gavetas
para pasta suspensa tamanho oficio, contem 4 refor¢os internos em
formato 6mega, porta etiqueta estampados em baixo revelo e puxado-
res estampados de forma embutida em toda extensdo da frente das
gavetas, fechadura tipo yale no tampo superior com travamento si-
multaneo das gaveta e sistema de deslizamento por carrinho telesco-

pico de 1,20mm por sistema esferas metalicas, tampo confeccionado
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em chapa de ago 24(0,60mm) gabinete e frente das gavetas em chapa
24(0,60mm) com trés travessas embutidas para travamento de forma
horizontal entre as laterais do arquivo, confeccionadas em chapa
18(1,20mm), gavetas em chapa de ago 24(0,60mm) com dobra em
omega no fundo para aumentar a sustentacdo da gaveta e laterais ¢

fundo altos para um melhor aproveitamento na utilizacdo da mesma.

- A base do arquivo € composta por quatro cantoneiras de ago N° #18
fixadas nos cantos da base para maior travamento e sustentagcdo do
produto, utilizada também para acoplar ponteiras regulaveis para ni-

velamento de acordo com o piso.

- Acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti-fer-
ruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostatico a po,
com camada minima de tinta de 40 micras, capacidade de peso 55kg

por gaveta.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco ¢ demais

metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
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galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido € nao revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢ao ao didxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

mina¢do de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacao da resisténcia a deformacao (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.
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- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacéo.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagao

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

32

Estante desmontavel de aco com 06 prateleiras em chapa de ago #
24 (0,60mm) na medida de 915mm(L)x400mm(P)mm, com dobras
duplas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1* 12mm com
90°, a 2* a 30mm com 90°, a 3* a 915mm com 90°, a 4* a 30mm com
90° e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6
dobras perpendiculares sendo a 1* dobra a 10mm com 90°, a 2% a
10mm com 90°, a 3* a 30mm com 90°m a 4* a 300mm com 90°, a 5* a
30mm com 90°, a 6* a 10mm com 90° e termina com 10mm). Contém
1 reforgo tipo Omega“em cada prateleira com 4 dobras perpendicula-
res de 90° (medida 900x49mm) em chapa # 24 (0,60mm) sendo a 1?
dobra de 90° a 8. 1mm, uma curva acentuada de 90° em S5mm, 2* dobra
de 90° a 7.2mm, com uma curva acentuada de 90°, 3* dobra de 90° a
22.7mm, 4* dobra de 90° a 7.2 mm terminando com 8.1mm. Fixados
horizontalmente por sistema de ponteamento por solda de fusdo no
fundo da prateleira. Colunas: 04 - colunas confeccionadas em chapa
de ago # 20 (0,90mm) medindo 2000mm de altura dobra perfilada em
"L" de 30x30 mm com 40 furos para regulagens de altura em furacao
oblonga possibilitando uma regulagem e um travamento mais eficaz
das prateleiras. Admite refor¢o X nas laterais e fundo. Montagem atra-

vés de parafusos com porcas sextavadas zincadas de V4 x V4.

Acabamento: Tratado pelo processo anti-corrosivo a base de fosfato

de zinco e pintura eletrostatica a p6, com camada de 40 microns.
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- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cores a escolha no catalogo do fabricante.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, ago e demais
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive

galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura
em Superficies Metélicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNTNBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos
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seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido € nao revestido — Corrosdo

por exposicdo a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagao da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacao da resisténcia a deformacao (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparagdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricagao.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagio

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

"87:7€:80 Se G202/E0/FZ W G-#75E/6 "IN OHNIMYIN VINIT VAIVd 3d ZINT0advYNA3 Jod sjusuesiuons p opeuisse ojuswnood

33 Estante Simples de fundo e laterais travada por reforgos em “X”,

Pagina 425

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2



COPIA SIMPLES

ALICC

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

com 06 prateleiras removiveis e ajustaveis com dupla dobra no sen-
tido longitudinal, formando 05 vaos. Produto elaborado em chapa de
aco laminado a frio SAE 1010/1020. 06 Prateleiras removiveis e ajus-
taveis medindo 920 mm x 450 mm elaboradas em chapa #24 (0,60
mm) dotadas de 2 (dois) reforgos internos longitudinal tipo Omega,
em chapa de #24 (0,60mm) de espessura em toda sua extensdo, com
dupla dobra no sentido longitudinal. Colunas em perfil “L” com abas
de 30mm confeccionadas em chapa #16(1,50mm de espessura), dota-
das de furagdo com 8mm de diametro, dispostos verticalmente, equi-
distantes a 50mm, propostos para permitir a regulagem em altura de
cada prateleira, possibilitando ainda a variacdo de abertura dos vaos.
Reforcos em “X” no fundo e nas laterais, confeccionado em chapa 16
(1,50mm). Montagem por meio de parafusos ( ¥ x ¥2) e porcas (V4)
ambos zincados e sextavados. Pintura em tinta em po6 hibrida, epoxi-
poliéster, eletrostatica, com caracteristicas antibacterianas, polimeri-
zada em estufa, com espessura minima de 40 microns e aderéncia
x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre
180°C a 220°C. Laudo de nevoa salina que assegure resisténcia a cor-
rosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas (conforme
NBR 8094 — Material Metalico Revestido e Nao Revestido Corrosao
por Exposicao a Névoa Salina). O grau de corrosdo ndo deve ser maior
que Ri 1 (conforme ISO 4628-3). Cor cinza. Injetados na cor cinza

compativel.

DIMENSOES: Altura: 1980 mm (+/-10mm), Largura: 920 mm
(+/10mm), Profundidade: 450 mm (+/-10mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentago técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaracao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao

IBAMA codigo 3-10 (fabricacao de artefatos de ferro, ago e demais
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metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive

galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura
em Superficies Metélicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 ~ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 - ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metélico revestido e ndo revestido — Corrosdo

por exposicdo a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢ao ao didxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagao da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacao da resisténcia a deformacao (impacto)

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de
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determinacao da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacgao de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricagao.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

34

Armario LOCKER Porta Objetos medindo
1900(A)x1400(L)x400(P)mm, componivel com 4 colunas e 40 portas

confeccionado em chapa de ago com bitolas N° #26(0.45mm).

- Montagem através de dobras invertidas em formato C 30x30mm en-
tre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforgo nos cantos
do armario, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabecas pa-

nela com rosca soberba.

- Sistema de composi¢do do armario feito através de lateral vazada,
que sera fechada com a lateral de outra coluna de armario, ao final da
composi¢do (quantidade desejada de colunas) a tltima coluna rece-
bera lateral de fechamento em chapa de aco com bitolas N°

#26(0.45mm).

- Cada coluna recebe 10 portas medindo 292x135mm (1 x a) em ago
estampado com bitolas de N° #26(0.45mm), com estampo para ven-
tilacdo e dois pinos pivotantes por porta, fechamento através de uma
lingueta acoplada ao dispositivo possibilitando travamento, fechadura

cilindrica do tipo Yale com duas chaves em copias.

- Quadro da porta feito em aco estampado com bitolas N°

UND
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#26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar
impacto da porta. Cada compartimento do armario possui cabideiro
em polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular
vazado no suporte da prateleira que por sua vez ¢ fixado a lateral do

Roupeiro por solda de fusao a ponto.

- A base do armario € composta por quatro cantoneiras de ago N° #18
fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com

ponteiras regulaveis.

- Toda a linha de armario com diversas cores € acabamento fino, livre

de arestas cortantes.

- Com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti-
ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostatico a

p6, com camada minima de tinta de 40 micras.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA cdédigo 3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais

metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
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galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido € nao revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢ao ao didxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

mina¢do de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacado do brilho especular

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacao da resisténcia a deformacao (impacto)

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

"87:7€:80 Se G202/E0/FZ W G-#75E/6 "IN OHNIMYIN VINIT VAIVd 3d ZINT0advYNA3 Jod sjusuesiuons p opeuisse ojuswnood

Pagina 430

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2



COPIA SIMPLES

E CONVENIOS DE MACEIO

ALICC

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatdrio de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacéo.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

35

Armario de aco tipo roupeiro montavel/desmontavel, segundo ne-
cessidade, medindo 1900x700x400mm, componivel com 2 colunas e
8 portas sobrepostas, confeccionado em chapa de aco com bitolas N°

#26(0.45mm).

Montagem através de dobras invertidas em formato C 30x30mm entre
lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforgo nos cantos do
armario, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabegas panela

com rosca soberba.

Sistema de composic¢do do armario feito através de lateral vazada, que
serd fechada com a lateral de outra coluna de armario, ao final da
composi¢do (quantidade desejada de colunas) a ultima coluna rece-
berd lateral de fechamento em chapa de aco com bitolas N°

#26(0.45mm).

- A coluna recebe 04 portas, em ago estampado com bitolas de N°
#26(0.45m), com estampo para ventilagdo e porta etiqueta estampado
em baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta ¢ Fechamento por
dispositivo com senha digital de 4 digitos com sistema de trava tripla,
sendo a mesma com 3 tipos de programagdo de seguranga, modulo
privado para uso individual, modo publico para rotatividade de pes-
soas com 2 acessos € modo FAKE para protegdo da senha principal

utilizando até 15 caracteres aleatorios , fechamento por trava tripla

UND
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composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm
1006R2, acoplado a uma lingueta moldada no dispositivo possibili-
tando um travamento triplo (superior, inferior e central), garantindo

maior seguranga ao produto.

-Quadro da porta feito em ago estampado com bitolas N°
#26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar

impacto da porta.

Cada compartimento do armario possui cabideiro em polipropileno
em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado no suporte
da prateleira que por sua vez € fixado a lateral do Roupeiro por solda

de fusdo a ponto.

- A base do armario ¢ composta por quatro cantoneiras de aco N° #18
fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com

ponteiras regulaveis.

Toda a linha de armario com diversas cores e acabamento fino, livre
de arestas cortantes, acabamento pelo sistema de tratamento quimico
da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema

eletrostatico a po, com camada minima de tinta de 40 micras.

- Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de

garantia e assisténcia técnica.
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- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA codigo 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive

galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 - ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo

por exposicdo a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosao por exposicdo ao dioxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatoério de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular
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- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformagéo (impacto)

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatdrio de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacdo.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagéo

técnica, caso ndo seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

36

Armario de aco tipo roupeiro montavel/desmontavel, segundo a
necessidade, medindo 1900x1050x400mm, componivel com 3 colu-
nas e 12 portas sobrepostas, confeccionado em chapa de ago com bi-

tolas N° #26(0.45mm).

Montagem através de dobras invertidas em formato C 30x30mm entre
lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforgo nos cantos do
armario, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabecas panela

com rosca soberba.

Sistema de composicao do armario feito através de lateral vazada, que
serd fechada com a lateral de outra coluna de armario, ao final da
composi¢do (quantidade desejada de colunas) a ultima coluna rece-
bera lateral de fechamento em chapa de aco com bitolas N°

#26(0.45mm).

- A coluna recebe 04 portas em aco estampado com bitolas de N°

UND
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#26(0.45mm), com estampo para ventilagdo e porta etiqueta estam-
pado em baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta ¢ Fechamento
por dispositivo com senha digital de 4 digitos com sistema de trava
tripla, sendo a mesma com 3 tipos de programagdo de seguranga, mo-
dulo privado para uso individual, modo publico para rotatividade de
pessoas com 2 acessos € modo FAKE para prote¢do da senha princi-
pal utilizando até 15 caracteres aleatorios , fechamento por trava tripla
composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm
1006R2, acoplado a uma lingueta moldada no dispositivo possibili-
tando um travamento triplo (superior, inferior e central), garantindo

maior seguranga ao produto.

- Quadro da porta feito em aco estampado com bitolas N°
#26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar

impacto da porta.

Cada compartimento do armario possui cabideiro em polipropileno
em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado no suporte
da prateleira que por sua vez € fixado a lateral do Roupeiro por solda

de fusdo a ponto.

- A base do armario ¢ composta por quatro cantoneiras de ago N° #18
fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com

ponteiras regulaveis.

- Acabamento pelo sistema de tratamento anticorrosivo por processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta hibrida) com ca-

mada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.

- Cores disponiveis no catdlogo do fabricante,
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DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto ao
IBAMA co6digo 3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive

galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacao e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme

norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didoxido de enxofre.
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- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatério de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minagdo de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacao do brilho especular

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformag@o (impacto)

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacao da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacdo da espessura da camada.

- Relatorio de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparacdo de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricacéo.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

37

Roupeiro de aco com 16 portas, confeccionado em ago, monta-
vel/desmontavel, segundo necessidades, composto de 04 colunas e 16
portas confeccionado em chapa de ago com bitolas N° #26(0.45mm),

medindo externamente — 1900x1400x400mm.

Montagem através de dobras invertidas em formato C 30x30mm entre
lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforco nos cantos do
armario, travados através de parafusos modelo 4,8/9,5 cabegas panela

com rosca soberba.

UND
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- Sistema de composi¢do do armario feito através de lateral vazada,
que sera fechada com a lateral de outra coluna de armario, ao final da
composi¢do (quantidade desejada de colunas) a ultima coluna rece-
bera lateral de fechamento em chapa de aco com bitolas N°

#26(0.45mm).

- A coluna recebe 04 portas em aco estampado com bitolas de N°
#26(0.45mm), com estampo para ventilagdo e porta etiqueta estam-
pado em baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta ¢ Fechamento
por dispositivo com senha digital de 4 digitos com sistema de trava
tripla, sendo a mesma com 3 tipos de programagao de seguranca, mo-
dulo privado para uso individual, modo publico para rotatividade de
pessoas com 2 acessos € modo FAKE para prote¢do da senha princi-
pal utilizando até 15 caracteres aleatorios , fechamento por trava tripla
composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm
1006R2, acoplado a uma lingueta moldada no dispositivo possibili-
tando um travamento triplo (superior, inferior e central), garantindo

maior seguranga ao produto.

- Quadro da porta feito em aco estampado com bitolas N°
#26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar
impacto da porta. Cada compartimento do armario possui cabideiro
em polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular
vazado no suporte da prateleira que por sua vez ¢ fixado a lateral do

Roupeiro por solda de fusdo a ponto.

- A base do armario ¢ composta por quatro cantoneiras de ago N° #18
fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com

ponteiras regulaveis.

- Acabamento pelo sistema de tratamento anticorrosivo por processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta hibrida) com ca-

mada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.

Acabamento pelo sistema de tratamento anticorrosivo por processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta hibrida) com camada

de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.

- Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a
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base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria in-
dustria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura ele-
trostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabri-
cante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigén-

cias previstas nas normas da ABNT.
- Cores disponiveis no catalogo do fabricante,

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em nome do fabricante

do produto:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgdo de

garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
aregularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada junto ao
IBAMA cdédigo 3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, aco e demais
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive

galvanoplastia).

- Laudo de profissional ergonomista, devidamente acreditado, ates-
tando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamenta-

dora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacéo e Pintura
em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:
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- Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR
8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo

por exposicao a atmosfera imida saturada.

- Relatério de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e ndo

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio com a norma ABNT NBR 10443:2008 — Deter-

minagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatdrio de ensaio com a norma ABNT NBR 11003:2010 - Deter-

minac¢do de aderéncia

- Relatorio de ensaio com a norma ASTM D 523:2018 — Ensaio de

determinacdo do brilho especular

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 2794:2019 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia a deformacao (impacto)

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3359:2017 — Ensaio de

determinacdo da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 3363:2020 — Ensaio de

determinacdo da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatdrio de ensaio com a norma ASTM D 7091:2021 — Ensaio de

determinacao da espessura da camada.

- Relatério de ensaio com a norma NBR 9209-1986 — Preparagao de

superficies para pintura — processo de fosfatizagao.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricagao.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagao

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.

38

Modulo de Trabalho e Apresentacio

UND

00
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Com painel de ferramentas e lousa movel confeccionada lamina em

ceramica, 2 (duas) gavetas com estrutura em ago e rodizios.

A estrutura metalica do moédulo ¢ formada por tubos com didmetro
25,4 mm com espessura de 1,50mm. O modulo ¢ formado por duas
laterais dobradas em formato orgénico, 06 (seis) travessas sendo duas

para o posicionamento de cada prateleira.

O modulo ¢ composto por 3 (trés) prateleiras fabricadas em chapa de
0,75mm de espessura ¢ montadas por meio de parafusos, sendo que a

ultima na parte inferior ¢ para apoio de duas gavetas modulares.

Na parte interna do moédulo encontra se uma chapa perfurada com

4,8mm de furo com 10mm entre centro, para painel de ferramentas.

Do outro se encontra uma chapa de a¢o de 0,75mm de espessura com
bordas de 5Smm de altura com dimensdes de 1265mm x 940mm no
qual ira receber um laminado em ceramica para escrita com fung¢do
para quadro com compatibilidade em uso de apagadores e réguas

imantados, montado por meio de parafusos métricos a uma estrutura.

Rodizio com 75mm de diametro sendo 02 (dois) com freio e 02 (dois)
sem freio com pista macia. Gaveta confeccionada em chapa de aco de
0,75mm de espessura sendo frontal, laterais e fundo. (altura das late-

rais de 60mm com dobras duplas)

Estrutura em tudo 5/8” dobradas em “U” invertido e posicionado nas
extremidades da gaveta com uso e apoio tipo “alga”, com travamento

na transversal e longitudinal em tubos 5/8”.

DIMENSOES:

Altura Lousa: 1847 mm (+/- 10 mm)

Largura da lousa: 940mm (+/-10)

Profundidade do mddulo: 425mm (+/-10)

Gavetas

Largura da caixa: 421 mm (+/-3)
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Profundidade da caixa: 438mm (+/-3)

Fechamento do tubo com ponteiras injetadas.

Estrutura com pintura Microtextura

- Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de

garantia e assisténcia técnica.

Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em
nome do fabricante do mobilidrio com validade ativa. 3-10 (fabrica-
¢do de artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou

sem tratamento de superficie inclusive galvanoplastia).

-Certificado Ambiental FSC devidamente comprovado através de do-
cumentos, em nome da empresa fabricante, ndo sendo aceito em nome

de terceiros, com revisdo atualizada FSC.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura
em Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP — em atendimento ABNT NBR 17088:2023 — ABNT
NBR 8095:2015 — ABNT NBR 8096:1983 ABNT NBR 5841:2015 -
ABNT NBR ISO 4628-3:2015 —ABNT NBR 10443:2008 — ABNT
NBR 11003:2010 - - ABNT NBR 14847:2002 — ABNT NBR 14951-
1:2018 ABNT NBR 15156:2015 — ABNT NBR 15158:2016 — ABNT
NBR 15185:2004 — ABNT NBR 9209:1986 - ASTM D 523:2018 -
ASTM D 3359:2017 ASTM D 3363:2020 — ASTM D 7091:2021 —
ASTM D 2794:2019 — ABNT NBR 10545:2014, acompanhado dos

seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

- Relatorio de ensaio de no minimo 1200 horas conforme norma
17088:2023 corrosao por exposi¢do a nevoa salina — métodos de en-
saio, NBR ISO 4628-3:2015 tintas e vernizes, com resultado R1 0,
NBR 5841:2015 determinagdo de grau de empolamento de superficies

pintadas, com resultado d0/t0.

Relatorio de ensaio de no minimo 360 horas conforme norma NBR

8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido — Corrosdo
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por exposicao a atmosfera imida saturada.

Relatorio de ensaio de no minimo 10 ciclos (240 horas), conforme
norma NBR 8096/1983 — 0,2S — Material metalico revestido e nio

revestido - Corrosdo por exposi¢do ao didoxido de enxofre.

- Relatorio de ensaio ABNT NBR 10443:2008 — Determinagdo da es-

pessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- Relatorio de ensaio ABNT NBR 11003:2010 - Determinagdo de ade-
réncia
- Relatério de ensaio ASTM D 523:2018 — Ensaio de determinagao

do brilho especular

- Relatério de ensaio ASTM D 2794:2019 — Ensaio de determinagéo

da resisténcia a deformacao (impacto)

- Relatorio de ensaio ASTM D 3359:2017 — Ensaio de determinagio

da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- Relatorio de ensaio ASTM D 3363:2020 — Ensaio de determinagao

da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- Relatorio de ensaio ASTM D 7091:2021 — Ensaio de determinagao

da espessura da camada.

- Relatério de ensaio NBR 9209-1986 — Preparacao de superficies

para pintura — processo de fosfatizagdo.

- Garantia expressa do fabricante de 12 meses contra defeitos de fa-

bricagdo.

Podera ser solicitada AMOSTRA juntamente com a documentagdo

técnica, caso nao seja possivel identificar o modelo pelo catalogo.
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V- JUSTIFICATIVA DO ESTUDO DA DEMANDA:

ESTUDO ESTIMATIVA

Justificativa de Participagéo:

Considerando a recente mudanga de sede da SEMSC, e ainda, a reforma da base da
Guarda Civil Municipal — GCM, localizada no vergel, torna-se indispensavel a implementa-
cao de acdes que assegurem a integridade fisica e funcional do novo espaco. A adequagéo
da instalacdo é fundamental para garantir um ambiente propicio ao desempenho das ativida-
des prestadas pelos servidores, pois a falta de materiais adequados pode comprometer a efi-
ciéncia operacional e, consequentemente, o atendimento a populagéo.

A Secretaria, diante de seu papel essencial na manutencdo da seguranca publica e no
desenvolvimento de acdes de convivéncia social, precisa garantir que as suas instalacdes
possuam a infraestrutura necessaria para o0 bom desempenho de suas funcGes. A falta de
mobiliarios adequados, como mesas, cadeiras, armarios e outros itens essenciais, pode pre-
judicar a execucdo das atividades e afetar diretamente a qualidade do atendimento a popula-
¢do, que depende de um ambiente de trabalho funcional e bem estruturado.

O mobiliario utilizado pela Secretaria, em especial as cadeiras giratorias e fixas, apre-
senta, ao longo do tempo, um desgaste natural e inevitavel devido a frequéncia de uso. Com
a rotatividade constante de servidores e o volume de atividades diarias, 0os méveis tém sido
submetidos a condi¢fes de uso intensivo, 0 que, por sua vez, resulta em danos estruturais,
desconforto e perda de funcionalidade. Esse desgaste compromete, de maneira direta, a er-
gonomia e a saude dos servidores, podendo acarretar prejuizos para o desempenho de suas
funcBes e, consequentemente, afetar a qualidade dos servigos prestados a populacéo.

Ressalta-se que, ao longo de um periodo consideravel, a SEMSC nao realizou aqui-
sicdes de mdveis similares aos atualmente utilizados, situagdo que contribui para o agrava-
mento das condi¢des de uso e para a deterioracdo do mobiliario existente. Nesse sentido,
cadeiras com defeitos estruturais ou com caracteristicas que ndo atendem aos parametros de
conforto e satde exigidos ndo apenas afetam o desempenho dos servidores, mas também a
qualidade da prestacdo do servigo publico.

Dessa forma, a aquisicdo dos itens pretendidos configura-se como medida impres-
cindivel para a manutencédo das atividades da Secretaria. Estes itens ndo sdo meros acesso-
rios, mas sim instrumentos essenciais para garantir a eficiéncia na execugdo dos servicos
administrativos, especialmente em um ambiente em que o tempo de permanéncia dos servi-
dores nas mesmas posicdes € elevado. A falta de cadeiras adequadas pode gerar ndo so des-
conforto fisico, mas também impactos diretos na satde dos servidores, como problemas pos-
turais e lesGes musculoesqueléticas, que acarretam auséncias ao trabalho e reducgdo na pro-
dutividade.

Diante do exposto, a manifestacdo de interesse nesta IRP justifica-se devido a im-
prescindibilidade de reposicao, substituicdo, manutencdo e preservacgao das instalagdes, vi-
sando assegurar a infraestrutura essencial ao pleno funcionamento das atividades prestadas
a sociedade. A aquisi¢do de mobiliarios adequados para os setores desta SEMSC, garantira
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o funcionamento adequado das operagOes da Secretaria e, assim, atender de forma eficiente
a populacédo de Maceio.

Ademais, informa-se que o quantitativo apresentado considerou o consumo de anos
anteriores e o levantamento realizado para identificar os moveis que necessitam ser substi-
tuidos.

LOCAL DE ENTREGA/EXECUCAO DO SERVICO
Rua Avenida Governador Afranio Lages, n° 297.
Bairro Farol CEP | 57050-015
Telefone (s) | 82 99982-5353

Concordamos com todos os termos e condi¢des dispostos no termo referéncia elaborado pela
Agéncia de Licitagdes, Contratos e Convénios — ALICC, 6rgdo gerenciador da Ata de Registro
de Pregos a qual farei parte integrante.

Maceio, 12 de novembro de 2024

EDUARDO LUIZ Assinado de forma digital
por EDUARDO LUIZ DE

DE PAIVA LIMA Daiviims
MARINHO:0522 Joanvosmzioe

2240401 13:22:19-03'00'
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EDUARDO LUIZ Assinado de forma 1 r
E CONVENIOS DE MACEIO

digital por EDUARDO

DE PAIVA LIMA' iz oe pava Lima
MARINHO:0522 MARINHO:05222240401

Dados: 2024.11.22

2240401 13:22:02-03'00"

EDUARDO LUIZ DE PAIVA LIMA MARINHO
Titular da Pasta
Matricula: 965.703-7

ALINE ROSE SANTOS VIEIRA DA SILVA
Responsavel pela informagao
Matricula: 943528-0

INSTRUCOES DE PREENCHIMENTO DO FORMULARIO

1. Informar nome do o6rgdo, as demandas anuais e locais de entrega com os respectivos

quantitativos.

2. O 6rgdo participante deve justificar sua participacao neste registro, contemplando: Deste modo,
as quantidades a serem adquiridas devem ser justificadas em fun¢do do consumo do 6rgao e
provavel utilizagdo no ano, devendo a estimativa ser obtida a partir de fatos concretos (ex:
consumo do exercicio anterior, necessidade de substitui¢do dos bens atualmente disponiveis,

implantacao de setor novo e acréscimo de atividades).

Pagina 446

Documento exportado em 28/03/2025 as 12:22:25 por PEDRO YGOR CAFE PAES LIRA mat. 968709-2

"87:7€:80 Se G202/E0/FZ W G-#75E/6 "IN OHNIMYIN VINIT VAIVd 3d ZINT0advYNA3 Jod sjusuesiuons p opeuisse ojuswnood



COPIA SIMPLES

ALICC

AGENCIA DE LICITACOES, CONTRATOS
E CONVENIOS DE MACEIO

3. Apo0s, o preenchimento do IRP com a demanda anual, deve ser colhida a assinatura pelo
ordenador de despesas do 6rgdo participante e devolvido a esta ALICC de acordo com o prazo
estipulado. O 6rgdo ou entidade que ndo manifestar interesse em participar do registro de pregos
promovido pela ALICC ficarda impossibilitado de iniciar processo de contratacdo dos itens
incluidos nesta IRP.

4. A luz dos principios da razoabilidade e da proporcionalidade, as solicitagdes, para aquisi¢cao
de bens e/ou prestagdo de servigos oriundas dos orgaos e entidades integrantes da administragao
publica municipal, direta e indireta, devem possuir, para entregas parceladas, o percentual minimo
de 10% (dez por cento) e maxima de 50% (cinquenta por cento) para cada solicitacdo da demanda
dos itens registrados na ata de registro de pregos, a fim de permitir, de modo proativo, a adequada
cotacdo dos custos de logistica por parte dos fornece dores.

5. Sendo assim, 6rgdos e entidades integrantes da administragdo publica municipal, direta e
indireta, no momento da utilizacdo da ata de registro de pregos, ndo poderdo solicitar percentual
menor, nem maior que o mencionado no item anterior, a fim de garantir a aplicabilidade e
eficiéncia do principio da padronizacdo, como também da boa — fé objetiva. Desta forma,
quaisquer duvidas podem ser esclarecidas junto a esta ALICC, através do telefone (82) 3312-5129
ou e-mail oficial: gerencia.planejamento@alicc.maceio.al.gov.br

6. O prazo de entrega deste DFD/IRP ¢ de 08 (oito) dias uteis a contar de seu recebimento. O ndo
envio do IRP, no prazo solicitado, ou de um oficio informando da ndo utilizagdo dos itens que
serdo registrados, acarretara a ndo utilizag¢do das atas de registro de precos desse grupo de despesa.
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