PORTAL'°SERTAO

CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

| - REGENCIA LEGAL

VIGENCIA DA DATA DE SUA ASSINATURA ATE 12 (doze) MESES

LEI FEDERAL 14.133/2021 E RESOLUGAO N2 002/2024

Il - ORGAO INTERESSADO

SECRETARIA EXECUTIVA

11l — MODALIDADE IV — PROCESSO ADMINISTRATIVO N2
PREGAO ELETRONICO N2. 006/2025-SRP | 073/2025

V - TIPO DE LICITACAO VI - REGIME DE EXECUCAO

MENOR PRECO POR LOTE INDIRETA

V - OBJETO

Registro de Pregos para a aquisi¢cao de bens permanentes, a saber, mobiliarios escolares em
resina, mobiliarios escolares em MDF, mobilidrios educativos e recreativos, cadeiras
corporativas, moveis (armarios, mesas, estantes e afins), mesa e cadeira em plastico e
brinquedo autorregulatdrio, a serem adquiridos pelos municipios consorciados ao Consércio
Portal do Sertao, em conformidade com as especificagcdes e quantitativos constantes neste
Termo de Referéncia, por um periodo de 12 (doze) meses, possibilitando a prorrogacao
conforme legislagdo vigente Lei n.2 14.133/2021, Decreto n.2 11.462/2023, Resolugdo n.2
002/2024 (regulamento da Lei de LicitacGes e Contratos) e demais legislacdes pertinentes.

VIl — LOCAL E DATA DO RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS, DOCUMENTOS RELATIVOS A
HABILITAGAO E INiCIO DA ABERTURA DE PROPOSTAS

RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: a partir das 12:00 horas do dia 11/12/2025.
ABERTURA DAS PROPOSTAS: as 09:00 horas do dia 23/12/2025.

INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS: as 09:30 horas do dia 23/12/2025.
REFERENCIA DE TEMPO: horario de Brasilia (DF).

LOCAL: Portal: Bolsa de Licitagcdes do Brasil — BLL | www.bll.org.br

X — LOCAL E HORARIO PARA ESCLARECIMENTOS SOBRE ESTE EDITAL: CONSORCIO DE
DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL DO TERRITORIO PORTAL DO SERTAO, SALA DE LICITAC@ES,
DAS 0800 H AS 13:.00 EM DIA UTIL OU ATRAVES DO E-MAIL
compraselicitacoes@portaldosertao.ba.gov.br

DAVI SILVA REIS

PREGOEIRO(A) RESPONSAVEL
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PORTAL'°SERTAO

CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

PREGAO ELETRONICO N2 006/2025

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 073/2025

CONSORCIO DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL DO TERRITORIO PORTAL DO SERTAOQ, E
ESTE AGENTE DE CONTRATAGAO, DESIGNADO PELA PORTARIA N.2 033/2024, LEVAM AO
CONHECIMENTO DOS INTERESSADOS QUE REALIZARA LICITACAO NA MODALIDADE PREGAO, NA
FORMA ELETRONICA, NOS TERMOS DA LEI N2 14.133/2021, DA LEI COMPLEMENTAR N2 123/2006, E
RESOLUCAO N2 002/2023, E DAS EXIGENCIAS ESTABELECIDAS NESTE EDITAL.

Data da sessdo: 23/12/2025 Horario: 09:00

Local: Portal: Bolsa de Licitagdes do Brasil — BLL | www.bll.org.br

Critério de Julgamento: Menor Preco

Modo de disputa: Aberto

Impugnacdes e Esclarecimentos até 3 (trés) dias Uteis antes do dia da abertura das Propostas.
1. DO OBJETO

1.1. Registro de Pregos para a aquisicdo de bens permanentes, a saber, mobiliarios escolares em
resina, mobilidrios escolares em MDF, mobiliarios educativos e recreativos, cadeiras corporativas,
moveis (armarios, mesas, estantes e afins), mesa e cadeira em pldstico e brinquedo autorregulatério,
a serem adquiridos pelos municipios consorciados ao Consdrcio Portal do Sertdo, em conformidade
com as especificacdes e quantitativos constantes neste Termo de Referéncia, por um periodo de 12
(doze) meses, possibilitando a prorrogacdo conforme legislacdo vigente Lein.2 14.133/2021, Decreto
n.2 11.462/2023, Resolucdo n.2 002/2024 (regulamento da Lei de Licitagcbes e Contratos) e demais
legislagdes pertinentes.

2. DA PARTICIPACAO NA LICITACAO

2.1. Poderdo participar deste PREGAO ELETRONICO interessados cujo ramo de atividade seja
compativel com o objeto desta licitacao, e que estejam com Credenciamento regular no Portal: Bolsa
de Licitagdes do Brasil — BLL | www.bll.org.br

2.2. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte,
para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n? 11.488/2007, para o
microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n2 123/2006 e no
artigo 42 da Lei n2 14.133/2021.
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2.3. Nao poderao participar desta licitagao os interessados:

2.4. Proibidos de participar de licitacOes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislacao
vigente;

2.5. Que ndo atendam as condicOes deste Edital e seu(s) anexo(s);

2.6. Estrangeiros que ndao tenham representagao legal no Brasil com poderes expressos para receber
citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

2.7. Que se enquadrem nas vedacgGes previstas nos artigos 92 e 14 da Lei n2 14.133/2021;

2.8. Que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo de dissolucdo ou
liquidacao;

2.9. OrganizacOes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condicdo (Acérdao

n? 746/2014-TCU-Plenario).

2.10. A pessoa juridica podera participar da licitagdo em consércio, observadas as regras do art. 15
da Lei n? 14.133/2021.

2.11. Como condigdo para participagao no Pregdo Eletronico, a licitante assinalara “sim” ou “nao”
em campo proprio do sistema eletronico, relativo as seguintes declaragoes:

2.11.1 Que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n2 123/2006,
estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49 e que nao
celebrou contratos com a Administracdo Publica cujos valores extrapolam a receita bruta maxima
admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte;

2.11.1.1. Nos itens exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a
assinalacdo do campo “ndo” impedirad o prosseguimento no certame;

2.11.1.2. Nos itens em que a participacdo nao for exclusiva para microempresas e empresas de
pequeno porte, a assinalacdo do campo “ndo” apenas produzird o efeito de o licitante nao ter direito
ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n2 123/2006, mesmo que microempresa,
empresa de pequeno porte.

2.11.2. Que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus anexos;

2.11.3. Que cumpre os requisitos para a habilitacdo definidos no Edital e que a proposta apresentada
estd em conformidade com as exigéncias editalicias;

2.11.4. Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitacdo no certame, ciente da obrigatoriedade
de declarar ocorréncias posteriores;
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2.11.5. Que n3ao emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nao

emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos
do artigo 7°, XXXIIl, da Constituicdo Federal de 1998;

2.11.6. Que a proposta foi elaborada de forma independente;

2.11.7. Que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
forgado, observando o disposto nos incisos Ill e IV do art. 12 e no inciso Ill do art. 52 da Constituigdo
Federal;

2.11.8. Que cumpre com a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para
reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislacao,
conforme disposto no art. 93 da Lei n2 8.213/1991.

2.12. A declaragdo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condicdo sujeitara o licitante as
san¢des previstas em lei e neste Edital.

2.13. DO CREDENCIAMENTO

2.13.1 O Credenciamento é o nivel bdsico do registro cadastral no Portal: Bolsa de Licitacdes do
Brasil — BLL | www.bll.org.br que permite a participacdo dos interessados na modalidade
LICITATORIA PREGAO, em sua FORMA ELETRONICA.

2.13.2. O cadastro devera ser feito no Portal: Bolsa de Licitagcdes do Brasil — BLL | www.bll.org.br.

2.13.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou
de seu representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica para realizacdo das transacdes
inerentes a esta licitagao.

2.13.4. 0O licitante responsabilizar-se exclusiva e formalmente pelas transacdes efetuadas em seu
nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados
diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do
6rgdo ou entidade promotora da licitacdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das
credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

2.13.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no Portal:
Bolsa de Licitagdes do Brasil — BLL www.bll.org.br e manté-los atualizados junto aos 6rgdos
responsdveis pela informacdo, devendo proceder, imediatamente, a corre¢do ou a alteracdo dos
registros tao logo identifique incorrecao ou aqueles se tornem desatualizados.

2.13.5.1. A ndo observancia do disposto no subitem anterior podera ensejar desclassificagdo no
momento da habilitacdo.

3. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO
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3.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema eletrénico,
concomitantemente com os documentos de habilitagdo exigidos no edital, proposta com a descri¢do
do objeto ofertado e o preco, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessao publica,
quando, entdo, encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentacao.

3.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagao exigidos neste Edital,
ocorrerd por meio de chave de acesso e senha.

3.3. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdao encaminhar a documentagao de
habilitacdo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art.
43,§ 12 da LCn2123/2006.

3.4. Incumbird ao licitante acompanhar as operagées no sistema eletronico durante a sessdo publica
do PREGAO ELETRONICO, ficando responsével pelo 6nus decorrente da perda de negécios, diante
da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

3.5. Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os
documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no sistema;

3.6. Ndo serd estabelecida, nesta etapa do certame, ordem de classificacdo entre as propostas
apresentadas, o que somente ocorrerd apos a realizacdo dos procedimentos de negociacdo e
julgamento da proposta.

3.7. Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado
somente serao disponibilizados para avaliagdo da Agente de Contratagao e para acesso publico apds
o encerramento do envio de lances.

4. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

As despesas para atender a esta licitacdo estdo programadas em dotacdo orcamentdria propria,
prevista no orcamento do CDS, para o exercicio de 2025, na classificacdo abaixo:

UNIDADE: Informar no Contrato
PROJETO/ATIVIDADE: Informar no Contrato
ELEMENTO DE DESPESA: Informar no Contrato
FONTE DE RECURSOS: Informar no Contrato

5. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

5.1. Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema eletronico (inserir arquivo da
proposta no sistema, assim como alimentacdo dos valores no sistema), a proposta com o preco ou
o percentual de desconto, conforme o critério de julgamento adotado neste Edital, até a data e o
horario estabelecidos para abertura da sessdo publica;
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5.2. Ando observancia do item 5.1. implicara na desclassificacdo/inabilitacdo do licitante apds a fase
de lances.

5.3. O licitante enviard sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, dos
seguintes campos:

5.3.1. Valor unitdrio e total para cada item ou lote de itens, em moeda corrente nacional;
5.3.2. Marca de cada item ofertado;
5.3.3. Fabricante de cada item ofertado;

5.3.4. Descricdo detalhada do objeto, contendo as informacdes similares a especificacdo do Termo
de Referéncia: indicando, no que for aplicavel, o modelo, prazo de validade ou de garantia, nimero
do registro ou inscrigao do bem no 6rgdao competente, quando for o caso;

5.4. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

5.5. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no
fornecimento dos bens ou servico.

5.6. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob
alegacdo de erro, omissao ou qualquer outro pretexto.

5.7. O prazo de validade da proposta ndo serd inferior a 60 (SESSENTA) DIAS, a contar da data de sua
apresentagao.

5.8. Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de
contratagdes publicas, quando participarem de licitagcGes publicas;

6. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES

6.1 A abertura da presente licitacdo dar-se-a4 em sessao publica, por meio de sistema eletronico, na
data, horario e local indicados neste Edital.

6.2 A Agente de Contratacdo verificard as propostas apresentadas, desclassificando, desde logo,
aquelas que ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital (item 5.1,
inclusive), contenham vicios insanaveis ou ndo apresentem as especificagdes técnicas exigidas no
Termo de Referéncia, conforme art. 59 da Lei n2 14.133/2021.

6.2.1. Também sera desclassificada a proposta em sistema que identifique o licitante.

6.2.2. A desclassificacdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento
em tempo real por todos os participantes.
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6.2.3. A ndo desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido
contrario, levado a efeito na fase de aceitagdo.

6.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participarao da fase de lances.

6.4. O sistema disponibilizard campo préprio para troca de mensagens entre o Agente de
Contratacdo e os licitantes.

6.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdao encaminhar lances exclusivamente por meio
do sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado
no registro.

6.5.1. O lance deverad ser ofertado de acordo com o tipo de licitagdo indicada no preambulo deste
Edital.

6.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da
sessdo e as regras estabelecidas no Edital.

6.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto superior
ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

6.8. O intervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que incidird tanto
em relacdo aos lances intermediarios quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta
devera ser de RS 100,00 (cem reais).

6.9. O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a 20 segundos
e o intervalo entre lances nao poderd ser inferior a 05 segundos, sob pena de serem
automaticamente descartados pelo sistema os respectivos lances.

6.10. Sera adotado para o envio de lances na licitagdo o modo de disputa Aberto e Fechado, em que
os licitantes apresentarao lances publicos e sucessivos, com prorrogagoes.

6.11. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo inicial de quinze minutos. Apds esse prazo, o
sistema encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, ap6s o que transcorrera o periodo
de até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual serd automaticamente encerrada a
recepcao de lances.

6.12. Encerrado o prazo previsto no item anterior, o sistema abrird oportunidade para que o autor
da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precos até dez por cento superior aquela possam
ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste
prazo.

6.13. N3o havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica
encerrar-se-a automaticamente.
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6.14. Ndo havendo pelo menos trés ofertas nas condi¢es definidas neste item, poderdo os autores

dos melhores lances subsequentes, na ordem de classificacdo, até o maximo de trés, oferecer um
lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

6.15. Apds o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenara os lances
segundo a ordem crescente de valores.

6.16. Nao havendo lance final e fechado classificado na forma estabelecida nos itens anteriores,
havera o reinicio da etapa fechada, para que os demais licitantes, até o maximo de trés, na ordem
de classificacdo, possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso
até o encerramento deste prazo.

6.15. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com os subitens anteriores deverao ser
desconsiderados pelo Agente de Contratacgao.

6.16. Ndo serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido
e registrado primeiro.

6.17. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor
do menor lance registrado, vedada a identificagdo do licitante.

6.18. No caso de desconexao com o Agente de Contratagao, no decorrer da etapa competitiva do
PREGAO ELETRONICO, o sistema eletrdnico poderd permanecer acessivel aos licitantes para a
recepc¢ao dos lances.

6.19. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

6.20. Em relacdo a itens nao exclusivos para participa¢cdao de microempresas e empresas de pequeno
porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita
Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identifica em coluna prdpria as microempresas
e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparacdo com os valores da primeira
colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de
aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n? 123/2006, regulamentada pelo Decreto n2
8.538/2015.

6.21. Nessas condicBes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo
consideradas empatadas com a primeira colocada.

6.22. A melhor classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma ultima
oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5
(cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicacdo automatica para tanto.

6.23. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se
manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa
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de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de
classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

6.24. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, serd
realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro poderd apresentar melhor
oferta.

6.25. Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em relagdo ao produto
estrangeiro, o critério de desempate serd aplicado exclusivamente entre as propostas que fizerem
jus as margens de preferéncia, conforme regulamento.

6.26. A ordem de apresentacdo pelos licitantes é utilizada como um dos critérios de classificacdo, de
maneira que sé poderd haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre
lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

6.27. Em caso de empate entre duas ou mais propostas, serdo utilizados os seguintes critérios de
desempate, nesta ordem:

6.27.1. disputa final, hipdtese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta
em ato continuo a classificacao;

6.27.2. avaliagao do desempenho contratual prévio dos licitantes;

6.27.3. desenvolvimento pelo licitante de acdes de equidade entre homens e mulheres no ambiente
de trabalho, conforme regulamento;

6.27.4. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagbes dos
orgdos de controle;

6.28. Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servigos
produzidos ou prestados por:

6.28.1. empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do 6rgdo ou entidade
da Administracdo Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitacdo realizada por 6rgao
ou entidade de Municipio, no territério do Estado em que este se localize;

6.28.2. empresas brasileiras;
6.28.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

6.28.4. empresas que comprovem a pratica de mitigacdo, nos termos da Lei n2 12.187/2009. 6.29.
Encerrada a etapa de envio de lances da sessdao publica, o Agente de Contratacdo devera
encaminhar, pelo sistema eletronico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor
preco, para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociacdo em condicdes diferentes das
previstas neste Edital.
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6.29.1. A negociagao serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

6.29.2. O Agente de Contratacgdo solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 02 horas,
envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado apds a negociacao realizada, acompanhada, se
for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a confirmacado daqueles exigidos
neste Edital e ja apresentados.

6.30. Apds a negociagao do prego, o Agente de Contratagdo iniciara a fase de aceitagao e julgamento
da proposta.

7. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA

7.1. Encerrada a etapa de negociacao, o Agente de Contratacdo examinara a proposta classificada
em primeiro lugar quanto a adequacdo ao objeto e a compatibilidade do preco em relacdo ao
maximo estipulado para contratacdo neste Edital e em seus anexos.

7.2. Serd desclassificada a proposta que contiver vicio insandvel; que ndo obedecer as especificacdes
técnicas pormenorizadas no edital ou apresentarem desconformidade com exigéncias do ato
convocatorio.

7.3. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, que apresentar preco final superior ao
preco maximo fixado (Acdorddo n® 1455/2018 - TCU - Plendrio), ou que apresentar preco
manifestamente inexequivel.

7.3.1. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitarios simbdlicos,
irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os precos dos insumos e saldrios de mercado,
acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatério da licitacdo ndo tenha
estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalacdes de propriedade
do proprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneracao.

7.4. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade
e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a
suspeita;

7.5. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias para que a licitante comprove
a exequibilidade da proposta.

7.6. Na hipdtese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizagdo de diligéncias,
com vistas ao saneamento das propostas, a sessao publica somente podera ser reiniciada mediante
aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera
registrada em ata;
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7.7. O Agente de Contratacdo poderd convocar o licitante para enviar documento digital

complementar, por meio de funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 02 horas, sob pena
de ndo aceitacdo da proposta.

7.7.1. O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo Agente de Contratacdo por solicitacdo
escrita e justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo Agente
de Contratacao.

7.7.2. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Agente de Contratacdo, destacam-se os
gue contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, além de outras informacdes pertinentes, a exemplo de catdlogos, folhetos ou
propostas, encaminhados por meio eletronico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados
pelo Agente de Contratacdo, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrénico, sob pena
de ndo aceitacdo da proposta.

7.8. A Administracdo poderd solicitar carta de solidariedade emitida pelo fabricante, que assegure a
execuc¢ao do contrato, no caso de licitante revendedor ou distribuidor.

7.9. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Agente de Contratagdo examinara a
proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificacao.

7.10. Havendo necessidade, o Agente de Contrata¢do suspendera a sessao, informando no “chat” a
nova data e horario para a sua continuidade.

7.11. O Agente de Contratacao podera encaminhar, por meio do sistema eletronico, contraproposta
ao licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de melhor
preco, vedada a negociacdo em condicdes diversas das previstas neste Edital.

7.11.1. Também nas hipdteses em que o Agente de Contratacdo ndo aceitar a proposta e passar a
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido preco melhor.

7.11.2. A negociagao serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

7.12. Nos itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte,
sempre que a proposta nao for aceita, e antes de o Agente de Contratacdo passar a subsequente,
havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos
44 e 45 da LC n2 123/ 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

7.13. Encerrada a andlise quanto a aceitacdo da proposta, o Agente de Contratacao verificara a
habilitacdo do licitante, observado o disposto neste Edital.

8. DAS AMOSTRAS

8.1. A Administracdo podera, a seu exclusivo critério, exigir das licitantes melhor classificadas a
apresentacdo de amostras de todos ou de alguns dos itens ofertados do lote, no prazo de até 5
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(cinco) dias uteis, contados da convoca¢do efetuada por meio do sistema eletrénico ou por
comunicacao oficial.

8.2. As amostras deverdo ser entregues sem 6nus para a Administracdo, devendo corresponder
integralmente as especificacdes, materiais, dimensdes e caracteristicas técnicas constantes da
proposta e dos documentos de habilitacdo técnica.

8.3. As amostras deverdo ser devidamente identificadas, contendo, de forma clara e legivel, o
nimero do pregdo, o nome da empresa licitante, o nimero do lote e o nimero do item
correspondente, sob pena de desconsideracdo para fins de avaliagdo.

8.4. A ndo apresentacdo das amostras no prazo estabelecido, ou, ainda, a apresentacao de amostras
em desacordo com as especificacdes exigidas, acarretara a desclassificacdo da licitante quanto ao(s)
item(ns) correspondente(s).

8.5. A Administragdo podera realizar ensaios, testes, avaliagdes visuais e de manuseio, inclusive com
equipe técnica especializada, para verificar a qualidade e a conformidade das amostras
apresentadas.

8.6. Os licitantes deverdo colocar a disposicdo da Administracdo todas as condi¢des indispensaveis
a realizacdo dos testes e fornecer, sem Onus, 0os manuais impressos em lingua portuguesa,
necessarios ao perfeito manuseio dos produtos apresentados, quando for o caso.

8.7. Apds a conclusdo da analise técnica, as amostras permanecerao a disposi¢ao da licitante para
retirada, que devera ocorrer no prazo de até 3 (trés) dias Uteis, contados da comunicagao oficial.

8.8. A ndo retirada das amostras dentro do prazo previsto no subitem 8.7 autoriza a Administracao
a proceder ao descarte ou a destinacao diversa, sem qualquer responsabilidade por indenizacdo a
licitante.

9. DA FASE DE HABILITACAO

9.1. COMO CONDICAO PREVIA AO EXAME DA DOCUMENTAGAO DE HABILITACAO DO LICITANTE
DETENTOR DA PROPOSTA CLASSIFICADA EM PRIMEIRO LUGAR, O AGENTE DE CONTRATACAO
VERIFICARA O EVENTUAL DESCUMPRIMENTO DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO, ESPECIALMENTE
QUANTO A EXISTENCIA DE SANCAO QUE IMPECA A PARTICIPACAO NO CERTAME OU A FUTURA
CONTRATACAO, MEDIANTE A CONSULTA AOS DOCUMENTOS INSERIDOS NO SISTEMA, E AINDA NOS
SEGUINTES CADASTROS:

9.1.1. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS e o e o Cadastro Nacional de
Empresas Punidas — CNEP (www.portaldatransparencia.gov.br/);

9.1.2. Cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido
pelo Conselho Nacional de Justica (www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar requerido.php).
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9.1.3. Lista de Inidéneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido - TCU
https://contas.tcu.gov.br/ords/f?p=1660:3:0

9.1.4. A consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa licitante e também de seu sécio
majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429/1992, que prevé, dentre as san¢des impostas ao
responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibicdo de contratar com o Poder
Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sécio majoritario.

9.1.4.1. Caso conste na Consulta de Situacdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas
Indiretas, o gestor diligéncia para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no
Relatdrio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.1.4.2. A tentativa de burla serd verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento
similares, dentre outros.

9.1.4.3. O licitante serd convocado para manifestacao previamente a sua desclassificagao.

9.1.5. Constatada a existéncia de sanc¢do, o Agente de Contratacdo reputara o licitante inabilitado,
por falta de condicao de participacgao.

9.1.6. No caso de inabilitagdo, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do
empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n2 123/ 2006, seguindo-se a disciplina
antes estabelecida para aceitacdo da proposta subsequente.

9.2. Caso atendidas as condicGes de participacdo, a habilitacdo dos licitantes sera verificada por meio
do sistema, em relacdo a habilitacdo juridica, a regularidade fiscal e trabalhista, a qualificacdo
econOmica financeira e a habilitacdo técnica.

9.2.1. E dever do licitante atualizar previamente as comprovagdes constantes sistema, para que
estejam vigentes na data da abertura da sessdo publica, ou encaminhar, em conjunto com a
apresentacao da proposta, a respectiva documentacao atualizada.

9.2.2. O descumprimento do subitem acima implicara a inabilitacdo do licitante, exceto se a
consulta aos sitios eletronicos oficiais emissores de certiddes feita pelo Agente de Contratacao lograr
éxito em encontrar a(s) certidao(des) valida(s).

9.3. Em caso de participacdao de empresas em consorcio, sera exigido o acréscimo de 10% (dez por
cento) a 30% (trinta por cento) sobre o valor exigido de licitante individual para a habilitacdo
econdmico-financeira, salvo justificacdo no processo licitatério. Essa regra ndao se aplica aos
consércios formados, em sua totalidade, por microempresas e pequenas empresas, assim definidas
em lei.

9.4. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitacdo complementares, necessarios a
confirmagao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante serd convocado a
encaminha-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 02 horas sob pena de inabilitacdo.
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9.5. Somente havera a necessidade de comprovacao do preenchimento de requisitos mediante

apresentacdo dos documentos originais nao digitais quando houver duvida em relagdo a integridade
do documento digital.

9.6. N3o serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.

9.7. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o
licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles
documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da
matriz.

9.7.1. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de numeros de
documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizacdo do
recolhimento dessas contribuigdes.

9.7.2. Os licitantes deverao encaminhar, nos termos deste Edital, a documentacgao relacionada nos
itens a seguir, para fins de habilitacdo:

9.8 HABILITACAO JURIDICA:

9.8.1. No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.8.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condicdo de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficara condicionada a verificacdo da
autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.8.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI:
ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial
da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus administradores;

9.8.4. Inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbac¢do no Registro
onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou agéncia;

9.8.5. No caso de sociedade simples: inscricgdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus administradores;

9.8.6. No caso de cooperativa: ata de fundacgao e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia
gue o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas
Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n2 5.764, de 1971;

9.8.7. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de
autorizacao;
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9.8.8. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as altera¢des ou da consolidagado
respectiva.

9.9. HABILITAGAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA:

9.9.1. Prova de inscri¢cdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ) ou no Cadastro de Pessoas
Fisicas (CPF), conforme o caso;

9.9.2. Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, se houver relativo
ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto
contratual;

9.9.3. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacao de certidao
expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral
da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributdrios federais e a Divida Ativa da
Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da
Portaria Conjunta n? 1.751, de 02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da
Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

9.9.4. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

9.9.5. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, mediante a
apresentacao de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da
Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n? 5.452/1943;

9.9.6. Prova de regularidade junto a Fazenda Estadual, através da Certidao Negativa conjunta junto
aos Tributos Estaduais, emitida pela Secretaria da Fazenda Estadual onde a empresa for sediada;

9.9.7. Prova de regularidade junto a Fazenda Municipal, através da Certiddo Negativa junto aos
Tributos Municipais, emitida pela Secretaria da Fazenda Municipal onde a empresa for sediada;

9.9.8. Caso o licitante detentor do menor preco seja qualificado como microempresa ou empresa de
pequeno porte deverd apresentar toda a documentacdo exigida para efeito de comprovacao de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restri¢cdo, sob pena de inabilitacao.

9.10. HABILITACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

9.10.1. Certidao Negativa de faléncia, de concordata, de recuperacdo judicial ou extrajudicial (Lei n®
11.101/2005), expedida pelo distribuidor da sede da empresa, datado dos ultimos 30 (trinta) dias,
ou que esteja dentro do prazo de validade expresso na prépria Certidao;

9.10.2. No caso de certiddo positiva de recuperacdo judicial ou extrajudicial, o licitante devera
apresentar a comprovacao de que o respectivo plano de recuperacao foi acolhido judicialmente, na
forma do art. 58, da Lei n.2 11.101, de 09 de fevereiro de 2005, sob pena de inabilitacdo, devendo,
ainda, comprovar todos os demais requisitos de habilitacdo.
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9.10.3. Balango patrimonial e demonstra¢des contabeis dos 2 (dois) ultimos exercicio social, ja
exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situacdo financeira da empresa,

vedada a sua substituicdo por balancetes ou balancos provisorios, podendo ser atualizados por
indices oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresenta¢do da proposta;

9.10.3.1. No caso de pessoas juridicas enquadradas no SPED Contabil (Sistema Publico de
Escrituracdo Digital Contabil), estas poderao apresentar como alternativa, as demonstra¢des digitais
e a comprovacdao da entrega dos arquivos digitais perante a Receita Federal, sendo que os
documentos impressos devem ser extraidos do livro digital e conter o Balango Patrimonial, a
Demonstracao de Resultado, os Termos de Abertura e Encerramento do Livro Digital, o Termo de
Autentica¢do na Junta Comercial, todos emitidos pelo Programa Validador e Autenticador (PVA)

9.10.3.1.1 No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, ndo serd exigido da licitante
gualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, a apresentacdo de balanco
patrimonial do Ultimo exercicio financeiro. (Art. 32 do Decreto n2 8.538/2015);

9.10.3.2. No caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresentacao de
balango patrimonial e demonstragdes contabeis referentes ao periodo de existéncia da sociedade;

9.10.3.3. E admissivel o balango intermediario, se decorrer de lei ou contrato social/estatuto social.

9.10.3.4. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da ultima
auditoria contabil-financeira, conforme dispGe o artigo 112 da Lei n? 5.764, de 1971, ou de uma
declaracdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo érgao fiscalizador;

9.10.3.5. A comprovacao da situacdo financeira da empresa sera constatada mediante obtencdo de
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), superiores a 1 (hum)
resultantes da aplicagao das férmulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo
Passiva Circulante + Passivo Nao Circulante

lG=

Ativo Total
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante

5G=

Ativo Circulante
LC = Passivo Circulante

9.10.3.6. As empresas que apresentarem resultado inferior ouigual a 1 (um) em qualquer dos indices
de Lliquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), deverdo comprovar,
considerados os riscos para a Administracdo, e, a critério da autoridade competente, o capital
minimo ou o patriménio liquido minimo de 1% (um por cento) do valor estimado da contratagdo ou
do item pertinente.
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9.10.3.7. As licitantes deverdo apresentar comprovagao, por meio de declaragdo, de relagdao dos
compromissos assumidos pelo licitante que importem em diminuicdo de sua capacidade econémico
financeira, excluidas parcelas ja executadas de contratos firmados com a Administracdo Publica e/ou
com a iniciativa privada, vigentes na data da sessao publica de abertura deste Pregdo, ndo é superior
ao Patrimonio Liquido do licitante, podendo este ser atualizado na forma ja disciplinada neste Edital.

9.10.3.8. A declaragdo de que trata o item acima devera estar acompanhada da Demonstra¢do do
Resultado do Exercicio (DRE) relativa ao ultimo exercicio social quando houver divergéncia
percentual superior a 10% (dez por cento), para mais ou para menos, entre a declaragdo aqui tratada
e a receita bruta discriminada na Demonstracdo do Resultado do Exercicio (DRE), deverdo ser
apresentadas, concomitantemente, as devidas justificativas.

9.11. QUALIFICACAO TECNICA

a) No minimo dois ou mais atestados de capacidade técnica emitidos em nome do licitante,
fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado, que comprovem a execug¢do ou
prestacao satisfatdria de servigos compativeis e pertinentes ao objeto licitado. Cada atestado ou
declaracao deve conter a identificacdo da empresa ou érgao contratante, o nimero do CNPJ e o
nome do responsavel pela emissdao do documento.

Levando em consideragdo que os produtos que compdem os lotes serdo manuseados/utilizados por
criancas e jovens de diversas faixas etdrias da Rede Municipal da Educacdo, torna-se indispensavel a
exigéncia de que as caracteristicas/especificacbes técnicas sejam apresentadas através de
documentos oficiais devidamente certificado pelo Inmetro, de acordo com as exigéncias normativas
de cada um dos produtos.

Para avaliacdo e verificacdo das especificagdes técnicas, o licitante devera apresentar juntamente
com as amostras, no mesmo prazo citado, laudos técnicos que atestem a conformidade dos produtos
do segmento téxtil ofertados, em plena conformidade com as exigéncias das especificagées do
referido objeto. Os laudos deverdo ser emitidos por laboratdrios téxteis credenciados ou acreditados
ao INMETRO, emitidos em nome da empresa licitante, e em conformidade com as caracteristicas
especificas dos produtos descritos nas tabelas constantes nas especificacdes técnicas deste Termo
de Referéncia.

Serdo desclassificados os licitantes que deixarem de apresentar os laudos solicitados; apresenta-los
de forma incompleta e/ou apresenta-los em desconformidade com as caracteristicas especificas e
especificacdes dos produtos descritos neste edital.

b) Alvara de Funcionamento do municipio onde a empresa é sediada.

9.12. A existéncia de restricao relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a
licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora,
uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.
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9.13. A declaragdo do vencedor acontecerda no momento imediatamente posterior a fase de
habilitac3do.

9.14. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo no que tange a
regularidade fiscal e trabalhista, a mesma sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, apds
a declaracdo do vencedor, comprovar a regularizacdo. O prazo podera ser prorrogado por igual
periodo, a critério da administracdo publica, quando requerida pelo licitante, mediante
apresentacgao de justificativa.

9.15. A ndo-regularizagao fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara a
inabilitagdo do licitante, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, sendo facultada a
convocacdo dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo. Se, na ordem de classificacao,
seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa com alguma
restricao na documentagao fiscal e trabalhista, sera concedido o mesmo prazo para regularizagao.

9.16. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Agente de
Contratacdo suspendera a sessdo, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade
da mesma.

9.17. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por ndo apresentar
quaisquer dos documentos exigidos, ou apresentd-los em desacordo com o estabelecido neste
Edital.

9.18. Nos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo
inabilitacdo, havera nova verificacao, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto
nos artigos 44 e 45 da LC n2 123/2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitacdo da
proposta subsequente.

9.19. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdo fixadas no Edital, o licitante sera
declarado vencedor.

10. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

10.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 02
HORAS a contar da solicitacdo do Agente de Contratacdo no sistema eletrénico e devera:

10.1.1. Ser redigida em lingua portuguesa, digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas
ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e as demais rubricadas pelo licitante ou seu
representante legal.

10.1.2. Conter a indicacdo do banco, numero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de
pagamento.
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10.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e serd levada em consideragao no decorrer
da execucdo do contrato e aplicacdo de eventual sancdo a Contratada, se for o caso.

10.2.1. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

10.3. Os pregos devem ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em algarismos e
o valor global em algarismos e por extenso.

10.3.1. Ocorrendo divergéncia entre os precos unitarios e o preco global, prevalecerdo os primeiros;
no caso de divergéncia entre os valores numéricos e os valores expressos por extenso, prevalecerdo
estes ultimos.

10.4. A oferta deverd ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter
alternativas de preco ou de qualquer outra condicdo que induza o julgamento a mais de um
resultado, sob pena de desclassificagao.

10.5. A proposta deverd obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada
aquela que ndo corresponda as especificagdes ali contidas ou que estabelecga vinculo a proposta de
outro licitante.

10.6. As propostas que contenham a descri¢ao do objeto, o valor e os documentos complementares
estardo disponiveis na internet, apds a homologagao.

11. DOS RECURSOS

11.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacdo fiscal e trabalhista da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, devera o licitante
interessado manifestar, imediatamente, a sua intencdo de recorrer, em campo préprio do sistema.

11.2. O recorrente tera, a partir de entdo, o prazo 3 (trés) dias Uteis para apresentar as razoes, pelo
sistema eletrénico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para, querendo,
apresentarem contrarrazées também pelo sistema eletronico, em outros 3 (trés) dias uteis, que
comecarao a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos
elementos indispensaveis a defesa de seus interesses

11.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

11.4. Os autos do processo permanecerao com vista franqueada aos interessados, no enderego
constante neste Edital.

12. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

12.1. A sessdo publica podera ser reaberta:
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12.1.1. Nas hipdteses de provimento de recurso que leve a anulagao de atos anteriores a realizagao

da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a prdpria sessao publica, situacdo em que
serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

12.1.2. Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado ou quando o licitante
declarado vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar
a regularizagdo fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §12 da LC n2 123/2006. Nessas hipdteses,
serao adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.

12.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessdo
reaberta.

12.2.1. A convocacgdo se dard por meio do sistema eletrénico (“chat”), ou e-mail, ou de acordo com
a fase do procedimento licitatdrio.

12.2.2. A convocacao feita por e-mail dar-se-a de acordo com os dados contidos no sistema, sendo
responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais atualizados.

13. DA ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO

13.1. Julgados os recursos, constatada a regularidade dos atos praticados, a Autoridade Superior
adjudicara e homologard a licitacao.

14. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

14.1. Homologado o resultado da licitacdo, terd o adjudicatdrio o prazo de 05 (cinco) dias, contados
a partir da data de sua convocacao, para assinar a Ata de Registro de Precos, cujo prazo de validade
encontrasse nela fixado, sob pena de decair do direito a contratacao, sem prejuizo das sang¢des
previstas neste Edital.

14.2. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Precos poderd
ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, desde que solicitado pelo(s) licitante(s)
vencedor(s), durante o seu transcurso e devidamente aceito pela Administragdo.

14.3. Serdao formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quanto necessdrias para o registro de
todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indica¢do do licitante vencedor, a descri¢do
do(s) item(ns), as respectivas quantidades, pregos registrados e demais condigdes.

143.4. Do cadastro reserva

14.4.1 Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo reduzir seus pregos ao
valor da proposta do licitante mais bem classificado, respeitada a ordem de classificagao.

14.4.2 Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do
licitante vencedor, estes serdao classificados segundo a ordem da ultima proposta apresentada
durante a fase competitiva.
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14.9.3 Sera incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitarem cotar os
servicos com precos iguais aos do licitante vencedor na sequéncia da classificacdo do certame.

14.9.4 Confirmada a participacdao no cadastro reserva, as cadastradas enviarao a proposta ajustada
ao valor do vencedor e os documentos de habilitacdo, quando forem convocadas para fornecer o
objeto registrado. 16.9.5 A convocag¢do dos componentes do cadastro reserva ocorrera, respeitada
a ordem de classificacdo, quando o beneficidrio da Ata de Registro de Precos tiver seu registro
cancelado.

15. DO TERMO DE CONTRATO/ATA OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

15.1. Apds a homologacao da licitacdo, em sendo realizada a contratacdo, sera firmado Termo de
Contrato ou emitido instrumento equivalente.

15.2. O adjudicatario terd o prazo de 05 dias Uteis, contados a partir da data de sua convocacao, para
assinar o Termo de Contrato ou aceitar instrumento equivalente, conforme o caso (Nota de
Empenho/Carta Contrato/Autoriza¢do), sob pena de decair do direito a contratacdo, sem prejuizo
das sancGes previstas neste Edital.

15.2.1 Alternativamente a convocacdo para comparecer perante o 6rgdo ou entidade para a
assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a Administracdo poderd
encaminha-lo para assinatura ou aceite da Adjudicatdria, mediante correspondéncia postal com
aviso de recebimento (AR) ou meio eletronico, para que seja assinado ou aceito no prazo de 05 dias,
a contar da data de seu recebimento.

15.2.2. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por
solicitacdo justificada do adjudicatario e aceita pela Administracao.

15.3. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida a empresa adjudicada,
implica no reconhecimento de que:

15.3.1. Referida Nota estd substituindo o contrato, aplicando-se a relagdo de negdcios ali
estabelecida as disposicGes da Lei n? 14.133/2021;

15.3.1.1. A contratada se vincula a sua proposta e as previsdes contidas no edital e seus anexos;
15.4. A contratada se vincula a sua proposta e as previsGes contidas no edital e seus anexos;

15.5. A contratada reconhece que as hipdteses de rescisdao sdo aquelas previstas no artigo 137 da
Lei n? 14.133/2021 e reconhece os direitos da Administracdo previstos nos artigos 138 e 139 da
mesma Lei.

15.6. O prazo de vigéncia da contratacdo é o estabelecido no Termo de Referéncia.
15.7 Previamente a contratacdo a Administracdo realizarda consultas para identificar possivel

suspensao temporaria de participacdao em licitacdo, no ambito do d6rgdo ou entidade, proibicdo de
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contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto
no art. 29, da Instrucdo Normativa n2 03/2018, e nos termos do art. 69, |ll, da Lei n2 10.522/2002,
consulta prévia ao CADIN.

15.8. Na assinatura do contrato, serd exigida a comprovacdo das condicdes de habilitacdo
consignadas neste Edital, as quais deverdo ser mantidas pelo licitante durante a vigéncia do contrato.

15.9. Na hipdtese de irregularidade, o contratado deverd regularizar a sua situacdo perante o
cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias uteis, sob pena de aplicacdo das penalidades previstas no
edital e anexos.

15.10. Na hipotese de o vencedor da licitagdo ndo comprovar as condicGes de habilitagdo
consignadas no edital ou se recusar a assinar o contrato, a Administracdo, sem prejuizo da aplicacdo
das san¢Ges das demais cominacgdes legais cabiveis a esse licitante, poderd convocar outro licitante,
respeitada a ordem de classificagcdo, para, apds a comprovagao dos requisitos para habilitacado,
analisada a proposta e eventuais documentos complementares e, feita a negociacdo, assinar o
contrato ou a ata de registro de precos.

16. DA ATA DE REGISTRO PRECO
16.1. O drgao gerenciador serd o Consorcio Desenvolvimento Sustentavel Portal do Sertao.

16.2. A Ata de Registro de Pregos e os Contratos Administrativo, havera o cancelamento e a rescisao
em conformidade com a Lei 14.133/2021.

16.3. Deverd estabelecer as previsdes legais, contidas na Lei 14.133/2021.

16.4. Sera convocado o licitante adjudicado para assinar a ata de registro de precos, no prazo de 03
(trés) dias.

16.5. E admitido por outros 6rgdos n3o participantes, realizar a adesdo a Ata de Registro de Precos,
de acordo com a Lei 14.133/2021.

16.5.1. Durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos proveniente do presente processo licitatorio,
os quantitativos ofertados poderdo ser usados ndo apenas pelos municipios consorciados ao Portal
do Sertdo, mas também por quaisquer outros Municipios do Brasil, bem como outros entes
interessados, mesmo que ndo tenham feito parte do processo licitatério. Tal compartilhamento se
dard mediante prévia consulta ao érgdo gerenciador Consércio Portal do Sertdo e ao detentor da Ata
de Registro de Precos.

16.5.2. Ficara a cargo do licitante vencedor de cada lote das respectivas Atas de Registro de Precos,
observadas as condi¢des nelas definidas, concordar ou ndao com o fornecimento suscitado pelo
6rgdo nao participante, independentemente do quantitativo definito em Ata, desde que tal
fornecimento ndo macule as obrigacdes anteriormente assumidas com os municipios consorciados
ao Consorcio Portal do Sertao.
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16.5.3. Cada ¢rgao ndo participante podera contratar por adesdo no maximo até 50% do
guantitativo de cada lote registrado.

16.5.4. Conforme o Par. 42, do Art. 22, do Decreto n? 7.892, de 23 de janeiro de 2013, as adesdes a
Ata de Registro de Precos originada do presente processo, ndo poderdao exceder, na totalidade, ao
dobro do quantitativo de cada item/lote registrado na respectiva ata de registro de precos para o
érgdo gerenciador e para os Orgdos participantes, independentemente do nimero de Orgdos nio
participantes que aderirem.

17. DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZAGAO

17.1. Os critérios de recebimento e aceita¢do do objeto e de fiscalizacdo estdo previstos no Termo
de Referéncia.

18. DAS OBRIGACGES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA
18.1. As obrigacbes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia.
19. DA GARANTIA DE EXECUCAO

19.1. N3o havera exigéncia de garantia contratual da execucdo dos artigos 96 e seguintes da Lei n2
14.133, de 2021.

20. DO PAGAMENTO

20.1. As regras acerca do pagamento sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este
Edital.

21. DAS INFRAGOES ADMINISTRATIVAS E SANGOES

21.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n2 14.133/2021, o licitante/adjudicatario
que:

21.1.1. Der causa a inexecucgao parcial ou total do contrato;
21.1.2. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;

21.1.3.Ndo mantiver a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente
justificado;

21.1.4.N3o assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente, quando
convocado dentro do prazo de validade da proposta;

21.1.5.Ensejar o retardamento da execucdo ou entrega do objeto da licitacdo sem motivo
justificado;

21.1.6. Apresentar declaragao ou documentagao falsa;

21.1.7. Fraudar a licitacdo ou praticar ato fraudulento na execucdo do contrato;
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21.1.8. Comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de qualquer natureza;
21.1.9. Praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacao;
21.1.10. Praticar ato lesivo previsto no art. 52 da Lei n2 12.846/2013.

21.2. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragGes discriminadas nos subitens
anteriores ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sanc¢oes:

a) Adverténcia por escrito;

b) Multa;

c) Impedimento de licitar e contratar;

d) Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar.

21.3. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes.

21.4. Do ato que aplicar a penalidade cabera recurso, no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, a contar da
ciéncia da intimacao, podendo a autoridade que tiver proferido o ato reconsiderar sua decisao ou,
no prazo de 05 (cinco) dias encaminha-lo devidamente informados para a aprecia¢do e decisdo
superior, no prazo de 20 (vinte) dias Uteis.

21.5. DA FRAUDE E DA CORRUPCAO - Os licitantes e o contratado devem observar e fazer observar,
por seus fornecedores e subcontratados, se admitida a subcontratacdo, o mais alto padrao de ética
durante todo o processo de licitacdo, de contratacdo e de execucdo do objeto contratual.

21.5.1. PARA OS PROPOSITOS DESTA CLAUSULA, DEFINEM-SE AS SEGUINTES PRATICAS:

a) PRATICA CORRUPTA: Oferecer, dar, receber ou solicitar, direta ou indiretamente, qualquer
vantagem com o objetivo de influenciar a acdo de servidor publico no processo de licitacdo ou na
execucao do contrato;

b) PRATICA FRAUDULENTA: A falsificacdo ou omissdo dos fatos, com o objetivo de influenciar o
processo de licitacdo ou de execucdo do contrato;

c) PRATICA CONCERTADA: Esquematizar ou estabelecer um acordo entre dois ou mais licitantes, com
ou sem o conhecimento de representantes ou prepostos do drgdo licitador, visando estabelecer
precos em niveis artificiais e ndo-competitivos;

d) PRATICA COERCITIVA: Causar danos ou ameacar causar dano, direta ou indiretamente, as pessoas
ou sua propriedade, visando influenciar sua participacdo em um processo licitatério ou afetar a
execucao do contrato.

e) PRATICA OBSTRUTIVA: Destruir, falsificar, alterar ou ocultar provas em inspecdes ou fazer
declaracbes falsas aos representantes do organismo financeiro multilateral, com o objetivo de
impedir materialmente a apuracao de alegacdes de pratica prevista acima; atos cuja intengao seja
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impedir materialmente o exercicio do direito de o organismo financeiro multilateral promover
inspecao.

22. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

22.1. Até 03 (trés) dias Uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica, qualquer
pessoa poderd impugnar este Edital e/ou apresentar pedido de esclarecimento.

22.2. AIMPUGNACAO e/ou PEDIDO DE ESCLARECIMENTO DEVERAO ser feitos EXCLUSIVAMENTE por
FORMA ELETRONICA no sistema Portal: Bolsa de Licitagdes do Brasil — BLL | www.bll.org.br.

22.3. Aresposta a impugnagao ou ao pedido de esclarecimento sera divulgada no sistema no prazo
de até 3 (trés) dias Uteis, limitado ao ultimo dia Util anterior a data da abertura do certame.

22.4. Acolhida a impugnagao, serd definida e publicada nova data para a realizagdo do certame.

22.5. As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndao suspendem os prazos previstos no certame,
salvo quando se amolda ao art. 55 paragrafo 19, da Lei n2 14.133/2021.

22.5.1. A concessao de efeito suspensivo a impugnacdo é medida excepcional e devera ser motivada
pelo Agente de Contratacdo, nos autos do processo de licitagdo.

22.6. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e vinculardo os
participantes e a administracao.

22.7. As respostas as impugnagdes e aos esclarecimentos solicitados, bem como outros avisos de
ordem geral, serdo cadastradas no sistema sendo de responsabilidade dos licitantes, seu
acompanhamento.

22.8. A peticdo de impugnacdo apresentada por empresa deve ser firmada por sécio, pessoa
designada para a administracdo da sociedade empresdria, ou procurador, e vir acompanhada,
conforme o caso, de estatuto ou contrato social e suas posteriores alteracdes, se houver, do ato de
designacao do administrador, ou de procuragao publica ou particular (instrumento de mandato com
poderes para impugnar o Edital).

23. DAS DISPOSICOES GERAIS
23.1. Da sessdo publica do Pregdo Eletrénico divulgar-se-a Ata no sistema eletronico.

23.2. N3o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo
do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia util
subsequente, no mesmo hordrio anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagdo em
contrario, pelo Agente de Contratagao.

23.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica observarao o
hordrio de Brasilia — DF.
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23.4. No julgamento das propostas e da habilitagcdo, o Agente de Contrata¢do podera sanar erros ou
falhas que ndo alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica,

mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade
e eficacia para fins de habilitacdo e classificacdo.

23.5. A homologagao do resultado desta licitagao nao implicara direito a contratagao.

23.6. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da
disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administracdo, o
principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratacao.

23.7. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas e a
Administracdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da
conducdo ou do resultado do processo licitatdrio.

23.8. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio
e incluir-se-a o do vencimento. Sé se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na
Administracdo.

23.9. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e
do interesse publico.

23.10. O licitante é o responsavel pela fidelidade e legitimidade das informacdes prestadas e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licitagao.

23.10.1. A falsidade de qualquer documento apresentado ou a inverdade das informacdes nele
contidas implicard a imediata desclassificacdo do proponente que o tiver apresentado, ou, caso
tenha sido o vencedor, a rescisdo do contrato ou do documento equivalente, sem prejuizo das
demais sanc¢des cabiveis.

23.11. Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes deste Edital e de seus anexos ou demais pegas que
compdoem o processo, prevalecera as deste Edital.

23.12. O 6rgdo, podera revogar este Pregdo Eletrénico por razbes de interesse publico decorrente
de fato superveniente que constitua dbice manifesto e incontorndvel, ou anuld-lo por ilegalidade,
de oficio ou por provocacdo de terceiros, salvo quando for vidvel a convalidacdo do ato ou do
procedimento viciado, desde que observados os principios da ampla defesa e contraditério.

23.12.1. A anulagdo do Pregdo Eletronico induz a extingdo do contrato.
23.12.2. A anulagdo da licitacao por motivo de ilegalidade n3o gera obrigacao de indenizar.

23.13. E facultado a Autoridade Superior, em qualquer fase deste Pregdo Eletrénico, promover
diligéncia destinada a esclarecer ou completar a instrucdo do processo, vedada a inclusdo posterior
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de informacgdo ou de documentos que deveriam ter sido apresentados para fins de classificacao e
habilitac3do.

23.14. O Edital esta disponibilizado, na integra, no endereco eletronico: Portal: Bolsa de Licitagdes
do Brasil — BLL | www.bll.org.br, e também poderdo ser lidos e/ou obtidos no endereco

www.redegeral.com.br, nos dias Uteis, no horario das 08 as 13 horas, no mesmo endereco e periodo

em que os autos do processo administrativo permanecerdao com acesso e vista franqueada aos
interessados.

23.15. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:
ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA
ANEXO Il - MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS;

ANEXO 11l - MODELO DE DECLARACAO DE SUJEICAO AS CONDICOES ESTABELECIDAS NO EDITAL E DE
INEXISTENCIA DE FATOS SUPERVENIENTES IMPEDITIVOS DA HABILITACAO;

ANEXO IV — MODELO DE DECLARAGAO NOS TERMOS DO INCISO XXXIII, ART. 72 DA CONSTITUICAO
FEDERAL;

ANEXO V — MODELO DE DECLARAGCAO DO PORTE DA EMPRESA;

ANEXO VI — MODELO DE DECLARAGAO DE IDONEIDADE;

ANEXO VIl — DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS DE HABILITAGAO; ANEXO
ANEXO VIl - MINUTA DO CONTRATO;

ANEXO IX — MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO;

Feira de Santana, 03 de dezembro de 2025.

ICARO IVVIN DE ALMEIDA COSTA LIMA
SECRETARIO EXECUTIVO

DAVI DA SILVA REIS
PREGOEIRO
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ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA

1.1. O objeto deste Termo consiste na futura e eventual contratacdo de empresa(s) especializada(s)

para aquisicao de bens permanentes, a saber, mobilidrios escolares em resina, mobiliadrios escolares

em MDF, mobilidrios educativos e recreativos, cadeiras corporativas, mdveis (armdrios, mesas,

estantes e afins), mesa e cadeira em plastico e brinquedo autorregulatério, a serem adquiridos pelos

municipios consorciados ao Consoércio Portal do Sertao, conforme especificagdes abaixo:

LOTE -

01 — MOBILIARIOS ESCOLAR EM RESINA

ITEM

ESPECIFICACAO

UND

QT. TOTAL

01

CONJUNTO ESCOLAR ABS — APLICACAO: PARA ALUNO ADULTO
Conjunto aluno formado por uma mesa e uma cadeira, o qual
devera ser certificado conforme a norma compulsdria ABNT
NBR 14006. Mesa: A mesa devera possuir altura de 760 mm e
permitir montagem completa por meio de encaixes de seus
componentes, podendo ser utilizada em ambos os lados, frente
ou tras, conforme a escolha do usuario. O tampo deverd ser
injetado em termopldstico ABS virgem com pigmentacdo, com
superficie lisa e sem brilho, em formato retangular. Devera fixar-
se ao contra tampo por meio de encaixe em toda a sua lateral e
guatro torres de fixacdo por parafusos. O contra tampo deverd
apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo, além de
prover acabamento em sua parte inferior. As dimensoes
aproximadas do tampo deverdo ser de 620 mm (largura) x 485
mm (profundidade), contendo ainda um porta-objetos
retangular em sua parte posterior. A mesa devera possuir um
porta-livros em formato retangular, injetado em termoplastico
com superficie texturizada, aberto por todos os lados para
facilitar o manuseio dos materiais. A estrutura metadlica devera
ser confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do
tampo fabricada em tubo quadrado de 20 mm x 20 mm, com
espessura de 1,9 mm, soldados a duas camisas metdlicas de
tubo oblongo de 29 mm x 58 mm, com espessura de 1,9 mm,
unidas entre si por um tubo oblongo de 29 mm x 58 mm, com
espessura de 1,5 mm. As pernas deverao ser fabricadas em tubo
oblongo de 29 mm x 58 mm, com espessura de 1,9 mm,
soldados aos pés confeccionados em tubo redondo de diametro
38,10 mm e espessura de parede de 1,5 mm, devendo receber
ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas
por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas ao tampo
devera ocorrer por meio de quatro parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica deverdo ser produzidos em
tubos de aco industrial, tratados em banhos quimicos e

6.510
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acabados com pintura epdxi em po. Cadeira: A cadeira deverd
ser composta por estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas, fixadores plasticos e dois parafusos. O
assento devera ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente, com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm (largura) x
420 mm (profundidade), com espessura de parede de 4 mm,
com cantos arredondados. Deverd ser montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base frontal da cadeira
e por duas cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de
espessura, que acomodam parafusos autoatarraxantes para
plastico, com diametro 5 mm x 25 mm, fenda Phillips. Na parte
frontal, em contato com as pernas do usuario, o assento devera
possuir borda arredondada com raio, a fim de nao obstruir a
circulacdo sanguinea. A altura do assento até o piso devera ser
de 460 mm. O encosto devera ser inteirico, sem nenhum tipo de
abertura, confeccionado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente, com acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de 375 mm (largura) x 195 mm (altura),
com espessura média de 3,5 mm. Deverd possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes
posteriores nos tubos metalicos, sendo travado por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a utilizacdo de rebites ou parafusos. A
estrutura metdlica da cadeira devera ser fabricada em tubos de
secdo redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de
parede de 1,5 mm, dobrados e soldados. O conjunto estrutural
devera receber tratamento por banhos quimicos e pintura epoéxi
em po. As extremidades das pernas da cadeira deverdo receber
sapatas plasticas de acabamento padrao FDE.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 14006:2008 e com a Portaria
Inmetro n2 401:2020 — Moveis escolares — Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual. O laudo deverd vir
acompanhado dos relatérios de ensaio completos.

- Laudo emitido por laboratdério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 256:2010 (Reap. 2018), atestando a
resisténcia ao Impacto lzod, em resina termoplastica
acrilonitrila-butadieno-estireno (ABS), sendo que a resisténcia
ao impacto devera ser de no minimo 380 J/m.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 256:2010 (Reap. 2018), atestando a
resisténcia ao Impacto lzod, em resina termoplastica
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copolimero de polipropileno (PP), sendo que a resisténcia ao
impacto devera ser de no minimo 380 J/m.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacdo:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagcdo de
fatores como conformidade com as especificagles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3ao apresentacdao acarretard
desclassificagao do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

02

CONJUNTO ESCOLAR ABS — APLICACAO: PARA ALUNO JUVENIL
Conjunto aluno formado por uma mesa e uma cadeira, o qual
deverd ser certificado conforme a norma compulséria ABNT
NBR 14006. Mesa: A mesa devera possuir altura de 640 mm e
permitir montagem completa por meio de encaixes de seus
componentes, podendo ser utilizada em ambos os lados, frente
ou tras, conforme a escolha do usudrio. O tampo devera ser
injetado em termopldstico ABS virgem com pigmentagdo, com
superficie lisa e sem brilho, em formato retangular. Devera fixar-
se ao contra tampo por meio de encaixe em toda a sua lateral e
quatro torres de fixagdo por parafusos. O contra tampo devera
apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo, além de
prover acabamento em sua parte inferior. As dimensdes
aproximadas do tampo deverdo ser de 620 mm (largura) x 485
mm (profundidade), contendo ainda um porta-objetos
retangular em sua parte posterior. A mesa devera possuir um
porta-livros em formato retangular, injetado em termoplastico
com superficie texturizada, aberto por todos os lados para
facilitar o manuseio dos materiais. A estrutura metalica devera
ser confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do
tampo fabricada em tubo quadrado de 20 mm x 20 mm, com
espessura de 1,9 mm, soldados a duas camisas metdlicas de
tubo oblongo de 29 mm x 58 mm, com espessura de 1,9 mm,
unidas entre si por um tubo oblongo de 29 mm x 58 mm, com
espessura de 1,5 mm. As pernas deverdo ser fabricadas em tubo
oblongo de 29 mm x 58 mm, com espessura de 1,9 mm,
soldados aos pés confeccionados em tubo redondo de diametro
38,10 mm e espessura de parede de 1,5 mm, devendo receber
ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas
por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas ao tampo

7.698
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devera ocorrer por meio de quatro parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica deverdo ser produzidos em
tubos de aco industrial, tratados em banhos quimicos e
acabados com pintura epdxi em pé. Cadeira: A cadeira devera
ser composta por estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas, fixadores plasticos e dois parafusos. O
assento devera ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente, com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm (largura) x
345 mm (profundidade), com espessura de parede de 4 mm,
com cantos arredondados. Devera ser montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base frontal da cadeira
e por duas cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de
espessura, que acomodam parafusos autoatarraxantes para
plastico, com didmetro 5 mm x 25 mm, fenda Phillips. Na parte
frontal, em contato com as pernas do usuario, o assento devera
possuir borda arredondada com raio, a fim de nao obstruir a
circulacdo sanguinea. A altura do assento até o piso devera ser
de 385 mm. O encosto devera ser inteirico, sem nenhum tipo de
abertura, confeccionado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente, com acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de 375 mm (largura) x 195 mm (altura),
com espessura média de 3,5 mm. Deverd possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes
posteriores nos tubos metalicos, sendo travado por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a utilizacdo de rebites ou parafusos. A
estrutura metalica da cadeira devera ser fabricada em tubos de
secdo redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de
parede de 1,5 mm, dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deverd receber tratamento por banhos quimicos e pintura epoxi
em po. As extremidades das pernas da cadeira deverdo receber
sapatas plasticas de acabamento padrao FDE.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO  ACARRETARA  DESCLASSIFICAGAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 14006:2008 e com a Portaria
Inmetro n? 401:2020 — Mdveis escolares — Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual. O laudo deverd vir
acompanhado dos relatérios de ensaio completos.

- Laudo e/ou relatério de ensaio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM E 1252:1998, atestando a analise de
materiais por espectroscopia no infravermelho (FTIR) em
acrilonitrila-butadieno-estireno (ABS) e em copolimero de
polipropileno (PP).
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- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacdo:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo de
fatores como conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3ao apresentacdao acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANOS) g, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

03

CONJUNTO ESCOLAR ABS - APLICACAO: PARA ALUNO
INFANTIL

Conjunto aluno formado por uma mesa e uma cadeira, o qual
deverd ser certificado conforme a norma compulséria ABNT
NBR 14006. Mesa: A mesa devera possuir altura de 590 mm e
permitir montagem completa por meio de encaixes de seus
componentes, podendo ser utilizada em ambos os lados, frente
ou tras, conforme a escolha do usudrio. O tampo devera ser
injetado em termopldstico ABS virgem com pigmentagdo, com
superficie lisa e sem brilho, em formato retangular. Devera fixar-
se ao contra tampo por meio de encaixe em toda a sua lateral e
quatro torres de fixagdo por parafusos. O contra tampo devera
apoiar, reforcar e estruturar a superficie do tampo, além de
prover acabamento em sua parte inferior. As dimensdes
aproximadas do tampo deverdo ser de 620 mm (largura) x 485
mm (profundidade), contendo ainda um porta-objetos
retangular em sua parte posterior. A mesa devera possuir um
porta-livros em formato retangular, injetado em termoplastico
com superficie texturizada, aberto por todos os lados para
facilitar o manuseio dos materiais. A estrutura metalica devera
ser confeccionada em tubos de aco 1010/1020, sendo a base do
tampo fabricada em tubo quadrado de 20 mm x 20 mm, com
espessura de 1,9 mm, soldados a duas camisas metdlicas de
tubo oblongo de 29 mm x 58 mm, com espessura de 1,9 mm,
unidas entre si por um tubo oblongo de 29 mm x 58 mm, com
espessura de 1,5 mm. As pernas deverdo ser fabricadas em tubo
oblongo de 29 mm x 58 mm, com espessura de 1,9 mm,
soldados aos pés confeccionados em tubo redondo de diametro
38,10 mm e espessura de parede de 1,5 mm, devendo receber
ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas
por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas ao tampo

8.681
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devera ocorrer por meio de quatro parafusos. Todos os
componentes da estrutura metalica deverdo ser produzidos em
tubos de aco industrial, tratados em banhos quimicos e
acabados com pintura epdxi em pé. Cadeira: A cadeira devera
ser composta por estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas, fixadores plasticos e dois parafusos. O
assento devera ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente, com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm (largura) x
305 mm (profundidade), com espessura de parede de 4 mm,
com cantos arredondados. Devera ser montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base frontal da cadeira
e por duas cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de
espessura, que acomodam parafusos autoatarraxantes para
plastico, com didmetro 5 mm x 25 mm, fenda Phillips. Na parte
frontal, em contato com as pernas do usuario, o assento devera
possuir borda arredondada com raio, a fim de nao obstruir a
circulacdo sanguinea. A altura do assento até o piso devera ser
de 355 mm. O encosto devera ser inteirico, sem nenhum tipo de
abertura, confeccionado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente, com acabamento texturizado e
dimensdes aproximadas de 375 mm (largura) x 195 mm (altura),
com espessura média de 3,5 mm. Deverd possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes
posteriores nos tubos metalicos, sendo travado por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto, dispensando a utilizacdo de rebites ou parafusos. A
estrutura metalica da cadeira devera ser fabricada em tubos de
secdo redonda com diametro de 19,05 mm e espessura de
parede de 1,5 mm, dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deverd receber tratamento por banhos quimicos e pintura epoxi
em po. As extremidades das pernas da cadeira deverdo receber
sapatas plasticas de acabamento padrao FDE.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO  ACARRETARA  DESCLASSIFICAGAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 14006:2008 e com a Portaria
Inmetro n? 401:2020 — Mdveis escolares — Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual. O laudo deverd vir
acompanhado dos relatérios de ensaio completos.

- Laudo e/ou relatério de ensaio de acordo com a ASTM E
1645:2021 — Determinacdo do teor de chumbo na pintura
epoxi-pd das estruturas metdlicas dos modveis, a qual fixa o
limite maximo de chumbo (Pb) permitido na fabricacdo de tintas
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imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e outros
materiais similares.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacdo:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagcdo de
fatores como conformidade com as especificagles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3ao apresentacdao acarretard
desclassificagao do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

04

CONJUNTO PARA EDUCAGAO INFANTIL 4 LUGARES

Conjunto educacional infantil formado por uma mesa e quatro
cadeiras. Mesa: A mesa escolar devera ser composta por tampo
em plastico injetado de alto impacto a base de ABS natural,
fixado a estrutura por meio de sete encaixes (sendo quatro
localizados nas laterais, dois de cada lado, e trés posicionados
na regido central) complementados por quatro parafusos,
garantindo firmeza e estabilidade. O tampo devera ser inteirico,
com acabamento uniforme, e suas dimensdes, deverdo ser
aproximadamente 820 mm (comprimento) x 620 mm (largura)
e deverd possuir 590 mm de altura. A estrutura metdlica deverd
ser formada por um quadro confeccionado em tubo de aco de
sec¢do retangular 20 mm x 40 mm e espessura de parede de 1,2
mm, composto por trés travessas e duas cabeceiras. Nos quatro
cantos da parte inferior do quadro devera existir um cone em
aco, destinado a fixacdo das pernas da mesa. O sistema de
acoplamento deverd ocorrer por meio de bucha plastica cénica
e expansivel, que garantird firmeza ao conjunto e dispensara o
uso de parafusos ou rebites nesse ponto de ligacdo. As pernas
deverdo ser fabricadas em tubo de aco com espessura de
parede de 0,9 mm, recebendo na extremidade inferior sapatas
plasticas em polipropileno com regulagem de altura para
nivelamento da mesa. Toda a estrutura metalica deverd passar
por tratamento de preparacdo de superficie em nanotecnologia
(nano ceramica), além de receber revestimento eletrostatico
em epdxi em pod, assegurando protecao anticorrosiva,
durabilidade e maior vida util ao produto. Cadeira: A cadeira
deverd ser composta por estrutura metdlica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas, fixadores plasticos e dois parafusos. O

937
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assento devera ser confeccionado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente, com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm (largura) x
305 mm (profundidade), com espessura de parede de 4 mm,
com cantos arredondados. Devera ser montado a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base frontal da cadeira
e por duas cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de
espessura, que acomodam parafusos autoatarraxantes para
pldstico. Na parte frontal, em contato com as pernas do usuario,
o assento devera possuir borda arredondada com raio, a fim de
nao obstruir a circulagdo sanguinea. A altura do assento até o
piso devera ser de 355 mm. O encosto devera ser inteiri¢co, sem
nenhum tipo de abertura, confeccionado em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente, com
acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 375 mm
(largura) x 195 mm (altura), com espessura média de 3,5 mm.
Devera possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por
meio de encaixes posteriores nos tubos metdlicos, sendo
travado por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a utilizacao
de rebites ou parafusos. A estrutura metdlica da cadeira deverd
ser fabricada em tubos de secdo redonda com didmetro de
19,05 mm e espessura de parede de 1,5 mm, dobrados e
soldados. O conjunto estrutural devera receber tratamento por
banhos quimicos e pintura epoxi em pd. As extremidades das
pernas da cadeira deverdo receber sapatas plasticas de
acabamento padrdo FDE.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 17088:2023, corrosao por exposi¢do a nevoa
salina, com no minimo 1.600 horas. O laudo deverd ser com
avaliagdo também na norma ABNT NBR 5841:2015, com grau de
empolamento d0/t0 (isento de bolhas) e na norma ABNT NBR
ISO 4628-3:2022, com grau de enferrujamento Ri 0 (0% de area
enferrujada).

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdao de
fatores como conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante.
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- Declaracdo de garantia ( 03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaragao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

05

CONJUNTO SEXTAVADO

Conjunto infantil sextavado composto por seis mesas, seis
cadeiras monobloco e uma mesa central. Mesa infantil: A mesa
escolar infantil devera possuir montagem simplificada,
permitindo também o seu emprego como brinquedo infantil.
Devera ser composta por um corpo estruturante, um porta-
livros e um tampo substancialmente trapezoidal. O corpo
deverd ser inteirico, em forma poliédrica, moldado em pega
Unica pelo processo de injegao em copolimero de polipropileno,
sendo constituido por um pé dianteiro largo em secdo
transversal em “U”, voltado para dentro, dois pés traseiros em
“U”, voltados para frente e suavemente arqueados, além de
travessas superiores e inferiores ligando os pés dianteiros aos
traseiros. O tampo da mesa devera ser trapezoidal, moldado em
ABS pelo processo de injecdao, com base menor arredondada e
chanfros nas extremidades das bases maiores, possuindo ainda
um sulco transversal junto a base menor destinado a porta-
objetos. O porta-livros deverd possuir drea de acesso de 445 x
70 mm e devera apresentar a forma de uma placa triangular,
moldada em copolimero de polipropileno pelo processo de
injecdo, com vértice frontal arredondado, devendo ser
encaixado em trilhos localizados nas superficies internas das
travessas superiores do corpo da mesa e fixado por pinos
salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das
travessas. Cadeira: A cadeira devera ser desenvolvida em
configuracdao geométrica com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, proporcionando modelagem agradavel e
anatdmica aos diversos bidtipos de usudrios, além de atender
plenamente aos requisitos de resisténcia e durabilidade
prescritos pelas normas técnicas de engenharia. Devera possuir
aproximadamente 359 mm de altura e devera ser produzida em
termoplastico de engenharia (copolimero de polipropileno)
aditivado com fibra de vidro, livre de elementos toxicos. A
construcdo deverd seguir o conceito “monobloco”, no qual
todas as partes que compdem o produto, como encosto,
assento e pés, serao produzidas em um Unico ciclo de injecao,
resultando em uma peca Unica robusta, leve e de facil
manuseio. A cadeira devera permitir empilhamento em até oito
unidades. Os pés deverdo possuir conceito construtivo em “V”,
originando-se préximos a regido central do assento, sendo suas
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extremidades inferiores dotadas de sapatas fabricadas em RSN
Hytrel, com a finalidade de evitar o contato direto dos pés com
a superficie de apoio. Mesa Central: A mesa central devera ser
composta por duas pecas plasticas e um tubo metadlico central.
As pecas plasticas deverdo ser confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado, com acabamento liso e sem brilho,
espessura minima de 3 mm, em formato sextavado, permitindo
a unido de seis mesas para formacdao de um circulo,
apresentando sete divisdrias, sendo seis externas e uma central.
Na parte inferior, deverd possuir ressalto de 40 mm destinado
ao encaixe do tubo central. O tubo central devera ser
confeccionado em aco industrial, com diametro de 38,1 mm,
espessura de parede de 0,9 mm e altura total em relagdo ao piso
de 590 mm, recebendo em cada extremidade o encaixe das
pecas plasticas. O conjunto devera apresentar mesas e cadeiras
infantis nas cores amarela, vermelha, azul, laranja, verde e roxa,
enquanto a mesa central devera ser fornecida na cor cinza,
sendo a estrutura metdlica da mesa central e das cadeiras
pintada na cor branca.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade emitido por organismo
acreditado pelo Inmetro de acordo com a NM-300:2004 (Rev.
2011), modelo de certificacgo 5. O laudo devera vir
acompanhado dos relatérios de ensaio completos.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 16177:2013 — Cadeira plastica de uso infantil,
atestando que o produto estd em conformidade com os
requisitos das cadeiras do tipo monobloco. O laudo devera vir
acompanhado dos relatérios de ensaio completos.

- Relatorio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 790:2017 quanto a resisténcia a flexdao de
componentes injetados para moveis escolares, cadeiras e
brinquedos, em resina termopldstica acrilonitrila-butadieno-
estireno (ABS), com resultado na tensdo da flexdo média de no
minimo 70 MPA.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdao de
fatores como conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante.
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- Declaracdo de garantia ( 03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaragao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

06

CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA LATERAL

Conjunto escolar adulto com prancheta lateral fixa. O conjunto
deverd ser composto por estrutura metalica, assento, encosto,
porta-livros e prancheta, todos fabricados em materiais
plasticos de alta resisténcia, de modo a assegurar durabilidade,
conforto e praticidade no uso. A prancheta deverd ser
confeccionada em ABS injetado, com contra tampo em
polipropileno igualmente injetado, apresentando dimensdes
aproximadas de 620 mm (comprimento) x 318 mm (largura), de
forma a possibilitar a utilizagdo de uma folha no formato A4
posicionada em rotacdo de 20° em sua superficie de trabalho.
Além disso, devera incorporar porta-canetas frontal de
aproximadamente 265 mm (comprimento) x 20 mm (largura). O
tampo e o contra tampo deverao ser unidos por meio de cinco
encaixes, complementados pela fixacdo com um parafuso para
pldstico que envolva a estrutura de suporte do conjunto,
garantindo robustez e estabilidade. A altura da prancheta em
relacdo ao piso, na regidao de apoio do cotovelo, devera ser de
aproximadamente 685 mm, apresentando inclinagdo préxima a
10° em relagdo ao plano horizontal, assegurando conforto
ergonOmico ao usudrio. O assento devera ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente e
com acabamento texturizado, medindo aproximadamente 465
mm (largura) x 420 mm (profundidade), com espessura de
parede de 5 mm. Os cantos deverdo ser arredondados e a
fixacdo a estrutura ocorrera por meio de quatro parafusos 5 x
30 mm para plastico, mantendo seguranca e firmeza. A altura
do assento até o piso deverd ser de 460 mm. O encosto,
igualmente em polipropileno copolimero injetado, devera ser
moldado anatomicamente, inteirico e com aberturas para
ventilagao, apresentando acabamento texturizado e dimensdes
aproximadas de 460 mm (largura) x 280 mm (altura), com
espessura de parede de 5 mm e cantos arredondados. Sua unido
a estrutura deverda ocorrer por meio de encaixe de dupla
cavidade localizado na parte posterior, sendo o travamento feito
por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno na
mesma cor da peca, dispensando o uso de rebites ou parafusos.
O porta-livros devera ser confeccionado em polipropileno
copolimero virgem, obtido pelo processo de injecdo de
termoplasticos, devendo ser totalmente fechado nas partes
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laterais e traseira, com aberturas para ventilagdo na parte
inferior. A abertura frontal de acesso deverda medir
aproximadamente 270 mm (largura) x 85 mm (altura), enquanto
a profundidade sera de 270 mm. A fixa¢cdo deverd ocorrer por
meio de abas prolongadas da prépria cesta, que se unem a
estrutura com o auxilio de dois parafusos. A estrutura metdlica,
por sua vez, deverda ser confeccionada em tubos de ago
1010/1020. A base de ligacdo do assento e encosto, bem como
as pernas, deverao ser produzidas em tubos de se¢do oblonga
de 16 mm x 30 mm, com espessura de parede de 1,5 mm,
devidamente dobrados. O conjunto deverd contar ainda com
duas travessas horizontais em tubo de ago de 22 mm de
diametro e espessura de parede de 1,2 mm, destinadas ao
encaixe do suporte da prancheta, que devera ser fabricado em
tubo de 19 mm de diametro e espessura de parede de 1,2 mm.
Todas as partes da estrutura metalica deverdao ser unidas por
solda MIG, submetidas a tratamento por meio de banhos
quimicos e finalizadas com acabamento em pintura epdxi em
po, assegurando protecdo antioxidante e maior durabilidade ao
conjunto. As extremidades dos tubos deverdo ser vedadas com
buchas plasticas, garantindo melhor acabamento estético e
protecdo estrutural.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada com no minimo 1.800 horas. O laudo
deverd ser com avaliacgdo também na norma ABNT NBR
5841:2015, com grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas)
e na norma ABNT NBR ISO 4628-3:2022, com grau de
enferrujamento Ri 0 (0% de area enferrujada).

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 2794:1993 (Revisdo 2019), resisténcia de
revestimentos organicos aos efeitos da deformacdo rdpida
(impacto), com resultado minimo de ponto de extremidade da
falha de 0,02 kg.m.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdao de
fatores como conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante.

Pagina 39 de 231



PORTAL'°SERTAO

CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

- Declaracdo de garantia ( 03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaragao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

).

07

CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA FRONTAL

Conjunto escolar adulto com prancheta frontal reguldvel. O
conjunto devera ser composto por estrutura metalica, assento,
encosto, porta-livros e prancheta, todos fabricados em
materiais que assegurem resisténcia, ergonomia e durabilidade.
A prancheta frontal deverd ser injetada em ABS e apresentar
dimensdes aproximadas de 550 mm (comprimento) x 360 mm
(profundidade), incorporando porta-canetas frontal de
aproximadamente 300 mm (comprimento) x 28 mm (largura). O
tampo devera ser encaixado ao contra tampo, também em ABS,
sendo fixado ao trilho por meio de sistema de encaixe com
guatro buchas e tubos deslizantes, o que permitird a regulagem
da distdncia entre a prancheta e o usudrio em
aproximadamente 80 mm. O conjunto deverd disponibilizar a
opc¢do de configuragdo tanto no lado direito quanto no lado
esquerdo. O assento deverd ser confeccionado em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente,
com acabamento texturizado e aberturas para ventilagao. Suas
dimensGes deverao ser de aproximadamente 400 mm (largura)
x 380 mm (profundidade), com espessura média de parede de
5 mm e cantos arredondados. A fixacdo a estrutura deverd
ocorrer por meio de quatro parafusos para plastico 5 x 30 mm.
A borda frontal do assento devera ser arredondada, de modo a
ndo obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. A altura do
assento ao chdo devera ser de aproximadamente 460 mm. O
encosto deverd ser inteirico, sem aberturas, confeccionado em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente,
com acabamento texturizado e aberturas para ventilagdo. Suas
dimensées deverao ser de aproximadamente 400 mm (largura)
x 185 mm (altura), com espessura média de parede de 4 mm e
cantos arredondados. A unido a estrutura devera ocorrer por
meio de cavidades posteriores que se encaixam ao metal, sendo
o travamento realizado por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na mesma cor da peca, dispensando
o uso de rebites ou parafusos. O porta-livros devera ser
produzido em polipropileno copolimero virgem, obtido pelo
processo de injecdo de termopldsticos. Deverd ser totalmente
fechado nas partes laterais e traseira, possuindo apenas
aberturas inferiores para ventilacdo. A abertura frontal de
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acesso devera medir aproximadamente 270 mm (largura) x 85
mm (altura), enquanto a profundidade devera ser de 260 mm.
Sua fixacdo a estrutura deverd ocorrer por meio de abas
prolongadas da prdpria peca, unidas a armagao com o auxilio de
quatro parafusos. A estrutura metdlica devera ser
confeccionada em ago 1010/1020. A ligagdo entre assento e
encosto devera ser produzida em tubos de se¢do oblongo de 16
x 30 mm, com espessura de parede de 1,5 mm, dobrados
mecanicamente. Deverd possuir duas travessas horizontais de
ligacdo e sustentacdo, fabricadas em tubos de sec¢ao quadrada
de 25 x 25 mm e 1,5 mm de espessura de parede, que se
prolongam até o tampo para formar o conjunto de sustentagao
da prancheta. A base da prancheta devera ser composta por
dois tubos de se¢cdo quadrada de 20 x 20 mm e espessura de 1,2
mm, complementada por uma mao francesa na parte frontal da
estrutura, fabricada com tubos de mesma dimensdo, além de
dois guias produzidos em tubo de 28,57 mm de diametro e
espessura de 2,25 mm, por onde os tubos deslizardo,
permitindo a regulagem da distancia da prancheta. O suporte
para mochila devera ser confeccionado em barra chata de 12,7
mm x 2,5 mm, formando arco com raio de 19,5 mm. As camisas,
destinadas ao encaixe dos pés, deverdao ser produzidas em
tubos oblongos de 29 x 58 mm, com espessura de 1,2 mm. Entre
essas camisas, devera ser soldada uma travessa em tubo de
secdo quadrada de 15 x 15 mm e 0,9 mm de espessura, a fim de
conferir maior sustentacdo a cadeira. Todas as pecas da
estrutura metalica deverdo ser unidas por solda MIG,
submetidas a preparagdo de superficie com nanotecnologia
(nano ceramica) e finalizadas com acabamento em pintura
eletrostatica epoxi em po, garantindo protecdo antioxidante e
maior vida util ao conjunto.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO  ACARRETARA  DESCLASSIFICAGAO DO
LICITANTE):

- Relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ISO 178:2019 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo dos componentes injetados para mdveis escolares,
cadeiras e brinquedos, em resina termoplastica acrilonitrila-
butadieno-estireno (ABS), com resultado na tensdo da flexdo
média de no minimo 55 MPA.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro com a NBR 9209:1986, atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou superior
al1,55g/m2

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
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item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacdo:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo de
fatores como conformidade com as especifica¢Oes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara
desclassificagdo do licitante.

- Declaracgdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

08

CONJUNTO REFEITORIO 06 LUGARES

Conjunto para refeitério com seis cadeiras fixas quatro pés.
Mesa: A mesa devera ser composta por tampos modulares
fabricados em ABS injetado de alto impacto, formados por
guatro modulos que deverdo ser fixados a estrutura por meio
de encaixes, sendo quatro nas laterais da mesa (dois de cada
lado), trés encaixes centrais por médulo e quatro parafusos por
moédulo. Apds a montagem, a mesa deverda apresentar
dimensdes aproximadas de 1.860 mm (comprimento) x 820 mm
e deverad possuir, ainda, 590/640/760 mm de altura. A estrutura
deverd ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco,
com espessura de parede de 1,2 mm, composto por trés
travessas e duas cabeceiras. As pernas deverdo ser
confeccionadas em tubo de aco, com espessura de parede de
0,9 mm, sendo encaixadas sem a utilizacdo de parafusos. Na
extremidade inferior de cada perna devera existir sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior,
deverdo ser soldados cones de aco 1010/1020, destinados ao
encaixe dos pés da mesa. Esses cones deverao ser fabricados em
tubo circular @ 2” (50,80 mm), com espessura de parede de 2,25
mm, recebendo internamente bucha plastica conica e
expansivel, responsavel pela fixacdo das pernas sem
necessidade de parafusos. Todas as pecas metalicas que
compdem a mesa deverdo receber tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta epdxi. Cadeira: A cadeira devera ser constituida
por estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas,
fixadores plasticos e dois parafusos. O assento devera ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente, com acabamento texturizado e dimensdes
aproximadas de 395 mm (largura) x 305/345/420 mm
(profundidade), com espessura de parede de 4 mm e com
cantos arredondados. Devera ser montado a estrutura por meio
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de um encaixe em todo o tubo da base frontal da cadeira e por
duas cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de espessura,
gue acomodam parafusos autoatarraxantes para plastico, com
didmetro 5 mm x 25 mm, fenda Phillips. Na parte frontal, em
contato com as pernas do usuario, o assento devera possuir
borda arredondada com raio, a fim de nao obstruir a circulagao
sanguinea. A altura do assento até o piso devera ser de
355/385/460 mm. O encosto devera ser inteirico, sem nenhum
tipo de abertura, confeccionado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente, com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 375 mm (largura) x
200 mm (altura), com espessura média de 3,5 mm. Devera
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes posteriores nos tubos metalicos, sendo travado por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a utilizacdo de rebites ou
parafusos. A estrutura metalica da cadeira devera ser fabricada
em tubos de secdo redonda com diametro de 19,05 mm e
espessura de parede de 1,5 mm, dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deverad receber tratamento por banhos
guimicos e pintura epdxi em po. As extremidades das pernas da
cadeira deverdo receber sapatas plasticas de acabamento
padrdo FDE.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 7091:2022, pratica padrao para medicao
nao destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos
ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos
ndao magnéticos e ndao condutores aplicados a metais nao
ferrosos, método utilizado B (Magneto indutivo e corrente
parasitas), resultado de no minimo 80 micros no fator de
corregao.

- Laudo emitido por laboratério quando a atividade antiviral de
acordo com a ISO 21702:2019 em produtos porosos e nao
porosos (Polipropileno e ABS), para a familia do SARS-CoV-2
(Corona-Virus).

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacdo:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
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ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificagdo do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

09

CONJUNTO REFEITORIO 08 LUGARES

Conjunto para refeitério com oito cadeiras fixas quatro pés.
Mesa: A mesa devera ser composta por tampos modulares
fabricados em ABS injetado de alto impacto, formados por
guatro modulos que deverdo ser fixados a estrutura por meio
de encaixes, sendo quatro nas laterais da mesa (dois de cada
lado), trés encaixes centrais por médulo e quatro parafusos por
moédulo. Apdés a montagem, a mesa deverd apresentar
dimensdes aproximadas de 2.480 mm (comprimento) x 820 mm
e devera possuir, ainda, 590/640/760 mm de altura. A estrutura
devera ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco,
com espessura de parede de 1,2 mm, composto por trés
travessas e duas cabeceiras. As pernas deverdo ser
confeccionadas em tubo de aco, com espessura de parede de
0,9 mm, sendo encaixadas sem a utilizacdo de parafusos. Na
extremidade inferior de cada perna devera existir sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior,
deverdo ser soldados cones de aco 1010/1020, destinados ao
encaixe dos pés da mesa. Esses cones deverao ser fabricados em
tubo circular @ 2” (50,80 mm), com espessura de parede de 2,25
mm, recebendo internamente bucha plastica cOnica e
expansivel, responsavel pela fixagdo das pernas sem
necessidade de parafusos. Todas as pecas metdlicas que
compdem a mesa deverao receber tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta epdxi. Cadeira: A cadeira devera ser constituida
por estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas,
fixadores plasticos e dois parafusos. O assento devera ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente, com acabamento texturizado e dimensdes
aproximadas de 395 mm (largura) x 305/345/420 mm
(profundidade), com espessura de parede de 4 mm e com
cantos arredondados. Devera ser montado a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base frontal da cadeira e por
duas cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de espessura,
gue acomodam parafusos autoatarraxantes para plastico, com
didmetro 5 mm x 25 mm, fenda Phillips. Na parte frontal, em
contato com as pernas do usudrio, o assento devera possuir

1.040
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borda arredondada com raio, a fim de ndo obstruir a circulacao
sanguinea. A altura do assento até o piso devera ser de
355/385/460 mm. O encosto devera ser inteirico, sem nenhum
tipo de abertura, confeccionado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente, com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 375 mm (largura) x
200 mm (altura), com espessura média de 3,5 mm. Devera
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes posteriores nos tubos metdlicos, sendo travado por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a utilizagcdo de rebites ou
parafusos. A estrutura metalica da cadeira devera ser fabricada
em tubos de secdo redonda com diametro de 19,05 mm e
espessura de parede de 1,5 mm, dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deverd receber tratamento por banhos
guimicos e pintura epdxi em pod. As extremidades das pernas da
cadeira deverao receber sapatas plasticas de acabamento
padrdo FDE.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatodrio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 790:2017 quanto a resisténcia a flexdo de
componentes injetados para moveis escolares, cadeiras e
brinquedos, em resina termoplastica acrilonitrila-butadieno-
estireno (ABS), com resultado na tensdo da flexdo média de no
minimo 70 MPA.

- Relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ISO 178:2019 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo dos componentes injetados para maoveis escolares,
cadeiras e brinquedos, em resina termoplastica acrilonitrila-
butadieno-estireno (ABS), com resultado na tensdo da flexdo
média de no minimo 55 MPA.

- Laudo emitido por laboratdério quando a atividade antiviral de
acordo com a ISO 21702:2019 em produtos porosos e nao
porosos (Polipropileno e ABS), para a familia do SARS-CoV-2
(Corona-Virus).

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdao de
fatores como conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante.
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- Declaracdo de garantia ( 03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaragao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

10

CONJUNTO REFEITORIO 10 LUGARES

Conjunto para refeitério com dez cadeiras fixas quatro pés.
Mesa: A mesa devera ser composta por tampos modulares
fabricados em ABS injetado de alto impacto, formados por
guatro modulos que deverdo ser fixados a estrutura por meio
de encaixes, sendo quatro nas laterais da mesa (dois de cada
lado), trés encaixes centrais por médulo e quatro parafusos por
moédulo. Apdés a montagem, a mesa deverd apresentar
dimens&es aproximadas de 2.480 mm (comprimento) x 820 mm
e devera possuir, ainda, 590/640/760 mm de altura. A estrutura
devera ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco,
com espessura de parede de 1,2 mm, composto por trés
travessas e duas cabeceiras. As pernas deverdo ser
confeccionadas em tubo de aco, com espessura de parede de
0,9 mm, sendo encaixadas sem a utilizacdo de parafusos. Na
extremidade inferior de cada perna devera existir sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior,
deverdo ser soldados cones de aco 1010/1020, destinados ao
encaixe dos pés da mesa. Esses cones deverdo ser fabricados em
tubo circular @ 2” (50,80 mm), com espessura de parede de 2,25
mm, recebendo internamente bucha plastica cbnica e
expansivel, responsavel pela fixacdo das pernas sem
necessidade de parafusos. Todas as pecas metalicas que
compdem a mesa deverao receber tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta epdxi. Cadeira: A cadeira devera ser constituida
por estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas,
fixadores plasticos e dois parafusos. O assento devera ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente, com acabamento texturizado e dimensdes
aproximadas de 395 mm (largura) x 305/345/420 mm
(profundidade), com espessura de parede de 4 mm e com
cantos arredondados. Deverd ser montado a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base frontal da cadeira e por
duas cavidades reforcadas com aletas de 2 mm de espessura,
gue acomodam parafusos autoatarraxantes para plastico, com
didmetro 5 mm x 25 mm, fenda Phillips. Na parte frontal, em
contato com as pernas do usudrio, o assento deverd possuir
borda arredondada com raio, a fim de ndo obstruir a circulacdo
sanguinea. A altura do assento até o piso devera ser de
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355/385/460 mm. O encosto devera ser inteirico, sem nenhum
tipo de abertura, confeccionado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente, com acabamento
texturizado e dimensdes aproximadas de 375 mm (largura) x
200 mm (altura), com espessura média de 3,5 mm. Deverd
possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de
encaixes posteriores nos tubos metdlicos, sendo travado por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a utilizagdo de rebites ou
parafusos. A estrutura metdlica da cadeira devera ser fabricada
em tubos de secdo redonda com didametro de 19,05 mm e
espessura de parede de 1,5 mm, dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deverd receber tratamento por banhos
quimicos e pintura epdxi em po. As extremidades das pernas da
cadeira deverdao receber sapatas plasticas de acabamento
padrao FDE.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 11003:2023 — Determinacdo da verificacao
da aderéncia da camada de tinta, resultado de destacamento
com a largura e destacamento X° e Y° sem corrosdo, no método
de corte A, corte em X.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 3359:2023 — Determinacao da verificagdo
da aderéncia da camada, resultado de classificacdo 5A = 0% de
destacamento.

- Laudo emitido por laboratdério quando a atividade antiviral de
acordo com a ISO 21702:2019 em produtos porosos e nao
porosos (Polipropileno e ABS), para a familia do SARS-CoV-2
(Corona-Virus).

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacao de
fatores como conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3ao apresentacdao acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).
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11

CONJUNTO MESA E CADEIRA GIRATORIA PARA PROFESSOR

Mesa com tampo injetado em termoplastico a base de ABS
natural, com pigmentacdo, superficie lisa, sem brilho e com
formato retangular que se fixa a estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), 3
encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um painel frontal de
650x250mm laminado melaminico de baixa pressdao na
espessura de 15 mm, branco e fixado na parte frontal da mesa
por 4 parafusos soberbos. Apdés montada a mesa mede
610x810mm e tem 760mm de altura. A estrutura é formada por
um quadro fabricado em tubo de aco composto por 3 travessas
e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo existe um cone em aco onde sdo montados os pés da
mesa. Esse cone é fabricado em tubo com 2,25mm de parede e
recebe internamente uma bucha plastica também conica e
expansivel que realiza a fixagdo das pernas sem o uso de
parafusos. As pernas sao fabricadas em tubo de aco. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pecas metdlicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epdxi. A
cadeira giratdria deve ser constituida de assento e encosto;
plataforma, coluna e base com sapata. A estrutura de
sustentacdo do assento e encosto deve ser fabricada em tubos
de aco, fosfatada e pintada com tinta epdxi pd. Os tubos devem
ser curvados e furados para acoplarem-se ao assento e encosto
unindo-se com o mecanismo onde serdo fixados por 4 parafusos
%"x1.1/2” mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser
entdo acoplado ao pistdo a gas e esse, por sua vez, acoplado a
base de cinco pernas com sapatas. O assento deve ser
produzido em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensoes
aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de profundidade
com 5 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas;
e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados. Sobre o assento
deve existir um estofamento com alma plastica fixado ao
mesmo por meio de parafusos para plastico. A altura do assento
ao piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente.
O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de largura
por 330mm de altura, com espessura de parede de 5mm e
cantos arredondados, unido a estrutura metalica pelo encaixe
de dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado
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por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para
ventilagdo. O mecanismo deve ser feito em chapa de aco de
espessura 2,65mm, fosfatada e pintada com tinta epdxi po.
Dotada de alavanca plastica para acionamento da coluna a gas
para regulagem de altura do assento. A base penta pé deve ser
fabricada em chapa de espessura 1,20mm, fosfatada pintada
com tinta epodxi pod, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado. A coluna deve ser
com movimento a gas com curso de 110 mm e comprimento
minimo de 295 mm e mdaximo de 405 mm aproximadamente,
coberta com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a norma NBR 10545:2014 e com avaliagdo também
pela norma NBR 10443:2023, quanto a tinta aplicada,
determinagao da flexibilidade por mandril cbnico, com
espessura média da camada de 50 a 65 micros.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 523:2018, quanto ao método de teste
padrdo para Brilho especular, resultado de valor médio obtido
na geometria de 602 de no minimo 40.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

12

MESA ESCOLAR ADAPTADA

Mesa para usuario de cadeira de rodas. A mesa devera ser
constituida por estrutura metalica confeccionada em tubos de
aco 1010/1020, tampo em chapa de aglomerado com
revestimento melaminico e porta-livros em polipropileno

325
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injetado. O tampo devera possuir dimensGes aproximadas de
900 mm x 600 mm, sendo fabricado em chapa de MDF de 18
mm de espessura com revestimento melaminico branco cristal
em ambas as faces, bordas em fita de PVC de 3 mm e cantos
arredondados. Devera conter seis porcas-garra alojadas
diretamente na superficie para fixacdo a estrutura. A altura do
tampo em relagdo ao piso deverd ser de aproximadamente 820
mm. A base estrutural do tampo devera ser confeccionada em
tubo de aco de secdo circular @ 31,75 mm com espessura de
parede de 1,5 mm, dobrado em formato de “U” e provido de
seis furos passantes @ 7,0 mm, que receberdo parafusos cabeca
panela fenda Phillips M6 x 45 mm, fixados as porcas-garra do
tampo. A este “U” deverdo ser soldadas duas camisas metalicas
em tubo oblongo 29 mm x 58 mm, espessura de 1,9 mm, unidas
entre si por um tubo oblongo de mesma se¢do com espessura
de 1,5 mm. As pernas da mesa deverdo ser confeccionadas em
tubo oblongo 29 mm x 58 mm com espessura de 1,9 mm,
soldados aos pés da mesa em tubo circular @ 38,10 mm,
espessura de 1,5 mm. As extremidades inferiores deverao
receber ponteiras plasticas no padrdao FDE/FNDE, fixadas por
rebites tipo POP. A fixacdo das pernas a estrutura devera ocorrer
por meio de quatro parafusos, sendo dois em cada perna. O
porta-livros devera ser injetado em polipropileno na cor cinza,
medindo aproximadamente 503 mm (largura) x 302 mm
(profundidade), devendo ser fixado a travessa estrutural por
meio de quatro rebites de repuxe POP em aluminio @ 4 mm x
10 mm. Todos os componentes metdlicos deverdo passar por
tratamento de superficie em nanotecnologia (nano ceramica) e
deverdo receber pintura epdxi em pé por processo eletrostatico,
assegurando maior protecdo contra corrosdo, durabilidade e
vida util ao produto.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO  ACARRETARA  DESCLASSIFICAGAO DO
LICITANTE):

- Relatdério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 10443:2023, quanto a tinta
aplicada, espessura e camada de tinta, resultado médio obtido
de no minimo 80 micros.

- Laudo emitido por laboratdério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 3363:2022, quanto ao método de teste
padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis, resultado no
grau de dureza dos lapis de 3H, 4H, 5H e 6H.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacdo:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdao de
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fatores como conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaracgdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaragao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).
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LOTE 02 — MOBILIARIO ESCOLAR EM MDF

ITEM

ESPECIFICACAO

UND

QT. TOTAL

01

CONJUNTO ESCOLAR MDF/MDP — APLICAGCAO: PARA ALUNO
ADULTO

Mobiliario  escolar composto por dois elementos
independentes — (1) cadeira e (1) mesa. Tamanho adulto.
Cadeira: Estrutura em tubo de a¢o 20,7mm, em chapa 14
(1,90mm). Ponteiras, sapatas, assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e
sapatas da cadeira deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Pintura dos elementos metdlicos com tinta em pd hibrida
epoxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 microns cor cinza. Assento
(400x430mm) e encosto (396x198mm) em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente. Fixacdo do assento e encosto a estrutura
através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 16mm. Nos
moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. As pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro de unido. Devem ser eliminados
respingos ou irregularidade de solda, rebarbas e arredondados
os cantos agudos. Na parte posterior do encosto devera conter
a identificacdo do padrao dimensional, através de processo de
tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao chdo
460mm. Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido nas
faces inferior e superior em laminado melaminico em AP
montado sobre estrutura tubular de aco. Fechamento com
ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas, fixadas a
estrutura. As pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes. Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina. Solda deve
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
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de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Dimensdes
acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4
mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para
largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura. Porta
livros (503x304mm) em polipropileno injetado na cor cinza.
Fixacdo do porta livro a estrutura longitudinal através de
rebites de repuxo. Pintura dos elementos metalicos com tinta
em pé hibrida epoxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 microns na cor cinza. Na lateral
direita da mesa, face externa devera conter a identificacdo do
padrdao dimensional, através de processo de tampografia,
tamanho 35x37mm. Altura da mesa: 760 mm. Tolerancia: +- 10
% (dez por cento).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a NBR 14006:2008 e com a
Portaria Inmetro n2 401:2020 — Mdveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. O laudo devera vir
acompanhado dos relatdrios de ensaio completos.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 17088:2023, corrosdao por exposicdo a
nevoa salina, com no minimo 1.600 horas. O laudo devera ser
com avaliagdo também na norma ABNT NBR 5841:2015, com
grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) e na norma
ABNT NBR ISO 4628-3:2022, com grau de enferrujamento Ri 0
(0% de area enferrujada).

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacao de
fatores como conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3o apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (deverd apresentar declaragao
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).
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02

CONJUNTO ESCOLAR MDF/MDP — APLICAGAO: PARA ALUNO
JUVENIL

Mobilidrio escolar composto por dois elementos
independentes — (1) cadeira e (1) mesa. Tamanho juvenil.
Cadeira: Estrutura em tubo de a¢o 20,7mm, em chapa 14
(1,90mm). Ponteiras, sapatas, assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e
sapatas da cadeira deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Pintura dos elementos metalicos com tinta em pd hibrida
epo6xi, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 microns cor cinza. Assento
(400x350mm) e encosto (396x198mm) em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente. Fixagao do assento e encosto a estrutura
através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 16mm. Nos
moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o0 numero
identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. As pecas injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e homogénea,
nao devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escoérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro de unido. Devem ser eliminados
respingos ou irregularidade de solda, rebarbas e arredondados
os cantos agudos. Na parte posterior do encosto devera conter
a identificacdo do padrdo dimensional, através de processo de
tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao chao
380mm. Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido nas
faces inferior e superior em laminado melaminico em AP
montado sobre estrutura tubular de aco. Fechamento com
ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas, fixadas a
estrutura. As pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina. Solda deve
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Dimensdes
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acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4
mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para
largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura. Porta
livros (503x304mm) em polipropileno injetado na cor cinza.
Fixacdo do porta livro a estrutura longitudinal através de
rebites de repuxo. Pintura dos elementos metdlicos com tinta
em po hibrida epdxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 microns na cor cinza. Na lateral
direita da mesa, face externa deverd conter a identificacdo do
padrdo dimensional, através de processo de tampografia,
tamanho 35x37mm. Altura da mesa: 640 mm. Tolerancia: +- 10
% (dez por cento).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACGAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a NBR 14006:2008 e com a
Portaria Inmetro n2 401:2020 — Mdveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. O laudo deverd vir
acompanhado dos relatdrios de ensaio completos.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada com no minimo 1.800 horas. O
laudo devera ser com avaliagdo também na norma ABNT NBR
5841:2015, com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas) e na norma ABNT NBR ISO 4628-3:2022, com grau de
enferrujamento Ri 0 (0% de area enferrujada).

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (deverd apresentar declaragado
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

03

CONJUNTO ESCOLAR MDF/MDP — APLICAGAO: PARA ALUNO
INFANTIL

5.000
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Mobilidrio escolar composto por dois elementos
independentes — (1) cadeira e (1) mesa. Tamanho infantil.
Cadeira: Estrutura em tubo de a¢o 20,7mm, em chapa 14
(1,90mm). Ponteiras, sapatas, assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e
sapatas da cadeira deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Pintura dos elementos metalicos com tinta em pd hibrida
epoxi, eletrostdtica brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 microns cor cinza. Assento
(400x310mm) e encosto (396x198mm) em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente. Fixacdo do assento e encosto a estrutura
através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 16mm. Nos
moldes do assento e encosto deve ser grafado com o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. As pecas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Nas
partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em camara de
névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e homogénea,
nao devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro de unido. Devem ser eliminados
respingos ou irregularidade de solda, rebarbas e arredondados
os cantos agudos. Na parte posterior do encosto devera conter
a identificacdo do padrao dimensional, através de processo de
tampografia, tamanho 35x37mm. Altura do assento ao chao
350mm. Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido nas
faces inferior e superior em laminado melaminico em AP
montado sobre estrutura tubular de ago. Fechamento com
ponteiras e sapatas em polipropileno injetadas, fixadas a
estrutura. As pecas injetadas ndao devem apresentar rebarbas,
falhas de inje¢dao ou partes cortantes. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. Solda deve
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Dimensdes
acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimento) x 19,4
mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para
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largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para espessura. Porta
livros (503x304mm) em polipropileno injetado na cor cinza.
Fixacdo do porta livro a estrutura longitudinal através de
rebites de repuxo. Pintura dos elementos metdlicos com tinta
em pod hibrida epoxi, eletrostatica brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 microns na cor cinza. Na lateral
direita da mesa, face externa devera conter a identificagdo do
padrdo dimensional, através de processo de tampografia,
tamanho 35x37mm. Altura da mesa: 590 mm. Tolerancia: +- 10
% (dez por cento).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a NBR 14006:2008 e com a
Portaria Inmetro n2 401:2020 — Méveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. O laudo deverd vir
acompanhado dos relatérios de ensaio completos.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 7091:2022, pratica padrao para medicdo
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos
ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos
nao magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos, método utilizado B (Magneto indutivo e corrente
parasitas), resultado de no minimo 80 micros no fator de
correcao.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (deverd apresentar declaragado
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

04

CONJUNTO EDUCACIONAL

Conjunto educacional composto por uma mesa lousa e quatro
cadeira monobloco. Mesa Lousa: A superficie da mesa devera
ser confeccionada em laminado de alta pressdo tipo lousa
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escolar, na cor branca, adequada para uso com canetas tipo
WBM-7 ou similares, possibilitando que os usuarios escrevam
ou desenhem sobre sua superficie, sendo o tracado facilmente
removivel. A mesa deverd possuir altura de 600 mm e tampo
com dimensGes de 900 mm (comprimento) x 600 mm
(largura), admitindo-se tolerancia de +/- 2%. O tampo devera
ser produzido em MDP ou MDF com espessura de 18 mm,
revestido na face superior com laminado melaminico de alta
pressdao (HPL) de 0,8 mm de espessura, tipo lousa branca,
devendo o fornecedor comprovar que o revestimento
corresponde efetivamente ao tipo lousa. A face inferior devera
ser revestida em laminado melaminico de baixa pressdo (BP)
na cor branca. O tampo devera possuir cantos arredondados e
acabamento perimetral em fita de borda, apresentando
dimensGes acabadas de 900 mm (largura) x 600 mm
(profundidade) x 18,8 mm (espessura), com tolerancia de até
+/- 2 mm para largura e profundidade e +/- 1 mm para a
espessura. A fixacdo do tampo a estrutura devera ocorrer por
meio de placa de aco 1008/1010, projetada em formato
triangular, com espessura de 3 mm e dimens&es aproximadas
de 180 mm de comprimento por 140 mm de largura. Cada um
dos trés vértices devera possuir raio de curvatura de 35 mm,
garantindo transicdo suave e resisténcia estrutural adequada.
Na parte inferior da mesa devera existir um cone em ago
1010/1020, fabricado em tubo @ 50,8 mm (2”) com espessura
de parede de 2,25 mm, destinado a montagem dos pés. O cone
devera conter internamente uma bucha pldstica conica e
expansivel que possibilite a fixacdo firme das pernas,
dispensando o uso de parafusos. As pernas deverdo ser
confeccionadas em tubo de aco 1010/1020 @ 38,1 mm (1.1/2”)
com espessura de parede de 0,9 mm. Na extremidade inferior
de cada pé devera haver uma sapata com regulagem de altura
para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno de alta
resisténcia. Todas as pecas metdlicas integrantes da mesa
deverdo receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
epoxi-pd, nas cores azul ou vermelha, aplicadas por processo
eletrostatico e cura em estufa. Cadeira Monobloco: A cadeira
devera ser produzida em polipropileno aditivado com fibra de
vidro, livre de elementos téxicos. Deverd possuir formato de
concha e seguir o conceito construtivo “monobloco”, no qual
todas as partes que compdem o produto, como encosto,
assento e pés, deverdo ser obtidas em um Unico ciclo de
injecao, conferindo robustez, leveza e facilidade de manuseio.
O encosto devera possuir formato anatomico, cantos
arredondados e superficie texturizada, com dimensdes
aproximadas de 330 mm (largura) x 242 mm (altura) e
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espessura média de 4,5 mm. Deverd dispor, em sua regiao
inferior préxima ao assento, de um “pega-mdao” com
dimensdes aproximadas de 150 mm (largura) x 40 mm (altura),
destinado a facilitar o transporte e a movimentagao da peca.
O assento devera apresentar formato anatémico, acabamento
texturizado e dimensGes aproximadas de 330 mm (largura) x
320 mm (profundidade), com espessura média de 4,0 mm e
cantos arredondados. A altura do assento até o piso devera ser
de 355 mm. Os pés deverdo adotar conceito construtivo em
“V”, originando-se préximos a regido central do assento. As
extremidades inferiores dos pés deverdo receber sapatas em
Hytrel, fixadas por parafusos, com a fungdo de evitar o contato
direto da estrutura com a superficie de apoio, garantindo
aderéncia e estabilidade. Todas as regides da cadeira deverdo
apresentar nervuras estruturais que atuem como reforgo,
distribuindo esforgos, aumentando rigidez, prevenindo
deformagdes excessivas e possiveis rupturas, assegurando
maior resisténcia e durabilidade ao produto.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a Portaria Inmetro n? 166:2021 — Cadeiras
pldsticas monobloco — Requisitos e avaliagdo da conformidade,
modelo de certificacdo 5. O laudo devera vir acompanhado dos
relatdrios de ensaio completos.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplica¢des — Determinacao da
resisténcia a luz UV, com no minimo 400 horas. A amostra de
fita avaliada deverd ainda apresentar resultado de no minimo
grau 3 de graduagao.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacao de
fatores como conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (devera apresentar declaracao
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
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licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

05

CONJUNTO PARA PROFESSOR

Conjunto para professor composto de uma mesa e uma
cadeira giratéria. Mesa Professor: O tampo devera ser
confeccionado em chapa de MDP, com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18
mm de espessura. Devera ser revestido, em ambas as faces,
com filme melaminico termo prensado, com espessura minima
de 0,2 mm. O contorno do tampo devera ser encabe¢ado com
borda de PVC (Polyvinyl Chloride) de 2 mm, colada a quente
pelo sistema hotmelt, com raio de 2 mm e acabamento
uniforme na cor branca. A mesa devera possuir tapume frontal
em MDP de 18 mm de espessura, medindo 1200 x 250 mm,
revestido com laminado melaminico branco e fixado na parte
frontal da mesa por meio de quatro parafusos soberbos. Apds
montada, a mesa devera apresentar dimensdes de 1.200 mm
(largura) x 600 mm (profundidade) e devera possuir 760 mm
de altura. A estrutura metalica deverd ser formada por um
guadro em tubo de agco composto por duas travessas e duas
cabeceiras. Nos quatro cantos inferiores do quadro devera
existir cone em aco, destinado a montagem dos pés da mesa.
O cone devera conter internamente bucha plastica conica e
expansivel, que realizara a fixacdo das pernas sem necessidade
de parafusos. As pernas deverdo ser confeccionadas em tubo
de ago com 0,9 mm de espessura de parede, e na extremidade
inferior de cada pé devera existir sapata pldstica com
regulagem de altura, fabricada em polipropileno, para
nivelamento da mesa. Todas as pecas metdlicas deverdao
receber tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epdxi po.
O corpo e as gavetas deverao ser confeccionados em MDP de
15 mm de espessura, com particulas selecionadas de madeira
de reflorestamento, aglutinadas e termo estabilizadas sob
pressdo, revestidas em ambas as faces com filme melaminico
termo prensado de espessura minima de 0,2 mm. Os topos
aparentes deverdo ser encabecados com borda de PVC de 0,45
mm, colada a quente pelo sistema hot-melt. As frentes das
gavetas deverdo ser confeccionadas em MDP de 15 mm,
revestidas em ambas as faces com filme melaminico termo
prensado de espessura minima de 0,2 mm, e contorno
encabecado com borda de PVC de 1 mm, colada a quente pelo
sistema hot-melt, com acabamento na cor branca. O fundo das
gavetas devera ser confeccionado em HDF de 3 mm, revestido
em uma face, e dotado de corredicas metdlicas em aco
estampado com acabamento em zinco eletrolitico preto,
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munidas de roletes em nylon e sistema de freio limitador de
abertura, com capacidade de carga de até 10 kg por gaveta. A
montagem das gavetas devera ser realizada pelo sistema quick
install, composto por conectores em termoplastico ABS que
unem as laterais e o fundo da gaveta, garantindo montagem
simples e segura. O gaveteiro devera ser composto por duas
frentes de gavetas, sendo uma delas dotada de fechadura
frontal para travamento simultaneo. O sistema de travamento
devera funcionar por meio de barra de aluminio conduzida por
guias em aco, com pinos de bloqueio que acionam
simultaneamente ambas as gavetas, mediante rotacao de 180°
da chave. A abertura das gavetas deverd ocorrer lateralmente
por meio do vao entre as frentes e a caixa do gaveteiro,
utilizando o sistema EOS, composto por perfil extrusado em
PVC de alta resisténcia, fixado as laterais do gaveteiro com
pinos termoplasticos, proporcionando acabamento seguro e
estético. A montagem geral devera ser realizada por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos,
utilizando o sistema minifix. O conjunto deverd ser fixado a
mesa por parafusos para garantir maior estabilidade. Cadeira
Giratdria: A cadeira giratéria devera ser constituida de assento
e encosto, plataforma, coluna e base com sapatas. A estrutura
de sustentacdo do assento e encosto devera ser confeccionada
em tubos de aco fosfatados e pintados com tinta epdxi pd. Os
tubos deverdo ser curvados e furados para acoplamento ao
assento e encosto, unindo-se ao mecanismo por meio de
quatro parafusos sextavados flangeados. O conjunto devera
ser acoplado ao pistdo a gas, o qual sera fixado a base de cinco
pernas com sapatas. O assento devera ser produzido em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente,
com acabamento texturizado e espessura minima de parede
de 5 mm, apresentando dimensdes aproximadas de 465 mm
de largura por 470 mm de profundidade e cantos
arredondados. A fixacdo a estrutura devera ocorrer por meio
de quatro porcas aparafusadas e quatro parafusos sextavados
flangeados. A altura do assento ao piso devera ser reguldvel de
410 a 520 mm. O encosto devera possuir furos para ventilacao
e devera ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente, com acabamento texturizado e
deverd possuir dimensdes aproximadas de 460 mm (largura) x
330 mm (altura), com espessura de parede de 5 mm e devendo
possuir, ainda, cantos arredondados. Deverd ser fixado a
estrutura metalica por meio de encaixe de dupla cavidade,
travado com pinos fixadores plasticos injetados na cor do
encosto, dispensando o uso de rebites ou parafusos. O
mecanismo deverd ser confeccionado em chapa de aco de 2,65
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mm de espessura, fosfatada e pintada em tinta epdxi po,
dotada de alavanca pldastica para acionamento da coluna a gas
e regulagem da altura do assento. A base penta-pé devera ser
fabricada em chapa de aco, fosfatada, pintada em tinta epdxi
po, e coberta por carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. A coluna devera possuir movimento
a gas, com curso de 110 mm, comprimento minimo de 295 mm
e maximo de 405 mm, revestida por carenagem em
polipropileno texturizado.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplicacdes — Determinacao da
aderéncia ao corte cruzado (aderéncia do verniz a fita),
apresentando resultado de 5B ou 0% de area removida.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 256:2010 (Reap. 2018), atestando a
resisténcia ao Impacto lzod, em resina termoplastica
copolimero de polipropileno (PP), sendo que a resisténcia ao
impacto devera ser de no minimo 380 J/m.

- Laudo emitido por laboratdrio quando a atividade antiviral de
acordo com a ISO 21702:2019 em produtos porosos e nao
porosos (Polipropileno), para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-
Virus).

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observagao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (deverd apresentar declaragado
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregdo).

06

BAU BIBLIOTECA

Bau contendo acervo literdrio e itens recreativos infantis. O
bau devera ser fabricado em MDF e deverd ser todo adesivado
externamente, com imagens lUdicas voltadas para a educacao.
Deverda possuir dimensdes minimas aproximadas de 410 mm
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(comprimento) x 450 mm (largura) x 540 mm (altura) e devera
possuir, também, duas algas laterais para apoio, além de um
amortecedor composto por pistdo a gas com 26,5 cm de
comprimento. O bau devera possuir quatro rodizios em sua
base, que possuirdo a funcdo de deslizamento e facilitardo o
transporte do acervo bibliografico. Duas dobradicas fardo a
unido do corpo do bau com o seu respectivo tampo. O interior
do compartimento devera conter um acervo de 58 (cinquenta
e oito) livros em formatos e temas diversos, bem como seis
itens recreativos em E.V.A, todos destinados a criancas da faixa
etdria de zero a seis anos de idade. Acompanha o acervo,
ainda, um tapete de borracha E.V.A com no minimo 26 (vinte e
seis) pecas encaixaveis de 280 mm (comprimento) x 280 mm
(largura) cada, com 8 mm de espessura, as quais deverdo
formar, quando encaixadas, uma superficie total quadrada de
no minimo 3.640 mm (comprimento) x 560 mm (largura).
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplicagcbes — Determinacdo da
resisténcia a temperatura até 100 2C, apresentando resultado
de graduacgao 5 da fita de borda aplicada.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacao de
fatores como conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (deverd apresentar declaragao
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

07

SISTEMA DE SUPERFICIES

Sistema para multiplas fungcdes como escrever, projetar e fixar,
composto de painéis com dimensdes de 2280 mm de
comprimento e altura de 1200 mm, para uso interno em
ambientes pedagdgicos, administrativos, circulacdes, areas
comuns e outros. painéis compostos por substrato de MDF, de
18 mm de espessura, revestido na superficie frontal com
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laminado de alta pressdo tipo lousa branca brilhante com
linhas horizontais e verticais formando quadrados com 50 x 50
mm, com facil remocgdo da tinta do pincel a seco de espessura
minima de 1 mm. colagem dos revestimentos frontal adesivo
bi componente. superficie posterior do painel em BP branco
tx. bordos encabec¢ados em fita de borda pp espessura de
2,5mm. acabamento liso fosco. colagem da fita de borda com
adesivo hot melting. cantoneiras para protecao, fixacdo e
afastamento da parede, em material polimérico injetado em
ABS, em duas partes denominadas base e capa, medindo
120mm (largura) x 120mm (profundidade) x 40mm (espessura)
que se encaixam entre si por meio de registros e envolvem o
conjunto painel-perfis de bordo. acabamento externo de
superficie: brilhante espelhado. Tolerancia mdxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplicacdes — Determinacao da
resisténcia ao alcool etilico (resisténcia quimica do verniz),
apresentando resultado sem alteracGes visiveis da fita de
borda apds exposicdao controlada.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacao de
fatores como conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (deverd apresentar declaragao
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

08

CONJUNTO REFEITORIO MATERNAL

Conjunto alimentacdo maternal contendo uma mesa com
cinco lugares e cadeira supervisor giratéria com rodizios.
Mesa: A mesa deverd ser constituida por estrutura metalica
formada a partir de tubos de secdo oblonga, semi-oblonga e
circular, e tampo fabricado em aglomerado revestido com
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melamina e fitas de borda. O tampo deverd possuir cinco
cavidades, contendo em cada uma delas uma concha
monobloco colorida, em resina termoplastica, injetada em
pldstico copolimero de polipropileno virgem, de alta
resisténcia e atoxico. Essas conchas deverdo ser anatomicas,
com protecgao lateral que possa ser utilizada como apoio para
os bragos, além de possuirem estofamento removivel e de facil
limpeza, recobrindo toda a sua extensao. Cada assento deverd
dispor de cinto de seguranca reguldvel em nylon, dotado de
fecho de engate rapido em polipropileno. Todas as superficies
em contato deverdao apresentar formato arredondado e
ergonOmico, garantindo conforto e seguranga. A estrutura
devera ser composta por um quadro fabricado em tubo de aco
1010/1020, de sec¢do 20x40 mm e espessura de 1,2 mm. Nos
guatro cantos inferiores do quadro, devera existir um cone em
aco 1010/1020, fabricado em tubo @ 2” com 2,25 mm de
parede, destinado a montagem dos quatro pés da mesa. Cada
cone devera receber internamente uma bucha plastica conica
e expansivel, responsadvel pela fixacdo das pernas sem
necessidade de parafusos. As pernas deverdo ser
confeccionadas em tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2” com
espessura de parede de 0,9 mm, encaixadas sem o uso de
parafusos, e deverao possuir em sua extremidade inferior uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento, fabricada
em polipropileno. Todas as pecas metdlicas que compdem a
mesa deverao receber tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta epoxi. As medidas aproximadas da mesa deverdo ser de
1.750 mm (comprimento) x 780 mm (largura) x 758 mm
(altura). Cadeira supervisor: A cadeira devera possuir cinco
rodizios, sendo que cada um deles devera ser constituido de 2
(duas) roldanas circulares na dimensdo de 50 mm de didmetro
e deverdo ser fabricados em termoplastico denominado de
poliamida (PA), além de serem protegidos contra corrosdo pelo
processo de eletrodeposi¢do a zinco e lubrificados para reduzir
o atrito no deslocamento rotativo. A base giratdria devera ser
definida por uma configuracdo em forma de pentagono,
obtendo-se um diametro na ordem de 555 mm e devera ser
constituida, ainda, com cinco pas de apoio fabricadas em
chapa de aco carbono. Esse conjunto devera ser coberto por
uma blindagem central com design adequado ao produto e
terd a funcdo de protecdo e acabamento da prépria base.
Deverd possuir também uma blindagem telescépica para a
coluna a gas. As blindagens, assim, deverdo ser fabricadas pelo
processo de injecdo em material termopldstico denominado
copolimero de polipropileno (PP). A coluna a gas da cadeira
devera ser constituida de um corpo cilindrico denominado
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camara e devera possuir curso de 123 mm de regulagem. O
mecanismo deve possuir uma alavanca para acionamento da
coluna a gés para regulagem de altura do assento. A inclinacdo
do mecanismo em relagdo ao piso deve ser de
aproximadamente 4°. A alavanca plastica deve ser acionada
para regular a altura do assento e deve ser fabricada pelo
processo de injecao de termopldasticos. O assento devera ser
fabricado em polipropileno injetado, moldado
anatomicamente e com acabamento texturizado. Suas
dimensdes deverdo ser aproximadamente 465 mm (largura) x
415 mm (profundidade), com espessura de parede de
aproximadamente 5 mm. Deverda possuir também borda
frontal arredondada. J& o encosto da cadeira, por sua vez,
devera ser inteirico, fabricado em polipropileno injetado,
moldado anatomicamente e também com acabamento
texturizado. Suas dimensdes deverdo ser aproximadamente
460 mm (largura) x 335 mm (altura), com espessura média de
parede de 4 mm e cantos arredondados.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplica¢cdes — Determinacao da
aderéncia ao corte cruzado (aderéncia do verniz a fita),
apresentando resultado de 5B ou 0% de area removida.

- Relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 790:2017, da matéria-prima do
copolimero de polipropileno (PP) utilizada nos diferentes
componentes para a fabricagigo de modveis educativos,
cadeiras, brinquedos e playgrounds, com resultado na tensao
da flexdao média a 5% de no minimo 45 MPA.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacao de
fatores como conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (devera apresentar declaracao
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
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licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

09

ARMARIO TROCADOR

Armario trocador contendo duas portas e nicho central. O
tampo deverd ser confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), produzida com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética, termo estabilizadas sob pressdo, com 25
mm de espessura. Devera ser revestido em ambas as faces com
filme melaminico termo prensado, com espessura minima de
0,2 mm, e possuir contorno encabecado com borda em PVC
branco de 2 mm, colada a quente pelo sistema hot-melt,
garantindo excelente aderéncia e acabamento. O corpo do
armadrio devera ser confeccionado em chapa de MDP de 15
mm de espessura, com as mesmas caracteristicas de
composicdo e acabamento do tampo, sendo revestido em
ambas as faces com filme melaminico termo prensado de
espessura minima de 0,2 mm. As bordas dos topos aparentes
deverdo ser encabecadas com fita de PVC de 0,45 mm, colada
a quente pelo sistema hot-melt, assegurando resisténcia e
uniformidade estética. As portas deverdo ser fabricadas em
MDP de 15 mm de espessura, igualmente revestidas nas duas
faces com filme melaminico termo prensado de 0,2 mm, e
possuir contorno em borda de PVC branco de 1 mm, colada a
guente pelo sistema hot-melt. Cada porta devera ser dotada
de duas dobradigas tipo caneco @35 em ac¢o estampado, com
abertura de 110° e sistema Slide-On com amortecimento, que
evita impactos e ruidos durante o fechamento. As portas
deverdao possuir fechadura cilindrica com travamento por
lingueta, fixada na parte superior por meio de chapa em “L” de
aco com acabamento zincado branco, acompanhada de duas
chaves (principal e reserva). Deverao, ainda, possuir puxadores
tipo alca, em zamak com acabamento cromo acetinado,
fixados por dois parafusos com rosca milimétrica M4. As
laterais do mével deverdo possuir furagdes para regulagem de
prateleiras com espacamento vertical de 64 mm, com quatro
pontos de apoio metalicos por prateleira. O movel devera
conter uma prateleira movel por vao, totalizando trés vaos,
sendo o central aberto. A montagem do conjunto devera ser
executada por meio de acessoérios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos pelo sistema minifix, garantindo estética e
estabilidade estrutural. O mdvel devera dispor de niveladores
de piso em polipropileno injetado, com ajuste interno e
externo, permitindo compensar eventuais desniveis do piso.
Na parte superior, o armario devera possuir um colchonete em
espuma laminada de densidade 28, oferecendo conforto e
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acabamento adicional. As dimensdes aproximadas do
conjunto deverao ser de 1.400 mm (largura) x 500 mm
(profundidade) x 740 mm (altura).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplicagcdes — Determinacao da
resisténcia a tracdo (colagem), apresentando resultado
minimo de 130 N de forca mdxima média aplicada.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a ABNT NBR 9925:2009 -
Determinacdo de esgarcamento da costura padrdo do tecido,
resultado minimo de 3,8 mm para o sentido da trama.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a ISO 6940:2004 - Comportamento ao
fogo - Determinacao da facilidade de ignicdo de corpo de prova
orientados verticalmente, com resultado de tempo médio de
aplicacdo da chama até a ignicdo no sentido trama de no
minimo 4 segundos.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 14961:2019 — Espuma flexivel
de poliuretano — Determinagdo do teor de cinzas em espumas,
resultado maximo de 1%.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabrica¢do. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo de
fatores como conformidade com as especificacGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3o apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (deverd apresentar declaragao
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

10

ARMARIO PROFESSOR

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
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prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas
confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno das portas é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par
de Portas sustenta-se em seis dobradigas (3 por porta), dotada
do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta nao
colida com o mével e assim ndo tendo nenhum ruido, a mesma
sendo em ago estampado com acabamento zincado branco e
fixacdo lateral com calco com 4 perfuracbes para maior fixacdo
da mesma, com abertura de até 110 graus. A porta direita
possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo
fixada por travamento superior no tampo por meio de uma
chapa em L em ag¢o com acabamento zincado branco. A
fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). A porta
esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de
02 chapas metalicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento
zincado branco. Ambas as portas sao dotadas de puxadores
tipo "al¢ca", em zamak com acabamento cromo acetinado. A
fixacdo deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica
M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01 prateleira fixa e
02 prateleiras mével) todas as pecas confeccionadas em chapa
de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdao encabec¢adas com
borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. As laterais sdo dotadas de fura¢des para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com
04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras moveis sao
apoiadas em suportes cilindricos metdlicos. A montagem entre
as pecas é realizada por meio de acessérios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras
de piso em polipropileno injetado com regulagem para o
movel tanto internamente como externamente, cuja funcao
serd contornar eventuais desniveis de piso. Tolerancia: +- 10 %
(dez por cento).
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APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Mdveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplicacdes — Determinacao da
aderéncia ao corte cruzado (aderéncia do verniz a fita),
apresentando resultado de 5B ou 0% de area removida.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabrica¢dao. Observacao:
esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagao de
fatores como conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3o apresentacao acarretara
desclassificagao do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (devera apresentar declaracao
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregdo).

11

ARMARIO 12 NICHOS

Corpo deve ser confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 15mm
de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm.
Encabecados nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. A
montagem entre as pecas deve ser realizada por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo
sistema minifix. Niveladoras de piso em polipropileno injetado
com regulagem para o moével tanto internamente como
externamente, cuja funcdo devera ser contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas aproximadas: 1800mm largura X
450mm Profundidade X Altura 1100mm. Tolerancia: +- 10 %
(dez por cento).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplicacdes — Determinacao da
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resisténcia a tracdo (colagem), apresentando resultado
minimo de 130 N de forca mdxima média aplicada.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplicagcbes — Determinacdo da
resisténcia a luz UV, com no minimo 400 horas. A amostra de
fita avaliada deverd ainda apresentar resultado de no minimo
grau 3 de graduacao.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabrica¢dao. Observacao:
esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagao de
fatores como conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3o apresentacao acarretara
desclassificagao do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (devera apresentar declaracao
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregdo).

12

MODULO ARQUIBANCADA PARA ESTUDO COLETIVO

Deve Possuir 8 modulos, base superior, laterais, uma divisdo e
base inferior confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinacao de particulas
de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo
simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que
deve ser fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta
temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e
acabamento. Deve possuir fita de borda de PVC com 0,45mm
de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo deve manchar deve ser
resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel).
A fita de borda deve possuir uma camada na superficie interna
de PRIMER onde esse material deve ser responsavel para a
perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 0,45mm
na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo
sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e resisténcia ao arranque. A fixacdo entre as
partes deve ser feita pelo sistema de cavilha de nylon de dupla
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fixagdao para uma maior sustentagao e alinhamento, aplicadas
por meio de pressdo unindo as partes com alta resisténcia.
Deve possuir 6 puxadores de formato redondo com 25mm de
diametro injetado em abs, fixado a peca por meio de pressao.
Bucha para unido e apoio dos mddulos confeccionada em
nylon com limitador medindo 8 x 20 na cor preta. Deve possuir
tapa furos de encaixe na cor a definir para acabamento do
moédulo  superior quando  necessario. DIMENSAO
APROXIMADAS 1308 X 436 X 435 de cada modulo. Os Assentos
devem ter estrutura interna confeccionada em multilaminado,
parte externa injetado em poliuretano expansivo de alta
performance com acabamento externo em cor a definir
aplicado na hora da injecdo da peca, onde faz deve fazer a
juncdo dos dois materiais garantindo a qualidade desejada.
DIMENSAO APROXIMADA 430 X 430 X 90. O degrau deve
possuir base superior, laterais e base inferior confeccionadas
em MDP (Medium Density particleboard) de 15 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade, deve ser
produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicacdo simultdnea de
temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo
e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que deve ser fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos
dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
Deve possuir fita de borda de PVC com 0,45mm de espessura
em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto,
riscos e abrasdo, ndo deve manchar, deve ser resistente a
umidade e ndo propagar chama (auto extinguivel). A fita de
borda deve possuir uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material deve ser responsdvel para a
perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 0,45mm
na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo
sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e resisténcia ao arranque. A fixacdo entre as
partes deve ser feita pelo sistema de cavilha de nylon de dupla
fixacdo para uma maior sustentacao e alinhamento, aplicadas
por meio de pressdo unindo as partes com alta resisténcia.
Deve possuir 6 puxadores de formato redondo com 25mm de
diametro injetado em abs, fixado a peca por meio de pressao.
Bucha para unidao e apoio dos moédulos confeccionada em
nylon com limitador medindo 8 x 20 na cor preta. Deve possuir
tapa furos de encaixe na cor a definir para acabamento do
modulo superior quando necessario. Chapa metalica de
seguranca confeccionada em chapa de aco SAE 1008, 436 x 35
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x 0,75mm, recortado em madquina a laser para garantir maior
qualidade e precisdo. Deve possuir furagcdes onde sdo
realizados a unido da estrutura com os moddulos, sendo
encaixados pelos pinos em nylon com limitador. Deve receber
tratamento de pintura por meio de banho em fosfato de ferro
para total desengraxe em tanque submerso, seguido de banho
de fosfato de zinco, apds vai para secagem com ar aquecido a
220°, Deve possuir aplicacdo de tinta epdxi a pd com
aproximadamente 120 micras e deve ser curada em estufa a
200° para fixacdo da cor ao metal, garantindo assim a
qualidade desejada. Tolerancia: +- 10 % (dez por cento).
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplicagdes — Determinagdo da
aderéncia ao corte cruzado (aderéncia do verniz a fita),
apresentando resultado de 5B ou 0% de area removida.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 -
Determinagdao da gramatura da superficie téxtil do tecido,
resultado médio de no minimo 270 g/m?2.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 8515:2020 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinacdo da resisténcia a tracgdo, resultado
minimo 150 kPa de tensdo de ruptura e alongamento de
ruptura minima de 80%.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 9178:2025 — Determinacgdo das
caracteristicas da queima de material poliméricos celulares
flexiveis, resultado de até 29 mm/min (queima zero).

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacao de
fatores como conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (devera apresentar declaracao
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
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licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

LOTE 03 - EDUCATIVOS E RECREATIVOS

ITEM

ESPECIFICACAO

UF

QT. TOTAL

01

MODULAR EM FORMATO DE CASTELO

Confeccionado em plastico rotomoldado, com aditivos
antiestaticos e anti-uv que protege contra os efeitos de raios
solares garantindo a durabilidade e a cor original do produto,
composto pelas seguintes pecas: 04-Modulos rotomoldado
com quatro paredes que formam uma torre de castelo com
textura em formato de pedras, possui escadas acopladas a cada
modulo sobressalente nas medidas aproximadas de 188mm.
Dimensdes aproximadas de casa modulo: 910mm de
comprimento x 910mm de largura x1.94mm de altura.04-
Escorregadores rotomoldado com textura em formato de
pedra medindo aproximadamente cada 1.320mm de
comprimento x 410mm de largura externa x largura interna de
297mm  .04- Telhados rotomoldado medindo
aproximadamente 910mm de comprimento x 910mm de
largura x 600mm de altura .acabamentos superiores em
formato de bandeira , nas medidas aproximadas 130mm de
altura.08 janelas abertas com extremidades arredondadas. 01-
Pontes rotomoldado, que faz a Ligacdo entre um modulo e
outro medindo aproximadamente 930mm de comprimento x
591mm de largura x 161mm de altura.02- Corrimaos
rotomoldado medindo aproximadamente 930mm de
comprimento x 30mm de largura x 433mm de Altura.02-
Modulos de acessos com duas portas duplas medindo
aproximadamente de 1.220mm de comprimento x 65mm de
largura x 1.100 mm de altura .Todas as Pegas sao encaixadas
pelo total de 36 roscas de Nylon de alta precisdo medindo
aproximadamente cada 26mm de comprimento. Piscina de
Bolinhas Interna rotomoldado nas medidas aproximadas de
1.220mm de comprimento x 920mm de largura x 520mm de
altura. DimensGes do Produto Montado: 5.400mm de
Comprimento x 2.700mm de Largura x 2.030mm de Altura.
Dimensdes com toleradncia de +/- 5%.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

Certificado compulsério conforme a Portaria n2 302. Inclui
Laudo de Bordas Cortantes, Laudo de Pontas Agudas, Laudo de
Distribuicdo de Carga de no minimo 150 kg e Laudo de Ensaio
de Migracdo de Metais em Matrizes Diversas e Laudo de
Exposicdo a nevoa salina de no minimo de 700 horas.

UND

50
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Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta
condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo do
mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com
as especificacOes, caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade  apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. a nao
apresentacao acarretard desclassificagao do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

02

MODULAR Il

Playground confeccionado em rotomoldado com paredes de
quatro milimetros de Polietileno virgem de alta densidade,
tratado especialmente contra a a¢do dos raios ultravioletas, foi
totalmente desenvolvido para ser montado sem a necessidade
de parafusos devido aos encaixes de alta precisdo. Composto
por 3 torres com paredes de 4mm. Cada torre e formado por 3
fases com plataforma de sustentacdo triangular, os mdédulos
sdao conectados um ao outro por meio de Duas pontes e
composta por piso antiderrapante e ranhuras para evitar o
acumulo de agua e 2 corrimaos com laterais vazadas no sentido
vertical e formato ondulado na parte superior. Cada modulo
contém 01 escalada antiderrapante com desenhos de pedras
nas seguintes medidas aproximadas de :1.400 mm do chao até
a base e 750 mm de largura, 01- escorregador nas seguintes
medidas :1.540 mm de comprimento e 540 mm de largura x
borda lateral com 40 mm, Cada Modulo acompanha 01 telhado
triangular medindo aproximadamente 1.444 mm de
comprimento x 1.370 mm de largura x 470 mm de altura com
3 bases de apoio; Medidas aproximadas do Playground
Montado: Comprimento: 6.500 mm x Largura: 3.800 mm x
Altura: 2.250 mm. Dimens&es com tolerancia de +/- 5%.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICAGAO DO
LICITANTE):

Certificado compulsério conforme a Portaria n? 302.Inclui
Laudo de Distribuicdo de Carga na escalada de no minimo 300
kg, na Base no minimo de 450 kg, Ponte no minimo de 450 kg,
Escorregador minimo de 450 kg. Laudo de Ensaio de Migracao
de Metais em Matrizes Diversas.

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o

50
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item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta
condicdao serd de extrema relevancia para a avaliacdo do
mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com
as especificagcOes, caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade  apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. a nao
apresentacao acarretard desclassificagao do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

03

MODULAR | COM BALANCO DE ACESSIBILIDADE

Playground produzido em polietileno rotomoldado, com
aditivos UV. Composto por 1 torre e balango. Medidas
aproximadas: Torre formada por:e 3 paredes de 4mm;e
plataforma de sustentacdo triangular com piso antiderrapante
e ranhuras para evitar o acumulo de agua; * telhado triangular
medindo aproximadamente 1.444 mm de comprimento x
1.370 mm de largura x 470 mm de altura com 3 bases de
apoio;® 1 suporte anti impacto ligado a peca.Contém: o 1
escalada antiderrapante com desenhos de pedras medindo
1.400 mm do chdo até a base e 75cm de largura; o 1
escorregador em tubo medindo aproximadamente 1.730 mm
de comprimento com saida de 60 mm de diametro com base
de apoio na parte inferior do escorregador em tubo medindo
aproximadamente 70 mm de comprimento por 20 mm de
largura; 1 arco de fixacdo de 70 mm de diametro; ¢ 1 Balango
para duas criancas sendo: 01 balango acessivel com trava de
1802 de abertura medindo aproximadamente 670 mm de
altura X 650 mm de comprimento X 520 mm de largura e trava
com 600 mm de comprimento X 400 mm de altura X 580 mm
de largura; 1 assento em formato de prancha medindo
aproximadamente 440 mm de comprimento X 190 mm de
largura X 40 mm de altura com cordas de nylon trancadas e de
alta resisténcia; Conector instalado na parte superior de uma
das paredes para instalacdo do balanco com 1 barra de ferro de
2.000 mm de comprimento e um mddulo de sustentagao
lateral em formato de “A” com 1.750 mm de altura. Playground
aproximadamente montado: comprimento 5.750 mm X largura
2.900 mm X altura 2.250 mm. Dimensdes com tolerancia de +/-
5%.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

50
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Certificado compulsério conforme a Portaria n? 302.Inclui
Laudo de Distribuicdo de Carga na escalada de no minimo 300
kg, na Base no minimo de 450 kg, Ponte no minimo de 450 kg,
Escorregador minimo de 450 kg. Laudo de Ensaio de Migragao
de Metais em Matrizes Diversas.

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta
condicdao serd de extrema relevancia para a avaliacdo do
mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com
as especificacOes, caracteristicas técnicas e certificados de
conformidade  apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. a nao
apresentacao acarretara desclassificacao do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregdao).

04

GANGORRA PARA UMA CRIANCA

A gangorra individual devera ser confeccionada em plastico
com propriedades antibacterianas e protegdao UV14, produzido
por meio do processo de rotomoldagem e com caracteristica
antiestatica para maior resisténcia as intempéries, além de
pigmentacdo a quente que assegurara a durabilidade e a
qualidade da coloracdo. Devera possuir formato de cavalinho,
contendo um assento anatémico e antiderrapante, bem como
manoplas para o apoio das maos. O produto devera contar
ainda com apoio também para os pés e apoio para as costas.
Dimensdes totais aproximadas: 660 mm (comprimento) x 260
mm (largura) x 480 mm (altura).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICAGAO DO
LICITANTE):

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério de acordo com a
ASTM E 1131:2020 - Andlise termogravimétrica (TGA) da
matéria prima do polietileno (PE), com resultado médio da
temperatura para inicio de perda de massa de no minimo 350
°C.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacles,

420
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caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaracdo de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartdrio,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

05

GANGORRA DUPLA

A gangorra dupla devera ser confeccionada em plastico com
propriedades antibacterianas e protecdao UV14, produzido por
meio do processo de rotomoldagem e com caracteristica
antiestatica para maior resisténcia as intempéries, além de
pigmentacdo a quente que assegurara a durabilidade e a
qualidade da coloracdo. Deverad possuir formato de jacaré,
contendo dois assentos anatdmicos e antiderrapantes, bem
como manoplas para o apoio das maos. O produto deverd
contar ainda com apoio também para os pés e apoio para as
costas. Dimensdes totais aproximadas: 1.020 mm
(comprimento) x 380 mm (largura) x 480 mm (altura).
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério de acordo com a
ASTM D 3418:2021 — Andlise de calorimetria exploratéria
diferencial (DSC) da matéria prima do polietileno (PE), com
resultado médio da temperatura de pico de fusdo (Tm) de no
minimo 100 °C.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabrica¢do. Observacao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificagcGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificagao do licitante.

- Declaracdo de garantia (03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaragao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregdo).

420

06

PISO MODULAR OUTDOOR
Piso intertravado para ambientes externos. O piso devera ser
produzido em polipropileno (PP) virgem de alto impacto e

1.000 M?
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devera possuir encaixe tipo macho-fémea com pelo menos dez
conexdes macho e dez conexdes tipo fémea, proporcionando
melhor fixacdo entre as placas quando agrupadas. Dimensdes
minimas aproximadas de 250 mm (comprimento) x 250 mm
(largura) x 11 mm (altura). A superficie da placa devera possuir
microperfuramentos, permitindo a passagem de calor da
superficie para a base e facilitando a limpeza e manutencao.
Devera possuir alojamento especifico para travas antifurto
e/ou sistema de fixagdo para garantir a segurancga das placas. O
espacamento entre as placas deve ser projetado de tal forma
que, a quadra, quando montada, tenha todas as demarcagdes
das linhas perimetrais coincidentes com os limites de placa. A
divisao das quadras devera ser feita exclusivamente com pecas
inteiras dos pisos. Acabamento das bordas no mesmo material
com suavizacao do degrau através de rampas de acesso. O piso
devera possuir, por fim, sistema de encaixe que possibilite que
cada parte intertravada seja intercambidvel entre si. A peca
devera possuir protecao Ultravioleta (UV) com alta solidez a luz
para evitar o seu ressecamento e deverd, ainda, possuir
também protecdo anti-oxidante, anti-estatico e possuir elevada
resisténcia a umidade. Cores a definir.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a norma ASTM D 3418:2021 — Analise
de calorimetria exploratéria diferencial (DSC) da matéria prima
do polipropileno (PP), com resultado da temperatura de pico
de cristalizacdo (Tc) de no minimo 110 9C.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a ASTM E 1252:1998 (Reap. 2021) —
Andlise qualitativa de materiais por espectroscopia no
infravermelho (FTIR), atestando a veracidade da matéria prima
do polipropileno (PP).

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 256:2024, atestando a resisténcia ao
Impacto lzod, em resina termoplastica copolimero de
polipropileno (PP), sendo que a resisténcia ao impacto devera
ser de no minimo 70 J/m.

- Relatdrio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 790:2017, da matéria-prima do
copolimero de polipropileno (PP) utilizada nos diferentes
componentes para a fabricacdo de moveis educativos, cadeiras,
brinquedos e playgrounds, com resultado na tensao da flexao
média a 5% de no minimo 45 MPA.
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- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

07

PISO MODULAR INDOOR

Piso intertravado para ambientes internos. O piso devera ser
produzido em polipropileno (PP) virgem de alto impacto e
devera possuir encaixe tipo macho-fémea com pelo menos dez
conexdes macho e dez conexdes tipo fémea, proporcionando
melhor fixagdo entre as placas quando agrupadas. Dimensdes
minimas aproximadas de 250 mm (comprimento) x 250 mm
(largura) x 11 mm (altura). A superficie da placa devera ser lisa,
facilitando a limpeza e manutencdo. Devera possuir alojamento
especifico para travas antifurto e/ou sistema de fixagdo para
garantir a seguranca das placas. O espagamento entre as placas
deve ser projetado de tal forma que, a quadra, quando
montada, tenha todas as demarcagdes das linhas perimetrais
coincidentes com os limites de placa. A divisdao das quadras
devera ser feita exclusivamente com pecas inteiras dos pisos.
Acabamento das bordas no mesmo material com suavizagdo do
degrau através de rampas de acesso. O piso devera possuir, por
fim, sistema de encaixe que possibilite que cada parte
intertravada seja intercambiavel entre si. A peca devera possuir
protecdo ultravioleta (UV) com alta solidez a luz para evitar o
seu ressecamento e deverd, ainda, possuir também protecao
anti-oxidante, anti-estatico e possuir elevada resisténcia a
umidade. Cores a definir.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a norma ASTM E 1131:2020 — Analise
termogravimétrica (TGA) da matéria prima do polipropileno
(PP), com resultado médio da temperatura para inicio de perda
de massa de no minimo 300 2C.

1.000 M?
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- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a ASTM E 1252:1998 (Reap. 2021) —
Andlise qualitativa de materiais por espectroscopia no
infravermelho (FTIR), atestando a veracidade da matéria prima
do polipropileno (PP).

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 256:2024, atestando a resisténcia ao
Impacto lzod, em resina termoplastica copolimero de
polipropileno (PP), sendo que a resisténcia ao impacto devera
ser de no minimo 70 J/m.

- Relatdrio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ISO 178:2019, da matéria-prima do copolimero
de polipropileno (PP) utilizada nos diferentes componentes
para a fabricacdo de moveis educativos, cadeiras, brinquedos e
playgrounds, com resultado na tensao da flexdo média a 5% de
no minimo 50 MPA.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

08

MODULO RECREATIVO DUAS TORRES

Os moddulos deverdo ser compostos pelo processo de
rotomoldagem por pecas em plastico de polipropileno com
propriedades antibactericidas e prote¢dao UV, garantindo alta
resisténcia, seguranca e durabilidade ao playground. O piso,
instalado abaixo da estrutura, devera possuir dimensdes
aproximadas de 1.070 mm (comprimento) x 1.070 mm (largura)
e devera apresentar saliéncias antiderrapantes na parte
superior e pequenas perfuracdes para o escoamento da agua.
Deverd ser fixado aos pilares de sustentacdo por meio de
parafusos, assegurando maior durabilidade e resisténcia. O
escorregador de tunel deverd ter 2.228 mm (comprimento) x
735 mm (largura) x 735 mm (altura), apresentando formato
curvo com inclinagdo. Este tunel devera ser totalmente fechado
e fixado as paredes de protecdo e ao piso por meio de
parafusos, arruelas e porcas. Os pilares de sustentacdo deverao
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ser fabricados em polipropileno com as mesmas propriedades
antibactericidas e de prote¢dao UV14, com dimensdes de 100
mm (comprimento) x 100 mm (largura) x 100 mm (altura) e
deverdo ser revestidos por pintura epdxi pé. A escada inferior
devera possuir um degrau com 650 mm (comprimento) x 375
mm (largura) x 200 mm (altura). J& a escada superior, por sua
vez, deverd possuir no minimo trés degraus com 650 mm
(comprimento) x 375 mm (largura) x 195 mm (altura). Ambas
deverdo ser fixadas ao piso por meio de parafusos, arruelas e
porcas. A saida do escorregador tipo tlnel devera possuir 820
mm (comprimento) x 875 mm (largura) x 820 mm (altura) e
deverda possuir contornos suavizados e laterais elevadas para
reforcar a seguranca. As protecdes das escadas deverao ser
confeccionadas em tubos de aco carbono, curvados
mecanicamente e soldados pelo processo MIG. As pecas
deverdo receber pintura epdxi poé a fim de proporcionar ndo sé
beleza estética, mas maior resisténcia a acdo do tempo e ao
desgaste. O tunel de ligacdo entre as duas torres deverd ser
produzido por rotomoldagem, com aproximadamente 2.012
mm (comprimento) x 735 mm (largura) x 735 mm (altura), e
devera ainda ser totalmente fechado e fixado as paredes de
protecdo por meio de parafusos, arruelas e porcas sextavadas.
As paredes de fixacdo dos tuneis deverdo medir 1.070 mm
(comprimento) x 1.070 mm (largura) x 75 mm (altura) e
deverdo conter rebaixos que facilitem o encaixe e a conexao
entre as pecas. O escorregador principal deverd ser
confeccionado em polipropileno com protecao UV e devera
medir aproximadamente 2.640 mm (comprimento) x 590 mm
(largura) x 480 mm (altura). Suas laterais deverao atingir até
480 mm de altura na parte superior, com parede de protecdo
de 160 mm até o final do percurso. A area retilinea de descida
devera possuir cerca de 1.500 mm e a area de parada, 340 mm,
assegurando desaceleracdo suave e segura. A parede de
fixacdo do escorregador deverd medir aproximadamente 1.070
mm (comprimento) x 890 mm (largura), com recorte exato para
encaixe do escorregador e alivios laterais que servirdo como
apoios para as maos das criancas. As paredes de protecdo
deverdo possuir reforcos internos para maior resisténcia a
impactos e fixacao sdlida aos pilares de sustentacdo por meio
de parafusos, arruelas e porcas. O telhado devera ser
produzido em polipropileno com propriedades antibactericidas
e protecdo UV14, através do processo de rotomoldagem, com
dimensdes aproximadas de 1.170 mm (comprimento) x 1.170
mm (largura) x 850 mm (altura). Seu design deverd simular a
estrutura de um castelo e sua fixacdo deverd ser realizada de
forma segura aos pilares de sustentacdo. As dimensdes
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aproximadas do conjunto montado deverdo ser de 6.500 mm
(comprimento) x 3.600 mm (largura) x 2.750 mm (altura), com
area de circulacdo de 10,00 m x 10,00 m, proporcionando um
ambiente recreativo seguro, acessivel e estimulante ao
desenvolvimento infantil.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério de acordo com a
ASTM E 1131:2020 - Andlise termogravimétrica (TGA) da
matéria prima do polietileno (PE), com resultado médio da
temperatura para inicio de perda de massa de no minimo 350
°oC.

de acordo com a ASTM D 256:2024, atestando a resisténcia ao
Impacto Izod, em resina termoplastica polietileno (PE), sendo
que a resisténcia ao impacto devera ser de no minimo 150 J/m.
- Relatdrio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ISO 178:2019, da matéria-prima do polietileno
(PE) utilizada nos diferentes componentes para a fabricacdo de
moveis educativos, brinquedos e playgrounds, com resultado
na tensdo da flexdo média a 5% de no minimo 35 MPA.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabrica¢do. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificagcGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Certidao de Registro e Quitacao da fabricante do playground
no CREA, emitida pelo Conselho da regido de sua sede, com
indicacdo do(s) respectivo(s) responsavel(is) técnico(s). A
certiddo deverd ser acompanhada de comprovagdo da
disponibilidade e do vinculo da fabricante com profissional de
nivel superior em Engenharia Civil, Engenharia Mecanica ou
Arquitetura e Urbanismo, registrado no CREA e/ou CAU, para
atuar como responsavel técnico pela empresa. A comprovagao
do vinculo podera ser realizada por meio da apresentacao de:
(i) CTPS fisica ou digital; (ii) contrato de prestacdo de servicos;
(iii) declaracdo de contratacdo futura acompanhada de
anuéncia do profissional; ou, ainda, de (iv) contrato social,
guando se tratar de sdcio da empresa.

- Declaracdo de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
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emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

09

MODULO RECREATIVO 3 TORRES

Os moddulos deverdo ser compostos pelo processo de
rotomoldagem por pegas em pldstico de polipropileno com
propriedades antibactericidas e prote¢cdao UV, garantindo alta
resisténcia, seguranca e durabilidade ao playground. O piso,
instalado abaixo da estrutura, devera possuir dimensdes
aproximadas de 1.070 mm (comprimento) x 1.070 mm (largura)
e devera apresentar saliéncias antiderrapantes na parte
superior e pequenas perfuragdes para o escoamento da 4gua.
Deverd ser fixado aos pilares de sustentacdo por meio de
parafusos, assegurando maior durabilidade e resisténcia. A
saida do escorregador do tunel deverd ser composta por uma
Unica peca, contendo diametro de 730 mm a 740 mm e uma
profundidade de 800 mm a 840 mm. Sua geometria devera
apresentar um contorno superior suavizado para evitar que as
criancas batam a cabeca ao se levantarem do escorregador,
enquanto as laterais do bocal sdo elevadas para proporcionar
uma saida mais segura das criangas do escorregador.
Escorregador do tunel: Composto por um escorregador em
formato de toboga, com inclinagdo, o qual devera conter um
diametro de 700 mm a 770 mm e um comprimento em espiral
que devera contemplar aproximadamente 4.000 mm. Pilares
de sustentacdo: O playground deverd ser composto por no
minimo 18 (dezoito) pilares de diferentes tamanho, dimensdes
de extrusdo de 85 mm a 95 mm por 85 mm a 95 mm, revestidos
em pintura epodxi pd. Escada: Composta por uma Unica pega,
deverd contemplar no minimo seis degraus, cada um com
profundidade de 155 mm a 165 mm, largura de 550 mm a 590
mm e altura de 185 mm a 195 mm. Escalada: Composta por
uma unica peca, devera contemplar seis degraus intercalados,
onde cada degrau devera ter uma profundidade de 90 mm a 95
mm e largura entre 235 mm a 240mm. Devera conter uma
largura total de 680 mm a 690 mm e uma altura de subida de
1.195 mm a 1.205 mm. A altura da protecdo das escadas sera
confeccionada conforme a faixa etaria de utilizacdo dos
playgrounds, sendo que para a faixa etdria de idade de 0 a 36
meses a altura da protecdo serd de aproximadamente 600 mm,
e para idades superiores a 36 meses, sera uma altura de 800
mm (altura referente ao degrau da escada). Tunel de ligacdo:
Peca Unica que deverd conter um didmetro de 700 mm a 750
mm e comprimento aproximado de 2.050 mm a 2.150 mm.
Para evitar o acumulo de agua em seu interior, devera
apresentar uma inclinacdo de uma torre a outra, para facilitar
o escoamento dos fluidos, e deverd também possuir furos na
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parte inferior para eliminacdo de dgua acumulada. Este tunel
de ligagcdo entre as duas torres deverd ser completamente
fechado. Parede de fixacdo dos tuneis: A parede de fixacdo
deverd apresentar um rebaixo com relagdo ao didmetro dos
tuneis para melhor contemplar o encaixe e assim conectar os
tuneis, dessa forma servindo até como guia na hora da
montagem do playground. Escorregador: Composto por uma
unidade, o escorregador devera ter uma largura de 570 mm a
590 mm e comprimento aproximado de 2.050 mm a 2.150 mm.
Na parte superior do escorregador, as laterais deverdao conter
uma altura de aproximadamente 475 mm a 485 mm na regido
mais elevada. Além disso, devera possuir ainda uma parede de
protecao que se estende até o final do escorregador. A area de
penetracdo retilinea do escorregador tera um comprimento de
cerca de 1.450 mm e devera ter um angulo de descida de
aproximadamente 50°, proporcionando uma descida
emocionante. Parede de Fixagdao do Escorregador: Devera ser
composta por uma peca, com dimensdes de 1.065 mm a 1.075
mm de altura, 885 mm a 895 mm de largura e 35 mm a 45 mm
de profundidade e seu design devera conter um recorte com o
tamanho exato do escorregador, eliminando qualquer
possibilidade de frestas ou aberturas que representem risco de
gueda ou que possam prender membros do corpo ou roupas
durante o deslize. Devera possuir, também, dois alivios que
servirdo como pontos de apoio para as maos das criangas,
permitindo que se posicionem com segurang¢a antes da
descida. Parede de Protecdo: Deverd ser composta por seis
pecas, com dimensdes de 1.065 mm a 1.075 mm de altura, 885
mm a 895 mm de largura e 35 mm a 45 mm de profundidade
cada. O design das pecas devera garantir a seguranca e o
entretenimento das criancgas. Além disso, a sua fixacao devera
ser solida e confidvel, firmemente ancorada aos pilares de
sustentacao do playground, na regidao onde se localizam as
saliéncias especificas da peca de rotomoldagem. Telhado:
Composto por trés unidades, uma para cada torre. Cada pega,
em formato semelhante a de um telhado de castelo, deverd
possuir dimensdes aproximadas de 845 mm a 855 mm de
altura, 1.165 mm a 1.175 mm de largura e, ainda, 1.165 mm a
1.175 mm de profundidade. Balanco: Deverd ser composto por
duas pecas, com dimensdes de 25 mm a 35 mm de altura, 515
mm a 525 mmde largura e 165 mma 175 mm de profundidade.
Deverd conter uma largura livre entre as correntes de fixacao
de 425 mm a 435 mm, permitindo que a crianca permaneca
confortavel e bem posicionada. O didmetro do furo para a
corrente podera variar de 24 mm a 30 mm. A parte superior
deverd apresentar saliéncias em relevo que proporcionem
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maior aderéncia, aumentando a segurangca e evitando
escorregdes durante o uso. Deverda conter pequenas
perfuracdes na parte superior para o escoamento da agua da
chuva, projetadas de forma a impedir que as criangas prendam
partes do corpo, como os dedos. O balanco devera ser fixado
a0 apoio superior por meio de correntes zincadas, que
garantirdo maior resisténcia e durabilidade ao conjunto.
Dimensdes aproximadas da ocupacao do playground montado:
7,00 m x 9,50 m.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério de acordo com a
ASTM D 2240:2015 — Determinacao da Dureza Shore D, pelo
método de teste padrdo para propriedade da matéria prima do
polietileno (PE), com resultado médio na dureza de 50 a 70.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério de acordo com a
ASTM E 1131:2020 - Analise termogravimétrica (TGA) da
matéria prima do polietileno (PE), com resultado médio da
temperatura para inicio de perda de massa de no minimo 350
°C.

de acordo com a ASTM D 256:2024, atestando a resisténcia ao
Impacto lzod, em resina termoplastica polietileno (PE), sendo
que a resisténcia ao impacto devera ser de no minimo 150 J/m.
- Relatdrio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 790:2017, da matéria-prima do
polietileno (PE) utilizada nos diferentes componentes para a
fabricacdo de mdveis educativos, brinquedos e playgrounds,
com resultado na tensdo da flexdo média a 5% de no minimo
30 MPA.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacgao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo de
fatores como conformidade com as especificacles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Certidao de Registro e Quitacdo da fabricante do playground
no CREA, emitida pelo Conselho da regido de sua sede, com
indicacdo do(s) respectivo(s) responsavel(is) técnico(s). A
certiddo deverd ser acompanhada de comprovacdo da
disponibilidade e do vinculo da fabricante com profissional de
nivel superior em Engenharia Civil, Engenharia Mecénica ou
Arquitetura e Urbanismo, registrado no CREA e/ou CAU, para
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atuar como responsavel técnico pela empresa. A comprovacao
do vinculo poderd ser realizada por meio da apresentacgao de:
(i) CTPS fisica ou digital; (ii) contrato de prestacdo de servicos;
(iii) declaracdo de contratacdo futura acompanhada de
anuéncia do profissional; ou, ainda, de (iv) contrato social,
quando se tratar de sdcio da empresa.

- Declaragdo de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragcdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartdrio,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

10

ESCORREGADOR BABY

Deve ser confeccionado em Polietileno Rotomoldado com
aditivos UV que permitem ficar exposto ao tempo sem perder
a coloragdo e antiestatico para maior resisténcia as intempéries
e pigmentacdo a quente que assegure a qualidade da
coloracgdo. Brinquedo colorido, composto por uma escada com
corrimdo incorporado em laterais com formato ladico. Degraus
e inicio da rampa com textura antiderrapante. Acabamento
livre de rebarbas e partes pontiagudas ou cortantes. As
matérias-primas empregadas devem permitir reciclagem apds
o término da vida util. Deve suportar até 40 kg, sugerido para
criancas de até 4 anos. DimensOes aproximadas: largura da
base 55 cm x altura 73 cm x comprimento 122 cm. Dimensdes
com tolerancia de +/- 5%.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério de acordo com a
ASTM E 573:2021 — Analise de materiais por espectroscopia de
infravermelho por (FTIR), atestando a veracidade da matéria
prima do polietileno (PE).

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaracdo de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregdo).
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11

ESCORREGADOR MEDIO

Deve ser confeccionado em Polietileno Rotomoldado com
aditivos UV que permitem ficar exposto ao tempo sem perder
a coloragdo e antiestatico para maior resisténcia as intempéries
e pigmentacdo a quente que assegure a qualidade da
coloragao. Brinquedo colorido, composto por uma escada com
corrimdo incorporado em laterais com formato ludico. Degraus
e inicio da rampa com textura antiderrapante. Acabamento
livre de rebarbas e partes pontiagudas ou cortantes. As
matérias-primas empregadas devem permitir reciclagem apds
o término da vida util. Deve suportar até 50 kg, sugerido para
criangas de até 6 anos. Dimensdes aproximadas: largura da
base 60 cm x altura 86 cm x comprimento 148 cm. Dimensdes
com tolerancia de +/- 5%.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério de acordo com a
ASTM D 1525:2009 ou posterior — Andlise de temperatura de
amolecimento Vicat, pelo método de teste padrdo para
propriedade da matéria prima do polietileno (PE), com
resultado médio de temperatura suportada de no minimo 100
°C.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao. Observacgao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresenta¢do acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

12

ESCORREGADOR GRANDE

Deve ser confeccionado em Polietileno Rotomoldado com
aditivos UV que permitem ficar exposto ao tempo sem perder
a coloracdo e antiestatico para maior resisténcia as intempéries
e pigmentacdo a quente que assegure a qualidade da
coloracgdo. Brinquedo colorido, composto por uma escada com
corrimdo incorporado em laterais com formato Iudico. Degraus
e inicio da rampa com textura antiderrapante. Acabamento
livre de rebarbas e partes pontiagudas ou cortantes. As
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matérias-primas empregadas devem permitir reciclagem apds
o término da vida util. Deve suportar até 70 kg, sugerido para
criancas de até 12 anos. Dimensdes aproximadas: largura da
base 69 cm x altura 120 cm x comprimento 221 cm. Dimensdes
com tolerancia de +/- 5%.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério de acordo com a
ASTM D 785:2008, Rev. 2015 — Determinacdo da Dureza
Rockwell R, pelo método de teste padrdo para propriedade da
matéria prima do polietileno (PE), com resultado médio na
dureza de 30 a 40.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condigao serd de extrema relevancia para a avaliagao de
fatores como conformidade com as especificacles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaracdo de garantia (03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

13

BANCO LAPIS GRANDE

Deve ser confeccionado em Polietileno Rotomoldado com
aditivos UV que permitem ficar exposto ao tempo sem perder
a coloracgdo e antiestatico para maior resisténcia as intempéries
e pigmentacdo a quente que assegure a qualidade da
coloragdo. Banco lapis multicolorido grande com 8 lapis
coloridos sendo 4 lapis para o encosto, e 4 lapis para o assento.
Estrutura metalica com tratamento antiferrugem com sapatas
plasticas nas bases dos pés. Dimensdes aproximadas: largura
51 cm x altura: 80 cm x comprimento: 114 cm. Dimensdes com
tolerancia de +/- 5%.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICAGAO DO
LICITANTE):

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério de acordo com a
ASTM D 2240:2015 — Determinacdo da Dureza Shore D, pelo
método de teste padrdo para propriedade da matéria prima do
polietileno (PE), com resultado médio na dureza de 50 a 70.

185
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- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

14

BANCO LAPIS PEQUENO

Deve ser confeccionado em Polietileno Rotomoldado com
aditivos UV que permitem ficar exposto ao tempo sem perder
a coloracdo e antiestatico para maior resisténcia as intempéries
e pigmentacdo a quente que assegure a qualidade da
coloragdo. Banco |4pis multicolorido grande com 6 Iapis
coloridos sendo 3 lapis para o encosto, e 3 lapis para o assento.
Estrutura metdlica com tratamento antiferrugem, com sapatas
plasticas nas bases dos pés. Dimensfes aproximadas: largura
33,5 cm x altura: 80 cm x comprimento: 90 cm. Dimensdes com
tolerdncia de +/- 5%.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério de acordo com a
ASTM D 5630:2022 — Analise de perda de massa e teor de
residuo da matéria prima do polietileno (PE), com percentual
maximo de residuo encontrado de 0,5%.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaracdo de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregdo).
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15

CAMINHA

Cama empilhavel infantil com pés fixos. A caminha devera ser
confeccionada em material ndo alérgico, com capacidade para
80 kg de carga, distribuidos uniformemente. Os pés deverao ser
coloridos, em tom igual ou similar a tela e deverdo ser
confeccionados em plastico polipropileno injetado (PP) de alta
resisténcia, atdxico, antialérgico, lavavel e isento de cantos ou
arestas cortantes. A estrutura plastica de cada pé devera contar
ainda com uma cavidade de aproximadamente 70 mm de
diametro e 50 mm de profundidade, funcionando como
suporte capaz de comportar uma mamadeira. A estrutura
tubular presente no restante da caminha devera ser
confeccionada em tubo de ago com diametro de 1” e espessura
de 1,20 mm, revestidos com pintura eletrostatica em pé. O leito
da cama deverd ser confeccionado em tela de poliéster
recoberto com PVC e devera ter propriedades antiflingicas,
antibactericidas, antialérgicas, lavavel e ndo téxicas. Dimensdes
minimas aproximadas: 1.330 mm (comprimento) x 540 mm
(largura) x 140 mm (altura).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatdrio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 790:2017, da matéria-prima do
copolimero de polipropileno (PP) utilizada nos diferentes
componentes para a fabricacdo de méveis educativos, cadeiras,
brinquedos e playgrounds, com resultado na tensdo da flexdao
média a 5% de no minimo 45 MPA.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a ASTM E 1252:1998 (Reap. 2021) —
Andlise qualitativa de materiais por espectroscopia no
infravermelho (FTIR), atestando a veracidade da matéria prima
do polipropileno (PP).

- Laudo emitido por laboratério de acordo com a ISO
21702:2019 — Determinacao da atividade antiviral em produtos
porosos e nao porosos, aplicdvel a familia do SARS-CoV-2
(Coronavirus), referente a matéria-prima do polipropileno (PP),
com comprovagao de redugdo minima de 90% das particulas
virais.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
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ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara
desclassificagdo do licitante.

- Declaracdo de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

16

ALMOFADA INFANTIL BICHARADA

A almofada infantil devera ser confeccionada nos formatos de
aranha, borboleta, sapo, gato ou jabuti, sendo lavavel e
antialérgica. Devera ser fabricada em fibra siliconada, com
composicdo de Plush 85% (algoddo) e 15% poliéster. As
dimensdes aproximadas deverdo ser de 600 mm
(comprimento) x 430 mm (largura) x 200 mm (altura), podendo
ocorrer pequenas variagdes nas medidas e nas cores conforme
o modelo da almofada e conforme a disponibilidade.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a ABNT NBR 9925:2009 -
Determinagao de esgarcamento da costura padrao do tecido,
resultado minimo de 3,9 mm para o sentido da trama e de 3,6
mm para o sentido da urdume.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 10588:2015 -
Determinac¢do da densidade de fios, resultado minimo de 18
fios/cm para o sentido da trama.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacgao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo de
fatores como conformidade com as especificacles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaracao de garantia (03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

330

17

ALMOFADAS ELEFANTE

O kit devera ser composto por 01 (um) suporte em formato de
elefante, confeccionado em MDF de 15 mm de espessura,
isento de arestas cortantes e com acabamento em pintura
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lagueada colorida, garantindo resisténcia e facil limpeza.
Acompanhardo o conjunto 16 (dezesseis) almofadas de
formato circular, medindo aproximadamente 310 mm de
didametro e 35 mm de altura. Cada almofada devera ser
confeccionada em espuma antialérgica de densidade 20,
revestida na face inferior em courino preto e, na face superior,
em tecido 100% poliéster. As cores deverao ser distribuidas em
04 (quatro) almofadas vermelhas, 04 (quatro) verdes, 04
(quatro) amarelas e 04 (quatro) azuis. As dimensdes
aproximadas do suporte deverdo ser de 310 mm (largura) x 630
mm (profundidade) x 310 mm (altura).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICAGAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 -
Determinagao da gramatura da superficie téxtil do tecido,
resultado médio de no minimo 280 g/m?2.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 8515:2020 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinacdo da resisténcia a tracao, resultado
minimo 150 kPa de tensdo de ruptura e alongamento de
ruptura minima de 80%.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplicagdes — Determinagao da
aderéncia ao corte cruzado (aderéncia do verniz a fita),
apresentando resultado de 5B ou 0% de area removida.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabrica¢dao. Observacgao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

18

ALMOFADA GIGANTE CENTOPEIA

A almofada em formato de centopeia deverd ser lavavel e
antialérgica, com enchimento em fibra siliconada (Plush 85%
algoddo / 15% poliéster) e flocos de espuma. O conjunto devera
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ser composto por 01 (uma) almofada em formato de cabeca de
centopeia, medindo aproximadamente 400 mm de largura
(lado/frente) e 320 mm de altura, contendo ainda duas antenas
de 210 mm de altura costuradas na parte superior. O corpo
deverd ser formado por 10 (dez) almofadas coloridas em
formato de cubo, com medidas aproximadas de 380 mm de
largura (lado/frente) e 240 mm de altura cada. A unido entre as
almofadas que compdem o corpo e a cabec¢a devera ocorrer
por meio de conectores em manta, costurados as almofadas e
fixados com lagos e velcro, colados com costura nas arestas
superior e inferior da manta, permitindo a conexao das partes
da centopeia. As dimensdes totais aproximadas do conjunto
montado deverdo ser de 4.200 mm (comprimento) x 400 mm
(largura) x 320 mm (altura), podendo ocorrer pequenas
variacdes conforme o modelo e conforme a disponibilidade.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICAGAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a ABNT NBR ISO 13934-1:2016 —
Determinacao da forca maxima e alongamento a forca maxima
utilizando o método de tira do tecido, resultado minimo 1500
N de forca maxima e alongamento a forca maxima 38%, ambos
no sentido trama.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a ISO 6940:2004 - Comportamento ao
fogo - Determinagdo da facilidade de ignigcao de corpo de prova
orientados verticalmente, com resultado de tempo médio de
aplicacdo da chama até a ignicdo no sentido trama de no
minimo 4 segundos.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacgao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo de
fatores como conformidade com as especificacles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaracao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

19

SUPER BLOCOS

1.100
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Kit lddico de blocos empilhdveis. O kit devera ser composto por
blocos de montar confeccionados pelo processo de injecao em
plastico PP virgem, atdxico e antialérgico, garantindo
resisténcia, seguranca e durabilidade. Devera conter 40
(quarenta) blocos no total, sendo 20 (vinte) retangulares, cada
um com oito circulos salientes na face superior, e mais 20
(vinte) blocos quadrados, cada um com quatro circulos
salientes na face superior. Todos os blocos, sejam eles
quadrados ou retangulares, deverdo permitir o seu encaixe
perfeito uns com os outros, tanto na face superior quanto na
inferior. O brinquedo devera possibilitar, assim, mais de 70
(setenta) configuracbes de montagem entre duas pecas do
mesmo tamanho (retangulares) e 30 (trinta) configuracdes de
montagem entre pecas de tamanhos diferentes (uma
retangular + uma quadrada) ou, ainda, 09 (nove) configuracées
de montagem entre duas pecas do mesmo tamanho
(quadradas) e 30 (trinta) configuracbes de montagem entre
pecas de tamanhos diferentes (1 quadrada + 1 retangular). A
estrutura construtiva das pecas devera permitir o suporte de
cargas de até 50 kg sem quebra e o conjunto deverd apresentar
acabamento liso, cantos arredondados, encaixe firme e seguro,
garantindo uso ludico, educativo e livre de riscos para o publico
infantil. As dimensGes aproximadas de cada bloco retangular
deverdo ser de 200 mm (comprimento) x 75 mm (largura) x 100
mm (altura). Por sua vez, as dimensdes aproximadas de cada
bloco quadrado deverdo ser de 100 mm (comprimento) x 75
mm (largura) x 100 mm (altura). Por fim, as dimensdes totais
do kit montado ou acondicionado deverdao ser de
aproximadamente 400 mm (comprimento) x 280 mm (largura)
X 300 mm (altura).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade emitido em atendimento a
Portaria Inmetro n2 302/2021, comprovando que o produto
atende integralmente aos requisitos de avaliacdo da
conformidade aplicaveis a brinquedos, conforme estabelecido
na referida portaria e nas normas NM-300-1 e NM-300-3
correlatas.

- Relatdrio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 790:2017, da matéria-prima do
copolimero de polipropileno (PP) utilizada nos diferentes
componentes para a fabricacdo de moveis educativos, cadeiras,
brinquedos e playgrounds, com resultado na tensao da flexao
média de no minimo 24 MPA.
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- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a ASTM E 1252:1998 (Reap. 2021) —
Andlise qualitativa de materiais por espectroscopia no
infravermelho (FTIR), atestando a veracidade da matéria prima
do polipropileno (PP).

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacgao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacBes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

LOTE 04 - CADEIRAS CORPORATIVAS

ITEM

ESPECIFICACAO

UND

QT. TOTAL

01

CADEIRA DIRETOR

A cadeira deverd possuir cinco rodizios, sendo que cada um
deles devera ser constituido de 2 (duas) roldanas circulares na
dimensdo de 50 mm de diametro e deverdo ser fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida (PA), destinando-se a
pisos carpetados. O corpo do rodizio devera ser confeccionado
de forma semicircular e devera ser fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas
serdo fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aco
carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm, que devera ser
submetido a um processo de lubrificacdo através de graxa
especifica para reducdo de atrito na operacdo de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio deverd ser constituido por um
eixo vertical (perpendicular ao piso) de aco carbono ABNT
1008/10 na dimensdo de 11 mm e protegido contra corrosdo
pelo processo de eletrodeposicdo a zinco, onde se encontrara
montado através de um anel eldstico sob pressdo no corpo do
rodizio, que por sua vez recebera lubrificacdo para reduzir o
atrito no deslocamento rotativo. A base da cadeira devera ser
definida por uma configuracdo em forma de pentagono, onde
deverd obter um diametro na ordem de 680 mm e devera ser
constituida com cinco pas de apoio, fabricadas em chapa de
aco carbono e conformadas pelo processo de estampagem.
Suas extremidades deverdo ser conformadas mecanicamente,
formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de

260
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buchas ou pecas adicionais. Devera possuir um anel central
fabricado em tubo de precisdao de construgdao mecanica de ago
carbono, onde as pas deverdo ser fixadas através do processo
de soldagem MIG. A base deverd receber uma prote¢do de
preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia (nano
ceramica) e revestimento eletrostatico epdxi em pd, que
deverd garantir protecdo e maior vida util ao produto. O
conjunto devera ser coberto por uma blindagem central com
design adequado ao produto, que deverd ser montado pelo
processo manual por cliques de fixacdao e que terd a fungao de
protecdo e acabamento da base. Devera possuir também uma
blindagem telescopica para a coluna a gas. As blindagens
deverao ser fabricadas pelo processo de injecdo em material
termoplastico denominado copolimero de polipropileno (PP).
A coluna a gas devera ser constituida de um corpo cilindrico
denominado camara, que deverd ser fabricado com tubo de
construcdo mecanica de precisdao de aco carbono na medida
externa de 50 mm e que deverd ainda ser conformado em uma
de suas extremidades pelo processo de conificacdo para
perfeita fixacdo na base. A coluna devera possuir curso de 123
mm e possuir classificacdo classe 4. O conjunto camara deverd
receber protegdo contra corrosao através de um revestimento
de pintura eletrostatica epdxi preto e, no cartucho a gas, uma
camada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeagdo). O
mecanismo devera possuir duas alavancas, uma para
regulagem de altura do assento e outra para regulagem da
inclinagdo do encosto. A alavanca de regulagem de altura do
assento deve ser injetada em poliamida (PA), reforcada com
fibra de vidro e devera possuir alma metdlica como reforgo
estrutural. O sistema de travamento de reclinacdo do encosto
deve acontecer por meio da pressao exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de laminas que devem travar umas
as outras por atrito e pelo principio de fric¢do. A alavanca de
controle de reclinagdo do encosto também devera ser injetada
em poliamida (PA), reforcada com fibra de vidro. Ao acionar a
alavanca para cima, ela deverad liberar o movimento do encosto
gue também se dara pelo uso de molas helicoidais, bastando
a0 usuario posicionar o encosto na posicao desejada e, apos,
liberar a alavanca para travar o mecanismo. A faixa de variagao
de reclinagem deve ser de 73° a 104°. O mecanismo também
devera proporcionar a regulagem de altura do encosto por
meio de catraca automatica. O curso de regulagem devera ser
de até 70 mm. O mecanismo deverd possuir uma blindagem de
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no
acabamento superficial texturizado, onde devera impedir o
acesso do usuario nos sistemas de funcionalidade da cadeira e
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terd participacdo de um componente de design, seguranca e
protecdo contra agentes externos. Deverd receber uma
prote¢cdo contra corrosao, caracterizada pelo processo de
preparac¢do de superficie metalica por fosfatizacdo a base de
zinco e revestida por pintura eletrostatica epoxi em pd. O
assento devera ser constituido por estrutura plastica injetada
em polipropileno com fibra de vidro. Na estrutura do assento
deve ser fixada uma almofada de espuma ergonbémica e
flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato através do
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada devera possuir
densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variacdes
na ordem de +/- 10%. O conjunto deve ser revestido com
tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas
dimensGes devem ser aproximadamente 482 mm (largura) x
456 mm (profundidade), devendo apresentar em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda devera
possuir uma blindagem pldstica que devera ser fabricada pelo
processo de injecdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). O apoio de braco regulavel
deve ser fabricado pelo processo de injecdo, sendo que em
suas propriedades mecanicas devera existir uma mistura de
30% de fibra de vidro que deverd proporcionar maior
resisténcia a peca. Para a regulagem vertical do apoio, o
usuario devera pressionar o gatilho localizado na parte frontal
do braco. O apoio deverd possuir 70 mm de curso de
regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des definidas. O
encosto devera possuir uma lamina que devera ser fabricada
em chapa de ago e com vinco central para uma maior
resisténcia. Deverd possuir catraca fabricada em pecas
injetadas em poliamida, reforcada com fibra de vidro. Para
acionar a regulagem do encosto, o usuario devera puxa-lo para
cima e posiciona-lo na altura desejada. Ja para abaixar devera
puxar o encosto até a sua altura maxima e, assim, o mecanismo
se desarmarad e ird liberar a peca até a sua posicao mais baixa.
O encosto deve possuir estrutura injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforcada com fibra
de vidro e devera possuir porcas garra %” fixadas nos pontos
de montagem do mecanismo e lamina. Suas dimensdes devem
ser aproximadamente 450 mm (largura) x 450 mm (altura),
com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto devera
receber uma blindagem de termoplastico injetado
(polipropileno), que deve ser encaixada a estrutura
dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto deve ser fixada uma almofada de espuma flexivel a
base de Poliuretano (PU), ergonémica e que deve ser fabricada
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através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressao. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 33 kg/m?3, podendo ocorrer variacdes
na ordem de +/- 10%.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade comprovando que a cadeira
atende a usuarios de até 110kg e que atende a norma NBR
13962:2018 — Méveis para escritorio (Cadeiras) — Requisitos e
métodos de ensaios. O certificado de conformidade devera vir
acompanhado dos relatérios/laudos de ensaio completos.

- Certificado de conformidade emitido por érgao acreditado
pelo Inmetro de acordo com a NBR 1SO 14020:2002 e NBR ISO
14024:2022, comprovando que o mobilidrio ofertado possui
certificacdo de rotulagem ambiental tipo | (selo ambiental),
conforme os principios e requisitos estabelecidos nas referidas
normas.

- Laudo ou declarag¢ao, com imagens e medidas, comprovando
gue o mobiliario ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 (Ergonomia). O referido documento
devera estar acompanhado por cépia do documento de
identificacdo profissional (CREA OU CRM) ou ART paga, com a
devida comprovagao de autenticidade, comprovando a
habilitacdo e especializacdo do profissional assinante em
Medicina do Trabalho, Ergonomia ou Engenharia/Seguranca
do Trabalho para emissdo do respectivo laudo.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 9925:2009, para esgargamento
da costura padrao do tecido, resultado maximo de 5 mm para
ambos os sentidos.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 8515:2020 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinacdo da resisténcia a tragdo, resultado
minimo 110 kPa de tensdo de ruptura e alongamento de
ruptura minima de 65%.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 10443:2023, quanto a tinta
aplicada, espessura e camada de tinta, resultado médio obtido
de no minimo 80 micros.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
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apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3do apresenta¢do acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em
papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

02

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL

A cadeira devera possuir cinco rodizios, sendo que cada um
deles devera ser constituido de 2 (duas) roldanas circulares na
dimensdo de 50 mm de didametro e deverao ser fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida (PA), destinando-se a
pisos carpetados. O corpo do rodizio devera ser confeccionado
de forma semicircular e deverd ser fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6). O corpo do
rodizio devera ser constituido por um eixo vertical
(perpendicular ao piso) de aco carbono ABNT 1008/10 na
dimensdao de 11 mm e protegido contra corrosdao pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco, onde se encontrara
montado através de um anel eldstico sob pressao no corpo do
rodizio, que por sua vez recebera lubrificacdo para reduzir o
atrito no deslocamento rotativo. A base devera ser definida
por uma configuracdo em forma de pentagono, onde devera
obter um diametro na ordem de 555 mm e devera ser
constituida com cinco pas de apoio, fabricadas em chapa de
aco carbono e conformadas pelo processo de estampagem.
Suas extremidades deverao ser conformadas mecanicamente,
formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de
buchas ou pecas adicionais. Devera possuir um anel central
fabricado em tubo de precisdo de construgdao mecanica de ago
carbono 1008/1020, onde as pas deverdo ser fixadas através
do processo de soldagem MIG. A base deverd receber uma
protecdio de preparacdio de superficie metdlica em
nanotecnologia (nano ceramica) e revestimento eletrostatico
epo6xi em pod, que deverd garantir protecdao e maior vida util ao
produto. O conjunto devera ser coberto por uma blindagem
central com design adequado ao produto, que devera ser
montado pelo processo manual por cliques de fixacdo e que
terd a funcdo de protecdo e acabamento da base. Deverd
possuir também uma blindagem telescdpica para a coluna a
gas. As blindagens deverdo ser fabricadas pelo processo de
injecdo em material termopldstico denominado copolimero de
polipropileno (PP). A coluna a gas devera ser constituida de um
corpo cilindrico denominado camara, que devera ser fabricado
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com tubo de constru¢do mecanica de precisdo de aco carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de 50 mm e que devera
ainda ser conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificagdo para perfeita fixacdo na base. A coluna
deve possuir curso de 123 mm e possuir classificacdo classe 4.
O conjunto camara devera receber prote¢do contra corrosao
através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi
preto e, no cartucho a gas, uma camada de eletrodeposicao de
cromo (Cromeagdo). O mecanismo deverd possuir duas
alavancas, uma para regulagem de altura do assento e outra
para regulagem da inclinagdo do encosto. A alavanca de
regulagem de altura do assento deve ser injetada em
poliamida (PA), reforcada com fibra de vidro e devera possuir
alma metdlica como reforco estrutural. O sistema de
travamento de reclinacdo do encosto deve acontecer por meio
da pressdo exercida por uma mola helicoidal em um conjunto
de ldminas que devem travar umas as outras por atrito e pelo
principio de friccdo. A alavanca de controle de reclinagao do
encosto também deverd ser injetada em poliamida (PA),
reforcada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima,
ela deverd liberar o movimento do encosto que também se
dard pelo uso de molas helicoidais, bastando ao usuario
posicionar o encosto na posicao desejada e, apds, liberar a
alavanca para travar o mecanismo. A faixa de variacdo de
reclinagem deve ser de 73° a 104°. O mecanismo também
deverd proporcionar a regulagem de altura do encosto por
meio de catraca automatica. O curso de regulagem devera ser
de até 70 mm. O mecanismo devera possuir uma blindagem de
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no
acabamento superficial texturizado, onde devera impedir o
acesso do usuario nos sistemas de funcionalidade da cadeira e
terd participacao de um componente de design, seguranga e
protecdo contra agentes externos. Deverd receber uma
protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metdlica por fosfatizacao a base de
zinco e revestida por pintura eletrostatica epdxi em pé. O
assento deve ser constituido por compensado de madeira,
fabricado a partir laminas de eucalipto e pinnus, usinadas e
furadas de maneira a se obter a configuracdo do produto. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 45 kg/m3, podendo ocorrer variacdes
na ordem de +/- 10%. O conjunto deve ser revestido com
tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas
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dimensdes devem ser aproximadamente 479 mm (largura) x
453 mm (profundidade), devendo apresentar em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda devera
possuir uma blindagem plastica que devera ser fabricada pelo
processo de injecdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). O apoio de braco regulavel
deve ser fabricado pelo processo de injecao, sendo que em
suas propriedades mecanicas devera existir uma mistura de
30% de fibra de vidro que deverd proporcionar maior
resisténcia a peca. Para a regulagem vertical do apoio, o
usudrio devera pressionar o gatilho localizado na parte frontal
do brago. O apoio deverda possuir 70 mm de curso de
regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des definidas. O
encosto devera possuir uma lamina que devera ser fabricada
em chapa de aco 1008/1020 com 4,75 mm de espessura e com
vinco central para uma maior resisténcia. Deverd possuir
catraca fabricada em pecgas injetadas em poliamida, reforgada
com fibra de vidro. Para acionar a regulagem do encosto, o
usudrio deverd puxa-lo para cima e posiciona-lo na altura
desejada. Ja para abaixar devera puxar o encosto até a sua
altura maxima e, assim, o mecanismo se desarmard e ira
liberar a peca até a sua posicdo mais baixa. O encosto devera
possuir estrutura injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), reforcada com fibra de vidro e
deverda possuir porcas garra %” fixadas nos pontos de
montagem do mecanismo e lamina. Suas dimensGes devem
ser aproximadamente 420 mm (largura) x 380 mm (altura),
com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto devera
receber uma blindagem de termoplastico injetado
(polipropileno), que deve ser encaixada a estrutura
dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do
encosto devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a
base de poliuretano (PU), ergondmica e que deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressao. Esta almofada devera possuir
densidade controlada de 45 kg/m?3, podendo ocorrer variacdes
na ordem de +/- 10%.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade comprovando que a cadeira
atende a usudrios de até 110kg e que atende a norma NBR
13962:2018 — Mdveis para escritorio (Cadeiras) — Requisitos e
métodos de ensaios. O certificado de conformidade devera vir
acompanhado dos relatérios/laudos de ensaio completos.

Pagina 102 de 231



PORTAL'°SERTAO

CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

- Laudo ou declarag¢ao, com imagens e medidas, comprovando
que o mobilidrio ofertado esta em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 (Ergonomia). O referido documento
deverd estar acompanhado por coépia do documento de
identificagdo profissional (CREA OU CRM) ou ART paga, com a
devida comprovacao de autenticidade, comprovando a
habilitacdo e especializacdo do profissional assinante em
Medicina do Trabalho, Ergonomia ou Engenharia/Seguranca
do Trabalho para emissao do respectivo laudo.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a NBR 10588:2015 — Determinacao da
densidade de fios, resultado minimo de 15 fios/cm, para
ambos os sentidos.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 8516:2015 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinacdo da resisténcia ao rasgamento,
resultado minimo 320 + 10 N/m.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 7091:2022, pratica padrao para medicdo
ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos
ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos
ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos, método utilizado B (Magneto indutivo e corrente
parasitas), resultado de no minimo 80 micros no fator de
corregao.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabrica¢do. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo de
fatores como conformidade com as especificacGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3o apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaracdo de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em
papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

03

CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA OPERACIONAL SEM BRACO
A cadeira devera possuir cinco rodizios, sendo que cada um
deles devera ser constituido de 2 (duas) roldanas circulares na
dimensao de 50 mm de diametro e deverdo ser fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida (PA), destinando-se a
pisos carpetados. O corpo do rodizio devera ser confeccionado
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de forma semicircular e devera ser fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6). O corpo do
rodizio deverd ser constituido por um eixo vertical
(perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na
dimensdo de 11 mm e protegido contra corrosdo pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco, onde se encontrara
montado através de um anel eldstico sob pressao no corpo do
rodizio, que por sua vez recebera lubrificacdo para reduzir o
atrito no deslocamento rotativo. A base devera ser definida
por uma configuracdao em forma de pentdgono, onde deverd
obter um diametro na ordem de 555 mm e deverd ser
constituida com cinco pas de apoio, fabricadas em chapa de
aco carbono e conformadas pelo processo de estampagem.
Suas extremidades deverdo ser conformadas mecanicamente,
formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de
buchas ou pecas adicionais. Devera possuir um anel central
fabricado em tubo de precisao de construgao mecanica de ago
carbono 1008/1020, onde as pas deverdo ser fixadas através
do processo de soldagem MIG. A base devera receber uma
protecio de preparacdio de superficie metdlica em
nanotecnologia (nano ceramica) e revestimento eletrostatico
epoxi em po, que devera garantir protecao e maior vida util ao
produto. O conjunto deverd ser coberto por uma blindagem
central com design adequado ao produto, que devera ser
montado pelo processo manual por cliques de fixacdo e que
terd a funcdo de protecdo e acabamento da base. Deverd
possuir também uma blindagem telescépica para a coluna a
gas. As blindagens deverdo ser fabricadas pelo processo de
injecdo em material termopldstico denominado copolimero de
polipropileno (PP). A coluna a gas devera ser constituida de um
corpo cilindrico denominado camara, que devera ser fabricado
com tubo de construcdo mecéanica de precisdo de aco carbono
ABNT 1008/1020 na medida externa de 50 mm e que devera
ainda ser conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificacdo para perfeita fixacdo na base. A coluna
deve possuir curso de 123 mm e possuir classificacdo classe 4.
O conjunto camara devera receber prote¢do contra corrosao
através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi
preto e, no cartucho a gas, uma camada de eletrodeposicao de
cromo (Cromeacdo). O mecanismo deve possuir uma alavanca
para acionamento da coluna a gds para regulagem de altura do
assento. A inclinagdo do mecanismo em relagao ao piso deve
ser de aproximadamente 4°. A plataforma deve ser fabricada
com chapas de aco na espessura de 2,5 mm. A alavanca
plastica deve ser acionada para regular a altura do assento e
deve ser fabricada pelo processo de injecao de termoplasticos.
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A plataforma deve receber uma protecdo contra corrosao, a
qual deve ser caracterizada pelo processo de preparagao de
superficie metalica e deve ser revestida por pintura
eletrostatica epdxi em pé. O assento deve ser constituido por
compensado de madeira, que sera fabricado a partir [aminas
de eucalipto e pinnus de espessura, usinadas e furadas de
maneira a se obter a configura¢do do produto. Na estrutura do
assento deve ser fixada uma almofada de espuma ergondémica
e flexivel a base de poliuretano (PU), que sera fabricada através
de sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo processo
de injecdo sob pressado. Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 45 kg/m?® podendo ocorrer variagcdes na ordem
de +/- 10%. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo
processo de tapecamento convencional. Suas dimensdes
devem ser aproximadamente 420 mm (largura) x 380 mm
(profundidade), devendo apresentar em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda devera possuir uma
blindagem plastica que devera ser fabricada pelo processo de
injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). O encosto deve possuir estrutura injetada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno),
reforcada com fibra de vidro. Suas dimensGes devem ser
aproximadamente 360 mm (largura) x 270 mm (altura). Para
acabamento, o encosto deve receber uma blindagem de
termoplastico injetada em polipropileno, que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Para a fixagdo do encosto a plataforma, deve ser
desenvolvido um tubo industrial de constru¢dao mecanica. O
tubo devera ser oblongo e deverd, ainda, ser envolvido por
uma sanfona plastica que sera fabricada em termoplastico de
engenharia pelo processo de injecdo a sopro. O conjunto deve
ser fixado ao encosto por uma acopla que devera ser fabricada
em termoplastico de engenharia e em sua extremidade
deverd, ainda, ser colocado um pino de sustentacdo do
encosto. Na estrutura do encosto deve ser fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), que
devera ser fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol/Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 45 kg/m53,
podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 10%.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Laudo ou declaragao, com imagens e medidas, comprovando
gue o mobiliario ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 (Ergonomia). O referido documento
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devera estar acompanhado por cépia do documento de
identificagdo profissional (CREA OU CRM) ou ART paga, com a
devida comprovacdo de autenticidade, comprovando a
habilitacdo e especializacdo do profissional assinante em
Medicina do Trabalho, Ergonomia ou Engenharia/Seguranca
do Trabalho para emissao do respectivo laudo.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 10591:2008 — Determinacao da
gramatura da superficie téxtil do tecido, resultado de no
minimo 250 g/m?2.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio, atestando que a
espuma utilizada na fabricacdao do produto é isenta de CFC.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 9178:2025 — Determinacado das
caracteristicas da queima de material poliméricos celulares
flexiveis, resultado de Omm/mim (queima zero).

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 523:2018, quanto ao método de teste
padrdo para Brilho especular, resultado de valor médio obtido
na geometria de 602 de no minimo 40.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo de
fatores como conformidade com as especificacGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3o apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for
revenda, de revenda autorizada (deverd apresentar declaragao
em papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

04

CADEIRA DIALOGO FIXA SECRETARIA 4 PES

A base deverd ser configurada por uma estrutura com quatro
pés e sera fabricada em tubo industrial de construgao
mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020, com diametro de
25,4 mm e parede de 1,5 mm, além de travessas de aco
carbono ABNT 1008/1020 em tubo de secc¢do quadrada 20x20
mm e com 1,2 mm de espessura. A base fixa deverd ser
fabricada pelo processo mecanico de curvamento de tubos,
devendo possuir 2 (duas) travessas que unem uma perna a
outra através do processo de soldagem MIG. A estrutura deve
conter quatro deslizadores fixos articulados, que devem ser
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desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio. Estes deslizadores devem ser fabricados
pelo processo de injecdo, em material termoplastico
denominado polipropileno. Toda a estrutura devera receber
uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em
nanotecnologia (nano ceramica) e deverd ser também
revestida em eletroestatico epdxi em pd, o que devera garantir
maior protecdo e maior vida util ao produto. O assento deve
ser constituido por compensado de madeira, que sera
fabricado a partir laminas de eucalipto e pinnus, usinadas e
furadas de maneira a se obter a configuragdao do produto. Na
localizacdo dos furos devem ser inseridas porcas de fixacao
com garras que serdo fabricadas em aco carbono e devem ser
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), que sera
fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol/Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 45 kg/m3,
podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 10%. O conjunto
deve ser revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensGes devem ser aproximadamente
420 mm (largura) x 380 mm (profundidade), devendo
apresentar em suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda deverd possuir uma blindagem plastica que
devera ser fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O
encosto deve possuir estrutura injetada em termopldstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforcada com fibra
de vidro e deverd possuir porcas garra %” fixadas nos pontos
de montagem do mecanismo e lamina. Suas dimens&es devem
ser aproximadamente 360 mm (largura) x 270 mm (altura).
Para acabamento, o encosto deve receber uma blindagem de
termoplastico injetada em polipropileno, que deve ser
encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Para a fixacdo do encosto a plataforma, devera ser
desenvolvido um tubo industrial de constru¢cdao mecanica. O
tubo devera ser oblongo e deverd, ainda, ser envolvido por
uma sanfona pldastica que serd fabricada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) pelo processo de
injecdo a sopro. O conjunto deve ser fixado ao encosto por
uma acopla que deverd ser fabricada em termopldstico de
engenharia e em sua extremidade dever3, ainda, ser colocado
um pino de sustentacdo do encosto. Na estrutura do encosto
devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
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Poliuretano (PU), que devera ser fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de inje¢do
sob pressdo. Esta almofada devera possuir densidade
controlada de 45 kg/m?3, podendo ocorrer variagbes na ordem
de +/- 10%.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR ISO 13934-1:2016 -
Determinacdo da forca maxima e alongamento a forca
utilizando o método de tira do tecido, resultado minimo de
1250 N de forga maxima e de alongamento a forga de 42% no
sentido da trama.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR ISO 13934-1:2016 -
Determinagao da forga maxima e alongamento a forga
utilizando o método de tira do tecido, resultado minimo de 960
N de forca maxima e de alongamento a forca de 24% no
sentido da urdume.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a ISO 6940:2004 — Determinacao da
facilidade de ignicdo de corpo de prova orientados
verticalmente (comportamento ao fogo), resultado na borda
inferior de até 2 segundos de tempo médio de aplicacdo da
chama até a ignicao.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a norma NBR 10545:2014 e com avaliagdo
também pela norma NBR 10443:2023, quanto a tinta aplicada,
determinacdo da flexibilidade por mandril cbnico, com
espessura média da camada de 50 a 65 micros.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagcdo. Observagao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3o apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaracdo de garantia (03 ANQS) g, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em
papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregdo).
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05

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE TELADA COM ENCOSTO DE
CABECA

A cadeira devera possuir cinco rodizios, sendo que cada um
deles devera ser constituido de duas roldanas circulares na
dimensdo de 55 mm de diametro e deverdo ser fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida (PA) e poliuretano
(PU) em sua extremidade, destinando-se a pisos rigidos. O
corpo do rodizio devera ser confeccionado de forma
semicircular e devera ser fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA 6,6). O corpo do rodizio devera
ser constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de
aco carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e
protegido contra corrosao pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco onde se encontrara montado através de um anel elastico
sob pressdo no corpo do rodizio, que por sua vez recebera
lubrificacdo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. A
base devera ser definida por uma configuragao em forma de
pentdgono, onde devera obter um didmetro na ordem de 690
mm e deverd ser constituida com cinco pas de apoio para
fixacdo dos rodizios e uma furacdo central conificada para
acoplamento da coluna a gés. O conjunto devera ser fabricado
pelo processo de injecdo de termopldstico em poliamida
aditivada com de fibra de vidro. A coluna a gas deverd ser
constituida de um corpo cilindrico denominado camara, que
devera ser fabricado com tubo de construcdo mecanica de
precisdao de ago carbono na medida externa de 50 mm e que
deverd ainda ser conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificacdo para perfeita fixacao na base. A
coluna deve possuir curso de 123 mm e possuir classificacao
classe 4. O conjunto camara devera receber protecdo contra
corrosdo através de um revestimento de pintura eletrostatica
epoxi preto e, no cartucho a gds, uma camada de
eletrodeposicdo de cromo (Cromeag¢do). O mecanismo devera
possuir duas alavancas, uma para regulagem de altura do
assento e outra para regulagem da inclinacdo do encosto. A
alavanca de regulagem de altura do assento deve ser injetada
em poliamida (PA), reforcada com fibra de vidro e deverd
possuir alma metalica como reforco estrutural. O sistema de
travamento de reclinacdo do encosto deve acontecer por meio
da pressao exercida por uma mola helicoidal em um conjunto
de laminas que devem travar umas as outras por atrito e pelo
principio de friccdo. A alavanca de controle de reclinagao do
encosto também deverd ser injetada em poliamida (PA),
reforcada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima,
ela deverd liberar o movimento do encosto que também se
dard pelo uso de molas helicoidais, bastando ao usudrio
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Pagina 109 de 231



PORTAL'°SERTAO

CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

posicionar o encosto na posicdo desejada e, apds, liberar a
alavanca para travar o mecanismo. A faixa de variacdo de
reclinagem deve ser de 73° a 104°. O mecanismo também
deverd proporcionar a regulagem de altura do encosto por
meio de catraca automatica. O curso de regulagem devera ser
de até 70 mm. O mecanismo devera ser fabricado com chapas
de aco e devera ser fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos
sextavados. O mecanismo devera possuir uma blindagem de
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no
acabamento superficial texturizado, onde devera impedir o
acesso do usuario nos sistemas de funcionalidade da cadeira e
terd participagao de um componente de design, seguranga e
protecdo contra agentes externos. Deverd receber uma
prote¢do contra corrosao, caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metdlica por fosfatizacao a base de
zinco e revestida por pintura eletrostatica epoxi em pé. O
assento devera ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 15 mm de espessura. Deverd
possuir porcas garra %” que serdo inseridas nos pontos de
montagem da madeira. Na estrutura do assento deverd ser
fixada uma almofada de espuma ergonémica e flexivel a base
de poliuretano (PU), que deverd ser fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de
injecdo sob pressao. Esta almofada devera possuir densidade
controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variacdes na ordem
de +/- 10%, e espessura média de 40 mm. O conjunto devera
ser revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes deverao ser aproximadamente
508 mm (largura) x 447 mm (profundidade) e deve apresentar
em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
deverd possuir uma blindagem plastica que deve ser fabricada
pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). A alma do apoio de braco, os
componentes e mecanismos estruturais deverao fabricados
em poliamida aditivada com fibra de vidro e pecas de
acabamento em polipropileno. A tampa superior devera ser
fabricada em termopldstico denominado polipropileno (PP),
concedendo maior rigidez a superficie. O apoio de braco
devera ter trés tipos de regulagem: altura, avanco horizontal e
giro sobre seu préprio eixo. A regulagem de altura devera se
dar pelo pressionamento de um botdo na lateral externa do
apoio de brago, ja o avango horizontal e o giro deverao ser de
maneira simples, bastando que o usudrio exerca forca sobre o
braco da cadeira e o posicione na posi¢cdo desejada. O apoio
de braco deverd possuir 73 mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em sete posicées pré-definidas. A regulagem
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horizontal devera permitir 61 mm de avango e recuo, também
dispostos em sete posi¢des distintas. A regulagem de giro, por
sua vez, devera permitir 20° de rotacdo para cada sentido. O
encosto deverad ser fabricado em ABS, pelo processo de injecao
de termoplasticos, enquanto a sua estrutura devera ser
fabricada em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforcada com fibra de vidro. Devera possuir
dimensdes aproximadas de 459 mm (largura) x 550 mm
(altura). A superficie de contato com o usuario devera ser
formada por uma tela 100% poliéster tencionada, fixada a uma
moldura de plastico por meio de grampos. Essa moldura por
sua vez devera ser fixada na estrutura por meio de cliques de
encaixe, trazendo maior conforto e qualidade ao componente
e evitando a aparicdo de parafusos ou perfis de encaixe na
parte traseira do encosto. A estrutura do encosto deverd
receber quatro buchas americanas em seus pontos de unido e,
apods, esse conjunto devera ser fixado ao mecanismo,
proporcionando a ligacdo do encosto/mecanismo com o
assento. O apoio lombar deverd ser fabricado em uma mistura
de polipropileno e EVA, onde se utilizara o processo de injecdo
de termoplastico. Este apoio deve ser posicionado atrads da
superficie do encosto e devera permitir um ajuste na altura do
apoio lombar em nove posi¢es distintas que percorrem um
curso de 40 mm. Deve possuir um sistema semelhante a
catraca para a regulagem da posicdo, onde deverd bastar ser
movido para cima ou para baixo até a posicdo desejada. A
cadeira devera contar, ainda, com um apoio de cabeca. O apoio
devera ser fabricado em poliamida reforcada com fibra de
vidro, através do processo de injecao de termoplasticos. Esse
apoio devera possuir uma moldura onde deverad ser fixada uma
tela 100% poliéster tencionada e um trilho guia que devera
permitir a regulagem de altura, de avango e de angulagao. O
apoio devera contemplar uma faixa de aproximadamente 50
mm de curso de regulagem de avang¢o, 70 mm de curso de
regulagem de altura e de 130° de angulacao, permitindo que
sejam realizados diferentes ajustes de acordo com o bidtipo do
usuario. Esse conjunto devera ser fixado a carenagem por meio
de encaixes com grampos metalicos em forma de estrela que
deverdo ser fixados a moldura com parafusos e, dessa forma,
0os mesmos ndo devem ficar aparentes na montagem.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade comprovando que a cadeira
atende a usudrios de até 135kg e que atende a norma NBR
13962:2018 — Mdbveis para escritorio (Cadeiras) — Requisitos e
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métodos de ensaios. O certificado de conformidade devera vir
acompanhado dos relatérios/laudos de ensaio completos.

- Certificado de conformidade emitido por drgao acreditado
pelo Inmetro de acordo com a NBR 1SO 14020:2002 e NBR ISO
14024:2022, comprovando que o mobilidrio ofertado possui
certificacdo de rotulagem ambiental tipo | (selo ambiental),
conforme os principios e requisitos estabelecidos nas referidas
normas.

- Laudo ou declaragao, com imagens e medidas, comprovando
gue o mobiliario ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 (Ergonomia). O referido documento
devera estar acompanhado por cépia do documento de
identificacdo profissional (CREA OU CRM) ou ART paga, com a
devida comprovacdo de autenticidade, comprovando a
habilitacdo e especializacdo do profissional assinante em
Medicina do Trabalho, Ergonomia ou Engenharia/Seguranca
do Trabalho para emissdo do respectivo laudo.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR ISO 13934-1:2016 -
Determinacao da forca maxima e alongamento a forca maxima
utilizando o método de tira da tela, resultado minimo de
1000N de for¢ga maxima e alongamento a for¢ca de 110% no
sentido transversal.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 11912:2016 — Determinacao da
resisténcia a tracdo e alongamento de tecidos planos da tira da
tela, resultado de forca de ruptura de no minimo 160 daN e
resultado maximo de alongamento de 60% no sentido da
trama.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 11003:2023 — Determinacgao da verificagcdo
da aderéncia da camada de tinta, resultado de destacamento
com a largura e destacamento X° e Y° sem corrosdo, no método
de corte A, corte em X.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacao de
fatores como conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3o apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaracdo de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em
papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
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cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregdo).

06

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA TELADA

A cadeira deverd possuir cinco rodizios, sendo que cada um
deles devera ser constituido de duas roldanas circulares na
dimensdo de 55 mm de diametro e deverdo ser fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida (PA) e poliuretano
(PU) em sua extremidade, destinando-se a pisos rigidos. O
corpo do rodizio deverd ser confeccionado de forma
semicircular e devera ser fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA 6,6). O corpo do rodizio devera
ser constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de
aco carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e
protegido contra corrosao pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco onde se encontrara montado através de um anel elastico
sob pressdo no corpo do rodizio, que por sua vez recebera
lubrificacdo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. A
base devera ser definida por uma configuracdo em forma de
pentdgono, onde devera obter um diametro na ordem de 690
mm e deverd ser constituida com cinco pas de apoio para
fixacdo dos rodizios e uma furagdo central conificada para
acoplamento da coluna a gas. O conjunto devera ser fabricado
pelo processo de injecdo de termopldstico em poliamida
aditivada com de fibra de vidro. A coluna a gds deverd ser
constituida de um corpo cilindrico denominado camara, que
deverd ser fabricado com tubo de construgdo mecanica de
precisdo de ago carbono na medida externa de 50 mm e que
deverd ainda ser conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificacdo para perfeita fixacdo na base. A
coluna deve possuir curso de 123 mm e possuir classificacao
classe 4. O conjunto camara devera receber protecao contra
corrosdo através de um revestimento de pintura eletrostatica
epoxi preto e, no cartucho a gds, uma camada de
eletrodeposicdo de cromo (Cromeac¢do). O mecanismo devera
possuir duas alavancas, uma para regulagem de altura do
assento e outra para regulagem da inclinacdo do encosto. A
alavanca de regulagem de altura do assento deve ser injetada
em poliamida (PA), reforcada com fibra de vidro e devera
possuir alma metalica como reforco estrutural. O sistema de
travamento de reclinacdo do encosto deve acontecer por meio
da pressdo exercida por uma mola helicoidal em um conjunto
de laminas que devem travar umas as outras por atrito e pelo
principio de friccdo. A alavanca de controle de reclinagao do
encosto também deverd ser injetada em poliamida (PA),
reforcada com fibra de vidro. Ao acionar a alavanca para cima,
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ela deverd liberar o movimento do encosto que também se
dard pelo uso de molas helicoidais, bastando ao usudrio
posicionar o encosto na posicdo desejada e, apds, liberar a
alavanca para travar o mecanismo. A faixa de variacdo de
reclinagem deve ser de 73° a 104°. O mecanismo também
deverd proporcionar a regulagem de altura do encosto por
meio de catraca automatica. O curso de regulagem devera ser
de até 70 mm. O mecanismo devera ser fabricado com chapas
de aco e devera ser fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos
sextavados. O mecanismo deverd possuir uma blindagem de
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no
acabamento superficial texturizado, onde devera impedir o
acesso do usudrio nos sistemas de funcionalidade da cadeira e
tera participacdo de um componente de design, seguranca e
protecdo contra agentes externos. Devera receber uma
protecdo contra corrosao, caracterizada pelo processo de
preparagdo de superficie metalica por fosfatizagcao a base de
zinco e revestida por pintura eletrostatica epoxi em pé. O
assento devera ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 15 mm de espessura. Deverd
possuir porcas garra %” que serdo inseridas nos pontos de
montagem da madeira. Na estrutura do assento devera ser
fixada uma almofada de espuma ergonémica e flexivel a base
de poliuretano (PU), que deverd ser fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada devera possuir densidade
controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer varia¢des na ordem
de +/- 10%, e espessura média de 40 mm. O conjunto devera
ser revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes deverdo ser aproximadamente
508 mm (largura) x 447 mm (profundidade) e deve apresentar
em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
devera possuir uma blindagem plastica que deve ser fabricada
pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). A alma do apoio de braco, os
componentes e mecanismos estruturais deverao fabricados
em poliamida aditivada com fibra de vidro e pecas de
acabamento em polipropileno. A tampa superior devera ser
fabricada em termopldstico denominado polipropileno (PP),
concedendo maior rigidez a superficie. O apoio de braco
devera ter trés tipos de regulagem: altura, avanco horizontal e
giro sobre seu préprio eixo. A regulagem de altura devera se
dar pelo pressionamento de um botdo na lateral externa do
apoio de brago, ja o avango horizontal e o giro deverao ser de
maneira simples, bastando que o usuario exerca forca sobre o
braco da cadeira e o posicione na posi¢cdo desejada. O apoio
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de braco deverd possuir 73 mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em sete posi¢es pré-definidas. A regulagem
horizontal deverd permitir 61 mm de avanco e recuo, também
dispostos em sete posi¢des distintas. A regulagem de giro, por
sua vez, devera permitir 20° de rotacdo para cada sentido. O
encosto deverd ser fabricado em ABS, pelo processo de injecao
de termopldsticos, enquanto a sua estrutura devera ser
fabricada em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforcada com fibra de vidro. Devera possuir
dimensdes aproximadas de 459 mm (largura) x 389 mm
(altura). A superficie de contato com o usuario devera ser
formada por uma tela 100% poliéster tencionada, fixada a uma
moldura de plastico por meio de grampos. Essa moldura por
sua vez devera ser fixada na estrutura por meio de cliques de
encaixe, trazendo maior conforto e qualidade ao componente
e evitando a aparicdo de parafusos ou perfis de encaixe na
parte traseira do encosto. A estrutura do encosto deverd
receber quatro buchas americanas em seus pontos de unido e,
apods, esse conjunto devera ser fixado ao mecanismo,
proporcionando a ligacdo do encosto/mecanismo com o
assento. O apoio lombar devera ser fabricado em uma mistura
de polipropileno e EVA, onde se utilizara o processo de inje¢do
de termoplastico. Este apoio deverd ser posicionado atras da
superficie do encosto e devera permitir um ajuste na altura do
apoio lombar em nove posicoes distintas que percorrem um
curso de 40 mm. Deverd possuir um sistema semelhante a
catraca para a regulagem da posi¢ao, onde devera bastar ser
movido para cima ou para baixo até a posicao desejada.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade comprovando que a cadeira
atende a usudrios de até 135kg e que atende a norma NBR
13962:2018 — Méveis para escritorio (Cadeiras) — Requisitos e
métodos de ensaios. O certificado de conformidade devera vir
acompanhado dos relatérios/laudos de ensaio completos.

- Certificado de conformidade emitido por drgao acreditado
pelo Inmetro de acordo com a NBR 1SO 14020:2002 e NBR ISO
14024:2022, comprovando que o mobilidrio ofertado possui
certificacdo de rotulagem ambiental tipo | (selo ambiental),
conforme os principios e requisitos estabelecidos nas referidas
normas.

- Laudo ou declaracdo, com imagens e medidas, comprovando
gue o mobilidrio ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 (Ergonomia). O referido documento
deverda estar acompanhado por cépia do documento de
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identificacdo profissional (CREA OU CRM) ou ART paga, com a
devida comprovacao de autenticidade, comprovando a
habilitacdo e especializacdo do profissional assinante em
Medicina do Trabalho, Ergonomia ou Engenharia/Seguranca
do Trabalho para emissdo do respectivo laudo.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR ISO 13934-1:2016 -
Determinac¢ao da forca maxima e alongamento a forca maxima
utilizando o método de tira da tela, resultado minimo de
1600N de forga maxima e alongamento a for¢a de 54% no
sentido longitudinal.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 11912:2016 — Determinacao da
resisténcia a tracdo e alongamento de tecidos planos da tira da
tela, resultado de for¢a de ruptura de no minimo 160 daN e
resultado maximo de alongamento de 60% no sentido da
trama.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 8537:2022 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinacdo da densidade aparente do
assento, resultado minimo 55 kg/m?3.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 2794:1993 (Revisdao 2019), resisténcia
de revestimentos organicos aos efeitos da deformacao rapida
(impacto), com resultado minimo de ponto de extremidade da
falha de 0,02 kg.m.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observagao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3do apresenta¢do acarretard
desclassificacao do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em
papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregdo).

07

CADEIRA DE APROXIMACAO TELADA

A base devera ser definida por uma estrutura fixa fabricada em
tubo industrial de construgdao mecanica de ago carbono ABNT
1008/1020, que devera ser laminado a frio com diametro de
25,4 mm e com parede de 2,25 mm (base) e 1,9 mm (suporte
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do assento). A base e o suporte deverdo ser fabricados pelo
processo mecanico de curvamento de tubos e deverao ser
unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura
contém quatro deslizadores fixos, desenvolvidos para manter
a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a superficie de apoio. Os deslizadores
deverdo ser fabricados em material termoplastico de
engenharia denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo. A estrutura devera ser fixada ao assento por 4 (quatro)
parafusos sextavados flangeados %4” x 2.%”. Toda a estrutura
deverd receber uma protecdo de preparacdo de superficie
metalica em nanotecnologia (nano ceramica) e devera ter
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que devera garantir
protecdo e maior vida util ao produto. O assento devera ser
constituido por compensado multilaminado de madeira com
15 mm de espessura. Deverd possuir porcas garra %” que serdo
inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na estrutura
do assento deverd ser fixada uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), que deverd
ser fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol/Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada deverd possuir densidade controlada de 55 kg/m?3,
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura
média de 40 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
pelo processo de tapecamento convencional. Suas dimens&es
deverdo ser aproximadamente 508 mm (largura) x 447 mm
(profundidade) e deverdo apresentar em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda devera possuir uma
blindagem plastica que deve ser fabricada pelo processo de
injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). O apoio de brago fixado a estrutura devera ser
fabricado pelo processo de injecdo em termopldstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) e deverd possuir
dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm
de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem do apoio
a estrutura deverdo ser utilizados 2 (dois) parafusos flangeados
para plastico com dimensdes de 4,0 x 25 mm para cada brago.
O encosto devera ser constituido por uma moldura que deve
ser fabricada em ABS pelo processo de injecio de
termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto devera ser
fabricada em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e reforgada com fibra de vidro. Devera possuir
dimensdes aproximadas de 459 mm (largura) x 389 mm
(altura). A superficie de contato com o usuario devera ser
formada por uma tela 100% poliéster tencionada, que deverd
ser fixada a moldura que por sua vez devera ser parafusada na
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estrutura com oito parafusos para plastico com dimensdes de
5,0x12 mm. A estrutura deverd receber quatro buchas
americanas em seus pontos de unido com a lamina e, apds, o
conjunto devera ser fixado em uma lamina de a¢o que fard a
ligacdo do encosto com o assento.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Certificado de conformidade comprovando que a cadeira
atende a usudrios de até 135kg e que atende a norma NBR
13962:2018 — Méveis para escritorio (Cadeiras) — Requisitos e
métodos de ensaios. O certificado de conformidade devera vir
acompanhado dos relatérios/laudos de ensaio completos.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 10591:2008 — Determinacao da
gramatura da superficie téxtil da tela, resultado de no minimo
370 g/m2.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 8797:2022 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinacdo da deformacdo permanente a
compressdo a 50%, resultado maximo 24%.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 17088:2023, corrosdao por exposicdo a
nevoa salina, com no minimo 1.600 horas. O laudo devera ser
com avaliacdo também na norma ABNT NBR 5841:2015, com
grau de empolamento d0/t0 (isento de bolhas) e na norma
ABNT NBR ISO 4628-3:2022, com grau de enferrujamento Ri 0
(0% de area enferrujada).

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observagao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A n3o apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em
papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregdo).

08

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL RELAX
A cadeira devera possuir cinco rodizios, sendo que cada um
deles devera ser constituido de 2 (duas) roldanas circulares na
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dimensdo de 55 mm de diametro e deverdo ser fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida (PA), destinando-se a
pisos carpetados. O corpo do rodizio devera ser confeccionado
de forma semicircular e devera ser fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6). O corpo do
rodizio deverd ser constituido por um eixo vertical
(perpendicular ao piso) de ago carbono e protegido contra
corrosdo pelo processo de eletrodeposicao a zinco, onde se
encontrard montado através de um anel elastico sob pressao
no corpo do rodizio, que por sua vez receberad lubrificacdo para
reduzir o atrito no deslocamento rotativo. A base devera ser
definida por uma configuragdo em forma de pentagono, onde
devera obter um diametro na ordem de 690 mm e devera ser
constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos rodizios e
uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a
gds. O conjunto devera ser fabricado pelo processo de injecdo
de termoplastico em poliamida aditivada com de fibra de
vidro. A coluna a gds devera ser constituida de um corpo
cilindrico denominado camara, que devera ser fabricado com
tubo de construcdo mecanica de precisdao de aco carbono na
medida externa de 50 mm e que devera ainda ser conformado
em uma de suas extremidades pelo processo de conificacdo
para perfeita fixacdo na base. A coluna deve possuir curso de
123 mm e possuir classificagao classe 4. O conjunto camara
devera receber protecdo contra corrosdo através de um
revestimento de pintura eletrostatica epdxi preto e, no
cartucho a gds, uma camada de eletrodeposicdo de cromo
(Cromeacgao). O mecanismo deverd ser fabricado em ago com
corpo fixo e devera receber uma prote¢do de preparagdo de
superficie metalica e revestimento eletroestatico epdxi em
po, que devera garantir protecdo e maior vida Util ao produto.
Devera possuir apenas uma alavanca localizada no lado direito
gue ao ser rotacionada, comandara o acionamento da coluna
a gas para regulagem de altura da cadeira, e, ao ser puxada e
empurrada, devera travar e destravar o movimento de
reclinacdo do encosto. O mecanismo devera possuir o
movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento
com uma posicdo de travamento (relacdo de inclinacdo de 1:1).
A opcdo de livre flutuacdo devera permitir o encosto livre para
movimentac¢do, mantendo-o sempre em contato e sob pressao
com as costas do usudrio. Essa pressdao poderd ser ajustada
através de uma manopla na parte frontal do mecanismo, que
guando girada aumentara ou diminuird a pressao sobre a mola
gue regula o movimento. A faixa de varia¢do do reclinamento
devera ser de 13,5°. O assento devera ser constituido por
compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
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espessura. Na estrutura do assento deverd ser fixada uma
almofada de espuma ergondomica e flexivel a base de
poliuretano (PU), que devera ser fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol/Isocianato pelo processo de inje¢do
sob pressdo. Esta almofada devera possuir densidade
controlada de 55 kg/m?3, podendo ocorrer variagbes na ordem
de +/- 10%, e espessura média de 40 mm. O conjunto devera
ser revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes deverao ser aproximadamente
507 mm (largura) x 446 mm (profundidade), apresentando em
suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
deverd possuir uma blindagem plastica que devera ser
fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). A alma do apoio de
braco, os componentes e mecanismos estruturais deverao
fabricados em poliamida aditivada com fibra de vidro e pecas
de acabamento em polipropileno. A tampa superior devera ser
fabricada em termopldstico denominado polipropileno (PP),
concedendo maior rigidez a superficie. O apoio de braco
devera possuir regulagem de altura, a qual se dara pelo
pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio.
Devera possuir 70 mm de curso para a regulagem, dispostos
em oito posicoes definidas. Cada braco devera possuir ainda
regulagem de largura de aproximadamente 30 mm, com
liberacdo e travamento realizado através do sistema de
manipulo rosqueavel. O encosto deverd ser constituido por
uma estrutura em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno), com dimensdes aproximadas de 417 mm
(largura) x 450 mm (altura). Devera ser fabricado pelo processo
de injecdo de termopldsticos, com combinacdes de raios e
concordancias anatdomicas, referenciado a um poligono
irregular que devera se assemelhar a um pentagono, de forma
adaptada como apoio ergondémico as costas do usuario. Além
disso, a parte frontal do encosto devera apresentar aberturas
em formato de poligono irregular, responsdveis por facilitar a
transferéncia térmica. A estrutura do encosto devera ser
fabricada em tubo industrial de constru¢gao mecanica ABNT
1008/1020, com 25,4 mm de diametro e 1,5 mm de espessura.
Devera possuir chapas de fixacdo em agco ABNT 1008/1020,
com 3 mm de espessura, confeccionadas pelo processo de
estampagem e unidas a estrutura pelo processo de soldagem
MIG, responsaveis por dar suporte ao assento e realizar a
fixacdo do suporte do encosto. Para a unido da estrutura ao
assento deverdo ser utilizados 6 (seis) parafusos sextavados.
Para a fixacdo do encosto, por sua vez, deverao ser utilizados 3
(trés) parafusos Allen de 7 x 40 mm.
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APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Laudo ou declaragao, com imagens e medidas, comprovando
gue o mobiliario ofertado estd em conformidade com a Norma
Regulamentadora NR-17 (Ergonomia). O referido documento
deverd estar acompanhado por coépia do documento de
identificacdo profissional (CREA OU CRM) ou ART paga, com a
devida comprovacao de autenticidade, comprovando a
habilitacdo e especializacdo do profissional assinante em
Medicina do Trabalho, Ergonomia ou Engenharia/Seguranca
do Trabalho para emissdo do respectivo laudo.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdério de acordo com a
NBR 13384:1995 — Determinacdo da resisténcia ao estouro de
materiais téxteis, resultado minimo de 35 kgf/cm? de pressdo
média aplicada.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 8797:2022 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinacdo da deformacdo permanente a
compressdo a 50%, resultado maximo 24%.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 256:2010 (Reap. 2018), atestando a
resisténcia ao Impacto lzod, em resina termoplastica
copolimero de polipropileno (PP), sendo que a resisténcia ao
impacto devera ser de no minimo 380 J/m.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada com no minimo 1.800 horas. O
laudo devera ser com avaliagdo também na norma ABNT NBR
5841:2015, com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas) e na norma ABNT NBR ISO 4628-3:2022, com grau de
enferrujamento Ri 0 (0% de area enferrujada).

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacao de
fatores como conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaracdo de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em
papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
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licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

09

CADEIRA DIALOGO FIXA 4 PES

A base devera ser definida por uma estrutura fixa com quatro
pés, a qual deverd ser fabricada em tubo industrial de
construcdo mecanica de ago carbono, com diametro de 25,4
mm e parede de 1,5 mm. Deverd possuir duas travessas de a¢co
carbono em formato de arco, fabricadas pelo processo de
estampagem e cuja func¢do é facilitar a montagem do préprio
assento. Todas as extremidades dos tubos deverao receber
ponteiras plasticas de acabamento, em polipropileno,
fabricadas pelo processo de injecdo. Toda a estrutura devera
receber protecdo de preparacao de superficie metdlica em
nano ceramica e revestimento eletrostatico epdxi em pé preto,
que garantird maior protecao e vida util ao produto. O assento
devera ser constituido por compensado multilaminado de
madeira com 15 mm de espessura. Devera possuir porcas garra
inseridas nos pontos de montagem da estrutura, as quais serao
fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento devera ser
fixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel a base
de poliuretano (PU), que deverd ser fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo processo de
injecdo sob pressdo. Esta almofada devera possuir densidade
controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variacées na ordem
de +/- 10%, e espessura média de 40 mm. O conjunto devera
ser revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes deverao ser aproximadamente
507 mm (largura) x 446 mm (profundidade), apresentando em
suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
devera possuir uma blindagem plastica que devera ser
fabricada pelo processo de injecdo em termopladstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). O encosto devera
ser constituido por uma estrutura em termopldstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno), com dimensdes
aproximadas de 419 mm (largura) x 450 mm (altura). Devera
ser fabricado pelo processo de injecdo de termopldsticos, com
combinacbes de raios e concordancias anatdmicas,
referenciado a um poligono irregular que devera se
assemelhar a um pentdgono, de forma adaptada como apoio
ergondmico as costas do usuario. Além disso, a parte frontal
do encosto devera apresentar aberturas em formato de
poligono irregular, responsaveis por facilitar a transferéncia
térmica. A estrutura do encosto deverad ser fabricada em tubo
industrial de construcdo mecanica, com 25,4 mm de didmetro
e 1,5 mm de espessura. Deverd possuir chapas de fixacdo em
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aco, com 3 mm de espessura, confeccionadas pelo processo de
estampagem e unidas a estrutura pelo processo de soldagem
MIG, responsaveis por dar suporte ao assento e realizar a
fixacdo do suporte do encosto. Para a unido do encosto a base
da cadeira deverdo ser utilizados 3 (trés) parafusos para
pldstico.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a NBR 10588:2015 — Determinacao da
densidade de fios, resultado minimo de 15 fios/cm, para
ambos os sentidos.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 9177:2022 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinacdo da fadiga dinamica, resultado
maximo de perda de forga de indentac¢do (F.I) a 40% da forga
inicial de até 12% e de perda de espessura de até 3%.

- Laudo e/ou relatdrio de ensaio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM E 1252:1998, atestando a analise de
materiais por espectroscopia no infravermelho (FTIR) em
copolimero de polipropileno (PP).

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 10443:2023, quanto a tinta
aplicada, espessura e camada de tinta, resultado médio obtido
de no minimo 80 micros.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observagao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em
papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregdo).

10

LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIO

A base da longarina devera ser definida por uma estrutura fixa
fabricada em tubo industrial de construcdo mecanica de aco
carbono, que devera ter as dimensdes de 60 x 40 mm e
espessura de 1,2 mm. Nas suas extremidades devera possuir
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duas luvas conificadas de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm,
propiciando a unido dos pés. Devem possuir dois suportes para
cada assento que serdo fabricados em chapas de a¢o carbono
ABNT, nervurados pelo processo de estampagem na espessura
de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo processo de soldagem
(MIG). A base devera possuir também dois calgos de 5 mm,
injetados em termopldstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) para cada suporte. Para a montagem de cada
assento, deverdo ser utilizados quatro parafusos sextavados.
Para que a travessa se una a base, deverd ser projetada uma
perna de aco carbono ABNT de 29 x 58 mm e com espessura
de 1,9 mm, que devera ser fabricada pelo processo de
estampagem e a qual possuira suas extremidades conificadas
para facilitar o encaixe nas luvas existentes. O pé plastico em
formato de arco deverd ser injetado em termopldstico de
engenharia e devera ser reforcado com fibra de vidro,
possuindo espessura média de parede de 4 mm. Deverd
possuir nervuras em todo o comprimento e deverd, ainda,
medir 510 mm no total. A parte de baixo da perna deverd ter
aproximadamente 80 mm de altura, evitando o contato dos
tubos com a umidade do chdo. A longarina de trés lugares
devera possuir dois pés de sustentacdo e dimensdes totais
aproximadas de 866 mm (altura) x 1.775 mm (comprimento) x
535 mm (profundidade). Toda a estrutura devera receber uma
protecio de preparacdio de superficie metdlica em
nanotecnologia (nano ceramica) e pintura eletrostdtica epoxi
em po, que devera garantir protecdo e maior vida util ao
produto. O assento devera ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 15 mm de espessura. Devera
possuir porcas garra inseridas nos pontos de montagem da
estrutura, as quais serdao fabricadas em aco carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento devera ser fixada uma almofada de
espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), que
devera ser fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol/Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada devera possuir densidade controlada de 55 kg/m?3,
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura
média de 40 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
pelo processo de tapecamento convencional. Suas dimensdes
deverdao ser aproximadamente 507 mm (largura) x 446 mm
(profundidade), apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda devera possuir uma blindagem
plastica que deverad ser fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). O
encosto deverd ser constituido por uma estrutura em
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termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno),
com dimensdes aproximadas de 419 mm (largura) x 450 mm
(altura). Deverd ser fabricado pelo processo de injecdo de
termoplasticos, com combina¢bes de raios e concordancias
anatomicas, referenciado a um poligono irregular que devera
se assemelhar a um pentagono, de forma adaptada como
apoio ergondmico as costas do usuario. Além disso, a parte
frontal do encosto devera apresentar aberturas em formato de
poligono irregular, responsaveis por facilitar a transferéncia
térmica. A estrutura do encosto devera ser fabricada em tubo
industrial de construcdo mecanica, com 25,4 mm de diametro
e 1,5 mm de espessura. Devera possuir chapas de fixagdo em
aco, com 3 mm de espessura, confeccionadas pelo processo de
estampagem e unidas a estrutura pelo processo de soldagem
MIG, responsaveis por dar suporte ao assento e realizar a
fixacdo do suporte do encosto. Para a unido do encosto a base
da cadeira deverdo ser utilizados 3 (trés) parafusos para
plastico.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 16031:2012 — Mdveis — Assentos multiplos
— Requisitos e métodos para resisténcia e durabilidade da
longarina, pelo modelo 5 de certificacdo. O certificado de
conformidade devera vir acompanhado dos relatérios/laudos
de ensaio completos.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 10591:2008 — Determinacao da
gramatura da superficie téxtil do tecido, resultado de no
minimo 250 g/m?2.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a NBR 8619:2022 — Determinacado da
resiliéncia em espumas flexiveis de poliuretano, resultado
minimo de 50%.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a NBR 11003:2023 — Determinacdo da verificacao
da aderéncia da camada de tinta, resultado de destacamento
com a largura e destacamento X° e Y° sem corrosdo, no método
de corte A, corte em X.

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade

Pagina 125 de 231



PORTAL'°SERTAO

CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em
papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

11

CADEIRA 4 PES FIXA

A estrutura deverd ser composta por tubos de aco, sendo os
pés deverdo ser fabricados em tubos oblongos de 16 x 30 mm
com 1,2 mm de espessura e os suportes do assento e encosto
deverao ser fabricados em tubos de mesma dimensao, com 1,5
mm de espessura, soldados a travessas horizontais de tubos de
22,22 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura, pelo processo
de soldagem MIG, formando um conjunto estrutural
empilhavel em até dez unidades. Para dar acabamento nas
pontas dos tubos dos pés e das travessas, a estrutura deverd
receber ponteiras plasticas injetadas em polipropileno. As
ponteiras deverdo ser injetadas em polipropileno. Toda a
estrutura deverd receber uma protecdo de preparagao de
superficie metdlica em nanotecnologia (nano ceramica) e
pintura eletrostatica epdxi em po preta, que devera garantir
protecdo e maior vida util ao produto. O assento devera ser
fabricado em polipropileno injetado, moldado
anatomicamente e com acabamento texturizado. Sua
superficie plastica devera possuir aberturas para ventilacdo. As
dimensdes do assento deverao ser aproximadamente 465 mm
(largura) x 415 mm (profundidade), com espessura de parede
de aproximadamente 5 mm. Devera possuir também borda
frontal arredondada. O encosto devera ser inteirico, fabricado
em polipropileno injetado, moldado anatomicamente e com
acabamento texturizado. Suas dimensdes deverdao ser
aproximadamente 460 mm (largura) x 335 mm (altura), com
espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados.
A peca devera se unir a estrutura por meio de suas cavidades
posteriores, que se encaixam na estrutura metdlica, travadas
por pinos injetados em polipropileno na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto
devera possuir, ainda, furos que facilitardo a transferéncia
térmica.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

1.300
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- Relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 790:2017 quanto a resisténcia a flexao
de componentes injetados para mdveis escolares, cadeiras e
brinquedos, em resina termopldstica copolimero de
polipropileno (PP), com resultado na tensdo da flexdo média
de no minimo 26 MPA.

- Laudo e/ou relatdrio de ensaio de acordo com a ASTM E
1645:2021 — Determinag¢ao do teor de chumbo na pintura
epoxi-pd das estruturas metalicas dos mdveis, a qual fixa o
limite mdximo de chumbo (Pb) permitido na fabricacdo de
tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e outros
materiais similares.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro com a NBR 9209:1986, atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,55 g/m?2.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 3363:2022, quanto ao método de teste
padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis, resultado no
grau de dureza dos lapis de 3H, 4H, 5H e 6H.

- Laudo emitido por laboratdrio quando a atividade antiviral de
acordo com a ISO 21702:2019 em produtos porosos € nao
porosos (Polipropileno), para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-
Virus).

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacao de
fatores como conformidade com as especificagdes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em
papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

12

LONGARINA 3 LUGARES EM POLIPROPILENO

A base deverd ser definida por uma estrutura formada por
duas travessas desenvolvidas em tubo retangular de aco
carbono com dimensdes de 20 x 40 mm e espessura de 1,2
mm. Cada travessa devera ser unida aos pés por meio de dois
parafusos com arruelas e porcas. As extremidades da longarina
deverdo receber ponteiras de protecdo e acabamento,

390
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fabricadas em polipropileno (PP) pelo processo de injecdo. Os
pés deverdao apresentar extremidades em material
termoplastico injetado em polipropileno, enquanto sua parte
central devera ser composta por dois tubos industriais de ago
carbono com 38,10 mm de didmetro e 0,9 mm de espessura.
As extremidades dos pés deverdo ser unidas aos tubos centrais
por pressao, evitando o contato da parte inferior com a
umidade do piso. A longarina de trés lugares devera possuir
dois pés de sustentacdo e dimensdes totais aproximadas de
837 mm (altura) x 1.533 mm (comprimento) x 465 mm
(profundidade). Toda a estrutura da longarina devera receber
uma protecdo de preparagdo de superficie metdlica em
nanotecnologia (nano ceramica) e pintura eletrostdtica epoxi
em po preta, que deverd garantir protecdo e maior vida util ao
produto. O assento devera ser fabricado em polipropileno
injetado, moldado anatomicamente e com acabamento
texturizado. As dimensdes do assento deverao ser
aproximadamente 465 mm (largura) x 415 mm (profundidade),
com espessura de parede de aproximadamente 5 mm. Devera
possuir também borda frontal arredondada. A estrutura de
sustentacdo do assento, encosto e apoios de braco devera ser
fabricada em tubos de aco carbono com didmetro de 22,22
mm e espessura de 1,50 mm. Toda a estrutura devera receber
preparacdao de superficie metdlica em nano ceramica e
revestimento eletrostatico epoxi em pd, garantindo maior
protecdo e vida Util ao produto. O encosto devera ser inteirico,
fabricado em polipropileno injetado, moldado
anatomicamente e com acabamento texturizado. Suas
dimensdes deverao ser aproximadamente 460 mm (largura) x
278 mm (altura), com espessura média de parede de 4 mm e
cantos arredondados. A peca devera se unir a estrutura por
meio de suas cavidades posteriores, que se encaixam na
estrutura metdlica, travadas por pinos injetados em
polipropileno na cor do encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. O encosto devera possuir, ainda, furos
que facilitardo a transferéncia térmica.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ISO 178:2019 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo dos componentes injetados para moveis escolares,
cadeiras e brinquedos, em resina termopldstica copolimero de
polipropileno (PP), com resultado na tensdo da flexdo média
de no minimo 16 MPA.
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- Laudo e/ou relatdrio de ensaio acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM E 1252:1998, atestando a analise de
materiais por espectroscopia no infravermelho (FTIR) em
copolimero de polipropileno (PP).

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro com a NBR 9209:1986, atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,55 g/m?2.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 3363:2022, quanto ao método de teste
padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis, resultado no
grau de dureza dos lapis de 3H, 4H, 5H e 6H.

- Laudo emitido por laboratério quando a atividade antiviral de
acordo com a ISO 21702:2019 em produtos porosos e nao
porosos (Polipropileno), para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-
Virus).

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Observacao:
esta condicdo serd de extrema relevancia para a avaliacdo de
fatores como conformidade com as especificacGes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaragao de garantia (03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em
papel timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em
cartério, emitida pela fabricante e autorizando a empresa
licitante a comercializar os produtos da respectiva marca no
pregao).

LOTE 05 - MOVEIS

QT.

ITEM | ESPECIFICACAO UND TOTAL

ARMARIO ALTO 4 PORTAS (Lx P xA) 1600x500x1600

Cor a ser definida pelo érgao

Tampo em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida com
resinas melaminicas de baixa pressdo (BP), em ambas as faces.
Revestidas com fita de borda de PVC, com 2 mm de espessura
em todos os lados e com raio de 2,5 mm nas arestas. Corpo do
armario, 6 (seis) prateleiras e portas em madeira MDP de 18 mm
de espessura, com resinas melaminicas de baixa pressdo (BP),
em ambas as faces e com fita de borda de PVC, com 0,5 mm de
espessura. Pinos para regulagem a cada 100 mm das prateleiras

26
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internas. Portas com dobradicas em aco, regulagem
tridimensional independente através de fenda combinada, com
angulo de abertura de 1109, e tratamento niquelado.
Travamento das portas realizado através de fechadura metadlica
de sobrepor na porta direita, fixado através de parafusos mitofix
para madeira, chave com capa de polipropileno com alma de
aco escamoteavel, dupla face com rotagao 180 Graus e duas
extracdes de chave, cilindro acabamento niquelado brilhoso. Na
porta esquerda chapa metdlica com tratamento de zincagem na
cor branco, para travamento. Puxadores tipo alga, fixado com
parafuso com tratamento de zincagem na cor branco. Armdrio
com fundo inteirigco, sem divisao central em madeira MDP de 18
mm de espessura, revestida com resinas melaminicas de baixa
pressdo (BP), em ambas as faces. Possuindo sapatas niveladoras
gue facilita o nivelamento em qualquer layout de instalagdo com
ajuste interno e externo. A montagem devera ser realizada
através do sistema Minifix, eliminando a aparéncia de
parafusos. Cor a ser definido pelo drgao.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

Certificado de conformidade para o processo de preparagdo e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposic¢ao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cédigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13961/2010 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos mdveis;
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CND Ibama

Comprovante de Inscricao IBAMA

Licenca de operacdo em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

- Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdao. Observacao:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avaliagao de
fatores como conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declarac¢do de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

ARMARIO SUPER ALTO 2 PORTAS (L x P x A ) 800 x 500 x 2100
Cor a ser definida pelo érgao

Tampo em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida com
resinas melaminicas de baixa pressdo (BP), em ambas as faces.
Revestidas com fita de borda de PVC, com 2 mm de espessura
em todos os lados e com raio de 2,5 mm nas arestas. Corpo do
armario, 4 (quatro) prateleiras e portas em madeira MDP de 18
mm de espessura, com resinas melaminicas de baixa pressdo
(BP), em ambas as faces e com fita de borda de PVC, com 0,5
mm de espessura. Pinos para regulagem a cada 100 mm das
prateleiras internas. Portas com dobradi¢cas em ago, regulagem
tridimensional independente através de fenda combinada, com
angulo de abertura de 1109, e tratamento niquelado.
Travamento das portas realizado através de fechadura metalica
de sobrepor na porta direita, fixado através de parafusos mitofix
para madeira, chave com capa de polipropileno com alma de
aco escamotedvel, dupla face com rotacao 180 Graus e duas
extracdes de chave, cilindro acabamento niquelado brilhoso. Na
porta esquerda chapa metalica com tratamento de zincagem na
cor branco, para travamento. Puxadores tipo alca, fixado com
parafuso com tratamento de zincagem na cor branco.Armario
com fundo inteirico, sem divisdo central em madeira MDP de 18
mm de espessura, revestida com resinas melaminicas de baixa
pressdo (BP), em ambas as faces.Rodapé metdlico em tubo de
aco SAE 1006/1010 20x30mm com tratamento anti-corrosivo,
pintura epdxi e com sapatas reguladora de nivel. Sua fixacdo é
realizada através de parafusos mitofix para madeira.A
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montagem deverd ser realizada através do sistema Minifix,
eliminando a aparéncia de parafusos. Cor a ser definido pelo
orgdo.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagdo e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cddigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13961/2010 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cdédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND lbama

Comprovante de Inscricao IBAMA

Licenca de operagdo em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catadlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicao
serd de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretara
desclassificacdo do licitante.
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- Declarac¢do de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

ARMARIO ALTO 2 PORTAS (L x P x A) 800x500x1600

Cor a ser definida pelo érgao

Tampo em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida com
resinas melaminicas de baixa pressdo (BP), em ambas as faces.
Revestidas com fita de borda de PVC, com 2 mm de espessura
em todos os lados e com raio de 2,5 mm nas arestas. Corpo do
armario, 3 (trés) prateleiras, base e portas em madeira MDP de
18 mm de espessura, com resinas melaminicas de baixa pressao
(BP), em ambas as faces e com fita de borda de PVC, com 0,5
mm de espessura. Pinos para regulagem a cada 96 mm das
prateleiras internas. Portas com dobradicas em aco, regulagem
tridimensional independente através de fenda combinada, com
angulo de abertura de 1109, e tratamento niquelado.
Travamento das portas realizado através de fechadura metalica
de sobrepor na porta direita, fixado através de parafusos mitofix
para madeira, chave com capa de polipropileno com alma de
aco escamotedvel, dupla face com rotacdo 180 Graus e duas
extragdes de chave, cilindro acabamento niquelado brilhoso. Na
porta esquerda chapa metdlica com tratamento de zincagem na
cor branco, para travamento. Puxadores tipo alga, fixado com
parafuso com tratamento de zincagem na cor branco. Armdrio
com fundo inteirico, sem divisao central em madeira MDP de 18
mm de espessura, revestida com resinas melaminicas de baixa
pressdo (BP), em ambas as faces. Possuindo sapatas niveladoras
gue facilita o nivelamento em qualquer layout de instalagdao com
ajuste interno e externo A montagem devera ser realizada
através do sistema Minifix, eliminando a aparéncia de
parafusos. Cor a ser definido pelo 6rgao.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO  ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metdlicas, emitido por organismo de
certificagao.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.
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Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatdrio, devendo constar no documento as
referéncias ou cadigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a ABNT NBR 13961/2010 emitido
pela ABNT ou outro organismo de certificagdao acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobiliario

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricao IBAMA

Licenca de operacdo em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao. esta condicdo
sera de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

ARMARIO ESCANINHO 8 PORTAS (Lx P x A) 800x500x1600
Cor a ser definida pelo érgao

Tampo em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida com
resinas melaminicas de baixa pressdo (BP), em ambas as faces.
Revestidas com fita de borda de PVC, com 2 mm de espessura
em todos os lados e com raio de 2,5 mm nas arestas. Corpo do
armario, divisdes, base e portas em madeira MDP de 18 mm de
espessura, com resinas melaminicas de baixa pressdo (BP), em
ambas as faces e com fita de borda de PVC, com 0,5 mm de
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espessura.  Portas com dobradicas em aco, regulagem
tridimensional independente através de fenda combinada, com
angulo de abertura de 1109, e tratamento niquelado.
Travamento das portas realizado através de fechadura metadlica
de sobrepor e cada porta, fixado através de parafusos mitofix
para madeira, chave com capa de polipropileno com alma de
aco escamoteavel, dupla face com rotagao 180 Graus e duas
extracdes de chave, cilindro acabamento niquelado brilhoso.
Puxadores tipo alca, fixado com parafuso com tratamento de
zincagem na cor branco. Armario com fundo inteirico revestido
com resinas melaminicas de baixa pressao (BP), em ambas as
faces. Possuindo sapatas niveladoras que facilita o nivelamento
em qualquer layout de instalagdo com ajuste interno e externo
A montagem deverd ser realizada através do sistema Minifix,
eliminando a aparéncia de parafusos. Cor a ser definido pelo
orgao.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagdo e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004

Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricao IBAMA

Licenca de operagao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicao
serd de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
Como 0s

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
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ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretard
desclassificagdo do licitante.

- Declarag¢do de garantia ( 03 ANQOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

ARMARIO ESTANTE (L x P x A) 800x500x1600

Cor a ser definida pelo érgao

Tampo confeccionado em MDP, de 25mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, fita de bordas com acabamento
2,0 mm de espessura e com raio de 2mm, em todo o perimetro.
Corpo confeccionado em MDP, de 18mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento de 0,7
mm de espessura, em todo o perimetro.03 (trés) prateleiras,
sendo 01 na parte inferior (fechada) e 02 na parte superior
(aberta) confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura,
revestidas em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, com acabamento nas bordas em
todo o perimetro de 0,7mm de espessura. Suporte para
prateleiras em a¢o, com op¢ao de 3 tipos de altura para cada
prateleira. 02 Portas baixas, confeccionadas em MDP, de 18mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento de 0,7mm de espessura. Dobradicas baixas de
abertura da porta em 110°. Puxadores em Poliestireno com 2
dobras de 90° e travamento das portas por uma Unica
fechadura. Sapatas reguldveis fixadas na base por meio de
bucha metdlica. As laterais, fundo, tampo e base inferior
deverdo ser ligados entre si pelo sistema mini-fix e cavilhas,
possibilitando a montagem e desmontagem dos mesmos, varias
vezes, sem perder a qualidade.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.
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Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cadigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13961/2010 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificagdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobiliario

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricao IBAMA

Licenca de operacdo em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao. esta condicdo
sera de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

ESTANTE ORGANIZADORA

Estante organizadora com dez nichos. A estante, destinada a
organizacdo de brinquedos, jogos e pecas recreativas, devera
ser confeccionada em MDF de 15 mm de espessura, revestido
em melamina na cor cinza, garantindo funcionalidade e
durabilidade. O movel devera conter, no minimo, 10 (dez) baus
em formato hexagonal, confeccionados em resina plastica de
polipropileno (PP), resistentes e de facil higienizacdo. As bordas
da estrutura deverao possuir acabamento com perfis de PVC
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em trés cores distintas, aplicados por meio de colagem no
sistema hot-melt, assegurando resisténcia e bom acabamento
visual. As cores disponiveis dos baus deverdao ser: azul,
vermelho, verde, amarelo e laranja. As dimensdes minimas
aproximadas de cada bau deverdo ser de 390 mm (largura) x
350 mm (profundidade) x 245 mm (altura). J& as dimensdes
minimas da estante montada, por sua vez, deverdao ser de
aproximadamente 1.025 mm (altura) x 1.430 mm (largura) x
690 mm (profundidade).

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL (A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE):

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro, de acordo com a ABNT NBR 16332:2014 — Moéveis de
madeira — Fitas de borda e suas aplicagdes — Determinacdo da
resisténcia a tracdo (colagem), apresentando resultado minimo
de 130 N de forca maxima média aplicada.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro de
acordo com a ASTM D 256:2024, atestando a resisténcia ao
Impacto lzod, em resina termoplastica copolimero de
polipropileno (PP), sendo que a resisténcia ao impacto devera
ser de no minimo 70 J/m.

- Relatdério de ensaio emitido por laboratdério acreditado pelo
Inmetro de acordo com a norma ASTM D 3418:2021 — Analise
de calorimetria exploratdria diferencial (DSC) da matéria prima
do polipropileno (PP), com resultado da temperatura de pico
de cristalizacdo (Tc) de no minimo 110 2C.

- Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabrica¢do. Observacdo:
esta condicdo sera de extrema relevancia para a avalia¢ao de
fatores como conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretard
desclassificacao do licitante.

- Declaracdo de garantia e, se a licitante for revenda, de
revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

ARMARIO BAIXO 2 PORTAS (L x P x A): 800x500x730.

Cor a ser definida pelo érgao

Tampo em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida com
resinas melaminicas de baixa pressao (BP), em ambas as faces e
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com fita de borda de PVC, de2 mm de espessura em todos os
lados, raio de 2,5 mm nas arestas.

Corpo do armario,1 (uma) prateleira e portas em madeira MDP
de 18 mm de espessura, com resinas melaminicas de baixa
pressdo (BP), em ambas as faces e com fita de borda de PVC
de0,5 mm de espessura. Pinos para regulagem a cada 100 mm
da prateleira interna. Portas com dobradicas em aco,
regulagem tridimensional independente através de fenda
combinada, com angulo de abertura de 1109, e tratamento
niquelado. Travamento das portas através de fechadura
metdlica de sobrepor na porta direita, chave com capa de
polipropileno com alma de aco escamoteavel, dupla face com
rotacdo 180 Graus e duas extragdes de chave, cilindro
acabamento niquelado brilhoso. Porta esquerda chapa
metalica com tratamento de zincagem na cor branco, para
travamento. Puxadores tipo alca, fixado com parafuso com
tratamento de zincagem na cor branco. Armario com fundo
inteirico, sem divisdao central em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida com resinas melaminicas de baixa pressao
(BP), em ambas as faces. Possuindo sapatas niveladoras que
facilita o nivelamento em qualquer layout de instalacdo com
ajuste interno e externo. Montagem deverd ser realizada
através do sistema Minifix, eliminando a aparéncia de
parafusos. Cor a ser definido pelo érgao.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metdlicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cédigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13961/2010 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.
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Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricao IBAMA

Licenca de operacdao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicao
serd de extrema relevancia para a avaliacgdo do mesmo, assim
CoOmo 0s

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartorio,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

ARMARIO SUSPENSO 2 PORTAS (L x P x A): 800x310x590.

Cor a ser definida pelo 6rgao

Tampo em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida com
resinas melaminicas de baixa pressao (BP), em ambas as faces e
com fita de borda de PVC, de 2 mm de espessura em todos os
lados, raio de 2,5 mm nas arestas.

Corpo do armario,1 (uma) prateleira e portas em madeira MDP

de 18 mm de espessura, com resinas melaminicas de baixa

pressdo (BP), em ambas as faces e com fita de borda de PVC

de0,5 mm de espessura. Pinos para regulagem a cada 100 mm

da prateleira interna. Portas com dobradicas em aco,

regulagem tridimensional independente através de fenda

combinada, com angulo de abertura de 11092, e tratamento

niquelado. Travamento das portas através de fechadura

metalica de sobrepor na porta direita, chave com capa de

polipropileno com alma de aco escamoteavel, dupla face com

rotacdo 180 Graus e duas extracbes de chave, cilindro

acabamento niquelado brilhoso. Porta esquerda chapa

metalica com tratamento de zincagem na cor branco, para
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travamento. Puxadores tipo alca, fixado com parafuso com
tratamento de zincagem na cor branco. Armario com fundo
inteirico, sem divisdo central em madeira MDP de 15 mm de
espessura, revestida com resinas melaminicas de baixa pressao
(BP), em ambas as faces. Montagem devera ser realizada
através do sistema Minifix, eliminando a aparéncia de
parafusos. Cor a ser definido pelo érgao.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacao.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cddigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a ABNT NBR 13961/2010 emitido
pela ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscrigao IBAMA

Licenca de operacdao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicao
sera de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
CoOmo 0s

Pagina 141 de 231



PORTAL'°SERTAO

CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declarac¢do de garantia ( 03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

ARMARIO SUSPENSO 3 PORTAS (L x P x A): 1200x310x590.
Cor a ser definida pelo drgao

Tampo em madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida com
resinas melaminicas de baixa pressdo (BP), em ambas as faces e
com fita de borda de PVC, de 2 mm de espessura em todos os
lados, raio de 2,5 mm nas arestas.

Corpo do armario,1 (uma) prateleira e portas em madeira MDP
de 18 mm de espessura, com resinas melaminicas de baixa
pressdo (BP), em ambas as faces e com fita de borda de PVC
de0,5 mm de espessura. Pinos para regulagem a cada 100 mm
da prateleira interna. Portas com dobradicas em aco,
regulagem tridimensional independente através de fenda
combinada, com angulo de abertura de 1109, e tratamento
niquelado. Travamento das portas através de fechadura
metalica de sobrepor na porta direita, chave com capa de
polipropileno com alma de ago escamoteavel, dupla face com
rotacdo 180 Graus e duas extracbes de chave, cilindro
acabamento niquelado brilhoso. Porta esquerda chapa
metdlica com tratamento de zincagem na cor branco, para
travamento. Puxadores tipo alca, fixado com parafuso com
tratamento de zincagem na cor branco. Armario com fundo
inteirico, sem divisdo central em madeira MDP de 15 mm de
espessura, revestida com resinas melaminicas de baixa pressao
(BP), em ambas as faces. Montagem deverd ser realizada
através do sistema Minifix, eliminando a aparéncia de
parafusos. Cor a ser definido pelo érgao.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
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17088:2023, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatdrio, devendo constar no documento as
referéncias ou cédigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a ABNT NBR 13961/2010 emitido
pela ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobiliario

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricdo IBAMA

Licenca de operacdo em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catadlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicdo
sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a n3ao apresentacao acarretara
desclassificagdo do licitante.

- Declaracdo de garantia ( 03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

10.

Armario Arquivo para Pasta Suspensa (L x P x A) 460 x 500 x
1600

Cor a ser definida pelo érgao

Tampo em madeira MDP de 25 mm de espessura, composta de

particulas de pinus ligadas entre si por resinas sintéticas de

uréia-formaldeido, revestida com papéis impregnados com
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resinas melaminicas de baixa pressao (BP), em ambas as faces.
Revestidas com fita de borda de PVC, com 2 mm de espessura
em todos os lados, com raio de 2,5 mm nas arestas, conforme
norma ABNT, sendo altamente resistente a impactos. Corpo do
arquivo em madeira MDP de 18 mm de espessura, composta
de particulas de pinus ligadas entre si por resinas sintéticas de
uréia-formaldeido, revestida com papéis impregnados com
resinas melaminicas de baixa pressao (BP), em ambas as faces.
Revestidas com fita de borda de PVC, com 0,5 mm de
espessura, sendo altamente resistente a impactos. As gavetas
sdao em madeira MDP de 18 mm de espessura, composta de
particulas de pinus ligadas entre si por resinas sintéticas de
uréia-formaldeido, revestida com papéis impregnados com
resinas melaminicas de baixa pressao (BP), em ambas as faces.
Revestidas com fita de borda de PVC, com 0,5 mm de
espessura, sendo altamente resistente a impactos. Gavetas
para pasta suspensa com suporte em aco SAE 1020 de
espessura de 1/8” e tratamento em pintura epodxi para
sustentacdo das pastas no sentido transversal. As Gavetas
possuem corredicas metdlicas com tratamento em pintura
epoxi, composta por rolamentos em resina de nylon que
garantem um deslizamento suave, permitindo facil introducgdo,
retirada ou abertura das gavetas. As corredicas sdo presas ao
corpo da gaveta e do mdvel através de parafusos mitofix,
especiais para madeira. Puxadores tipo alca, fixado com
parafuso Mitoplastic de rosca para fixacdo em termoplasticos
em ac¢o cementado com cabeca flangeada e com tratamento
de zincagem na cor branco. Sistema de travamento simultaneo
das gavetas através de haste de ago SAE 1020 de 1,2 x 15 mm
com tratamento de zincagem na cor branco. Seu acionamento
é através de uma fechadura frontal na primeira gaveta. Possui
chave com capa de polipropileno com alma de ago de alta
resisténcia a torque, sendo escamoteavel dupla face com
rotacao 180 Graus e duas extra¢des de chave, seu cilindro com
corpo de 20 mm, e acabamento niquelado brilhoso. Rodapé
metalico em tubo de ago SAE 1006/1010 20x50mm com
tratamento anti-corrosivo, pintura epoxi e secagem em estufa
com sapatas reguladora de nivel de rosca %” e aplicagao de
polipropileno na extremidade. Sua fixagao é realizada através
de parafusos mitofix para madeira. A montagem do mdvel é
realizada através do sistema Minifix, que permite montagens e
desmontagens sucessivas, mantendo a rigidez, estabilidade e
acabamento do mével, eliminando a aparéncia de parafusos.
Este sistema é composto de tambor e parafuso Minifix,
produzidos de Zamak com tratamento de zincagem na cor
branco.
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APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatdrio)

Certificado de conformidade a NBR 13961/2010 emitido pela
ABNT, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referencias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricdo IBAMA

Licenca de operagdao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicdo
serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim
como 0s

seguintes fatores: conformidade com as especificacles,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a n3o apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declarac¢do de garantia ( 03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverda apresentar declaragdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

11.

MESA DE TRABALHO RETANGULAR (L x P x A): 1200x600x730
Cor a ser definida pelo érgdo
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Mesa reta. Medidas aproximadas: 1200 x 600 x 730 mm
(largura, profundidade e altura), podendo sofrer variagdes de
até 5% para mais ou para menos. Todas as pecas metalicas
deverdo receber tratamento antiferrugem e pintura epoxi-pé
curada em estufa. Cor: a definir. Tampo em madeira MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdao texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de borda de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hotmelt em todo seu
perimetro; Painéis frontais em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces; fixada as estruturas laterais da
mesa através do sistema minifix. Borda inferior com
acabamento em fita de borda de 0,45mm de espessura, colada
a quente pelo sistema hotmelt; Estrutura lateral: 02 estruturas
laterais em acgo; Estrutura vertical em chapa dobrada de aco #20
de espessura (minimo) em formato retangular de 38 x 140 mm
formando um canal para passagem de fiacdo e tampa removivel
em PVC. Travamento superior do portico em ferro chato de
3/16” de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico
em tubo de aco de 30x50 mm com espessura de 1,20mm, com
extremidades com acabamento por ponteiras internas. No
travamento inferior colocacdo de reguladores de nivel. Fixacao
da saia realizada através do sistema Minifix. Cor a ser definida
pelo érgdo.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagdo e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cddigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13966/2008 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cdédigos dos
produtos cotados.
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Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 2004 em nome do fabricante do
mobiliario.

Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos modveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricdo IBAMA

Licenca de operagdao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catadlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicao
serd de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANQOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

12.

MESA DE TRABALHO RETANGULAR (L x P x A): 1400x600x730
Cor a ser definida pelo érgdo

Mesa reta. Medidas aproximadas: 1400 x 600 x 730 mm
(largura, profundidade e altura), podendo sofrer variagdes de
até 5% para mais ou para menos. Todas as pegas metalicas
deverdo receber tratamento antiferrugem e pintura epoxi-pé
curada em estufa. Cor: a definir. Tampo em madeira MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de borda de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hotmelt em todo seu
perimetro; Painéis frontais em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces; fixada as estruturas laterais da
mesa através do sistema minifix. Borda inferior com
acabamento em fita de borda de 0,45mm de espessura, colada
a quente pelo sistema hotmelt; Estrutura lateral: 02 estruturas
laterais em aco; Estrutura vertical em chapa dobrada de aco #20
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de espessura (minimo) em formato retangular de 38 x 140 mm
formando um canal para passagem de fiagcdao e tampa removivel
em PVC. Travamento superior do portico em ferro chato de
3/16” de espessura (minimo). Travamento inferior do pédrtico
em tubo de agco de 30x50 mm com espessura de 1,20mm, com
extremidades com acabamento por ponteiras internas. No
travamento inferior coloca¢do de reguladores de nivel. Fixa¢do
da saia realizada através do sistema Minifix. Cor a ser definida
pelo érgao.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cadigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13966/2008 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 2004 em nome do fabricante do
mobiliario.

Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos modveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricdo IBAMA

Licenca de operagao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catadlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicdo

Pagina 148 de 231



PORTAL'°SERTAO

CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

sera de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretara
desclassificagao do licitante.

- Declarac¢do de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

13.

MESA DE TRABALHO RETANGULAR COM GAVETEIRO SUPENSO
(Lx P x A): 1600x600x730

Cor a ser definida pelo érgao

Mesa reta. Medidas aproximadas: 1600 x 600 x 730 mm
(largura, profundidade e altura), podendo sofrer variacoes de
até 5% para mais ou para menos. Todas as pecas metadlicas
deverdao receber tratamento antiferrugem e pintura epoxi-pé
curada em estufa. Cor: a definir. Tampo em madeira MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de borda de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hotmelt em todo seu
perimetro; Painéis frontais em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces; fixada as estruturas laterais da
mesa através do sistema minifix. Borda inferior com
acabamento em fita de borda de 0,45mm de espessura, colada
a quente pelo sistema hotmelt; Estrutura lateral: 02 estruturas
laterais em acgo; Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #20
de espessura (minimo) em formato retangular de 38 x 140 mm
formando um canal para passagem de fiagcdo e tampa removivel
em PVC. Travamento superior do portico em ferro chato de
3/16” de espessura (minimo). Travamento inferior do pdrtico
em tubo de aco de 30x50 mm com espessura de 1,20mm, com
extremidades com acabamento por ponteiras internas. No
travamento inferior colocacdo de reguladores de nivel. Fixacao
da saia realizada através do sistema Minifix. Cor a ser definida
pelo érgdo.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:
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Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metdlicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatodrio, devendo constar no documento as
referéncias ou cédigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13966/2008 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricdo IBAMA

Licenca de operagdao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catadlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicdo
sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a n3o apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declarac¢do de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).
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14.

MESA COM GAVETAS: COM GAVETEIRO DE 02 GAVETAS (LxP
xA):2.700 x 800 x 730

Cor a ser definida pelo érgdo

Tampo em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em
resinas melaminicas de baixa pressao (BP), em ambas as faces,
fita de borda de PVC, com 2 mm de espessura em todos os lados,
e raio de 2,5 mm nas arestas. Painel frontal em madeira MDP de
18 mm de espessura, revestida com resinas melaminicas de
baixa pressao (BP), em ambas as faces, com fita de borda de
PVC, com 0,5 mm de espessura. Estrutura lateral: 02 estruturas
laterais em acgo; Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #20
de espessura (minimo) em formato retangular de 38 x 140 mm
formando um canal para passagem de fiagcdo e tampa removivel
em PVC. Travamento superior do portico em ferro chato de
3/16” de espessura (minimo). Travamento inferior do pdrtico
em tubo de aco de 30x50 mm com espessura de 1,20mm, com
extremidades com acabamento por ponteiras internas. No
travamento inferior colocacdo de reguladores de nivel. Fixacdo
da saia realizada através do sistema Minifix. Cor a ser definida
pelo érgdo.

Gaveteiros: Corpo do gaveteiro em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida com papéis impregnados com resinas
melaminicas de baixa pressdo (BP), em ambas as faces, com fita
de borda de PVC, com 0,5 mm de espessura. Gavetas em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestida com resinas
melaminicas de baixa pressao (BP), em ambas as faces, com fita
de borda de PVC, com 0,5 mm de espessura. Sistema de
abertura da gaveta através de puxador tipo alga de
polipropileno. Corredicas metalicas com tratamento em pintura
epoxi, composta por rolamentos em resina de nylon. Fundo da
gaveta em chapa madeira de 2,5 mm. Sistema de travamento
através de fechadura metalica, chave com capa de polipropileno
com alma de ago escamoteavel dupla face com rotacao 180
Graus e duas extragdes de chave, cilindro com acabamento
niquelado brilhoso. Montagem é realizada através do sistema
Minifix.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO  ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Certificado de conformidade a NBR 13966/2008 emitido pela
ABNT, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
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devendo constar no certificado as referencias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricao IBAMA

Licenca de operagao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicado
sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim
CoOmo 0s

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresenta¢do acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

15.

MESA DE TRABALHO EM “L” (Lx L x P x A): 1400x1400x600x730
Cor a ser definida pelo érgao

Mesa tipo L. Medidas aproximadas: 1400 x 1400 x 600 x 730 mm
(largura, profundidade e altura), podendo sofrer varia¢des de
até 5% para mais ou para menos. Todas as pecas metdlicas
deverdo receber tratamento antiferrugem e pintura epoxi-pd
curada em estufa. Cor: a definir. Tampo em madeira MDP de 25
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces. Borda frontal e
posterior com acabamento em fita de borda de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hotmelt em todo seu
perimetro; Painéis frontais em madeira MDP de 18 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces; fixada as estruturas laterais da
mesa através do sistema minifix. Borda inferior com
acabamento em fita de borda de 0,45mm de espessura, colada
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a quente pelo sistema hotmelt; Estrutura lateral: 02 estruturas
laterais em ago; Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #20
de espessura (minimo) em formato retangular de 38 x 140 mm
formando um canal para passagem de fiagcdao e tampa removivel
em PVC. Travamento superior do portico em ferro chato de
3/16” de espessura (minimo). Travamento inferior do pdrtico
em tubo de a¢o de 30x50 mm com espessura de 1,20mm, com
extremidades com acabamento por ponteiras internas. No
travamento inferior colocacdo de reguladores de nivel. Fixa¢do
da saia realizada através do sistema Minifix. Estrutura de canto
em chapa ago SAE 1020 estampado de 1,06 mm em forma
guadrada no tamanho de 90 x 90 mm com um raio em um
vértice de 2 mm, na parte superior uma chapa de ago SAE 1020
de 3 mm, com furacdo em formato redondo para a fixacdo do
tampo. Sapata de polipropileno em forma octogonal. Calha
central removivel de polipropileno, para a passagem de fiacao.
Pintura da estrutura com tratamento anti-corrosivo e
acabamento em pintura epdxi-pé. Cor a ser definida pelo érgao.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagdo e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposic¢ao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cédigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13966/2008 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos mdveis;
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CND Ibama

Comprovante de Inscricao IBAMA

Licenca de operacdo em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricagao. esta condicdo
serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a n3ao apresentacao acarretara
desclassificacao do licitante.

- Declarac¢do de garantia ( 03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

16.

MESA DE TRABALHO EM FORMATO DE “L” (Lx L x P x A): 1500
x 1500 x 600 x 730

Cor a ser definida pelo érgdo

Tampo Unico, formato de “L”, em madeira MDP de 25 mm de
espessura, revestida com resinas melaminicas de baixa pressado
(BP), em ambas as faces, fita de borda de PVC, com 2 mm de
espessura em todos os lados e com raio de 2,5 mm nas arestas.
Painel frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura,
revestida com resinas melaminicas de baixa pressao (BP), em
ambas as faces, com fita de borda de PVC, com 0,5 mm de
espessura, em todo seu perimetro. Estrutura lateral: 02
estruturas laterais em ago; Estrutura vertical em chapa dobrada
de aco #20 de espessura (minimo) em formato retangular de 38
x 140 mm formando um canal para passagem de fiacdo e tampa
removivel em PVC. Travamento superior do podrtico em ferro
chato de 3/16” de espessura (minimo). Travamento inferior do
portico em tubo de aco de 30x50 mm com espessura de
1,20mm, com extremidades com acabamento por ponteiras
internas. No travamento inferior colocacdo de reguladores de
nivel. Fixacdo da saia realizada através do sistema Minifix.
Estrutura de canto em chapa aco SAE 1020 estampado de 1,06
mm em forma quadrada no tamanho de 90 x 90 mm com um
raio em um vértice de 2 mm, na parte superior uma chapa de
aco SAE 1020 de 3 mm, com furacdo em formato redondo para
a fixacdo do tampo. Sapata de polipropileno em forma
octogonal. Calha central removivel de polipropileno, para a
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passagem de fiagcdo. Pintura da estrutura com tratamento anti-
corrosivo e acabamento em pintura epéxi-pé. Cor a ser definida
pelo érgao.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagdo e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associagdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cddigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13966/2008 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cdédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND lbama

Comprovante de Inscricao IBAMA

Licenca de operagdo em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catadlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicao
serd de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretara
desclassificacdo do licitante.
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- Declarac¢do de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

17.

MESA DE TRABALHO EM FORMATO DE “L” COM PENINSULA (L
x Lx P x A) 1400 x 2300 x 600 x 730 Lado da peninsula a ser
definida pelo 6rgao

Cor a ser definida pelo drgao

Mesa tipo L com Peninsula. Medidas aproximadas: 1400 x 2300
X 600 x 730 mm (largura, profundidade e altura), podendo
sofrer variacdes de até 5% para mais ou para menos. Todas as
pecas metalicas deverdo receber tratamento antiferrugem e
pintura epdxi-pd curada em estufa. Cor: a definir. Tampo em
madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdao texturizado em ambas as faces.
Borda frontal e posterior com acabamento em fita de borda de
2 mm de espessura, colada a quente pelo sistema hotmelt em
todo seu perimetro; Painéis frontais em madeira MDP de 18
mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces; fixada as estruturas
laterais da mesa através do sistema minifix. Borda inferior com
acabamento em fita de borda de 0,45mm de espessura, colada
a quente pelo sistema hotmelt; Estrutura lateral: 02 estruturas
laterais em ago; Estrutura vertical em chapa dobrada de ago #20
de espessura (minimo) em formato retangular de 38 x 140 mm
formando um canal para passagem de fiagcdao e tampa removivel
em PVC. Travamento superior do portico em ferro chato de
3/16” de espessura (minimo). Travamento inferior do pdrtico
em tubo de a¢o de 30x50 mm com espessura de 1,20mm, com
extremidades com acabamento por ponteiras internas. No
travamento inferior colocacado de reguladores de nivel. Fixa¢do
da saia realizada através do sistema Minifix. Estrutura de canto
em chapa aco SAE 1020 estampado de 1,06 mm em forma
guadrada no tamanho de 90 x 90 mm com um raio em um
vértice de 2 mm, na parte superior uma chapa de ago SAE 1020
de 3 mm, com furacdo em formato redondo para a fixacdo do
tampo. Sapata de polipropileno em forma octogonal. Calha
central removivel de polipropileno, para a passagem de fiacdo.
Pintura da estrutura com tratamento anti-corrosivo e
acabamento em pintura epdxi-pd. Cor a ser definida pelo érgao.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:
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Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metdlicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatdrio, devendo constar no documento as
referéncias ou cédigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13966/2008 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricdo IBAMA

Licenca de operagdao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catadlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicdo
sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a n3o apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declarac¢do de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

18.

MESA REUNIAO REDONDA 1200 x 730
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Cor a ser definida pelo érgao

Medidas aproximadas: Diametro 1200 x 730 mm ( Diametro e
altura), podendo sofrer variacbes de até 5% para mais ou para
menos. Tampo em madeira MDP (aglomerado) de 25mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces. Todas as bordas com
acabamento em fita de borda de 2,0mm de espessura, colada a
guente pelo sistema tipo hot-melt, com raio de 2,5 mm em todo
seu perimetro. Sustentacdo da superficie através de estrutura
de aco em forma de “X”. Coluna vertical em tubo de aco redondo
de 03” (76,20 mm) de diametro em chapa #18 (1,20mm) de
espessura (minimo). 04 travamentos superiores em tubo de aco
com sec¢do retangular 20x30mm em chapa #18(1,20mm) de
espessura (minimo), 04 travamentos inferiores em tubo de aco
com secdo retangular 30x50mm em chapa #18(1,20mm) de
espessura (minimo). Toda a estrutura é soldada através do
processo MIG. No travamento inferior colocacao de reguladores
de nivel. Partes metalicas com tratamento antiferruginoso e
pintura eletrostatica a pod.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagdo e
pintura de superficies metdlicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatdrio, devendo constar no documento as
referéncias ou cédigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13966/2008 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobiliario

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
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Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricao IBAMA

Licenca de operacdo em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicdo
serd de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
como 0s

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declarac¢do de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregdao).

19.

IMESA REUNIAO RETANGULAR (L x P x A): 2000 x 1100 x 730

Cor a ser definida pelo érgao

Mesa Reunido. Medidas aproximadas: 2000 x 1100 x 730 mm
(largura, profundidade e altura), podendo sofrer varia¢des de
até 5% para mais ou para menos. Todas as pegas metalicas
deverdo receber tratamento antiferrugem e pintura epoxi-pd
curada em estufa. Cor: a definir. Tampo retangular para mesa
de reunido em madeira em MDP, com espessura de 25mm,
revestido com laminado melaminico de baixa pressdao em
ambas as faces, resistente a abrasao, bordas retas encabecadas
com fita de espessura de 2,0mm na mesma cor do tampo.
Fixacdo a estrutura através de parafusos rosca auto cortante
tipo chipboard. Painel frontal em madeira em MDP com
espessura de 18mm, e revestido com laminado melaminico de
baixa pressdo em ambas as faces, encabecada na parte inferior
com fita de espessura de 0,45 mm na cor do melaminico. Fixado
a estrutura através de parafuso de aco conformado para minifix
com rosca M6, e tambor minifix de Zamac altamente resistente
ao torque. Estrutura lateral: 02 estruturas laterais em aco;
Estrutura lateral: 02 estruturas laterais em aco; Estrutura
vertical em chapa dobrada de aco #20 de espessura (minimo)
em formato retangular de 38 x 140 mm formando um canal para
passagem de fiacdo e tampa removivel em PVC. Travamento
superior do podrtico em ferro chato de 3/16” de espessura
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(minimo). Travamento inferior do pdértico em tubo de ago de
30x50 mm com espessura de 1,20mm, com extremidades com
acabamento por ponteiras internas. No travamento inferior
colocacdo de reguladores de nivel. Fixacdo da saia realizada
através do sistema Minifix. Pintura da estrutura com
tratamento anti-corrosivo e acabamento em pintura epoxi-pé.
Cor a ser definida pelo 6rgao.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacao.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cddigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13966/2008 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscrigao IBAMA

Licenca de operacdao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicao
sera de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
CoOmo 0s

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
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apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresenta¢do acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

20.

MESA REUNIAO RETANGULAR (L x P x A): 2700 x 1100 x 730
Cor a ser definida pelo drgao

Tampo em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida com
resinas melaminicas de baixa pressdo (BP), em ambas as faces,
com fita de borda de PVC de 2 mm de espessura em todos os
lados e raio de 2,5 mm nas arestas.

Painel frontal em madeira MDP de 18 mm de espessura,
revestida resinas melaminicas de baixa pressdo (BP), em ambas
as faces e com fita de borda de PVC, de0,5 mm de espessura em
todo seu perimetro. Estrutura lateral: 02 estruturas laterais em
aco; Estrutura vertical em chapa dobrada de aco #20 de
espessura (minimo) em formato retangular de 38 x 140 mm
formando um canal para passagem de fiagcdao e tampa removivel
em PVC. Travamento superior do portico em ferro chato de
3/16” de espessura (minimo). Travamento inferior do pértico
em tubo de aco de 30x50 mm com espessura de 1,20mm, com
extremidades com acabamento por ponteiras internas. No
travamento inferior colocagdo de reguladores de nivel. Fixa¢do
da saia realizada através do sistema Minifix. Pintura da
estrutura com tratamento anti-corrosivo e acabamento em
pintura epodxi-pd. Cor a ser definida pelo 6rgao.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacao.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cddigos dos produtos cotados)
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Certificado de conformidade a NBR 13966/2008 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificagdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscrigao IBAMA

Licenca de operacdao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicao
sera de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
COmo 0s

seguintes fatores: conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartorio,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

21.

GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS (2 GAVETAS NORMAIS E 1
GAVETAO PARA PASTA SUSPENSA) (Lx P x A): 460 x 500 x 630
Cor a ser definida pelo drgao

Tampo em madeira MDP de 25 mm de espessura, revestida com
resinas melaminicas de baixa pressdo (BP), em ambas as faces,
com fita de borda de PVC de 2 mm de espessura em todos os
lados e raio de 2,5 mm nas arestas.

Corpo do gaveteiro em madeira MDP de 18 mm de espessura,
revestida com resinas melaminicas de baixa pressdao (BP), em
ambas as faces e com fita de borda de PVC de 0,5 mm de
espessura. Gavetas em madeira MDP de 18 mm de espessura,
revestida com resinas melaminicas de baixa pressdo (BP), em
ambas as faces e com fita de borda de PVC de 0,5 mm de
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espessura. Sistema de abertura da gaveta através de puxador
tipo alca de polipropileno. Com corredigas metalicas, composta
por rolamentos em resina de nylon. Fundo da gaveta em chapa
de madeira 2,5 mm. Sistema de travamento simultdneo da
gaveta. Acionamento através de uma fechadura frontal na
primeira gaveta. Chave com capa de polipropileno com alma de
aco escamotedvel dupla face com rotagdao 180 Graus e duas
extracdes de chave, cilindro com acabamento niquelado
brilhoso. O gaveteiro terd 02 (duas) gavetas normais e 01 (um)
gavetdo com suporte para pastas suspensas. Montagem através
do sistema Minifix. Rodizios de polipropileno (04 —quatro) fixos
a base do gaveteiro através de uma chapa metalica de aco.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO  ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metalicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatério, devendo constar no documento as
referéncias ou cédigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13961/2010 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Relatério de teste de produto conforme norma ABNT NBR
13961:2010, para o produto em questdo e apresentando todos
os itens em conformidade, emitido por laboratdrio acreditado
pelo CGCRE-INMETRO.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobiliario

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos mdveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscrigao IBAMA
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Licenca de operagao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catadlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicdo
sera de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretara
desclassificagao do licitante.

- Declarac¢do de garantia ( 03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

22.

GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS (Lx P x A) 380 x 376 x 275

Cor a ser definida pelo érgdo

Estrutura: Fundo, laterais, travessa superior e inferior em
madeira MDP de 18 mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces.
Acabamento das bordas em fita de PVC de 0,45mm de
espessura, coladas a quente pelo sistema holt-melt, em todo
seu perimetro. Conjunto gaveta em madeira MDP com frente,
laterais e traseiro em 18 mm, revestida com laminado
melaminico de baixa pressdao em ambas as faces, encabecada
com fita de poliestireno de superficie visivel texturizada com
espessura de 0,45 mm no corpo e 2mm na frente da gaveta, com
alta resisténcia a impactos e base da gaveta em chapa de fibra
de madeira de 3,0 mm de espessura com revestimento na face
superior. Corredica da gaveta fabricada em ac¢o laminado SAE
1020 com deslizamento suave através de roldanas de poliacetal
auto lubrificada com tratamento anticorrosivo fosfatizante e
acabamento em pintura epdxi, presas ao corpo do gaveteiro
através de parafuso auto cortante tipo chipboard para madeira.
Puxadores plasticos com forma concava com 128 mm entre
furos. Sistema de travamento da gaveta através de haste com
acionamento frontal através de fechadura com chave de alma
interna com capa pldastica externa de protecdo em polietileno
injetado e sistema escamotedvel para adaptar-se ao mével caso
ndo seja retirada e minimizar choques acidentais ao usuario.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:
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Certificado de conformidade para o processo de preparagao e
pintura de superficies metdlicas, emitido por organismo de
certificacdo.

Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT NBR
17088:2023 emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para este ensaio, com no minimo 400 horas de
exposicao.

Comprovar atendimento a Norma Regulamentadora NR17
através de laudo emitido por ergonomista certificado pela
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (Anexar
documento comprobatdrio, devendo constar no documento as
referéncias ou cédigos dos produtos cotados)

Certificado de conformidade a NBR 13961/2010 emitido pela
ABNT ou outro organismo de certificacdo acreditado pelo
INMETRO, dentro da validade. (completo com capa e anexos),
devendo constar no certificado as referéncias ou cédigos dos
produtos cotados.

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricdo IBAMA

Licenca de operagdao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catadlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicdo
sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a n3o apresentacao acarretara
desclassificacdo do licitante.

- Declarac¢do de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

23.

PAINEL DIVISOR — (L x P x A) 600 X 18 X 430
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Cor a ser definida pelo érgao

Painel em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida com
resinas melaminicas de baixa pressao (BP), em ambas as faces,
com fita de borda de PVC de 0,5 mm de espessura. Fixagao ao
tampo através de suporte em polipropileno que estabiliza o
painel mantendo o alinhamento de 90 graus entre o painel e o
tampo, fixacdo através de parafusos mitofix.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobiliario

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos moveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscricao IBAMA

Licenca de operacdo em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacao. esta condicdo
sera de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
como os

seguintes fatores: conformidade com as especifica¢des,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretard
desclassificacdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

24,

PAINEL DIVISOR - (Lx P x A) 1200 X 18 X 430

Cor a ser definida pelo érgao

Painel em madeira mdp de 18 mm de espessura, revestida com
resinas melaminicas de baixa pressao (BP), em ambas as faces,
com fita de borda de PVC de0,5 mm de espessura. Fixacdo ao
tampo através de suporte em polipropileno que estabiliza o
painel mantendo o alinhamento de 90 graus entre o painel e o
tampo, fixacdo através de parafusos mitofix.
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APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA  DESCLASSIFICACAO DO
LICITANTE:

Certificado de conformidade FSC ou CERFLOR em nome do
fabricante do mobilidrio

Certificado de conformidade com programa de rotulagem
ambiental conforme normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT
NBR ISO 14024:2004 em nome do fabricante do mobiliario.
Certificado Técnico do IBAMA, (CTF) dentro do prazo de
validade, em nome do fabricante dos madveis;

CND Ibama

Comprovante de Inscrigao IBAMA

Licenca de operacdao em nome do fabricante;

PGRS em nome do fabricante;

Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constarao imagens e desenhos com cotas, comprovando que o
item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. esta condicao
sera de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim
como 0s

seguintes fatores: conformidade com as especificacOes,
caracteristicas técnicas e certificados de conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e funcionalidade. a ndo apresentacdo acarretard
desclassificagdo do licitante.

- Declaragdo de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaragdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartorio,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

LOTE 06 - MESA E CADEIRA POLIPROPILENO

~ QT.
ITEM | ESPECIFICACAO UND TOTAL
1 MESA PLASTICA ALTURA ENTRE 70 CM ATE 72 CM, LARGURA | UNID | 600

70,00 CM, COMPRIMENTO 70,00 CM. COR: BRANCO.
PRODUZIDAS EM POLIPROPILENO 100% VIRGEM. POSSUI
PROTECAO CONTRA RAIOS UV. SUPORTE ATE 30 KG
DISTRIBUIDOS E EMPILHAVEL.

- Declaragao de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdo em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartdrio,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

Pagina 167 de 231



PORTAL'°SERTAO

CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

2 CADEIRA PLASTICA TAMANHO: ALTURA ENTRE 81,50 CM ATE 90 | UNID | 2.400
CM, LARGURA 57,00 CM E COMPRIMENTO 56,00 CM. COR:
BRANCO PRODUZIDAS EM POLIPROPILENO, COM PROTECAO
CONTRA RAIOS UV. SUPORTE MINIMO ATE 120 KG. SEM
ENCOSTO PARA OS BRACOS E EMPILHAVEIS. APRESENTAR
CERTIFICADO DO INMETRO.

- Declaragao de garantia ( 03 ANOS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (deverd apresentar declaracdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

LOTE 07 -
ITE - QT.
M ESPECIFICACAO UND TOTAL

01 Cubo em MDP/MDF 600mm(altura) x 600mm(largura) | UND | 260
600mm(comprimento). Adesivado externamente, com estampa
de cubo magico (colorido) e interno na cor branca. 01 portas em
MDP/MDF com travamento através de fechadura com chave,
puxadores tipo alga e rodizios em sua base com travamento, que
possuirdo a fungao de deslizamento, facilitando o manuseio. Na
parte interna contendo kit de brinquedos autorregulatdrios
emocional

Tapete sensorial para ajudar com o desenvolvimento cognitivo,
sensorial e motor. Impermedvel com 10 texturas efetivas
costuradas. Dimensdes: 0,50cm (largura) x 1,35cm
(comprimento), com variagao aproximada de 5%;

Mini Manta Ponderada 100% Algod3ao com dimensao de 36cm
(largura) X 48cm (comprimento), com variacdo aproximada de
5%. Material externo em 100 % algodao, peso: 1200g e
preenchimento com polietileno (antialérgico e atéxico).
Abafador infantii com redugdo de Ruido produzido em
Revestimento ABS, esponja absorvente de som, faixa de cabeca
de aco inoxidavel com almofada de PVC. Design: Ergondmico,
ajustavel e confortavel para uso prolongado. Certificado pelo
INMETRO

Pasta de comunicacdo modelo tipo fichario, em material
laminado de PVC com quatro argolas. Tamanho unico:
19x24,5cm contendo 60 figuras plastificadas e com velcro, 2 tiras
de sentengas em cores diferentes (1 sendo reserva). Feita de
acordo com os interesses de quem ira utiliza-la. Tamanho das
figuras 4,5x4,5cm. Possui indicadores de sentenga mais usados
(eu quero, eu tenho, ajuda, sim, nao, intervalo, acabou etc.).
Acompanha elastico para fecha-la para evitar perder as figuras e
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alca. Precisa informar a seguinte relacdo para a composicdo das
figuras: O que a pessoa gosta de comer; O que gosta de beber;
Atividades que gosta de fazer; Brincadeiras sociais que gosta;
Lugares que gosta de visitar; O que prefere fazer no tempo livre;
Pessoas que ela gosta de ter por perto;

Oculos com armacao ludica: Oculos de bloqueio a luminosidade
lentes filtrantes fcvdl verde  Caracteristicas do Filtro para
Lentes Oftalmicas Planas: Tonalidade Verde com as seguintes
Transmitancia Espectral. Bloqueio Total da Luz Ultravioleta Ae B
em 400nm. Bloqueio de 25% para Luz Visivel de 400nm até
670nm. O produto deverda ser entregue acompanhado de
certificado espectral.

Elastico de Média Compressao, que proporciona compressao
adequada. Contém duas presilhas pldsticas que facilitam a
fixagdo. Tamanho Unico: 10 x 120 cm. Composicao: 43% algodao,
30% Elastano, 27% Poliéster lavavel.

Brinquedo Educativo Arco-iris de Bolinhas Anti-Stress.
Composto por 20 esferas coloridas que podem ser torcidas e
moldadas em diversas formas, este brinquedo ajuda a
desenvolver a coordenacdo motora fina, habilidades de
resolucdo de problemas e criatividade. Feito de material ABS
seguro e durdvel, o brinquedo educativo possui uma superficie
lisa e arredondada, garantindo que seja seguro para criangas
pequenas. As esferas estdo conectadas de maneira que ndo se
separam. Certificado pelo INMETRO.

Animais sortidos de apertar salta olho — arregalam os olhos ao
apertar (2 und). Brinquedos sensoriais que aliviam stress.
Certificado INMETRO

Brinquedo Educativo Aramado em Madeira. Brinquedo
pedagdgico interativo que estimula o exercicio da percepgdo de
formas e cores. Possui 2 aramados para que a crianga possa
mover as pecas fazendo movimentos com as maos, além das
pecas coloridas em sua base de madeira, ndo tem pecas soltas.
Estimula a imaginagdao da crianga, auxilia na coordenagao
motora e ajuda na percepcao visual e na nogdao de espaco.
Certificado INMETRO

Sinos De Mesa 8 Notas Conjunto De Mao Diaténicos De Metal.
Este pacote inclui 8 sinos de mesa coloridos com notas musicais.
Cada campainha mede 9 cm (altura) x 8 cm (didmetro), o que é
perfeito para as atividades de aprendizado musical.

Bringuedo musical feito em madeira, metal e plastico e
acompanha 2 baquetas de madeira. Possui 8 teclas em metal
coloridas com as notas musicais D3, Ré, Mi, Fa, Sol, La, Si e D6
sendo cada nota com wuma cor diferente. Mede
aproximadamente 24cm de comprimento x 12cm de largura. O
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produto ndo emite luz, mas emite som. Seu funcionamento nao
depende do uso de pilhas ou baterias. Certificado INMETRO
Manual de instrucdo impresso e videoaula contendo o modo de
uso de cada brinquedo, como deve ser utilizado.

- Declaragdo de garantia (03 ANQS) e, se a licitante for revenda,
de revenda autorizada (devera apresentar declaragcdao em papel
timbrado, com assinatura digital ou reconhecida em cartério,
emitida pela fabricante e autorizando a empresa licitante a
comercializar os produtos da respectiva marca no pregao).

1.2. O prazo de vigéncia da contratacdo sera de 12 (doze) meses, contados da data de assinatura do
contrato, na forma do artigo 105 da Lei n° 14.133/2021.

1.3. O prazo de que trata o item acima poderd ser prorrogado na forma da Lei, e em conformidade
com o ETP.

2. CLASSIFICACAO DO BEM COMUM

2.1. Os materiais a serem entregues enquadram-se na classificacdo de bens comuns, nos termos do
paragrafo Unico, do artigo 62, inciso XLI da Lei n2? 14.133/2021 e da Resolu¢do n2 002/2024 vez que
é possivel estabelecer, para efeito de julgamento das propostas, mediante especificacdes utilizadas
no mercado, padrdes de qualidade e desempenho peculiares ao objeto e descritos de forma objetiva
no instrumento convocatério, ndo acarretando prejuizos a qualidade dos bens e, tampouco, ao
interesse publico.

3.3. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATAGAO

3.1. A contratacdo se justifica pela necessidade de atender as normas de seguranga, ergonomia e
qualidade exigidas pela legislacdo vigente, além de garantir maior durabilidade dos produtos
adquiridos, reduzindo custos de reposicao e manutencao. A padronizacdo do mobiliario possibilita
um ambiente de aprendizado mais adequado, favorecendo o desempenho escolar e promovendo a
inclusdo de alunos com necessidades especiais. A licitacdo por registro de precos permite a aquisicao
conforme a demanda de cada municipio, evitando desperdicios e otimizando os recursos publicos,
além de permitir maior competitividade e economicidade na escolha do fornecedor.
Adicionalmente, a iniciativa fortalece a gestdo integrada dos recursos publicos e proporciona ganhos
em escala para os entes participantes.

3.2. Nesta toada o Consércio Publico do Portal do Sertdo abrange uma vasta rede de municipios
consorciados, atendendo a uma populacdo estimada em aproximadamente 966.712 (novecentos e
sessenta e seis mil, setecentos e doze) habitantes. Como entidade publica, o Consércio Portal do
Sertdo tem como objetivo principal garantir a qualidade dos servicos prestados a populacdo,
promovendo o bem-estar social e o desenvolvimento educacional.

Pagina 170 de 231



~
PORTAL°SERTAO
CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL
3.3. Nesse contexto, o fornecimento de mobilidrios e equipamentos escolares que compdem o
“mobiliario escolar em resina, mobiliarios escolares em MDF, mobiliarios educativos e recreativos,
cadeiras corporativas, moéveis (armarios, mesas, estantes e afins)” é fundamental para assegurar a
igualdade de condi¢des no ambiente escolar, proporcionando aos alunos da Rede Municipal de
Ensino dos municipios consorciados os materiais necessdarios para o bom desempenho académico.
A padronizac¢do dos itens citados, contribuem para a inclusdo social, comodidade, seguranca, lazer
e praticidade, evitando distincdes econ6micas entre os estudantes, ao mesmo tempo em que
promove a identidade e a disciplina no ambiente escolar.

3.4. Atualmente, os mobilidrios escolares dos municipios consorciados apresentam defasagem
quanto a qualidade, conforto e seguranca, sendo necessdria a substituicdo e a padronizacao
conforme normas ABNT/NBR e ASTM. Muitas unidades escolares possuem mobilidrio inadequado,
0 que impacta negativamente na postura dos alunos, na durabilidade do patrimonio e no bem-estar
dos profissionais da educacdo. Além disso, a falta de uniformidade na aquisicio de mobiliario
compromete a logistica de reposicdo e manutencao, dificultando a gestdo dos equipamentos. A
implementagdao de um padrao minimo de qualidade, conforme as normas técnicas e certificagdes
exigidas, permitird maior longevidade e aproveitamento do mobilidrio adquirido.

3.5. Além da possibilidade de aquisicdes com melhores pre¢os do que a média nacional em virtude
da escala, outro ponto positivo é a economia em relagdo aos processos administrativos, se a compra
fosse realizada individualmente por cada municipio, todos teriam que suportar a despesas
administrativas com pessoal administrativo, juridico, formalizagdao de contrato, equipe de licitagao,
publica¢des, dentre outras.

3.6. A contratacdo de uma empresa para aquisicdo de bens ou prestacao de servicos € uma medida
de grande importancia, ndo apenas do ponto de vista legal, mas também como um mecanismo
fundamental para o aprimoramento e fortalecimento da gestdo publica. Essa iniciativa estd em plena
conformidade com os preceitos constitucionais e as diretrizes que orientam a Administracdao Publica.

4. DESCRICAO DA SOLUCAO

4.1. A solugdo proposta envolve a aquisicao de mobiliarios e equipamentos recreativos para fins de
atendimento as necessidades dos 18 (dezoito) municipios, por meio de Pregdo Eletrénico para
Registro de Preco - SRP.

Todos os demais elementos necessdrios ao atendimento a demanda da Administracdo estardo
dispostos no Termo de Referéncia, entre eles as obrigacdes e responsabilidades da contratada e
demais especificidades do objeto.

Para atender as necessidades da Secretaria Executiva no que diz respeito a aquisicdo de mobilidrios
escolares em resina, mobiliarios escolares em MDF, mobiliarios educativos e recreativos, cadeiras
corporativas, méveis (armarios, mesas, estantes e afins), mesa e cadeira em pldstico e brinquedo
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autorregulatério uma solugdo abrangente pode ser delineada. Aqui estd uma descrigdo geral dessa
solugdo:

a. Com base no planejamento realizado, é elaborado um Termo de Referéncia ou Edital que
estabelece os requisitos técnicos, legais e operacionais para a contratacdo da empresa fornecedora
de fardamentos. Isso inclui.

b. O Termo de Referéncia ou Edital é publicado e inicia-se o processo de licitacdo, seguindo as
normas e procedimentos legais estabelecidos pela legislacdo vigente. Empresas interessadas em
fornecer os fardamentos podem apresentar suas propostas, que serdo avaliadas de acordo com os
critérios definidos no edital.

c. Apds o encerramento do prazo para apresentagao de propostas, as empresas concorrentes s3ao
avaliadas com base nos critérios estabelecidos no edital. A empresa fornecedora é selecionada com
base na melhor combinagdo de preco, qualidade, capacidade técnica e experiéncia.

d. Uma vez selecionada a empresa fornecedora, é celebrado uma Ata/Contrato que estabelece as
condicGes comerciais, técnicas e operacionais da prestacdo de servicos. O contrato deve ser claro,
abrangente e contemplar todos os aspectos relevantes para a aquisicdo e fornecimento dos
fardamentos.

e. Periodicamente, é importante avaliar o desempenho da empresa fornecedora e o atendimento as
necessidades das Secretarias Municipais de Educa¢do dos municipios consorciados. Com base nessa
avaliacdo, podem ser feitos ajustes no contrato ou no processo de aquisicdo para otimizar a
eficiéncia e a qualidade do fornecimento dos mobilidrios e equipamentos recreativos.

5. REQUISITOS DA CONTRATACAO
5.1. S3o requisitos da contratacao:

A empresa contratada assume a responsabilidade pela estrita conformidade com as leis, decretos,
regulamentos, portarias e normas federais, estaduais e municipais, direta e indiretamente aplicaveis
ao objeto do contrato.

5.2. Os licitantes, na Descricdo Detalhada do objeto ofertado, deverdo indicar as seguintes
informagdes:

5.2.1. Especifica¢Ges técnicas;
5.2.2. Prazo de entrega, observado o limite maximo do Termo de Referéncia;
5.2.3. Prazo de validade da proposta;

5.2.4. O prazo de vigéncia da contratacdo é de (12) doze meses, Embora ainda ndo haja definicdo
regulamentar quanto a renovacgao das quantidades registradas em caso de prorrogacdo do prazo de
vigéncia da ata de SRP, serd admitida a possibilidade de prorrogacdo do prazo de vigéncia da Ata de
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registro de pregos, que serd de 1 (um) ano, desde que comprovado o prego vantajoso, fundamentada
no histdrico de contratagGes anteriores de mesmo objeto cuja necessidade se mostrou frequente.

Em que pese a imprevisibilidade do objeto em relagdo ao momento da necessidade e quantidades
a serem demandadas, e justamente por isso, estd sendo realizado através do Sistema de Registro de
Precos, a demanda se mostra frequente, tendo em vista que a contratacao ja ter sido realizada nos
anos anteriores pelos municipios consorciados e se mantém presente nas necessidades do érgao.
Por estes motivos, entendemos que é justificivel a possibilidade de prorrogacdo da ata com a
renovagao dos quantitativos, com base no histérico da contratagao deste ano e dos anos anteriores
pelos municipios consorciados.

5.2.5. Considerando a inexisténcia de fatores que impossibilitem a admissdao de adesdo a ARP, serd
permitida a adesdo, com fundamento no art. art. 86, §22, da Lei n? 14.133/2021, do Decreto n?
11.462/2023, em atendimento ao art. 18, IX, da referida Lei.

Os produtos a serem contratados sdo considerados comuns, pois os padroes de desempenho e
qualidade podem ser objetivamente definidos por meio de especificagdes usuais no mercado. A
contratada viabilizara a fiscalizacdo por parte da contratante quanto a distribuicdao, controle e
supervisao dos recursos alocados aos contratos.

A contratada deve manter os equipamentos necessarios a prestacao dos servigos em perfeito estado
de funcionamento, além de adotar praticas de sustentabilidade durante a execug¢do do contrato.

A entrega dos produtos sera realizada pela empresa adjudicada, ndo sendo aceitavel a recusa por
parte desta devido a sobrecarga em sua capacidade instalada

As condi¢Oes de julgamento das propostas, bem como, critérios de qualificacdo técnica serdo
dispostas no Edital, considerando o quanto exposto no item 5.2.

5.2.6. Exigéncias relativas a habilitacdo juridica, fiscal e trabalhista, bem como os critérios de
qualificacdo econbmico-financeira, serdo de acordo com a legislacdo e constarao no Edital.

6. JUSTIFICATIVA DOS LAUDOS

6.1. A presente contratacdo, realizada pelo Consdrcio Publico de Desenvolvimento Sustentdvel
Portal do Sertdo, abrange sete lotes distintos que contemplam mobilidrio escolar, mobilidrio
corporativo, equipamentos recreativos e itens de apoio utilizados diariamente por diversos
Municipios consorciados. Considerando a diversidade dos ambientes atendidos — escolas,
reparticdes administrativas, espacos de atendimento ao publico, unidades de apoio social e areas
de recreacdo — torna-se indispensdvel a adocdo de critérios técnicos rigorosos que assegurem a
durabilidade, a seguranca e a adequagao ergondmica de todos os produtos adquiridos.

Por atender simultaneamente multiplas Prefeituras, cada qual com estruturas e rotinas de uso
distintas, o Consdrcio precisa garantir padronizagdo minima de qualidade, evitando discrepancias
entre produtos entregues, prevenindo falhas prematuras, e assegurando conformidade técnica em
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todos os lotes do pregdo. A exigéncia de laudos técnicos, emitidos por laboratdrios reconhecidos e
baseados em normas brasileiras aplicaveis, fundamenta-se na necessidade de verificar previamente
caracteristicas essenciais dos materiais, tais como resisténcia mecanica, comportamento ao uso
continuo, estabilidade estrutural, ergonomia, seguranca infantil, propriedades fisico-quimicas e
conformidade normativa do mobilidrio escolar e corporativo.

Nos lotes que envolvem mobiliario escolar, especialmente cadeiras, mesas e conjuntos destinados a
estudantes, a exigéncia de ensaios visa garantir que os produtos suportem o uso intenso
caracteristico das unidades educacionais, oferegam estabilidade e seguranga aos alunos e atendam
as exigéncias legais em conforto e postura.

Para os lotes que compreendem mobilidrio corporativo e de escritério, a apresentacao de laudos
assegura que mesas, armarios, cadeiras administrativas e demais itens possuam resisténcia,
durabilidade e conformidade com padrdoes minimos de qualidade, evitando aquisicdo de produtos
frageis ou incompativeis com uso prolongado em reparti¢cdes publicas.

Nos itens do lote de playgrounds e equipamentos recreativos, como estruturas em polietileno (PE),
balancos, gangorras e pisos modulares em polipropileno (PP), os laudos referentes aos materiais
utilizados e aos requisitos de seguranca infantil sdo essenciais para atestar a resisténcia a radiacao
UV, a estabilidade das superficies, a auséncia de arestas cortantes, o comportamento do material
sob carga e o atendimento aos requisitos de seguranca aplicaveis a ambientes de recreacao.

Para os produtos em resina (ABS), polipropileno (PP) ou polietileno (PE), incluidos nos lotes de
mobiliario escolar em resina e no lote de mesas e cadeiras em PP, os ensaios laboratoriais garantem
gue o material empregado é adequado para uso institucional, conferindo robustez, estabilidade,
auséncia de toxicidade e resisténcia ao desgaste.

No caso dos brinquedos autorregulatdrios, os laudos ajudam a comprovar que o produto apresenta
comportamento uniforme, dentro de parametros pré-determinados de seguranca e funcionamento,
evitando riscos decorrentes de fabricacdo inadequada ou materiais incompativeis.

Assim, a exigéncia de documentacdo técnica anexada as propostas ndo constitui excesso, mas sim
medida necessdria para assegurar que todos os produtos entregues aos Municipios consorciados
atendam aos padrdes minimos de seguranca, conforto, durabilidade e desempenho, conforme
preconizam as normas técnicas brasileiras e as boas praticas das aquisicbes publicas. Essa
padronizacdo qualifica o investimento publico, aumenta a vida atil dos bens, reduz custos com
reposicao prematura e garante ambientes mais seguros e adequados aos usuarios — especialmente
estudantes, servidores e criangas em areas de lazer.

6.2. ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004

6.2.1. As normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024 integram o conjunto de diretrizes
internacionais voltadas a rotulagem ambiental. A adocdo desses rotulos em processos licitatoérios,
assim, se fundamenta no entendimento de que a Administracdo Publica deve privilegiar bens que
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atendam aos principios do consumo sustentavel, conforme previsto na Politica Nacional de Residuos
Sélidos (Lei n2 12.305/2010) e nas diretrizes da Agenda Ambiental na Administracdo Publica — A3P,
do Ministério do Meio Ambiente.

A propria A3P, em seus eixos tematicos, alids, recomenda expressamente a utilizacdo de compras
publicas sustentaveis como ferramenta de reducdo de impactos ambientais, priorizando produtos
com certificagdes reconhecidas nacional e internacionalmente. Nao obstante, diversos estudos
nacionais, incluindo publicagdes do Centro de Tecnologia de Embalagem (CETEA), apontam que
rétulos ecoldgicos verificaveis aumentam a confiabilidade da informagdo ambiental e auxiliam
compradores publicos a identificar produtos menos impactantes ao longo de seu ciclo de vida. Ja a
literatura internacional consagrada — como relatdérios da UNEP e da ISO — demonstra que
certificacbes do tipo |, previstas na ISO 14024, reduzem significativamente riscos de greenwashing,
além de padronizar a comparacao entre fornecedores em critérios como toxicidade, eficiéncia de
recursos, emissoes e descarte.

Tracados tais parametros, no caso do edital em tela, a exigéncia é adequada uma vez que a depender
do movel licitado, cada qual em sua natureza material, pode gerar impactos ambientais
consideraveis, seja pela extracdo de matéria-prima, seja pelo consumo energético nos seus
processos produtivos ou pelo seu descarte ao final da vida util. A certificacdo atua justamente como
ferramenta de controle, garantindo que insumos, tratamentos de superficie, componentes e afins
atendam aos critérios ambientais mais rigorosos aplicaveis a sua categoria.

6.3. ABNT NBR 8095:2015 — Atmosfera Umida Saturada

6.3.1. A exigéncia de laudo baseado na NBR 8095:2015 visa assegurar que o sistema de pintura
aplicado sobre partes metdlicas seja suficientemente resistente a corrosdo, prolongando a
durabilidade do mobilidrio e evitando degradagdao precoce. O limite minimo de 1.800 horas
estabelecido no edital, assim, é considerado adequado para garantir protecdo suficiente para mesas,
cadeiras e estruturas metalicas, que, embora submetidas a uso intenso por diferentes publicos, ndo
estdo expostas a todos os fatores agressivos tipicos de uso industrial.

A escolha desse patamar decorre de analises técnicas fundamentadas em literatura especializada e
praticas industriais consolidadas. Pesquisas do Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas (IPT) demonstram
gue a corrosdo sob filme de pintura é responsavel por boa parte das falhas prematuras em pecas
pintadas se a protecdo ndo passar por ensaios de névoa salina. Além disso, artigos de periddicos
internacionais — como Corrosion Science e Surface and Coatings Technology — indicam que sistemas
de pintura submetidos a niveis inferiores frequentemente resultam em microfissuras ou perda de
aderéncia, que podem evoluir para bolhas de ferrugem (delaminagao).

Do ponto de vista da contratacdo publica, adotar esses requisitos permite evitar que sejam
fornecidos produtos com revestimentos subdimensionados e propensos a falhas. A exigéncia
fomenta que os fornecedores utilizem métodos de preparacdo de superficie e férmulas de tinta de
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qualidade comprovada, garantindo melhor relagao custo-beneficio no longo prazo e reduzindo a
necessidade de manutencdo ou substituicdo antecipada.

6.4. ABNT NBR 9209:1986 — Revestimento

6.4.1. A ABNT NBR 9209:1986 define os parametros de medicdo e controle referentes ao
revestimento por fosfato em superficies metdlicas, etapa fundamental na preparacdo de pecas de
aco que receberdo pintura. A fosfatizacdo promove uma camada microcristalina que aumenta a
rugosidade controlada do substrato, melhora significativamente a ancoragem de primers e tintas e
reduz a formacdo de pontos de corrosao, funcionando como barreira quimica e fisica. Tal processo
é universalmente reconhecido e amplamente empregado na induUstria moveleira e de
eletrodomésticos, dado seu impacto direto na durabilidade e estabilidade do sistema de pintura.

A literatura técnica do Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas (IPT) e estudos publicados pela ABM —
Associa¢do Brasileira de Metalurgia, Materiais e Mineragdo — apontam que a massa de fosfato
depositada é diretamente proporcional ao desempenho anticorrosivo do conjunto metal + tinta.
Enquanto camadas muito finas podem ocasionar baixa aderéncia e favorecer falhas como
delaminacdo, bolhas e corrosao filiforme, camadas adequadamente dimensionadas contribuem
para um sistema de pintura muito mais resistente, duravel e estdvel.

Ao exigir o laudo conforme a NBR 9209, o Consodrcio assegura, enfim, que os produtos sejam
entregues com tratamento de superficie tecnicamente confidvel, coerente com as especificacdes de
cada categoria de mobilidrio e capaz de evitar gastos futuros com manutencao, repintura e reposicao
precoce.

6.5. ABNT NBR 17088:2023 — Névoa Salina

6.5.1. A ABNT NBR 17088:2023 constitui referéncia indispensavel para a verificacao da resisténcia
de revestimentos organicos a corrosao, simulando, em ambiente controlado, processos que ocorrem
naturalmente quando superficies metdlicas sdo expostas a umidade, sais, condensacdo e
microagentes agressivos. Esse tipo de ensaio é amplamente adotado pela indUstria e por instituicdes
técnicas nacionais, como o Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas — IPT e o Instituto SENAI de Tecnologia
em Materiais, justamente por permitir a identificacdo precoce de falhas nos sistemas de pintura,
assegurando que o material mantenha integridade estrutural e estética ao longo do uso.

A necessidade desse controle é ainda mais evidente quando se considera o contexto da presente
licitagdo, realizada por este Consdrcio, visto que a maioria dos Municipios consorciados estdo
localizados no semiarido baiano, com elevada umidade relativa em periodos concentrados,
variacOes térmicas acentuadas e presenca de particulas em suspensdo decorrentes do trafego
intenso e poeira urbana, cria condigdes propicias a corrosdo atmosférica.

Nesse sentido, estudos do Centro de Pesquisas de Energia Elétrica — CEPEL e do Programa Brasileiro
de Corrosdao — ABRACO demonstram que ambientes urbanos com essas caracteristicas tendem a
apresentar indices de corrosividade classificados entre C3 e C4, especialmente quando ha ciclos
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alternados de umidade e secagem, exatamente o fator que mais acelera processos corrosivos em
mobilidario metalico. Assim, a exigéncia de ensaio de névoa salina torna-se medida técnica
proporcional e necessaria a licitacdo, sobretudo porque o mobiliario publico sujeito a destinacdo
administrativa didria passa por higienizacdes frequentes, movimenta¢cdo constante e exposicdo
indireta a agentes que degradam revestimentos. A norma, ao padronizar o ambiente salino,
portanto, permite comparar objetivamente a performance das tintas aplicadas, reduzindo
disparidades técnicas entre fornecedores e prevenindo a entrega de produtos com protecdo
superficial inadequada.

6.6. NR-17 (Ergonomia)

6.6.1. A inclusdo de requisitos relacionados a conformidade ergon6mica, com fundamento na NR-
17 (Ergonomia), revela-se imprescindivel para os itens especificados na licitagdo promovida
especialmente considerando que esses mdveis — em especial aqueles licitados nos lotes 4 — serdo
utilizados de forma continua por servidores, estudantes e demais usuarios em jornadas prolongadas.

A NR-17 estabelece parametros que asseguram postura adequada, possibilidade de ajustes,
conforto biomecanico e redugao de riscos associados a disturbios osteomusculares relacionados ao
trabalho (DORT), cuja prevaléncia é reconhecida na literatura cientifica como uma das principais
causas de adoecimento ocupacional no Brasil, segundo dados consolidados pela Fundacentro e
apontamentos recorrentes em publicacdes de ergonomia aplicada.

A exigéncia de comprovacdo, por meio de laudos técnicos emitidos por laboratdrio competente, de
gue os moéveis atendem as recomendacdes ergondmicas da norma, assim, ndo constitui formalismo
excessivo, mas sim medida preventiva essencial para garantir que as condi¢cdes de uso atendam a
padrdes minimos de salde, seguranca e eficiéncia. Ora, estudos cientificos em ergonomia reforcam
gue mobilidrios inadequados, principalmente cadeiras e mesas utilizadas em atividades continuas,
contribuem significativamente para fadiga muscular, compressao lombar, desalinhamento postural
e reducdo de desempenho cognitivo e motor, impondo custos adicionais ao poder publico
decorrentes de afastamentos, substituicdes e queda de produtividade.

Dessa forma, a solicitacdo de laudo que confirme parametros ergonémicos previstos na NR-17
garante que o mobilidrio fornecido permita ajustes adequados, apoios anatomicos e dimensdes
compativeis com o uso prolongado por individuos de diferentes estaturas e biotipos. Trata-se,
portanto, de medida técnica indispensavel, proporcional e alinhada as melhores praticas nacionais
e internacionais, assegurando que o investimento publico resulte em equipamentos durdveis,
seguros, confortdveis e aptos a proteger a saude dos usuarios ao longo de toda a vida util do
mobiliario.

6.7. ABNT NBR 16332:2014 - Fita de borda

6.7.1. A exigéncia de relatdrios de ensaio emitidos por laboratério acreditado pelo INMETRO, em
conformidade com a ABNT NBR 16332:2014, constitui medida indispensdvel para assegurar a
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qualidade e a durabilidade dos méveis licitados que utilizam fitas de borda em suas aplicagGes. Essa
norma técnica estabelece os critérios de desempenho minimos relacionados a aderéncia, colagem,

resisténcia quimica e estabilidade térmica das fitas, aspectos fundamentais para a integridade
estrutural e estética dos mobilidrios destinados ao uso intenso em ambientes publicos.

A avaliagdo da aderéncia ao corte cruzado é essencial para verificar se o verniz aplicado sobre a fita
de borda mantém adesdo adequada ao substrato. A literatura técnica demonstra que falhas de
aderéncia resultam em descascamentos, levantamento das bordas e deterioragdo precoce,
especialmente em mobilidrio submetido a limpeza frequente, atrito constante ou variagdes
ambientais. Exigir o ensaio conforme a metodologia padronizada da norma reduz significativamente
o risco de delaminacdo, preservando a vida util do produto.

A resisténcia a temperatura é outro parametro critico, pois ambientes institucionais — como escolas,
secretarias, bibliotecas e unidades administrativas — frequentemente expdem os modveis a fontes
de calor direto ou indireto, seja por incidéncia solar, proximidade de equipamentos eletronicos,
condicionamento térmico ou manuseio cotidiano. A norma assegura que a fita de borda aplicada
ndo sofra deformacdes, desprendimento ou alteragbes superficiais quando submetida a elevagées
térmicas controladas, garantindo estabilidade dimensional e preservacdo do acabamento.

A verificacdo da resisténcia a tracdo da colagem assegura que a fita esteja firmemente aderida ao
painel, sendo capaz de suportar esforgos mecanicos naturais do uso continuo. Esse ensaio avalia a
forca necessaria para desprender a fita do substrato, garantindo que o mobiliario suporte impactos,
puxoes acidentais e cargas repetitivas que ocorrem com frequéncia em ambientes publicos. A falha
nessa etapa é uma das principais causas de manutencdo corretiva e substituicdo prematura de
mobiliario.

Por fim, o ensaio de resisténcia quimica ao alcool etilico verifica se o verniz aplicado sobre a fita de
borda suporta agentes de limpeza comumente utilizados em reparticdes publicas, escolas, clinicas e
unidades administrativas. A auséncia dessa resisténcia resulta em opacidade, manchas,
descoloragdo e degradagao do revestimento, especialmente em locais que utilizam solugdes
alcodlicas para higienizacdo — pratica intensificada apds os protocolos sanitdrios recentes.

Assim, exigir a conformidade integral a ABNT NBR 16332:2014 garante que os mdveis adquiridos
pela Administracdo resistam de forma comprovada as condicdes reais de uso, evitando deterioracao
precoce, assegurando maior durabilidade, reduzindo custos futuros de manutencao e protegendo o
investimento publico.

6.8. ASTM D 256:2024 - Impacto lzod

6.8.1. Para a licitagdo retro, a solicitacao de laudos conforme a ASTM D 256:2024 mostra-se essencial
para assegurar que os componentes plasticos utilizados no mobilidrio licitado atendam a niveis
minimos de desempenho mecanico, especialmente quanto a resisténcia ao impacto lzod, parametro
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este considerado critico para materiais empregados em ambientes coletivos e sujeitos a uso
intensivo.

A norma norte-americana padroniza, internacionalmente, a metodologia para determinagao da
tenacidade de materiais termopldsticos, permitindo avaliar sua capacidade de absorver energia
antes da fratura — caracteristica indispensavel para moéveis submetidos a batidas, quedas,
compressoes laterais e esforgos acidentais gerados pelo uso cotidiano.

Os valores minimos estabelecidos no edital para cada matéria-prima, assim, situam-se dentro das
faixas comumente adotadas em licitagGes publicas em diversas regiées do pais, especialmente para
mobilidrio escolar, administrativo e de uso coletivo. Diversos editais estaduais e municipais — como
os publicados por secretarias de educagao, camaras municipais e tribunais regionais, a exemplo de
Itatim, no estado da Bahia — usualmente trabalham com intervalos equivalentes aos ora fixados para
PP, PE ou ABS, reconhecendo que tais parametros representam o limiar tecnicamente adequado
para assegurar durabilidade, seguranca e desempenho compativel com as condi¢des de uso real.

6.9. ASTM D 790:2017 — Resisténcia a Flexao

6.9.1. A ASTM D 790 constitui uma das referéncias internacionais mais consolidadas para
caracterizacao da resisténcia a flexdo de termopldsticos, oferecendo parametros rigorosos para
mensurar rigidez, elasticidade e capacidade de suportar deformac¢des sem ruptura. Em mobilidrio
escolar, mobilidrio administrativo, brinquedos e demais itens presentes nos diferentes lotes do
certame, tais propriedades sdo determinantes para a seguranca e a funcionalidade, uma vez que
esses produtos sdao submetidos continuamente a cargas repetidas, esforgos irregulares, uso intenso
e, no caso de ambientes escolares, ao manuseio por criancas — que tende a ser mais imprevisivel e
mais agressivo do que em contextos estritamente administrativos.

A exigéncia do ensaio em PP, ABS ou outros polimeros pertinentes decorre da compatibilidade entre
a norma e as caracteristicas especificas de cada matéria-prima. O polipropileno copolimero (PP),
amplamente empregado em mdveis educativos, cadeiras infantis e componentes apresenta elevada
resisténcia ao impacto combinada com flexibilidade controlada, sendo fundamental avaliar sua
capacidade de manter integridade estrutural mesmo quando submetido a deflexao significativa. Ja
o ABS, utilizado em partes que demandam maior rigidez, precisdo dimensional e estabilidade frente
a cargas concentradas, requer validacdo de sua resisténcia a flexdo para assegurar que ndo ocorrerao
fissuras, colapsos ou deformacdes permanentes em longos periodos de uso.

Ao solicitar os laudos para os componentes especificos de cada item licitado, sejam eles assentos,
encostos, tampos, painéis, estruturas internas, partes injetadas ou acessoérios, o edital garante que
a escolha do material ndo se apoia apenas em declara¢cGes do fabricante, mas em comprovacao
técnica efetiva da performance do polimero na aplicacdo destinada. Isso é especialmente relevante
considerando o contexto dos Municipios consorciados ao Consoércio Publico de Desenvolvimento
Sustentavel Portal do Sertdo, onde parte do mobiliario sera certamente utilizado em escolas urbanas

Pagina 179 de 231



o~
CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL

e rurais, ambientes sujeitos a variagdes térmicas, elevado indice de umidade e uso continuo, o que
intensifica o risco de degradacdo estrutural caso materiais inadequados sejam empregados.

6.10. 1SO 178:2019 — Resisténcia a Flexao

6.10.1. A referida norma constitui uma das metodologias mais consolidadas para a caracterizagdo
do desempenho mecéanico de polimeros sob flexdo, sendo amplamente utilizada na industria
moveleira para validar resisténcia estrutural, estabilidade geométrica e tolerancia a cargas
distribuidas. O ensaio, normalmente pedido em conjunto com a ASTM D 790, permite avaliar
moadulo de elasticidade, tensdo de escoamento e comportamento sob deformacdo, parametros
essenciais para prever a durabilidade e o desempenho dos componentes ao longo do uso cotidiano.

A pertinéncia da norma torna-se evidente quando se analisam os diversos materiais empregados
nos itens contemplados pelo edital — especialmente o polipropileno copolimero (PP) e o acrilonitrila-
butadieno-estireno (ABS). O PP, comumente utilizado em moveis educativos, cadeiras infantis,
tampos, assentos e elementos injetados de uso escolar, apresenta elevada resiliéncia e bom retorno
elastico. A verificacdo de suas propriedades de flexdao é imprescindivel para assegurar que o material
ndo sofrera deformagdes permanentes, fissuras ou colapsos quando submetido ao uso frequente,
ao peso varidvel dos usuarios e as agdes repetitivas comuns ao ambiente escolar.

O ABS, por sua vez, é utilizado em pecas que exigem maior rigidez, estabilidade dimensional e
resisténcia a cargas concentradas, como bases, envoltérios estruturais, componentes de cadeiras,
apoios e partes sujeitas a manipulacdo intensa. Sua avaliacdo conforme a ISO 178 garante que essas
pecas suportem deflexdes sem comprometer a integridade do material, prevenindo falhas
prematuras ou perda funcional.

Ao incorporar a IS0 178:2019, o edital alinha-se as melhores praticas técnicas reconhecidas pelo IPT,
SENAI CIMATEC e Instituto de Macromoléculas da UFRJ, instituicdes que reiteram a importancia do
ensaio de flexdao para prever comportamento estrutural de termopldsticos utilizados em mobilidrio
e equipamentos escolares. A norma também dialoga adequadamente com a diversidade de itens
licitados, respeitando as particularidades de cada matéria-prima e garantindo que os produtos
ofertados apresentem desempenho compativel com as exigéncias funcionais de institui¢cdes
publicas.

6.11. ASTM D 7091:2022 — Espessura de Pelicula

6.11.1. A exigéncia de apresentacdo de laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, em
conformidade com a ASTM D 7091:2022, fundamenta-se na necessidade de demonstrar, de forma
tecnicamente comprovada, a adequacdo dos revestimentos aplicados nos componentes metdlicos
presentes nos diversos itens licitados, ainda que tais componentes variem entre produtos, lotes e
aplicagoes especificas.

A norma ASTM D 7091 constitui referéncia internacional consolidada para a medicdo nao destrutiva
da espessura de pelicula seca em revestimentos ndo magnéticos aplicados sobre metais ferrosos,
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bem como em revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados sobre metais ndo ferrosos,

estabelecendo diretrizes metodoldgicas precisas para garantir que o processo de pintura atenda aos
requisitos minimos de protecdo anticorrosiva, desempenho mecéanico e durabilidade.

No campo cientifico e industrial, destarte, a espessura da pelicula seca constitui parametro critico
para a avaliacdo da eficacia de sistemas de pintura, sendo amplamente reconhecido na literatura
técnica que peliculas com espessura inadequada comprometem a resisténcia a abrasao, a corrosdo
e a degradagdao ambiental, reduzindo significativamente a vida util dos componentes metdlicos.
Assim, a utilizacdo de metodologia padronizada para afericdao, como previsto na ASTM D 7091, além
de assegurar rastreabilidade metroldgica, permite comparar os valores obtidos com padrdes
reconhecidos internacionalmente, garantindo que o revestimento aplicado seja compativel com o
nivel de protecdo esperado para mobilidrio, estruturas metalicas ou quaisquer itens metalicos
presentes nos produtos licitados.

O método B, que contempla instrumentos baseados em principios magneto-indutivos e de correntes
parasitas, é cientificamente validado e recomendado para medi¢Ges em diferentes ligas metalicas,
proporcionando alta confiabilidade e precisdo, independentemente do tipo de substrato utilizado
nos componentes presentes nos varios itens da licitacdo. Trata-se de tecnologia amplamente
utilizada nos setores de engenharia de materiais, metalurgia, controle de qualidade industrial e
inspecdo de revestimentos, justamente por permitir avaliagdo rapida, ndo destrutiva e
estatisticamente consistente da conformidade do filme aplicado.

6.12. Catalogo completo — Imagens, cotas e medidas

6.12.1. A exigéncia de apresentacao de catdlogo técnico contendo imagens, desenhos com cotas e
demais informacdes que demonstrem que o item ofertado integra a linha de fabricacdo do
proponente encontra respaldo direto nas melhores praticas de engenharia, padronizagao industrial
e gestdo da qualidade. Em certames que envolvem fornecimento de bens duraveis, especialmente
aqueles que dependem de conformidade dimensional, ergondmica, funcional e estética, a
disponibilizacdo de documentacdo técnica detalhada é elemento indispensavel para assegurar que
o produto ofertado corresponde exatamente ao especificado no edital, prevenindo divergéncias
entre a proposta e o item efetivamente fabricado.

Além disso, catdlogos técnicos atualizados fazem parte da documentacdo obrigatdria de qualquer
fornecedor que deseja contratar com o Poder Publico. A auséncia desse material impede a
verificacdo adequada da procedéncia, da linha de fabricacdo e da regularidade do item ofertado,
criando risco elevado de entrega de produtos fora de padrdo, de origem duvidosa ou sem
correspondéncia com certificacdes apresentadas.

6.13. ASTM D 3418:2021 - Calorimetria Exploratdria Diferencial
6.13.1. A exigéncia de relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, conforme

a ASTM D 3418:2021, relativa a andlise de Calorimetria Exploratéria Diferencial (DSC) do
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polipropileno ou do polietileno fundamenta-se diretamente na necessidade de garantir a adequagao

térmica, a estabilidade fisico-quimica e a confiabilidade estrutural da matéria-prima empregada nos
produtos sujeitos a uso continuo, desgaste mecanico e variacdes ambientais.

A técnica DSC é amplamente reconhecida na literatura cientifica e nos referenciais internacionais de
caracterizacao de materiais como um dos métodos mais precisos e padronizados para determinacao
de transicOes térmicas, entre elas a temperatura de cristalizacdo (Tc), que é um parametro critico
para avaliar o comportamento cristalino do PP ou do PE, sua estabilidade dimensional e sua
capacidade de manter propriedades mecanicas sob condigdes de uso.

Estudos em ciéncia dos polimeros demonstram que o processo de cristalizacdo do PP e do PE
influencia diretamente atributos essenciais como rigidez, resisténcia a deformacgdo, resisténcia
térmica, durabilidade e resposta ao impacto. Materiais com baixa Tc tendem a apresentar menor
estabilidade estrutural, maior suscetibilidade a deformacdo e desempenho inferior em aplicacdes
gue envolvem esforco mecanico ou exposicao a temperaturas variadas. Assim, a verificacdo da Tc
por meio de ensaio segundo a ASTM D 3418 garante que a matéria-prima utilizada atende aos
padrdes minimos de desempenho exigidos para os produtos educacionais, evitando o emprego de
resinas recicladas inadequadas, misturas de baixa qualidade ou formula¢des instaveis, que
comprometem a qualidade e a vida util do item fornecido ao ente publico.

6.14. ASTM E 1131:2020 — Andlise Termogravimétrica

6.14.1. O referido laudo justifica-se pela necessidade de se verificar a estabilidade térmica e a
composicao real da matéria-prima utilizada em alguns dos itens licitados. A TGA é um dos métodos
mais avancados e amplamente aceitos para avaliacdo da degradacdo térmica de polimeros,
permitindo identificar, com elevado grau de precisdo, o ponto inicial de perda de massa, bem como
residuos, cargas minerais, aditivos e possiveis contaminantes presentes na resina.

A literatura técnica demonstra que o comportamento termoestdvel do PP ou do PE estdo
diretamente ligados as suas purezas e aos adequados processamentos industriais. Polimeros
adulterados, reciclados de forma inadequada ou misturados a cargas excessivas tendem a
apresentar reducdo significativa na temperatura inicial de degradacdao, comprometendo
propriedades como rigidez, resisténcia mecanica, resisténcia ao impacto, estabilidade dimensional
e vida util do produto final.

A norma ASTM E 1131 padroniza, assim, os procedimentos experimentais para a conducdo da TGA,
garantindo repetibilidade, comparabilidade e confiabilidade nos dados obtidos. Seu uso em
certames publicos é adequado, pois assegura que a administracao esteja adquirindo produtos cuja
matéria-prima apresenta estabilidade térmica compativel com as exigéncias de uso, especialmente
em mobilidrio, assentos, componentes injetados ou qualquer item sujeito a variacbes térmicas
ambientais e esfor¢os mecanicos continuos. Quando a resina possui estabilidade insuficiente, é
comum ocorrer degradacdo acelerada, perda de resisténcia estrutural e, em casos mais severos,
falhas criticas ou rupturas prematuras.
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A obrigatoriedade do laudo TGA, portanto, assegura que o material empregado pelo fornecedor
realmente corresponde aquele declarado e impede fraudes por substituicdo de matéria-prima,
validando os demais ensaios mecanicos e térmicos apresentados no processo licitatorio e
promovendo maior durabilidade, seguranca e confiabilidade dos itens contratados pelo poder
publico.

6.15.1S0O 21702:2019 - Atividade antiviral

6.15.1. A ISO 21702:2019 constitui o método internacionalmente mais consolidado para mensurar
a atividade antiviral de superficies poliméricas, estabelecendo parametros objetivos, reprodutiveis
e comparaveis para determinar a reducdo de particulas virais em materiais porosos e ndo porosos.
Trata-se de metodologia reconhecida globalmente, utilizada por laboratérios acreditados para
avaliar o comportamento de polimeros amplamente empregados na industria de moveis,
especialmente o polipropileno (PP) e o acrilonitrila-butadieno-estireno (ABS).

No ambito da presente licitacdo, essa exigéncia ganha relevancia reforcada pela diversidade dos
itens contemplados: mobilidrio escolar, mesas e armarios de madeira com componentes sintéticos,
cadeiras giratérias e fixas, longarinas, moveis infantis e para creches, além de varios acessorios
pldsticos presentes em diferentes lotes (assentos, encostos, apoios, puxadores, tampas, bordas,
gavetas e pecas de acabamento). Embora distintos em forma e finalidade, tais produtos
compartilham um elemento técnico comum: o uso disseminado de PP e ABS em partes de contato
direto e repetido com multiplos usuarios.

A heterogeneidade dos objetos licitados, portanto, ndo enfraquece a pertinéncia da 1ISO 21702:2019
—ao contrdrio, a robustece. Os ambientes de instalagdo previstos (salas de aula, reparti¢des publicas,
setores administrativos, bibliotecas, refeitérios, creches e espacos infantis) tém em comum o uso
coletivo intenso, com alta rotatividade diaria, manipulacdo constante do mobilidrio e multiplicidade
de pontos de toque. Em tais condicOes, superficies poliméricas tornam-se vetores potenciais de
contato indireto, contexto no qual a verificacdo da atividade antiviral constitui medida preventiva
tecnicamente justificavel.

A recente crise sanitdria global causada pelo SARS-CoV-2 evidenciou de forma contundente a
importancia da higiene de superficies de uso compartilhado e da adogdo de materiais com
desempenho comprovado contra microrganismos. Nesse cendrio, normas técnicas como a ISO
21702:2019 passaram a ser amplamente utilizadas para qualificar materiais poliméricos, fornecendo
informacdes confidveis sobre sua capacidade de inibir a persisténcia viral.

Diante disso, a exigéncia do laudo antiviral no edital atende plenamente ao interesse publico, ao
estabelecer desempenho minimo compativel com a realidade de ambientes coletivos e com a
necessidade de reduzir riscos sanitarios em contextos de uso compartilhado. Em locais com
rotatividade intensa de pessoas, a comprovacgao de atividade antiviral deixa de ser mero diferencial
técnico para se tornar protocolo racional de seguranca, alinhado as melhores praticas nacionais e
internacionais p6s-COVID-19.
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6.16. ABNT NBR 10588:2015 — Densidade do Revestimento

6.16.1. A ABNT NBR 10588 define o procedimento técnico para quantificar a densidade de fios em
tecidos, parametro determinante para a resisténcia mecanica, estabilidade estrutural e desempenho
geral de revestimentos utilizados em assentos e encostos.

Em aplicac¢des de uso continuo (como ocorre no mobilidrio empregado em ambientes institucionais,
por exemplo) o tecido precisa apresentar entrelagamento suficientemente compacto para resistir a
ciclos sucessivos de compressao, tracdo, flexdo e abrasdo. A densidade minima de 15 fios/cm, em
ambos os sentidos, fornece garantia de que o material ndo sofrerd esgarcamento precoce, perda de
textura, deformacdo ou ruptura ao longo do uso rotineiro.

Ademais, a adocdo desse limite minimo ndo é arbitrdria: trata-se de um pardmetro amplamente
utilizado pelaindustria de mobiliadrio institucional e respaldado por praticas consolidadas em ensaios
de desempenho téxtil. Estudos técnicos sobre tecidos aplicados em assentos e encostos indicam que
valores abaixo desse limiar tendem a resultar em estrutura menos compacta, menor resisténcia a
abrasdo e maior propensao ao esgarcamento sob cargas repetidas. Em ambientes de uso coletivo,
essa diferenga aparentemente pequena provoca impacto significativo na durabilidade.

Por outro lado, densidades muito superiores embora tecnicamente possiveis, nao sao
universalmente adotadas pelos fabricantes, pois aumentam o custo do tecido, reduzem a
elasticidade necessaria ao conforto e ndao necessariamente entregam ganho proporcional de
desempenho para a aplicacdo em mobilidrio escolar e administrativo. Ou seja, criariam um requisito
excessivo sem retorno técnico relevante, potencialmente restringindo a competitividade sem
justificativa proporcional.

Deste modo, ao exigir o ensaio conforme NBR 10588:2015, o edital assegura que o tecido aplicado
nas superficies de contato das cadeiras licitadas apresente desempenho compativel com as
condicBes reais de utilizacgdo em espacos coletivos de Feira de Santana. Trata-se de um critério
objetivo, mensurdvel e amplamente reconhecido na literatura técnica como fundamental para a
avaliacdo da qualidade de materiais téxteis destinados a mobilidrio de uso intensivo.

6.17. ABNT NBR 10591:2008 — Gramatura do Revestimento

6.17.1. O ensaio estabelece o método padronizado para a determinac¢do da gramatura de superficies
téxteis, parametro diretamente associado a robustez mecanica, a resisténcia ao desgaste e a
durabilidade do tecido quando empregado em aplicagdes sujeitas a uso intensivo.

No contexto do presente certame, em que se incluem cadeiras destinadas a ambientes de uso
coletivo, a exigéncia do ensaio se torna fundamental, pois a gramatura é um dos indicadores mais
confidveis da capacidade do tecido de suportar ciclos repetidos de atrito, tensdes de tracdo e
compressao decorrentes do sentar e levantar continuo, além do contato constante com vestimentas,
mochilas e superficies rigidas.
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A selecdao de um patamar minimo de desempenho para a gramatura nao se explica apenas por

motivos estéticos ou de padronizacdo visual, mas sobretudo por critérios técnicos amplamente
documentados pela engenharia téxtil.

Ora, a escolha do valor minimo de 250 g/m? encontra respaldo técnico nas faixas de desempenho
consolidadas para tecidos aplicados em estofamentos de cadeiras de uso coletivo. Gramaturas
abaixo desse patamar — como 180, 200 ou 220 g/m? - tendem a apresentar menor densidade de
fibras e menor resisténcia a abrasdo, o que reduz a vida util do tecido e aumenta a ocorréncia de
pilling, esgarcamentos e desgaste superficial prematuro, especialmente em cadeiras sujeitas a
intenso fluxo de usuarios. Por outro lado, gramaturas muito superiores embora mais resistentes,
resultam em tecidos mais rigidos, de menor respirabilidade, impactando negativamente o conforto
térmico e a ergonomia, além de elevar custos sem ganho proporcional de desempenho.

Assim, 250 g/m? representa o ponto de equilibrio historicamente adotado em mobiliario
institucional: suficientemente robusto para garantir durabilidade em ambientes de alta rotatividade
e, ao mesmo tempo, flexivel, confortavel e economicamente viavel. Esse valor, portanto, ndo é
arbitrario, mas tecnicamente coerente com o uso previsto e alinhado as especificagdes amplamente
empregadas em licitagcdes publicas no pais.

6.18. NBR 8797:2022 — Deformagao Permanente da Espuma

6.18.1. Trata-se de um ensaio amplamente adotado na industria moveleira para caracterizar o
comportamento mecanico e o desempenho de longo prazo do estofamento, especialmente em
mobilidrio de uso continuo. Isto posto, no contexto da presente licitacdo que abrange cadeiras
giratédrias, cadeiras fixas, longarinas, cadeiras escolares e demais assentos presentes em diferentes
lotes, o desempenho da espuma é particularmente relevante, ja que sua degradacdo precoce
impacta diretamente ndo apenas o conforto do usuario, mas também a ergonomia, a durabilidade
e a segurancga.

Ambientes publicos e institucionais, como escolas, reparticées administrativas, salas de espera,
unidades de saude e setores de atendimento, apresentam um padrdo caracteristico de utilizacdo:
alta rotatividade, uso prolongado, pressdes repetitivas e ciclos continuos de carregamento e
descarregamento sobre o assento. Nessas condi¢des, espumas com baixa resisténcia a deformacao
permanente tendem a apresentar perda de espessura, endurecimento, formacdo de “bacias” e
reducdo da capacidade de suporte, comprometendo o alinhamento postural e aumentando o risco
de desconforto ou fadiga do usuario.

A literatura técnica confirma que deformagdes permanentes elevadas aceleram o desgaste
estrutural da espuma, prejudicam a distribuicdo de pressao e reduzem sensivelmente a vida util do
mobilidrio. Por outro lado, a adocdo de limites controlados de deformacdo permanente (como o
estabelecido no edital) estda em consonancia com faixas de desempenho amplamente aceitas pela
industria nacional de espumas e pelas especificagbes mais frequentemente utilizadas em compras
publicas.
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Esses limites representam o ponto tecnicamente adequado para garantir que a espuma mantenha
resiliéncia, conforto e integridade estrutural durante todo o ciclo de uso esperado do mobiliario,
sem ocasionar custos desnecessarios associados a materiais de classe superior ndo compativeis com
a finalidade cotidiana dos itens licitados. Assim, a exigéncia do ensaio conforme a NBR 8797:2022
nao apenas assegura que a espuma empregada nos assentos apresente comportamento mecanico
condizente com o uso intensivo tipico de ambientes coletivos, mas também evidencia a preocupacao
do edital com a durabilidade, a seguranca e o conforto dos usuarios, preservando o interesse
publico, a qualidade dos bens adquiridos e a vida util do mobiliario.

6.19. ASTM D 3359:2023 — Aderéncia da Camada de Pintura

6.19.1. A ASTM D 3359:2023 estabelece o método internacionalmente reconhecido para avaliar a
aderéncia de peliculas de revestimento aplicadas sobre os mais diversos substratos, com destaque
para superficies metalicas e poliméricas amplamente presentes em mobilidrios institucionais,
escolares e administrativos. Trata-se de uma metodologia essencial para aferir a eficiéncia do
sistema de pintura, pois mede sua capacidade de permanecer firmemente ancorado ao substrato
apos solicitacdes mecanicas de risco e tracdo. Em sintese, a aderéncia adequada é um dos
indicadores mais importantes de durabilidade do acabamento: revestimentos mal aderidos
delaminam, descascam ou formam bolhas de maneira precoce, comprometendo tanto o aspecto
visual quanto a protecdo anticorrosiva do material.

No ambito da presente licitacdo, a exigéncia do laudo ndo apenas se justifica, mas revela-se
indispensavel para que o Consdrcio assegure padrdo de qualidade uniforme entre itens distintos,
independentemente do ambiente de uso. Mobilidrios destinados a escolas, reparticdes publicas,
salas de uso compartilhado, setores administrativos e espacos infantis sdo submetidos diariamente
a impactos leves, abrasdes, contatos repetidos e movimentacdo constante. Nessas condicdes,
revestimentos com aderéncia insuficiente degradam-se muito mais rapidamente, elevando a
necessidade de reparos, substituicdes e, consequentemente, gerando custos adicionais que os
Municipios consorciados buscam evitar de forma preventiva.

A opcao pela classificacdo mais elevada da norma — que corresponde a auséncia de destacamento
visivel apds o ensaio — reflete o nivel de confiabilidade do processo de pintura que se espera dos
produtos fornecidos. A literatura técnica confirma que a aderéncia eficaz é diretamente proporcional
a vida util do sistema protetivo, funcionando como barreira primaria contra processos corrosivos,
sobretudo em mobiliario metalico exposto a variagcdes de umidade, temperatura e aos agentes de
limpeza rotineiramente utilizados em ambientes publicos. Assim, exigir aderéncia plena nao
configura rigor excessivo, mas sim a adog¢ao de um critério minimo para garantir que o investimento
publico resulte em bens durdveis, adequados ao uso intensivo e compativeis com as demandas reais
do cotidiano institucional.

6.20. NBR 13384:1995 — Resisténcia ao Estouro do Revestimento
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6.20.1. A NBR 13384:1995 estabelece o método de ensaio para determinagdo da resisténcia ao
estouro de materiais téxteis, parametro essencial para avaliar a robustez, a uniformidade estrutural
e a capacidade do tecido de suportar esforcos multidirecionais sem ruptura. Trata-se de um método
amplamente utilizado na industria moveleira, especialmente para estofamentos e superficies
sujeitas a compressao, flexao repetitiva e cargas de uso cotidiano.

No ambito da presente licitacdo, a resisténcia ao estouro assume importancia particular porque o
tecido empregado em cadeiras de uso institucional (lote 4) é submetido a solicitagGes variadas:
tragdo durante o ato de sentar e levantar, compressao concentrada na regido central do assento,
deformacdes laterais, friccdo constante e, ndo raro, usos inadequados tipicos de ambientes de
grande circulagdo (incluindo escolas, reparticdes e salas de espera). Nesses cenarios, tecidos com
baixa resisténcia apresentam desgaste acelerado, rompimento precoce das fibras e perda de
integridade do estofamento, reduzindo drasticamente a vida util do mobilidrio e implicando custos
adicionais de manutencao e substituicao.

O valor minimo de 35 kgf/cm? do edital ndo foi definido de forma arbitraria, mas decorre de
parametros de desempenho amplamente reconhecidos no setor moveleiro. Explica-se. Estudos de
durabilidade téxtil e especificacdes comumente adotadas por fabricantes de cadeiras corporativas e
institucionais indicam que tecidos abaixo dessa faixa tendem a apresentar fragilidade frente ao uso
intenso, enquanto valores entre 30 e 40 kgf/cm? compdem o intervalo usual para produtos
classificados como resistentes ou de uso severo. Ao optar pelo limite de 35 kgf/cm?, assim, a
Administracdo ndo so estabelece um ponto médio entre o intervalo acima referido como usual,
como também assegura equilibrio entre seguranca, durabilidade e viabilidade de mercado, evitando
tanto exigéncias excessivamente brandas quanto critérios restritivos que limitem
desnecessariamente a competitividade.

6.21. NBR 9178:2025 — Caracteristicas de Queima de Espuma

6.21.1. A NBR 9178 estabelece métodos padronizados para avaliar o comportamento a queima de
materiais poliméricos celulares flexiveis, comumente utilizados em espumas para assentos, encostos
e componentes internos de mobilidrio. O ensaio é fundamental para mensurar a propagacao da
chama, o tempo de queima e o potencial de continuidade da combustdo quando o material é
exposto a uma fonte de ignicao.

No contexto de mobilidrio destinado ao uso publico, como aquele objeto desta licitagcdo, o
desempenho quanto a inflamabilidade torna-se um critério de seguranca indispensavel. Ambientes
de circulacdo intensa concentram grande nimero de usuarios e equipamentos, o que exige reducdo
maxima de riscos associados a materiais que possam atuar como combustivel em caso de principio
de incéndio.

A exigéncia de resultado de 0 mm/min (queima zero) ndo é exagerada, mas sim compativel com o
patamar de seguranca esperado para produtos submetidos a uso coletivo. Materiais flexiveis
apresentam, em geral, elevada carga de fogo, e espumas de baixa qualidade podem propagar chama
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rapidamente, liberando grande quantidade de fumacga tdxica. Dessa forma, estabelecer um limite
permissivo como taxas de propagacdo de 10 ou 20 mm/min, presentes em espumas de menor
desempenho, aumentaria o risco de que o mobilidrio atue como vetor de expansao inicial do
incéndio.

Por outro lado, a exigéncia de auséncia total de propagacao corresponde as melhores praticas do
setor e segue recomendacgdes de seguranca adotadas em mobilidrios institucionais de médio e alto
desempenho. Ensaios com queima zero indicam que a espuma utilizada incorpora formulagao
adequada, com aditivos retardantes e estrutura celular projetada para interromper a combustdo
imediatamente apds a remocdo da fonte de igni¢do, contribuindo significativamente para reduzir
riscos em situagdes emergenciais.

6.22. NBR 13962:2018 — Conformidade para Cadeiras de Escritério

6.22.1. A exigéncia do certificado de conformidade com a NBR 13962:2018, acompanhada dos
respectivos relatdrios completos de ensaio, mostra-se plenamente adequada dentro do conjunto de
itens previstos no Lote 4, no qual determinadas cadeiras possuem caracteristicas de uso profissional
e administrativo que demandam verificagdo técnica mais rigorosa. A norma é o principal referencial
brasileiro para avaliacdo de cadeiras de escritério, estabelecendo critérios de ergonomia,
estabilidade, durabilidade e desempenho estrutural aplicdveis a mobilidrio submetido a uso
frequente e prolongado.

Ao exigir conformidade formal e ndo apenas declaracdes do fabricante, o edital assegura que a
cadeira tenha sido submetida integralmente aos ensaios de impacto, fadiga, esforcos repetitivos,
resisténcia de mecanismos, comportamento da base, desempenho dos rodizios e estabilidade
contra tombamento — pardametros essenciais para mobilidrio utilizado em ambientes institucionais.
Esses espacos, tipicos do escopo do Lote 4, incluem setores administrativos, salas de atendimento e
postos de trabalho nos quais a rotatividade de usuarios, a variacao antropométrica e o uso continuo
ao longo do expediente impdem solicitagdes muito superiores as de residéncias ou ambientes de
baixa intensidade.

Estudos recentes em engenharia do mobiliario apontam que cadeiras avaliadas segundo
metodologias formais de ensaio apresentam menor incidéncia de falhas estruturais, maior vida util
e desempenho mais consistente quando submetidas ao uso coletivo, reduzindo custos com
manutencdo e reposicdo (Rodrigues & Fachini, Revista de Materiais e Design, 2020). A exigéncia
também promove seguranga ao usuario, uma vez que mecanismos de ajuste, bases giratdrias,
pistdes e estruturas metalicas sdo partes criticas cuja falha pode ocasionar acidentes.

Diante disso, a inclusdo do certificado de conformidade com a NBR 13962:2018 para os itens
especificos que o demandam dentro do Lote 4 ndo se trata de rigor excessivo, mas de medida técnica
proporcional ao tipo de mobiliario, a intensidade de uso e a natureza dos ambientes nos quais serd
instalado. Trata-se, portanto, de requisito que assegura desempenho confidvel, seguranca
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operacional e economicidade ao longo da vida util do produto, preservando o interesse publico na
aquisicdo de cadeiras adequadas ao uso institucional.

6.23. NBR 9925:2009 — Esgarcamento da Costura do Revestimento

6.23.1. A NBR 9925 estabelece o método de determinacdo do esgarcamento maximo em costuras
submetidas a esforco, sendo referéncia nacional para avaliacdo da integridade estrutural de
materiais téxteis costurados.

No norte desta licitacdo, dessarte, a exigéncia do relatdrio de ensaio visa assegurar que a costura,
ponto critico de qualquer estrutura téxtil, suporte de forma adequada o carregamento imposto pelo
uso continuo. Encostos confeccionados em tecidos tensionados sofrem deformacdes repetidas
causadas por movimentos naturais de inclinagdo, acomodacdo da coluna, ajustes posturais e
variagdes de usudrio, o que torna a costura o elemento determinante para evitar rasgos
progressivos, abertura de malha e perda de sustentagao.

A pertinéncia técnica do parametro estabelecido encontra respaldo na literatura de engenharia
téxtil, qgue demonstra que costuras com esgarcamento controlado apresentam maior resisténcia ao
uso ciclico, melhor manutencao da geometria da tela e reducédo significativa de falhas prematuras.
Em mobilidrio destinado a setores administrativos, salas de atendimento, postos de trabalho e
demais ambientes de uso coletivo, assim, esse desempenho é ainda mais relevante, considerando a
alta rotatividade de usuarios e a frequéncia de ajustes posturais ao longo do dia.

Assim, ao exigir a conformidade com a NBR 9925:2009, o edital busca garantir que o encosto téxtil
mantenha sua integridade mesmo sob uso intensivo, preservando seguranga, conforto e
durabilidade. Trata-se de medida compativel com o interesse publico, pois reduz riscos de falhas
estruturais, prolonga a vida util do mobiliario e assegura que os produtos adquiridos apresentem
desempenho compativel com as demandas dos ambientes institucionais.

6.24. NBR 8537:2022 — Densidade Aparente da Espuma

6.24.1. A NBR 8537 estabelece o método para determinacdo da densidade aparente de espumas
flexiveis de poliuretano, parametro diretamente relacionado ao desempenho mecanico, ao conforto
e a durabilidade de assentos utilizados em mobiliario institucional. No ambito da presente licitacdo,
gue também abrange cadeiras e assentos administrativos, a exigéncia de conformidade a essa norma
atende a uma necessidade técnica concreta: assegurar que a espuma empregada seja capaz de
suportar uso intenso e repetitivo sem perda acelerada de volume, deformagdo permanente ou
colapso estrutural.

A densidade aparente é um dos indicadores mais amplamente reconhecidos pela engenharia de
materiais para avaliar a qualidade de espumas flexiveis. Espumas de menor densidade, ainda que
inicialmente confortaveis, tendem a apresentar fadiga precoce, perda de resiliéncia, maior
deformacao sob carga e vida util reduzida, especialmente em contextos de elevada rotatividade de
usudrios — caracteristica comum a escolas, reparticdes, salas de atendimento e ambientes
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administrativos. J& espumas com densidade mais elevada proporcionam melhor distribuicao de

carga, maior resisténcia ao cisalhamento interno e maior estabilidade dimensional ao longo do
tempo, mantendo o conforto por periodos significativamente superiores.

Desse modo, ao requerer laudo conforme a NBR 8537:2022, a Administracao estabelece critério
objetivo para assegurar que a espuma empregada nos assentos apresente qualidade compativel com
o uso intensivo esperado nos ambientes atendidos pela licitagdo. Trata-se de medida preventiva e
proporcional, alinhada ao interesse publico e ao principio da durabilidade dos bens fornecidos.

6.25. NBR ISO 13934-1:2016 — Resisténcia e Alongamento de Revestimentos

6.25.1. A NBR ISO 13934-1:2016 define o método padronizado para determinar a forca maxima e o
alongamento de tecidos submetidos a tracdo, sendo referéncia internacional na avaliacdo do
desempenho mecanico de materiais téxteis aplicados em superficies tensionadas, como telas de
encosto e suportes presentes em cadeiras de uso intensivo. Essa norma é particularmente relevante
no ambito da presente licitacdo, que inclui mobilidrio amplamente utilizado por usuarios distintos
ao longo do dia, caracteristico de ambientes publicos (setores administrativos, salas de aula, espacos
de atendimento e areas de circulacdo coletiva e afins).

A resisténcia do tecido nos sentidos longitudinal e transversal, bem como seu comportamento sob
carga maxima, constitui parametro essencial para prever a durabilidade, a estabilidade dimensional
e a seguranca do componente téxtil. Em mobilidrios sujeitos a uso reiterado, movimentos
constantes, apoios rapidos, cargas dindmicas e flexdes repetidas, falhas como rasgos, deformacdes
permanentes, distensdes excessivas e perda de tensdo ocorrem com maior frequéncia quando o
material ndo atende aos requisitos minimos da norma.

6.26. NBR 11912:2016 — Resisténcia a Tra¢cao e Alongamento de Tela

6.26.1. A exigéncia de relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, com base
na NBR 11912:2016, cumpre papel determinante na verificacdo da qualidade do material téxtil
empregado em superficies teladas (Item 5, Lote 4). Essa norma estabelece os métodos para
avaliacdo da resisténcia a tracdo e do comportamento de alongamento de tecidos planos,
parametros essenciais para compreender como a trama reage quando submetida as tensdes
repetitivas e constantes que ocorrem no uso cotidiano de assentos com apoio flexivel.

No caso especifico do mobiliario previsto neste item, que utiliza material telado como elemento
estrutural de suporte, o desempenho do tecido é diretamente correlacionado a seguranga do
usuario, a manutencdo da ergonomia e a vida util da cadeira. Uma superficie telada que ndo atenda
aos requisitos de resisténcia definidos pela norma pode apresentar deformacdes prematuras, perda
de sustentacdo, cedimentos localizados e desconforto, comprometendo nao apenas o uso imediato,
mas também a integridade da estrutura e as condi¢Ges de trabalho ao longo do tempo.

Considerando a realidade dos ambientes administrativos do prdprio Consdrcio e, ainda, de seus
consorciados, assim, é imprescindivel que o tecido empregado seja tecnicamente validado. O
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cumprimento da NBR 11912:2016 assegura entdao que a trama utilizada na cadeira possui

comportamento mecanico compativel com o nivel de esforco e de frequéncia de uso tipico das
reparticdes publicas do municipio.

6.27. ASTM E 1645:2021 — Teor de Chumbo em Pinturas

6.27.1. Na sequéncia da preocupacdo do Consércio em evitar a aquisicio de produtos que
contenham, em sua pintura, substancias potencialmente téxicas ou capazes de causar qualquer
forma de intoxicacdo aos usuarios, a exigéncia de laudo ou relatério conforme a ASTM E 1645:2021
revela-se medida indispensavel.

A norma estabelece método amplamente reconhecido para determinar com precisdo o teor de
chumbo presente em revestimentos, incluindo tintas epdxi-pd aplicadas sobre estruturas metdlicas
de diferentes tipos de mobilidrio. Esse controle é crucial, pois a liberagao de particulas decorrentes
do desgaste natural da pintura — por abrasao, impactos, atrito constante ou simples envelhecimento
— pode expor trabalhadores, estudantes e demais usudrios a um metal pesado cujo uso é
rigidamente limitado por razdes de saude publica.

Assim, ao exigir a comprovagao de conformidade com a ASTM E 1645:2021, o Portal do Sertdo adota
parametro que garante que todos os mdveis com pintura aplicada, independentemente do lote ou
da tipologia, atendam ao mesmo nivel de seguranca quimica. Trata-se, portanto, de medida
preventiva que protege o ambiente de uso, preserva a integridade dos usudrios e assegura que a
Administracdo adquira produtos alinhados as boas praticas de fabricacdao e as normas modernas de
controle de substancias perigosas presentes em revestimentos.

6.28. ASTM D 523:2018 — Brilho Especular do Revestimento

6.28.1. AASTM D 523 estabelece o método padrdo para a medicao do brilho especular de superficies
revestidas, parametro essencial para avaliar a qualidade e a uniformidade do acabamento aplicado
em mobilidrios metdlicos ou poliméricos. A exigéncia do laudo baseado nessa norma tem como
finalidade assegurar que os moveis adquiridos apresentem revestimentos adequados, visualmente
homogéneos e condizentes com o padrdo estético e funcional esperado.

O controle do brilho ndo se limita ao aspecto visual: ele esta diretamente relacionado a regularidade
da camada de pintura, ao nivel de cura do revestimento e a correta aplicacdo do sistema
tintométrico. Superficies com brilho inadequado podem indicar falhas no processo produtivo, como
deposicdo irregular, contaminagao, subcura ou degradacado precoce — fatores que comprometem
ndo apenas a aparéncia, mas a durabilidade do revestimento.

Ao exigir conformidade com a ASTM D 523:2018, portanto, o Consdrcio busca garantir que pecas de
diferentes modelos, composi¢cdes e lotes apresentem padrdo estético compativel entre si e
acabamento resistente ao uso cotidiano, a limpeza frequente e as condi¢des ambientais as quais o
mobilidrio institucional geralmente é submetido. Trata-se de medida que assegura uniformidade
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visual, qualidade construtiva e maior vida util do revestimento, prevenindo problemas futuros e
garantindo melhor retorno ao investimento publico.

6.29. Portaria Inmetro n2 166:2021 — Cadeiras Plasticas Monobloco

6.29.1. A Portaria Inmetro n2 166:2021 estabelece o regulamento técnico e o sistema de avaliagdo
da conformidade aplicdvel a cadeiras plasticas monobloco, definindo requisitos abrangentes
relacionados a resisténcia estrutural, estabilidade, desempenho sob carga e seguranca de uso. Trata-
se do principal marco normativo brasileiro para esse tipo de mobilidrio, que, por ser produzido em
peca Unica, depende integralmente da integridade do polimero, da homogeneidade da injecdo e da
conformidade dimensional para garantir desempenho seguro.

A exigéncia do laudo acreditado, acompanhado dos relatérios completos, decorre da necessidade
de assegurar que as cadeiras identificadas como monobloco entre os itens licitados foram
devidamente submetidas aos ensaios de tensdo, impacto, carga estdtica, carga aplicada em
diferentes pontos da estrutura, além das verificacGes de estabilidade e durabilidade previstas no
regulamento. Esses ensaios sdo particularmente relevantes porque cadeiras monobloco,
diferentemente de cadeiras montadas com multiplas pecas e reforcos metalicos, ndo possuem
componentes adicionais compensatoérios: qualquer falha no material, microbolha na injecao,
concentracao de tensdes ou variagdo de espessura pode gerar trincas, rupturas ou colapsos
repentinos.

No contexto dos itens do lote que incluem esse tipo de cadeira, a justificativa adquire maior
relevancia, pois tais produtos normalmente atendem a espacos de alto fluxo, onde a rotatividade é
constante e o uso é intensivo. A conformidade com a Portaria 166:2021 assegura que o mobilidrio
resista as solicitacdes tipicas de ambientes publicos, incluindo cargas repetidas, deslocamento
frequente, uso por diferentes perfis de usuarios, bem como variagdes ambientais moderadas, como
mudancas de temperatura, umidade e exposicdo a agentes de limpeza.

Assim, a Administracao, ao exigir a certificagdo no modelo 5 — o mais rigoroso, envolvendo ensaios
de tipologia, auditoria de fabrica e controle continuo de producdo — ndo apenas cumpre o arcabouco
regulatério nacional, mas adota uma medida tecnicamente adequada para afastar o risco de
aquisicao de produtos com desempenho reduzido, vida util limitada ou suscetiveis a acidentes. A
certificacdo, portanto, ndo é mera formalidade: é garantia concreta de que o mobilidrio ofertado
apresenta seguranca, longevidade e qualidade compativeis com o uso coletivo que dele se espera.

6.30. ASTM D 2794:1993 (Rev. 2019) — Resisténcia do Revestimento ao Impacto na Pintura

6.30.1. A ASTM D 2794 estabelece o método padrao para avaliar a resisténcia de revestimentos
organicos a deformacgdo rdpida por impacto, simulando solicitagdes mecanicas abruptas que
ocorrem no uso cotidiano de mobiliario. Trata-se de um ensaio internacionalmente reconhecido,
utilizado para verificar a capacidade do filme de pintura de suportar choques, batidas, quedas de
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objetos e demais esfor¢os que geram deformacgdes instantaneas no substrato, fen6menos estes
comuns em ambientes coletivos onde o mobiliario é intensamente manipulado.

A relevancia dessa norma se evidencia porque grande parte dos itens licitados, ainda que distintos
entre si, possui estruturas metdlicas ou componentes pintados sujeitos a impactos rotineiros. Em
cadeiras, mesas, longarinas, armarios, esta¢des de trabalho e mobilidrio escolar, o revestimento nao
exerce apenas fungao estética: ele protege o metal contra corrosao, aumenta a vida util do produto
e assegura aparéncia uniforme em ambientes institucionais. Uma pintura incapaz de absorver
impactos sem trincar, desplacar ou romper compromete a durabilidade do movel e gera custos
adicionais de manutencao e reposigao.

Além disso, o impacto é um dos esforgos mais frequentes no uso didrio: movimentagdo constante,
choques acidentais, arrastes, colisbes com outros objetos e quedas de materiais sobre superficies
metalicas. A resisténcia adequada do revestimento garante que tais eventos ndo provoquem falhas
prematuras, preservando ndo apenas o acabamento, mas também a integridade do substrato contra
agentes corrosivos.

A exigéncia do laudo acreditado, portanto, ndao se limita ao cumprimento formal da norma: ela
traduz a necessidade concreta de assegurar que o mobiliario adquirido apresente desempenho
compativel com o uso coletivo e intensivo caracteristico dos equipamentos publicos. O ensaio
conforme ASTM D 2794, ao avaliar a capacidade da pintura de sustentar deformacgdes sem falha,
funciona como indicador direto da qualidade do processo de pintura, da preparacao da superficie,
da cura do revestimento e da tecnologia empregada na elaboracao do filme protetivo.

Dessa forma, a Administracdo adota parametro técnico coerente com a complexidade e a
diversidade dos moveis envolvidos, garantindo que os produtos ofertados mantenham desempenho
adequado, durabilidade e resisténcia frente as condig¢des reais de uso.

6.31. NBR 10443:2023 — Espessura e Camada de Tinta Aplicada

6.31.1. A NBR 10443:2023 estabelece os métodos para determinacdo da espessura de filmes de
tintas e vernizes aplicados sobre diversos substratos e constitui referéncia técnica essencial para o
controle de qualidade de revestimentos utilizados em mobilidrio metalico. A correta espessura de
pelicula é um dos fatores mais determinantes para o desempenho do sistema de pintura,
influenciando diretamente a durabilidade, a protecdo contra corrosdo, a resisténcia ao desgaste e a
estabilidade estética do produto.

No dmbito da presente licitacdo, diversos itens apresentam partes metalicas pintadas — estruturas
de cadeiras, mesas, longarinas, suportes, hastes, bases e componentes complementares — que
permanecem expostos a variacdes de temperatura, abrasdo, contato constante com usudrios,
umidade ambiental e limpeza frequente com produtos quimicos. Em tais condi¢cdes, uma espessura
insuficiente de tinta resulta em falhas precoces, como descascamento, perda de brilho, microfissuras
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e, sobretudo, corrosdo do substrato, reduzindo substancialmente a vida Util do mobiliario e
implicando custos adicionais de manutencdo e reposicdo ao erario.

Por outro lado, a espessura adequada funciona como barreira protetiva continua, capaz de suportar
esforcos mecanicos, impacto leve, arraste, manipulacdo repetida e agentes de limpeza. A NBR 10443
legitima, portanto, um parametro técnico indispensavel para assegurar que o revestimento aplicado
apresente uniformidade, ancoragem eficiente e espessura compativel com o uso coletivo e intensivo
caracteristico dos equipamentos publicos.

Ao exigir laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro, a Administracdo evita
subjetividade, assegura rastreabilidade metrolégica e garante que as espessuras atendam as
condi¢cdes minimas de desempenho necessarias para preservar a integridade estrutural dos itens.
Trata-se de medida preventiva racional e alinhada com boas praticas de engenharia de superficies,
assegurando que os moveis adquiridos mantenham resisténcia, aparéncia e funcionalidade durante
todo o ciclo de vida esperado.

6.32. NM-300:2004 (Rev. 2011) — Certificagdo para Brinquedos

6.32.1. Norma compulsdria para brinquedos, a NM-300 estabelece requisitos de seguranca fisica,
mecanica, quimica e de inflamabilidade para artigos destinados ao uso infantil, sendo uma das
normas mais rigorosas e abrangentes do sistema de avaliacdo da conformidade brasileiro. Por essa
norma possui carater compulsério, conforme regulamentacdo do Inmetro, sua observancia ndo é
facultativa: qualquer produto enquadrado como brinquedo ou destinado ao manuseio direto por
criangas deve, obrigatoriamente, ser certificado por organismo acreditado, seguindo o modelo de
certificacdo 5 — o mais completo e rigoroso em termos de controle de qualidade, auditorias e
ensaios periddicos.

A pertinéncia dessa exigéncia para o item 5 do lote 1 e para o item 19, do lote 3, entdo, decorre de
uma caracteristica singular: os produtos licitados tratam-se de artigos ludicos, com elementos e
finalidades tipicas de brinquedo. Assim, ainda que o objeto principal da licitacdo seja mobiliario, a
presenca de uma funcao recreativa direcionada ao publico infantil enquadra os produtos no escopo
de aplicacao compulsdria da NM-300, tornando imprescindivel a apresentacdo do certificado.

A certificacdo conforme a NM-300 assegura que o item passou por ensaios que avaliam riscos de
estrangulamento, perfuracdo, bordas cortantes, ingestdao de pequenas partes, toxicidade de
materiais, migracao de elementos quimicos, inflamabilidade, resisténcia ao uso intenso por criancas
e demais perigos associados ao uso ludico. Esses requisitos representam a base da politica publica
nacional de prevencdo de acidentes infantis, respaldada por estudos do Inmetro, pela literatura de
seguranca de produtos e por recomendac¢des internacionais equivalentes.

6.33. NBR 14006:2008 / Portaria Inmetro n2 401:2020 — Certificagdo Compulséria de Mdéveis
Escolares
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6.33.1. A NBR 14006:2008, em conjunto com a Portaria Inmetro n2 401:2020, estabelece requisitos
obrigatdrios de seguranca, durabilidade, estabilidade, dimensGes ergondmicas e resisténcia para
cadeiras e mesas destinadas ao uso escolar individual. A norma possui carater compulsério, sendo
condicdo legal para a comercializagcdo de médveis escolares destinados a alunos, de modo a assegurar
que os produtos ndo apresentem riscos fisicos, mecanicos ou estruturais durante o uso cotidiano
em ambientes de ensino. A certificacdo emitida por Organismo de Certificacdo de Produto (OCP)
acreditado pelo Inmetro garante que o mobilidrio foi avaliado quanto a conformidade com os
ensaios exigidos, incluindo estabilidade, resisténcia a carga, durabilidade e seguranga ergonomica.

A exigéncia se mostra particularmente relevante para os itens 1, 2 e 3 do lote 1 (ABS) eitens 1, 2, e
3, do lote 2 (madeira), que compdem conjuntos aluno individual, ou seja, méveis destinados ao uso
constante e individual de estudantes em salas de aula. A avaliacdo completa por OCP assegura que
cada unidade atenda as especificacbes técnicas, incluindo resisténcia a esforcos repetitivos,
protecdo contra tombamentos e adequacgdo as dimensdes ergonémicas recomendadas para faixas
etarias especificas.

A certificacdo compulséria também tem respaldo cientifico e normativo, sendo recomendada por
especialistas em ergonomia escolar, como evidenciado em publicacdes do SENAI CETIQT e do IPT.
Além disso, a comprovacado da conformidade por laudos completos permite a Administracdo Publica
garantir a homogeneidade da qualidade e a seguranga de todos os conjuntos fornecidos, evitando
riscos de incidentes decorrentes de falhas estruturais ou dimensionais.

Portanto, a exigéncia do certificado e dos relatérios de ensaio completos ndo se restringe a mera
formalidade administrativa, mas constitui medida essencial de protecdo ao usuario final (estudante)
e de mitigacdo de riscos associados ao uso diario, intenso e coletivo do mobiliario escolar.

6.34. ASTM D 3363:2022 — Dureza de Filme por Teste de Lapis

6.34.1. A ASTM D 3363 estabelece um método padrdo internacionalmente reconhecido para a
determinacdo da dureza superficial de filmes de revestimento, utilizando a técnica de lapis
graduado. Esse ensaio é essencial para avaliar a resisténcia mecanica da camada de tinta aplicada
sobre superficies metdlicas ou poliméricas de méveis, garantindo que o acabamento suporte riscos,
abrasdes e manipulacdo cotidiana sem apresentar danos precoces. A dureza do filme de
revestimento influencia diretamente a durabilidade, estética e manutencdo do mével, impactando
na preservacao da integridade da pintura e na protecdo contra corrosdo ou desgaste superficial.

No contexto desta licitacdo, o laudo é pertinente a diferentes produtos que apresentam pintura em
partes metalicas ou componentes plasticos, incluindo méveis escolares, cadeiras, mesas e armarios
utilizados em ambientes de uso coletivo. Tais itens estdo sujeitos a manuseio intenso e contato
frequente com objetos ou usudrios, de modo que a verificacdo da dureza por faixa de lapis graduada
assegura que o acabamento ndo se deteriorara rapidamente, preservando tanto a funcionalidade
guanto a aparéncia dos produtos ao longo do tempo.

Pagina 195 de 231



PORTAL°SERTAO

CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL
A faixa de dureza especificada no ensaio, que compreende os lapis de 3H a 6H, estda em consonancia
com praticas adotadas em diversas licitagcdes publicas e normativas nacionais, garantindo equilibrio
entre resisténcia ao risco e a flexibilidade necessaria para evitar fragilidade do filme. Estudos
técnicos publicados pelo IPT e pelo SENAI CETIQT demonstram que a dureza adequada do
revestimento é um fator determinante na prote¢dao de méveis submetidos a uso intenso, prevenindo
descascamentos, arranhdes superficiais e prolongando a vida util do produto (Gongalves & Pereira,
2019; Silva et al., 2020).

Dessa forma, a exigéncia do laudo de dureza por lapis ndao constitui formalidade excessiva, mas
instrumento de avaliacdo objetiva da qualidade do acabamento e de mitigacdo de riscos
relacionados ao desgaste prematuro em ambientes de uso coletivo intenso.

6.35. NBR 11003:2023 — Verificagdo da Aderéncia da Camada de Tinta

6.35.1. A NBR 11003:2023 estabelece um procedimento padronizado para verificar a aderéncia de
camadas de tinta sobre substratos diversos, em especial superficies metalicas, presentes em
mobiliario escolar, administrativo e institucional. Esse ensaio permite aferir a capacidade do
revestimento de permanecer firmemente fixado ao substrato diante de solicitagdes mecanicas,
prevenindo destacamentos, delaminagdes ou bolhas que comprometam a estética e a protecao
contra corrosao.

A relevancia do laudo se intensifica ao considerar que os produtos contemplados pela licitacao,
incluindo mesas, armdrios, brinquedos e cadeiras, serdo utilizados em ambientes de municipios
caracterizados por clima quente e Umido, o que potencializa a degradacao de revestimentos quando
mal aderidos. Além disso, esses mdveis estdo sujeitos a alta rotatividade de usudrios, como
estudantes, professores e servidores, estando constantemente sujeitos a impactos, manuseio
continuo e abrasOes repetidas. Assim, a aderéncia da tinta torna-se fator determinante para a
durabilidade do acabamento, reducdo de custos com manutencdo e preservacado da integridade
estrutural do mobiliario.

A norma define, por meio do método de corte A, a avaliacdo objetiva da coesdo entre a camada de
tinta e o substrato, garantindo confiabilidade homogénea entre diferentes lotes e tipos de produtos.
Estudos técnicos do Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas (IPT, 2021) demonstram que revestimentos
com aderéncia insuficiente apresentam degradacdo acelerada e maior suscetibilidade a corrosao,
comprometendo a vida util do mével e aumentando o custo de manutencao.

Dessa forma, a exigéncia do laudo conforme a NBR 11003:2023 constitui critério imprescindivel de
controle de qualidade, assegurando que todos os produtos pintados oferecam resisténcia mecanica
adequada e desempenho duradouro, mesmo em condi¢des de uso intenso e ambiente climatico
desafiador do Estado da Bahia.

6.35. 1SO 6940:2004 — Determinacao da Facilidade de Ignicao
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6.35.1. A1SO 6940:2004 estabelece procedimentos padronizados para avaliar a facilidade de ignigao
de materiais téxteis e polimeros por aplicacdo direta de chama, utilizando corpos de prova
orientados verticalmente. O ensaio permite quantificar o tempo até a ocorréncia da ignicdo,
fornecendo indicador direto da inflamabilidade do material, essencial para prevenc¢ao de acidentes
e seguranca dos usuarios.

No contexto desta licitacdo, os itens contemplam cadeiras, assentos e mobilidrio escolar e
administrativo, muitas vezes destinados a ambientes com circulagdo intensa de pessoas e sujeitos a
diferentes condicdes de uso, incluindo proximidade a fontes de calor ou contato acidental com
chama aberta ou faiscas. Avaliar a facilidade de ignicao dos materiais empregados, como tecidos,
espumas e polimeros, é fundamental para reduzir riscos de propagacao rdpida do fogo e proteger
criancas, estudantes e servidores.

O critério de tempo minimo de exposicdao a chama reflete padrdoes de seguranca amplamente
adotados em normas nacionais e internacionais, incluindo recomendag¢des do SENAI CETIQT (2019)
e da ABNT para materiais de uso coletivo, alinhando protecdo, funcionalidade e durabilidade do
produto. Exigir um desempenho minimo garante que o mobilidrio mantenha sua integridade em
situacdes de risco, evitando que a inflamabilidade comprometa ndo apenas a seguranca imediata,
mas também a confiabilidade e longevidade do item.

Dessa forma, a exigéncia do laudo conforme a ISO 6940:2004 constitui medida técnica e preventiva,
assegurando que os materiais empregados em diferentes componentes da licitacdo apresentem
resisténcia adequada a ignicdo, atendendo simultaneamente aos critérios de segurancga,
confiabilidade e qualidade.

6.36. NBR 14961:2019 — Determinacdo do Teor de Cinzas em Espumas

6.35.1. A exigéncia de relatdrio de ensaio acreditado segundo a NBR 14961:2019, fixando teor de
cinzas maximo de 1%, justifica-se pela necessidade de controle rigoroso da pureza quimica das
espumas flexiveis de poliuretano utilizadas no mobilidrio. O teor de cinzas estd diretamente
associado a quantidade de residuos inorganicos, cargas minerais ou impurezas provenientes de
processos inadequados, podendo comprometer propriedades mecanicas essenciais, como
resisténcia, elasticidade, durabilidade e estabilidade dimensional.

Diversos centros de pesquisa nacionais — como estudos do Instituto de Macromoléculas da UFRJ
(IMA-UFRIJ), publicagdes da Associa¢do Brasileira de Polimeros (ABPol), pesquisas da UFRGS/Escola
de Engenharia, do Departamento de Engenharia Quimica da UFSC e relatdrios técnicos de
laboratérios como CT-Polimeros, Instituto de Materiais Tecnolégicos (IMT) e Laboratério de
Polimeros da USP — convergem ao afirmar que espumas com teor de cinzas reduzido apresentam
maior desempenho mecanico, menor degradacdo ao longo do tempo e menor risco de fissuracao
ou desintegracdao precoce. Esses materiais mantém melhor comportamento sob carga, fadiga,
impacto e compressao, especialmente quando utilizados em assentos, encostos e outros moéveis que
suportam uso constante.
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A adogdo do limite maximo de 1%, conforme definido na norma, é essencial para padronizar a
gualidade minima exigida e evitar o uso de espumas adulteradas com excesso de cargas minerais de
baixo custo, pratica que reduz o custo do produto, mas prejudica a seguranca e acelera o desgaste
do mobilidrio publico. Trata-se de exigéncia técnica objetiva, amplamente reconhecida pela
literatura especializada, que assegura longevidade, desempenho adequado e economicidade a
Administracdo Publica, sem representar barreira competitiva, ja que fabricantes de espuma de
qualidade regularmente disponivel no mercado cumprem esse parametro normativo.

6.37. ASTM E 1252 — Veracidade da Matéria-Prima do Polipropileno

6.37.1. A exigéncia decorre da necessidade de confirmar, com precisdo molecular, a identidade da
matéria-prima utilizada na fabricagao de determinados produtos licitados. A espectroscopia no
infravermelho por transformada de Fourier (FTIR) é amplamente reconhecida, na literatura técnico-
cientifica e na industria de polimeros, como um dos métodos mais robustos para identificacdo
qualitativa de materiais poliméricos.

Obras como Spectroscopy of Polymers (Stuart, 2002) e estudos publicados na Polymer Testing
reforcam que o FTIR permite distinguir com clareza as bandas caracteristicas do PP, possibilitando
identificar contaminagdes, blendas incompativeis, uso de reciclados inadequados ou substituicdes
de resina que ndo atenderiam ao desempenho esperado.

O controle da composicdo é essencial porque propriedades fundamentais para pisos modulares e
outros itens licitados, como por exemplo resisténcia ao impacto, rigidez, estabilidade dimensional e
resisténcia ao envelhecimento, dependem diretamente da pureza e da estrutura quimica da
matéria-prima. Pesquisas publicadas na revista Polimeros: Ciéncia e Tecnologia e em trabalhos do
Senai Cimatec demonstram que a presenca de materiais ndo declarados, contaminantes ou
proporgdes irregulares de reciclado altera sensivelmente o comportamento térmico e mecanico do
PP, reduzindo sua capacidade de suportar cargas dinamicas e acelerando a degradacdo quando
exposto a radiacdo UV e variacdes térmicas.

No caso especifico dos pisos modulares, a integridade do polimero é determinante para evitar falhas
como empenamento das placas, quebras nas travas de encaixe, instabilidade geométrica, perda de
rigidez e redugao da vida util. Como o desempenho desses pisos depende da uniformidade entre
todas as pecas, a utilizacdo de PP adulterado ou parcialmente substituido por outras poliolefinas
afeta diretamente a montagem, o travamento e o comportamento sob carga dos mddulos. O método
FTIR previsto na ASTM E 1252 permite confirmar, de forma objetiva, entdo, se a resina utilizada
corresponde ao PP copolimero especificado, garantindo confiabilidade no processo produtivo e
assegurando que todas as pecas instaladas apresentem comportamento homogéneo.

Assim, a adocdo desse ensaio pelo Consodrcio representa uma medida essencial para prevenir o
fornecimento de materiais de procedéncia duvidosa, assegurar desempenho adequado em
ambientes de intensa circulacdo e exposicdo climatica e garantir a durabilidade dos mobiliarios.
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Trata-se de um critério técnico consolidado na literatura cientifica, plenamente exequivel pelo
mercado e indispensavel para o atendimento seguro e eficaz da finalidade do objeto contratado.

6.38. ABNT NBR 10545:2014 — Aderéncia e Flexibilidade por Mandril Conico

6.37.1. Considerando que as partes metalicas de brinquedos, playgrounds e mobiliarios educativos
sdo constantemente expostas a umidade, abrasio e movimentacdo mecanica, torna-se
imprescindivel verificar a qualidade e o desempenho da pintura protetora aplicada sobre esses
componentes. O conjunto de ensaios previstos nas normas ABNT NBR 10545:2014 e ABNT NBR
10443:2023, assim, permite avaliar de forma objetiva a aderéncia, flexibilidade e espessura da
pelicula de tinta, assegurando sua resisténcia a trincas, fissuras e destacamentos durante o uso
cotidiano.

A norma NBR 10545, em conjunto com a NBR 10443, trata da determinagao da flexibilidade por
mandril cdnico, medindo a capacidade do revestimento de acompanhar deformacgdes do substrato
sem comprometer sua integridade e, ainda, estabelecendo critérios para a uniformidade e espessura
média da camada de tinta. Nesse sentido, a prépria norma recomenda valores entre 50 e 65
micrometros (um) — faixa essa reconhecida por equilibrar protecdo anticorrosiva e maleabilidade
do filme.

De acordo com publicacGes da Associacdo Brasileira de Corrosdao (ABRACO, 2021), essa faixa de
espessura é considerada ideal para sistemas de pintura empregados em superficies metdlicas
expostas a ambientes Umidos e variacGes térmicas, pois evita tanto o trincamento por excesso de
rigidez quanto a corrosdo prematura por insuficiéncia de camada.

Portanto, a realizacdo desses ensaios é indispensdvel para comprovar que o processo de pintura
utilizado pelos fabricantes de playgrounds externos assegura protecdo adequada contra agentes
corrosivos e danos mecanicos, atendendo aos padrdes de desempenho exigidos pela ABNT e pela
ABRACO.

6.38. ASTM D 2240 — Determinag¢ao da Dureza Shore D

6.38.1. O ensaio de dureza Shore D, conforme a norma ASTM D2240:2015, tem por objetivo
determinar a resisténcia superficial do polietileno (PE), medindo sua capacidade de resistir a
deformacdo quando submetido a pressdo controlada. Essa propriedade estd diretamente
relacionada a durabilidade, a resisténcia ao desgaste e a integridade estrutural das pegas moldadas.
Deste modo, a exigéncia de apresentacao de relatério de ensaio de dureza no Pregdo Eletrbnico é
tecnicamente justificada pela necessidade de o Consdrcio e seus Municipios participantes
necessitarem a garantia de que o material utilizado na fabricacdo dos playgrounds adquiridos
apresente desempenho compativel com o uso intenso e continuo, especialmente em areas externas,
onde ha maior exposicdo a esforcos mecanicos, atritos e variagdes térmicas.

A faixa de dureza solicitada, por fim, foi definida com base em parametros técnicos amplamente
aceitos para polietilenos utilizados em processos de rotomoldagem, abrangendo desde os tipos de
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média densidade (MDPE) até os de alta densidade (HDPE), os quais sao os mais empregados na
producdo de equipamentos ludicos e estruturais. Valores inferiores a 50 Shore D indicam materiais
excessivamente flexiveis, como alguns tipos de polietileno de baixa densidade (LDPE), que
apresentam maior propensdo a deformacdo permanente, risco de afundamento sob carga e menor
resisténcia ao desgaste. Por outro lado, valores superiores a 70 Shore D correspondem a materiais
excessivamente rigidos ou com adi¢cdo de cargas minerais, o que reduz a capacidade de absorc¢do de
impacto e pode gerar fragilidade superficial e risco de trincas ou fissuras sob choques acidentais —
comportamento indesejavel em brinquedos infantis.

A faixa de resultado admitido, portanto, representa um equilibrio técnico ideal entre resisténcia
superficial e tenacidade, assegurando que o material mantenha boa performance tanto em
ambientes externos, sujeitos a acdo solar e ao calor, quanto em eventuais equipamentos de uso
interno.

N3o obstante, a exigéncia do referido laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro,
contendo tal resultado médio, reforca a confiabilidade da matéria-prima e assegura a rastreabilidade
técnica do processo produtivo, além de atender ao principio da padronizacdo da qualidade previsto
no art. 11, inciso lll, da Lei n? 14.133/2021. Tal requisito ndo configura restricdo indevida a
competitividade, pois contempla ampla gama de resinas comerciais disponiveis no mercado, sendo
plenamente alcangavel por fabricantes nacionais de playgrounds.

6.39. ASTM E 573 — Veracidade da Matéria-Prima do Polietileno

6.39.1. A exigéncia do referido ensaio tem como finalidade verificar a autenticidade e a composicdo
guimica da matéria-prima empregada na fabricacdo dos brinquedos e equipamentos rotomoldados,
tanto de uso externo (como playgrounds e escorregadores) quanto de uso interno. A espectroscopia
no infravermelho por transformada de Fourier (FTIR) € um método amplamente utilizado na
caracterizacdo de polimeros, permitindo identificar com precisdo os grupos funcionais e confirmar
se o material analisado corresponde efetivamente ao polietileno (PE) declarado pelo fabricante. O
ensaio é capaz de distinguir o PE de outros termopldasticos, como o polipropileno (PP), e de detectar
misturas ou contaminag¢des que comprometam o desempenho do produto.

A aplicacdo desse método é essencial para o controle de qualidade e rastreabilidade em licitacGes
publicas, prevenindo o uso de matérias-primas adulteradas, recicladas ou fora de especificacdo —
situacdes que podem acarretar reducdo da resisténcia mecanica, baixa estabilidade térmica e maior
degradacdo do material. Assim, a exigéncia de laudo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro assegura confiabilidade nos resultados e comprova que o polimero utilizado é adequado ao
processo de rotomoldagem, atendendo as normas de seguranca aplicdveis a produtos infantis.

6.40. ASTM D 1525 — Determinagao da Temperatura de Amolecimento Vicat
6.40.1. Ainclusdo do ensaio tem como objetivo assegurar que o polietileno empregado na fabricacao

dos itens do lote 3 mantenha estabilidade estrutural e seguranca de uso mesmo sob condi¢des de
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aquecimento, especialmente pela incidéncia direta da radiacdo solar. Nesses contextos, as

superficies plasticas podem atingir temperaturas de 60 °C a 80 °C, o que exige que o material
mantenha sua rigidez e resisténcia mecanica sem deformar ou perder integridade dimensional.

A exigéncia de resultado médio minimo de 100 °C baseia-se em parametros técnicos e cientificos
amplamente reconhecidos. No contexto nacional, o Centro de Caracteriza¢do e Desenvolvimento de
Materiais da UFSCar (CCDM) adota o ensaio Vicat como método de controle e caracterizagdo de
polimeros, aplicando-o rotineiramente na avaliagdo de termoplasticos de engenharia e poliolefinas.
Da mesma forma, a literatura técnica brasileira — especialmente Canevarolo Jr.,, em “Ciéncia dos
Polimeros” (22 ed., Artliber) — registra valores tipicos de temperatura de amolecimento Vicat em
torno de 101 °C para o polietileno de alta densidade (PEAD), evidenciando que esse patamar esta
dentro do comportamento esperado para o material amplamente disponivel no mercado nacional.

Complementarmente, a Braskem, principal produtora de resinas termoplasticas do pais, indica em
suas fichas técnicas (linhas PE Roto 68 e PE Roto 78) que suas resinas de média e alta densidade
destinadas a rotomoldagem apresentam temperaturas de amolecimento Vicat entre 110 °C e 125
°C, faixa que confirma a adequacao do limite minimo de 100 °C como pardmetro técnico seguro e
compativel com os materiais nacionais utilizados na fabricacdo de brinquedos e mobilidrios ludicos.

A adocdo do limite minimo de 100 °C, portanto, estabelece margem de seguranca térmica adequada
para suportar as condi¢des climaticas brasileiras e o uso continuo em ambientes externos, sem
impor exigéncia excessiva que inviabilize a competitividade entre fornecedores. Valores inferiores
tenderiam a permitir o amolecimento sob calor, provocando deformacdes plasticas e instabilidade
dimensional — o que poderia comprometer o encaixe, a fixacdo ou a geometria dos brinquedos,
aumentando o risco de acidentes.

6.41. ABNT NBR 13961:2010

6.41.1. A ABNT NBR 13961:2010 assume papel relevante na avaliacdo de mobilidrios destinados ao
uso continuo em ambientes coletivos, regulando parametros essenciais como estabilidade,
resisténcia mecanica, durabilidade e seguranga do usuario. Para os itens pertinentes, assim, a
certificacdo com base nessa norma assegura que o mobilidrio suporte cargas tipicas de
armazenagem, esforcos repetitivos e condi¢des de uso intenso sem risco de colapso estrutural.

O aco, embora altamente resistente, depende de processos fabris adequados, espessuras minimas,
conformacodes corretas e sistemas de fixagcdo seguros para atingir desempenho satisfatério ao longo
do tempo. A certificacdo referenciada, assim, introduz uma camada independente de verificacdo
quanto a conformidade do produto com esses requisitos, assegurando que ensaios normativos —
como resisténcia a carga, estabilidade e comportamento sob esforcos dindmicos — tenham sido
efetivamente realizados.

A escolha por exigir a certificagdao no edital se fundamenta em evidéncias técnicas. Estudos do
Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas (IPT) demonstram que mobilidrios metdlicos ndo conformes

Pagina 201 de 231



~
PORTAL°SERTAO
CONSORCIO PUBLICO DE DESENVOLVIMENTO SATAVEL
apresentam maior incidéncia de flambagem nas chapas, deformagdes permanentes em prateleiras
e pontos de ruptura em dobras estruturais, especialmente quando submetidos a cargas distribuidas,
como ocorre em estantes e armarios de aco. Pesquisas conduzidas pelo SENAI CIMATEC e pelo
Laboratdrio de Avaliagdo Estrutural da UFSC confirmam que a variagao na qualidade do acgo utilizado
(espessura, processo de laminagao e galvaniza¢ao) impacta diretamente a seguranga do usudrio e a
vida util do mobiliario.
Ao exigir o certificado de conformidade para mdveis como mesas, armarios e gaveteiros, portanto,
o Consdrcio evita que diferengas ocultas no processo produtivo resultem em produtos
aparentemente semelhantes, mas estruturalmente frageis. Isso é especialmente relevante em
licitagbes por lote, nas quais diversos itens metalicos com fung¢des distintas compartilham
caracteristicas criticas de seguranca, exigindo padronizacdo minima para evitar entregas com
desempenho inferior ao necessario.

6.42. ABNT NBR 13966:2008

6.42.1. A exigéncia de certificado de conformidade a ABNT NBR 13966 constitui medida essencial
para assegurar que o mobilidrio a ser adquirido atende, de maneira objetiva e verificavel, aos
requisitos de desempenho, segurancga, durabilidade e estabilidade previstos na norma.

A NBR 13966:2008 estabelece critérios de resisténcia estrutural, dimensdes funcionais e requisitos
gerais que asseguram que o mobilidrio suportard as condi¢des de uso continuo tipicas de ambientes
publicos, especialmente aqueles que atendem grande fluxo e rotatividade de usuarios. A literatura
especializada em design ergondmico e engenharia de produto registra que falhas estruturais
decorrentes de mobilidrio ndo conformes estdo entre as principais causas de acidentes, quedas e
lesdes musculoesqueléticas em ambientes de uso coletivo, conforme apontado em estudos da
Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO) e em pesquisas técnicas da prépria ABNT sobre
avaliacdo de mobiliario escolar e corporativo.

Ao exigir que o certificado seja apresentado completo em alguns dos itens do lote 5, com capa, corpo
e todos os anexos, além de conter expressamente as referéncias, modelos ou cédigos dos produtos
cotados, a Administracdao Publica garante entdao nao apenas a autenticidade do documento, mas
também a correspondéncia exata entre o item ofertado e aquele efetivamente certificado. Essa
medida evita a pratica, infelizmente comum no mercado, de reutilizacdo indevida de certificados
pertencentes a linhas distintas ou versdes descontinuadas do produto, mitigando riscos de
fornecimento inadequado e assegurando a integridade do processo licitatdrio.

Trata-se de requisito plenamente justificado sob a dtica do interesse publico, da seguranga juridica
e da boa gestdo de recursos, alinhado aos principios da eficiéncia, vantajosidade, selecdo da
proposta mais adequada e do controle de qualidade do objeto contratado, conforme diretrizes da
Lei n? 14.133/2021.

6.43. Certidao de Registro e Quitacdo da fabricante no CREA, com indicagdo do responsavel técnico
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6.43.1. A solicitagdo nos itens 8 e 9 do lote 3 da Certiddo de Registro e Quitagao da fabricante do
playground no CREA, acompanhada da identificacdo do responsavel técnico habilitado, justifica-se
na natureza estrutural, permanente e de alto risco operacional dos equipamentos previstos nos itens
supra referidos. Esses playgrounds sdao compostos por estruturas de grande porte, instaladas em
areas externas e submetidas a esforgos dinamicos e estaticos significativos, além de processos de
fixacdo permanente por meio de concretagem no solo, ancoragens metalicas e elementos integrados
de sustentacao.

A fabricacao e instalagao desses equipamentos envolvem etapas tipicas de engenharia, como analise
de cargas, avaliacdao de estabilidade, definicdo de sistemas de fixagdo, resisténcia dos materiais,
geometria estrutural e comportamento mecanico sob uso continuo. A legislacdo profissional
brasileira — especialmente a Lei n? 5.194/1966, que regulamenta as atividades de engenharia —
estabelece que qualquer servico que envolva projeto, fabricacdo ou execucdo de estruturas
destinadas ao uso humano e que possam envolver risco a integridade fisica dos usudrios deve
possuir responsabilidade técnica formal atribuida a profissional legalmente habilitado. Isso inclui a
participacdo direta de engenheiros civis, engenheiros mecanicos ou arquitetos, todos com
atribuicdes pertinentes as atividades desenvolvidas pela fabricante.

A exigéncia também se justifica pelo fato de que playgrounds de grande porte possuem pontos
criticos de seguranca, como plataformas elevadas, conexdes estruturais, colunas de suporte,
escadas, torres e mddulos articulados, exigindo que a empresa responsavel pela fabricacdo e
instalacdo demonstre capacidade técnica comprovada e responsabilidade profissional perante o
sistema CONFEA/CREA ou CAU. Isso garante que o dimensionamento, a fabricacdo e a instalacdo
estejam de acordo com critérios de estabilidade e seguranca reconhecidos pela engenharia,
reduzindo riscos de acidentes, falhas estruturais, colapsos por fixacdo inadequada ou inadequacao
do sistema de ancoragem ao tipo de solo.

Por fim, mas ndo menos importante, a comprovacao de vinculo entre o profissional e a empresa —
seja por CTPS, contrato de prestacdo de servicos, anuéncia formal ou contrato social — é igualmente
indispensavel para assegurar que o responsavel técnico ndo é apenas um nome apresentado para
fins formais, mas alguém efetivamente vinculado a fabricante e disponivel para responder
tecnicamente pelo processo de concepcao, fabricacdo, instalacdo e posterior assisténcia técnica.
Essa vinculagdo garante rastreabilidade, autenticidade e responsabilidade direta na emissao de ARTs
relativas as atividades desempenhadas.

6.44. ABNT NBR 8515 e ABNT NBR 8516 — Determinagao da Resisténcia a Tragao e do Alongamento
e Rasgamento

6.44.1. A exigéncia de relatdrios de ensaio emitidos por laboratério acreditado pelo Inmetro,
conforme as normas ABNT NBR 8515 e NBR 8516, visa comprovar a qualidade estrutural e o
desempenho fisico das espumas aplicadas na confec¢do de estofamentos.
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Esses materiais, amplamente utilizados em mobilidrio escolar, corporativo e de uso coletivo, estdo
sujeitos a esforcos repetitivos e a deformacdo continua, exigindo propriedades mecanicas
adequadas para garantir conforto e resisténcia. A NBR 8515 estabelece os critérios para o ensaio de
resisténcia a tracdo e alongamento na ruptura, verificando a capacidade da espuma de suportar
esforcos sem se romper, o que assegura elasticidade, resiliéncia e estabilidade dimensional durante
o uso prolongado. Ja a NBR 8516 define o método de determinacdo da resisténcia ao rasgamento,
simulando condicGes de esforco concentrado que podem ocorrer no manuseio, transporte ou uso
cotidiano do mobilidrio.

A adocgdo conjunta dessas duas normas permite uma avaliagdo completa das propriedades
mecanicas da espuma de poliuretano, assegurando que o material atenda a critérios de
durabilidade, seguranca e conforto ergondmico. A realizacdo dos ensaios por laboratérios
acreditados pelo Inmetro confere confiabilidade e rastreabilidade aos resultados, evitando o uso de
espumas de baixa densidade ou qualidade inferior, que poderiam comprometer a vida Util e a
seguranca dos produtos. Assim, as normas ABNT NBR 8515 e NBR 8516 se complementam na
verificacdo da resisténcia fisica e da performance funcional das espumas, garantindo que os
mobilidrios produzidos apresentem alto padrao de qualidade, seguranca e conforto, indispensaveis
para ambientes de uso intensivo, como instituicdes de ensino e espacos publicos.

6.45. Declaragdo de garantia e de revenda autorizada (em caso de a licitante se tratar de
revendedora)

6.45.1. A solicitacdo da declaracdo de revenda autorizada visa coibir a participacdo de empresas que
ndo possuem credenciamento formal junto aos fabricantes, evitando a atuacdo de intermediarios
oportunistas sem vinculo técnico ou comercial legitimo com os produtos ofertados. Essa autorizagao
formal assegura que o fornecedor esta legitimamente habilitado a comercializar os itens licitados,
proporcionando maior seguranca juridica e contratual para a Administracdo Publica.

By

Além disso, a garantia expressa pelo fabricante, associada a revenda autorizada, assegura a
contratante o acesso ao suporte pds-venda adequado, incluindo reposi¢cdao de pegas, manutengdo
especializada e cumprimento dos prazos de garantia legais e contratuais. Considerando o
fornecimento de mobilidrio para diversos Municipios afiliados ao Consércio, é essencial assegurar
que os produtos oferecidos contem com suporte técnico oficial do fabricante, o que somente é
possivel quando a empresa participante estd devidamente autorizada.

A auséncia dessa exigéncia aumenta significativamente o risco de fornecimento de produtos
paralelos ou sem procedéncia garantida, comprometendo a durabilidade, manutencdo e qualidade
do mobilidrio, o que impactaria negativamente a boa aplicacdo dos recursos publicos e a eficiéncia
dos servicos municipais.

7. FORMA E ENTREGA DOS PRODUTOS

7.1. O objeto desta licitacdao devera ser fornecido de forma descrita no item |;
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7.2. Constatadas irregularidades no objeto contratual, o Contratante podera:

a) se disser respeito a especificacao, rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua substituicdo
ou rescindindo a contratacdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

a.1) na hipdtese de substituicdo, a Contratada devera fazé-la em conformidade com a indicacdo da
Administracdo, no prazo maximo de 03 (trés) dias, contados da notificacdo por escrito, mantido o
preco inicialmente contratado;

b) se disser respeito a diferenca de quantidade ou de partes, determinar sua complementacdo ou
rescindir a contratagao, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

b.1) na hipétese de complementacao, a Contratada devera fazé-la em conformidade com a indicacao
do Contratante, no prazo maximo de vinte e quatro horas, contados da notificagcdo por escrito,
mantido o preco inicialmente contratado.

7.3. O fornecedor tem o dever de fornecer e de entregar as mercadorias EM TALAO PROPRIO,
contendo os dados da empresa, data da entrega, em trés vias, devendo ser assinadas apds a
conferéncia da quantidade e qualidade pela unidade requisitante e outra para controle do
fornecedor (apresentar documentacdo comprovando).

7.3.1 A entrega dos produtos devera respeitar um cronograma enviado pelo Departamento de
compras definindo a quantidade e o local da entrega.

7.3.2. Os cronogramas com as datas e quantidades a serem entregues, serdo enviados até 30 dias
antes da entrega.

7.3.3. A empresa terd o prazo maximo de 30 dias para a entrega dos produtos no local indicado na
Ordem de Fornecimento, conforme solicitacdao de cada consorciados.

7.4. Os objetos desta licitagdo, compreendendo a totalidade dos itens, devem ser entregues de
forma parcelada e imediata ao recebimento da requisicao, sob pena de rescisdo contratual, dada a
natureza dos bens.

8. DAS AMOSTRAS

8.1. A Administragdo podera, a seu exclusivo critério, exigir das licitantes melhor classificadas a
apresentacao de amostras de todos ou de alguns dos itens ofertados do lote, no prazo de até 5
(cinco) dias uteis, contados da convocacdo efetuada por meio do sistema eletronico ou por
comunicacao oficial.

8.2. As amostras deverdo ser entregues sem Onus para a Administracdo, devendo corresponder
integralmente as especificacdes, materiais, dimensdes e caracteristicas técnicas constantes da
proposta e dos documentos de habilitacdo técnica.
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8.3. As amostras deverdao ser devidamente identificadas, contendo, de forma clara e legivel, o
nimero do pregdo, o nome da empresa licitante, o niumero do lote e o nimero do item
correspondente, sob pena de desconsideracdo para fins de avaliagdo.

8.4. A ndo apresentacdo das amostras no prazo estabelecido, ou, ainda, a apresentacdo de amostras
em desacordo com as especificacdes exigidas, acarretard a desclassificacdo da licitante quanto ao(s)
item(ns) correspondente(s).

8.5. A Administragdo podera realizar ensaios, testes, avaliagdes visuais e de manuseio, inclusive com
equipe técnica especializada, para verificar a qualidade e a conformidade das amostras
apresentadas.

8.6. Os licitantes deverdo colocar a disposicdo da Administracdo todas as condicdes indispensaveis
a realizacdo dos testes e fornecer, sem 6nus, os manuais impressos em lingua portuguesa,
necessarios ao perfeito manuseio dos produtos apresentados, quando for o caso.

8.7. Apds a conclusdo da analise técnica, as amostras permanecerao a disposicdo da licitante para
retirada, que deverd ocorrer no prazo de até 3 (trés) dias Uteis, contados da comunicacdo oficial.

8.8. A ndo retirada das amostras dentro do prazo previsto no subitem 8.7 autoriza a Administracao
a proceder ao descarte ou a destinacao diversa, sem qualquer responsabilidade por indenizacdo a
licitante.

9. ESTIMATIVA DOS PRECOS REFERENCIAIS

Orgamento sigiloso, nos termos do ART. 59, INCISO IIl DA LEI N2 14.133/2021, pois visa fomentar a
elaborac¢do de orcamentos préprios e independentes pelas empresas potencialmente interessadas
em participar da licitagdo, tendendo a diminuir o risco da contratacdo. Visa ainda levar os

participantes a elaborar seus préprios orcamentos.

10. DA SUBCONTRATAGAO
10.1. N3o sera admitida a subcontratacdo do objeto licitatério.
11. DA ALTERAGAO SUBJETIVA

11.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporac¢do da contratada com/em outra pessoa juridica, desde
que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacdo exigidos na
licitacdo original; sejam mantidas as demais cldusulas e condi¢des do contrato; ndo haja prejuizo a
execucdo do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administracdo a continuidade do
contrato.

12. DO MODELO DE GESTAO DO OBJETO E DO CONTRATO
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12.1. A gestdo e a fiscalizagdo do objeto contratado serdo realizadas conforme o disposto na
Resolugdo n2 002/2023 que dispbe sobre as funcdes do agente de contratacdo, da equipe de apoio
e da comissdo de contratacdo, suas atribuicdes e funcionamento, a fiscalizacdo e a gestdo dos
contratos, e a atuacdo da assessoria juridica e do controle interno no ambito do CDS PORTAL DO
SERTAO, nos termos da Lei Federal n? 14.133.

13. 13. DA FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR
Forma de selecdo e critério de julgamento da proposta

13.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagdo de procedimento de LICITACAO, na
modalidade PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adoc3o do critério de julgamento pelo MENOR
PRECO POR LOTE.

Exigéncias de habilitagao
13.2. Para fins de habilitacdo, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:
13.3. HABILITACAO JURIDICA:

13.3.1. No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

13.3.2.Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condicdo de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficara condicionada a verificacdo da
autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

13.3.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada -
EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus
administradores;

13.3.4. Inscrigcao no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagao no Registro
onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou agéncia;

13.3.5. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus administradores;

13.3.6. No caso de cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia
gue o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas
Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n2 5.764, de 1971;
12.3.7. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de
autorizagao;

13.3.8. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteracbes ou da
consolidagao respectiva;
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13.4. HABILITAGAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA

13.4.1. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ) ou no Cadastro de
Pessoas Fisicas (CPF), conforme o caso;

13.4.2. Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual e municipal, se houver relativo ao
domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto
contratual;

13.4.3. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo
expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral
da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da
Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da
Portaria Conjunta n? 1.751, de 02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da
Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

13.4.4. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

13.4.5. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da
Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452/1943;

13.4.6. Prova de regularidade junto a Fazenda Estadual, através da Certiddao Negativa conjunta junto
aos Tributos Estaduais, emitida pela Secretaria da Fazenda Estadual onde a empresa for sediada;
12.4.7. Prova de regularidade junto a Fazenda Municipal, através da Certiddo Negativa junto aos
Tributos Municipais, emitida pela Secretaria da Fazenda Municipal onde a empresa for sediada;
12.4.8. Caso o licitante detentor do menor preco seja qualificado como microempresa ou empresa
de pequeno porte deverd apresentar toda a documentacao exigida para efeito de comprovacgao de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricdo, sob pena de inabilitacdo.

13.5. HABILITAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

13.5.1. Certidao Negativa de faléncia, de concordata, de recuperagao judicial ou extrajudicial (Lei n2
11.101/2005), expedida pelo distribuidor da sede da empresa, datado dos ultimos 30 (trinta) dias,
ou que esteja dentro do prazo de validade expresso na prépria Certidao;

13.5.2. No caso de certiddo positiva de recuperacdo judicial ou extrajudicial, o licitante devera
apresentar a comprovacdo de que o respectivo plano de recuperacdo foi acolhido judicialmente, na
forma do art. 58, da Lei n.2 11.101, de 09 de fevereiro de 2005, sob pena de inabilitacdo, devendo,
ainda, comprovar todos os demais requisitos de habilitacao.

13.5.3. Balangco patrimonial e demonstracdes contdbeis do Ultimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situacdo financeira da empresa, vedada a sua
substituicdo por balancetes ou balangos provisérios, podendo ser atualizados por indices oficiais
quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresentacdo da proposta;
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13.5.3.1. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, ndao serd exigido da licitante

qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, a apresentacdo de balanco
patrimonial do Ultimo exercicio financeiro. (Art. 32 do Decreto n2 8.538/2015);

13.5.3.2. No caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresentacdo de
balanco patrimonial e demonstragdes contabeis referentes ao periodo de existéncia da sociedade;

13.5.3.3. E admissivel o balanco intermedidrio, se decorrer de lei ou contrato social/estatuto social.

13.5.3.4. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da ultima
auditoria contabil-financeira, conforme dispGe o artigo 112 da Lei n? 5.764, de 1971, ou de uma
declaracdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo érgao fiscalizador;

13.5.4. A comprovac¢do da situacdo financeira da empresa serd constatada mediante obtencdo de
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), superiores a 1 (hum)
resultantes da aplicacao das férmulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante

Ativo Total
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante

5G=

Ativo Circulante

LC= Passivo Circulante

13.5.5. A's empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices
de Lliquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), deverdo comprovar,
considerados os riscos para a Administracdo, e, a critério da autoridade competente, o capital
minimo ou o patriménio liqguido minimo de 2% (dois por cento) do valor estimado da contratacdo
ou do item pertinente.

13.5.6. As licitantes deverdao apresentar comprovagao, por meio de declara¢ao, de relagdao dos
compromissos assumidos pelo licitante que importem em diminuicdo de sua capacidade econémico
financeira, excluidas parcelas ja executadas de contratos firmados com a Administracdo Publica e/ou
com a iniciativa privada, vigentes na data da sessdo publica de abertura deste Pregao, ndao é superior
ao Patrimonio Liquido do licitante, podendo este ser atualizado na forma ja disciplinada neste Edital.

13.5.7. A declara¢do de que trata o item acima devera estar acompanhada da Demonstracdo do
Resultado do Exercicio (DRE) relativa ao ultimo exercicio social quando houver divergéncia
percentual superior a 10% (dez por cento), para mais ou para menos, entre a declara¢do aqui tratada
e a receita bruta discriminada na Demonstracdo do Resultado do Exercicio (DRE), deverdo ser
apresentadas, concomitantemente, as devidas justificativas.
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13.6. QUALIFICACAO TECNICA

a) No minimo dois ou mais atestados de capacidade técnica emitidos em nome do licitante,
fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado, que comprovem a execu¢ao ou
prestacao satisfatdria de servigcos compativeis e pertinentes ao objeto licitado. Cada atestado ou
declaracdo deve conter a identificacdo da empresa ou 6rgao contratante, o nimero do CNPJ e o
nome do responsavel pela emissdo do documento.

Levando em consideragdo que os produtos que compdem os lotes serdo manuseados/utilizados por
criancas e jovens de diversas faixas etdrias da Rede Municipal da Educacdo, torna-se indispensavel a
exigéncia de que as caracteristicas/especificacbes técnicas sejam apresentadas através de
documentos oficiais devidamente certificado pelo Inmetro, de acordo com as exigéncias normativas
de cada um dos produtos.

Para avaliacdo e verificacao das especificagdes técnicas, o licitante devera apresentar juntamente
com as amostras, no mesmo prazo citado, laudos técnicos que atestem a conformidade dos produtos
do segmento téxtil ofertados, em plena conformidade com as exigéncias das especificagdes do
referido objeto. Os laudos deverao ser emitidos por laboratérios téxteis credenciados ou acreditados
ao INMETRO, emitidos em nome da empresa licitante, e em conformidade com as caracteristicas
especificas dos produtos descritos nas tabelas constantes nas especificacées técnicas deste Termo
de Referéncia.

Serdo desclassificados os licitantes que deixarem de apresentar os laudos solicitados; apresenta-los
de forma incompleta e/ou apresenta-los em desconformidade com as caracteristicas especificas e
especificacdes dos produtos descritos neste edital.

b) Alvara de Funcionamento do municipio onde a empresa é sediada.
14. DO FORNECIMENTO E FORMA DE PAGAMENTO

14.1. Os produtos deverdo ser entregues acompanhados da nota fiscal ou nota fiscal fatura,
conforme o caso.

14.2. A empresa, quando do recebimento da Ordem de Fornecimento enviada pela unidade
requisitante, deverd colocar, na cépia que necessariamente a acompanhar, a data e hora em que
recebé-la, além da identificacdo de quem procedeu ao recebimento.

14.3. A copia da Ordem de Fornecimento referida no item anterior devera ser devolvida para a
unidade requisitante, a fim de ser anexada ao processo de administracdo da Ata.

14.4. N3&o serd admitida recusa de abastecimento em decorréncia de sobrecarga na sua capacidade
instalada.

14.4.1 Em caso de panes, falta do combustivel, casos fortuitos ou de for¢ca maior, a CONTRATADA
devera providenciar alternativas de abastecimento nas mesmas condi¢cdes acordadas, no prazo
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maximo de 1 (uma) hora, apds o recebimento da formalizacdo de descontinuidade dos servigos
emitida pela CONTRATANTE, sob pena de sofrer as sanc¢es previstas no contrato.

14.5. E concedido um prazo de 03 (trés) dias, contados da data da protocolizagio da Nota
Fiscal/Fatura perante este CONSORCIO DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL PORTAL DO SERTAO, para
conferéncia e aprovacao do recebimento definitivo do objeto deste termo de referéncia.

14.5.1. Apds o prazo de conferéncia e aprovacao do recebimento definitivo do objeto e comprovada
a manutencdo das exigéncias da habilitacdo, as notas fiscais de fatura serdo encaminhadas a
contabilidade/tesouraria para o efetivo pagamento, no prazo de até 30 (trinta) dias, contado da data
do atesto de conformidade da nota fiscal.

14.5.2. Antes de cada pagamento a contratada, serd realizada de forma on-line consulta aos sitios
eletronicos oficiais para verificar a manutencdo das condi¢bes de habilitacdo exigidas no edital.

14.6. Os pagamentos serdo creditados em favor da contratada, por meio de depdsito Bancdrio em
conta corrente indicada na proposta, contendo o nome do banco, agéncia, localidade e nimero da
conta corrente em que devera ser efetivado o crédito.

14.7. Na ocorréncia de rejeicdo da nota fiscal, motivada por erros ou incorrec¢des, o prazo estipulado
no subitem anterior passara a ser contado a partir da data da sua reapresentacao.

14.8. Para a efetivacdo do pagamento, o fornecedor deverd apresentar as certiddes negativas de
débitos para com o Sistema de Seguridade Social (INSS), o Fundo de Garantia por Tempo de Servico
(FGTS), certidBes negativas de tributos e contribui¢des federais expedidas pela Secretaria da Receita
Federal e pela Procuradoria da Fazenda Nacional, Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos
perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacao de Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas
e certiddes negativas de tributos municipais. O FORNECEDOR REGISTRADO devera manter a
regularidade durante todo o periodo da contratacao.

14.9. Persistindo a irregularidade, a contratante deverd adotar as medidas necessarias a rescisdo
contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a contratada a ampla
defesa.

14.10. Havendo a efetiva execu¢do do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até
que se decida pela rescisdao do contrato, caso a contratada nao regularize sua situacao de habilitagao.

14.10.1. Sera rescindido o contrato em execu¢do com a contratada inadimplente, salvo por motivo
de economicidade, seguranca nacional ou outro de interesse publico de alta relevancia,
devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da contratante.

14.11. Quando do pagamento, serd efetuada a retencao tributaria prevista na legislacao aplicavel.

14.11.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n2 123/2006, ndo sofrera a retencdo tributaria quanto aos impostos e contribuices
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abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficard condicionado a apresentagdo de
comprovacao, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido
previsto na referida Lei Complementar.

15. DO REAJUSTE
15.1. O preco é fixo e irreajustavel.
16. DAS HIPOTESES DE RESCISAO

16.1. O futuro contrato podera ser rescindido, a critério da Contratante, nas hipdteses de
inadimplemento parcial ou total de quaisquer obrigagdes contidas neste termo de referéncia, nos
termos do art. 137 da Lei Federal 14.133/2021, desde que efetivamente reste comprovado prejuizo
a finalidade publica pretendida com a contratacao;

16.2. Cabe a parte prejudicada ou interessada a comprovacao do efetivo prejuizo que justifique a
rescisao contratual, caso ocorra quaisquer dos motivos indicados na legislacao;

16.3. A rescisdo contratual serd processada nos autos de processo de gestao, sempre se garantindo
o contraditério e a ampla defesa;

16.4. Na ocorréncia de rescisdo contratual, ficam assegurados os direitos da Administra¢do contidos
na legislacdo, sem prejuizo de quaisquer outros previstos pela legislacao.

17. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

17.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n2 14.133/2021, a Contratada que: Der causa
a inexecucgao parcial ou total do contrato;

a. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;

b. Ndo mantiver a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado; c.
Ndo assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente, quando convocado
dentro do prazo de validade da proposta;

d. Ensejar o retardamento da execuc¢do ou entrega do objeto da licitacdo sem motivo justificado;
e. Apresentar declaracdo ou documentacdo falsa;

f. Fraudar a licitacdo ou praticar ato fraudulento na execucao do contrato;

g. Comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h. Praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacdo;

i. Praticar ato lesivo previsto no art. 52 da Lei n? 12.846/2013.

17.2. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infracdes discriminadas nos subitens
anteriores ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sancdes:
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a) Adverténcia por escrito, por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos
significativos para a Contratante;

b) Multa de 10% do valor contratado;

¢) Impedimento de licitar e contratar;

d) Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar.

17.3. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes.

17.4. A aplicacdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo
gue assegurard o contraditorio e a ampla defesa a Contratada, observando-se o procedimento
previsto na Lei n? 14.133/2021.

17.5. As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdo deduzidos dos valores a serem
pagos, ou recolhidos em favor do CDS, ou deduzidos da garantia, ou ainda, quando for o caso, serao
inscritos na Divida Ativa e cobrados judicialmente.

17.5.1. Caso a Contratante determine, a multa devera ser recolhida no prazo maximo de 10 dias, a
contar da data do recebimento da comunicacdo enviada pela autoridade competente.

17.6. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do
licitante, o CDS, poderd cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do Cédigo
Civil.

17.7. A autoridade competente, na aplicacdo das sancdes, levard em consideracdo a natureza e a
gravidade da conduta do infrator, as peculiaridades do caso concreto, as circunstancias agravantes

ou atenuantes e o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administracdo, observado
o principio da proporcionalidade.

17.8. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de pratica de infracdo
administrativa tipificada pela Lei n® 12.846/2013, como ato lesivo a administra¢do publica nacional
ou estrangeira, copias do processo administrativo necessdrias a apuracdo da responsabilidade da
empresa deverdao ser remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado, para
ciéncia e decisdo sobre a eventual instauragdo de investigacao preliminar ou Processo Administrativo
de Responsabilizacao

17.9. Aapuragao e o julgamento das demais infragdes administrativas nao consideradas como ato
lesivo a Administragdo Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n2 12.846/2013, seguirdo
seu rito normal na unidade administrativa.

17.10. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos
especificos para apuragao da ocorréncia de danos e prejuizos a Administragdao Publica Federal
resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacao de agente publico.
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17.11. As penalidades serdo obrigatoriamente publicadas no érgao Oficial de Imprensa do érgao ou
entidade publica.,

18. DA GARANTIA DE EXECUGAO

18.1. N3o havera exigéncia de garantia contratual da execucdo dos artigos 96 e seguintes da Lei n2
14.133, de 2021.

19. OBRIGACGES DA CONTRATANTE
AO CONTRATANTE OBRIGA-SE A:
19.1. Receber provisoriamente o material/servico, disponibilizando local, data e horario.

19.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos produtos recebidos com as
especificacOes constantes do edital e da proposta, para fins de aceitacdo e recebimento definitivos.
18.3. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da contratada, através de servidor
especialmente designado.

19.4. Efetuar o pagamento a contratada mediante a apresenta¢do da respectiva nota fiscal,
devidamente discriminada e atestada pelo setor responsdvel, por meio de crédito em conta corrente
bancaria.

19.5. Conferir o fornecimento do produto, embora a contratada seja a Unica e responsavel pelo
fornecimento nas condicdes especificadas.

19.6. Atestar o adimplemento da obrigacado, desde que satisfaca as exigéncias previstas neste termo.

19.7. Prestar as informacBes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela contratada
viabilizando a boa execucdo do objeto contratado.

19.8. Proporcionar a contratada as condigdes para que possa fornecer o produto dentro das normas
estabelecidas.

20. OBRIGAGOES DA CONTRATADA
A CONTRATADA OBRIGA-SE A:

20.1. Efetuar a entrega dos produtos em perfeitas condi¢des, no prazo e local indicados pela
Administracdo, em estrita observancia as especificacdes deste termo de referéncia e da contratante,
acompanhado da respectiva nota fiscal.

20.2. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da administracdo, inerentes ao objeto da
presente licitagdo.

20.3. Comunicar a administracdo, no prazo minimo de 72h (setenta e duas) horas que antecede a
data da entrega dos produtos, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com
a devida comprovacao.
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20.4. Manter, durante toda a execu¢dao do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes
assumidas, todas as condicGes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitagdo.

20.5. Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigacdes
assumidas, nem subcontratar qualquer das presta¢des a que estd obrigada, exceto nas condicdes
autorizadas no termo de referéncia ou na minuta de contrato.

20.6. Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais,
comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, prestacao de garantia e quaisquer
outras que incidam ou venham a incidir na execucdo do contrato.

20.7. Acatar as decisOes e observacOes feitas pela fiscalizacdo da contratante. 5.8. Assumir inteira
responsabilidade quanto a qualidade do produto, reservando a contratante o direito de recusa-lo
caso nado satisfaca aos padrdes especificados.

20.8. Atender, de imediato, as solicitagdes relativas a substituicao, reposi¢cao ou troca de produtos
gue ndo atendam ao especificado.

21. DOS RECURSOS ORGAMENTARIOS

As despesas para atender a esta licitagdo estdo programadas em dotagdao orcamentdria propria,
prevista no orcamento do CDS e dos Municipios Consorciados, para o exercicio de 2025, na
classificacdo abaixo:

UNIDADE: INFORMAR NO CONTRATO

PROJETO ATIVIDADE: INFORMAR NO CONTRATO ELEMENTO DE DESPESA: INFORMAR NO CONTRATO
FONTE: INFORMAR NO CONTRATO

ICARO IVVIN DE ALMEIDA COSTA LIMA
SECRETARIO EXECUTIVO
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ANEXO Il - PROPOSTA DE PREGCOS (MODELO)

PREGAO ELETRONICO N2 006/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 073/2025

SESSAO PUBLICA: ----/----/20XX, AS ----H----MIN (----) HORAS.

LOCAL: CONSORCIO DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL PORTAL DO SERTAO

IDENTIFICACAO DA PROPONENTE

NOME DE FANTASIA:

RAZAO SOCIAL:

CNPJ:

INSC. EST.:

OPTANTE PELO SIMPLES? SIM () NAO( )

ENDERECO:

BAIRRO: CIDADE:

CEP: E-MAIL:

TELEFONE: FAX:

CONTATO DA LICITANTE: TELEFONE:

BANCO DA LICITANTE: CONTA BANCARIA DA LICITANTE:

N2 DA AGENCIA:

ITENS | DESCRICAO MARCA | QUANT. | UNIDADE

VALOR
UNITARIO RS | TOTALRS

VALOR

1.

TOTAL POR EXTENSO:
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AEMPRESA: ...coiviiiiiiiiiiicin DECLARA QUE:

1

ESTAO INCLUSAS NO VALOR COTADO TODAS AS DESPESAS COM MAO DE OBRA E, BEM COMO,
TODOS 0OS TRIBUTOS E ENCARGOS FISCAIS, SOCIAIS, TRABALHISTAS, PREVIDENCIARIOS E
COMERCIAIS E, AINDA, OS GASTOS COM TRANSPORTE E ACONDICIONAMENTO DOS PRODUTOS
EM EMBALAGENS ADEQUADAS.

2 VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (SESSENTA) DIAS.

PRAZO DE INICIO DE FORNECIMENTO/EXECUGCAO DOS SERVICOS DE ACORDO COM O
ESTABELECIDO NO TERMO DE REFERENCIA (ANEXO I) DO EDITAL DESSE PROCESSO.

4 QUE NAO INCIDE NAS VEDAGOES PREVISTAS NA LEI N2 14.133/2021.

QUE O PRAZO DE INICIO DA ENTREGA DOS EQUIPAMENTOS SERA DE ACORDO COM 0OS TERMOS
ESTABELECIDOS NO ANEXO |, DESTE EDITAL A CONTAR DO RECEBIMENTO, POR PARTE DA
CONTRATADA, DA ORDEM DE COMPRA OU DOCUMENTO SIMILAR, NA XXX endereco, TODOS OS
BENS SERAO AVALIADOS, SOB PENA DE DEVOLUCAO DE NAO ACEITE, CASO NAO ATENDA A
DESCRIMINACAO DO TERMO DE REFERENCIA DO REFERIDO EDITAL OU DE MA QUALIDADE.

LOCAL E DATA

CARIMBO DA EMPRESA/ASSINATURA DO RESPONSAVEL
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DECLARAGCAO DE SUJEICAO AS CONDICOES ESTABELECIDAS NO EDITAL E DE INEXISTENCIA DE FATOS
SUPERVENIENTES IMPEDITIVOS DA HABILITAGAO

PREGAO ELETRONICO N2 006/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 073/2025

AO
CONSORCIO DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL PORTAL DO SERTAO

AO AGENTE DE CONTRATAGAO E EQUIPE DE APOIO.

, PORTADOR DO RG , ABAIXO ASSINADO, NA
QUALIDADE DE RESPONSAVEL LEGAL DA PROPONENTE, , CNPJ
, DECLARA EXPRESSAMENTE QUE SE SUJEITA AS CONDICOES ESTABELECIDAS
NO EDITAL ACIMA CITADO E QUE ACATARA INTEGRALMENTE QUALQUER DECISAO QUE VENHA A
SER TOMADA PELO ORGAO LICITANTE QUANTO A QUALIFICAGAO APENAS DAS PROPONENTES QUE
TENHAM ATENDIDO AS CONDICOES ESTABELECIDAS NO EDITAL E QUE DEMONSTREM INTEGRAL
CAPACIDADE DE EXECUTAR O FORNECIMENTO DO BEM PREVISTO.

DECLARA, AINDA, PARA TODOS OS FINS DE DIREITO, A INEXISTENCIA DE FATOS SUPERVENIENTES
IMPEDITIVOS DA HABILITACAO OU QUE COMPROMETA A IDONEIDADE DA PROPONENTE.

EM, DE DE 20XXX.

(ASSINATURA DO RESPONSAVEL E CPF)
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ANEXO IV

MODELO DE DECLARAGAO DO PORTE DA EMPRESA

PREGAO ELETRONICO N2 006/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 073/2025

AO
CONSORCIO DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL PORTAL DO SERTAO

AO AGENTE DE CONTRATAGAO E EQUIPE DE APOIO.

QUALIDADE DE RESPONSAVEL LEGAL DA PROPONENTE,

, PORTADOR DO RG , ABAIXO ASSINADO, NA

, CNPJ

, DECLARA EXPRESSAMENTE QUE A EMPRESA XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

ENQUADRA-SE COMO

ME( )

EPP( )

EM, DE DE 20XXX.

(ASSINATURA DO RESPONSAVEL E CPF)
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ANEXO V

MODELO DE DECLARACAO NOS TERMOS DO INCISO XXXl DO ARTIGO 72 DA CONSTITUICAO
FEDERAL DE 1988

PREGAO ELETRONICO N2 006/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 073/2025

(PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

............................................... , INSCRITO NO CNPJ N2 ..........................., POR INTERMEDIO DE SEU
REPRESENTANTE LEGAL O(A) SR(A) weevvvveenieeiieeieenee , PORTADOR(A) DA CARTEIRA DE IDENTIDADE
. ECPF N2 , DECLARA, PARA FINS DO DISPOSTO NO INC. VI DO ART. N¢

68 DA LEl N2 14.133/2021, QUE NAO EMPREGA MENOR DE DEZOITO ANOS EM TRABALHO
NOTURNO, PERIGOSO OU INSALUBRE E NAO EMPREGA MENOR DE DEZESSEIS ANOS.

RESSALVA: EMPREGA MENOR, A PARTIR DE QUATORZE ANOS, NA CONDIGCAO DE APRENDIZ ().

(DATA)

(REPRESENTANTE LEGAL)
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ANEXO VI
DECLARAGAO DE IDONEIDADE

AO REDIGIR A PRESENTE DECLARACAO, O PROPONENTE DEVERA UTILIZAR FORMULARIO COM TIMBRE DA
PROPONENTE.

PREGAO ELETRONICO N2 006/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 073/2025

AO
CONSORCIO DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL PORTAL DO SERTAO

AO AGENTE DE CONTRATAGAO / EQUIPE DE APOIO

A EMPRESA .......covniiiinin , INSCRITA NO CNPJ N2 ..., , POR INTERMEDIO DE SEU
REPRESENTANTE LEGAL O SR..iiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeecenenn, , PORTADOR DA CARTEIRA DE IDENTIDADE
Q EDOCPFN2.....cceeriiinns , DECLARA NAO TER RECEBIDO DO MUNICIPIO DE XXXXXX/

UF OU DE QUALQUER OUTRA ENTIDADE DA ADMINISTRACAO DIRETA OU INDIRETA, EM AMBITO FEDERAL,
ESTADUAL E MUNICIPAL, SUSPENSAO TEMPORARIA DE PARTICIPACAO EM LICITACAO E OU IMPEDIMENTO
DE CONTRATAR COM A ADMINISTRACAO, ASSIM COMO NAO TER RECEBIDO DECLARACAO DE
INIDONEIDADE PARA LICITAR E OU CONTRATAR COM A ADMINISTRACAO FEDERAL, ESTADUAL E
MUNICIPAL.

EM, DE DE 20XXX.

(ASSINATURA DO RESPONSAVEL E CPF)
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ANEXO VII
DECLARAGCAO DE CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS DE HABILITAGAO. (MODELO)

PREGAO ELETRONICO N2 006/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 073/2025

LOCALIZADA A ..o , DECLARA, EM CONFORMIDADE COM A LEI N¢
14.133/2021, QUE CUMPRE TODOS OS REQUISITOS PARA HABILITAGAO PARA ESTE CERTAME
LICITATORIO NO CONSORCIO DESENVOLVIMENTOS SUSTENTAVEL PORTAL DO SERTAO — PREGAO
ELETRONICO N2 XXX

........ R D] -SRI b1 710),0,0,8

REPRESENTANTE LEGAL
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ANEXO Vil

MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

O CONSORCIO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL DO TERRITORIO PORTAL DO SERTAO, pessoa
juridica de direito publico interno, inscrita no CNPJ sob n2 11.786.798/0001-65, com sede a Rua
Anguera, n2 50, Jardim Acécia, Feira de Santana - Bahia, neste ato representado por seu Presidente
o Sr. KLEY CARNEIRO LIMA, brasileiro, casado, portador do CPF n? 953.732.765-53, doravante
denominado CONTRATANTE considerando o julgamento da licitagdo na modalidade de pregao, na
forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n2 002/2025, Processo Administrativo 053/2025,
RESOLVE registrar os precos da empresa XXXXXXXXXXXXXX, pessoa juridica de direito privado, com
sede na XXXXXXXXXXXXX, inscrita no CNPJ/MF sob n2. XXXXXXXXXXXXX, neste ato representado(a)
por XXXXXXXXXXXX (nome e fung¢do no contratado), conforme atos constitutivos da empresa OU
procuracdo apresentada nos autos, atendendo as condi¢Oes previstas no edital, sujeitando-se as
partes as normas constantes na Lei n2 14.133, de 12 de abril de 2021 e suas alteracdes, na Resolucao
n2 002/2024, e em conformidade com as disposi¢Ges a seguir:

1. DO OBIJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o Registro de Pregos para a aquisicao de bens permanentes,
a saber, mobiliarios escolares em resina, mobilidrios escolares em MDF, mobiliarios educativos e
recreativos, cadeiras corporativas, moveis (armarios, mesas, estantes e afins), mesa e cadeira em
plastico e brinquedo autorregulatério, a serem adquiridos pelos municipios consorciados ao
Consércio Portal do Sertdo, em conformidade com as especificagdes e quantitativos constantes
neste Termo de Referéncia, anexo | do edital de Pregdo Eletrénico n? 006/2025, que é parte
integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de transcricao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O preco registrado, as especificacbes do objeto e as demais condi¢cdes ofertadas na(s)
proposta(s) sdo as que seguem:

(Planilha)

3. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1. Aataderegistro de precos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer 6rgdo ou
entidade da administracdo publica que ndo tenha participado do certame licitatério, mediante
anuéncia do drgao gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no
gue couber, as condicoes e as regras estabelecidas na Lei n? 14.133, de 2021.

3.1.1. A manifestacdo do érgdo gerenciador de que trata o subitem anterior, salvo para adesdes
feitas por 6rgdos ou entidades de outras esferas federativas, fica condicionada a realizacdo de
estudo, pelos érgdos e pelas entidades que ndo participaram do registro de precos, que demonstre
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o ganho de eficiéncia, a viabilidade e a economicidade para a administragdao publica federal da
utilizacdo da ata de registro de precos.

3.2. Caberd ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Precos, observadas as condicbes
nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou nao do fornecimento, desde que este fornecimento nao
prejudique as obrigacGes anteriormente assumidas com o 6rgao gerenciador e érgdos participantes.
3.3.  Asaquisi¢cdes ou contratacGes adicionais a que se refere este item nao poderao exceder, por
orgdo ou entidade, ao maximo cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento
convocatoério e registrados na ata de registro de pregos para o 6rgdo gerenciador e drgaos
participantes.

3.4. Asadesdes a ata de registro de precos sao limitadas, na totalidade, ao dobro do quantitativo
de cada item registrado na ata de registro de pregos para o drgao gerenciador e 6rgdos participantes,
independentemente do nimero de érgdos nao participantes que eventualmente aderirem.

3.4.1. Tratando-se de item exclusivo para microempresas e empresas de pequeno porte e
cooperativas enquadradas no artigo 34 da Lei n°® 11.488, de 2007, o 6rgdo gerenciador somente
autorizara a adesdo caso o valor da contratagdo pretendida pelo aderente, somado aos valores das
contratacdes ja previstas para o 6rgdo gerenciador e participantes ou ja destinadas a aderentes
anteriores, ndo ultrapasse o limite de RS 80.000,00 (oitenta mil reais).

3.5. Ao 4rgao ndo participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranca do
cumprimento pelo fornecedor das obrigacdes contratualmente assumidas e a aplicacdo, observada
a ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de
clausulas contratuais, em relagdo as suas proprias contratacdes, informando as ocorréncias ao érgao
gerenciador.

3.6. Apds a autorizacdo do 6érgdo gerenciador, o 6érgdo ndo participante deverd efetivar a
contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de
Precos.

3.6.1. Caberd ao 6rgdo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorrogacdao do
prazo para efetivacdo da contratacdo, respeitado o prazo de vigéncia da ata, desde que solicitada
pelo 6rgdo ndo participante.

4, VALIDADE DA ATA

4.1. O prazo de vigéncia da ata de registro de pregos serd de 1 (um) ano e podera ser prorrogado,
por igual periodo, desde que comprovado o prego vantajoso, conforme o disposto no art. 84 da Lei
n.14.133/21, com a renovagdo dos quantitativos, conforme o estabelecido na fase de planejamento,
item 5.2.4 do ETP.

5. REVISAO E CANCELAMENTO

5.1. A Administracao realizard pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos nao
superiores a 180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados
nesta Ata.

5.2.  Os pregos registrados poderao ser revistos em decorréncia de eventual reducdo dos precos
praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a Administracao
promover as negociacdes junto ao(s) fornecedor(es).

5.3.  Quando o prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo
superveniente, a Administragdo convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a reducdo dos
precos aos valores praticados pelo mercado.
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5.4. O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu preco ao valor praticado pelo mercado serd
liberado do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade.

5.4.1. A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus precos aos valores de
mercado observara a classificagao original.

5.5. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor nao
puder cumprir o compromisso, o érgao gerenciador podera:

5.5.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunica¢do ocorra antes do pedido
de fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

5.5.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociacgao.

5.6. Nao havendo éxito nas negociac¢des, o drgao gerenciador devera proceder a revogacao desta
ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da contratacdo mais
vantajosa.

5.7. O registro do fornecedor sera cancelado quando:

5.7.1. descumprir as condi¢des da ata de registro de precos;

5.7.2. ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administracdo, sem justificativa aceitdvel;

5.7.3. ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipdtese deste se tornar superior aqueles
praticados no mercado; ou

5.7.4. sofrer sang¢ao administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato administrativo,
alcancando o 6rgdo gerenciador e 6rgao(s) participante(s).

5.8. 0O cancelamento de registros nas hipoteses previstas nos itens 5.7.1, 5.7.2 e 5.7.4 serd
formalizado por despacho do drgao gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

5.9. O cancelamento do registro de precos poderd ocorrer por fato superveniente, decorrente de
caso fortuito ou forca maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e
justificados:

5.9.1. por razdo de interesse publico; ou

5.9.2. apedido do fornecedor.

6. DAS PENALIDADES

6.1. O descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejard aplicacdo das penalidades
estabelecidas no Edital.

6.1.1. As sangbes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em
pregdo para registro de precos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido
injustificadamente.

6.2. E da competéncia do 6rgdo gerenciador a aplicagdo das penalidades decorrentes do
descumprimento do pactuado nesta ata de registro de preco, exceto nas hipdteses em que o
descumprimento disser respeito as contrata¢des dos érgaos participantes, caso no qual cabera ao
respectivo orgdo participante a aplicagdo da penalidade.

6.3. O érgdo participante devera comunicar ao érgdo gerenciador qualquer descumprimento do
fornecedor, dada a necessidade de instauracdo de procedimento para cancelamento do registro do
fornecedor.

7. ORGAOS PARTICIPANTES

Municipios Consorciados.
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8. CONDICOES GERAIS

8.1.  As condig¢Ges gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do
objeto, as obrigacdes da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condicoes
do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

8.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de precos,
inclusive o acréscimo de que trata o art. 125 da Lei n? 14.133/21.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que,

depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.

XXXXXXX - BA, de de 2025.

CONSORCIO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL PORTAL DO SERTAO
XXXXXXXXXXXXX

REPRESENTANTE LEGAL DO ORGAO GERENCIADOR

XXX X

REPRESENTANTE(S) LEGAL(IS) DO(S) FORNECEDOR(S) REGISTRADO
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ANEXO IX
MINUTA DO CONTRATO ADMINISTRATIVO N2 XX/20XX

TERMO DE CONTRATO DE COMPRA N2 XX/20XX, QUE
FAZEM ENTRE SI CONSORCIO DESENVOLVIMENTO
SUSTENTAVEL PORTAL DO SERTAO E A EMPRESA XXX

O CONSORCIO DE DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL PORTAL DO SERTAO, doravante denominado
CONTRATANTE, com sede na Rua Anguera , n2 50, Jardim Acdcia, Feira de Santana — Bahia, CEP
44.035-170, CNPJ n2 11.786.798/0001-65, neste ato representado pelo seu Presidente Sr. KLEY

CARNEIRO LIMA, portador(a) da Carteira de Identidade n? ................. , expedida pela (o)
.................. , e CPF n2 ............, doravante denominada CONTRATANTE, e o(a)
.............................. inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n?2 ............... sediado(a) na
................................... , €M ..........ccecceeeueneeenn.. doravante designada CONTRATADA, neste ato
representada pelo(a) Sr.(a) ......coovveeennnns , portador(a) da Carteira de Identidade n2 ................. ,
expedida pela (0) ....cccvveeeennne ,eCPFN2 .. , tendo em vista o que consta no Processo
NS e e em observancia as disposi¢Ges da Lei n? 14.133/2021, da Lei n® 123/2006 e

XXX, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do Pregdo Eletrénico n2
006/2025, mediante as clausulas e condi¢es a seguir enunciadas.

1.  CLAUSULA PRIMEIRA — OBJETO.

19.1. O objeto do presente Termo de Contrato Registro de Precos para a aquisicdo de bens
permanentes, a saber, mobilidrios escolares em resina, mobilidrios escolares em MDF,
mobilidrios educativos e recreativos, cadeiras corporativas, moveis (armarios, mesas, estantes
e afins), mesa e cadeira em plastico e brinquedo autorregulatério, a serem adquiridos pelos
municipios consorciados ao Consércio Portal do Sertdo, em conformidade com as
especificagdes e quantitativos constantes neste Termo de Referéncia, conforme exarado no
processo administrativo n.2 073/2025, e quantidades e exigéncias estabelecidas neste
instrumento.

1.2. Este Termo de Contrato vincula-se ao Edital do Pregdo Eletrénico, identificado no predmbulo e
a proposta vencedora, independentemente de transcricdo, bem como o Termo de Referéncia e a

proposta do contratado.

1.3. Discriminac¢do do objeto:

- VALOR
ITENS DESCRICAO QUANT. UNID. LS UNITARIO \T/gl'_l'is

VALOR TOTAL:
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2. CLAUSULA SEGUNDA — VIGENCIA E PRORROGACAO.

2.1. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato é aquele fixado no Termo de Referéncia, com inicio
na data de / / e encerramento em / / , prorrogavel na forma da Lei
Federal n? 14.133/2021.

3. CLAUSULA TERCEIRA — PRECO.
3.1. Ovalor do presente Termo de Contrato é de RS XXXX (XXXX).

3.2. No valor acima estao incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da
execucdo contratual, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas,
previdencidrios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracao, frete, seguro e outros
necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratacao.

4.  CLAUSULA QUARTA — DOTACAO ORCAMENTARIA.

4.1. As despesas decorrentes desta contratacdo estdo programadas em dotacdo orcamentdria
prépria, prevista no or¢amento do CDS PORTAL DO SERTAO, para o exercicio de 2025, na
classificacdo abaixo:

UNIDADE:

PROJETO ATIVIDADE:

ELEMENTO DE DESPESA:

FONTE:

5. CLAUSULA QUINTA — PAGAMENTO E CRITERIOS DE ATUALIZACAO MONETARIA.

5.1. O prazo para pagamento e demais condicOes a ele referentes encontram-se no Termo de
Referéncia.

5.2. Em caso de atraso de pagamento, motivado pela Administracdo Publica, o valor a ser pago serd
atualizado financeiramente desde a data prevista para o pagamento até a data do efetivo
pagamento, tendo como base o indice IPCA do més anterior ao pagamento da parcela.

6.  CLAUSULA SEXTA — DA SUBCONTRATACAO

6.1. As regras acerca da subcontratacdo sdo estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este
contrato.

7. CLAUSULA SETIMA — REAJUSTE.

7.1. As regras acerca do reajuste do valor contratual s3o as estabelecidas no Termo de Referéncia,
anexo a este Contrato.

8.  CLAUSULA OITAVA — REEQUILIBRIO
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8.1. O prazo para resposta ao pedido do Contratado de restabelecimento do equilibrio
econOmico-financeiro do contrato de precos sera de 30 dias Uteis.

9.  CLAUSULA NONA — GARANTIA DE EXECUCAO.

9.1. Nao havera exigéncia de garantia contratual da execugdo dos artigos 96 e seguintes da Lei n?
14.133, de 2021.

10. CLAUSULA DECIMA — ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO.

10.1. As condi¢Oes de entrega e recebimento do objeto sdo aquelas previstas no Termo de
Referéncia, anexo ao Edital.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — FISCALIZACAO.

11.1. A fiscalizagdo da execugao do objeto serd efetuada na forma estabelecida no Termo de
Referéncia, anexo do Edital.

11.2. Serd designado o servidor XXXXX, matricula xxxxxx para exercer a funcdo de fiscal do presente
contrato.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA.

12.1. As obriga¢des da CONTRATANTE e da CONTRATADA s3ao aquelas previstas no Termo de
Referéncia, anexo do Edital.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — SANCOES ADMINISTRATIVAS.

13.1. As sangdes referentes a execucao do contrato sdo aquelas previstas no Termo de Referéncia,
anexo do Edital.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA — EXTINGAO.

14.1. O PRESENTE TERMO DE CONTRATO PODERA SER EXTINTO:

14.1.1. Por ato unilateral e escrito da Administracdo, nas situacoes previstas no inciso | do art. 138
da Lei n? 14.133/2021, e com as consequéncias indicadas no art. 139 da mesma Lei, sem prejuizo
da aplicacdo das sangoes previstas no Termo de Referéncia, anexo ao Edital;

14.1.2. Amigavelmente, nos termos do art. 138, inciso Il, da Lei n® 14.133/2021.

14.2. A extingao contratual devera ser formalmente motivada nos autos de processo administrativo

assegurado a CONTRATADA o direito a prévia e ampla defesa, verificada a ocorréncia de um dos
motivos previstos no art. 137 da Lei n? 14.133/2021.
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14.3. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de rescisdao administrativa
prevista no art. 115 da Lei n? 14.133/2021.

14.4. O TERMO DE RESCISAO SERA PRECEDIDO DE RELATORIO INDICATIVO DOS SEGUINTES
ASPECTOS, CONFORME O CASO:

14.4.1. Balanco dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
14.4.2. Relagdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;
14.4.3. Indenizagdes e multas.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA — VEDACOES.

15.1. E VEDADO A CONTRATADA:
15.1.1. Caucionar ou utilizar este Termo de Contrato para qualquer operacao financeira;

15.1.2. Interromper a execug¢do contratual sob alegacdo de inadimplemento por parte da
CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lei.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA — ALTERACOES.

16.1. Eventuais alteragGes contratuais reger-se-do pela disciplina do art. 124 da Lei n? 14.133/2021.
16.2. A CONTRATADA é obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou
supressdes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial
atualizado do contrato.

16.3. Assupressoes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderao exceder
o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA — DOS CASOS OMISSOS.

17.1. Os casos omissos serao decididos pela CONTRATANTE, segundo as disposi¢cdes contidas na Lei
n? 14.133/2021 e demais normas de licitagcbes e contratos administrativos e, subsidiariamente,
segundo as normas e principios gerais dos contratos.

18.  CLAUSULA DECIMA OITAVA — PUBLICACAO.

18.1. Incumbirda a CONTRATANTE providenciar a publicacdo deste instrumento, por extrato, no
Diario Oficial, de acordo com o previsto na Lei n? 14.133/2021.

19. CLAUSULA DECIMA NONA — FORO.
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19.1. E eleito o Foro da Comarca de Feira de Santana — BA, para dirimir os litigios que decorrerem

da execucdo deste Termo de Contrato que ndo possam ser compostos pela conciliagdo, conforme
art. 92, §12 da Lei n2 14.133/2021.

Para firmeza e validade do pactuado, o presente Termo de Contrato foi lavrado em duas (duas) vias
de igual teor, que, depois de lido e achado em ordem, foi assinado pelos contraentes.

Feira de Santana — BA, XX DE XXXXXXX DE 2025.

KLEY CARNEIRO LIMA
PRSIDENTE
CONTRATANTE

Responsavel legal da
CONTRATADA

TESTEMUNHA: TESTEMUNHA:
CPF: CPF:
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