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TERMO DE REFERÊNCIA

1. OBJETO

Processo licitatório visando o Registro de preços para AQUISIÇÃO DE MOBILIÁRIO PARA 
BIBLIOTECA,  destinado  à  estruturação  e  modernização  de  bibliotecas  escolares  da  rede 
estadual  de  ensino,  durante  o  período  de  vigência  da  ata,  nos  termos  da  tabela  abaixo, 
conforme especificações estabelecidas neste instrumento.

LOTE 01 (AMPLA PARTICIPAÇÃO)

LOTE ITEM ESPECIFICAÇÃO QTD.
01 01 ESTANTE FACE DUPLA. 

Estante face dupla totalmente, confeccionada em chapa de aço 
de  baixo  teor  de  carbono.  Composta  por  01  (uma)  base  em 
formato  retangular,  fechada,  confeccionada  em chapa  de  aço 
com  espessura  de  0,90mm,  com  altura  de  17,5cm;  01  (um) 
reforço  interno  em "Omega"  confeccionado  em chapa  de  aço 
com espessura de 0,90mm e soldado na extensão da mesma; 02 
(dois) anteparos laterais soldados a base e fixados nas laterais 
da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8"de cada lado. 01 
(um) chapéu, confeccionado em chapa de aço com espessura de 
0,90mm e dobrado em forma de "U" com altura de 7cm; 02 (dois) 
anteparos laterais em chapa de aço com espessura de 1,50mm 
soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através de 
06  (seis)  parafusos  3/8"  de  cada  lado.  02  (duas)  Laterais  de 
sustentação,  com  altura  de  200cm  e  largura  de  58cm, 
confeccionadas em chapa de aço com espessura de 1,20mm. 
Cada lateral deverá possuir 09 (nove) linhas retas de 04 (quatro) 
fendas cada, com dimensões de 2,8cm de altura por 10,5cm de 
largura, permitindo encaixe das bandejas em passos de 17,5cm. 
08 (oito) prateleiras com dimensões de 93cm de comprimento e 
23,5cm de profundidade, confeccionadas em chapa de aço com 
espessura  de  0,90mm.  Dobras  auxiliares  nas  extremidades 
permitem a união às laterais por meio de sistema horizontal de 
encaixe deslizante, sem necessidade de parafusos. Acabamento 
pelo sistema de tratamento químico da chapa (antiferruginoso e 
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostático a pó, com 
camada mínima de tinta de 90 micras. Montagem por meio de 
parafusos,  não  apresentando  arestas  cortantes,  rebarbas  ou 
soldas aparentes.  Dimensões:  Altura:  200cm,  Largura:  100cm, 
Profundidade: 58cm. Como garantia de qualidade dos produtos 
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ofertados, a empresa mais bem classificada, deverá apresentar 
juntamente com a proposta readequada ao seu último lance a 
seguinte documentação: Laudo INMETRO ASTM D 3359/17 com 
resultado igual ao grau 5a / Em casos avarias acidentais a tinta 
não destaca da superfície em que está aplicada. Laudo emitido 
por  laboratório  acreditado  pelo  INMETRO,  atestando  que  os 
produtos  resistem  a  no  mínimo  10  ciclos  (240  horas)  de 
exposição ao dióxido de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 
8096/1983, com avaliações pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT 
NBR ISO 4628-3/2015, não podendo ocorrer, pontos de corrosão 
vermelha ou destacamento da pintura na superfície da amostra. 
Laudo ABNT NBR 17088/2023 -  Névoa Salina avaliação NBR 
ISO 46283/2015: Ri0 e NBR 5841/2015: d0/t0, com duração igual 
ou superior a 840 horas. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 
atestando  que  os  produtos  possuem revestimento  em  fosfato 
com  massa  igual  ou  superior  a  0,5g/m².  Laudo  emitido  por 
laboratório  acreditado  pelo  INMETRO,  atestando  que  os 
produtos  resistem  a  no  mínimo  2400  hs,  à  corrosão  por 
exposição a atmosfera úmida saturada, de acordo com a NBR 
8095/2015, não podendo ocorrer, pontos de corrosão vermelha 
ou  destacamento  da  pintura  na  superfície  da  amostra.  Laudo 
especifico  para  cada  item,  emitido  por  médico  do  trabalho, 
atestando que os produtos possuem características compatíveis 
com a  NR-17.  Declaração  de  garantia  de  no  mínimo  5  anos 
fornecida  pelo  fabricante  do  produto,  específica  para  este 
processo licitatório. Apresentar Catálogo do respectivo item, com 
identificação de marca Linha/modelo.  Apresentar  uma Amostra 
do  produto  em  10  (dez)  dias  corridos para  averiguação  pela 
equipe solicitante

01 02 LATERAL DE ACABAMENTO COMPATÍVEL COM ESTANTE 
FACE DUPLA 
Acabamento lateral para estantes, totalmente confeccionada em 
chapa nº  20 de aço de baixo teor  de carbono (0,90mm),  sem 
arestas cortantes e rebarbas, com acabamento pelo sistema de 
tratamento químico da chapa (anti- ferruginoso e fosfatizante) e 
pintura  através  de  sistema  eletrostático  a  pó,  com  camada 
mínima de tinta de 90 micras. Contendo: 09 (nove) linhas retas de 
04 (quatro) fendas cada, com dimensões de 2,8 cm de altura por 
10,5  cm  de  largura,  unidos  as  laterais  da  estante  nas 
extremidades  através  de  04  (quatro)  parafusos  ¼  x  ½  com 
porcas.  Dimensões:  Altura:  200  cm,  Largura:  58  cm, 
Profundidade: 3,5 cm. Apresentar uma Amostra do produto em 10 
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(dez) dias corridos para averiguação pela equipe solicitante.
01 03

EXPOSITOR DE LIVROS E PERIÓDICOS

Expositor com prateleiras articuláveis, totalmente confeccionado 
em  chapa  de  aço  de  baixo  teor  de  carbono,  sem  arestas 
cortantes  e  rebarbas,  com  acabamento  pelo  sistema  de 
tratamento químico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e 
pintura  através  de  sistema  eletrostático  a  pó,  com  camada 
mínima  de  tinta  de  70  micras,  contendo:  01  (uma)  base 
retangular, fechada, confeccionada em chapa nº 20 (0,90mm), 
com altura de 17,5 cm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a 
base  e  fixado  nas  laterais  da  estante  através  de  04  (quatro) 
parafusos  3/8”  de  cada  lado.  01  (uma)  travessa  superior 
horizontal (chapéu), confeccionada em chapa nº 20 (0,90mm) e 
dobrado  em  forma  de  “U”  com  altura  de  7,0  cm;  02  (dois) 
anteparos  laterais  em  chapa  nº  16 (1,50mm)  soldados  a 
travessa e fixado nas laterais da estante através de 04 (quatro) 
parafusos 3/8” de cada lado. 02 (duas) Laterais de sustentação 
com  altura  de  2,0  (dois)  metros  e  largura  de  44,5  cm, 
confeccionadas em chapa nº 18 (1,20mm). Cada lateral deverá 
possuir  09 (nove)  linhas retas de 03 (três)  fendas cada, com 
dimensões  de  2,8  cm  de  altura  por  10,5  cm  de  largura, 
permitindo  encaixe  das  bandejas  em passos  de  17,5  cm.  04 
(quatro) prateleiras inclinadas com dimensões mínimas de 92,1 
cm de comprimento e 29,0 cm de profundidade, confeccionadas 
em  chapa  nº  20  (0,90mm),  fixadas  as  laterais  através  de 
parafusos.  04  (quatro)  prateleiras  planas  com  dimensões 
mínimas de 93,0 cm de comprimento e 37,0 cm de profundidade, 
confeccionadas  em  chapa  nº  20  (0,90mm),  com  dobras  nas 
laterais  que  permitem  as  mesmas  a  união  as  laterais  pelo 
sistema  de  encaixe  (sem  parafusos).  Dimensões:  Altura:  2,0 
(dois) metros, Largura: 1,0 (um) metro, Profundidade: 44,5 cm. 
Apresentar  junto  com  a  proposta  de  preços,  os  documentos 
abaixo  descritos.  Laudo  de  acordo  com  a  NBR  9209/86 
atestando que os produtos  possuem revestimento em fosfato. 
LAUDO NBR 8094/83 / Névoa Salina avaliação NBR ISO 4628-
3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 e ASTM D714: nº10 – isento de bolhas), 
com duração igual ou superior a 720 horas. Laudo emitido por 
laboratório  acreditado  pelo  INMETRO,  atestando  que  os 
produtos  resistem  a  no  mínimo  2400  hs,  à  corrosão  por 
exposição a atmosfera úmida saturada, de acordo com a NBR 
8095/2015, não podendo ocorrer, pontos de corrosão vermelha 
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ou destacamento da pintura na superfície da amostra. LAUDO 
INMETRO ASTM D 3359/09 com resultado igual ao grau 5a / Em 
casos avarias acidentais a tinta não destaca da superfície em 
que está aplicada. Laudo especifico para cada item, emitido por 
médico  do  trabalho,  atestando  que  os  produtos  possuem 
características  compatíveis  com  a  NR-17;  LAUDO  INMETRO 
NBR 10443/08 e resultado de espessura mínima de 90 micras. 
Laudo  emitido  por  laboratório  acreditado  pelo  INMETRO, 
atestando que os produtos resistem a no mínimo de 26 ciclos de 
exposição  ao  dióxido  de  enxofre,  de  acordo  com a  NBR 
8096/1983, não podendo ocorrer, pontos de corrosão vermelha 
ou  destacamento  da  pintura  na  superfície  da  amostra. 
Apresentar Declaração de Garantia, emitida pelo fabricante do 
mobiliário, específica para este processo licitatório, assinada por 
responsável devidamente acreditado, de no mínimo 05 (cinco) 
anos contra eventuais defeitos de fabricação (Caso licitante seja 
também  o  fabricante);  Caso  o  licitante  seja  uma  revenda 
autorizada,  apresentar  declaração  de  autorização  de 
comercialização  dos  produtos  emitida  pelo  fabricante  do 
mobiliário, específica para este processo licitatório, assinada por 
responsável devidamente acreditado, garantindo também por no 
mínimo 05 (cinco) anos o mobiliário contra eventuais defeitos de 
fabricação.  Apresentar  Catálogo  do  respectivo  item,  com 
identificação de marca, Linha/modelo. Apresentar uma Amostra 
do  produto  em  10  (dez)  dias  corridos para  averiguação  pela 
equipe solicitante. Declaração de garantia de no mínimo 5 anos 
fornecida  pelo  fabricante  do  produto,  específica  para  este 
processo licitatório.

01 04  LATERAL DE ACABAMENTO COMPATÍVEL COM O 
EXPOSITOR 
Acabamento lateral  para estantes, totalmente confeccionada em 
chapa de aço 20 de baixo teor de carbono (0,90mm), sem arestas 
cortantes e rebarbas, com acabamento pelo sistema de tratamento 
químico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através 
de sistema eletrostático a pó, com camada mínima de tinta de 90 
micras.  . Contendo:  09  (nove)  linhas retas  de  03  (três)  fendas 
cada, com dimensões de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de largura, 
unidos  as  laterais  da  estante  nas  extremidades  através  de  04 
(quatro) parafusos ¼ x ½ com porcas. Dimensões: Altura: 200 cm, 
Largura: 44,5 cm, profundidade: 3,5 cm. Apresentar uma Amostra 
do  produto  em  10  (dez)  dias  corridos para  averiguação  pela 
equipe solicitante. Declaração de garantia de no mínimo 5 anos 
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fornecida  pelo  fabricante  do  produto,  específica  para  este 
processo licitatório.

01 05 CARRINHO PARA LIVROS
Carrinho para transporte de livros, totalmente confeccionado em 
chapa de aço de baixo teor de carbono, sem arestas cortantes e 
rebarbas, com acabamento pelo sistema de tratamento químico 
da chapa (anti- -ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de 
sistema eletrostático a pó, com camada mínima de tinta de 70 
micras. Sendo: 02 (duas) estruturas tubulares em aço 20x20mm 
com parede de 1,20mm de espessura; semi- fechadas com chapa 
nº 16 (1,5mm) com 09 fendas de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de 
largura  cada.  03  (três)  níveis  de  bandejas  confeccionadas  em 
chapa  nº  20  (0,90mm),  sendo duas  superiores  inclinadas  com 
divisória central  e 01 (uma) inferior  plana, medindo 490mm de 
largura e 490mm de comprimento, unidas a estrutura do carrinho 
através de solda. 02 (dois) suportes para rodas confeccionados 
em chapa nº  16  (1,50mm),  com 04 (quatro)  rodízios giratórios 
com roda de 3” de diâmetro. Capacidade total de carga: 100 kg. 
Dimensões: Altura: 105 cm, Largura: 53 cm, Comprimento: 53 cm. 
Apresentar  junto  com  a  proposta  de  preços,  os  documentos 
abaixo descritos. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando 
que os produtos possuem revestimento em fosfato. LAUDO NBR 
8094/83 /  Névoa Salina avaliação NBR ISO 4628-3:  Ri0;  NBR 
5841: d0/t0 e ASTM D714: nº10 – isento de bolhas), com duração 
igual  ou  superior  a  720  horas.  Laudo  emitido  por  laboratório 
acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a 
no mínimo 2400 hs, à corrosão por exposição a atmosfera úmida 
saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, não podendo ocorrer, 
pontos  de  corrosão  vermelha  ou  destacamento  da  pintura  na 
superfície da amostra. LAUDO INMETRO ASTM D 3359/09 com 
resultado igual ao grau 5a / Em casos avarias acidentais a tinta 
não destaca da superfície em que está aplicada. Laudo especifico 
para cada item, emitido por médico do trabalho, atestando que os 
produtos  possuem  características  compatíveis  com  a  NR17; 
LAUDO  INMETRO  NBR  10443/08  e  resultado  de  espessura 
mínima de 90 micras. Laudo emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no mínimo 
de 26 ciclos de exposição ao dióxido de enxofre, de acordo com a 
NBR  8096/1983,  não  podendo  ocorrer,  pontos  de  corrosão 
vermelha ou destacamento da pintura na superfície da amostra. 
Apresentar  Declaração de Garantia,  emitida  pelo  fabricante  do 
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mobiliário, específica para este processo licitatório, assinada por 
responsável  devidamente  acreditado,  de  no  mínimo 05 (cinco) 
anos contra eventuais defeitos de fabricação (Caso licitante seja 
também  o  fabricante);  Caso  o  licitante  seja  uma  revenda 
autorizada,  apresentar  declaração  de  autorização  de 
comercialização  dos  produtos  emitida pelo  fabricante  do 
mobiliário, específica para este processo licitatório, assinada por 
responsável devidamente acreditado garantindo também por no 
mínimo 05 (cinco) anos o mobiliário contra eventuais defeitos de 
fabricação.  Apresentar  Catálogo  do  respectivo  item,  com 
identificação de marca, Linha/modelo.  Apresentar uma Amostra 
do  produto  em  10  (dez)  dias  corridos para  averiguação  pela 
equipe solicitante. Declaração de garantia de no mínimo 5 anos 
fornecida  pelo  fabricante  do  produto,  específica  para  este 
processo licitatório.

LOTE 02 (EXCLUSIVO PARA ME E EPP LOCAL)

LOTE ITEM ESPECIFICAÇÃO QTD.
02 01 ESTANTE  FACE  DUPLA.  Estante  face  dupla  totalmente, 

confeccionada  em  chapa  de  aço  de  baixo  teor  de  carbono. 
Composta  por  01  (uma)  base  em formato  retangular,  fechada, 
confeccionada em chapa de aço com espessura de 0,90mm, com 
altura  de  17,5cm;  01  (um)  reforço  interno  em  "Omega" 
confeccionado em chapa de aço com espessura de 0,90mm e 
soldado  na  extensão  da  mesma;  02  (dois)  anteparos  laterais 
soldados a base e fixados nas laterais da estante através de 06 
(seis) parafusos 3/8"de cada lado. 01 (um) chapéu, confeccionado 
em chapa de aço com espessura de 0,90mm e dobrado em forma 
de "U" com altura de 7cm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa 
de aço com espessura de 1,50mm soldados a travessa e fixado 
nas laterais  da  estante  através de  06  (seis)  parafusos 3/8"  de 
cada  lado.  02  (duas)  Laterais  de  sustentação,  com  altura  de 
200cm e largura de 58cm, confeccionadas em chapa de aço com 
espessura  de  1,20mm.  Cada  lateral  deverá  possuir  09  (nove) 
linhas retas de 04 (quatro) fendas cada, com dimensões de 2,8cm 
de altura por 10,5cm de largura, permitindo encaixe das bandejas 
em passos de 17,5cm. 08 (oito)  prateleiras com dimensões de 
93cm de comprimento e 23,5cm de profundidade, confeccionadas 
em chapa de aço com espessura de 0,90mm. Dobras auxiliares 
nas  extremidades  permitem  a  união  às  laterais  por  meio  de 

500

Rua Gutemberg Chagas, 169, DIA - CEP: 49040-780 - Aracaju / SE
Fone: 3179-8875  www.seduc.se.gov.br

E-Doc* -  Documento Virtual válido conforme Decreto nº 40.394/2019

Documento assinado utilizando login/senha do sistema (DOCFLOW) Verificação em: http://edocsergipe.se.gov.br/consultacodigo. Utilize o
código: VSBI-GARQ-E8YS-YKLM Página 6 de 63

E
st

e 
do

cu
m

en
to

 fo
i a

ss
in

ad
o 

vi
a 

D
oc

F
lo

w
 p

or
 M

A
R

C
O

S
 A

N
T

Ô
N

IO
 B

A
T

IS
T

A
 S

A
N

T
O

S



Página:7 de 63

sistema  horizontal  de  encaixe  deslizante,  sem necessidade  de 
parafusos.  Acabamento pelo  sistema de tratamento químico da 
chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema 
eletrostático a pó,  com camada mínima de tinta  de  90  micras. 
Montagem  por  meio  de  parafusos,  não  apresentando  arestas 
cortantes,  rebarbas  ou  soldas  aparentes.  Dimensões:  Altura: 
200cm, Largura: 100cm, Profundidade: 58cm. Como garantia de 
qualidade  dos  produtos  ofertados,  a  empresa  mais  bem 
classificada,  deverá  apresentar  juntamente  com  a  proposta 
readequada ao seu último lance a seguinte documentação: Laudo 
INMETRO ASTM D 3359/17 com resultado igual ao grau 5a / Em 
casos avarias acidentais a tinta não destaca da superfície em que 
está  aplicada.  Laudo  emitido  por  laboratório  acreditado  pelo 
INMETRO, atestando que os produtos resistem a no mínimo 10 
ciclos (240 horas) de exposição ao dióxido de enxofre, de acordo 
com a ABNT NBR 8096/1983, com avaliações pela ABNT NBR 
5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, não podendo ocorrer, 
pontos  de  corrosão  vermelha  ou  destacamento  da  pintura  na 
superfície  da  amostra.  Laudo  ABNT NBR 17088/2023  -  Névoa 
Salina avaliação NBR ISO 46283/2015:  Ri0 e NBR 5841/2015: 
d0/t0,  com  duração  igual  ou  superior  a  840  horas.  Laudo  de 
acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem 
revestimento em fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/m². 
Laudo  emitido  por  laboratório  acreditado  pelo  INMETRO, 
atestando  que  os  produtos resistem a  no  mínimo 2400  hs,  à 
corrosão por exposição a atmosfera úmida saturada, de acordo 
com a NBR 8095/2015, não podendo ocorrer, pontos de corrosão 
vermelha ou destacamento da pintura na superfície da amostra. 
Laudo especifico para cada item, emitido por médico do trabalho, 
atestando que os produtos possuem características compatíveis 
com  a  NR-17.  Declaração  de  garantia  de  no  mínimo  5  anos 
fornecida  pelo  fabricante  do  produto,  específica  para  este 
processo licitatório. Apresentar Catálogo do respectivo item, com 
identificação de marca Linha/modelo. Apresentar uma Amostra do 
produto em 10 (dez) dias corridos para averiguação pela equipe 
solicitante

02 02 LATERAL  DE ACABAMENTO  COMPATÍVEL  COM 
 ESTANTE  FACE  DUPLA
Acabamento lateral para estantes, totalmente confeccionada em 
chapa nº  20  de  aço de baixo  teor  de  carbono (0,90mm),  sem 
arestas cortantes e rebarbas, com acabamento pelo sistema de 
tratamento  químico  da  chapa (anti-ferruginoso e  fosfatizante)  e 
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pintura através de sistema eletrostático a pó, com camada mínima 
de tinta de 90 micras. Contendo: 09 (nove) linhas retas de 04 
(quatro)  fendas cada,  com dimensões de 2,8 cm de altura por 
10,5  cm  de  largura,  unidos  as laterais da  estante  nas 
extremidades através de  04  (quatro)  parafusos ¼  x ½  com 
porcas.  Dimensões:  Altura:  200  cm,  Largura:  58  cm, 
Profundidade: 3,5 cm. Apresentar uma Amostra do produto em 10 
(dez) dias corridos para averiguação pela equipe solicitante.

02 03
EXPOSITOR  DE  LIVROS  E  PERIÓDICOS  -  Expositor  com 
prateleiras articuláveis, totalmente confeccionado em chapa de 
aço de baixo teor de carbono, sem arestas cortantes e rebarbas, 
com acabamento pelo sistema de tratamento químico da chapa 
(anti-ferruginoso  e  fosfatizante)  e  pintura  através  de  sistema 
eletrostático a pó, com camada mínima de tinta de 70 micras, 
contendo: 01 (uma) base retangular, fechada, confeccionada em 
chapa  nº  20  (0,90mm),  com  altura  de  17,5  cm;  02  (dois) 
anteparos  laterais  soldados  a  base  e  fixado  nas  laterais  da 
estante através de 04 (quatro) parafusos 3/8” de cada lado. 01 
(uma) travessa superior horizontal (chapéu), confeccionada em 
chapa nº 20 (0,90mm) e dobrado em forma de “U” com altura de 
7,0 cm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa nº 16 (1,50mm) 
soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através de 
04 (quatro) parafusos 3/8” de cada lado. 02 (duas) Laterais de 
sustentação com altura de 2,0 (dois) metros e largura de 44,5 
cm,  confeccionadas  em  chapa  nº  18  (1,20mm).  Cada  lateral 
deverá possuir 09 (nove) linhas retas de 03 (três) fendas cada, 
com dimensões de 2,8  cm de altura  por  10,5  cm de largura, 
permitindo  encaixe  das  bandejas  em  passos  de  17,5  cm.  04 
(quatro) prateleiras inclinadas com dimensões mínimas de 92,1 
cm de comprimento e 29,0 cm de profundidade, confeccionadas 
em  chapa  nº  20  (0,90mm),  fixadas  as  laterais  através  de 
parafusos.  04  (quatro)  prateleiras  planas  com  dimensões 
mínimas de 93,0 cm de comprimento e 37,0 cm de profundidade, 
confeccionadas  em  chapa  nº  20  (0,90mm),  com  dobras  nas 
laterais  que  permitem  as  mesmas  a  união  as  laterais  pelo 
sistema  de  encaixe  (sem  parafusos).  Dimensões:  Altura:  2,0 
(dois) metros, Largura: 1,0 (um) metro, Profundidade: 44,5 cm. 
Apresentar  junto  com  a  proposta  de  preços,  os  documentos 
abaixo  descritos.  Laudo  de  acordo  com  a  NBR  9209/86 
atestando  que  os  produtos  possuem revestimento  em fosfato. 
LAUDO NBR 8094/83
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/ Névoa Salina avaliação NBR ISO 4628-3: Ri0; NBR 5841: d0/t0 
e ASTM D714: nº10 – isento de bolhas), com duração igual ou 
superior  a  720 horas.  Laudo emitido por  laboratório  acreditado 
pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no mínimo 
2400 hs, à corrosão por exposição a atmosfera úmida saturada, 
de acordo com a NBR 8095/2015, não podendo ocorrer, pontos 
de corrosão vermelha ou destacamento da pintura na superfície 
da amostra. LAUDO INMETRO ASTM D 3359/09 com resultado 
igual ao grau 5a / Em casos avarias acidentais a tinta não destaca 
da superfície em que está aplicada. Laudo especifico para cada 
item, emitido por médico do trabalho, atestando que os produtos 
possuem  características  compatíveis  com  a  NR-17;  LAUDO 
INMETRO NBR 10443/08 e resultado de espessura mínima de 90 
micras. Laudo emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, 
atestando que os produtos resistem a no mínimo de 26 ciclos de 
exposição  ao  dióxido  de  enxofre,  de  acordo  com  a  NBR 
8096/1983, não podendo ocorrer, pontos de corrosão vermelha ou 
destacamento  da  pintura  na  superfície  da  amostra.  Apresentar 
Declaração  de  Garantia,  emitida  pelo  fabricante  do  mobiliário, 
específica para este processo licitatório, assinada por responsável 
devidamente  acreditado,  de  no  mínimo 05  (cinco)  anos  contra 
eventuais  defeitos de fabricação (Caso licitante seja também o 
fabricante);  Caso  o  licitante  seja  uma  revenda  autorizada, 
apresentar  declaração  de  autorização  de  comercialização  dos 
produtos  emitida  pelo  fabricante  do  mobiliário,  específica  para 
este processo licitatório, assinada por responsável devidamente 
acreditado, garantindo também por no mínimo 05 (cinco) anos o 
mobiliário  contra  eventuais  defeitos  de  fabricação.  Apresentar 
Catálogo  do  respectivo  item,  com  identificação  de  marca, 
Linha/modelo. Apresentar uma Amostra do produto em  10 (dez) 
dias corridos para averiguação pela equipe solicitante. Declaração 
de garantia  de no mínimo 5 anos fornecida pelo  fabricante do 
produto, específica para este processo licitatório.

02 04  LATERAL DE ACABAMENTO COMPATÍVEL COM O 
EXPOSITOR 
Acabamento lateral  para estantes, totalmente confeccionada em 
chapa de aço 20 de baixo teor de carbono (0,90mm), sem arestas 
cortantes e rebarbas, com acabamento pelo sistema de tratamento 
químico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através 
de sistema eletrostático a pó, com camada mínima de tinta de 90 
micras.  . Contendo:  09  (nove)  linhas retas  de  03  (três)  fendas 
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cada, com dimensões de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de largura, 
unidos  as  laterais  da  estante  nas  extremidades  através  de  04 
(quatro) parafusos ¼ x ½ com porcas. Dimensões: Altura: 200 cm, 
Largura: 44,5 cm, profundidade: 3,5 cm. Apresentar uma Amostra 
do  produto  em  10  (dez)  dias  corridos para  averiguação  pela 
equipe solicitante. Declaração de garantia de no mínimo 5 anos 
fornecida  pelo  fabricante  do  produto,  específica  para  este 
processo licitatório.

02 05 CARRINHO PARA LIVROS
Carrinho para transporte de livros, totalmente confeccionado em 
chapa de aço de baixo teor de carbono, sem arestas cortantes e 
rebarbas, com acabamento pelo sistema de tratamento químico 
da chapa (anti- -ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de 
sistema eletrostático a pó, com camada mínima de tinta de 70 
micras. Sendo: 02 (duas) estruturas tubulares em aço 20x20mm 
com parede de 1,20mm de espessura; semi- fechadas com chapa 
nº 16 (1,5mm) com 09 fendas de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de 
largura  cada.  03  (três)  níveis  de  bandejas  confeccionadas  em 
chapa  nº  20  (0,90mm),  sendo duas  superiores  inclinadas  com 
divisória central  e 01 (uma) inferior  plana, medindo 490mm de 
largura e 490mm de comprimento, unidas a estrutura do carrinho 
através de solda. 02 (dois) suportes para rodas confeccionados 
em chapa nº  16  (1,50mm),  com 04 (quatro)  rodízios giratórios 
com roda de 3” de diâmetro. Capacidade total de carga: 100 kg. 
Dimensões: Altura: 105 cm, Largura: 53 cm, Comprimento: 53 cm. 
Apresentar  junto  com  a  proposta  de  preços,  os  documentos 
abaixo descritos. Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando 
que os produtos possuem revestimento em fosfato. LAUDO NBR 
8094/83 /  Névoa Salina avaliação NBR ISO 4628-3:  Ri0;  NBR 
5841: d0/t0 e ASTM D714: nº10 – isento de bolhas), com duração 
igual  ou  superior  a  720  horas.  Laudo  emitido  por  laboratório 
acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a 
no mínimo 2400 hs, à corrosão por exposição a atmosfera úmida 
saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, não podendo ocorrer, 
pontos  de  corrosão  vermelha  ou  destacamento  da  pintura  na 
superfície da amostra. LAUDO INMETRO ASTM D 3359/09 com 
resultado igual ao grau 5a / Em casos avarias acidentais a tinta 
não destaca da superfície em que está aplicada. Laudo especifico 
para cada item, emitido por médico do trabalho, atestando que os 
produtos  possuem  características  compatíveis  com  a  NR17; 
LAUDO  INMETRO  NBR  10443/08  e  resultado  de  espessura 
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mínima de 90 micras. Laudo emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no mínimo 
de 26 ciclos de exposição ao dióxido de enxofre, de acordo com a 
NBR  8096/1983,  não  podendo  ocorrer,  pontos  de  corrosão 
vermelha ou destacamento da pintura na superfície da amostra. 
Apresentar  Declaração de Garantia,  emitida  pelo  fabricante  do 
mobiliário, específica para este processo licitatório, assinada por 
responsável  devidamente  acreditado,  de  no  mínimo 05 (cinco) 
anos contra eventuais defeitos de fabricação (Caso licitante seja 
também  o  fabricante);  Caso  o  licitante  seja  uma  revenda 
autorizada,  apresentar  declaração  de  autorização  de 
comercialização  dos  produtos  emitida pelo  fabricante  do 
mobiliário, específica para este processo licitatório, assinada por 
responsável devidamente acreditado garantindo também por no 
mínimo 05 (cinco) anos o mobiliário contra eventuais defeitos de 
fabricação.  Apresentar  Catálogo  do  respectivo  item,  com 
identificação de marca, Linha/modelo.  Apresentar uma Amostra 
do  produto  em  10  (dez)  dias  corridos para  averiguação  pela 
equipe solicitante. Declaração de garantia de no mínimo 5 anos 
fornecida  pelo  fabricante  do  produto,  específica  para  este 
processo licitatório.

LOTE 03 (AMPLA PARTICIPAÇÃO)

LOTE ITEM ESPECIFICAÇÃO QTD.

03 01 MESA DE ESTUDO
Mesa Reunião Circular 1200x730mm. Tampo: confeccionado em 
MDP no mínimo 25mm espessura;  Revestimento  em laminado 
melamínico  nas  duas  faces,  Bordas  retas,  com  perfil  de 
acabamento em fita poliestireno com 3mm de espessura, raio da 
borda  com  no  mínimo  2,5mm,  Estrutura  metálica:  central 
composta por tudo de aço, circular e diâmetro de 4”, espessura 
de 1,5mm, no mínimo; Possui quatro apoios na parte superior, 
perpendicular a estrutura central,  em tubo de aço quadrada de 
30x30mm, com espessura de 1,2mm no mínimo; Na parte inferior, 
tem  quatro  apoios  em  tudo  de  aço  oblonga  de 58x29mm, 
comprimento de 400mm. Possui um furo com diâmetro de 12mm 
nas extremidades, para fixar rebites de repuxo padrão 5/16”, para 
colocação  de  sapatas  niveladoras;  Os  apoios,  superiores  e 
inferiores,  têm  em  suas  extremidades  ponteiras  plásticas  em 
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poliuretano Sapatas niveladoras em poliuretano injetado de alta 
resistência  e  curso  de  regulagem  com  no  mínimo  15mm. 
Acabamento e montagem: A fixação da estrutura aos tampos é 
feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as 
peças  metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré-tratamento 
químico  e  pintura  epóxi-pó.  Apresentar  certificado  de 
conformidade do produto emitido de acordo com as normas da 
ABNT  conforme  NBR  13966:  2008;  emitido por  laboratório 
acreditado  pelo  INMETRO;  Apresentar  Catálogo  do  respectivo 
item, com identificação de marca, Linha/modelo. Apresentar uma 
Amostra do produto em 10 (dez) dias corridos para averiguação 
pela equipe solicitante. Declaração de garantia de no mínimo 5 
anos fornecida pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório.

03 02 MESA RETA 1200MM. 
Dimensões: 1200x600x740mm (LXPXH). Superfície de trabalho: 
com  formato  retangular,  tampo  em  madeira  MDP  de  25mm. 
Revestimento  em  laminado  melamínico  0,3mm  em  ambas  as 
faces.  Bordas  retas,  com  perfil  de  acabamento  3,0mm  de 
espessura, contendo raio da borda 2,5mm a quente. Passagem 
para fiação em PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior do 
tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para receber os 
parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. A 
sustentação do tampo deverá  ser  através estruturas  laterais  e 
uma  central,  interligada  por  calhas  horizontais,  que  deverão 
propiciar a estruturação do conjunto. Painel frontais: em madeira 
MPD 18mm.  revestimento  em laminado  melamínico  ambas  as 
faces, bordas retas de poliestireno 1,0mm coladas pelo processo 
a quente. A fixação do painel na estrutura deverá ser por meio 
pinos de aço com rosca e tambor de travamento em zamak. Pés 
Laterais: As vertical de ligação, deverá ser por meio de colunas 
paralelas  em tubos  de  aço  com Ø44mm.  Uma  coluna  deverá 
conter furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por 
meio de rebites repuxo. Entre as colunas tem alças, em chapa de 
aço, para fixação das grapas das tampas removíveis,  tanto do 
interno como do lado externo, dobradas em chapa de aço, com 
recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de 
fiação. Base superior em chapa de aço #14 dobrada. Os cantos 
das  dobras  deverão  ser  arredondados,  evitando  arestas 
cortantes, base inferior, contém um apoio em chapa de aço com 
espessura mínima de 1,5m dobrada a 180º, formando um arco 
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com laterais  retas,  com a base retangular.  Uma das pontas,  a 
parte anterior, será soldada na coluna e outra extremidade, parte 
posterior  será  soldada  uma  peça  moldada  sem  emendas  em 
formato de calota esférica, com diâmetro de 50mm e altura de 
45mm  com  suporte  interno  em  aço  para  fixação  de  sapata 
niveladora.  Sapatas  niveladoras  em  polipropileno,  regulagem 
mínima  de  15mm.  Calhas  em  chapa  chapa  de  aço  com 
espessura mínima de 1,5mm ligação desta às estruturas laterais, 
sem a utilização de solda para essa função. Possui também as 
extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo 
de 45º, não permitindo o contato da calha com a tampa interna do 
pé e facilitando o acesso a fiação, para tomadas em chapa de 
aço com espessura mínima de 1,5mm medindo 99x17mm, e furos 
para  instalação  de  tomadas,  fixados  na  calha  através  de 
parafusos. A fixação da estrutura aos tampos é feita através de 
buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com 
rosca  milimétrica  e  arruelas  de  pressão.  Todas  as  peças 
metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré-tratamento  químico, 
preparando  a  superfície  para  receber  a  pintura  epóxi-  pó. 
Apresentar a documentação de evidência mínima da qualidade e 
compromisso ambiental: Certificação FSC ou CEFLOR a fim de 
demonstrar a origem da madeira que será utilizada; Rotulagem 
Ecológica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 
14024 e ABNT NBR ISSO 14020,  emitido por OCP acreditado 
pelo Inmetro. Certificado de conformidade do produto emitido de 
acordo  com  as  normas  da  ABNT conforme  NBR  13966:2008, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO. Certificado de 
Regularidade  no  Cadastro  Técnico  Federal  do  IBAMA  para 
Atividades  Potencialmente  Poluidoras  dentro  da  validade  em 
nome do fabricante do mobiliário. Laudo emitido por laboratório 
acreditado  pelo  INMETRO  conforme  norma  NBR  16332:2014, 
que  comprove  a  resistência  da  cola  hot  melt  à  temperatura, 
umidade e a tração com dinamômetro e manual, que após cinco 
ciclos de uma exposição prolongada à temperatura e a umidade 
do  sistema  painel-borda  não  foram  notadas  deformações  e 
descolamento e quando for aplicada uma força de tração de no 
mínimo  120N  apresente  presença  uniforme  de  fragmentos 
comprovando a boa colagem da fita ao substrato da madeira que 
constitui o mobiliário; Laudo Ergonômico em conformidade com 
requisitos  aplicáveis  do  subitem  a  NR-17,  Portaria  4.219  de 
dezembro  de  2022  do  Ministério  do  Trabalho,  emitido  por 
Engenheiro de Segurança do Trabalho, Médico do Trabalho ou 
Ergonomista  Certificado  pela  ABERGO,  com  imagens  e/ou 

Rua Gutemberg Chagas, 169, DIA - CEP: 49040-780 - Aracaju / SE
Fone: 3179-8875  www.seduc.se.gov.br

E-Doc* -  Documento Virtual válido conforme Decreto nº 40.394/2019

Documento assinado utilizando login/senha do sistema (DOCFLOW) Verificação em: http://edocsergipe.se.gov.br/consultacodigo. Utilize o
código: VSBI-GARQ-E8YS-YKLM Página 13 de 63

E
st

e 
do

cu
m

en
to

 fo
i a

ss
in

ad
o 

vi
a 

D
oc

F
lo

w
 p

or
 M

A
R

C
O

S
 A

N
T

Ô
N

IO
 B

A
T

IS
T

A
 S

A
N

T
O

S



Página:14 de 63

descrições do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas 
funcionalidades presentes  no  laudo/relatório  da avaliação para 
perfeita identificação dos produtos objeto da análise. Não serão 
aceitos laudos genéricos, sem identificação detalhada do produto 
objeto  da  análise.  Os  laudos/relatórios  são  acompanhados  da 
devida ART ou RRT do serviço, com comprovante de quitação da 
Guia e documento CREA do Avaliador  caso Engenheiro.  Caso 
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no 
CRM  e  documento  que  atesta  competência/especialização  do 
profissional  e,  ainda,  caso  o  profissional  avaliador  seja 
Ergonomista,  declaração  de  certificação  junto  a  ABERGO  do 
profissional  avaliador  com  o  respectivo  comprovante  de 
especialização;  Relatório  de  Ensaio  emitido  por  laboratório 
acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovação de resistência à 
corrosão por névoa salina dos elementos metálicos (com solda) 
pintados,  conforme  Norma  ABNT  NBR  17088:2023,  para 
exposição de no mínimo 300 horas, com avaliação demonstrando 
que  não  houve  nenhuma  corrosão  e  nenhuma  área  de 
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e 
ABNT NBR 5841:2015  ou  versões  posteriores;  Declaração  da 
Diretiva RoHS (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais 
como mercúrio (Hg), Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(Vi)), 
cádmio  (Cd),  bifenil-polibromados  (PBBs),  éteres  difenil-
polibromados  (PBDEs).  Catálogo  do  item,  comprovando  o 
atendimento às especificações do edital. Apresentar amostra do 
item em até 10 (dez) dias corridos. Declaração de garantia de 60 
meses. Caso o licitante não seja o fabricante, deverá apresentar 
carta  do  fabricante  autorizando  a  revenda  dos  seus  produtos. 
Declaração  de  garantia  de  no  mínimo  5  anos  fornecida  pelo 
fabricante do produto, específica para este processo licitatório. 

03 03 MESA PARA BIBLIOTECÁRIA
Mesa multiuso comporta por: Tampo reto mesa 1200x600mm em 
MDP com revestimento melamínico de baixa pressão espessura 
mínima de 25mm confeccionado a partir de chapas de partículas 
de  madeira  maciça,  prensadas  com  resina  fenólica  de  alta 
qualidade, com densidade mínima de 565 kg/m³ e resistência à 
flexão  de  143  kgf/cm²,  com  revestimento  da  superfície  em 
laminado melamínico de baixa pressão texturizado com 0,3mm de 
espessura, em ambas as faces, e resistência a abrasão de 400 
ciclos, os mesmos possuem todo seu perímetro encabeçado com 
fita de poliestireno reta de 2,0mm e raio ergonômico de 2,5mm, na 
mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT sistema de 
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fixação  a  estruturas  metálicas  por  meio  de  buchas  metálicas 
injetadas em zamac, roscadas M6 e espaçadores em L tipo mão 
francesa injetada em alumínio e parafusos M6, possibilitando ao 
mesmo inúmeras montagens e desmontagens facilitando e 
tornando mais rápido os remanejamentos de layout que se façam 
necessários sem danificar o tampo. Sistema de passagem para 
cabo  retangular  291x106mm,  centralizado  em  relação  à 
profundidade do tampo e próximo as extremidade esquerda ou 
direita ao usuário, confeccionado em perfil de alumínio extrudado, 
com  tampa  basculante  também  extrudada  em  alumínio  e 
acabamento de fechamento com escova de cerdas sintéticas para 
evitar estrangulamento dos cabos e evitar a queda de objetos na 
caixa de eletrificação. Duas estruturas tipo cavalete utilizados nas 
extremidades  de  estações  plataforma,  gerenciais,  mesas  e 
composições com tampos L, composta por três perfis de alumínio 
extrudado 45x45 fixados em formato de “Π” unidos por sistema de 
conectores injetados em alumínio de duas vias a 90°, fixados aos 
perfis de alumínio por meio de parafusos M10 sextavado interno 
proporcionando  maior  estruturação  ao conjunto.  Perfis  verticais 
possuindo  ponteiras  de  acabamento  em  polipropileno  injetado 
fixadas ao perfil  por encaixes de pressão e com cavas laterais 
possibilitando a regulagem das sapatas niveladoras,  com rosca 
fixada  em  porcas  sextavada,  alojadas  nas  ponteiras  de 
acabamento,  permitindo  o  nivelamento  de  altura  da  mesa  de 
trabalho com a ponteira apoiada ao piso. Dois perfis em alumínio 
extrudado  com  formato  quadrado  45x45mm  possuindo  um 
desenho  interno  estrutural  para  alívio  de  peso  e  aumento  das 
resistências, garantindo os índices mínimos de tração 205 Mpa, 
dureza  12WB  e  peso  de  2,3  kg/m.  Sistema  de  conectores 
injetados em alumínio de uma via a 90° tipo piastra, fixado em 
suas extremidades do perfil  de  alumínio  por  meio  de  parafuso 
M10  sextavado  interno  proporcionando  maior  estruturação  ao 
conjunto. Sistema de eletrificação por caixa elétrica confeccionada 
por  chapas  de  aço  SAE1010/1020  com  0,9mm  de  espessura, 
dobradas de tal forma a constituir uma caixa montável, onde sua 
estrutura  é  fixada  por  meio  de  parafusos  auto-brocantes.  Sua 
estrutura  principal  em  formato  “U”  possui  duas  furações  em 
ambos  os  lados  que  facilita  a  instalação  de  calhas  auxiliares. 
Espelho  dobrado  com  ângulo  de  45º  para  facilitar  acesso  do 
usuário,  furação  para  plugins  elétricos  e  lógicos,  seguindo 
padrões  de  mercado,  fixados  por  meio  de  parafusos  auto-
brocantes. Fixação ao tampo por meio de parafusos diretos na 
madeira.  Uma  subida  de  cabos  composta  por  corpo 
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confeccionado  por  perfil  de  alumínio  extrudado  com  divisão 
interna para segregação de cabos elétricos e telefonia / dados, e 
tampa  sacável  confeccionada  também  em  perfil  de  alumínio 
extrudado fixados entre se por encaixe por  pressão.  Fixação a 
estrutura  de  outros  produtos  por  encaixe  clic,  tornando  a  sua 
estrutura livre de solda. Duas calhas utilizadas para passagem de 
fiação,  fixadas  diretamente  ao  tampo  por  meio  de  parafusos 
diretos na madeira, utilizada em estações plataformas e mesas e 
outras  configurações.  Corpo  para  passagem  de  fiação 
confeccionada por chapas de aço SAE1010/1020 com 0,9mm de 
espessura, com abas que permitem fixação da mesma ao tampo 
por  parafusos  direto  na  madeira,  estrutura  em  formato  “J”. 
Garantia mínima 05 anos. Declaração de garantia de no mínimo 5 
anos fornecida pelo fabricante do produto,  específica para este 
processo licitatório. 

03 04 MESA RETA 1000MM. 
Dimensões: 1000x600x740mm (LXPXH). Superfície de trabalho: 
com  formato  retangular,  tampo  em  madeira  MDP  de  25mm. 
Revestimento  em  laminado  melamínico  0,3mm  em  ambas  as 
faces.  Bordas  retas,  com  perfil  de  acabamento  3,0mm  de 
espessura, contendo raio da borda 2,5mm a quente. Passagem 
para fiação em PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior do 
tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para receber os 
parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. A 
sustentação  do  tampo  deverá  ser  através  estruturas  laterais  e 
uma  central,  interligada  por  calhas  horizontais,  que  deverão 
propiciar a estruturação do conjunto. Painel frontais: em madeira 
MPD  18mm.  revestimento  em  laminado  melamínico  ambas  as 
faces, bordas retas de poliestireno 1,0mm coladas pelo processo 
a quente. A fixação do painel na estrutura deverá ser por meio 
pinos de aço com rosca e tambor de travamento em zamak. Pés 
Laterais: As vertical de ligação, deverá ser por meio de colunas 
paralelas  em  tubos  de  aço  com  Ø44mm.  Uma  coluna  deverá 
conter furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por 
meio de rebites repuxo. Entre as colunas tem alças, em chapa de 
aço,  para fixação das grapas das tampas removíveis,  tanto do 
interno como do lado externo, dobradas em chapa de aço, com 
recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de 
fiação. Base superior em chapa de aço #14 dobrada. Os cantos 
das dobras deverão ser arredondados, evitando arestas cortantes, 
base inferior, contém um apoio em chapa de aço com espessura 
mínima de 1,5m dobrada a 180º, formando um arco com laterais 

375

Rua Gutemberg Chagas, 169, DIA - CEP: 49040-780 - Aracaju / SE
Fone: 3179-8875  www.seduc.se.gov.br

E-Doc* -  Documento Virtual válido conforme Decreto nº 40.394/2019

Documento assinado utilizando login/senha do sistema (DOCFLOW) Verificação em: http://edocsergipe.se.gov.br/consultacodigo. Utilize o
código: VSBI-GARQ-E8YS-YKLM Página 16 de 63

E
st

e 
do

cu
m

en
to

 fo
i a

ss
in

ad
o 

vi
a 

D
oc

F
lo

w
 p

or
 M

A
R

C
O

S
 A

N
T

Ô
N

IO
 B

A
T

IS
T

A
 S

A
N

T
O

S



Página:17 de 63

retas, com a base retangular. Uma das pontas, a parte anterior, 
será soldada na coluna e outra extremidade, parte posterior será 
soldada uma peça moldada sem emendas em formato de calota 
esférica, com diâmetro de 50mm e altura de 45mm com suporte 
interno  em  aço  para  fixação  de  sapata  niveladora.  Sapatas 
niveladoras  em  polipropileno,  regulagem  mínima  de  15mm. 
Calhas em chapa chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm 
ligação desta às estruturas laterais, sem a utilização de solda para 
essa  função.  Possui  também  as  extremidades  um  recorte  em 
diagonal  na face inferior,  com ângulo de 45º,  não permitindo o 
contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso 
a fiação, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima 
de  1,5mm  medindo  99x17mm,  e  furos  para  instalação  de 
tomadas,  fixados  na  calha  através  de  parafusos.  A fixação  da 
estrutura  aos  tampos  é  feita  através  de  buchas  metálicas, 
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e 
arruelas de pressão. Todas as peças metálicas utilizadas deverão 
receber  prétratamento  químico,  preparando  a  superfície  para 
receber  a  pintura  epóxipó.  Apresentar  a  documentação  de 
evidência  mínima  da  qualidade  e  compromisso  ambiental: 
Certificação FSC ou CEFLOR a fim de demonstrar a origem da 
madeira que será utilizada; Rotulagem Ecológica de produtos com 
base  nas  Normas  ABNT NBR ISO 14024  e  ABNT NBR ISSO 
14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro. Certificado de 
conformidade do produto emitido de acordo com as normas da 
ABNT  conforme  NBR  13966:2008,  emitido  por  laboratório 
acreditado  pelo  INMETRO.  Certificado  de  Regularidade  no 
Cadastro  Técnico  Federal  do  IBAMA  para  Atividades 
Potencialmente  Poluidoras  dentro  da  validade  em  nome  do 
fabricante do mobiliário. Laudo emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO conforme norma NBR 16332:2014, que comprove 
a resistência da cola hot melt à temperatura, umidade e a tração 
com  dinamômetro  e  manual,  que  após  cinco  ciclos  de  uma 
exposição  prolongada  à  temperatura  e  a  umidade  do  sistema 
painel-borda não foram notadas deformações e descolamento e 
quando  for  aplicada  uma  força  de  tração  de  no  mínimo 120N 
apresente presença uniforme de fragmentos comprovando a boa 
colagem da fita ao substrato da madeira que constitui o mobiliário; 
Laudo Ergonômico em conformidade com requisitos aplicáveis do 
subitem  a  NR17,  Portaria  4.219  de  dezembro  de  2022  do 
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Segurança do 
Trabalho,  Médico  do  Trabalho  ou  Ergonomista  Certificado  pela 
ABERGO,  com  imagens  e/ou  descrições  do  produto  e/ou 
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fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes 
no  laudo/relatório  da  avaliação  para  perfeita  identificação  dos 
produtos objeto da análise. Não serão aceitos laudos genéricos, 
sem  identificação  detalhada do  produto  objeto  da  análise.  Os 
laudos/relatórios são acompanhados da devida ART ou RRT do 
serviço,  com  comprovante  de  quitação  da  Guia  e  documento 
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador 
seja médico do trabalho, devido registro  no CRM e documento 
que atesta competência/especialização do profissional  e,  ainda, 
caso  o  profissional  avaliador  seja  Ergonomista,  declaração  de 
certificação  junto  a  ABERGO  do  profissional  avaliador  com  o 
respectivo  comprovante  de  especialização;  Relatório  de  Ensaio 
emitido  por  laboratório  acreditado  pelo  Inmetro/Cgcre  para 
comprovação  de  resistência  à  corrosão  por  névoa  salina  dos 
elementos metálicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT 
NBR 17088:2023, para exposição de no mínimo 300 horas, com 
avaliação  demonstrando  que  não  houve  nenhuma  corrosão  e 
nenhuma área de empolamento,  conforme Normas ABNT NBR 
ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versões posteriores; 
Declaração da Diretiva RoHS (Restriction of  Certain Hazardous 
Substances),  tais  como  mercúrio  (Hg),  Chumbo (Pb),  cromo 
hexavalente  (Cr(Vi)),  cádmio  (Cd),  bifenilpolibromados  (PBBs), 
éteres  difenil-  polibromados  (PBDEs).  Catálogo  do  item, 
comprovando  o  atendimento  às  especificações  do  edital. 
Apresentar  amostra  do  item  em  até  10  (dez)  dias  corridos. 
Declaração de garantia de 60 meses. Caso o licitante não seja o 
fabricante,  deverá  apresentar  carta  do  fabricante autorizando a 
revenda dos seus produtos. Declaração de garantia de no mínimo 
5 anos fornecida pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório.

03 05 CADEIRA FIXA ESTOFADA 4 PÉS.
Encosto Revestido. Interno em polipropileno injetado estrutural de 
grande  resistência  mecânica,  conformado  anatomicamente. 
Espuma  injetada  em  poliuretano  flexível  isenta  de  CFC,  alta 
resiliência, alta resistência a propagação de rasgo, alta tensão de 
alongamento  e  ruptura,  baixa  fadiga  dinâmica  e  baixa 
deformação permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em 
forma anatômica com espessura média de 40 mm. Largura de 
400 mm e altura de 350 mm. Capa de proteção e acabamento 
injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas 
que  dispensam o  uso  do  perfil  de  PVC.  Suporte  do  encosto. 
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Suporte para encosto fabricado em tubo de aço industrial oblongo 
de 18 x 43 mm com 2,65 mm de espessura.  Acabamento em 
pintura  eletrostática  realizado  por  processo  totalmente 
automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a estrutura com 
película de aproximadamente 60 mícrons com propriedades de 
resistência  a  agentes  químicos,  com  pré-  tratamento 
antiferruginoso  (desengraxe  e  processo  de  nanotecnologia 
utilizando  fluorzircônio,  que  garantem  grande  resistência 
mecânica  e  excelente  acabamento).  Capa  de  proteção  e 
acabamento  injetada  em  polipropileno  texturizado  e  bordas 
arredondadas.  Assento  Revestido.  Interno  em  compensado 
anatômico  multilaminado  moldado  a  quente  com  espessura 
mínima  de  10,5  mm.  Espuma  injetada  em poliuretano  flexível 
isenta de CFC, alta resiliência, alta resistência a propagação de 
rasgo,  alta  tensão  de  alongamento  e  ruptura,  baixa  fadiga 
dinâmica e baixa deformação permanente com densidade de 45 
a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 
40 mm. Profundidade de 470 mm e largura de 465mm. Capa de 
proteção e acabamento injetada sob o assento em polipropileno 
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do 
perfil de PVC. Estrutura Fixa. Estrutura fixa 4 pés tubular de aço 
curvado  de  25,4  mm  de  diâmetro  e  2,25  mm  de  espessura 
totalmente soldada por sistema MIG e acabamento de superfície 
pintado. A estrutura possui acoplamento para fixação do suporte 
para  encosto  tipo  lâmina  diretamente  na  placa  de  fixação  do 
assento sendo mais resistente que a usual fixação no interno em 
compensado  anatômico.  Possui sapata  injetada  em  resina 
termoplástica com movimento para nivelar a  estrutura ao piso. 
Acabamento  em  pintura  eletrostática  realizado  por  processo 
totalmente  automatizado  em  tinta  pó,  revestindo  totalmente  a 
estrutura  com  película  de  aproximadamente  60  mícrons  com 
propriedades  de  resistência  a  agentes  químicos,  com 
prétratamento  antiferruginoso  (desengraxe  e  processo  de 
nanotecnologia  utilizando  fluorzircônio,  que  garantem  grande 
resistência  mecânica  e  excelente  acabamento).  O  licitante 
arrematante deverá apresentar, junto com a proposta de preços: 
Certificado  de  conformidade  e/ou  Relatório  de  ensaio  NBR 
13962:2018,  emitido  por  OCP/laboratório  acreditado  pelo 
CGCREINMETRO.  Certificado  de  conformidade  de  sistema de 
gestão ambiental NBR 14001:2015, emitido por OCP acreditado 
pelo  CGCRE-INMETRO.  Certificado  ambiental  de  cadeia  de 
custódia  do  FSC,  em  nome  do  fabricante  de  assentos, 
comprovando que a madeira seja proveniente de manejo florestal 
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responsável  ou  de  reflorestamento.  Certificado de regularidade 
referente  ao  cadastro  técnico  federal  de  atividades 
potencialmente poluidoras e utilizadoras de recursos ambientais – 
CTF/APP junto ao IBAMA. Relatório de Ensaio que comprove que 
a espuma é isenta de CFC, emitido por laboratório acreditado 
pelo  CGCRE-INMETRO. Relatório  de ensaio de acordo com a 
NBR 8516:2015 – Determinação da resistência ao rasgamento, 
com resultado resistência  ao rasgamento mínima de 600 N/m, 
emitido  por  laboratório  acreditado  pelo  CGCRE-INMETRO. 
Relatório  de  ensaio  de  acordo  com  a  NBR  8537:2022  – 
Determinação da densidade, com resultado entre 50 e 55kg/m³, 
emitido  por  laboratório  acreditado  pelo  CGCRE-INMETRO. 
Relatório de ensaio de acordo NBR 9178:2022 Determinação da 
característica de queima, com resultado da velocidade da queima 
inferior a 100mm/min. Relatório de ensaio de acordo com a NBR 
14961:2019 - Determinação do teor de cinzas, com resultado do 
teor não superior à 1%, emitido por laboratório acreditado 
pelo CGCRE-INMETRO. Certificado de Processo de Preparação 
e Pintura em superfícies metálicas, em nome do fabricante de 
assentos, no certificado deverá constar os resultados das normas 
aplicáveis  ao  procedimento  adotado.  Relatório  de  ensaio  NBR 
17088:2023,  corrosão  por  exposição  à  névoa  salina,  com 
resultado min. 500h grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau 
de  enferrujamento  igual  a  0  (zero),  emitido  por  laboratório 
acreditado  pelo  CGCRE-  INMETRO.  Relatório  de  ensaio 
referente  a  NBR  10591:2008  –  Gramatura  de  tecidos,  com 
resultado  de  no  mínimo  260g/m²,  emitido  por  laboratório 
acreditado  pelo  CGCRE-  INMETRO.  Catálogo  do  item, 
comprovando o atendimento às especificações do edital. Amostra 
do item em até 10 (dez) dias corridos. Declaração de garantia de 
60  meses.  Caso  o  licitante  não  seja  o  fabricante,  deverá 
apresentar carta do fabricante autorizando a revenda dos seus 
produtos. Declaração de garantia de no mínimo 5 anos fornecida 
pelo  fabricante  do  produto,  específica  para  este  processo 
licitatório. 

03 06 ARQUIVO 
Arquivo 4 gavetas em mdp -  TAMPO: Em MDP de 25 mm de 
espessura,  revestida  em  laminado  melamínico  em  ambas  as 
faces.  Bordas  com  acabamento  em  fita  de  Poliestireno  semi-
rígido de 3 mm de espessura e raio mínimo de 2,5mm, fixado à 
estrutura  do  gaveteiro  através  de  parafusos  de  aço  e  buchas 
metálicas. ESTRUTURA: Fundo, laterais e base inferior em mdp 
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de 18 mm de espessura, revestidos em laminado melamínico em 
ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 01 
mm de espessura, GAVETAS: 04 Gavetão para pasta suspensa 
confeccionada em chapa de aço #22 de espessura, dobrada e 
soldada através de eletro-fusão, com deslizamento suave sobre 
corrediças telescópicas em aço. Frente dos gavetões em mdp de 
18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico ambas 
as faces. Bordas com acabamento em fita de Poliestireno semi-
rígido de 3 mm de espessura e raio mínimo de 2,5mm, Fechadura 
com fechamento simultâneo, com 02 chaves dobráveis. Puxador 
tipo alça produzido em zamak. Componentes metálicos: Todas as 
peças  metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré-tratamento 
químico pintura epóxi-pó, Rodapé com acabamento texturizado. 
Apresentar  Catálogo  do  respectivo  item,  com  identificação  de 
marca, Linha/modelo. Apresentar uma Amostra do produto em 10 
(dez)  dias  corridos para  averiguação  pela  equipe  solicitante. 
Declaração  de  garantia  de  no  mínimo  5  anos  fornecida  pelo 
fabricante do produto, específica para este processo licitatório.

03 07 ARMÁRIO ALTO. 
Armário  alto  fechado.  Dimensões:  800x510x1600mm (LXPXH). 
Tampo em MDP 25mm de espessura, revestimento em laminado 
melamínico  de  alta  resistência,  com  no  mínimo  0,3mm  de 
espessura. Bordas protegidas por fita de poliestireno flexível com 
espessura  3mm,  com  bordas  arredondadas  em  todo  seu 
perímetro com raio mínimo de 2,5mm. Portas: Duas portas de 
abrir em MDP de 18mm de espessura, revestimento em laminado 
melamínico,  com  0,3mm  de  espessura  em  ambas  as  faces. 
Possui  bordas  protegidas  por  fita  de  poliestireno  flexível  com 
espessura  de  1mm.  Cada  porta  possui  duas  dobradiças  que 
permita  abertura  de  no  mínimo  270º,  auto  atarraxantes,  de 
cabeça  chata.  Apresenta  sistema de  pressão  acionado  ao  ser 
fechada, aço zincado e lubrificado, e peça em plástico de para 
travamento,  mantendo  a  porta  pressionada  para  dentro  sem 
folgas depois de fechada. Tem eixo em aço, evitando o atrito e 
eliminando a necessidade de lubrificação. Possui um puxador em 
cada  porta,  em  alumínio  extrudado  e  arqueado  com  formato 
convexo. Fechadura: em aço cromado, cilindro em aço cromado. 
Dotado de molas e pinos em latão ou aço, lubrificados com graxa 
naval de alto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo 
atritos e evitando possíveis travamentos. Cada fechadura tem um 
segredo  individual,  não  permitindo  que  a  chave  de  outra 
fechadura a abra. Possui lingueta de aço com mecanismo que 
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permite o giro de duas hastes em alumínio no eixo vertical, sendo 
uma na  parte  superior  e  outra  na  inferior,  fixado  por  meio  de 
parafusos auto atarraxantes de cabeça chata medindo 11x3,5mm. 
As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado,  com 
sistema de segurança que permite a dobra sem que se quebre 
dentro do cilindro. Prateleiras: 04 prateleiras reguláveis, em MDP 
18mm de espessura, revestimento em laminado melamínico nas 
duas  faces  em  bordas  transversais  protegidas  por  fita  de 
poliestireno  flexível  com  espessura  de  1mm.  Nas  bordas 
longitudinais  de  tem  fita  com  espessura  3mm,  com  raio  de 
2,5mm.  Contém  quatro  suportes  em  poliuretano  rígido  com 
sistema de engate para os pinos de regulagem. O travamento 
das  prateleiras  reguláveis  é  feito  por  meio  de  pinos  em  aço 
inoxidável fixos nas laterais por meio de furos para engate. Base 
em MDP com 18mm de espessura,  revestimento em laminado 
melamínico bordas protegidas por fita de poliestireno flexível com 
espessura  de  1mm.  Possui  recorte  que  propicia  acabamento 
perfeito  na  união  das  peças.  Possui  reguladores  de  nível  em 
polipropileno injetado, com forma telescópica ajuste de no mínimo 
20mm,  permite  a  regulagem  de  altura  pelo  lado  interno  do 
armário.  Laterais  em  MDP  com  18mm  de  espessura, 
revestimento em laminado melamínico de ambas as faces bordas 
protegidas  por  fita  de  poliestireno  flexível  com  espessura  de 
1mm.  Possui  recorte  que  propicia  acabamento  perfeito  na 
montagem  das  peças.  No  sentido  longitudinal  das  laterais, 
contém duas fileiras de furos com diâmetro de 5mm. Fundo em 
MDP  com  18mm  de  espessura,  revestimento  em  laminado 
melamínico  de  em  ambas  as  faces.  É  embutido  nas  laterais, 
tampo  superior  e  inferior,  com  perfeita  junção,  sem  frestas  e 
mantendo travamento e estabilidade do corpo do móvel. Sapatas 
niveladoras  em polipropileno  injetado,  com formato  telescópico 
ajuste de no mínimo 20mm, fixada a um suporte de poliuretano 
injetado. Contém três furos para fixação, por meio de parafusos 
auto atarraxantes, zincados. Montagem: o travamento das laterais 
ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas e pinos 
de aço  inoxidável  com  rosca  padrão  m6,  com  rebaixo  na 
extremidade oposta à rosca para o travamento, e recorte para 
engate  do  pino  de  aço,  o  qual  é  fixado  ao  tampo  superior  e 
inferior por meio de pino em zamak, rosca padrão m6 na parte 
interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes no fio 
da rosca para que a mesma trave e não solte da peça, são no 
mínimo duas cavilhas e dois pinos de aço por junção. Apresentar 
a  documentação  de  evidência  mínima  da  qualidade  e 
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compromisso ambiental: Certificação FSC ou CEFLOR a fim de 
demonstrar a origem da madeira que será utilizada; Rotulagem 
Ecológica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 
14024 e ABNT NBR ISSO 14020,  emitido por OCP acreditado 
pelo Inmetro;  Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico 
Federal  do  IBAMA para  Atividades  Potencialmente  Poluidoras 
dentro da validade em nome do fabricante do mobiliário; Laudo 
Ergonômico  em  conformidade  com  requisitos  aplicáveis  do 
subitem  a  NR-17,  Portaria  4.219  de  dezembro  de  2022  do 
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Segurança do 
Trabalho,  Médico do  Trabalho  ou  Ergonomista Certificado pela 
ABERGO,  com  imagens  e/ou  descrições  do  produto  e/ou 
fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes 
no  laudo/relatórioda  avaliação  para  perfeita  identificação  dos 
produtos objeto da análise. Não serão aceitos laudos genéricos, 
sem identificação  detalhada do  produto  objeto  da  análise.  Os 
laudos/relatórios são acompanhados da devida ART ou RRT do 
serviço,  com  comprovante  de  quitação  da  Guia  e  documento 
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador 
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento 
que atesta competência/especialização do profissional e, ainda, 
caso  o  profissional  avaliador  seja  Ergonomista,  declaração  de 
certificação  junto  a  ABERGO  do  profissional  avaliador  com  o 
respectivo  comprovante  de  especialização;  Laudo  Ergonômico 
em conformidade com requisitos aplicáveis do subitem a NR-17, 
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, 
emitido  por  Engenheiro  de  Segurança do Trabalho,  Médico do 
Trabalho  ou  Ergonomista  Certificado  pela  ABERGO,  com 
imagens  e/ou  descrições  do  produto  e/ou  fotografias  e/ou 
diagramas  e/ou  suas  funcionalidades  presentes  no 
laudo/relatórioda  avaliação  para  perfeita  identificação  dos 
produtos objeto da análise. Não serão aceitos laudos genéricos, 
sem  identificação  detalhada  do  produto  objeto  da  análise.  Os 
laudos/relatórios são acompanhados da devida ART ou RRT do 
serviço,  com  comprovante  de  quitação  da  Guia  e  documento 
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador 
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento 
que  atesta  competência/especialização do profissional e, 
ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista, 
declaração  de  certificação  junto  a  ABERGO  do  profissional 
avaliador  com  o  respectivo  comprovante  de  especialização; 
Laudo  emitido  por  laboratório  acreditado  pelo  INMETRO 
conforme norma NBR 16332:2014, que comprove a resistência 
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da  cola  hot  melt  à  temperatura,  umidade  e  a  tração  com 
dinamômetro e manual, que após cinco ciclos de uma exposição 
prolongada à temperatura e a umidade do sistema painel-borda 
não foram notadas deformações e descolamento e quando for 
aplicada  uma  força  de  tração  de  no  mínimo  120N  apresente 
presença uniforme de fragmentos comprovando a boa colagem 
da  fita  ao  substrato  da  madeira  que  constitui  o  mobiliário; 
Relatório  de  Ensaio  emitido  por  laboratório  acreditado  pelo 
Inmetro/Cgcre para comprovação de resistência à corrosão por 
névoa  salina  dos  elementos  metálicos  (com  solda)  pintados, 
conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposição de no 
mínimo 300 horas, com avaliação demonstrando que não houve 
nenhuma corrosão e nenhuma área de empolamento, conforme 
Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou 
versões posteriores; Declaração da Diretiva Rohs (Restriction of 
Certain  Hazardous  Substances),  tais  como  mercúrio  (Hg), 
Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(Vi)),  cádmio (Cd), bifenil-
polibromados  (PBBs),  éteres  difenilpolibromados  (PBDEs). 
Certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as 
normas  da  ABNT  conforme  NBR  13961:2010,  emitido  por 
laboratório acreditado pelo INMETRO. Declaração de garantia: 05 
anos  contra  defeito  de  fabricação.  Catálogo  do  item, 
comprovando  o  atendimento  às  especificações  do  edital. 
Apresentar amostra do item em até 10 (dez) dias corridos úteis. 
Declaração de garantia de 60 meses. Caso o licitante não seja o 
fabricante,  deverá apresentar carta do fabricante autorizando a 
revenda  dos  seus  produtos.  Declaração  de garantia  de  no 
mínimo 5 anos fornecida pelo fabricante do produto, específica 
para este processo licitatório.

03 08 GAVETEIRO  VOLANTE  3  GAVETAS  401X505X600MM. 
Gaveteiro volante 3 gavetas 401X505X600MM Tampo: em MDP 
em  chapa  única  com  25mm.  Revestimento  em  laminado 
melamínico  de  alta  resistência,  com  0,3mm  de  espessura  na 
parte superior e inferior do tampo, bordas de poliestireno flexível 
com espessura mínima de 3mm, com bordas arredondadas em 
todo seu perímetro com raio mínimo de 2,5mm possui recorte na 
parte posterior, que propicia acabamento perfeito na montagem 
das  peças.  Base:  em  MDP  chapa  única  com  18mm. 
Revestimento  em laminado  melamínico  de  alta  resistência  em 
sua superfície superior e inferior, bordas de poliestireno flexível 
com espessura  mínima  de  1mm.  Possui  recorte,  que  propicia 
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acabamento perfeito na união das peças. Rodízio: de duplo giro 
em poliamida rígida injetada, micro texturizada fosco na cor peta, 
com diâmetro de 50mm. Possui  dois  eixos em aço inoxidável, 
sendo um na vertical e outro na horizontal, os dois da dianteira 
possuem  trava.  Laterais:  em  MDP  chapa  única  com  18mm, 
medindo  480x525mm  (PxH).  Revestimento  em  laminado 
melamínico de alta resistência em ambas as faces. Bordas de 
poliestirenoParalelo  ao  recorte  posterior,  outro  recorte  para 
embutir  a  vareta  de  alumínio do  mecanismo  de  travamento 
simultâneo  das  gavetas.  Fundo:  em  MDP  chapa  única  com 
18mm. Revestimento em laminado melamínico de alta resistência 
em ambas as faces. É embutido nas laterais, tampo superior e 
inferior, com perfeita junção, a 3mm de profundidade com recuo 
de 6mm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas e mantendo 
travamento  e  estabilidade  do  corpo  do  móvel.  Gavetas:  Três 
gavetas  com  frente  MDP,  em  chapa  única  com  18mm, 
Revestimento  em laminado  melamínico  de  alta  resistência  em 
ambas as faces bordas de poliestireno flexível  com espessura 
1mm. Corpo da gaveta em chapa de aço com espessura mínima 
de 0,9mm com profundidade interna mínima de 345mm e largura 
mínima de 335mm. As guias metálicas são em chapa de aço com 
espessura mínima de 1,2mm soldada na parte inferior lateral do 
corpo  da  gaveta,  com  sistema  de  deslizamento  por  meio  de 
roldanas em poliamida rígida injetada. As guias deveram ter um 
sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando 
que  se  abra  ao  inclinar  o  gaveteiro.  Sistema  de  travamento: 
simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio com pinos 
e travas reguláveis,  fechadura cilíndrica com pino de aço com 
movimento  orbital  ao  eixo,  duas  cópias  de  chave  com  capa 
plástica de proteção e sistema escamoteável,  evitando que se 
quebre.  Cada fechadura  possui  segredo  único  evitando  que  a 
chave de um gaveteiro possa abrir o outro. A fixação da estrutura 
aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas nos 
tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão. 
Todas  as  peças  metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré- 
tratamento químico e pintura epóxi. Apresentar a documentação 
de  evidência  mínima  da  qualidade  e  compromisso  ambiental: 
Certificação FSC ou CEFLOR a fim de demonstrar a origem da 
madeira que será utilizada; - Rotulagem Ecológica de produtos 
com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISSO 
14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro; Certificado de 
Regularidade  no  Cadastro  Técnico  Federal  do  IBAMA  para 
Atividades  Potencialmente  Poluidoras  dentro  da  validade  em 
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nome  do  fabricante  do  mobiliário;  Laudo  Ergonômico  em 
conformidade  com  requisitos  aplicáveis  do  subitem  a  NR17, 
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, 
emitido por  Engenheiro  de Segurança do Trabalho,  Médico do 
Trabalho  ou  Ergonomista  Certificado  pela  ABERGO,  com 
imagens  e/ou  descrições  do  produto  e/ou  fotografias  e/ou 
diagramas  e/ou suas  funcionalidades  presentes  no 
laudo/relatório  da  avaliação  para  perfeita  identificação  dos 
produtos objeto da análise. Não serão aceitos laudos genéricos, 
sem identificação  detalhada do  produto  objeto  da  análise.  Os 
laudos/relatórios são acompanhados da devida ART ou RRT do 
serviço,  com  comprovante  de  quitação  da  Guia  e  documento 
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador 
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento 
que atesta competência/especialização do profissional e, ainda, 
flexível  com  espessura  mínima  de  1mm.  Possui  recorte  que 
propicia acabamento perfeito na montagem das peças. Paralelo 
ao  recorte  posterior,  outro  recorte  para  embutir  a  vareta  de 
alumínio do mecanismo de travamento simultâneo das gavetas. 
Fundo:  em  MDP  chapa  única  com  18mm.  Revestimento  em 
laminado melamínico de alta resistência em ambas as faces. É 
embutido  nas  laterais,  tampo  superior  e  inferior,  com  perfeita 
junção,  a  3mm de profundidade com recuo de 6mm do limite 
posterior  do  gaveteiro,  sem  frestas  e  mantendo  travamento  e 
estabilidade  do  corpo  do  móvel.  Gavetas:  Três  gavetas  com 
frente  MDP,  em  chapa  única  com  18mm,  Revestimento  em 
laminado  melamínico  de  alta  resistência  em  ambas  as  faces 
bordas de poliestireno flexível  com espessura 1mm. Corpo da 
gaveta em chapa de aço com espessura mínima de 0,9mm com 
profundidade  interna  mínima  de  345mm  e  largura  mínima  de 
335mm. As guias metálicas são em chapa de aço com espessura 
mínima de 1,2mm soldada na parte inferior lateral do corpo da 
gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em 
poliamida rígida injetada. As guias deveram ter um sistema de 
trava no final do curso ao seu fechamento evitando que se abra 
ao inclinar o gaveteiro. Sistema de travamento: simultâneo das 
gavetas  por  meio  de  barra  de  alumínio  com  pinos  e  travas 
reguláveis, fechadura cilíndrica com pino de aço com movimento 
orbital  ao  eixo,  duas  cópias  de  chave  com  capa  plástica  de 
proteção e sistema escamoteável, evitando que se quebre. Cada 
fechadura  possui  segredo  único  evitando  que  a  chave  de  um 
gaveteiro possa abrir o outro. A fixação da estrutura aos tampos é 
feita  através  de  buchas  metálicas,  cravadas  nos  tampos  e 
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parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão. Todas as 
peças  metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré-  tratamento 
químico e pintura epóxi. Apresentar a documentação de evidência 
mínima da qualidade e compromisso ambiental: Certificação FSC 
ou CEFLOR a fim de demonstrar a origem da madeira que será 
utilizada;  -  Rotulagem  Ecológica  de  produtos  com  base  nas 
Normas  ABNT  NBR  ISO  14024  e  ABNT  NBR  ISSO  14020, 
emitido  por  OCP  acreditado pelo  Inmetro;  Certificado  de 
Regularidade  no  Cadastro  Técnico  Federal  do  IBAMA  para 
Atividades  Potencialmente  Poluidoras  dentro  da  validade  em 
nome  do  fabricante  do  mobiliário;  Laudo  Ergonômico  em 
conformidade  com  requisitos  aplicáveis  do  subitem  a  NR17, 
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, 
emitido por  Engenheiro  de Segurança do Trabalho,  Médico do 
Trabalho  ou  Ergonomista  Certificado  pela  ABERGO, com 
imagens e/ou descrições do produto e/ou fotografias e/ou 
diagramas e/ou  suas  funcionalidades  presentes  no 
laudo/relatório  da  avaliação  para  perfeita  identificação  dos 
produtos objeto da análise. Não serão aceitos laudos genéricos, 
sem identificação  detalhada do  produto  objeto  da  análise.  Os 
laudos/relatórios são acompanhados da devida ART ou RRT do 
serviço,  com  comprovante  de  quitação  da  Guia  e  documento 
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador 
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento 
que atesta competência/especialização do profissional e, ainda, 
caso  o  profissional  avaliador  seja  Ergonomista,  declaração  de 
certificação  junto  a  ABERGO  do  profissional  avaliador  com  o 
respectivo comprovante de especialização; - Laudo emitido por 
laboratório  acreditado  pelo  INMETRO  conforme  norma  NBR 
16332:2014,  que  comprove  a  resistência da  cola  hot  melt  à 
temperatura,  umidade e a  tração com dinamômetro  e  manual, 
que  após  cinco  ciclos  de  uma  exposição  prolongada  à 
temperatura  e  a  umidade  do  sistema  painel-borda  não  foram 
notadas deformações e descolamento e quando for aplicada uma 
força de tração de no mínimo 120N apresente presença uniforme 
de fragmentos comprovando a boa colagem da fita ao substrato 
da madeira que constitui o mobiliário; Relatório de Ensaio emitido 
por laboratório acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovação 
de  resistência  à  corrosão  por  névoa  salina  dos  elementos 
metálicos  (com  solda)  pintados,  conforme  Norma  ABNT  NBR 
17088:2023,  para  exposição  de  no  mínimo  300  horas,  com 
avaliação  demonstrando  que  não  houve  nenhuma  corrosão  e 
nenhuma área de empolamento, conforme Normas ABNT NBR 
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ISO  4628-3:2022  e  ABNT  NBR  5841:2015  ou  versões 
posteriores; Declaração da Diretiva Rohs (Restriction of Certain 
Hazardous Substances), tais como mercúrio (Hg), Chumbo (Pb), 
cromo  hexavalente  (Cr(Vi)),  cádmio  (Cd),  bifenil-polibromados 
(PBBs),  éteres  difenilpolibromados  (PBDEs).  Certificado  de 
conformidade  de  acordo  com  as  normas  da  ABNT  e  NBR 
13961:2010, emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO, 
no certificado deverão estar identificados o fabricante e o modelo 
ofertado.  Declaração  de  garantia:  05  anos  contra  defeito  de 
fabricação.  Catálogo  do  item,  comprovando  o  atendimento  às 
especificações do edital. Apresentar amostra do item em até  10 
(dez) dias corridos. Declaração de garantia de 60 meses. Caso o 
licitante  não  seja  o  fabricante,  deverá  apresentar  carta  do 
fabricante autorizando a revenda dos seus produtos. Declaração 
de garantia de no mínimo 5 anos fornecida pelo fabricante do 
produto, específica para este processo licitatório. 

03 09 MESA DE APOIO
Mesa  com  formato  em  “L”  medindo 
1400x1400x600x600x740mm(L1XL2XP1XP2XH).  Tampo  em 
madeira MDP de 25mm, revestimento em laminado melamínico de 
0,3mm  em  ambas  as  faces.  Bordas  retas,  com  perfil  de 
acabamento de 3,0mm de espessura, contendo raio da borda de 
2,5mm coladas pelo processo a quente. Passagem para fiação em 
PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior do tampo deverá 
conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de 
fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. A sustentação do 
tampo  deverá  ser  através  estruturas  laterais  e  uma  central, 
interligada  por  calhas  horizontais,  que  deverão  propiciar  a 
estruturação  do  conjunto.  Painéis  frontais  em  MPD  18  mm. 
Revestimento em laminado melamínico nas duas faces,  bordas 
retas de poliestireno 1,0mm coladas pelo processo a quente. A 
fixação dos painéis na estrutura deverá ser por meio pinos de aço 
com rosca MESA DE APOIO – Mesa com formato em “L” medindo 
1400x1400x600x600x740mm(L1XL2XP1XP2XH).  Tampo em 
madeira MDP de 25mm, revestimento em laminado melamínico de 
0,3mm  em  ambas  as  faces.  Bordas  retas,  com  perfil  de 
acabamento de 3,0mm de espessura, contendo raio da borda de 
2,5mm coladas pelo processo a quente. Passagem para fiação em 
PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior do tampo deverá 
conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de 
fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. A sustentação do 
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tampo  deverá  ser  através  estruturas  laterais  e  uma  central, 
interligada  por  calhas  horizontais,  que  deverão  propiciar  a 
estruturação  do  conjunto.  Painéis  frontais  em  MPD  18  mm. 
Revestimento em laminado melamínico nas duas faces,  bordas 
retas de poliestireno 1,0mm coladas pelo processo a quente. A 
fixação dos painéis na estrutura deverá ser por meio pinos de aço 
com rosca e tambor de travamento em zamak. A estrutura central 
em chapa #16 dobrada, formando um canal para passagem da 
fiação. O fechamento interno da estrutura central deverá ser feito 
através  de  uma  tampa  removível.  Sapata  niveladora  em 
poliuretano injetado curso de regulagem de no mínimo estrutura 
vertical de ligação, deverá ser por meio de colunas paralelas em 
tubos de aço com Ø44mm. Uma coluna deverá conter furos para 
fixação do painel  frontal  e  calha  estrutural  por  meio  de  rebites 
repuxo.  Entre  as  colunas  tem  alças,  em  chapa  de  aço,  para 
fixação das grapas das tampas removíveis. Tanto do interno como 
do  lado  externo,  dobradas  em  chapa  de  aço,  com  recorte 
arqueado na parte inferior para remoção e passagem de fiação. 
Base  superior  em chapa  de  aço  #14  dobrada.  Os  cantos  das 
dobras  deverão  ser  arredondados,  evitando  arestas  cortantes, 
base inferior, contém um apoio em chapa de aço com espessura 
mínima de 1,5m dobrada a 180º, formando um arco com laterais 
retas, com a base retangular. A extremidade anterior será soldada 
na  coluna  e  extremidade  posterior  receberá  uma  peça  com 
formato  semiesférico  moldado  em  peça  única,  sem emendas. 
Sapatas  niveladoras  em  polipropileno,  regulagem  mínima  de 
15mm. fechamentos em chapa de aço com espessura mínima de 
1,5mm ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o 
uso de solda para essa função. Possui também as extremidades 
um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, não 
permitindo  o  contato  da  calha  com  a  tampa  interna  do  pé  e 
facilitando o acesso a fiação, para tomadas em chapa de aço com 
espessura  mínima de  1,5mm medindo  99x17mm,  e  furos  para 
instalação de tomadas,  fixados  na  calha  através  de  parafusos. 
Acabamento e montagem: A fixação da estrutura aos tampos é 
feitaatravés de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão. Todas as 
peças  metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré-  tratamento 
químico, preparando a superfície para receber a pintura epóxi-pó. 
Apresentar a documentação de evidência mínima da qualidade e 
compromisso ambiental:  Certificação FSC ou CEFLOR a fim de 
demonstrar a origem da madeira que será utilizada; Rotulagem 
Ecológica  de  produtos  com base nas  Normas ABNT NBR ISO 
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14024 e  ABNT NBR ISSO 14020,  emitido  por  OCP acreditado 
pelo  Inmetro;  Certificado de Regularidade no Cadastro  Técnico 
Federal  do  IBAMA para  Atividades  Potencialmente  Poluidoras 
dentro da validade em nome do fabricante do mobiliário; Laudo 
Ergonômico  em  conformidade  com  requisitos  aplicáveis  do 
subitem  a  NR-17,  Portaria  4.219  de  dezembro  de  2022  do 
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Segurança do 
Trabalho,  Médico  do  Trabalho  ou  Ergonomista  Certificado  pela 
ABERGO,  com  imagens  e/ou  descrições  do  produto  e/ou 
fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades presentes 
no  laudo/relatórioda  avaliação  para  perfeita  identificação  dos 
produtos objeto da análise. Não serão aceitos laudos genéricos, 
sem  identificação  detalhada  do  produto  objeto  da  análise.  Os 
laudos/relatórios são acompanhados da devida ART ou RRT do 
serviço,  com  comprovante  de  quitação  da  Guia  e  documento 
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador 
seja  médico do trabalho, devido registro  no CRM e documento 
que atesta competência/especialização do profissional  e,  ainda, 
caso  o  profissional  avaliador  seja  Ergonomista,  declaração  de 
certificação  junto  a  ABERGO  do  profissional  avaliador  com  o 
respectivo  comprovante  de  especialização;  Laudo  emitido  por 
laboratório  acreditado  pelo  INMETRO  conforme  norma  NBR 
16332:2014,  que  comprove  a  resistência  da  cola  hot  melt  à 
temperatura, umidade e a tração com dinamômetro e manual, que 
após cinco ciclos de uma exposição prolongada à temperatura e a 
umidade do sistema painel-borda não foram notadas deformações 
e descolamento e quando for aplicada uma força de tração de no 
mínimo  120N  apresente  presença  uniforme  de  fragmentos 
comprovando a boa colagem da fita ao substrato da madeira que 
constitui o mobiliário; Relatório de Ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovação de resistência à 
corrosão por névoa salina dos elementos metálicos (com solda) 
pintados,  conforme  Norma  ABNT  NBR  17088:2023,  para 
exposição de no mínimo 300 horas, com avaliação demonstrando 
que  não  houve  nenhuma  corrosão  e  nenhuma  área  de 
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628- 3:2022 e 
ABNT  NBR  5841:2015  ou  versões  posteriores;  Declaração  da 
Diretiva RoHS (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais 
como mercúrio (Hg), Chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr (Vi)), 
cádmio  (Cd),  bifenil-polibromados  (PBBs),  éteres  difenil-
polibromados (PBDEs).  Certificado de conformidade do produto 
emitido  de  acordo  com  as  normas  da  ABNT  conforme  NBR 
13966:2008,  emitido  por  laboratório  acreditado  pelo  INMETRO. 
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Catálogo do item, comprovando o atendimento às especificações 
do  edital.  Apresentar  amostra  do  item  em  até  10  (dez)  dias 
corridos. Declaração de garantia de 60 meses. Caso o licitante 
não  seja  o  fabricante,  deverá  apresentar  carta  do  fabricante 
autorizando a revenda dos seus produtos. Declaração de garantia 
de  no  mínimo  5  anos  fornecida  pelo  fabricante  do  produto, 
específica para este processo licitatório 

LOTE 04 (EXCLUSIVO PARA ME E EPP LOCAL)

LOTE ITEM ESPECIFICAÇÃO QTD.
04 01 MESA DE ESTUDO

Mesa Reunião Circular 1200x730mm. Tampo: confeccionado em 
MDP no mínimo 25mm espessura;  Revestimento em laminado 
melamínico  nas  duas  faces,  Bordas  retas,  com  perfil  de 
acabamento em fita poliestireno com 3mm de espessura, raio da 
borda  com  no  mínimo  2,5mm,  Estrutura  metálica:  central 
composta por tudo de aço, circular e diâmetro de 4”, espessura 
de 1,5mm, no mínimo; Possui quatro apoios na parte superior, 
perpendicular a estrutura central, em tubo de aço quadrada de 
30x30mm,  com  espessura  de  1,2mm  no  mínimo;  Na  parte 
inferior, tem quatro apoios em tudo de aço oblonga de 58x29mm, 
comprimento de 400mm. Possui um furo com diâmetro de 12mm 
nas extremidades, para fixar rebites de repuxo padrão 5/16”, para 
colocação  de  sapatas  niveladoras;  Os  apoios,  superiores  e 
inferiores,  têm  em  suas  extremidades  ponteiras  plásticas  em 
poliuretano Sapatas niveladoras em poliuretano injetado de alta 
resistência  e  curso  de  regulagem  com  no  mínimo  15mm. 
Acabamento e montagem: A fixação da estrutura aos tampos é 
feita através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as 
peças  metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré-tratamento 
químico  e  pintura  epóxi-pó.  Apresentar  certificado  de 
conformidade do produto emitido de acordo com as normas da 
ABNT  conforme  NBR  13966:  2008;  emitido por  laboratório 
acreditado  pelo  INMETRO;  Apresentar  Catálogo  do  respectivo 
item, com identificação de marca, Linha/modelo. Apresentar uma 
Amostra do produto em 10 (dez) dias corridos para averiguação 
pela equipe solicitante. Declaração de garantia de no mínimo 5 
anos fornecida pelo fabricante do produto, específica para este 
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processo licitatório.
04 02 MESA RETA 1200MM. 

Dimensões: 1200x600x740mm (LXPXH). Superfície de trabalho: 
com  formato  retangular,  tampo  em  madeira  MDP  de  25mm. 
Revestimento  em  laminado  melamínico  0,3mm  em  ambas  as 
faces.  Bordas  retas,  com  perfil  de  acabamento  3,0mm  de 
espessura, contendo raio da borda 2,5mm a quente. Passagem 
para fiação em PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior do 
tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para receber 
os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. 
A sustentação do tampo deverá ser através estruturas laterais e 
uma  central,  interligada  por  calhas  horizontais,  que  deverão 
propiciar a estruturação do conjunto. Painel frontais: em madeira 
MPD 18mm. revestimento  em laminado melamínico ambas as 
faces, bordas retas de poliestireno 1,0mm coladas pelo processo 
a quente. A fixação do painel na estrutura deverá ser por meio 
pinos de aço com rosca e tambor de travamento em zamak. Pés 
Laterais: As vertical de ligação, deverá ser por meio de colunas 
paralelas  em tubos  de  aço  com Ø44mm.  Uma coluna  deverá 
conter furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por 
meio de rebites repuxo. Entre as colunas tem alças, em chapa de 
aço, para fixação das grapas das tampas removíveis, tanto do 
interno como do lado externo, dobradas em chapa de aço, com 
recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de 
fiação. Base superior em chapa de aço #14 dobrada. Os cantos 
das  dobras  deverão  ser  arredondados,  evitando  arestas 
cortantes, base inferior, contém um apoio em chapa de aço com 
espessura mínima de 1,5m dobrada a 180º, formando um arco 
com laterais retas, com a base retangular. Uma das pontas, a 
parte anterior, será soldada na coluna e outra extremidade, parte 
posterior  será  soldada  uma  peça  moldada  sem  emendas  em 
formato de calota esférica, com diâmetro de 50mm e altura de 
45mm  com  suporte  interno  em  aço  para  fixação  de  sapata 
niveladora.  Sapatas  niveladoras  em  polipropileno,  regulagem 
mínima  de  15mm.  Calhas  em  chapa  chapa  de  aço  com 
espessura mínima de 1,5mm ligação desta às estruturas laterais, 
sem a utilização de solda para essa função. Possui também as 
extremidades  um  recorte  em  diagonal  na  face  inferior,  com 
ângulo de 45º, não permitindo o contato da calha com a tampa 
interna do pé e facilitando o acesso a fiação, para tomadas em 
chapa  de  aço  com  espessura  mínima  de  1,5mm  medindo 
99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha 
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através de parafusos. A fixação da estrutura aos tampos é feita 
através  de  buchas  metálicas,  cravadas  abaixo  dos  tampos  e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão. Todas as 
peças  metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré-tratamento 
químico, preparando a superfície para receber a pintura epóxi- 
pó.  Apresentar  a documentação  de  evidência  mínima  da 
qualidade  e  compromisso  ambiental:  Certificação  FSC  ou 
CEFLOR a fim de demonstrar  a  origem da madeira  que será 
utilizada;  Rotulagem  Ecológica  de  produtos  com  base  nas 
Normas  ABNT  NBR  ISO  14024  e  ABNT  NBR  ISSO  14020, 
emitido  por  OCP  acreditado  pelo  Inmetro.  Certificado  de 
conformidade do produto emitido de acordo com as normas da 
ABNT  conforme  NBR  13966:2008,  emitido  por  laboratório 
acreditado  pelo  INMETRO.  Certificado  de  Regularidade  no 
Cadastro  Técnico  Federal  do  IBAMA  para  Atividades 
Potencialmente  Poluidoras  dentro  da  validade  em  nome  do 
fabricante do mobiliário. Laudo emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO conforme norma NBR 16332:2014, que comprove 
a resistência da cola hot melt à temperatura, umidade e a tração 
com  dinamômetro  e  manual,  que  após  cinco  ciclos  de  uma 
exposição  prolongada  à  temperatura  e  a  umidade  do  sistema 
painel-borda não foram notadas deformações e descolamento e 
quando for  aplicada uma força de tração de no mínimo 120N 
apresente presença uniforme de fragmentos comprovando a boa 
colagem  da  fita  ao  substrato  da  madeira  que  constitui  o 
mobiliário;  Laudo Ergonômico em conformidade com requisitos 
aplicáveis do subitem a NR-17, Portaria 4.219 de dezembro de 
2022  do  Ministério  do  Trabalho,  emitido  por  Engenheiro  de 
Segurança  do  Trabalho,  Médico  do  Trabalho  ou  Ergonomista 
Certificado  pela  ABERGO,  com  imagens  e/ou  descrições  do 
produto  e/ou  fotografias  e/ou  diagramas  e/ou  suas 
funcionalidades presentes no laudo/relatório da avaliação para 
perfeita identificação dos produtos objeto da análise. Não serão 
aceitos laudos genéricos, sem identificação detalhada do produto 
objeto  da  análise.  Os  laudos/relatórios  são  acompanhados  da 
devida ART ou RRT do serviço, com comprovante de quitação da 
Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro.  Caso 
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no 
CRM  e  documento  que  atesta  competência/especialização  do 
profissional  e,  ainda,  caso  o  profissional  avaliador  seja 
Ergonomista,  declaração  de  certificação  junto  a  ABERGO  do 
profissional  avaliador  com  o  respectivo  comprovante  de 
especialização;  Relatório  de  Ensaio  emitido  por  laboratório 
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acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovação de resistência 
à corrosão por névoa salina dos elementos metálicos (com solda) 
pintados,  conforme  Norma  ABNT  NBR  17088:2023,  para 
exposição  de  no  mínimo  300  horas,  com  avaliação 
demonstrando  que  não  houve  nenhuma  corrosão  e  nenhuma 
área de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-
3:2022  e  ABNT  NBR  5841:2015  ou  versões  posteriores; 
Declaração da Diretiva RoHS (Restriction of Certain Hazardous 
Substances),  tais  como  mercúrio  (Hg),  Chumbo  (Pb),  cromo 
hexavalente (Cr(Vi)),  cádmio (Cd),  bifenil-polibromados (PBBs), 
éteres  difenil-polibromados  (PBDEs).  Catálogo  do  item, 
comprovando  o  atendimento  às  especificações  do  edital. 
Apresentar  amostra  do  item  em  até  10  (dez)  dias  corridos. 
Declaração de garantia de 60 meses. Caso o licitante não seja o 
fabricante, deverá apresentar carta do fabricante autorizando a 
revenda  dos  seus  produtos.  Declaração  de  garantia  de  no 
mínimo 5 anos fornecida pelo fabricante do produto, específica 
para este processo licitatório. 

04 03 MESA PARA BIBLIOTECÁRIA
Mesa multiuso comporta por: Tampo reto mesa 1200x600mm em 
MDP com revestimento melamínico de baixa pressão espessura 
mínima de 25mm confeccionado a partir de chapas de partículas 
de  madeira  maciça,  prensadas  com  resina  fenólica  de  alta 
qualidade, com densidade mínima de 565 kg/m³ e resistência à 
flexão  de  143  kgf/cm²,  com  revestimento  da  superfície  em 
laminado melamínico de baixa pressão texturizado com 0,3mm de 
espessura, em ambas as faces, e resistência a abrasão de 400 
ciclos, os mesmos possuem todo seu perímetro encabeçado com 
fita de poliestireno reta de 2,0mm e raio ergonômico de 2,5mm, 
na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT sistema 
de fixação a estruturas metálicas por meio de buchas metálicas 
injetadas em zamac, roscadas M6 e espaçadores em L tipo mão 
francesa injetada em alumínio e parafusos M6, possibilitando ao 
mesmo  inúmeras  montagens  e  desmontagens  facilitando  e 
tornando mais rápido os remanejamentos de layout que se façam 
necessários sem danificar o tampo. Sistema de passagem para 
cabo  retangular  291x106mm,  centralizado  em  relação  à 
profundidade do tampo e próximo as extremidade esquerda ou 
direita ao usuário, confeccionado em perfil de alumínio extrudado, 
com  tampa  basculante  também  extrudada  em  alumínio  e 
acabamento de fechamento com escova de cerdas sintéticas para 
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evitar estrangulamento dos cabos e evitar a queda de objetos na 
caixa de eletrificação. Duas estruturas tipo cavalete utilizados nas 
extremidades  de  estações  plataforma,  gerenciais,  mesas  e 
composições com tampos L, composta por três perfis de alumínio 
extrudado 45x45 fixados em formato de “Π” unidos por sistema de 
conectores injetados em alumínio de duas vias a 90°, fixados aos 
perfis de alumínio por meio de parafusos M10 sextavado interno 
proporcionando maior  estruturação ao conjunto.  Perfis  verticais 
possuindo  ponteiras  de  acabamento  em  polipropileno  injetado 
fixadas ao perfil  por encaixes de pressão e com cavas laterais 
possibilitando a regulagem das sapatas niveladoras, com rosca 
fixada  em  porcas  sextavada,  alojadas  nas  ponteiras  de 
acabamento,  permitindo  o  nivelamento  de  altura  da  mesa  de 
trabalho com a ponteira apoiada ao piso. Dois perfis em alumínio 
extrudado  com  formato  quadrado  45x45mm  possuindo  um 
desenho interno  estrutural  para  alívio  de  peso  e  aumento  das 
resistências, garantindo os índices mínimos de tração 205 Mpa, 
dureza  12WB  e  peso  de  2,3  kg/m.  Sistema  de  conectores 
injetados em alumínio de uma via a 90° tipo piastra, fixado em 
suas extremidades do perfil  de alumínio  por  meio  de parafuso 
M10  sextavado  interno  proporcionando  maior  estruturação  ao 
conjunto.  Sistema  de  eletrificação  por  caixa  elétrica 
confeccionada por chapas de aço SAE1010/1020 com 0,9mm de 
espessura,  dobradas  de  tal  forma  a  constituir  uma  caixa 
montável,  onde  sua  estrutura  é  fixada  por  meio  de  parafusos 
auto-brocantes.  Sua  estrutura  principal  em  formato  “U”  possui 
duas furações em ambos os lados que facilita a instalação de 
calhas  auxiliares.  Espelho  dobrado  com  ângulo  de  45º  para 
facilitar  acesso  do  usuário,  furação  para  plugins  elétricos  e 
lógicos,  seguindo  padrões  de  mercado,  fixados  por  meio  de 
parafusos  auto-brocantes.  Fixação  ao  tampo  por  meio  de 
parafusos diretos na madeira.  Uma subida de cabos composta 
por  corpo confeccionado por  perfil  de  alumínio  extrudado com 
divisão interna para segregação de cabos elétricos e telefonia / 
dados,  e  tampa  sacável  confeccionada  também  em  perfil  de 
alumínio  extrudado  fixados  entre  se  por  encaixe  por  pressão. 
Fixação a estrutura de outros produtos por encaixe clic, tornando 
a  sua  estrutura  livre  de  solda.  Duas  calhas  utilizadas  para 
passagem de fiação, fixadas diretamente ao tampo por meio de 
parafusos diretos na madeira, utilizada em estações plataformas 
e mesas e outras configurações. Corpo para passagem de fiação 
confeccionada por chapas de aço SAE1010/1020 com 0,9mm de 
espessura, com abas que permitem fixação da mesma ao tampo 
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por  parafusos  direto  na  madeira,  estrutura  em  formato  “J”. 
Garantia mínima 05 anos. Declaração de garantia de no mínimo 5 
anos fornecida pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório. 

04 04 MESA RETA 1000MM.
Dimensões: 1000x600x740mm (LXPXH). Superfície de trabalho: 
com  formato  retangular,  tampo  em  madeira  MDP  de  25mm. 
Revestimento  em  laminado  melamínico  0,3mm  em  ambas  as 
faces.  Bordas  retas,  com  perfil  de  acabamento  3,0mm  de 
espessura, contendo raio da borda 2,5mm a quente. Passagem 
para fiação em PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior do 
tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para receber 
os parafusos de fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. A 
sustentação do tampo deverá  ser  através estruturas laterais  e 
uma  central,  interligada  por  calhas  horizontais,  que  deverão 
propiciar a estruturação do conjunto. Painel frontais: em madeira 
MPD 18mm.  revestimento  em laminado  melamínico  ambas as 
faces, bordas retas de poliestireno 1,0mm coladas pelo processo 
a quente. A fixação do painel na estrutura deverá ser por meio 
pinos de aço com rosca e tambor de travamento em zamak. Pés 
Laterais: As vertical de ligação, deverá ser por meio de colunas 
paralelas  em tubos  de  aço  com Ø44mm.  Uma  coluna  deverá 
conter furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por 
meio de rebites repuxo. Entre as colunas tem alças, em chapa de 
aço, para fixação das grapas das tampas removíveis,  tanto do 
interno como do lado externo, dobradas em chapa de aço, com 
recorte arqueado na parte inferior para remoção e passagem de 
fiação. Base superior em chapa de aço #14 dobrada. Os cantos 
das  dobras  deverão  ser  arredondados,  evitando  arestas 
cortantes, base inferior, contém um apoio em chapa de aço com 
espessura mínima de 1,5m dobrada a 180º, formando um arco 
com laterais retas,  com a base retangular.  Uma das pontas,  a 
parte anterior, será soldada na coluna e outra extremidade, parte 
posterior  será  soldada  uma  peça  moldada  sem  emendas  em 
formato de calota esférica, com diâmetro de 50mm e altura de 
45mm  com  suporte  interno  em  aço  para  fixação  de  sapata 
niveladora.  Sapatas  niveladoras  em  polipropileno,  regulagem 
mínima  de  15mm.  Calhas  em  chapa  chapa  de  aço  com 
espessura mínima de 1,5mm ligação desta às estruturas laterais, 
sem a utilização de solda para essa função. Possui também as 
extremidades  um  recorte  em  diagonal  na  face  inferior,  com 
ângulo de 45º, não permitindo o contato da calha com a tampa 
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interna do pé e facilitando o acesso a fiação, para tomadas em 
chapa  de  aço  com  espessura  mínima  de  1,5mm  medindo 
99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados na calha 
através de parafusos. A fixação da estrutura aos tampos é feita 
através  de  buchas  metálicas,  cravadas  abaixo  dos  tampos  e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão. Todas as 
peças  metálicas  utilizadas  deverão  receber  prétratamento 
químico, preparando a superfície para receber a pintura epóxipó. 
Apresentar a documentação de evidência mínima da qualidade e 
compromisso ambiental: Certificação FSC ou CEFLOR a fim de 
demonstrar a origem da madeira que será utilizada; Rotulagem 
Ecológica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 
14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado 
pelo Inmetro. Certificado de conformidade do produto emitido de 
acordo  com  as  normas  da  ABNT conforme  NBR 13966:2008, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO. Certificado de 
Regularidade  no  Cadastro  Técnico  Federal  do  IBAMA  para 
Atividades  Potencialmente  Poluidoras  dentro  da  validade  em 
nome do fabricante do mobiliário. Laudo emitido por laboratório 
acreditado  pelo  INMETRO  conforme  norma  NBR  16332:2014, 
que  comprove  a  resistência  da  cola  hot  melt  à  temperatura, 
umidade e a tração com dinamômetro e manual, que após cinco 
ciclos de uma exposição prolongada à temperatura e a umidade 
do  sistema  painel-borda  não  foram  notadas  deformações  e 
descolamento e quando for aplicada uma força de tração de no 
mínimo  120N  apresente  presença  uniforme  de  fragmentos 
comprovando a boa colagem da fita ao substrato da madeira que 
constitui o mobiliário; Laudo Ergonômico em conformidade com 
requisitos  aplicáveis  do  subitem  a  NR17,  Portaria  4.219  de 
dezembro  de  2022  do  Ministério  do  Trabalho,  emitido  por 
Engenheiro de Segurança do Trabalho, Médico do Trabalho ou 
Ergonomista  Certificado  pela  ABERGO,  com  imagens  e/ou 
descrições do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas 
funcionalidades  presentes  no  laudo/relatório  da  avaliação  para 
perfeita identificação dos produtos objeto da análise. Não serão 
aceitos laudos genéricos, sem identificação detalhada do produto 
objeto  da  análise.  Os  laudos/relatórios  são  acompanhados  da 
devida ART ou RRT do serviço, com comprovante de quitação da 
Guia e documento CREA do Avaliador  caso Engenheiro.  Caso 
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no 
CRM  e  documento  que  atesta  competência/especialização  do 
profissional  e,  ainda,  caso  o  profissional  avaliador  seja 
Ergonomista,  declaração  de  certificação  junto  a  ABERGO  do 
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profissional  avaliador  com  o  respectivo  comprovante  de 
especialização;  Relatório  de  Ensaio  emitido  por  laboratório 
acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovação de resistência à 
corrosão por névoa salina dos elementos metálicos (com solda) 
pintados,  conforme  Norma  ABNT  NBR  17088:2023,  para 
exposição de no mínimo 300 horas, com avaliação demonstrando 
que  não  houve  nenhuma  corrosão  e  nenhuma  área  de 
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e 
ABNT NBR 5841:2015  ou  versões  posteriores;  Declaração  da 
Diretiva  RoHS  (Restriction  of  Certain  Hazardous  Substances), 
tais  como  mercúrio  (Hg),  Chumbo (Pb),  cromo  hexavalente 
(Cr(Vi)),  cádmio  (Cd),  bifenilpolibromados  (PBBs),  éteres 
difenilpolibromados (PBDEs). Catálogo do item, comprovando o 
atendimento às especificações do edital. Apresentar amostra do 
item em até 10 (dez) dias corridos. Declaração de garantia de 60 
meses. Caso o licitante não seja o fabricante, deverá apresentar 
carta  do  fabricante  autorizando  a  revenda  dos  seus  produtos. 
Declaração  de  garantia  de  no  mínimo  5  anos  fornecida  pelo 
fabricante do produto, específica para este processo licitatório. 

04 05 CADEIRA FIXA ESTOFADA 4 PÉS. 
Encosto Revestido. Interno em polipropileno injetado estrutural de 
grande  resistência  mecânica,  conformado  anatomicamente. 
Espuma  injetada  em  poliuretano  flexível  isenta  de  CFC,  alta 
resiliência, alta resistência a propagação de rasgo, alta tensão de 
alongamento  e  ruptura,  baixa  fadiga  dinâmica  e  baixa 
deformação permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em 
forma anatômica com espessura média de 40 mm. Largura de 
400 mm e altura de 350 mm. Capa de proteção e acabamento 
injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas 
que  dispensam o  uso  do  perfil  de  PVC.  Suporte  do  encosto. 
Suporte para encosto fabricado em tubo de aço industrial oblongo 
de 18 x 43 mm com 2,65 mm de espessura.  Acabamento em 
pintura  eletrostática  realizado  por  processo  totalmente 
automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a estrutura com 
película de aproximadamente 60 mícrons com propriedades de 
resistência  a  agentes  químicos,  com  pré-  tratamento 
antiferruginoso  (desengraxe  e  processo  de  nanotecnologia 
utilizando  fluorzircônio,  que  garantem  grande  resistência 
mecânica  e  excelente  acabamento).  Capa  de  proteção  e 
acabamento  injetada  em  polipropileno  texturizado  e  bordas 
arredondadas.  Assento  Revestido.  Interno  em  compensado 
anatômico  multilaminado  moldado  a  quente  com  espessura 
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mínima  de  10,5  mm.  Espuma  injetada  em poliuretano  flexível 
isenta de CFC, alta resiliência, alta resistência a propagação de 
rasgo,  alta  tensão  de  alongamento  e  ruptura,  baixa  fadiga 
dinâmica e baixa deformação permanente com densidade de 45 
a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 
40 mm. Profundidade de 470 mm e largura de 465mm. Capa de 
proteção e acabamento injetada sob o assento em polipropileno 
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do 
perfil de PVC. Estrutura Fixa. Estrutura fixa 4 pés tubular de aço 
curvado  de  25,4  mm  de  diâmetro  e  2,25  mm  de  espessura 
totalmente soldada por sistema MIG e acabamento de superfície 
pintado. A estrutura possui acoplamento para fixação do suporte 
para  encosto  tipo  lâmina  diretamente  na  placa  de  fixação  do 
assento sendo mais resistente que a usual fixação no interno em 
compensado  anatômico.  Possui sapata  injetada  em  resina 
termoplástica com movimento para nivelar a  estrutura ao piso. 
Acabamento  em  pintura  eletrostática  realizado  por  processo 
totalmente  automatizado em tinta  pó, revestindo totalmente a 
estrutura com película de aproximadamente 60 mícrons com 
propriedades  de  resistência  a  agentes  químicos,  com 
prétratamento  antiferruginoso  (desengraxe  e  processo  de 
nanotecnologia  utilizando  fluorzircônio,  que  garantem  grande 
resistência  mecânica  e  excelente  acabamento).  O  licitante 
arrematante deverá apresentar, junto com a proposta de preços: 
Certificado  de  conformidade  e/ou  Relatório  de  ensaio  NBR 
13962:2018,  emitido  por  OCP/laboratório  acreditado  pelo 
CGCREINMETRO.  Certificado  de  conformidade  de  sistema de 
gestão ambiental NBR 14001:2015, emitido por OCP acreditado 
pelo  CGCRE-INMETRO.  Certificado  ambiental  de  cadeia  de 
custódia  do  FSC,  em  nome  do  fabricante  de  assentos, 
comprovando que a madeira seja proveniente de manejo florestal 
responsável  ou  de  reflorestamento.  Certificado de regularidade 
referente  ao  cadastro  técnico  federal  de  atividades 
potencialmente poluidoras e utilizadoras de recursos ambientais – 
CTF/APP junto ao IBAMA. Relatório de Ensaio que comprove que 
a espuma é isenta de CFC, emitido por laboratório acreditado 
pelo  CGCRE-INMETRO. Relatório  de ensaio de acordo com a 
NBR 8516:2015 – Determinação da resistência ao rasgamento, 
com resultado resistência  ao rasgamento mínima de 600 N/m, 
emitido  por  laboratório  acreditado  pelo  CGCRE-INMETRO. 
Relatório  de  ensaio  de  acordo  com  a  NBR  8537:2022  – 
Determinação da densidade, com resultado entre 50 e 55kg/m³, 
emitido  por  laboratório  acreditado  pelo  CGCRE-INMETRO. 
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Relatório de ensaio de acordo NBR 9178:2022 Determinação da 
característica de queima, com resultado da velocidade da queima 
inferior a 100mm/min Relatório de ensaio de acordo com a NBR 
14961:2019 - Determinação do teor de cinzas, com resultado do 
teor não superior à 1%, emitido por laboratório acreditado pelo 
CGCRE- INMETRO.  Certificado de Processo de Preparação e 
Pintura  em  superfícies  metálicas,  em  nome  do  fabricante  de 
assentos, no certificado deverá constar os resultados das normas 
aplicáveis  ao  procedimento  adotado.  Relatório  de  ensaio  NBR 
17088:2023,  corrosão  por  exposição  à  névoa  salina,  com 
resultado min. 500h grau de empolamento igual a 0 (zero) e grau 
de  enferrujamento  igual  a  0  (zero),  emitido  por  laboratório 
acreditado  pelo  CGCRE-  INMETRO.  Relatório  de  ensaio 
referente  a  NBR  10591:2008  –  Gramatura  de  tecidos,  com 
resultado  de  no  mínimo  260g/m²,  emitido  por  laboratório 
acreditado  pelo  CGCRE-  INMETRO.  Catálogo  do  item, 
comprovando o atendimento às especificações do edital. Amostra 
do item em até 10 (dez) dias corridos. Declaração de garantia de 
60  meses.  Caso  o  licitante  não  seja  o  fabricante,  deverá 
apresentar carta do fabricante autorizando a revenda dos seus 
produtos. Declaração de garantia de no mínimo 5 anos fornecida 
pelo  fabricante  do  produto,  específica  para  este  processo 
licitatório. 

04 06 ARQUIVO
Arquivo 4 gavetas em mdp -  TAMPO: Em MDP de 25 mm de 
espessura,  revestida  em  laminado  melamínico  em  ambas  as 
faces.  Bordas  com  acabamento  em  fita  de  Poliestireno  semi-
rígido de 3 mm de espessura e raio mínimo de 2,5mm, fixado à 
estrutura  do  gaveteiro  através  de  parafusos  de  aço  e  buchas 
metálicas. ESTRUTURA: Fundo, laterais e base inferior em mdp 
de 18 mm de espessura, revestidos em laminado melamínico em 
ambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC de 01 
mm de espessura, GAVETAS: 04 Gavetão para pasta suspensa 
confeccionada em chapa de aço #22 de espessura, dobrada e 
soldada através de eletro-fusão, com deslizamento suave sobre 
corrediças telescópicas em aço. Frente dos gavetões em mdp de 
18 mm de espessura, revestida em laminado melamínico ambas 
as faces. Bordas com acabamento em fita de Poliestireno semi-
rígido de 3 mm de espessura e raio mínimo de 2,5mm, Fechadura 
com fechamento simultâneo, com 02 chaves dobráveis. Puxador 
tipo alça produzido em zamak. Componentes metálicos: Todas as 
peças  metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré-tratamento 
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químico pintura epóxi-pó, Rodapé com acabamento texturizado. 
Apresentar  Catálogo  do  respectivo  item,  com  identificação  de 
marca, Linha/modelo. Apresentar uma Amostra do produto em 10 
(dez)  dias  corridos para  averiguação  pela  equipe  solicitante. 
Declaração  de  garantia  de  no  mínimo  5  anos  fornecida  pelo 
fabricante do produto, específica para este processo licitatório.

04 07 ARMÁRIO ALTO. 
Armário  alto  fechado.  Dimensões:  800x510x1600mm (LXPXH). 
Tampo em MDP 25mm de espessura, revestimento em laminado 
melamínico  de  alta  resistência,  com  no  mínimo  0,3mm  de 
espessura. Bordas protegidas por fita de poliestireno flexível com 
espessura  3mm,  com  bordas  arredondadas  em  todo  seu 
perímetro com raio mínimo de 2,5mm. Portas: Duas portas de 
abrir em MDP de 18mm de espessura, revestimento em laminado 
melamínico,  com  0,3mm  de  espessura  em  ambas  as  faces. 
Possui  bordas  protegidas  por  fita  de  poliestireno  flexível  com 
espessura  de  1mm.  Cada  porta  possui  duas  dobradiças  que 
permita  abertura  de  no  mínimo  270º,  auto  atarraxantes,  de 
cabeça  chata.  Apresenta  sistema de  pressão acionado ao  ser 
fechada, aço zincado e lubrificado, e peça em plástico de para 
travamento,  mantendo  a  porta  pressionada  para  dentro  sem 
folgas depois de fechada. Tem eixo em aço, evitando o atrito e 
eliminando a necessidade de lubrificação. Possui um puxador em 
cada  porta,  em  alumínio  extrudado  e  arqueado  com  formato 
convexo. Fechadura: em aço cromado, cilindro em aço cromado. 
Dotado de molas e pinos em latão ou aço, lubrificados com graxa 
naval de alto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo 
atritos e evitando possíveis travamentos. Cada fechadura tem um 
segredo  individual,  não  permitindo  que  a  chave  de  outra 
fechadura a abra. Possui lingueta de aço com mecanismo que 
permite o giro de duas hastes em alumínio no eixo vertical, sendo 
uma na parte  superior  e  outra  na  inferior,  fixado por  meio  de 
parafusos  auto  atarraxantes  de  cabeça  chata  medindo 
11x3,5mm.  As  chaves  possuem  acabamento  em  poliuretano 
injetado,  com sistema de segurança que permite a dobra sem 
que  se  quebre  dentro  do  cilindro.  Prateleiras:  04 prateleiras 
reguláveis,  em  MDP  18mm  de  espessura,  revestimento  em 
laminado  melamínico  nas  duas  faces  em  bordas  transversais 
protegidas  por  fita  de  poliestireno  flexível  com  espessura  de 
1mm. Nas bordas longitudinais de tem fita com espessura 3mm, 
com  raio  de  2,5mm.  Contém  quatro  suportes  em  poliuretano 
rígido com sistema de engate para os pinos de regulagem. O 
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travamento das prateleiras reguláveis é feito por meio de pinos 
em  aço  inoxidável  fixos  nas  laterais  por  meio  de  furos  para 
engate. Base em MDP com 18mm de espessura, revestimento 
em  laminado  melamínico  bordas  protegidas  por  fita  de 
poliestireno flexível com espessura de 1mm. Possui recorte que 
propicia  acabamento  perfeito  na  união  das  peças.  Possui 
reguladores  de  nível  em  polipropileno  injetado,  com  forma 
telescópica ajuste de no mínimo 20mm, permite a regulagem de 
altura pelo lado interno do armário. Laterais em MDP com 18mm 
de espessura, revestimento em laminado melamínico de ambas 
as faces bordas protegidas por fita de poliestireno flexível com 
espessura  de  1mm.  Possui  recorte  que  propicia  acabamento 
perfeito  na  montagem das  peças.  No  sentido  longitudinal  das 
laterais,  contém duas  fileiras  de  furos  com diâmetro  de  5mm. 
Fundo  em  MDP  com  18mm  de  espessura,  revestimento  em 
laminado melamínico  de  em ambas as faces.  É embutido nas 
laterais,  tampo  superior  e  inferior,  com  perfeita  junção,  sem 
frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do móvel. 
Sapatas  niveladoras  em  polipropileno  injetado,  com  formato 
telescópico ajuste de no mínimo 20mm, fixada a um suporte de 
poliuretano injetado. Contém três furos para fixação, por meio de 
parafusos auto atarraxantes, zincados. Montagem: o travamento 
das  laterais  ao  tampo  superior  e  inferior  é  feito  por  meio  de 
cavilhas e pinos de aço inoxidável com rosca padrão m6, com 
rebaixo  na  extremidade  oposta  à  rosca  para  o  travamento,  e 
recorte para engate do pino de aço, o qual é fixado ao tampo 
superior e inferior por meio de pino em zamak, rosca padrão m6 
na  parte  interna  e  rosca  auto  atarraxante  na  externa,  com 
recortes no fio da rosca para que a mesma trave e não solte da 
peça,  são  no  mínimo  duas  cavilhas  e  dois  pinos  de  aço  por 
junção.  Apresentar  a  documentação  de  evidência  mínima  da 
qualidade  e  compromisso  ambiental:  Certificação  FSC  ou 
CEFLOR a fim de demonstrar  a  origem da  madeira  que será 
utilizada;  Rotulagem  Ecológica  de  produtos  com  base  nas 
Normas  ABNT  NBR  ISO  14024  e  ABNT  NBR  ISSO  14020, 
emitido  por  OCP  acreditado  pelo  Inmetro;  Certificado  de 
Regularidade  no  Cadastro  Técnico  Federal  do  IBAMA  para 
Atividades  Potencialmente  Poluidoras  dentro  da  validade  em 
nome  do fabricante  do  mobiliário;  Laudo  Ergonômico  em 
conformidade  com  requisitos  aplicáveis  do  subitem  a  NR-17, 
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, 
emitido por  Engenheiro  de Segurança do Trabalho,  Médico do 
Trabalho  ou  Ergonomista  Certificado  pela  ABERGO,  com 
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imagens  e/ou  descrições  do  produto  e/ou  fotografias  e/ou 
diagramas  e/ou suas  funcionalidades  presentes  no 
laudo/relatórioda  avaliação  para  perfeita  identificação  dos 
produtos objeto da análise. Não serão aceitos laudos genéricos, 
sem identificação  detalhada do  produto  objeto  da  análise.  Os 
laudos/relatórios são acompanhados da devida ART ou RRT do 
serviço,  com  comprovante  de  quitação  da  Guia  e  documento 
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador 
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento 
que atesta competência/especialização do profissional e, ainda, 
caso  o  profissional  avaliador  seja  Ergonomista,  declaração  de 
certificação  junto  a  ABERGO  do  profissional  avaliador  com  o 
respectivo  comprovante  de  especialização;  Laudo  Ergonômico 
em conformidade com requisitos aplicáveis do subitem a NR-17, 
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, 
emitido por  Engenheiro  de Segurança do Trabalho,  Médico do 
Trabalho  ou  Ergonomista  Certificado  pela  ABERGO,  com 
imagens  e/ou  descrições  do  produto  e/ou  fotografias  e/ou 
diagramas  e/ou  suas  funcionalidades  presentes  no 
laudo/relatórioda  avaliação  para  perfeita  identificação  dos 
produtos objeto da análise. Não serão aceitos laudos genéricos, 
sem identificação  detalhada  do  produto  objeto  da  análise.  Os 
laudos/relatórios são acompanhados da devida ART ou RRT do 
serviço,  com  comprovante  de  quitação  da  Guia  e  documento 
CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador 
seja médico do trabalho, devido registro no CRM e documento 
que atesta competência/especialização do profissional e, ainda, 
caso  o  profissional  avaliador  seja  Ergonomista,  declaração  de 
certificação  junto  a  ABERGO  do  profissional  avaliador  com  o 
respectivo  comprovante  de  especialização;  Laudo  emitido  por 
laboratório  acreditado  pelo  INMETRO  conforme  norma  NBR 
16332:2014,  que  comprove  a  resistência  da  cola  hot  melt  à 
temperatura,  umidade e a  tração com dinamômetro  e  manual, 
que  após  cinco  ciclos  de  uma  exposição  prolongada  à 
temperatura  e  a  umidade  do  sistema  painel-borda  não  foram 
notadas deformações e descolamento e quando for aplicada uma 
força de tração de no mínimo 120N apresente presença uniforme 
de fragmentos comprovando a boa colagem da fita ao substrato 
da madeira que constitui o mobiliário; Relatório de Ensaio emitido 
por laboratório acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovação 
de  resistência  à  corrosão  por  névoa  salina  dos  elementos 
metálicos  (com  solda)  pintados,  conforme  Norma  ABNT  NBR 
17088:2023,  para  exposição  de  no  mínimo  300  horas,  com 
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avaliação  demonstrando  que  não  houve  nenhuma  corrosão  e 
nenhuma área de empolamento, conforme Normas ABNT NBR 
ISO  4628-3:2022 e  ABNT  NBR  5841:2015  ou  versões 
posteriores; Declaração da Diretiva Rohs (Restriction of Certain 
Hazardous Substances), tais como mercúrio (Hg), Chumbo (Pb), 
cromo  hexavalente  (Cr(Vi)),  cádmio  (Cd),  bifenil-polibromados 
(PBBs),  éteres  difenilpolibromados  (PBDEs).  Certificado  de 
conformidade do produto emitido de acordo com as normas da 
ABNT  conforme  NBR  13961:2010,  emitido  por  laboratório 
acreditado  pelo  INMETRO.  Declaração  de  garantia:  05  anos 
contra defeito de fabricação. Catálogo do item, comprovando o 
atendimento às especificações do edital. Apresentar amostra do 
item em até 10 (dez) dias corridos. Declaração de garantia de 60 
meses. Caso o licitante não seja o fabricante, deverá apresentar 
carta  do  fabricante  autorizando  a  revenda  dos  seus  produtos. 
Declaração  de garantia  de  no  mínimo  5  anos  fornecida  pelo 
fabricante do produto, específica para este processo licitatório. 

04 08 GAVETEIRO  VOLANTE  3  GAVETAS  401X505X600MM. 
Gaveteiro volante 3 gavetas 401X505X600MM Tampo: em MDP 
em  chapa  única  com  25mm.  Revestimento  em  laminado 
melamínico de alta resistência, com 0,3mm de espessura na parte 
superior e inferior do tampo, bordas de poliestireno flexível com 
espessura mínima de 3mm, com bordas arredondadas em todo 
seu perímetro com raio mínimo de 2,5mm possui recorte na 
parte posterior,  que propicia acabamento perfeito na montagem 
das peças. Base: em MDP chapa única com 18mm. Revestimento 
em laminado melamínico  de  alta  resistência  em sua superfície 
superior e inferior, bordas de poliestireno flexível com espessura 
mínima de 1mm. Possui recorte, que propicia acabamento perfeito 
na união das peças. Rodízio: de duplo giro em poliamida rígida 
injetada,  micro texturizada fosco na cor peta,  com diâmetro de 
50mm. Possui dois eixos em aço inoxidável, sendo um na vertical 
e  outro  na  horizontal,  os  dois  da  dianteira  possuem  trava. 
Laterais: em MDP chapa única com 18mm, medindo 480x525mm 
(PxH). Revestimento em laminado melamínico de alta resistência 
em ambas as faces. Bordas de poliestireno Paralelo ao recorte 
posterior,  outro  recorte  para  embutir  a  vareta de  alumínio  do 
mecanismo de travamento  simultâneo das gavetas.  Fundo:  em 
MDP  chapa  única  com  18mm.  Revestimento  em  laminado 
melamínico de alta resistência em ambas as faces. É embutido 
nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita junção, a 3mm 
de  profundidade  com  recuo  de  6mm  do  limite  posterior  do 
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gaveteiro, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do 
corpo  do  móvel.  Gavetas:  Três  gavetas  com  frente  MDP,  em 
chapa única com 18mm, Revestimento em laminado melamínico 
de  alta  resistência  em ambas  as  faces  bordas  de  poliestireno 
flexível com espessura 1mm. Corpo da gaveta em chapa de aço 
com  espessura  mínima  de  0,9mm com  profundidade  interna 
mínima  de  345mm  e  largura  mínima  de  335mm.  As  guias 
metálicas são em chapa de aço com espessura mínima de 1,2mm 
soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema 
de  deslizamento  por  meio  de  roldanas  em  poliamida  rígida 
injetada. As guias deveram ter um sistema de trava no final do 
curso  ao  seu  echamento  evitando  que  se  abra  ao  inclinar  o 
gaveteiro.  Sistema de  travamento:  simultâneo  das  gavetas  por 
meio  de  barra  de  alumínio  com  pinos  e  travas  reguláveis, 
fechadura cilíndrica com pino de aço com movimento orbital ao 
eixo,  duas  cópias  de  chave  com capa  plástica  de  proteção  e 
sistema escamoteável, evitando que se quebre. Cada fechadura 
possui  segredo  único  evitando  que  a  chave  de  um  gaveteiro 
possa abrir  o  outro.  A fixação da estrutura  aos tampos é  feita 
através de buchas metálicas, cravadas nos tampos e parafusos 
com rosca  milimétrica  e  arruelas  de  pressão.  Todas  as  peças 
metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré-tratamento  químico  e 
pintura epóxi. Apresentar a documentação de evidência mínima 
da  qualidade  e  compromisso  ambiental:  Certificação  FSC  ou 
CEFLOR a  fim  de  demonstrar  a  origem da  madeira  que  será 
utilizada;  -  Rotulagem  Ecológica  de  produtos  com  base  nas 
Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido 
por OCP acreditado pelo Inmetro; Certificado de Regularidade no 
Cadastro  Técnico  Federal  do  IBAMA  para  Atividades 
Potencialmente  Poluidoras  dentro  da  validade  em  nome  do 
fabricante do mobiliário; Laudo Ergonômico em conformidade com 
requisitos  aplicáveis  do  subitem  a  NR17,  Portaria  4.219  de 
dezembro  de  2022  do  Ministério  do  Trabalho,  emitido  por 
Engenheiro de Segurança do Trabalho,  Médico do Trabalho ou 
Ergonomista  Certificado  pela  ABERGO,  com  imagens  e/ou 
descrições do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas 
funcionalidades  presentes  no laudo/relatório  da  avaliação  para 
perfeita identificação dos produtos objeto da análise. Não serão 
aceitos laudos genéricos, sem identificação detalhada do produto 
objeto  da  análise.  Os  laudos/relatórios  são  acompanhados  da 
devida ART ou RRT do serviço, com comprovante de quitação da 
Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso 
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no 
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CRM  e  documento  que  atesta  competência/especialização  do 
profissional  e,  ainda, flexível  com espessura  mínima de  1mm. 
Possui  recorte  que propicia  acabamento  perfeito  na  montagem 
das  peças.  Paralelo  ao  recorte  posterior,  outro  recorte  para 
embutir  a  vareta  de  alumínio  do  mecanismo  de  travamento 
simultâneo das gavetas. Fundo: em MDP chapa única com 18mm. 
Revestimento  em  laminado  melamínico  de  alta  resistência  em 
ambas  as  faces.  É  embutido  nas  laterais,  tampo  superior  e 
inferior, com perfeita junção, a 3mm de profundidade com recuo 
de 6mm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas e mantendo 
travamento  e  estabilidade  do  corpo  do  móvel.  Gavetas:  Três 
gavetas  com  frente  MDP,  em  chapa  única  com  18mm, 
Revestimento  em  laminado  melamínico  de  alta  resistência  em 
ambas as  faces bordas de  poliestireno flexível  com espessura 
1mm. Corpo da gaveta em chapa de aço com espessura mínima 
de 0,9mm com profundidade interna mínima de 345mm e largura 
mínima de 335mm. As guias metálicas são em chapa de aço com 
espessura mínima de 1,2mm soldada na parte inferior lateral do 
corpo  da  gaveta,  com  sistema  de  deslizamento  por  meio  de 
roldanas em poliamida rígida injetada. As guias deveram ter um 
sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando 
que se  abra  ao  inclinar  o  gaveteiro.  Sistema  de  travamento: 
simultâneo das gavetas por meio de barra de alumínio com pinos 
e  travas reguláveis,  fechadura  cilíndrica  com pino  de  aço com 
movimento  orbital  ao  eixo,  duas  cópias  de  chave  com  capa 
plástica  de  proteção  e  sistema escamoteável,  evitando que se 
quebre.  Cada  fechadura  possui  segredo  único  evitando  que  a 
chave de um gaveteiro possa abrir o outro. A fixação da estrutura 
aos tampos é feita através de buchas metálicas, cravadas nos 
tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão. 
Todas  as  peças  metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré-
tratamento químico e pintura epóxi. Apresentar a documentação 
de  evidência  mínima  da  qualidade  e  compromisso  ambiental: 
Certificação FSC ou CEFLOR a fim de demonstrar a origem da 
madeira que será utilizada; -  Rotulagem Ecológica de produtos 
com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISSO 
14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro; Certificado de 
Regularidade  no  Cadastro  Técnico  Federal  do  IBAMA  para 
Atividades  Potencialmente  Poluidoras  dentro  da  validade  em 
nome  do  fabricante  do  mobiliário;  Laudo  Ergonômico  em 
conformidade  com  requisitos  aplicáveis  do  subitem  a  NR17, 
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, 
emitido  por  Engenheiro  de  Segurança do Trabalho,  Médico  do 
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Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens 
e/ou descrições do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou 
suas funcionalidades  presentes  no laudo/relatório  da  avaliação 
para perfeita  identificação dos produtos objeto  da análise.  Não 
serão aceitos laudos genéricos, sem identificação detalhada do 
produto  objeto  da  análise.  Os  laudos/relatórios  são 
acompanhados  da  devida  ART  ou  RRT  do  serviço,  com 
comprovante  de  quitação  da  Guia  e  documento  CREA  do 
Avaliador  caso  Engenheiro.  Caso  profissional  avaliador  seja 
médico do trabalho,  devido registro  no CRM e documento que 
atesta competência/especialização do profissional e, ainda, caso 
o  profissional  avaliador  seja  Ergonomista,  declaração  de 
certificação  junto  a  ABERGO  do  profissional  avaliador  com  o 
respectivo comprovante de especialização;  -  Laudo emitido por 
laboratório  acreditado  pelo  INMETRO  conforme  norma  NBR 
16332:2014,  que  comprove  a  resistência  da  cola  hot  melt  à 
temperatura, umidade e a tração com dinamômetro e manual, que 
após cinco ciclos de uma exposição prolongada à temperatura e a 
umidade do sistema painel-borda não foram notadas deformações 
e descolamento e quando for aplicada uma força de tração de no 
mínimo  120N  apresente  presença  uniforme  de  fragmentos 
comprovando a boa colagem da fita ao substrato da madeira que 
constitui o mobiliário; Relatório de Ensaio emitido por laboratório 
acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovação de resistência à 
corrosão por névoa salina dos elementos metálicos (com solda) 
pintados,  conforme  Norma  ABNT  NBR  17088:2023,  para 
exposição de no mínimo 300 horas, com avaliação demonstrando 
que  não  houve  nenhuma  corrosão  e  nenhuma  área  de 
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e 
ABNT NBR  5841:2015  ou  versões  posteriores;  Declaração  da 
Diretiva Rohs (Restriction of Certain Hazardous Substances), tais 
como mercúrio (Hg),  Chumbo (Pb),  cromo hexavalente (Cr(Vi)), 
cádmio  (Cd),  bifenil-polibromados  (PBBs),  éteres 
difenilpolibromados  (PBDEs).  Certificado  de  conformidade  de 
acordo com as normas da ABNT e NBR 13961:2010, emitido por 
certificadora  acreditada  pelo  INMETRO,  no  certificado  deverão 
estar identificados o fabricante e o modelo ofertado. Declaração 
de garantia:  05 anos contra  defeito de fabricação. Catálogo do 
item,  comprovando  o  atendimento  às  especificações  do  edital. 
Apresentar  amostra  do  item  em  até  10  (dez)  dias  corridos. 
Declaração de garantia de 60 meses. Caso o licitante não seja o 
fabricante,  deverá  apresentar  carta  do  fabricante autorizando a 
revenda dos seus produtos. Declaração de garantia de no mínimo 
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5 anos fornecida pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório. 

04 09 MESA DE APOIO
Mesa  com  formato  em  “L”  medindo 
1400x1400x600x600x740mm(L1XL2XP1XP2XH).  Tampo  em 
madeira MDP de 25mm, revestimento em laminado melamínico de 
0,3mm  em  ambas  as  faces.  Bordas  retas,  com  perfil  de 
acabamento de 3,0mm de espessura, contendo raio da borda de 
2,5mm coladas pelo processo a quente. Passagem para fiação em 
PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior do tampo deverá 
conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de 
fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. A sustentação do 
tampo  deverá  ser  através  estruturas  laterais  e  uma  central, 
interligada  por  calhas  horizontais,  que  deverão  propiciar  a 
estruturação  do  conjunto.  Painéis  frontais  em  MPD  18  mm. 
Revestimento  em laminado melamínico  nas duas faces,  bordas 
retas de poliestireno 1,0mm coladas pelo processo a quente. A 
fixação dos painéis na estrutura deverá ser por meio pinos de aço 
com rosca MESA DE APOIO – Mesa com formato em “L” medindo 
1400x1400x600x600x740mm(L1XL2XP1XP2XH).  Tampo em 
madeira MDP de 25mm, revestimento em laminado melamínico de 
0,3mm  em  ambas  as  faces.  Bordas  retas,  com  perfil  de 
acabamento de 3,0mm de espessura, contendo raio da borda de 
2,5mm coladas pelo processo a quente. Passagem para fiação em 
PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior do tampo deverá 
conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de 
fixação do tampo à estrutura metálica da mesa. A sustentação do 
tampo  deverá  ser  através  estruturas  laterais  e  uma  central, 
interligada  por  calhas  horizontais,  que  deverão  propiciar  a 
estruturação  do  conjunto.  Painéis  frontais  em  MPD  18  mm. 
Revestimento  em laminado melamínico  nas duas faces,  bordas 
retas de poliestireno 1,0mm coladas pelo processo a quente. A 
fixação dos painéis na estrutura deverá ser por meio pinos de aço 
com rosca e tambor de travamento em zamak. A estrutura central 
em chapa #16 dobrada, formando um canal  para passagem da 
fiação. O fechamento interno da estrutura central deverá ser feito 
através  de  uma  tampa  removível.  Sapata  niveladora  em 
poliuretano injetado curso de regulagem de no mínimo estrutura 
vertical de ligação, deverá ser por meio de colunas paralelas em 
tubos de aço com Ø44mm. Uma coluna deverá conter furos para 
fixação do painel  frontal  e  calha  estrutural  por  meio  de  rebites 
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repuxo.  Entre  as  colunas  tem  alças,  em  chapa  de  aço,  para 
fixação das grapas das tampas removíveis. Tanto do interno como 
do  lado  externo,  dobradas  em  chapa  de  aço,  com  recorte 
arqueado na parte inferior para remoção e passagem de fiação. 
Base  superior  em  chapa  de  aço  #14  dobrada.  Os  cantos  das 
dobras  deverão  ser  arredondados,  evitando  arestas  cortantes, 
base inferior, contém um apoio em chapa de aço com espessura 
mínima de 1,5m dobrada a 180º, formando um arco com laterais 
retas, com a base retangular. A extremidade anterior será soldada 
na  coluna  e  extremidade  posterior  receberá  uma  peça  com 
formato  semiesférico  moldado  em  peça  única,  sem emendas. 
Sapatas  niveladoras  em  polipropileno,  regulagem  mínima  de 
15mm. fechamentos em chapa de aço com espessura mínima de 
1,5mm ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o 
uso de solda para essa função. Possui também as extremidades 
um recorte em diagonal na face inferior, com ângulo de 45º, não 
permitindo  o  contato  da  calha  com  a  tampa  interna  do  pé  e 
facilitando o acesso a fiação, para tomadas em chapa de aço com 
espessura  mínima  de  1,5mm medindo  99x17mm,  e  furos  para 
instalação  de  tomadas,  fixados  na  calha  através  de  parafusos. 
Acabamento e montagem: A fixação da estrutura aos tampos é 
feitaatravés de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e 
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão. Todas as 
peças  metálicas  utilizadas  deverão  receber  pré-  tratamento 
químico, preparando a superfície para receber a pintura epóxi-pó. 
Apresentar a documentação de evidência mínima da qualidade e 
compromisso ambiental:  Certificação FSC ou CEFLOR a fim de 
demonstrar  a  origem da madeira  que será utilizada;  Rotulagem 
Ecológica  de  produtos  com base  nas  Normas  ABNT NBR ISO 
14024 e ABNT NBR ISSO 14020, emitido por OCP acreditado pelo 
Inmetro; Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal 
do IBAMA para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro  da 
validade em nome do fabricante do mobiliário; Laudo Ergonômico 
em conformidade com requisitos aplicáveis do subitem a NR-17, 
Portaria 4.219 de dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, 
emitido  por  Engenheiro  de  Segurança  do  Trabalho,  Médico  do 
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens 
e/ou descrições do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou 
suas  funcionalidades  presentes  no  laudo/relatórioda  avaliação 
para  perfeita  identificação  dos  produtos  objeto  da  análise.  Não 
serão aceitos  laudos genéricos,  sem identificação detalhada do 
produto objeto da análise. Os laudos/relatórios são acompanhados 
da devida ART ou RRT do serviço, com comprovante de quitação 
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da Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso 
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no 
CRM  e  documento  que  atesta  competência/especialização  do 
profissional  e,  ainda,  caso  o  profissional  avaliador  seja 
Ergonomista,  declaração  de  certificação  junto  a  ABERGO  do 
profissional  avaliador  com  o  respectivo  comprovante  de 
especialização;  Laudo  emitido  por  laboratório  acreditado  pelo 
INMETRO conforme  norma  NBR 16332:2014,  que  comprove  a 
resistência da cola hot melt  à temperatura, umidade e a tração 
com  dinamômetro  e  manual,  que  após  cinco  ciclos  de  uma 
exposição  prolongada  à  temperatura  e  a  umidade  do  sistema 
painel-borda não foram notadas deformações e descolamento e 
quando  for  aplicada  uma  força  de  tração  de  no  mínimo  120N 
apresente presença uniforme de fragmentos comprovando a boa 
colagem da fita ao substrato da madeira que constitui o mobiliário; 
Relatório  de  Ensaio  emitido  por  laboratório  acreditado  pelo 
Inmetro/Cgcre  para  comprovação de resistência  à  corrosão por 
névoa  salina  dos  elementos  metálicos  (com  solda)  pintados, 
conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposição de no 
mínimo 300 horas, com avaliação demonstrando que não houve 
nenhuma corrosão e nenhuma área de empolamento,  conforme 
Normas ABNT NBR ISO 4628- 3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou 
versões posteriores; Declaração da Diretiva RoHS (Restriction of 
Certain Hazardous Substances), tais como mercúrio (Hg), Chumbo 
(Pb),  cromo  hexavalente  (Cr  (Vi)),  cádmio  (Cd),  bifenil-
polibromados  (PBBs),  éteres  difenil-polibromados  (PBDEs). 
Certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as 
normas  da  ABNT  conforme  NBR  13966:2008,  emitido  por 
laboratório  acreditado  pelo  INMETRO.  Catálogo  do  item, 
comprovando  o  atendimento  às  especificações  do  edital. 
Apresentar  amostra  do  item  em  até  10  (dez)  dias  corridos. 
Declaração de garantia de 60 meses. Caso o licitante não seja o 
fabricante,  deverá  apresentar  carta  do  fabricante  autorizando  a 
revenda dos seus produtos. Declaração de garantia de no mínimo 
5 anos fornecida pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório. 

1.1 A quantidade de objetos prevista no tópico anterior, trata-se de uma estimativa, estando a 
Administração Pública desobrigada, por conta disso, de adquirir a totalidade de itens ao longo 
da vigência e execução do contrato.

1.2. Os bens que compõem o objeto da presente contratação se caracterizam como bens 
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comuns, na medida em que os padrões de desempenho e de qualidade esperados podem ser 
definidos de maneira objetiva através de especificações usuais de mercado.

1.3. Os itens indicados têm por finalidade substituir cadeiras atualmente utilizadas, em razão 
do desgaste  natural  decorrente  do  tempo de uso,  da  obsolescência  e da  inadequação às 
necessidades dos servidores.  Além disso,  busca-se ampliar  a  oferta  de equipamentos,  em 
consonância com a expansão das atividades institucionais, promover a melhoria do ambiente 
de trabalho e assegurar o atendimento aos padrões de ergonomia e funcionalidade exigidos 
pela legislação vigente.

1.4. Todos os móveis deverão ser entregues e montados, conforme especificado no edital e 
demais tópicos deste Termo de Referência.

1.5. O presente termo de referência tem como base legal a Lei n. 14.133/2021.

1.6. O prazo de vigência da Ata de Registro de Preços é de 12 (doze) meses, a contar da 
publicação,  podendo  ser  prorrogada,  por  igual  período,  desde  que  comprovado  o  preço 
vantajoso e em concordância com os critérios estabelecidos na Lei nº 14.133, de 2021.

2. DAS AMOSTRAS

2.1. A Administração  Pública  poderá  solicitar  amostras  dos  itens  a  serem licitados,  caso 
necessário, com o objetivo de sanar eventuais dúvidas, ocasião em que a licitante arrematante 
será convocada para apresentá-las no prazo de até 10 (dez) dias corridos a partir da data de 
solicitação do pregoeiro.

2.1.1. A não apresentação das amostras resultará na desclassificação da proposta da licitante 
arrematante.

2.1.2. As  amostras  deverão  ser  apresentadas  no  almoxarifado  central  da  SEED  na  data 
indicada  pelo  pregoeiro,  momento  que  deverão  ser  montados  para  análise,  conforme  os 
seguintes critérios:

a) Especificações e características técnicas;

b) Dimensões,  material  utilizado,  montagem  (fixação,  parafusos,  acessórios)  e 
acabamento;

c) Qualidade, durabilidade e funcionalidade.

2.1.3. As amostras deverão ser entregues em embalagens, com as seguintes informações:

- Nome, razão social e CNPJ da empresa;

- Nome do responsável pela entrega do material solicitado;

- Número do certame;

- Número do item;

- Certificados e laudos exigidos para cada item;
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- Marca do fabricante e modelo;

- Data de fabricação e validade;

- Outras informações pertinentes.

2.1.4. Os pareceres técnicos elaborados a partir  dos resultados das análises das amostras 
poderão sugerir uma das seguintes situações:

a) Aprovação;

b) Aprovação  com  ressalvas,  hipótese  em  que  o  pregoeiro  poderá  conceder  nova 
oportunidade para apresentação das amostras;

c) Reprovação, ocasião em que a licitante será desclassificada

2.1.5. Os  licitantes  serão  responsáveis  por  todos  os  custos  relacionados  ao  envio  e/ou 
fornecimento das amostras, bem como a sua montagem através da contratação de equipe 
especializada para essa finalidade.

2.1.6. Os licitantes terão o prazo de 20 (vinte) dias para a retirada das amostras reprovadas, 
caso não ocorra o recolhimento, os itens serão incorporados ao patrimônio do Estado.

2.1.7. Em caso de licitante vencedor, suas amostras aprovadas serão aproveitadas no primeiro 
pedido da ata de registro de preços.

3. DA VIGÊNCIA E DA CONTRATAÇÃO

3.1. O prazo de vigência da contratação é de 1 (um) ano contado da assinatura do contrato, 
e poderá ser prorrogado por mais 1 (um) ano, na forma do art. 84 e parágrafo único, da Lei 
Federal nº 14.133/21.

3.2. A minuta da ata de registro de preços fornecerá maior detalhamento sobre as regras 
aplicáveis à vigência da contratação.

4. FUNDAMENTAÇÃO E DESCRIÇÃO DA NECESSIDADE DA CONTRATAÇÃO

4.1. A fundamentação da contratação, bem como a justificativa dos quantitativos estimados, 
encontra-se detalhadamente descrita em tópico específico dos Estudos Técnicos Preliminares, 
apêndice integrante deste Termo de Referência.
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4.2.  A  presente  contratação  tem  por  objetivo  atender  à  necessidade  de  estruturação  e 
modernização dos espaços das bibliotecas escolares da rede estadual de ensino de Sergipe, 
mediante a aquisição de mobiliário adequado, funcional e compatível com as demandas de 
organização, leitura, estudo e acesso à informação. A iniciativa contempla tanto a substituição 
de itens desgastados pelo tempo quanto a ampliação da capacidade instalada, em virtude da 
expansão  da  jornada  escolar,  readequação  dos  ambientes  e  fortalecimento  da  política  de 
educação integral.

4.3.  A  medida  busca  assegurar  condições  adequadas  de  uso,  conforto,  segurança  e 
acessibilidade para estudantes, servidores e comunidade escolar, em conformidade com os 
princípios  da  ergonomia,  sustentabilidade e valorização da aprendizagem,  promovendo um 
ambiente acolhedor, inclusivo e estimulante para o desenvolvimento educacional e cultural.

5. DESCRIÇÃO DA SOLUÇÃO COMO UM TODO CONSIDERANDO O CICLO DE VIDA 
DO OBJETO E ESPECIFICAÇÃO DO PRODUTO

5.1. A solução proposta visa atender à necessidade contínua de fornecimento de mobiliário 
destinado à estruturação,  reorganização e modernização das bibliotecas escolares da rede 
estadual de ensino de Sergipe, por meio da contratação via Sistema de Registro de Preços 
(SRP). Essa modalidade possibilita aquisições futuras de forma eficiente, transparente e sob 
demanda,  conforme a  realidade orçamentária  e  administrativa  da  Secretaria  de  Estado da 
Educação de Sergipe (SEED/SE).

5.2. O  modelo  adotado  contempla  o  fornecimento  segmentado  de  itens  como  estantes, 
expositores,  mesas,  cadeiras,  arquivos,  armários,  carrinhos para transporte  de livros,  entre 
outros,  definidos  conforme  o  perfil  de  uso  das  bibliotecas  e  as  especificidades  de  cada 
ambiente escolar. As especificações técnicas observam critérios de funcionalidade, segurança, 
ergonomia, durabilidade e sustentabilidade, respeitando normas técnicas aplicáveis, princípios 
de acessibilidade e a promoção de ambientes inclusivos e acolhedores.

5.3. A adoção  do  Pregão  Eletrônico  para  Registro  de  Preços,  conforme  previsto  na  Lei 
Federal  nº  14.133/2021  e  no  Decreto  Estadual  nº  342/2023,  reforça  a  economicidade,  a 
impessoalidade e a transparência do processo, assegurando a obtenção de bens com melhor 
relação  custo-benefício  ao  longo  do  ciclo  de  vida,  desde  a  aquisição  até  o  descarte 
ambientalmente adequado.

5.4. Portanto,  a  solução  proposta  representa  a  alternativa  mais  eficiente,  sustentável  e 
alinhada às diretrizes da política educacional da SEED/SE, promovendo espaços de leitura, 
pesquisa e estudo mais funcionais, atrativos, seguros e propícios ao desenvolvimento integral 
dos estudantes.

6. REQUISITOS DA CONTRATAÇÃO

6.1. DOS REQUISITOS ESSENCIAIS:
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6.1.1. Para  o  fornecimento  de  objetos  de  mobiliário,  a(s)  contratada(s)  deverá(ão) 
fornecer objetos que atendam às especificações previstas no tópico 1.

6.2. DA SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL:

6.2.1. A(s) empresa(s) contratada deverá(ão) observar a Lei Federal  nº  12.035/2010, 
que  instituiu  a  política  nacional  de  resíduos  sólidos,  e  estabeleceu  princípios,  objetivos  e 
instrumentos relacionados à gestão integrada.

6.2.2. Também  deverá(ão)  cumprir  toda  legislação  ambiental  referente  à  atividade 
relacionada, se for o caso, ainda que não mencionadas neste documento.

6.2.3. A empresa contratada deverá observar os requisitos ambientais para a obtenção 
de certificação como produtos sustentáveis ou de menor impacto ambiental em relação aos 
seus similares, tais como o Certificado ambiental da cadeia de custódia do FSC ou CERFLOR.

6.3. DA GARANTIA DA CONTRATAÇÃO:

6.3.1. Para a contratação, não será exigida a garantia prevista no art. 96 e seguintes da 
lei federal nº 14.133/21.

7. DOS ESCLARECIMENTOS, IMPUGNAÇÕES E RECURSOS:

7.1. É competente para responder aos pedidos de esclarecimentos, às impugnações e aos 
recursos o(a) pregoeiro(a) condutor do certame.

7.2. Para  solucionar  os  esclarecimentos,  as  impugnações  e  os  recursos  a  ele(a) 
apresentados,  o(a)  condutor(a)  do  certame poderá  ser  auxiliado(a)  em relação a questões 
pontuais que lhe tenham gerado dúvidas, devendo indicar a(s) razão(ões) de sua incerteza e 
o(s) motivo(s) que o(a) impede de tomar uma decisão.

7.3. No que diz  respeito  às questões técnicas,  relacionadas ao objeto  da  contratação,  o 
auxílio, se for necessário, será prestado pelo órgão originário da demanda – neste caso, a 
Secretaria de Estado da Educação do Estado de Sergipe (SEED).

8. DO MODELO DE GESTÃO DA CONTRATAÇÃO:

8.1. DO SISTEMA DE REGISTRO DE PREÇOS (SRP):

8.1.1. O contrato a ser celebrado obedecerá ao Sistema de Registro de Preços (SRP), 
que constitui procedimento auxiliar das contratações públicas e objetiva a realização, mediante 
contratação direta ou licitação nas modalidades pregão ou concorrência, de registro formal de 
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preços  relativos  a  prestação  de  serviços,  obras  e  aquisição  e  locação  de  bens  para 
contratações futuras, nos termos dos arts. 6º, XLV; 78, IV; e 82 e seguintes, da Lei Federal nº 
14.133/21; e 181, do Decreto Estadual nº 342/23.

8.1.2. A Ata  de Registro  de Preços (ARP) que decorre do SRP constitui  documento 
vinculativo e obrigacional, com característica de compromisso para futura contratação, no qual 
são registrados o objeto, os preços, os fornecedores, os órgãos participantes e as condições a 
serem  praticadas,  conforme  as  disposições  contidas  no  edital  da  licitação,  no  aviso  ou 
instrumento de contratação direta e nas propostas apresentadas.

8.1.3.  Para  cada  ARP,  deverá  haver  um  órgão/entidade  gerenciadora,  que  será 
responsável  pela  condução  do  conjunto  de  procedimentos  para  registro  de  preços  e  pelo 
gerenciamento da ata de registro de preços dele decorrente.

8.1.4. A SECLOG, através de sua Gerência de Registro de Preços (GERSEP), será a 
unidade gerenciadora da ARP, tendo competência para prorrogar, alterar, controlar e extinguir a 
ata, além de outras competências correlatas definidas no Decreto Estadual nº 342/23.

8.1.5. Os demais órgãos e entidades da Administração Pública que tenham participado 
dos procedimentos iniciais da contratação para registro de preços poderão integrar a ARP, dela 
fazendo uso na qualidade de participantes.

8.1.6. Os órgãos e entidades que não tenham participado dos procedimentos iniciais da 
licitação para registro de preços – e que, por isso, não integrem a ARP – poderão dela fazer 
uso na qualidade de não participantes,  mediante  consulta  e  aceitação prévia  do órgão ou 
entidade gerenciadora  e do  fornecedor,  com apresentação de justificativa  da vantagem da 
adesão,  e,  ainda,  demonstração de que os  valores  registrados estão  compatíveis  com os 
valores praticados pelo mercado.

8.1.7. Os órgãos e entidades que fizerem uso da ARP, na qualidade de participantes ou 
não, ficarão responsáveis pelo pagamento dos objetos por eles adquiridos – a competência da 
GERSEP/SECLOG não compreende o pagamento dos objetos adquiridos, mas tão somente a 
gestão da ARP.

8.1.8. Conforme  estabelecido  no  art.  84  da  Lei  Federal  nº  14.133/21,  o  prazo  de 
vigência da ARP será de 1 (um) ano e poderá ser prorrogado, por igual período, desde que 
comprovado o preço vantajoso.

9. DA FISCALIZAÇÃO:

9.1. A fiscalização da execução da contratação será  realizada através dos recebimentos 
provisório e definitivo do(s) objeto(s) pelos órgãos e entidades que fizerem uso da ARP.

9.1.1. O  recebimento  provisório  deverá  ser  realizado  no  momento  da  entrega  dos 
materiais  adquiridos,  oportunidade  na  qual  os  órgãos  e  entidades  solicitantes  terão  a 
incumbência de, mediante setor responsável pelo acompanhamento da aquisição, verificar se:

- Obedecem, ou não, às especificações apresentadas no tópico 1 e Anexo I deste Termo de 
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Referência;

- Apresentam algum defeito;

-Foram fornecidos na quantidade desejada.

9.1.2. Os materiais que não atenderem às especificações técnicas, que apresentarem 
algum defeito ou que não forem fornecidos na quantidade pretendida deverão ser rejeitados, no 
todo ou em parte, pelos órgãos e entidades solicitantes.

9.1.3 Na hipótese de rejeição dos materiais, a contratada terá até 15 (quinze) dias para 
substituí-los (por produtos similares ou superiores), ou, se for o caso, para complementar a 
quantidade pretendida, caso em que os órgãos e entidades solicitantes deverão novamente 
proceder ao recebimento provisório.

9.1.4. Esgotado  o  prazo  dos  tópicos  anteriores  sem  que  tenha  havido  qualquer 
manifestação do setor responsável, reputar-se-á recebido o objeto em definitivo.

9.1.5. Atendidas as especificações técnicas e respeitada a quantidade desejada, deverá 
ser efetuado o recebimento definitivo dos objetos pelo setor do órgão ou entidade solicitante a 
quem  se  tenha  atribuído  essa  incumbência,  no  prazo  de  até  15  (quinze)  dias,  mediante 
atestado de recebimento, no canhoto da nota fiscal, ou por termo próprio.

9.1.6. De  maneira  excepcional,  o  prazo  para  recebimento  definitivo  dos  objetos 
fornecidos poderá ser prorrogado por até mais 15 (quinze) dias, quando houver necessidade 
de diligências para aferir o atendimento das exigências contratuais.

9.1.7. O objeto que contenha vícios, defeitos ou incorreções provenientes da execução 
dos serviços de entrega e/ou do material utilizado na sua confecção, ainda que finalizado o 
prazo do tópico 8.2.3, deverá ser reparado, corrigido, removido ou substituído às expensas da 
contratada, no prazo máximo de até 15 (quinze) dias da notificação pela unidade gerenciadora 
ou pelos demais órgãos e entidades que fizerem uso da ARP, sob pena de multa, por dia de 
atraso, no valor de 5% (cinco por cento) sobre o preço do material a ser trocado.

9.1.8. O FORNECEDOR deverá  entregar  declaração de garantia  de  no  mínimo 05 (cinco) 
anos,  indicando a si  própria  ou empresa/pessoa credenciada/autorizada para prestação de 
Assistência  Técnica,  apresentada  em  papel  timbrado,  informando  que  prestará  a  devida 
assistência após a solicitação por escrito do solicitante.

10. DO MODELO DE EXECUÇÃO DO OBJETO:

10.1. Os órgãos e entidades que tiverem interesse na aquisição dos bens deverão notificar a 
empresa contratada, informando-lhe sobre a data, o local de entrega, a quantidade e o tipo de 
material que pretendem adquirir.

10.2. Os órgãos e entidades que tiverem interesse na aquisição dos bens deverão no ato da 
notificação indicar para empresa contratada qual a cor de referência indicada no tópico 1 e 
Anexo I deste Termo de Referência, qual seja, branco gelo, cinza, bege e marfim, deverá ser 
entregue no item solicitado, após a verificação do catálogo e/ou folders e/ou desenho ilustrativo 
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do fabricante entregue na fase de proposta.

10.3. Os órgãos e entidades que tiverem interesse na aquisição dos bens deverão no ato da 
notificação  indicar  para  empresa  contratada  os  acessórios  dos  materiais  que  deverão  ser 
entregues nos itens solicitados listados no tópico 1 e Anexo I deste Termo de Referência, após 
a verificação do catálogo e/ou folders e/ou desenho ilustrativo do fabricante entregue na fase 
de proposta.

10.4. Uma vez notificada, a empresa contratada deverá realizar a entrega dos materiais no 
prazo  de  até  30  (trinta)  dias,  na  data,  local  e  quantidade  indicados  pelo  órgão/entidade 
solicitante.

10.5. Excepcionalmente, o prazo previsto no tópico anterior (tópico 9.2) poderá ser prorrogado 
por até mais 15 (quinze) dias,  mediante justificativa fundamentada, a ser apresentada pela 
contratada ao órgão/entidade solicitante antes do encerramento dos trinta dias iniciais e com 
antecedência mínima de 48 horas do seu término.

10.6. Os custos relacionados com o transporte e acomodação dos materiais até o local de 
entrega serão de responsabilidade da empresa contratada, sem quaisquer ônus à contratante.

10.6.1. Uma vez entregue os materiais pretendidos, os órgãos e entidades solicitantes 
deverão realizar o recebimento provisório e definitivo, conforme regras definidas no tópico 8.2 
(DA FISCALIZAÇÃO).

10.6.2.  Depois de entregar  os  objetos  solicitados,  a  empresa contratada fará  jus  ao 
pagamento deste (isto  é,  do  serviço prestado),  conforme regras definidas  no  tópico 10 do 
presente Termo de Referência.

11. DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATADA:

11.1  Entregar  os  itens  adquiridos  em  estrita  conformidade  com  as  especificações  e 
quantitativos especificados neste Termo de Referência;

11.2. Assumir  inteira  responsabilidade  quanto  à  qualidade  dos  materiais,  reservado  a 
CONTRATANTE o direito de recusar se os materiais que não estiverem em conformidade com 
o objeto contratado;

11.3. Comunicar por escrito à CONTRATANTE, com antecedência mínima de 48 horas, os 
motivos que, eventualmente, impossibilitem o fornecimento no prazo estipulado;

11.4. Manter durante toda a execução do contrato as mesmas condições de habilitação;

11.5. Entregar o objeto licitado no preço, forma e prazo estipulados na proposta;

11.7. Responsabilizar-se  por  todos  os  ônus,  encargos,  perdas  e  danos  em  quando  for 
constatado que tenham sido ocasionados em decorrência do fornecimento do objeto.

11.8.   Arcar com todas as despesas, diretas ou indiretas, decorrentes do cumprimento das 
obrigações assumidas e todos os tributos incidentes, sem qualquer ônus à CONTRATANTE, 
devendo efetuar os respectivos pagamentos na forma e nos prazos previstos em Lei.
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11.8. O contratado fica obrigado a reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, às suas 
expensas, no todo ou em parte, o objeto em que se verificarem vícios, defeitos ou incorreções 
resultantes da

execução ou materiais empregados, cabendo à fiscalização não atestar a última e/ou única

medição dos serviços.

11.10. Transportar  os  produtos  em local  resistente,  atóxico,  devidamente  limpo,  que esteja 
conforme o tipo de produto transportado.

11.11. Proceder  à  troca  dos  produtos  considerados  impróprios  para  utilização,  no  prazo 
máximo  de  15  (quinze)  dias,  contados  a  partir  da  solicitação  de  troca,  salvo  urgência 
justificada.

11.12. Responsabilizar-se por todas as obrigações e encargos decorrentes das relações de 
trabalho  com  os  profissionais  contratados  para  montagem  dos  mobiliários  previstos  na 
legislação pátria vigente, seja no âmbito trabalhista, previdenciário, social ou securitário, bem 
como com as taxas, impostos, frete/carreto, embalagens e quaisquer outros que incidam ou 
venham a incidir sobre o fornecimento a ser contratado.

12. SANÇÕES ADMINISTRATIVAS:

12.1 Os licitantes que cometerem quaisquer das infrações previstas nos artigos 215, 216 e 
217 do Decreto Estadual nº 342/2023 poderá sofrer as seguintes sanções:

12.1.1. ADVERTÊNCIA

12.1.2. Multa, observados os seguintes limites máximos:

a) multa de 0,3 % (três décimos por cento) por dia, até o trigésimo dia de atraso, 
sobre o valor do fornecimento ou serviço não realizado;

b) multa de 10 % (dez por cento) sobre o valor total ou parcial da obrigação não 
cumprida, com o conseqüente cancelamento da nota de empenho ou documento equivalente;

c)  Impedimento de licitar e de contratar com o Estado de Sergipe, pelo prazo de até 3 
(três) anos;

12.1.4.  Declaração  de  inidoneidade  para  licitar  ou  contratar  com  a  Administração 
Pública.

12.2.  O valor da multa aplicada será descontado do valor da garantia prestada, retido dos 
pagamentos  devidos  pela  Administração  ou  cobrado  judicialmente,  sendo  corrigida 
monetariamente, de conformidade com a variação do IPCA, a partir do termo inicial, até a data 
do efetivo recolhimento.

12.3. A contagem do período de atraso na execução dos ajustes será realizada a partir  do 
primeiro dia útil subsequente ao do encerramento do prazo estabelecido para o cumprimento 
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da obrigação.

13. DAS OBRIGAÇÕES DA CONTRATANTE

13.1. Prestar  as  informações  e  os  esclarecimentos  que  venham  a  ser  solicitados  pela 
CONTRATADA.

13.2. Rejeitar, no todo ou em parte, os bens que a contratada entregar fora das condições 
previstas neste instrumento.

13.3. Requisitar o fornecimento dos itens, na forma prevista neste termo de referência.

13.4. Exigir da CONTRATADA o fiel cumprimento das obrigações decorrentes do instrumento.

13.5. Aplicar penalidades à CONTRATADA, por descumprimento contratual.

13.6. Efetuar o pagamento à CONTRATADA, de acordo com as condições de preço e prazo 
estabelecidos neste Termo de Referência.

13.7. Cada órgão e entidade participante deverá designar um representante responsável pelo 
recebimento e aferição do fiel cumprimento das diretrizes dispostas neste Termo de Referência.

14. DOS CRITÉRIOS DE MEDIÇÃO E PAGAMENTO:

14.1. Uma vez realizada a entrega dos materiais solicitados, a empresa contratada deverá 
emitir Nota Fiscal/Fatura, enviando-a, depois disso, ao órgão ou entidade que tenha feito uso 
da ARP, com a indicação de conta bancária, para fins de realização

14.1.1. Na Nota Fiscal deverá constar o nome do respectivo órgão ou entidade que 
tenha feito uso da ARP, seu endereço, o Cadastro Nacional  de Pessoa Jurídica (CNPJ),  o 
número da Nota de Empenho ou Autorização de Fornecimento, e o número da agência e da 
conta corrente da empresa contratada.

14.1.2. Havendo  mais  de  uma  fonte  de  recursos  no  pedido  de  fornecimento, 
deverá ser emitida uma Nota Fiscal para cada Nota de Empenho.

14.1.3. O  órgão  ou  entidade  que  fizer  uso  da  ARP,  após  receber  a  Nota 
Fiscal/Fatura, emitida pela empresa contratada, terá o prazo de 30 (trinta) dias para realizar 
seu aceite e o pagamento à vista pelos serviços prestados.

14.1.4 Havendo necessidade de correção na Fatura/Nota Fiscal por culpa da contratada, 
o prazo do tópico será suspenso até que haja reparação do vício, só se reiniciando a partir da 
data da respectiva reapresentação.

14.1.5. Não será admitida, em nenhuma hipótese, a antecipação de pagamentos.
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15. DA FORMA E DOS CRITÉRIOS DE SELEÇÃO DO FORNECEDOR:

15.1. O  pregoeiro  efetuará  o  julgamento  das  propostas  utilizando  o  critério  de  MENOR 
PREÇO por lote, podendo encaminhar, pelo sistema eletrônico, contraproposta diretamente ao 
licitante vencedor que tenha apresentado o menor lance, ensejando obter o melhor preço para 
a Administração Pública.

15.1.1. Os licitantes  deverão arcar  com todos os  custos  relacionados direta  ou 
indiretamente com a elaboração e apresentação de suas propostas, incluindo-se aí despesas 
com materiais, insumos, seguros, impostos, taxas, encargos e demais despesas necessárias à 
perfeita execução do objeto, nada lhe sendo devido pela Administração Pública em virtude de 
tais custos.
15.2 Os preços deverão ser cotados em moeda corrente nacional e preenchidos no campo 
apropriado do sistema eletrônico com o valor unitário.
15.3 Junto com a proposta, deverá ser apresentado, para todos os itens que compõem o 
objeto  deste Termo de Referência,  e com o objetivo de garantir  a qualidade dos materiais 
fornecidos, os seguintes documentos:

- Especificação  dos  objetos,  com  descrição  detalhada  das  respectivas 
características técnicas, incluindo-se identificação de marca e modelo;

- Catálogos  técnicos,  manuais  e  desenhos  ilustrativos  dos  objetos  que  serão 
fornecidos durante a execução do contrato.

15.4. No  momento  do  envio  das  propostas  as  empresas  deverão  enviar  as  propostas 
juntamente com o catálogo e/ou folders e/ou desenho ilustrativo do fabricante dos respectivos 
itens, com ficha técnica dos produtos contendo a descrição detalhada da marca e/ou modelo 
de referência dos produtos especificados no tópico 1 e Anexo I deste Termo de Referência, 
com imagens coloridas, medidas e informações sobre os materiais utilizados na fabricação e 
montagem, que comprove as suas especificações, na língua portuguesa, de forma a propiciar o 
julgamento da proposta.

15.5. O  objeto  licitado  deverá  possuir  todas  as  características  mínimas  descritas  nas 
especificações conforme este Termo de Referência. Serão aceitos produtos com características 
superiores, desde que:

15.5.1. atendam a todos os requisitos mínimos exigidos nas especificações constantes no 
tópico  1  e  Anexo  I  deste  Termo  de  Referência  com  a  devida  aprovação  prévia  da 
CONTRATANTE.

15.5.2. Caso o catálogo e/ou folders e/ou desenho ilustrativo com ficha técnica e imagem 
colorida dos produtos não sejam enviados de forma completa ou não atendam às exigências 
de especificação, a proposta será desclassificada.

15.5.3. Encerrada a etapa de propostas, o Pregoeiro deverá verificar se a empresa que 
apresentou o melhor lance cumpre com as exigências e requisitos de habilitação e qualificação 
logo abaixo descritos (para além daqueles previstos no edital).
15.6. A habilitação jurídica deverá ser comprovada através dos seguintes documentos:
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a) Registro comercial, no caso de empresa individual;

b) Ato constitutivo (Estatuto ou Contrato Social em vigor), no caso de sociedade comercial 
(empresarial),  devidamente  registrado  no  órgão  competente,  acompanhado,  para  as 
sociedades por ações, dos documentos comprobatórios da eleição dos atuais administradores;

c) Decreto  de  autorização,  no  caso  de  empresa  ou  sociedade  estrangeira  em 
funcionamento  no  país,  acompanhado,  quando  a  atividade  assim  exigir,  de  registro  ou 
autorização para funcionamento expedido pelo órgão competente.

15.7. A qualificação técnica deverá ser comprovada através de:

15.7.1. Atestado fornecido por pessoa jurídica de direito público ou privado, que 
comprove a aptidão para o fornecimento pertinente e compatível com o objeto da licitação;

15.7.2. Para  efeito  de  comprovação  da  qualificação  exigida  no  tópico  anterior 
(tópico 15.7.1), a licitante deverá apresentar um ou mais atestados que, somados, certifiquem a 
prestação de serviços compatíveis de, pelo menos, 15% (quinze por cento) do quantitativo total 
do objeto licitatório.

15.7.3. Declaração de que o licitante tomou conhecimento de todas as informações 
para o cumprimento das obrigações objeto da licitação.

15.7.4. Laudos,  certificados  de  regularidade,  Relatórios  e/ou  Declaração  de 
garantia conforme solicitado na especificação de cada item.

15.8. A regularidade fiscal, social e trabalhista deverá ser comprovada através dos seguintes 
documentos:

a) Inscrição no Cadastro Nacional de Pessoa Jurídica (CNPJ), do Ministério da Fazenda;

b) Inscrição no Cadastro de Contribuintes estadual ou municipal, se houver, relativo à sede 
da licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compatível com o objeto deste Termo de 
Referência;

c) Certificado de regularidade perante o Fundo de Garantida por Tempo de Serviço (FGTS), 
que demonstre situação regular no cumprimento dos encargos sociais instituídos por lei;

d) Certidão de regularidade de situação perante as Fazendas Federal (incluídos os débitos 
relativos a tributos federais, à dívida ativa da União, e às contribuições previdenciárias e de 
terceiros), Estadual,

Municipal ou do Distrito Federal, do domicílio/sede da licitante; e

e) Certidão negativa de débitos trabalhistas;

f) Declaração sobre empregado menor, conforme disposto no inciso III, do art. 68, da lei 
federal nº 14.133/21.
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15.9. A qualificação econômico-financeira deverá ser comprovada através de:

g) Balanço patrimonial, demonstração de resultado de exercício e demais demonstrações 
contábeis dos 2 (dois) últimos exercícios sociais; e

h) Certidão negativa de feitos sobre falência expedida pelo distribuidor da sede do licitante.

15.10. Os documentos exigidos para a habilitação poderão ser apresentados em original, por 
qualquer processo de cópia autenticada, mediante publicação em órgão da imprensa oficial, 
ou,  ainda,  por  meio  de  cópia  simples  (desde  que  legível),  a  ser  autenticada  por  servidor 
habilitado da SECLOG, mediante conferência com os originais.

16. DA ADEQUAÇÃO ORÇAMENTÁRIA:

16.1. As despesas  decorrentes  da  contratação  do objeto  da  presente  licitação  correrão  à 
conta  dos  recursos  consignados  no  orçamento  do  Estado  de  Sergipe,  para  os  exercícios 
alcançados  pelo  prazo  de  validade  da  contratação  centralizada,  a  cargo  da  unidade 
orçamentária contratante, cujos programas de trabalho e elementos de despesas específicos 
constarão no respectivo instrumento contratual.

17. JUSTIFICATIVA PARA PARCELAMENTO

17.1. O fracionamento em itens é a regra geral das contratações públicas sempre que assim 
for tecnicamente viável, a fim de se aumentar a competitividade pela ampla participação de 
licitantes.  Todavia,  no  presente  caso,  identifica-se  a  existência  de  itens  de  características 
semelhantes,  em  geral  fornecidos  por  empresas  do  mesmo  ramo  de  atividades.  O 
agrupamento  desses  itens  em  lotes  poderá  ser  mais  atrativo  por  gerar  maior  valor  de 
contratação futura; possibilitar maior economia de escala com a redução de preços por parte 
das licitantes em razão de maior volume de negócios; poderá ainda diminuir as chances de 
desinteresse dos licitantes por itens não tão atrativos por conta de baixo valor. A diminuição do 
número de atas (fornecedores),  reduz também as possibilidades de entregas realizadas de 
forma assíncrona.

17.2. Ressalta-se que a formação dos grupos baseou-se na junção de itens intrinsecamente 
relacionados, ou seja, que são fornecidos por empresas de mesmo ramo de negócios, o que 
manterá  a  competitividade  no  certame  e  não  prejudicará  os  potenciais  interessados  em 
participar da licitação.

17.3. Outro fator a considerar é o pós licitação. Não são raros os casos de a Administração, 
licitado o item e assinada a ata de registro  de preços, solicitar  a entrega de materiais em 
volume  e  valores  que  tornam  o  fornecimento  economicamente  prejudicial  ou  inviável  à 
contratada, ocasionando atrasos na entrega e mesmo a recusa em entregar, o que pode ser 
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verificado mediante  diversos  pedidos  de  liberação  de  fornecimento  e  mesmo por  meio  da 
instauração de processos sancionadores, que acabam por aumentar, sobremaneira, o custo 
administrativo vinculado à  aquisição dos bens.  Nesse sentido,  o  agrupamento  possibilita  a 
redução dos custos logísticos, resultando na redução do não atendimento da necessidade da 
Administração  e  dos  custos  administrativos  adicionais  com  a  adoção  das  medidas 
sancionatórias.

17.4. Por  fim,  verifica-se  que  as  justificativas  aqui  apresentadas,  demonstram 
satisfatoriamente as motivações para o agrupamento dos itens, quais sejam: a) compatibilidade 
técnica dos itens agrupados; b) ampliação do número de interessados na licitação; c) aquisição 
mais vantajosa pelo menor preço; e d)redução de problemas advindos na fase de contratação 
(entregas frustradas, instauração de processos sancionadores etc.).

Aracaju, 2 de julho de 2025

Rua Gutemberg Chagas, 169, DIA - CEP: 49040-780 - Aracaju / SE
Fone: 3179-8875  www.seduc.se.gov.br

E-Doc* -  Documento Virtual válido conforme Decreto nº 40.394/2019

Documento assinado utilizando login/senha do sistema (DOCFLOW) Verificação em: http://edocsergipe.se.gov.br/consultacodigo. Utilize o
código: VSBI-GARQ-E8YS-YKLM Página 63 de 63

E
st

e 
do

cu
m

en
to

 fo
i a

ss
in

ad
o 

vi
a 

D
oc

F
lo

w
 p

or
 M

A
R

C
O

S
 A

N
T

Ô
N

IO
 B

A
T

IS
T

A
 S

A
N

T
O

S



Protocolo de Assinatura(s)
O documento acima foi proposto para assinatura digital. Para verificar as assinaturas acesse o
endereço http://edocsergipe.se.gov.br/consultacodigo e utilize o código abaixo para verificar se este
documento é válido.

Código de verificação: VSBI-GARQ-E8YS-YKLM

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 13/08/2025 é(são) :

Legenda: Aprovada Indeterminada Pendente

MARCOS ANTÔNIO BATISTA SANTOS
***60496***
DEPARTAMENTO DE APOIO AO SISTEMA EDUCACIONAL -
SEED
Secretaria de Estado da Educação
02/07/2025 09:14:55
(Docflow)



