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TERMO DE REFERÊNCIA

Processo n.º 3446/2025-COMPRAS.GOV-IPESAUDE

1. DO OBJETO 

1.1 O presente Termo de Referência tem como objeto a aquisição de Mobiliário para atender as 
necessidades deste Instituto, conforme especificações estabelecidas neste instrumento. 

Descrição dos materiais .

LOTE 01 – MOVEIS 

ITEM CÓDIGO DESCRIÇÃO UND QNT.

1 255227-2 ARMÁRIO SUSPENSO: Armário suspenso - em 
madeira com espessura de 15mm, medindo (400 
x 350 x 800)mm (altura x largura x 
comprimento), com 01 porta tipo basculante, 
com chave e puxador, com laminado 
melamínico, na cor cinza, possibilidade de 
modulação com outros armários iguais, contendo 
parafusos e buchas para fixação,, acondicionado 
em embalagem apropriada e garantia . O licitante 
arrematante deverá apresentar amostra do item 
em até 05 (cinco) dias corridos 

UNIDADE 10

2 467170-8 BALCÃO DE ATENDIMENTO DE 02 
LUGARES. Composto por dois tampos retos de 
atendimento com 1600x350x25mm cada um e 
dois tampos retos inferiores com 
1600x600x25mm confeccionados em MDP com 
revestimento melamínico de baixa pressão, na 
cor branca, e espessura mínima de 25mm 
confeccionado a partir de chapas de partículas de 

UNIDADE 01
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madeira maciça, prensadas com resina fenólica 
de alta qualidade, com densidade de 660 kg/m³. 
Possuindo resistência à flexão de 140 kgf/cm², 
com revestimento da superfície em laminado 
melamínico de baixa pressão texturizado 
com0,3mm de espessura, em ambas as faces, e 
resistência a abrasão de 400 ciclos, os mesmos 
possuem todo seu perímetro encabeçado com fita 
de poliestireno reta de 2,0mm e raio ergonômico 
de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo 
sistema HOTMELT e recebe buchas metálicas 
injetadas em zamac com rosca M6 em zamac, 
possibilitando ao mesmo inúmeras montagens e 
desmontagens facilitando e tornando mais rápido 
os remanejamentos de layout que se façam 
necessários sem danificar o tampo. Sistema de 
fixação dos tampos a estrutura através de 
espaçadores em L tipo mão francesa injetado em 
alumínio e parafusos M6. Sistema de 
eletrificação com passa cabos retangular 
291x106mm, confeccionado em perfil de 
alumínio extrudado, com tampa basculante 
também extrudada em alumínio e acabamento de 
fechamento com escova de cerdas sintéticas para 
evitar estrangulamento dos cabos e evitar a queda 
de objetos na caixa de eletrificação. Estrutura 
metálica 100% em alumínio extrudado e injetado 
e 100% reciclável isenta de soldas e composta 
por: Três (03) estruturas retangulares 
1150x910mm (duas laterais e uma central) 
composta por quatro perfis de alumínio 
extrudado 45x45mm formando moldura 
retangular e duas longarinas transversais internas 
do mesmo perfil unidos por sistema de 
conectores injetados em alumínio de duas vias a 
90°, fixado aos perfis de alumínio por meio de 
parafusos M10 sextavado interno 
proporcionando maior estruturação ao conjunto, 
possuindo sapatas niveladoras, com rosca fixada 
em porcas sextavada alojadas nas ponteiras de 
acabamento, permitindo o nivelamento de altura 
da mesa de trabalho, ponteiras de acabamento em 
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polipropileno injetado fixadas ao perfil por 
encaixes de pressão e com cavas 
lateraispossibilitando a regulagem da sapata com 
a ponteira apoiada ao piso. Oito (08) longarinas 
estruturais, confeccionadas em perfil de alumínio 
extrudado de 45 x 45 mm, para conexões 
perpendiculares entre perfis e estruturas laterais e 
centrais por meio de conectores em alumínio 
injetado e sistema de fixação através de 
parafusos de cabeça cilíndrica de sextavado 
interno com rosca M6 e porca fresada M6 
proporcionando maior resistência e durabilidade 
ao conjunto além de facilitar e agilizar possíveis 
remanejamento de layouts que se façam 
necessários sem afetar a qualidade do produto. 
Dois (02) painéis frontais confeccionados em 
MDF 18mm com frisos em baixo relevo com 
acabamento superficial em pintura gofrato com 
sistema de fixação aos perfis de alumínio através 
de rebaixo em todo seu perímetro permitindo o 
perfeito acoplamento do mesmo aos perfis sem a 
utilização de parafusos. Dois (02) painéis laterais 
confeccionados em MDF 6mm com acabamento 
superficial em pintura gofrato com sistema de 
fixação as estruturas laterais através de encaixe 
dos mesmo aos perfis sem a utilização de 
parafusos. Sistema de eletrificação através de 
calhas elétricas metálicas confeccionadas em aço 
SAE 1010/20 de 1,2mm de espessura e 1200 x 
90 x 75 mm (c x p x h) em L com divisão central 
para elétrica e dados e sistema de fixação ao 
perfil de alumínio através de engate rápido e 
sistema de tomadas acoplada a mesma com 4 
orifícios de elétrica e 2 para dados e voz. Sistema 
de acabamento superficial para todas as partes e 
peças metálicas que passam por um processo de 
decapagem e ancoragem química através de um 
sistema linear com banhos desengraxantes e 
processo de prétratamento antes da pintura 
através de um conversor de camada nanoceramic, 
livre de fosfatos, especialmente formulado para 
tratamento de superfícies de aço, ferro e alumínio 
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através de tecnologia inovadora e 
ecologicamente correta livre de componentes 
orgânicos voláteis e aumentando à resistência a 
corrosão de superfícies metálicas pintadas. 
Pintura com camada mínima de 70 microns de 
tinta em pó hibrida, com polimerização em estufa 
aquecida a temperatura mínima de 200°C. O 
licitante deverá apresentar certificado de 
comprovação de origem da matéria prima 
(madeira) e/ou de seu manejo de forma 
sustentável do fabricante ou do fornecedor de 
matéria prima (FSC), de acordo comos critérios 
de sustentabilidade, baseado na IN 01/2010 do 
Ministério do Planejamento e no Decreto 7.746 
de 05 de junho de 2012, O produto deverá estar 
em conformidade com as normas da ABNT 
vigentes. Garantia mínima de 5 anos. O licitante 
arrematante deverá apresentar amostra do item 
em até 05 (cinco) dias corridos.  

3 252537-2 MESA DE REUNIÃO PÉ METÁLICO 
2500MM. Mesa de reunião pé metálico 
2500MM. Dimensões: 2500X1100X740MM 
(LXPXH). Tampo: confeccionado em MDP com 
25mm de espessura. Revestimento em laminado 
melamínico de alta resistência com no mínimo 
0,3mm de espessura Bordas retas, com perfil de 
acabamento em fita de poliestireno semirrígido, 
com 3,0mm de espessura no mínimo, contendo 
raio da borda com no mínimo 2,5mm. Passagem 
para fiação com acabamento em PVC rígido 
texturizado na mesma cor do tampo, com 
diâmetro de 60mm. A parte inferior do tampo 
deverá conter buchas metálicas embutidas para 
receber os parafusos de fixação do tampo à 
estrutura metálica da mesa. Painel frontais: 
confeccionado em MPD com 18,0mm de 
espessura. Revestimento em laminado 
melamínico de baixa pressão em ambas as faces, 
bordas de fita de poliestireno semirrígido com 

UNIDADE 02
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1,0mm de espessura. Calhas metálicas: estrutural 
confeccionada em chapa de aço #18 (no 
mínimo), dobrada, com formato medindo 
102x60mm. com dois furos para ligação desta às 
estruturas laterais, não sendo permitido o uso de 
solda para essa unção. Deverá conter 02 (dois) 
suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de 
aço com espessura mínima de 1,5mm. Pés 
Laterais: As estruturas laterais em forma de um 
com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH). A 
estrutura vertical de ligação, da base inferior com 
a superior, deverá ser por meio de duas colunas 
paralelas em tubos com Ø44mm, formando um 
pórtico. Coluna para fixação do painel frontal e 
calha estrutural por meio de rebites repuxo. As 
colunas deverão possuir sistema de travamento 
inferior por meio de barra de aço. Entre as 
colunas deve haver duas alças, em chapa de aço 
com 1,5mm para fixação das grapas das tampas 
removíveis. Deve haver tampas removíveis, tanto 
do interno como do lado externo, em chapa de 
aço de 1,25mm. Altura de 670mm a tampa 
externa e 610 a interna. Sistema de engate por 
meio de grapas metálicas sem arestas cortantes, 
com recorte arqueado na parte inferior para 

LOTE 02- CADEIRA 

ITEM CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. QTD 

1 196823-8 CADEIRA FIXA- Encosto Revestido. Interno em 
polipropileno injetado estrutural de grande resistência 
mecânica, conformado anatomicamente. Espuma injetada 
em poliuretano flexível isenta de CFC, alta resiliência, alta 
resistência a propagação de rasgo, alta tensão de 
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa 
deformação permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 

UNIDADE 120
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em forma anatômica com espessura média de 40 mm. 
Largura de 400 mm e altura de 350 mm. Capa de proteção 
e acabamento injetada em polipropileno texturizado com 
bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de 
PVC. Suporte do encosto. Suporte para encosto fabricado 
em tubo de aço industrial oblongo de 18 x 43 mm com 
2,65 mm de espessura. Acabamento em pintura 
eletrostática realizado por processo totalmente 
automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a 
estrutura com película de aproximadamente 60 mícrons 
com propriedades de resistência a agentes químicos, com 
pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de 
nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que garantem 
grande resistência mecânica e excelente acabamento). 
Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno 
texturizado e bordas arredondadas. Assento Revestido. 
Interno em compensado anatômico multilaminado 
moldado a quente com espessura mínima de 10,5 mm. 
Espuma injetada em poliuretano flexível isenta de CFC, 
alta resiliência, alta resistência a propagação de rasgo, alta 
tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e 
baixa deformação permanente com densidade de 45 a 55 
kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média 
de 40 mm. Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. 
Capa de proteção e acabamento injetada sob o assento em 
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que 
dispensam o uso do perfil de PVC. Estrutura Fixa 
Continua. Estrutura fixa contínua curvada a frio em 
máquina automática garantindo confiabilidade e 
resistência, em tubo de aço curvado com diâmetro de 
25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa do assento em 
aço estampado de 3,00 mm totalmente soldada por sistema 
MIG e acabamento de superfície pintado. Acabamento em 
pintura eletrostática realizado por processo totalmente 
automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a 
estrutura com película de aproximadamente 60 mícrons 
com propriedades de resistência a agentes químicos, com 
pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de 
nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que garantem 
grande resistência mecânica e excelente acabamento). A 
estrutura possui acoplamento para fixação do suporte do 
encosto tipo lâmina diretamente na placa de fixação do 
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assento sendo mais resistente que a usual fixação no 
compensado anatômico. Deslizadores envolventes 
injetados em polipropileno. Apoia-braço fixo em 
poliuretano. Apoia-braço fixo de formato curvo fechado, 
com alma de aço estrutural revestido em poliuretano 
prépolímero integral skin, texturizado. Por se tratar de um 
prépolímero possui toque macio e altíssima resistência ao 
rasgo, que não é possível nos materiais convencionais. 
Matéria prima totalmente isenta de CFC. Com dimensões 
de 250 mm de comprimento e 50 mm de largura. 
Apresentar Certificado ou Declaração de Garantia emitida 
pelo fabricante específica para este processo licitatório, de 
no mínimo 05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de 
fabricação; Laudo emitido por Médico/Engenheiro de 
segurança do trabalho ou Ergonomista, atestando que o 
produto do fabricante atende aos requisitos da Norma 
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do 
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de 
capacitação técnica do profissional. Deverá ser 
apresentado o certificado de registro na ABERGO; 
Certificado de Conformidade referente a NBR 
13962:2018, emitido pelaABNT ou outra OCP. 
Certificado de Processo de Preparação e Pintura em 
superfícies metálicas em nome da empresa fabricante dos 
produtos, emitido pela própria ABNT ou outra empresa 
certificadora, sendo que o documento deverá apresentar 
em seu escopo os seguintes testes: Determinação de 
aderência da tinta, determinação do brilho da superfície, 
medição não destrutiva da espessura de camada seca de 
revestimentos aplicados em base ferrosa, resistência de 
revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação 
rápida (impacto) e determinação de dureza ao lápis em 
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como 
risco de filme de pintura. O licitante arrematante deverá 
apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias 
corridos.

2 434994-6 CADEIRA GIRATÓRIA MÉDIA - Encosto Revestido - 
Interno em compensado anatômico multilaminado 
moldado a quente. Espuma injetada em poliuretano 
flexível isenta de CFC, alta resiliência, alta resistência a 

UNIDADE 110
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propagação de rasgo, alta tensão de alongamento e 
ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa deformação 
permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma 
anatômica com espessura média de 40 mm. Largura de 
420 mm e altura de 450 mm. Capa de proteção e 
acabamento injetada em polipropileno texturizado com 
bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de 
PVC. Assento Revestido - Interno em compensado 
anatômico multilaminado moldado a quente com 
espessura mínima de 10,5 mm. Espuma injetada em 
poliuretano flexível isenta de CFC, alta resiliência, alta 
resistência a propagação de rasgo, alta tensão de 
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa 
deformação permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 
e moldada anatomicamente com espessura média de 40 
mm. Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. Capa 
de proteção e acabamento injetada sob o assento em 
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que 
dispensam o uso do perfil de PVC. Mecanismo contato 
permanente. Mecanismo com corpo fabricado por 
processo robotizado de solda sistema MIG em chapa de 
aço estampada de 3 mm e encosto articulado em chapa de 
aço de 2 mm conformados por processo de estampagem 
progressiva. Suporte do encosto em chapa 3 mm em forma 
“U” conformada também por estampagem progressiva 
com acabamento em zinco branco. Corpo e encosto com 
acabamento em pintura eletrostática realizado por 
processo totalmente automatizado em tinta pó, revestindo 
totalmente a estrutura com película de aproximadamente 
60 mícrons com propriedades de resistência a agentes 
químicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe 
e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que 
garantem grande resistência mecânica e excelente 
acabamento). Este mecanismo possui assento fixo e 
encosto com aproximadamente 32° de curso de regulagem 
de inclinação, com bloqueio em qualquer posição e 
contato permanente na posição livre. O travamento é 
através do sistema “freio fricção” de 8 lâminas, seu 
comando é através de alavanca de ponta excêntrica que 
permite a liberação e o bloqueio de forma simples e com 
mínimo esforço através de simples toque. Suporte para 
encosto com regulagem de altura automática que dispensa 
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o uso de botão ou manípulo para o acionamento, com 8 
níveis de ajuste e com curso aproximado de 80 mm, 
caneca articulada de acabamento injetada em 
termoplástico composto texturizado com eixo de giro em 
aço trefilado e sistema amortecedor flexível injetado em 
resina termoplástica de grande resistência e isenta de 
ruídos. Possui sistema preciso de acoplamento a coluna 
central da cadeira através de cone morse, o que confere 
facilidade para montagem em casos eventuais de 
manutenção. Coluna giratória com regulagem de altura. 
Coluna de regulagem de altura por acionamento a gás com 
100 mm de curso aproximado, fabricada em tubo de aço 
de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em 
pintura eletrostática realizado por processo totalmente 
automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a 
estrutura com película de aproximadamente 60 mícrons 
com propriedades de resistência a agentes químicos, com 
pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de 
nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que garantem 
grande resistência mecânica e excelente acabamento). 
Bucha guia para o pistão injetada em resina de engenharia 
poliacetal de alta resistência ao desgaste e calibrada 
individualmente com precisão de 0,03 mm. Com 
comprimento de 70 mm proporciona guia adequada para o 
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e 
garantindo a durabilidade. Pistões a gás para regulagem de 
altura em conformidade com a norma DIN EN 16955 
classe 4, fixados ao tubo central através de porca 
rápida.No pistão é gravada a classificação Classe 4 de 
forma permanente. O movimento de rotação da coluna é 
sobre rolamento de esferas tratadas termicamente 
garantindo alta resistência ao desgaste e mínimo atrito 
suavizando o movimento de rotação. Seu sistema preciso 
de acoplamento ao mecanismo e a base dáse através de 
cone morse, o que confere facilidade para montagem e 
casos eventuais de manutenção. Base Injetada em Material 
Termoplástico. Base para cadeira e poltrona, com 5 patas, 
fabricada por processo de injeção em resina de 
engenharia, poliamida (nylon 6), com características de 
excepcional tenacidade, resistência mecânica, resistência a 
abrasão dos calçados e produtos químicos. Com 5 (cinco) 
hastes e alojamento para engate do rodízio no diâmetro de 
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11 mm dispensando o uso de buchas de fixação. Possui 
sistema preciso de acoplamento a coluna central através de 
cone morse, o que confere facilidade para montagem em 
casos eventuais de manutenção. No cone existe um anel 
metálico que é colocado no molde no momento da injeção, 
conferindo maior resistência mecânica. Este anel é 
fabricado em aço com diametro externo de 56,8mm e 
espessura de 3mm com acabamento zincado. Rodízio tipo 
W com 50mm de diâmetro. Rodízio duplo, com rodas de 
50 mm de diâmetro injetadas em resina de engenharia, 
possui banda de rodagem mórbida em polímero, para ser 
utilizado em qualquer tipo de piso, eixo vertical em aço 
trefilado 1010/1020 com diâmetro de 11 mm e eixo 
horizontal também em aço trefilado 1010/1020. Estrutura 
do rodízio (cavaletes) injetados em resina de engenharia. 
O eixo vertical é dotado de anel elástico em aço que 
possibilita acoplamento fácil e seguro à base. Apoia-braço 
regulável injetado em termoplástico. Parte superior do 
apoia-braço injetado em termoplástico texturizado. 
Suporte do apoia-braço regulável injetado em 
termoplástico texturizado e estrutura de aço estampada 
com 6,00 mm de espessura. Acabamento em pintura 
eletrostática realizado por processo totalmente 
automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a 
estrutura com película de aproximadamente 60 mícrons 
com propriedades de resistência a agentes químicos, com 
pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de 
nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que garantem 
grande resistência mecânica e excelente acabamento). 
Possui regulagem vertical com 7 estágios e curso de 55 
mm. O sistema interno de regulagem é fabricado em 
resina de engenharia poliacetal. Com comprimento de 255 
mm e largura de 75 mm. Apresentar Certificado ou 
Declaração de Garantia emitida pelo fabricante específica 
para este processo licitatório, de no mínimo 05 (cinco) 
anos, contra eventuais defeitos de fabricação; Laudo 
emitido por Médico/Engenheiro de segurança do trabalho 
ou Ergonomista, atestando que o produto do fabricante 
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 
referente a ergonomia do Ministério do Trabalho, 
acompanhado do documento de capacitação técnica do 
profissional. Deverá ser apresentado o certificado de 
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registro na ABERGO; Certificado de Conformidade 
referente a NBR 13962:2018, emitido pela ABNT ou outra 
OCP. Certificado de Processo de Preparação e Pintura em 
superfícies metálicas em nome da empresa fabricante dos 
produtos, emitido pela própria ABNT ou outra empresa 
certificadora, sendo que o documento deverá apresentar 
em seu escopo os seguintes testes: Determinação de 
aderência da tinta, determinação do brilho da superfície, 
medição não destrutiva da espessura de camada seca de 
revestimentos aplicados em base ferrosa, resistência de 
revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação 
rápida (impacto) e determinação de dureza ao lápis em 
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como 
risco de filme de pintura. O licitante arrematante deverá 
apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias 
corridos. 

3 401692-0 CADEIRA PRESIDENTE GIRATÓRIA EM TELA, 
ENCOSTO ALTO E APOIO DE CABEÇA E BRAÇOS 
REGULÁVEIS. Poltrona presidente com regulagens 
giratória e com apoio de cabeça. Assento com concha 
interna em Polipropileno injetado, e reforços internos de 
alta resistência com limite frontal flexível e carenagem 
com delineamento externo em poliamida 6.6 injetado com 
30% de fibra de vidro. Espuma do assento tipo sanduiche 
com duas camadas de espumas laminadas com 15mm de 
espessura cada uma com densidades de 48 e 35 
respectivamente e camada superior com espuma visco-
elástica de 13 mm de espessura, que se molda ao corpo 
facilmente e após o uso retorna ao seu estado original. 
Revestimento do assento em tecido dublado tipo spancer 
na cor preta tipo 100% poliéster com resistência à abrasão 
da superfície excedente á 45.000 ciclos. Largura do 
assento 508.00 mm, altura 406.40 a 533.40mm e 
profundidade 469.90 a 520.70mm. Encosto composto por 
duas peças injetadas com estrutura em poliamida 6.6 com 
30% fibra de vidro, na cor grafite e tecido trançado 
sintético, com monofilamento 100% poliéster, as tramas 
do estofado em multifilamento 100% poliéster sobre forro 
de lã coberto por uma única camada de tecido poliéster, 
ergonomicamente perfilada com uma região de suporte 
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lombar definida. Estrutura externa em poliamida 6.6 com 
30% de fibra de vidro injetado, mecanicamente fixado à 
estrutura interna em 19 posições. Estrutura interna 
perfilada para aceitar uma tira de borracha em volta do 
perímetro traseiro e estrutura interna e externa de 
poliamida 6.6 com 30% de fibra de vidro. Mecanismo 
giratório de inclinação sincronizada com ajuste embutido 
de profundidade do assento. Ajuste de suspensão a gás 
com infinitas posições e de suave liberação da tranca. 
Variação da inclinação do assento e de 16.4º, alavanca 
emborrachada para ajuste da Inclinação traseira de 1.1º 
para cada 1º de inclinação do assento e ajuste de 50mm da 
profundidade do assento. O mecanismo e preso sob a 
cadeira com placa de reforço de aço em quatro pontos para 
maior durabilidade, com ajuste de altura pneumático e 
suspensão a gás de diâmetro 50 mm capaz de ajustar a 
altura do assento de 406 a 533mm. Base com 5 hastes de 
alumínio fundido com almofadas antiderrapante na parte 
superior localizadas ao final das pernas, na parte inferior 
da base revestimento de plástico, preso em 10 pontos 
estilo guarda-chuva. Rodízio duplo giro de poliamida 6.6 
com haste longa com mola do anel retentor em aço. 
Braços em espuma moldada, ergonomicamente perfilada, 
revestida em poliuretano preto para conforto extramacio 
na cor grafite. Os ajustes de altura, largura e feito por 
catraca com controle de movimentos através de 
rolamentos. Partes internas do braço em aço, revestido em 
plástico. Coluna de suporte do braço em barra de aço 
100mm, presa a concha do assento através de quatro 
fixações. Botão da mola de acionamento localizado sob a 
almofada do braço para movimento giratório bloqueável. 
Suporte lombar com almofada interna injetada em 
polipropileno e revestida com espuma viscoelástica. 
Lombar preso ao alojamento lombar externo em 4 pontos 
e catraca lombar com ajuste vertical de 50mm e horizontal 
com 2 ajustes sobre uma variação de 20 mm. Batente de 
borracha no encosto para evitar danos nos móveis ou nas 
paredes. Encosto de cabeça com concha de polipropileno 
com nervuras de reforço presas a seis pontos e cobertas 
com espuma viscoelástica para maior conforto com 
catraca de altura ajustável. A montagem do encosto para 
cabeça contém gancho embutido para porta paletó. 
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Catálogo do item, comprovando o atendimento às 
especificações do edital. Apresentar amostra do item em 
até 05 (cinco) dias corridos. Declaração de garantia de 60 
meses. Caso o licitante não seja o fabricante, deverá 
apresentar carta do fabricante autorizando a revenda dos 
seus produtos. 

4 435064-2 LONGARINA MÉDIA DE 2 LUGARES. Encosto 
Revestido. Interno em polipropileno injetado estrutural de 
grande resistência mecânica, conformado 
anatomicamente. Espuma injetada em poliuretano flexível 
isenta de CFC, alta resiliência, alta resistência a 
propagação de rasgo, alta tensão de alongamento e 
ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa deformação 
permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma 
anatômica com espessura média de 40 mm. Largura de 
400 mm e altura de 350 mm. Capa de proteção e 
acabamento injetada em polipropileno texturizado com 
bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de 
PVC. Suporte do encosto. Suporte para encosto fabricado 
em tubo de aço industrial oblongo de 18 x 43 mm com 
2,65 mm de espessura. Acabamento em pintura 
eletrostática realizado por processo totalmente 
automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a 
estrutura com película de aproximadamente 60 mícrons 
com propriedades de resistência a agentes químicos, com 
pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de 
nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que garantem 
grande resistência mecânica e excelente acabamento). 
Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno 
texturizado e bordas arredondadas. Assento Revestido. 
Interno em compensado anatômico multilaminado 
moldado a quente com espessura mínima de 10,5 mm. 
Espuma injetada em poliuretano flexível isenta de CFC, 
alta resiliência, alta resistência a propagação de rasgo, alta 
tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e 
baixa deformação permanente com densidade de 45 a 55 
kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média 
de 40 mm. Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. 
Capa de proteção e acabamento injetada sob o assento em 
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que 
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dispensam o uso do perfil de PVC. Estrutura metálica da 
longarina (Longarina+lateral+placa do assento). 
Longarina. Longarina para banco componível em tubo de 
aço 80 x 40 mm e espessura de 2 mm com acabamento de 
superfície pintado. Acabamento em pintura eletrostática 
realizado por processo totalmente automatizado em tinta 
pó, revestindo totalmente a estrutura com película de 
aproximadamente 60 mícrons com propriedades de 
resistência a agentes químicos, com pré-tratamento 
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia 
utilizando fluorzircônio, que garantem grande resistência 
mecânica e excelente acabamento). Possui ponteira de 
acabamento injetada em polipropileno na cor preta em 
cada extremidade do tubo. Comprimento total aproximado 
de 1170 mm. Lateral. Lateral para banco componível em 
aço, fabricada por processo de solda sistema MIG em aço 
tubular oblongo 58 x 29 x 1,9 mm e suporte com 90 x 30 x 
2 mm. Acabamento em pintura eletrostática realizado por 
processo totalmente automatizado em tinta pó, revestindo 
totalmente a estrutura com película de aproximadamente 
60 mícrons com propriedades de resistência a agentes 
químicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe 
e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que 
garantem grande resistência mecânica e excelente 
acabamento). Para cada lateral acompanha um par de 
deslizadores reguláveis totalmente injetados em nylon 6 e 
sistema de acoplamento à longarina através de parafusos 
M8 que possibilita a fixação em qualquer ponto da 
longarina, garantindo robustez e facilidade de 
manutenção. Placa do assento. Placa para fixação do 
assento junto à longarina para banco componível fabricada 
em chapa de aço estampada de 3 mm de grande resistência 
mecânica. Possui nervuras estruturais e 4 aletas 
estampadas que servem de guia para o tubo da longarina. 
Acabamento em pintura eletrostática realizado por 
processo totalmente automatizado em tinta pó, revestindo 
totalmente a estrutura com película de aproximadamente 
60 mícrons com propriedades de resistência a agentes 
químicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe 
e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que 
garantem grande resistência mecânica e excelente 
acabamento). O sistema de acoplamento à longarina 
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através de abraçadeira e parafusos M8 possibilita a fixação 
em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e 
facilidade de manutenção. Apoia-braço fixo injetado em 
termoplástico. Apoia-braço fixo injetado em termoplástico 
texturizado, indicado para cadeiras e poltronas de médio 
porte, possui design moderno e grande resistência 
mecânica. Poliéster Crepe. Composição: 100% Poliéster. 
Apresentar juntamente com a proposta os seguintes 
documentos: Apresentar Catálogo ou desenho ilustrativo 
do respectivo item, com identificação de marca 
Linha/modelo e caso haja código de certificação deverá 
informá-lo para comprovação com a especificação técnica 
e documentação apresentada; Apresentar Certificado ou 
Declaração de Garantia emitida pelo fabricante específica 
para este processo licitatório, de no mínimo 05 (cinco) 
anos, contra eventuais defeitos de fabricação; Laudo 
emitido por Médico/Engenheiro de segurança do trabalho 
ou Ergonomista, atestando que o produto do fabricante 
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 
referente a ergonomia do Ministério do Trabalho, 
acompanhado do documento de capacitação técnica do 
profissional. Deverá ser apresentado o certificado de 
registro na ABERGO; Certificado de Processo de 
Preparação e Pintura em superfícies metálicas em nome da 
empresa fabricante dos produtos, emitido pela própria 
ABNT ou outra empresa certificadora, sendo que o 
documento deverá apresentar em seu escopo os seguintes 
testes: Determinação de aderência da tinta, determinação 
do brilho da superfície, medição não destrutiva da 
espessura de camada seca de revestimentos aplicados em 
base ferrosa, resistência de revestimentos orgânicos para 
os efeitos de deformação rápida (impacto) e determinação 
de dureza ao lápis em tinta aplicada, tanto em corte do 
filme de pintura como risco de filme de pintura. O 
licitante arrematante deverá apresentar amostra do item 
em até 05 (cinco) dias corridos. 

5 435079-0 LONGARINA MÉDIA DE 3 LUGARES. Encosto 
Revestido. Interno em polipropileno injetado estrutural de 
grande resistência mecânica, conformado 
anatomicamente. Espuma injetada em poliuretano flexível 
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isenta de CFC, alta resiliência, alta resistência a 
propagação de rasgo, alta tensão de alongamento e 
ruptura, baixa fadiga dinâmica e baixa deformação 
permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma 
anatômica com espessura média de 40 mm. Largura de 
400 mm e altura de 350 mm. Capa de proteção e 
acabamento injetada em polipropileno texturizado com 
bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de 
PVC. Suporte do encosto. Suporte para encosto fabricado 
em tubo de aço industrial oblongo de 18 x 43 mm com 
2,65 mm de espessura. Acabamento em pintura 
eletrostática realizado por processo totalmente 
automatizado em tinta pó, revestindo totalmente a 
estrutura com película de aproximadamente 60 mícrons 
com propriedades de resistência a agentes químicos, com 
pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de 
nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que garantem 
grande resistência mecânica e excelente acabamento). 
Capa de proteção e acabamento injetada em polipropileno 
texturizado e bordas arredondadas. Assento Revestido. 
Interno em compensado anatômico multilaminado 
moldado a quente com espessura mínima de 10,5 mm. 
Espuma injetada em poliuretano flexível isenta de CFC, 
alta resiliência, alta resistência a propagação de rasgo, alta 
tensão de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinâmica e 
baixa deformação permanente com densidade de 45 a 55 
kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média 
de 40 mm. Profundidade de 470 mm e largura de 465 mm. 
Capa de proteção e acabamento injetada sob o assento em 
polipropileno texturizado com bordas arredondadas que 
dispensam o uso do perfil de PVC. Estrutura metálica da 
longarina (Longarina+lateral+placa do assento). 
Longarina. Longarina para banco componível em tubo de 
aço 80 x 40 mm e espessura de 2 mm com acabamento de 
superfície pintado. Acabamento em pintura eletrostática 
realizado por processo totalmente automatizado em tinta 
pó, revestindo totalmente a estrutura com película de 
aproximadamente 60 mícrons com propriedades de 
resistência a agentes químicos, com pré-tratamento 
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia 
utilizando fluorzircônio, que garantem grande resistência 
mecânica e excelente acabamento). Possui ponteira de 
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acabamento injetada em polipropileno na cor preta em 
cada extremidade do tubo. Comprimento total aproximado 
de 1850 mm. Lateral. Lateral para banco componível em 
aço, fabricada por processo de solda sistema MIG em aço 
tubular oblongo 58 x 29 x 1,9 mm e suporte com 90 x 30 x 
2 mm. Acabamento em pintura eletrostática realizado por 
processo totalmente automatizado em tinta pó, revestindo 
totalmente a estrutura com película de aproximadamente 
60 mícrons com propriedades de resistência a agentes 
químicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe 
e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que 
garantem grande resistência mecânica e excelente 
acabamento). Para cada lateral acompanha um par de 
deslizadores reguláveis totalmente injetados em nylon 6 e 
sistema de acoplamento à longarina através de parafusos 
M8 que possibilita a fixação em qualquer ponto da 
longarina, garantindo robustez e facilidade de 
manutenção. Placa do assento. Placa para fixação do 
assento junto à longarina para banco componível fabricada 
em chapa de aço estampada de 3 mm de grande resistência 
mecânica. Possui nervuras estruturais e 4 aletas 
estampadas que servem de guia para o tubo da longarina. 
Acabamento em pintura eletrostática realizado por 
processo totalmente automatizado em tinta pó, revestindo 
totalmente a estrutura com película de aproximadamente 
60 mícrons com propriedades de resistência a agentes 
químicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe 
e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircônio, que 
garantem grande resistência mecânica e excelente 
acabamento). O sistema de acoplamento à longarina 
através de abraçadeira e parafusos M8 possibilita a fixação 
em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e 
facilidade de manutenção. Apoia-braço fixo injetado em 
termoplástico. Apoia-braço fixo injetado em termoplástico 
texturizado, indicado para cadeiras e poltronas de médio 
porte, possui design moderno e grande resistência 
mecânica. Poliéster Crepe. Apresentar juntamente com a 
proposta os seguintes documentos: Apresentar Catálogo 
ou desenho ilustrativo do respectivo item, com 
identificação de marca Linha/modelo e caso haja código 
de certificação deverá informá-lo para comprovação com 
a especificação técnica e documentação apresentada; 
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Apresentar Certificado ou Declaração de Garantia emitida 
pelo fabricante específica para este processo licitatório, de 
no mínimo 05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de 
fabricação; Laudo emitido por Médico/Engenheiro de 
segurança do trabalho ou Ergonomista, atestando que o 
produto do fabricante atende aos requisitos da Norma 
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do 
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de 
capacitação técnica do profissional. Deverá ser 
apresentado o certificado de registro na ABERGO; 
Certificado de Processo de Preparação e Pintura em 
superfícies metálicas em nome da empresa fabricante dos 
produtos, emitido pela própria ABNT ou outra empresa 
certificadora, sendo que o documento deverá apresentar 
em seu escopo os seguintes testes: Determinação de 
aderência da tinta, determinação do brilho da superfície, 
medição não destrutiva da espessura de camada seca de 
revestimentos aplicados em base ferrosa, resistência de 
revestimentos orgânicos para os efeitos de deformação 
rápida (impacto) e determinação de dureza ao lápis em 
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como 
risco de filme de pintura. O licitante arrematante deverá 
apresentar amostra do item em até 05 (cinco) dias 
corridos. 

6 169298-4 SOFÁ 02 LUGARES - Medidas aproximadas: Largura 
Total:1700mm, Altura Total: 860mm, Altura do assento ao 
chão: 480mm, Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L x A x 
P), Medidas Encosto: 1200x800 (L x A), Medidas do 
Braço: 250x580x800 (L x A x P), Medidas rodapé: 1200x 
240x500 (L x A x P). Assento e encosto: Estrutura do 
assento, encosto e da base em madeira maciça vedada com 
chapa de papelão. Possui molas do tipo percintas de 
borrachas sob assentos e encostos, proporcionando maior 
flexibilidade, maciez e durabilidade para a espuma. 
Assento composto por três almofadas em espuma 
laminada, densidade mínima D45 e espessura mínima de 
100 mm, formando uma peça única, marcado com 
detalhes na costura do revestimento. Encosto com 
almofada em espuma laminada, densidade mínima D38 e 
espessura mínima de 80 mm, formando uma peça única. 

UNIDADE 20
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Revestimento em couro ecológico. Braços: Estrutura do 
braço em madeira maciça vedada com chapa de papelão. 
Possui espuma laminada com espessura de 10 mm. 
Revestimento em couro ecológico. Apresentar juntamente 
com a proposta os seguintes documentos: Apresentar 
Catálogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com 
identificação de marca Linha/modelo e caso haja código 
de certificação deverá informá-lo para comprovação com 
a especificação técnica e documentação apresentada; 
Apresentar Certificado ou Declaração de Garantia emitida 
pelo fabricante específica para este processo licitatório, de 
no mínimo 05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de 
fabricação; Certificado de Processo de Preparação e 
Pintura em superfícies metálicas em nome da empresa 
fabricante dos produtos, emitido pela própria ABNT ou 
outra empresa certificadora, sendo que o documento 
deverá apresentar em seu escopo os seguintes testes: 
Determinação de aderência da tinta, determinação do 
brilho da superfície, medição não destrutiva da espessura 
de camada seca de revestimentos aplicados em base 
ferrosa, resistência de revestimentos orgânicos para os 
efeitos de deformação rápida (impacto) e determinação de 
dureza ao lápis em tinta aplicada, tanto em corte do filme 
de pintura como risco de filme de pintura. Apresentar 
junto com a proposta, Certificado ou Declaração de 
Garantia emitida pelo fabricante específica para este 
processo licitatório, de no mínimo 05 (cinco) anos, contra 
eventuais defeitos de fabricação e assistência técnica 
local; Laudo emitido por Médico/Engenheiro de segurança 
do trabalho ou Ergonomista, atestando que o produto do 
fabricante atende aos requisitos da Norma 
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do 
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de 
capacitação técnica do profissional. Deverá ser 
apresentado o certificado de registro na ABERGO; O 
licitante arrematante deverá apresentar amostra do item 
em até 05 (cinco) dias corridos. 
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LOTE 03 – REFEITÓRIO 

ITEM CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. QTD 

1 183156-9 CONJUNTO REFEITÓRIO COM 4 LUGARES – 
TAMANHO ADULTO. Mesa com tampo único , liso, 
confeccionado em resina ABS, medindo 1200x800mm, 
dotado de nervuras com espessura mínima de 5mm, 
bordas duplas medindo 30mm sem emendas , fixado a 
estrutura por meio de parafusos não visíveis, Base do 
tampo e estrutura da mesa formada por 01 tubo 
retangular medindo 50 x 20 mm x 1,20 mm de espessura 
posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de 
conformação mecânica por dobramento, cobrindo todo o 
perímetro, garantindo a sustentação da mesa e 01 barra de 
sustentação central longitudinal em tubo 50 x 20mm x 
1,20 mm de espessura unida por meio de solda, 04 
colunas verticais laterais soldada a base do tampo 
110X38,10 mm X 2mm de espessura unindo por encaixe 
aos 4 pés desmontáveis em 2 seções de 630 mm de 
comprimento, permitindo empilhamento das mesas, 
encaixe de 4 tubos internos de 140 mm de comprimento 
33,40X1,5 mm de espessura, dando firmeza e equilíbrio 
sem folgas nos pés, com sapatas injetadas na cor da 
estrutura ”branca” com tratamento anticorrosivo e pintura 
eletrostática na cor branca lisa, com no mínimo 150 
micros em tubo reto com solda. CADEIRA FIXA 4 PÉS - 
Cadeira permitindo o empilhamento, com assento e 
encosto interligados e produzidos em resina plástica 
virgem PP (polipropileno), através do processo de injeção 
termoplástica. Assento medindo 400mm de largura x 
460mm de profundidade, com espessura mínima de 
4mm. Altura do assento ao chão 460mm. Encosto 
medindo 400mm de largura x 300mm de extensão 
vertical, espessura mínima de 4,5mm e com alça para 
facilitar o carregamento da cadeira e logomarca do 
fabricante injetada em auto relevo. Estrutura da cadeira 
produzida com tubos de aço carbono. Tubo de medida 
16x30mm, encaixando a base do assento ao encosto, 
colocado por dentro da base do encosto, não ficando o 
tubo exposto. Estrutura dos pés do tipo canoa, ou 4 pés, 

UNIDADE 6
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com tubo medindo 20x20mm, em formato de “U” 
propiciando o empilhamento. Reforço do assento em dois 
tubos com medida de 5/8”. Ponteiras para proteção dos 
pés medindo 20x20mm e produzidas em resina plástica 
PP (Polipropileno) na cor preta. Toda a estrutura é tratada 
por conjuntos de banhos químicos para proteção e 
longevidade, interligados por solda MIG e pintada por 
tinta epóxi eletrostática; Apresentar Certificado ou 
Declaração de Garantia específica para este processo 
licitatório, de no mínimo 05 (cinco) anos, contra 
eventuais defeitos de fabricação; Laudos emitidos por 
Organismo Certificador de Produto acreditado pelo 
INMETRO, emitidos em nome da proponente ou do 
fabricante do mobiliário indicado na proposta, que 
comprovem que os produtos a serem fornecidos atendem 
às seguintes normas: a) ABNT NBR 5841:2015 - 
Determinação do grau de empolamento de superfícies 
pintadas. b) ABNT NBR 17088:2023 - Corrosão por 
exposição à névoa salina – Método de ensaio. c) ABNT 
NBR 10443 -Tintas e vernizes Determinação da 
espessura de película seca sobre superfícies rugosas. d) 
ABNT NBR ISSO 4628- 3:2022 - Tintas e vernizes - 
Avaliação da degradação de revestimento - Designação 
da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de 
mudanças uniformes na aparência - Parte 3 - Avaliação 
do grau de enferrujamento. e) ABNT NBR 8095:2015 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão 
por exposição à atmosfera úmida saturada - Método de 
ensaio. no mínimo 300 horas f) ABNT NBR 16964:2021 
- Móveis - Assentos - Determinação de estabilidade. 
Apresentar uma amostra do produto em 05 dias corridos 
para averiguação pela equipe solicitante. APRESENTAR 
JUNTO A PROPOSTA: Relatório de ensaio da 
determinação do teor de chumbo na pintura epóxi-pó das 
estruturas metálicas dos móveis, conforme Lei Federal nº 
11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo permitido 
na fabricação de tintas imobiliárias e de uso infantil e 
escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por 
laboratório técnico para confirmação da veracidade da 
resina ABS (butadieno-estirenoacrilonitrila), com ensaio 
atestando a resistência ao impacto izod de 150 j/m; 
Laudo emitido por laboratório quanto a tinta aplicada, 

Rua Campos, 177 - Bairro São José - Aracaju/SE - CEP: 49015-220 
Fone: (79) 3226-2828  ww.ipesaude.se.gov.br

E-Doc* -  Documento Virtual válido conforme Decreto nº 40.394/2019

Documento assinado utilizando login/senha do sistema (DOCFLOW) Verificação em: http://edocsergipe.se.gov.br/consultacodigo. Utilize o
código: BYHX-NOOH-GBUM-WVAB Página 21 de 29

E
st

e 
do

cu
m

en
to

 fo
i a

ss
in

ad
o 

vi
a 

D
oc

F
lo

w
 p

or
 A

nd
ré

a 
de

 O
liv

ei
ra

 S
an

to
s



Página:22 de 29

espessura tinta NBR 10443/08 e determinação da 
aderência NBR 11003/2009, com no mínimo 150 micros 
em tubo reto com solda. Catálogo com produto 
semelhante ao especificado. Certificado de garantia em 
nome do fabricante com no mínimo 5 anos. Amostra em 
5 dias corridos 

2 357673-6 CONJUNTO REFEITÓRIO COM 8 LUGARES – 
TAMANHO ADULTO. Mesa com tampo bipartido, liso, 
confeccionado em resina ABS, medindo 
2400mmx800mmx590mm, dotado de nervuras com 
espessura mínima de 5mm, bordas medindo 30mm sem 
emendas , fixado a estrutura por meio de parafusos não 
visíveis, Base do tampo e estrutura da mesa formada por 
01 tubo retangular medindo 50mm x 20 mm x 1,20 mm 
espessura posicionado sob o tampo, fabricada pelo 
processo de conformação mecânica por dobramento, 
cobrindo todo o perímetro e garantindo estruturamento e 
sustentação da mesa, 01 barras de sustentação central em 
tubo 50mm x 20mm x 1,20 mm espessura , 04 colunas 
verticais laterais unindo o tampo aos pés , sendo 
desmontáveis em 2 cessões, permitindo empilhamento 
das mesas, soldadas junto com a estrutura do tampo, 
medindo 110 mm ,e a parte encaixada com tubo interno 
da mesma espessura medindo 630 mm de comprimento, 
dando firmeza e equilíbrio sem folgas no pé, com sapatas 
injetadas na cor da estrutura ”branca” com tratamento 
anticorrosivo e pintura eletrostática na cor branca lisa, 
com no mínimo 150 micros em tubo reto com solda. 
CADEIRA FIXA 4 PÉS - Cadeira permitindo o 
empilhamento, com assento e encosto interligados e 
produzidos em resina plástica virgem PP (polipropileno), 
através do processo de injeção termoplástica. Assento 
medindo 400mm de largura x 460mm de profundidade, 
com espessura mínima de 4mm. Altura do assento ao 
chão 460mm. Encosto medindo 400mm de largura x 
300mm de extensão vertical, espessura mínima de 4,5mm 
e com alça para facilitar o carregamento da cadeira e 
logomarca do fabricante injetada em auto relevo. 
Estrutura da cadeira produzida com tubos de aço 
carbono. Tubo de medida 16x30mm, encaixando a base 

UNIDADE 2
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do assento ao encosto, colocado por dentro da base do 
encosto, não ficando o tubo exposto. Estrutura dos pés do 
tipo canoa, ou 4 pés, com tubo medindo 20x20mm, em 
formato de “U” propiciando o empilhamento. Reforço do 
assento em dois tubos com medida de 5/8”. Ponteiras 
para proteção dos pés medindo 20x20mm e produzidas 
em resina plástica PP (Polipropileno) na cor preta. Toda a 
estrutura é tratada por conjuntos de banhos químicos para 
proteção e longevidade, interligados por solda MIG e 
pintada por tinta epóxi eletrostática; Apresentar 
Certificado ou Declaração de Garantia específica para 
este processo licitatório, de no mínimo 05 (cinco) anos, 
contra eventuais defeitos de fabricação; Laudos emitidos 
por Organismo Certificador de Produto acreditado pelo 
INMETRO, emitidos em nome da proponente ou do 
fabricante do mobiliário indicado na proposta, que 
comprovem que os produtos a serem fornecidos atendem 
às seguintes normas: a) ABNT NBR 5841:2015 - 
Determinação do grau de empolamento de superfícies 
pintadas. b) ABNT NBR 17088:2023 - Corrosão por 
exposição à névoa salina – Método de ensaio. c) ABNT 
NBR 10443 -Tintas e vernizes - Determinação da 
espessura de película seca sobre superfícies rugosas. d) 
ABNT NBR ISSO 4628- 3:2022 - Tintas e vernizes - 
Avaliação da degradação de revestimento - Designação 
da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de 
mudanças uniformes na aparência - Parte 3 - Avaliação 
do grau de enferrujamento. e) ABNT NBR 8095:2015 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão 
por exposição à atmosfera úmida saturada - Método de 
ensaio. no mínimo 300 horas f) ABNT NBR 16964:2021 
- Móveis - Assentos - Determinação de estabilidade. 
Apresentar uma amostra do produto em 05 dias corridos 
para averiguação pela equipe solicitante. APRESENTAR 
JUNTO A PROPOSTA: Relatório de ensaio da 
determinação do teor de chumbo na pintura epóxi-pó das 
estruturas metálicas dos móveis, conforme Lei Federal nº 
11.762/08 que fixa o limite máximo de chumbo permitido 
na fabricação de tintas imobiliárias e de uso infantil e 
escolar, vernizes e materiais similares. Laudo emitido por 
laboratório técnico para confirmação da veracidade da 
resina ABS (butadieno-estirenoacrilonitrila), com ensaio 
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atestando a resistência ao impacto izod de 150 j/m; 
Laudo emitido por laboratório quanto a tinta aplicada, 
espessura tinta NBR 10443/08 e determinação da 
aderência NBR 11003/2009, com no mínimo 150 micros 
em tubo reto com solda. Catálogo com produto 
semelhante ao especificado. Certificado de garantia em 
nome do fabricante com no mínimo 5 anos. Amostra em 
5 dias corridos. 

LOTE 04- ESTANTE 

ITEM CÓDIGO DESCRIÇÃO UND. QTD 
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1 9801-9 ESTANTE FACE DUPLA. Estante face dupla totalmente, 
confeccionada em chapa de aço de baixo teor de carbono. 
Composta por 01 (uma) base em formato retangular, 
fechada, confeccionada em chapa de aço com espessura 
de 0,90mm, com altura de 17,5cm; 01 (um) reforço 
interno em "Omega" confeccionado em chapa de aço com 
espessura de 0,90mm e soldado na extensão da mesma; 02 
(dois) anteparos laterais soldados a base e fixados nas 
laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8"de 
cada lado. 01 (um) chapéu, confeccionado em chapa de 
aço com espessura de 0,90mm e dobrado em forma de 
"U" com altura de 7cm; 02 (dois) anteparos laterais em 
chapa de aço com espessura de 1,50mm soldados a 
travessa e fixado nas laterais da estante através de 06 
(seis) parafusos 3/8" de cada lado. 02 (duas) Laterais de 
sustentação, com altura de 200cm e largura de 58cm, 
confeccionadas em chapa de aço com espessura de 
1,20mm. Cada lateral deverá possuir 09 (nove) linhas 
retas de 04 (quatro) fendas cada, com dimensões de 2,8cm 
de altura por 10,5cm de largura, permitindo encaixe das 
bandejas em passos de 17,5cm. 08 (oito) prateleiras com 
dimensões de 93cm de comprimento e 23,5cm de 
profundidade, confeccionadas em chapa de aço com 
espessura de 0,90mm. Dobras auxiliares nas extremidades 
permitem a união às laterais por meio de sistema 
horizontal de encaixe deslizante, sem necessidade de 
parafusos. Acabamento pelo sistema de tratamento 
químico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e 
pintura através de sistema eletrostático a pó, com camada 
mínima de tinta de 90 micras. Montagem por meio de 
parafusos, não apresentando arestas cortantes, rebarbas ou 
soldas aparentes. Dimensões: Altura: 200cm, Largura: 
100cm, Profundidade: 58cm. Como garantia de qualidade 
dos produtos ofertados, a empresa mais bem classificada, 
deverá apresentar juntamente com a proposta readequada 
ao seu último lance a seguinte documentação: Laudo 
INMETRO ASTM D 3359/17 com resultado igual ao grau 
5a / Em casos avarias acidentais a tinta não destaca da 
superfície em que está aplicada. Laudo emitido por 
laboratório acreditado pelo INMETRO, atestando que os 
produtos resistem a no mínimo 10 ciclos (240 horas) de 
exposição ao dióxido de enxofre, de acordo com a ABNT 

UNIDADE 10 
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NBR 8096/1983, com avaliações pela ABNT NBR 
5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, não podendo 
ocorrer, pontos de corrosão vermelha ou destacamento da 
pintura na superfície da amostra. Laudo ABNT NBR 
17088/2023 - Névoa Salina avaliação NBR ISO 4628-
3/2015: Ri0 e NBR 5841/2015: d0/t0, com duração igual 
ou superior a 840 horas. Laudo de acordo com a NBR 
9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento 
em fosfato com massa igual ou superior a 0,5g/m². Laudo 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, 
atestando que os produtos resistem a no mínimo 2400 hs, 
à corrosão por exposição a atmosfera úmida saturada, de 
acordo com a NBR 8095/2015, não podendo ocorrer, 
pontos de corrosão vermelha ou destacamento da pintura 
na superfície da amostra. Laudo especifico para cada item, 
emitido por médico do trabalho, atestando que os 
produtos possuem características compatíveis com a 
NR17. Declaração de garantia de no mínimo 5 anos 
fornecida pelo fabricante do produto, específica para este 
processo licitatório. Apresentar Catálogo do respectivo 
item, com identificação de marca, Linha/modelo. 
Apresentar uma amostra do produto em 05 dias corridos 
para averiguação pela equipe solicitante. 

2. FUNDAMENTAÇÃO E DESCRIÇÃO DA NECESSIDADE DA CONTRATAÇÃO

2.1 Motivação/Justificativa da Demanda

2.1.1 A aquisição dos materiais figura-se pela necessidade de suprir as necessidades das unidades desta 
instituição, com a finalidade de proporcionar o atendimento adequado aos seus beneficiários.

2.1.2 O IPESAÚDE, recebe diariamente em suas instalações um significativo número de beneficiários, 
desta forma é importante proporcionar um atendimento adequado. O quantitativo de pessoas que circulam 
no ambiente institucional, bem como a importância dos serviços prestados pela instituição, justificam a 
necessidade da aquisição deste material, visando o bom atendimento e missão institucional.

2.1.3 Devido a abertura de novas unidades, substituições dos mobiliários que não estão em condições de 
uso e para maior conforto dos beneficiários e funcionários que coabitam e frequentam este Instituto.
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2.2 Modalidade e tipo de licitação, Registo de preço Art. 40, inciso V, alínea ‘b’ da Lei 14.133/23 

2.3 Requisitos da Contratação 

2.3.1 A solução registrada atende as necessidades da Administração 

3. DA EXECUÇÃO DO OBJETO

3.1 O fornecimento dos materiais deverá ocorrer no prazo máximo de até 20 (vinte) dias corridos, 
contados a partir da notificação do empenho ao fornecedor, em remessa única, no endereço indicado, 
observando-se a padronização adotada pelo órgão, bem como as especificações técnicas e descrições 
complementares constantes no Edital.

3.2 A entrega deverá ser realizada na Gerência de Material e Patrimônio, localizada na Rua Duque de 
Caxias (vizinho ao escritório de advocacia Fábio Ribeiro), bairro São José, CEP 49015-320, Aracaju/SE, 
em dias úteis, no horário das 7h às 16h.

4. FORMA DE RECEBIMENTO E PAGAMENTO

4.1 Os bens serão recebidos provisoriamente, de forma sumária, no ato da entrega, acompanhados da nota 
fiscal ou de instrumento de cobrança equivalente, pelo(a) responsável pelo acompanhamento e 
fiscalização do contrato, para efeito de posterior verificação da conformidade com as especificações 
constantes neste Termo de Referência e na proposta apresentada.

4.2 Os bens poderão ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisório, 
quando estiverem em desacordo com as especificações constantes neste Termo de Referência e na 
proposta, devendo ser substituídos no prazo máximo de 7 (sete) dias, a contar da notificação da 
contratada, às suas expensas, sem prejuízo da aplicação das penalidades cabíveis.

4.3 O recebimento definitivo ocorrerá no prazo de até 5 (cinco) dias úteis, contado do recebimento da 
nota fiscal ou do instrumento de cobrança equivalente pela Administração, após a verificação da 
qualidade e da quantidade do material e consequente aceitação, formalizada mediante termo detalhado. 

4.3.1 Caso o disposto no item anterior não ocorra no prazo estabelecido, reputar-se-á o bem recebido 
definitivamente.

4.3.2 O prazo para recebimento definitivo poderá ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, 
por igual período, quando houver necessidade de diligências para aferição do atendimento das exigências 
contratuais.
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4.4 O prazo para a solução, pela contratada, de inconsistências na execução do objeto ou para saneamento 
da nota fiscal ou do instrumento de cobrança equivalente, verificadas pela Administração durante a 
análise prévia à liquidação da despesa, não será computado para fins de recebimento definitivo. 

4.5 O recebimento provisório ou definitivo não exclui a responsabilidade civil pela solidez e segurança 
dos bens, nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execução do contrato. 

4.6 Compete ao Estado de Sergipe promover a retenção do ISSQN, nos casos previstos na legislação do 
município competente para arrecadação do tributo.

4.7 Compete ao Estado de Sergipe promover a retenção do Imposto de Renda, conforme disposto no 
Decreto Estadual nº 331/2023. 

4.8 Para fazer jus ao pagamento, a empresa deverá apresentar, juntamente com o documento de cobrança, 
comprovação de regularidade perante o FGTS (CRF), bem como Certidões Negativas de Débitos junto às 
Fazendas Federal (abrangendo tributos federais, dívida ativa da União, contribuições previdenciárias e de 
terceiros), Estadual e Municipal do domicílio da contratada.

4.9 Nenhum pagamento será efetuado à contratada enquanto houver pendência de liquidação de obrigação 
financeira, em virtude de penalidade aplicada ou inadimplência contratual.

4.10 Não haverá, sob qualquer hipótese, pagamento antecipado. Em caso de atraso no pagamento, o valor 
devido será atualizado pelo Índice Nacional de Preços ao Consumidor – INPC/IBGE.

5. DO VALOR ESTIMADO DA CONTRATAÇÃO

O valor estimado para a presente contratação foi apurado com base em pesquisa de preços realizada em 
conformidade com a legislação vigente e corresponde ao montante de R$ 1.053.224,85 (um milhão, 
cinquenta e três mil, duzentos e vinte e quatro reais e oitenta e cinco centavos).

6. DA FISCALIZAÇÃO 

6.1 A execução do contrato deverá ser acompanhada e fiscalizada pelo servidor Elizabeth Cristina 
Alcântara Gomes, lotado no Setor da Gerência de Material e Patrimônio – GEMAP/IPESAÚDE, ou por 
seu substituto legalmente designado. 

7. DO MODELO DE GESTÃO DO CONTRATO

7.1 O contrato deverá ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as cláusulas avençadas e as 
disposições da Lei nº 14.133/2021, respondendo cada parte pelas consequências de sua inexecução total 
ou parcial.
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7.2 Em caso de impedimento, ordem de paralisação ou suspensão do contrato, o cronograma de execução 
será automaticamente prorrogado pelo tempo correspondente, devendo tais circunstâncias ser registradas 
mediante simples apostila.

7.3 As comunicações entre o órgão ou entidade e a contratada deverão ser realizadas por escrito sempre 
que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de meio eletrônico para esse fim.

7.4 O órgão ou entidade poderá convocar representante da empresa contratada para adoção de 
providências que devam ser cumpridas de imediato.

7.5 Após a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o órgão ou entidade poderá convocar o 
representante da contratada para reunião inicial, com a finalidade de apresentação do plano de 
fiscalização, contendo informações acerca das obrigações contratuais, mecanismos de fiscalização, 
estratégias de execução do objeto, plano complementar de execução da contratada, quando houver, 
métodos de aferição de resultados e sanções aplicáveis, dentre outros aspectos. 

7.6 A execução do contrato deverá ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato ou por seus 
respectivos substitutos, nos termos do art. 117 da Lei nº 14.133/2021. 

7.7 O fiscal técnico do contrato acompanhará a execução contratual, assegurando o cumprimento integral 
das condições estabelecidas, com vistas à obtenção dos melhores resultados para a Administração. 

7.7.1 O fiscal técnico do contrato registrará no histórico de gerenciamento todas as ocorrências 
relacionadas à execução contratual, indicando as providências necessárias à regularização de eventuais 
falhas ou defeitos observados, conforme disposto no art. 117, §1º, da Lei nº 14.133/2021. 

8. FORMALIZAÇÃO DA CONTRATAÇÃO E DOTAÇÃO ORÇAMENTÁRIA 

8.1 As despesas decorrentes da execução do objeto correrão à conta da dotação orçamentária própria, 
consignada no orçamento vigente. 

Andréa de Oliveira Santos

Gerente Administrativa IPESAÚDE

Aracaju, 23 de junho de 2026
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