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NOTAS E ESPECIFICACOES
1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS
- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDICAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
- ABNT - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
- ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
- AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
- AISI- AMERICAN IRON AND STEEL INSTITUTE
2. ACO ESTRUTURAL
- CHAPAS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
- CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
[ RESUMODEMATERIAL | - PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
- ELETRODOS - ET0XX
5845 QF 3975 3830 4088 4082 3975 [QTD [PERFIL Taco|CoPRIM.mm) [PESOIK]] - CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)
3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
Q 8|BRED.012.7 A36 2310 2 - OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
2|BRED.$12.7 A36 2330 2 - PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
1 2|BRED.(12.7 A36 2340 & - SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)
T r T T o) ] ol f 0 4BRED.012.7 236 2350 5 - CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M2 UTILIDADES 15KG/M?, PLACA CIMENTICIA 25KG/M2) VENTO - NBR 6123
T 1 Tt Tt ] Tt ! . -
UE150X60X20#3.04 UE150X60X20#3.04 . U137X50#2.00 137200 U137X5042.00 UE150X60X20#3.04 U137X5042.00 4/BEEDAIA. T i el = 4. CONSIDERAGOES GERAIS E RECOMENDAGOES
18, : 1828 791 1828 8|BRED.$12.7 A36 2420 2 i 5 0
2 1628 e 1803 1804 1349 TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
L i H | i L 1400 1803 U150 1803 UE150X60%2bi3.04 2|BRED.§12.7 A36 2440 2 - CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
Q ol ~ 10 \5OXTOHATS U150X70#4.75 U150X70#4.75 G % X70#4.75 UIsOX70#a 75 | oy 0 4|BRED.@12.7 A36 2480 2 - TODOS OS DETALHES DE EXECUCAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
S UE150X60X20#3.04 1l &|  UE150X60X20#3.04 x UE150X60X20#3.04 Y ' i L L s ||e 4,5\0 i — : O 4|BRED.@12.7 A36 2570 2 PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVAGAO DOS AUTORES.
i =H s SH A H I RIS = = 6 2 I X S 57 : 8[BRED.§12.7 A36 2600 2 i ‘ ,
3| s} 3 ' ! — 2 19| % &4 : ‘ 8|BRED.12.7 e i) - 5. PINTURA E PROTECAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
1 Sh L= SH 1 L _U150X70#4.75 U150X70#4.75 =3 | U150X70#4.75 UE150X60X20#3.04 s ¢12'7 e e - - PREPARACAO DA SUPERFICIE
UE150X60X20#3.04 600 | 1089 [ 950 950 461462 | 949 950 925 1456 1208 ]| 950 950 950 i 950 950 /| 950 950 990 1010 /625 |[|641 [ 770 | 950 | 738 | 651 | oL - ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE ACO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
= = i 1 1 ! ! ! / 1 ! / ! ht ! ! 1 1 1 1 6/BRED.$12.7 A36 3030 2 SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)
3 A “ i 3 =l || L44X44X3 L44X44X3 LAgXAaXs_, L44X44X3 UE150X60X20#3.04 1/BRED.$12.7 A36 3400 3 - ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
E = UE150X60X2043.04 —H | P 3|l S| ! 8|BRED.$12.7 A36 5480 4 PINTURA.
2l||S 2|8 s|l|=! 12|Laaxa4x3 A36 850 2 - AS ESPESSURAS DE PELICULA SECA NAO DEVERAO EXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
>§ >§ S||[K: g g 12 |L44X44X3 A36 1010 2 COMPROMETER A EFICIENCIA DO ESQUEMA PROPOSTO.
u i u L 2% glllg 1| ol T e 50 5 - NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVICOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
o o ~ o~ ] | e S 2l[[El DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
o o o o || el ! &% 26|U137X50#2.00 A36 540 2 ESQUEMA DE PINTURA ADOTADO
UE150X60X2043.04 e e e >[|P =S 3|(|23 1|U137X5042.00 | A36 560 2 ; AV . "
L : = = i bl | bt : - 0S INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
0 o 0 o) (= 28|U137X50#2.00 A36 600 2 TECNICAS DOS PRODUTOS.
S 5 ~ 3 3 1/U137X5042.00 A36 610 2 - EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERACOES DE SOLDAGEM
S He =0 [ SN - - - 28|U137X50#2.00 A36 660 2 DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICACAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNGAO COM A
S = S 3 9|U137X50#2.00 A36 720 3 FINALIDADE DE CONFERIR PROTECAO POR BARREIRA E CATODICA DO ESQUEMA DE PINTURA.
L= © 5 Si | CORTE 0O-O 71U137X50#2.00 A36 740 3 - TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA SER COMPLETAMENTE LIMPA DE TODA A SUJEIRA, PO, GRAXA, OLEO OU
0 o, “ i i , 2 - 8 U137X5042.00 236 750 3 QUALQUER RESIDUO COMO FERRUGEM E CAREPA QUE POSSAM INTERFERIR N PROCESSO DE ADESAO DA TINTA.
& & ESCALA 1/75 SE e pes = - PRECAUGOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE
| i i | : 261U 137X5012.00 ot 200 3 RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
' DE GRANALHAS DE ACO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
UET50X60X2043.04 14]U137X5042.00 A36 820 3 SUECO. ]
= = = 4|U137X50#2.00 A36 850 3 - 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
2|U137x50#2.00 A36 880 3 INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOXI-POLIAMIDA
7]U137X504#2.00 A36 900 3 - ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
H H MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
2|U137x50#2.00 A36 930 3 I
11U137X50%2.00 236 970 2 ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
: - 0BS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA
. Ll UE150X60X20#3.04 L 16|U137XG042.00 A3b 990 4 - CBCA- CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUCAO DE ACO
2 _ 4]U137X50#2.00 A36 1010 4
%3 _ ] 1|U137X50#2.00 A36 1020 4 6. FABRICACAO
9 S I I ] e e U150X70#4.75 G, U137X50#2.00 U150X70#4.75 )| < 43|U137X50#2.00  |A36 1040 4 - 0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
S o © o : - : F o ) — - — - —— == | 4|U137X50#2.00 A36 1070 4 PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENCAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
= S UE150X60X204#3.04 | *o“o LIGACOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
- 5 - % 2|U137x50#2.00 A36 1080 4 ] ] \ F A
5 5 o] & 9 T pre= e B ELIMINACAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PECAS DEVERA
o < > o ~ . L . ) "
S 3 3 S 5 SO 0RA 75 150K 674 75 510 137%5082.00 e 110 2 SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERACOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
| 2 2 =l | — T ShT o 5 5 MEDIDAS ANTES DA FABRICACAO E OBRIGATORIA
= 1= x .
Lo cxaots o || U 905 1013 1012 1012 1013 \‘\ 992 993 | 957 957 957 963 4088 | 4082 | 3975 | 3l OaTs0Es 60 pres 6D - 7 SOLDAGEM
= ' = 1 8|U137X50#2.00 A36 1180 4 - PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
T T | 3U137X5082.00 236 1200 2 ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDIGAO.
L UE 150X60X2043.04  UE150X60X20#3.04 1| | ! 3U137X50#2.00 236 1210 2 - NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
‘ ‘ ‘ S| S T a5 N § SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
28 : ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
> S 20ILHATRS0H2.00 A5 1350 3 PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
i i i A A A | (35135 3|U137x50#2.00 A36 1260 5 ’ X ’
M UE150X60X2043.04 S ~ S ' JUNGRO
o - 1 3 158 2|U137x50#2.00 A36 1280 5 - SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO
& b HS HE 1oH 1o a I N bibs 2|U137x50#2.00 A36 1290 5 - ASOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRACAO TOTAL
3 s 3 3 I 1El=] 1/U137X5042.00 A36 1340 5 6 MONTAGEM
o 3 = = .
i oxeox20#3.04 | E150X60500#3.04 S Sk VR ) oo S - - ANTES DO INICIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES
U150X70#4.75 ' ' = =1 L 1/U137X50#2.00 A36 1450 5 INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
4 1 UE150X60X20#3.04 1 1 1 EF I 1 1 : T UE150X60X20#3.04 T TR TN 4|U150X70#4.75 A36 530 6 - TODOS 0S CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
T H N o H i o N H & =T =T 2|U150X70#4.75 A36 540 6 FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
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-~ ESCALA1/75 ¥ ESCALA1/75 o G| de Desenvolvimento MINISTERIO DA
da Educagdo EDUCAGAO
TABELA - CALHAS
SECAO (mm) COMPR.(mm) |QTD PESO
CALHA 450X150#20(MSG) 13800 1 FLE N
CALHA 450X150#20(MSG) 21600 1 120,8 P ROJ ETO PAD RAO = F N D E
CALHA 300X150#20(MSG) 25900 1 115,9
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ENDERECO:
MUNICIPIO - UF:
270
u u . 210 X 270 <P BANZO TRELICA PROPRIETARIO
NAO SOLDAR NO APOIO 151
i | O Q 2 / S 213 ng o) = 1 ) 65 65
. @ O — e | 2 & & ‘ PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TIP)
PAT|O 2 1 |H | T j % {} : TERGA UE127 . TERGA UE150 . 7 | RESP. TECNICO CREA
. . | : 8 | I S D 1 o © T
—~ : T el lel .° o B by | o —— — /o 8
| . 5 2 ° ] | K — / / \ CHAPA 8.00 (TIP) AUTOR DO PROJETO cau
/ | @ g L . UMBADOR: 12.7mm - A36
_ | S CHAPA 6.35 (TiP) 300
>< S g I PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TiP) DLFO CREA
| o /
7l 4 216 S
| 2 % — - - -
| M M N SUPORTE DE TERGA TIPICO 2 TRAVA SUPERIOR — TRELIGAS
e A, I, 7 = =N = ‘
=1 GROUT o o ﬂ §‘ |
| o ﬂ - :[ L L @\ ~ & 4
|H sl t ) = >
8 8 E g ESPAGADOR
VAL N ] o @}g< s, @S&
S 5 3, &
u u A L, |
N il o0 |
Fj 8\‘ 175 ‘
- [ 1 NN T — | — RA
s " 191 70 60, 60 T CALHA :
l/ : 3 T —_— :rrJ\ (\"‘F oY ‘
L44
| | | | | | | | | | | a5 © | \ . o o | \PARAFUSO: 12.7mm - 225 (TI) | |
L i j 261 J
| Q) - — — — — — —
f BASE TIPO INSERT TIPICO — ) o |
PARAFUSO: 12.7mm - A325 (TIP) | CHAPA G 35mm EMAMBOS |
FIX. MAO FRANCESA | OS LADOS |
FIX. CORRENTES E ESPAGADOR
I T‘
‘ OBSERVACOES:
m H\ m \H i \H i \H DET. DE REFORGO DO APOIO DAS TRELIGAS
i
PROJETO DE ESTRUTURA
COORDENAGAO S , C
- ESTRUTURA METALICA
PLANTA CHAVE CGEST - Coordenagéao
Geral de Infraestrutura PLANTA BAIXA E DETALHES S MT
Educacional -
PATIO REFEITORIO
REVISAO ESCALA PRANCHA
R.00 INDICADA
FORMATO DATA EMISSAO 11 / 1 3
A0 JAN/2021



AutoCAD SHX Text
SUPORTE DE TERÇA TÍPICO

AutoCAD SHX Text
FIX. CORRENTES E ESPAÇADOR

AutoCAD SHX Text
FIX. MÃO FRANCESA

AutoCAD SHX Text
INSERT TÍPICO

AutoCAD SHX Text
BASE TIPO

AutoCAD SHX Text
TRAVA SUPERIOR - TRELIÇAS

AutoCAD SHX Text
DET. DE REFORÇO DO APOIO DAS TRELIÇAS


	Sheets and Views
	9T-SMT-PCD-GER0-11_R00


