NOTAS E ESPECIFICACOES
RESUMO DE MATERIAL 1. NORMAS TECNICAS APLICAVEIS
- AMENOS QUE ESPECIFICADO OU SOLICITADO AO CONTRARIO, TODAS AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PROJETADAS EM
[QTD [PERFIL [ACO | COPRIM.(mm)[PESO(Kg) | CONFORMIDADE COM A ULTIMA EDIGAO DOS CODIGOS E NORMAS RELACIONADOS ABAIXO:
A B UE150X75X2042.00 - ABNT - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS
- AISC - AMERICAN INSTITUTE OF STEEL CONSTRUCTION
UE1S0X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 - UETS0X7SX20#2.00 _ UE150X75X20#2.00 1797 1828 4|BRED.012.7 A6 2480 2 - ASTM - AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS
UE150X75X2042.00  UE150X75X204#2.00 UE150X75X2042.00  UE150X75X204#2.00 UE150X75X20#2.00 C300X150X5 _ UE150X75X2042.00 = 800 1897 1864 845 4|BRED.@12.7 A36 2510 2 - AWS - AMERICAN WELDING SOCIETY
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) UE150X75X20#2.00 TN~ UE150X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 \ 1 = 4(BRED.@12.7 A36 4490 4 - PERFIS DOBRADOS - ASTM A36 OU FY SIMILAR
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o s \UE150X75X20#2.00 UE150x75x2042.00 /|| [\ UE150X75X20#2.00 e —— UE150X75X20#2.00 g UEA27X50X1742.65 | 2 * | UE1SOXToX20#200 1|BRED.@12.7 A36 4590 4 - CHUMBADORES E BARRAS REDONDAS - ASTM A36
S ~§ UE150X75X20#2.00 UE150X75X20#2.00 | \ \__UE150X75X20#2.00 UE150X75X2042.00 2L IDUATIALLHL, Y "UE150X75X20#2.00 | UE150X75X20#2.00 ‘ I I AL I 1 I N N\N\eeetd [ - — — & & & 1|BRED.@12.7 A36 4600 4 - PERFIS LAMINADOS "I" - ASTM A572
N S UE150X75X20#2.00 \ | UE150X75X20#2.00 UE150X60X204#3.04 7 i 7 § - ELETRODOS - E70XX
8 : L UEISOX75X20#200 || e - | - \ N\ uis | U137X5042.00 U150X70#6.35 C 12|L44x44%3 A36 850 3 , '
S U137X5042.00 C - CHUMBADORES QUIMICOS TIPO FISCHER OU SIMILAR (SE NECESSARIO)
© UE150X60X20#3.04 T L44X44X L44X44X L44X44X3  UE150X60X20#3.04 16|L44X44X3 A36 1010 2
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= . . . ‘ LA4X44X3 I — 16|L44x44x3 A36 1200 2 3. CARGAS ADOTADAS EM PROJETO
L y 9|U137x50%2.00 A36 600 2 - OBTIDAS ATRAVES DO PESO ESPECIFICO DOS MATERIAIS OU ATRAVES DE CATALOGOS DOS FORNECEDORES.
S = I 670 692 950 950 950 950  § 950 950 950 950 M7 670 y 9lu137x5082.00  |A36 660 2 - PESO PROPRIO DA ESTRUTURA - GERADO AUTOMATICAMENTE
= ) e i o == 3 - SOBRECARGA (25KG/M? - NBR 6120)
7 ] T ] : - CARGAS PERMANENTES (TELHA12 KG/M? UTILIDADES 15KG/M2, PLACA CIMENTICIA 25KG/M?) VENTO - NBR 6123
¥ N ¥ B ¢ UE150X75X20#2.00 _ 3| 10[U137X50#2.00 A36 770 3 ( )
UE150X75X20#2.00 |8 10|U137X50#2.00 A36 850 3 4. CONSIDERACOES GERAIS E RECOMENDACOES
— — = = S 4|U137x5042.00  |A36 860 3 - TODAS AS COTAS ESTAO EM MILIMETRO
B UE127X50X1742.65 ] UET27XS0X17#2.65 B Sz 5|u137x50#42.00 A36 870 3 - CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL ANTES DA FABRICAGAO
- 312 - TODOS OS DETALHES DE EXECUGAO PROPOSTOS DURANTE A FABRICAGAO E MONTAGEM QUE NAO CONSTAM NESSE
UE127X50X1742.65 | Laaxaaxs 2|2 5|u137x50#42.00 A36 880 3 e
RERACALLCAS S | [ 1[U137x50%2.00 A36 900 3 PROJETO DEVEM SER SUBMETIDOS A APROVACAO DOS AUTORES.
UE127X50X1742.65
i — —— — S| EL TR, E B35 L < 5. PINTURA E PROTEGAO DA ESTRUTURA: ESTRUTURA EXPOSTA AS INTEMPERIES
, BLAIAE00RN | Ak A . - PREPARAGAO DA SUPERFICIE
L44X44X3 10)U137X5042.00 A36 1180 4 - ALIMPEZA DAS SUPERFICIES DE ACO POR PRODUTOS QUIMICOS COM A FINALIDADE DE REMOGAO DE OLEOS, GRAXAS,
_ =TT/ 1|u150x70#4.75 A36 1900 20 SAIS E OUTROS CONTAMINANTES (NBR 15158)
= 1|u1s0x70#4.75 A36 2550 27 - ARESTAS, CANTOS VIVOS, CORDOES DE SOLDA DEVERAO SER REFORGADAS (STRIP COAT) EM TODAS AS ETAPAS DA
|| || I || o 1lutsox7oa.7s  |A36 2770 29 PINTURA. , ) ) .
5 L EF i e e = - ég ;s:g;sEL;EQSA I;'E:| EEL:EJALAE\) OsEggUNEASAE;ER\gEPRg\SOT OEXCEDER 10% DE ESPESSURA ESPECIFICADA SOB O RISCO DE
2 , - .
B L44X44X3 L S {ULSOATINA.I5 i aiilil s - NAO DEVERAO SER EXECUTADOS SERVICOS DE PINTURA EM DIAS CHUVOSOS OU QUANDO A URA (UMIDADE RELATIVA
L44X44X3 L44X44X3 LA44X44X3 1]U150x70#6.35  |A36 7230 100 DO AR) FOR IGUAL OU SUPERIOR A 85%, SOB O RISCO DE COMPROMETER A ADERENCIA ENTRE DEMAOS OU TOTAL DO
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__UE127X50X17#2.65 I U : UE127X50X174#2.65 ] UE127X50X17#2.65 I UE127X50X17#2.65 I 1{u150x70#6.35 A36 9080 126 - OS INTERVALOS MINIMO E MAXIMO ENTRE DEMAOS DEVERAO SER CUMPRIDOS CONFORME ESPECIFICADO NAS FICHAS
B B B 8|UE127X50X174#2.65 | A36 3630 19 TECNICAS DOS PRODUTOS.
A\ / 6|UE127X50X17#2.65 | A36 3710 19 - EVENTUAIS PONTOS COMPROMETIDOS POR DANOS MECANICOS OU QUEIMA POR OPERAGOES DE SOLDAGEM
N\ L44X44x3_ 2TUE127X50X1742.65 | A36 3300 20 DEVERAO SER TRATADOS MECANICAMENTE E POSTERIOR APLICACAO DE TINTA EPOXI DUPLA FUNCAO COM A
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° o o ° o o ESCALA 1/50 GUETITSS RS | A il 2 PRECAUCOES ESPECIAIS DEVERAO SER TOMADAS NA LIMPEZA DOS CORDOES DE SOLDA, COM A REMOGAO DE
&) 3% N7 Y & 3 L44X44X3 - 1|UE127X50X17#2.65 |A36 4620 24 RESPINGOS, RESIDUOS E DA ESCORIA FUNDENTE. LIMPEZA DAS SUPERFICIES POR JATEAMENTO ABRASIVO POR MEIO
,LAAXAAX3 L44Xaaxs L44X44X3 L44xaaxs L44X44X3 M- 2|UE127X50X17#2.65 |A36 16150 84 DE GRANALHAS DE AGCO PADRAO AO METAL QUASE BRANCO SSPC-SP-10 - METODO DE LIMPEZA SIS - SA 2% - PADRAO
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| B e e ——— ——= — —— 2|UE150X60X20#3.04 | A36 370 3 - 7 - ESQUEMA DE PINTURA: CBCA 16 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS DE PRIMER ETIL SILICATO DE ZINCO
— L4@4X37 — —_— ‘j/  —— \7 R — e —————. —_— —_— #4 75 40| UE150X60X2043.04 |A36 550 a4 |NTERMED|AR|AZ 1 DEMAO DE 40 MICROMETROS DE TINTA EPOX|-POL|AM|DA
L44X44X3 70#4. : . - A . : A
\\ LAzadl o). UE127X50X174265 y N o LATRGAAS LA4X44X3 \\\__L44X44X3 / / U137X50#2.00 ] U150X70+ 18| UE150X60X2043.04 | A36 590 4 ACABAMENTO: 2 DEMAOS DE 75 MICROMETROS ESMALTE PQLIURET:’-\NO CBCA 17 - FUNDO: 1 DEMAO DE 75
\_ L44x44x3 L3, g, 75 Laaxaaxs_ /S &% Laaxaax3 &Y N\ Laxaaxs_ Laxass | S = I U | == £ MICROMETROS DE PRIMER EPOXI RICO EM ZINCO INTERMEDIARIA: 1 DEMAO DE 125 MICROMETROS DE ESMALTE EPOXI
\g\ - / S - 7 \ o — Y PN R = | l 2 ACABAMENTO: 1 DEMAO DE 75 MICROMETROS ESMALTE POLIURETANO
\ a AN a / a / TN a I \ GINELSICHRARIEN | A3E 2N L - 0BS.: IBS - INSTITUTO BRASILEIRO DE SIDERURGIA
) = = = — I D 1 I “ —~— 10| UE150X75X20#2.00 | A36 400 2 - CBCA - CENTRO BRASILEIRO DE CONSTRUGAO DE ACO
— I —l 5 = 5 . = T 6|UE150X75X20#2.00 | A36 490 3 )
U137X5042.00 /U137X50#2.00 / U137X50#2.00 —RALHD00 - LAAXAAX3 T 6|UE150X75X2012.00 |A36 1500 8 6. FABRICACAO ) ]
L44X44X3 PHASHELY | 44X44X3 R 2t T e — § 1 2| UE150X75X2042.00 | A36 1930 10 - 0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO SER OBTIDOS ATRAVES DE PERFIS TUBULARES, CHAPAS DOBRADAS OU
L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 |- L44X44X3 _ SIS0 | e e a1 PERFILADOS CONFORME AS SECOES INDICADAS EM PROJETO. ATENCAO ESPECIAL DEVERA SER DISPENSADA AS
UE127X50X1742.65 UE127X50X1742.65 il UE127X50X1742.65 UE127X50X1742.65 670 692 950 950 950 950 1000 950 737 550 e e = LIGACOES ENTRE ELEMENTOS ESTRUTURAIS A FIM DE GARANTIR-SE UM PERFEITO ENCAIXE ENTRE AS PECAS E A
Ee=—— = e = — : ELIMINAGAO DE EXCENTRICIDADES INDESEJAVEIS. A PRECISAO NA FABRICAGAO DO CONJUNTO DE PECAS DEVERA
8|UE150X75X20#3.04 | A36 3350 26 SER EXIGIDA PARA ELIMINAR-SE OPERACOES DE CAMPO TAL COMO USO DE MAGARICO. ASSIM, A CONFERENCIA DAS
L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 _ MEDIDAS ANTES DA FABRICACAO E OBRIGATORIA
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7. SOLDAGEM
2 - PECAS OU PARTES SOLDADAS COMPOSTOS DE CHAPAS OU PERFIS, DEVERAO UTILIZAR O PROCESSO DE SOLDA
g | | | | u | | ] [PEsOTOTAL(Kg) [ ] | 36234 , . -
3 — m — m ELETRICA MAIS MODERNO, TAL COMO RECOMENDADO NO MANUAL DE SOLDA DA AWS - D.1.1. ULTIMA EDICAO.
- NO CASO DE UTILIZAGAO DE ELETRODOS REVESTIDOS, E INDISPENSAVEL QUE ESTES ESTEJAM ISENTOS DE UMIDADE,
TABELA - CALHAS SENDO ESTOCADOS EM ESTUFAS APROPRIADAS, SITUADAS O MAIS PROXIMO POSSIVEL DO LOCAL DE USO. SOMENTE
L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 SECAO (mm) COMPR.(mm) [QTD PESO (Kg) ELETRODOS COMPLETAMENTE SECOS PODERAO SER EMPREGADOS.
UEA27X50X1742.65 UEA27X50X1742.65 UEA27X50X1742.65 UE127X50K1742.65 CALHA 300X150420(MSG) 16000 1 716 - PARA AS SOLDAS POR FILETES, A ALTURA DESTE DEVE SER IGUAL OU INFERIOR A ESPESSURA MAIS FINA SOLDADA NA
I — - — — - —— — - — — ————] CALHA 450X1504#20(MSG) 3800 2 425 JUNGCAO
CALHA 450X150#20(MSG) 8500 1 475 - SOLDAR SEMPRE AS PECAS EM TODO O CONTORNO
CALHA 450X1504#20(MSG) 15300 1 88,4 - A SOLDA DAS COLUNAS DA QUADRA DEVE SER DE PENETRAGAO TOTAL
L44X44X3 L44X44X3 L44X44X3 TOTAL (Kg) 250,0
' 8. MONTAGEM
. y . . . _ - ANTES DO INiCIO DOS TRABALHOS DE MONTAGEM A EMPRESA RESPONSAVEL DEVERA CONFERIR AS POSICOES
F = i ’\_\' = - INDICADAS EM PROJETO E FAZER A CORRETA MARCAGAO DO POSICIONAMENTO DAS BASES.
W W I I I - TODOS 0S CHUMBADORES QUIMICOS OU MECANICOS DEVERAO SER INSPECIONADOS POR TECNICO QUALIFICADO A
1 1 1 FIM DE GARANTIR-SE A QUALIDADE DESEJADA PARA A INSTALAGAO.
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