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ESPECIFICACAO TECNICA
TAMPAO DE FERRO FUNDIDO DUCTIL (FD)

OBJETIVO

Esta nota técnica tem por finalidade definir os procedimentos basicos a serem
observados na aquisi¢éo e fornecimento, para instalacdo nova, de tampas de ferro
fundido ductil (FD) DN 600 articuladas; conforme evidenciado no Projeto Padrao
(rev. 05) da Sanesul.

TERMOS E DEFINICOES

ABNT — Associacédo Brasileira de Normas Técnicas.

FD — Ferro ductil.

INMETRO - Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia.
NBR — Norma Brasileira.

REV. — Revisao.

CONSIDERACOES GERAIS

A ABNT NBR 10160 (2005) conceitua como tampao o conjunto constituido por aro
(telar) e tampa; o qual é destinado ao fechamento ndo estanque de poco de
inspecgao ou similar.

Essa normativa divide os tampdes de acordo com suas respectivas classes de
resisténcia mecanica: A 15, B 125, C 250, D 400, E 600 e F 900.

Dessa maneira, os tampdes em ferro fundido ductil DN 600 estdo classificados na
classe minima D400 (grupo 5), que corresponde aos dispositivos usados em vias
de circulacdo de veiculos, acostamentos e estacionamentos.

Em linhas gerais, os tampdes devem ser fabricados com ferros nodulares (ducteis)
e os telares, desde que protegidos a corrosdo, podem ser produzidos em ago
plastico ou laminar.

Nesse sentido, na ABNT NBR 6916 (2017), é estabelecido o uso de ferro FE 50007
e FE 60003 para os tampdoes.

Na area de instalacdo, ndo deve haver deslocamento para a tampa dentro de o seu
telar correspondente, segundo as condi¢cdes de trafego.
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Dada as assertivas, os tampdes (FD) precisam ser fabricados em conformidade
com a ABNT NBR 6916:2017, bem como suas dimensdes precisam estar de
acordo com a norma ABNT NBR 10160:2005.

Além disso, esses tampfes precisam atender as especificagcbes técnicas
devidamente homologadas na Sanesul; especificamente no Projeto Padrao (rev.
05).

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
e Diametro de passagem, minimo de 600 mm,

e Deve ser dificultada a abertura indesejada da tampa por meio de dispositivo
elastico;

e A tampa precisa ser articulada com angulo de abertura de aproximadamente 120
graus, a qual tenha em seu aro dispositivo antifurto;

e Garantir a mitigacao de ruidos dos tamp8es com anel de polimero termoplastico;

e Furo de ventilacdo que permita a insercao de ferramenta manual da tampa.

PROJETO

No projeto de tampdes de ferro ductil, entende-se como responsabilidade do
fabricante a determinacéo das dimensdes da tampa do aro, como também a selecdo
de material das travas do anel antirruido; sendo necesséaria a verificacdo de
desempenho do produto final por meio de ensaios.

Sobretudo, é pertinente ao fornecedor informar quaisquer alteracdes no projeto, uma
vez que mediante essas alteracdes seriam necessarias novas verificacdes do
produto.

FABRICACAO

E responsabilidade do fabricante o controle de insumos, rastreamento da matéria-
prima e lote fundido.

Além disso, o fabricante deve indicar na face superior da tampa e do aro as
seguintes informacdes: classe do material; codigo de rastreabilidade’; e nome do
fabricante.

! Cédigo de rastreabilidade é a marcacéo em alte.relevo com altura de 5 mm, contendo dia, més e

~ano da fabricacao.
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Igualmente, conforme a revisdo 5 do projeto padrdo, a tampa deve conter o logotipo
da Sanesul, destinacdo do uso (esgoto), e a sinalizacdo do risco de morte em

espaco confinado (com dimensdo minima de 80 x 80 mm).
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AVALIACAO E ENSAIOS DE MATERIAIS

Ao receber o material devem ser feitos exames visuais com objetivo de verificar as
devidas marcacbes se ndo ha defeitos; sendo preciso checar também a
compatibilidade entre dispositivos (tampa e telar), a fim de garantir auséncia de

ruidos e a distribuicdo relativa de cargas.

Sempre € oportuno frisar que todos os ensaios, inspe¢bes de material e exames

devem ser realizados de acordo com a NBR 10160:2005.

Nesse sentido, cabe salientar que ha ensaios de carater de qualificacdo, como o
ensaio de anel antirruido; e ensaios com a premissa de qualificacdo-inspecao que

podem ser listado em:
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e Verificacdo visual;

e Verificagdo dimensional e de assentamento;
e Ensaio de arrancamento de tampa;

e Ensaio de carga;

e Ensaio de flecha residual;

e Ensaio de metalografia;

e Ensaio de tracao.

Além da ABNT NBR 10160:2005, a preparacao dos corpos de prova do ensaio de
metalografia segue a metologia em vigor na ABNT NBR 13284:1995; igualmente, o
ensaio de tracdo usa das prescricbes da ABNT NBR 6892:2013, como também,
nesse ensaio, as propriedades do FD usado aplica a norma ABNT NBR 6916:2017.

Nessa perspectiva, € necessario a presenca de um fiscal da SANESUL ao realizar
0S ensaios, que sera responsavel por orientar, verificar a execucao e identificar as
pecas. Ademais, 0s materiais e equipamentos usados devem estar em boa
qualidade, com devida manutencdo e seguir o padrdo de qualidade indicado pelo
INMETRO.

QUALIFICACAO

A qualificacéo consiste na apresentacéao do projeto pelo fornecedor, sendo composta
de dez (10) conjuntos de tampdes, dos quais pelo menos trés (3) sédo selecionados
para amostragem. Por conseguinte, o fornecedor recebera qualificacdo caso
atendam aos requisitos estabelecidos nas normas utilizadas para realizacdo dos
ensaios citados anteriormente.

Inobstante, o projeto pode conter dimensdes dispares do Projeto Geral (rev. 5),
desde que garanta instalacdo, usabilidade e manutencdo e manutencdo dos
conjuntos em conformidade com a ABNT NBR 10160:2005.

CONTROLE E INSPECAO DE RECEBIMENTO

Face ao exposto, é preciso realizar amostragem dos materiais, conforme ABNT NBR
5426:1985 para definir os critérios de aceitacdo do lote adotado, mormente, os itens
5.2 e 5.3; ja para 0s ensaios de céarater qualificacdo-inspe¢ao é preciso que estejam
de acordo com itens 5.4 até 5.9 dessa norma. Adicionalmente, é dado que a
amostragem tem que ser de 100% dos seus elementos para lotes com quantidade
inferior a 16 unidades, usando de um critério igual de rejei¢ao.
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REVESTIMENTO

Ao ser entregue as tampas ndo devem apresentar nenhum tipo de revestimento.

CONSIDERACOES ESPECIFICAS

Perante a essas premissas, € imprescindivel a boa aplicacdo das normativas
concernentes a tampbes de FD DN 600 no que tange durante suas etapas de
producdo e até o final de sua vida-util; assim, visando garantir que o conjunto
ofereca desempenho adequado, seguranca e salubridade ao meio e seus usuarios.

Para pecas de revendas, é (sdo) solicitado(s) o(s) certificado(s) do fabricante ou de
origem(ns) dos materiais; bem como a realizagdo de ensaios previstos a partir do
metalografico. Além disso, € oportuno citar que a partir da ordem de compra, a data
de fabricacéo tem prazo méaximo de doze (12) meses.

Fica patente que é reservado a Sanesul a prerrogativa de recolher amostras para
aferir a qualidade dos produtos a qualguer momento; além da possivel alteracédo
desta nota técnica com vistas a amplia-la ou melhora-la.

Referéncias

ABNT NBR 10160:2005 — Tampbes e grelhas de ferro fundido ddctil —
Requisitos e métodos de ensaios.

ABNT NBR 5426 - Planos de amostragem e procedimentos na inspecao por
atributos.

ABNT NBR 6892 - Materiais metadlicos — Ensaio de Tracdo - Parte 1 -
Método de ensaio a temperatura ambiente.

ABNT NBR 6892 - Materiais metédlicos — Ensaio de Tracdo - Parte 2 -
Método de ensaio a temperatura elevada.

ABNT NBR 13284 - Preparacdo de corpos-de-prova para analise
metalografica — Procedimento.

ABNT NBR 6916:2017 - Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita
esferoidal — Especificacao.

ETM 11 — Especificacdo Técnica de Material — DAE AS.

MOS — Manual de Obras de Saneamento — SANEPAR.

NTS 033 — Norma Técnica da SABESP — Tampéo de ferro fundido ductil —
Especificagao.

TR Prefeitura de Sao Paulo — Termo de referéncia sobre tampdes e grelhas.
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