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MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
DECEx DEPA
COLEGIO MILITAR DO RIO DE JANEIRO
(Casa de Thomaz Coelho / 1889)

PREGAO ELETRONICO N° 30/2024

Torna-se publico que o Colégio Militar do Rio de Janeiro (CMRJ), por meio do Setor de
Aquisigodes, Licitacdes e Contratos (SALC), sediado na Rua Sao Francisco Xavier, 267, Tijuca — Rio
de Janeiro — RJ, realizara licitagdo, para registro de precos, na modalidade PREGAO, na forma
ELETRONICA, nos termos da Lei n° 14.133, de 1° de abril de 2021, do Decreto n° 11.462, de 31 de
marco de 2023, e demais legislacdao aplicavel e, ainda, de acordo com as condigdes estabelecidas
neste Edital.

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitacio ¢ AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR PARA O
CMRJ E UNIDADES PARTICIPANTES DO GCLAC 1°RM, conforme condicdes,
quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.2. A licitagdo sera dividida em grupos, conforme tabela constante do Termo de Referéncia,
facultando-se ao licitante a participa¢do em quantos grupos forem de seu interesse.

2. DO REGISTRO DE PRECOS

2.1. As regras referentes aos 6rgaos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesdes
sdo as que constam da minuta de Ata de Registro de Pregos.

3. DA PARTICIPACAO NA LICITACAO

3.1. Poderao participar deste Pregdo os interessados que estiverem previamente credenciados
no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF e no Sistema de
Compras do Governo Federal (www.gov.br/compras).
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3.1.1. Os interessados deverdo atender as condi¢des exigidas no cadastramento no Sicaf
até o terceiro dia util anterior a data prevista para recebimento das propostas.

3.2. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagdes efetuadas em seu
nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos
praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor
do sistema ou do 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes
de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

33. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais nos
Sistemas relacionados no item anterior e manté-los atualizados junto aos Orgaos
responsaveis pela informagao, devendo proceder, imediatamente, a corre¢cdo ou a alteragao
dos registros tao logo identifique incorre¢do ou aqueles se tornem desatualizados.

3.4. A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificacdo no
momento da habilitagao.

3.5. Ndo ha participagdo é exclusiva a microempresas e empresas de pequeno porte, nos
termos do art. 48 da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006.

3.5.1. A obteng¢do do beneficio a que se refere o item anterior fica limitada as
microempresas e as empresas de pequeno porte que, no ano-calenddrio de
realizacdo da licitacdo, ainda ndo tenham celebrado contratos com a
Administrag¢do Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta mdxima
admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte.

3.6. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte,
para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei n°® 14.133, de 2021, para
o microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n® 123,
de 2006 e do Decreto n.° 8.538, de 2015.

3.7. Nao poderao disputar esta licitacao:
3.7.1. aquele que ndo atenda as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

3.7.2. autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou
juridica, quando a licitacdo versar sobre servicos ou fornecimento de bens a ele
relacionados;

3.7.3. empresa, isoladamente ou em consorcio, responsavel pela elaboracdo do projeto
basico ou do projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente,
gerente, controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do
capital com direito a voto, responsavel técnico ou subcontratado, quando a licitagdo
versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ela necessarios;

3.7.4. pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagdao, impossibilitada de
participar da licitagdo em decorréncia de san¢do que lhe foi imposta;

3.7.5. aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira,
trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante oucom agente
publico que desempenhe funcao na licitagdo ou atue na fiscaliza¢do ou na gestdo do
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contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral
ou por afinidade, até o terceiro grau;

3.7.6. empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n°® 6.404, de 15
de dezembro de 1976, concorrendo entre si;

3.7.7. pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagao do edital,
tenha sido condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploragcdo de
trabalho infantil, por submissao de trabalhadores a condi¢des analogas as de escravo
ou por contratacdo de adolescentes nos casos vedados pela legislacdo trabalhista;

3.7.8. agente publico do 6rgao ou entidade licitante;

3.7.9. pessoas juridicas reunidas em consorcio,

3.7.10. Organizacdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa
condi¢ao;
3.7.11. Nao podera participar, direta ou indiretamente, da licitagao ou da execucao do

contrato agente publico do 6rgao ou entidade contratante, devendo ser observadas
as situacdes que possam configurar conflito de interesses no exercicio ou apos o
exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislacao que disciplina a matéria,
conforme § 1° do art. 9° da Lein® 14.133. de 2021.

3.8. O impedimento de que trata o item 3.7.4 serd também aplicado ao licitante que atue em
substituicdo a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da
sancdo a ela aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que
devidamente comprovado o ilicito ou a utilizacdo fraudulenta da personalidade juridica do
licitante.

3.9. A critério da Administragdo e exclusivamente a seu servigo, o autor dos projetos e a
empresa a que se referem os itens 3.7.2 e 3.7.3 poderao participar no apoio das atividades
de planejamento da contratacdo, de execucao da licitagdo ou de gestdo do contrato, desde
que sob supervisao exclusiva de agentes publicos do 6rgao ou entidade.

3.10. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo economico.

3.11. O disposto nos itens 3.7.2 e 3.7.3 ndo impede a licitagdo ou a contratagao de servigo que
inclua como encargo do contratado a elaboragdo do projeto basico e do projeto executivo,
nas contratagdes integradas, e do projeto executivo, nos demais regimes de execugao.

3.12. Em licitagdes e contratacdes realizadas no ambito de projetos e programas parcialmente
financiados por agéncia oficial de cooperacdo estrangeira ou por organismo financeiro
internacional com recursos do financiamento ou da contrapartida nacional, ndo podera
participar pessoa fisica ou juridica que integre o rol de pessoas sancionadas por essas
entidades ou que seja declarada inidonea nos termos da Lei n® 14.133/2021.

3.13. A vedacao de que trata o item 3.7.8 estende-se a terceiro que auxilie a condu¢do da
contratagdo na qualidade de integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou
funcionario ou representante de empresa que preste assessoria técnica.
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4. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

4.1. Na presente licitagdo, a fase de habilitagdo sucederda as fases de apresenta¢do de
propostas e lances e de julgamento.

4.2. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema eletronico, a proposta
com o preco ou o percentual de desconto, conforme o critério de julgamento adotado neste
Edital, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessao publica.

43. Caso a fase de habilitacdo anteceda as fases de apresentacdo de propostas e lances, os
licitantes encaminhardo, na forma e no prazo estabelecidos no item anterior,
simultaneamente os documentos de habilitagdo e a proposta com o preco ou o percentual
de desconto, observado o disposto nos itens 8.1.1 e 8.13.1 deste Edital.

4.4. No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo proprio do sistema,
que:

441, esta ciente e concorda com as condi¢oes contidas no edital e seus anexos, bem
como de que a proposta apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos
direitos trabalhistas assegurados na Constituicao Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais,
nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de sua
entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de habilitacao definidos no instrumento

convocatorio;

4.4.2. ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nao
emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de
aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituicao;

4.4.3. ndo possui empregados executando trabalho degradante ou forgado, observando o
disposto nos incisos III e IV do art. 1° e no inciso III do art. 5° da Constituicdo
Federal;

4.4.4. cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para
reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

4.5. O licitante organizado em cooperativa devera declarar, ainda, em campo proprio do sistema
eletronico, que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lein® 14.133, de 2021.

4.6. O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa deverd declarar, ainda, em campo proprio do sistema eletronico, que cumpre
os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de 2006, estando

Camara Nacional de Modelos de Licitagcdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Atualizagdo: maio/2023

Edital modelo para Pregéo Eletronico - Lei n® 14.133, de 2021.

Aprovado pela Secretaria de Gestao e Inovagao.ldentidade visual pela

Secretaria de Gestao e Inovagao



apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o
disposto nos §§ 1°ao 3°do art. 4°, da Lein.® 14.133, de 2021.

4.6.1. no item exclusivo para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte,
a assinalagdo do campo “ndo” impedira o prosseguimento no certame, para aquele
item,;

4.6.2. nos itens em que a participacdo ndo for exclusiva para microempresas € empresas
de pequeno porte, a assinalacdo do campo “ndo” apenas produzira o efeito de o
licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n°
123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa.

4.7. A falsidade da declara¢dao de que trata os itens 4.4 ou 4.6 sujeitara o licitante as sangdes
previstas na Lei n® 14.133, de 2021, e neste Edital.

4.8. Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta ou, na hipdtese de a fase de habilitagao
anteceder as fases de apresentacdo de propostas e lances e de julgamento, os documentos
de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessao publica.

4.9. Nao havera ordem de classificagdo na etapa de apresentacao da proposta e dos documentos
de habilitagdo pelo licitante, o que ocorrera somente ap6ds os procedimentos de abertura da
sessdo publica e da fase de envio de lances.

4.10. Serao disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos
licitantes convocados para apresentacao de propostas, apds a fase de envio de lances.

4.11. Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante podera parametrizar o
seu valor final minimo ou o seu percentual de desconto maximo quando do cadastramento
da proposta e obedecera as seguintes regras:

4.11.1. a aplicag¢do do intervalo minimo de diferenca de valores ou de percentuais
entre os lances, que incidird tanto em relagdo aos lances intermediarios quanto em
relag@o ao lance que cobrir a melhor oferta; e

4.11.2. os lances serdo de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final
minimo, caso estabelecido, e o intervalo de que trata o subitem acima.

4.12. O valor final minimo ou o percentual de desconto final méximo parametrizado no sistema
podera ser alterado pelo fornecedor durante a fase de disputa, sendo vedado:

4.12.1. valor superior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema, quando
adotado o critério de julgamento por menor preco; e

4.12.2. percentual de desconto inferior a lance ja registrado pelo fornecedor no
sistema, quando adotado o critério de julgamento por maior desconto.

4.13. O valor final minimo ou o percentual de desconto final maximo parametrizado na forma
do item 4.11 possuira carater sigiloso para os demais fornecedores e para o 6rgao ou
entidade promotora da licitagdao, podendo ser disponibilizado estrita e permanentemente
aos orgaos de controle externo e interno.



4.14. Cabera ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as operagdes no

sistema eletronico durante o processo licitatorio e se responsabilizar pelo 6nus decorrente
da perda de negocios diante da inobservancia de mensagens emitidas pela Administracao
ou de sua desconexao.

4.15.0 licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer

acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a seguranga, para imediato bloqueio de
acesso.

5. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico,
dos seguintes campos:
5.1.1. valor unitario e total do item;

5.1.2. Marca

5.1.3.Fabricante;

5.1.4.Quantidade cotada, devendo respeitar o maximo constante no Termo de Referéncia
Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.

5.2.1. O licitante [NAO] poderd oferecer proposta em quantitativo inferior ao
maximo previsto para contratacao.

Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdencidrios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta
ou indiretamente na execucao do objeto.

Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndao lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracao,
sob alegacdo de erro, omissdao ou qualquer outro pretexto.

Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais
variaveis, a cotagdo adequada sera a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos
da empresa nos ultimos doze meses.

Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdao
retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislagdo vigente.

Na presente licitagdo, a Microempresa e a Empresa de Pequeno Porte poderdo se
beneficiar do regime de tributacdo pelo Simples Nacional.

A apresentagdao das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢des
nelas contidas, em conformidade com o que dispde o Termo de Referéncia, assumindo o
proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos, bem como de



5.9.

6. DA

fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em quantidades
e qualidades adequadas a perfeita execu¢ao contratual, promovendo, quando requerido, sua
substituicao.

5.8.1. O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da
data de sua apresentacao.

5.8.2. Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de
regéncia de contratagdes publicas federais, quando participarem de licitacdes
publicas;

5.8.3. Caso o critério de julgamento seja o de maior desconto, o preco ja decorrente da
aplicacdo do desconto ofertado devera respeitar os precos maximos previstos no
item 4.9.

O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos
contratados pode ensejar a responsabilizagdo pelo Tribunal de Contas da Unido e, apds o
devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adogao
das medidas necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da

Constituicao; ou condenagdo dos agentes publicos responsaveis e da empresa contratada
ao pagamento dos prejuizos ao erdrio, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento
por sobrepreco na execugdo do contrato.

ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS

E FORMULACAO DE LANCES

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

A abertura da presente licitacdo dar-se-a automaticamente em sessdo publica, por meio de
sistema eletrénico, na data, horario e local indicados neste Edital.

Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitacao,
quando for o caso, anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessdo publica.

O sistema disponibilizard campo préoprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os
licitantes.

Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por
meio de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
consignado no registro.

O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do item

Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horério fixado para abertura
da sessdo e as regras estabelecidas no Edital.

O licitante somente poderd oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

O intervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre os lances, que incidira
tanto em relacdo aos lances intermedidrios quanto em relagdo a proposta que cobrir a



melhor oferta devera ser de 0,01 (um centavo).

6.9. O licitante podera, uma unica vez, excluir seu ultimo lance ofertado, no intervalo de quinze
segundos apods o registro no sistema, na hipotese de lance inconsistente ou inexequivel.

6.10. O procedimento seguira de acordo com o modo de disputa adotado.

6.11. Caso seja adotado para o envio de lances no pregao eletronico o modo de disputa “aberto”,
os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagdes.

6.11.1. A etapa de lances da sessdo publica terd duragao de dez minutos e, apds isso,
serd prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos
ultimos dois minutos do periodo de duracdo da sessdo publica.

6.11.2. A prorrogacgdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior,
sera de dois minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados
nesse periodo de prorrogacao, inclusive no caso de lances intermediarios.

6.11.3. Niao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao
publica encerrar-se-4 automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances
conforme a ordem final de classificagao.

6.11.4. Definida a melhor proposta, se a diferenga em relagdo a proposta classificada
em segundo lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado
pela equipe de apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a defini¢ao
das demais colocagoes.

6.11.5. Apds o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para
apresentar lances intermediarios.

6.12. Caso seja adotado para o envio de lances no pregdo eletronico o modo de disputa “aberto
e fechado”, os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com lance final e
fechado.

6.12.1. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo inicial de quinze minutos.
Ap0s esse prazo, o sistema encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances,
apoOs o que transcorrera o periodo de até dez minutos, aleatoriamente determinado,
findo o qual serd automaticamente encerrada a recepg¢ao de lances.

6.12.2. Encerrado o prazo previsto no subitem anterior, o sistema abrird oportunidade
para que o autor da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precos até¢ 10%
(dez por cento) superiores aquela possam ofertar um lance final e fechado em até
cinco minutos, o qual serd sigiloso até o encerramento deste prazo.

6.12.3. No procedimento de que trata o subitem supra, o licitante podera optar por
manter o seu ultimo lance da etapa aberta, ou por ofertar melhor lance.

6.12.4. Nao havendo pelo menos trés ofertas nas condigdes definidas neste item,
poderao os autores dos melhores lances subsequentes, na ordem de classificagdo, até
o maximo de trés, oferecer um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual
serd sigiloso até o encerramento deste prazo.

6.12.5. Ap6s o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema
ordenard e divulgara os lances segundo a ordem crescente de valores.



6.13. Caso seja adotado para o envio de lances no pregao eletronico o modo de disputa “fechado
e aberto”, poderdo participar da etapa aberta somente os licitantes que apresentarem a
proposta de menor preco/ maior percentual de desconto e os das propostas até 10% (dez
por cento) superiores/inferiores aquela, em que os licitantes apresentarao lances publicos e
sucessivos, até o encerramento da sessdo e eventuais prorrogacdes.

6.13.1. Nao havendo pelo menos 3 (trés) propostas nas condi¢des definidas no item
6.13, poderdo os licitantes que apresentaram as trés melhores propostas,
consideradas as empatadas, oferecer novos lances sucessivos.

6.13.2. A etapa de lances da sessdo publica terd duragao de dez minutos e, apds isso,
sera prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos
ultimos dois minutos do periodo de duragao da sessao publica.

6.13.3. A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior,
sera de dois minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados
nesse periodo de prorrogacao, inclusive no caso de lances intermedidrios.

6.13.4. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao
publica encerrar-se-4 automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances
conforme a ordem final de classificagao.

6.13.5. Definida a melhor proposta, se a diferenca em relagao a proposta classificada
em segundo lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado
pela equipe de apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a definicao
das demais colocacoes.

6.13.6. ApOs o reinicio previsto no subitem supra, os licitantes serdo convocados para
apresentar lances intermediarios.

6.14. Apos o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenara e
divulgard os lances segundo a ordem crescente de valores.

6.15.Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

6.16. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, vedada a identificagao do licitante.

6.17.No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o
sistema eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recep¢ao dos lances.



6.18. Quando a desconexao do sistema eletronico para o pregoeiro persistir por tempo superior
a dez minutos, a sessdo publica sera suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e
quatro horas da comunicagdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletronico
utilizado para divulgagao.

6.19. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

6.20. Em relagdo a itens ndo exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagao
automatica, junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema
identificarda em coluna prépria as microempresas e empresas de pequeno porte
participantes, procedendo a comparacao com os valores da primeira colocada, se esta for
empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o
disposto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n® 123, de 2006, regulamentada pelo
Decreto n°® 8.538, de 2015.

6.20.1. Nessas condi¢des, as propostas de microempresas e empresas de pequeno
porte que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor
proposta ou melhor lance serdao consideradas empatadas com a primeira colocada.

6.20.2. A melhor classificada nos termos do subitem anterior terd o direito de
encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior
ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema,
contados apds a comunicagao automatica para tanto.

6.20.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada
desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais
licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele
intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagdo, para o exercicio do
mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

6.20.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e
empresas de pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos
subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela
que primeiro podera apresentar melhor oferta.

6.21. S6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances
finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

6.21.1. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate
sera aquele previsto no art. 60 da Lei n°® 14.133, de 2021, nesta ordem:

6.21.1.1. disputa final, hipotese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova
proposta em ato continuo a classificacao;

6.21.1.2. avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverao
preferencialmente ser utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de
obrigagdes previstos nesta Lei;

6.21.1.3. desenvolvimento pelo licitante de a¢des de equidade entre homens e mulheres no



ambiente de trabalho, conforme regulamento;

6.21.1.4. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagdes
dos orgaos de controle.

6.21.2. Persistindo o empate, serd assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e
servicos produzidos ou prestados por:

6.21.2.1. empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do 6rgao ou
entidade da Administracdo Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitagao
realizada por 6rgao ou entidade de Municipio, no territorio do Estado em que este se localize;

6.21.2.2. empresas brasileiras;
6.21.2.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

6.21.2.4. empresas que comprovem a pratica de mitigagdo, nos termos da Lei n® 12.187, de 29
de dezembro de 2009.

6.22. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, na hipdtese da proposta do primeiro
colocado permanecer acima do preco maximo ou inferior ao desconto definido para a
contratagdo, o pregoeiro podera negociar condigdes mais vantajosas, apds definido o
resultado do julgamento.

6.22.1. A negociagdo poderd ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de
classificagdo inicialmente estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apos a
negociacdo, for desclassificado em razdo de sua proposta permanecer acima do
preco maximo definido pela Administracao.

6.22.2. A negociacao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

6.22.3. O resultado da negociacao sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos
autos do processo licitatorio.

6.22.4. O pregoeiro solicitara ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 2
(duas) horas, envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ap6s a negociagao
realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando
necessarios a confirmag¢do daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados.

6.22.5. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

6.23. Apos a negociagdo do preco, o Pregoeiro iniciard a fase de aceitacdo e julgamento da
proposta.

7. DA FASE DE JULGAMENTO

7.1. Encerrada a etapa de negociagdo, o pregoeiro verificard se o licitante provisoriamente
classificado em primeiro lugar atende as condi¢des de participagdo no certame, conforme
previsto no art. 14 da Lei n® 14.133/2021, legislacao correlata e no item 3.7 do edital,
especialmente quanto a existéncia de sangdao que impeca a participacdo no certame ou a
futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:




7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

7.1.1. SICAF;

7.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela
Controladoria-Geral da Unido
(https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis); €

7.1.3. Cadastro Nacional de Empresas Punidas — CNEP, mantido pela Controladoria-
Geral da Unido (https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep).

A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu
socio majoritario, por for¢a da vedagdo de que trata o artigo 12 da Lei n® 8.429, de 1992.

Caso conste na Consulta de Situacdo do licitante a existéncia de Ocorréncias Impeditivas
Indiretas, o Pregoeiro diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas
apontadas no Relatorio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas. (IN n® 3/2018, art. 29, caput)

7.3.1. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros. (IN n°® 3/2018, art. 29, §1°).

7.32. O licitante serd convocado para manifestacdo previamente a uma eventual
desclassificagdo. (IN n® 3/2018, art. 29, §2°).

7.3.3. Constatada a existéncia de sang¢ao, o licitante sera reputado inabilitado, por falta de
condicao de participagao.

Na hipétese de inversao das fases de habilitagao e julgamento, caso atendidas as condi¢des
de participacdo, sera iniciado o procedimento de habilitagdo.

Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum
tratamento favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em
conformidade com os itens 3.5.1 e 4.6 deste edital.

Verificadas as condi¢cdes de participacdo e de utilizagdo do tratamento favorecido, o
pregoeiro examinard a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequagdo ao
objeto e a compatibilidade do preco em relagdo ao maximo estipulado para contratagao
neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35 da IN SEGES n°® 73,
de 30 de setembro de 2022.

Em se tratando de servigos com fornecimento de mao de obra em regime de dedicagdo
exclusiva, a fim de assegurar o tratamento isondmico entre as licitantes, informa-se que
foram utilizados os seguintes acordos, dissidios ou convengdes coletivas de trabalho no
calculo do valor estimado pela Administragao:

7.7.1. [indicar os acordos, dissidios ou convengdes coletivas];

7.7.2. O(s) sindicato(s) indicado(s) no subitem acima ndo ¢ (sdo) de utilizagdo
obrigatdria pelos licitantes, mas, ao longo da execugdo contratual, sempre se exigira
o cumprimento dos acordos, dissidios ou conveng¢des coletivas adotados por cada
licitante/contratado.

Sera desclassificada a proposta vencedora que:

7.8.1. contiver vicios insanaveis;



7.8.2. ndo obedecer as especificacdes técnicas contidas no Termo de Referéncia;

7.8.3. apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do pre¢o maximo definido
para a contratacao;

7.8.4. ndo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administragao;

7.8.5. apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus
anexos, desde que insanavel.

7.9. No caso de bens e servicos em geral, ¢ indicio de inexequibilidade das propostas valores
inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor or¢ado pela Administracao.

7.9.1. A inexequibilidade, na hipdtese de que trata o caput, s6 serd considerada apos
diligéncia do pregoeiro, que comprove:

7.9.1.1. que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e
7.9.1.2. inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

7.10. Caso o custo global estimado do objeto licitado tenha sido decomposto em seus respectivos
custos unitarios por meio de Planilha de Custos e Formacgdo de Precos elaborada pela
Administragdo, o licitante classificado em primeiro lugar serd convocado para apresentar
Planilha por ele elaborada, com os respectivos valores adequados ao valor final da sua
proposta, sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

7.10.1. Caso a produtividade for diferente daquela utilizada pela Administragdo como
referéncia, ou ndo estiver contida na faixa referencial de produtividade, mas
admitida pelo ato convocatorio, o licitante devera apresentar a respectiva
comprovagao de exequibilidade;

7.10.2. Os licitantes poderdo apresentar produtividades diferenciadas daquela
estabelecida pela Administragdo como referéncia, desde que ndo alterem o objeto da
contratacdo, ndo contrariem dispositivos legais vigentes e, caso ndo estejam contidas
nas faixas referenciais de produtividade, comprovem a exequibilidade da proposta

7.10.3. Para efeito do subitem anterior, admite-se a adequacao técnica da metodologia
empregada pela contratada, visando assegurar a execu¢ao do objeto, desde que
mantidas as condigdes para a justa remuneragao do servico.

7.11. Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificacdo da
proposta. A planilha podera ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema,
desde que nao haja majoragdo do preco e que se comprove que este ¢ o bastante para arcar
com todos os custos da contratagao;

7.11.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que ndo
alterem a substancia das propostas;

7.11.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de correcdo a
indicacdo de recolhimento de impostos e contribui¢des na forma do Simples
Nacional, quando nao cabivel esse regime.

7.12.Para fins de andlise da proposta quanto ao cumprimento das especificagdes do objeto,
podera ser colhida a manifestacdo escrita do setor requisitante do servico ou da area
especializada no objeto.



7.13.Caso o Termo de Referéncia exija a apresentagdo de amostra, o licitante classificado em
primeiro lugar devera apresentéd-la, conforme disciplinado no Termo de Referéncia, sob
pena de ndo aceitacdo da proposta.

7.14.Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horéario de realizacdo do
procedimento para a avaliacdo das amostras, cuja presenca serd facultada a todos os
interessados, incluindo os demais licitantes.

7.15. Os resultados das avaliagdes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

7.16. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa
aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificagdes previstas
neste Edital, a proposta do licitante sera recusada.

7.17.Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), o
Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo
classificado. Seguir-se-a com a verificacdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até
a verificacdo de uma que atenda as especificagcdes constantes no Termo de Referéncia.

8. DA FASE DE HABILITACAO

8.1. Os documentos previstos no Termo de Referéncia, necessarios e suficientes para
demonstrar a capacidade do licitante de realizar o objeto da licitacdo, serdo exigidos para
fins de habilitacdo, nos termos dos arts. 62 a 70 da Lei n°® 14.133, de 2021.
8.1.1. A documentagao exigida para fins de habilitag¢do juridica, fiscal, social e trabalhista
e econdmico-financeira, podera ser substituida pelo registro cadastral no SICAF.
8.2. Quando permitida a participacdo de empresas estrangeiras que ndo funcionem no Pais, as

exigéncias de habilitacdo serdo atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente
apresentados em tradugdo livre.

8.3. Na hipdtese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que nao funcione no Pais, para
fins de assinatura do contrato ou da ata de registro de pregos, os documentos exigidos para
a habilitacdo serdo traduzidos por tradutor juramentado no Pais e apostilados nos termos
do disposto no Decreto n® 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que venha a
substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

8.4. Quando permitida a participacdo de consorcio de empresas, a habilitagdo técnica, quando
exigida, serd feita por meio do somatdrio dos quantitativos de cada consorciado e, para
efeito de habilitacdo econdmico-financeira, quando exigida, serd observado o somatorio
dos valores de cada consorciado.

8.4.1. Se o consoércio ndo for formado integralmente por microempresas ou empresas de
pequeno porte e o termo de referéncia exigir requisitos de habilitacdo econdomico-
financeira, havera um acréscimo de 10% para o consoércio em relagdo ao valor
exigido para os licitantes individuais.

8.5. Os documentos exigidos para fins de habilitagdo poderao ser apresentados em original, por
copia.

8.6. Os documentos exigidos para fins de habilitacdo poderdo ser substituidos por registro



cadastral emitido por 6rgdo ou entidade publica, desde que o registro tenha sido feito em
obediéncia ao disposto na Lei n°® 14.133/2021.

8.7. Sera verificado se o licitante apresentou declaracdo de que atende aos requisitos de
habilitacdo, e o declarante respondera pela veracidade das informacgdes prestadas, na forma
da lei (art. 63, 1. da Lei n® 14.133/2021).

8.8. Sera verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitacao, a declaragdo
de que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para
reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.

8.9. O licitante devera apresentar, sob pena de desclassificagdo, declaracdo de que suas
propostas econdmicas compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos
direitos trabalhistas assegurados na Constitui¢ao Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta
vigentes na data de entrega das propostas.

8.10. A habilitagdo sera verificada por meio do Sicaf, nos documentos por ele abrangidos.

8.10.1. Somente havera a necessidade de comprovagao do preenchimento de
requisitos mediante apresentacdo dos documentos originais ndo-digitais quando
houver davida em relagdo a integridade do documento digital ou quando a lei
expressamente o exigir. (IN n® 3/2018, art. 4°, §1°, e art. 6°, §4°).

8.11.E de responsabilidade do licitante conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no Sicaf e
manté-los atualizados junto aos 6rgdos responsaveis pela informagao, devendo proceder,
imediatamente, a corre¢do ou a alteracao dos registros tdo logo identifique incorre¢do ou
aqueles se tornem desatualizados. (IN n°® 3/2018, art. 7°, caput).

8.11.1. A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar
desclassificagao no momento da habilitagdao. (IN n°® 3/2018, art. 7°, pardgrafo unico).

8.12. A verificagdo pelo pregoeiro, em sitios eletronicos oficiais de 6rgaos e entidades emissores
de certiddes constitui meio legal de prova, para fins de habilitacao.

8.12.1. Os documentos exigidos para habilitagdo que ndo estejam contemplados no
Sicaf serdo enviados por meio do sistema, em formato digital, no prazo de 02 (duas)
horas, prorrogavel por igual periodo, contado da solicitagcdo do pregoeiro.

8.12.2. Na hipotese de a fase de habilitagdo anteceder a fase de apresentacdo de
propostas e lances, os licitantes encaminhardo, por meio do sistema,
simultaneamente os documentos de habilitagdo e a proposta com o preco ou o
percentual de desconto, observado o disposto no § 1° do art. 36 e no § 1° do art. 39
da Instru¢do Normativa SEGES n° 73, de 30 de setembro de 2022.

8.13. A verificagdo no Sicaf ou a exigéncia dos documentos nele ndo contidos somente sera feita
em relacdo ao licitante vencedor.

8.13.1. Os documentos relativos a regularidade fiscal que constem do Termo de
Referéncia somente serdo exigidos, em qualquer caso, em momento posterior ao
julgamento das propostas, e apenas do licitante mais bem classificado.

8.13.2. Respeitada a excecdo do subitem anterior, relativa a regularidade fiscal,



quando a fase de habilitacdo anteceder as fases de apresentacdo de propostas e
lances e de julgamento, a verificagdo ou exigéncia do presente subitem ocorrerd em
relacdo a todos os licitantes.

8.14. Apos a entrega dos documentos para habilitagdo, ndo serd permitida a substitui¢ao ou a
apresentacao de novos documentos, salvo em sede de diligéncia, para (Lei 14.133/21, art.
64, e IN 73/2022, art. 39, §4°):

8.14.1. complementacao de informagdes acerca dos documentos ja apresentados pelos
licitantes e desde que necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do
certame; €

8.14.2. atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de
recebimento das propostas;

8.15.Na analise dos documentos de habilitagdo, a comissdao de contratagdo poderad sanar erros
ou falhas, que ndo alterem a substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante
decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para
fins de habilitacdo e classificagao.

8.16. Na hipotese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitacdo, o pregoeiro examinara
a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificagdo, até a apuragdo
de uma proposta que atenda ao presente edital, observado o prazo disposto no subitem
8.13.1.

8.17.Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitagdo do
licitante cuja proposta atenda ao edital de licitagdao, apos concluidos os procedimentos de
que trata o subitem anterior.

8.18. A comprovagdo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de
pequeno porte somente sera exigida para efeito de contratacdo, € ndo como condi¢do para
participa¢do na licitacdo (art. 4° do Decreto n° 8.538/2015).

8.19. Quando a fase de habilitacao anteceder a de julgamento e ja tiver sido encerrada, ndo cabera
exclusdo de licitante por motivo relacionado a habilitacdo, salvo em razdo de fatos
supervenientes ou s6 conhecidos apds o julgamento.

9. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

9.1. Homologado o resultado da licitagdo, o licitante mais bem classificado tera o prazo de 05
(cinco) dias, contados a partir da data de sua convocacao, para assinar a Ata de Registro de
Pregos, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decadéncia do direito
a contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

9.2. O prazo de convocagdo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante
solicitacdo do licitante mais bem classificado ou do fornecedor convocado, desde que:

(a) a solicitagdo seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e

(b) a justificativa apresentada seja aceita pela Administracgao.

9.3. A ata de registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada



9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

no sistema de registro de precos.

Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quantas forem necessarias para o
registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicag¢do do licitante
vencedor, a descricdo do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e
demais condigoes.

O preco registrado, com a indicagdo dos fornecedores, serd divulgado no PNCP e
disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

A existéncia de pregos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condi¢des
estabelecidas, mas ndo obrigara a Administragdo a contratar, facultada a realiza¢do de
licitagdo especifica para a aquisi¢ao pretendida, desde que devidamente justificada.

Na hipotese de o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condigdes
estabelecidas, fica facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes do
cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas condigdes
propostas pelo primeiro classificado.

10. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

10.1 Ap6s a homologacao da licitagdo, serd incluido na ata, na forma de anexo, o registro:
10.1.1 dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com prego igual ao do adjudicatario, observada a
classificacdo na licitacao; e

10.1.2 dos licitantes que mantiverem sua proposta original

10.2 Sera respeitada, nas contratacdes, a ordem de classificagdo dos licitantes ou fornecedores

registrados na ata.

10.2.1 A apresentagdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o resultado do

certame em relacao ao licitante mais bem classificado.

10.2.2 Para fins da ordem de classificagdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem cotar

o objeto com preco igual ao do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua

proposta original.

10.2.3 A habilitagdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva sera efetuada quando

houver necessidade de contratagdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes

hipoteses:

10.2.4 quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condig¢des
estabelecidos no edital; ou

10.2.5

quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de precos,

nas hipoteses previstas nos art. 28 e art. 29 do Decreto n°® 11.462/23.
10.3Na hipotese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com preco igual ao do

adjudicatario concordar com a contratagdo nos termos em igual prazo e nas condi¢des propostas



pelo primeiro classificado, a Administragdo, observados o valor estimado e a sua eventual
atualizagdo na forma prevista no edital, podera:

10.3.1 convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociacao,
na ordem de classificacao, com vistas a obtengao de preco melhor, mesmo que acima do preco
do adjudicatario; ou

10.3.2 adjudicar e firmar o contrato nas condigdes ofertadas pelos licitantes
remanescentes, observada a ordem de classificacao, quando frustrada a negociagao de melhor
condicgao.

11. DOS RECURSOS

11.1A interposicao de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacdo ou
inabilita¢do de licitantes, a anulacdo ou revogagdo da licitagdo, observard o disposto
no art. 165 da Lei n® 14.133, de 2021.

11.20 prazo recursal é de 3 (trés) dias tteis, contados da data de intimag@o ou de lavratura
da ata.

11.3Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de
habilitacdo ou inabilitagdo do licitante:

11.3.1 a inten¢ao de recorrer devera ser manifestada
imediatamente, sob pena de preclusao;

11.3.2 o prazo para a manifestacdo da inten¢do de recorrer ndo sera
inferior a 10 (dez) minutos.

11.3.3 o prazo para apresentacdo das razdes recursais serd iniciado na
data de intimacdo ou de lavratura da ata de habilitaciao ou
inabilitacao;

11.3.4 na hipdtese de adogdo da inversdo de fases prevista no § 1° do art.

17 daLein®14.133,de 2021, o prazo para apresentacao das razdes
recursais sera iniciado na data de intimag¢ao da ata de julgamento.

11.40s recursos deverdo ser encaminhados em campo proprio do sistema.

11.50 recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo
recorrida, a qual poderd reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias uteis, ou,
nesse mesmo prazo, encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual devera
proferir sua decisdo no prazo de 10 (dez) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

11.60s recursos interpostos fora do prazo nao serdo conhecidos.
11.70 prazo para apresentacdo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes sera de 3

(trés) dias uteis, contados da data da intimacao pessoal ou da divulgagdo da interposicaodo
recurso, assegurada a vista imediata dos elementos indispensdveis a defesa de seus
interesses.

11.80 recurso e o pedido de reconsideracao terdo efeito suspensivo do ato ou da
decisdo recorrida até que sobrevenha decisdo final da autoridade competente.



11.90 acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

11.10 Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos
interessados no sitio eletronico www.cmrj.eb.mil.br

12 DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

12.1Comete infragdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:

12.1.1 deixar de entregar a documentacao exigida para o certame ou ndo
entregar qualquer documento que tenha sido solicitado pelo/a
pregoeiro/a durante o certame;

12.1.2 Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente
justificado, ndo mantiver a proposta em especial quando:

12.1.2.1 ndo enviar a proposta adequada ao ultimo lance
ofertado ou apos a negociagao;

12.1.2.2 recusar-se a enviar o detalhamento da proposta
quando exigivel;

12.1.2.3 pedir para ser desclassificado quando encerrada a
etapa competitiva; ou

12.1.2.4 deixar de apresentar amostra;

12.1.2.5 apresentar proposta ou amostra em desacordo com
as especificagdes do edital,

12.1.3 ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentacdo
exigida para a contratacdo, quando convocado dentro do prazo
de validade de sua proposta;

12.1.3.1 recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de
preco, ou a aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administragao;

12.1.4 apresentar declaracdo ou documentagdo falsa exigida para o
certame ou prestar declaracdo falsa durante a licitagao

12.1.5 fraudar a licitagdo

12.1.6 comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de
qualquer natureza, em especial quando:

12.1.6.1 agir em conluio ou em desconformidade com a lei;
12.1.6.2 induzir deliberadamente a erro no julgamento;
12.1.6.3 apresentar amostra falsificada ou deteriorada;

12.1.7 praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da
licitagdo



12.1.8 praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.° 12.846, de
2013.

12.2Com fulcro na Lei n® 14.133, de 2021, a Administracao poderd, garantida a prévia
defesa, aplicar aos licitantes e/ou adjudicatarios as seguintes sanc¢des, sem prejuizo das
responsabilidades civil e criminal:

12.2.1 adverténcia;
3.2.2.multa;
3.2.3. impedimento de licitar e contratar e

3.2.4. declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem os
motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida sua reabilitagcdo
perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.

12.3Na aplicacdo das sangdes serdo considerados:

12.3.1 a natureza e a gravidade da infragdo cometida.

12.3.2 as peculiaridades do caso concreto

12.3.3 as circunstancias agravantes ou atenuantes

12.3.4 os danos que dela provierem para a Administragdo Publica

12.3.5 a implantagdo ou o aperfeigoamento de programa de integridade,
conforme normas e orientagdes dos 6rgaos de controle.

12.4A multa serd recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor do
contrato licitado, recolhida no prazo méaximo de 05 (cinco) dias tteis, a contar da
comunicagao oficial.

12.4.1 Para as infragdes previstas nos itens 12.1.1, 12.1.2 e 12.1.3, a
multa sera de 0,5% a 15% do valor do contrato licitado.

12.4.2 Para as infragdes previstas nos itens 12.1.4, 12.1.5, 12.1.6, 12.1.7
e 12.1.8, a multa sera de 15% a 30% do valor do contrato licitado.

12.5As sancdes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaracdo de
inidoneidade para licitar ou contratar poderdo ser aplicadas, cumulativamente ou nao,
a penalidade de multa.

12.6Na aplicagdo da sangdo de multa serd facultada a defesa do interessado no prazo de 15
(quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacao.

12.7A sangdo de impedimento de licitar e contratar serd aplicada ao responsavel em
decorréncia das infracdes administrativas relacionadas nos itens 12.1.1, 12.1.2 e
12.1.3, quando nao se justificar a imposi¢ao de penalidade mais grave, e impedira o
responsavel de licitar e contratar no ambito da Administragcdo Publica direta e indireta
do ente federativo a qual pertencer o 6rgao ou entidade, pelo prazo maximo de 3 (trés)
anos.

12.8Poder4 ser aplicada ao responsavel a sangdo de declaragdo de inidoneidade para licitar



ou contratar, em decorréncia da pratica das infragdes dispostas nos itens 12.1.4, 12.1.5,
12.1.6, 12.1.7 e 12.1.8, bem como pelas infracdes administrativas previstas nos itens
12.1.1, 12.1.2 e 12.1.3 que justifiquem a imposi¢do de penalidade mais grave que a
sancdo de impedimento de licitar e contratar, cuja duragao observara o prazo previsto
no art. 156, §5°, da Lei n.® 14.133/2021.

12.9A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou a ata de registro de
preco, ou em aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administragdo, descrita no item 12.1.3, caracterizard o descumprimento total da
obrigacdo assumida e o sujeitard as penalidades e a imediata perda da garantia de
proposta em favor do 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo, nos termos do art. 45,
§4° da IN SEGES/ME n.° 73, de 2022.

12.10 A apuracdo de responsabilidade relacionadas as san¢des de impedimento de
licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar demandara
a instauracao de processo de responsabilizagdo a ser conduzido por comissao composta
por 2 (dois) ou mais servidores estaveis, que avaliara fatos e circunstancias conhecidos
e intimard o licitante ou o adjudicatério para, no prazo de 15 (quinze) dias uteis,
contado da data de sua intimacao, apresentar defesa escrita e especificar as provas que
pretenda produzir.

12.11 Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias uteis da aplicacao das san¢des de
adverténcia, multa e impedimento de licitar e contratar, contado da data da intimacao,
o qual sera dirigido a autoridade que tiver proferido a decisao recorrida, que, se ndo a
reconsiderar no prazo de 5 (cinco) dias uteis, encaminhard o recurso com sua
motivacao a autoridade superior, que devera proferir sua decisao no prazo maximo de
20 (vinte) dias uteis, contado do recebimento dos autos.

12.12 Cabera a apresentacado de pedido de reconsideracao da aplicacao da sangao de
declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias uteis,
contado da data da intimagao, e decidido no prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis,
contado do seu recebimento.

12.13 O recurso e o pedido de reconsideragao terdo efeito suspensivo do ato ou da
decisdo recorrida até que sobrevenha decisao final da autoridade competente.

12.14 A aplicagdo das sangdes previstas neste edital ndo exclui, em hipotese alguma,
a obrigacao de reparacgdo integral dos danos causados.

13 DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

13.1Qualquer pessoa ¢ parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na
aplicacdo da Lei n°® 14.133, de 2021, devendo protocolar o pedido até 3 (trés) dias tuteis
antes da data da abertura do certame

13.2A resposta a impugnagdo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio
eletronico oficial no prazo de até 3 (trés) dias tuteis, limitado ao ultimo dia util anterior
a data da abertura do certame.

13.3A impugnacao e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados por forma



eletronica, pelos seguintes meios: peticao protocolada no setor de aquisigdes licitagdes
e contratos ou no e-mail pregao.cmrj@gmail.com em horério de expediente da unidade
das 09:00 as 16:00 horas, de segunda - feira a quinta-feira e sexta-feira das 07:00 as
12:00 horas

13.4As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no
certame.

13.4.1 A concessao de efeito suspensivo a impugnacao ¢ medida
excepcional e devera ser motivada pelo agente de contratagao, nos
autos do processo de licitagao.

13.5Acolhida a impugnacgao, sera definida e publicada nova data para a realizacao do certame.

14 DAS DISPOSICOES GERAIS

14.1Sera divulgada ata da sessao publica no sistema eletronico.

14.2Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a
realizag¢ao do certame na data marcada, a sessao sera automaticamente transferida para
o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde
que ndo haja comunicagdo em contrario, pelo Pregoeiro.

14.3Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica observardo
o horario de Brasilia - DF.

14.4 A homologacdo do resultado desta licitacdo ndo implicara direito a contratagao.

14.5As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da
ampliacdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse
da Administragdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratagao.

14.60s licitantes assumem todos os custos de preparagdo e apresentagcdo de suas propostas
e a Administragdo nao sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da condugdo ou do resultado do processo licitatério.

14.7Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia
do inicio e incluir-se-4 o do vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de
expediente na Administracao.

14.80 desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais nado importara o afastamento
do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios
da isonomia e do interesse publico.

14.9Em caso de divergéncia entre disposi¢des deste Edital e de seus anexos ou demais
pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

14.10 O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, no Portal Nacional de
Contratagdes Publicas (PNCP) e endereco eletronico www.gov.br/pncp/pt-br.

14.11 Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

14.11.1 ANEXO I - Termo de Referéncia



14.11.2
14.11.3
14.11.4
14.11.5
14.11.6
14.11.7
14.11.8
14.11.9

14.11.1.1 Apéndice do Anexo I — Estudo Técnico Preliminar
ANEXO II — Minuta de Termo de Contrato
ANEXO III - Proposta Comercial;
ANEXO IV — Atestado de Capacidade Técnica;
Anexo V — Modelo De Planilha De Composi¢ao De Preco;
Anexo VI - Minuta de Ata de Registro de Pregos;
Anexo VII — Indice de Medi¢ao do Resultado (IMR);
Anexo VIII — Declaracao de Responsabilidade Ambiental;

Anexo — IX — Modelo de ordem de servigo.

Rio de Janeiro, RJ, 06 de fevereiro de 2025.

VICTOR JOSE QUEIROZ CABRAL - Coronel
Ordenador de Despesas do CMRJ
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MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
DECEXx DEPA
COLEGIO MILITAR DO RIO DE JANEIRO
(Casa de Thomaz Coelho / 1889)

ANEXO II — Minuta de Termo de Contrato

ORGAO OU ENTIDADE PUBLICA

(Processo Administrativo n°

)
CONTRATO ADMINISTRATIVO N° ........ /...., QUE
FAZEM ENTRE SI A UNIAO, POR INTERMEDIO DO
(At
B
A Unido / Autarquia ....... / Fundacdo ...........cccoeeeeunn., (utilizar a mengdo a Unido somente se
for orgaoda Administragdo Direta, caso contrario incluir o nome da autarquia ou fundagdo
CONFOFME O CASO) ..eouveaeeeeiiaeieearieeiieeieesieeeveeniaesveenaeeens por intermédio do(a)
............................................................................................................................. (orgao
......................................................................................... contratante),com sede no(a)
..................................................... , na cidade de ...............ccc0eeeueenee...... /Estado ..., inscrito(a) no
CNPJ sob 0 n° .cccvveeiiieieeeeeee, , heste ato representado(a) pelo(a) .......ccceveeeuneenee. (cargo e
nome), nomeado(a) pela Portaria n° ...... ,de ..... de .o, de 20..., publicada no DOU de .....
de .ooeieinn. de .......... , portador da Matricula Funcional n°® .......... , doravante denominado
CONTRATANTE, € 0(Q) ..ccevveeeveeeereeeeieeens , inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n°
,sediado(a) na ...........ccoeeeeeeeecnenannn.. , em doravante designado CONTRATADO, neste ato

representado(a) por (nome e fungdo no contratado), conforme atos constitutivos da empresa QU
procuragdo apresentada nos autos, tendo em vista o que consta no Processo n° e em

observancia as disposi¢des da Lei n® 14.133, de 1° de abril de 2021, e demais legisla¢do aplicavel,
resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do Pregdo Eletronico n. .../, mediante

as clausulas e condigdes a seguir enunciadas.



3.

CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO (art. 92,1 e IT)

1.1. O objeto do presente instrumento ¢ a contratagio de de
..................................... , has condigoes estabelecidas no Termo de Referéncia.

1.2. Objeto da contratagdo:

ITEM ESPECIFICACAO CATSER | UNIDA | QUANTIDA | VALOR | VALO
DE DE DE UNITARI | R
MEDID (0] TOTA
A L
1
2
1.3. Vinculam esta contratagdo, independentemente de transcrigao:
1.3.1. O Termo de Referéncia;
1.3.2. O Edital da Licitacao;
1.3.3. A Proposta do contratado;
1.34. Eventuais anexos dos documentos supracitados.

CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGACAO

2.1. O prazo de vigéncia da contratagdo é de 12 (doze) meses contados do(a) assinatura
do contrato, na forma do artigo 105 da Lei n°® 14.133, de 2021.

2.1.1. O prazo de vigéncia sera  automaticamente  prorrogado,
independentemente de termo aditivo, quando o objeto ndo for concluido no periodo firmado
acima, ressalvadas as providéncias cabiveis no caso de culpa do contratado, previstas neste
instrumento.

2.2. A prorrogac¢do de que trata esse item é condicionada a avalia¢do, por parte do Gestor
do Contrato, da vantajosidade da prorrogacgdo, a qual devera ser realizada motivadamente, com
base no Historico de Gestdo do Contrato, nos principios da manuteng¢do da necessidade,
economicidade e oportunidade da contratagdo, e nos demais aspectos que forem julgados relevantes.

2.3. O contratado ndo tem direito subjetivo a prorrogagdo contratual.
24. A prorrogagdo de contrato devera ser promovida mediante celebragdo de termo aditivo.
2.5. O contrato ndo podera ser prorrogado quando o contratado tiver sido penalizado nas

sangoes de declaragdo de inidoneidade ou impedimento de licitar e contratar com poder publico,
observadas as abrangéncias de aplicagdo.

CLAUSULA TERCEIRA - MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO CONTRATUAIS (art.

92,1V, VII e XVIII)




3.1. O regime de execug¢do contratual, os modelos de gestdo e de execucdo, assim como 0s
prazos e condigdes de conclusao, entrega, observagao e recebimento do objeto constam no Termo de
Referéncia, anexo a este Contrato.

CLAUSULA QUARTA — SUBCONTRATACAO

4.1.  Ndo serd admitida a subcontratagdo do objeto contratual.

CLAUSULA QUINTA - PRECO

5.1. O valor mensal da contratagdo é de RS .......... (.....), perfazendo o valor total de
RS ...
52. O presente Contrato ndo terda um valor fixo, sendo definido mediante demanda da

contratante ao contratado ao longo da vigéncia do ajuste, conforme os valores registrados na
Ata de Registro de Pregos.

CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO (art. 92, V e VI)

6.1. O prazo para pagamento ao contratado e demais condigdes a ele referentes encontram-
se definidos no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE (art. 92, V)

7.1. Os precos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano
contado da data do or¢gamento estimado, em _ /_/ (DD/MM/AAAA).

7.2. Apos o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os precos
iniciais serdo reajustados, mediante a aplicagdo, pelo contratante, do IPCA, exclusivamente para as
obrigacdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

7.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado
a partir dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.

7.4. No caso de atraso ou ndo divulgacdo do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante
pagara ao contratado a importancia calculada pela ultima variacao conhecida, liquidando a diferenga
correspondente tao logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

7.5. Nas aferi¢des finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(ao), obrigatoriamente,
o(s) definitivo(s).
7.6. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de

qualquer forma ndo possa(m) mais ser utilizado(s), serd(ao) adotado(s), em substituicdo, o(s) que
vier(em) a ser determinado(s) pela legislagdo entdo em vigor.

7.7. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdao novo
indice oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

7.8. O reajuste serd realizado por apostilamento.

CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE (art. 92, X, XI e XIV)




8.1.  Sdo obrigagdes do Contratante, além das previstas no termo de referéncia:

8.2. Exigir o cumprimento de todas as obrigacdes assumidas pelo Contratado, de acordo
com o contrato € seus anexos;

8.3. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Termo de Referéncia;

8.4. Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorre¢des verificadas no

objeto fornecido, para que seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as
suas expensas;

8.5. Acompanhar e fiscalizar a execu¢@o do contrato e o cumprimento das obriga¢des pelo
Contratado;
8.6. Comunicar a empresa para emissdo de Nota Fiscal no que pertine a parcela

incontroversa da execucao do objeto, para efeito de liquidacdo e pagamento, quando houver
controvérsia sobre a execugdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e quantidade, conforme o art.
143 da Lein® 14.133, de 2021;

8.7. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente a execucdo do objeto, no
prazo, forma e condi¢des estabelecidos no presente Contrato e no Termo de Referéncia;

8.8.  Aplicar ao Contratado as sangdes previstas na lei e neste Contrato;

8.9. Cientificar o 6rgao de representacao judicial da Advocacia-Geral da Unido para adogao
das medidas cabiveis quando do descumprimento de obrigagdes pelo Contratado;

8.10. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitacdes e reclamacdes relacionadas a
execu¢do do presente Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes,
meramente protelatorios ou de nenhum interesse para a boa execucao do ajuste.

8.11. A Administracao tera o prazo de 30 (trinta) dias corridos, a contar da data do
protocolo do requerimento para decidir, admitida a prorrogacao motivada, por igual periodo.

8.12. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro
feitos pelo contratado no prazo maximo de 30 (trinta) dias corridos.

8.13. Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para
apuragdo de descumprimento de clausulas contratuais.

8.14. Comunicar o Contratado na hip6tese de posterior alteracdo do projeto pelo Contratante,
no caso do art. 93, §2°, da Lein°® 14.133, de 2021.

8.15. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo
Contratado com terceiros, ainda que vinculados a execucao do contrato, bem como por qualquer dano
causado a terceiros em decorréncia de ato do Contratado, de seus empregados, prepostos ou
subordinados.

CLAUSULA NONA - OBRIGACOES DO CONTRATADO (art. 92, XIV, XVI e XVII)

9.1. O Contratado deve cumprir todas as obrigagdes constantes deste Contrato e de seus
anexos, assumindo como exclusivamente seus os riscos € as despesas decorrentes da boa e perfeita
execuc¢do do objeto, observando, ainda, as obrigagdes a seguir dispostas, além das previstas no termo
de referéncia:

9.2. Manter preposto aceito pela Administragdo no local ou do servigo para representa-lo



na execug¢do do contrato.

9.3. A indicagdo ou a manuten¢do do preposto da empresa podera ser recusada pelo 6rgao
ou entidade, desde que devidamente justificada, devendo a empresa designar outro para o exercicio
da atividade.

9.4. Atender as determinacgdes regulares emitidas pelo fiscal do contrato ou autoridade
superior (art. 137, IT) e prestar todo esclarecimento ou informacgao por eles solicitados;

9.5. Alocar os empregados necessarios ao perfeito cumprimento das clausulas deste
contrato, com habilitacdo e conhecimento adequados, fornecendo os materiais, equipamentos,
ferramentas e utensilios demandados, cuja quantidade, qualidade e tecnologia deverdo atender as
recomendacdes de boa técnica e a legislagdo de regéncia;

9.6. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em
parte, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, os servigos nos quais se verificarem vicios, defeitos ou
incorregoes resultantes da execugdo ou dos materiais empregados;

9.7. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execucao do objeto, de acordo
com o Codigo de Defesa do Consumidor (Lein® 8.078, de 1990), bem como por todo e qualquer dano
causado a Administracdo ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o
acompanhamento da execucdo contratual pelo Contratante, que ficara autorizado a descontar dos
pagamentos devidos ou da garantia, caso exigida no edital, o valor correspondente aos danos softridos;

9.8. Nao contratar, durante a vigéncia do contrato, conjuge, companheiro ou parente em
linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau, de dirigente do contratante ou do fiscal ou
gestor do contrato, nos termos do artigo 48, paragrafo unico, da Lein® 14.133, de 2021;

9.9. Quando nao for possivel a verificagdo da regularidade no Sistema de Cadastro de
Fornecedores — SICAF, o contratado devera entregar ao setor responsavel pela fiscalizacdo do
contrato, até o dia trinta do més seguinte ao da prestagdao dos servigos, os seguintes documentos: 1)
prova de regularidade relativa a Seguridade Social; 2) certiddo conjunta relativa aos tributos federais
e a Divida Ativa da Unido; 3) certiddes que comprovem a regularidade perante a Fazenda Municipal
ou Distrital do domicilio ou sede do contratado; 4) Certiddo de Regularidade do FGTS — CRF; e 5)
Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT;

9.10. Responsabilizar-se pelo cumprimento das obrigagdes previstas em Acordo,
Convencao, Dissidio Coletivo de Trabalho ou equivalentes das categorias abrangidas pelo contrato,
por todas as obrigagdes trabalhistas, sociais, previdencidrias, tributdrias e as demais previstas em
legislagao especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere a responsabilidade ao Contratante;

9.11. Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer
ocorréncia anormal ou acidente que se verifique no local dos servigos.

9.12. Prestar todo esclarecimento ou informacao solicitada pelo Contratante ou por seus
prepostos, garantindo-lhes o acesso, a qualquer tempo, ao local dos trabalhos, bem como aos
documentos relativos a execugao do empreendimento.

9.13. Paralisar, por determinagao do Contratante, qualquer atividade que nao esteja sendo
executada de acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranga de pessoas ou bens de
terceiros.

9.14. Promover a guarda, manutengao e vigilancia de materiais, ferramentas, e tudo o que



for necessario a execugdo do objeto, durante a vigéncia do contrato.

9.15. Conduzir os trabalhos com estrita observancia as normas da legislacdo pertinente,
cumprindo as determinagdes dos Poderes Publicos, mantendo sempre limpo o local dos servigos e nas
melhores condi¢des de segurancga, higiene e disciplina.

9.16. Submeter previamente, por escrito, ao Contratante, para analise e aprovagao, quaisquer
mudangas nos métodos executivos que fujam as especificacdes do memorial descritivo ou
instrumento congénere.

9.17. Nao permitir a utilizacdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na
condi¢do de aprendiz para os maiores de quatorze anos, nem permitir a utilizacdo do trabalho do
menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre;

9.18. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des
assumidas, todas as condigdes exigidas para habilitagdo na licitagao;

9.19. Cumprir, durante todo o periodo de execugdo do contrato, a reserva de cargos prevista
em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem
como as reservas de cargos previstas na legislagdo (art. 116);

9.20. Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo
fiscal do contrato, com a indicagdo dos empregados que preencheram as referidas vagas (art. 116
paragrafo unico);

9.21. Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do
contrato;
9.22. Arcar com o Onus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos

quantitativos de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e
incertos, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta nao seja satisfatorio
para o atendimento do objeto da contratagdo, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no
art. 124, 11, d, da Lein® 14.133, de 2021;

9.23. Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal,
as normas de seguranca do Contratante;

9.24. Realizar os servigos de manutengdo e assisténcia técnica no seguinte local rua Sdo
Francisco Xavier, 267 — Tijuca — Rio de Janeiro;

9.25. Realizar a transi¢do contratual com transferéncia de conhecimento, tecnologia e
técnicas empregadas, sem perda de informagoes, podendo exigir, inclusive, a capacita¢do dos
técnicos do contratante ou da nova empresa que continuard a execugdo dos servigos;

9.26. Ceder ao Contratante todos os direitos patrimoniais relativos ao objeto contratado, o
qual podera ser livremente utilizado e/ou alterado em outras ocasioes, sem necessidade de nova
autorizac¢do do Contratado.

9.26.1. Considerando que o projeto contratado se refere a obra imaterial de
cardater tecnologico, insuscetivel de privilégio, a cessdo dos direitos a que se refere o subitem
acima inclui o fornecimento de todos os dados, documentos e elementos de informag¢do
pertinentes a tecnologia de concepg¢ado, desenvolvimento, fixa¢do em suporte fisico de qualquer
natureza e aplicagdo da obra.



10.

11.

CLAUSULA DECIMA- OBRIGACOES PERTINENTES A LGPD

10.1. As partes deverdo cumprir a Lei n° 13.709, de 14 de agosto de 2018 (LGPD), quanto
a todos os dados pessoais a que tenham acesso em razdo do certame ou do contrato administrativo
que eventualmente venha a ser firmado, a partir da apresentag¢do da proposta no procedimento de
contratagdo, independentemente de declaragdo ou de aceitagdo expressa.

10.2. Os dados obtidos somente poderdo ser utilizados para as finalidades que justificaram
seu acesso e de acordo com a boa-fé e com os principios do art. 6°da LGPD.

10.3. E vedado o compartilhamento com terceiros dos dados obtidos fora das hipoteses
permitidas em Lei.

10.4. A Administragdo devera ser informada no prazo de 5 (cinco) dias uteis sobre todos os
contratos de suboperacdo firmados ou que venham a ser celebrados pelo Contratado.

10.5. Terminado o tratamento dos dados nos termos do art. 15 da LGPD, é dever do
contratado elimina-los, com excegdo das hipoteses do art. 16 da LGPD, incluindo aquelas em que
houver necessidade de guarda de documentag¢do para fins de comprovagdo do cumprimento de
obrigacgoes legais ou contratuais e somente enquanto ndo prescritas essas obrigagoes.

10.6. E dever do contratado orientar e treinar seus empregados sobre os deveres, requisitos
e responsabilidades decorrentes da LGPD.

10.7. O Contratado devera exigir de suboperadores e subcontratados o cumprimento dos
deveres da presente clausula, permanecendo integralmente responsavel por garantir sua
observancia.

10.8. O Contratante podera realizar diligéncia para aferir o cumprimento dessa clausula,

devendo o Contratado atender prontamente eventuais pedidos de comprovagado formulados.

10.9. O Contratado devera prestar, no prazo fixado pelo Contratante, prorrogavel
Justificadamente, quaisquer informagoes acerca dos dados pessoais para cumprimento da LGPD,
inclusive quanto a eventual descarte realizado.

10.10. Bancos de dados formados a partir de contratos administrativos, notadamente aqueles
que se proponham a armazenar dados pessoais, devem ser mantidos em ambiente virtual controlado,
com registro individual rastreavel de tratamentos realizados (LGPD, art. 37), com cada acesso, data,
horario e registro da finalidade, para efeito de responsabiliza¢do, em caso de eventuais omissoes,
desvios ou abusos.

10.11. Os referidos bancos de dados devem ser desenvolvidos em formato interoperavel, a
fim de garantir a reutilizagcdo desses dados pela Administracdo nas hipoteses previstas na LGPD.

10.12. O contrato estad sujeito a ser alterado nos procedimentos pertinentes ao tratamento de
dados pessoais, quando indicado pela autoridade competente, em especial a ANPD por meio de
opinioes técnicas ou recomendagoes, editadas na forma da LGPD.

10.13. Os contratos e convénios de que trata o § 1° do art. 26 da LGPD deverdo ser
comunicados a autoridade nacional.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — GARANTIA DE EXECUCAO (art. 92, XII)

11.1.  Ndo haverd exigéncia de garantia contratual da execugdo.



11.2. Garantia de execugdo é independente de eventual garantia do produto ou servigo
prevista especificamente no Termo de Referéncia.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS (art.
92, XIV)

12.1.  Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021, o contratado que:

a) der causa a inexecucdo parcial do contrato;

b) der causa a inexecugao parcial do contrato que cause grave dano a Administragdo
ou ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

¢) der causa a inexecugao total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execucao ou da entrega do objeto da contratagdo sem
motivo justificado;

e) apresentar documentagao falsa ou prestar declaracdo falsa durante a execucao do contrato;
f) praticar ato fraudulento na execu¢ao do contrato;

g) comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

12.2. Serdo aplicadas ao contratado que incorrer nas infragdes acima descritas as seguintes
sangoes:

1)  Adverténcia, quando o contratado der causa a inexecug¢ao parcial do contrato, sempre que
ndo se justificar a imposi¢ao de penalidade mais grave (art. 156, §2°, da Lein® 14.133, de 2021);
i) Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas
“b”, “c” e “d” do subitem acima deste Contrato, sempre que nao se justificar a imposi¢ao de
penalidade mais grave (art. 156, § 4°, da Lein® 14.133, de 2021);

iiil) Declaracdo de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas
descritas nas alineas “e”, “f”, “g” e “h” do subitem acima deste Contrato, bem como nas alineas
“b”, “c” e “d”, que justifiquem a imposicao de penalidade mais grave (art. 156, §5° da Lei n°
14.133, de 2021).

iv) Multa:
(1) Moratoria de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da
parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;
(2) Moratoria de 2% (dois por cento) do valor total do contrato por dia de atraso

injustificado, até o mdximo de 5% (cinco por cento), pela inobservincia do prazo fixado para
apresenta¢do, suplementagdo ou reposi¢do da garantia.
a. O atraso superior a 30 (trinta) dias autoriza a Administra¢do a promover a extingdo
do contrato por descumprimento ou cumprimento irregular de suas clausulas,
conforme dispoe o inciso I do art. 137 da Lein. 14.133, de 2021.

3) Compensatoria, para as infracdes descritas nas alineas “e” a “h” do subitem 12.1,
de 1% a 5% do valor do Contrato.
(4) Compensatoria, para a inexecugao total do contrato prevista na alinea “c” do

subitem 12.1, de 1% a 5% do valor do Contrato.



&) Para infra¢do descrita na alinea “b” do subitem 12.1, a multa sera de 1% a 5%
do valor do Contrato.

(6) Para infra¢des descritas na alinea “d” do subitem 12.1, a multa serd de 1% a 5% do
valor do Contrato.
(7) Para a infrag@o descrita na alinea “a” do subitem 12.1, a multa sera de 1% a 5% do

valor do Contrato, ressalvadas as seguintes infragdes:

12.3. A aplicacdo das sangdes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipotese alguma, a
obrigacdo de reparacdo integral do dano causado ao Contratante (art. 156, §9°, da Lei n°® 14.133. de
2021)

12.4. Todas as sangdes previstas neste Contrato poderao ser aplicadas cumulativamente com
a multa (art. 156, §7°, da Lei n® 14.133, de 2021).

12.5. Antes da aplicacdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15
(quinze) dias uteis, contado da data de sua intimacao (art. 157, da Lein® 14.133, de 2021)

12.6. Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento
eventualmente devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenca sera
descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente (art. 156, §8° da Lei n® 14.133, de
2021).

12.7. Previamente ao encaminhamento a cobranc¢a judicial, a multa podera ser recolhida
administrativamente no prazo maximo de XX (XXXX) dias, a contar da data do recebimento da
comunicag¢do enviada pela autoridade competente.

12.8. A aplicagao das sancdes realizar-se-4& em processo administrativo que assegure o
contraditorio e a ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e
paragrafos do art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e
contratar e de declarag¢@o de inidoneidade para licitar ou contratar.

12.9.  Naaplicacdo das sanc¢des serdo considerados (art. 156, §1°, da Lei n® 14.133, de 2021):

a) anatureza e a gravidade da infracdo cometida;

b) as peculiaridades do caso concreto;

c) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

e) a implantagdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme
normas ¢ orientagdes dos o6rgaos de controle.

12.10. Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n° 14.133, de 2021, ou em
outras leis de licitacdes e contratos da Administracao Publica que também sejam tipificados como
atos lesivos na Lei n® 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos,
observados o rito procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei (art. 159).

12.11. A personalidade juridica do Contratado poderd ser desconsiderada sempre que
utilizada com abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos
neste Contrato ou para provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sancdes
aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus administradores e socios com poderes de
administracdo, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relagcdo de coligacao
ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditorio,



13.

14.

a ampla defesa e a obrigatoriedade de analise juridica prévia (art. 160, da Lei n® 14.133, de 2021)

12.12. O Contratante deverd, no prazo maximo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de
aplicacdo da sang¢do, informar e manter atualizados os dados relativos as sangdes por ela aplicadas,
para fins de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas (Ceis) e no
Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), instituidos no dmbito do Poder Executivo Federal.
(Art. 161, da Lein® 14.133, de 2021)

12.13. As sangoes de impedimento de licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade para
licitar ou contratar sdo passiveis de reabilitacdo na forma do art. 163 da Lei n® 14.133/21.

12.14. Os débitos do contratado para com a Administragdo contratante, resultantes de multa
administrativa e/ou indenizag¢des, nao inscritos em divida ativa, poderao ser compensados, total ou
parcialmente, com os créditos devidos pelo referido 6rgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de
outros contratos administrativos que o contratado possua com o mesmo 0rgao ora contratante, na
forma da Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 26, de 13 de abril de 2022.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DA EXTINCAO CONTRATUAL (art. 92, XIX)

13.1. O contrato sera extinto quando cumpridas as obriga¢oes de ambas as partes, ainda
que isso ocorra antes do prazo estipulado para tanto.

13.2. Se as obrigagcoes ndo forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficara
prorrogada até a conclusdo do objeto, caso em que deverda a Administra¢do providenciar a
readequacdo do cronograma fixado para o contrato.
13.3. Quando a ndo conclusdo do contrato referida no item anterior decorrer de culpa do
contratado:
a) ficara ele constituido em mora, sendo-lhe aplicaveis as respectivas sangoes
administrativas; e
b)  podera a Administracdo optar pela extingdo do contrato e, nesse caso, adotard as medidas
admitidas em lei para a continuidade da execugdo contratual.

13.4. A extingao do contrato ndo configura obice para o reconhecimento do desequilibrio
econOmico-financeiro, hipdtese em que sera concedida indenizagao por meio de termo indenizatério
(art. 131, caput, da Lein.° 14.133, de 2021).

CLAUSULA DECIMA QUARTA — DOTACAO ORCAMENTARIA (art. 92, VIII)

14.1. As despesas decorrentes da presente contratagdo correrdo a conta de recursos
especificos consignados no Orgamento Geral da Unido deste exercicio, na dotacio abaixo
discriminada:

L. Gestao/Unidade:
II. Fonte de Recursos:
II1. Programa de Trabalho:
IV. Elemento de Despesa:
V.Plano Interno:

VI. Nota de Empenho:



15.

16.

17.

18.

14.2. A dotagdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes serd indicada apos
aprovagado da Lei Or¢camentdria respectiva e liberagdo dos créditos correspondentes, mediante
apostilamento.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DOS CASOS OMISSOS (art. 92, III)

15.1. Os casos omissos serdao decididos pelo contratante, segundo as disposi¢des contidas na
Lei n°® 14.133, de 2021, e demais normas federais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as
disposi¢des contidas na Lei n® 8.078, de 1990 — Codigo de Defesa do Consumidor — € normas e
principios gerais dos contratos.

CLAUSULA DECIMA SEXTA — ALTERACOES

16.1. Eventuais alteragdes contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e seguintes
da Lein® 14.133, de 2021.

16.2. O contratado ¢ obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos
ou supressdes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial
atualizado do contrato.

16.3. As alteracdes contratuais deverdo ser promovidas mediante celebracdo de termo
aditivo, submetido a prévia aprovacdo da consultoria juridica do contratante, salvo nos casos de
justificada necessidade de antecipacdo de seus efeitos, hipotese em que a formalizagdo do aditivo
devera ocorrer no prazo maximo de 1 (um) més (art. 132 da Lei n® 14.133, de 2021).

16.4. Registros que ndo caracterizam alteracdo do contrato podem ser realizados por
simples apostila, dispensada a celebragao de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n°® 14.133,
de 2021.

CLAUSULA DECIMA SETIMA — PUBLICACAO

17.1. Incumbira ao contratante divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de
Contratacdes Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem como no
respectivo sitio oficial na Internet, em atencao ao art. 91, caput, da Lei n.° 14.133, de 2021, e ao art.
8°,82° dalein. 12.527. de 2011, c/c art. 7°, §3°, inciso V., do Decreto n. 7.724. de 2012.

CLAUSULA DECIMA OITAVA- FORO (art. 92, §1°

18.1.  Fica eleito o Foro da Justica Federal, Secao Judiciaria do Rio de Janeiro, para dirimir os litigios
que decorrerem da execucdo deste Termo de Contrato que ndo puderem ser compostos pela
concilia¢do, conforme art. 92, §1°, da Lein® 14.133/21.

[Local], [dia] de [més] de [ano].
Representante legal do CONTRATANTE
Representante legal do CONTRATADO
TESTEMUNHAS:
I-
2.



MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
DECEx DEPA
COLEGIO MILITAR DO RIO DE JANEIRO
(Casa de Thomaz Coelho / 1889)

ANEXO “I11I”
PROPOSTA COMERCIAL
1. A empresa , inscrita no CNPJ/MF
sobon® , sediada na Rua n° ,
Bairro
, na cidade - Estado __, por seu representante legal infra-

assinado e qualificado, vem por meio desta apresentar sua oferta para o Pregdo Eletronico n°
xx/xxxx/CMRIJ (Repeticdo), em _ / /20XX, DECLARANDQO AINDA, sob as penas da Lei, ter
pleno conhecimento da legislacdo concernente as licitagdes no ambito do Exército Brasileiro e o teor
do Edital do Pregdo Eletronico n® xx/xxxx/CMRJ, subordinando-se ao contido no mesmo, cujos
dispositivos reconhece, para todos os efeitos, terem carater contratual.

2. Oferta de Prego , de acordo com o objeto:

2.1. Especificagao do Objeto:

DESCRICAO VALOR
ITE GLOBAL
M ANUAL
ESTIMADO
I | XXXXXXXXXXXXXXXXX RS xxxxxxx,XX
Valor global anual da proposta: RS....... (et )

3. Validade da proposta : 60 (sessenta) dias a partir desta data.
Rio de Janeiro, RJ,....... de
de 20xxx.
Carimbo do C.N.P.J. ou numero do C.N.P.J.
Representante legal da firma
! ! Nome:
CPF.:
Ident.:
Tel.:



MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
DECEx DEPA
COLEGIO MILITAR DO RIO DE JANEIRO
(Casa de Thomaz Coelho / 1889)

ANEXO “1V”

(PAPEL TIMBRADO DO DECLARANTE)

ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA

Por solicitagao da parte interessada ATESTO(AMOS) nos exatos termos e sob as penas da

Lei n.14.133/21, para fins de comprovagio de CAPACIDADE TECNICA, que a Empresa
CNPJ n° estabelecida

¢ habitual prestadora da atividade

...................................... a este ATESTANTE. Até¢ a presente data, vem cumprindo corretamente os
compromissos assumidos com este ATESTANTE, sem dar motivos a queixas e/ou reclamagdes.

Rio de Janeiro, RJ,....... de i, de 20.....
(CARIMBO OU CNPJ DO ATESTANTE)
(OBRIGATORIO)
(ASS)
NOME.......cccooveeeeien.
FUNCAO ...
IDTuieeeeeeee
CPFiiieeee,
TEL/CONTATO..............
FAX o,

(MODELO SUGERIDO)



“ANEXO V”
MODELO DE PLANILHA DE COMPOSICAO DE PRECO

FORNECEDOR:

CNPJ/CPF:

ENDERECO:

BAIRRO:
CIDADE:
CEP:

C/C:

TEL:

UF:

BANCO:

AGENCIA:

Apresentamos a V. Sa. a composicao dos pregos ofertados a fim de que essa Administragdo
possa diligenciar a regularidade dos precos ofertados na fase de lances, assim como garantir que
ndo sejam aceitos pregos unitarios simbolicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os
precos dos insumos e salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, € por conseguinte,
atender as necessidades do Pregdo xx/xxxx/SALC/CMRJ, conforme condi¢des, quantidades e

exigeéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

COMPOSICAO DO VALOR UNITARIO

Custos Indiretos, Tributos e Lucro Percentual (%)

Valor (RS)

Custos Diretos (compra/producao)

Custos Indiretos

Lucro

Tributos

C.1. Tributos Federais (especificar)

C.2. Tributos Estaduais (especificar)

NN N BN~

C.3. Tributos Municipais (especificar)

Total

VALOR GLOBAL DA PROPOSTA

DESCRICAO

VALOR (RS)

Valor proposto por unidade de medida

A
B Valor proposto (quantidade X unidade de medida)
C Valor global da proposta

Informamos que o prazo de validade de nossa proposta ¢ de 60 (sessenta) dias consecutivos,
a contar da data de abertura deste Pregdo Eletronico.Rio de Janeiro, xx de xxxxxx, 20xX.

(assinatura do representante legal da empresa)

Nome do representante legal:

Cargo do representante legal:




“ANEXO VI”

Minuta de Ata de Registro de Precos

O(A)......(orgado ou entidade publica que gerenciara a ata de registro de pre¢os), com

sede no(a) ...... , na cidade de ........ , inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n° ... , neste ato
representado(a) pelo(a) ...... (cargo e nome), nomeado(a) pela Portaria n° ...... de ..... de de
202..., publicada no ....... de ... de ... de ... , portador da matricula funcional n°

29

considerando o julgamento da licitagdo na modalidade de pregdo, na forma eletronica, para
REGISTRO DE PRECOS n° ....... /202..., publicadano ...... de...../..../202....., processo administrativo
R , RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de
acordo com a classificagdo por ela(s) alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as
condigdes previstas no Edital de licitagdo ou Aviso da Contratagao Direta, sujeitando- se as partes as
normas constantes na Lei n° 14.133, de 1° de abril de 2021, no Decreto n.° 11.462, de 31 de margo de
2023, e em conformidade com as disposigoes a seguir:

1. DO OBJETO

n.

1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para a eventual contratagdo de.......... ,

especificado(s) no(s) item(ns).......... do ......... Termo de Referéncia, anexo ...... [do edital de
Licitagdo n® .......... /20 oo | ou [do Aviso da Contratacdo Direta n°], que € parte integrante
desta Ata,

assim como as propostas cujos precos tenham sido registrados, independentemente de transcrigao.
2.  DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1. O prego registrado, as especificagdes do objeto, as quantidades minimas € méximas
de cada item, fornecedor(es) e as demais condi¢des ofertadas na(s) proposta(s) sao as que seguem:

Ite Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)
m
do
T
R




Especificag Marca Modelo Unidade | Quantida | Quant | Valor | Prazo
ao (se exigida | (se exigido deMéxim | idade Un | garant
x no edital) no edital) a Mini ia ou
ma valida
de
2.2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos consta como

anexo a esta Ata.

3.  ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)

3.1. O orgao gerenciador sera o Colégio Militar do Rio de Janeiro (CMRJ)
3.2.  Nao ha orgaos e entidades publicas participantes do registro de pregos:
4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS (item obrigatorio)

4.1. Durante a vigéncia da ata, os orgaos e as entidades da Administragdo Publica federal,
estadual, distrital e municipal que ndo participaram do procedimento de IRP poderdo aderir a ata
de registro de precos na condi¢do de ndo participantes, observados os seguintes requisitos:

4.1.1. apresenta¢do de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em situagoes
de provavel desabastecimento ou descontinuidade de servigo publico,

4.1.2. demonstragdo de que os valores registrados estdo compativeis com os
valores praticados pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n° 14.133, de 2021, e

4.1.3. consulta e aceitagdo prévias do orgdo ou da entidade gerenciadora e
do fornecedor.

4.2. A autorizagdo do orgado ou entidade gerenciadora apenas sera realizada apos a
aceitagdo da adesdo pelo fornecedor.

4.2.1. O orgao ou entidade gerenciadora poderad rejeitar adesoes caso elas possam
acarretar prejuizo a execugdo de seus proprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.

4.3. Apos a autorizagdo do orgdo ou da entidade gerenciadora, o orgdo ou entidade ndo
participante devera efetivar a aquisi¢do ou a contratagdo solicitada em até noventa dias, observado
o prazo de vigéncia da ata.

4.4. O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagdo da contratagdo, podera
ser prorrogado excepcionalmente, mediante solicita¢do do orgdao ou da entidade ndo participante
aceita pelo orgado ou pela entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia
da ata de registro de pregos.

45. O orgdo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de precos da qual seja
integrante, na qualidade de ndo participante, para aqueles itens para os quais ndo tenha quantitativo
registrado, observados os requisitos do item 4.1.



Dos limites para as adesdes

4.6. As aquisi¢oes ou contratagoes adicionais ndo poderdo exceder, por orgdo ou entidade,
a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatorio registrados na ata de
registro de pregos para o gerenciador e para os participantes.

4.7. O quantitativo decorrente das adesoes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro
do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de pregos para o gerenciador e os
participantes, independentemente do numero de orgdos ou entidades ndo participantes que aderirem
a ata de registro de pregos.

4.8. Para aquisi¢do emergencial de medicamentos e material de consumo médico-
hospitalar por orgados e entidades da Administragdo Publica federal, estadual, distrital e municipal,
a adesdo a ata de registro de precos gerenciada pelo Ministério da Saude ndo estard sujeita ao limite
previsto no item 4.7.

4.9. A adesao a ata de registro de precos por 6rgaos e entidades da Administragao Publica
estadual, distrital e municipal podera ser exigida para fins de transferéncias voluntarias, ndo ficando
sujeita ao limite de que trata o item 4.7, desde que seja destinada a execucdo descentralizada de
programa ou projeto federal e comprovada a compatibilidade dos pregos registrados com os valores
praticados no mercado na forma do art. 23 da Lei n° 14.133, de 2021.

Vedacao a acréscimo de quantitativos
4.10.  E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de pregos.

5.  VALIDADE, FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CADASTRO
RESERVA

5.1. A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 1 (um) ano, contado a partir do
primeiro dia util subsequente a data de divulgacdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual
periodo, mediante a anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o prego vantajoso.

5.1.1. O contrato decorrente da ata de registro de pregos terd sua vigéncia estabelecida
no proprio instrumento contratual e observard no momento da contratacdo e a cada exercicio
financeiro a disponibilidade de créditos or¢gamentarios, bem como a previsao no plano plurianual,
quando ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

5.1.2. Na formalizacdo do contrato ou do instrumento substituto devera haver a
indicacgdo da disponibilidade dos créditos orcamentarios respectivos.

5.2. A contratacdo com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo 6rgdo ou
pela entidade interessada por intermédio de instrumento contratual, emissao de nota de empenho de
despesa, autorizagao de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 95 da Lei n° 14.133, de
2021.

5.2.1. O instrumento contratual de que trata o item 5.2. devera ser assinado no prazo de
validade da ata de registro de precos.
5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de precos poderdo ser alterados,
observado o art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.
5.4. Apo6s a homologacao da licitagdo ou da contratacdo direta, deverdo ser observadas as



seguintes condigdes para formalizacdo da ata de registro de precos:

54.1. Serdo registrados na ata os precos e os quantitativos do adjudicatario, devendo ser
observada a possibilidade de o licitante oferecer ou ndo proposta em quantitativo inferior ao
maximo previsto no edital ou no aviso de contratagdo direta e se obrigar nos limites dela;

5.4.2. Sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos licitantes ou dos
fornecedores que:

5.4.2.1. Aceitarem cotar os bens, as obras ou os servigos com pregos iguais aos do
adjudicatario, observada a classificagdo da licitagcdo; e

5.4.2.2. Mantiverem sua proposta original.

5.4.3. Sera respeitada, nas contratacdes, a ordem de classificacdo dos licitantes ou
dos fornecedores registrados na ata.

5.5. O registro a que se refere o item 5.4.2 tem por objetivo a formagao de cadastro de
reserva para o caso de impossibilidade de atendimento pelo signatario da ata.

5.6. Para fins da ordem de classificacao, os licitantes ou fornecedores que aceitarem
reduzir suas propostas para o preco do adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua
proposta original.

5.7. A habilitacdo dos licitantes que comporao o cadastro de reserva a que se refere o item
5.4.2.2 somente serd efetuada quando houver necessidade de contratacdo dos licitantes
remanescentes, nas seguintes hipoteses:

5.7.1. Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pregos, no prazo e
nas condicoes estabelecidos no edital ou no aviso de contratac¢do direta; ¢

5.7.2. Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de precos
nas hipodteses previstas no item 9.

5.8. O prego registrado com indicagdo dos licitantes e fornecedores sera divulgado no
PNCEP e ficara disponibilizado durante a vigéncia da ata de registro de precos.

5.9. Apo6s a homologacdo da licitagdo ou da contratacdo direta, o licitante mais bem
classificado ou o fornecedor, no caso da contratacdo direta, serd convocado para assinar a ata de
registro de precos, no prazo e nas condi¢des estabelecidos no edital de licitagdo ou no aviso de
contratagdo direta, sob pena de decair o direito, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n° 14.133,
de 2021.

5.9.1. O prazo de convocagao poderd ser prorrogado 1 (uma) vez, por igual periodo,
mediante solicitacao do licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo,
devidamente justificada, e que a justificativa seja aceita pela Administracao.

5.10. A ata de registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e
disponibilizada no Sistema de Registro de Pregos.

5.11. Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condigdes
estabelecidos no edital ou no aviso de contratacao, e observado o disposto no item 5.7, observando
o item 5.7 e subitens, fica facultado a Administragao convocar os licitantes remanescentes do cadastro
de reserva, na ordem de classifica¢do, para fazé-lo em igual prazo e nas condi¢des propostas pelo



primeiro classificado.

5.12. Na hipotese de nenhum dos licitantes que trata o item 5.4.2.1, aceitar a contratagdo nos
termos do item anterior, a Administrag¢ao, observados o valor estimado ¢ sua eventual atualizagao nos
termos do edital ou do aviso de contratagdo direta, podera:

5.12.1. Convocar para negociagao os demais licitantes ou fornecedores remanescentes
cujos pregos foram registrados sem reducao, observada a ordem de classificagdo, com vistas a
obtencdo de preco melhor, mesmo que acima do preco do adjudicatério; ou

5.12.2. Adjudicar e firmar o contrato nas condigdes ofertadas pelos licitantes ou
fornecedores remanescentes, atendida a ordem classificatoria, quando frustrada a negociacao de
melhor condigao.

5.13. A existéncia de pregos registrados implicard compromisso de fornecimento nas
condigdes estabelecidas, mas ndo obrigarda a Administracdo a contratar, facultada a realizagdo de
licitagdo especifica para a aquisi¢ao pretendida, desde que devidamente justificada.

6. ALTERACAO OU ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS

6.1. Os precos registrados poderao ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual
reducdo dos pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos
servigos registrados, nas seguintes situagoes:

6.1.1. Em caso de for¢a maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de
fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugdo da
ata tal como pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso II do caput do art. 124 da Lei n® 14.133,
de 2021;

6.1.2. Em caso de criacdo, alteracao ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais
ou a superveniéncia de disposi¢des legais, com comprovada repercussdo sobre 0s pregos
registrados;

6.1.3. Na hipétese de previsdo no edital ou no aviso de contratacdo direta de clausula de
reajustamento ou repactuacao sobre os precos registrados, nos termos da Lei n® 14.133, de 2021.

6.1.3.1. No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade e o indice
previstos para a contratagao;

6.1.3.2. No caso da repactuagdo, podera ser a pedido do interessado, conforme critérios
definidos para a contratagao.

7. NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS
7.1. Na hipotese de o preco registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por
motivo superveniente, o 6rgao ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a
reduc¢do do preco registrado.
7.1.1. Caso nao aceite reduzir seu prego aos valores praticados pelo mercado, o
fornecedor sera liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicagao de
penalidades administrativas.

7.1.2. Na hipétese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do
cadastro de reserva, na ordem de classificacdo, para verificar se aceitam reduzir seus precos aos
valores de mercado e ndo convocara os licitantes ou fornecedores que tiveram seu registro



cancelado.

7.1.3. Se ndo obtiver €xito nas negociagdes, o 6rgao ou entidade gerenciadora procedera
ao cancelamento da ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencao de
contratagdo mais vantajosa.

7.1.4. Na hipotese de redugdo do prego registrado, o gerenciador comunicara aos 6rgaos
e as entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de pregos para que
avaliem a conveniéncia e a oportunidade de diligenciarem negociagdo com vistas a alteragdo
contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n°® 14.133, de 2021.

7.2. Na hipotese de o preco de mercado tornar-se superior ao preco registrado e o
fornecedor ndo poder cumprir as obrigagdes estabelecidas na ata, serd facultado ao fornecedor
requerer ao gerenciador a alteragdo do prego registrado, mediante comprovagao de fato superveniente
que supostamente o impossibilite de cumprir o compromisso.

7.2.1. Neste caso, o fornecedor encaminhard, juntamente com o pedido de alteragdo, a
documenta¢do comprobatoria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do preco
registrado em relagdo as condi¢des inicialmente pactuadas.

7.2.2. Nao hipdtese de ndo comprovagao da existéncia de fato superveniente que
inviabilize o preco registrado, o pedido sera indeferido pelo 6rgao ou entidade gerenciadora e o
fornecedor devera cumprir as obrigagdes estabelecidas na ata, sob pena de cancelamento do seu
registro, nos termos do item 9.1, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021, e
na legislagdo aplicavel.

7.2.3. Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item
anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de
classificagdo, para verificar se aceitam manter seus pregos registrados, observado o disposto no
item 5.7.

7.2.4. Se ndo obtiver €xito nas negociagdes, o 6rgao ou entidade gerenciadora procedera
ao cancelamento da ata de registro de precos, nos termos do item 9.4, e adotara as medidas cabiveis
para a obtencao da contratagdo mais vantajosa.

7.2.5. Na hipotese de comprovagao da majoragao do prego de mercado que inviabilize o
preco registrado, conforme previsto no item 7.2 e no item 7.2.1, o 6rgdo ou entidade gerenciadora
atualizara o prego registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado.
7.2.6. O orgao ou entidade gerenciadora comunicara aos orgaos e as entidades que
tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de precos sobre a efetiva alteracao
do preco registrado, para que avaliem a necessidade de alteracao contratual, observado o disposto
no art. 124 da Lein® 14.133, de 2021.

8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO
DE PRECOS
8.1. As quantidades previstas para os itens com pregos registrados nas atas de registro de

precos poderdo ser remanejadas pelo 6rgao ou entidade gerenciadora entre os 6rgaos ou as entidades
participantes e ndo participantes do registro de precos.

8.2. O remanejamento somente podera ser feito:



8.2.1. De 6rgdo ou entidade participante para 6rgao ou entidade participante; ou
8.2.2. De 6rgdo ou entidade participante para 6rgao ou entidade ndo participante.

8.3. O orgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende
contratar serd considerado participante para efeito do remanejamento.

8.4. Na hipdtese de remanejamento de o6rgdo ou entidade participante para 6rgao ou
entidade ndo participante, serdo observados os limites previstos no art. 32 do Decreto n° 11.462, de
2023.

8.5. Competirad ao 6rgao ou a entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado,
com a redu¢do do quantitativo inicialmente informado pelo 6rgdo ou pela entidade participante, desde
que haja prévia anuéncia do 6rgao ou da entidade que sofrer reducao dos quantitativos informados.

8.6. Caso o remanejamento seja feito entre 6rgaos ou entidades dos Estados, do Distrito
Federal ou de Municipios distintos, cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de precos,
observadas as condicdes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento decorrente
do remanejamento dos itens.

8.7. Na hipdtese da compra centralizada, ndo havendo indicacdo pelo 6rgdo ou pela
entidade gerenciadora, dos quantitativos dos participantes da compra centralizada, nos termos do item
8.3, a distribui¢do das quantidades para a execu¢ao descentralizada serd por meio do remanejamento.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS
REGISTRADOS

9.1. O registro do fornecedor sera cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:
9.1.1. Descumprir as condic¢des da ata de registro de precos, sem motivo justificado;

9.1.2. Nao retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo
estabelecido pela Administragao sem justificativa razoavel,

9.1.3. Nao aceitar manter seu preco registrado, na hipotese prevista no artigo 27, § 2°,
do Decreton® 11.462, de 2023; ou

9.14. Sofrer sangao prevista nos incisos III ou IV do caput do art. 156 da Lei n°
14.133, de 2021.
9.1.4.1. Na hipdtese de aplicacao de sancao prevista nos incisos III ou IV do caput do art.
156 da Lei n°® 14.133, de 2021, caso a penalidade aplicada ao fornecedor ndo ultrapasse o
prazo de vigéncia da ata de registro de precos, poderd o 6rgdo ou a entidade gerenciadora
poderd, mediante decisdo fundamentada, decidir pela manuten¢do do registro de pregos,
vedadas contratagcdes derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da sangao.

9.2. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas no item 9.1 sera formalizado por
despacho do 6rgao ou da entidade gerenciadora, garantidos os principios do contraditério e da ampla
defesa.

9.3. Na hipotese de cancelamento do registro do fornecedor, o 6rgdo ou a entidade
gerenciadora poderad convocar os licitantes que compdem o cadastro de reserva, observada a ordem
de classificacao.

9.4. O cancelamento dos precos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em



determinada ata de registro de precos, total ou parcialmente, nas seguintes hipoteses, desde que
devidamente comprovadas e justificadas:

94.1. Por razao de interesse publico;
94.2. A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou for¢a maior; ou
9.4.3. Se ndo houver éxito nas negociagdes, nas hipoteses em que o preco de mercado

tornar-se superior ou inferior ao preco registrado, nos termos do artigos 26, § 3°e 27, § 4°, ambos
do Decreto n® 11.462, de 2023.

10. DAS PENALIDADES

10.1. O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejara aplicacdo das penalidades
estabelecidas no edital ou no aviso de contratacdo direta.

10.1.1. As sang¢des também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro
de precos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente apds terem
assinado a ata.

10.2. E da competéncia do gerenciador a aplicacio das penalidades decorrentes do
descumprimento do pactuado nesta ata de registro de preco (art. 7°, inc. XIV, do Decreto n° 11.462,
de 2023), exceto nas hipoteses em que o descumprimento disser respeito as contratagdes dos 6rgaos
ou entidade participante, caso no qual caberd ao respectivo 6rgdo participante a aplicagdo da
penalidade (art. 8°, inc. IX, do Decreto n® 11.462, de 2023).

10.3. O orgao ou entidade participante deverd comunicar ao 6rgao gerenciador qualquer das
ocorréncias previstas no item 9.1, dada a necessidade de instauracdo de procedimento para
cancelamento do registro do fornecedor.

11. CONDICOES GERAIS
11.1. As condigdes gerais de execucao do objeto, tais como os prazos para entrega e

recebimento, as obrigacdes da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades e demais
condic¢des do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL

11.2. No caso de adjudicagdo por prego global de grupo de itens, so serd admitida a
contratagdo de parte de itens do grupo se houver prévia pesquisa de mercado e demonstrag¢do de sua
vantagem para o orgdo ou a entidade.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em .... () vias de igual teor, que,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada copia aos demais orgaos
participantes (se houver).

Local e data
Assinaturas

Representante legal do 6rgdo gerenciador e representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s)
registrado(s)

Anexo

Cadastro Reserva



Seguindo a ordem de classificagao, segue relagao de fornecedores que aceitaram cotar os itens com

precos iguais ao adjudicatario:

Ite Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, enderego, contatos, representante)
m
do
T
Especificag Marca Modelo Unidade | Quantida | Quant | Valor | Prazo
ao (se exigida | (seexigido deMaxim | idade Un | garant
X no edital) no edital) a Mini ia ou
ma valida
de

Seguindo a ordem de classificacdo, segue relagao de fornecedores que mantiveram sua proposta

original:
Item Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)

do
TR

Especific Marca Modelo Unidade | Quantida | Quant | Valor | Prazo

acao (se exigida | (seexigido deMaxim | idade Un | garant

X no edital) no edital) a Mini ia ou

ma valida

de
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MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
DECEx DEPA

COLEGIO MILITAR DO RIO DE JANEIRO

(Casa de Thomaz Coelho / 1889)

“ANEXO “VII”

MODELO DE INSTRUMENTO DE MEDICAO DE RESULTADO

1. INICIACAO

1.1. O Instrumento de medigao de resultado (IMR) ¢ o mecanismo que
define, em bases compreensiveis, tangiveis, objetivamente observaveis
e comprovaveis, os niveis esperados de qualidade da prestacao do
servigo e respectivas adequagdes de pagamento, tudo de acordo com o
Anexo V-B da IN 05/17.

1.2. O indicador mais valorado dentre todos os indicadores do IMR,
referente a uma periodicidade, serd usado para fins de sancao. Os
demais indicadores no mesmo periodo de medi¢ao nao serdo usados
para fins de sancao.

INDICADOR

N°01 PARA INICIO DO SERVICO

ITE
M

DESCRICAO

Finalidade

Garantir um atendimento célere as demandas do 6rgao

Meta a cumprir

Até 24 h

Instrumento de medigao

Cronometragem a partir do contato realizado (recebimento
de oficio, envio de e-mail ou contato telefonico) até o
recebimento de todos os servigos solicitados.

Forma de acompanhamento

E-mail, contato telefonico ou no local.

Periodicidade

Mensal

Mecanismo de Calculo

Cada Nota de Empenho (NE) serd verificada e valorada
individualmente. N° de horas de atendimento a demanda/12h
=X

Inicio da Vigéncia

Data da assinatura do contrato

Faixas de ajuste no pagamento

De 0 até 1 — 100% do valor da NE
De 1,1 a1,5—-90% do valor da

NE
De 1,6 a2 — 80% do valor da NE




Sancgoes

20% das NE acima de 2 — adverténcia.

30% das NE acima de 2 — multa moratdria, caso ja tenha

sido advertido anteriormente.

100% das NE acima de 2 — suspensdo de licitar e
impedimento de contratar com o 6rgao, entidade ou unidade
administrativa pela qual a Administragao Publica opera e atua
concretamente, pelo prazo de até dois anos, caso ja tenha sido

advertido
anteriormente.

N° 02 NAO EXECUCAO DO SERVICO

ITE
M

DESCRICAO

Finalidade

Garantir o atendimento total das demandas do 6rgao

Meta a cumprir

Total dos servigos solicitados

Instrumento de medicao

Fiscalizagao do bom funcionamento dos equipamentos

Forma de acompanhamento

Fiscalizagao da execugao do servigo pelo Fiscal de Contrato

Periodicidade

Mensal.

Mecanismo de Calculo

Cada OS sera verificada e valorada individualmente. N° de
banheiros entregues no local ao final do prazo de 12h/ Total de
banheiros solicitados = X

Inicio da Vigéncia

Data da assinatura do contrato

Faixas de ajuste no pagamento

1 — 100% do valor da OS
[0,5, 1] (de 0,5 a 1 exclusive) — 90% do valor da OS
[0, 0,5[ (de 0 a 0,5 exclusive) — 80% do valor da OS

Sancgdes

sido advertido
anteriormente.

20% das NE acima de 2 - adverténcia

30% das NE acima de 2 — multa compensatdria sobre o valor contratado, caso
jé tenha sido advertido anteriormente.

100% das NE acima de 2 — suspensdo de licitar e impedimento de contratar
com o O0rgao, entidade ou unidade administrativa pela qual a Administracao
Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos, caso ja tenha

N° 03 EXECUCAO MAL REALIZADA DO SERVICO

ITEM

DESCRI
CAO

Finalidade

Garantir um atendimento célere as demandas do 6rgao

Meta a cumprir

Climatizagao dos ambientes

Instrumento de medigao

Cronometragem a partir do recebimento de todos os
servigos solicitados ou da ultima limpeza e/ou

manutengao
Forma de acompanhamento No local.
Periodicidade Mensal.

Mecanismo de Calculo

Cada Nota de Empenho (NE) serd verificada e valorada
individualmente. Somatorio de n° de horas de
atendimento a

demanda por periodo de 12h/ Somatdrio dos periodos de
12h incorridos em cada NE= X

Inicio da Vigéncia

Data da assinatura do contrato




Faixas de ajuste no pagamento

De 0 até 1 — 100% do valor
da NE De 1,1 a 1,5 — 90%
do valordaNE De 1,6 a2 —
80% do valor da NE

Sancgoes

20% das NE acima de 2 — adverténcia.

30% das NE acima de 2 — multa moratdria, caso ja
tenha sido advertido anteriormente.

100% das NE acima de 2 — suspensdo de licitar e
impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou
unidade administrativa pela qual a Administracao
Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até
dois anos, caso ja tenha sido advertido anteriormente.

N° 04 PROBLEMAS DURANTE O PRAZO DE GARANTIA DO SERVICO

ITEM

DESCRI
CAO

Finalidade

Garantir um atendimento célere as demandas do 6rgao

Meta a cumprir

Climatizagao dos ambientes

Instrumento de medicao

Cronometragem a partir do recebimento de todos os
servigos solicitados ou da ultima limpeza e/ou

manutengao
Forma de acompanhamento No local.
Periodicidade Mensal.

Mecanismo de Calculo

Cada Nota de Empenho (NE) sera verificada e valorada
individualmente. Somatorio de n° de horas de
atendimento a demanda por periodo de 12h/ Somatorio
dos periodos de 12h incorridos em cada NE= X

Inicio da Vigéncia

Data da assinatura do contrato

Faixas de ajuste no pagamento

De 0 até 1 — 100% do valor
daNEDe 1,1a1,5-90% do
valor da NE

De 1,6 a2 — 80% do valor da NE

Sancgoes

20% das NE acima de 2 — adverténcia.

30% das NE acima de 2 — multa moratoria, caso ja
tenha sido advertido anteriormente.

100% das NE acima de 2 — suspensdo de licitar e
impedimento de contratar com o 6rgao, entidade ou
unidade administrativa pela qual a Administracao
Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até
dois anos, caso ja tenha sido advertido anteriormente.




ANEXO VIII
DECLARACAO DE RESPONSABILIDADE AMBIENTAL

Instrucdo Normativa n° 01 de 19 de janeiro de 2010

(Nome do Representante da Empresa), portador da Carteira de Identidade n°
XX XXX XXX-X e do CPF n® XXX . XXX.XXX-XX, como representante devidamente constituido
da empresa XXXXXXXXX, CNPJ N° XX. XXX XXX/XXXX-XX, sediada a (endereco da empresa)
, doravante denominado
Licitante, para fins do disposto no item xxxx do Edital n°XX/2024 , em atendimento a Instrugao
Normativa n® 01/2010 de 19 de janeiro de 2010, declara, sob as penas da lei, em especial o art. 299
do Cédigo Penal Brasileiro, que:
a) A proponente estd ciente de sua responsabilidade ambiental e se
compromete em adotar as praticas ecologicamente corretas realizando as seguintes agoes:
- Descartar o material utilizado (lampadas, cartuchos, recipientes de tintas,
caixas de papeldo), fazendo a separagao dos residuos reciclaveis, tendo o cuidado
necessario com acondicionamento dos materiais toxicos: ldmpadas a base de vapor
de mercurio, sddio ou similar, cartuchos e recipientes de tintas e outros, de modo
a evitar a evaporacao de produtos toxicos no meio ambiente.
- Utilizar papéis originarios de areas de reflorestamento para reproducao de
documentos;

b) A empresa reconhece sua responsabilidade com o meio ambiente, adotando
todas as medidas necessarias para evitar, atenuar ou reparar os impactos resultantes desta atividade,
mantendo-se disponivel a fiscalizagdo pelos 6érgaos responsaveis.

C) Que esta plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaragao e que
detém plenos poderes e informagdes para firma-la.

Datado aos xx dias de xxxxx de 2024.

Representante legal da Empresa



MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
DECEx
EPA
COLEGIO MILITAR DO RIO DE JANEIRO
(Casa de Thomaz Coelho / 1889)

“ANEXO IX”
MODELO DE ORDEM DE SERVICO

(Modalidade da licitagao e Forma de realizacao) N° /

IDENTIFICACAO DO PEDIDO

N° OS: Unidade requisitante:

Data de emissao: / / Servicgo:

Contrato n*: / Processo n®:

IDENTIFICACAO DA CONTRATADA

Razdo social:

Endereco:

Telefone: Fax: | E-mail

DEFINICAO/ESPECIFICACAO DOS SERVICOS
N° | Servico | Unidade de Medida | Quantidade Valor Unitario R$ Valor Global R$

Total




ESTIMATIVA DA QUANTIDADE DE HORAS DEMANDADAS/
REMUNERACAO POR HORAS

. ________________________________________________|
N° | Servigo | Metodologia* | Quantidade de horas | Valor Unitario R$ | Valor Global R$

Total

*Fazer referéncia a metodologia de que trata o subitem d.4 do item 2.5 deste anexo.

CRITERIOS DE AVALIACAO DOS SERVICOS

DEMAIS DETALHAMENTOS

LOCAL DE REALIZACAO

N°do item Quantidade Endereco Data a ser executado

RECURSOS FINANCEIROS

Os recursos financeiros necessarios ao pagamento desta Ordem de servigo serdo originarios da
classificagdo funcional programatica abaixo especificada:

Unidade Or¢amentaria:

Funcao Programatica:

Projeto de Atividade:

Elemento de Despesa:




Saldo Or¢amentario:

IDENTIFICACAO DOS RESPONSAVEIS

Local, data Local, data

Responsavel pela Responsavel pela

solicitagdo do servigo avaliacdo do servico
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Informacoées Basicas

N d
umero do UASG Editado por Atualizado em
artefato
6/2025 160292-COLEGIO MILITAR DO RIO DE VICTOR JOSE QUEIROZ 17/04/2025 15:45 (v
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ASSINADO
Outras informacoes
Categoria Numero da Contratacao Processo Administrativo

IT - compra, inclusive por encomenda/Bens permanentes

1. DO OBJETO

PREGAO ELETRONICO

90030/2024

CONTRATANTE (UASG)

(160292) Colégio Militar do Rio de Janeiro

OBJETO

64258.007186/2024-74

AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR PARA O CMRJ E UNIDADES PARTICIPANTES DO GCLAC 1°RM

VALOR TOTAL DA CONTRATAGAO

R$ 20.771.278,56 (vinte milhdes setecentos e setenta e um mil duzentos e setenta e oito reais e cinquenta e seis centavos)

DATA DA SESSAO PUBLICA

Dia XXIXXIXXXX as XXh (horario de Brasilia)

Critério de Julgamento:
menor preco por GRUPO
Modo de disputa:
aberto/fechado

PREFERENCIA ME/EPP/EQUIPARADAS

Nao

MARGEM DE PREFERENCIA PARA ALGUM ITEM

Nao

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Edital modelo - Lei n® 14.133, de 2021.

Aprovado pela Secretaria de Gesto e Inovagao.

Identidade visual pela Secretaria de Gestdo e Inovagdo

Atualizagdo: NOV/2024
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MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
COLEGIO MILITAR DO RIO DE JANEIRO

(Casa de Thomaz Coelho/1889)
PREGAO ELETRONICO N° 90030/2024
(Processo Administrativo n° 64258.007186/2024-74)

Torna-se publico que o(a) Colégio Militar do Rio de Janeiro, por meio da Segdo de Aquisi¢Ges, Licitagdes e Contratos sediado(a)
R. Sdo Francisco Xavier, 267 - Maracand, Rio de Janeiro - RJ, 20550-010, realizara licitacdo, para registro de precos, na
modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, nos termos da Lei n° 14.133, de 1° de abril de 2021, do Decreto n° 11.462, de
31 de marco de 2023, e demais legislacédo aplicavel e, ainda, de acordo com as condic0es estabelecidas neste Edital.

DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitacio é a AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR PARA O CMRJ E UNIDADES
PARTICIPANTES DO GCLAC 1°RM, conforme condicdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.2. A licitagdo sera dividida em grupos, conforme tabela constante do Termo de Referéncia , facultando-se ao licitante a
participacdo em quantos itens forem de seu interesse.

1.3 O critério de julgamento adotado sera o menor preco/ maior desconto por item, observadas as exigéncias contidas neste Edital
e seus Anexos quanto as especificagdes do objeto.

2. DO REGISTRO DE PRECOS

2.1 A presente licitacdo contemplara 6rgdos participantes, sendo o Colégio Militar do Rio de Janeiro o érgdo gerenciador
conforme tabela em anexo do termo de referéncia.

2.2 Durante a vigéncia da ata, os 6rgdos e as entidades da Administragdo Ptiblica federal, estadual, distrital e municipal que nédo
participaram do procedimento de IRP poderdo aderir a ata de registro de precos, observando os requisitos estabelecidos na ata de
registro de precos.

2.3 A validade da Ata de Registro de Precos sera de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia ttil subsequente a data de
divulgacdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o
preco vantajoso.

2.4 Em caso de prorrogacao do prazo de vigéncia da ata de registro de precos, atendidas as condigOes previstas no art. 84 da Lei
n. 14.133/2021, as quantidades registradas poderdo ser renovadas.

2.5 As demais regras referentes aos 6rgdos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesdes sdo as que constam da
minuta de Ata de Registro de Precos.

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido

Edital modelo - Lei n® 14.133, de 2021.

Aprovado pela Secretaria de Gestdo e Inovagdo. 2del7
Identidade visual pela Secretaria de Gestdo e Inovagdo

Atualizagdo: NOV/2024
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3. DA PARTICIPACAO NA LICITACAO

3.1. Poderdo participar deste certame os interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto da licitacdo e que
estiverem previamente credenciados no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF e no Sistema de Compras
do Governo Federal (www.gov.br/compras).

3.2. Os interessados deverdo atender as condigdes exigidas no cadastramento no Sicaf até o terceiro dia ttil anterior a data
prevista para recebimento das propostas.

3.3. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagdes efetuadas em seu nome, assume como firmes e
verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a
responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgédo ou entidade promotora da licitacdo por eventuais danos decorrentes de uso
indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

3.4. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatidio dos seus dados cadastrais nos Sistemas relacionados no item anterior
e manté-los atualizados junto aos érgdos responsaveis pela informacdo, devendo proceder, imediatamente, a correcdo ou a
alteragdo dos registros tdo logo identifique incorrecdo ou aqueles se tornem desatualizados.

3.5. A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificacdo no momento da habilitacdo.

3.6. Todos os itens da licitacdo serdo de ampla participagdo, entretanto sera concedido tratamento favorecido para as
microempresas e empresas de pequeno porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei n° 14.133, de
2021, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor individual - MEI, nos limites
previstos da Lei Complementar n® 123, de 2006 e do Decreto n.° 8.538, de 2015.

3.7. Nao poderdo disputar esta licitagdo:
3.7.1. aquele que ndo atenda as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

3.7.2. autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica, quando a licitagdo versar sobre
servigos ou fornecimento de bens a ele relacionados;

3.7.3. empresa, isoladamente ou em consércio, responsavel pela elaboracdo do projeto béasico ou do projeto executivo, ou
empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do
capital com direito a voto, responsavel técnico ou subcontratado, quando a licitacdo versar sobre servigos ou fornecimento de
bens a ela necessarios;

3.7.4. pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagdo, impossibilitada de participar da licitacdo em decorréncia de
san¢do que lhe foi imposta;

3.7.5. aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econémica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do
6rgdo ou entidade contratante ou com agente publico que desempenhe fungdo na licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do
contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

3.7.6 empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n° 6.404, de 15 de dezembro de 1976, concorrendo
entre si;

3.7.7. pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacdo do edital, tenha sido condenada judicialmente, com
transito em julgado, por exploracdo de trabalho infantil, por submissdo de trabalhadores a condi¢des analogas as de escravo ou
por contratacdo de adolescentes nos casos vedados pela legislacdo trabalhista;

3.7.8. agente publico do 6rgdo ou entidade licitante;
3.7.9. pessoas juridicas reunidas em consoércio;
3.7.10. Organizagoes da Sociedade Civil de Interesse Piblico - OSCIP, atuando nessa condicao;

3.7.11. Nao poderé participar, direta ou indiretamente, da licitacdo ou da execucdo do contrato agente publico do érgdo ou
entidade contratante, devendo ser observadas as situagoes que possam configurar conflito de interesses no exercicio ou ap6s o
exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislacdo que disciplina a matéria, conforme § 1° do art. 9° da Lei n® 14.133, de
2021.

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido

Edital modelo - Lei n® 14.133, de 2021.

Aprovado pela Secretaria de Gestdo e Inovagdo. 3del7
Identidade visual pela Secretaria de Gestdo e Inovagdo
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3.8. O impedimento de que trata o item 3.10.7 serd também aplicado ao licitante que atue em substituicdo a outra pessoa, fisica
ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sancdo a ela aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada,
desde que devidamente comprovado o ilicito ou a utilizacdo fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

3.9. A critério da Administragdo e exclusivamente a seu servigo, o autor dos projetos e a empresa a que se referem os itens 3.7.2 e
3.7.3 poderdo participar no apoio das atividades de planejamento da contratacdo, de execucdo da licitacdo ou de gestdo do
contrato, desde que sob supervisdo exclusiva de agentes ptiblicos do érgdo ou entidade.

3.10. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econdmico.

3.15. O disposto nos itens 3.7.2 e 3.7.3 ndo impede a licitagdo ou a contratacdo de servigo que inclua como encargo do contratado
a elaboracdo do projeto béasico e do projeto executivo, nas contrata¢des integradas, e do projeto executivo, nos demais regimes de
execucdo.

3.16. Em licitacdes e contratagOes realizadas no ambito de projetos e programas parcialmente financiados por agéncia oficial de
cooperacgdo estrangeira ou por organismo financeiro internacional com recursos do financiamento ou da contrapartida nacional,
ndo podera participar pessoa fisica ou juridica que integre o rol de pessoas sancionadas por essas entidades ou que seja declarada
inidonea nos termos da Lei n° 14.133, de 2021.

3.17. A vedacgdo de que trata o item 3.7.8 estende-se a terceiro que auxilie a condugdo da contratagdo na qualidade de integrante
de equipe de apoio, profissional especializado ou funcionario ou representante de empresa que preste assessoria técnica.

4. DO ORCAMENTO ESTIMADO SIGILOSO

4.1 O orcamento da presente licitacdo ndo serd sigiloso.

5. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE
HABILITACAO

5.1. Na presente licitagdo, a fase de habilitacdo sucederd as fases de apresentacdo de propostas e lances e de julgamento.

5.2. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema eletr6nico, a proposta com o preco ou o percentual de
desconto, conforme o critério de julgamento adotado neste Edital, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessdo
publica.

5.3. Caso a fase de habilitacdo anteceda as fases de apresentacdo de propostas e lances, os licitantes encaminhardo, na forma e no
prazo estabelecidos no item anterior, simultaneamente os documentos de habilitacdo e a proposta com o preco ou o percentual de
desconto, observado o disposto nos itens 9.1.1 e 9.13.1 deste Edital.

5.4. No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarard, em campo préprio do sistema, que:

5.4.1. estd ciente e concorda com as condi¢des contidas no edital e seus anexos, bem como de que a proposta apresentada
compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis
trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengoes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na
data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no instrumento convocatério;

5.4.2. ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor,
a partir de 14 anos, na condic¢do de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituigdo;

5.4.3. ndo possui empregados executando trabalho degradante ou forcado, observando o disposto nos incisos III e IV do art. 1° e
no inciso III do art. 5° da Constituicdo Federal;

5.4.4. cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas
em lei e em outras normas especificas.

5.5. O licitante organizado em cooperativa deverd declarar, ainda, em campo préprio do sistema eletrénico, que cumpre os
requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lei n® 14.133, de 2021.
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5.6. O licitante devera declarar em campo préprio do sistema se o produto ou servico ofertado é manufaturado nacional
beneficiado por um dos critérios de margem de preferéncia indicados no Termo de Referéncia, quando for o caso, para usufruir
do beneficio .

5.7. O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa devera declarar, ainda,
em campo proprio do sistema eletrdnico, que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n°® 123, de
2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos §§ 1° ao 3°
do art. 4°, da Lei n.° 14.133, de 2021.

5.7.1. No item exclusivo para participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalacdo do campo “nao”
impedird o prosseguimento no certame, para aquele item;

5.7.2. Nos itens em que a participacdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalacdo do
campo “ndo” apenas produzira o efeito de o licitante néo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n°
123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa.

5.8. A falsidade da declaracdo de que trata os itens 5.4 ou 5.7 sujeitard o licitante as sangOes previstas na Lei n° 14.133, de 2021,
e neste Edital.

5.9. Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou, na hipétese de a fase de habilitacdo anteceder as fases de
apresentacdo de propostas e lances e de julgamento, os documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no sistema, até a
abertura da sessao ptblica.

5.10. Ndo haveréa ordem de classificacdo na etapa de apresentacdo da proposta e dos documentos de habilitagdo pelo licitante, o
que ocorrera somente apds os procedimentos de abertura da sessdo ptiblica e da fase de envio de lances.

5.11. Serdo disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos licitantes convocados para
apresentacdo de propostas, apos a fase de envio de lances.

5.12. Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante podera parametrizar o seu valor final minimo ou o seu
percentual de desconto maximo quando do cadastramento da proposta e obedecera as seguintes regras:

5.12.1. a aplicacdo do intervalo minimo de diferenca de valores ou de percentuais entre os lances, que incidira tanto em relacao
aos lances intermediarios quanto em relagdo ao lance que cobrir a melhor oferta; e

5.12.2. os lances serdo de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final minimo, caso estabelecido, e o intervalo de que
trata o subitem acima.

5.13. O valor final minimo ou o percentual de desconto final maximo parametrizado no sistema podera ser alterado pelo
fornecedor durante a fase de disputa, sendo vedado:

5.13.1. valor superior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o critério de julgamento por menor preco;
e

5.13.2. percentual de desconto inferior a lance j registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o critério de julgamento
por maior desconto.

5.14. O valor final minimo ou o percentual de desconto final maximo parametrizado na forma do item 5.13 possuira carater
sigiloso para os demais fornecedores e para o 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo, podendo ser disponibilizado estrita e
permanentemente aos 6rgaos de controle externo e interno.

5.15. Cabera ao licitante interessado em participar da licitacdo acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante o processo
licitatério e se responsabilizar pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de mensagens emitidas pela
Administragao ou de sua desconexao.

5.16. O licitante deverd comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa comprometer o
sigilo ou a seguranca, para imediato bloqueio de acesso
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6. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

6.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletroénico, dos seguintes campos:
6.1.1. valor unitario e total do item;

6.1.2. marca;

6.1.3. fabricante;

6.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.

6.2.1. O licitante ndo podera oferecer proposta em quantitativo inferior ao maximo previsto para contratagéo.

6.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas, tributérios,
comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na execugdo do objeto.

6.4. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva responsabilidade do licitante,
ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

6.5. Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais variaveis, a cotacdo adequada sera a
que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da empresa nos tltimos doze meses.

6.6. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdo retidos na fonte os percentuais
estabelecidos na legislacdo vigente.

6.7. Na presente licitacdo, a Microempresa e a Empresa de Pequeno Porte poderdo se beneficiar do regime de tributacdo pelo
Simples Nacional

6.8. A apresentacdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢cdes nelas contidas, em conformidade
com o que dispde o Termo de Referéncia/Projeto Basico, assumindo o proponente o compromisso de executar o objeto licitado
nos seus termos, bem como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessérios, em quantidades e
qualidades adequadas a perfeita execugao contratual, promovendo, quando requerido, sua substituicdo.

6.9. O prazo de validade da proposta ndo seré inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua apresentacdo.

6.10. Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratacdes publicas federais,
quando participarem de licitagdes publicas;

6.11. Caso o critério de julgamento seja o de menor preco, os licitantes devem respeitar os precos maximos previstos no Termo
de Referéncia/Projeto Basico;

6.12. Caso o critério de julgamento seja o de maior desconto, o preco ja decorrente da aplicacdo do desconto ofertado devera
respeitar os pregos maximos previstos no Termo de Referéncia.

6.13. O descumprimento das regras supramencionadas pode ensejar a responsabilizacdo pelo Tribunal de Contas da Unido e, ap6s
o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adogdo das medidas necessarias ao exato
cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituicdo; ou condenacdo dos agentes ptiblicos responsaveis e da
empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erario, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobrepreco na
execucdo do contrato.

6.14. Em se tratando de servigos com fornecimento de méo de obra em regime de dedicagdo exclusiva, o licitante deverd indicar
os sindicatos, acordos coletivos, convengdes coletivas ou sentencas normativas que regem as categorias profissionais que
executardo o servico e as respectivas datas bases e vigéncias, com base na Classificacdo Brasileira de Ocupag¢des — CBO.

5.15. Em todo caso, devera ser garantido o pagamento do salario normativo previsto no instrumento
coletivo aplicavel ou do salario-minimo vigente, o que for maior.
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7. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E
FORMULACAO DE LANCES

7.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-4 automaticamente em sessdo publica, por meio de sistema eletrénico, na data,
horério e local indicados neste Edital.

7.2. Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitacdo, quando for o caso, anteriormente
inseridos no sistema, até a abertura da sessdo publica.

7.3. O sistema disponibilizard campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

7.4. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio de sistema eletronico, sendo
imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

7.5. O lance devera ser ofertado pelo valor unitério do item .

7.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horério fixado para abertura da sessdo e as regras
estabelecidas no Edital.

7.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto superior ao dltimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

7.8. O intervalo minimo de diferenca de valores ou percentuais entre os lances, que incidird tanto em relacdo aos lances
intermediérios quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser R$0,01 (um centavo).

7.9. O licitante podera, uma tnica vez, excluir seu dltimo lance ofertado, no intervalo de quinze segundos apés o registro no
sistema, na hipé6tese de lance inconsistente ou inexequivel.

7.10. O procedimento seguira de acordo com o modo de disputa adotado.

7.11. Caso seja adotado para o envio de lances na licitagdo o modo de disputa “aberto”, os licitantes apresentardo lances publicos
e sucessivos, com prorrogagoes.

7.11.1. A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo de dez minutos e, apds isso, serd prorrogada automaticamente pelo
sistema quando houver lance ofertado nos dltimos dois minutos do periodo de duragdo da sessdo publica.

7.11.2. A prorrogacdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, serd de dois minutos e ocorrerd
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacao, inclusive no caso de lances intermediarios.

7.11.3. Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a automaticamente, e o
sistema ordenard e divulgara os lances conforme a ordem de classificacao.

7.11.4. Definida a melhor proposta, se a diferenca em relacdo a proposta classificada em segundo lugar for de pelo menos 5%
(cinco por cento), o Pregoeiro/Agente de Contratacdo/Comissdo, auxiliado pela equipe de apoio, podera admitir o reinicio da
disputa aberta, para a definicdo das demais colocagdes.

7.11.5. Ap6s o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para apresentar lances intermedidrios.

7.12. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro
lugar.

7.13. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado,
vedada a identificacdo do licitante.

7.14. No caso de desconexdo com o Pregoeiro/Agente de Contratacao/Comissdo, no decorrer da etapa competitiva da licitacdo, o
sistema eletronico poderd permanecer acessivel aos licitantes para a recepcdo dos lances.

7.15. Quando a desconexao do sistema eletrénico para o Pregoeiro/Agente de Contratacdo/Comissdo persistir por tempo superior
a dez minutos, a sessdo publica serd suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas da comunicacéo do fato
pelo Pregoeiro/Agente de Contratacdo/Comissdo aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgagao.

7.16. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.
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7.17. Em relacdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez encerrada a
etapa de lances, sera efetivada a verificacdo automatica, junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema
identificard em coluna prépria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com 0s
valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o
disposto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n° 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n°® 8.538, de 2015.

7.17.1. Nessas condicdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de até 5%
(cinco por cento)acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

7.17.2. A licitante mais bem classificada nos termos do subitem anterior terd o direito de encaminhar uma tultima oferta para
desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema,
contados ap6s a comunicagdo automatica para tanto.

7.17.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo
estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele
intervalo 5% (cinco por cento), na ordem de classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem
anterior.

7.17.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem
nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, serd realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro
podera apresentar melhor oferta.

7.18. Sé podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da fase fechada do modo de
disputa aberto e fechado.

7.18.1 Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate serd aquele previsto no art. 60 da Lei n°
14.133, de 2021, nesta ordem:

7.18.1.1. disputa final, hip6tese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta em ato continuo a classificagdo;

7.18.1.2. avaliacdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo preferencialmente ser utilizados registros
cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obrigaces previstos nesta Lei;

7.18.1.3. desenvolvimento pelo licitante de acoes de equidade entre homens e mulheres no ambiente de trabalho, conforme
regulamento;

7.18.1.4. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientacdes dos 6rgdos de controle.
7.18.2. Persistindo o empate, serd assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servicos produzidos ou prestados por:

7.18.2.1. empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do 6rgdo ou entidade da Administragdo Ptiblica
estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitacdo realizada por 6rgdo ou entidade de Municipio, no territério do Estado em
que este se localize;

7.18.2.2. empresas brasileiras;
7.18.2.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;
7.18.2.4. empresas que comprovem a pratica de mitigacdo, nos termos da Lei n° 12.187, de 29 de dezembro de 2009.

7.19. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipétese da proposta do primeiro colocado permanecer acima do
preco méaximo ou inferior ao desconto definido para a contratacdo, o Pregoeiro/Agente de Contratacdo/Comissdo podera negociar
condi¢Ges mais vantajosas, apos definido o resultado do julgamento.

7.19.1. A negociacdo poderd ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificagdo inicialmente estabelecida,
quando o primeiro colocado, mesmo ap6s a negociagao, for desclassificado em razdo de sua proposta permanecer acima do preco
maximo definido pela Administracao.

7.19.2. A negociacao serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.
7.19.3. O resultado da negociacgdo sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do processo licitatorio.

7.19.4. O Pregoeiro solicitara ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 2 (duas) horas, envie a proposta adequada ao
ultimo lance ofertado apds a negociagdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando
necessarios a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados.
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7.19.5. E facultado ao Pregoeiro/Agente de Contratacio/Comissio prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

7.20. Apds a negociacdo do prego, o Pregoeiro/Agente de Contratagdo/Comissdo iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da
proposta.

8. DA FASE DE JULGAMENTO

8.1. Encerrada a etapa de negociagdo, o Pregoeiro/Agente de Contratacdo/Comissdo verificara se o licitante provisoriamente
classificado em primeiro lugar atende as condi¢des de participagdo no certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n° 14.133, de
2021, legislagdo correlata e no item 3.10 do edital, especialmente quanto a existéncia de sangdo que impeca a participagdo no
certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

8.1.1.SICAF;

8.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-
Geral da Unido (https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis); e

8.1.3. Cadastro Nacional de Empresas Punidas — CNEP, mantido pela Controladoria-Geral da Unido
(https://portaldatransparencia.gov.br/pagina-interna/603244-cnep); e.

8.2. A consulta aos cadastros sera realizada no nome e no CNPJ da empresa licitante.

8.3. Caso conste na Consulta de Situagdo do licitante a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o Pregoeiro/Agente de
Contratagdo/Comissdo diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas.

8.3.1. A tentativa de burla serd verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares, dentre outros.
8.3.2. O licitante sera convocado para manifestagdo previamente a uma eventual desclassificagdo.
8.3.3. Constatada a existéncia de sangdo, o licitante serd reputado inabilitado, por falta de condicédo de participagdo.

8.4. Na hipoétese de inversdo das fases de habilitacdo e julgamento, caso atendidas as condi¢des de participagdo, sera iniciado o
procedimento de habilitacao.

8.5. Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum tratamento favorecido as ME
/EPPs ou tenha se valido da aplicacdo da margem de preferéncia, o Pregoeiro verificard se o licitante faz jus ao beneficio
aplicado.

8.6. Verificadas as condigOes de participagdo e de utilizacdo do tratamento favorecido, o Pregoeiro/Agente de Contratagdo
/Comissdo examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacdo ao objeto e a compatibilidade do preco em
relagdo ao méaximo estipulado para contratacdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35 da IN
SEGES n° 73, de 30 de setembro de 2022.

8.7. Serd desclassificada a proposta vencedora que:

8.7.1. contiver vicios insanéveis;

8.7.2. ndo obedecer as especificacdes técnicas contidas no Termo de Referéncia/Projeto Basico;

8.7.3. apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do pre¢o maximo definido para a contratagao;

8.7.4. ndo tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administragdo;

8.7.5. apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos, desde que insanavel.

8.8. No caso de bens e servigos em geral, é indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50% (cinquenta por
cento) do valor or¢ado pela Administragao.

8.9. A inexequibilidade, na hipétese de que trata o item anterior, s6 sera considerada ap6s diligéncia do Pregoeiro/Agente de
Contratacdo/Comissdo, que comprove:
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8.9.1. que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e
8.9.2. Inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

8.10. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da necessidade de esclarecimentos
complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias, para que a empresa comprove a exequibilidade da proposta.

8.11. Caso o custo global estimado do objeto licitado tenha sido decomposto em seus respectivos custos unitarios por meio de
Planilha de Custos e Formacdo de Precos elaborada pela Administracdo, o licitante classificado em primeiro lugar sera
convocado para apresentar Planilha por ele elaborada, com os respectivos valores adequados ao valor final da sua proposta, sob
pena de ndo aceitagdo da proposta.

8.12. Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificacio da proposta. A planilha podera ser
ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema, desde que ndo haja majoracdo do preco e que se comprove que este é 0
bastante para arcar com todos os custos da contratagdo;

8.12.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia das propostas;

8.12.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de correcdo a indicacdo de recolhimento de impostos e
contribui¢ées na forma do Simples Nacional, quando ndo cabivel esse regime.

8.13. Solicitada a Planilha de Custos/orcamentdaria, o Pregoeiro analisard, se verificar alguma incongruéncia, dara a primeira
oportunidade para readequacdo. Caso persistam incongruéncias na planilha, o Pregoeiro dara a segunda e tltima oportunidade
para a correcdo. Se na segunda oportunidade a licitante ndo conseguir adequar a planilha, sua proposta serd desclassificada,
podendo ser convocadas as demais licitantes, seguindo a ordem de classificacao.

8.14 Em caso de solicitacdo de documentos em sede de diligéncia, sera concedido o prazo de 02 horas, prorrogavel por igual
periodo a critério do pregoeiro, para o envio dos documentos. Caso a licitante envie documento, mas a diligéncia ndo se faca
satisfeita, o pregoeiro podera conceder prazo improrrogavel de mais 02 (duas) horas. Caso a licitante ndo se manifeste em chat e
nem envie nenhum documento, sera procedida sua desclassificagdo

8.15 Para fins de andlise da proposta quanto ao cumprimento das especificacdes do objeto, poderé ser colhida a manifestacdo
escrita do setor requisitante do servico ou da area especializada no objeto.

9. DA FASE DE HABILITACAO

9.1. Os documentos previstos no Termo de Referéncia, necessarios e suficientes para demonstrar a capacidade do licitante de
realizar o objeto da licitacdo, serdo exigidos para fins de habilitacdo, nos termos dos arts. 62 a 70 da Lei n® 14.133, de 2021.

9.1.1.A documentacdo exigida para fins de habilitacdo juridica, fiscal, social e trabalhista e econdomico-financeira, podera ser
substituida pelo registro cadastral no SICAF.

9.2. Quando permitida a participacdo de empresas estrangeiras que ndo funcionem no Pais, as exigéncias de habilitacdo serdo
atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente apresentados em traducéo livre.

9.3. Na hipétese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que ndo funcione no Pais, para fins de assinatura do contrato ou
da ata de registro de precos, os documentos exigidos para a habilitacdo serdo traduzidos por tradutor juramentado no Pais e
apostilados nos termos do disposto no Decreto n° 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que venha a substitui-lo, ou
consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

9.4. Quando permitida a participacdo de consércio de empresas, a habilitagdo técnica, quando exigida, serd feita por meio do
somatorio dos quantitativos de cada consorciado e, para efeito de habilitacdo econdmico-financeira, quando exigida, sera
observado o somatério dos valores de cada consorciado.

9.4.1. Se o consoércio ndo for formado integralmente por microempresas ou empresas de pequeno porte e o Termo de Referéncia
exigir requisitos de habilitacdo econdmico-financeira, haverd um acréscimo 30 %, para o consércio em relacdo ao valor exigido
para os licitantes individuais.

9.5. Os documentos exigidos para fins de habilitacdo poderdo ser apresentados em original ou por cépia.
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9.6. Os documentos exigidos para fins de habilitagdo poderdo ser substituidos por registro cadastral emitido por 6rgdo ou
entidade publica, desde que o registro tenha sido feito em obediéncia ao disposto na Lei n® 14.133/2021.

9.7. Sera verificado se o licitante apresentou declaracdo de que atende aos requisitos de habilitacdo, e o declarante respondera
pela veracidade das informacgdes prestadas, na forma da lei.

9.8. Sera verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitacdo, a declaragdo de que cumpre as exigéncias de
reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas
especificas.

9.9. O licitante devera apresentar, sob pena de desclassificacdo, declaracdo de que suas propostas econdmicas compreendem a
integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas
normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das
propostas.

9.10. Considerando que na presente contratacdo a avaliacdo prévia do local de execugdo é imprescindivel para o conhecimento
pleno das condicdes e peculiaridades do objeto a ser contratado, o licitante deve atestar, sob pena de inabilitacdo, que conhece o
local e as condigoes de realizagao do servigo, assegurado a ele o direito de realizacdo de vistoria prévia.

9.10.1. O licitante que optar por realizar vistoria prévia terd disponibilizado pela Administragdo data e horério exclusivos, a ser
agendado por intermédio do e-mail: pregdo.cmrj@gmail.com, de modo que seu agendamento ndo coincida com o agendamento
de outros licitantes.

9.10.2. Caso o licitante opte por ndo realizar vistoria, podera substituir a declaragdo exigida no presente item por declaracdao
formal assinada pelo seu responsével técnico acerca do conhecimento pleno das condicées e peculiaridades da contratagdo.

9.11. A habilitagdo serd verificada por meio do Sicaf, nos documentos por ele abrangidos.

9.11.1. Somente haveré a necessidade de comprovacdo do preenchimento de requisitos mediante apresentagdo dos documentos
originais ndo-digitais quando houver divida em relacdo a integridade do documento digital ou quando a lei expressamente o
exigir.

9.12. E de responsabilidade do licitante conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no Sicaf e manté-los atualizados junto aos
orgdos responsaveis pela informacdo, devendo proceder, imediatamente, a correcdo ou a alteracdo dos registros tdao logo
identifique incorrecdo ou aqueles se tornem desatualizados.

9.12.1. A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagio no momento da habilitacdo.

9.13. A verificagdo pelo Pregoeiro, em sitios eletrénicos oficiais de 6rgdos e entidades emissores de certiddes constitui meio legal
de prova, para fins de habilitagdo.

9.13.1. Os documentos exigidos para habilitacdo que néo estejam contemplados no Sicaf serdo enviados por meio do sistema, em
formato digital, no prazo de duas horas, prorrogéavel por igual periodo, contado da solicitacdo do Pregoeiro/Agente de Contratacao
/Comisséo.

9.13.2. Na hipdtese de a fase de habilitacdo anteceder a fase de apresentacdo de propostas e lances, os licitantes encaminhardo,
por meio do sistema, simultaneamente os documentos de habilitacdo e a proposta com o preco ou o percentual de desconto,
observado o disposto no § 1° do art. 36 e no § 1° do art. 39 da Instrucdo Normativa SEGES n° 73, de 30 de setembro de 2022.

9.14. A verificacdo no Sicaf ou a exigéncia dos documentos nele ndo contidos somente serd feita em relagdo ao licitante vencedor.

9.14.1. Os documentos relativos a regularidade fiscal que constem do Termo de Referéncia somente serdo exigidos, em qualquer
caso, em momento posterior ao julgamento das propostas, e apenas do licitante mais bem classificado.

9.14.2. Respeitada a excecdo do subitem anterior, relativa a regularidade fiscal, quando a fase de habilitacdo anteceder as fases de
apresentacao de propostas e lances e de julgamento, a verificacdo ou exigéncia do presente subitem ocorrera em relacdo a todos
os licitantes.

9.15. Apbs a entrega dos documentos para habilitacdo, ndo sera permitida a substitui¢do ou a apresentacdo de novos documentos,
salvo em sede de diligéncia, para:

9.15.1. complementacdo de informagGes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e desde que necesséria para
apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e

9.15.2. atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado ap6s a data de recebimento das propostas;
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9.16. Na anélise dos documentos de habilitagdo, a comissdo de contratacdo podera sanar erros ou falhas, que ndo alterem a
substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes eficicia para fins de habilitacdo e classificacao.

9.17. Na hipétese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitacdo, o Pregoeiro examinara a proposta subsequente e assim
sucessivamente, na ordem de classificacdo, até a apuracdo de uma proposta que atenda ao presente edital, observado o prazo
disposto no subitem 9.13.1.

9.18. Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitacdo do licitante cuja proposta atenda ao edital
de licitagdo, apds concluidos os procedimentos de que trata o subitem anterior.

9.19. A comprovacao de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de pequeno porte somente sera
exigida para efeito de contratagdo, e ndo como condigdo para participagao na licitagdo.

9.20. Quando a fase de habilitacdo anteceder a de julgamento e ja tiver sido encerrada, ndo caberd exclusdo de licitante por
motivo relacionado a habilitacdo, salvo em razdo de fatos supervenientes ou s6 conhecidos ap6s o julgamento.

10. DO TERMO DE CONTRATO

10.1. Ap6s a homologacdo e adjudicagdo, caso se conclua pela contratacdo, sera firmado termo de contrato, ou outro instrumento
equivalente.

10.2. O adjudicatario tera o prazo de 5 (cinco) dias tteis, contados a partir da data de sua convocacgdo, para assinar o
termo de contrato ou instrumento equivalente, sob pena de decair o direito a contratagdo, sem prejuizo das sancdes
previstas neste Edital.

10.3. Alternativamente a convocagao para comparecer perante o 6rgdo ou entidade para a assinatura do Termo de Contrato ou
instrumento equivalente, a Administragdo podera: a) encaminha-lo para assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso
de recebimento (AR), para que seja assinado e devolvido no prazo de 5 (cinco) dias uteis, a contar da data de seu recebimento; b)
disponibilizar acesso a sistema de processo eletronico para que seja assinado digitalmente em até 5 (cinco) dias titeis; ou c) outro
meio eletr6nico, assegurado o prazo de 5 (cinco) dias tteis para resposta apos recebimento da notificacdo pela Administragdo.

10.4. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida ao fornecedor adjudicado, implica o reconhecimento
de que:

10.4.1. referida Nota estd substituindo o contrato, aplicando-se a relagdo de negdcios ali estabelecida as disposi¢des da
Lei n® 14.133, de 2021;

10.4.2. a contratada se vincula a sua proposta e as previsoes contidas neste Edital;

10.4.3. a contratada reconhece que as hipéteses de rescisdo sdo aquelas previstas nos artigos 137 e 138 da Lei n° 14.133,
de 2021 e reconhece os direitos da Administragdo previstos nos artigos 137 a 139 da mesma Lei.

10.5. Os prazos dos itens 10.2 e 10.3 poderdo ser prorrogados, por igual periodo, por solicitacdo justificada do adjudicatéario e
aceita pela Administracdo.

10.6. O prazo de vigéncia da contratacdo é o estabelecido no Termo de Referéncia.

10.7. Na assinatura do contrato ou instrumento equivalente serd exigido o Cadastro Informativo de Créditos ndo Quitados do
Setor Publico Federal — Cadin e a comprovacao das condicdes de habilitacdo e contratacdo consignadas neste Edital, que deverao
ser mantidas pelo fornecedor durante a vigéncia do contrato.

10.7.1. A existéncia de registro no Cadin constitui fator impeditivo para a contratacao.
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11. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

11.1. Homologado o resultado da licitagdo, o licitante mais bem classificado terd o prazo de 5 (cinco) dias, contados a partir da
data de sua convocacdo, para assinar a Ata de Registro de Pregos, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de
decadéncia do direito a contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n° 14.133, de 2021.

11.2. O prazo de convocagdo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitacdo do licitante mais bem
classificado ou do fornecedor convocado, desde que:

11.2.1. a solicitagdo seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e
11.2.2. a justificativa apresentada seja aceita pela Administragdo.
11.3. A ata de registro de precos serd assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no sistema de registro de precos.

11.4. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quantas forem necessarias para o registro de todos os itens constantes
no Termo de Referéncia, com a indicacdo do licitante vencedor, a descri¢do do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos
registrados e demais condigoes.

11.5. O preco registrado, com a indicagdo dos fornecedores, sera divulgado no PNCP e disponibilizado durante a vigéncia da ata
de registro de precos.

11.6. A existéncia de pregos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condi¢Ges estabelecidas, mas ndo obrigara a
Administragdo a contratar, facultada a realizacdo de licitacdo especifica para a aquisicdo pretendida, desde que devidamente
justificada.

11.7. Na hipétese de o convocado ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condigdes estabelecidas, fica facultado a
Administracdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual
prazo e nas condi¢es propostas pelo primeiro classificado.

12. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

12.1. Apds a homologacdo da licitacdo, serd incluido na ata, na forma de anexo, o registro:

12.1.1. dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatério, observada a classificac¢do na licitacdo e;
12.1.2. dos licitantes que mantiverem sua proposta original

12.2. Sera respeitada, nas contratagoes, a ordem de classificacdo dos licitantes ou fornecedores registrados na ata.

12.2.1. A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o resultado do certame em relagdo ao licitante
mais bem classificado.

12.2.2. Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem cotar o objeto com preco igual ao do
adjudicatério antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.

12.3. A habilitacdo dos licitantes que comporéo o cadastro de reserva serd efetuada quando houver necessidade de contratacdo
dos licitantes remanescentes, nas seguintes hip6teses:

12.3.1. quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de precos no prazo e nas condic¢oes estabelecidos no edital; ou

12.3.2. quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de precgos, nas hipéteses previstas nos art. 28 e
art. 29 do Decreto n° 11.462, de 2023.

12.4. Na hipétese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatario concordar com a
contratacdo nos termos em igual prazo e nas condi¢Ges propostas pelo primeiro classificado, a Administragdo, observados o valor
estimado e a sua eventual atualizacdo na forma prevista no edital, podera:

12.4.1. convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociacdo, na ordem de classificacdo, com vistas a
obtencdo de preco melhor, mesmo que acima do prego do adjudicatério; ou
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12.4.2. adjudicar e firmar o contrato nas condi¢Oes ofertadas pelos licitantes remanescentes, observada a ordem de classificagdo,
quando frustrada a negociacdo de melhor condicdo.

13. DOS RECURSOS

13.1. A interposicdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacdo ou inabilitagdo de licitantes, a anulacdo ou
revogacao da licitagdo, observara o disposto no art. 165 da Lei n° 14.133, de 2021.

13.2. O prazo recursal é de 3 (trés) dias teis, contados da data de intimacdo ou de lavratura da ata.

13.3. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitagdo ou inabilitacdo do licitante:
13.3.1. a intengdo de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de preclusdo;

13.3.2. o prazo para a manifestacdo da intencao de recorrer ndo sera inferior a 10 (dez) minutos.

13.3.3. o prazo para apresentacdo das razoes recursais serd iniciado na data de intimagdo ou de lavratura da ata de habilitagdo ou
inabilitacdo;

13.3.4. na hipétese de adocdo da inversdo de fases prevista no § 1° do art. 17 da Lei n° 14.133, de 2021, o prazo para
apresentacao das razdes recursais sera iniciado na data de intimagdo da ata de julgamento.

13.4. Os recursos deverdo ser encaminhados em campo préprio do sistema.

13.5. O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida, a qual podera reconsiderar sua
decisdo no prazo de 3 (trés) dias tteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual devera
proferir sua decisdo no prazo de 10 (dez) dias tteis, contado do recebimento dos autos.

13.6. Os recursos interpostos fora do prazo ndo serdo conhecidos.

13.7. O prazo para apresentacao de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes serd de 3 (trés) dias uteis, contados da data da
intimacao pessoal ou da divulgacdo da interposicdo do recurso, assegurada a vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa
de seus interesses.

13.8. O recurso e o pedido de reconsideracdo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que sobrevenha decisdo
final da autoridade competente.

13.9. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.
13.10. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados no sitio eletronico E podem ser solicitados por

intermédio do e-mail: pregao.cmrj@gmail.com ou por peticdo dirigida ou protocolada na Secdo de Compras, LicitacGes e
Contratos, sediado na rua Sdo Francisco Xavier, 267 - Maracand, Rio de Janeiro - RJ, 20550-010.

14. DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

14.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:

14.1.1.deixar de entregar a documentacdo exigida para o certame ou ndo entregar qualquer documento que tenha sido solicitado
pelo Pregoeiro/Agente de Contratacao/Comissao durante o certame;

14.1.2. salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, ndo mantiver a proposta em especial quando:
14.1.2.1. ndo enviar a proposta adequada ao tiltimo lance ofertado ou ap6s a negociagao;

14.1.2.2.recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel;

14.1.2.3. pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva;

14.1.2.4. deixar de apresentar amostra;

14.1.2.5. apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especifica¢des do edital.
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14.1.3. ndo celebrar o contrato ou ndo entregar a documentagdo exigida para a contratagdo, quando convocado dentro do prazo de
validade de sua proposta;

14.1.4. recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de preco, ou a aceitar ou retirar o instrumento
equivalente no prazo estabelecido pela Administracdo;

14.1.5. apresentar declaracdo ou documentacdo falsa exigida para o certame ou prestar declaracao falsa durante a licitagdo;
14.1.6. fraudar a licitacao;

14.1.7. comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial quando:

14.1.7.1. agir em conluio ou em desconformidade com a lei;

14.1.7.2. induzir deliberadamente a erro no julgamento;

14.1.7.3. apresentar amostra falsificada ou deteriorada.

14.1.8. praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitacao;

14.1.9. praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.° 12.846, de 2013.

14.2. Com fulcro na Lei n° 14.133, de 2021, a Administracdo podera, garantida a prévia defesa, aplicar aos licitantes e/ou
adjudicatérios as seguintes sang¢des, sem prejuizo das responsabilidades civil e criminal:

14.2.1. adverténcia;
14.2.2. multa;
14.2.3. impedimento de licitar e contratar e

14.2.4. declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que
seja promovida sua reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade.

14.3. Na aplicagdo das sang0es serdo considerados:

14.3.1. a natureza e a gravidade da infracdo cometida;

14.3.2. as peculiaridades do caso concreto;

14.3.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes;

14.3.4. os danos que dela provierem para a Administracdo Ptblica;

14.3.5. a implantacéo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagdes dos 6rgaos de controle.

14.4. A multa sera recolhida no prazo méximo de 0,5% a 30% sobre o valor do contrato licitado recolhida no prazo mdximo de
15 (quinze) dias uteis, a contar da comunicacdo oficial.

14.4.1. Para as infragdes previstas nos itens 14.1.1, 14.1.2 e 14.1.3, a multa seréa de 0,5% a 15% do valor do contrato licitado.

14.4.2. Para as infragOes previstas nos itens 14.1.5, 14.1.6, 14.1.7, 14.1.8 e 14.1.9, a multa serd de 15% a 30% do valor do
contrato licitado.

14.5. As sangdes de adverténcia, impedimento de licitar e contratar e declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar poderdo
ser aplicadas, camulativamente ou ndo, a penalidade de multa.

14.6. Na aplicacdo da sancdo de multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias tteis, contado da data
de sua intimagdo.

14.7. A sangdo de impedimento de licitar e contratar serd aplicada ao responsavel em decorréncia das infragdes administrativas
relacionadas nos itens 14.1.1, 14.1.2 e 14.1.3, quando ndo se justificar a imposi¢do de penalidade mais grave, e impedirad o
responsavel de licitar e contratar no ambito da Administragdo Publica direta e indireta do ente federativo a qual pertencer o érgdo
ou entidade, pelo prazo méaximo de 3 (trés) anos.
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14.8. Poderé ser aplicada ao responsavel a sancdo de declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar, em decorréncia da
pratica das infragGes dispostas nos itens 14.1.5, 14.1.6, 14.1.7, 14.1.8 e 14.1.9, bem como pelas infragdes administrativas
previstas nos itens 14.1.1, 14.1.2 e 14.1.3 que justifiquem a imposi¢do de penalidade mais grave que a sancdo de impedimento de
licitar e contratar, cuja duragdo observard o prazo previsto no art. 156, §5°, da Lei n.° 14.133, de 2021.

14.9. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato ou a ata de registro de prego, ou em aceitar ou retirar o
instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragdo, descrita no item 14.1.3, caracterizara o descumprimento total
da obrigacdo assumida e o sujeitara as penalidades e a imediata perda da garantia de proposta em favor do 6rgdo ou entidade
promotora da licitacdo, nos termos do art. 45, §4° da IN SEGES/ME n.° 73, de 2022.

14.10. A apuragdo de responsabilidade relacionadas as sancdes de impedimento de licitar e contratar e de declaracdo de
inidoneidade para licitar ou contratar demandard a instauracdo de processo de responsabilizacdo a ser conduzido por comissdao
composta por 2 (dois) ou mais servidores estaveis, que avaliard fatos e circunstancias conhecidos e intimara o licitante ou o
adjudicatério para, no prazo de 15 (quinze) dias tteis, contado da data de sua intimacdo, apresentar defesa escrita e especificar as
provas que pretenda produzir.

14.11. Cabera recurso no prazo de 15 (quinze) dias titeis da aplicacdo das sang¢Oes de adverténcia, multa e impedimento de licitar
e contratar, contado da data da intimacdo, o qual sera dirigido a autoridade que tiver proferido a decisdo recorrida, que, se nao a
reconsiderar no prazo de 5 (cinco) dias uteis, encaminhard o recurso com sua motivacdo a autoridade superior, que devera
proferir sua decisdo no prazo méaximo de 20 (vinte) dias tteis, contado do recebimento dos autos.

14.12. Caberd a apresentagdo de pedido de reconsideracdo da aplicagdo da sangdo de declaracdo de inidoneidade para licitar ou
contratar no prazo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data da intimacdo, e decidido no prazo maximo de 20 (vinte) dias uteis,

contado do seu recebimento.

14.13. O recurso e o pedido de reconsideracao terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que sobrevenha decisdo
final da autoridade competente.

14.14. A aplicacao das sangdes previstas neste edital ndo exclui, em hipétese alguma, a obrigacdo de reparacdo integral dos danos
causados.

15. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

15.1. Qualquer pessoa é parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na aplicagdo da Lei n° 14.133, de 2021,
devendo protocolar o pedido até 3 (trés) dias tteis antes da data da abertura do certame.

15.2. A resposta a impugnacdo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio eletrnico oficial no prazo de até 3 (trés)
dias tteis, limitado ao ultimo dia util anterior a data da abertura do certame.

15.3. A impugnagdo e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados por forma eletronica, por intermédio do email: pregao.
cmrj@gmail.com

15.3.1 As impugnagdes deverdo respeitar o expediente da unidade de segunda a quinta de 07:00 as 16:00 e sexta-feira das 07:00
as 12:00, caso o licitante envie email apds horario de expediente, serda computado na data do préximo dia til subsequente.

15.4. As impugnacoes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem o0s prazos previstos no certame.

15.5. A concessdo de efeito suspensivo a impugnacédo é medida excepcional e deverd ser motivada pelo Agente de Contratagdo
/Comissdo, nos autos do processo de licitacao.

15.6. Acolhida a impugnacado, serd definida e publicada nova data para a realizagdo do certame.

16. DAS DISPOSICOES GERAIS

16.1. Serd divulgada ata da sessdo publica no sistema eletronico.
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16.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo do certame na data marcada, a
sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia ttil subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido,
desde que ndo haja comunicagdo em contrdrio, pelo Pregoeiro/Agente de Contratagao/Comissao.

16.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo ptblica observardo o horario de Brasilia - DF.
16.4. A homologacdo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratacdo.

16.5. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da disputa entre os interessados,
desde que ndo comprometam o interesse da Administragdo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratagao.

16.6. Os licitantes assumem todos os custos de preparagdo e apresentacdo de suas propostas e a Administragdo ndo sera, em
nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da conducdo ou do resultado do processo licitatério.

16.7. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-4 o dia do inicio e incluir-se-4 o do
vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Administracao.

16.8. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do licitante, desde que seja possivel o
aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse publico.

16.9. Em caso de divergéncia entre disposi¢es deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que compdem o processo,
prevalecera as deste Edital.

16.10. O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, no Portal Nacional de Contratacdes Publicas (PNCP) e enderego: R.
Sao Francisco Xavier, 267 - Maracana, Rio de Janeiro - RJ, 20550-010

16.11. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

16.11.1 - ANEXO I - Termo de Referéncia

16.11.1.2 - Apéndice do Anexo I — Estudo Técnico Preliminar
16.11.2 - ANEXO II — Minuta de Termo de Contrato

16.11.3 - ANEXO III — Proposta Comercial;

16.11.4 - ANEXO IV — Atestado de Capacidade Técnica;

16.11.5 - Anexo V — Modelo De Planilha De Composicao De Preco;
16.11.6 - Anexo VI - Minuta de Ata de Registro de Precos;

17. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o horério oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

VICTOR JOSE QUEIROZ CABRAL

Autoridade competente

1Y
t“? Assinou eletronicamente em 17/04/2025 as 15:45:51.
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Termo de Referéncia 32/2025

Informacoes Basicas

Numero do

UASG Editado por Atualizado em
artefato
322025 160292-COLEGIO MILITAR DO RIO DE JOAO VICTOR SILVA ARAUJODOS  17/04/2025 15:35
JANEIRO/RJ SANTOS (v 1.0)
Status
ASSINADO

Outras informacdes

Categoria Numero da Contratagio Processo Administrativo

II - compra, inclusive por encomenda/Bens permanentes 64258.007186/2024-74

1. CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO

MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
DECEx DEPA

COLEGIO MILITAR DO RIO DE JANEIRO

(Casa de Thomaz Coelho / 1889)

PREGAO ELETRONICO 30/2024/SALC/CMRJ
NUP: 64258.007186/2024-74
TERMO DE REFERENCIA

1.1. Este Termo de Referéncia tem por objeto a escolha da proposta mais vantajosa para a
AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR PARA O CMRJ E UNIDADES PARTICIPANTES DO
GCLAC 12RM, conforme condigbes, quantidades e exigéncias estabelecidas no anexo |, deste
Termo de Referéncia

1.2. Os bens objeto desta contratagdo sao caracterizados como comuns, conforme justificativa
constante do Estudo Técnico Preliminar.

1.3. O objeto desta contratagdo ndo se enquadra como bem de luxo, conforme Decreto n° 10.818,
de 27 de setembro de 2021.
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1.4. O prazo de vigéncia da contratagéo é de 02 (dois) anos contados do(a) assinatura da ata de
registro de precos, na forma do artigo 105 da Lei n° 14.133, de 2021.

1.5. O contrato ou outro instrumento habil que o substitua oferece maior detalhamento das regras
que serao aplicadas em relagdo a vigéncia da contratacéo.

2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA
CONTRATACAO

2.1. A Fundamentagdo da Contratacdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em
tépico especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

2.2. O objeto da contratagado esta previsto no Plano de Contratagdes Anual 2025, conforme consta
das informacgdes basicas desse Termo de Referéncia.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O
CICLO DE VIDA DO OBJETO E ESPECIFICACAO DO PRODUTO

3.1. A descricdo da solugdo como um todo encontra-se pormenorizada em topico especifico dos
Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO
Sustentabilidade[A2]

4.1. Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descrigdo do objeto, devem
ser atendidos os seguintes requisitos, que se baseiam no Guia Nacional de Contratagbes
Sustentaveis:

4.1.1. Os materiais fornecidos devem ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada, com o
menor volume possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima protecdo durante o transporte e o
armazenamento;

4.1.2. Os bens ndo contenham substancias perigosas em concentragdo acima da recomendada na diretiva RoHS
(Restriction of Certain Hazardous Substances), tais como mercurio (Hg), chumbo (Pb), cromo hexavalente (Cr(VI)),
cadmio(Cd), bifenil-polibromados (PBBs), éteres difenil-polibromados (PBDEs).

4.1.4 A logistica reversa deve ser de responsabilidade da contratada, devendo a mesma obedecer a todas as normas especificas
vigentes para a destinagdo final, inclusive embalagens dos produtos utilizados. Dentre as normas da legislagdo obrigatoria a ser
seguida, destacam-se: o Decreto n® 7.404, de 23 de dezembro de 2010, a IN/SLTI/MP n° 1, de 19 de janeiro de 2010, e o Decreto
n°® 7.746, de 5 de junho de 2012.

4.1.5 Todos os fabricantes dos materiais estdo enquadrados no Anexo II da Instrugdo Normativa IBAMA n° 6, de 15 de marco de
2013, portanto, sdo obrigados a ter o registro no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou
Utilizadoras de Recursos Ambientais, instituido pelo Artigo 17, inciso II, da Lei n® 6.938, de 1981.

4.1.6 A licitante deve fornecer o n° do CNPJ do fabricante ao Pregoeiro, para que este possa fazer a verificagdo na pagina
eletronica do IBAMA como critério de verificacdo de sustentabilidade do material a ser fabricado, por intermédio do CTF /APP —
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras.

4.1.7 O caminho para verificar a situacdo do fabricante do material junto ao IBAMA ¢ o seguinte, www.ibama.gov.br, clicar em
consultas, clicar em consulta sobre a regularidade no cadastro técnico federal, clicar em consulta publica ou em verificagdo de
autenticidade, se o fabricante forneceu o comprovante do registro.
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Da exigéncia de carta de solidariedade

4.2. Em caso de fornecedor revendedor ou distribuidor, sera exigida carta de solidariedade emitida pelo fabricante, que assegure a
execugdo do contrato.

Subcontratagio

4.3. Nao é admitida a subcontratagdo do objeto contratual.
Da exigéncia de amostra

4.4. Havendo o aceite da proposta quanto ao valor, o interessado classificado provisoriamente em
primeiro lugar devera apresentar amostra, que tera data, local e horario de sua realizagdo
divulgados por mensagem no sistema, cuja presenca sera facultada a todos os interessados,
incluindo os demais fornecedores interessados.

4.5 A empresa classificada provisoriamente em primeiro lugar, sera convocada pelo pregoeiro para apresentar, no prazo maximo
de 08 (oito) dias corridos, amostra ou prototipo do material ofertado para os itens 1, 3, 9, 13, 15, 28, 32, 39, 45, 51, 57, 59, 60,
61, 67, 69, 71, 78 e 79 para fins de verificacdo de atendimento as especificagdes técnicas descritas no Termo de Referéncia, que
devera ser entregue, devidamente montado no local e horario indicado.

4.5.1 Apds o recebimento das amostras dentro do prazo consignado no subitem anterior, a licitante devera providenciar a
montagem no prazo de 5 (cinco) dias corridos, apds o término do prazo previsto de entrega das amostras. As amostras deverdo
consignar todos os itens, com as mesmas marcas ¢ modelos vencedoras no certame. As amostras dos mobilidrios da licitante
vencedora deverdo ser disponibilizadas no local a ser indicado no edital de licitagdo devidamente identificadas com o nome do
licitante.

4.5.2 A verificacdo das amostras sera feita por Comissao de, no minimo, trés servidores, especialmente designada para este fim, e
ocorrera no horario estabelecido em edital, sendo franqueada aos interessados seu acompanhamento, por técnicos ou
representantes da empresa.

4.5.3 Da analise das amostras sera lavrado “Termo de Verificacdo de Amostras”, onde constara de forma conclusiva, se as
amostras atendem ou nao as especificagdes do Edital.

4.5.4 Sera considerado desclassificado o licitante vencedor do certame que ndo enviar as amostras na forma e prazo
determinados, assim como serdo rejeitadas as amostras que nio atenderem as especificagdes constantes do Edital, sendo, em
ambos os casos, convocado o licitante 2° colocado, para que apresente em igual prazo a amostra do(s) item(ns) rejeitado(s) ou
nao apresentado.

4.5.5 A analise das amostras compreendera os testes necessarios para verificagdo da conformidade dos produtos com as
especifica¢des exigidas no edital, podendo ser realizados testes de laboratorios, ou outros testes que exijam o desmonte, o corte e
o serramento de partes dos produtos, ou outro ato que a Comissdo entender pertinente.

4.5.6 As amostras ficardo retidas até a conclusdo dos trabalhos relativos ao competente procedimento licitatorio, entendendo-se
como concluido no ato da assinatura de termo contratual. A partir de entdo as amostras serdo liberadas, podendo ser retiradas
pelo licitante vencedor.

4.5.7 A exigéncia da apresentacdo das amostras tem por objetivo efetiva verificagdo dos aspectos técnicos exigidos no
instrumento convocatoério, de modo a ser garantido o pleno atendimento ao interesse publico que justifica esta aquisi¢do, bem
como primar pela padronizagdo mobiliaria desta casa, os técnicos designados para esse fim considerardo os seguintes fatores: a)
conformidade com a especificacdo; b) qualidade; ¢) os moéveis deverdo ser construidos de modo a terem resisténcia e
estabilidade, e proporcionando seguranga ao equipamento € ao usudrio, isto é: durabilidade; acabamento, estética, ergonomia,
funcionalidade, conectividade

Garantia da contratagao

4.6. Nhavera exigéncia da garantia da contratacdo dos artigos 96 e seguintes da Lei n® 14.133, de 2021, conforme segue:

4.6.1 O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, é de, no minimo, 60 (sessenta) meses, ou pelo
prazo fornecido pelo fabricante, se superior, contado a partir do primeiro dia 1til subsequente a data do recebimento definitivo do
objeto. (Justificar a exigéncia de garantia e o prazo estabelecido)
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4.6.2 A garantia sera prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condi¢des de uso, sem qualquer 6nus
ou custo adicional para o Contratante.

4.6.2.1 A garantia abrange a realizagdo da manutencdo corretiva dos bens pela propria Contratada, ou, se for o caso, por
meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

4.6.2.2 Entende-se por manutengdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens,
compreendendo a substitui¢do de pegas, a realizag@o de ajustes, reparos e corregdes necessarias.

4.6.2.3 As pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas por outras novas,
de primeiro uso, e originais, que apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou superiores aos das pecas utilizadas na
fabricacdo do equipamento.

4.6.2.4Uma vez notificada, a Contratada realizara a reparac@o ou substituicdo dos bens que apresentarem vicio ou defeito no
prazo de até 30 (trinta) dias Uteis, contados a partir da data de retirada do equipamento das dependéncias da Administracao pela
Contratada ou pela assisténcia técnica autorizada.

4.6.2.5 O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma unica vez, por igual
periodo, mediante solicitacao escrita e justificada da Contratada, aceita pelo Contratante.

4.6.2.6 Na hipdtese do subitem acima, a Contratada devera disponibilizar equipamento equivalente, de especificagéo
igual ou superior ao anteriormente fornecido, para utilizagdo em carater provisorio pelo Contratante, de modo a garantir
a continuidade dos trabalhos administrativos durante a execugdo dos reparos.

4.6.2.7 Decorrido o prazo para reparos e substituicdes sem o atendimento da solicitagdo do Contratante ou a apresentagao de
justificativas pela Contratada, fica o Contratante autorizado a contratar empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a
substitui¢do do bem ou de seus componentes, bem como a exigir da Contratada o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal
fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

4.6.2.8 O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia sera de responsabilidade da Contratada.

4.6.3 A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia proprio e desvinculado daquele fixado no contrato,
permitindo eventual aplicag¢@o de penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas condigdes, mesmo depois de
expirada a vigéncia contratual.

Reserva de cotas para microempresas e empresas de pequeno porte:

4.7. Na presente licitacdo, ndo sera realizada a reserva de cota de até vinte e cinco por cento do
objeto para a contratagdo de microempresas e empresas de pequeno porte.

4.7.1. Na hipétese de ndo haver vencedor para a cota reservada, esta podera ser adjudicada
ao vencedor da cota principal ou, diante de sua recusa, aos fornecedores remanescentes,
desde que pratiquem o prego do primeiro colocado da cota principal .

4.7.2. Se a mesma empresa vencer a cota reservada e a cota principal, a contratagdo das
cotas devera ocorrer pelo menor preco.

4.7.3. Sera dada a prioridade de aquisicdo aos produtos das cotas reservadas quando forem
adjudicados aos licitantes qualificados como microempresas ou empresas de pequeno porte,
ressalvados os casos em que a cota reservada for inadequada para atender as quantidades
ou as condigbes do pedido, conforme vier a ser decidido pela Administragdo, nos termos do
art. 8°, §4°, do Decreto n. 8.538, de 2015.

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido

Modelo de Termo de Referéncia — Aquisigdes — Lei n® 14.133, de 2021

Aprovado pela Secretaria de Gestio e Inovagio 4 de 21
Identidade visual pela Secretaria de Gestao e Inovagao

Atualizagdo: NOV/2024



UASG 160292 Termo de Referéncia 32/2025

5. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO
Condicoes de Entrega

5.1. O prazo de entrega dos bens é de 30 (trinta) dias, contados do recebimento do contrato ou do
documento que o substitua (nota de empenho de despesa), €m remessa unica.

5.2. Caso néo seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa devera comunicar as razées
respectivas com pelo menos 10 dias de antecedéncia para que qualquer pleito de prorrogagdo de
prazo seja analisado, ressalvadas situagbes de caso fortuito e forga maior.

5.3 A montagem dos mobiliarios sera de responsabilidade da licitante.

5.4. Os bens deverao ser entregues no seguinte enderego: Rua Sio Francisco Xavier, 267 - Maracan, Rio de
Janeiro - RJ, 20550-010.

Garantia, manutenc¢ao e assisténcia técnica

5.5. O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, sera de, no minimo, 2
(dois) meses, ou pelo prazo fornecido pelo fabricante, se superior, contado a partir do primeiro dia
util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.

5.6. Caso o prazo da garantia oferecida pelo fabricante seja inferior ao estabelecido nesta clausula,
o fornecedor devera complementar a garantia do bem ofertado pelo periodo restante.

5.7. A garantia sera prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas
condigbes de uso, sem qualquer énus ou custo adicional para o Contratante.

5.8. A garantia abrange a realizagdo da manutengao corretiva dos bens pelo préprio Contratado, ou,
se for o caso, por meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas
especificas.

5.9. Entende-se por manutengédo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados
pelos bens, compreendendo a substituicdo de pecas, a realizagdo de ajustes, reparos e corregbes
necessarias.

5.10. As pegas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser
substituidas por outras novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem padrées de qualidade e
desempenho iguais ou superiores aos das pecas utilizadas na fabricagdo do equipamento.

5.11. Uma vez notificado, o Contratado realizara a reparagdo ou substituicdo dos bens que
apresentarem vicio ou defeito no prazo de até 30 (trinta) dias uteis, contados a partir da data de
retirada do equipamento das dependéncias da Administracdo pelo Contratado ou pela assisténcia
técnica autorizada.

5.12. O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma
Unica vez, por igual periodo, mediante solicitagcdo escrita e justificada do Contratado, aceita pelo
Contratante.

5.13. Na hipotese do subitem acima, o Contratado devera disponibilizar equipamento equivalente,
de especificagao igual ou superior ao anteriormente fornecido, para utilizagdo em carater provisorio
pelo Contratante, de modo a garantir a continuidade dos trabalhos administrativos durante a
execucgao dos reparos.

5.14. Decorrido o prazo para reparos e substituicbes sem o atendimento da solicitagdo do
Contratante ou a apresentacdo de justificativas pelo Contratado, fica o Contratante autorizado a
contratar empresa diversa para executar os reparos, ajustes ou a substituicdo do bem ou de seus
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componentes, bem como a exigir do Contratado o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal
fato acarrete a perda da garantia dos equipamentos.

5.15. O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia sera de
responsabilidade do Contratado.

5.16. A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia proprio e desvinculado daquele
fixado no contrato, permitindo eventual aplicacdo de penalidades em caso de descumprimento de
alguma de suas condigées, mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.

6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

6.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas
avencadas e as normas da Lei n° 14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias
de sua inexecucdo total ou parcial.

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisagao ou suspensao do contrato, o cronograma de
execucdo sera prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais
circunstancias mediante simples apostila.

6.3. As comunicacgdes entre o 6rgao ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito
sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrénica para esse fim.

6.4. O 6rgao ou entidade podera convocar representante da empresa para adogado de providéncias
gue devam ser cumpridas de imediato.

6.5. Ap6s a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o 6rgdo ou entidade podera
convocar o representante da empresa contratada para reunido inicial para apresentacdo do plano
de fiscalizagdo, que contera informagbes acerca das obrigagbes contratuais, dos mecanismos de
fiscalizacdo, das estratégias para execugdo do objeto, do plano complementar de execug¢do da
contratada, quando houver, do método de afericdo dos resultados e das sangbes aplicaveis, dentre
outros.

Fiscalizagao

6.6. A execucgao do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou
pelos respectivos substitutos.

Fiscalizacado Técnica

6.7. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execugéo do contrato, para que sejam cumpridas
todas as condigbes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a
Administragéo.

6.8. O fiscal técnico do contrato anotara no histérico de gerenciamento do contrato todas as
ocorréncias relacionadas a execucgao do contrato, com a descricao do que for necessario para a
regularizagao das faltas ou dos defeitos observados.

6.9. lIdentificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitira
notificacdes para a corregdo da execucdo do contrato, determinando prazo para a correcéo.

6.10. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situagdo que
demandar decisdo ou adocdo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as
medidas necessarias e saneadoras, se for o caso.
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6.11. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execug¢ao do contrato nas datas aprazadas,
o fiscal técnico do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato.

6.12. O fiscal técnico do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do
contrato sob sua responsabilidade, com vistas a renovagao tempestiva ou a prorrogagao contratual.

Fiscalizagcdo Administrativa

6.13. O fiscal administrativo do contrato verificara a manutengcdo das condigbes de habilitagdo da
contratada, acompanhara o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizagdo de
apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatoérios pertinentes,
caso necessario.

6.14. Caso ocorra descumprimento das obrigagbes contratuais, o fiscal administrativo do contrato
atuara tempestivamente na solugédo do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome
as providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia.

6.15. A fiscalizacdo de que trata esta clausula ndo exclui nem reduz a responsabilidade do
Contratado, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeicbes técnicas, vicios redibitérios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade
inferior e, na ocorréncia desta, ndo implica corresponsabilidade da Contratante ou de seus agentes,
gestores e fiscais, de conformidade.

Gestor do Contrato
6.16. Cabe ao gestor do contrato:

6.16.1. coordenar a atualizagdo do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do contrato
contendo todos os registros formais da execugdo no histérico de gerenciamento do contrato, a
exemplo da ordem de servigo, do registro de ocorréncias, das alteragbes e das prorrogagdes
contratuais, elaborando relatério com vistas a verificagdo da necessidade de adequagbes do
contrato para fins de atendimento da finalidade da administragéo.

6.16.2. acompanhar os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as ocorréncias
relacionadas a execugdo do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, a
autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia.

6.16.3. acompanhar a manutencdo das condi¢cdes de habilitagdo da contratada, para fins de
empenho de despesa e pagamento, e anotara os problemas que obstem o fluxo normal da
liquidagcéo e do pagamento da despesa no relatério de riscos eventuais.

6.16.4. emitir documento comprobatério da avaliacdo realizada pelos fiscais técnico,
administrativo e setorial quanto ao cumprimento de obrigagdes assumidas pelo Contratado, com
mengado ao seu desempenho na execugdo contratual, baseado nos indicadores objetivamente
definidos e aferidos, e a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto
de cumprimento de obrigagdes.

6.16.5 tomar providéncias para a formalizagcdo de processo administrativo de responsabilizacédo
para fins de aplicacdo de sangdes, a ser conduzido pela comissdo de que trata o art. 158 da Lei n°
14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso.

6.16.6. elaborar relatério final com informacgdes sobre a consecugéo dos objetivos que tenham
justificado a contratagdo e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das
atividades da Administracao.
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6.16.7. enviar a documentacao pertinente ao setor de contratos para a formalizagdo dos
procedimentos de liquidagdo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizagao e gestdo nos
termos do contrato.

7. INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

7.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n° 14.133, de 2021, o Contratado que:
a) der causa a inexecugao parcial do contrato;

b) der causa a inexecugao parcial do contrato que cause grave dano a Administracéo ou ao
funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

c) der causa a inexecugao total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execugéo ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivo
justificado;

e) apresentar documentagdo falsa ou prestar declaragdo falsa durante a execugdo do
contrato;

f) praticar ato fraudulento na execugao do contrato;
g) comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;
h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n°® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

7.2. Serdao aplicadas ao Contratado que incorrer nas infragbes acima descritas as seguintes
sancgdes:

7.2.1. Adverténcia, quando o Contratado der causa a inexecugao parcial do contrato, sempre
qgue nao se justificar a imposi¢do de penalidade mais grave;

7.2.2. Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas
alineas “b”, “c” e “d” do subitem acima, sempre que nao se justificar a imposi¢cdo de
penalidade mais grave;

7.2.3. Declaracao de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas

descritas nas alineas “e”, “f’, “g” e “h” do subitem acima, bem como nas alineas “b”, “c” e “d”,
que justifiquem a imposicao de penalidade mais grave.

7.2.4. Multa:

7.2.4.1. Moratéria, para as infragbes descritas no item “d”, de 0,5% (cinco décimos por cento) pOr
dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 15 (quinze) dias.

7.2.4.2. Moratéria de 0,07% (sete centésimos por cento) por dia de atraso injustificado
sobre o valor total do contrato, até o maximo de 2% (dois por cento), pela inobservancia do
prazo fixado para apresentagdo, suplementagdo ou reposi¢gdo da garantia;
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7.2.4.2.1.0 atraso superior a 25 (vinte e cinco) dias para apresentagdo, suplementagao
ou reposi¢cdo da garantia autoriza a Administragdo a promover a extingdo do contrato por
descumprimento ou cumprimento irreqgular de suas clausulas, conforme dispée o inciso | do
art. 137 da Lein. 14.133, de 2021.

7.2.4.3. Compensatéria, para as infragbes descritas acima alineas “e” a “h” de 15% (quinze
por cento) a 30% (trinta por cento) do valor da contratacdo

'~

7.2.4.4. Compensatoria, para a inexecug&o total do contrato prevista acima na alinea “c”,
de 10% (dez por cento) a 15% (quinze por cento) do valor da contratagao.

7.2.4.5. Compensatoria, para a infragao descrita acima na alinea “b”, de 5% (cinco por cento) a
10% (dez por cento) do valor da contratagio.

7.2.4.6. Compensatoéria, em substituicdo a multa moratéria para a infragcdo descrita acima
na alinea “d”, de 1% (um por cento) a 10% (dez por cento) do valor da contratacio.

7.2.4.7. Compensatoria, para a infragdo descrita acima na alinea “a”, de 0,5% (cinco centésimos
por cento) a 1% (um por cento) do valor da contratagéo.

7.3. A aplicacao das sangdes previstas neste Termo de Referéncia n&o exclui, em hipotese alguma,
a obrigacao de reparagéo integral do dano causado ao Contratante.

74. Todas as sangbes previstas neste Termo de Referéncia poderdo ser aplicadas
cumulativamente com a multa.

7.5. Antes da aplicagdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze)
dias uteis, contado da data de sua intimacao.

7.6. Se a multa aplicada e as indenizagbes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento
eventualmente devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenca sera
descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente.

7.7. A multa podera ser recolhida administrativamente no prazo maximo de 30 (frinta) dias, a contar
da data do recebimento da comunicagao enviada pela autoridade competente.

7.8. A aplicacao das sangdes realizar-se-a em processo administrativo que assegure o contraditorio
e a ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e paragrafos do
art. 158 da Lei n° 14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e contratar e de
declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar.

7.8.1. Para a garantia da ampla defesa e contraditério, as notificagbes serdo enviadas
eletronicamente para os enderecos de e-mail informados na proposta comercial, bem como os
cadastrados pela empresa no SICAF.

7.8.2. Os enderecgos de e-mail informados na proposta comercial e/ou cadastrados no Sicaf serdo
considerados de uso continuo da empresa, ndo cabendo alegacdo de desconhecimento das
comunicacodes a eles comprovadamente enviadas.

7.9. Na aplicacao das sang¢des serdo considerados:
7.9.1. a natureza e a gravidade da infragao cometida;
7.9.2. as peculiaridades do caso concreto;

7.9.3. as circunstancias agravantes ou atenuantes;
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7.9.4. os danos que dela provierem para o Contratante; e

7.9.5. a implantagdo ou o aperfeigoamento de programa de integridade, conforme normas e
orientagbes dos orgaos de controle.

7.10. Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n°® 14.133, de 2021, ou em outras leis
de licitagdes e contratos da Administragdo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos
na Lei n° 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos,
observados o rito procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei.

7.11. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com
abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste
Termo de Referéncia ou para provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das
san¢des aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus administradores e socios com
poderes de administragéo, a pessoa juridica sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relagao
de coligagao ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado, observados, em todos os casos, o
contraditério, a ampla defesa e a obrigatoriedade de analise juridica prévia.

7.12. O Contratante devera, no prazo maximo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de
aplicagdo da sangao, informar e manter atualizados os dados relativos as sangdes por ela
aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas
(CEIS) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas (CNEP), instituidos no ambito do Poder
Executivo Federal.

7.13. As sangdes de impedimento de licitar e contratar e declaracao de inidoneidade para licitar ou
contratar sdo passiveis de reabilitacao na forma do art. 163 da Lei n® 14.133, de 2021.

7.14. Os débitos do Contratado para com a Administragcdo Contratante, resultantes de multa
administrativa e/ou indenizagdes, ndo inscritos em divida ativa, poderdo ser compensados, total ou
parcialmente, com os créditos devidos pelo referido 6rgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de
outros contratos administrativos que o Contratado possua com o mesmo 6rgao ora Contratante, na
forma da Instrugao Normativa SEGES/ME n° 26, de 13 de abril de 2022.

8. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO
Recebimento

8.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria[A1] , no ato da entrega,
juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, pelo(a) responsavel pelo
acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificagcdo de sua
conformidade com as especificagbes constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

8.2. Os bens poderdao ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento
provisoério, quando em desacordo com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na
proposta, devendo ser substituidos no prazo de 30 (trinta) dias, a contar da notificagdo da
contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.
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8.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 30 (trinta) dias uteis, a contar do recebimento da
nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente pela Administracdo, ap6s a verificagdo da
qualidade e quantidade do material e consequente aceitagdo mediante termo detalhado.

8.4. Para as contrata¢des decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que
trata o inciso Il do art. 75 da Lei n® 14.133, de 2021, o prazo maximo para o recebimento definitivo
sera de até 7 (sete) dias Uteis.

8.5. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma
justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a afericdo do
atendimento das exigéncias contratuais.

8.6. No caso de controvérsia sobre a execugcdo do objeto, quanto a dimensdo, qualidade e
quantidade, devera ser observado o teor do art. 143 da Lei n° 14.133, de 2021, comunicando-se a
empresa para emissao de Nota Fiscal quanto a parcela incontroversa da execugao do objeto, para
efeito de liquidagao e pagamento.

8.7. O prazo para a solugao, pelo Contratado, de inconsisténcias na execugdo do objeto ou de
saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela
Administragdo durante a analise prévia a liquidagcao de despesa, ndo sera computado para os fins
do recebimento definitivo.

8.8. O recebimento provisoério ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil pela solidez e pela
seguranga dos bens nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execugédo do contrato.

8.9. As atividades de montagem, instalagdo e quaisquer outras necessarias para o funcionamento
ou uso do bem correréo por conta do Contratado e sao condi¢ao para o recebimento do objeto.

Liquidacao

8.10. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correra o prazo de dez dias
Uteis para fins de liquidagdo, na forma desta segao, prorrogaveis por igual periodo, nos termos do
art. 7°, §3° da Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 77/2022.

8.11. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de
prorrogacao, no caso de contratagbes decorrentes de despesas cujos valores nao ultrapassem o
limite de que trata o inciso Il do art. 75 da Lei n® 14.133, de 2021.

8.12. Para fins de liquidagao, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de
cobranga equivalente apresentado expressa os elementos necessarios e essenciais do documento,
tais como:

8.12.1. o0 prazo de validade;

8.12.2. a data da emissao;

8.12.3. os dados do contrato e do 6rgao contratante;
8.12.4. o periodo respectivo de execucdo do contrato;
8.12.5. o valor a pagar; e

8.12.6. eventual destaque do valor de retencdes tributarias cabiveis.
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8.13. Havendo erro na apresentagao da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou
circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa, esta ficara sobrestada até que o Contratado
providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo apds a comprovacgao da regularizagao
da situacdo, sem 6nus ao Contratante;

8.14. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente
acompanhado da comprovagao da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao
SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios
eletrénicos oficiais ou a documentagao mencionada no art. 68 da Lei n® 14.133, de 2021.

8.15. A Administragédo devera realizar consulta ao SICAF para:
8.15.1. verificar a manutengao das condigbes de habilitagdo exigidas;
8.15.2. identificar possivel razdo que impega a participagdo em licitagdo/contratacdo no ambito do
6rgao ou entidade, tais como a proibicdo de contratar com a Administragdo ou com o Poder Publico,
bem como ocorréncias impeditivas indiretas.

8.16. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade do Contratado, sera
providenciada sua notificagao, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua
situagado ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por
igual periodo, a critério do Contratante.

8.17. Nao havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o Contratante
devera comunicar aos 0rgaos responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a
inadimpléncia do Contratado, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para
que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus
créditos.

8.18. Persistindo a irregularidade, o Contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisao
contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao Contratado a
ampla defesa.

8.19. Havendo a efetiva execugao do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até
que se decida pela rescisdo do contrato, caso o Contratado nao regularize sua situagao junto ao
SICAF.

Prazo de pagamento

8.20. O pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias Uteis contados da finalizagao da
liquidacédo da despesa, conforme segao anterior, nos termos da Instrugdo Normativa SEGES/ME n°
77, de 2022.

8.21. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao Contratado serdo atualizados
monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizagao,
mediante aplicacéo do indice IPCA de corre¢cdo monetaria.

Forma de pagamento

8.22. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e
conta corrente indicados pelo Contratado.

8.23. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria
para pagamento.

8.24. Quando do pagamento, sera efetuada a retengao tributaria prevista na legislagao aplicavel.
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8.25. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo
retidos na fonte, quando da realizagdo do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislagéo
vigente.

8.26. O Contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar
n® 123, de 2006, nao sofrera a retengao tributaria quanto aos impostos e contribuigbes abrangidos
por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentacdo de comprovagao,
por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida
Lei Complementar.

Antecipagao de pagamento

8.27. A presente contratagdo permite a antecipagao de pagamento parcial, conforme as regras
previstas no presente topico.

8.28. O Contratado emitira nota fiscal correspondente ao valor da antecipagdo de pagamento de até
30% da ata de registro de pregos, tdo logo seja assinado o termo de contrato, ou seja, prestada a
garantia etc.), para que o Contratante efetue o pagamento antecipado.

8.29. Para as etapas seguintes do contrato, a antecipagdo do pagamento ocorrera da seguinte
forma:

8.30. Quando admitida a antecipagdo de pagamento, fica o Contratado obrigado a devolver,
com corregdo monetaria, a integralidade do valor antecipado, na hipotese de inexecugdo do
objeto.

8.31. No caso de inexecugdo parcial, devera haver a devolugdo do valor relativo a parcela ndo
executada do contrato.

8.32. O valor relativo a parcela antecipada e ndo executada do contrato sera atualizado
monetariamente pela variagdo acumulada do IPCA, ou outro indice que venha a substitui-lo, desde
a data do pagamento da antecipagao até a data da devolugéo.

8.33. A liquidagéo ocorrera de acordo com as regras do tépico respectivo deste instrumento.

8.34. O pagamento antecipado sera efetuado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados do
recebimento da nota fiscal.

8.35. A antecipagao de pagamento dispensa o ateste ou recebimento prévios do objeto, os quais
deverao ocorrer apds a regular execugao da parcela contratual a que se refere o valor antecipado.

8.36. O pagamento de que trata este item esta condicionado a tomada das seguintes providéncias
pelo Contratado:

8.36.1. comprovagédo da execugao da etapa imediatamente anterior do objeto pelo Contratado,
para a antecipacédo do valor remanescente;

8.36.2. prestacao da garantia adicional nas modalidades de que trata o art. 96 da Lei n° 14.133,
de 2021, no percentual de 10%.

8.37. O pagamento do valor a ser antecipado ocorrera respeitando eventuais retengées tributarias
incidentes.

Cessao de crédito
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8.38 E admitida a cess&o fiduciaria de direitos crediticios com instituicao financeira, nos termos e de
acordo com os procedimentos previstos na Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de Julho de
2020, conforme as regras deste presente topico.

8.39. As cessbes de crédito ndo abrangidas pela Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 53, de 8 de
julho de 2020 dependeréo de prévia aprovacdo do Contratante.

8.40. A eficacia da cessdo de crédito ndo abrangidas pela Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 53,
de 8 de julho de 2020, em relagdo a Administracdo, esta condicionada a celebragdo de termo
aditivo ao contrato administrativo.

8.41. Sem prejuizo do regular atendimento da obrigagdo contratual de cumprimento de todas as
condi¢des de habilitagdo por parte do Contratado (cedente), a celebragao do aditamento de cessao
de crédito e a realizagdo dos pagamentos respectivos também se condicionam a regularidade fiscal
e trabalhista do cessionario, bem como a certificagdo de que o cessionario ndo se encontra
impedido de licitar e contratar com o Poder Publico, conforme a legislagdo em vigor, ou de receber
beneficios ou incentivos fiscais ou crediticios, direta ou indiretamente, conforme o art. 12 da Lei n°®
8.429, de 1992, nos termos do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.

8.42. O crédito a ser pago a cessiondria é exatamente aquele que seria destinado a cedente
(Contratado) pela execugcdo do objeto contratual, restando absolutamente incélumes todas as
defesas e excegbes ao pagamento e todas as demais clausulas exorbitantes ao direito comum
aplicaveis no regime juridico de direito publico incidente sobre os contratos administrativos,
incluindo a possibilidade de pagamento em conta vinculada ou de pagamento pela efetiva
comprovagao do fato gerador, quando for o caso, e o desconto de multas, glosas e prejuizos
causados a Administragao.

8.43. A cessao de crédito nao afetara a execugao do objeto contratado, que continuara sob a
integral responsabilidade do Contratado.

Reajuste

8.44. Os precos inicialmente contratados sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da
data do orgamento estimado, em 12/11/2024.

8.45. Apds o interregno de um ano, e independentemente de pedido do Contratado, os pregos
iniciais serdo reajustados, mediante a aplicagéo, pelo Contratante, do indice IPCA, exclusivamente
para as obrigagdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

8.46. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir
dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.

8.47. No caso de atraso ou nao divulgacao do(s) indice (s) de reajustamento, o Contratante pagara
ao Contratado a importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenga
correspondente tao logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

8.48. Nas aferi¢des finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(&o), obrigatoriamente, o(s)
definitivo(s).

8.49. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de
qualquer forma nao possa(m) mais ser utilizado(s), sera(ao) adotado(s), em substituicdo, o(s) que
vier(em) a ser determinado(s) pela legislagdo entdo em vigor.

8.50. Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice
oficial, para reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
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8.51. O reajuste sera realizado por apostilamento.

9. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR E FORMA DE
FORNECIMENTO

Forma de selegao e critério de julgamento da proposta

9.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagdo de procedimento de LICITACAO, na
modalidade PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adogdo do critério de julgamento pelo
MENOR PRECO.

Forma de fornecimento

9.3. O fornecimento do objeto sera integral.

Exigéncias de habilitagao

9.4. Para fins de habilitagao, devera o interessado comprovar os seguintes requisitos:
Habilitagao juridica

9.5. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por forga de lei, tenha
validade para fins de identificagao em todo o territorio nacional;[

9.6. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede;

9.7. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condicdo de Microempreendedor Individual
- CCMEI, cuja aceitagao ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio https://www.gov.
br/lempresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;

9.8. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada como
empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELLI: inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou
contrato social no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede, acompanhada de documento comprobatoério de seus administradores;

9.9. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagdo de funcionamento no Brasil,
publicada no Diario Oficial da Unidao e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se
localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede,
conforme Instrugdo Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de margo de 2020.

9.10. Sociedade simples: inscrigdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do
local de sua sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;

9.11. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato constitutivo
da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro
Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com
averbacao no Registro onde tem sede a matriz;

9.12. Sociedade cooperativa: ata de fundacéo e estatuto social, com a ata da assembleia que o
aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas
Juridicas da respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 16 de
dezembro 1971.
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9.13. Os documentos apresentados deverdao estar acompanhados de todas as alteragdes ou da
consolidagao respectiva.

Habilitagao fiscal, social e trabalhista

9.14. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas
Fisicas, conforme o caso;

9.15. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagao de certiddo
expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-
Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida
Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos
termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario da Receita Federal
do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

9.16. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servi¢o (FGTS);

9.17. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacao de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da
Consolidacao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n°® 5.452, de 1° de maio de 1943;

9.18. Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes Estadual ou Distrital relativo ao domicilio ou
sede do fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

9.19. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual ou Distrital do domicilio ou sede do
fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

9.20. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos relacionados ao objeto contratual,
devera comprovar tal condicdo mediante a apresentacado de declaracdo da Fazenda respectiva do
seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

9.21. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara
dispensado da prova de inscricdo nos cadastros de contribuintes estadual e municipal.

Qualificagdo Econdémico-Financeira

9.22. certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do
interessado, caso se trate de pessoa fisica, desde que admitida a sua participagao na licitagdo
/contratagdo, ou de sociedade simples;

9.23. certidao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor;

9.24. balanco patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais demonstracbes
contabeis dos 2 (dois) ultimos exercicios sociais, comprovando, para cada exercicio, indices de
Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG) superiores a 1 (um).

9.25. Os documentos referidos acima limitar-se-ao ao ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica
ter sido constituida ha menos de 2 (dois) anos;

9.26. Os documentos referidos acima deverao ser exigidos com base no limite definido pela Receita
Federal do Brasil para transmissao da Escrituragdo Contabil Digital - ECD ao Sped.

9.27. Caso a empresa interessada apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), sera exigido para
fins de habilitagdo patriménio liquido minimo de 10% do valor total estimado da contratagdo QU
valor total estimado da parcela pertinente
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9.28. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitacdo/contratacdo deverdo atender a todas
as exigéncias da habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balangco de
abertura.

9.30. O atendimento dos indices econémicos previstos neste item devera ser atestado mediante
declaragdo assinada por profissional habilitado da area contabil, apresentada pelo fornecedor, sob
pena de desclassificagcéo.

Qualificagao Técnica

9.31. . Comprovacdo de aptiddo para o fornecimento de bens similares, de complexidade
tecnoldégica e operacional equivalente ou superior a do objeto desta contratagdo, ou do item
pertinente, por meio da apresentagéo de certidbes ou atestados emitidos por pessoas juridicas de
direito publico ou privado, ou pelo conselho profissional competente, quando for o caso.

9.31.1. Para fins da comprovagdo de que trata este subitem, os atestados deverdo dizer
respeito a contratos executados com as seguintes caracteristicas minimas:

9.31.1.1. Realizou ou realiza o fornecimento dos bens em uma quantidade minima de pelo menos um item de cada
do objeto.

9.31.2. Serdo admitidos, para fins de comprovagdo de quantitativo minimo exigido, a
apresentagdo e o somatério de diferentes atestados relativos a contratos executados de
forma concomitante.

9.31.3. Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz
ou da filial do fornecedor.

9.31.4. O fornecedor disponibilizara todas as informa¢cbes necessarias a comprovacdo da
legitimidade dos atestados, apresentando, quando solicitado pela Administragdo, copia do
contrato que deu suporte a contratagdo, enderego atual do Contratante e local em que foi
executado o objeto contratado, dentre outros documentos.

Disposi¢cdes gerais sobre habilitagao

9.32. Quando permitida a participacdo de empresas estrangeiras que nao funcionem no Pais, as
exigéncias de habilitagdo serdo atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente
apresentados em traducao livre.

9.33. Na hipétese de o fornecedor ser empresa estrangeira que nao funcione no Pais, para
assinatura do contrato ou da ata de registro de precos ou do aceite do instrumento equivalente, os
documentos exigidos para a habilitagdo serdo traduzidos por tradutor juramentado no Pais e
apostilados nos termos do disposto no Decreto n°® 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que
venha a substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

9.34. Nao serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.

9.35. Se o fornecedor for a matriz, todos os documentos deverao estar em nome da matriz, e se o
fornecedor for a filial, todos os documentos deverao estar em nome da filial, exceto para atestados
de capacidade técnica, e no caso daqueles documentos que, pela préopria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

9.38. Serao aceitos registros de CNPJ de fornecedor matriz e filial com diferengcas de numeros de
documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagdo do
recolhimento dessas contribuicdes.
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10. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO

10.1. O custo estimado total da contratagédo, que corresponde ao valor maximo aceitavel, é de R$
20.771.278,56 (vinte milhGes setecentos e setenta e um mil duzentos e setenta e oito reais e
cinquenta e seis centavos), conforme custos unitarios apostos na tabela contida em anexo

10.2. O valor de referéncia para aplicagdo do maior desconto corresponde a R$ 20.771.278,56
(vinte milhbes setecentos e setenta e um mil duzentos e setenta e oito reais e cinquenta e seis
centavos)

10.3. A estimativa de custo levou em consideracdo o risco envolvido na contratacdo e sua alocacdo
entre Contratante e Contratado, conforme especificado na matriz de risco constante do Contrato.

10.4. Em caso de Registro de Pregos, os pregos registrados poderdo ser alterados ou atualizados
em decorréncia de eventual redugdo dos pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o
custo dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas sequintes situagées:

10.4.1. em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execucdo da
ata tal como pactuada, nos termos do disposto na alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124
da Lein® 14.133, de 2021;

10.4.2. em caso de criacdo, alteragdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais
ou superveniéncia de disposigbes legais, com comprovada repercussdo sobre 0S pregos
registrados;

10.4.3. serao reajustados os pregos registrados, respeitada a contagem da anualidade e o
indice previsto para a contratagdo; ou

10.4.4. poderao ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a
contratagéo.

11. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

11.1. As despesas decorrentes da presente contratagao correrdo a conta de recursos especificos
consignados no Orgamento Geral da Uniao.

11.2. A contratagao sera atendida pela seguinte dotagao:
I) Gestao/unidade: 00001/160292;

II) Fonte de recursos: 0100000000;

[l1) Programa de trabalho: 228607;

IV) Elemento de despesa: 44.90.52; e

V) Plano interno: CSENEASCOMI.
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11.3. A dotacéo relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apos aprovagéo da
Lei Orcamentaria respectiva e liberagdo dos créditos correspondentes, mediante apostilamento.

12. DISPOSICOES FINAIS

12.1. As informagbes contidas neste Termo de Referéncia n&o sao classificadas como sigilosas.

13. ANEXO I Regras aplicaveis ao instrumento substitutivo ao contrato

Nio se aplica

14. 2. VIGENCIA E PRORROGACAO

Nao se aplica

15. 3. OBRIGACOES DO CONTRATANTE

Nao se aplica

16. 4. OBRIGACOES DO CONTRATADO

Nao se aplica

17.5. DA EXTINCAO CONTRATUAL

Nao se aplica

18. 6. DOS CASOS OMISSOS

Nao se aplica
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19.7. ALTERACOES

Nao se aplica

20. 8. FORO

Nao se aplica

21. ANEXO II TERMO DE CIENCIA E CONCORDANCIA

Nio se aplica

22. Responsaveis

Todas as assinaturas eletronicas seguem o horario oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n°® 10.543
de 13 de novembro de 2020.

JOAO VICTOR SILVA ARAUJO DOS SANTOS
Equipe de apoio

1
t'f Assinou eletronicamente em 17/04/2025 as 15:32:03.

JONATHAS FRADE DA SILVEIRA
Equipe de apoio

1
t'f Assinou eletronicamente em 17/04/2025 as 15:33:12.

Despacho: Despacho: Com fundamento legal no inciso II do art. 14° do Decreto n° 10.024/2019, APROVO o presente Termo
de Referéncia, bem como AUTORIZO a realizagao de procedimento licitatorio.

VICTOR JOSE QUEIROZ CABRAL
Equipe de apoio

1
t'f Assinou eletronicamente em 17/04/2025 as 15:35:32.
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Estudo Técnico Preliminar 88/2024

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 64258.007186/2024-74

2. Fundamentacio legal

A contratagdo almejada encontra amparo legal na Constitui¢do da Republica Federativa do Brasil de 1988, na Lei n° 14.133, de 1
de abril de 2021, na Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006.

3. Prazo de vigéncia

O prazo de vigéncia da contratagdo ¢ de 12 (doze) meses contados da data da assinatura do contrato.

4. Descricao da necessidade

AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR PARA O CMRJ E UNIDADES PARTICIPANTES DO GCLAC 1°RM

Aquisi¢cdo de materiais de permanentes para o Colégio Militar do Rio de Janeiro. O Colégio Militar do Rio de Janeiro possui
extensa area edificada, com 6 (seis) pavilhdes de ensino, 1 (um) pavilhdo administrativo, 1 (uma) Companhia de Comando e
Servicos, com alojamento para 130 (cento e trinta) Cabos e Soldados, alojamento para 60 (sessenta) Subtenentes e Sargentos, 1
(um) ginasio poliesportivo, 3( trés) refeitorios, 3 (trés) depdsitos de almoxarifado.

5. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
ALMOXARIFADO JOAO VICTOR SILVA ARAUJO DOS SANTOS - 2° TEN

6. Descricao dos Requisitos da Contratacao

Os objetos deverdo ser entregues no Colégio Militar do Rio de Janeiro, sito a rua Sdo Francisco Xavier, 267, Tijuca - RJ, em dias
com expediente (segunda a quinta, de 8 as 15 h, e sexta, de 8 as 11h).As especificagdes dos equipamentos desta aquisicdo tem
como objetivo atender a compatibilidade técnica e de desempenho. Para tanto, deverfo ter as caracteristicas e especificagdes de
qualidade necessarias a finalidade para qual se propdem. Além disso, sera observada a qualidade dos equipamentos ofertados
pelos licitantes, mediante verificagdo dos itens, com a finalidade de assegurar a compatibilidade e especificagdes exigidos no
Termo de Referéncia. Dessa forma, sera assegurado que o produto contratado estard em conformidade, afastando o risco de
devolugdo do bem, na ocasido da entrega, por ndo atender aos padrdes de qualidade definidos na especificagdo do objeto..
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7. Levantamento de Mercado

Para a presente licitagdo, conforme Art. 5°, inciso Il e IV da IN n° 65, de 7 de julho de 2021, e Lei 14.133, de 1° de abril de 2021,
foi realizada a pesquisa de pregos com fornecedores, pois o sistema de compras governamentais encontra-se com pregos
desarrazoados de mercado, tornando invidvel sua utilizaggo.

8. Descricao da solu¢io como um todo

Em recente trabalho realizado pela Equipe de Planejamento, foi verificada que a aquisi¢do dos materiais ¢ imprescindivel para
garantir as realizagdes das aulas do Colégio Militar do Rio de Janeiro. A forma de contratago sera através de certame licitatorio
na modalidade Pregdo Eletronico - SRP, por se tratar de bem comum, regida pela Lei 14.133/2021, DECRETO N° 11.462, DE 31
DE MARCO DE 2023 e pela conveniéncia de eventuais contratagdes futuras durante o prazo de vigéncia de Ata de Registro de
Precgos. Tal procedimento importa em vantagem significativa, tendo em vista a reducdo de processos licitatorios para aquisicao,
pois a Administrag@o podera efetuar aquisi¢des, quantas vezes forem necessarias, dentro do prazo de validade da Ata, até o limite
maximo licitado.

9. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

A estimativa com as quantidades e valores a serem contratadas encontra-se anexo a este ETP.

10. Estimativa do Valor da Contratacao

Conforme preconiza a Instrugdo Normativa SEGES n° 65/2021, de 7 de julho de 2021, que dispdes sobre os procedimentos
administrativos basicos para a realizacdo de pesquisas de pregos para aquisi¢@o de bens e contratagdo de servigos em geral, foram
realizadas buscas no site de compras governamentais, aba "pesquisa de pregos", ndo obtendo os equipamentos desejados, desta
forma, foi realizada pesquisa de mercado junto a 3 (trés) fornecedores, conforme inciso IV, do Art. 23, da Lei 14.133/2021, onde
chegou-se ao valor estimado de R$ 11.407.673,77(onze milhdes, quatrocentos e sete mil, seiscentos e setenta e trés reais e setenta
e sete centavos).Todas as documentagdes necessarias & comprovagao e justificativa da pesquisa de precos estdo anexas ao
processo.

11. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucio

Sera adotado a adjudicagdo por grupos, assegurando, assim, ser técnica e economicamente viavel, ndo haver perda de escala e o
melhor aproveitamento do mercado para padronizacédo dos itens agrupados.

12. Contratacgoes Correlatas e/ou Interdependentes

Nao se faz necessaria a realizagdo de contratagdes adicionais, correlatas e/ou interdependentes, para que o objetivo desta
contratagdo seja atingido.
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13. Alinhamento entre a Contratacio e o Planejamento

A presente contratagdo encontra-se prevista no Plano Anual de contratagdes do exercicio de 2025 do CMRIJ. O dispéndio
enquadra-se na Natureza da Despesa 44.90.52-Material permanente.

14. Resultados Pretendidos

Fornecimento de material permanente para o CMRJ de forma a adquirir, substituir e dar solu¢do de continuidade as aulas.

15. Providéncias a serem Adotadas
O setor responsavel pelo recebimento dos equipamentos devera realizar a conferéncia minuciosa dos itens a serem entregues por

cada empresa, a fim de evitar recebimento de materiais fora das especificagdes constantes do Termo de Referéncia. Nao ha
necessidade de adaptacdo direta ao ambiente fisico para inicio das atividades desta aquisi¢@o.

16. Possiveis Impactos Ambientais

A licitante devera apresentar o registro no Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de
Recursos Ambientais caso minha empresa exer¢a uma das atividades constantes no Anexo I da Instru¢do Normativa n® 6, de 15
de margo de 2013, do IBAMA

17. Declaracao de Viabilidade

Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratagio.
17.1. Justificativa da Viabilidade

O presente objeto e viavel a contratagdo.

18. Responsaveis

Todas as assinaturas eletronicas seguem o horario oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n® 10.543
de 13 de novembro de 2020.

JONATHAS FRADE DA SILVEIRA

Membro da comissdo de contratagdo

1
t'f Assinou eletronicamente em 27/11/2024 as 14:15:28.
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JOAO VICTOR SILVA ARAUJO DOS SANTOS

Membro da comissdo de contratagdo

1
t'f Assinou eletronicamente em 27/11/2024 as 14:14:41.
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Lista de Anexos

non "non

Atengdo: Apenas arquivos nos formatos ".pdf", ".txt", ".jpg", ".jpeg", ".gif" e ".png" enumerados abaixo sdo anexados
diretamente a este documento.

® AnexoI-10.2 - Relagdo de itens Anexo ao ETP.pdf (914.73 KB)
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CADEIRA OPERACIONAL, ESPALDAR ALTO. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 40 mm e dotado
de carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagao do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste vertical.
Largura minima do encosto de 430 mm, extensdo vertical minima do encosto de 470 mm, ajuste de altura do encosto em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70 mm. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de refor¢os
estruturais ou em compensado multilaminado anatomico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contracapa para o assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixa¢ao dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica sem uso de perfis de bordo extrutuados em PVC. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe de fios de poliéster, ou em|
laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de 450 mm. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no minimo, chapa de ago carbono estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos demais elementos através de solda do tipo
MIG/MAG ou eletrofusio ou em elemento inico sem solda. Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno automatico que proporcione o contato permanente quando o mesmo estiver destravado. Mecanismo do tipo monobloco, ou seja, a por¢do do encosto
deve estar unida permanentemente e nao de modo a desacopla-la do assento. O usudrio é capaz de travar o encosto em qualquer posi¢ao ao longo do curso angular de inclinagao de 30 graus (minimo). Extensor do encosto do mecanismo executado em ago carbono com espessura
minima de parede de 3 mm. Tal suporte do encosto ¢ obrigatoriamente provido de carenagem plastica de protecdo e acabamento injetada em polipropileno, porém nio ser corrugada (sanfonada), para preservar seguranga do usudrio contra elementos ocos, conforme ja
especificado supra quando do detalhamento do encosto e contra encosto. Elementos metalicos do mecanismo construidos em chapa de ago e/ou expostos apresentam tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a po, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e
polimeriza¢do em estufa. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955/2017 com curso minimo de 120 mm. Base cinco patas: confeccionada em ago
tubular de segdo retangular ou semi-oblonga cujas dimensodes do perfil tubular sejam, no minimo, de 20 x 30 x 1,50 mm, soldadas por eletrofusdo e com reforco em Metal Inert Gas em dois anéis centrais estampados que formam o conico de alojamento do pistdo. Nao ¢ admitido
o uso de bucha plastica ou solda para fixagao do pino do rodizio, para facilitar eventuais manutengdes, 0 mesmo devera ser fixo através de anel metalico. Rodizios: de duplo giro do tipo “W”, com banda de rodagem em PU com cores diferentes na banda de rodagem e no centro
da roda e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/2018, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagao do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda. Bragos estruturados em corpo de
ago carbono ou resina de engenharia ou outro material que comprovadamente suporte os ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura eletrostatica a p6 em caso de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno, acionado por botdo, com no minimo 5 pontos
de regulagem em altura, apoia bragos ergondmico e anatomico, injetado em polipropileno de cor preta, com dimensoes nominais minimas de 240 mm de comprimento por 80 mm de largura. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documenta¢do minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualiza¢des do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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CADEIRA OPERACIONAL, COM BRACOS. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou parte em compensado e parte em chassi plastico injetado (pelo menos para fixagdo de lamina e contracapa de encosto). Estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, dotado de carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno fixada por meio de encaixe sob pressdo. Largura minima do encosto de 440 mm (no apoio lombar), extensdo vertical minima do encosto de 460 mm,
ajuste de altura do encosto. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Nao sera tolerado o uso
de perfil de bordos de PVC para acabamento ¢ ou fixagdo da contracapa de assento ¢ de encosto Largura minima e profundidade de superficie minima de 470 mm. Revestimentos de assento e encosto modelos em costuras laterais ou perimetrais em tecido de poliéster do tipo
crepe. Mecanismo de reclinagdo sincronizada para assento e encosto, construido em materiais de engenharia tais como ago com pintura eletrostatica a pé e/ou aluminio injetado e/ou resina de engenharia de alta resisténcia, com tensdo autoajustavel (do tipo peso-pessoa ou
similar), com no minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-impacto (sistema de seguranca que impede o choque o encosto contra as costas do usuario). Duas alavancas, sendo uma para liberagao ou trava do sistema de reclinag@o e outra para acionamento da
coluna da cadeira (pistdo). Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento e protegdo da coluna. Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida sendo a porgdo superior das patas texturizada e, na porgdo inferior, dotada de aletas de refor¢o estrutural.
Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos regulaveis com
estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em PU u em PP com dimensdes minimas de 50 mm de largura e 240
mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 80 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e prote¢do da coluna. Tolerancia maxima de
10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragao de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 ¢ 14024.
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POLTRONA GIRATORIA MODELO DIRETOR COM ESPALDAR MEDIO. Encosto no conceito fraque, onde o mesmo passa da linha do assento em sua porgdo inferior. Dimensionais minimos do encosto de 440mm de extensdo vertical e 455mm de largura. Espessura
minima predominante da espuma de 30 mm. Assento com largura de 480mm e 440 de profundidade util (medidas minimas). Espessura minima predominante da espuma de 40 mm. O revestimento constante na parte frontal do encosto deve ser o mesmo da parte traseira
(externa), bem como com costuras perimetrais, sem utilizagdo de capas de termoplastico ou perfis extrudados para acabamento dos bordos. Para melhor acomodagdo do espaldar do usudrio, permitindo melhor aderéncia do mesmo e promovendo melhor acabamento, o espaldar
deve ser provido de 3 gomos horizontais, formados por costuras simples ou duplas, distantes entre si com dimensdes minimas de 100mm e cuja largura (extensao transversal) seja de, no minimo, 330 mm. O assento deve ter um acabamento em costuras perimetrais, sem uso de
carenagens termoplasticas ou perfis extrudados para acabamento dos bordos. A porgdo inferior do assento pode ter o mesmo material de revestimento de sua porgdo superior. Material de revestimento de assento e encosto em tecido com trama tipo crepe, de cor a definir pelo
catalogo do fabricante, cuja composi¢do ¢ poliéster e permita perspiragdo, com etiqueta de identificagdo do fabricante. Haste de jungdo de assento e encosto confeccionada em chapa maci¢a de ago carbono com espessura minima de 6,35 mm e largura minima de 70 mm com
acabamento em pintura eletrostatica a po, passando pelo processo de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferrugmoso e secagem em estufa a 220 °C, no minimo. A haste devera ser acoplada direto no mecanismo (plataforma do assento) e ndo no estrutural de madeira
compensada do assento, aferindo assim maior durabilidade, resisténcia e garantido a plena funcionalidade do ismo. ismo de reclinagdo de assento e encosto sincronizado do tipo auto ajustavel ou peso pessoa ou similar, com ajuste automatico da tensao do sistema de
reclinagdo, equipado com 3 pontos de parada com sistema anti-impacto ¢ com todos os aspectos de seguranga ao usudrio preservados conforme ABNT NBR 13962:2018. Pintura eletrostatica a po de cor preta para as partes metalicas externas e aparentes do mecanismo.
Acabamentos e prote¢des injetados em termoplastico de cor preta. Base giratoria arcada de cinco hastes em material injetado de resina de engenharia de cor preta, com didmetro externo minimo total de 680 mm e formato piramidal. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura
do assento e amortecimento ao sentar em conformidade com EN DIN 16955:2017 e curso minimo de variagao vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro injetados em poliamida, com banda de rodagem em nylon, cuja fixa¢do dispense solda ou buchas para alojamento do pino
dos rodizios e cujo didmetro de fixagdo minimo ¢ de 10 mm e com anel metélico expansivo. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metélico para fixag¢ao do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou
solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos regulaveis com corpo em tubo de ago de se¢do eliptica ou oval ou oblonga com carenagem injetada em polipropileno para protegdo e acabamento e botao de acionamento para o ajuste vertical. Apoio
superior injetado em poliuretano com alma de ago e toque macio com dimensdes minimas de 250 mm de comprimento por 80 mm de largura til. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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POLTRONA GIRATORIA MODELO PRESIDENTE COM ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEGCA INTEGRADO AO ESPALDAR. Encosto no conceito fraque, onde o mesmo passa da linha do assento em sua porgao inferior. Dimensionais minimos do encosto de
700mm de extensdo vertical ¢ 450mm de largura. Espessura minima predominante da espuma de 30 mm. Assento com largura de 460mm e 420 mm de profundidade util (medidas minimas). Espessura minima predominante da espuma de 40 mm. O revestimento constante na
parte frontal do encosto deve ser 0 mesmo da parte traseira (externa), bem como com costuras perimetrais, sem utilizagdo de capas de termoplastico ou perfis extrudados para acabamento dos bordos. O encosto de cabega deve ser integrado ao espaldar da poltrona, delimitado por|
um trabalho em costura, formando um gomo de formato aproximadamente retangular cujas dimensdes minimas sejam de 330mm de largura e 90mm de extensdo vertical. Para melhor acomodagéo do espaldar do usuario, permitindo melhor aderéncia do mesmo e promovendo
melhor acabamento, o espaldar deve ser provido de 4 gomos horizontais, formados por costuras simples ou duplas, distantes entre si com dimensdes minimas de 100mm e cuja largura (extensio transversal) seja de, no minimo, 330 mm. O assento deve ter um acabamento em
costuras perimetrais, sem uso de carenagens termoplasticas ou perfis extrudados para acabamento dos bordos. A porgao inferior do assento pode ter o mesmo material de revestimento de sua porgdo superior. Material de revestimento de assento e encosto em tecido com trama
tipo crepe, de cor a definir pelo catalogo do fabricante, cuja composigdo ¢ poliéster e permita perspiragdo, com etiqueta de identificagdo do fabricante. Haste de jungdo de assento e encosto confeccionada em chapa maciga de ago carbono com espessura minima de 6,35 mm e
largura minima de 70 mm com acabamento em pintura eletrostatica a po, passando pelo processo de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e secagem em estufa a 220 °C, no minimo. A haste devera ser acoplada direto no mecanismo (plataforma do assento) e ndo
no estrutural de madeira compensada do assento, aferindo assim maior durabilidade, resisténcia e garantido a plena funcionalidade do ismo. M ismo de reclinagdo de assento e encosto sincronizado do tipo autoajustavel ou peso pessoa ou similar, com ajuste automatico
da tensdo do sistema de reclinagdo, equipado com 3 pontos de parada com sistema anti-impacto e com todos os aspectos de seguranga ao usuario preservados conforme ABNT NBR 13962:2018. Pintura eletrostatica a po de cor preta para as partes metalicas externas e aparentes
do mecanismo. Acabamentos e protegdes injetados em termoplastico de cor preta. Base giratoria arcada de cinco hastes em material injetado de resina de engenharia de cor preta, com didmetro externo minimo total de 680 mm e formato piramidal. Coluna a gas para ajuste
milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar-se em conformidade com EN DIN 16955:2017 e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro injetados em poliamida, com banda de rodagem em nylon, cuja fixagao dispense solda ou buchas
para alojamento do pino dos rodizios e cujo didmetro de fixagdo minimo ¢ de 10 mm e com anel metalico expansivo. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso|
de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos regulaveis com corpo em tubo de ago de segdo eliptica ou oval ou oblonga com carenagem injetada em polipropileno para protegdo e acabamento e botdo de acionamento para o
ajuste vertical. Apoio superior injetado em poliuretano com alma de ago e toque macio com dimensdes minimas de 250 mm de comprimento por 80 mm de largura util. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragao de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 ¢ 14024.
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CADEIRA FIXA SEM BRACOS, EMPILHAVEL. Com estrutura manufaturada em barra redonda trefilada de ago carbono, de didmetro externo minimo 7/16” (11,11 mm), do tipo trapezoidal, possuindo interligagdo de reforgo transversal na por¢ao frontal da estrutura, estando
este refor¢o distante do piso de maneira tal que ndo impega ou atrapalhe os movimentos dos membros inferiores do usudrio. Estrutura fixa com tratamento de superficie por meio de pintura a pé na cor preta, através do processo de deposicdo eletrostatica, passando pelos
processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. A estrutura também dispde de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno copolimero injetadas em alta pressdo que podem promover o encaixe
lateral entre varias cadeiras, alinhando-as transversalmente. Encosto provido de diversos orificios para ventilagdo das costas do usudrio, possibilitando a perspiracdo (troca térmica com o ambiente) e manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressao,
pigmentado, material reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0 mm. O encosto ¢ independente do assento e ¢ encaixado a estrutura por dois pontos, em suas laterais, na regido inferior da peca. Espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para o
usudrio (conforme preconizado pela NR-17). Aspectos dimensionais do encosto: Largura: Minimo de 440 mm. Extensdo vertical: Minimo de 400 mm. Assento e contra assento de cor a escolher dentre as possibilidade de cartela, manufaturados em polipropileno copolimero
injetado em alta pressao, pigmentado, material reciclavel, sendo o contra assento fixo ao assento e as partes da estrutura que compdem a plataforma de assento através de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a referida contra capa, ndo se apresentando
salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando pouca conformagéo e borda frontal arredondada, conforme disposto na Norma Regulamentadora n® 17. Assento e contra assento da mesma cor do encosto. Aspectos dimensionais do assento:
Largura: Minimo de 440 mm. Profundidade de superficie: Minimo 460 mm. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualiza¢des do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

* Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragao de conformidade do produto certificado e a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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CADEIRA PRESIDENTE ESPALDAR EM TELA COM APOIO DE CABECA. Encosto com estrutura em resina de engenharia termopléstica injetada, de alta resisténcia ¢ com acabamento da superficie em material elastico (tela), sem utilizagao de espuma e similares, ambos
de cor preta. Largura util minima do encosto de 470 mm e extensdo vertical minima do encosto de 570 mm, provido de regulagem de altura por sistema de cremalheira interna com curso minimo de 60 mm e 10 pontos de parada. Apoio de cabega telado com ajustes de altura em
multiplos pontos, angulo e profundidade (afastamento ou aproximagao do usuério) com miltiplas paradas. Assento com chassi interno em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecanica ou compensado multilaminado com formato anatémico. Espuma
injetada em poliuretano flexivel com densidade minima de 45 kg/m?* ¢ espessura média de 40 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado e bordas arredondadas, sem uso de perfis de PVC para arremate de bordos. Profundidade de
superficie minima do assento de 480 mm ¢ largura til minima do assento de 490 mm. A almofada do assento ¢ revestida em tecido tipo crepe de fios de poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Mecanismo de reclinagio de assento e encosto sincronizado do tipo auto ajustavel ou peso pessoa ou similar, com ajuste automatico da tensdo do sistema de reclinagdo, equipado com 3 pontos de parada com sistema anti-impacto e com todos os aspectos de seguranga ao usuario
preservados conforme ABNT NBR 13962:2018. Ajuste de profundidade util do assento com no minimo 5 pontos de parada e mola devidamente protegida para auto retorno a posi¢do inicial, acionamento por meio de alavanca com manipulo pléstico ou gatilho/botao plastico.
Pintura eletrostatica a po de cor preta para as partes metalicas externas e aparentes do mecanismo. Acabamentos e protegdes injetados em termoplastico de cor preta. Base giratoria de cinco hastes injetadas em liga de aluminio com acabamento superior polido, arcada do tipo
piramidal, com didmetro minimo de 680 mm. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento ¢ amortecimento ao sentar em conformidade com EN DIN 16955:2017 minimo classe 4 e curso minimo de variagao vertical de 100 mm. Rodizios duplos, com rodas de 48
mm de didmetro minimo, injetadas em resina de engenharia com pistas em PU para perfeita rolagem na superficie do piso. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra
de vidro. Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em PP com dimensdes minimas de 60 mm de largura ¢ 230 mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 80 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo com mola
de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 6 pontos de parada. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragao de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 ¢ 14024.
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CADEIRA PRESIDENTE ESPALDAR EM TELA SEM APOIO DE CABECA. Encosto com estrutura em resina de engenharia termopldstica injetada, de alta resisténcia e com acabamento da superficie em material elastico (tela), sem utilizagdo de espuma e similares, ambos
de cor preta. Largura til minima do encosto de 470 mm e extensdo vertical minima do encosto de 570 mm, provido de regulagem de altura por sistema de cremalheira interna com curso minimo de 60 mm e 10 pontos de parada. Assento com chassi interno em resina de
engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecanica ou compensado multilaminado com formato anatomico. Espuma injetada em poliuretano flexivel com densidade minima de 45 kg/m* e espessura média de 40 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada sob o
assento em polipropileno texturizado e bordas arredondadas, sem uso de perfis de PVC para arremate de bordos. Profundidade de superficie minima do assento de 480 mm e largura util minima do assento de 490 mm. A almofada do assento ¢ revestida em tecido tipo crepe de
fios de poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e
ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si. Base giratoria de cinco hastes injetadas em liga de aluminio com acabamento superior polido, arcada do tipo piramidal, com didmetro minimo de 680 mm. Coluna a gés para ajuste milimétrico da altura do assento
¢ amortecimento ao sentar em conformidade com EN DIN 16955:2017 minimo classe 4 e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios duplos, com rodas de 48 mm de didmetro minimo, injetadas em resina de haria com pistas em PU para perfeita rolagem na
superficie do piso. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em PP com
dimensoes minimas de 60 mm de largura e 230 mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 80 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botio com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 6 pontos de parada. Tolerancia maxima de 10%
nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualiza¢des do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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CADEIRA FIXA. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagao na base do assento, estruturado em pega injetada em alta pressdo a partir de termoplastico copolimero, do tipo
polipropileno, com espessura minima de 3 mm. Aspectos dimensionais do assento: largura e profundidade de superficie minimas de 475 mm. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protegao.
Revestimento do assento em tecido tipo crepe de fios de poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Encosto do tipo espaldar baixo, injetado em termoplastico polipropileno, do tipo copolimero, sendo
a maior parte de sua area util (frontal) com textura, para melhorar a aderéncia das costas do usudrio com o encosto do mével, promovendo melhor fator conforto em fungéo da melhor estabilidade proporcionada por essa caracteristica. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na
parte mediana do encosto, no sentido transversal. Possui respiradores que melhoram a troca térmica do usuario com o ambiente (perspiragdo). O encosto ¢ interligado a estrutura fixa da cadeira por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento dos tubos da estrutura e ¢
provido de conformagio no formato de apoios de brago, injetados, sendo possivel encontrar na superficie superior do apoia brago a medida minima de 230 mm e a largura dos alojamentos, em suas superficies superiores externas de 40 mm no minimo. Aspectos dimensionais do
encosto de, no minimo: Largura entre bracos (distancia interna em os apoia bragos): 480 mm e extensdo vertical do encosto, medida ao longo do eixo de simetria da pega de, no minimo 335 mm. Estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensio,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixagao do assento também em ago carbono. Tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a po de cor preta. Sapatas
envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragao de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 ¢ 14024.
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CADEIRA PRESIDENTE COM APOIO DE CABECA. Assento estruturado em chassi plastico flexivel injetado em alta pressao, espuma flexivel de poliuretano, ligado a uma contra capa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade 1til do assento acionado por botao.
Largura minima do assento de 490 mm e profundidade da superficie do assento minima de 430 mm. Encosto no conceito fraque, quando no ponto inicial, a linha inferior do encosto passa da linha do assento, estruturado em termoplastico polipropileno ou poliamida injetado em
alta pressdo, com acabamento da superficie em material elastico (tela) sem utilizagao de espuma e similares. Possui uma contra capa injetada em termoplastico na por¢do inferior do espaldar que protege o encosto. Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10 pontos.
Extensao vertical medida no eixo de simetria da pega de no minimo 580 mm, largura medida na abrangéncia do apoio lombar de no minimo 430 mm. Apoio de cabega estruturado em termopldstico e revestimento em tela flexivel, com dimensdes minimas de 260 mm de largura e
110 mm de extensdo vertical. Com no minimo, ajustes em altura, e angular., com costuras laterais ou perimetrais para perfeita modelagem e acabamento. Mecanismo de reclinagao do assento e do encosto do tipo sincronizado, construido em materiais de engenharia tais como ago
com pintura eletrostatica a pé e/ou aluminio injetado e/ou resina de engenharia de alta resisténcia, com tenso auto ajustavel (do tipo peso-pessoa), com no minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-impacto (sistema de seguranga que impede o choque o encosto
contra as costas do usudrio). Duas alavancas, sendo uma para liberagao ou trava do sistema de reclinagao e outra para acionamento da coluna da cadeira (pistdo). Apoia bragos regulaveis com estrutura vertical manufaturada em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de pele integral injetado ou Termopléstico TPU ou ainda em termoplastico elastdmero, com largura minima de 90 mm e comprimento minimo de 240 mm,
com multiplos pontos de parada para o ajuste de altura (acionado por botdo), com curso minimo de ajuste de altura de 65 mm. Carenagem do brago injetada em polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagao de qualidade e
seguranca minimas conforme Classe 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e protegao da coluna. Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em resina de
engenharia poliamida sendo a por¢do superior das patas texturizada e, na porgio inferior, dotada de aletas de refor¢o estrutural. Rodizios: de duplo giro em nylon, do tipo “H” ou com pistas em PU “W” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para
fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualiza¢des do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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CADEIRA PRESIDENTE SEM APOIO DE CABECA. Assento estruturado em chassi plastico flexivel injetado em alta pressdo, espuma flexivel de poliuretano, ligado a uma contra capa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade 1til do assento acionado por botao.
Largura minima do assento de 490 mm e profundidade da superficie do assento minima de 430 mm. Encosto no conceito fraque, quando no ponto inicial, a linha inferior do encosto passa da linha do assento, estruturado em termoplastico polipropileno ou poliamida injetado em
alta pressdo, com acabamento da superficie em material elastico (tela) sem utilizagdo de espuma e similares. Possui uma contra capa injetada em termoplastico na porgdo inferior do espaldar que protege o encosto. Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10 pontos.
Extensdo vertical medida no eixo de simetria da pega de no minimo 580 mm, largura medida na abrangéncia do apoio lombar de no minimo 430 mm. Mecanismo de reclinagdo do assento e do encosto do tipo sincronizado, construido em materiais de engenharia tais como ago
com pintura eletrostatica a pé e/ou aluminio injetado e/ou resina de engenharia de alta resisténcia, com tensdo auto ajustavel (do tipo peso-pessoa), com no minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-impacto (sistema de seguranga que impede o choque o encosto
contra as costas do usudrio). Duas alavancas, sendo uma para liberagao ou trava do sistema de reclinagdo e outra para acionamento da coluna da cadeira (pistdo). Apoia bragos regulaveis com estrutura vertical manufaturada em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de pele integral injetado ou Termoplastico TPU ou ainda em termoplastico elastomero, com largura minima de 90 mm e comprimento minimo de 240 mm,
com multiplos pontos de parada para o ajuste de altura (acionado por botdo), com curso minimo de ajuste de altura de 65 mm. Carenagem do brago injetada em polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagao de qualidade e
seguranca minimas conforme Classe 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento ¢ protegdo da coluna. Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em resina de
engenharia poliamida sendo a porgdo superior das patas texturizada e, na porgao inferior, dotada de aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo giro em nylon, do tipo “H” ou com pistas em PU “W” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para
fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragao de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 ¢ 14024.
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LONGARINA 03 LUGARES. Encostos estruturados em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média de, no minimo, 40 mm e com carenagem para contra encosto
injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagao do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo deixe-o acessivel. Largura minima do encosto de 440 mm, extensdo vertical minima do encosto de 400 mm. Assentos: estruturado em
chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura média minima com contra assento em
capa injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagéo da contracapa de
assento. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, ambos materiais de primeira qualidade e de cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura util minima de 460 e profundidade
de superficie minima de 450 mm. Suporte do encosto em chapa de ag¢o vincada com largura minima de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou em pega tubular segdo oval, oblonga ou eliptica com dimensdes minimas de 18 x 43 x 1,50 mm com refor¢o interno macigo ou
tubular, oval ou cilindrico, de didmetro minimo de 12,70 mm, ambas as op¢des devem ser pintadas em pintura eletrostatica de cor preta e dotada de carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo serdo aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve
apresentar resisténcia compativel com as preconizagdes da ABN NBR 16031:2012, no minimo. Viga de sustentagdo dos assentos : Flanges universais confeccionadas em chapa de ago carbono com espessura minima de 2,25 mm ligadas ao tubo transversal de sustentagdo dos
assentos através de abragadeira em formato de “U”, manufaturada a partir de chapa de ago de espessura minima de 3/16”, sem utilizagao de solda, apresentando, no minimo, medida entre centros de 520 mm. Tubo transversal de sustenta¢do dos assentos de formato retangular,
cuja medida de altura minima da viga ¢ de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e tampouco
respingos de solda. Bases da longarina em formato de “T” ou “Y” invertido ou similar, sendo a haste vertical de interligagao da base horizontal ao tubo transversal de sustenta¢ido dos assentos, manufaturada em tubo de se¢do circular, eliptica, retangular ou oblonga, de dimensao
minima de lado de 50 mm, conificada ou estampada em sua porgdo superior para encaixe nas esperas da viga ou na propria viga, permitindo facilidade de troca em eventuais casos de manutengo. Base horizontal da longarina em ago com carenagem pléstica injetada em PP e
sapatas plasticas para atrito com o piso que permitam regulagem de altura para ajustar possiveis desnivelamentos do piso. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos
minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 16031

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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LONGARINA 02 LUGARES. Encostos estruturados em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média de, no minimo, 40 mm e com carenagem para contra encosto
injetada em polipropileno que deixe inacessivel e nao aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo deixe-o acessivel. Largura minima do encosto de 440 mm, extensdo vertical minima do encosto de 400 mm. Assentos: estruturado em
chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura média minima com contra assento em
capa injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento ¢ ou fixagdo da contracapa de
assento. Revestimento do assento ¢ do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, ambos materiais de primeira qualidade e de cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura util minima de 460 e profundidade
de superficie minima de 450 mm. Suporte do encosto em chapa de ago vincada com largura minima de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou em pega tubular segao oval, oblonga ou eliptica com dimensdes minimas de 18 x 43 x 1,50 mm com reforgo interno macigo ou
tubular, oval ou cilindrico, de didmetro minimo de 12,70 mm, ambas as opg¢des devem ser pintadas em pintura eletrostatica de cor preta e dotada de carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo serdo aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve
apresentar resisténcia compativel com as preconizagdes da ABN NBR 16031:2012, no minimo. Viga de sustentagdo dos assentos : Flanges universais confeccionadas em chapa de ago carbono com espessura minima de 2,25 mm ligadas ao tubo transversal de sustentagdo dos
assentos através de abragadeira em formato de “U”, manufaturada a partir de chapa de ago de espessura minima de 3/16”, sem utilizagao de solda, apresentando, no minimo, medida entre centros de 520 mm. Tubo transversal de sustentagdo dos assentos de formato retangular,
cuja medida de altura minima da viga ¢ de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e tampouco
respingos de solda. Bases da longarina em formato de “T” ou “Y” invertido ou similar, sendo a haste vertical de interligagdo da base horizontal ao tubo transversal de sustentagdo dos assentos, manufaturada em tubo de seg@o circular, eliptica, retangular ou oblonga, de dimenséo
minima de lado de 50 mm, conificada ou estampada em sua porgdo superior para encaixe nas esperas da viga ou na propria viga, permitindo facilidade de troca em eventuais casos de manutengdo. Base horizontal da longarina em ago com carenagem pléstica injetada em PP e
sapatas plasticas para atrito com o piso que permitam regulagem de altura para ajustar possiveis desnivelamentos do piso. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga ¢ usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragao de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 16031

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 ¢ 14024.
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POLTRONA AUDITORIO. Estrutura: em dois tubos de ago carbono, de se¢do eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00 mm, com furagéo na base horizontal. Todos os componentes fundidos
por meio do processo metal inert gas. Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo epoxi-po, aplicada por deposi¢ao eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200 °c. Fechamento das estruturas
metalicas centrais e laterais por meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se d4 por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura proxima do piso nos painéis laterais e, nas centrais, a por¢ao
abaixo do assento ¢ aberta, sendo que a carenagem protege e oferece acabamento na porgéo superior (do

Assento até o apoia brago) do montante. Assento e encosto: auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado de molas e buchas plasticas para diminui¢do de ruidos. Nenhum elemento que oferega risco do “efeito tesoura™ ou de cisalhamento que possa ocasionar situagdes de
aprisionamento de cabelo e membros dos usuarios deve estar exposto entre o assente e encosto durante o movimento de rebatimento do mével, de maneira que o sistema de rebatimento do assento e encosto deve estar devidamente embutidos no interior das blindagens de assento
¢ encosto e/ou das estruturas centrais ¢ laterais (montantes). Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatémico, com espessura minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com nervuras de refor¢o e suportes de fixagdo a0 mecanismo, composto por
componentes metalicos, unidos pelo sistema de solda mig que sdo tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-p6. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta pressdo texturizado, que perfaz o
acabamento e prote¢do inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo, 35 mm. Revestimento de assento e encosto em tecido crepe poliéster ou em
laminado sintético espalmado, de pvc, sobre forro e modelado em costuras para perfeito acabamento dos estofados. Brago e prancheta: apoia brago injetado em pu integrado a estrutura metalica central e lateral dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no
sentido transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em nao uso. Tampo da prancheta em chapa de ago. Cortada a laser com pintura epdxi a p6 ou injetada em resina abs ou ainda injetado em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a po
na cor preta, qualquer que seja a opgdo escolhida pelo licitante, esta nao devera apresentar arestas cortantes ou pontas perfurantes, de sorte que, quando a prancheta em uso, o usuario ainda consegue apoiar o seu antebrago no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da
prancheta ou do apoia brago referente. Aspectos dimensionais (em mm): largura da superficie do assento: minimo 470 mm profundidade da superficie do assento minimo 450 mm extensdo vertical do encosto minimo 550 mm largura do encosto na regido do apoio lombar:
minimo de 430 mm medida entre eixos: entre 550 £10% altura da borda superior do encosto em relagio a superficie do piso quando fechado: minimo 900 mm profundidade total fechado: maximo 450 mm.

Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualiza¢des do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 15878.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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POLTRONA AUDITORIO PMR. Estrutura: em dois tubos de ago carbono, de segio eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00 mm, com furagio na base horizontal. Todos os componentes
fundidos por meio do processo metal inert gas. Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo epoxi-pd, aplicada por deposigao eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200 °c. Fechamento das
estruturas metalicas centrais e laterais por meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se da por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura proxima do piso, exceto na lateral pmr. Assento e
encosto: auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado de molas e buchas plasticas para diminui¢ao de ruidos. Nenhum elemento que oferega risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que possa ocasionar situagdes de aprisionamento de cabelo ¢ membros dos usuarios
deve estar exposto entre o assente e encosto durante o movimento de rebatimento do movel, de maneira que o sistema de rebatimento do assento e encosto deve estar devidamente embutidos no interior das blindagens de assento e encosto e/ou das estruturas centrais e laterais
(montantes). Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatémico, com espessura minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com nervuras de reforgo e suportes de fixagdo a0 mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos pelo sistema de
solda mig que séo tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-pd. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta pressao texturizado, que perfaz o acabamento e protegao inclusive das bordas, além de
contra encosto ¢ contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo, 35 mm. Revestimento de assento e encosto em tecido crepe poliéster ou em laminado sintético espalmado, de pve, sobre forro e
modelado em costuras para perfeito acabamento dos estofados. Brago e prancheta: apoia brago injetado em pu integrado a estrutura metalica central e lateral dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar o conjunto de
prancheta dentro da lateral quando em ndo uso. Tampo da prancheta em chapa de ago cortada a laser com pintura epoxi a p6 ou injetada em resina abs ou ainda injetado em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a p6 na cor preta, qualquer que seja a opgdo escolhidal
pelo licitante, esta ndo devera apresentar arestas cortantes ou pontas perfurantes, de sorte que, quando a prancheta em uso, o usudrio ainda consegue apoiar o seu antebrago no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta ou do apoia brago referente. Brago
oposto na extremidade da fileira com sistema de basculamento em 90 graus para facilitar acesso de pessoa portadora de mobilidade reduzida (pmr) ao assento. Aspectos dimensionais (em mm): largura da superficie do assento: minimo 470 mm profundidade da superficie do
assento minimo 450 mm extensdo vertical do encosto minimo 550 mm largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 430 mm medida entre eixos: entre 550 +10% altura da borda superior do encosto em relagéo a superficie do piso quando fechado: minimo 900 mm
profundidade total fechado: maximo 450 mm. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga ¢ usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragao de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 15878.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 ¢ 14024.
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POLTRONA AUDITORIO OBESO. Estrutura: em dois tubos de ago carbono, de segdo eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00 mm, com furagdo na base horizontal. Todos os componentes
fundidos por meio do processo metal inert gas. Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, d n e acat » com pintura do tipo epoxi-po, aplicada por deposi¢ao eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200° c. Fechamento das
estruturas metalicas centrais e laterais por meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se da por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura proxima do piso. Assento e encosto: auto
rebativeis, acionamento por mecanismo dotado de molas e buchas plasticas para diminui¢éo de ruidos. Nenhum elemento que oferega risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que possa ocasionar situagdes de aprisionamento de cabelo e membros dos usudrios deve estar
exposto entre o assente ¢ encosto durante o movimento de rebatimento do moével, de maneira que o sistema de rebatimento do assento e encosto deve estar devidamente embutidos no interior das blindagens de assento e encosto e/ou das estruturas centrais e laterais (montantes).
Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatdmico, com espessura minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com nervuras de refor¢o e suportes de fixagdo a0 mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos pelo sistema de solda mig
que sdo tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-p6. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno copolimero que perfaz o acabamento e protec¢do. Inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento. Espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo, 35 mm. Revestimento de assento e encosto em tecido crepe poliéster ou em laminado sintético espalmado, de pvc, sobre forro e modelado em costuras para perfeito
acabamento dos estofados. Brago e prancheta: apoia brago injetado em pu integrado a estrutura metalica central e lateral dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em nao
uso. Tampo da prancheta em chapa de ago cortada a laser com pintura epoxi a po ou injetada em resina abs ou ainda injetado em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a po na cor preta, qualquer que seja a op¢do escolhida pelo licitante, esta ndo devera apresentar
arestas. Cortantes ou pontas perfurantes, de sorte que, quando a prancheta em uso, o usuario ainda consegue apoiar o seu antebrago no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta ou do apoia brago referente. Aspectos dimensionais (em mm): largura da
superficie do assento: minimo 750 mm profundidade da superficie do assento minimo 450 mm extensdo vertical do encosto minimo 550 mm largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 750 mm altura da borda superior do encosto em relagdo a superficie do piso
quando fechado: minimo 900 mm profundidade total fechado: méximo 450 mm. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 9050:2020 ou versao posterior. No laudo devera conter imagens do produto para o mesmo que possa ser identificado.

«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 15878.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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BANQUETA. Estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia com canaleta interna de suporte ao sistema de encaixe do estofamento. contra-assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia para protegao durante o empilhamento e
auxilio na fixagéo do estofamento ¢ da estrutura. estofamento em espuma flexivel de poliuretano de 7mm de espessura média e densidade 23 kg/m?, revestimento em couro sintético preto ou tecido eldstico preto, fixado através de sistema de encaixe exclusivo. encosto: estrutura
plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia. estofamento em espuma flexivel de poliuretano de 7mm de espessura média e densidade 23 kg/m’®, revestimento em couro sintético preto ou tecido elastico preto, fixado através de sistema de encaixe exclusivo.
Estrutura {inica em formato trapezoidal confeccionada em barra redonda trefilada de ago carbono, didmetro externo minimo de 7/16" (11,11mm), possuindo apoio de pés promovendo interligagdo e reforgo transversal nas porgdes frontal, traseira e laterais da estrutura. Estrutura
fixa com tratamento de superficie por meio de pintura a p6 de cor & definir de acordo com a cartela disponivel do fabricante. Estrutura injetada do assento e encosto na cor preta. dimensdes aproximadas: altura total da banqueta: 1100mm. altura do encosto: 440mm. largura do
encosto: 460mm. profundidade da superficie do assento: 480mm. largura do assento: 440mm. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 ¢ 14024.
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CADEIRA TIPO CAIXA ALTA. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média de, no minimo, 35 mm e com carenagem para contra encosto
injetada em polipropileno que deixe inacessivel e nao aparente os pontos de fixagao do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo deixe-o acessivel. Largura minima do encosto de 410 mm, extensao vertical minima do encosto de 350 mm. Ajuste de altura do encosto:
em no minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada, de espessura média predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixa¢do dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do assento: Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm. Revestimento do assento e do encosto em
tecido tipo crepe, em poliéster em cor a definir de acordo com a cartela disponivel do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagao do encosto
de maneira independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma lamina com no minimo 70 mm de largura e 6,0 mm de espessura, com vincos de reforgo estrutural. Bragos estruturados em corpo de ago carbono ou resina de
engenharia ou outro material que comprovadamente suporte os ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura eletrostatica a po em caso de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno, acionado por botdo, com no minimo 5 pontos de regulagem em altura,
apoia bragos ergondmico e anatdmico, injetado em poliuretano texturizado de cor preta, dotado de alma de ago, com dimensdes nominais minimas de 250 mm de comprimento por 80 mm de largura. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e prote¢do da coluna. Base de cinco patas em ago tubular segao
retangular ou quadrada ou oval ou semi oblonga ou similar, com altura da viga minima de 30 mm e espessura de parede minima de 1,50 mm, estampada e fundida a conico ou anel ou anéis centrais para alojamento da coluna e com estampagem que permitem eficiente fixagao do
pino das sapatas em uso de solda ou buchas plasticas. Ago pintado eletrostaticamente de cor preta e com carenagem tnica injetada em PP de cor preta, pelo menos a por¢do superior das patas. Sapatas fixas injetadas em polipropileno. Suporte para apoio de pés do tipo “aro”,
circular, manufaturado em polipropileno injetado com possibilidade de ajuste de altura em relagdo ao assento, permitindo faixa minima de uso de 90 mm entre os intervalos de 420 a 500 mm entre o aro e o assento, tais intervalos e faixas podem ser extrapolados desde que os
valores minimos ¢ maximos estejam atendidos pelo curso de regulagem. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualiza¢des do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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CADEIRA PARA TREINAMENTO E CAPACITACAQ. Com assento ¢ encosto injetados em polipropileno, com orificios para facilitar perspiragio no assento e no encosto de cor a escolher entre as possibilidades de cartela do fabricante, dimensdes minimas de 460 mm de
largura para o assento, 390 mm de profundidade de superficie para assento, 300 mm de altura total absoluta do encosto e 460 mm de largura total util do encosto. Fixagdo do encosto a estrutura com isolamento em relagdo a estrutura para ndo marca o plastico e fixagao final
através de plugs com a mesma cor do encosto. Fixagdo do assento através de encaixe sob pressdo e rebites de aluminio ou parafusos especiais para plastico. Estrutura fixa tipo 04 pés manufaturada em ago carbono de se¢do oblonga com travessas sob o assento em tubos de segao
cilindrica. Todas as terminagdes de tubo deverdo ser protegidas por ponteiras injetadas em termoplastico preto com acoplagem tipo externa. Suporte de encosto confeccionado em duas hastes tubulares oblongas ¢ todos os componentes metalicos deverdo ser desengraxados,
estabilizados e receber tratamento antiferruginoso e acabamento em pintura eletrostatica a p6 de cor a escolher dentre as possibilidades de cartela. Gradil porta objetos sob o assento a partir de macigos cilindricos metalicos, soldados as aparas e pernas/pés da estrutura através de
MIG/MAG. Suporte fixo lateral para prancheta confeccionado em ago carbono tubular cilindrico, soldados a estrutura através de solda MIG/MAG. Prancheta lateral fixa confeccionada em compensado multilaminado ou medium density fiberboard, com posterior aplicagao de
laminado de melaminico e bordos protegidos com perfil extrudado em PVC, aplicado pelo sistema hot melt. Prancheta dotada de buchas metalicas insertadas na matriz no momento da injegdo para prolongamento dos elementos de fixagdo e ancoragem da prancheta a estrutura,
fixagdo por no minimo 03 pontos. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

«Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho ¢ Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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CADEIRA GIRATORIA. Assento estruturado em compensado de espessura média minima de 12 mm. Almofada de espuma injetada (moldada) de poliuretano flexivel e dotado de contra capa plastica injetada em PP sem uso de perfil extrudado em PVC para arremate de
bordos. Largura e profundidade da superficie minimas do assento de 480mm, espessura média predominante da espuma de, no minimo, 40 mm. Revestimento de assento em tecido de poliéster tipo crepe ou laminado sintético espalmado sobre malha de cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Encosto em tela flexivel a base de poliéster ou polimero similar estruturado em quadro injetado em resina de engenharia com adigao de fibra de vidro com hastes laterais traseiras do quadro com 30 mm de largura minima, oferecendo no minimo,
conformidade com ensaios de resisténcia e durabilidade previstos na ABNT NBR 13962:2018. O espaldar ¢ interligado ao ismo através do prolor » do quadro do encosto injetado em resina termoplastica. Espaldar provido de apoio lombar ajustivel em altura,
injetado em polipropileno. O apoio lombar independente ¢ provido de dois manipulos para facilitar a empunhadura e ajuste enquanto o usudrio esta sentado na poltrona, dimensdes minimas uteis do apoio lombar de 310 mm de largura por 80 mm de extensdo vertical. Aspectos
dimensionais do encosto: Extensdo vertical medida no eixo de simetria da pe¢a: minimo de 590 mm. Largura do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar em sua posi¢do inicial: minimo de 460 mm. Mecanismo de reclinagio de assento e encosto sincronizado do tipo auto
ajustavel ou peso pessoa ou similar, com ajuste automatico da tensdo do sistema de reclinagdo, equipado com 3 pontos de parada com sistema anti panico ou anti-impacto. Pintura eletrostatica a pé de cor preta para as partes metalicas externas e aparentes do mecanismo.
Acabamentos e protegdes injetados em termoplastico de cor preta. Base giratoria arcada de cinco hastes em material injetado de poliamida (nylon com fibra de vidro) com didmetro externo minimo total de 680 mm e formato piramidal. Coluna a gas para ajuste milimétrico da
altura do assento e amortecimento ao sentar em conformidade com EN DIN 16955:2017 minimo classe 4 e curso minimo de variagao vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro injetados em poliamida, com banda de rodagem em nylon, cuja fixagao dispense solda ou buchas
para alojamento do pino dos rodizios e cujo didmetro de fixagdo minimo ¢ de 10 mm e com anel metélico expansivo. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de
vidro. Carenagem do brago injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em PP com dimensdes minimas de 60 mm de largura e 230 mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 80 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo com mola de
auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 6 pontos de parada. Tolerancia méaxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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ESTOFADO DE 02 LUGARES. Assento: Composto de duas almofadas em espuma de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x 1x a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie superior. Encosto: Composto de duas
almofadas em espuma de poliuretano medindo: 100 x 670 x 400 mm (p x 1 x a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie frontal e angulagdo de 75° na superficie inferior, conferindo inclinagdo adequada para o conforto do
usuario. Revestimento: em tecido sintético que simula couro. Estrutura: Sob a almofada do assento percintas elasticas de 5cm de largura entrelagadas de modo uniforme conferindo seguranga ao usuério e evitando ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira maciga
proveniente de reflorestamento ¢ as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF). Bragos: Estruturado em madeira maciga proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF), fixados por grampos ¢ parafusos,
medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x 1 x a) Apoio de brago: com espuma de 30mm ¢ densidade 35kg/m?*. Base: Estruturada em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofa, medindo 79 x 1475 mm (p x 1). Pés: Nas extremidades da base
estdo soldados pés em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno na superficie inferior. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Comprovagdo da certificagdo florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;
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ESTOFADO DE 03 LUGARES. Assento: Composto de trés almofadas em espuma de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x 1 x a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie superior. Encosto: Composto de trés
almofadas em espuma de poliuretano medindo: 100 x 670 x 400 mm (p x 1 x a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie frontal e angulagdo de 75° na superficie inferior, conferindo inclinagdo adequada para o conforto do
usudrio. Revestimento: em tecido sintético que simula couro. Estrutura: Sob a almofada do assento percintas elasticas de Scm de largura entrelagadas de modo uniforme conferindo seguranga ao usudrio e evitando ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira maci¢a
proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF). Bragos: Estrutura em madeira maciga proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF)fixados por grampos e parafusos,
medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x 1 x a) Apoio de brago: com espuma de 30mm e densidade 35kg/m?®. Base: Estruturada em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofa, medindo 79 x 2135 mm (p x I).

Pés: Nas extremidades da base estdo soldados pés em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno na superficie inferior. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualiza¢des do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;
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LONGARINA METALICA DE 02 LUGARES. Assento e encosto metalico; Assento e encosto metalico; estrutura com chassi monobloco em chapa de ago perfurada com laterais de reforgo com cortes a laser de 2,65 mm de espessura dobrada em centro de dobra.Estofado:
assento/encosto confeccionado em compensado prensado a quente com lamina mesclada de madeira selecionada com espessura minima de 10 mm, porca garras embutidas 4, com alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente, assento com densidade entre 65 e 75 kg/m* e encosto com densidade entre 95 e 105 kg/m?®, moldada
anatomicamente com espessura média de 10 mm. Medidas aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (1 x p), ¢ para cada encosto de 485 x 340 mm (1 x a). Cada conjunto assento/encosto ¢ fixado as longarinas em quatro pontos, paralelos, por parafusos métricos ¢ porcas
com rosca Y47, que possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem. Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com peso 450g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling ¢ flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma abnt nbr, ou
vinil (resina de policloreto de vinila, plastificante ftalico, estabilizante térmico organometalico, carga minerais e pigmentos), com suporte téxtil de poliéster e algoddo. Bragos: estrutura formada por chapa de ago 4,75mm de espessura cortada a laser, com abas para fixagdo no
assento e no encosto, base escareada para melhor acabamento dos parafusos que fixam o apoio de brago, curvado em ferramenta de estampagem e dobrado em centro de dobra, possui apoia-bragos injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior da estrutura do brago com
largura minima de 50 mm. Estrutura: estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de ago oblongo de aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas em polipropileno. Sapata niveladora com formato sextavado com didmetro de
30 mm com rosca 5/16. Coluna vertical em tubo mecénico de ago oblongo de aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base horizontal em tubo mecénico retangular de aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa de ago 2,65 para montagem dos
assentos com alta resisténcia mecanica soldadas para montagem dos assentos e encostos. A unido das bases laterais com a base horizontal superior ¢ através de chapa de ago com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos m8 x 25 mm. Tolerdncia maxima de 10% nas
medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga ¢ usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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602462

ESTOFADO DE 01 LUGAR. Assento: Composto de almofada em espuma de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x 1x a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie superior. Encosto: Composto de almofada em
espuma de poliuretano medindo: 100 x 670 x 400 mm (p x 1 x a), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie frontal e angulagdo de 75° na superficie inferior, conferindo inclinagdo adequada para o conforto do usuario.
Revestimento: em tecido sintético que simula couro. Estrutura: Sob a almofada do assento percintas elasticas de Scm de largura entrelagadas de modo uniforme conferindo seguranga ao usudrio e evitando ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira maciga proveniente de
reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF). Bragos: Estruturado em madeira maciga proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF), fixados por grampos e parafusos, medindo: 800 x
80 x 430 mm (p x 1 x a) Apoio de brago: com espuma de 30mm e densidade 35kg/m®. Base: Estruturada em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofa, medindo 79 x 81.5 mm (p x 1). Pés: Nas extremidades da base estdo soldados
pés em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno na superficie inferior. Dimensao: 800 x 820 x 810 mm (p x 1 x a). Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualiza¢des do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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608966

SOFA DE 1 LUGAR. Almofadas presas, com estrutura interna em madeira maciga de reflorestamento com Cadeia de Custodia Certificada, do tipo Pinus Elliottii e percintas elasticas com blocos em espuma flexivel de PU (D28 assento/encosto e D26 para bragos). Pés tubulares
em aluminio polido com feltro para contato com a superficie do piso. Revestimento do assento e do encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor a definir de acordo com a cartela, modelagens do estofado com costura lateral ou perimetral. Blocos com
6timo acabamento, ndo apresentam formagéo de gomos por costuras no revestimento ou por frisos na espuma. Dimensdes aproximadas (com variagdo de 10% para mais ou para menos): Sofa de 01 lugar: 85 x 67 x 85 cm. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou
para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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373607

SOFA DE 2 LUGARES. Almofadas presas, com estrutura interna em madeira maciga de reflorestamento com Cadeia de Custodia Certificada, do tipo Pinus Elliottii ¢ percintas elasticas com blocos em espuma flexivel de PU (D28 assento/encosto e D26 para bragos). Pés
tubulares em aluminio polido com feltro para contato com a superficie do piso. Revestimento do assento e do encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor a definir de acordo com a cartela, modelagens do estofado com costura lateral ou perimetral.
Blocos com 6timo acabamento, ndo apresentam formagao de gomos por costuras no revestimento ou por frisos na espuma. Dimensao: 160 x 67 x 85 cm. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondomico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualiza¢des do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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315698

SOFA DE 3 LUGARES. Almofadas presas, com estrutura interna em madeira macica de reflorestamento com Cadeia de Custodia Certificada, do tipo Pinus Elliottii ¢ percintas elasticas com blocos em espuma flexivel de PU (D28 assento/encosto e D26 para bragos). Pés
tubulares em aluminio polido com feltro para contato com a superficie do piso. Revestimento do assento e do encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor a definir de acordo com a cartela, modelagens do estofado com costura lateral ou perimetral.
Blocos com 6timo acabamento, nio apresentam formagdo de gomos por costuras no revestimento ou por frisos na espuma. Dimensdo: 194 x 67 x 85 cm. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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485893

CADEIRA GIRATORIA EM TELA. Espaldar alto. Encosto com estrutura em resina de engenharia termopléstica injetada, de alta resisténcia e com acabamento da superficie em material eldstico (tela) sem utilizagio de espuma e similares. Largura atil do encosto de 460 mm e
extensao do encosto de 580 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Encosto fixo do tipo fraque (a linha superior do assento se sobrepde ou tangencia a linha inferior do quadro do encosto, de maneira que nao haja vio entre tais elementos) provido de almofada para
apoio da regido lombar reguldvel em altura. Encosto deve possuir regulagem de inclinagdo com multiplos pontos de parada e possibilidade de movimento de livre flutuagdo ou contato permanente com as costas do usudrio. Os elementos plasticos do encosto e a tela de cor preta.
Assento com chassi interno em resina de engenharia termopléstica injetada com alta resisténcia mecanica, espuma injetada em poliuretano flexivel com densidade minima de 45 kg/m® e espessura média de, no minimo, 40 mm. Profundidade de superficie do assento de 470 mm e
largura til do assento de 490 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Revestimento do assento em tecido tipo crepe de fios de poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha. Mecanismo de elevada resisténcia mecanica que permita, no minimo,
ajuste de inclinagdo do encosto com miltiplas paradas e sistema de contato permanente quando em livre flutuagao. Também promove o ajuste de altura do assento por meio de acionadores e controles independentes (um para o sistema de inclinagdo do encosto e outro para o
ajuste de altura do assento em relagdo ao piso). Coluna com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de regulagem de 100 mm em conformidade com a norma EN DIN 16955:2017, versdo normativa similar posterior, dotado de sistema de amortecimento de
impactos. Base giratoria de 5 patas em poliamida injetada de mesma cor do quadro e da tela do encosto, de formato piramidal, com aletas de refor¢o estrutural na por¢ao inferior das patas, que permita fixagdo dos rodizios de forma eficaz, segura e permita facilidade de
manutengio quando necessario. Rodizios duplos de mesma cor da tela e da estrutura do encosto, com rodas de 48 mm de didmetro minimo injetadas em resina de engenharia com eixos horizontal e vertical em ago, sendo o vertical dotado de anel expansivo metalico, cor preta
com rodas rigidas de cor {inica injetadas em poliamida na cor preta. Apoia Bragos com regulagem vertical em diversos pontos e curso minimo de 80 mm, acionado por meio de botdo. Estrutura dos apoia bragos em material injetado com suporte em resina de engenharia
termoplastica injetada. Dimensdes do apoia bragos de 230 de comprimento ¢ 70 mm de largura, sendo essas medidas aceitas como minimas. Tolerancia méaxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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485893

CADEIRA GIRATORIA DE ESCRITORIO. Com encosto em tela e assento estruturado em chassi pléstico flexivel injetado em alta pressio ligado por sistema de encaixe e parafusos a uma contra capa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade itil do assento por
meio de acionamento de botdo e mola de retorno automatico. Este conjunto estrutural recebe uma pega injetada (moldada) de espuma flexivel de poliuretano cujas caracteristicas dimensionais do assento sdo: largura minima do assento de 490 mm e profundidade da superficie do
assento minima de 450 mm, ambas as medidas tiradas do eixo de simetria da pega, respectivamente nos sentidos transversal e longitudinal. Espessura média predominante da espuma de, no minimo, 30 mm. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe de fios de
poliéster em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Suporte de encosto ¢ bragos em formato de “U” ligado ao mecanismo operacional da cadeira, tal suporte ¢ injetado em polipropileno copolimero, com a mesma cor ou uma cor muito aproximada a utilizada no|
revestimento do assento. Encosto com quadro estrutural injetado em resina de engenharia e revestido em tela flexivel de nylon ou poliéster ou outro polimero de similar ou superior equivaléncia, com apoio lombar injetado em material termoplastico macio (elastomero ou TPU ou
similar), que permite multiplos posicionamentos para melhor conforto do usuério. Extensdo vertical minima do encosto no seu eixo de simetria de 530 mm e largura minima no apoio lombar de 460 mm. Bragos reguléveis no minimo em altura em 05 ou mais posigdes, com alma
para o corpo estrutural do brago com reforgo em ago e corpo e apoio totalmente injetados em polipropileno ou poliuretano ou ainda em TPU ou termoplastico elastomero, largura minima de 60 mm para a parte util do apoia brago. Mecanismo do tipo sincronizado, de tenso auto
ajustavel ou do tipo peso-pessoa, com movimento de reclinagdo para assento equipado com sistema de travamento anti-impacto ou antipanico em, no minimo, 03 pontos ao longo do curso de reclinagdo, deve dispor de 02 manipulos injetados em PP para ajuste da altura do
assento e para o sistema de reclinagdo do mecanismo, de maneira independente. Base giratoria arcada de cinco hastes injetada em nylon com fibra de vidro de formato piramidal com didmetro externo minimo total de 690 mm. Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de
acionamento de pistdo a gas, com classificagdo de desempenho no minimo em conformidade com classe 04, de acordo com Norma Internacional EN DIN 16955:2017 com curso minimo de ajuste vertical de 100 mm e acabamento da coluna cilindrica conificada de alojamento do
pistdo em pintura eletrostatica. Para cada pata da base supra especificada, em sua terminagdo, acoplar-se-a um rodizio de duplo giro com duplas rodas com didmetro minimo de 48 mm para a roda e pino de ago com didmetro minimo de 10 mm, com anel elastico para fixacdo a|
base sem uso de buchas ou elementos de fusdo (solda). Pelo menos os elementos de encosto, apoios superiores de brago, base, rodizio, coluna do pistdo e mecanismo devem ter a mesma cor (preta). Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto ou declaragdo de conformidade do produto certificado e a especificagéo, contemplando ABNT NBR 13962.
« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 ¢ 14024.




29

601598

LONGARINA METALICA DE 03 LUGARES. Assento e encosto metalico; Assento e encosto metalico; estrutura com chassi monobloco em chapa de ago perfurada com laterais de refor¢o com cortes a laser de 2,65 mm de espessura dobrada em centro de dobra.Estofado:
assento/encosto confeccionado em compensado prensado a quente com lamina mesclada de madeira selecionada com espessura minima de 10 mm, porca garras embutidas %, com alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacio de rasgo, alta tensio de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformag¢do permanente, assento com densidade entre 65 e 75 kg/m* e encosto com densidade entre 95 e 105 kg/m?®, moldada
anatomicamente com espessura média de 10 mm. Medidas aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (1 x p), e para cada encosto de 485 x 340 mm (1 x a). Cada conjunto assento/encosto ¢ fixado as longarinas em quatro pontos, paralelos, por parafusos métricos e porcas
com rosca Y4”, que possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem. Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com peso 450g (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma abnt nbr, ou
vinil (resina de policloreto de vinila, plastificante ftalico, estabilizante térmico organometalico, carga minerais e pigmentos), com suporte téxtil de poliéster e algoddo. Bragos: estrutura formada por chapa de ago 4,75mm de espessura cortada a laser, com abas para fixagdo no
assento e no encosto, base escareada para melhor acabamento dos parafusos que fixam o apoio de brago, curvado em ferramenta de estampagem e dobrado em centro de dobra, possui apoia-bragos injetado em poliuretano semirrigido, na parte superior da estrutura do brago com
largura minima de 50 mm. Estrutura: estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de ago oblongo de aproximadamente 58 x 29 x 1,90 mm, com ponteiras nas extremidades e sapatas em polipropileno. Sapata niveladora com formato sextavado com didmetro de
30 mm com rosca 5/16. Coluna vertical em tubo mecénico de ago oblongo de aproximadamente 40 x 77 x 1,50 mm. Base horizontal em tubo mecénico retangular de aproximadamente 30 x 70 x 1,90 mm com plataformas estampadas em chapa de ago 2,65 para montagem dos
assentos com alta resisténcia mecanica soldadas para montagem dos assentos e encostos. A unido das bases laterais com a base horizontal superior ¢ através de chapa de ago com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos m8 x 25 mm. Altura total: 880 mm. Largura total:
1.325 mm. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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428056

CADEIRA UNIVERSITARIA. Cadeira para treinamento, com prancheta sendo o assento manufaturado a partir de espuma flexivel de poliuretano injetada (moldada), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagdo na base do assento para garantir alternancia postural e
borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuério. Estruturado em pega injetada em alta pressédo a partir de termoplastico copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3,0 mm, com aletas de refor¢o na parte
inferior. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protecdo, tal carenagem de contra assento apresenta espessura minima predominante de 2,0 mm e ¢ dotada de ressaltos nas furagdes, agindo
como batentes, de modo a dispensar o uso de espagadores ou arruelas plasticas nas furagdes. Parafusos de fixagdo externa sdo devidamente embutidos a contra capa, ndo ficando salientes ao contra assento. Aspectos dimensionais das espumas: assento: largura variando de 435 a
500 mm, no sentido da parte posterior para a borda frontal, sendo tais medidas aferidas desprezando-se os raios de curvatura dos cantos da pega, ou seja, as tangentes destes raios. Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de simetria longitudinal, de 445 mm,
espessura média predominante da espuma de: 30 mm, no minimo. Assento estruturado em pega injetada em alta pressdo a partir de termoplastico copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3mm, com aletas de refor¢o na parte inferior ¢ dimensionais minimos
de largura variando de 425 a 495 mm, no sentido da parte posterior para a borda frontal, sendo tais medidas aferidas desprezando-se os raios de curvatura dos cantos da pega, ou seja, as tangentes destes raios.Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de simetria
longitudinal, de 440 mm. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protegdo, tal carenagem de contra assento apresenta espessura minima predominane de 2,0 mm, para melhor alojar o
mecanismo sincronizado e ¢ dotada de ressaltos nas furagdes, agindo como batentes, de modo a dispensar o uso de espagadores ou arruelas plasticas nas furagdes. Parafusos de fixagao externa sao devidamente embutidos a contra capa, ndo ficando salientes ao contra assento.
Encosto do tipo espaldar baixo, injetado em termoplastico polipropileno, do tipo copolimero, sendo a maior parte de sua area util (frontal) com textura, para melhorar a aderéncia das costas do usuario com o encosto do movel, promovendo melhor fator conforto em fungao da
melhor estabilidade proporcionada por essa caracteristica. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na parte mediana do encosto, no sentido transversal. Possui um nimero minimo de 100 respiradores que melhoram a troca térmica do usuario com o ambiente (perspiragdo). O
encosto ¢ interligado a estrutura fixa da cadeira por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento dos tubos da estrutura. O encosto ¢ provido de conformagao no formato de apoios de brago, injetados & partir da propria matriz de produgio, de modo a formar dois
alojamento cilindricos para os tubos da estrutura fixa que estruturam os apoia bragos sendo possivel encontrar na superficie superior do apoia brago a medida de 200 mm ¢ a largura dos alojamentos, em suas superficies superiores externas, variando de 35 a 52 mm. Dimensionais
do encosto: largura entre bragos (distancia interna em os ap6ia bragos): entre 450 e 500 mm largura externa do encosto: minimo de 570 mm extenséo vertical do encosto, medida ao longo do eixo de simetria da pega, entre 340 e 380 mm. Estrutura metalica fixa, do tipo
trapezoidal, manufaturada a partir de tubo de ago carbono de didmetro minimo de 25,40 ¢ espessura minima de parede de 1,90 mm, com sistema de fixagdo do assento também em tubos de ago na mesma medida e travessa estrutural de reforgo que interliga a parte traseira da
estrutura com espessura minima de 5,00 mm, sendo que o encosto ¢ sustentado pelo prolongamento de duas hastes tubulares verticais da estrutura, em sua por¢do posterior, dispostas paralelamente e acopladas internamente a alojamentos cilindricos moldados na matriz de
inje¢do do encosto, em sua porgdo posterior. Prancheta do tipo fixa com opgdo para destro e canhoto, com espessura de 10 mm com os seus bordos (inferior e superior) com arredondamento de 2,5 mm de acordo com as normas abnt. Dimensdes gerais de 420 x 250 mm, sendo 3
cantos raio de curvatura de 40 mm e area de contato com o usuario com raio de 300 mm. A superficie ndo ¢ porosa, ndo retém sujeira e dificulta a proliferagdo de bactérias. Composto por fundi¢do de camadas. Seu centro ¢ preto ou marrom. Material a prova d'agua com grande
resisténcia. Ndo sera aceito material com revestimento em formica ou baixa pressdo, injetados, aluminio ou ago. As bordas ndo devem conter acabamento em verniz, seladora ou fita de borda, deve ser através de polimento. Asua laminagio das duas faces deve ser realizado por
maquinas especificas, garantido que néo tenha

manutengdo de descolamento de seus revestimentos. Densidade de no minimo 1200 kg/m?. A sua fixagdo ¢ através de parafuso mé e no minimo 03 buchas metalicas cravadas em sua face inferior. A prancheta recebe como suporte um tubo circular dobrado cuja medida ¢ 17 x
3,00 mm, que da toda estruturagio necessaria a prancheta. Gradil porta livros composto por, no minimo, 09 macigos cilindricos dispostos no sentido longitudinal com aparas e refor¢os transversais sendo seus materiais macigos de didmetro minimo de 6,0 mm e unidos entre si
pelo sistema metal inert gas. Tratamento de superficie por meio de pintura a po, através do processo de deposigdo eletrostatica. Tratamento de superficie dos componentes metalicos, por pintura a po, através do processo de deposigao eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior polimerizagdo em estufa a 200 ¢, no minimo estrutura fixa dotada de 04 sapatas em termoplastico para evitar o atrito do ago dos tubos com a superficie do pisoA documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de
comprovagdo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir
os requisitos. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.A documentag¢ido minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagdo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante
e/ou do fabricante, este tltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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CADEIRA MULTIUSO EMPILHAVEL DE ASSENTO REBATIVEL. Com assento ¢ encosto injetados em termoplastico copolimero polipropileno sendo o assento dotado de almofada de espuma flexivel de poliuretano estofada. Assento provido de contra capa injetada em
polipropileno copolimero, clicada por encaixe sob pressao ao chassi de estofamento do assento de modo a ndo permitir nenhum parafuso ou elemento de fixagao aparente do lado externo, privil do assim o bom acat 1ito e a seguranga ao usudrio. Sistema de articulagao do
assento através de rebatimento no plano longitudinal, sendo todo o sistema de rebatimento, ou por mola ou por gravidade ou ainda por sistema de rebatimento por acionamento manual, totalmente embutido na carenagem de contra assento, ndo estando aparente ou acessivel
externamente ao usuario. Dimensoes minimas da largura e profundidade do assento de 410 mm. Encosto injetado em polipropileno copolimero, sem estofamento e sem orificios ou texturas muito rugosas, para evitar o acumulo de particulas e também ndo causar desconforto ao
usudrio, fixo diretamente na estrutura da cadeira por, no minimo, dois pontos, ndo deixando os elementos metalicos estruturais do encosto aparentes nos pontos de fixagdo e com parafusos de fixagao ndo salientes, devidamente embutidos na carenagem do encosto. Dimensoes

do encosto de 250 mm de extensao vertical minima medida no eixo de simetria da pe¢a por 450 mm de largura total sem bragos. Bragos em formato de 7, injetados em alta pressdo em termoplastico de engenharia de cor preta, com prancheta escamoteavel antipanico.
Estrutura da cadeira de ago carbono tubular em “V” invertido tubo de ago carbono de se¢@o cilindrica, oval ou oblonga ou eliptica com acabamento em pintura epoxi de cor preta com dimensdes externas minimas de 20 mm de lado por 1,50 mm de espessura de parede, no
minimo. Dimensdes gerais da cadeira de:

- Altura da borda superior do encosto em relagido ao piso minima de 780 mm; - Altura do assento em relagao ao piso entre minima de 430 mm; - Altura da superficie superior do apoia brago em relagao ao piso minima de 640 mm. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para
mais ou para menos.

A documentag¢do minima exigida abaixo é para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
«Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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MESA RETANGULAR, DIMENSAO: 1200 x 745 x 600 MM (Ixaxp): Tampo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagdo metalicas, inseridas na parte inferior para montagem e|
desmontagem, dotadas com 02 (dois) passa cabo sem Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm. 01 (um) painel frontal: Constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos minifix com rosca M6. Estrutura Lateral: Suporte do
Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagdo de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina mé em porcas metalicas cravadas
no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodagdo de porca rebite M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm para
encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um refor¢o soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca rebite M6 servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um
recorte destacavel tendo a opgdo para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com a minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato
semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé.Pata inferior estampada confeccionada em chapa de ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata devera possuir dois furos oblongos para fixagéo
da coluna e tera na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para inser¢do de porca rebite para colocagdo de pés niveladores de ajuste de nivel. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagdo da certificagio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagio de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagéo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a especificagdo, contemplando ABNT NBR 13966.
« Certificado de conformidade do produto a rotul. biental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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MESA RETANGULAR, DIMENSAO 1360 x 745 x 600MM. (Ixaxp): Tampo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sido coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagdo metalicas, inseridas na parte inferior para montagem e
desmontagem, dotadas com 02 (dois) passa cabo sem Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm = 5,5 mm. 01 (um) painel frontal: Constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas
as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos minifix com rosca M6. Estrutura Lateral: Suporte do
Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagao de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina mé em porcas metalicas cravadas
no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, fura¢des para acomodagio de porca rebite M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm para
encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um refor¢o soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca rebite M6 servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um
recorte destacavel tendo a opg¢do para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato|
semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé.Pata inferior estampada confeccionada em chapa de ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata devera possuir dois furos oblongos para fixagao
da coluna e terd na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para insergdo de porca rebite para colocagao de pés niveladores de ajuste de nivel. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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MESA EM L, DIMENSA01400/1400 x 745 x 600MM (Ixaxp). Tampo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, corte anatdmico com encaixe apoia bragos para o usuario, borda frontal com
acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagéo
metalicas, inseridas na parte inferior para montagem e desmontagem, dotadas com 02 (dois) passa cabos em Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm. 02 (dois) painéis frontais: Constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em|
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e
parafusos minifix com rosca M6. Estrutura Lateral: Suporte do Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagdo de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4
parafusos de roca maquina m6 em porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodago de|
porca rebite M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforgo soldado ¢ com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca rebite M6 servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a
sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opgdo para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter
no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé.Pata inferior estampada confeccionada em chapa de ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x
35, a pata devera possuir dois furos oblongos para fixagdo da coluna e tera na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para inser¢éo de porca rebite para colocagéo de pés niveladores de ajuste de nivel. P¢é Central formada por chapas
metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez; com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um|
pretratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagao) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 2000 C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de fios na regido
inferior do pé. A estrutura possui 2 furacdes de 40 mm para passagem de fiagdo e um recorte destacavel tendo a opgéo para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica, possibilitando a instalagdo a outras mesas.

Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 ¢ suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagdo da certificagio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagdo de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagdo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade do produto certificado e a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.




MESA EM L, DIMENSAO 1600/1600 x 745 x 600MM. (Ixaxp): Tampo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressio texturizado em ambas as faces, corte anatbmico com encaixe apoia bragos para o usuario, borda frontal com
acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagao
metdlicas, inseridas na parte inferior para montagem e desmontagem, dotadas com 02 (dois) passa cabos em Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm = 5,5 mm. 02 (dois) painéis frontais: Constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e
parafusos minifix com rosca M6. Estrutura Lateral: Suporte do Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagao de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4
parafusos de roca maquina m6 em porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodagio de|
porca rebite M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforgo soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca rebite M6 servindo para a fixa¢do do suporte do tampo e para a|
sapata inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opgao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter
no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé.Pata inferior estampada confeccionada em chapa de ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x
35, a pata devera possuir dois furos oblongos para fixagdo da coluna e terd na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para inser¢do de porca rebite para coloca¢do de pés niveladores de ajuste de nivel. Pé Central formada por chapas
metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez; com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia ¢ dados. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um
pretratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 2000 C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fungao sera contornar eventuais desniveis de piso.
Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de fios na regiao
inferior do pé. A estrutura possui 2 furacdes de 40 mm para passagem de fiagdo ¢ um recorte destacavel tendo a opgao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica, possibilitando a instalagdo a outras mesas. Tolerancia maxima de 10% nas

35 608652 medidas para mais ou para menos.
Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.
« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;
« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
« Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.
« Certificado de conformidade do produto a rotul. biental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
DIVISOR SUSPENSO. Dimensdo 1150 x 500 (Ixa): divisores deverédo confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces. o bordo devera ser encabe¢ado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm. a fixagdo devera ser feita por ferragens que garantam a estabilidade do painel.
Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena

36 610094 de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Comprovagdo da certificagio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagio de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagéo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
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ESTACAO DE TRABALHO COM BULERVARD. DIMENSAO 2050 a 2250 x 745 x 1800 (Ixaxp): Mesa em L com o tampo frontal: Confeccionado em chapa de MDP continuo com 43 mm de espessura sendo um tampo de 25mm e outro de 18mm revestidos nas duas faces,
com boulevard de couro ecoldgico, o tampo frontal possui um raio de aproximadamente 5248mm em seu formato. Tampo lateral confeccionado em chapa de MDP continuo com 43 mm de espessura sendo um tampo de 25mm e outro de 18mm revestidos nas duas faces, o
tampo lateral devera possuir 2 lados retos e 2 lados com formato curvo sendo um dos lados com o raio de 5248mm fazendo o encaixe sobre o tampo frontal e outro lado com um raio de aproximadamente 4920mm. Dois painéis frontal sendo um inferior confeccionado em chapal
de MDP continuo com 18mm de espessura e outro superior em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura, o painel frontal inferior ¢ fixado por 04 (quatro) suportes em zamak injetado, polido fixados aos pés laterais, o painel superior devera ser fixado através do sistema
de rotofix e cavilhas de nylon. Dois painéis laterais sendo um inferior confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e outro superior em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura, o painel frontal inferior é fixado por 04 (quatro) suportes em zamak
injetado, polido fixados aos pés laterais, o painel superior devera ser fixado através do sistema de rotofix e cavilhas de nylon. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento. Com 2,5
mm de espessura para o tampo e demais pecas de 25mm e 2mm para as demais partes de 18mm. 01 (uma) caixa de tomada com tampa em aluminio pintado com corpo em pve, com 03 (trés) tomadas elétricas e 03 (trés) espelhos para dados, ja instalados, além de 02 (dois)
espelhos cegos que possibilitam a instalagao de mais 02 (duas) tomadas de acordo com a necessidade do usuario, fixado ao tampo através de 04 (quatro) parafusos auto atarraxantes de 3 x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa basculante com medida de 78 mm x
237 mm (+-4 mm). Fixado ao painel superior lateral uma eletrocalha em formato “’j”* com 04 (quatro) furos retangulares para tomadas elétricas e 04 (quatro) furos retangulares para tomadas logicas sendo 02 (duas) de cada modelo em cada extremidade, eletrocalha
confeccionada em ago 0.90 com altura de 50 mm profundidade de 130 mm. Deve ter todas as quinas arredondadas. Fixado ao pé painel 01 (uma) eletrocalha para subida vertical de cabos com formato hexagonal irregular, deve possuir tampa de saque para acesso a cabos.
Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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MESA REUNIAO REDONDA, DIMENSAO ¢ 1100x745MM (dxa). Tampo confeccionado Chapa de MDP 25 milimetros de espessura e concluindo nas bordas com fita em abs ou pve de 2.5 milimetros na mesma cor do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt,
revestido em BP nos 02 (dois) lados. Estrutura constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja composi¢ao se divide em base inferior, montante vertical, e base superior. Base inferior com 04 (quatro) hastes fabricadas em chapa de ago galvanizada com espessura de 1,50
mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 440 x 65 mm, com suportes para fixagdo das sapatas niveladoras. Coluna em tubo de ago de no minimo 4 polegadas com espessura de 1,2 mm. Suporte do tampo fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de 800 mm em|
formato de X com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 ¢ suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagdo da certificagio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagio de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagéo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade do produto certificado e a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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MESA DE REUNIAO RETANGULAR DIMENSAO L 2400 x P 1100 x H 740 mm Tampo confeccionado em chapa de MDP com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em pléstico
injetado com tampa removivel. Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da
chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estivel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e lmm para as demais partes.
Estrutura lateral: Suporte do Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagao de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina mé6 em
porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final ¢ medidas aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furagdes para acomodagao de porca rebite M6 e quatro recortes
retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforgo soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca rebite M6 servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da
coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opgao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um
recorte em formato semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata devera possuir dois furos
oblongos para fixagéo da coluna e tera na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para inser¢do de porca rebite para colocagio de pés niveladores de ajuste de nivel.o. Sobre o tampo devera possuir 02 (duas) caixas de tomada em material
injetado (polipropileno ou abs ou nylon) medindo 210 x 140 mm e capacidade para 07 (sete) blocos de tomadas (03 (trés) elétricas e 04 (quatro) logicas) e furagdo para passagem de fiagdes. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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MESA DE REUNIAO RETANGULAR, DIMENSAO L 2800 x P 1100 x H 740 mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em pléstico
injetado com tampa removivel. Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da
chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo ¢ 1mm para as demais partes.
Estrutura lateral: Suporte do Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagdo de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina mé em
porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final ¢ medidas aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furagdes para acomodagdo de porca rebite M6 e quatro recortes
retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforgo soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes ¢ porca rebite M6 servindo para a fixagdo do suporte do tampo ¢ para a sapata inferior, a regido superior da
coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opgao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um
recorte em formato semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata devera possuir dois furos
oblongos para fixagdo da coluna e tera na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para inser¢éo de porca rebite para colocagio de pés niveladores de ajuste de nivel.o. Sobre o tampo devera possuir 02 (duas) caixas de tomada em material
injetado (polipropileno ou abs ou nylon) medindo 210 x 140 mm e capacidade para 07 (sete) blocos de tomadas (03 (trés) elétricas e 04 (quatro) logicas) e furagdo para passagem de fiagdes. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 ¢ suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagdo da certificagio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagio de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagéo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade do produto certificado e a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.




MESA DE REUNIAO OVAL, DIMENSAO L 3000 x P 1200 x H 740 mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressio nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel. Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento ¢ acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termi estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e lmm para as demais partes. Estrutura
lateral: Suporte do Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagdo de ponteiras plasticas, dimensoes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina mé em porcas
metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furagdes para acomodagio de porca rebite M6 e quatro recortes
retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um reforgo soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagdes e porca rebite M6 servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da
coluna devera possuir um recorte destacavel tendo a opgao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um
recorte em formato semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata devera possuir dois furos
oblongos para fixagéo da coluna e tera na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para inser¢do de porca rebite para colocagio de pés niveladores de ajuste de nivel.o. Sobre o tampo devera possuir 02 (duas) caixas de tomada em material
injetado (polipropileno ou abs ou nylon) medindo 210 x 140 mm e capacidade para 07 (sete) blocos de tomadas (03 (trés) elétricas e 04 (quatro) logicas) e furagdo para passagem de fiagdes. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

< coes « Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;
« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
« Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.
« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
MESA DE CENTRO, DIMENSAO 1200 x 600 x 350 mm. Tampo de madeira. Base em formato de caixa, sendo 4 pés e 8 travessas, todas as pegas sendo unidas por solda mige acabamento polido. tampo confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de madeira
natural (a definir pelo requisitante), com 43 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonomico de 2,50 mm. Todas as partes metalicas deverdo ser em pintura eletrostatica em tinta epoxi em p6 texturizada, polimerizada em estufa a 200° c. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

" 253103 « Comprovagdo da certificagio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagio de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagdo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).




GRUPO 2
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ARMARIO BAIXO 02 PORTAS, DIMENSAO 800 x 745 x 500MM (Ixaxp). Tampo confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formavel, com 25 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo (quando for mdp
ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,50 mm. laterais, fundo, prateleira (1 prateleira regulavel) confeccionados em mdp ou mdf ou lamina
de madeira natural ( a definir pelo requisitante), com 18 mm de espessura. o bordo (quando for mdp ou mdf) devera ser encabecado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,00 mm. portas confeccionadas em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formavel ( a definir pelo requisitante), com 18 mm de espessura. o bordo (quando for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,00 mm. as portas deverdo possuir fechadura com chaves com sistema escamoteavel, dobradi¢as com abertura de 270° em ago zamack som sistema de nivelamento
das portas. puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alga com acabamento cromado sapata niveladora em formato sextavado, devera ser fixado a chapa de ago em formato de u, com rosca 5/16, chapa em u em ago carbono com dimensdo externa de 25 x 42 x 22 mm
(variagdo de + 3 mm) e espessura 1.20 mm. as laterais devem ter a furagdo com distancia de 32 mm entre furos e furos, pino de fixagdo das prateleiras em ago zamack com acabamento cromado, com sistema de seguranga (encaixe na face inferior na prateleira, e encaixe com
trava de fixagdo na lateral do armario), os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix e cavilhas plasticas e devera possuir acabamentos injetados para que apés a sua montagem nao fiquem aparentes. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para
mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

« Certificado de conformidade do produto a rotul. biental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.

46

266329

ARMARIO ALTO 02 PORTAS, DIMENSAO 800 x 1600 x 500MM (Ixaxp). Tampo confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formavel, com 25 mm de esp a. 0 bordo que acompanha todo o contorno do tampo (quando for mdp
ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonoémico de 2,50 mm. laterais, fundo, prateleira (02 prateleiras regulavel e 01 prateleira fixa) confeccionados em mdp
ou mdf ou lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura. o bordo (quando for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,00 mm.
portas confeccionada em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formavel, com 18 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,00 mm. as portas deverdo possuir fechadura com chaves com sistema escamoteavel, dobradias (trés por porta) com abertura de 270° em ago zamack som sistema de
nivelamento das portas. puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alga com acabamento cromado. sapata niveladora em formato sextavado, devera ser fixado a chapa de ago em formato de u, com rosca 5/16, chapa em u em ago carbono com dimensdo externa de 25 x 42 x 22
mm (variagdo de + 3 mm) e espessura 1.20 mm. as laterais devem ter a furagdo com distancia de 32 mm entre furos e furos, pino de fixagdo das prateleiras em ago zamack com acabamento cromado, com sistema de seguranga (encaixe na face inferior na prateleira, e
encaixe com trava de fixa¢do na lateral do armario), os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix e cavilhas plasticas e devera possuir acabamentos injetados para que apos a sua montagem nao fiquem aparentes.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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ARMARIO EXTRA ALTO 02 PORTAS, DIMENSAO 800 x 2200 x 500MM (Ixaxp). Tampo confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formavel, com 25 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo (quando|
for mdp ou mdf) devera ser encabecado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,50 mm. laterais, fundo, prateleira (03 prateleiras regulaveis e 01 prateleiras fixa)
confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura. o bordo (quando for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas ¢ raio
ergondmico de 2,00 mm. portas confeccionada em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo forméavel, com 18 mm de espessura. o bordo (quando for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,00 mm as portas deverdo possuir fechadura com chaves com sistema escamotedvel, dobradigas (quatro por porta) com abertura de 270° em ago zamack som sistema de nivelamento
das portas. puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alga com acabamento cromado sapata niveladora em formato sextavado, devera ser fixado a chapa de ago em formato de u, com rosca 5/16, chapa em u em ago carbono com dimensdo externa de 25 x 42 x 22 mm
(variagdo de + 3 mm) e espessura 1.20 mm. as laterais devem ter a furagdo com distancia de 32 mm entre furos e furos, pino de fixagdo das prateleiras em ago zamack com acabamento cromado, com sistema de seguranga (encaixe na face inferior na prateleira, e encaixe com
trava de fixagdo na lateral do armario), os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix e cavilhas plasticas e devera possuir acabamentos injetados para que apds a sua montagem ndo fiquem aparentes. Tolerancia maxima de 10% nas medidas
para mais Ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

« Certificado de conformidade do produto a rotul. biental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA. Dimensio 1760: suporte para pasta suspensa confeccionado em chapa de ago dobrada 120 mm de altura e 415 mm de profundidade, com corredigas telescopicas de microesfera com 3 estagios, fixadas a estrutura por rebite de aluminio.
Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
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GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS, DIMENSAO 310x245x445MM (Ixaxp). Laterais, fundo confeccionados em mdp ou mdf, com 18 mm de espessura. os topos deverdo ser encabegados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima. frente das gavetas
confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formavel, com 18 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno (quando for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima. a
fechadura devera ser fixada na gaveta superior, com sistema de fechamento simltaneio de todas as gavetas. gavetas dotadas de puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alga com acabamento cromado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou — 5%). corredigas
deverdo ser com corredigas de ago estampado com roldanas de nylon. os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix devera possuir acabamentos injetados para que ap6s a sua montagem nao fiquem aparentes. corpos das gavetas confeccionados em mdp
ou mdf, com 18 mm de espessura. os topos deverdo ser encabegados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

« Certificado de conformidade do produto a rotul. biental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.

50

473600

GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS, DIMENSAO 400 x 590 x 460 (Ixaxp). Tampo confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo forméavel, com 25 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo (quando for
mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,50 mm. laterais, fundo e frente das gavetas confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de
madeira natural ( a definir pelo requisitante), com 18 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,00 mm. os suportes para pasta suspensa deverdo ser confeccionado em chapa de ago 0,60 mm. as gavetas devem possuir altura minima de 90 mm. corpo das gavetas confeccionados em mdp ou mdf, com 18 mm de espessura. os topos
deverao ser encabegados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima. fundo das gavetas confeccionadas em mdf de 6 a 12 mm. corredigas em todas as gavetas deverdo ser em ago estampada com roldana de nylon. o gaveteiro possui 04 rodizios de 35 a 50 mm
duplo com pita de poliuretano, fixado a travessa inferior por parafusos auto-atarraxantes 4 x 20 mm. os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix (sendo o fundo fixado com 04 mini-fix e 06 cavilhas nas laterais e cavilhas n° 8 em plastico, chapéu fixado
nas laterais com 04 mini-fix e 04 cavilhas, travessa inferior ligada as laterais através de 4 cavilhas e 4 mini-fix com pino) devera possuir acabamentos injetados para que apds a sua montagem ndo fiquem aparentes. vara de tranca em ago galvanizado. gavetas dotadas de|
puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alga com acabamento cromado medindo 155x 9 x 30 mm. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 ¢ suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagdo da certificagio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagio de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagéo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade do produto certificado e a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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GAVETEIRO VOLANTE 2+1 GAVETAS, DIMENSAO 400x650x460MM (Ixaxp). Tampo confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formével, com 25 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno (quando
for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonoémico de 2,50 mm. laterais, fundo e frente das gavetas confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de
madeira natural, com 18 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contorno do tampo (quando for mdp ou mdf) devera ser encabe¢ado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,00 mm. os suportes para pasta suspensa deverdo ser confeccionado em chapa de ago 0,60 mm. as gavetas médias devem possuir altura minima de 90 mm e a gaveta de arquivo deve possuir altura de no minimo 200 mm. corpo das gavetas confeccionados
em mdp ou mdf, com 18 mm de espessura. os topos deverdo ser encabegados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima. fundo das gavetas confeccionadas em mdf de 6 a 12 mm.corredicas em todas as gavetas médias deverdo ser em ago estampada com
roldana de nylone na gaveta de arquivo do modelo telescopica de 3 estagio, com rolamento por microesfera.o gaveteiro possui 04 rodizios de 35 a 50 mm duplo com pita de poliuretano, fixado a travessa inferior por parafusos auto-atarraxantes 4 x 20 mm. os parafusos de|
montagem devem ser parafusos ocultos tipo mini-fix (sendo o fundo fixado com 04 mini-fix e 06 cavilhas nas laterais e cavilhas n° 8 em plastico, chapéu fixado nas laterais com 04 mini-fix e 04 cavilhas, travessa inferior ligada as laterais através de 4 cavilhas e 4 mini-fix com
pino) devera possuir acabamentos injetados para que apds a sua montagem ndo fiquem aparentes. vara de tranca em ago galvanizado. gavetas dotadas de puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alga com acabamento cromado medindo 155 x 9 x 30 mm. Tolerancia méaximal
de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

« Certificado de conformidade do produto a rotul. biental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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CREDENZA DIRETOR, 04 PORTAS, DIMENSAO 2000 x 800 X 500 MM (LxAxP). Tampo confeccionado em MDP ou MDF ou lamina de madeira natural, com 59 mm de esp a. O bordo que acc tha todo o contorno do tampo (quando for MDP ou MDF) devera
ser encabegado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,50 mm. Laterais, Fundo confeccionados em MDP ou MDF ou lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura. O
bordo (quando for MDP ou MDF) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,00 mm. Prateleiras (02 unidades) confeccionados em MDP ou MDF ou
lamina de madeira natural, com 25 mm de espessura. O bordo (quando for MDP ou MDF) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,50 mm. Portas
confeccionada em MDP ou MDF ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formavel, com 18 mm de espessura. O bordo (quando for MDP ou MDF) devera ser encabecado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,00 mm. As Portas deverdo possuir fechadura com chaves com sistema escamoteével, Dobradigas com abertura de 270° em ago zamack som sistema de nivelamento das portas. Puxadores deverdo ser em ago
zamack tipo alga com acabamento cromado. Sapata Niveladora em formato sextavado, devera ser fixado a chapa de ago em formato de U, com rosca 5/16, chapa em U em ago carbono com dimensdo externa de 25 x 42 x 22 mm (variagdo de + 3 mm) e espessura 1.20 mm. As
laterais devem ter a furagdo com distancia de 32 mm entre furos e furos, pino de fixagdo das prateleiras em ago zamack com acabamento cromado, com sistema de seguranga (encaixe na face inferior na prateleira, e encaixe com trava de fixagao na lateral do armario), os
parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo Mini-Fix e cavilhas plasticas e devera possuir acabamentos injetados para que apds a sua montagem ndo fiquem aparentes.

Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 ¢ suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagdo da certificagio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagio de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagdo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade do produto certificado e a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 ¢ 14024.




53

462518

ARMARIO COM 15 NICHOS, DIMENSAO 2100 x 900 x 500 mm. ( a x | x p). Laterais, fundo, portas e prateleiras: MDP (painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm. Tampo: MDP (painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm|
Revestimentos das faces da madeira: ambas as faces devem possuir filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, sem fosco e antirreflexivo. Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com parede minima de 0,90 mm, com no
minimo 04 sapatas com parafuso maquina, fixas a estrutura por meio de porca rebite. O ago carbono devera possuir tratamento antiferruginoso. Fita de bordo para acabamento dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mm e 2 mm para
madeiras de 18 mm Construgao: fixagdo das pecas de madeira entre siouna base de ago através de parafusos com buchas metélicas e/ou com dispositivos de rotofix ou minifix ¢ cavilhas em conformidade coma NBR 14789.

Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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ARQUIVO 4 GAVETAS, DIMENSAO 1300 x 470 x 600 mm (A X L X P). Tampo confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizada, semifoscoe antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm® = 143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm® = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos ¢ NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo ¢ encabegado com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O Tampo superior|
devera ser elevado das laterais do armario por duas chapas de ago inox liga com espessura de 3 mm, sendo que estas chapas apresentam cortes uniformes, sem deformagdes ou rebarbas, acompanhando o desenho superior da lateral, estas pegas devem acopladas sem a
utilizagdo de parafusos auto atarraxantes ou cola, deste modo ficando aparente na face externa, dianteira, interna e traseira. Laterais, Fundo e Frente das Gavetas confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density|
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizada, semi-fosco eF. As chapas possuem densidade média de 565 Kgf/m?, a tragdo perpendicular kgf/cm® = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos ¢ NBR 14810-3. Frente das gavetas com acabamento nos quatro topos, fundo com acabamento no topo inferior; sendo encabegados com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,00 mm. Fechadura com acabamento cromado, chave com sistema rebativel, com corpo em polipropileno injetado. O arquivo possui 04 sapatas niveladoras, sendo localizada 2 pegas em cada lateral Sapata Niveladora em formato
sextavado, com didmetro de 31 mm e espessura minima 12 mm, devera ser fixado a chapa de ago em formato de U, com rosca 5/16, permitindo regulagem de desnivel até 15 mm, sendo parafuso zincado e sapata sextavada injetada em polipropileno formando um tinico corpo
com frisos inferiores em formato circular, chapa em U em ago carbono com dimensdo externa de 25 x 42 x 22 mm (variagdo de + 3 mm) ¢ espessura 1.20 mm com acabamento em pintura epoxi-po na cor preta, sendo chapa fixada na parte inferior de cada lateral e cada peca
sendo fixada no minimo por 2 parafusos auto atarraxantes de 4 x 16 mm. Os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo Minifix e cavilhas plasticas e devera possuir acabamentos injetados para que apos a sua montagem nio fiquem aparentes. Gavetas devem
possuir os corpos com espessura de 18 mm e fundo de 3 mm com corredigas telescopicas de 3 estagios. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 ¢ suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagdo da certificagio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagdo de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagdo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade do produto certificado e a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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APARADOR DIMENSA01400 x 900 x 600mm (LxAxP). Tampo e Pés Laterais confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifoscoe antirreflexo. As chapas possuem densidade média de
565 Kgf/m?®, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos ¢ NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo ¢ encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixa¢do do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas na face inferior do tampo. Os pés painéis devem acompanhar a mesma profundidade do tampo. Painel Frontal:
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 565 Kgf/m®, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/em? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?|
= 143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos ¢ NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha o topo inferior ¢ encabe¢ado com fita de poliestireno com 2 mm de|
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm. A fixagao da travessa/estrutura devera ser feita por meio de girofix e fixa¢ao no tampo por cavilhas plasticas. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para
menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
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BALCAO DE ATENDIMENTO EM L, DIMENSAO 1500 x 1500 x 700 x 1100 mm. Tampo e Pés Laterais confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces,
dotado de passa cabos em plastico injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, com fita em chapa de ago entre as réguas do
painel frontal. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Com 2,5 mm de espessura para o tampo ¢ Imm para as demais partes. P¢é Central formada por chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui um tubo de ago com medidas de 20 x 20 mm Todas as partes metélicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizagio) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura
para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagdes de 40 mm para passagem de fiagéo, sendo uma das furagdes para a face externa com capa de polipropileno. Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a|
po cinza com resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrémetros, atendendo aos critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As
espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de espessuras maiores. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para
menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 ¢ suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagdo da certificagio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagio de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagéo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade do produto certificado e a
especificagdo emitido por OCP, contemplandoABNT NBR 13967.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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PLATAFORMA 2 LUGARES. DIMENSAO 1400 X 1360 X 745 (P X L X A) MM. Tampo Duplo (frente a frente) em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal com acabamento em fita de
PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema hotmelt em todo seu perimetro. Recorte para caixa de tomadas. Para cada
posto 01 (uma) caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 (seis) blocos, 03 (trés) elétricas e 03 (trés) logicas / fone, sendo 01 (um) de logica destacavel para intercambiagdo para passagem de fiagdo. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P
x A) tolerancia de medida +/- 5,00 mm, tampa devera ser basculante.

Estrutura lateral em formato de trave, composto por nove componentes sendo, dois perfis em aluminio posicionados na vertical, um perfil em aluminio posicionado na horizontal, quatro luvas em aluminio soldadas no tubo horizontal e dois suportes 45° para conexao dos perfis
verticais com o perfil horizontal. Perfil de aluminio com medidas de 62x45 mm possuindo em uma das suas faces uma lagdo de aproxi 30°, corte em 45° no perfil de aluminio para unido das pegas na conexdo. A conexdo devera ser em material de zamak
possuindo acabamento cromado e ao unir com os perfis de aluminio devera ficar aparente um friso de aproximadamente Smm. As luvas soldadas no perfil horizontal deverdo possuir no minimo cinco furagdes em formato oblongo para fixagao do tampo e das barras de unido dos
pés laterais. Ponteiras de plastico no mesmo formato do perfil de aluminio, com niveladores de ajuste de nivel, encaixadas nos perfis verticais.

A plataforma deve conter a possibilidade de unido, formando esta¢des. Podera conter divisores entre os postos de trabalho, conforme layout. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualiza¢des do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplandoABNT NBR 13967.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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PLATAFORMA 1 LUGAR, DIMENSAO 1360 X 700 X 745 (L X P X A) MM. Tampo tnico em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de
espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema hotmelt em todo seu perimetro. Recorte para caixa de tomadas. Para cada posto 01 (uma) caixa de
tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 (seis) blocos, 03 (trés) elétricas e 03 (trés) logicas / fone, sendo 01 (um) de logica destacavel para intercambiagéo para passagem de fiagao. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerancia de
medida +/- 5,00 mm, tampa devera ser basculante. P¢ lateral devera ser construido em formato de trave: composto por sete componentes sendo, dois perfis em aluminio posicionados na vertical, um perfil em aluminio posicionado na horizontal, duas luvas em aluminio soldadas
1o tubo horizontal e dois suportes 45° para conexao dos perfis verticais com o perfil horizontal. Perfil de aluminio com medidas de 62x45 mm possuindo em uma das suas faces uma angulagdo de aproximadamente 30°, corte em 45° no perfil de aluminio para unido das pegas na
conexdo. A conexdo devera ser em material de zamak possuindo acabamento cromado e ao unir com os perfis de aluminio devera ficar aparente um friso de aproximadamente Smm. As luvas soldadas no perfil horizontal deverdo possuir no minimo cinco furagdes em formato
oblongo para fixagao do tampo e das barras de unido dos pés laterais. Ponteiras de plastico no mesmo formato do perfil de aluminio, com niveladores de ajuste de nivel, encaixadas nos perfis verticais. A plataforma deve conter a possibilidade de unido, formando estagdes. Podera
conter divisores entre os postos de trabalho, conforme layout. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 ¢ suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagdo da certificagio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagio de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagéo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade do produto certificado e a
especificagdo emitido por OCP, contemplandoABNT NBR 13967.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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ESTACAO DE TRABALHO EM "L", DIMENSAO 745 x 2000/ 2000 x 600/ 800mm (A X L X P). Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 36mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, o tampo deve
possuir paginagdo secionada em 4 secg¢des, sendo uma lateral, uma frontal e duas para a area de trabalho, sendo a central da area de trabalho deve apresentar opgao de revestimento em couro ecologico ou couro natural. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na
cor cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrio do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo ¢ lmm para as demais partes. Base estrutura lateral, nos 3 cantos, devera apresentar firmeza para estabilidade e seguranga do moével. O
pé lateral devera ser construido em perfil de aluminio 62x45mm com angulagdo de 30° em uma das faces, e parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por pega de liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso ndo aparente, sem uso de soldas. O pé
devera montar um “u”, com os tubos laterais, através de componente de montagem em L, injetado em aluminio, com sec¢do central angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa e que um friso entre 4 ¢ 5 mm superior injetada em aluminio
polido com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera possuir rosca interna milimétrica M8, para a utilizagao de sapatas niveladoras de rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por processo TIG
a0 tubo superior do pé para fixagdo do montante estrutural. A estrutura lateral deverd acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. Travessas estruturais ligando as estruturas laterais em pares, confeccionadas em tubo de ago 50 x 30 mm, com espessura minimo de
0,90 mm. Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04 logica / fone, e furagao para passagem de fiagdo Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster e
espessura minima final da pintura de 70 micrémetros, atendendo aos critérios de preparagio, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para
menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

« Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

« Comprovagao da certificago florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

« Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratorio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Comprovagao de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado ¢ a
especificagdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.
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VIESA DIRETOR COM ARMARTO.

DIMENSOES: 1800 X 1800 A 2400 X 740

TAMPO: Confeccionado em MDF ( Medium Density Fiberboard ) de 30mm de espessura revestido em ambas as faces e extremidades por Idmina de madeira tipo natural catedral de 0,8mm de espessura na cor a definir, tampo usinado em todas as extremidades com
chanfro de 45° x 25 a 5Smm de distancia da borda, todas as bordas a 45° recebem aplicagdo de lamina de madeira natural bem como a superficie do tampo, recebe acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz de alta qualidade e resisténcia com porros abertos,
criando um acabamento diferenciado e de alto padrdo. O tampo é fixado a estrutura de aluminio por meio de parafusos M6 e buchas expansiveis M6 para maior resisténcia mecanica, acabamento e permitindo a montagem e desmontagem sem danos ao produto. O
tampo possui um lado reto onde tem contato direto com o usudrio e trés lados curvos com raio padrdo em todo seu perimetro, possui duas fixagdes no lado inferior onde permite a fixagdo do painel da mesa. O tampo possui dimensdes de 2400 x 900 x 30mm.

PAINEL: Confeccionado em MDF ( Medium Density Fiberboard ) de 18mm de espessura revestido em ambas as faces e extremidades por Idmina de madeira tipo natural catedral de 0,8mm de espessura na cor a definir, possui usinagem em todo seu perimetro, criando
uma pega de detalhe e design, recebe acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz de alta qualidade e resisténcia com porros abertos, criando um acabamento diferenciado e de alto padréo. O painel é fixado ao tampo da mesa por meio de parafusos M6 e buchas
expansiveis diretamente nos suportes de aluminio. O painel possui um lado reto onde tem contato direto com o tampo da mesa e trés lados curvos com raio padrdo em todo seu perimetro mantendo o conceito do tampo da mesa, possui dois orificios na parte superior
onde sdo fixados os suportes de aluminio. O painel possui a dimensdo de 1550 x 340 x 18mm. Possui dois suportes para fixagdo do painel sob o tampo tipo “mano” para painel de 18mm, produzido por processo de injegdo em aluminio com acabamento na cor preto. O
suporte possui duas hastes verticais levemente inclinadas para fixagdo por meio de pressédo do painel de 18mm, que fixam ainda mais apds o aperto do parafuso. A parte externa das hastes possui um dngulo para melhorar a resisténcia e estética do produto. Na parte
inferior possui uma base reta medindo 19 x 69mm com 01 furo central para receber parafuso M6 para fixagdo sob o tampo da mesa através de bucha expansiva. O suporte possui estrutura interna feita por meio de ranhuras para aumentar a resisténcia do produto.
Todas as partes em aluminio possuem alta qualidade e acabamento, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epdxi a P6 entre 60 / 80 micras, também recebem tratamento anticorrosivo por fosfatizagéo e sdo curadas em estufa a 2202.

PE ALUMINIO: Pé produzido por processo de injegdo em aluminio em pega tnica com liga 6065, composta por duas patas inferiores na diagonal, formando uma base de 650mm, e duas hastes superiores na diagonal para fixagdo do tampo da mesa conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecdnica e proporcionando uma perfeita sustentagdo da mesa. Possui sistema preciso de acoplamento a travessa em tubo de aluminio da-se através de cone Morse, o que confere praticidade na montagem da mesa, possui altura total de
710mm sob o tampo da mesa. Possui furagdo com rosca M6 na parte inferior onde permite a fixagdo da sapata niveladora M6 articulada de didametro 34 x 15 com capa cromada, a sapata permite a regulagem do pé em até 10mm de altura, e com uma inclinagdo de até 15
graus para melhor apoio da mesa ao piso. Todas as partes em aluminio possuem alta qualidade e acabamento, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a P6 entre 60 / 80 micras, também recebem tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e sdo curadas em
estufa a 220°.

TRAVESSA EM TUBO DE ALUMINIO: Possui travessa horizontal de sustentacdo confeccionada em tubo de 31,75Smm de didmetro com parede de 3,17mm em liga de aluminio 6065, seu comprimento é referente ao comprimento da mesa, possui furagdo na parte de baixo
em um dos lados que permite a fixagdo do tubo ao pé da mesa e possui chapa de aluminio de 3,17mm soldada na parte interna da outra extremidade com furagdo central e rosca M6 para maior sustentagdo onde permite a fixagdo de toda a estrutura da mesa. Todas as
partes em aluminio possuem alta qualidade e acabamento, recebem pintura pelo sistema eletrostético Epoxi a P6 entre 60 / 80 micras, também recebem tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e sdo curadas em estufa a 220°.

PE PARA ARMARIO: Possui 04 pés para armario, confeccionado em aluminio injetado com liga 6065 medindo 75 x 90 x 90mm com furagdes especificas para fixagdo do tampo inferior do armdrio, possui furagdo com rosca M6 na parte inferior onde permite a fixagdo da
sapata niveladora M6 articulada de didmetro 34 x 15 com capa cromada, a sapata permite a regulagem do pé em até 10 mm de altura e com uma inclinagdo de até 15 graus, possui trés furagdes com alojamento na parte superior onde recebe a aplicagdo de parafusos M6
x 18 cabega Philips ZB para a fixacdo da base inferior do armario. Todas as partes metalicas possuem alta qualidade e acabamento, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a P6 entre 60 / 80 micras, também recebem tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e
sdo curadas em estufa a 220°.

DISTANCIADOR PARA ARMARIO / MESA: Possui 02 distanciadores para armdrio, confeccionado em aluminio injetado com liga 6065 medindo 75 x 90 x 90mm com furagdes especificas para fixagdo do tampo da mesa ao tampo superior do armério, possui furagio com
rosca M6 na parte inferior onde permite a jungdo dos dois tampos formando uma estrutura resistente e Unica, possui trés furagdes com alojamento na parte superior onde recebe a aplicagdo de parafusos M6 x 18 cabega Philips ZB para a fixagdo do tampo da mesa.
Todas as partes metalicas possuem alta

qualidade e acabamento, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epéxi a P6 entre 60 / 80 micras, também recebem tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e sdo curadas em estufa a 220°.

CAIXA EXTERNA DO ARMARIO GERENTE: Em formato de caixa envoltéria, confeccionada em MDF ( Medium Density Fiberboard ) de 30mm de espessura exceto a costa do armario que possui espessura de 18mm, ambos revestidos nas duas faces e extremidades por
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603099

Conjunto Escolar - Modelo 01 Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira.Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior
do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes cabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura composta de: Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccio nados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa de 1,9mm. Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa de 1,9mm. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa de 1,9mm.Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto referencial men te de 50% de matéria- -prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza. Fixagdo do tampo a estrutura através de:06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-cénicos do préprio tampo. 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com toleréncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolime ro virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor azul, fixadas a estrutura através de encaixe. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago.Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor azul. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Sapatas/
ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. A documentagdo minima corresponde:

* Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto ou declaragdo de conformidade do produto certificado e a especificagdo, contemplando ABNT NBR
14006.

* Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.

* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0YO0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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483339

Conjunto Escolar - Modelo 02Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira.Mesa individual com tampo em pléstico injetado, dotado de travessa estrutural injetada em pléstico técnico, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros
em plastico injetado. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida)aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa de 1,9mm. Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa de 1,9mm. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa de 1,9mm.
Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, injetadona cor CINZA.Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-conicos do préprio tampo; |
06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixa¢do das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura através de
encaixe. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de agoAssento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor VERMELHA. Pintura dos
elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Ep6xi / Poliéster, eletrostética, polimerizada em estufa, na cor CINZA. A documentagdo minima corresponde:

« Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto ou declaragdo de conformidade do produto certificado e a especificagdo, contemplando ABNT NBR
14006.

« Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental ou selo ambiental, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro para as referidas normas, de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024.

 Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0YO0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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458718

CJ Sextavado - Modelo 01Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018, NBR 14789.Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado melaminico de alta pressdo.Estrutural alto portante desmontavel, composto por 2 estruturas laterais e 2 travessas, estruturais laterais composta
por 03 pés em tubo de ago carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura minima de 1,5 mm, interligando os pés 03 barras em tubo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm formando um triangulo, os tubos oblongos devem
ficar com a face de 29 mm no vértice do sextavado do tampo. Duas travessas interligando os pés laterais formando um estrutura auto portante, em tubo de ago carbono 30 x 30 mm, com espessura minima de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados
soldados nos pés latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metalicas rebitadas nos tubos. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, polimerizada em estufa, na cor CINZA.Largura: 1370 mm,
Profundidade: 1370 mm, Altura 640mm. 06 Cadeiras: Cadeira empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago.Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetado.Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didgmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Medida do encosto: 198 x 396 mm, assento: 350 x 400 mm. Fixa¢do do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, polimerizada em estufa. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, polimerizada em estufa, na cor CINZA. A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagio dos requisitos minimos de
seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este tltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A
documentagdo minima corresponde:

* Comprovagdo da certificagdo florestal vélida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

* Comprovagdo de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatdrio de ensaio emitido por
laboratério acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

* Comprovagdo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado no Inmetro para a
referida norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0YO0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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464868

Conjunto refeitério com mesa e 08 cadeiras para alunos com faixa de estatura entre 1,33 e 1,59 m

Mesa composta por tampos modulares, tampo injetado em termoplastico a base de ABS natural, com pigmentacdo, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular na cor VERMELHA, formado por 3(trés) médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede, em dimensdes nominais, 2440mmx810mm e tem 640mm de altura (variagdo de 5% para mais ou para menos). Estrutura
formada por um quadro fabricado em tubo de ago de se¢do 20x40mm com 1,2mm, composto por no minimo 1 travessa e 2 cabeceiras. A borda do tampo é de 45mm de altura no minimo. As pernas sdo fabricadas em tubo de ago didmetro de 1.1/2”x0,90mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compdem a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta ep6xi-po6 na cor branca. Buchas pldsticas na fixagdo dos pés ao frame/quadro estrutural metalico dos tampos para perfeita estabilizagdo. Oito cadeiras fixas e empilhaveis, com assento e encosto em polipropileno injetado de cor vermelha (mesma cor ou cor muito
aproximada a cor do tampo da mesa). Estrutura da cadeira com quatro pés em formato de “V” invertido, composta por ago carbono tubular, que possibilita o empilhamento vertical de, no minimo, 04 unidades de cadeira. Tubo de ago carbono de sec¢do redonda, com
didmetro externo minimo de 19 mm com espessura minima de 1,5 mm. Reforgo estrutural transversal abaixo do assento em material metdlico de se¢do cilindrica de, no minimo 8mm de didmetro, unindo transversalmente os pés frontais através de fusdo por método
Metal Inert Gas. Nas terminagdes de tais pernas sdo utilizadas sapatas injetas em polipropileno copolimero na mesma cor do assento e encosto, para isolamento do atrito do ago com o piso. Tais sapatas apresentam espessura de contato com o piso minima de 7 mm para
minimizar a possibilidade de riscos ou demais formas de degradagdo do produto e, por consequéncia, da superficie do piso dos locais de instalagdo. Cor cinza claro ou azul para as sapatas de mesa e cadeira. Tratamento de superficie dos elementos metalicos da estrutura
por meio de pintura eletrostatica a pé de cor cinza clara ou branca, resistente a corrosdo e com apropriada aderéncia ao substrato. Assento da cadeira com largura minima de 390 mm e profundidade util minima de 330 mm. Encosto com extensdo vertical minima de 190
mm no centro do encosto e largura minima de 420 mm. Altura total da cadeira (do topo do encosto ao piso) de 735 mm. Profundidade Total da cadeira: de 390 mm. Largura Total da cadeira: 490 mm. As medidas podem variar +/- 5 mm.A documentagcdo minima exigida
abaixo é para fins de comprovagdo dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagdo da
empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

Mesa:

- Certificado de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para ensaios de colagem do laminado ao tampo injetado em ABS, para ensaios de descolamento espontaneo sob aquecimento, deslocamento sob tragdo e deslocamento sob tragdo apds
aquecimento, conforme Procedimentos Normativos MOV.001 ou PE046, ou qualquer outro procedimento Normativo acreditado pelo Inmetro Cgcre.

- Certificado ou Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para ensaios de resisténcia quimica a agentes manchadores conforme Graduag&o 4, no minimo, de acordo com todos os principais reagentes criticos obrigatérios em destaque
com asterisco na Tabela C.2 do Anexo C para validagdo do requisito em questdo conforme Tabelas C.2 e C.3 da Norma ABNT NBR 15761:2009 ou versdo posterior.

Cadeira:

- Laudo laboratorial ou Relatério de Ensaio ou Certificado de Ensaio com todos os requisitos normativos aplicdveis da ABNT NBR 14006:2022 tamanho 6, emitido por Laboratdrio de Testes acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Pintura: Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0YO0), ABNT NBR
10443 (Espessura minima 80 micrometros).
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604575

Mesa Refeitério - Modelo 01 Conjunto refeitério com 01 mesa e dois bancos: Tampo da mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard ( painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado de alta pressdo. Mesa com estrutura autoportante
desmontavel comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos, sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5
mm e 02 leitos em chapa de ago em formato de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As travesas estruturais
devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 para fixagdo nos pés laterais. Banco com estrututura monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago
50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de 1,5 mm, nas extremidades da travessa deverd ser soldado 4 reforgos em formato triangular medindo 50 x 50 mm, com espessura de 3,00 mm. Ponteiras/
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Mesa A 755 x L 700 x P 1500, Bancos A 460 x L 350 x P 1350. A documentag¢do minima exigida abaixo é para fins de comprovagdo
dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apr dos em nome da lici e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagdo da empresa que deixar de
cumprir os r isi Ad minima corr d

* Comprovagao da certificacio florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Prod ), do no minimo os
10443 (Espessura minima 80 micrometros).

ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR
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424698

Conjunto de Professor Conjunto para Professor. Mesa: Dimens&do 1200 X 600 X 745 MM Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18 mm Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 15 mm Fita de bordo com 2,5 mm de
espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Base fabricada em chapa de tubo oblongo, em chapa de no minimo 1,2 mm Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente 20mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de m6 ou m8 x 1”, Coluna Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de ago semi oblongo com espessura de 1,2 mm, Travessa superior fabricado em tubo de ago 30 x 20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio
de solda MIG. O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de rosca maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo e ao painel frontal por meio de tambor de giro com 25mm ou minifix, parafuso de montagem rapida M6 e tampas pldsticas
de acabamento. CADEIRA: fixa de uso multiplo com encosto moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado pigmentado, com furagdes com formato retangular ou similar sendo, no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do encosto, que possibilitam
melhor areagdo para o usudrio. A fixagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe moldado no prdprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura; Plug de fixagdo injetado em polipropileno copolimero,com corpo de, no
minimo, 5Smm de didmetro e cabega oval, na mesma cor do encosto. Largura de 460 mm e extensao vertical do encosto de 250 mm, no minimo, medidos no seu eixo de simetria. Estrutura Suporte do encosto constituido por dois tubos de ago #16, com secgdo
oval,medindo 16X30mm, soldados nas travessas superiores e encaixados nas laterais do encosto. Base fixa constituidas por duas estruturas continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago com secg&o oval #18, medindo 16X30mm; Possui duas
travessas inferiores e duas superiores unindo e travando as estruturas, impedindo a abertura da estrutura por movimento rigido. As travessas superiores sdo fechadas com ponteiras pldsticas; A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos
requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os
requisitos. A documentagdo minima corresponde:

* Comprovagdo da certificagdo florestal vélida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

* Comprovagdo de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatdrio de ensaio emitido por
laboratério acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

* Comprovagdo de conformidade de qualidade do Fita de borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Mdveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes - por meio de relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado no Inmetro para a
referida norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0YO0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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464868

Conjunto refeitério adulto com mesa e 08 cadeiras para alunos com faixa de estatura entre 1,59 e 1,88 m.

Mesa composta por tampos modulares, tampo injetado em termoplastico a base de ABS natural, com pigmentacdo, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular na cor AZUL, formado por 3(trés) médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede, em dimensdes nominais, 2440mmx810mm e tem 760mm de altura (variagdo de 5% para mais ou para menos). Estrutura formada
por um quadro fabricado em tubo de ago de se¢do 20x40mm com 1,2mm, composto por no minimo 1 travessa e 2 cabeceiras. A borda do tampo é de 45mm de altura no minimo. As pernas sao fabricadas em tubo de ago didmetro de 1.1/2”x0,90mm de parede e
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compdem a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta epdxi-pd na cor branca. Buchas plasticas na fixagdo dos pés ao frame/quadro estrutural metalico dos tampos para perfeita estabilizagdo. Oito cadeiras fixas e empilhdveis, com assento e encosto em polipropileno injetado de cor azul (mesma cor ou cor muito
aproximada a cor do tampo da mesa). Estrutura da cadeira com quatro pés em formato de “V” invertido, composta por ago carbono tubular, que possibilita o empilhamento vertical de, no minimo, 04 unidades de cadeira. Tubo de ago carbono de seg¢do redonda, com
diametro externo minimo de 19 mm com espessura minima de 1,5 mm. Reforgo estrutural transversal abaixo do assento em material metélico de segdo cilindrica de, no minimo 8mm de didmetro, unindo transversalmente os pés frontais através de fusdo por método
Metal Inert Gas. Nas terminagdes de tais pernas sdo utilizadas sapatas injetas em polipropileno copolimero na mesma cor do assento e encosto, para isolamento do atrito do ago com o piso. Tais sapatas apresentam espessura de contato com o piso minima de 7 mm para
minimizar a possibilidade de riscos ou demais formas de degradagdo do produto e, por consequéncia, da superficie do piso dos locais de instalagdo. Cor cinza claro ou azul para as sapatas de mesa e cadeira. Tratamento de superficie dos elementos metalicos da estrutura
por meio de pintura eletrostética a p6 de cor cinza clara ou branca, resistente a corrosdo e com apropriada aderéncia ao substrato. Assento da cadeira com largura minima de 390 mm e profundidade util minima de 410 mm. Encosto com extensdo vertical minima de 190
mm no centro do encosto e largura minima de 420 mm. Altura total da cadeira (do topo do encosto ao piso) de 830 mm. Profundidade Total da cadeira: de 470 mm. Largura Total da cadeira: 490 mm. As medidas podem variar +/- 5 mm.A documentagdo minima exigida
abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagdo da
empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

Mesa:

- Certificado de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Cgcre para ensaios de colagem do laminado ao tampo injetado em ABS, para ensaios de descolamento espontaneo sob aquecimento, deslocamento sob tragdo e deslocamento sob tragdo apds
aquecimento, conforme Procedimentos Normativos MOV.001 ou PE046, ou qualquer outro procedimento Normativo acreditado pelo Inmetro Cgcre.

- Certificado ou Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para ensaios de resisténcia quimica a agentes manchadores conforme Graduag&o 4, no minimo, de acordo com todos os principais reagentes criticos obrigatérios em destaque
com asterisco na Tabela C.2 do Anexo C para validagdo do requisito em questdo conforme Tabelas C.2 e C.3 da Norma ABNT NBR 15761:2009 ou versdo posterior.

Cadeira:

- Laudo laboratorial ou Relatério de Ensaio ou Certificado de Ensaio com todos os requisitos normativos aplicaveis da ABNT NBR 14006:2022 tamanho 6, emitido por Laboratdrio de Testes acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Pintura: Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0YO0), ABNT NBR
10443 (Espessura minima 80 micrometros).
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607695

Mesa Escolar para Cadeirante Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago.
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em p hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessa superio confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio,com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm). 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante
e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde:

* Comprovagdo da certificagdo florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;

 Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
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287550

ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS. Dimensdo: MEDIDAS 2000 X 920 X 400mm. Estante de ago, desmontavel com 6 prateleiras, travamento nas laterais ¢ no fundo em forma de “x”, com as seguintes caracteristicas: movel todo em ago,
desmontavel, com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante; chapas em ago carbono laminado ff.Rb.Ol 1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo antiferruginoso, sendo
posteriormente pintados com tinta a p6 hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epoxie 30% poliéster, permitindo perfeita aderéncia da tinta na chapa; 4 (quatro) colunas em perfil “I” medindo: 2000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagao|
oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical ¢ espagadas a cada 50 mm proporcionando um melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o uso da estante faga pressdo de cima para baixo proporcionando a
mesma maior estabilidade. 6 (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 1* dobra com 30 mm; 2* dobra com 10 mm; 3* dobra com 5 mm, medindo: 920 x 400 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) refor¢o dmega com 20 mm
de largura chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior, para suportar a carga de 105 kg distribuidos uniformemente, tem 2 carreiras de furagdo com 17 furos cada uma na sua parte superior de 88 mm para opcionalmente parafusar divisores, em cada canto possui 2 (dois)
furos oblongos de 11x8 mm para fixar as prateleiras nas colunas, também tem 3 (trés) furos @8 mm na parte frontal e posterior da prateleira para opgao de uso de detentores para pegas miidas ou porta etiqueta para identificagdo dos produtos; 4 (quatro) pares de refor¢os em

X", sendo 2 (dois) em cada lateral da estante, fabricadas em chapa 16 (1,50 mm), medindo cada vareta 350 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagao dos parafusos com porcas nos perfilados que compdem os pés das

1 (um) par de refor¢o em “x” no fundo, fabricado em chapa 16 (1,50 mm), medindo cada vareta 1210 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagao dos parafusos com porcas nos perfilados que compdem os pés das
estantes e um no meio para parafusar o refor¢o na parte traseira da estante; 4 sapatas em polipropileno em forma de “I” para evitar o contato direto das colunas com o piso; 69 (sessenta e nove) parafusos sextavados na medida de ¥ x %2 e 69 porcas sextavadas de %, cromados
para evitar ferrugem com o decorrer do tempo. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos).
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620209

ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL COM 4 PRATELEIRAS. Dimensao: 2000 X 920 X 400mm. Estante de ago, desmontavel com 4 prateleiras, travamento nas laterais e no fundo em forma de “x”, com as seguintes caracteristicas: movel todo em ago, desmontavel, com 6
prateleiras regulaveis; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante; chapas em ago carbono laminado ff.Rb.Ol 1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo antiferruginoso, sendo posteriormente
pintados com tinta a p6 hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epoxie 30% poliéster, permitindo perfeita aderéncia da tinta na chapa; 4 (quatro) colunas em perfil “I” medindo: 2000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e obliqua
de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical ¢ espagadas a cada 50 mm proporcionando um melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o uso da estante faga pressdo de cima para baixo proporcionando a mesma maior
estabilidade. 4 (quatro) prateleiras reforgadas com dobras triplas, frontal e posterior, 1* dobra com 30 mm; 2* dobra com 10 mm; 3* dobra com 5 mm, medindo: 920 x 400 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforgo 6mega com 20 mm de largura
chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior, para suportar a carga de 105 kg distribuidos uniformemente, tem 2 carreiras de furagdo com 17 furos cada uma na sua parte superior de 8 mm para opcionalmente parafusar divisores, em cada canto possui 2 (dois) furos
oblongos de 11x8 mm para fixar as prateleiras nas colunas, também tem 3 (trés) furos @8 mm na parte frontal e posterior da prateleira para opgdo de uso de detentores para pegas mitidas ou porta etiqueta para identificagdo dos produtos; 4 (quatro) pares de reforgos em “x”,
sendo 2 (dois) em cada lateral da estante, fabricadas em chapa 16 (1,50 mm), medindo cada vareta 350 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagdo dos parafusos com porcas nos perfilados que compdem os pés das estantes;
1 (um) par de reforgo em “x” no fundo, fabricado em chapa 16 (1,50 mm), medindo cada vareta 1210 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagdo dos parafusos com porcas nos perfilados que compdem os pés das estantes
e um no meio para parafusar o reforgo na parte traseira da estante; 4 sapatas em polipropileno em forma de “I” para evitar o contato direto das colunas com o piso; 69 (sessenta e nove) parafusos sextavados na medida de % x %2 e 69 porcas sextavadas de Y, cromados para
evitar ferrugem com o decorrer do tempo. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR
10443 (Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos).
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485660

ROUPEIRO DE ACO COM 9 PORTAS, DIMENSAO 1970 x 950x 450 mm (a x I x p). Movel todo em ago com corpo externo ndo desmontével e portas embutidas; cor cinza; Fechamento através de fechaduras instaladas nas portas com duas copias de chave. Fabricados em
chapa 22 (0,75 mm); Pintura eletrostatica a p6; Alga para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas nao apresentem
distor¢des de encaixe; Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”; Trés fileiras de 3 (trés) venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm. estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliencia externa, com o alto relevo voltados para o
lado interno do compartimento, proporcionando maior seguranga e evitando dessa forma acidentes a0 manusear as portas; Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para identificagdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm; Dobradigas externas, 2 por
porta; Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao produto; O roupeiro tera|
na parte frontal superior, etiqueta identificando o fabricante; embalagem com a utilizagdo de filme “termo encolhivel” transparente e cantoneiras. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos).
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BANCO DE VESTIARIO, DIMESAO 1000x500x300 mm(Ixaxp) A estrutura do banco composta por tubo metalon quadrado medindo 40 mm x 40 mm x 1,20mm de espessura com tratamento de superficie. O banco deve possuir revestimento em madeira certificada FSC, tipo
deck de 10 cm x 2 cm, com acabamento de 02 demdos de stain plus — sparlack. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos).

- Comprovagdo da certificagéo florestal valida sendo: FSC ou Cerflor, nominada ao fabricante dos materiais acabados;




GRUPO 4
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486066

ESTANTE DE BIBLIOTECA, DIMENSOES 1980 X 1000 X 580MM. (A X L XP). Estante de Ago Dupla Face. Todos os componentes da estante sdo confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento superficial com caracteristicas
antimicrobianas, sendo colunas tipo painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de sustentagdo em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas de estampo quadruplos, para regulagem de prateleiras e
oito estampo retangulares duplos, caracteristica estética, totalizando cinquenta e dois estampo por painel. Oito prateleiras, com um refor¢o dmega ¢ lizado, cor cinza e acat ) texturizado, com dimensdes de 920 mm de comprimento ¢ 270 mm de profundidade com duas
dobras nas laterais que possibilitam unido das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através de suportes. Suportes do tipo “ber¢o™ em formato J com espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm. Base retangular fechada em chapa #20 (0,90mm),
acabamento texturizado, com altura de 175mm e tampo superior retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados a base ¢ ao tampo que serdo fixadas as colunas, tipo painéis internos, de sustentagio da estante
através de 4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem a visualiza¢do da porgdo interna. S3o utilizados fixadores de tampo e de base, os fixadores inferiores devem proporcionar a fixagao de porcas rebites com flanges para
acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. O painel de acabamento ¢ unido apenas nas extremidades da composi¢do da estante em seus painéis internos de sustentagdo, fixados a estes painéis através de 8 parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2
parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentagao por porca rebite. Cada painel de acabamento contém em sua se¢do transversal 2 dobras de 45 graus voltadas para face
externa do painel, com a finalidade de reduzir cantos vivos e acidentes. Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tineis a spray, recebendo camada de protecao fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura
ambiente e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que lhe garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no sistema eletrostatico a po, deve ocorrer em equipamentos que garantam a
homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns. A tinta utilizada do tipo hibrida (Epoxi-poliéster), cor a ser definida e acabamento texturizado, a polimeriza¢do ocorre em estufas com a peca alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos ou mais,
garantindo assim a polimerizagao total do filme e maior aderéncia e resisténcia ao desgaste. Tolerdncia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos).
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ESTANTE DE BIBLIOTECA DIMENSOES 1980 X 1000 X 315MM. (A X L XP). Estante de Ago Simples Face. Todos os componentes da estante confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento superficial com caracteristicas
antimicrobianas, sendo colunas tipo painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de sustentagdo em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas de estampo duplos, para regulagem de prateleiras e oito
estampo retangulares simples, caracteristica estética, totalizando vinte e seis estampo por painel. Quatro (04) prateleiras, com um reforgo 6mega centralizado, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de 920 mm de comprimento e 270 mm de profundidade com duas
dobras nas laterais que possibilitam unido delas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através de suportes. Suportes do tipo “bergo” em formato J com espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm. Base retangular fechada em chapa #20 (0,90mm), acabamento
texturizado, com altura de 175mm e tampo superior retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados a base e ao tampo que seréo fixadas as colunas, tipo painéis internos, de sustentagéo da estante através de 4
parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem a visualizagdo da porgdo interna. S3o utilizados fixadores de tampo e de base, os fixadores inferiores devem proporcionar a fixagao de porcas rebites com flanges para acoplamento
por rosca de sapatas niveladoras. O painel de acabamento ¢ unido apenas nas extremidades da composi¢do da estante em seus painéis internos de sustentagdo, fixados a estes painéis através de 8 parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na
extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentagdo por porca rebite. Cada painel de acabamento contém em sua seg¢do transversal 2 dobras de 45 graus voltadas para face externa do
painel, com a finalidade de reduzir cantos vivos e acidentes. Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a spray, recebendo camada de protegao fosfatica, linha spray com desengraxe ¢ fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente |
posterior aplicagdo de passivador inorganico o que lhe garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no sistema eletrostatico a p6, deve ocorrer em equipamentos que garantam a homogeneidade
da pintura e camada média de 50 microns. A tinta utilizada do tipo hibrida (Epoxi-poliéster), cor a ser definida e acabamento texturizado, a polimerizagdo ocorre em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a
polimerizagao total do filme e maior aderéncia e resisténcia ao desgaste. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos).
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486066

ESTANTE DE BIBLIOTECA EXPOSITORA DE LIVROS. DIMENSOES 1980 X 1000 X 445 MM. (A X L XP). Estante de Ao Expositora. Todos os componentes da estante confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento superficial com
caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de sustentagdo em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas de estampo triplos, para regulagem de
prateleiras e oito estampo retangulares simples, caracteristica estética, totalizando trinca e cinco estampo por painel. Quatro (04) prateleiras, com um reforgo 6mega centralizado, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de 920 mm de comprimento ¢ 270 mm de
profundidade com duas dobras nas laterais que possibilitam unido delas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através de suportes. Suportes do tipo “ber¢o” em formato J com espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm. Cinco prateleiras expositoras em chapa
#22 (0,75mm), acabamento texturizado, que possibilitam o encaixe inclinado delas as laterais pelo sistema de encaixe com parafusos, a dobra frontal deve proporcionar apoio ao material que sera exposto, a dobra traseira deve ser invertida com a funcionalidade de anteparo. Base
retangular fechada em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, com altura de 175mm e tampo superior retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados a base e ao tampo que serdo fixadas as colunas, tipo
painéis internos, de sustentagdo da estante através de 4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem a visualizagao da por¢ao interna. Sdo utilizados fixadores de tampo e de base, os fixadores inferiores devem proporcionar a|
fixagdo de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. O painel de acabamento ¢ unido apenas nas extremidades da composi¢ao da estante em seus painéis internos de sustentacio, fixados a estes painéis através de 8 parafusos 1/4”, sendo 2
parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentagao por porca rebite. Cada painel de acabamento contém em sua se¢do transversal 2
dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel, com a finalidade de reduzir cantos vivos e acidentes. Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tineis a spray, recebendo camada de protegdo fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizagao em fosfato de
ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que lhe garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no sistema eletrostatico a po, deve ocorrer
em equip s que a homc idade da pintura ¢ camada média de 50 microns. A tinta utilizada do tipo hibrida (Epoxi-poliéster), cor a ser definida e acabamento texturizado, a polimerizagao ocorre em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um|
periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizagao total do filme e maior aderéncia e resisténcia ao desgaste, tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos).
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483429

ROUPEIRO DE 16 PORTAS, DIMENSAO 1250x1970x450 mm (L X A X P). Todo o roupeiro confeccionado em ago com caixa externa ndo desmontavel e portas embutidas. Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapas 22 (0,75 mm). Com 4 (quatro) corpos verticais e 4
(quatro) vdos horizontais com 2 (dois) cabides de chapa de ago 22 (0,75 mm), em forma de gancho, fixados por solda a ponto na parte superior, um de cada lado, em cada compartimento. Alga para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma
pega ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas ndo apresentem distor¢des de encaixe. Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”. Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagio medindo
70 x 80 mm. Estampadas na parte superior ¢ inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do compartimento, proporcionando maior seguranga e evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas. Porta etiqueta
estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para identificagdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm. Dobradigas externas 2 por porta. Pés em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em
chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chio de 45 x 45 mm. Com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa antiferruginoso e pintura através de sistema eletrostatico a p6. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR
10443 (Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos).




77

601719

ARMARIO DE ACO PA 90, DIMENSAO 900x1970x400 mm (Ixaxp). Todo o armario confeccionado em ago com caixa externa ndo desmontavel e portas embutidas. Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapam 22 (0,75 mm). Sendo 2 (duas) portas de abrir com 3 (trés)
dobradigas externas em cada porta. Refor¢o 6mega em cada porta, fixados através de solda a ponto. Fechadura cromada, com arelho cravada com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do armario, que acionam o sistema de Cremona
com vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior. Cada lateral do armario, na parte interna, devera conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de 50 em 50 mm. Com 4 (quatro)
prateleiras de ago chapa 22 (0,75 mm), removiveis, tendo 3 dobras nos bordos anterior e posterior, cada prateleira devera possuir um reforgo 6mega na parte inferior. Com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti ferruginoso e pintura através de sistemal
eletrostatico a pd. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos).
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486066

ESTANTE MULTIUSO. Fabricada em estrutura de ago tubular de segdo circular de didmetro minimo de 19,05 mm (3/4”) e espessura de parede minima de 1,90 mm, formada a partir de duas laterais (frame) em formato retangular com cantos raiados em seu eixo a 60 mm
+10% (angulo de 90 graus £10%), sendo a extensdo dos lados de cada frame retangular de 1590 mm £10% e de 940 mm +10%. Ligagdo entre os frames retangulares laterais através de segmentos tubulares estampados e soldados com perfeito acabamento e sapatas para contato
com o piso para ndo danificar sua superficie. Possui duas prateleiras cujo tampo possui dimensdes de 390 x 900 mm £10% e outras duas prateleiras cujos tampos possuem dimensdes de 300 x 390 mm £10%, sendo tais tampos produzidos em materiais celulosicos impregnados
com resinas melaminicas e fenolicas, prensado em calor e alta pressdo, resultando em uma resina de cor preta ou aproximada com textura, cuja espessura nominal ¢ de 10 mm (minimo). A estruturagido dos tampos dessas prateleiras ¢ realizada através de tubos de mesma bitola
dos frames laterais, em pares, de formato similar a “L”, com raio de dobra no eixo do tubo de 60 mm+10% e angulo da dobra de 90 graus +10%. Capacidade minima volumétrica das prateleiras de 0,3 metro cubico para cada prateleira formada pelos tampos menores ¢ 0,12
metro clibico para cada prateleira formada pelos tampos maiores. Tampos aparafusados as suas respectivas estruturas (travessas) tubulares através de no minimo 04 parafusos cada tampo. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos).
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486066

ESTANTE COMPOSTA POR TORRE DE PRATELEIRA, DIMENSAO 1030 x 290 x 1800 MM ( L X P X A). Provida de estrutura em aluminio, e prateleiras em chapas metalicas de ago carbono com espessura de 1,5mm. Processo de fabricagao cortado a laser e acabamento
de superficie por processo de pintura eletrostatica em po. A fixagdo se da por meio de duas sapatas de @40mm, regulaveis piso/teto sem necessidade de furagéo na infraestrutura. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante ¢/ou do fabricante, este ultimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos).
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608717

CADEIRA OPERACIONAL, ESPALDAR ALTO. Encosto: P de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poli injetada moldada de, no minimo, 40 mm e dotado di
carenagem para contracapa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e nao aparente os pontos de fixagéo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra d I de i ical. Largural
minima do encosto de 430 mm, extensdo vertical minima do encosto de 470 mm,ajuse de ltura do encosto em 1o Minimo 5 ponts, com Gurso verical minimo de ajuste de 70 . ASSento: estuturado em chass e polpropilend njetaco com aletas de reforgos estuturas ou e
compensado multilaminado anatomico de espessura minima de 12 mi, estofamento em espum flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com coriracapa para o assento injetada em polipropileno que protja fodo o conir
assento e bordos. Fixagéo dos elementos a0 chassi de assento atraves de parafusos. métrica sem uso de perfis de PVC, encosto em tecido tipo crepe de fios de policster, ou em laminado sintético de PV
espalmado sobre malha em cor a definir e acordo com a cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de 450 mm. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura dof
encosto e ajuste de inclinagéo do encosto, de maneira independente entre si. Plataforma do assento com, no minimo, chapa de ago carbono estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofuséo ou em|
emento inicosem solds. Supots do encost do mecanismo ariculado com mola s etomo st que roporcione  Contto perTanente uando o mes estiver destavado. Mecarismo co tipo morobloco, o s,  porgio do encaso dev estar unid permanensmerte
néo de modo 1a do assento. o lquer posigao a0 longo do curso angular de inclinagao de 30 graus (minimo). Extensor do mecanismo carbono ‘minima de parede de 3 mm. Tal suporte
o encosto ¢ onnuamnamzme provido de carenagem pléstica de protego e acabamento injetada em polipropileno, porém nao ser corrugada (sanfonada), seguranga o usudrio . conforme j4 especificado supra quando do detalhamento do encosts
e contra encosto. Elementos metdlicos do mecanismo construidos em chapa de ago e/ou expostos apresentam tratamento de superficie por meio de pintura eletrostética  po, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagao em estufa. Coluna: coluna para ajuste d
altura e giro de 360° do assento a gés, com classificacdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955/2017 com curso minimo de 120 mm. Base cinco patas: confeccionada em aco tubular de secdo retangular ou semi-oblonga cuj
dimensies do perfil tubular sejam, no minimo, de 20 x 30 x 1,50 mm, soldads por Metal Inert Gas em d formam o conico de Néo é admitido 0 uso de bucha pléstica ou solda para fixacéo o pin
o rodizio, para facilitar eventuais manutengdes, 0 mesmo dever ser fixo através de anel metlico. Rodizios: de duplo giro o tipo “W", com banda de rodagem em PU com cores diferentes na banda de rodagem € no centro da roda e dimensionais conforme o preconizado pelos|
requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/2018, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eléstico metalico para fixagéo do rodizio & base sem o uso de bucha pléstica ou solda. corpo de resina de engenharia ou aud
comprovadamente suporte os ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura eletrostética a pd em caso de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno, acionado por botéo, com no minimo 5 pontos de regulagem em altura, apoia bragos ergonomico o
anatomico, injetado preta, por 80 mm de largura. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos,
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob per
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir o5 requisitos. A documentagdo minima coresponde
L 17.3.3 daNR-17, Portaria 0/12/20:  emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
20 de Produtos), i ios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP
(Espessura mi crometros).

Certificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certficagao de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a
ido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962,

emitido por um OCP (Or BNT NBR ISO 14020 e 14024,

R$ 239750

RS 68808250

289513

CADEIRA OPERACIONAL, COM BRAGOS. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos estruturais ou parte em compensado e parte em chassi pléstico injetado (pelo menos para fixagéo de Iamina e contracapa de encosto). Estofamento em|
espuma flexivel injetada moldada, fixada por meio de encaixe sob presséo. Largura minima do encosto de 440 mm (no apoio lombar), extens&o vertical minima do encosto de 460 mm, ajuste]
de altura do encosto. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatomico, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Nao serd tolerado o uso de]
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagéo da contracapa de assento e de encosto Largura minima e profundidade de superficie minima de 470 mm.  Revestimentos de assento e encosto modelos em costuras laterais ou perimetrais em tecido de poliéster o tipo crepe.
Mecanismo de reclinagdo sincronizada para assento e encosto, construido em materiais de engenharia tais como ago com pintura elelrostética a p6 elou aluminio injetado efou resina de engenharia de alta resisténcia, com tenséo autoajustével (do tipo peso-pessoa ou similar), con
o minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-impacto (sistema de seguranca que impede o choque o encosto contra as costas do usudrio). Duas alavancas, sendo uma para liberagéo ou trava do sistema de reclinago e outra para acionamento da coluna da cadeiral
(pistao). Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento & gas, com classificaco de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 169552017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopi
para acabamento e protecio da coluna. Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida sendo a porcao superior das patas texturizada e, na porcao inferior, dotada de aletas de reforco estrutural. Rodizios: de duplo giro o tipo “W™ o
o tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, comanel eléstico metélico para fixagao do rodizio & base sem o uso de bucha pléstica ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos regulaveis com estrutural vertical manufaturado em resina del
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou de vidro. brago injetada O apoia brago deve ser injetado em PU u em PP com dimensdes minimas de 50 mm de largura e 240 mm de comprimento, curso minimo de regulagem|
de altura de 80 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botéo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno, pevmmnde o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento & gés, com classificacéo de qualidade ¢f
sequranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 m telescopio para 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagao minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de sequranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificacdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagéo minima corresponde:
A documentagao minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de sequranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou o fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificacdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos
L

17.3.3 da NR-17, Portaria prego, emitido por
Certificado do Processo de Preparagéo e icies Metalicas, por um OCP. de Produtos), i ABNT NBR 8085, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0YC), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado o laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaracio de conformidade do produto certificado e a
especificacao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.
ou , emitido por um OCP (O s de acord IT NBR ISO 14020 € 14024,

RS 293500

RS 36687500

289513

POLTRONA GIRATORIA MODELO DIRETOR COM ESPALDAR MEDIO. Encalonoconceio e, nd e passada hadoaseio e sa poro feor:Dimnsionlsirios doencsto d 440mm d extns vrical  45mde larura. Espessra i

de 30 mm. de 480mme. (medidas minimas). Espessur o parte frontal Ser 0 mesmo da parte traseira (externa), bem comol

com costuras perimetrais, sem utilizagéo de capas de termoplastico ou perfis extrudados para acabamento dos bordos. Para melhor acomodagéo do espaldar do usurio, permitindo melhor aderéncia do mesmo e promovendo melhor acabamento, o espaldar deve ser provido de 3
'gomos horizontais, formados por costuras simples ou duplas, distantes entre si com dimensdes minimas de 100mm e cuja largura (extensdo transversal) seja de, no minimo, 330 mm. O assento deve ter um acabamento em costuras perimetrais, sem uso de carenagens termoplastica|
ou perfis extrudados para acabamento dos bordos. A porgéo inferior do assento pode ter o mesmo material de revestimento de sua porgao superior. Material de revestimento de assento e encosto em tecido com trama tipo crepe, de cor a definir pelo catalogo do fabricante, cujal
composigao & poliéster e permita perspiragdo, com etiqueta de fabricante. Haste de. ago carbono e 6,35 mme largura minima de 70 mm com acabamento em pintura eletrostética)
2 p6, passando pelo processo de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e secagem em estufa a 220 °C, no minimo. A haste dever ser acoplada direto no mecanismo (plataforma do assento) e ngo no estrutural de madeira compensada do assento, aferindo assim maior
durabilidade, resisténcia e garantido a plena funcionalidade do mecanismo. Mecanismo de reclinagao de assento e encosto sincronizado do tipo auto ajustével ou peso pessoa ou similar, com ajuste automético da tenséo do sistema de reclinag2o, equipado com 3 pontos de parade]
o sistema anti-impacto e com todos os aspectos de seguranga a0 usuério preservados conforme ABNT NBR 1396212018, Pintura eltrosttica a po de cor preta para s partes melicas exteas e aparentes do mecanismo. Acabamentos  proteces njetados em termoplastico o
preta de cor preta, minimo total de 680 mm e Coluna a gis para da altura do assento e amortecimento ao sentar em conformidade com|

EN DIN 165552017 & curso minimo de veracko vertical e 100 . Rodtzios de duplo oio njetacos s pol amida, com banda da rodager am nylon, ula ixtco lspenss sokda o4 biches paa alcjamento 8o pino cos o cujo diametro de fixagao minimo é de 10 mm ¢
com anel metalico expansivo. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou o tipo “H" com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eléstico metalico para fixagio do rodizio & base sem o uso de bucha pléstica ou solda, oS de, no minimo, 48 mm, com rodas|
duplas. Bragos reguliveis com corpo em tubo e ago de segio eiptica ou oval 0u oblonga com carenagem ijetada em polipropillno para protego ¢ acabamento e botéo de acionamento para o ajute vertcal. Apoio superiorinjetado em paliuretano com alma de ago @ oque macio

80 mm de largura ttil. Tol de 109 nas medidas para mais ou para menos.

A documentagao minima exigida abaixo & para fins de comprovagéo dos reqisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagio minima corresponde:

L 17.33 da NR-17, Portaria . emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros)

Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certficagio de Produtos) com acreditago no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade do produto certficado & a
especificagao emitido por OCP, contemplando ABNT NER 13962.

emitido por um OCP (Or BNT NBR ISO 14020 ¢ 14024,

R$ 402000

361

R$2.250.24000




608717

POLTRONA GIRATORIA MODELO PRESIDENTE COM ESPALDAR ALTO £ APOIO DE CABEGA INTEGRADO AO ESPALDAR. Encost 1o concit raque,orde o mestio passadalna do assento e s porco ifeior. Dimensionais minimos 6o encsto e 700
de extenséo vertical e 450mm de largura. E: de 460mm e 420 mm de profundidade util (medidas minimas). Espessura minima 40 na parte frontal dof
encosto deve ser o mesmo da parte traseira (externa), bem como com costuras pevlme(vals sem un zagio de capas de termoplastico ou Der'ls extrudados para acabamento dus buvﬂos O encosto de cabega deve ser integrado a0 espaldar da poltrona, delimitado por um trabalho em{
costura, formando um gomo de formato aDvoxlmaaameme retangular cujas dimensdes d 330mm de largura vertical. Para melhor e permitindo melhor aderéncia do mesmo e promovendo melhor acahamemo‘
espaldar deve ser provido de 4 h e rmados por- te tr Ges minimas de 100mm e cuja largura (extensao trunsversa\) seja de, no minimo, 330 mm. O assento deve ter um acabamento em costuras perimetrais, sem
e e Lt e e o e b e Rt gt et
catélogo do fabricante, cuja composicao & poliéster e permita perspiragao, com etiqueta de identificagéo do fabricante. Haste de jungao de assento e encosto confeceionada em chapa macica de ao carbono com espessura minima de 6,35 mm e largura minima de 70 mm com)

 estabilizagao, . nominimo. A de madeira compensad:
oo et T g kvt o et e A e e o e N e e et o e et e et |
equipado com 3 pontos de parada com sistema anti-impacto e com todos os aspectos de seguranga ao Usuirio preservados conforme ABNT NBR 13962:2018. Pintura eletrostatica & po de cor preta para as partes metlicas extemas e aparentes do mecanismo. Acabamentos
protegdies injetados em termopléstico de cor preta. Base giratdria arcada de cinco hastes em material injetado de resina de engenharia de cor preta, com didmelro exierno minimo total de 680 mm e formato piramidal. Coluna a gés para ajuste milimétrico da altura do  assento ¢

DIN 169552017 de 100 mm. plo giro injetados em poliamida, cuja ou buchas pino dos rodizios ¢
cujo diametro de fixagdo minimo é de 10 mim e com anel metélico expansivo. Rodizios: de duplo giro do tipo “W" ou o tipo “H com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel para fixagdo do solda,
o= el il 48 i o Foues ol 28 v cot orp i i 5 et o e vl ol bl cor o ks oo e ot s st o sl pcd o e st Ao spero s
poliuretano com alma de 80 mm de largura Gtil. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comvnwaz;éa dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este iltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pen
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 0s requisitos. A documentagao minima corresponde:

L 3daNR-17, Portaria . emitido po
Certificado do Processo de Preparacéo icies Metalicas, por um OCP. de Produtos), i
(Espessurami 0 micrometros).

Certificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declarago de conformidade do produto certificado e a
especificacdo emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962

ou , emitido por um OCP (O

arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
ABNT NBR 8095, ABNT NER 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024,

RS 222000

RS 31650000

48017

CADEIRA FIXA SEM BRAGOS, EMPILHAVEL. Com estrutura manufaturada em barra redonda trefilada de ago carbono, de didmetro externo minimo 7/16” (11,11 mm), do tipo trapezoidal, possuindo interligagdo de reforgo transversal na porgo frontal da estrutura, estandol
este reforgo distante do piso de maneira tal que nao impega ou atrapalhe o5 movimentos dos membros inferiores do usudrio. Estrutura fixa com tratamento de superficie por meio de pintura a po na cor preta, através do processo de deposico eletrostética, passando pelos processos|
de desengraxe, estabilizagéo, tratamento aniiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. A estrutura também dispde de sapatas para atito com o piso manufaturadas em polipropileno copolimero injetadas em alta pressio que podem promover o encaixe lateral entrel
varias cadeiras, alinhando-as transversalmente. Encosto provido de diversos orificios para ventilagéo das costas do usudrio, possibilitando a perspiragdo (troca térmica com o ambiente) e manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, material
reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0 mm. O encosto ¢ independente do assento e ¢ encaixado a estrutura por dois pontos, em suas laterais, na regido inferior da peca. Espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para o usurio (conforme
preconizado pela NR-17). Aspectos dimensionais do encosto: Largura: Minimo de 440 mm. Extenszo vertical: Minimo de 400 mm. Assento e contra assento de cor a escolher dentre as possibilidade de cartela, manufaturados em polipropileno copolimero injetado em alta pressdo,
pigmentado, material reciclavel, sendo o contra assento fixo ao assento e as partes da estrutura que compde a plataforma de assento atraveés de encaixe sob presséo e parafusos, devidamente embutidos a referida contra capa, nao se apresentando salientes & superficie inferior do
BT T AT T RS S A, 0 ) ST (ST ) T D S 47 ST ST ST 0 S 7 60 TS A T 3 S I (2 26

Tolersr de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagéo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da liitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de ﬂes‘;lass:ftacsa d empresa que deixar de cumpriros requisitos. A documentagio miriima corresponde:

17.3.3 daNR-17, Portaria 0/12120:  emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
- Cemﬂcauu de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certficagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragao de conformidade do prodto certificado e a|
especificacao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962
Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certficagao de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443}
(Espessura minima 80 micrometros).

emitido por um OCP (Or BNT NBR ISO 14020 ¢ 14024,

RS 73450

RS 47.742,50

485893

CADEIRA PRESIDENTE ESPALDAR EM TELA COM APOIO DE CABEGA. Encosto com estrutura e resina de engenharla wmaplasuea injetada, de alta resisténcia e da superfi eldstico (tela), de espuma e similares, ambos d
cor preta. Largura itil mi P i Apoio de cabeca malipl

pontos, & i 20 do suario) com miltiplas parads Tntero em resina ia termoplastica injetads lta resisténcia mecanica ou comuensndﬂ multilaminado com formato anatomico. Espuma  injetada em|
poliuretano flexivel deds pessura média de 40 mm. 0 ¢ acabamento inetadasob o assento em polipropileno dondad para arremate de bordos superficie minimaf
do mim e largura Gl minima Aalmofada d 6 ou malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. ~ Mecanismo de reclinagol

1o te a e rclinagdc, pontos de parada. pectos d usudrio preservados conforme ABNT|

NBR 13962:2018. Ajuste e profundidade il do assento com o mifimo 5 pontos de paraca & mola devidamente protegida para auto retomo A posicAo inical, acionamento por meio de a manipulo pléstico ou i itica a p6 de co

i AL O i i i O i 0 e O e i i 0 o ol e i

680 mm. Coll DIN 16955:2017 mit 0 vertical de 100 mm. Rodi . com rodas de 48 mmde _ diametro minimo, injetadas em resing|

de engenharia com pistas em PU para perfeita mlaqem na superficie do piso. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro.  Carenagem do braco injetada em|
o

ser ‘minimas de 60 mm de largura e 230 curso altura de 80 mm. por botéo com mola de auto ~retorno, permitindo o ajuste em, nof
minimo, 6 pontos de parada. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagao minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumpri o5 requisitos. A documentagdo minima corresponde
L 17.3.3 da NR-17, Portaria 5 6 . emitido por Profissional
Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP icagdo de Produtos), i ABNT NBR 8035, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0YC), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros),
Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificacao de Produtos) com acreditagio no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certficado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a
especificaco emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

, emitido por um OCP (Or a a de acord IT NBR 1SO 14020 e 14024.

RS 306900

RS 16265700




485893

CADEIRA PRESIDENTE ESPALDAR EM TELA SEM APOIO DE CABEGA. Encosto com estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada, de alta resisténcia e com acabamento da superficie em material eléstico (tela), sem utilizagéo de espuma e similares, ambos de

cor preta. Largura til minima do encosto de 470 mm e extenso vertical minima do encosto de 570 mm, provido de regulagem de altura por sistema de cremalheira interna com curso minimo de 60 mm e 10 pontos de parada. Assento com chassi intemo em resina de engenhari

termoplistica injetada com ala resisténcia mecnica ou cﬂmnmsuﬂu ‘multilaminado com formato anatomico. Espuma injetada em poliuretano flexivel com densidade minima de 45 kg/m? e espessura média de 40 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada sob o assento em|

texturizado e bordas arredondads de PVC para arremate de bordos. Profundi minima do assento de 480 mme largura il minima do assento de 490 mm. A almofada do assento ¢ revestida emtecido tipo crepe de fios de poliéster

ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no. minim, ajuste de ltura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de]

, de maneir , com diametro Coluna

20 sentar em conformidade com EN DIN 16955:2017 minimo classe 4 e curso minimo de variagéo vertical de 100 mm. Rodizios duplos, com rodas de 48 mm de diametro minimo, injetadas em resina de engenharia com pistas em PU para perfeita rolagem na _ superficie o piso.

X 080 rylon co b da Vo ol Plpropien com et o vk, Carpsge co brsc s e ol properc injetado em PP com

60 mm de largura e 230 i liura de 80 mm. o por botao com mola. . permitindo o ajuste em, no minimo, 6 pontos de parada. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou
para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de sequranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penaf

de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagéo minima corresponde:

L 17.3.3 da NR-17, Portaria prego, emitido por arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
Certificado do Pmcessoﬂe vaalacane Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP icagdo de Produtos), ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura mi ros),
Centificado de ccnlovmndade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagio no Inmetro, acompanhado do laudo do produta vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado e a
especificagao emitido por OCP, contemplando ABNT NER 13962.
ou ., emitico por um OCP (O

de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 ¢ 14024,

RS 294550

RS 17967550

482954

CADEIRA FIXA. Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagdo na base do assento, estruturado em pega injetada em alta presso a partir de termopléstico copolimero, do tipe
polipropileno, com espessura minima de 3 mm. Aspectos dimensionais do assento: largura e profundidade de superficie minimas de 475 mm. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protego)
do

tipo crepe de sintético de PV'C espalmado sobre malhia em cor a definir de acordo coma cartela do fabricante. Encosto do tipo espaldar baixo, injetado em termoplastico polipropileno, do tipo copolimero, send
2 maior parte de sua drea il (frontal) com textura, para melhorar a aderéncia das costas do usurio com o encosto do mével, promovendo melhor fator conforto em fungéo da melhor estabilidade proporcionada por essa caracteristica. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa n
parte mediana do encosto, no sentido transversal.Possui respiradores que melhoram a troca térmica do usuério com o ambiente (perspiracdo). O encosto ¢ interligado a estrutura fixa da cadeira por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento dos tubos da estrutura e ¢
provido de conformagao no formato de apoios de brago, injetados, sendo possivel encontrar na superficie superior do apoia brago a medida minima de 230 mm e a largura dos alojamentos, em suas superficies superiores externas de 40 mim no minimo. Aspectos dimensionais dof
encosto de, no minimo: Largura entre bragos (distancia interna em os apoia bragos): 480 mme extensdo vertical do encosto, medida ao longo do eixo de simetria da peca de, no minimo 335 mm. Estrutura metalica fixa, o tipo balancim, com o assento em suspensao, manufaturadd)
a partir de tubo de y 2,25 mm, para fixagao do assento també carbono.

perficie por meio de pintura eletrostatica  po de cor preta. Sapatas envolventes injetadzs e

no minimo, 04 estrutura. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob per
de desclassifcagdo da empresa que deixar de cumprir o5 requisitos. A documentagdo minima corresponde

L 17.3.3 daNR-17, Portaria 0112/20:
Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por um OCP (Organismo de Produtos),
(Espessura minima 80 micrometros).

Certificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificacao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragao de conformidade do produto certificado e a
especificacao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962

 emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente hebilitado;
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

emitido por um OCP (Or BNT NBR ISO 14020 ¢ 14024,

RS 171000

R$ 13167000

485893

CADEIRA PRESIDENTE COM APOIO DE CABEGA. Assento estruturado em chassi pléstico flexivel injetado em alta pressio, espuma flexivel de poliuretano, ligado a uma contra capa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade Gtil do assento acionado por botio.
el 652 T 01, 7200 0 0 I 0 7 570 55 ) R0 580 ST 68 55 G S0 0 0 S
alta pressio, t elastico (tela) 2 puma e similares. Possui injetada porcio inferior do espaldar que protege o encosto. Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10 pontos. Extenséo
vertical medida no eixo de simetria da pega de no minimo 580 mm, largura medida na abrangéncia do apoio lombar de no minimo 430 mim. Apoio em termopléstico e tela flexivel, de 260 mm de largura e 110 mm d
extensao vertical. Com no minimo, ajustes em altura, e angular., com costuras laterais ou perimetrais para perfeita modelagem e acabamento. Mecanismo de reclinagio do assento e do encosto do tipo sincronizado, construido em materiais de engenharia tais como ago com pintural
eletrostatica a po e/ou aluminio injetado efou resina de engenharia de alta resisténcia, com tensio auto ajustavel (do tipo peso-pessoa), com o minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-impacto (sistema de seguranca que impede o chogue o encosto contra as costa|
do usudrio). Duas alavancas, sendo uma para liberagdo ou trava do sistema de reclinago e outra para acionamento da coluna da cadeira (pistao). Apoia bragos regulaveis do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropilend)
com fibra de vidro, sendo  fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de pele integral injetado ou dstico TPU ou ainda em i ormero, com largura minima de 90 mm e comprimento minimo de 240 mm, com maltiplos pontos del
parada para o ajuste de altura (acionado por boto), com curso minimo de ajuste de altura de 65 mm. Carenagem do brago injetada em polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento & gas, com classificacéo de qualidade e seguranca minimas conformel
Classe 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescépio para acabamento e protegéo da coluna. Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida sendo o
porgao superior das patas texturizada e, na porgao inferior, dotada de aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo giro em nylon, do tipo “H ou com pistas em PU “W" com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagéo do rodizio a base sem o us
de bucha pléstica ou solda, diémetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagao minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumpri o5 requisitos. A documentagdo minima corresponde
L 17.3.3 da NR-17, Portaria 5 6 . emitido por Profissional
Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP icagdo de Produtos), i ABNT NBR 8035, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0YC), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros),
Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificacao de Produtos) com acreditagio no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certficado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a
especificaco emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

, emitido por um OCP (Or a a de acord IT NBR 1SO 14020 e 14024.

RS 497000

RS 21868000




485893

CADEIRA PRESIDENTE SEM APOIO DE CABEGA. Assento estruturado em chassi pléstico flexivel injetado em alta pressao, espuma flexivel de poliuretano, ligado a uma contra capa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade tl do assento acionado por botzo.
T2 2250 T S e ED i BTG 1) LTEG ) Ol LR T 9 ST 1 e A 520 L G L S0
alta presso, t elastico (ela) de espuma e similares. Possui uma contra capa injetada em termoplastico na porgéo inferior do espaldar que protege o encosto. Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10 pontos. Extensa

vertical medida no eixo de simetria da peca de o minimo 580 mm, largura medida na abrangéncia do apoio lombar de no minimo 430 mm. Mecanismo de reclinagao do assento e do encosto o tipo sincronizado, construido em materiais de engenharia tais como ago com pintut
eletrostatica a po e/ou aluminio injetado efou resina de engenharia de alta resisténcia, com tens& auto ajustavel (do tipo peso-pessoa), com o minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-impacto (sistema de seguranga que impede o chogue o encosto contra as costas|

usudrio). Duas alavancas, sendo uma para liberagéo ou trava do sistema de reclinagao e outra para acionamento da coluna da cadeira (pistéo). Apoia bragos regulavels do tipo nylon com fibra de vidr
com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de pele integral injetado ou TPU ou ainda em . com largura minima de 90 mm e comprimento minimo de 240 mm, com maltiplos pontos del
parada para o ajuste de altura (acionado por boto), com curso minimo de aj 65 mm. brago injetada Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento  gés, com classificagéo de qualidade e seguranga minimas conforme]
Classe 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e protego da coluna. Base de cinco patas arcada em formato piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida sendo af
porgao superior das patas lexturizada e, na porgao inferior, dotada de aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo giro em nylon, do tipo “H ou com pistas em PU “W* com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel eléstico metalico para fixagio do rodizio & base sem o us
de bucha pléstica ou solda, diémetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagio minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou o fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagio minima corresponde:

L 17.3.3 da NR-17, Portaria rego, emitido por arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP icagéo de Produtos), ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros)

Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagio no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado e a
especificagao emitido por OCP, contemplando ABNT NER 13962.

ou ., emitico por um OCP (O de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024,

RS 448900

R$ 3142300

600318

LONGARINA 03 LUGARES, Encostos estruturados em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média de, no minimo, 40 mm e com carenagem para contra encosto injetads
ropileno que deixe inacessivel e o aparente os pontos de fixago do extensor de encosto no chassi do espaldar e que no deixe-0 acessive. Largura minima do encosto de 440 mm, extensao vertical minima do encosto de 400 mm. Assentos: esiuturado em chassi dd

estruturais ou inima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura média minima com contra assento em capa injetada em|

proteja todo Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca meétrica. Néo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagéo da contracapa de assento. Revestimento]
do d . em poliester sint forro, ambos materiais de primeira qualidade e de cor a definir de acordo coma cartela do fabricante. Largura il minima de 460 e profundidade de superficie minima d
0TI 40 ) T D15 T S LT 0 79 T T D0 5 00 50 15t e e LTS o). D S e T 3 . 1 iz
diametro minimo de 12,70 mm, amb eletrostética de cor injetada (néo serdo aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve apresentar resisténcia compativel cor|
LR G I ML WA L ST S FIES s em chapa de aco minima de 2,25 mim ligadas 0 tubo transversal de sustentagao dos assentos através de abragadeira em formato]
de U, & parti de chapa d minima de 3/16, , apresentando, no minimo, medida entre centros de 520 mm. Tubo transversal de sustentagao dos assentos de formato retangular, cuja medida de altura minima da viga ¢ de 50 my
com espessura de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a g0 permitir escorias, nem volumes e tampouco respingos de solda. Bases da longarina em formato de *T"
ou Y invertido ou similar, sendo a haste vertical de interligago da base horizontal ao tubo transversal de sustentago dos assentos, manufaturada em tubo de seao circular, eliptica, retangular ou oblonga, de dimensdo minima de lado de 50 mm, conificada ou estampada em sug
porcao superior para encaixe nas esperas da viga ou na propria viga, permitindo facilidade de t de manutencdo. da longarina em aco e sapatas plésticas para atrito com o piso que permitam regulagem del
altura para ajustar possiveis desnivelamentos do piso. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos. A documentacao minima exigida abaixo & para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser
apresentados em nome da lcitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir 0s fequisitos.
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob per
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 0s requisitos. A documentagao minima corresponde:

Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por um OCP (Organismo de Produtos),
(Espessura minima 80 micrometros).

Centificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos) com acreditagao no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declarago de conformidade do produto certificado e a
especificacao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 16031

ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

emitido por um OCP (Or BNT NBR ISO 14020 ¢ 14024,

RS 416625

RS 26664000

601598

LONGARINA 02 LUGARES. Encostos estruturados em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média de, no minimo, 40 mm e com carenagem para contra encosto injetada)
m polipropileno que deixe inacesivel @ ndo aparente 0s pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar @ que o deixe-0 acessivel. Largura minima do encosto de 440 m, extensdo vertical minima do encosto de 400 mm. Assentos: estruturado em chassi dd

estruturais ou de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretan injetada moldada com 40 mm de espessura média minima com contra assento em capa injetada em|

proteja todo o contr Fixagio dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. No serd tolerado o so de perfil de bordos de PV'C para acabamento e ou fixacéo da contracapa de assento. Revestimento]
do . em poliéster sintético de PVC. forro, ambos materiais de primeira qualidade e de cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura Gl minima de 460 e profundidade de superficie minima de
0 150 6. 5 LT ) 0 GO0 50 S L ) 0 0 5 LT 0 40 0 0 020 ML 0 | et
diametro minimo de 12,70 mm, amb tura eletrostatica de cor pr injetada (néo serdo aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve apresentar resisténcia compativel com|
a5 preconizagoes da ABN NBR 16031:2012, no minimo. Viga de sustentagdo dos assentos : Flanges universais em chapa de ago minima de 2,25 mm ligadas a0 tubo transversal de sustentagéo dos assentos através de abracadeira em formatol
de “U”, manufaturada a partir de chapa de minima de 3/16”, . apresentando, no minimo, medida entre centros de 520 mm. Tubo transversal de sustentago dos assentos de formato retangular, cuja medida de altura minima da viga é de 50 mm|
com espessura de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de tampoes injetados em polipropileno ou chapas de aco soldas com acabamento se modo a nao permitir escorias, nem volumes € tampouco respingos e solda. Bases da longarina em formato de *T"
)G 0 G 0 050 1 G 5 S 0 ST GG 0 M G 75 G000 G 2 S 2 5ot
porgao superior para encaixe nas esperas da viga ou na propria viga, permitindo facilidade de t de manutenco. da longarina em aco o e sapatas plésticas para atrito com 0 piso que permitam regulage def
altura para ajustar possiveis desnivelamentos do piso. Tolerancia méxima de 109 nas medidas para mais ou para menos.
A documentagao minima exigida abaixo & para fins de comprovagéo dos reqisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificacdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagio minima corresponde:
Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP
(Espessura minima 80 micrometros),

Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificacio de Produtos) com acreditagio no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certficado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a
especificacao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 16031

de Produtos), ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

, emitido por um OCP (Or a a de acord IT NBR 1SO 14020 e 14024.

RS 296600

RS 16313000




203118

POLTRONA AUDITORIO. Estrutura: em dois tubos de ago carbono, de segao eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00 mm, com furagao na base horizontal. Todos os componentes fundidos por|
meio do processo metal inert gés. Tais componentes séo tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo epoxi-po, aplicada por deposicao eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200 °c. Fechamento das estruturas metalicas
centrais e laterais por meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, material 10096 reciclavel, sendo que, o fechamento se da por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura proxima do piso nos painéis laterais e, nas centrais, a porgéo abaixo dol
assento & aberta, sendo que a carenagem protege e oferece acabamento na porgao superior (do

Assento até o apoia brago) do montante. ASsento e encosto: auto rebatveis, acionamento por mecanismo dotado de molas & buchas plsticas para diminuigdo de ruidos. Nenhum elemento que oferega risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que possaocasionar situasoes de
movel, de maneira que o sistema de rebatimento do assento e encosto deve estar devidamente embutidos no interior das blindagens de assento

encosto elou das ST \alerals (montanies). Esirturais em madeira compensada mtilaminada de formato anatomico, com espessura minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com nervuras de reforco e suportes de fixagio ao mecanismo, composto por
o texturizado, = pervam acabament

Espumas
espalmado, de pve, sobre forro e para perf; estofados, apoia brago injetado em pu integrado & estrutura metdlica central & Ia!eral P apoio de brago, no it transversal, pare]
acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em n2o uso. Tampo da prancheta em chapa de ago. Cortada a laser com pintura epoxi apo ou ou aind p6 nacor preta, qualquer quel
seja  0pc2o escalhida peloliciante, esta no deverd apresentar aretas cortantes ou pontas perfurants, de orte que, quando a prancheta e uso, 0 usuério anda consegue apoiar 0 seu antebrago N0 apoi0 supeior em poliuretano, sem prejuizo do uso da._prancheta ou do 2poi
brago referente, (em mm): largura da supef assento: o apoio lombar: minimo de 430 mm medida entre]
eixos: entre 550 +10% altura da borda superior do encosto em relagdo & superficie do piso quando fechado: minimo 900 mm profundidade total fechado: méximo 450 mm.
Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagio minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou o fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificago da empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagao minima corresponde:
3daNR-17, Portaria . emitido por arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

Cemllmdo do Processo de Preparacio e icies Metalicas, por um OCP. de Produtos), i ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micromelros)
Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certficagio de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declarago de conformidade do produto certficado & a
ido por OCP, contemplando ABNT NBR 15878,

ou , emitido por um OCP (O de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024,

RS 3.90522

RS 345221448

296891

POLTRONA AUDITORIO PMR. Estrutura: em dois tubos de ago carbono, de secéo eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00 mm, com furagdo na base horizontal. Todos os componentes|
fundidos por meio do processo metal inert . Tais tratados com banho decapagem o tipo epdxi-po, aplicada por deposicdo eletrostética com cura em estufa em temperatura superior a 200 °c. Fechamento das estruturas|
metdlicas centrais e laterais por meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento se d por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura proxima do piso, exceto na lateral prr. Assento e encosto
acionamento por mecanismo dotado de molas e buchas plésticas para diminuigao de ruidos. Nenhum clemento que ofercga risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que situagdes de dos usudrios deve st
exposto entre o assente e encosto durante o movimento de rebatimento do movel, de maneira que o sistema de rebatimento do assento e encosto deve estar devidamente embutidos no interior das blindagens de assento e encosto e/ou das estruturas centrais e laterais (montartes).
Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatormico, minima de 10,5 mm ou com nervuras de reforso e suportes de ixagdo a0 mecanismo, composto por componentes mefdlicos, unidos pelo sistema de solda mig qu
540 tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-po. Acabamento em copolimero injetado em , que perfaz o inclusive das bordas, além de contra encosto ¢
contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo, 35 mm. Revestimento de assento e encosto em tecido crepe poliéster ou em laminado sintético espalmado, de pvc, sobre forro e modelado em|
costuras para perfeito acabamento dos estofados. Brago e prancheta: apoia braco injetado em pu integrado & estrutura metélica central e lateral dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro df
lateral quando em ndo uso. Tampo da prancheta em chapa de ago cortada a laser com pintura epoxi a pd ou injetada em resina abs ou ainda injetado em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica & pd na cor preta, qualquer que seja a opgao escolhida pelo licitante, esta
devera apresentar arestas cortantes ou pontas perfurantes, de sorte que, quando a prancheta em uso, o UsUrio ainda consegue apoiar 0 seu antebrago no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta ou do apoia braco referente. Brago posto na extremidade d:
fileira com sistema para facilitar portadora de mobilidade reduzida (pmr) ao assento. Aspectos dimensionais (em mm): largura da superficie do assento: minimo 470 mm profundidade da superficie o assento minimo 450 mm extensal
vertical do encosto minimo 550 mm largura do encosto na regizo do apoio lombar: minimo de 430 mm medida entre eixos: entre 550 +109% altura da borda superior do encasto em relagéo a superficie do piso quando fechado: minimo 900 mm profundidade total fechado: méxi
450 mm. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob per
de desclassifcagdo da empresa que deixar de cumprir o5 requisitos. A documentagdo minima corresponde

L 17.3.3 daNR-17, Portaria 0112/20:
Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por um OCP (Organismo de Produtos),
(Espessura minima 80 micrometros).

Certificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificacao de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragao de conformidade do produto certificado e a
especificacao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 15878,

 emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente hebilitado;
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

emitido por um OCP (Or BNT NBR ISO 14020 ¢ 14024,

RS 3.74839

R$50.97424

206891

imo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados em chapa de ago de espessura minima de 3,00 mm, com furagéo na base horizontal. Todos 0s componentes
o tipo epox-po, aplicada por deposicdo eletrostética com cura em estufa e temperatura superor & 200°c. Fechamento das estuture
Assento ¢ encosto: auto rebativeis, acionament

POLTRONA AUDITORIO OBESO. Estrutura: em dois tubos de ago carbono, de secéo eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no
fundidos por meio do processo metal inert gs. Tais fes 520 ratados com banho

i is ¢ imero, material
por i st h

possa ocasionar

durante o movimento de rebatimento do movel, ira que osi o interior das blindagens d S centrais e tante

minima de 10,5 mmou fixagio ao mecanismo, composto por tratados com

6. Acabamento em i polipropileno copolimero que perfaz @ protegdo. Inclusive das bordas, além de Espumas injetadas
assento e encosto com espessura média de. no minimo, 35 mn. pe p ouem espalmado, de pvc, sobre foro @ modelado em costuras para perfito acabamento dos estofudon. Brago's” prancheta: spola brac
e lateral dotado de i 0 sentido transversal, dar o conjunto de dalateral Tampo da ago cortada a laser com|
pintura ep6xi a po ou injetad; abs ou ainda injetado i b e pitura. eferostatcn & p6 na cor preta,guakiue e s 0pcko escolic pel lckans, esta o deverd apresenta aestas, Cortaries ou poas pecfurantes,de._sore que, uado
prancheta em uso, o usurio ainda consegue apoiar o seu antebrago o apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta ou do apoia brago referente. Aspectos dimensionais (em mm): largura da superficie do assento: minimo 750 mm _profundidade da superficie
do assento minimo 450 mm extensdo vertical do encosto minimo 550 mm largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 750 mm altura da borda superior do encosto em relacéo a superficie do piso quando fechado: minimo 900 mm  profundidade total fechado: méximol
450 mm. Tolerancia méxima de 1036 nas medidas para mais ou para menos.
A documentagao minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumpri o5 requisitos. A documentagdo minima corresponde
L 17.3.3 da NR-17, Portaria 5 inisté  emitido por Profissional 3 3
L 6 Inmetro (C: licaveis da ABNT NBR 9050:2020 i imag

Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP o0 de Produtos), i ios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

(Espessura minima 80 micrometros),

Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificacio de Produtos) com acreditagio no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certficado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a
especificaco emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 15878,

, emitido por um OCP (Or a a de acord IT NBR 1SO 14020 e 14024.

RS 8.981,00

RS 16165800




GRUPO 1

BANQUETA. Estrutura pléstica injetada copolimero de alta resisté i ixe do estofamento. inj imero de encia para protega i e auxiliol
na fixagéo do estofamento e da estrutura. estofamento em espuma flexivel de poliuretano de 7mm de espessura média e pivy kg/m?, revestimento em couro sintético preto ou tecido elstico preto, fixado atraves de sistema de encaixe exclusivo. encosto: estrutura plésti

injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia. estofamento em espuma flexivel de poliuretano de 7mm de espessura média e densidade 23 kg/m?, revestimento em couro sintético preto ou tecido eléstico preto, fixado através de sistema de encaixe exclusivo. Estrutur:
Gnica em formalo trapezoidal confeccionada em barra redonda trefilada de ago carbono, diametro externo minimo de 7/16" (L1,11mm), possuindo apoio de pés promovendo interligagio e reforgo transversal nas porges frontal, traseira e laterais da estrutura. Estrutura fixa com
tratamento de superficie por meio de pintura a pé de cor & definir de acordo com a cartela disponivel do fabricante. Estrutura injetada do na cor preta. di das: altura total da bangueta: 1100mm. altura do encosto: 440mm. largura do encosto:

460mm. profundidade da superficie do assento: 480mm. largura do assento: 440mm. Tolerancia méxima de 10 nas medidas para mais ou para menos.
i 602653 RS 124100 28 120 B 04 RS 501.364.00
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penl
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 05 requisitas.
L 17.3.3daNR-17, Portaria . emitido po arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
Certificado do Processo de Preparacéo icies Metalicas, por um OCP. de Produtos), i ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
ou , emitido por um OCP (O de acordo coma ABNT NBR 1O 14020 & 14024,
CADEIRATIPO CAIXA ALTA. Encosto: dvel de px o minimo, injetade]
a [ hassi do espaldar a fvel. L i a minima em o minim
(T ST G OIS £33 T 25006 D BT 65 B 25 s A SN o el D T 045 S T o 0T 16 ST 1S G S Wl
espessura média predominante minima de 40 mm, capa proteja todo o . Fixagio de com rosca métrica. Nao serd
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC. bamento e ou fixagéo da cont de assento. Aspectos de do assento: Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm. Revestimento do assento e do encosto em  tecido tipo crepe, e
poliéster em cor a definir de acordo coma cartela disponivel do fabricante. Mecanismo: no minimo, ) 40 do encosto de maneira
entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma Iamina com no minimo 70 mm de largura e 6, , com estrutural em corpo de ago carbono ou resina de  engenharia ou outro material qu
comprovadamente suporte os ensaios da ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com , carenagem ionado por botao, o
injetado em poliuretano texturizado de cor preta, dotado de alma de ago, com minimes de por 80 mm de largura. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento & gds, com  classificagdo de qualidade e seguranca minimas|
w 321915 | conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, telescopio b protegdo da coluna. Base de cinco patas em aco tubular segdo _retangular ou quadrada ou oval ou semi oblongaou| RS 171650 1 1 1 s R$ 1373200
similar, parede minima de 1,50 mm, estampada e Gnico ou anel ou anéis da coluna fixagao do  pino das sapatas em uso de solda ou buchas plésticas
Aco pintado eletrostaticamente de cor preta e com carenagem tnica injetada em PP de cor preta, pelo menos a porgao superior das patas. Sapatas fixas injetadas em polipropileno. Suporte para apoio de pés do tipo “aro”, _circular, manufaturado em polipropilen injetado cor
possibilidade de ajuste de altura em relagdo ao assento, permitindo faixa minima de uso de 90 mm entre os intervalos de 420 a 500 mim entre o aro e o assento, tais intervalos e faixas podem ser que os val pelo cursol
de regulagem. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagéo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da liitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir o requisios.
L 17.3.3 daNR-17, Portaria 0/12120:  emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certficagao de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443}
(Espessura minima 80 micrometros).
CADEIRA PARA TREINAMENTO E CAPACITAGAO. Com assento e encosto injetados em polipropileno, com orificios para facilitar perspiragio no assento e no encosto de cor a escolher entre as possibilidades de cartela do fabricante, dimenses minimas de 460 mm de|
largura para o assento, 390 mm de profundidade de superfici para assento, 300 mm de altura tota absoluta do encosto e 460 mim de largura taal il do encosto. Fixagdo do encosto  estrutura comisolamento em relagio & estrutura para o marca o plistico @ fixago fina atravs|
de plugs com a mesma cor do encosto. Fixagao do assento através de encaixe sob presso e rebites de aluminio ou parafusos especiais para pléstico. Estrutura fixa tipo 04 pés manufaturada em ago carbono de secdo oblonga ob 0 assento em tubos
VP i G 0500 G S5 0T 5 S0 )0 0 O G G 01 1 5 G i i
receber aescolher dentre as Gradil & partir de macicos cilind i Idad Suporte]
i latral para prancheta confeccionado em ago carbono wbular cilinrico, soldados & estuturaatravés de solda MIG/MAG. Prancheta lteral i compensado  density fiberboard, com posterior aplicagdo de laminado de_melaminico ¢
5 459292 | bordos protegidos com perfil extrudado em PVC, aplicado pelo sis matriz no momento da injegé destrutura, fixagdo porno  minimo 03 pontos RS 56050 15 10 00 15 10 m RS 9528500

Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagao minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumpri os requisitos. A documentagdo minima corresponde

L 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 4219 de 20/12/2022 e suas atualizagdes do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido p
Certificado do Processo de Preparaco e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificacdo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 5095, ABNT NBR 17068, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros),
c




602025

CADEIRA GIRATORIA. Assento estruturado em compensado de espessma média minima de 12 mm. Almofada de espuma injetada (moldada) de poliuretano flexivel e dotado de contra capa pléstica ijetada em PP sem uso de peril extrudado em PVC para arremate de bordos.
Largura e profundidade da superficie minimas do assento e 480m médi de, no minimo, 40 mm. de poliéster tipo crepe ou laminado sintético espalmado sobre malha de cor a definir de acordo com a cartel
do fabricante. Encosto em tela flexivel a base de poliéster ou pullmem similar estruturado em quadro injetado em resina de engenharia com adigéo de fibra de vidro com hastes laterais traseiras do quadro com 30 mm de largura minima, oferecendo no minimo, conformidade cor|
ensaios de resisténcia e durabilidade previstos na ABNT NBR 13962:2018. O espaldar ¢ interligado a0 mecanismo através do prolongamento do quadro do encosto injetado em resina termoplastica. Espaldar provido de apoio lombar ajustével em altura, injetado em polipropileno.
O L BT £ L O e\ T 90 ) S ST G S apmo fombar de 310 mm de largura por 80 mm de extenséo vertical. Aspectos dimensionais do encosto
Extensio vertical medida minimo de 560 mm. La o apoio lombar em sua posigao inicial: \m. Mecanismo de reclinagao de assento e encosto sincronizado do tipo auto ajustavel ou peso pessoa ouf
similar, com ajuste automatico da tenséo do sistema de reclinagdo, equipado com 3 pontos de parada com sistema anti panico ou anti-impacto. Pintura eletrostatica & po de cor pma para as partes metalicas externas e aparentes do mecanismo. Acabamentos e protegdes injetados em|
termopléstico de cor preta. Base giratoria arcada de cinco hastes em material injetado de poliamida (nylon com fibra de vidro) com diametro externo minim total de 680 mm e formato piramidal. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento a0 sentar
em conformidade com EN DIN 16955:2017 minimo classe 4 e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro injetados em poliamida, com banda de rodagem em nylon, cuja fixagdo dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios e cujo
diametro de fixagéo minimo é de 10 mm e com anel metalico expansivo. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do brago injetada em|
polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em PP com dimensdes minimas de 60 mm de largura e 230 mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 80 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botéo com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, n
minimo, 6 pontos de parada. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou o fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

L 17.3.3 da NR-17, Portaria . emitido por arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
Certificado do Processo de Preparagéo e icies Metalicas, I de Produtos), i ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micromelros)

Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagio no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragio de conformidade do produto certificado e a
especificagao emitido por OCP, contemplando ABNT NER 13962.

ou , emitido por um OCP (O de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024,

RS 2897.00

RS 6663100

373607

ESTOFADO DE 02 LUGARES. Assento: Composto de duas almofadas em espuma de poliuretano medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x | x @), com botdes nr. 20, tipo botoné, formando desenhos de quadras simétricos em sua superficie superior. Encosto: Composto de duas|
I GG EALTUETD EAED W0 D DT ) ML T 08 DI85 (BT 530 T S G 0| L 05 5 LT (1 G5 TS (L i o St
usuério. Revestimento: e tecido sintético que simula couro. Estutura: Sob a almofada do assento entrelagadas de 20 Usuario e evitando ceder o assento, fixadas a estrutura de madeira macica proveniente|

(MDP ou MDF). Bracos: macica P recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF), fixados por grampos e parafusos, medindo: 800 x

x 430 mim (p x | x ) Apoio de brago: com espurma de 30mm e densidade 35kg/m?. Base: Estruturada em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofd, medindo 79 x 1475 mm (p  I). Pés: Nas extremidades da base estao soldados pés e

tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) com 18 cm de altura, onde se encaixam sapatas de polipropileno na superficie inferior. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena

de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 05 requisitas.
i .

17.33 da NR-17, Portaria 0112120
Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Produtos),
(Espessura minima 80 micrometros)

 emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente hebilitado;
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

: F rlor, nominada ao ioados,

RS 776500

RS 20189000

315698

ESTOFADO DE 03 LUGARES. Assento: Compo: & [ medindo: 650 x 670 x 100 mm (p x |  a). com botoes nr. 20, ipo botoné, formando deserhos de quacras simétricos em sua superficie superior. Encosto: Composto de trés almofadas
Px 0, tipo botoné, iperficie inferior,

ok e i e B SO L do assento percintas eléstias de Scm de largura entrelaadas d seguranca o assento, fixadas a estrutura de madeira macica proveniente de _ reflorestamento e as

ou MDF). Bragos: as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF)fixados por grampos e parafusos, medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x | x ) Apoiol
de braw Base: ago inox. (214 15mm) quscrunda toca esrueursdosoft, medindo 79 2135 (o )
a ¢ inox (21.4 1,5mm) com 1 did
A documemm minima.exigida abaixo & para fins de comprovagao cos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientai. Estes podemser apresentados em nome da licitants lou o fabicante, este ltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena]
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.
i " ;

17.3.3 da NR-17, Portaria 5 6 . emitido por Profissional
Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP o0 de Produtos), i jos: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (XOY0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros),

dlida . nominada ao bados;

RS 972000

RS 26244000




LONGARINA METALICA DE 02 LUGARES. Assento e encosto metalico; Assento e encosto metalico; estrutura com chassi monobloco em chapa de ago perfurada com laterais de reforgo com cortes  laser de 2,65 mm de espessura dobrada em centro de dobra.Estofado:
iima de 10 mm, porca garras embutidas %, com alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada,

isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tenséo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dingmica e baixa deformacao permanente, assento com densidade entre 65 & 75 kg/m? e encosto com © 105 kg/m?, moldad:
com espessura média de 10 mm. Medidas aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (I X p), e para cada encosto de 485 x 340 mm (I x &). Cada conjunto assento/encosto ¢ fixado as longarinas em quatro pontos, paralelos, por parafusos métricos e porcas com rosea 14, quel
possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem. Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com peso 4509 (+- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade auloextinguivel de acordo com norma abnt nbr, ou vinil (resina del
policloreto de vinila, plastificante ftalico, estabilizante térmico organometalico, carga minerais e pigmentos), com suporte téxtil de poliéster e algodo. Bragos: estrutura formada por chapa de ago 4,75mm de espessura cortada a laser, com abas para fixag0 no assento e no encosto|

hor 1 fixam o apoio de braco, , possui apoia-bragos. da com largura minima de 50 mm.
Estrutur: estuura conteccionada com base horizontal Infeior m tubo de aco oblongo de aproximadamente 58 x 29 1,90 mm, com ponteirs nas extremidades ¢ sapatas em polpropileno. Sapata nivelacra com formato sextava com AMelr de 30 1 com rosca 16
601598 | Coluna vertical em tubo mecanico de ao oblongo de 40 X 77 % 1,50 mm. em retangular de 30x70x 1,90 estampadias em chapa de aco 2,65 para montagem dos assentos com ala resisténcial RS 434350 7 RS 3040450
mecanica soldadas p A laterais coma superior & através de chap: de 4,75 mm, X 25 mm. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pert
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 05 requisitas.
L 17.3.3 daNR-17, Portaria . emitido po arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
Certificado do Processo de Preparago e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certficagao de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443]
(Espessura minima 80 micrometros).
P N N o0 <or
ESTOFADO DE 01 LUGAR. Assento: Composto de almofada em espuma de poliuretano medindos 650 670 x 100 rm ( x | x &), com botes . 20, tipo botone, formando desenos de quacl : msua superfi Encosto: Composto de
de poliuretano medindo: 100 x 670 1x2), Ges nr. 20, tipo botoné, cie frontal 75° nasuperficie inferior, inag em - tecid
sintético Estrutura: Sob a almofada do assento largura uniforme a o assento, fixadas i as superficie
recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF). Bragos: Estruturado em madeira macica proveniente de reflorestamento e as superficies recobertas com chapas de madeira (MDP ou MDF), fixados por grampos e parafusos, medindo: 800 x 80 x 430 mm (p x 1 x &) ~Apoio de]
brago: com espurma de 30mm e densidade 35kg/m’. Base: Estruturada em tubo de ago inox polido quadrado (21.4 x 1,5mm) que circunda toda a estrutura do sofé, medindo 79 x 815 mm (p X 1). Pés: Nas extremidades da base estdo soldados pés em tubo de ago inox  polic
602462 | quadrado (21.4 x 1.5mm) com nasuperficie inferior. Dimensao: 800 x 820 x 810 mm (p x 1 x ). Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos, RS 578825 7 RS 4051775
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gitimo desde que indicado na proposta comercial, sob pera
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 05 requisitas.
L a 17.3.3 daNR-17, Portaria 0112/20:  emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certficagao de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443}
(Espessura minima 80 micrometros).
SOFA DE 1 LUGAR. Almofad: comestrutura d ustodia Certificada, do tipo Pinus Elliotii i flexivel de PU (D28 D26 para bragos). Pés tubulares em
inio polido com com a superficie do piso. assento ¢ cor a definir de acordo coma cartela, modelagens do estofado com costura lateral ou perimetral. Blocos com otimo
acabamento, né a por costuras no por risos na espuma. Dimens5 A 20 de ou para menos): Sofd de 1 lugar: 85 x 67 x 85 cm. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
o ida abaixo ¢ para ins de a tos mit . bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante eou do fabricante, este dtimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena | e 5 oco o0 N R 2266000

de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos
i " ;

17.3.3 da NR-17, Portaria 5 6 . emitido por Profissional
o0 de Produtos), i jos: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (XOY0), ABNT NBR 10443

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP
(Espessura minima 80 micrometros)
@




373607

SOFA DE 2 LUGARES. Almofadas presas, com estrutura interna em madeira macica de reflorestamento com Cadeia de Custodia Certificada, do tipo Pinus Elliotti e percintas elésticas com blocos em espuma flexivel de PU (D28 assento/encosto e D26 para bragos). Pés tubulares|
em aluminio polido com flro para contato com a superfce do piso. Revestimento do assento e do encosto e laminado snttico de PVC espalmado sobre malha de cor 2 defini de acordo com a cartela, modelagens do estofado com costura ateral ou perimeral. Blocos co

por costuras no revestimento ou por frisos na espuma. Dimensao: 160 x 67 x 85 cm. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A aocumemgo ‘minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou o fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de aemass.mgn da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

17.3.3 da NR-17, Portaria . emitido por arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;

Cemllmdo do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Pradutos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NER 11003 (X0Y0), ABNT NER 10443
(Espessura minima 80 micromelros)
p N

RS 3.079,50

R$30.795,00

315698

SOFA DE 3 LUGARES. Almofadas presas, com estrutura intema em madeira macica de refiorestamento com Cadeia de Custodia Certificada, do tipo Pinus Elliottii e percintas eldsticas com blocos em espuma flexivel de PU (D28 assentolencosto e D26 para bragos). Pés tubulares|
T 2 ) S D 0173 PRI 8 S0 8 CRm O D S U I e 160 50 Sl ) S B 10 50 S B A i) S e

Ppor costuras no revestimento ou por frisos na espuma. Dimenszo: 194 x 67 x 85 cm. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da lcitante e/ou do fabricant, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificaao da empresa que deixar de cumprir 05 requisitos

. :

17.3:3 daNR-17, Portaria i  emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado
Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certficagao de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443]
(Espessura minima 80 micrometros).

RS 204500

RS 44.495,00

485893

CADEIRA GIRATORIA EM TELA. Espaldar alto. Encosto com estrutura em resina de engenharia termopléstica injetada, de alta resisténcia e com acabamento da superficie em material eléstico (tela) sem utilizagéo de espuma e similares. Largura Gtil do encosto de 460 mm e]
extensio do mm, sendo essas medidas aceit ‘minimas. Encosto fixo do tipo fraque (a linha superior do assento se sobrepde ou tangencia a linha inferior do quadro do encosto, de maneira que nao haja vio entre tais elementos) provido de almofada para apoiol
da regiao lombar regulével em altura. Encosto deve possuir regulagem de inclinagéo i pontos de parada e livre flutuago ou contato permanente com as costas do usudrio. Os elementos plésticos do encosto e a tela de cor preta. Assentol
com chassi intermo em resina termopléstica téncia mecanica, jetad flexivel minima de 45 kg/m? e espessura média de, no minimo, 40 mm. Profundidade de superficie do assento de 470 mme largura itill
do assento de 490 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Revestimento do assento em tecido tipo crepe de fios de poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha. Mecanismo de elevada resisténcia mecanica que permita, no minimo, ajuste def
inclinacéo do encosto g paradas e sistema de ‘quando em livre flutuagéo. Também promove o ajuste de altura do assento por meio de acionadores e controles independentes (um para o sistema de inclinagéo do encasto e outro para o ajuste de altura)
o assento em relagéo ao piso). Coluna com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de regulagem de 100 mm em conformidade com a norma EN DIN 16955:2017, versdo normativa similar posterior, dotado de sistema de amortecimento de impactos. Base giratoria del
5 patas em poliamica injetada de mesma cor do uadro e da tea o encosto, de formato piramidal. com aletas de reforco_estrutural na porgio inferior das palas, que peita fixagao dos rodizios de forma eficaz. segura ¢ permita facilidade de manutengio quando necessirio.

da . com rodas de 48 ametro minimo injetadas evertical em ago, dotado de anel cor gidas decor nica._inetadas

na cor preta. Apoia diversos. inimo de 80 mm, acionado por meio e botdo. Estrutura d termopléstica injetada. ia bragos del

70 mm de largura, sendo didas aceitas como minimas. Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagao minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.
L omi 2 17.3.3da NR-17, Portaria MTPS 4219 d tuali emitido por Profissional
Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP icagio de Produtos), i ABNT NBR 8035, ABNT NBR 17085, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros)

Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificacao de Produtos) com acreditagio no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certficado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a
especificaco emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13962.

, emitido por um OCP (Or a a de acord IT NBR 1SO 14020 e 14024.

RS 259500

RS 7785000




485893

CADEIRA GIRATORIA DE ESCRITORIO. Com encosto emtela e assento estruturado em chassi pléstico flexivel injetado emalta pressao ligado por sistema de encaixe e parafusos a uma contra capa externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade il do assento por meio
R L L e B cunlumu esirutural recebe uma peqainjetada (moldada) de espuma flexivel de poliuretano cujas carateristicas dimensionais do assento o largura minima do assento de 490 mm e profundidade da superficie do assento
minima de 450 mm, ambas transversal ¢ longitudinal. Espessura mécia predominante da espurma e, no minimo, 30 mm. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe de fios de p
ir de acordo com a cartela do fabricante. Suporte de encosto ¢ bragos em formato. & o T R supene i |mm em polipropileno copolimero, com a mesma cor ou uma cor muito aproximada a utilizada no revestimento dol

1 ‘com apoio lombar . que permite]
mltiplos posicionamentos para melhor conforto do usuério. Extensdo vertical minima do encosto no seu eixo de simetria de 530 mm e largura minima no apnm lomber de 460 mm . com po estrutural
do brago ap ouainda em TPU ou T o T A D e S e T i (B e P ) Qirees
pessoa,  no minim, 03 pontos ao . deve dispor de 02 PP para aj osistema de reclinagol
00 mecanino el Indepandsnts, Bses gt scaia e cl0co st njtc o 1y c ool e Vcde e i corh ol et e o B 890 e Alsta it de alur oo ssent pormelo s aconamanio de it . ks, oo
Norma Internacional EN DIN 16955:2017 com curso de 100 mme pistao em pintura  eletrostatica. Para)

d  acoplar-se-4 1 paraa roda e pino de aco com diametro minimo de 10 mm, comaneleléstico paa fixacko & base sem uso de buchas _ou slementos de
fusto (solda). Pelo menos o elementos de encosto, apoios superioes de braco, base,roizi, coluna do amesma cor (preta). Tol e 10% nas medid ou para menos.
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pert
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 05 requisitas.
L

17.3.3da NR-17, Portaria MTPS 4219 d I . emitido
de Produtos), i ABNT NBR 8085, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0YC), ABNT NER 10443

Certificado do Processo de Preparagdo e icies Metalicas, B
(Espessura minima 80 micromelros)

. emitido por um OC BNT NER 13962.
ou , emitido por um OCP (O de acordo com a ABNT NBR ISO 14020 e 14024,

R$5.137,50

RS 5137500

601598

LONGARINA METALICA DE 03 LUGARES. Assento e encosto metalico; Assento e encosto metalico; estrutura com chassi monobloco em chapa de ago perfurada com laterais de reforgo com cortes a laser de 2,65 mm de espessura dobrada em centro de dobra Estofado

prensado minima de 10 mm, porca garras embutidas ¥, com alta resisténcia mecanica, provida de superficie estofado com espuma em poliuretano flexivel injetada

isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagao permanente, assento com densidade entre 65 e 75 kg/m? e encosto com © 105 kg/m?, moldad:
‘com espessura média de 10 mm. Medidas aproximadas para cada assento de 480 x 380 mm (I x p), e para cada encosto de 485 x 340 mm (I x a). Cada conjunto assento/encosto ¢ fixado as longarinas em quatro pontos, paralelos, por parafusos métricos e porcas com rosca '4”, que]
possibilita maior facilidade na montagem e na desmontagem. Revestimento: assento/encosto em tecido courvin com peso 4509 (+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma abnt nbr, ou vinil (resina del
500 1252 A T2 T2 T 5l £l il s G 0 EL A 0 27 T S TG 21 G (i 20 T S T e

para fixam o apoio de braco, , possui apoic-bragos da com largura minima de 50 mm.
Estrutura: estrutura confeccionada com base horizontal inferior em tubo de ago oblongo de aproximadamente 58 X 29 x 1,90 mm, com ponteiras nas extremidades  sapatas em polipropileno. Sapata mvelaﬁma com formato sextavado com diametro de 30 mm com rosca 5/16.
Coluna vertical em tubo mecanico de ago oblongo de 40 X 77 % 1,50 mm. em retangular de 30x70x 1,90 hapa de ago 2,65 para comalta resisténcial
mecanica soldadas para montagem dos assetos e encostos. A unido das bases laterais com a base horizontal superior & atraveés de chapa de ago com espessura de 4,75 mm, fixado com parafusos m x 25 mm. Altura total: 880 mm. Largura total: 1.325 mim. Tolerancia méxima de
10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagéo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientals. Estes podem ser apresentados em nome da liitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 05 requisitos. A documentagdo minima corresponde
L 17.3:3 daNR-17, Portaria i
Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos), contemplando no mi
(Espessura minima 80 micrometros).

 emitido por Profissional arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
mo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443|

RS 522000

R$ 5220000

428056

CADEIRA UNIVERSITARIA, Cadeira para treinamento, com prancheta sendo o assento manufaturado a partir de espuma flexivel de poliuretano injetada (moldada), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformago na base do assento para garantir alternancia postural e]
borda frontal arredondada para néo prejudicar a circulagio sanguinea dos membros inferiores do usuério. Estruturado em peca injetada em alta presso a partir de termopléstico copolimero, o tipo polipropileno, com espessura minima de 3,0 mm, com aletas de reforgo na parte]
inferior contra copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protecéo, tal carenagem de contra assento apresenta espessura minima predominante de 2,0 mm e é dotada de ressaltos nas furagdes, agindo comol
batentes, de modo a dispensar o uso de espacadores ou arruelas plasticas nas furacdes. Parafusos de fixagdo externa sio devidamente embutidos & contra capa, ndo ficando salientes ao contra assento. Aspectos dimensionais das espumas: assento: largura variando de 435 a 500 mm
0 sentido da parte posterior para a borda frontal, sendo tais medids aferidas desprezando-se os raios de curvatura dos cantos da pea, ou seja, & angentes destes raios. Profundidade de superficie minime. ao longo do eixo de simetia longitudina, de 445 i, espessura meédial
predominante da espuma de: 30 mm, o minimo. pressdo & partir copolimero, do ima de 3mm, com aletas de reforgo na parte inferior e dimensionais minimos de largura variandol
(e 425 435 e, v sento cl parte postsrio para Borda frontl sendo tis madidas ferices deaprezando-se 3 aios i clrvatirndos cankos e pace, o el & angaries leses alos.Profuncidade ce superfce i, 8 longa o exo de imetia onoitucinal, de 440 o,
Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protegao, tal carenagem de contra assento apresenta espessura minima predominane de 2.0 mm, para melhor alojar 0 mecanismo sincronizado e é dotada)
de ressaltos nas furagdes, agindo como batentes, de modo a dispensar o uso de espacadores ou arruelas plasticas nas furagdes. Parafusos de fixagao externa sio devidamente embutidos & contra capa, néo ficando salientes a0 contra assento. Encosto do tipo espaldar baixo, injetadol
em termopléstico polipropileno, do tipo copolimero, sendo a maior parte de sua drea il (frontal) com textura, para melhorar a aderéncia das costas do usuério com o encosto do movel, promovendo melhor fator conforto em funcao da melhor estabilidade proporcionada por essal
caracteristica. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na parte mediana do encosto, no sentido transversal. Possui um nimero minimo de 100 respiradores que melhoram a troca térmica do usudrio com o ambiente (perspiragdo). O encosto ¢ interligado & estrutura fixa da cadeiral
por meio dos bragos. formados & partir do prolongamento dos tubos da esrutura. O encosto ¢ provido de conformagdo no formato de apoios de brago, injetados & parti da prépria matiz de produggo, de modo a forma dois alojamento cilindricos para os tubos da estruura fixa que

encontrar (distancia interna em os  apdia|

bragos): ntre 450 & 500 mm largura externa do encosto; minimo e 570 m extensAo vertical do encosto, medida ao longo do eixo de simeria da pega, entre 340 380 mm. Estrutura metalica ixa, do tpo trapezoidal, manufaturad a partr de tbo de aco carbono de.diametro
minimo de 25, de parede de 1,90 mm, fixagao o de ago na mesma medida e 00 mm, & sustentadol
pelo prolongamento de duas hastes tubulares verticais da estrutura, em sua . dispostas e acopladas moldados na matiz de injeco do encosto, e sua porcAo posteror. Prancheta do o ixa com  opedo par
destro e canhoto, bordos (inferior Y bnt. Dimenso e 420 x 250 mm,sendo 3 cants aio de curvatura i 40 mm e drea e contat com o o com aio_de 300
A superficie nao é porosa, no rets Composto por ‘Seu centro é preto ou marrom. Material Na material em formica ou baixa _pressdo, injetados

seladora ou fita de borda, deve ser através de polimento. Asua laminagéo das duas faces deve ser realizado por maguinas especificas, garantido que nao tenha
manutengéo de descolamento de seus revestimentos. Densidade de no minimo 1200 kg/me. A sua fixagao ¢ através de parafuso mé e no minimo 03 buchas metalicas cravadas em sua face inferior. A prancheta recebe como suporte um tubo circular dobrado cuja medida é 17 x 3,00]
mm, que d toda estruturagao necesséria a prancheta. Gradil porta livros composto por, no minimo, 09 macicos cilindricos dispostos no sentido longitudinal com aparas e reforcos transversais sendo seus materiais macicos de diametro minimo de 6,0 mm e unidos entre si pelo]
sistema metal inert gas. Tratamento de superficie por meio de pintura a po, através do processo de deposigao eletrostatica. Tratamento de superficie dos componentes metdlicos, por pintura 4 po, através o processo de deposicao eletrostatica, passando pelos processos del
desengraxe, estabilizag#o, tratamento anti ferruginoso e posterior polimerizago em estufa & 200 ¢, no minimo estrutura fixa dotada de 04 sapatas em termopléstico para evitar o atrito do ago dos tubos com a superficie do pisoA documentagao minima exigida abaixo € para fins el
comprovago dos requisitas mirnimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes poden ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, ete Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir o
requisitos. Tolerancia méxima de 10 nas medidas para mais ou para menos. ida abaixo é para fins 40 dos requisitos mir o e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou dof
fabricante, este tltimo desde que indicado na . sob p ificagé deixar de cumprir os requisitos. A documentagao minima corresponde:
o : " e

17.3.3 da NR-17, Portaria emitido por Profissional
Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura e Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando nio minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17085, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443}
(Espessura minima 80 micrometros),

@

RS 175850

RS 86.166,50




428056

CADEIRA MULTIUSO EMPILHAVEL DE ASSENTO REBATIVEL. Com assento e encosto injtados em termoplstico copolimero palipropileno sendo o assento dotado de almofada de espuma flexivel de poliuretano estofada. Assento provido de contra capa injetada em|
polipropileno copolimero, -ada por encaixe sob pressdo ao chassi de estofamento do assento de modo a néo Wevmmr nenhum parafuso ou elemento de fixagdo aparente do lado externo, ilegiando assim o bom acabamento e a seguranga ao usudrio. Sistema de articulagéo do|
assento atraveés ento no plano longitudinal, sendo todo o sistema de rebatimento, ou por mola ou por gravidade ou ainda por sistema de rebatimento por acionamento manual, totalmente embutido na carenagem de contra assento, nio estando aparente ou acessivell
ex(emameme a0 usuario. Dimensdes minimas da largura e pmfundldade do assento de 410 mm. Encosw Imeladu em polipropileno copolimero, sem estﬂfamenm e sem 05 ou Aexmvas muito Yuwsas para evitar o acumulo de particulas e também néo causar desconforto aof
isudri no minimo, dois pontos, imensdes minimas|
e A et R e ey s ) m‘emdos em alta pressio em lermoplasuw de engenharia de cor preta,com prancheta escamotedvel annpzmw Estrutra d
cadeira de ago carbono tubular em “V"" invertido twbo de ago carbono de sego cilinrica, oval ou oblonga ou elfptica com acabamento em pintura epGxi de cor preta com dimens3es externas minimas de 20 mm de lado por .50 mm de espessura de parede, no minimo. - Dimensdes|
gerais da cadeira de:
- Altura d o a0 piso mi 780 mm; - a0 piso entre minima de 430 mm; - Al do apoia brago em elagio a0 640 mm. de 10% nas medidas para mais

inima exigida abaixo é para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este iltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pen:

de desclassificago da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

17.3.3 da NR-17, Portaria . emitido por arrolado em Conselho de Classe, devidamente habilitado;
Cemhmdo do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Pradutos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NER 11003 (X0Y0), ABNT NER 10443
(Espessura minima 80 micrometros)
c: imagem,

RS 3.382,50

R$ 59870250

479537

MESA RETANGULAR, DIMENSAO: 1200 X 745 X 600 MM (Ixaxp): Tampo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raiol
minimo de 2,5 mm. Bordas transversais e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas 530 coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagdo metalicas, inseridas na parte inferior para montagem e desmontage,
dotadas com 02 (dois) passa cabo sem Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5 mm. 01 (um) painel frontal: Constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda|
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, fixado as estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de ago e parafusos minifix com rosca M6. Estrutura Lateral: Suporte do Tampo deverd ser
confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagao de ponteiras plsticas, dimenses 400 65 x 15 mm, deveré ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina m6 em porcas metdlicas cravadas o tampo. Colunal
vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodagao de porca rebite MG e quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa|
removive, a coluna em suas exremidades possui um reforgo soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagoes e porca rebite M servindo para a fixagdo do suporte do tampo e para a sapata inferior,  regio superior da coluna deverd possuir um recorte destacavel tendo
opgdo para ser usado com passagem de fios ou para. de ica. Tampa para coluna emago terno & possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 35mm para|
B I U T 0 S ST e 5 G T AT aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata deverd possuir dos furos oblongos para fixagdo da olura  erd na prte infeior duas

furo para i . Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentacao minima exgida abixo & para fin e comprovaga Gas recuisos iimos de seguranca & usablicads, ber como ambietas. Estes podeser apresentados e ot i lciante eou do friante, este 0 indicado na sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.
kit ! :

1733 daNR-17,Portaria MTPS 3751 de i itido p

, nominada ao
- Comprovaco de conformidade e qualidade do MDP ou MOF conforme a taela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis e parculas de meédia densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéi de fibras de média densidade por meio de relatori de enaio e
laborattrio acreditado no Inmero para asreferidas normas, nominada ao fabricante dos mateiais acabados.
- C borda de acordo com todos o requisitos Ga ABNT NBR 163322014 - Moveis de macdeira - it plicagdes - por mei io emiti io acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
- Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas, emi
(Espessura minima 80 micrometros).

ido por

1o por um OCP. i Produtos), i ios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

porum OC i i i ABNT NBR 13966.

emitido por um OCP (Organi i BNT NBR ISO 14020 € 14024,

RS 181300

81

RS 87205300

603908

MESA RETANGULAR, DIMENSAO 1360 X 745 x 600MM. (Ixaxp): Tampo em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda frontal com acabamento em fita de PVC de 2,5 mim de espessura, com raiol
minimo de 2,5 mm. Bordas transversais ¢ posterior com acabamento e fta de PVC de 1.mm de espessura, todas as bordas 520 coladas a quente pelo sistema holt-melt e (040 seu perimeto. Buchas de fixagéo metdlicas, inseridas na part infrior para montagem e dtsmemaqem‘
dotadas com 02 (dois) passa cabo sem Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm. 01 (um) painel frontal: Constituido em MDP de 18 mm de espessura, baixa pressio faces. Bordas|
com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, em todo seu perimetro, fixado as estruturas laterais da mesa atraves de rebites de repuxo de aco e parafusos minifix com rosca M. Estrutura Lateral: Suporte do nmpa umm serf
confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizago de ponteiras plésticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, deverd ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina m6 em porcas metdlicas cravadas no tampo. Colunal
vertical devera ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodagéo de porca rebite M e quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa|
removivel,  coluna om sues eremidaces possul ur reforso sodado e com espessurs i e 2,65 o furaSes o porc rbite M sevindo par  fxago o supore o tampo  paa  sapta nfrlor,  rgko supariorda coluna deverd possirum rcore destacvl tando o
opgéio para ser usado com passagem de fios ou para i de ‘Tampa para coluna. i ter no minimo d € possu io de 35mm paraf
O D o R i DG G T AT O aproximadas de 580 x 64 35, a ata deverd pessulrdols furos oblongos para fixag#o da coluna e tera na parte inferior duas|

furo para i ivel. Tolerancia méxima de 109 nas medidas para mais ou para menos.

A documentacto minima igida sbaio & par firs de comprovacka cos racuisiios minimos de sequrance s uubvlldude. bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este G indicado na ial, sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

17.3.3 da NR-17, Portari i ini itido por Profissi 3
ad

/lida sendo: abados;
- Comprovagéo de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Pai
laboratGrio acreditado no Inmetro para a refeidas normas, nominada ao fabricante dos matefiais acabados.

. it de borda de acordo com todos 0 requisitos da ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de maceira - it ol - por io emiti i itado o Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

- Certifi 0 icies Metalicas, emitido por um OCP i i de Produtos),
(Espessura minima 80 micrometros).

-+ Certificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a
especificacao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.

is de fibras de média densidade por meio de relat6rio de ensaio emitido por

i ios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

NBR IS0 14020 e 14024,

RS 173650

RS 21879900




MESA EM L, DIMENSAO1400/1400 x 745 X 600MM (Ixaxp). Tampo em MDP de 25 rmim de espessura. inico de baixa pressio as faces, corte i bragos para o usuério, borda frontal com acabamentol
emfita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas Cde . todas as bordas 30 coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagao metdlicas, inserida
R T OC S D T ) Znnac jetado com duas tampas. basculume m:dmdo 75 x 75 mm + 5,5 mm. 02 (dois) painis frontais: Constituido em MDP de 18 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de]
baixa em ambas as faces. B pe . em todo seu perimetro, fixado &s estruturas laterais da mesa através de rebites de repuxo de aco e parafusos minifix com rosca M.
Estrutura Lateral: Suporte do Tampo deverd ser confeccionado em chapa de ago cavhnnn com espessura minima de 1.5 mm, estampada, isento da utlizagéo de ponteiras plésice, dimensdes 400 65 x 16 mm, deverd ser ixado o minimo por 4 parafusos de roca maqina m enY
porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de aco com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 189 x 665 x 52mm, furagdes para acomodacdo de porca rebite M6 e quatro recortes|
retangulares umreforco minima de 2. P po. a regido superior da coluna]
devers possuir tendo a opgao para ser fios ou para o encaixe de plug de Tampa ter no minimo duas dobras e possuir um recorte e
formato semicitculo com fao de 35mm pra facliar a passagem de fios na regio nferior do pé.Pata inferor estampada confeccionada em chapa de ago de espessura mirima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 530 x 64 x 35, a pata deverd possuir dofs uros oblongos para
fixagao da coluna e terd na parte inferior duas chs Idadas & com espessura de furo para insercao de porca rebite para colocagao de pés niveladores de ajuste de nivel. Pé Central formada por chapas metlicas dobradas em formato actogonal, com sua quin

frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez; com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, “Todas as partes, submetidas a um por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem

fosfatizagao) e pintura elerosttica e tinta epdxi em pd texturizada, polimerizada em estufa a 2000 C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fungao srd contomar eventuais desniveis de piso. Medidas geras 140 x 710 x 250 mim, abertura para passage e iagdo 61 rm

calha medindo 70 x 650 mma no pos de 70mm para facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. A estrutura possui 2 furacdes de 40 mim para passagem de fiagio e un
coso1 | "ecore destacavel tendo a opao para sr usada com passagem de fios ou mesas 25305000 n . o s RS 38125000
Tolerancia mixima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentacéo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este G indicado na sob pena|
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 0s rea
L 1733daNR-17,  emitido por Py 3 3
- Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
el el bl e o
- C de acordo com todos os requisitos da ABNT NER madeira — i pl - por mei 6 io emiti 6rio acreditado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
.40 Processo de Preparacao e Pintura em Superfcies Metlicas, emitido por um OCP i i de Produtos), ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Bnessuu minima 80 micrometros).
 Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditacdo no Inmetro, acompanhado do laudo 4o produto vinculado com o certificado cortespondente ou declaragdo de conformidade do produto certificado &
CP, BNT NBR 13966.
. emitido por um OCP (O C . ci 1 referidas de BNT NBR SO 14020 ¢ 14024,
MESA EM L, DIMENSAO 1600/1600 x 745 x 600MM. (1xaxp): Tampo em MOP de 25 mm de espessura,revestida em laminado melaminico de baixa pressao faces, o apoia bragos para o usurio, borda frontal com acabamento
e fita de PVC de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas PVC de 1 . todas as bordas sao coladas a quente pelo sistema holt-melt em todo seu perimetro. Buchas de fixagéo metdlicas, inseridas|
na parte inferior para montagem e desmontagem, dotadas com 02 (dois) passa cabos em Zamack R T L TS 7 7 S (1T s G i 0 3 8 S (D s
em ambas as faces. B lad I, em todo seu perimetro, fixado as estruturas laterais da és de rebites minifix com rosca Me.
Estrutura Lateral: Suporte do Tampo deverd ser confeccionado em chapa de ago. carhmm com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagdo de ponteiras plésticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, dever ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina mé emy
T T S TS T2 S 5 T ST D AT S U 0 ) LS (S G2 4 S e T o 6 A ey
i um reforgo ima de 2.6¢ rebite o ior, a regio superior da colun
devera possuir ével tendo a opcao para ser 05 ou para o encaixe de plug de étrica. Tampa i de 4 ter no minimo duas dobras e possuir um recorte e
formato semicitculo com raio de 35 para faclitar a passagem de fios n fegi0 inferior do pé.Pata infrior estampada onfeccionada em chapa de aco de espessura mirima e 1.6mm e com mecidas aproximads de 580 x 64 X 35, a pata devera possu doi furos oblongos
fixagao da coluna e ter na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de furo para insercdo de porca rebite para colocagao de pés niveladores de ajuste de nivel. Pé Central formada por chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quin
frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez; com tampa removivel, & com 06 fu lamento de tomadas de elétrica, Todas as partes metéli submetidas a um por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem
L) T G L) G V250 v e AT . AT i e (725 20 DT DO GV S0 (VLS5 00 A 0, I e e i s
medindo 70 x 650 mma no possuir um recorte de 70mm para facilitar a passagem de fios na regiao inferior do pé. A estrutura possui 2 furacdes de 40 mm para passagem de fiagdo e u
para ser fios ou para i mesas para menos.
©9%852 | oterancia mésxima de 10% nas medidas para mais ou para mencs Re3251.50 * B 7 = Re 17885250
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.
- L 1733daNR17, é tido por Profi lado em Conselho de Classe,
, nominada ao abados
- Comprovaco de conformidade de qualidade do MDP ou MOF conforme a taela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de partiulas de média densicade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéi de fbras de média densidade por meio de relatorio de ensio emitido por
0 L T i 0 230 DS 0 S
jos 05 requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — i plicagdes - por mei io emi tado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
- Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por um OCP de Produtos), ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
- Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade o produto certificado e a
especificacio emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966,
emitido por um OCP (Organis i BNT NBR SO 14020 & 14024,
DIVISOR SUSPENSO. Dimensdo 1150 x 500 (1xa): divisores devero confeccionados em mdp ou mdf ou lamina de madeira natura, com 18 mim de espessura, rovestido em ambas as faces. o bordo deverd ser encabegado.com fita e paliestireno com 2 mim de_espessura
minima, met, 2mm.a feita por ferragens q
Tolerancia mixima de 105 nas medidas para mais ou para menos.
baixo ¢ para fins de itos mini ilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da lcitante elou o fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena
10094 | e desclassificacdo da empresa que deixar de cumprir os equisitos. s 31400 s © " 15 85003200

/lida sendo: ad abados;
-+ Comprovagéo de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
taboratorio acreditado no Inmero para asrefeidas normas, nominada a fabricante dos materiais acabados

. borda de acordo corn todos os requisitos da ABNT NBR 163322014 — Moveis de madeira — Pl - por io emiti i 1o Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.




RS 350,00 R$ 3570000
RS 400,00 RS7.20000
RS 768100 R$ 19202500




imento, fixada pelo processo de hotmelt, revesti

MESA REUNIAO REDONDA, DIMENSAO 5 1100x745MM (dxa). Tampo confecsionadoChapa de MDP 25 milimetros de piceza i iindo nas bordas com fita em abs ou pvc de 2.5 milimetros na mesma cor do revest

em BP nos 02 (dois) lados. Estrutura constituidas por chapas metalicas conformadas, e base superio. Bas nfeior com 04 (quatr) histe fabricadasem chapa e ao glvanizada com espessura de L0 . etampac
e repuxada, medindo 25 x 440 x 65 mm, com suportes para fixago das sapatas iveladoras. Coluna em wbo de ago de no minimo 4 polegadas de 1,2 mm. 50%20 de 800 mm em formato de X com{
m, fixad: por MIG. Tc 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagao minima exigida abaixo & para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este que indicado na sob penal
de cumprir os requisitos.
L 173.3daNR17, . emitido por lado em Conselho de Classe, 3

-+ Comprovagéo de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 & 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NER 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatrio de ensaio emitido por

476421 sormsio acrclado o Inffopaa % referis nomes, orinda o obicads cos matrossccos RS 187350 10 0 RS 56.20500
. de acordo com todos 0s requisitos da ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira — plicagdes - por o Inmetro para a referida
norma. nominatia ao fabricante dos materias acabad,

Certifcado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas,enitdo por um OCP i i de Produtos), ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
o )
- Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaracéo de conformidade do produto certificado e a
especificacio emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966,
. emitido por um OCP (O C . ci 1 referidas e BNT NBR 1SO 14020 14024,

MESA DE REUNIAO RETANGULAR DIMENSAO L 2400 x P 1100 x H 740 mm Tampo confeccionado em chapa de MDP com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plstic
injetado com tampa removivel. Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da|
chapa, confeccionada e fita de PVC na cor e padido_do revestimento, com esisténcia aimpacios e termicamente_estével. Fixada a0 subsirato. pelo processo_de colagem com adesivo holmelt. Com 2,5 mm de espessura para o fampo e mm para as demais.pares.
Estrutura lateral: Suporte do fser hapa de ago carbono inima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizagao de ponteiras plésticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mim, devera ser fixado o minimo por 4 parafusos de roca maguina m6 em|
T T SIS AT S 5 T ST T AT S ) -SSR 0 e

i um reforgo ima de 2.6¢ porca rebite o aregizo superior da colun:
devera possuir ével tendo a opco para ser fios ou para o encaixe de plug de i de 4 ter no minimo duas dobras e possuir um recorte e
formato semicirculo com aio de 35mm para facilta a passagem de fios naregiao infrior do pé. Pata nfeior estampada confeccionada em chapa e ago de espessura minima de 1.5mm e com medidas apwx-madas de 580 x 64 x 35, a pata dovera possuir ois furos oblongos par

& i material injetado  (poli

ou abs ou nylon) para 07 (sete) blocos de tomadas (03 (trés) elétricas e 04 (quatro) I6gicas) fiagdes, para menos.
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 05 req

eure 1733daNR17, ér tido por Profi lado em Conselho de Classe, R$326500 * ¥ 812080500

, nominada ao abados
- Comprovaco de conformidade de qualidade do MDP ou MOF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de partiulas de média densicade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéi de fbras de média densidade por meio de relatorio de ensio emitido por
Jaborattrio acreditado no Inmero para asrefeidas normas, nominada ao fabricante dos maeri
- C borda de acordo com todos o requisitos ia ABNT NBR 163322014 - Moveis de maceia - it plicagges - por mei io emi tado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
- Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por um OCP de Produtos), ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
- Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificacdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade o produto certificado e a
fo por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.
emitido por um OCP (Organis i BNT NBR SO 14020 & 14024,

MESA DE REUNIAO RETANGULAR, DIMENSAO L 2800 x P 1100 x H 740 mm. Tampo em chapa de MDP com & revestimentoem filme melaminico texturizado de baixa pressio nas duas faces, dotado de passa cabos em plésti
injetado com tampa removivel. Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas ~da
chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padréo do revestimento, com fesisténcia a impactos € termicamente estével. Fixada a0 substrato pelo processo de colagem com adesivo_ hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para 0 tampo e 1mm para as demais partes.
Estrutura lateral: Suporte do Tampo dever ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizacdo de ponteiras plésticas, dimenses 400 65 x 15 mm, deveré ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina mé e
B S T L2 000 D e 3 L) 50l 20 S G e G A T L TR 350 G i 20 000 M i

it um reforco inima de 2.65mm e fi rebite i inferior, a regio superior da coluna|
deveré possuir tendo a opgio para ser fios ou para o encaixe de plug de i minima de 0.60mm,  tampa deverd ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em|
formato semicirculo com aio de 35mm para facilta a passagem de fios na regiao inferior do pé. Pata nfeior estampada confeccionada em cmpa e ago de espessura minima de 1.5mm e com meidas aproximadas de 580 x 64 x 35,  pata deverd possur dois furos oblongos pard

material injetado

ou abs ou nylon) medi para 07 (sete) blocos de tomadas (03 (trés) elétricas € 04 (quatro) I6gicas) e fiagdes, i medid is ou para menos.
A documentacéo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos e seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de dssclnssvﬁwﬂﬂ da empresa que deixar de cumprir 0s requisitos.

458686 . . R RS . i TR R$ 379750 4 2 RS 8354500

ad abados

- Comprovaco de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a taela 1 62 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de partculas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de media densidade por meio de relatio de ensaio emitido por
laboratério acreditado no eferidas normas, nominada ao fabri i

. i i borda de acordo com todos o requisitos da ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira — ol - por io emiti i itado o Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
- Certifi 0 icies Metalicas, emitido por um OCP i i de Produtos), i ios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

(Espessura minima 80 micrometros).
-+ Certificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a
especificacao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966.

emitido por um OCP (Or i i NBR SO 14020 ¢ 14024,




603761

MESA DE REUNIAO OVAL, DIMENSAO L 3000 x P 1200 x H 740 mm. Tampo confeccionado em chapa de MDP i emfilme baixa presso nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado com|
tampa removivel. Painel Frontal duplo confeccionado —em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da  chapa|
confeccionada. em fita de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente  estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo. hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e lmm para as demais partes. Estrutu
lateral: Suporte do Tampo deverd ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da uilizagao de ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, deverd ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca maquina m em porc
metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical dever ser confeccionada de aco com espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furaces para acomodaco de porca rebite M6 e quatro recortes retangulares|
25 arsencle de U AT vl ol s e ericaces poss L o1 soldac  comespesa i ds 2.6k g  por o M sevino . 1acko o sorts o (11D g s nfror A e suprlo i cokiri cever

pos: fios ou plug de Tamp: ¥ ter poss formatol

tar fios na do pé. Pata i 1 i X64x35,a dois para fixagéo dal
coluna e ter na parte. mfermr duas ::napss soldadas e com espessura de 2.65mim possuindo furo para inserco de porca rebite para colocagio de pés niveladores de ajuste de nivel.o. Sobre o tampo devera possuir 02 (duas) em material injetado

abs ou para 07 (sete) blocos de tomadias (03 4 (quatro) logicas) e furagio para passagem de fiagdes. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagao m[mma exlgma O D TN 7505 o e o G e E o T € e U5, s e S (3 A e e S o T T G e, que indicado na sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos
L

17.3.3daNR-17, . emitido por lado em Conselho de Classe, 3

- Comprovagéo de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratério acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
borda de acordo com todos o requisitos da ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira — pli - por 10 Inmetro para a referida

norma, nominada ao fabicant cos materias cabads.
- Cenifcado o Processo de Preparacao e Pintura em Superficies Metdlicas,enitdo por um OCP i i de Produtos),
(Espessura minima 80 micrometros).

- Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaracéo de conformidade do produto certificado e a
especificacio emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966,

ABNT NBR 8095, ABNT NER 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NER 10443

, emitido por um OCP (O BNT NBR ISO 14020 ¢ 14024,

RS 477000

RS 10494000

253103

MESA DE CENTRO, DIMENSAO 1200 X 600 x 350 mm. Tampo de madeira. Base em formato de caixa, sendo 4 pés e 8 travessas, todas as pegas sendo unidas por solda mige acabamento polido. tampo confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de madeiral
natural (a_definir plo requistante). com 43 mm de espessura. o bordo que acompanha todo o contomo do tampo (quando_for mdp ou ) deverd ser encabegado com fita e poliesireno com 2,50 mm de espessura mirima, coladas _com adesivo. ot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonomico de 2,50 mm. Todas s partes metélicas deverdo ser em po texturizada, 200° c. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

, nominada ao abados
. Comprovaco de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de partiulas de média densicade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéi de fbras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
Iaborattrio acreditado no Inmero para asrefeidas normas, nominada ao fabricante dos maeri
- C borda de acordo com todos o requisitos ia ABNT NBR 163322014 - Movels de macdeia - it plicagdes - por mei io emi tado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
- Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por um OCP de Produtos),
(Espessura minima 80 micrometros).
. Cati

AABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

RS 882,50

R$19.41500

275321

ARMARIO BAIXO 02 PORTAS, DIMENSAO 800 x 745 x 500MM (Ixaxp). Tampo confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de. ou formével, com 25 5P o bordo q tampo (quando for mdp ou
mdf) devera ser encabecado  com fita de poliestireno com 2,50 mm de espessura minima, coladas com adesivo_ hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonomico de 2,50 mim. laterais, fundo, prateleira (1 prateleira regulavel) confeccionados em mdp ou mdf ou lamina del
madeira natural ( a definir pelo_ requisitante), com 18 mm de espessura. 0 bordo (quando for mdp ou mdf) deveré ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonomico de 2,00 mm. port i dp ou mdf i natural ou formével ( adefinir pelo requisitante), com 18 mm de espessura. o bordo (quando for mdp ou mdf) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm|
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio erqennmm da 200 . s portss deverdo posuir fechacurscom chaves com sistem escamoteivel, cobracies com abortura da 210° e ago zamack somsistema . nivsamento ded
portas. puxadores deverdo ser em ago zamack ti dever ser fixado a chapa de ago em formato de u, com rosca 5/16, chapa em u a2x22 iacéo de + 3
mm) e espessura 1.20 mim. as laterais devem ter a furacéo com distancia de 32 mm entre furos e furos, pino de fixagéo das prateleiras bamento cromado, com (enulxe m fae nfeiorna pratlere, ©encae com rava de fxacdo
lateral do_armirio), o5 parafusos parafusos ocultos tipo plisticas acabamentos injetados para que apos is ou para menos.

A documentagao minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercal, sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

17.3.3 da NR-17, Portari i ini . emitido por Profissi 3
ad

sbacks:

-+ Comprovagéo de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
taboratorio acreditado no Inmetro para asrefeidas normas, nominada a fabricante dos materiais acabados

. borda de acordo corn todos os requisitos da ABNT NBR 163322014 - Moveis de madeira — Pl - por io emiti i N0 Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

-+ Certificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto c
especificagao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

icado e a

fo por um OCP (Or i i NBR SO 14020 ¢ 14024,

RS 147700

RS 12997600




RS 2957.50 105 RS 310537,50
RS 327750 206 RS 67516500
RS 56350 7 R$ 21243950




GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS, D Laterais,  com 1 05 topos deverdo

em mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formavel, com 0 bordo qu tod for com minima. a
fixada na gaveta superior, com sistema de fechamento_simitaneio de todas as gavetas. gavetas dotadasde puxadores deverdo ser em ago zamack tipo. alca com acabamento cromado medindo 155 x 9 x 30 mm (podendo variar + ou - 5%). corredicas deverdo ser com|
corredicas o tipo injetados pos mdf, com 18 mim|
de espessura, 05 lopos minim: 109 nas medidas para mais ou para menos.

TR I 2 T 56 o T G 5 e S e G E M S B ST o, (3 S e S neecl
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos

tante e/ou do fabricante, este G que indicado na sob penal

wazos |1 17.33daNR-17, 42194 . emitido po lado em Conselho de Classe, 3 =5 68000 . 2 . 0 RS 6800000
- Comprovagao de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboratério acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

borda de acordo com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de madeira — plicacdes - por 0 Inmetro para a referida

norma, nominada ao fabicant cos materias cabads.
 Cerificado de conformidace do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade do procito certificado e a

por OCP, BNT NBR 13961.

. emitido por um OCP (O C . ci 1 referidas de BNT NBR SO 14020 ¢ 14024,

GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS, DIMENSAO 400 x 590 x 460 (xaxp). Tampo confeccionado em mdp ou mdf ou lamina de ou revesti formével, com 25 o bordo for mdp o

egado coladas comadesivo hot melt, comarestas arredondadas e raio 2,50 mm. laterais, gavetas emmdp ou mdf ou
a definic pele .eqmslunu) com 18, pessura. o bordo que do tampo (quando for mdp ou mdf) dever ser .00 coladas com adesivo_hot melt, com arestas arredondadas e raic|

ergonor fe 2,00 mm. deverao ser i de ago 0,60 mm. as gavetas devem possuir altura minima de 90 mm. corpo das gavetas confeccionados em mdp ou mdf, com 18 mim de espessura. o5 topos deverao ser encabecados

i RIS G A8 W S MR G L 0 SR 1 6 1 I RIS SIS U T G D D D g S a0 S0ty s s
poliuretano, fixado por 4x20 mm. parafusos (sendo o fundo f ix e 06 cavilhas nas laterais e cavilhas n°8 em pléstico, chapéu fixado nas laterais com 04f
mini-fix e 04 cavilhas, travessa inferior ligada as  laterais através de 4 cavilhas e 4 mini-fix com pino) deverd possuir acabamentos injetados i vara galvanizado. de puxadores deverdo ser em|
ago zamack tipo alca com acabamento cromado medindo 155 x 9 30 mm. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal

arasoo | e desclassificacdo da empresa que deixar de cumpri os req ’ » 8122000 " o s 33 RS 4026000

- L 1733daNR17, tido por P lado em Conselho de Classe,

, nominada ao abados
- Comprovaco de conformidade de qualidade do MDP ou MOF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de partiulas de média densicade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéi de fbras de média densidade por meio de relatorio de ensio emitido por
Jaborattrio acreditado no Inmero para asrefeidas normas, nominada ao fabricante dos maeri
- C borda de acordo com todos o requisitos ia ABNT NBR 163322014 - Moveis de maceia - it plicagges - por mei io emi tado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
- Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade o produto certificado e a
especificacio emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961

emitido por um OCP (Organis i BNT NBR SO 14020 & 14024,

(GAVETEIRO VOLANTE 2+1 GAVETAS, DIMENSA (xaxp). Tampo emmdp ou mdf ou laminade madeira natural ou revestimento termo formavel, com 25 mm de espessura. 0 bordo que acompanha todo o contorno (quando forf
mdp ou mdf) deveré ser encabecado X inima, coladas comadesivo ot melt, comarestas arredondadas e aio de 2,50 mm. latr mdf ou
natural, com for mdp ou mdf) devera ser i 200 lad desivo hot melt, .00
. 3 suportes para pesta suspensa deverio ser corfeocionado e chapa de o 0,60 M. a5 Gavetas. MG cever Posulr atra inima de 90 e a gavea de rcuivo deve posulraltua de o i 200 M, corgo s gavetas confeccionads. & mdp ou f,com 18
mm de espessuira. 05 topos deverao ser encabecados com fi com2,00 mm de inima. fundo das gavetas emmdf de a12 igas em todas as gavetas medi ser emago gaveta def
arquivo do model 3 estagio, com microesfera.o i 04 rodizios de 35 a 50 mm duplo com pita de poliuretano, fixado 4 travessa inferior por parafusos auto-atarraxantes 4 x 20 mm. s parafusos de montagem devem ser parafusos|
oculos tipo mini-ix (sendo o fundo fixado com 04 mini-ix e 06 cavilhas nas laterai e cavilhas 1* 8 em plstico, chapéu fixado nas lateais com 04 minifix o 04 cavlhs,travessa iferio ligada a laerai através de 4 cavilnas e 4 mini-fix com pino) deverd possuir acabamentos
injetados sua galvanizado. gavetas dotadas de puxadores deverdo ser indo 155 x 9 x 30 mm. ima de 10% nas medidas para mais ou para|
menos.

473600 | A documentagio minima exigida abaixo é para fins de comprovago dos reqisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem s apresentados em nome da lictante e/ou do fabricante, ete Gtimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal o (.. <. - n s . RS 7090900

de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

17.3.3 da NR-17, Portari i ini . emitido por Profissi 3
/lida sendo: ad sbacks:
-+ Comprovagéo de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
taboratorio acreditado no Inmetro para asrefeidas normas, nominada a fabricante dos materiais acabados

. borda de acordo corn todos os requisitos da ABNT NBR 163322014 — Moveis de madeira — Pl - por io emiti i 1o Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

+ Certificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a
especificacao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

por um OCP (Or i i NBR SO 14020 ¢ 14024,




36410

CREDENZA DIRETOR, 04 PORTAS, DIMENSAO 2000 x 800 X 500 MM (LXAXP). Tampo. confeccionado em MDP ou MDF ou lamina de madeira natural, com 59 mm de espessura. O bordo que acompanha todo o contorno do- tampo (quando for MDP ou MDF) dever sef
encabegado com fita e poliestireno com 2,50 mm e espessura minima, coladas com adesivo ot melt, com arestas arredondadas e raio ergonomico de 2,50 m. Laterais, Fundo confeccionados em MDP ou MDF ou lamina de madeira natural, com 18 mm de espessura. O bord
(quando for MDP ou MDF) devera ser encabegado com fita de poliestireno com 2,00 mm de espessura minima, coladas com adesivo rm melt, com arestas. arvedomienss & raio ergondmico de 2,00 mm. Prateleiras (02 unidades) confeccionados em MDP ou MDF ou lamina d

madeira natural, com 25 mim de espessura. O bordo (quando for MDP ou MDF) deverd ser encabegado com fita de. mini hot melt, com arestas de 2,50 mm. Portas

MDP ou MDF ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formével, com 18 mm de espessura. O bordo (quando for MDP ou MDF) Foe e«rzheuﬂu comfitade poliestirena com 2,00 mmde espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com|

arestas arredondadas e raio ergonomico de 2,00 mm. As Portas deverdo possuir fechadura com chaves com sistema escamoledvel, Dobradigas com abertura de 270° em ago zamack som sistema de nivelamento das portas. Puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alga com|

acabamento cromado. Sapata Niveladora em formato sextavado, deverd ser emformato de U, 116, chapa em U emago 25 x 42 x 22 mm (variagao de + 3 mm) e espessura 1.20 mm. As laterais devemter a furagaol

com distancia de 32 mm entre furos e furos, pino de fixagio das prateleiras em ago zamack com acabamento cromado, com sistema de seguranga (encaixe na face inferior na prateleira, e encaixe com trava de fixagio na lateral do armério), os parafusos de montagem devem ser
i

os tipo, i plésticas injetados para que apés a sua montagem no fiquem aparentes.
Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagao minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este que indicado na sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.
L

173.3daNR17, . emitido por lado em Conselho de Classe,

. compmvmn de conformidade de qualldade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laborat D 7T 5 T . 30 S il T

- c de acordo com todos os requ
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

+ Centificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaracéo de conformidade do produto certificado e a
especificaco emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

105 da ABNT NBR : Gveis de madeira

- por mei 6 io emi ori itado o Inmetro para a referida.

, emitico por um OCP (O C . ci 1 referidas e BNT NBR SO 14020 ¢ 14024,

RS 424319

RS 40734624

ARMARIO COM 15 NICHOS, DIMENSAO 2100 x 900 x 500 mm. (a | x p). Lateras, fundo, portas e prteleiras: MDP (painel de particulas e baixa densidade) com espessura de 16 mm. Tampo: MOP (painel de particulas de baixa densidade) com espessura d 25 mmi
e me 2 mm,texturizado, Estrutura: em tudo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com parede minima de 0,90 mm, com no minir

fuso maquina, fi rebite. O 4 possui dos painéis de madeira devem ser com espessura de 2,5 mm para madeiras de 25 mme 2 mmpara madeiras de
18 mm Construcdor: fixagdo das pecas de madeira entre si ouna base de ago através de parafusos combuchas metalicas elou com dispositivos de rotofix ou minifix e cavilhas em conformidade coma NBR 14789,
Tolerancia méxima de 109 nas medidas para mais ou para mens

A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da I
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 0s requisitos.

tante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal

17.33daNR-17, éri tido por Profi lado em Conselho de Classe,

, nominada ao abados
- Comprovaco de conformidade e qualidade do MDP ou MOF conforme a taela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis e parculas de meédia densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéi de fibras de média densidade por meio de relatori de enaio e
laborattrio acreditado no Inmero para asrefeidas normas, nominada ao fabricante dos mateiais acabados.
- C borda de acordo com todos o requisitos Ga ABNT NBR 163322014 - Moveis de macdeia - it plicagdes - por mei io emi tado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
- Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de confor
especificacao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961,

ido por

jade do produto certificado e a

emitido por um OCP (Organi i BNT NBR ISO 14020 ¢ 14024,

RS 4797.00

RS 6236100

359764

ARQUIVO 4 GAVETAS, DIMENSAO 1300 x 470 x 600 mm (A X L X P). Tampo confeccionados com chapas de particulas de madeira de (MDP — Médium ipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com|
resina sinttica & termo estabilizacas sob pressi0, com 25 mm d espessura, evestido em ambas s faces por filme termo prensaco d melaminico com espessura e 0,2 mim, texturizada, Semifosco antireflexo. As chapas. possuem densidade média de 565 Kfim?, resisténcia 4
tragéo perpendicular kgficm? = 3,1, resisténcia a flexéo estética kgficm® = 143, resisténcia & tragéo superficial Kgffcm? = 102 de acordo com as normas NBR 14810-1- Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo qu
[EEEI () © CEMED CI7700 CRERRED EminegalHiT EomAgaTMED I MM 11D €MD (2 GMItns ETEEizizh om CEasn EAoMmIEy et (s ASW. QT SRt
elevado das laterais do armério por duas chapas de aco inox liga com espesstira de 3 mm, sendo que estas chapas apresentam cortes. uniformes, sem deformacdes ou rebarbas, or dalateral, estas pecas
parafusos auto atarraxantes ou cola, deste modo ficando aparente na face externa, dianteira, interna e traseira. Laterais, Fundo e Frente das Gavetas confeccionados com chapas de particulas de madeil i (MDP i . selecvwms
de eucalipto e pinusrelorestados, aglutinadas ¢ consalidadascom resina sintéica e termo estabilizadas sob_press3o. com 18mm de espessura, revesido em ambas as faces por filme termo prensado i de 0.2 mm, texturizads fosco eF. A
chapas Kaffm, resisténci perpendicular kgflcm? = 3,1, resisténcia a flexdo. estatica kf/cm? = 143, resisténcia a tracdo. superficial Kgffcm? = 10,2 de acordo comas normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 148102 - Requisitos
NBR 14810-3. Frente das gavetas 105 quatro topos, com fita de poliesti 200 minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas € raio ergondmico de 2,00
mm. Fechadura cromado, rebativel, . O arquivo possul 04 sapatas niveladoras, sendo localizada 2 pegas em cada lateral Sapata Niveladora em formato sextavado, com diametro de 31.mm e espessura mirima
BT 7D GIECRCIXED ) G (A T oo oy o o e frisos inferiores . chapa em U em agol

externa de 25 x 42 x 22 preta, sendo chapa fixada na parte inferior de cada lateral e cada peca sendo fixada no minimo por 2 parafusos auto atarraxantes de 4 x 16
mm. Os parafusos de montagem devem ser parafusos ocultos tipo Minifix e :mlms plésticas e deveré possuir acabamentos injetados para que apds a sua montagem néo fiquem aparentes. Gavetas devem possuir 0s corpos com espessura de 18 mm e fundo de 3 mm com|
corredicas telescopicas de 3 estégios. ia méxima de 109 nas medidas para

A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da lcitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassficagio da empresa que deixar de cumpri 0s requisios.
i i 17:3:3 daNR-17, Portari i inis itido por Profissi .
n a abocos

- Comprovaco de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 62 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de partculas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de media densidade por meio de relatio de ensaio emitido por
laborat6rio acreditado no. eferidas normas, nominada ao fabri i
. i i borda de acordo com todos o requi
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

+ Certificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a
especificagao emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13961.

da ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira ol - por io emiti i itado o Inmetro para a referida

por um OCP (Or i i NBR SO 14020 ¢ 14024,

RS 264500

RS 3174000




APARADOR DIMENSAOL400 x 900 x 600 (LXAXP). Taimpo e Pés Laterais confeccionados com chaps de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Partcleboard), slecionadas de eucalipto e Dmus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com|

i pressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melaminico com espessura de 0.2 mm, texturizado, semifoscoe antirreflexo. As chapas possuem densidade media de 565
Kagf/m?, resisténcia & tragéo perpendicular kgficm? = 3,1, resisténcia a flexdo. esttica kgf/cm? = 143, reslstenclu“mcsn superficial Kgficm? = 10,2 de acordo comas normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR inizoat Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio)
0 bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonomico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixagio d
 feita por P maquina M, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas na face inferior do tampo. mesm: i tampo. Painel Frontal

com chapas de particulas de madeira de. (MDP — Médium Density , selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e s0b presséo, com 18 . revestido em ambas|
as faces por filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 565 Kgf/m, resisténcia a tragéo perpendicular kgffcm? = 3,1, resisténcia & flexdo_estatica kgf/cme = 143, resisténcia
wago_superfcial Kgfcm = 102 de acordo com as normas NBR 14810-L - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos & NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha o topo inferior é encabegado com it de poliesireno com 2 mm de espessura minima, coladas

com adesivo hot melt, redondadas e 2mm feita por para menos.
55 479467 RS 163450 15 RS 2451750
A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da lcitante efou do fabricante, este que indicado na sob pena|
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.
- Comprovago de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NER 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
laboraterio acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acaby
borda de acordo com todos 0s requisitos da. ABNT NBR 16332:2014 — Moveis de madeira — plicacdes - por 0 Inmetro para a referida
orma, nominada ao fabicant cos mateials acabados,
BALCAO DE ATENDIMENTO EM L, DIMENSAO 1500 X 1500 X 700 x 1100 mm. Tampo e Pés Laterais confeccionado em chapa de MDP continuo na cor ci iico texturizado de baixa presso nas duas. faces, dotadol
de passa cabos. em pléstico injetado com tampa removivel. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pvess:o nas. duas faces, com fita em chapa de aco entre as réguas do painel
frontal. Fita de bordo. para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padtdo do revestimento, proces adesivo hotmelt. Com 25|
mm de espessura para o tampo e 1mm para s demais partes. Pé Central formada por chapas metlicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo aestrutura._beleza e mnusm tendo. uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa|
removiel & com 06 furs par acoplamento cetomadss d eétrca telefoia s dados, m suafas nferior possu um tubo de a0 com mecidas de 20 20 m Tods as partes metdicss_deverdo ser submetida a um pré-ratamento por fofatizagdo & base de zinco (avagem -
fosfatizagdo) e pi 6xi em p6 texturizada, polimeri 200° C. Acabamento tas em PVC rigido, cuja funcao serd R e
ﬁal;éa 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagdes de 40 mm para passagem de fiaco, sendo uma das furagdes para a face i po
base de epGi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micromeros, atendendo aos critérios de preparagdo, tratamento @ tempo de cura recomendados, e forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. As espessuras dos e
especificados s as minimas aceitéveis, podendo ser considerados mais encorpadas, de espessuras maiores. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
o 27908 |/ documentagio minima exigida abaixo é para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante elou do fabricane, ete itimo desde que indicado na proposia comercial, sob penal . 5 82977100
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 0s requisitos.
1733daNR17, é tido por Profi lado em Conselho de Classe,
, nominada ao abados
- Comprovaco de conformidade de qualidade do MDP ou MOF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de partiulas de média densicade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéi de fbras de média densidade por meio de relatorio de ensio emitido por
laborattrio acreditado no Inmero para asreferidas normas, nominada ao fabricante dos mateiais acabados.
- C borda de acordo com todos o requisitos Ga ABNT NBR 163322014 - Moveis de macdeira - it plicagges - por mei io emi tado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
- Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade o produto certificado e a
especificacio emitido por OCP, contemplandoABNT NBR 13967,
emitido por um OCP (Organis i BNT NBR SO 14020 & 14024,
PLATAFORMA 2 LUGARES. DIMENSAO 1400 X 1360 X 745 (P X L X A) MM. MDP de 25 pessura, revestida em laminado i texturizado em ambas as faces, borda frontal com acabamento em fita de PV/C|
de 2,5 mm de espessura, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversals e posterior com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, todas as bordas sdo coladas a quente pelo sistema hotmelt em todo seu perimetro. Recorte para caixa de tomadas. Para cada posto 01
(uma) caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 06 (seis) blocos, 03 (trés) elétricas e 03 (trés) logicas / fone, sendo 01 (um) de logica destacével para intercambiaco para passagem de fiagao. Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A)
toleréncia de medida +/- 5,00 mm, tampa deverd ser basculante.
Estrutura lateral em formato de trave, composto por nove companentes sendo, dois perfis em aluminio posicionados na vertical, um perfil em aluminio posicionado na horizontal, quatro luvas em aluminio soldadas no tubo horizontal e dois suportes 45° para conexdo dos perfis|
verticais com o perfil horizontal. Perfil de aluminio com medidas de 62x45 mm possuindo em uma das suas faces uma angulago de aproximadamente 30°, orte em 45° 1o perfl de aluminio para unido das pegas na conexdo. A conexio deverd ser em material de zamak possuindol
acabamento cromado e a0 unir com os perfis e aluminio deverd icar aparente um frso d 5mm. As luvas soldadas no perfil horizontal deverdo possuir no minimo cinco furagdes em formato oblongo para fixagdo do tampo e das barras de unido dos pés laterais.
inio, com i ixadas nos perfis verticais.
Poders conter divi 3 i edi s ou para menos,
Tolerancia méxima de 105 nas medidas para mais ou para menos.
57 257049 baixo ¢ para fins de itos mini ilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante elou do fabricante, este dltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena [ RS 4.30900 3 RS 5601700

de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

17.3.3 da NR-17, Portari i ini . emitido por Profissi 3
i /lida sendo: ad abados;

-+ Comprovagéo de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatorio de ensaio emitido por
taboratorio acreditado no Inmetro para asrefeidas normas, nominada a fabricante dos materiais acabados

. borda de acordo corn todos os requisitos da ABNT NBR 163322014 - Moveis de madeira — Pl - por io emiti i 1o Inmetro para a referida

norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
-+ Certificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragéo de conformidade do produto certificado e a

especificacao emitido por OCP, contemplandoABNT NBR 13967.

emitido por um OCP (Or i i NBR SO 14020 ¢ 14024,




613192

PLATAFORMA 1 LUGAR, DIMENSAO 1360 X 700 X 745 (L X P X A) MM. DI ,borda espessural

om raio minim de 25 mm. Bordas transversais ¢ posterior bamento e fita de PVC de 1 . todas as bordas séo colad: € pelo sistema hotmelt em oo seu perimetro. Recorte para caixa de tomadas. Para cada posto 01 (uma) caixa de._ tomada en
material injetado, poll ABS, para 06 (seis) bl ) logicas / fone, sendo 01 parai para Medidas: 240 x 60 x 90 mm (L x P x A) tolerancia de medida
o DT L ) 00 G 0 i 0 L 3 D QL S 1, Sl e 5 7 ) 2 s L o S it

horizont 457 para orizontal. Perfl de aluminio com medidas de 62x45 mm possuindo em uma das suas faces uma angulagéo e aproximadamente 30°, corte em 457 no perfil de aluminio para unio das pegas na conexzo. A
conexao devera ser em material de zamak posmnda acabamento cromado e ao unir com os perfis de aluminio deverd ficar aparente um friso de aproximadamente Smm. As luvas soldadas no perfil horizontal deverdo possuir no minimo cinco furagdes em formato oblongo paraf
fixagao do tampo e das barras de unido dos pés laterais. Ponteiras de pléstico no mesmo formato do perfil de aluminio, com niveladores de ajuste de nivel, encaixadas nos perfis verticais. A plataforma deve conter a possibilidade de unizo, formando estagdes. Poderd conter
divisores entre os postos de trabalho, conforme layout, Tolerancia mxima de 10% nas medidas para mals ou para menos.

A documentagao minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de sequranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este que indicado na sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.
L

173.3daNR17, . emitido por lado em Conselho de Classe,
- Comprovagéo de conformidade de quzlldade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painis de fibras de média densidade por meio de relatdrio de ensaio emitido por
R 5 ] D TS L A T G 8 R ST i

- c de acordo com todos os req
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

+ Centificado de conformidade do prodto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos) com acreditagéo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaracéo de conformidade do produto certificado e a
ido por OCP, contemplandoABNT NBR 13967.

t0s da ABNT NBR Gveis de madeira - Fi pli - por mei 6 io emiti ori itado o Inmetro para a referida.

, emitico por um OCP (O C . ci 1 referidas e BNT NBR SO 14020 ¢ 14024,

RS 290000

RS 4060000

613225

ESTAGAO DE TRABALHO EM "L", DIMENSAOQ 745 x 2000/ 2000 X 600/ 800mm (A X L X P). i MOP conti filme melaminico pressio nas duas face, o ampo deve possi
paginagdo secionada em 4 secges, sendo uma lateral, uma frontal e duas para a drea de trabalho, sendo a central da drea de trabalho deve apresentar opgo de revestimento em couro ecoldgico ou couro natural. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinz
‘com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo o revestimento, com resisténcia a impactos ¢
termicamente estével. Fixada ao subsiato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1 para as demais partes. Base esirutura lateal, nos 3 cantos, deverd apresentar firmeza para estabilidade @ segurana do movel. O pé lateal
devera ser de aluminio 30° e uma dasfacs, € paree iema de 3mn. A montagam do pé deverd e feita por pegde lga de sumini injetaco, comravamento por parafuso o sparete, sem o de solds. O pé dever montar
um e, tubos laterai L angulada a 457, moldada de. dos tubos dos pés e da
juso,sem sldas ou parausos A sapata ceverd FEELITE L AT o ilizaGao de sapatasniveladoras de rosca MS, i nylon. O tubo horizontal superior devers possur 2 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tbo superior do pél
para fixacdo do ihar a mesma medida da idade do tampo. Travessas estruturais ligando as estruturas laterais em pares, 20 50 x 30 mm, ,90 mim. Caixa de tomada|
TS 5 5 8 ST 1 0 £ 2L 1T i 3y TG AT D 6 A 1 00 50 5 56 0 G 2 |
de 70 micrometros, de forma que o resultad da ABNT. 10% nas medidas para mais ou para menos.
P documenw minima exigida abaixo € para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este & indicado na sob pena|
20 da empresa que deixar de cumprir os requisitos.
~L i 1733daNR17, éri tido por Profi lado em Conselho de Classe,
, nominada ao abados
- Comprovaco de conformidade de qualidade do MDP ou MOF conforme a tabela 1 ¢ 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de partiulas de média densicade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéi de fbras de média densidade por meio de relatorio de ensio emitido por
laborattrio acreditado no Inmero para asreferidas normas, nominada ao fabricante dos mateiais acabados.
- C borda de acordo com todos o requisitos ia ABNT NBR 163322014 - Moveis de maceia - it plicagges - por mei io emi tado no Inmetro para a referida
norma, nominada ao fabricante dos materiais acabados.
- Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos) com acreditagdo no Inmetro, acompanhado do laudo do produto vinculado com o certificado correspondente ou declaragdo de conformidade o produto certificado e a
especificacio emitido por OCP, contemplando ABNT NBR 13966,

emitido por um OCP (Organi i BNT NBR ISO 14020 e 14024,

RS 4.80950

RS 48.005,00

617034

MESA DIRETOR COM ARMARIO.

DIMENSOES: 1800 X 1800 A 2400X 740

TAMPO: Confeccionado em MDF. Medium Density Fiberboard ) de em ambas as faces por lamina de madeira tpo natura catedralde 08mm de espessura na cor 3 definir, ampo usinado em todas as extremidades com chanfro
de4s*x25 5 bord 5o de I3 i doum  acabamento
diferenciado e de alto padro. O tampo é fixado M6 para csbamento e permitindo a montagem ¢ desmontagem sem danos 20 produto. O tampo possl m Iadoreto onde

o usuirio e trés lad 50 em todo seu perimetro, possui duas fixagdes no lado inferior onde permite a fixag3o do painel da mesa. O tampo possul dimenses de 2400 x 00 x 30mm.

PAINEL; Confeccionado em MOF ( Medium Densit Fiberboard ) de 18mm de espessura revestido em ambas as faces e extremidades por lamina de madeira ipo natural catedral de 0,8mm de espessura na cor 3 defini, possul usinagen em todo seu perimetro, criando uma
pega de detalhe e design, recebe acabamento em lixa e pintura liquida tipo verniz de alta qualidade e bertos, criando um & de alto padrdo. O painel é fixado a0 tampo da mesa por meio de parafusos M6 e buchas expansiveis
diretamente nos suportes de aluminio. O painel possul um lado reto onde tem contato direto com o tampo da mesa e trés lados curvos com raio padrdo em todo seu perimetro mantendo o conceito do tampo da mesa, possui dols orificios na parte superior onde s3 fixados
05 suportes de aluminio. O painel possui a dimensao de 1550 x 340 x 18mm. Possui dois suportes para fixagdo do painel sob o tampo tipo “mano” para painel de 18mm, produzido por processo de injegdo em aluminio com acabamento na cor preto. O suporte possui duas
hastes verticais levemente inclinadas para fixas3o por meio de press3o do painel de 18mm, que fixam ainda mais apds o aperto do parafuso. A parte externa das hastes possui um angulo para melhorar a resisténcia e estética do produto. Na parte inferior possui uma base.

P produto. Tod: possuem

& recebem pintura atico EpGxia P entre 60 / 80 micras, também recel por em estufa a 2202,
PEALUMINIO: i aluminio em pega tni , e — : o

mesa. Possui sistema precis travessa em tubo de aluminio da-se através de cone Morse, o que confere praticidade na montagem da mesa, possui altura total de  710mm sob o tampo
da mesa. Possul furagdo com rosca MG na parte inferior onde permite a de diametro 34 x . sapata permite a regulagem do pé em até 10mm de altura, e com uma inclinagdo de até 15 graus para melhor apoio
da mesa ao piso. Todas as partes em aluminio possuem alta ecebem pintura s 6xia PG entre 60 / 80 micras, também estufaa 220"

TRAVESSA EM TUBO DE ALUMINIO: Possu travessa horizontal de tubo de 31, parede de 3,17mm em liga de aluminio 6065, seu comprimento & referente a0 comprimento da mesa, possu furagdo na parte de baixo em
um dos lados que permite a fixagdo do tubo ao pé da mesa e possui chapa de aluminio de 3,17mm soldada na parte interna da outra extremidade com furaao central e rosca M6 para maior sustentacdo onde permite a fixag3o de toda a estrutura da mesa. Todas as partes

b bem pintura PG entre 60/ 80 micras, também recebem 22207,

PE PARA ARMARIO: Possui 04 pés para armirio, confeccionado em aluminio injetado com liga 6065 medindo 75 x 90 x 90mm com furagdes especificas para fixacdo do tampo inferior do armario, possui furagao com rosca M6 na parte inferior onde permite a fixagdo da sapata
U AL D D 2 1 G S O S 2 <5 S0 .m0 37 € 1) B G, i e 2 e ST i 0 2557 G0 T D 0 S D s 3
cabega Philips Z8 para a fixagao da base inferior do armério. Tod: eletrostatico Epo; o curadas
em estufa a 220"

DISTANCIADOR PARA ARMARIO / MESA: Possui 02 distanciadores para armtio, confeccionado em alumifio injetado com liga 6065 mecindo 75 x 90 x S0mm com furages especificas para fxagdo do tampo da mesa 30 tampo superior do armario, possi furago com rosca
M6 na parte inferior P ndo Gnica, possui trés M6 x 18 cabega Philips Z8 para a fixagdo do tampo da mesa. Todas as partes.
metslicas possuem alta

6 entre 60/ 80

efini, idad " x253 ? borda, possui si i o 30050 x 50 x3.
tmstenmmzcnmcnn::nxarmmasusmnﬂ(nuezlmhzmzmudushmwsisﬂ' todas as bordas 3 45" o0 de I i 5

Composto por rés|

Fredulos com teri,bass o avessas, onfocionaaes e MDP (Ve derty parelebeard) d 8rmm de epessra, pinel e poricula o ek densidad, produndo om o aguinecao 4o panw da
olha de papel especial impregnada com resina especifca que ¢ fundida ao material (MDP) por meio de press3o e alta temperatura nos dois lados da o restando m sma chapa e e

sse paraa p:rfz«a Ac no I, 1mm einferior da borda. v e bases inferiores com fu

, garantindo a perfeita fixao d A

MDF (Mec )de
tremidades por lmina de madera o natural meum de O de espessir na cor & eft oss ulnagem e taco e primeto, rando uma peca e detalhe  deign, ecsbe acabament em Ina e pitura uq.naa ipo verniz de alta qualidade e resisténcia com porros abertos, criando um|

alto padrdo, a porta de correr e fica com o acabamento mesa. PORTA DE CORRER P/ ARVARIO GERENTE: Porta de corer confecconada e MOF (edium Dersiy Fibrboard ) de 18mm de espessur
evestido em ambas as por Y na cor a definir, tipo verniz d com porros abertos, criando um acabamento diferenciado e de alto padrao. A porta e
injetado em i e superior, a
i ber
 entre 60 / 80 micras, também 0 e s 2202 CAIXA DE TOMADAS P/ MESA GERENTE: po .
10 da i i i i i X C telefonico, @
» 6 20A. BASE INFERIOR, TRAVESSA SUPERIORE TRAVESSA VERTICAL Bas i i i

definir, fesulando e um inel horogée e grande esaildade st evestd e s s co olha e apel
fespecial MDP por mei J d MDP o resisté i

ntomo da peca na cor a defini, possui raio de 1mm inferior da bord: impacto, . mancha  ressene  umida ¢ 12 o claa (toexinguve. A fa de rda oot camad  upeic e de PRIMER ondl i il

. possui agens, LATERAIS DE GAVETEIRO:
adefinir, (p i i i és daaplicagdo si pressio,

Jaces com D lateral

R$9.19633

RS 8276697




Ui ai0

J2 movimentacéo do usuério causando desconforto.

formato de *L” fixado a lateral por meio de canal usinado 1o topo ¢ por

Possui puxador

aapalhal

[FRENTE DE GAVETA: Possui Fiberboard ) de por lamina de catedral de 0, na cor & defini, possui usinagem
1020 de1, preta 3
20°, TRILHO TELI : Tri 6 fcilitar 0 acesso O tilho possui
flavanca de separacéo para possibilitar a montagem a gaveta, com fechada, por inadequada do mesmo, Trilho suporta a carga de até de 30Kg. GAVETA INTERNA|
Eex posl r ° e o 5 L . e 5
ressio, [ 3
Tecortes a 45° traseiro o receber. x30]
lateral & i intema. GAVETA PORTA OBJETOS: Gaveta portaf
B , I fixac
a cor preta. Tolerdy i
Jue defxar de cumprir 0s requisitos.
Laudo Ergond 1733 daNR-17, " tido por Pr




Conjunto Escolar - Modelo 01 Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira.Mesa individual com tampo em pléstico injetado com 5
sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-fivros em pléstico injetado. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem,

naface dotado de travessa estrutural injetada em plstico técnico, montado
isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,

coinietadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicasdo de laminado melaminico de alta pres3o, de O8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo,
colado com adesivo bicomponente. Dimensdes cabadas 608mm (largura) x 466mm ' tindo-se tole d

longitudinal confeccio nados em

é +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa
oblonga de 29mm x S8mm, em chapa de 1,9mm. Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secggo

circular, didmetro de 31,75mm (11/4"), em chapa de 1,9mm. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secso circular, diametro de 38mm (11/2"), em chapa de 1,9mm.Porta-fivros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto referencial men te de 50% de matéria- ou da, podendo chegar até 100% injetad

2 frio, com cost

na cor cinza. Fixagdo do tampo 3 estrutura através de:06 porcas altas com flange, com rosca métrica MG (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos
tronco-conicos do proprio tampo. 06 métrica s (com tolerancia de +/- 2mm), cabesa panela, fenda Phillps. Fixag3o do porta-livros 3 travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
(555 |t e, 727 6 SRR A 5 (Ve e e G I G ST, G A, (49 705 (et (o o G oo Py £ G (et s e o s RS 119300 1309 20 1652 RS 197083600
estrutura através de encaixe. Cadeira individual empilhével com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago.Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor azul. Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,8mm). i injetados & de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimenta 12mm. Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
N y o i
+ Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP. & com 0 no Inmetro, 5 5 BNT NBR
14006
o Jagem amblental o selo ambienta,emitido por um OCP (Orgarism de Certificagdo de Produtos) ditagio no Inmetro. ferid: BNT NBR ISO 14020 ¢ 14024,
. Pintura em i slicas, emitido por um OCP 3 o minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
Conjunto Escolar - Modelo 02Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadh tampo em estrutural injetada em plastico técnico, mont ago, contendo porta-fivios em
pléstico injetado. Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamidajaditivado
com fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura composta de: Montantes
Verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 28mm x 58mm, em chapa de 1,9mm. Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de
€' com secsdo crcular, didmetro de 31,75mm (1 1/4°), em chapa de 1.9mm. Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a fri, com costura, secs3o circular, didmetro de 38mm (11/2°) em chapa de 1.9mm. Porta-lros em polipropilen
copolimero isento de cargas minerais, injetadona cor CINZA Fixagio do tampo 3 estrutura através de: - 06 porcas altas com flange, com rosca métrica , coinjetadas em -conicos do préprio tampo; - 06 parafusos rosca métrica M5
(com - 2mm), fenda Phillps de rebites de “repuxo”, diametro_ de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
483339 atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteras ¢ sapatas em poliropilen copolimero virgem, Isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas 3 estrutura através de encaixe. Cadeira individualemplisvel com RS 1101,00 s12 20 761 RS 837.861,00
assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular polipropileno copol i Jetados, na cor VERMELHA. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epéxi /
Poliéster, letrostitia, poimerizada.em estufa,na cor CINZA. A documentado minima corresponde
+ Certificado de conformidade do produto, emitido por um OCP. com 50 no Inmetro, 5 5 BNT NBR
14006
. ambiental ou | emitido por um OCP (Organismo de Certificagio de Produtos) ditagio no Inmetro. ferid: BNT NBR IS0 14020 e 14024,
. Pintura ficies Metalicas, emitido por um OCP. 3 o minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
C) Sextavado - Modelo 01Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa espessura de 18 mm em 2 NBR 14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-
espessurade0,2 semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado 50 E: lalto to por 2 estruturas laterais e 2 travessas, estruturais laterais composta por 03
pés em tubo de aco carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura minima de 1,5 mm, interligando 0s pés 03 barras em tubo de ago carbono retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm formando um triangulo, 0s tubos oblongos deve ficar com a
face de 29 mm no vértice do sextavado do tampo. Duas travessas interligando os pés laterais portante, em tubo 3030 mm, com espessura minima de 1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos pés.
latearias e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metalicas rebitadas nos tubos. Pintura dos elementos metlicos em tinta em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostati estufa, na cor CINZAL : 1370 mm, 1370 mm,
Altura 640mm. 06 Cadeiras: Cadeira polipropilenc injetado, montad tubular de ago Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas mineras, injetado Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Medida do encosto: 198 x 396 mm, assento: 350 x 400 mm. Fixacdo do assento e encosto injetados 3 estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm. Sapatas/
ponteiras em polipropileno copolimero virgem, expansor. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, polimerizada em estufa. Pintura dos elementos
4sgzig | metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostitica, polimerizada em estufa, na cor CINZA. A documentagio minima exigida abaixo é para fins e usabilidade, Estes podem ser 8 357500 s » - RS 15372500
apresentados em nome da lcante e/ou do abricante, sob pena empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentagdo minima corresponde: .
50 da certificagio FSC ou Cerfl d bad

+ Comprovagio de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acaba

doFita todos o requisitos da ABNT NBR 16332:2014 -~ Méveis de borda - por por labor ditado no Inmetro para a
referida d: b

+ Certificado do Processo de Preparagdo  Pintura ficies Metalicas, emitido por um OCP. 3 o minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NER 10443
(Espessura minima 80 micrometros).




GRUPO 3
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por dul em sstico 2 b 1, com pigmentagao, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular na cor VERMELHA, formado por 3(trés) modulos que se fixam 3 estrutura por meio de encaixes, sendo 4

de cadalado) e 3 por médulos e 4 paraf médulo. Apés montada a mesa mede, em dimensdes nominais, 2440mmxB10mm e tem 640mm de altura (variagdo de 5% para mais ou para menos). Estrutura formada por um
uadro fabricado em twbo de ago e sec30 20x40mm com 1,2mm, ComPposto por N0 minimo L travessa e 2 cabeceiras A borca do tampo ¢ de 45mm de alura no minimo. As pernas s3o fabricadas em tubo de aco didmetro de 1:1/2°40 30mm de parede e encaixadas sem o
uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com regulagem de altura para fabricada em polipropilenc. Todas as compdem amesa em tinta epoxi-po na cor.
branca. Buchas pldsticas na fixagdo dos pés ao frame/quadro estrutural metalico dos tampos para perfeita estabilizagio. Oito cadeiras fixas e empilhdveis, com assento e encosto em polipropileno injetado de cor vermelha (mesma cor ou cor muito aproximada a cor do
tampo da mesa). Estrutura da cadeira com quatro pés em formato de “V" invertido, composta por aco carbono tubular, que possibilita o empilhamento vertical de, no minimo, 04 unidades de cadeira. Tubo de aco carbono de segdo redonda, com diametro externo minimo.
de 19 mm com de 1,5 mm. abaixa do assento ., no minimo 8mm de diamets d pés i de fusio por método Metal Inert Gas. Nas terminacdes
de 30 utilizad: injetas em do  para d opiso. T: espessura de piso minima de 7 mm para minimizar a possibilidade de riscos ou
demais formas de degradagao do produito e, por consequéncia, da superficie do piso dos & de mesa e cadeira, Tratamento de superficie dos elementos metslicos da estrutura por meio de pintura eletrostatica 3 p6 de
cor cinza clara ou branca, resistente a corrosdo e com apropriada aderéncia ao substrato. Assento da cadeira com largura minima de 390 mm e profundidade til minima de 330 mm. Encosto com extensdo vertical minima de 190 mm no centro do encosto e largura mi
e 420 mim. Atura total da cadeira (do topo do encosto ao piso) e 735 mm. Profundidade Total da cadeira; de 390 mm. Largura Total da cadeira: 490 mm. As medidas podem variar +/-5 mm.A documentagdo minima exigida abaixo & para fins de comprovago dos reauistos

464868 [ minimos de segurana e usabildade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da lctante /ou do fabricante, este na proposta 1, s0b pena empresa que deixar de cumprir os requisitos. A RS 610000 1 7 6 B RS 201.30000
documentagaominima corresponde:
Mesa
-c por laboratério acreditado pelo Inmet para ABS, para ensaios s sob tragao tragio apeés
aquecimento, conforme Procedimentos Normativos MOV.001 ou PEOAS, ou qualquer outro procedimento Normativo acreditado pelo Inmtro Cgcre.
- Ce emitido por labe 6 gere) para ensaios & quimica 40 4, no minimo, de ds todos os principais
asterisco na Tabela C.2 do Anexo C para validago do requisita em questio conforme Tabelas C.2 e .3 da Norma ABNT NBR 15761:2009 ou vers3o posterior
Cadeira:
4 liciveis da ABNT NBR 1 6, emitido por Lab deT
- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR SO 14024 ¢ ABNT NR 150 14020, emitido por OC}
pinturs: C 30 ¢ pintura icies Metdlicas, emitido por um OCP 5 ) o minimo os BNT NBR 8095, ABNT NGR 17088, ABNT NBR 11003 (XOY0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros),
Mesa Refeitério - Modelo 01 Conjunto refeitério com 01 mesa e dois bancos: Tampo da mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard ( painel de particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em conformidade coma NBR 14810-2:2018,
NBR 14789 Revestimentos das faces da madeirai face inferior deve i de 0.2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado de alta press3o. Mesa com estrutura autoportante
desmontivel comporta por pés lateras @ travessas estruturais. Pés aterais composta por 5 elementos, sendo 2 pés verticals am tubo de ago carbono circular 1.1/2", com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm e
02 litos em chapa de ago em formato de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As ravesas estruturais devem possui
em cada extremidade 03 buchas rebite de rosca M5 ou M8 para fixago nos pés laterais. Banco com estrututura és verticas em tubo d 1.1/2", com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago 50 20 mim, com
souszs | espessurace 1,5 mm, 0 ravessa ntrlgando o3 02 pés e tbo 40 x 4D i, com espesr de 1,5 m, 1 extremidades daravessa doverd er 50k  reforos e ormato iangula medindo SO’ 50, com espessura e 3,00 . Pontars/ saptas em Rs 211500 o » . . 5 14563500
fixadas 4 estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Mesa A 755 x L 700 x P 1500, Bancos A 460 x L 350 x P 1350. igida abaixo ¢ para
miimos de seguransa e usabidade, bem como ambientas. Etes podem ser apresentados e nome da ctante e/ou do fabrcante, este ltimo desde que incado na praposta comercial soh pena de desclasificago da empress que debxar de cumprir s requisios. A
documentagao minima corresponde:
° SC ou Cerflor, nominada ao acabados;
* Certificado do Processo de Preparacio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo £l Produtos), i AABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
Conjunto de professor Conjunto para Professor. Mesa: Dimensdo 1200 X 600 X 745 MM em chapa de com 18 mm Painel em chapa de MDP continuo na cor cinza com 15 mm Fita de bordo com 2,5 mm de
espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Base fabricaa em chapa de tubo oblongo, em chapa de no minima 1,2 mm Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropilen injetado, medindo aproximadamente 20mm de didmetro, fixada & estrutura
por meio de barra roscada de m6 au mé x 17, Coluna Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de ago semi oblongo. de12mm, em tubo de ago 30 x 20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.
0 conjunto deve ser nterligado ao tampo por meio de parafusos de rosca maquina, parafusados a buchas metdlicos a0 tampo e a0 painel frontal por meio de tambor de giro com 625mm ou minifix, parafuso de montagem répida M6 e tampas pléstcas de acabamento.
(CADEIRA: fixa de uso multplo com encosto moldado anatomicamente em polipropileno copolimera_estruturado pigmentado, com furagdes com formato retangular ou similar sendo, no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do encosto, que possiilitam melhor areado
para o usuirio. Afixagdo do encosto. na estrutura serd por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com auxilo de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura; Plug de em poliprapileno copoli de, no mi de
dismetro e cabeca oval,a mesma cor do encosto. Largura de 460 mm e extensdo vertical do encosto de 250 mm, no minimo, medidos no seu eixo de simetria. Estrutura Suporte do encosto constituido por dofs tubos de 3o #16, com secs3o ovalmedindo 16X30mrm,
soldados nas travessas superiores e encaixados nas laterais do encosto. Base fixa constituidas por duas com ) em o d ag com s oval 15, medindo 16130 Possdus raversas frors e duas
v superiores unindo e travando as estruturas, impedi b da estrutura por 4o fechad: a A 4o minima ida ab: é para RS 123829 e 50 186 RS 20555614
usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este i na proposta I, sob pena que deixar de cumprir os requisitos. A documentaggo minima -
corresponde
#5C ou Cerf o e

+ Comprovagio de conformidade de qualidade do MDP ou MDF conforme a tabela 1 e 2 da ABNT NBR 14810-2:2018, Painéis de particulas de média densidade ou ABNT NBR 15316-2:2019 Painéis de fibras de média densidade por meio de relatcrio de ensaio emitido por
laboratério acreditado no Inmetro para as referidas normas, nominada ao fabricante dos materiais acabados.

do Fita de bord: do com todos os requisitos da ABNT NBR 16332:2014 — Méveis de borda licages - por oo de por ditado no Inmetro para a
referida inad: bad
. 50 ¢ Pintura em Superfi
(Espessura minima 80 micrometros).

emitido por um OCP o minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
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encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médulo. Apds montada a mesa mede, em dimensdes nominais, etem para mais ou para Estruty

formada por um
quadro fabricado em tubo de ago de segdo 20x40mm com 1,2mm, composto por no minimo 1 travessa e 2 cabeceiras. A borda do tampo é de 45mm de altura no minimo. As pernas s3 fabricadas em tubo de ago diametro de 1.1/2°x0,90mm de parede e encaixadas sem o
uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma de , fabricada Todas as pegas

2 mesa recebem pintura em tinta epxi-pd na cor
branca. Buchas pldsticas na fixagao dos pés ao 3 Oito cadeiras

azul (mesma cor ou cor muito aproximada a cor do tampo da
mesa). Estrutura da cadeira com quatro pés em formato de “V” invertido, composta por ago carbono tubular, que possibilita o empilhamento vertical de, no minimo, 04 unidades de cadeira. Tubo de ago carbono de segdo redonda, com diametro externo minimo de 19 mm
com espessura minima de 1,5 mm. Reforgo estrutural transversal abaixo do assento em material metdlico diametro, unindo pés frontais através de fusdo por método Metal Inert Gas. Nas terminagdes de tais
pernas s30 utlzadas sapatas injetas em polipropileno copolimero na mesma cor do assento e encosto, para solamento do atito do ago com o piso. Tais sapatas apresentam espessura de contato com o piso minima de 7 mm para minimizar a possbiidade de riscos ou
demals formas, do produto e, por icie do piso dos locals de instalag3o. Cor cinza claro ou azul para as sapatas de mesa e cadeira. Tratamento de superficie dos elementos metalicos da estrutura por meio de pintura eletrostatica 3 pé de
cor cinza clara ou branca, resistente 4 corros3o e com apropriada aderéncia ao substrato. Assento da cadeira com largura minima de 390 mm e profundidade Gtil minima de 410 mm. Encosto com extensao vertical minima de 190 mm no centro do encosto e largura

de 420 mm. Altura total da cadeira (do topo do encosto ao piso) de 830 mm. Profundidade Total da cadeira: de 470 mm. Largura Total da cadeira: 490 mm. As medidas podem variar +/- 5 mm.A documentagso minima exigida abaixo é para fins de comprovagdo dos

464868 | requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientals. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este dltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os RS 682850 2 3l RS 157.055,50
requisitos. A documentagéo minima corresponde:
Mesa:
Inmetro/Cgcre para ensaios de colagem do laminado a0 tampo injetado em ABS, para ensaios de 3 i 30 apss
conforme N MOV.001 ou PE0A6, ou qualquer outro procedimento Normativo acreditado pelo Inmetro Cgere.
6 Inmetro para agentes 50 4,no minimo, todos os fticos ob
asterisco na Tabela C.2 do Anexo C para vahd:;lu do requisito em questao conforme Tabelas C.2 e C.3 da Norma ABNT NBR 15761:2009 ou vers3o posterior.
Cadera
L Certificado de aplicaveis da ABNT NBR 14006:2022 tamanho 6, emitido por Laboratério de Testes acreditado pelo Inmetro (Cgere).
Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
Pintura: Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metlicas, emitido por um OCP 0 de Produtos), no minimo os seguintes ensalos: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
c: imagem,
Mesa Escolar para Cadeirante Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico  na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago.
Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 tido na face superior em I 50, 0,8mm de bamento texturizado, na cor CIN; face inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimenses acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/-
mm para espessura. Topos fita de extrudada, Pvc ou PE (polietilenc), com "primer” na texturizado, na cor AZUL, coladas com
D LA BTACEIEED (e e Tt e O R B DR R D) B ot s PR e M D G i R o A T
tinta em p hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa. Estrutura composta de: Montantes verticas e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm). Travessa twbo frio, com cost o em formato de °C",com secgao circular, didmetro de 31,75mm (1.1/4°) em chapa 16 (15mm). Pés confeccionados em twbo de ago carbono laminado afrio.com
607695 | costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1.1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixag#o do tampo & estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm). 06 parafusos rosca métrica 2 ancia de +/- RS 75250 8 19 R$1429750
I DI R G, o RS e ST (i G ) G i S s Co i o tadas na cor AZUL,
fixadas 2 estrutura através de e usabilidade, bem . Estes podem ser apr em nome da licitante e/ou do fabricante, este ltimo desde
sob pena empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documentag3o minima corresponde:
. A ndo: FSC ou Cerfl o iy
+ Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP 5 o minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NER 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y), ABNT NBR 10443
(Espessura minima 80 micrometros).
o N
ESTANTE DE AGO DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS. Dimensio: MEDIDAS 2000 X 920 X 400mm. Estante de ago, desmontvel com 6 prateleias,travamento nas lteras @ no fundo em forma de “x, com as seguintes caractristices: mével todo em ago, desmontave
com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante; chapas em ago carbono laminado. ff.Rb.Ol 1008/1010, com tratamento de superficie, ico protetivo
pintados comtinta a po hibrida, com carga eletrostética, sendo 70% epdxi e 30% polister, permitindo perfeita aderéncia da tinta na chapa; 4 (quatro) colunas em perfil “I" medindo: 2000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagéo oblonga e obliqua del
11x8 mmnas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espacadas a cada encaixe dos parafusos. prateleiras de maneira que o so da estante faga presséo de cima para baixo proporcionando  a mesma maior estabilidade.
6 (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 1 dobra com 30 mm; 2 dobra com 10 mim; 3 dobra com 5 mm, medindo: 920 x 400 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco Gmega com 20 mm de largura chapa 22 (0,75 mm)|
soldado na parte inferior, para suportar a carga de 105 kg distribuidos uniformemente, tem 2 carreiras de furagéo com 17 furos cada uma na sua parte superior de 98 mm para opcionalmente parafusar divisores, em cada canto. possui 2 (dois) furos oblongos de 11x8 mm para|
fixar as prateleiras nas colunas, também tem 3 (trés) furos 98 mm na parte frontal e posterior da prateleira para opcao de uso de detentores para pegas mitdas ou porta etiqueta para identificacao dos produtos; 4 (quatro) pares de reforcos em “x”, sendo 2 (dois) em cada lateral d
287550 | estante, fabricadas em chapa 16 (1,50 mm), medindo cada vareta 350 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagéo dos parafusos com porcas nos perfilados que compdem os pés das estantes; 1 (um) par de reforco em “x” nof RS 151263 78 28 R$375.13224

fundo, fabricado em chapa 16 (1,50 mm), medindo cada vareta 1210 x 25 x 2,00 . possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagio dos parafusos com porcas nos perfilados que compoem os pés das_estantes e um no meio para parafusar of
;4 sapatas em polipropil de “1" para evitar colunas com o piso; 69 (sessenta e nove) parafusos sextavados na medida de ¥ x % e 69 porcas sextavadas de ¥, cromados para_evitar ferrugem como decorrer dol

tempo. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagéo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagio dos requisitos

de desclassificaco da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certificado do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metlicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443|

(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (6leos, graxas, liquidos),

imos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este altimo desde que indicado na proposta comercial, sob pen




620200

ESTANTE DE AGO DESMONTAVEL COM 4 PRATELEIRAS. Dimenséo: 2000 X 920 X 400mm. Estante de aco, desmontavel com 4 prateleiras, travamento nas laterais  no fundo em forma de “x”, com as seguintes caracteristicas: movel todo em ago, desmontivel, com 6]
prateleiras reguléveis; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante; chapas em ago carbono laminado. ff.Rb.0l 1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo antiferruginoso, sendo posteriormente pintad
comtinta apo hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epoxi e 309% poliéster, permitindo  perfeita aderéncia da tinta na chapa; 4 (quatro) colunas em perfil “I” medindo: 2000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furago oblonga e obliqua de 11x8 mm|
nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm proporcionando um melhor encaixe dos parafusos na montagem das  prateleiras de maneira que o uso da estante faga pressaode cima para baixo proporcionando a mesm estabilidade. 4 (quatro)]
prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 1* dobra com 30 mm; 2* dobra com 10 mm; 3* dobra com 5 mm, medindo: 920 x 400 x 30 mim, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforgo Gmega com 20 mm de largura chapa 22 (0,75 mm) soldado n
parte inferior, para suportar a carga de 105 kg distribuidos uniformemente, tem 2 carreiras de furagio com 17 furos cada uma na sua parte superior de 08 mm para opcionalmente parafusar divisores, em cada canto  possui 2 (dois) furos oblongos de 11x8 mm para fixar as|
prateleiras nas colunas, também tem 3 (trés) furos 88 mm na parte frontal e posterior da prateleira para opgao de uso de detentores para pegas mildas ou porta etiqueta para identificagao dos produtos; 4 (qualro) pares de reforgos em X", sendo 2 (dois) em cada lateral da estante
fabricadas em chapa 16 (1,50 mm), medindo cada vareta 350 x 25 x 2,00 mm, possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagéo dos parafusos com porcas nos perfilados que compdem os pés das estantes; 1 (um) par de reforco em “x” no fundo,
fabricado em chapa 16 (1,50 mm), medindo cada vareta 1210 25 2,00 mm, possuindo um furo oblongo de 8,5 x 36 mm em cada extremidade para fixagao dos parafusos com porcas nos perfilados que compdem 0s pés das estantes e um No meio para parafusar o reforgo
parte traseira da estante; 4 sapatas em polipropileno em forma de “I” para evitar o contato direto das colunas com o piso; 69 (sessenta e nove) parafusos sextavados na medida de ¥ x % e 69 porcas sextavadas de ¥, cromados para_evitar ferrugem com o decorrer do tempo.
Tolerancia maxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagso minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Centificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo os sequintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessura mi icrometros) e auséncia de agentes manchadores (dleos, graxas, liquidos).

RS 180000

RS 10440000

ROUPEIRO DE AGO COM 9 PORTAS, DIMENSAO 1970 x 950x 450 mm (a x | x p). Movel todo em ago com corpo externo nao desmontavel e portas embutidas; cor cinza; Fechamento através de fechaduras instaladas nas portas com duas copias de chave. Fabricados em chap:
22 (0,75 mm); Pintura eletrostética a p6; Alga para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas néo apresentem distorcdes del
encaixe; Bordas dobradas em todo seu contormno em perfil “U”; Trés fileiras de 3 (irés) venezianas para ventilagéo medindo 70 x 80 mm. estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliencia extema, com o alto relevo voltados para o lado interno dof

maior seguranca e forma acidentes a0 manusear as portas; Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para identificacao do usuério medindo 56 mm x 30 mm; Dobradicas externas, 2 por porta; Pés em form
tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mim fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio o chéo de 45 x 45 ., o que proporciona maior estabilidade a0 produto; O roupeiro tera na parte frontal
superior, etiqueta identificando o fabricante; “ ivel” Tolerancia méxima de 109 nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pert
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir os requisitos.

- Certficado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagdo de Produtos), contemplando no minimo 0s seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443)
(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (dleos, graxas, liquidos).

RS 356100

RS 33117300

agses3

mim x 40 mm x 1,20mm de espessura com tratamento de superficie. O banco deve possuir revestimento em madeira certificada FSC, tipo deck
fack. Tolera ima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
i . bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este tltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena

BANCO DE VESTIARIO, DIMESAO mm(ixaxp)
de 10 cmx 2 cm, i i

ida abaixo ¢ para fins de
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir os requisitos.
- Certificado do Processo de Preparagio e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Or ificagé X i ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
E: jinima 80 micrometros) ia de agentt . graxas, liquidos).

L@ a a dlidasendo: FSC ou Cerfl sbacks:

- c:

RS 157250

RS 8L77000




GRUPO 4

486066

ESTANTE DE BIBLIOTECA, DIMENSOES 1980 X 1000 X S80MM. (A X L XP). Estante de Ago Dupla Face. Tados o5 SAE 1008 a 1012, ratadas
sendo colunas tipo paine, prateeiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de sustentagéo em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cad lateral com nove linhas de estampo quédruplos, para regulagem de prateleiras e oito estampo
retangulares duplos, caracterstica estétia, otalizando cinquenta e dois estampo por painel. Oito pratleiras, com um reforgo Gmega centralizado, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de 920 mm de comprimento e 270 mm de profundidade com duas dobras nas|

a do tipo “bergo” em formato 220 mim. X ) acabamento texturizado |
com altura de 175mm e tampo superior retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois ante base e a0 fixad: lunas, tipo painéis internos, de4 parafusos de 1/4')
em cada o que auxiliem ‘Sao utlizados fixadores de tampo e de base, os fixadores infe afixagio de flanges I por  rosca de sapatas|
niveladoras. indis i fixade i 147, sendo 2 paraft 2 para inferior, e 4 parafusos|

inferior (2 de cada lateral por porca rebite. Cada painel d painel, coma
vivos e acidentes. por meio de t . recebendo camada de protecdo fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizagao em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e posterior aplicacdo ~de passivador inorganico of

fosfato i o e maior resisténciaa intempéries. O p p . deve ocorrer ‘média de 50 microns. A inta
tlizas 0o tipo brid (Epéxi-poléser, cor a s defnida ¢ acabamento texturlzad, com a pega alcancando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizacdo total do ~filme e maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos,
documentacgo minima exigida abaixo € para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usat
de desclassificacdo da empresa que deixar de cumprir 05 requisitos.
- Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443
(Espessurami crometros) e auséncia de agentes manchadores (Gleos, graxas, liquidos).

jade, bem como ambient ante e/ou do fabricante, este (ltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pen:

Estes podem ser apresentados em nome da

RS 4.06850

R$ 8543850

486066

ESTANTE DE BIBLIOTECA DIMENSOES 1980 X 1000 X 315MM. (A X L XP). Estante de Ago Simples Face. Todos 0s componentes da estante confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012, tratadas e com
sendo colunas tipo painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel intermos de sustentagdo em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas de estampo duplos, para regulagem de prateleiras e ito estampol
T I IS A L L T2 A 01 0 0 A el ) 3 5 S A, D T A S 0270 i i e G 1
laterais que i delas s I de encaixe através de suportes. Suportes do tipo “bergo” em formato J com espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm. Base retangular fechada em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado,
comaltura de 175mm e tampo superior retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados & base e a0 tampo que serdo fixadas as colunas, tipo painéis internos, de sustentagao da estante atraveés de 4 parafusos de 1/4']
em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiiem a visualizagio da porGao infera. So utiizados fixadores de tampo e de base, os fixadores inferores devem proporcionar a fixagdo de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas
niveladoras. O 1747, sendo 2 parafusos 2 e4 parafusos
distribuidos entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentagao por porca rebite. Cada painel graus voltadas para face , coma finalidade de ~reduzir cantos|

protegéo fosfatica,

de fosfato maneira T LT AL 8 P 6 B 70 0 0 TS 2 I B TS0 A S il 30 misers Ay

poliéster), 3 por filme e maior
20 desgaste. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.
A documentagéo minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da liitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 0s requisitos.

- Certficado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagéo de Produtos), contemplando no minimo os seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443]
(& inima 80 micrometros) de agent hadores (6leos, graxas, liquidos).

R$ 4.021,00

R$ 23723000

486065

ESTANTE DE BIBLIOTECA EXPOSITORA DE LIVROS. DIMENSOES 1980 X 1000 X 445 MM. (A X L XP). Estante de Aco Expositora. Todos 0s componentes da estante confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a 1012, tratadas e com acabamento superficial cor|
caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de sustentagao em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas de estampo triplos, para regulagem def
prateleiras e oito estampo retangulares simples, caracteristica estética, totalizando trinca e cinco estampo por painel. Quatro (04) prateleiras, com um reforco mega centralizado, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de 920 mm de comprimento e 270 mm del
profundidade com duas dobras nas laterais que possibilitam unizo delas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos) atraves de suportes. Suportes do tipo “bergo em formato J com espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm. Cinco prateleiras expositoras em chapa|
#22 (0.75mm), acabamento texturizado, que possibilitam o encaixe inclinado delas s laterais pelo sistema de encaixe com parafusos, a dobra frontal deve proporcionar apoio ao material que seré exposto, a dobra traseira deve ser invertida com a funcionalidade de anteparo. Base|
retangular fechada em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, com altura de 175mm e tampo superior retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados & base e a0 tampo que serao fixadas as colunas, tip
painéis intemos, de sustentagéo da estante atraves de 4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem a visualizagio da porgao inerna. S4o uiilizados fixadores de tampo e de base, 0s fixadores infriores devem proporcionar a

© painel fusos 1/4”, sendo 2 parafus

2 parat inferior, e 4 parafusos distribuids e inferior (2 de cada lado) unidos 4 lateral 0 por porca rebite. Cada. 0 transversal 2 dobras de 4
graus voltadas para face externa do painel, com a cantos iferrugi io de t de protegao fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizagéo em fosfato de ferro quente, enxague|
em temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador inorgnico o que Ihe garante camadas de fosfato distibuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia ainfempéries. O processo de pintura, no sstema eletrostitico a po, deve ocorrer em _equipamentos que

) cor a ser definida e acabamento texturizado, ‘emestufas com a pega alcangando minimo de 200° C por iodo de 10 minutos ou mais
garantindo assima polimerizagao tota do filme e maior aderéncia e resisténcia ao desgaste, tolerancia maxima de 109 nas medidas para mais ou para menos.
A documentagao minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de sequranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir s requisitos.
O P G R T T D ST, L) 3 G570 L 0 ) G 0 G LT 6 N 053 A1 S0 A0 (R I A1 20 B i) A ey
E: inima 80 micrometros) o ausé hadores (6leos, graxas, liquidos).

RS 3.989,00

R$27.92300




483429

ROUPEIRO DE 16 PORTAS, DIMENSAO 1250x1970x450 mm (L X A X P). Todo extemna & portas embutidas. Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapas 22 (0,75 mm). Com 4 (quatro) corpos Verticais e 4 (quatro)|
véos horizontais com 2 (dois) cabides de chapa de ago 22 (0,75 mm), em forma de gancho, fixados por solda a ponto ior, um de cada lado, Alga para fech: cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega ponteada)
170 lado esquerdo central da port € outra 1o corpo lteral do roupero, de maneira que a0 fechar 3 portas o apresentem distorgdes de encaxe. Bonde LS Gl I T 0 B G0 G S o L i T
Estampadas na parte superior e inferior o lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado i a0 manusear as portas. Porta etiqueta estampada do ladol
esrluerdu superior de cada porta, para identificago do usuério medindo 56 mm x 30 mm. Dobradicas extemas 2 por porta. Pés em forma manuulo, ponteado e soldado nos quaxm cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm))
pelo i 9% nas medidas para mais ou para menos

n documentagéo minima exigida abaixo é para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usabilidade, bem como ambnenmls = podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena]
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 0s requisitos.

- Certficado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificagao de Produtos), contemplando no minimo 0s seguintes ensaios: ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17088, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443]
(Espessura minima 80 micrometros) e auséncia de agentes manchadores (Gleos, graxas, liquidos).

RS 5.040,00

RS 12096000

601719

ARMARIO DE AGO PA 90, DIMENSAO 900x1970x400 mm (Ixaxp). Todo o armério confeccionado em ago com caixa externa néo desmontavel e portas embutidas. Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapam 22 (0,75 mm). Sendo 2 (duas) portas de abrir com 3 (tés)]
dobradicas externas em cad porta, fixad ponto. Fechadura cromada, com arelho cravada com 2 ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado dieito do armrio, que acionam o sistema de Cremona com
vartes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior. Cada lateral do armério, na parte intena, deverd conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de 50 em 50 mm. Com 4 (quatro)]
prateleiras de ao chapa 22 (0,75 mm), removiveis, tendo 3 dobras nos bordos anterior  posterior, cada prateleira devera possuir um reforco Gmega na parte inferior. Com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti ferruginoso e pintura através de sistema
eletrostatico a po. Tolerancia méxima de 10% nas medidas para mais ou para menos.

A documentagdo minima exigida abaixo é para fins de comprovagéo dos requisitos minimos de seguranga e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em nome da licitante efou do fabricante, este Gltimo desde que indicado na proposta comercial, sob per:
de desclassificagdo da empresa que deixar de cumprir 0s requisitos.

G A G . 10 T S 5 5 2 s (8 1 e . 0) o S 52 0 W57 5 s A 2R 5 10 R (5 AT R ETD B0V A58 G 10

(E: inima 80 micrometros) t hadores (6leos, graxas, liquidos).

R$ 413550

RS 7857450

486065

ESTANTE MULTIUSO. Fabricada em estrutura de ago tubular de seco circular de diametro minimo de 19,05 mm (3/4") ¢ espessura de parcde minima de 1,90 mm, formada a partir de duas latcrais (frame) em formato retangular com cantos raiados em seu eixo a 60 mm +10%)

(angulo de 90 graus +10%), send 0 dos lados de cada de 1590 Ligagéo entre os frames retangulares laterais através de segmentos tubulares estampados e soldados com perfeito acabamento e sapatas para contato com o pisol

para nao danificar sua superfici. Possui duas prateeiras cujo tampo posui dimensoes de 390 x 900 mim +10% e outras duas prateleiras cujos tampos possuem dimensaes de 300 390 mm 10%, sendo tais tampos produzidos em materiais celuldsicos impregnados com resinas

melaminicas e fencicas, pensado em calor e alt inal & de 10 mm (minimo). ires & realizad dons Fen

i i e G LD RS 3G 01,0 5 T 6 05 00 ) 0 L L 5 T O T e 25
' da tampo. Tolerd 10% nas

A documentagao minima exigida abaixo ¢ para fins de comprovagao dos requisitos minimos de seguranca e usahvlldnde, bem como ambientais. Estes podem ser apresentados em niome da licitante e/ou do fabricante, este ltimo desde que indicado na proposta comercial, sob penal
de desclassificagao da empresa que deixar de cumprir s requisitos.
O I G T T D ST, L) 3 G570 L 0 V) G 0 G LT 6 I 05 A1 S A0 R I A0 20 B i) A ey

E: inima 80 micrometros) o ausé had . graxas, liquidos).

RS 5.59450

RS 7272850




486066

de 1,5mm. Processo de fabricagao cortado a laser e acabamento de

ESTANTE COMPOSTA POR TORRE DE PRATELEIRA, DIMENSAO 1030 x 290 X 1800 MM (L X P X A). e pratel chapas
e A e g S A T 1 AT i T S T S T L e T
em como ambientais. Estes podem se apresentaos em nome da licitante elou do fabricante, este ltimo desde que indicado na proposta comercial, sob pena

abaixo ¢ para fins de compr

ue I BT 0 T
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 17083, ABNT NBR 11003 (X0Y0), ABNT NBR 10443

emitido por um OCP (O )
(Espessura minima 80 mlcmmelms) e auséncia de agentes manchadores (Gleos, graxas, liquidos).

RS 11.100,00

RS 26640000
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