PREFEITURA MUNICIPAL DE EWBANK DA CAMARA
Estado de Minas Gerais

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

1. INTRODUGAO
O presente documento apresenta o estudo técnico preliminar que visa assegurar a viabilidade
(técnica e econbmica) da aquisicao pretendida e o levantamento dos elementos essenciais

que servirao de base para compor o Termo de Referéncia.

2. OBJETO

Aquisicdo de mobiliarios em geral para atender as demandas desta administragao.

3. DESENVOLVIMENTO

| — NECESSIDADE DA CONTRATAGAO

A) Aquisicao dos moéveis e equipamentos se faz necessaria, haja vista que os existentes
nao sao suficientes para atender todas as demandas. Outro ponto relevante € a substitui¢cao
de moveis e equipamentos, que em razdo do uso e vida util, ja estdo obsoletos ou que nao
atendem mais aos critérios ergondmicos estabelecidos, sendo a sua manutengdo ou

recuperacao inviavel economicamente.

I - REQUISITOS DA CONTRATAGAO

a) Como requisito para esta aquisicdo, as empresas participantes deverao observar as
exigéncias pertinentes a cada item, a saber, aquelas com previsao em legislagcdo, normas ou
resolugdes correlatas, as quais sao relacionadas em cada item, anexo no quadro a baixo.

b) Os itens devem possuir as adequagoes as normas e portarias vigentes, que couberem;
c) A contratada devera assumir a responsabilidade por todas as providéncias e obrigagdes
estabelecidas na legislagdo especifica sobre a qualidade e especificacédo dos produtos que
serao entregues;

d) A contratada devera fornecer diretamente o produto, ndo podendo transferir a
responsabilidade pelo objeto licitado para nenhuma outra empresa ou instituicao de qualquer
natureza;

e) A contratada devera prestar todos os esclarecimentos técnicos que Ihe forem solicitados
relacionados com as caracteristicas dos produtos fornecidos;

f) A contratada devera executar, fielmente, as entregas de acordo com as requisi¢cdes

expedidas, ndo se admitindo modificagdes sem prévia consulta e concordancia da Contratante;
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g) A Contratada se obriga a executar os servi¢cos de entrega dos produtos de acordo com
0s prazos e critérios estipulados, em dias, local e quantidade determinados, de acordo com as
necessidades da Contratante;

h) O recebimento provisério ou definitivo do objeto pela area responsavel ndo exclui a
responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugéo do contrato
ou por vicios do produto;

i) A Contratada é responsavel por arcar com todos os tributos, contribui¢coes fiscais que
incidam ou venham a incidir, direta e indiretamente, sobre os materiais adquiridos, fornecer
Nota Fiscal correspondente aos produtos comercializados, assim como se responsabilizar
pelas despesas operacionais e administrativas, de mao-de-obra dos produtos e transporte até
o local da entrega;

j) A empresa fornecedora dos bens sera responsavel pela substituicdo, troca ou reposi¢cao
dos materiais porventura entregues com defeito, danificados, ou ndo compativeis com as
especificagdes do Termo de Referéncia. Na substituicao de materiais defeituosos, a reposicao
sera por outro com especificagdes técnicas iguais, ou superiores com aprovagao prévia da
Contratante, sem custo adicional para a Contratante;

K) Os produtos devem ser acondicionados, em embalagem adequada, que garanta a
qualidade do produto, com o menor volume possivel, que utilize materiais reciclaveis, de forma
a garantir a maxima protecao durante o transporte e o armazenamento;

) O mobiliario fornecido devera estar em consonancia com as regulamentacdes técnicas
do Inmetro, relativo aos aspectos técnicos que abrangem seguranga, qualidade, durabilidade
e informacgdes obrigatorias que devem constar nos produtos;

m) Os produtos que necessitarem de instalacdo e/ou montagem serao de responsabilidade
da contratada;

n) A substituicdo ou reparo de defeitos observados durante a vigéncia da garantia dos

objetos ocorrera por conta da empresa, sem qualquer custo para a Administragao.

IV - QUANTIDADES E VALORES ESTIMADOS DA CONTRATAGAO
LOTE 01:
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ITEM

01

DISCRIMINACAo

CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL: DIMENSIONAL 6 — (Altura do aluno: de 1,59 m a 1,88m.). Conjunto do aluno
individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo Inmetro, e em conformidade com a
norma ABNT NBR 14006 - mdveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual

Mesa individual com tampo em MDF 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico bordas topos
torneadas lixadas e envernizadas Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica de 06mm) montado sobre estrutura tubular de ago. Porta-livro em polipropileno

Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco.

Tampo em MDF com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza com aplicacdo de porcas garra com rosca métrica
m6 e comprimento 10 mm dimensGes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo- -se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para espessura.
Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c", com secg¢ado
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica mé6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca
métrica m6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda
phillips. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes, design e acabamento nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacgdo.0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, polimerizada em estufa,
acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL.

Dimensdes, design e nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do “modelo e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca

Cadeira Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do “modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao
de sua prépria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
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Q1D
pd hibrida epdxi / poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40
micrometros, na cor cinza.
Dimensodes
MESA Largura: 605 mm (+2)
Profundidade: 465 mm (+2)
Altura do tampo ao chdo: 760 mm (+/-10)
CADEIRA Altura do chdo ao assento: 460 mm (+/- 10)
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A)
Assento: 400 mm (L) x 390 mm (P)
A empresa vencedora devera apresentar:
Certificado do inmetro de acordo com o Termo de Referéncia;
Relatério de Ensaio de Resistencia a Corrosdo por exposi¢cao atmosfera Umida saturada por 2.200 horas de
exposicao - ABNT NBR 8095:2015;
Relatdrio de Ensaio de Resistencia a Corrosao por exposicao ao Didxido de enxofre por 50 ciclos - ABNT NBR
8096:1983;
Relatério de Ensaio de Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209;
Relatério de Ensaio de Determinagao da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443;
Relatério de Ensaio de Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545;
Relatério de Ensaio de Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359;
Relatério de Ensaio de Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-14;
Relatério de Ensaio de Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363;
Relatério de Ensaio de Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D2794;
Relatério de Ensaio de Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; dgua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308.
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
02 | CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL:
DIMENSIONAL 4 — (Altura do aluno: de 1,33 m a 1,59m).
Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo Inmetro, e em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - mdveis escolares - portaria 401 cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual.
Mesa individual com tampo em MDF ,18mm revestido na face superior em laminado melaminico bordas e topos
torneadas lixadas e envernizadas. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica de 06mm) montado sobre estrutura tubular de aco .porta -livro em polipropileno
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de ago.
Tampo em MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 100

0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza com aplica¢do de porcas garra com rosca métrica
m6 e comprimento 10 mm dimensGes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo- -se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.
Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c", com secg¢do
circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixa¢do do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica mé6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca

métrica m6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda
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phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHO, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes, design e acabamento nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca. Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em poé hibrida epdxi / poliéster, polimerizada em estufa,
acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor VERMELHO. Dimensdes, design e
nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificacdo do “modelo e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagédo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prdépria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHO, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do “modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao
de sua prépria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
pd hibrida epdxi / poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40
micrometros, na cor cinza.

Dimensodes

MESA

Largura: 600 mm (+2)

Profundidade: 450 mm (+2)

Altura do tampo ao ch3do: 644 mm (+/-10)

CADEIRA

Altura do ch3o ao assento: 380 mm (+/- 10)
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A)
Assento: 400 mm (L) x 350 mm (P)

A empresa vencedora devera apresentar:

Certificado do inmetro de acordo com o Termo de Referéncia;

Relatério de Ensaio de Resistencia a Corrosdo por exposi¢cdo atmosfera Umida saturada por 2.200 horas de
exposicao - ABNT NBR 8095:2015;

Relatério de Ensaio de Resistencia a Corrosdo por exposi¢cdao ao Didxido de enxofre por 50 ciclos - ABNT NBR
8096:1983;

QTD
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Relatério de Ensaio de Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209;

Relatdrio de Ensaio de Determinacao da verificacdao da espessura da camada ABNT NBR 10443;

Relatério de Ensaio de Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545;

Relatério de Ensaio de Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359;

Relatdrio de Ensaio de Determinacao do brilho da superficie ASTM D523-14;

Relatdrio de Ensaio de Determinacao da dureza ao |apis ASTM D3363;

Relatério de Ensaio de Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacgdo rdpida (impacto)
ASTM D2794;

Relatério de Ensaio de Determinacgdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; dgua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solu¢cdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catdlogo original do produto.

03

CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL:

DIMENSIONAL 3 INFANTIL — (Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m).

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo Inmetro, e em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - méveis escolares - portaria 401. cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual.

Mesa individual com tampo em MDF 18m revestido na face superior em laminado melaminico. bordas e topos
torneadas lixadas e envernizadas, Revestimento na parte inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica de 06mm) montado sobre estrutura tubular de ago. Porta-livro em polipropileno

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco.

Tampo em MDF com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza com aplicagao de porcas garra com rosca métrica
m6 e comprimento 10 mm dimensGes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo- -se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.
Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c", com secg¢ado
circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica mé6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca
métrica m6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda
phillips. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELO, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura eletrostatica dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, polimerizada em estufa,
acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza ;CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELO.

Dimensdes, design e nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do “modelo e o nome da
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empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao
de sua prdpria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢cdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELO, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensodes, design e acabamento. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do “modelo, e o0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao
de sua prépria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
pd hibrida epdxi / poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40
micrometros, na cor cinza.

DIMENSOES:

MESA Largura: 600 mm (+2);

Profundidade: 450 mm (+2);

Altura do tampo ao chdo: 594 mm (+/-6);

CADEIRA Altura do chdo ao assento: 350 mm (+/- 10); Encosto: 396 mm (£3) (L) x 198 mm (£3) (A);
Assento: 400 mm (3) (L) x 310 mm (%3) (P).

A empresa vencedora devera apresentar:

Certificado do inmetro de acordo com o Termo de Referéncia;

Relatério de Ensaio de Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 2.200 horas de
exposicao - ABNT NBR 8095:2015;

Relatério de Ensaio de Resistencia a Corrosdo por exposi¢cdao ao Didxido de enxofre por 50 ciclos - ABNT NBR
8096:1983;

Relatério de Ensaio de Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdao ABNT NBR 9209;

Relatério de Ensaio de Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443;

Relatério de Ensaio de Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545;

Relatério de Ensaio de Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359;

Relatério de Ensaio de Determinacao do brilho da superficie ASTM D523-14;

Relatério de Ensaio de Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363;

Relatério de Ensaio de Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacgado rapida (impacto)
ASTM D2794;

Relatério de Ensaio de Determinacgdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; dgua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solu¢cdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

CONJUNTO ESCOLAR INDIVIDUAL:

DIMENSIONAL 1 — (Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m).

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo Inmetro, e em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - médveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

QTD

50

Avenida Santo Antbénio — 441 — Ewbank da Camara — Minas Gerais
E-mail : Prefeitura: administracao@ewbankdacamara.mg.gov.br telefone: (32) 3255-1271



mailto:administracao@ewbankdacamara.mg.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE EWBANK DA CAMARA
Estado de Minas Gerais

ITEM

DISCRIMINACAo

Mesa individual com tampo em MDF 18m revestido na face superior em laminado melaminico bordas e topos
torneadas lixadas e envernizadas Revestimento na parte inferior em chapa de balanceamento ( contra placa
fendlica de 06mm ) montado sobre estrutura tubular de aco .

Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco.

Tampo em MDF com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza ,com aplicacao de porcas garra com rosca métrica
m6 e comprimento 10 mm dimensGes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo- -se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para espessura
18mm. Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c", com
seccdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didgmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica mé6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos
rosca métrica mé (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda
phillips. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida epoxi / poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40
micrometros na cor cinza. CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor laranja.

Dimensdes, design e nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do “modelo e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao
de sua prdpria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor laranja,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificagdo do “modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagao.

O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao
de sua prépria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em
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pd hibrida epdxi / poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40
micrometros, na cor cinza.

DIMENSOES:

MESA

Largura: 600 mm (+/-2)

Profundidade: 450 mm (+/- 2)

Altura do tampo ao chdo: 464mm (+/-10)
CADEIRA

Altura do ch3do ao assento: 260 mm (+/- 10)
Encosto: 336 mm (L) x 168 mm (A)

Assento: 340 mm (L) x 260 mm (P)

A empresa vencedora devera apresentar:

Certificado do inmetro de acordo com o Termo de Referéncia;

Relatério de Ensaio de Resistencia a Corrosdo por exposi¢cdao atmosfera Umida saturada por 2.200 horas de
exposi¢ao - ABNT NBR 8095:2015;

Relatério de Ensaio de Resistencia a Corrosdo por exposi¢cao ao Didxido de enxofre por 50 ciclos - ABNT NBR
8096:1983;

Relatdrio de Ensaio de Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209;

Relatério de Ensaio de Determinagao da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443;

Relatério de Ensaio de Determinacao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545;

Relatério de Ensaio de Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359;

Relatério de Ensaio de Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-14;

Relatério de Ensaio de Determinacao da dureza ao lapis ASTM D3363;

Relatério de Ensaio de Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D2794;

Relatério de Ensaio de Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; dgua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Conjunto trapezoidal maternal infantil composto por 06 carteiras, 06 cadeiras e 01 mesa de centro.Tampo em
formato de trapézio de modo a possibilitar o agrupamento de 03 mesas, confeccionado em MDF de 18MM
revestido de laminado melaminico medindo aproximadamente 0,70 x 0,40 cm, bordas boleadas e envernizadas,
estrutura em tubo seccdo redondo 7/8 com parede de 1,20MM, porta livros gradil. Todos o elementos devem
ser soldados por processo eletronico MIG formado uma pega Unica isenta de rebarbas ou
respingos.Tratamento da estrutura com sistema anticorrosivo e pintura eletrostatica em pé. Altura da mesa
0,46 CM. Cadeira: Assento e encosto em MDF. Assento medindo 0,29 X 0,29 CM, cantos arredondados revestido
de laminado melaminico colorido na face superior com raio de aproximadamente 75 MM na aba caida frontal.
Encosto medindo 0,29 X 0,19 CM, cantos arredondados, revestido em laminado melaminico colorido nas duas
faces com raio de curvatura par apoio lombar de aproximadamente 900 MM. As bordas do assento e encosto
devem se lixadas e envernizadas. Estrutura em tubo sec¢do redonda 7/8 com parede de 1,20MM. Todos
elementos devem ser soldados por processo eletronico MIG formando uma peca Unica isenta de rebarbas ou
respingos. Altura do assento ao chdo 0,26 CM.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta de preco, os seguintes laudos:

Laudo e relatdrio de ensaio de corrosdo e envelhecimento por exposi¢cdo a névoa salina (minimo 500h), de
acordo com a abnt, emitido por laboratério acreditado pelo inmetro. Nbr 8095/1983 - laudo e relatério de
ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada (minimo 500h), de acordo com a abnt, emitido
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por laboratdrio acreditado pelo inmetro. Nbr 8096:1983: laudo e relatdrio de ensaio de corrosao por exposi¢cdao
ao didoxido de enxofre (minimo 10 ciclos), de acordo com a abnt, emitido por laboratério acreditado pelo
inmetro. Nr 17: laudo de conformidade ergonémica conf. Ministério do trabalho, emitidos por profissional
habilitado e credenciado na abergo. Nbr 11003:2010 —relatério de aderéncia da tinta (resultado gr0), de acordo
com a abnt, emitido por laboratério acreditado pelo inmetro.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

06

Conjunto coletivo infantil, composto de uma mesa quadrada com 04 cadeiras. Mesa confeccionada com tampo
de mdf, 18mm de espessura, dimensdes acabadas aproximadas 800x800x18mm, cantos arredondados, bordas
boleadas 180°, revestido em formica, bordas e verso envernizados. Estrutura em tubo de aco 1010/1020, sec¢do
guadrada 40x40, espessura de chapa 1,20mm, pintura em tinta a po “hibrida”, eletrostatica, fechamento de
topos e sapatas/ponteiras em polipropileno 100% injetado, fixadas a estrutura através de encaixe e parafusadas
com parafusos de alta fixacdo, partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda mig, configurando
uma estrutura Unica recebendo tratamento contra oxidacdao com disposicao de fosfato de ferro. Eliminar cantos
agudos. Altura aproximada de 590mm. Cadeira: assento e encosto em compensado multilaminado de madeira
com espessura de 10mm, moldado a quente com formato anatémico, ambos revestidos em férmica, fixados a
estrutura através de rebites de aluminio. Estrutura confeccionada em tubo de ago industrial, com se¢do circular
7/8”, com travessa de reforco entre pernas. Altura do assento ao piso 35cm. Tratamento com banho
desengraxante a quente e antiferruginoso de protecdao. Acabamento com pintura em tinta epdxi pd, hibrida,
eletrostatica e polimerizada em estufa a 180c. Os componentes que formam o conjunto deverdo ser ligados
entre si através de solda pelo processo mig. As ponteiras sdo confeccionadas em polipropileno, fixadas através
de encaixe. Dimens&es aproximadas assento (300x300x10mm). Encosto (300x165x10mm).

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta de prego, os seguintes laudos:

Laudo e relatdrio de ensaio de corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina (minimo 500h), de
acordo com a abnt, emitido por laboratério acreditado pelo inmetro. Nbr 8095/1983 - laudo e relatério de
ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada (minimo 500h), de acordo com a abnt, emitido
por laboratdrio acreditado pelo inmetro. Nbr 8096:1983: laudo e relatdrio de ensaio de corrosdo por exposi¢cao
ao didxido de enxofre (minimo 10 ciclos), de acordo com a abnt, emitido por laboratdrio acreditado pelo
inmetro. Nr 17: laudo de conformidade ergonémica conf. Ministério do trabalho, emitidos por profissional
habilitado e credenciado na abergo. Nbr 11003:2010 — relatério de aderéncia da tinta (resultado gr0), de acordo
com a abnt, emitido por laboratério acreditado pelo inmetro.
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Conjunto refeitério adulto. Mesa Refeitério com tampo em MDF de 25 mm com cantos arredondados, boleados
e envernizados com revestimento laminado melaminico de alta pressdao, medindo 3000x800x25mm, altura
760mm, estrutura com 6 pés em tubo de ago industrial 50x30mm na parede 1,5mm, com reforgo tipo Mao
francesa em todos os pés, com corddo de solda eletr6nica MIG em toda a volta do tubo e em toda unido,
tratamento anti corrosivo, pintura epdxi pé na cor branca e sapatas em polipropileno injetado, com 2 bancos
com tampo em MDF DE 25MM com cantos arredondados, medindo 300x400 x25mm, altura 450 mm, estrutura
com 6 pés em tubo de ago industrial de secdo retangular 50x30mm na parede 1,5mm, com refor¢o tipo mao
francesa em todos os pés, com corddo de solda eletronica MIG em toda a volta do tubo e em toda unido,
tratamento anti corrosivo, pintura epdxi e sapatas em polipropileno injetado.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta de prego, os seguintes laudos:

Laudo e relatdrio de ensaio de corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina (minimo 500h), de
acordo com a abnt, emitido por laboratério acreditado pelo inmetro. Nbr 8095/1983 - laudo e relatério de
ensaio de corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada (minimo 500h), de acordo com a abnt, emitido
por laboratdrio acreditado pelo inmetro. Nbr 8096:1983: laudo e relatdrio de ensaio de corrosao por exposi¢cdao
ao didxido de enxofre (minimo 10 ciclos), de acordo com a abnt, emitido por laboratdrio acreditado pelo
inmetro. Nr 17: laudo de conformidade ergonémica conf. Ministério do trabalho, emitidos por profissional
habilitado e credenciado na abergo. Nbr 11003:2010 —relatério de aderéncia da tinta (resultado gr0), de acordo
com a abnt, emitido por laboratério acreditado pelo inmetro.
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Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

QTD

08

Conjunto para refeitério adulto composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. Mesa com tampo em MDP,
revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago. Cadeira empilhdvel com assento
e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES — MESA Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo,0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA. Furacdo e
colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento, conforme
projeto e detalhamento. DimensGes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 760mm(altura) x
25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N
(ver fabricacdo). Dimens6es nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Estrutura da mesa compostas de: - Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio,
com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa longitudinal em tubo de aco
carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas
transversais em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, seccao retangular de 20 x 50mm, em chapa
16 (1,5mm). @ Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de aco carbono, espessura
de 3mm, estampados conforme o projeto. B Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de aco
carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o projeto. Fixagdo do tampo as estruturas através de: -
Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabecga chata, fenda simples; - Parafusos rosca maquina
polegada de 1/4” x 2”, cabega chata, fenda simples; - Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura
através de encaixe. CONSTITUINTES — CADEIRA Bl Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagao do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indica¢Ges nos projetos). Obs. 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. B Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou
insetos. Dimensdes e design conforme projeto. BEstrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). & Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento 12mm. [ Fixacdo do assento em compensado
moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 16mm. & Fixa¢do do
encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 18mm. @ Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto). Obs. 4: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca. B Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser
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de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de dO/t0. & » Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA. DOCUMENTACAO TECNICA

¢ Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacao desse ensaio.

¢ O fornecedor deverd apresentar também, laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo de ensaios de produtos da drea
moveleira.

Obs. 1: A identificacao clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condi¢ao essencial para validacao
dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); Obs. 2: N3do serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da
data de sua apresentacdo. Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaragdo tipo D".
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catdlogo original do produto.

QTD

09

Conjunto para refeitdrio infantil composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. Mesa com tampo em MDP,
revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de aco. Cadeira empilhdvel com assento
e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES — MESA Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo,0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA. Furagdo e
colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento, conforme
projeto e detalhamento. Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 590mm(altura) x
25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. Topos encabe¢ados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AMARELA, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N
(ver fabricagdo). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Estrutura da mesa compostas de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio,
com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa longitudinal em tubo de aco
carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas
transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢ao retangular de 20 x 50mm, em chapa
16 (1,5mm). @ Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono, espessura
de 3mm, estampados conforme o projeto. B Aletas de fixagdo do tampo confeccionadas em chapa de ago
carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o projeto. Fixagcdo do tampo as estruturas através de: -
Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata, fenda simples; - Parafusos rosca maquina
polegada de 1/4” x 2”, cabega chata, fenda simples; - Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura
através de encaixe. CONSTITUINTES — CADEIRA @ Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do (conforme indica¢Ges nos projetos). Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. B Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatomico moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragao por fungos
ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. REstrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
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costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). & Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. [ Fixagdo do assento em compensado
moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 16mm. & Fixa¢do do
encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 18mm. & Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério
de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdo no projeto).
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua prdpria logomarca. B Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento
deve ser de RiO e o grau de empolamento deve ser de d0/t0. [l » Pintura dos elementos metélicos em tinta em
po hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA. DOCUMENTACAO TECNICA

¢ Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacao desse ensaio.

¢ O fornecedor deverd apresentar também, laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo de ensaios de produtos da area
moveleira.

Obs. 1: Aidentificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial para validagao
dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); Obs. 2: Ndo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da
data de sua apresentacdo. Declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracgdo tipo D".
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catdlogo original do produto.

QTD
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Conjunto para professor, composto de mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior
em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, painel forntal em MDP ou MDF,
revestido nas duas faces em laminado melaminico BP, montado sobre estrutura tubular de ago.Dimensdes::
Altura da mesa: 76 cm- Tampo da mesa retangular: 120 cm x 60 cmCaracteristicas:: Tampo em MDP ou MDF,
com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento - contra placa fendlica de 0,6mm, lixada em uma
face. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 650mm
(largura) x 1200mm (comprimento) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura
e profundidade e +/- 1Imm para espessura.- Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver
referéncias). DimensGes acabadas de 250mm (largura) x 1117mm (comprimento) x 18mm (espessura)
admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para largura e comprimento e +/- 0,6mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) comprimer, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot Melting". DimensGes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de até +/-0,5mm para espessura. Estrutura composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, curvado em formato de "C", com secc¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa
16 - (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Pintura dos
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elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira Descri¢cdo: Cadeira individual empilhdvel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatomico moldado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Dimensdes: - Altura do assento da cadeira ao chdo: 46 cm/ Assento da cadeira: 40 cm
x 43 cm/ Encosto da cadeira: 19,8 cm x 39,6 cmCaracteristicas: - Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Alternativamente o
assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico moldado a quente, contendo no
minimo sete ldminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos. Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado melaminico de alta pressao,
0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA. Revestimento da face inferior em lamina de
madeira fagueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
apresentar juntamente com a proposta de preco, os seguintes laudos:

Laudo e relatdrio de ensaio de corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina (minimo 500h), de
acordo com a abnt, emitido por laboratério acreditado pelo inmetro. Nbr 8095/1983 - laudo e relatério de
ensaio de corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada (minimo 500h), de acordo com a abnt, emitido
por laboratdrio acreditado pelo inmetro. Nbr 8096:1983: laudo e relatdrio de ensaio de corrosao por exposi¢cdao
ao didoxido de enxofre (minimo 10 ciclos), de acordo com a abnt, emitido por laboratério acreditado pelo
inmetro. Nr 17: laudo de conformidade ergonémica conf. Ministério do trabalho, emitidos por profissional
habilitado e credenciado na abergo. Nbr 11003:2010 — relatério de aderéncia da tinta (resultado gr0), de acordo
com a abnt, emitido por laboratério acreditado pelo inmetro.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catdlogo original do produto.

QTD
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Mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas com ajuste de altura e inclinagdo. Tampo em mdf 18mm
medindo 900x650mmcom corte em meia lua para facilitar o acesso do usudrio e com rebaixo porta-canetas,
cantos arredondados, bordas boleadas e envernizadas, revestimento superior em laminado melaminico, tampo
fixado a estrutura através de parafuso autoatarraxante. Estrutura com base dos pés em tubo 50x30mm,
travessa para unir os pés em tubo 50x30mm, colunas laterais em tubo 70x30mm e coluna moével com
barramento duplo em tubo 25x25mm. Sistema de ajuste de altura composto de manipulos fixados nas colunas
e sistema de inclinagdo com manipulo sob o tampo para ajuste da inclinagdo. Unido dos tubos através de solda
mig. Tratamento contra oxidagdo por processo ecoldgico de desengraxe e fosfatizacao a base de fosfato ferroso
com posterior pintura eletrostatica a pd hibrida (epoxi/poliéster) . Fechamento dos topos com ponteiras em
polipropileno através de encaixe.inclinagdo de 0 a 30° em relagdo ao piso. Altura minima 730mm, altura maxima
1060mm (alturas com o tampo paralelo ao piso).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

04
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Estante organizadora. Estante organizadora. Estante Infantil - Modelo colmeia, para creches e brinquedotecas
composta por estrutura em mdf18 mm revestindo em melaminico de baixa pressdo com bordos envernizados
gue comporta nove nichos sextavados (trés linhas de trés) em polipropileno disposto horizontalmente em
cascata de forma a facilitar a retirada de objetos e dos proprios nichos Estante : Altura : 120 cm Largura :120
cm Nichos em polipropileno: Largura : 35 cm Profundidade : 24 cm

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
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13 Poltrona giratdria presidente, encosto confeccionado com estrutura de sustentagdo externa e interna fabricada em

tubos de aco industrial SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de didmetro e parede de 1,90 mm e 1,50 mm
respectivamente, curvados a frio em curvadora CNC, e recalibrados em matriz. Encosto com curvatura anatomica de
forma a permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Revestimento
Interno em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200 g/m? de
gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior
dela.Manta interna de espuma expandida/laminada com densidade 28 Kg/m3® e 10 mm de espessura
média.Revestimento do encosto em couro ecolégico cor a definir, com costuras horizontais, fixado por grampos com
acabamento zincado na parte inferior do encosto.Suporte de fixagdo do encosto no mecanismo fabricado em chapa
de aco estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura.A unido do suporte de fixacdo do
encosto na estrutura externa do encosto é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando
uma estrutura Unica para posterior montagem por aparafusamento.Capa de acabamento da mola de fixacdo do
encosto injetado em polipropileno copolimero texturizado na cor preta montado por encaixe no momento da
montagem do conjunto do encosto no mecanismo.A fixacdo do encosto interno no encosto externo é feita com
parafuso Allen sextavado interno na bitola %'"x 20 fpp e porcas rebite na bitola %"x 20 fpp rebitadas no tubo do
encosto formando um conjunto para posterior montagem.A fixacdo do conjunto encosto no mecanismo é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas
torque sextavada com flange na bitola %4” 20 fpp.Suporte de fixacdo do apoio de cabega fabricado em poliamida 6.6
com 30% de reforco de fibra de vidro fixado por parafuso na estrutura metalica.Carenagem do apoio de cabeca
fabricado em polipropileno copolimero injetado na cor preta fixado no suporte de fixacdo do apoio de cabega por
parafusos Phillips especiais para plastico.Estrutura do apoio de cabeca fabricado em polipropileno copolimero
injetado fixado por sistema de “click” na carenagem do apoio de cabeca.A estrutura do apoio de cabeca é coberta
por espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade de 24 a 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura média.
Revestimento do apoio de cabega em couro ecoldgico, na mesma cor do revestimento do encosto fixado por
grampos com acabamento zincado.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar
o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma do assento injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 60 mm de espessura
média.Revestimento do assento em couro ecoldgico cor a definir, fixado por grampos com acabamento
zincado.Contracapa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por
grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes.A fixagdo do assento no mecanismo é feita
com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. Apoia bragos 3D em poliuretano injetado texturizado integral
Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botdo, profundidade e giro lateral automatico.
Estrutura em poliamida injetada com alma de aco tubular cromada. Possui 8 posicdes de regulagem de altura com
acionamento por botao lateral totalizando 85 mm de curso. Chapa para fixagdo no assento fabricada ago ASTM A36
com 6,35 mm de espessura com 2 furos oblongos, permitindo ajuste lateral por parafusos utilizando-se chave na
montagem.A fixacdo dos bracos no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %" 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Mecanismo do
tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagdo do assento e encosto e travamento em um dos
estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicacdo de leve pressado das costas do
usudrio evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre flutuagdo.Assento com inclinagao reguldvel entre -2°
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e -7°.Possui ajuste de tensdao da mola por manipulo frontal.Possui alavanca de comando independente para a
regulagem de inclinacdo do encosto e para a regulagem da altura do assento.Possui sistema de encaixe da coluna
através de cone Morse.Coluna central desmontavel fixada por encaixe cOnico fabricada em tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro,
arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso
nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos
componentes. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gds.Possui sistema de montagem na
base e no mecanismo por encaixe cone Morse.Base giratdria desmontavel com aranha estampada de 5 hastes
fabricada em chapa de aco com 2,65 mm de espessura, soldadas em cone central fabricado em tubo aco SAE
1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de
barra de aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste, evitando que
se soltem. Possui sistema de acoplamento plastico entre cone da aranha e a coluna injetado em polipropileno
copolimero na cor preta, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de didmetro em
nylon, esfera metdlica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos
vinilicos.Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizacdo de buchas
de adaptacdo.Possui sistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse.Os componentes metalicos
pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetdlico por spray, executado em
linha continua automadtica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes,
de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), garantindo resisténcia
a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sao curadas em estufa com
esteira de movimentagdao continua a temperatura de 200° C.Os componentes metalicos cromados possuem a
superficie preparada através de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de
niquel e banho de cromo decorativo trivalente.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:
. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme

redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos
da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentagdo comprobatdria e assinatura do profissional
responsavel pela Andlise Técnica e emissdao do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de
Produto, acreditado pelo INMETRO;
. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 -

Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecoldgico para
mobiliario e cadeiras de escritdrio).

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de
fabricacdo na estrutura metadlica e pecas plasticas com funcdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes
e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas didrias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condigdes normais de Uso e
Conservacao do produto;

Avenida Santo Antbénio — 441 — Ewbank da Camara — Minas Gerais
E-mail : Prefeitura: administracao@ewbankdacamara.mg.gov.br telefone: (32) 3255-1271

Qu
ANT



mailto:administracao@ewbankdacamara.mg.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE EWBANK DA CAMARA
Estado de Minas Gerais

ITE

DISCRIMINACAO

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
Destinacao Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio
ambiente e a salde humana;

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);

J Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR
8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determinag¢do da Densidade;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo da Resiliéncia;

J Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR
9178/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo das Caracteristicas de Queima;
. Relatério de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 — Corrosao por Exposi¢cdo a Névoa

Salina, emitido por Laboratdrio acreditado pelo Inmetro, em tubo de aco carbono cromado, durante 48 horas;

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por
OCP, com avaliagdo em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliagcdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas,
com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliagdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado
d0/t0 — Ri.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

14

Poltrona giratéria presidente, confeccionada com encosto em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a
permitir a acomodacdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m® com 60 mm de espessura média.Revestimento do encosto em couro ecoldgico na cor a definir,
formado por costuras laterais e centrais em desenho prdprio, fixado por grampos com acabamento zincado.Contra
capa do encosto injetadas em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando
em futuras manutencgdes.A fixacdo do encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange na bitola %'"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14
mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 60 mm de espessura média.Revestimento do assento em couro
ecoldgico cor a definir, formado por costuras laterais e centrais em desenho prdprio, fixado por grampos com
acabamento zincado.Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes.A fixagdo do assento no
mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia bragcos e corpo do brago em
polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em
chapa de aco estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicdes de
regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em
formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com
curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no assento.A fixa¢do do brago no assento é feita com
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parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6
laminas de frenagem, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e
com inclinagdo fixa com 32 de inclinacao e 2 furacdes para fixacdo do assento com distancia entre centros de 125 x
125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca com 12
posicoes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta.
Inclinacdo do encosto com 202 de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢cdes, com
molas para o retorno automdtico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.Alavanca de
travamento do sistema reclinador do encosto, injetada em poliacetal possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer
acionada pelo usudrio. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a a¢do do usuario e
permite que o encosto figue em movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca para a posi¢cdo neutra
aonde ela ird frenar o mecanismo na posi¢ao desejada.Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente
injetada em Poliacetal.O mecanismo possui peca plastica de acabamento e protecao das laminas do reclinador em
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.Coluna
central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de
didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura
da cadeira com acionamento por mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia
de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressdo dos componentes.Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.Capa telescdpica injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usados para proteger a coluna.Possui sistema de
montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.Base giratéria desmontdvel com aranha de 5 hastes
fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com
cone central fabricado em tubo aco SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura
de parede. Pino do rodizio fabricado com aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em
polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada
sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com capa, esfera metadlica inserida na estrutura,
que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em
poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos.Montagem do rodizio na base é feito
diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizacdo de buchas de adaptac¢do.Possui sistema de montagem
da coluna por encaixe cone Morse.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automadtica, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegdo contra corrosado e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é
em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns
de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200°
C.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:
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. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme
redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos
da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacdo comprobatdria e assinatura do profissional
responsdvel pela Andlise Técnica e emissdao do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de
fabricacdo na estrutura metadlica e pecas plasticas com fungao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes
e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricagdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas didrias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e
Conservacdo do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio
ambiente e a salde humana;

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da Densidade;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo da Resiliéncia;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
9178/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo das Caracteristicas de Queima;

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por
OCP, com avaliagdo em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliagcdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas,
com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliagdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado
do/t0 — Ri.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Poltrona giratdria diretor, confeccionada com encosto em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com espessura de 13 mm de espessura média. Possui curvatura anatdmica no encosto de
forma a permitir a acomodacdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 60 mm de espessura média.Revestimento do encosto em couro ecolégico cor a
definir, formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio, fixado por grampos com acabamento
zincado.Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por
parafusos, auxiliando em futuras manutencgdes.A fixagdo do encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
guente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento
na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 60 mm de espessura média.Revestimento do assento
em couro ecoldgico cor a definir, formado por costuras laterais e centrais em desenho proéprio, fixado por grampos
com acabamento zincado. Contracapa do assento injetadas em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montadas por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes.A fixacdo do assento no
mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoia bragos SL e corpo do brago em
polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em
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chapa de aco estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicdes de
regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em
formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizacdo de chave com
curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no assento.A fixacdo do brago no assento é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6
laminas de frenagem (SRE CA6), de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com
assento fixo e com inclinagdo fixa com 32 de inclinagdo e 2 fura¢Ges para fixacdo do assento com distancia entre
centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de
catraca com 12 posic¢oes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero.
Inclinagdo do encosto com 202 de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢ées, com
molas para o retorno automdtico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.Alavanca de
travamento do SRE injetada em Poliacetal possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a
mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser
movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agao do usudrio e permite que o encosto fique em
movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca para a posi¢ao neutra onde ela ird frenar o mecanismo
na posicdao desejada.Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.O
mecanismo possui peca plastica de acabamento e protegao das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero
injetado na cor preta. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. Coluna central desmontdvel fixada
por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didametro e 1,50 mm de
espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de agco temperado de alta resisténcia, bucha mancal
de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos,
guando medida montada, devido a compressdao dos componentes.Sistema de regulagem de altura da cadeira por
coluna de mola a gas.Capa telescépica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3
partes encaixadas, usado para proteger a coluna.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe
cone Morse.Base giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020
retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo aco SAE
1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com
aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com
sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento
com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro banda de
rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso
duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem utilizagdo de buchas de adaptagdo.Possui sistema de montagem da coluna na base por
encaixe cone Morse.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é
em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns
de espessura. Todas as pecgas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200°
C.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme

redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos
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da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacdo comprobatdria e assinatura do profissional

responsdvel pela Andlise Técnica e emissdao do Documento supracitado;
. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de
Produto, acreditado pelo INMETRO;
o Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 -
Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecoldgico para
mobilidrio e cadeiras de escritorio).
. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de
fabricacdo na estrutura metadlica e pegas plasticas com fungao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes
e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricagdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas didrias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condigdes normais de Uso e
Conservacdo do produto;
. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio
ambiente e a salde humana;
. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);
. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
8537/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determina¢do da Densidade;
. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo da Resiliéncia;
. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagao da Norma ABNT NBR
9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo das Caracteristicas de Queima;
. Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por
OCP, com avaliagdo em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliacdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas,
com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliagdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado
do/t0 — Ri.
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

16 Poltrona giratéria para obeso, assento e encosto confeccionados em Compensado multilaminado de 20 mm de 06

espessura; Espuma expandida anatomicamente com 60 mm de espessura média e densidade de 33Kg/m3;
Acabamento nas bordas em perfil. Encosto com mola suporte em ago com 76,20mm de largura e espessura de
6,35mm, revestidos em tecido 100% poliéster. Apdia bragos em polipropileno copolimero injetado, com alma de ago
SAE 1020 pintada, regulagem de altura com botdo, totalizando 7 posi¢cdes e 85 mm de curso. Chapa para fixacdo no
assento com 2 furos oblongos, permitindo regulagem horizontal por parafuso. Base giratéria desmontavel com
aranha de 5 hastes de ago com pino do rodizio soldado na extremidade da haste, com anel de reforco, evitando que
se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta, apoiadas sobre 5 sapatas de
Polipropileno copolimero injetado; coluna central desmontdvel fixada por encaixe cénico, com rolamento axial de
giro possuindo arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em POM e recalibrada,
recoberta por capa telescdpica injetada em polipropileno copolimero na cor preta; Sistema de regulagem de altura
da cadeira por coluna de mola a gds, reforgada por tubo duplo e valvula especial. Mecanismo com sistema relax, com
sistema de livre flutua¢cdo ou travado. Possui ajuste de tensdo da mola por manipulo frontal. Os componentes
metadlicos possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco, executado em linha automatica de oito tanques,
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sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais, para dar melhor protecao contra corrosao e uma excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a
pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W- eco, isenta de metais pesados, na cor preto semi-brilho liso,
com camada de 60 microns, onde todas as pecas sdo curadas em estufa, a temperatura de 200 °C. Dimensées
Minimas da Cadeira: Altura do Encosto: 490 mm Largura do Encosto: 550 mm Profundidade do Assento: 500 mm
Largura do Assento: 550 mm. Profundidade total da cadeira: 700 mm Altura total da cadeira: 910 - 1030 mm Altura
do Assento: 460 - 580 mm Largura total da cadeira: 680 mm

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Cadeira giratéria executiva, com brago, encosto confeccionado com estrutura injetada em polipropileno copolimero
estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatomica no
encosto de forma a permitir a acomodacdo das regiGes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 40 mm de espessura média no encosto.Revestimento do encosto
em couro ecolégico cor a definir, fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de plastico.Contra capa
do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe, auxiliando em
futuras manutencdes.A fixacdo do encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %'"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no
plastico.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente, com 13
mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.Revestimento do assento em couro
ecolégico, fixado por grampos com acabamento zincado no assento de madeira.Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em
futuras manutences.A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.Apoio do braco e corpo do braco em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com
estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de aco estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e
6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posices de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6,
totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste
horizontal por parafuso com utilizacdo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago
no assento.A fixagao do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
assento.Mecanismo com sistema reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em
célula robotizada, com assento fixo e com inclinagao com 32 de inclinagdo e 2 furagGes para fixagdo do assento com
distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica
através de catraca com 12 posicBes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero. Inclinagdo do encosto com 202 de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas
posi¢cdes, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.Alavanca
de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita
uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para
baixo a alavanca permanece acionada sem a acdo do usudrio e permite que o encosto figue em movimento livre até
que o usudrio puxe novamente a alavanca para a posi¢cdo neutra aonde ela ird frenar o mecanismo na posi¢ao
desejada.Acionamento da coluna gés feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.0 mecanismo possui
peca plastica de acabamento e protecdo das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor
preta.Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. Coluna central desmontavel fixada por encaixe
conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada
em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN
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EN 16955 classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida
montada, devido a compressao dos componentes.Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a
gas.Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes
encaixadas, usado para proteger a coluna.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone
Morse.Base giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 retangular
20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020
redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de barra de aco
trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado,
evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de
encaixe pldstico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro
em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso
em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com
revestimentos vinilicos.Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem
utilizacdo de buchas de adaptacdo.Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.Os componentes
metdlicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray,
executado em linha continua automdtica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao contra
corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epodxi)
garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais
pesados, nas cores disponiveis para a linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:
. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme

redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos
da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacdo comprobatdria e assinatura do profissional
responsavel pela Andlise Técnica e emissdao do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de
Produto, acreditado pelo INMETRO;
. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 -

Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecoldgico para
mobilidrio e cadeiras de escritorio).

o Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de
fabricagdo na estrutura metalica e pegas plasticas com fungao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes
e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas didrias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condigdes normais de Uso e
Conservacao do produto;

o Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
Destinacao Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio
ambiente e a salde humana;

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR
8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo da Densidade;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
8619/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinac&o da Resiliéncia;
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. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determinac¢do das Caracteristicas de Queima;

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por
OCP, com avaliacdao em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliagcdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas,
com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliagdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado
do/t0 — Ri.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catdlogo original do produto.

18

Poltrona aproximagdo diretor, confeccionada com encosto com estrutura de sustentagao fabricada em tubo de ago
SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado a frio em curvadora
CNC e recalibrado em matriz.Encosto com curvatura anatomica de forma a permitir a acomodacao das regides dorsal
e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Revestimento Interno em Tela 100% Poliéster com acabamento
em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada
por grampos com acabamento zincado na parte inferior dela.Manta interna de espuma expandida/laminada com
densidade 28 Kg/m3 e 10 mm de espessura média.Revestimento do encosto em couro ecoldgico cor a definir, com
costuras horizontais, fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior do encosto.Fixa¢do do encosto
na estrutura é feita por parafusos Philips na bitola %4” 20fpp e porcas rebite na bitola %"x 20 fpp fixadas no tubo do
encosto.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13
mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma do assento injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.Revestimento do assento
em couro ecolégico cor a definir, fixado por grampos com acabamento zincado.Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em
futuras manutencdes.A fixacdo do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
Estrutura do apoia-bragos integrado a estrutura principal da cadeira fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020
redondo com 25,40 mm de didametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por
maquina CNC.Apoio de braco fabricado em Polipropileno Copolimero injetado fixado na estrutura por meio de
parafusos Phillips.Estrutura formada por tubo de agco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de didametro e 2,25
mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.Travessa de suporte do assento
fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede,
curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC.Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago
SAE 1020 com 31,75 mm de largura e 4,76 mm de espessura.Suporte de fixagdo do encosto fabricada em chapa de
aco NBR 6658 com 4,25 mm de espessura.A unido das travessas, tubo de suporte do assento e chapas de fixacdo do
encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma
estrutura Unica para posterior montagem.Assento fixo com inclinacdo fixa entre -2° e -5° e furos com distancia entre
centro de 160x200mm. Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos
arredondados e rebitadas na estrutura, por rebite de aluminio do tipo repuxado.Os componentes metdlicos
cromados possuem a superficie preparada através de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente
dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo trivalente.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:
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o Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme
redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos
da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacdao comprobatdria e assinatura do profissional
responsavel pela Andlise Técnica e emissdao do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de
Produto, acreditado pelo INMETRO;
. Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 -

Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecoldgico para
mobiliario e cadeiras de escritorio);

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de
fabricacdo na estrutura metadlica e pecas plasticas com fungao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes
e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas didrias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e
Conservacao do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio
ambiente e a saude humana;

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR
8537/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determina¢do da Densidade;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdao da Norma ABNT NBR
8619/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo da Resiliéncia;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo das Caracteristicas de Queima;

. Relatério de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 — Corrosao por Exposi¢cdo a Névoa

Salina, emitido por Laboratdrio acreditado pelo Inmetro, em tubo de aco carbono cromado, durante 48 horas.
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Poltrona diretor fixa, encosto em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com
espessura de 12 mm. Curvatura anatébmica no encosto de forma a permitir a acomodacdo das regides dorsal e
lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3 com 60 mm de espessura
média. Encosto com contracapa injetada em polipropileno copolimero na cor preta.Capa do encosto em tecido
polipropileno, formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio, previamente colados as espumas, e
fixadas com grampos. Suporte do encosto em mola de ago SAE 1020 com 76,20 mm de largura, espessura 6,35 mm
curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia. Assento em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com espessura de 14 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3 com 60 mm de espessura média.Contra
capa do assento injetadas em polipropileno copolimero, montadas por grampos, auxiliando em futuras
manuteng¢des.Capa do assento em tecido polipropileno, formado por costuras laterais e centrais em desenho
proprio, previamente colados as espumas, e fixadas com grampos.Bracos fixo em poliuretano injetado estruturados
em alma de aco tratada quimicamente.Estrutura de sustentacdao em tubo de aco industrial redondo 25,40 mm,
parede 2,25 mm; Ponteiras e sapatas injetadas em polipropileno copolimero.0Os componentes metalicos possuem
tratamento de superficie com fosfato de zinco, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais, para dar
melhor protec¢do contra corrosdo e uma excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pé, do
tipo hibrida (poliéster - epdxi), W- eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60
microns, onde todas as pecas sdo curadas em estufa, a temperatura de 200 °C. DimensGes Minimas da
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Cadeira:Profundidade da Cadeira: 700mm, Largura da Cadeira: 700mm, Altura do Encosto: 450mm, Largura do
Encosto: 450mm, Profundidade do Assento: 460mm, Largura do Assento: 480mm.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:

— A empresa deverd apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13962:2018 -
M0dveis para escritdrio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio — Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas
e dimensionais e classifica as cadeiras para escritorio, bem como estabelece os métodos para a determinagao da
estabilidade, da resisténcia e da durabilidade de cadeiras de escritdrio, de qualquer material. Esse certificado
devera ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados de
kit e componentes de cadeiras ndo serdo aceitos e laudos técnicos nao substituirao esse certificado), sujeita a
desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa devera apresentar certificado de cadeia e custédia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome
do fabricante do produto, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio comprovando que a espuma flexivel de poliuretano é isenta de
CFC, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em
espuma flexivel de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m3. Laudo com resultado obtido na avalia¢do. O
relatdrio devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que
nao o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatdrio de ensaio conforme Norma NBR 9178/2015 — Laudo de determinagdo das
caracteristicas de queima em espuma flexivel em poliuretano. O relatério devera ser emitido por um laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatorio de ensaio conforme Norma NBR 14961/2016 - Laudo de determinacdo do
teor de cinzas da espuma flexivel de poliuretano. O relatério devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinagio da
resiliéncia. O relatdrio devera ser emitido por um laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a
empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8094 - Laudo de exposi¢do a névoa salina,
de no minimo 500 horas. O relatério devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de
Referéncia, a mesma devera apresentar as Certificacdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas
de Declaragdao do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o processo especifico(em original ou cdpia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Qu
ANT
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Poltrona fixa, encosto confeccionado com estrutura de sustentagao do aro confeccionada com tubos de ago SAE
1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro (5/8”) e 1,90 mm de espessura de parede curvados a frio em
maquina curvadora CNC.Revestimento do encosto em tela 100% poliéster com gramatura média de 600 g/m? com
costura reforgadas nas bordas.Assento fabricado em compensado amescla com 18 mm de espessura média. A parte
frontal de acabamento do assento é fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura média.Espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade média de 33 Kg/m3 e 70
mm de espessura média.Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade média de 28 Kg/m3 e 20 mm de espessura média soft. Revestimento em tecido Liv fixado por grampos
com acabamento zincado.Contracapa do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado.Estrutura de
sustentacdo frontal e de fixacdo do assento confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 22,22
mm de didmetro (7/8”) e 1,90 mm de espessura de parede curvados a frio em maquina curvadora CNC.
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- Chapas laterais e traseira de fixacdo do assento em a¢co NBR 6658 com 2,65 mm de espessura média.Chapas frontais
de fixacao do assento em ago com 4,76 mm de espessura média.A unidao das chapas laterais, frontal e traseira de
fixacdo do assento na estrutura de sustentacdo do assento é feita por processo de soldagem MIG formando a
estrutura frontal para posterior montagem na estrutura de sustentagdo no encosto.Estrutura de sustentagdo traseira
confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de didmetro (7/8”) e 1,90 mm de espessura
de parede curvados a frio em mdquina curvadora CNC.Travessa de unido da estrutura de sustentac¢do traseira
confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro (5/8”) e 1,90 mm de espessura
de parede curvados a frio em maquina curvadora CNC.A unido da travessa de unido na estrutura de sustentacao
traseira é feita por processo de soldagem MIG formando a estrutura de sustentacdo traseira para posterior
montagem na estrutura de sustentacdo no encosto.A Unido da estrutura de sustentacao frontal da estrutura de
sustentacdo traseira na estrutura de sustentagdo do encosto é feito por Allen sextavado interno na bitola %"x 20 fpp
no tubo do encosto.Estrutura apoiada sobre 4 sapatas articuladas montadas na estrutura da cadeira utilizando
buchas de adaptacdo injetadas em poliamida 6,0 de alta resisténcia na cor preta inserida sob pressdao no tubo da
estrutura.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico
bimetdlico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e
com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida
(poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas
as pecas sao curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES MINIMAS DA POLTRONA:

Altura Total da Cadeira de 970 mm, Largura Total da Cadeira de 765 mm, Profundidade Total da Cadeira de 875 mm,
Extensdo Vertical do Encosto de 720 mm, Largura do Encosto de 660 mm,

Profundidade da Superficie do Assento de 530 mm, Largura do Assento de 565 mm, Altura do Assento de 405 mm.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:

. Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme
redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos
da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentagdo comprobatdria e assinatura do profissional
responsavel pela Andlise Técnica e emissdao do Documento supracitado;

o Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de
fabricacdo na estrutura metdlica e pegas plasticas com fungdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes
e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condigdes normais de Uso e
Conservacgao do produto;

o Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio
ambiente e a salde humana;

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por
OCP, com avaliagdao em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliagcdao das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas,
com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliagdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado
do/t0 — Ri.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Qu
ANT
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21 Cadeira fixa aproximacdo, executiva, encosto confeccionado em Estrutura injetada em polipropileno copolimero

estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatémica de forma
a permitir a acomodacdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45 a 50 Kg/m® com 40 mm de espessura média.Revestimento do encosto em couro ecoldgico cor a definir, fixado
por grampos com acabamento zincado.Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na
cor preta, montada por encaixe, auxiliando em futuras manutencoes.Suporte do encosto fabricado em chapa de aco
estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura, curvada e nervurada a frio para aumentar
a resisténcia.A fixacdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico.A fixacao do
conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.Assento
fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura
média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.Revestimento do assento em couro ecoldgico cor a
definir, fixado por grampos com acabamento zincado.Contracapa do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencdes.A
fixacdo do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Estrutura formada por
tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio,
executado e calibrado por maquina CNC.Travessas de fixagdao do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com
4,76 mm de espessura.A unido das travessas na estrutura da cadeira é feita por processo de solda do tipo MIG em
célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem.Assento fixo com inclinagdo fixa entre -
2° e -7° e furos de fixagdo com distancia entre centro de 160x200mm.Sapatas de suporte do pé injetadas em
Polipropileno Copolimero na cor preta, com cantos arredondados, sapata frontal anti tombamento, fixadas a
estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanoceramico bimetadlico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta.A tinta
utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia
guimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com
camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagao
continua a temperatura de 200° C.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:
o Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme

redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos
da Norma o Produto atende; com a respectiva Documenta¢do comprobatdria e assinatura do profissional
responsavel pela Andlise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

. Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de
Produto, acreditado pelo INMETRO;
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U Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 -
Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rétulo Ecoldgico para
mobilidrio e cadeiras de escritorio).

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de

fabricacdo na estrutura metadlica e pecas plasticas com fungdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes
e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacao;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
Destinacao Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio
ambiente e a salde humana;

o Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determina¢do da Densidade;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdao da Norma ABNT NBR
8619/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da Resiliéncia;

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo das Caracteristicas de Queima;

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por

OCP, com avaliagdo em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliagdao das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas,
com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliagdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado
d0/t0 — Ri.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catdlogo original do produto.

22

Cadeira fixa secretdria, encosto confeccionado com estrutura injetada em polipropileno copolimero na cor preta
estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos.Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com
40 mm de espessura média no encosto.Revestimento do encosto em couro ecoldgico na cor a definir fixado por
grampos acabamento zincado.Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montadas por encaixe, auxiliando em futuras manutengdes.A fixacdo do encosto na estrutura é feita com
parafusos maquina fenda combinada, na bitola %'"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no
plastico.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 12
mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 45 mm de espessura média no assento. Revestimento do assento
em couro ecolégico na cor a definir, fixado por grampos acabamento zincado.Assento com acabamento das bordas
em perfil de PVC na cor preta, fixado na madeira por grampos com acabamento zincado, proporcionando melhor
acabamento e estética, além de proteger a cadeira contra impactos.A fixacdo do assento na estrutura é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira.Estrutura tipo “4 pés” formada por tubo de aco SAE 1010/1020 redondo
com 19,05 mm de didmetro e 1,06 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina
CNC.Suporte do encosto em formato “L” fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo 20x48 mm e 1,50 mm
de espessura da parede curvada a frio.Travessa de reforco frontal e traseira fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,06 mm de espessura.Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa
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de aco SAE 1020 com 3,00 mm de espessura.A unido do tubo de suporte do encosto e travessas de fixacdo do assento
na estrutura da cadeira é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
Unica para posterior montagem.Assento fixo com inclinagdo fixa entre -2° e -7° e furos de fixacdo por
aparafusamento.Sapatas e ponteiras em polipropileno copolimero injetado na cor preta.0Os componentes metdlicos
pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray, executado em
linha continua automadtica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes,
de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente
ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi) garantindo resisténcia
a radiacdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para a linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com
esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:
Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redagao

dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma
o Produto atende; com a respectiva Documentagcdo comprobatdria e assinatura do profissional responsavel pela
Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de
fabricacdo na estrutura metadlica e pegas plasticas com fungdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes
e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condigdes normais de Uso e
Conservacdo do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
Destinagdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio
ambiente e a salde humana;

. Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal);

. Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR
8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano — Determina¢do da Densidade;

o Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
8619/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacgdo da Resiliéncia;

o Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado pelo INMETRO, com avaliacdo da Norma ABNT NBR
9178/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinac¢do das Caracteristicas de Queima;

. Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por
OCP, com avaliagdo em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliagdo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas,
com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliagdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado
do/t0 - Ri.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
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Cadeira fixa empilhdvel, sem brago, confeccionada com encosto injetado em polipropileno copolimero de alta
resisténcia, com cor padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura anatémica, de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral.Pega-mao para auxiliar em
movimentagoes e transporte.Furos de aera¢dao em desenho eliptico.A fixagdo do encosto no tubo de suporte do
encosto é feita por sistema de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo material do encosto, inserido em furo
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24

no tubo de suporte do encosto.Assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor
padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento
na corrente sanguinea. Nervuras na parte inferior e furos de aeragdo em desenho eliptico.A fixacdo do assento na
estrutura metdlica é feita com parafusos Philips especial para pldstico.Estrutura formada por tubo de aco SAE
1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,20 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina
CNC.Tubo de suporte do encosto fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de
espessura da parede curvado a frio, executado e calibrado por maquina CNC.Travessas de reforco do assento
fabricadas em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,20 mm de espessura de parede.A
unido das travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo
MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem.Assento fixo com inclinagdo fixa
entre -2° e -7°.Sapatas e ponteiras em polipropileno copolimero injetado na cor preta.0Os componentes metalicos
pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em linha
automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosido e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em pdé,
do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto
liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentag¢do continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes aproximadas da cadeira, sendo largura da cadeira: 545 mm, profundidade da cadeira: 550 mm, altura
total da cadeira: 815 mm, altura do encosto: 260 mm, largura do encosto: 460 mm, profundidade da superficie do
assento: 390 mm, largura do assento: 460 mm, altura do assento: 450 mm.

Caso a empresa licitante ndao produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma deverd apresentar as Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragao do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou copia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Cadeira aproximagdo Empilhavel, confeccionada com encosto em estrutura plastica injetada em polipropileno
copolimero de alta resisténcia.Possui curvatura anatdmica de forma a permitir a acomodacdo das regides dorsal e
lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral.Estrutura de suporte do encosto fabricado em barra de aco trefilado
SAE 1020 redondo com 12,70 mm de diametro.Acabamento lateral do encosto injetado em polipropileno copolimero
de alta resisténcia montada por encaixe no encosto.A fixacdo do encosto no suporte do encosto é feita através do
encaixe da estrutura metalica no acabamento lateral e no encosto da cadeira.Assento em estrutura plastica injetada
em polipropileno copolimero de alta resisténcia com canaleta interna de suporte ao sistema de encaixe do
estofamento.Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.Contra assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia para prote¢do no empilhamento
e auxilio na fixagdo da estrutura.A unido do contra assento no assento e na estrutura de suporte do assento é feita
por 16 parafusos Philips cabega chata para pldstico.Estrutura Unica em formato arco confeccionada em barra de aco
trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de diametro.Travessas de suporte do assento e de unido fabricadas em
barra de aco trefilado SAE 1020 redondo com 12.70 mm de diametro.A unido das travessas e das barras de unido na
estrutura da cadeira é feito por processo de solda tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para
posterior montagem.Sapatas em polimero de engenharia injetado na cor translicida.Os componentes metalicos
cromados possuem a superficie preparada através de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente
dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo trivalente.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:
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o Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme
redacdo dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos
da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentacdao comprobatdria e assinatura do profissional
responsavel pela Andlise Técnica e emissdao do Documento supracitado;

. Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de
fabricacdo na estrutura metadlica e pegas plasticas com fungdo estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes
e acabamentos cromados, também contra defeitos de fabricacdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito)
horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condi¢des normais de Uso e
Conservacdo do produto;

. Plano de Gerenciamento dos Residuos Sdlidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de
Destinacdo Final de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio
ambiente e a saude humana;

. Relatério de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 — Corrosao por Exposicao a Névoa
Salina, emitido por Laboratdrio acreditado pelo Inmetro, em tubo de ago carbono cromado, durante 48 horas;
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catdlogo original do produto.

25

Cadeira Fixa com Prancheta fixa removivel, para uso individual ou em seqiiéncia, com conector permitindo a ligacao
de uma cadeira com outra, encosto e assento fixos.Encosto em estrutura plastica injetada em polipropileno
copolimero de alta resisténcia.Possui curvatura anatdomica de forma a permitir a acomodacgdo das regides dorsal e
lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral.Estofamento removivel em espuma expandida/laminada, isenta de
CFC, de 7 mm de espessura média e densidade 23 kg/m*® com revestimento em poliéster, fixado no encosto através
de sistema de encaixe exclusivo. Acabamento lateral do encosto injetado em polipropileno copolimero de alta
resisténcia montada por encaixe no encosto. A fixacdo do encosto na estrutura da cadeira é feita através do encaixe
da estrutura metalica no acabamento lateral e no encosto da cadeira.Assento em estrutura plastica injetada em
polipropileno copolimero de alta resisténcia com canaleta interna de suporte ao sistema de encaixe do estofamento.
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Estofamento
removivel, retirando-se o contra assento, com base em espuma expandida/laminada, isenta de CFC, de 7 mm de
espessura média e densidade 23 Kg/m?3, revestimento em poliéster, fixado no assento através de sistema de encaixe
exclusivo.Contra assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia para auxilio na fixacdo da
estrutura.A unido do contra assento no assento e na estrutura de suporte do assento é feita por 16 parafusos Philips
cabeca chata para plastico. Prancheta do tipo removivel fabricada em MDF Melaminico com 18 mm de espessura e
bordas protegidas por acabamento de borda, unida na estrutura do brago de suporte da prancheta fixada por
parafusos Philips auto atarrachante 4,8 mm de diametro, podendo ser montadas no lado direito ou esquerdo
conforme necessidade informando no momento da compra. Brago removivel de suporte da prancheta fabricado em
barra de ago trefilado SAE 1020 redonda com 12,70 mm de diametro. Elemento de fixagdo da prancheta fabricado
em chapa de aco SAE 1010/1020 com 1,9 mm de espessura.A unido do elemento de fixacdo da prancheta na
estrutura do braco é feita por processo de solda tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para
posterior montagem por encaixe na estrutura.Estrutura Unica em formato arco confeccionada em barra de ago
trefilado SAE 1020 redonda com 12,70 mm de diametro.Travessas de suporte do assento fabricadas em barra de aco
trefilado SAE 1020 redonda com 12.70 mm de diametro.Travessas de encaixe para fixagdo do bragco da prancheta
fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 15,87 mm de didmetro e 1,06 mm de espessura.A unido das
travessas do assento e de suporte da prancheta na estrutura da cadeira é feito por processo de solda tipo MIG em
célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem. Sapatas em polimero de engenharia
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injetado na cor translicida.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico bimetalico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é
em po, do tipo hibrida (poliéster - epodxi), garantindo resisténcia a radiacao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns
de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200°
C.0Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de decapagem quimica e polimento,
recebendo posteriormente dupla camada de niquel e banho de cromo decorativo trivalente.

Dimensoes minimas da cadeira, sendo altura total da cadeira de 830 mm, largura total da cadeira com a prancheta
de 550 mm, profundidade total da cadeira com a prancheta de 630 mm, extensao vertical do encosto de 305 mm,
largura do encosto de 440 mm, profundidade da superficie do assento de 445 mm, largura do assento de 465 mm,
altura da superficie do assento de 480 mm, largura total da prancheta de 327 mm e profundidade total da
prancheta de 448 mm.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:
Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redagao

dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma
o Produto atende; com a respectiva Documenta¢cdo comprobatdria e assinatura do profissional responsavel pela
Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na
estrutura metalica e pecas plasticas com fungao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos
cromados, também contra defeitos de fabricacao;

Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinagdo Final
de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saude
humana;

Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas, emitido por OCP, com
avaliacdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avalia¢do das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri O; E avaliacdo em chapa
sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM
D3359; e ASTM D2794.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Cadeira giratéria com encosto em estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia.Possui
curvatura anatémica de forma a permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna
vertebral.Estofamento removivel em espuma expandida/laminada, isenta de CFC, de 7 mm de espessura média e
densidade 23 kg/m® com revestimento em Poliéster fixado no encosto através de sistema de encaixe
exclusivo.Estrutura de suporte do encosto e assento fabricado em barra de aco trefilado SAE 1020 redondo com
12,70 mm de diametro.Travessa de fixacdo da estrutura fabricada em chapa de aco SAE 1020 com 4,76 mm de
espessura.A unido das travessas de fixacdo na estrutura de suporte do encosto e assento é feito por processo de
solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem por
aparafusamento.Acabamento lateral do encosto injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia montada
por encaixe no encosto.A fixacdo do encosto no suporte do encosto é feita através do encaixe da estrutura metdlica
no acabamento lateral e no encosto da cadeira.Assento em estrutura pldstica injetada em polipropileno copolimero
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de alta resisténcia com canaleta interna de suporte ao sistema de encaixe do estofamento.Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Estofamento removivel, retirando-se o
contra-assento, com base em espuma expandida/laminada, isenta de CFC, de 7mm de espessura média e densidade
23 Kg/m3, revestimento em Poliéster fixado no assento através de sistema de encaixe exclusivo.Contra assento
injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia para auxilio na fixacdo do estofamento e da estrutura.A
unido do contra assento no assento e na estrutura de suporte do encosto é feito por 16 parafusos Philips cabeca
chata para plastico.A fixagdo do conjunto encosto e assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e na travessa de a¢co com furo roscado
na bitola %"x 20 fpp com 4,76 mm de espessura de suporte do assento.Flange superior de apoio da cadeira fabricado
em chapa de ago SAE 1010/1020 com 2,65 mm de espessura conformada a frio para maior resisténcia. Cone inferior
do flange para fixagdo da coluna fabricado em chapa de ago SAE 1010/1020 com 3,00 mm de espessura conformada
a frio para maior resisténcia.A unido do flange superior e cone inferior é feito por processo de solda do tipo MIG em
célula robotizada formando um flange de estrutura Unica para posterior montagem por aparafusamento.Alavanca
de regulagem de altura da cadeira fabricada em barra de aco trefilado SAE1020 redondo com 6,35 mm de diametro
curvado a frio e com ponteira de acabamento injetada em polipropileno copolimero na cor preta.Assento fixo com
inclinacdo fixa entre 0° e -5° e furos de fixacao por aparafusamento.Possui sistema de regulagem de altura da cadeira
por coluna de mola a gds acionado por alavanca.Possui sistema de montagem do mecanismo na coluna por encaixe
cone Morse.Acabamento pecas metalicas na cor preta.Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em
Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com acionamento por mola a gas
DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida
montada, devido a compressdo dos componentes.Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a
gas.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.Base giratéria desmontdvel com
aranha Viva de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de didmetro e 1,90 mm
de espessura de parede soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de
didametro e 2,25 mm de espessura de parede, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm
de diametro em nylon sem capa, esfera metdlica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em
nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilicos.Possui acoplamento central injetado em polipropileno copolimero na cor
preta que evita o contato direto entre a coluna e aranha, possibilitando melhor encaixe e ajuste do
conjunto.Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabricado em aco trefilado SAE 1213 redondo com 10
mm de diametro utilizando buchas de adaptagao injetadas em poliamida 6,0 de alta resisténcia na cor preta inserida
sob pressdo no tubo da aranha.Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.Os componentes
metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanocerdmico por spray, executado em linha
continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de
acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi) garantindo resisténcia
a radiac¢do e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com
esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.Os componentes metdalicos cromados possuem a
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superficie preparada através de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de
niquel e banho de cromo decorativo trivalente.

Dimensdes minimas da cadeira, sendo altura total da cadeira de 840-955 mm, largura total da cadeira de 605 mm,
profundidade total da cadeira de 605 mm, extensdo vertical do encosto de 305 mm, largura do encosto de 440
mm, profundidade da superficie do assento de 445 mm, largura do assento de 465 mm, e altura do assento de 485-
600 mm.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia — conforme redacao
dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma
o Produto atende; com a respectiva Documenta¢cdao comprobatdria e assinatura do profissional responsavel pela
Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricacdo na
estrutura metalica e pecas plasticas com fungao estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos
cromados, também contra defeitos de fabricagdo, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diarias, por
pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condi¢cdes normais de Uso e Conservacao do produto;
Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinacdo Final
de Residuos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a saude
humana;

Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por OCP, com

avaliacdo da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no minimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avalia¢do das
Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no minimo 400 horas, com resultado Ri O; E avaliacdo em chapa
sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM
D3359; e ASTM D2794.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catdlogo original do produto.

Banqueta alta confeccionada com o assento em estrutura pldstica injetada em polipropileno copolimero de alta
resisténcia com canaleta interna de suporte ao sistema de encaixe do estofamento. Contra-assento injetado em
polipropileno copolimero de alta resisténcia para protegao no empilhamento e auxilio na fixagdo do estofamento e
da estrutura. A unido do contra-assento ao assento é feito por 16 parafusos Philips cabega chata para plastico.
Encosto em estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia. Estrutura Unica em formato
"4 pés" com apoio para os pés, confeccionada em barra redonda de ago SAE 1020 com 12,7 mm de diametro. Sapatas
e ponteiras em polipropileno copolimero injetado. A estrutura possui tratamento de superficie com fosfato de zinco
, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais proporcionando prote¢do contra corrosdo e para uma melhor ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma; A tinta utilizada para a pintura é em pod, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-Eco,
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi- brilho, com camada de 60
microns, onde todas as pecgas sdo curadas em estufa, a temperatura de 200° C.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
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Poltrona para auditério, com encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente
a quente com 13 mm de espessura com dupla curvatura anatémica, de forma a permitir a acomodagao das regides
dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3 com 60mm de espessura
média.Revestimento em Poliéster fixado na madeira por grampos com acabamento zincado.Encosto com contracapa
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por parafusos, auxiliando em futuras
manutengdes.A fixacdo do encosto na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
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com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Assento
fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14mm de espessura.
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 50 a 60 Kg/m3 com 60mm de espessura média. Revestimento em Poliéster fixado na madeira por grampos com
acabamento zincado. Acabamento das bordas com perfil de PVC fixado por grampos com acabamento
zincado.Mecanismo basculante do assento fabricado em chapa de a¢o SAE 1020 com de 3 mm de espessura soldado
em pino fabricado em ago SAE1213 redondo com 10,00 mm de diametro, fixado em cada lado do assento.Batentes
do final de curso do assento retratil em Poliamida 6.0 na cor preta.A fixacdo do assento no mecanismo basculante
do assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %4”x 20fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.A fixagdo do conjunto assento e mecanismo
basculante do assento na estrutura é feito por encaixe na bucha de giro da estrutura.Montadas em sequéncia com
0s apoia bragos intercalados, sem prancheta, injetados em Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma plastica
injetada em poliamida 6.6 com 30% de reforgo de fibra de vidro.A fixacdo do apoia bragos na estrutura é feita com
parafusos mdaquina Phillips na bitola %'"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola %"x 20 fpp fixadas sob
pressao na alma plastica.Lateral com a parte central fabricada em compensado multilaminado resinado, moldado a
guente com 10 mm de espessura.Revestimento em Poliéster fixado por grampos com acabamento zincado.Estrutura
confeccionada na parte inferior com chapa para a fixacdo ao piso fabricada em chapa de aco NBR 6658 com 4,25mm
de espessura.Estrutura de sustentagdo da cadeira fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e
1,90 mm de espessura de parede.Suporte de apoio do assento fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo
16x30 mm e 1,20 mm de espessura de parede.Bucha de giro do assento fabricado em tubo de aco industrial SAE
1010/1020 redondo 19,05 mm de didmetro com 1,90 mm de espessura de parede.Suporte de fixacdo do encosto
fabricado em chapa de aco NBR 6658 com 3,75 mm de espessura uma de cada lado do encosto.Componentes
metdlicos sdo unidos por solda do tipo MIG, formando um conjunto para posterior montagem por
parafusos.Mecanismo basculante com retorno automatico do assento por contrapeso com auxilio do usudrio.Os
componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por spray,
executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegado contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi)
garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas
em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C.No caso de fixagcdo em piso de concreto,
mesmo que este tenha revestimento sintético ou nao, sdo utilizadas buchas pldsticas e parafusos auto-atarraxantes
especiais para concreto, com tratamento de superficie para ndo oxidar.Dimensdes minimas da poltrona sendo altura
total da cadeira de 860mm, profundidade total da cadeira de 455-640mm, largura total da cadeira Individual de
640mm, extensao vertical do encosto de 450mm, largura do encosto de 450mm, profundidade superficie do assento
de 465mm, largura do assento de 480mm, altura do assento de 465mm.

A empresa deverd apresentar juntamente com a proposta comercial os laudos e certificados abaixo:

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranca do Trabalho, conforme
Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir também, a

Qu
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Documentacdo comprobatdria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissao do

Documento supracitado;
Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricacdo na estrutura metdlica, emitido pelo fabricante;
Relatdrio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 — Tintas e Vernizes —
Determinacdo da Espessura da Pelicula Seca sobre Superficies Rugosas — Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO;
Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 — Corrosdo por Exposicdo a
Névoa Salina, de no minimo 500 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 — Determinacdo do Grau de Empolamento
de Superficies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — Tintas e Vernizes — Avaliagdo
do Grau de Enferrujamento, com Resultado Final: RiO - Emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO;
Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8537/2015 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinagdo da Densidade;
Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8619/2015 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinagdo da Resiliéncia;
Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8910/2016 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinacdo da resisténcia a compressao;
Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 9178/2015 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinagdo das Caracteristicas de Queima;
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

29 | Poltrona para auditdrio, extra, para obeso, confeccionada com encosto fabricado em compensado multilaminado 04

resinado, moldado a quente com 18 mm de espessura. Espuma expandida/laminada AP em poliuretano flexivel
microcelular, isento de CFC, com densidade controlada de 33 a 37 Kg/m3® com 60mm de espessura
média.Revestimento em Poliéster fixado por grampos com acabamento zincado. Acabamento das bordas com perfil
de PVC fixado por grampos com acabamento zincado.A fixacdo do encosto na estrutura é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado a quente
com 18 mm de espessura.Espuma expandida/laminada AP em poliuretano flexivel microcelular, isento de CFC, com
densidade controlada de 33 a 37 Kg/m3® com 60mm de espessura média. Revestimento em Poliéster fixado por
grampos com acabamento zincado. Acabamento das bordas com perfil de PVC fixado por grampos com acabamento
zincado. Mecanismo basculante do assento fabricado em chapa de aco SAE 1020 com de 3 mm de espessura soldado
em pino fabricado em ago SAE1213 redondo com 10,00 mm de diametro, fixado em cada lado do assento.Batentes
do final de curso do assento retratil em Poliamida 6.0 na cor preta.A fixagdo do assento no mecanismo basculante
do assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %”x 20fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.A fixagdo do conjunto assento e mecanismo
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basculante do assento na estrutura é feito por encaixe na bucha de giro da estrutura. Montadas em sequéncia com
os apoia bracos duplos formando uma poltrona individual.Bragos injetados em Poliuretano Texturizado Integral Skin,
sobre alma plastica injetada em poliamida 6.6 com 30% de reforco de fibra de vidro.A fixacdo do apoia bracos na
estrutura é feita com parafusos maquina Phillips na bitola %"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola %"x 20
fpp fixadas sob pressdo na alma pldstica.Lateral com a parte central fabricada em compensado multilaminado
resinado, moldado a quente com 10 mm de espessura.Revestimento em Poliéster fixado por grampos com
acabamento zincado. Base de fixacdo no piso fabricada em chapa de aco NBR 6658 com 4,25mm de
espessura.Estrutura lateral de sustentacdo da cadeira fabricada em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 oblongo
16x30mm com 1,90 mm de espessura de parede, reforcadas com chapa de ago industrial ASTM A36 com 6,35mm
de espessura. Pé central e travessa fabricados em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 oblongo 16x30mm com
1,90mm de espessura de parede. Bucha de giro do assento fabricado em tubo de ago industrial SAE 1010/1020
redondo 19,05 mm de diametro com 1,90 mm de espessura de parede.Suporte do encosto fabricado em chapa de
aco SAE 1020 com 3,75 mm de espessura em cada lado do encosto.Componentes metdlicos unidos por solda do tipo
MIG formando um conjunto para posterior montagem por parafusos. Mecanismo basculante com retorno
automatico do assento com auxilio do usuario.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é
em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi) garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200°
C.Dimens&es minimas, sendo, altura total da cadeira de 820 mm, profundidade total da cadeira de 660 mm, largura
total da cadeira de 900 mm, extensdo vertical do encosto de 470 mm, largura do encosto de 750 mm, profundidade
da superficie do assento de 505 mm, largura da superficie do assento de 750 mm, altura do assento de 460 mm.

A empresa deverd apresentar juntamente com a proposta comercial os laudos e certificados abaixo:

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguran¢a do Trabalho, conforme
Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir também, a
Documentagao comprobatdria e respectiva assinatura do profissional responsdvel pela Andlise Técnica e emissao do
Documento supracitado;

Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricagdo na estrutura metdlica, emitido pelo fabricante;

Relatdrio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 — Tintas e Vernizes —
Determinag¢do da Espessura da Pelicula Seca sobre Superficies Rugosas — Emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO;

Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 — Corrosdo por Exposi¢do a
Névoa Salina, de no minimo 500 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 — Determinacdo do Grau de Empolamento
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de Superficies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 — Tintas e Vernizes — Avaliacdo

do Grau de Enferrujamento, com Resultado Final: RiO - Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8537/2015 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinagdo da Densidade;
Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8619/2015 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinagdo da Resiliéncia;
Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8910/2016 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinacdo da resisténcia a compressao;
Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 9178/2015 — Espuma flexivel de
poliuretano — Determinacdo das Caracteristicas de Queima;
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catdlogo original do produto.

30 |Longarina 02 lugares, assento em Compensado multilaminado 13 mm de espessura; Espuma injetada 04

anatomicamente com 50 mm de espessura média e densidade de 45 a 50 Kg/m3; Carenagem do assento injetada
em Polipropileno Copolimero.Encosto em Estrutura injetada em Polipropileno Copolimero, espuma injetada
anatomicamente com 40 mm de espessura média e densidade de 45 a 50 Kg/m?3; Suporte do encosto em mola de
aco SAE 1020 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura curvada e nervurada a frio para aumentar a
resisténcia; Contra capa do encosto injetada em Polipropileno Copolimero.Fixacdo do Assento e do Encosto por
parafusos sextavados e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Assento e encosto revestidos em couro
sintético na cor a definir.Estrutura da longarina em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm com
espessura da parede de 1,50mm na estrutura horizontal,onde seus componentes sdo unidos por solda do tipo MIG,
em chapas de aco SAE 1020 FQD com 2,25mm e 4,76mm de espessura, em célula robotizada, formando um conjunto
para posterior montagem por encaixe conico. Pés laterais conicos em tubo de aco industrial SAE 1010/1020
retangular 30x70mm com 1,20 mm de espessura e oblongo com 40x77mm e 1,90mm de espessura. Sapatas injetadas
em polipropileno copolimero na cor preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do mesmo.Parafusos de
fixagdo dos componentes do tipo sextavado flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp.0Os componentes metdlicos
possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com
as normas ambientais (FEPAM/RS), proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente ancoragem da
tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster -
epodxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas
as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentag¢ao continua a temperatura de 200° C.Dimensdes minimas
da longarina:

Altura do piso até o assento:460 mm Largura do assento: 460 mm Profundidade do assento: 420 mm Altura do
encosto: 350 mm

Largura do Encosto: 410 mm Profundidade da longarina: 625 mm Altura total da longarina: 820 mm Largura total
da longarina: 1026 mm

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:

— A empresa devera apresentar certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome
do fabricante do produto, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.
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— A empresa devera apresentar relatério de ensaio comprovando que a espuma flexivel de poliuretano é isenta de
CFC, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em
espuma flexivel de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m3. Laudo com resultado obtido na avaliacdo. O
relatério devera ser emitido por um laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que
nao o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 9178/2015 — Laudo de determinagdo das
caracteristicas de queima em espuma flexivel em poliuretano. O relatério devera ser emitido por um laboratdrio
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinacdo do
teor de cinzas da espuma flexivel de poliuretano. O relatério deverd ser emitido por um laboratério acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinacdo da
resiliéncia. O relatdrio devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a
empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8094 - Laudo de exposi¢do a névoa salina,
de no minimo 500 horas. O relatério devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

31

Longarina 03 lugares, assento em Compensado multilaminado 13 mm de espessura; Espuma injetada
anatomicamente com 50 mm de espessura média e densidade de 45 a 50 Kg/m?3; Carenagem do assento injetada
em Polipropileno Copolimero.Encosto em Estrutura injetada em Polipropileno Copolimero, espuma injetada
anatomicamente com 40 mm de espessura média e densidade de 45 a 50 Kg/m?3; Suporte do encosto em mola de
aco SAE 1020 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura curvada e nervurada a frio para aumentar a
resisténcia; Contra capa do encosto injetada em Polipropileno Copolimero.Fixacdo do Assento e do Encosto por
parafusos sextavados e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Assento e encosto revestidos em couro
sintético na cor a definir.Estrutura da longarina em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm com
espessura da parede de 1,50mm na estrutura horizontal,onde seus componentes sdao unidos por solda do tipo MIG,
em chapas de ago SAE 1020 FQD com 2,25mm e 4,76mm de espessura, em célula robotizada, formando um conjunto
para posterior montagem por encaixe cOnico. Pés laterais conicos em tubo de aco industrial SAE 1010/1020
retangular 30x70mm com 1,20 mm de espessura e oblongo com 40x77mm e 1,90mm de espessura. Sapatas injetadas
em polipropileno copolimero na cor preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do mesmo.Parafusos de
fixagdo dos componentes do tipo sextavado flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp.0Os componentes metdlicos
possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com
as normas ambientais (FEPAM/RS), proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da
tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A tinta utilizada para a pintura é em pé, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas
as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacgdo continua a temperatura de 200° C.Dimensdes minimas
da longarina:

Altura do piso até o assento:460 mm Largura do assento: 460 mm Profundidade do assento: 420 mm Altura do
encosto: 350 mm

Largura do Encosto: 410 mm Profundidade da longarina: 625 mm Altura total da longarina: 820 mm Largura total
da longarina: 1530 mm

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:

Qu
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— A empresa devera apresentar certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome
do fabricante do produto, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio comprovando que a espuma flexivel de poliuretano é isenta de
CFC, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em
espuma flexivel de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m3. Laudo com resultado obtido na avalia¢do. O
relatério devera ser emitido por um laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que
nao o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 9178/2015 — Laudo de determinagdo das
caracteristicas de queima em espuma flexivel em poliuretano. O relatério devera ser emitido por um laboratdrio
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinacdo do
teor de cinzas da espuma flexivel de poliuretano. O relatdrio devera ser emitido por um laboratdrio acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinacdo da
resiliéncia. O relatdrio devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a
empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8094 - Laudo de exposi¢do a névoa salina,
de no minimo 500 horas. O relatdrio devera ser emitido por um laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

32

Longarina modelo diretor, 03 lugares, braco intercalado.Encosto em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com espessura de 12 mm. Curvatura anatébmica no encosto de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente
em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m?3
com 60 mm de espessura média. Encosto com contracapa injetada em polipropileno copolimero na cor preta.Capa
do encosto em tecido polipropileno, formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio, previamente
colados as espumas, e fixadas com grampos. Suporte do encosto em mola de ago SAE 1020 com 76,20 mm de largura,
espessura 6,35 mm curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia. Assento em compensado multilaminado
resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 14 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento
para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3 com 60 mm de espessura
média.Contra capa do assento injetadas em polipropileno copolimero, montadas por grampos, auxiliando em futuras
manuteng¢des.Capa do assento em tecido polipropileno, formado por costuras laterais e centrais em desenho
proprio, previamente colados as espumas, e fixadas com grampos.Bragos fixo em poliuretano injetado estruturados
em alma de aco tratada quimicamente. Estrutura da longarina em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 quadrado
50x50mm com espessura da parede de 1,50mm na estrutura horizontal,onde seus componentes sdo unidos por
solda do tipo MIG, em chapas de ago SAE 1020 FQD com 2,25mm e 4,76mm de espessura, em célula robotizada,
formando um conjunto para posterior montagem por encaixe cOnico. Pés laterais conicos em tubo de aco industrial
SAE 1010/1020 retangular 30x70mm com 1,20 mm de espessura e oblongo com 40x77mm e 1,90mm de espessura.
Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do
mesmo.Parafusos de fixagdo dos componentes do tipo sextavado flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp.Os
componentes metalicos possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha
automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais (FEPAM/RS), proporcionando melhor protec¢do contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A tinta utilizada para a pintura é em pé,
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do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60
microns em média. Todas as pecas sao curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de
200° C. Dimensdes Minimas da Cadeira:Profundidade da Cadeira: 600mm, Largura da Cadeira: 570mm, Altura do
Encosto: 450mm, Largura do Encosto: 450mm, Profundidade do Assento: 450mm, Largura do Assento: 480mm.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:

— A empresa deverd apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13962:2006 -
M0dveis para escritdrio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio — Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas
e dimensionais e classifica as cadeiras para escritorio, bem como estabelece os métodos para a determinagao da
estabilidade, da resisténcia e da durabilidade de cadeiras de escritdrio, de qualquer material. Esse certificado
devera ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados de
kit e componentes de cadeiras ndo serdo aceitos e laudos técnicos ndo substituirao esse certificado), sujeita a
desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa devera apresentar certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome
do fabricante do produto, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio comprovando que a espuma flexivel de poliuretano é isenta de
CFC, sujeita a desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em
espuma flexivel de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m3. Laudo com resultado obtido na avalia¢do. O
relatdrio devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que
nao o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatdrio de ensaio conforme Norma NBR 9178/2015 — Laudo de determinagdo das
caracteristicas de queima em espuma flexivel em poliuretano. O relatério deverd ser emitido por um laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinacdo do
teor de cinzas da espuma flexivel de poliuretano. O relatério deverd ser emitido por um laboratério acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinagio da
resiliéncia. O relatdrio devera ser emitido por um laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a
empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8094 - Laudo de exposi¢do a névoa salina,
de no minimo 500 horas. O relatério devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de
Referéncia, a mesma devera apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas
de Declaragdao do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o processo especifico(em original ou cdpia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Qu
ANT

33

Longarina modelo diretor, 04 lugares, brago intercalado.Encosto em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com espessura de 12 mm. Curvatura anatébmica no encosto de forma a permitir a
acomodacdo das regibes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente
em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m?3
com 60 mm de espessura média. Encosto com contracapa injetada em polipropileno copolimero na cor preta.Capa
do encosto em tecido polipropileno, formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio, previamente
colados as espumas, e fixadas com grampos. Suporte do encosto em mola de aco SAE 1020 com 76,20 mm de largura,
espessura 6,35 mm curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia. Assento em compensado multilaminado
resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 14 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento
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para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3 com 60 mm de espessura
média.Contra capa do assento injetadas em polipropileno copolimero, montadas por grampos, auxiliando em futuras
manutenc¢des.Capa do assento em tecido polipropileno, formado por costuras laterais e centrais em desenho
proprio, previamente colados as espumas, e fixadas com grampos.Bragos fixo em poliuretano injetado estruturados
em alma de aco tratada quimicamente. Estrutura da longarina em tubo de ac¢o industrial SAE 1010/1020 quadrado
50x50mm com espessura da parede de 1,50mm na estrutura horizontal,onde seus componentes sdo unidos por
solda do tipo MIG, em chapas de aco SAE 1020 FQD com 2,25mm e 4,76mm de espessura, em célula robotizada,
formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico. Pés laterais conicos em tubo de ago industrial
SAE 1010/1020 retangular 30x70mm com 1,20 mm de espessura e oblongo com 40x77mm e 1,90mm de espessura.
Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do
mesmo.Parafusos de fixacdo dos componentes do tipo sextavado flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp.Os
componentes metalicos possuem tratamento de superficie com fosfato de zinco por imersao, executado em linha
automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais (FEPAM/RS), proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma.A tinta utilizada para a pintura é em p9,
do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60
microns em média. Todas as pecas sao curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de
200° C. Dimensdes Minimas da Cadeira:Profundidade da Cadeira: 600mm, Largura da Cadeira: 570mm, Altura do
Encosto: 450mm, Largura do Encosto: 450mm, Profundidade do Assento: 450mm, Largura do Assento: 480mm.

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos:

— A empresa deverd apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13962:2006 -
M0oveis para escritdrio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio — Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas
e dimensionais e classifica as cadeiras para escritorio, bem como estabelece os métodos para a determinagao da
estabilidade, da resisténcia e da durabilidade de cadeiras de escritdrio, de qualquer material. Esse certificado
devera ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. (Certificados de
kit e componentes de cadeiras ndo serdo aceitos e laudos técnicos ndo substituirao esse certificado), sujeita a
desclassificagdo a empresa que nio o apresentar.

— A empresa devera apresentar certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome
do fabricante do produto, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio comprovando que a espuma flexivel de poliuretano é isenta de
CFC, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em
espuma flexivel de poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m3. Laudo com resultado obtido na avalia¢do. O
relatério deverd ser emitido por um laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que
nao o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 9178/2015 — Laudo de determinagdo das
caracteristicas de queima em espuma flexivel em poliuretano. O relatério deverd ser emitido por um laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 14961/2007 - Laudo de determinagdo do
teor de cinzas da espuma flexivel de poliuretano. O relatério deverd ser emitido por um laboratério acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa deverd apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinagio da
resiliéncia. O relatdrio devera ser emitido por um laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a
empresa que ndo o apresentar.

— A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8094 - Laudo de exposicdo a névoa salina,
de no minimo 500 horas. O relatério devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.
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Caso a empresa licitante nao produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de
Referéncia, a mesma deverd apresentar as Certificacdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas
de Declaracao do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o processo especifico(em original ou cdpia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catdlogo original do produto.

34

Longarina para espera, com 02 lugares, assento com estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta
resisténcia.Encosto com estrutura pldstica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com pega-mao.
Suporte do encosto em tudo de aco industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura, travessa
da longarina confeccionada em aco industrial quadrado SAE 1020 com 50x50mm, parede de 1,20mm. Pés
confeccionados em aco industrial redondo SAE 1020 com 31,75 de diametro (1.1/4’), parede de 1,50mm. Sapatas e
ponteiras injetadas em polipropileno copolimero de alta resisténcia.Os componentes metalicos possuem tratamento
de superficie com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais,
proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento
da mesma.A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C.DimensGes Minimas da longarina:Altura total do
encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460 mm. Largura Total do assento: 460 mm. Profundida total do assento:
400 mm. Altura total da longarina: 815 mm.

Largura total da longarina: 1026 mm. Profundidade total da longarina: 515 mm.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catdlogo original do produto.

Qu
ANT
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Longarina para espera, com 03 lugares, assento com estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta
resisténcia.Encosto com estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com pega-mao.
Suporte do encosto em tudo de ago industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura , travessa
da longarina confeccionada em ago industrial quadrado SAE 1020 com 50x50mm, parede de 1,20mm. Pés
confeccionados em aco industrial redondo SAE 1020 com 31,75 de diametro (1.1/4’), parede de 1,50mm. Sapatas e
ponteiras injetadas em polipropileno copolimero de alta resisténcia.Os componentes metdlicos possuem tratamento
de superficie com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais,
proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento
da mesma.A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C.DimensGes Minimas da longarina:Altura total do
encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460 mm. Largura Total do assento: 460 mm. Profundida total do assento:
400 mm. Altura total da longarina: 815 mm.

Largura total da longarina: 1530 mm. Profundidade total da longarina: 515 mm.

A empresa deverd apresentar juntamente com a proposta, relatdrio de ensaio conforme Norma ABNT NBR
16031:2012 — Méveis — Assentos Multiplos, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de
Referéncia, a mesma devera apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas
de Declaragdao do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o processo especifico(em original ou cdpia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

25
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Longarina para espera, com 04 lugares, assento com estrutura plastica injetada em polipropileno copolimero de alta
resisténcia.Encosto com estrutura pldstica injetada em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com pega-mao.
Suporte do encosto em tudo de aco industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura, travessa
da longarina confeccionada em acgo industrial quadrado SAE 1020 com 50x50mm, parede de 1,20mm. Pés
confeccionados em aco industrial redondo SAE 1020 com 31,75 de didmetro (1.1/4’), parede de 1,50mm. Sapatas e
ponteiras injetadas em polipropileno copolimero de alta resisténcia.Os componentes metalicos possuem tratamento
de superficie com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais,
proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento
da mesma.A tinta utilizada para a pintura é em pé, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentac¢do continua a temperatura de 200° C.DimensGes Minimas da longarina:Altura total do
encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460 mm. Largura Total do assento: 460 mm. Profundida total do assento:
400 mm. Altura total da longarina: 815 mm.

Largura total da longarina: 2050 mm. Profundidade total da longarina: 515 mm.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de
Referéncia, a mesma devera apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas
de Declaracdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o processo especifico(em original ou cdpia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
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Longarina aeroporto 3 lugares, com trés assentos e base fixa.Assento e encosto com estrutura em aco perfurado e
estofamento revestido em material sintético de PVC.Base fixa em formato de "Y" em aco cromado com quatro
sapatas, encosto com estrutura em ago perfurado e estofamento revestido em couro PU, assento com estrutura em
aco perfurado e estofamento revestido em couro PU.Braco em ago cromado com formato anatémico, peso maximo
recomendado por assento até 150 Kg.

Medindo 1800x680x800mm, Largura total da longarina de 1800 mm, encosto com largura de 520mm, Altura de
480mm, Assento com Profundidade de 420mm, largura de 520mm, Altura até o piso de 405mm.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

20

38

Longarina aeroporto 4 lugares, com trés assentos e base fixa.Assento e encosto com estrutura em ago perfurado e
estofamento revestido em material sintético de PVC.Base fixa em formato de "Y" em ag¢o cromado com quatro
sapatas, encosto com estrutura em ago perfurado e estofamento revestido em couro PU, assento com estrutura em
aco perfurado e estofamento revestido em couro PU.Brago em ago cromado com formato anatémico, peso maximo
recomendado por assento até 150 Kg.

Medindo 2360x680x800mm, Largura total da longarina de 2360 mm, encosto com largura de 520mm, Altura de
480mm, Assento com Profundidade de 420mm, largura de 520mm, Altura até o piso de 405mm.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

20

39

Poltronete para espera, confeccionado com o encosto e Laterais em compensado multilaminado 13 mm de
espessura.Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e densidade de 23 Kg/m3.Espuma
expandida/laminada com 30 mm de espessura média e densidade de 26 Kg/m3. Espuma expandida/laminada com
40 mm de espessura média e densidade de 26 Kg/m3. Revestimento em tecido Poliéster fixado por grampos com
acabamento zincado.Chapa de ligacdo (L) em ago SAE 1020 laminado de 31,75 mm de largura e 4,76 mm de
espessura. A fixagdo do encosto na chapa de ligagao (L) é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
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flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira
do encosto.A fixagdo do conjunto encosto e chapa de liga¢ao (L) no assento é feita com parafusos sextavados Grau
5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira do assento.Assento em compensado multilaminado 18 mm de espessura. Espuma
expandida/laminada com 80 mm de espessura média e densidade de 33 Kg/m3. Espuma expandida/laminada com
20 mm de espessura média e densidade de 26 Kg/m3. Revestimento em tecido Poliéster fixado por grampos com
acabamento zincado.A fixa¢do do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

40

Sofa para espera, curvo, encosto confeccionado com espuma do encosto expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 28 Kg/m?® com 50 mm de espessura
média.Espuma superior do encosto expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade de 33 Kg/m® com 20 mm de espessura média.Lateral fabricadas em compensado amescla com 12
mm de espessura média.Travessas de refor¢co superior/central/inferior/verticais fabricadas em compensado
amescla com 12 mm de espessura média.Reforcos verticais e horizontais laterais fabricados em madeira macica
aplainada com 25,40 mm de espessura média.Fechamento traseiro e frontal fabricado em chapa de HDF Cru com
3,00 mm média.Caixa revestida com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade de 23 kg/m3? e 7 mm de espessura média para acabamento.Revestimento em couro
ecolégico fixados por grampos com acabamento zincado.Espuma do assento expandida/laminada, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m3® com 60 mm de espessura
média.Espuma frontal do assento expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC,
com densidade de 28 Kg/m?® com 20 mm de espessura média.Tampo do assento fabricado em compensado
amescla com 12 mm de espessura média.Lateral fabricadas em compensado amescla com 12 mm de espessura
média.Fechamento frontal fabricado em chapa de HDF Cru com 3,00 mm média.Travessas de reforgo
frontal/traseira/horizontais laterais fabricadas em compensado amescla com 12 mm de espessura média.Reforgos
verticais e central horizontal fabricados em madeira maciga aplainada com 25,40 mm de espessura média.Laterais
revestidas com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade de 23 kg/m® e 7 mm de espessura média para acabamento.Fechamento da parte inferior do assento
com TNT.Revestimento em couro ecoldgico fixados por grampos com acabamento zincado.Sapatas niveladoras
injetadas em polipropileno copolimero, com parafuso interno 3/8" x 22 mm fixadas em orificio com rosca,
permitindo 7mm de curso de regulagem.Os componentes metalicos internos e parafusos de fixa¢ao preparados
através de processo de zincagem.Sofa possui elemento de unidao do tipo macho e fémea para efetuar a fixagao
entre moédulos.Dimensdes minimas do sofa, sendo altura total do sofa de 825 mm, profundidade total do sofa de
810 mm, largura total do sofa de 1695 mm, extensao vertical do encosto de 385 mm, largura interna menor do
assento de 820 mm, profundidade da superficie do assento de 465 mm e altura do assento de 440 mm.

05

41

Sofa para 01 lugar, encosto confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm de espessura com espuma
expandida/laminada com 40 mm de espessura e densidade de 23 kg/m® e espuma expandida/laminada com 30 mm
de espessura média e densidade de 23 kg/m3 e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e
densidade de 23 kg/m3.Estrutura do sofd em madeira de 1" de espessura; Revestimento em Poliéster.Assento
confeccionado em compensado multilaminado de 10 mm de espessura com espuma expandida/laminada com 20
mm de espessura média e densidade de 23 kg/m? e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e
densidade de 23 kg/m3. Almofada em espuma expandida/laminada com 150 mm de espessura média e densidade
de 26 kg/m3, estrutura do sofd em madeira de 1" de espessura, revestimento em Poliéster.Laterais confeccionadas
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em Chapa de Eucatex de 3 mm de espessura. Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e
densidade de 23 kg/m3 e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade de 23
kg/m3.Estrutura tubular externa confeccionada em tubo de aco industrial redondo SAE 1010/1020 com 25,40 mm
de diametro (1"), e 2,25mm de espessura de parede, base da estrutura em tubo de aco industrial redondo SAE
1010/1020 com 15,87mm de didmetro (5/8") e 1,90mm de espessura de parede, tubo de unido da estrutura em ago
industrial SAE 1010/1020 com 19,05 mm e parede 1,90 mm.Os componentes metalicos pintados possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com
as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta,
evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em p9, do tipo hibrida (poliéster - epdxi),
W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de
60 microns em média. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura
de 200° C. Os componentes metalicos cromados possuem sua superficie preparada através de decapagem quimica,
recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre base niquelada. DimensGes minimas do
sofd:Largura do assento: 500mm, Largura do Encosto: 500mm, Profundidade do assento: 550mm, Altura do encosto:
350mm, Profundidade total: 850mm, Altura total : 710mm, Largura total do sofa: 890mm. A empresa devera
apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos: - A empresa devera apresentar certificado de cadeia e
custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto, sujeita a desclassificacdo a
empresa que ndo o apresentar. - A empresa devera apresentar relatdrio de ensaio comprovando que a espuma
flexivel de poliuretano é isenta de CFC, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar. - A empresa devera
apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexivel de
poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m?3. Laudo com resultado obtido na avaliac3o. O relatério deverd ser
emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar. -
A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 9178/2015 — Laudo de determinagdo das
caracteristicas de queima em espuma flexivel em poliuretano. O relatdrio devera ser emitido por um laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar. - Aempresa devera apresentar
relatdrio de ensaio conforme Norma NBR 14961/2007

- Laudo de determinacdo do teor de cinzas da espuma flexivel de poliuretano. O relatério devera ser emitido por um
laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar. - Aempresa devera
apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinagdo da resiliéncia. O relatério
devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o
apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de
Referéncia, a mesma devera apresentar as Certificacdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas
de Declaragdao do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o processo especifico(em original ou cdpia autenticada).
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Sofa para 02 lugares, encosto confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm de espessura com espuma
expandida/laminada com 40 mm de espessura e densidade de 23 kg/m3 e espuma expandida/laminada com 30 mm
de espessura média e densidade de 23 kg/m3 e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e
densidade de 23 kg/m3.Estrutura do sofd em madeira de 1" de espessura; Revestimento em Poliéster.Assento
confeccionado em compensado multilaminado de 10 mm de espessura com espuma expandida/laminada com 20
mm de espessura média e densidade de 23 kg/m? e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e
densidade de 23 kg/m3. AlImofada em espuma expandida/laminada com 150 mm de espessura média e densidade
de 26 kg/m3, estrutura do sofd em madeira de 1" de espessura, revestimento em Poliéster.Laterais confeccionadas
em Chapa de Eucatex de 3 mm de espessura. Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e
densidade de 23 kg/m3 e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade de 23
kg/m3.Estrutura tubular externa confeccionada em tubo de aco industrial redondo SAE 1010/1020 com 25,40 mm
de diametro (1"), e 2,25mm de espessura de parede, base da estrutura em tubo de ago industrial redondo SAE
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1010/1020 com 15,87mm de didmetro (5/8") e 1,90mm de espessura de parede, tubo de unido da estrutura em aco
industrial SAE 1010/1020 com 19,05 mm e parede 1,90 mm.Os componentes metdlicos pintados possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com
as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta,
evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em p9, do tipo hibrida (poliéster - epdxi),
W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de
60 microns em média. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura
de 200° C. Os componentes metdlicos cromados possuem sua superficie preparada através de decapagem quimica,
recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre base niquelada. DimensGes minimas do
sofd:Largura do assento: 500mm, Largura do Encosto: 500mm, Profundidade do assento: 550mm, Altura do encosto:
350mm, Profundidade total: 850mm, Altura total : 710mm, Largura total do sofd: 1390mm. A empresa deverd
apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos: - A empresa devera apresentar certificado de cadeia e
custédia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto, sujeita a desclassificacdo a
empresa que ndo o apresentar. - A empresa devera apresentar relatdrio de ensaio comprovando que a espuma
flexivel de poliuretano é isenta de CFC, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar. - A empresa devera
apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexivel de
poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m?3. Laudo com resultado obtido na avaliacdo. O relatério devera ser
emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar. -
A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 9178/2015 — Laudo de determinagdo das
caracteristicas de queima em espuma flexivel em poliuretano. O relatdrio devera ser emitido por um laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar. - A empresa deverd apresentar
relatdrio de ensaio conforme Norma NBR 14961/2007

- Laudo de determinacao do teor de cinzas da espuma flexivel de poliuretano. O relatério deverd ser emitido por um
laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar. - Aempresa devera
apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinacdo da resiliéncia. O relatério
devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o
apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de
Referéncia, a mesma devera apresentar as Certificacdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas
de Declaracdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o processo especifico(em original ou cdpia autenticada).
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Sofa para 03 lugares, encosto confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm de espessura com espuma
expandida/laminada com 40 mm de espessura e densidade de 23 kg/m® e espuma expandida/laminada com 30 mm
de espessura média e densidade de 23 kg/m3 e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e
densidade de 23 kg/m3.Estrutura do sofd em madeira de 1" de espessura; Revestimento em Poliéster.Assento
confeccionado em compensado multilaminado de 10 mm de espessura com espuma expandida/laminada com 20
mm de espessura média e densidade de 23 kg/m? e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e
densidade de 23 kg/m3. Almofada em espuma expandida/laminada com 150 mm de espessura média e densidade
de 26 kg/m3, estrutura do sofd em madeira de 1" de espessura, revestimento em Poliéster.Laterais confeccionadas
em Chapa de Eucatex de 3 mm de espessura. Espuma expandida/laminada com 20 mm de espessura média e
densidade de 23 kg/m3? e espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média e densidade de 23
kg/m3.Estrutura tubular externa confeccionada em tubo de a¢o industrial redondo SAE 1010/1020 com 25,40 mm
de diametro (1"), e 2,25mm de espessura de parede, base da estrutura em tubo de ago industrial redondo SAE
1010/1020 com 15,87mm de didmetro (5/8") e 1,90mm de espessura de parede, tubo de unido da estrutura em aco
industrial SAE 1010/1020 com 19,05 mm e parede 1,90 mm.Os componentes metdlicos pintados possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito
tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com
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as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta,
evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em p9, do tipo hibrida (poliéster - epdxi),
W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de
60 microns em média. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacgao continua a temperatura
de 200° C. Os componentes metdlicos cromados possuem sua superficie preparada através de decapagem quimica,
recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre base niquelada. DimensGes minimas do
sofd:Largura do assento: 500mm, Largura do Encosto: 500mm, Profundidade do assento: 550mm, Altura do encosto:
350mm, Profundidade total: 850mm, Altura total : 710mm, Largura total do sofd: 1890mm. A empresa devera
apresentar juntamente com a proposta, os seguintes laudos: - A empresa deverd apresentar certificado de cadeia e
custédia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto, sujeita a desclassificacdo a
empresa que ndo o apresentar. - A empresa devera apresentar relatdrio de ensaio comprovando que a espuma
flexivel de poliuretano é isenta de CFC, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar. - A empresa devera
apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexivel de
poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m3. Laudo com resultado obtido na avaliagdo. O relatério devera ser
emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar. -
A empresa devera apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 9178/2015 — Laudo de determinagdo das
caracteristicas de queima em espuma flexivel em poliuretano. O relatério deverd ser emitido por um laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar. - A empresa deverd apresentar
relatdrio de ensaio conforme Norma NBR 14961/2007

- Laudo de determinacao do teor de cinzas da espuma flexivel de poliuretano. O relatério deverd ser emitido por um
laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar. - Aempresa deverd
apresentar relatério de ensaio conforme Norma NBR 8619/15 - Laudo de determinagdo da resiliéncia. O relatério
devera ser emitido por um laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o
apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de
Referéncia, a mesma devera apresentar as Certificacdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas
de Declaracdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o processo especifico(em original ou cdpia autenticada).

LOTE 03:

DISCRIMINACAO QUAN

Mesa diretor com credenza, medindo 2200x2460x900x500x740/610mm, tampo confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 40mm de espessura, sendo uma chapa
de 25mm colada em uma chapa de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabeg¢ado com borda PVC (Polyvinyl
chloride)2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Painel Lateral
confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 40mm de
espessura, sendo uma chapa de 25mm colada em uma chapa de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno dos painéis é encabecado
com borda PVC (Polyvinyl chloride)2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base
de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. o painel possui rebaixo para
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acoplar calha metalica, fixada na vertical através de pinos metdlicos. Painel Frontal confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 15mm de espessura, revestido, em ambas
as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O painel frontal é encabecado
nos topos com borda PVC (Polyvinyl chloride)lmm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Sistema de fixacao
(montagem) é feita através de bucha metdlica em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincada
amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pecas e parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6
com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido em inje¢do em zamac e
acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos painéis laterais, cuja funcdo para contornar eventuais desniveis de
piso. Colar metdlico para acesso a tomadas, com acabamento em pintura. Calha metdlica composta por chapa de
aco dobrada com encaixe para 03 elétricas e 03 logicas, com acabamento em pintura. Tampa de acabamento para
protecdo do sistema elétrico, composto por chapa de ago dobrado com encaixe lateral para 03 elétricas, fixada na
parte inferior da calha metdlica, com acabamento em pintura. Calha vertical em chapa de aco dobrado. Contém trés
tomadas elétricas 20 A com cabo 150mm e trés colar para RJ. Todas as partes em aco recebem um pré-tratamento
por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos éleos do aco, logo
passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersées e
secado para a pintura eletrostatica a pé com camada de 120 micras, e curada em estufa a 2002C. A mesa é composta
por 02 tampos assim formando um “L” e os mesmos sendo em um desnivel com um modulo abaixo do tampo
formado por: Corpo em MDP 15 mm de espessura, encabecamento nos topos aparentes com fita borda PVC
(Polyvinyl chloride)1mm, portas de correr e frentes de gavetas em MDP 15 mm de espessura, em todos os topos
com fita borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressao (BP) em
ambas as faces. Portas de correr dotadas de roldanas de nylon, com perfil em aluminio embutidos no tampo e base.
Gavetas com laterais costa e fundo em MDP 15 mm de espessura, encabecamento nos topos aparentes com fita
borda PVC (Polyvinyl chloride)lmm, dotadas Corredicas telescépicas medindo aprox. P 350 x H 45 mm em acgo
relaminado com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total. Fixacdo lateral, sistema 32 mm,
com parafusos de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da
gaveta. Capacidade de peso de 25 kg por gaveta. Montagem através de parafuso minifix em zamac com rosca
soberba e "milimétrica M6, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injecdo em zamac e acabamento
zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar
o produto. Travamento simultaneo para o travamento total das gavetas. Niveladoras de piso em polipropileno
injetado com regulagem para o mdvel tanto internamente como externamente. Composto por 2 prateleiras internas
movel com possibilidade de regulagem, produzidas em MDP 15 mm, encabegado nos topos aparentes com fita
borda PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 0,45mm, todos revestidos com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) em
ambas as faces.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

QUAN

45

Mesa gerente, medindo 2000x2280x900/500x740mm, Tampo com formato orgénico, confeccionado em MDP
(Medium Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com
a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagcdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos
dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
O tampo possui recorte para a caixa de tomadas que é posicionada em uma das extremidades em um angulo de 7°.
Possui fita de borda de PVC com 2mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos
e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no
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painel, possuindo raio de 2mm na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao arranque. Distanciador composto por 4
pecas, confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacao
simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressao e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Cada peca possui recortes nas extremidades de 5 x 5mm criando um encaixe deixando
um acabamento perfeito. Toda a unido das pecas é realizada por meio de cavilha e minifix, unindo o tampo da mesa
ao tampo do armario e possibilitando a passagem de fios elétricos e de légica do piso ao tampo da mesa de forma
oculta. A fixagdo nos tampos é feita por buchas metalicas tipo americanas M6 x 13. Possui fita de borda de PVC com
1,0mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é
resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de
1,0mm na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo
fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao arranque. Painel de mesa com formato organico, confeccionado em MDP
(Medium Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com
a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacdo simultanea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos
dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
A fixacdo do painel a mesa é feita por meio de mao francesa em formato de “L” confeccionada em chapa de aco
SAE1008 de 2,65mm de espessura, com 2 furos em cada face dobrada a 90°, fixada no painel e no tampo com
parafuso milimétricos M6 e buchas metalicas, garantindo a perfeita fixacdo e alinhamento das pecas. Possui fita de
borda de PVC com 1,0mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasao,
ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo
raio de 1,0mm na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, tornando-se um adesivo
termo fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao arranque. Todas as pegas metalicas recebem tratamento de pintura
por meio de banho em fosfato de ferro para total desengraxe em tanque submerso, seguido de banho de fosfato
de zinco, apds vai para secagem com ar aquecido a 220°, possui aplicacado de tinta epdxi a pé com aproximadamente
120 micras e é curada em estufa a 200° para fixacdo da cor ao metal, garantindo assim a qualidade desejada. Possui
dois pés metalicos de formato cOnico, coquilhado em aluminio macico, liga SAE 305, com témpera T5, angulo de
inclinacdo de 10°, afastamento de 110mm, possui rosca interna 5/16 para aplicacdo de sapata niveladora, a parte
superior do pé possui haste semi hexagonal com furagdes especificas para posteriormente receber os parafusos
para fixacdo do pé ao tampo. Apds a injecdo o pé recebe tratamento superficial com escova de ago para remover
as impurezas, garantindo mais qualidade e melhorando o acabamento do produto final. O pé metalico é fixado ao
tampo da mesa por meio de buchas americanas M6 x 13 insertadas diretamente no tampo, fixa¢do feita com 4
parafusos CP PH M6 X 20 por pé. Sapata niveladora articuldvel tipo piramide com 33mm de diametro, possui base
injetada em PP anti deslizante, capa de revestimento cromada, haste metdlica com esfera em uma das extremidades
para permitir a articulacdo, rosca 5/16 e possui parte do eixo sextavado para facilitar a regulagem de altura usando
ferramentas, permite a regulagem na altura de até 20mm, rosqueada diretamente no pé de aluminio. A sapata
articuldvel é de extrema importancia para uso em pisos desnivelados, garantido a planicidade perfeita no mével.
Todas as pegas metalicas recebem tratamento de pintura por meio de banho em fosfato de ferro para total
desengraxe em tanque submerso, seguido de banho de fosfato de zinco, apds vai para secagem com ar aquecido a
220°, possui aplicacdo de tinta epdxi a pé com aproximadamente 120 micras e é curada em estufa a 200° para
fixacdo da cor ao metal, garantindo assim a qualidade desejada. Uma caixa de tomadas com formato retangular,
uma tampa articulavel, confeccionada em chapa de ago SAE 1008 de 1,90mm de espessura, cortada em maquina a
laser, dobrada com maquina CNC, possui recorte frontal para saida de fiacdo quando fechada, fixada as laterais da
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caixa com parafuso e rebite m4, possibilitando a articulagao de até 100°. Colarinho em todas as extremidades com
40mm de altura para dar acabamento e sustentacdo da caixa. Possui batente frontal com silicone para
amortecimento na hora do fechamento da tampa. Fécil acesso a parte interna da caixa para conectar as tomadas
ou até mesmo apoiar fontes. Caixa de tomadas medindo 411 x 121 x 40mm. Suporte metdlico para tomadas
sobreposto ao tampo do armario, confeccionado em chapa metdlica de aco SAE 1008 de 1,20mm de espessura,
com possibilidade de fixacao de 3 tomadas elétricas e 3 tomadas de ldgica, o mesmo é aparafusado diretamente ao
tampo do armario, dando condi¢cGes de conexdo das tomadas e também de armazenamento de fontes e cabos na
parte interna, deixando a parte superior da mesa mais organizada. Todas as pecas metalicas recebem tratamento
de pintura por meio de banho em fosfato de ferro para total desengraxe em tanque submerso, seguido de banho
de fosfato de zinco, apds vai para secagem com ar aquecido a 220°, possui aplicacdo de tinta epdxi a pé com
aproximadamente 120 micras e é curada em estufa a 200° para fixacdo da cor ao metal, garantindo assim a
qualidade desejada. Possui base superior e inferior confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 25
mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira
com resinas especiais, através da aplicagdo simultdnea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. A base superior e inferior recebe recorte
para permitir a passagem de fiacdo da caixa de tomadas até o piso e também usinagens para fixacdo do trilho de
aluminio para porta de correr, que é insertado as bases por meio de pressao. Trilho de aluminio extrusado por meio
de maquina extrusora de alta pressao, com liga de aluminio SAE 305 e tempera T6, possui ranhuras nas laterais que
permitem a fixagao do trilho as usinagens por meio de pressdo. O Trilho possui canal interno e abas laterais que
permitem o deslizamento suave das roldanas de nylon do sistema de porta de correr. O trilho recebe uma série de
processos quimicos, formando uma camada superficial de 6xido, esta cobertura se torna mais resistente e se
tornando um padrao de acabamento anodizado, que neste caso é fosco acido. Possui fita de borda de PVC com
2mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é
resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie
interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de
2mm na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo
fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao arranque. Costa, laterais, divisdes e prateleiras confeccionadas em MDP
(Medium Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com
a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplica¢cdo simultdnea de temperatura e
pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos
dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
Todas as pegas recebem furagdes especificas para fixagao por meio de cavilhas e parafusos minifix através de buchas
americanas M6 x 13 ZA. Possui fita de borda de PVC com 0,45mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 0,45mm na aresta superior e inferior da borda, colada
a quente pelo sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao arranque.
Gavetas internas com laterais e traseiro confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 15 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutina¢do de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplica¢do simultdnea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo
e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica
e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 0,45mm de espessura
em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e
ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde
esse material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, possuindo raio de 0,45mm na aresta superior
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e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade
e resisténcia ao arranque. Fixacao realizada por meio de cavilhas de nylon de dupla fixacdo por meio de pressao 8
x 30mm, a fixacdo das laterais a frente de gaveta é feita por meio de parafuso minifix e cavilha. Possui fundo
confeccionado em MDF (Medium Density fiberboard) de 3mm de espessura pintado na cor preta, é fixado as laterais
por encaixe no canal e aparafusado com parafusos auto atarrachantes ZB 3,5 x 14. O puxador é estrusado em PVC
de alta resisténcia, com ranhuras nos dois lados para ser encaixado no canal das laterais, formando uma peca Unica,
o perfil possui um chanfro em uma das laterais onde permite a abertura das gavetas. Corredica telescdpica medindo
350 x 35 em ac¢o laminado zincado branco com abertura total, fixado as laterais por meio de parafusos auto
atarrachantes CC ZB 3,5 x 14, a corredica possui sistema para a retirada da gaveta facilmente, capacidade de carga
de até 25kg. Fechadura frontal com duas chaves escamoteaveis em polipropileno injetado com logomarca e haste
em ago com alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da primeira gaveta, possui corpo em a¢o, com cilindro
de 19 mm de didmetro niquelado auto brilho, fixada na gaveta por meio de um parafuso de ago com cabega Philips
de 3,5 x 16 ZA. A fechadura possui giro de 1802 para abertura ou fechamento da gaveta. Duas portas de correr
confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicacao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressdo e
alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. As portas recebem furagdes e usinagens especificas para o alojamento do sistema de
porta de correr, injetado em aluminio com roldanas de nylon de alta resisténcia que possuem rolamento interno
blindado para garantir maior vida Gtil e maior suavidade no deslizamento. O sistema é fixado as portas por parafusos
CFPH 4,0x 14 ZB. Possui fita de borda de PVC com 1,0mm de espessura em todo o contorno da peca, com resisténcia
ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixacao
da borda no painel, possuindo raio de 1,0mm na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema
hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao arranque. Sapatas niveladoras de
piso com diametro de 28mm de base e 45mm de apoio na base inferior, injetadas em PP “polipropileno” de alta
resisténcia, com possibilidade de regulagem na altura de até 10mm, possui parafuso Fenda na parte interna com
rosca 5/16 para permitir a regulagem da sapata pelo lado interno do mével. Na cor preta. Duas prateleiras internas
e uma externa confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através
da aplicagdo simultdanea de temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio
de pressdo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando
maior resisténcia e acabamento. Possui 4 suportes de prateleira em aco trefilado de 4,75mm de didmetro ZB. Possui
fita de borda de PVC com 0,45mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material é responsavel para a perfeita fixagdo da borda no
painel, possuindo raio de 0,45mm na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao arranque.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
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Estacdo plataforma linear, dupla, para 02 posi¢des, medindo 1400x1400x740mm, tampo confeccionados em MDP,
espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrdo de cor a definir. Tampos recebem fita de 2mm em
todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo (cores sélidas e madeiradas). Fixagdo
aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas M6.Tampos de mesas retas ndo possuem furos para
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passagem de fiacdo.Tampo de mesas deltas possuem furos para passagem de fiacdo.Painél frontal de madeira
confeccionados no mesmo material dos tampos, com espessura de 18mm. Painél divisor de madeira confeccionados
no mesmo material dos tampos, com espessura de 25mm, com rasgo superior para colocacao de porta objetos.
Duas caixa de tomadas contendo 5 mddulos medindo 332 x 142 x 175 LxPxA mm aproximadamente, corpo
confeccionado em aluminio extrudado com fechamentos plasticos injetado em PVC, possui modulagdo de 02
tomadas, 2 RJ e 01 HDMI, sendo os espelhos confeccionados em plastico injetados em PVC, fixado ao corpo da
mesma por parafusos autoatarachantes, possibilitando assim a troca dos mesmo. Tampa basculante confeccionada
em aluminio extrudado com fecho toque, com fechamento reclindvel para passagem de fiagdo, tomadas (mddulo)
elétricas tipo "clic" padrdao da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem das mesmas, RJ 45 (mddulo), para ldgica e telefonia, espelho disponiveis para
entrada HDMI e entradas de dudio e video. Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura
de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo (cores sdlidas e
madeiradas). Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade,
com parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado.Calha para fiacdo confeccionada em chapa de aco dobrada e
perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aco dobrada de 1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixacdo aos
pés através de conjunto minifix (haste e cuica).Todas as estruturas em ago recebem tratamento antiferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a prépria industria possui o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

47

Estacdo de atendimento em “L”, tampo Unico, inteirico, angular em um dos lados, medindo
1450x1400x600x740mm, com o tampo confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, padrao de cor a definir.Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo. Fixacdo aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas M6.Painel frontal de
madeira confeccionado no mesmo material do tampo, com espessura de 18mm.Pés painel confeccionados com o
mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo. Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Calha para fiagdo confeccionada em chapa de aco
dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de ago dobrada de 1.5mm, fixadas através de encaixe.
Fixacdo aos pés através de conjunto minifix (haste e cuica). Pé canto confeccionado em chapa de ago carbono
0.9mm, dobada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixacao dos painéis frontais, calha sacdvel para
passagem de fiagdo, niveladores com dimens3o de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Todas as estruturas em aco recebem tratamento
antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a propria industria possui o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada
minima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacgdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos:

— A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custdédia da origem da madeira(FSC ou CERFLOR),
conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO,
sujeita a desclassificagdo a empresa que n3o o apresentar.

— A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta técnica, analise ergondmica de
conformidade com a norma regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associa¢ao Brasileira de Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou
declaragao de associado, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.
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- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na
NBR 13966/2008 — Méveis para Escritorio — Estagdo de Trabalho. Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas
e dimensionais, e classifica estacdo de trabalho para escritério em que se predominam atividades de producdo e
execucdo de tarefas, incluindo os requisitos mecanicos de segurangca e ergon6micos, bem como define os
métodos de ensaio para atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a mdveis completos e prontos para
uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdao por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicdao a atmosfera imida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita
a desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdao a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa deverd apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagao a empresa que
nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinag¢do da aderéncia, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma deverd apresentar as Certificacbes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declarag¢do do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou cépia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Estacdo de trabalho em “L”, tampo Unico, inteirico, medindo 1200x1200x600x740mm, com o tampo confeccionado
em MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
qguente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrao de cor a definir.Tampo recebe fita de
2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Fixagdo aos pés por meio de
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6.Painel frontal de madeira confeccionado no mesmo material do tampo,
com espessura de 18mm.Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe
fita de 1mm, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensdo de 22mm e
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado.Calha para fiagdo confeccionada em chapa de ago dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma
chapa de ago dobrada de 1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixagdo aos pés através de conjunto minifix (haste e
cuica). Pé canto confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm, dobada e estampada, repuxos para rosca M6x1
para fixagcdo dos painéis frontais, calha sacdvel para passagem de fiagao, niveladores com dimensao de 22mm e
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado.Todas as estruturas em ago recebem tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos que a prépria industria possui o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos:

— A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custdédia da origem da madeira(FSC ou CERFLOR),
conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratédrio acreditado pelo INMETRO,
sujeita a desclassificagdo a empresa que n3o o apresentar.

QUAN
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— A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta técnica, analise ergondmica de
conformidade com a norma regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associa¢ao Brasileira de Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou
declaragao de associado, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na
NBR 13966/2008 — Méveis para Escritério — Estacdo de Trabalho. Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas
e dimensionais, e classifica estacao de trabalho para escritério em que se predominam atividades de producgao e
execucdo de tarefas, incluindo os requisitos mecanicos de seguran¢a e ergondmicos, bem como define os
métodos de ensaio para atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a mdveis completos e prontos para
uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdao por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagao a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposi¢cao a atmosfera imida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita
a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagao da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagao a empresa que
nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagdo da aderéncia, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma devera apresentar as CertificacGes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declarac¢do do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou cépia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

QUAN
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Estacdo de trabalho em “L”, tampo Unico, inteirico, medindo 1400x1400x600x740mm, com o tampo confeccionado
em MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrao de cor a definir.Tampo recebe fita de
2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Fixagdo aos pés por meio de
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6.Painel frontal de madeira confeccionado no mesmo material do tampo,
com espessura de 18mm.Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe
fita de 1mm, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensdo de 22mm e
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado.Calha para fiagdo confeccionada em chapa de a¢o dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma
chapa de a¢o dobrada de 1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixagdo aos pés através de conjunto minifix (haste e
cuica). Pé canto confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm, dobada e estampada, repuxos para rosca M6x1
para fixacdo dos painéis frontais, calha sacdvel para passagem de fiacdo, niveladores com dimensdo de 22mm e
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado.Todas as estruturas em ago recebem tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos que a prépria industria possui o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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Devera ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos:

— A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custdodia da origem da madeira(FSC ou CERFLOR),
conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
sujeita a desclassificagdo a empresa que n3o o apresentar.

— A empresa deverd, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta técnica, andlise ergondmica de
conformidade com a norma regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associa¢ao Brasileira de Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou
declaragao de associado, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na
NBR 13966/2008 — Méveis para Escritério — Estacdo de Trabalho. Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas
e dimensionais, e classifica estacao de trabalho para escritério em que se predominam atividades de producao e
execucdo de tarefas, incluindo os requisitos mecanicos de seguran¢a e ergondmicos, bem como define os
métodos de ensaio para atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a mdveis completos e prontos para
uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo
INMETRO, sujeita a desclassificagao a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosao por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdao a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposi¢cao a atmosfera imida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita
a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdao a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagao da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que
nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinag¢do da aderéncia, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma devera apresentar as Certificacbes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou cépia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
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Estacdo de trabalho com tampo confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, padrdo de cor a definir, tampo recebe perfil 1802 em PVC em todo contorno.Fixagao a estrutura por meio
de parafusos rosqueados diretamente ao tampo Tampos de mesas , ndao possuem furos para passagem de
fiagdo.Tampo de mesa possue furo para passagem de fiagdo somente no vértice.Painel frontal madeira, com altura
de 250mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 15mm, revestida nas duas faces com filme
texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel (BP), com acabamento inferior com fita ABS de 1mm, nas cores semelhante ao do
revestimento.Estrutura com colunas metalicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.75mm horizontal
com distancia entre si de 162mm para pés laterais e para pés de mesa reunido, com painel de fechamento em BP
de 15mm encaixado nas colunas. Suporte superior em chapa de aco carbono de 1.2mm. Base confeccionada com
tubo 50x30mm de ago carbono. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG.Niveladores com
dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de
1/4” x 1” sextavado.Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos autoatarrachantes e parafusos minifix com tambor
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de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido dos pés laterais ao painel frontal.Pé canto
confeccionado em tubo com @76.2mm em aco carbono e chapa de aco carbono dobrada e estampada para fixa¢cdo
de painel frontal, possui furacao superior e inferior para passagem de fiacao, bucha de conexdo externa e nivelador
com dimensdo de 3 polegadas de diametro e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16” x 2”.Todas as estruturas em a¢o recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prdpria industria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostética a pé com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT,
medindo 1400x1400x600x740mm.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
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Mesa linear, medindo 1200x600x740mm, com o tampo confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestido
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, padrao de cor a definir.Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo. Fixagao aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas
Me6.Painel frontal de madeira confeccionado no mesmo material do tampo, com espessura de 18mm. Pés painel
confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Calha para fiagcdo confeccionada
em chapa de aco dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de aco dobrada de 1.5mm, fixadas
através de encaixe. Fixacdo aos pés através de conjunto minifix (haste e cuica).Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a prépria industria possui o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos:

— A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custdédia da origem da madeira(FSC ou CERFLOR),
conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
sujeita a desclassificagdo a empresa que nado o apresentar.

— A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta técnica, andlise ergondmica de
conformidade com a norma regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associa¢ao Brasileira de Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou
declaragao de associado, sujeita a desclassificagao a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na
NBR 13966:2008 — Moveis para Escritério — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas de
escritorio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos, de seguranga e ergondmicos para
mesas de escritdrio, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios
aplicam-se a moéveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosao por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosdo por exposi¢cdao a atmosfera imida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita
a desclassificacao a empresa que nao o apresentar.
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- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e ndo-revestido -
Corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que
nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinag¢do da aderéncia, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma deverd apresentar as Certificacbes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou cépia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

52

Mesa linear para trabalho, medindo 1200x600x740mm, com tampo confeccionado em MDP, espessura de 15mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe perfil 1802 em PVC em todo contorno.Fixagcdo a estrutura por meio
de parafusos rosqueados diretamente ao tampo. Tampo de mesa, ndo possue furo para passagem de fiacdo.Painel
frontal madeira, com altura de 250mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 15mm,
revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento inferior com fita ABS de 1mm,
nas cores semelhante ao do revestimento. 01 gaveteiro aéreo, com 02 gavetas confeccionadas internamente em
chapa de BP, sistema de deslizamento através de corredica pldstica, chave com fechamento da primeira gaveta,
medindo 350x375x234mm.Estrutura com colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura
0.75mm horizontal com distancia entre si de 162mm para pés laterais e para pés de mesa reunido, com painel de
fechamento em BP de 15mm encaixado nas colunas. Suporte superior em chapa de aco carbono de 1.2mm. Base
confeccionada com tubo 50x30mm de aco carbono. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG
MAG.Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos autoatarrachantes e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido dos pés
laterais ao painel frontal.Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a prdpria indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

20

53

Mesa linear, medindo 1400x600x740mm, com o tampo confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestido
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, padrao de cor a definir.Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo. Fixagdo aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas
M6.Painel frontal de madeira confeccionado no mesmo material do tampo, com espessura de 18mm. Pés painel
confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimens3do de 22mm e altura de 15mm, injetadas em
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Calha para fiacdo confeccionada
em chapa de aco dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de a¢o dobrada de 1.5mm, fixadas
através de encaixe. Fixacdo aos pés através de conjunto minifix (haste e cuica).Todas as estruturas em aco recebem
tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a prdpria industria possui o
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equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes laudos:

— A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custédia da origem da madeira(FSC ou CERFLOR),
conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa deverd, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta técnica, andlise ergondmica de
conformidade com a norma regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associa¢ao Brasileira de Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou
declaragao de associado, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na
NBR 13966:2008 — Moveis para Escritério — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas de
escritdrio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos, de seguranca e ergonémicos para
mesas de escritério, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios
aplicam-se a mdveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que n3o o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosao por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposi¢cao a atmosfera imida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita
a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que niao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que
nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagdo da aderéncia, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma devera apresentar as CertificacGes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declarag¢do do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou cépia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

54

Mesa linear para trabalho, medindo 1400x600x740mm, com tampo confeccionado em MDP, espessura de 15mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe perfil 1802 em PVC em todo contorno.Fixag¢do a estrutura por meio
de parafusos rosqueados diretamente ao tampo. Tampo de mesa, ndo possue furo para passagem de fia¢do.Painel
frontal madeira, com altura de 250mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 15mm,
revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento inferior com fita ABS de 1mm,
nas cores semelhante ao do revestimento. 01 gaveteiro aéreo, com 02 gavetas confeccionadas internamente em
chapa de BP, sistema de deslizamento através de corredica plastica, chave com fechamento da primeira gaveta,
medindo 350x375x234mm.Estrutura com colunas metalicas compostas de chapa conformadas de espessura
0.75mm horizontal com distancia entre si de 162mm para pés laterais e para pés de mesa reunido, com painel de
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fechamento em BP de 15mm encaixado nas colunas. Suporte superior em chapa de aco carbono de 1.2mm. Base
confeccionada com tubo 50x30mm de aco carbono. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG
MAG.Niveladores com dimensao de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos autoatarrachantes e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido dos pés
laterais ao painel frontal.Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Mesa para reunido redonda, medindo 1200x740mm, tampo confeccionado em MDP, espessura de 25mm,
revestidos nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, padrao de cor a definir. Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo.Fixa¢do aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas
M®6.Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, formando um “X”, recebe
fita de 1mm, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensdo de 22mm e
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.
— A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custodia da origem da madeira(FSC ou CERFLOR),
conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa deverd, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta técnica, analise ergon6mica de
conformidade com a norma regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associa¢ao Brasileira de Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou
declaragao de associado, sujeita a desclassificagao a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na
NBR 13966:2008 — Moveis para Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas de
escritdrio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos, de seguranca e ergonémicos para
mesas de escritério, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios
aplicam-se a mdveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.
Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma devera apresentar as Certificacbes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragado do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou cépia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

10

56

Mesa de reunido, redonda, com tampo confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, tampo recebe perfil 1802 em PVC em todo contorno.Fixagdo a estrutura por meio de parafusos rosqueados
diretamente ao tampo Tampos de mesas , ndo possuem furos para passagem de fiacdo. Revestida nas duas faces
com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento inferior com fita ABS de 1mm, nas cores semelhante
ao do revestimento. Estrutura com coluna central tubular metalica. Suporte superior em chapa de aco carbono de
1.2mm. Base confeccionada com tubo 50x30mm de ago carbono. Sistema de unido entre as pecgas através de solda
MIG MAG.Niveladores com dimensao de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos autoatarrachantes e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido dos pés
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laterais ao painel frontal.Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT, medindo 1200x740mm.
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Mesa de reunido com tampo confeccionado em chapa de MDF de 18 mm de espessura, com superficie em
melaminico e fita de borda para acabamento lateral.Fixacdo do tampo na estrutura é feita através de parafusos
Philips autoatarrachante.Base de fixagdo do tampo fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30
mm e 1,50 mm de espessura de parede.Estrutura central confeccionada em tubo de ago SAE 1010/1020 com 76,20
mm de didmetro e 2,25mm de espessura de parede.

Base de suporte do pé da mesa fabricada em chapa de aco estrutural ATM A36 com 6,35 mm de espessura.A unido
das bases no tubo central é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura
Unica para posterior montagem.Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é
em pg, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns
de espessura. Todas as pecas sao curadas em estufa com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200°
C, medindo largura da mesa de 1200 mm, altura da mesa de 720 mm e largura da dase da mesa de 650 mm.
Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

58

Mesa para reunido, retangular, medindo 2000x900x740mm, tampo confeccionado em MDP, espessura de 25mm,
revestidos nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, padrao de cor a definir. Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo. Fixacdo aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas
M6.Tampo disponivel com rasgo central para caixa de tomada contendo espelho interno para tomadas de energia,
RJ e HDMI.Painél frontal de madeira confeccionado no mesmo material dos tampos, com espessura de 18mm. Pés
painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Calha para fiagdo
confeccionada em chapa de aco dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de a¢o dobrada de
1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixacdo aos pés através de conjunto minifix (haste e cuica).Todas as estruturas
em aco recebem tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a propria
industria possui o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi
e poliéster formando uma camada minima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custédia da origem da madeira(FSC ou CERFLORY), conforme
norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa deverd, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta técnica, andlise ergonémica de
conformidade com a norma regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associa¢ao Brasileira de Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou
declaragao de associado, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.
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- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na
NBR 13966:2008 — Moveis para Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas de
escritorio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos, de seguranga e ergondmicos para
mesas de escritério, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios
aplicam-se a mdveis completos e prontos para o uso. Este certificado deverd ser emitido por uma OCP (Organismo
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdao por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicdao a atmosfera imida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita
a desclassificacao a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa deverd apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagao a empresa que
nao o apresentar.

- A empresa deverd apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinag¢ao da aderéncia, emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

Caso a empresa licitante ndao produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma deverd apresentar as Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declara¢ao do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente
de assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou cépia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Mesa para reuniao, retangular, medindo 2500x1100x740mm, tampo confeccionado em MDP, espessura de 25mm,
revestidos nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, padrao de cor a definir. Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo. Fixacdo aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas
M6.Tampo disponivel com rasgo central para caixa de tomada contendo espelho interno para tomadas de energia,
RJ e HDMI.Painél frontal de madeira confeccionado no mesmo material dos tampos, com espessura de 18mm. Pés
painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Calha para fiacdo
confeccionada em chapa de aco dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de a¢o dobrada de
1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixagdo aos pés através de conjunto minifix (haste e cuica).Todas as estruturas
em ago recebem tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a propria
industria possui o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi
e poliéster formando uma camada minima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira(FSC ou CERFLOR), conforme
norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta técnica, analise ergondmica de
conformidade com a norma regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associa¢ao Brasileira de Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou
declaragao de associado, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.
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- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na
NBR 13966:2008 — Moveis para Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas de
escritorio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos, de seguranga e ergondmicos para
mesas de escritério, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios
aplicam-se a mdveis completos e prontos para o uso. Este certificado deverd ser emitido por uma OCP (Organismo
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdao por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicdao a atmosfera imida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita
a desclassificacao a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa deverd apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagao a empresa que
nao o apresentar.

- A empresa deverd apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinag¢ao da aderéncia, emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

Caso a empresa licitante ndao produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma deverd apresentar as Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declara¢ao do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente
de assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou cépia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Mesa para reuniao, retangular, medindo 3000x1100x740mm, tampo confeccionado em MDP, espessura de 25mm,
revestidos nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, padrao de cor a definir. Tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento
na cor semelhante ao revestimento do tampo. Fixacdo aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e buchas
M6.Tampo disponivel com rasgo central para caixa de tomada contendo espelho interno para tomadas de energia,
RJ e HDMI.Painél frontal de madeira confeccionado no mesmo material dos tampos, com espessura de 18mm. Pés
painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensdo de 22mm e altura de 15mm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Calha para fiacdo
confeccionada em chapa de aco dobrada e perfurada de espessura de 0.9mm e uma chapa de a¢o dobrada de
1.5mm, fixadas através de encaixe. Fixagdo aos pés através de conjunto minifix (haste e cuica).Todas as estruturas
em ago recebem tratamento antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos que a propria
industria possui o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi
e poliéster formando uma camada minima de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira(FSC ou CERFLOR), conforme
norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

— A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta técnica, analise ergondmica de
conformidade com a norma regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associa¢ao Brasileira de Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou
declaragao de associado, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.
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- A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na
NBR 13966:2008 — Moveis para Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas de
escritorio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos, de seguranga e ergondmicos para
mesas de escritério, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os ensaios
aplicam-se a mdveis completos e prontos para o uso. Este certificado deverd ser emitido por uma OCP (Organismo
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdao por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicdao a atmosfera imida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita
a desclassificacao a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa deverd apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagao a empresa que
nao o apresentar.

- A empresa deverd apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinag¢ao da aderéncia, emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.

Caso a empresa licitante ndao produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma deverd apresentar as Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declara¢ao do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente
de assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou cépia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Mesa multiuso tamanho 1000x600x740mm. Com tampo basculante, composta de tampo em BP com substrato MDP
com espessura de 25 mm, revestida nas duas faces laminado melaminico baixa pressao, padrdo de cor a definir,
com acabamento frontal e posterior em fita de PVC com espessura de 3 mm em todo o perimetro na cor exata ao
revestimento do tampo, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Estrutura Bases em chapa de ago
puncionada modelo meia lua 590x60x40 mm com espessura de 1,90 mm, parte frontal da base com chapa fixada
através de solda MIG-MAG com pino para fixacdo do rodizio e parte posterior em tubo de ago 25x35 mm com
espessura de 0,90 mm para fixagdo de sapata 3/8"x1x32mm para estabilidade e nivelamento da mesa. Colunas
verticais em tubo oblongo 44x77 mm com espessura de 1,20 mm unidas a base da mesa e para dar estabilidade s3o
travadas pelo mesmo processo de solda com tubo 30x50 mm com espessura de 1,50 mm. Ferro trefilado 3/8"
dobrado em forma de "U" com bucha didmetro de 19 mm de tecnil em uma das extremidades. Ferro trefilado 3/8"
dobrado em forma de "L", na extremidade é soldado uma bucha com diametro de 13 mm para travamento do
trinco. Ferro chato retangular 25x120 mm com espessura de 3 mm unidas com ferro redondo trefilado diametro
de15x25mm soldado no centro da chapa e encaixado nos ferros trefilado 3/8" para fixacdo do tampo da mesa
através de parafusos cabega panela Phillips M6X12 mm com buchas plasticas 13 mm, através deste processo é
permitido o tampo de ser basculado. Para travamento do tampo a estrutura é utilizado trava trinco zamak tipo
avido com acabamento cromado, fixado no tampo através de parafusos auto atarrachantes chip panela 4x14
bicromatizado. Sapatas niveladoras com didmetro de 32 mm e altura de 15 mm, injetadas em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 3/8" x 1" sextavado. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno
na cor preta, com eixo giratorio e base de fixagdo em chapa estampada. Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti- ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a po, cor a
definir, com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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62 Mesa elevatdria elétrica retangular tamanho 1200x700x720mm. Composta por 02 pedestais, que por sua vez sao

constituidos por 01 coluna telescdpica (2), 01 base inferior (1) e 01 suporte de tampo (3). Estes pedestais conectados
através de 01 longarina telescépica (4) e sdo acionados através de 01 unidade de controle (5) e 01 painel de
acionamento (6). A estrutura devera ser desmontdvel, ndo havendo unido entre as partes por meio de solda, e nos
pontos em que houver o processo de solda, estas ndo deverao ser aparentes durante o uso do produto, sendo cada
pedestal autoportante, separados unitariamente. A coluna telescdpica é constituida por uma coluna externa com
altura de 604 mm, fabricado com tubo de ago carbono laminado frio, NBR 6658, com costura removida, com se¢do
60x100mm e 1,90 mm de espessura junto com uma coluna interna com altura de 609mm, fabricado com tubo de
aco carbono laminado a frio, NBR 6658, com costura removida, com se¢dao 50xX90mm e 1,90mm de espessura. A
coluna externa possui, na parte interna inferior do tubo, um suporte plano fixado com solda MIG, fabricado em
chapa de ac¢o carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com dimensdes 56x96mm e espessura de
3,00mm, para fixacdo da base. A coluna interna possui, na parte superior do tubo, soldado com solda MIG, um
suporte para o motor, fabricado em ago carbono laminado a quente, NBR 6658, com espessura de 3,00mm, dobrado
em formato de caixa com dimensdes de 170x237x55mm. Este suporte tem a funcdo armazenar o motor elétrico
além de unir o suporte do tampo a coluna além de possuir 06 furagdes para sua fixacdo direta no tampo.Sistema de
deslizamento é constituido por uma bucha guia pastilha, confeccionada em composto de nylon, suportando 6
pastilhas em POM (Poliacetal), o qual é fixado na parte superior da coluna externa, enquanto na parte inferior da
coluna interna, sdo fixados 6 porta pastilhas, confeccionados em composto de nylon, cada um deles suportando 1
pastilha em POM (Poliacetal). Existem diferentes espessuras de pastilhas, que possibilizam a escolha das pastilhas
adequadas referentes a sua espessura apenas na hora da montagem, de modo a garantir o perfeito ajuste entre as
duas colunas, eliminando folgas entre as paredes com a finalidade de diminuir o desgaste do sistema, evitar ruidos
e trazer rigidez a estrutura, especialmente na posicao de maior extensao entre as colunas. sistema de elevacao é
composto por motor elétrico 24V acoplado a um fuso retificado com passo de 20mm, rosca quadrada, com capa
em aluminio, tendo curso de 480mm, permitindo ao usudrio altura de trabalho entre 730 e 1.210mm. Enquanto o
sistema de regulagem elétrico é composto de 01 conjunto motor/fuso com sistema de reducdo para cada coluna,
01 unidade de controle eletronica para 240V ou 120V, cabos de conexdo e cabo de alimentacdo, além de 01 painel
de acionamento elétrico. O ajuste de altura deve ser feito por toque de botdo no painel de acionamento, de facil
manuseio, que permita seu posicionamento abaixo do tampo apds o uso, de modo a garantir maior area livre de
trabalho ao usuario. Este painel podera ter duas opgGes, uma versdao com painel simples, apenas com comandos
basicos de subida e descida da mesa, ja a outra versao possui, além dos comandos basicos, um display indicando a
altura do tampo em relacdo ao piso e algumas teclas numéricas utilizadas para memorizacao de alturas escolhidas
pelo usuario. Base do pedestal é fabricada em aco carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com
espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte a laser, e dobra em dobradeira CNC. Possui em sua parte
central sistema de furagdo com 02 furos, utilizados para fixagao da base na coluna. Na sua parte inferior, possui
refor¢o fabricado em ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm,
fabricado por processo de corte a laser, e dobra em dobradeira CNC, soldado a base por meio de gabarito mecanico
e processo de solda MIG.Este reforgo possui a fungao de evitar o empenamento da base, além de também possuir
02 rebites com rosca 5/16” nas suas extremidades com a funcdo de fixacdo de sapatas niveladoras ou rodizios, os
quais sdo acoplados a mesa por meio de fuso com a mesma rosca. Estas devem ser reguladas para compensar
possiveis desniveis do piso. Seu comprimento total é varidvel conforme a profundidade do tampo utilizado sobre a
estrutura. O suporte para fixagdo do tampo é fabricado em ago carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e
oleado, com espessura de 3,00mm, dobrado em formato de “L” com dimensdes de 42x62mm. Em sua parte central,
possui dois furos utilizados para fixagdo na coluna telescdpica. Na face superior, possui 04 fura¢des para fixagdo do
tampo. Seu comprimento total é varidvel conforme a profundidade do tampo utilizado sobre a estrutura.A longarina
telescopica é constituida por um longarina central e duas longarinas laterais, as quais se entrelacam e se conectam
através de 04 parafusos laterais e 04 parafusos de fixacdo no tampo de modo que as longarinas laterais fiquem
posicionadas na parte interna da longarina central. Esta conexdao permite regulagem a cada 100mm, de modo a ser
compativel com diversas larguras de tampo. Todas as longarinas sdo fabricadas em ago carbono laminado quente,
NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte a laser, e dobra em
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dobradeira CNC em formato de “L”, sendo a longarina central com dimensdes de 29x52mm e as longarinas laterais
com dimensdes de 25x49mm. O comprimento total das longarinas é variavel conforme as larguras de tampos a
serem utilizados sobre a estrutura.Pintura de acabamento realizada com pré-tratamento ceramico a base de
zircobnio, em 5 estagios, seguido por secagem do pré-tratamento em estufa, resfriamento ao ar, aplicacdo de tinta
po hibrida a base de resinas epdxi e poliéster, finalizada com cura em estufa a temperatura minima de 180°C e
posterior resfriamento, garantindo resisténcia a névoa salina (conforme Norma ASTM B117) de 360 horas, sem
empolamento.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Cabine simples para estudo, 01 posi¢do, medindo 1000x800x1200mm.Tampo linear confeccionado em MDP com
25mm de espessura, revestido em ambos os lados em laminado melaminico de baixa pressado, texturizado, padrao
de cor a definir.o em ambas as faces. Borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 2mm de
espessura.Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5mm de espessura, medindo
800x600mm.Paineis laterais e de fundo confeccionados em MDP com 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces. Borda com acabamento em fita de PVC de 2mm de
espessura. Borda frontal e inferior com acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura. Sapata niveladora de
piso. Paineis laterais medindo 800x1200mm e painel frontal medindo 800x1200mm.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
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Painel divisor retangular, medindo 1200x450mm, confeccionado em MDP com 15mm de espessura, revestido em
ambos os lados em laminado melaminico de baixa pressao, texturizado, padrdo de cor a definir.o em ambas as
faces. Bordas em fita de PVC de 1,5mm de espessura

Painel divisor retangular, medindo 1400x450mm, confeccionado em MDP com 15mm de espessura, revestido em
ambos os lados em laminado melaminico de baixa pressao, texturizado, padrdo de cor a definir.o em ambas as
faces. Bordas em fita de PVC de 1,5mm de espessura.

Gaveteiro fixo 2 gavetas, medindo 400x424x234mm, confeccionado em chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo-estabilizadas sob pressao, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e insepardvel, cor a definir.
Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita de 1,0mm
na cor semelhante ao revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.Fundo confeccionado no
mesmo material do tampo com espessura de 15 mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento, com resisténcia a impactos. 02 gavetas confeccionadas internamente em chapa de ago, com
tratamento anti-ferruginoso por fosfatizacao e pintura eletrostatica epoxi pd, sistema de deslizamento através de
corredica metdlica com rolamento de esfera.Fechadura com aplicagdo em frente de gaveteiro, possibilitando o
travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa plastica “escamoteavel”
com acabamento Preto, dupla face e extragao, rotagao de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e
didametro de 19 mm com 2(duas) abas para fixag¢do, que é feito na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento
cromado.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Gaveteiro fixo com 02 gavetas, medindo 365mmx 375mm x253mm.Laterais confeccionadas com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm no contorno frontal, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Montante de fixagdo confeccionadas com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
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formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Fixado as laterais por cavilha e parafuso chipboard com fita de borda de 0.5mm em uma fase. Frentes de
gavetas confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo uUnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. A primeira gaveta possui furacdo para o
encaixe da fechadura. Gavetas confeccionadas em FOLDING com espessura de 12mm, com revestimento em PET,
produzidas em chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), fundo
base com espessura de 3mm confeccionado em chapa de fibra com a face principal em acabamento semifosco.
Fechadura com acabamento cromado e cilindro de 177mm de didametro. Fixacao frontal da fechadura e travamento
apenas da primeira gaveta por trava de chapa de a¢o. Contém 02 pecas de chaves com capa pldastica “escamotedvel”
com acabamento preto e rotacdo de 180°. Corredica de 350mm de comprimento confeccionadas em chapa de aco
com roldanas em nylon de facil instalacdo e fixado as laterais da gaveta e do gaveteiro por meio de parafusos chip
cabeca chapa Philips com acabamento bicromatizado. As gavetas possuem canais, onde sdo encaixadas aos trilhos,
formando um sistema deslizante. Puxadores: Puxadores tipo “alga” confeccionados em polimero.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

70

Gaveteiro movel com 04 gavetas, confeccionado em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdao, com 25 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel,
cor a definir. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tra¢do perpendicular, resisténcia
a flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial. Devera possuir fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl
chloride) extrudado com no minimo 2 mm de espessura, na cor padrao do revestimento do tampo com resisténcia
a impactos e termicamente estavel, aplicado pelo processo a quente hot melt.Laterais confeccionadas no mesmo
material do tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel.Fundo confeccionado no mesmo material do tampo com
espessura de 15 mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com resisténcia a
impactos.Fechadura com aplicacdo em frente de gaveteiro, possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa pldstica “escamoteavel” com acabamento Preto, dupla
face e extracgdo, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didametro de 19 mm com 2(duas)
abas para fixagdo, que é feito na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado.

Medindo 460x450x710mm.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
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Gaveteiro mével 4 gavetas, confeccionado com o Tampo confeccionado em MDP, espessura 15mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 1mm em todo contorno, acabamentos nas cores semelhantes
ao revestimento do tampo. (Cores sélidas e madeiradas).Laterais e base confeccionadas no mesmo material do
tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estdvel.Fundo confeccionadas no mesmo
material do tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento
(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente.Frente de gaveta confeccionadas no
mesmo material do tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.Fechadura com
acabamento cromado, com aplicagdo na primeira
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gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa
plastica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extracao, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20
mm de comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na frente do
gaveteiro.Gavetas folding com espessura de 12mm, com revestimento em PET na cor cinza, produzidas em MDP,
fundo base com espessura de 3mm confeccionado em

chapa de fibra com a face principal em acabamento semifosco. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno
na cor preta, com eixo giratério e base de fixacdo em chapa estampada, fixados ao mével por meio de parafusos
autoatarrachantes cabeca panela.Tampo, laterais e base fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais
parafusos autoatarrachantes com

acabamento bicromatizado.Trava confeccionadas em perfil de aluminio extrudado, puxadores: Confeccionados em
PVC cor aluminio, medindo 700x460x450mm.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.

Gaveteiro lateral confeccionado em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas, com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao,
com 25 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente,
gue faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel, cor a definir. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e
resisténcia a tragdo superficial. Devera possuir fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) extrudado com
no minimo 2 mm de espessura, na cor padrao do revestimento do tampo com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, aplicado pelo processo a quente hot melt.Laterais confeccionadas no mesmo material do
tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fundo confeccionado no mesmo material do tampo com espessura
de 18 mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente.Fechadura com aplicacdo em frente de gaveteiro, possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contendo 02 pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento Preto, dupla
face e extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didametro de 19 mm com 2(duas)
abas para fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado. Gavetas confeccionadas
em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a po na cor preta, corredicas de 400
mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas
as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Tampo,
laterais e base fixados por meio de tambor de giro de 15 mm em ago zamak com parafuso de montagem rdpida
M6x20 mm , possuindo ainda cavilhas de madeira de p8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bi cromatizado. Trava confeccionados em chata de 1.2mm, estampado e dobrado. Rodapé de ago
confeccionado em tubo de ago de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo Unico e soldados com
solda MIG para maior sustentagao e acabamento, possui pegas de ago na parte interna do rodapé para a fixagao do
mesmo entre o rodapé e a base inferior do mdvel, tendo a mesma peca rosca 5/16 para 04 sapatas niveladoras de
didmetro 27 mm em PVC com rosca 5/16.Todas as estruturas em ago com tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com um minimo de 04 banhos quimicos e pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Medindo 400x600x740mm.

— A empresa devera apresentar Certificado de cadeia e custdédia da origem da madeira(FSC ou CERFLOR),
conforme norma ABNT NBR 14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO,
sujeita a desclassificagdo a empresa que n3o o apresentar.

— A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta técnica, analise ergondmica de
conformidade com a norma regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por ergonomista
associado ou credenciado pela Associa¢ao Brasileira de Ergonomia(Abergo), junto de seu credenciamento ou
declaragao de associado, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.
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A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR
13961:2010 — Moveis para Escritério — Armarios e Gaveteiros. Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais dos armdrios e gaveteiros para escritério, bem como estabelece os métodos para a determinagao
da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que nao o apresentar.-
A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - Material metdlico revestido e nao revestido -
Corrosdao por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicdao a atmosfera imida saturada, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita
a desclassificacdo a empresa que nao o apresentar.

- A empresa devera apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - Material metalico revestido e nao-revestido -
Corrosao por exposicao ao dioxido de enxofre, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a
desclassificagao a empresa que ndo o apresentar.

- A empresa deverd apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - Determinacao da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagao a empresa que
nao o apresentar.

- A empresa deverd apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - Determinag¢ao da aderéncia, emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que ndo o apresentar.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
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Arquivo para pasta suspensa, 04 gavetas, confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces
com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo, a ser definido.Fixa¢ao a
estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em
MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm
de espessura em todas as extremidades.Frente de gavetas confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 18 mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estaveis.04 gavetas com dispositivos para pastas suspensas, com corredicas
telescdpicas.Trava Confeccionados em chata de 1.2mm, estampado e dobrado.Puxadores confeccionados em
PVC na cor aluminio.Fechadura com aplicagao em frente do arquivo, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pegas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento Preto,
dupla face e extracao, rotacao de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19 mm com
2(duas) abas para fixa¢do, que é feito na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado.Tampo,
laterais e base fixados por meio de tambor de giro de 15 mm em a¢o zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20 mm , possuindo ainda cavilhas de madeira de ¢8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bi cromatizado.Rodapé de a¢o confeccionado em tubo de agco de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura,
cortado a laser em corpo Unico e soldados com solda MIG para maior sustentacdao e acabamento, possui pegas
de aco na parte interna do rodapé para a fixagio do mesmo entre o rodapé e a base inferior do movel, tendo a
mesma pega rosca 5/16 para 04 sapatas niveladoras de didmetro 27 mm em PVC com rosca 5/16. Todas as
estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e
pintura eletrostatica a pé com resina a base de epéxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante
da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar juntamente com a proposta comercial, o catalogo original do produto.
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Armario médio 2 portas, medindo 1000x450x1000mm, tampo e base confeccionados em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 40mm de espessura, sendo uma chapa de 25mm colada em
uma chapa de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo e base é encabe¢ado com borda PVC (Polyvinyl chloride)2mm,
colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo
fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Portas confeccionadas em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 15mm de espessura, revestido, em ambas
as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo
encabecadas com borda PVC (Polyvinyl chloride)lmm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. O par de Portas
sustenta-se em quatro dobradicas (2 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta
ndo colida com o mével e assim ndo tendo nenhum ruido, a mesma sendo em aco estampado com acabamento
zincado branco e fixagao lateral com calgo com 4 perfuragées para maior fixagdo da mesma, com abertura de até
110 graus. Ambas as portas sao dotadas de puxador retangular, produzido em aluminio macico com acabamento
em pintura. A fixacdo deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo) as
pecas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 15mm
de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. As bordas aparentes sdo encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride)lmm, colada a quente pelo
sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade
relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade
e na cor branco. As laterais sdo dotadas de fura¢des para regulagem de prateleiras em toda a altura atil do armario,
com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras moveis sdo apoiadas em suportes cilindricos metadlicos. 02
prateleiras mével confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao,
com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo encabecadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a
qguente pelo sistema holt-melt. A montagem entre as pecas é realizada por meio de acessérios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix com buchas metalicas com rosca milimétrica M6. Niveladoras de
piso produzidos em duas pecas com didmetro 35/20mm, em polipropileno injetado, fixados na base através de
encaixe, com regulagem para o mdvel através de haste metadlica, tanto externa e na parte interna do armdrio, cuja
fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso.

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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Armidrio extra alto 02 portas inferior, 02 portas superior, 02 gavetdes e nicho, medindo 2100x1000x450mm, tampo
e base confeccionados em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 40mm
de espessura, sendo uma chapa de 25mm colada em uma chapa de 15mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo e base é
encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride)2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma
com raio de 2 mm. Portas inferiores e superiores confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdao, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo encabecadas com borda PVC (Polyvinyl
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chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que ¢é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. cada par de Portas sustenta-se em quatro dobradicas (2 por
porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta ndo colida com o mével e assim ndo tendo
nenhum ruido, a mesma sendo em a¢o estampado com acabamento zincado branco e fixacdo lateral com calgo com
4 perfuragdes para maior fixagdo da mesma, com abertura de até 110 graus. Todas as portas sdao dotadas de puxador
retangular, produzido em aluminio macico com acabamento em pintura. A fixagdo deve ser feita por dois parafusos
com rosca milimétrica M4. 02 gavetdes com laterais costa e fundo em MDP 15 mm de espessura, encabe¢gamento
nos topos aparentes com fita borda PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 0,45mm, dotadas corredicas telescépicas medindo
aprox. P 350 x H 45 mm em aco relaminado com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total.
Fixacdo lateral, sistema 32 mm, com parafusos de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso
que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso de 25 kg por gaveta. Apoio para pasta suspensa composto
por duas hastes postadas entre a frente da gaveta até a costa do corpo da gaveta, sendo confeccionada em ago SAE
1008 com @6mm, sendo realizado acabamento zincado branco. Frentes de gaveta confeccionadas em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 15mm de espessura, revestido, em ambas
as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo
encabecadas com borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Ambas os gavetdes
sdo dotados de puxador retangular, produzido em aluminio macico com acabamento em pintura. A fixacdo deve
ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 02 divisérias verticais, 01 fundo) as pegas
confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 15mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm.
As bordas aparentes sdo encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride)lmm, colada a quente pelo sistema
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa
do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor
branco. 02 prateleiras fixas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas
sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo encabecadas com borda PVC (Polyvinyl chloride)0,45mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. A montagem entre as pecas é realizada por meio de acessdrios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix com buchas metdlicas com rosca milimétrica M6. Niveladoras
de piso produzidos em duas pecas com didmetro 35/20mm, em polipropileno injetado, fixados na base através de
encaixe, com regulagem para o movel através de haste metalica, tanto externa e na parte interna do armario, cuja
fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso.

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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Armidrio extra alto 2 portas, medindo 2100x1000x450mm, tampo e base confeccionados em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 40mm de espessura, sendo uma chapa
de 25mm colada em uma chapa de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo e base é encabecado com borda PVC (Polyvinyl
chloride)2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Portas confeccionadas
em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas
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aparentes sdo encabecadas com borda PVC (Polyvinyl chloride)imm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-
645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou
dos substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. O
par de Portas sustenta-se em oito dobradicas (4 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que
a porta ndo colida com o modvel e assim ndo tendo nenhum ruido, a mesma sendo em ago estampado com
acabamento zincado branco e fixacdo lateral com calco com 4 perfuragdes para maior fixagdo da mesma, com
abertura de até 110 graus. Ambas as portas sdo dotadas de puxador retangular, produzido em aluminio macico com
acabamento em pintura. A fixacdo deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais,
01 fundo) as pecgas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao,
com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. As laterais sdao dotadas de furacdes para regulagem de prateleiras em toda a altura
util do armario, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras mdveis sdao apoiadas em suportes cilindricos
metadlicos. 01 prateleira fixa e 03 prateleiras modvel confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme
termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sao encabecadas com borda
PVC (Polyvinyl chloride)0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. A montagem entre as pecas € realizada
por meio de acessérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix com buchas metalicas com
rosca milimétrica M6. Niveladoras de piso produzidos em duas pecas com didmetro 35/20mm, em polipropileno
injetado, fixados na base através de encaixe, com regulagem para o movel através de haste metalica, tanto externa
e na parte interna do armario, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo encabecadas com borda PVC (Polyvinyl
chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulacdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. Ambas os gavetdes sdo dotados de puxador retangular,
produzido em aluminio macico com acabamento em pintura. A fixacdo deve ser feita por dois parafusos com rosca
milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 02 divisdrias verticais, 01 fundo) as pec¢as confeccionadas em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 15mm de espessura, revestido, em ambas
as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo
encabecgadas com borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos
inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. 02 prateleiras fixas
confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdao, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm.
As bordas aparentes sdo encabecadas com borda PVC (Polyvinyl chloride)0,45mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt. A montagem entre as pecgas é realizada por meio de acessérios internos, como cavilhas e parafusos
ocultos pelo sistema minifix com buchas metalicas com rosca milimétrica M6. Niveladoras de piso produzidos em
duas pecas com didmetro 35/20mm, em polipropileno injetado, fixados na base através de encaixe, com regulagem
para o movel através de haste metalica, tanto externa e na parte interna do armario, cuja fun¢do sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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77 Armdrio extra alto fechado 2 portas, tamanho 2100x800x500mm. Confeccionado com o tampo inteiro em formato

retangular em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25 mm de
espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico no padrao de cor a definir, por efeito de prensagem
a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e insepardvel. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estatica e
resisténcia a tracdo superficial. Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo.Fixa¢do a estrutura por meio de buchas
metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo
Unico e inseparavel. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular,
resisténcia a flexdo estdtica e resisténcia a tracao superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de
espessura em todas as extremidades.As laterais possuem furacdo espacada com aprox. 32 mm de distancia que
permite ao usudrio regular as prateleiras e demais acessorios. Sistema de fixacdo do corpo feito através de conjunto
minifix, sendo tambor de giro (@15), confeccionado em zamak e pino metélico com rosca M6 e cavilhas de madeira.
03 prateleiras reguldveis confeccionadas em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdao, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo
estdtica e resisténcia a tracao superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as
extremidades.Sistema de fixagdo composto por pinos metdlicos na lateral e fundo confeccionado em zamak.Portas
de giro confeccionadas em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18
mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz
o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel. As chapas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e resisténcia a tracdo
superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Dobradicas de aco
permitindo uma abertura de 909 recobrindo totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor aluminio.Fechadura
com duas chaves escamoteava, na porta do lado direito. Batente de aco na porta do lado esquerda fixada a meia
altura.O batente do tipo “L” fixado ao tampo por meio de parafusos auto- atarrachantes para alinhamento das
portas.Rodapé de ago confeccionado em tubo de ago de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo
Unico e soldados com solda MIG MAG para maior sustentagcao e acabamento, possui pegas de ago na parte interna
do rodapé para a fixagdo do mesmo entre o rodapé e a base inferior do mdvel, possui 4 sapatas niveladoras de
diametro 30 mm em PVC com rosca 5/16.

A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta, certificado de conformidade do
produto ABNT com base na NBR 13961:2010 — Mdveis para Escritério — Armarios e Gaveteiros. Esta Norma
especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos armarios e gaveteiros para escritério, bem como estabelece
os métodos para a determinagdo da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Este certificado devera ser emitido por
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que
nao o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma deverda apresentar as Certificacbes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou cépia autenticada).

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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Armario alto fechado 2 portas, tamanho 1600x800x500mm. Confeccionado com o tampo inteiro em formato
retangular em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25 mm de
espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico no padrao de cor a definir, por efeito de prensagem
a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e insepardvel. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estatica e
resisténcia a tracdo superficial. Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo.Fixa¢do a estrutura por meio de buchas
metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo
Unico e inseparavel. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular,
resisténcia a flexdo estdtica e resisténcia a tracao superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de
espessura em todas as extremidades.As laterais possuem furacdo espacada com aprox. 32 mm de distancia que
permite ao usudrio regular as prateleiras e demais acessorios. Sistema de fixacdo do corpo feito através de conjunto
minifix, sendo tambor de giro (@15), confeccionado em zamak e pino metélico com rosca M6 e cavilhas de madeira.
03 prateleiras reguldveis confeccionadas em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdao, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo
estdtica e resisténcia a tracao superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as
extremidades.Sistema de fixagdo composto por pinos metdlicos na lateral e fundo confeccionado em zamak.Portas
de giro confeccionadas em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18
mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz
o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel. As chapas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e resisténcia a tracdo
superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Dobradicas de aco
permitindo uma abertura de 902 recobrindo totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor aluminio.Fechadura
com duas chaves escamoteava, na porta do lado direito. Batente de aco na porta do lado esquerda fixada a meia
altura.O batente do tipo “L” fixado ao tampo por meio de parafusos auto- atarrachantes para alinhamento das
portas.Rodapé de ago confeccionado em tubo de ago de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo
Unico e soldados com solda MIG MAG para maior sustentagcao e acabamento, possui pegas de ago na parte interna
do rodapé para a fixagdo do mesmo entre o rodapé e a base inferior do mdvel, possui 4 sapatas niveladoras de
didmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16.

A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta, certificado de conformidade do
produto ABNT com base na NBR 13961:2010 — Mdveis para Escritério — Armarios e Gaveteiros. Esta Norma
especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos armarios e gaveteiros para escritério, bem como estabelece
os métodos para a determinagdo da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Este certificado devera ser emitido por
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que
nao o apresentar.

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto

Armirio alto 02 portas, tampo confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante
ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
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estdvel.Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita PS
de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.Fundo de 3mm confeccionado em chapa de fibra com a face principal em acabamento
semifosco.Prateleiras confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita
PS de 1mm na face frontal, na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel.Portas: Confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 15mm e
acabamento em fita PS de 1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel, puxadores em PVC cor aluminio, fechadura tambor, dobradigas 90°.Rodapé
metadlico confeccionado em tubo 20x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 1/4”x1” sextavado.Fixacdo feita entre base e laterais por parafuso de 1/4 x 2 % cabeca
redonda.Fixacdo das laterais, base, tampo e divisdo por meio de tambor de giro de 15mm em a¢o zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de #8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bicromatizado.Todas as estruturas em agco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT, medindo 1600x800x450mm.

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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Armidrio baixo fechado 2 portas, confeccionado com o tampo inteiro em formato retangular em chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25 mm de espessura, revestido nas duas faces com
laminado melaminico no padrdo de cor a definir, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir
a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3,
resisténcia a tragdo perpendicular, resisténcia a flexdo estatica e resisténcia a tracao superficial. Tampo recebe fita
de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas cores semelhantes
ao revestimento do tampo.Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos
M6x12.Corpo confeccionado em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao,
com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente,
que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel. As chapas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estatica e resisténcia a
tragao superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.As laterais
possuem furagdo espagada com aprox. 32 mm de distancia que permite ao usudrio regular as prateleiras e demais
acessorios. Sistema de fixacdo do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (@15),
confeccionado em zamak e pino metalico com rosca M6 e cavilhas de madeira. 01 prateleira regulavel
confeccionada em chapa de particula de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinada e consolidada com resina sintética e termo-estabilizada sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz o
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e insepardvel. As chapas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estdtica e resisténcia a tragdo
superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.Sistema de fixagdo
composto por pinos metalicos na lateral e fundo confeccionado em zamak.Portas de giro confeccionadas em chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo- estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira
formando com ela um corpo Unico e insepardvel.As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia
a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estatica e resisténcia a tracdo superficial. Acabamento em fita de borda
PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.Dobradicas de aco permitindo uma abertura de 902
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recobrindo totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor aluminio.Fechadura com duas chaves escamoteava, na
porta do lado direito. Batente de aco na porta do lado esquerda fixada a meia altura.O batente do tipo “L” fixado
ao tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes para alinhamento das portas.Rodapé de aco confeccionado
em tubo de aco de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo Unico e soldados com solda MIG MAG
para maior sustenta¢do e acabamento, possui pegas de aco na parte interna do rodapé para a fixacdo do mesmo
entre o rodapé e a base inferior do mével, possui 4 sapatas niveladoras de didmetro 30 mm em PVC com rosca
5/16.Medindo 740x800x500mm.

A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta, certificado de conformidade do
produto ABNT com base na NBR 13961:2010 — Mdéveis para Escritério — Armarios e Gaveteiros. Esta Norma
especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos armarios e gaveteiros para escritdrio, bem como estabelece
os métodos para a determinacdo da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Este certificado devera ser emitido por
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que
nao o apresentar.

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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Armdrio baixo 02 portas, tampo confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na
cor semelhante ao revestimento do tampo,(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estdvel.Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita PS
de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.Fundo de 3mm confeccionado em chapa de fibra com a face principal em acabamento
semifosco. 01 Prateleira confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 15mm e acabamento em
fita PS de 1mm na face frontal, na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel.Portas: Confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 15mm e
acabamento em fita PS de 1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estdvel, puxadores em PVC cor aluminio, fechadura tambor, dobradigas 90°.Rodapé
metalico confeccionado em tubo 20x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 1/4”x1” sextavado.Fixagdo feita entre base e laterais por parafuso de 1/4 x 2 % cabega
redonda.Fixacdo das laterais, base, tampo e divisdo por meio de tambor de giro de 15mm em a¢o zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de #8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bicromatizado.Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT, medindo 740x800x450mm.
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Armidrio credenza fechado 4 portas, confeccionado com o tampo inteiro em formato retangular em chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25 mm de espessura, revestido nas duas
faces com laminado melaminico no padrdo de cor a definir, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado
se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e insepardvel. As chapas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estética e resisténcia a tracdo superficial. Tampo
recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo.Fixacdo a estrutura por meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
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de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo
estdtica e resisténcia a tracdao superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as
extremidades.As laterais possuem furacao espacada com aprox. 32 mm de distancia que permite ao usuario regular
as prateleiras e demais acessdrios. Sistema de fixacao do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de
giro (@15), confeccionado em zamak e pino metalico com rosca M6 e cavilhas de madeira. 01 prateleira regulavel
confeccionada em chapa de particula de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinada e consolidada com resina sintética e termo-estabilizada sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz o
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel. As chapas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estatica e resisténcia a tracdo
superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.Sistema de fixacao
composto por pinos metalicos na lateral e fundo confeccionado em zamak.Portas de giro confeccionadas em chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo- estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira
formando com ela um corpo Unico e inseparavel.As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia
a tracdo perpendicular, resisténcia a flexao estatica e resisténcia a tracdo superficial. Acabamento em fita de borda
PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.Dobradicas de aco permitindo uma abertura de 909
recobrindo totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor aluminio.Fechadura com duas chaves escamoteava, na
porta do lado direito. Batente de aco na porta do lado esquerda fixada a meia altura.O batente do tipo “L” fixado
ao tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes para alinhamento das portas.Rodapé de aco confeccionado
em tubo de aco de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo Unico e soldados com solda MIG MAG
para maior sustenta¢do e acabamento, possui pegas de ago na parte interna do rodapé para a fixagao do mesmo
entre o rodapé e a base inferior do mdvel, possui 4 sapatas niveladoras de diametro 30 mm em PVC com rosca
5/16.Medindo 740x1600x500mm.

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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Armidrio credenza com vao para frigobar, 4 portas e 4 gavetas, medindo 2100x600x1000mm, tampo superior, painel
lateral frigobar e base confeccionados em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas
sob pressdao, com 40mm de espessura, sendo uma chapa de 25mm colada em uma chapa de 15mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno
do tampo e base é encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride)2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-
645PUR que ¢ elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou
dos substratos inicia a sua reticula¢do, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco,
sendo a mesma com raio de 2 mm. Portas confeccionadas em aglomerado 15 mm de espessura, revestido em ambas
as faces em lamina de madeira natural com espessura minima de 0,6mm, com acabamento em selador e verniz,
tendo veios e catedrais caracteristicas da madeira natural. O contorno é encabe¢ado com borda em lamina de
madeira natural com o mesmo acabamento da face. Portas sustenta-se em oito dobradigas (2 por porta), dotada
do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta ndo colida com o mével e assim ndo tendo nenhum ruido,
a mesma sendo em ago estampado com acabamento zincado branco e fixagao lateral com cal¢o com 4 perfuragdes
para maior fixacdo da mesma, com abertura de até 110 graus. Todas as portas sao dotadas de puxador retangular,
produzido em aluminio macico com acabamento em pintura. A fixacdo deve ser feita por dois parafusos com rosca
milimétrica M4. 04 gavetas com laterais costa e fundo em MDP 15 mm de espessura, encabecamento nos topos
aparentes com fita borda PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 0,45mm, dotadas corredicas telescdpicas medindo aprox. P
350 x H 45 mm em aco relaminado com acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total. Fixacdo
lateral, sistema 32 mm, com parafusos de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que
permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso de 25 kg por gaveta. Frentes de gaveta confeccionadas em
aglomerado 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces em lamina de madeira natural com espessura
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minima de 0,6mm, com acabamento em selador e verniz, tendo veios e catedrais caracteristicas da madeira natural.
O contorno é encabecado com borda em lamina de madeira natural com o mesmo acabamento da face, todas as
gavetas sdo dotadas de puxador retangular, produzido em aluminio macico com acabamento em pintura. A fixacao
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 02 divisdrias verticais, 01 tampo
inferior, 01 fundo) as pecas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas
sob pressdo, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdao encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada
a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato
com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um adesivo termo fixo de
alta flexibilidade e na cor branco. As laterais sdo dotadas de fura¢des para regulagem de prateleiras em toda a altura
util do armario, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras mdveis sdo apoiadas em suportes cilindricos
metalicos. 02 prateleiras moveis confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas
sob pressdao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo encabecadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. A montagem entre as pecas é realizada por meio de acessérios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix com buchas metalicas com rosca milimétrica M6. Niveladoras
de piso produzidos em duas pegas com didametro 35/20mm, em polipropileno injetado, fixados na base através de
encaixe, com regulagem para o mével através de haste metdlica, tanto externa e na parte interna do armario, cuja
fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso.

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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Armario suspenso, com 01 porta basculante através de amortecedores, confeccionado com o tampo inteiro em
formato retangular em chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25 mm
de espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico no padrdo de cor a definir, por efeito de
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e insepardvel. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estatica
e resisténcia a tracdo superficial. Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo.Fixa¢do a estrutura por meio
de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com
ela um corpo Unico e insepardvel. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo
perpendicular, resisténcia a flexdao estatica e resisténcia a tragao superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1
mm de espessura em todas as extremidades, medindo 440x1200x355mm.

Catdlogo original do produto
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Armidrio baixo, suspenso, modular, medindo 1400x600x770mm, com 02 portas de abrir. 100% confeccionado em
chapa de fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se consolidam sob
acdo conjunta de calor e pressao resultando numa chapa macica, com superficies lisas, com revestimento em bp no
padrdo de cor branca. Estruturado com as laterais e portas com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no
mesmo padrdo do mével, dobradigcas permitindo abertura em 902.01 prateleira interna em toda sua extensao,
confeccionada no mesmo padrdo do mével, revestido na face interna no padrao de cor branca.Pés confeccionados
em polipropileno branco com sapata niveladora de piso.
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Armidrio baixo, suspenso, modular, medindo 2000x600x770mm, com 02 portas de abrir e 01 gaveteiro pedestal 4
gavetas. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética
termofixa, que se consolidam sob acdo conjunta de calor e pressdo resultando numa chapa macica, com superficies
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lisas, com revestimento em bp no padrado de cor branca. Estruturado com as laterais e portas com espessura de 15
mm, portas confeccionadas no mesmo padrdao do modvel, dobradicas permitindo abertura em 902.01 prateleira
interna confeccionada no mesmo padrao do movel, revestido na face interna no padrao de cor branca. Gaveteiro
com 04 gavetas, deslizando sobre corredicas telescépicas de micro-esfera de alta resisténcia e permitindo abertura
total da gaveta, puxadores confeccionados em aluminio anodizado fosco.Pés confeccionados em polipropileno
branco com sapata niveladora de piso.
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Armidrio baixo, suspenso, modular, medindo 2500x600x770mm, com 04 portas de abrir e 01 gaveteiro pedestal 4
gavetas,. 100% confeccionado em chapa de fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética
termofixa, que se consolidam sob agdo conjunta de calor e pressdo resultando numa chapa maciga, com superficies
lisas, com revestimento em bp no padrdo de cor branca. Estruturado com as laterais e portas com espessura de 15
mm, portas confeccionadas no mesmo padrdao do moével, dobradicas permitindo abertura em 902.01 prateleira
interna confeccionada no mesmo padrdao do mdvel, revestido na face interna no padrao de cor branca. Gaveteiro
com 04 gavetas, deslizando sobre corredicas telescdpicas de micro-esfera de alta resisténcia e permitindo abertura
total da gaveta, puxadores confeccionados em aluminio anodizado fosco.Pés confeccionados em polipropileno
branco com sapata niveladora de piso.
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Armario baixo, suspenso, modular, medindo 3000x600x770mm, com 06 portas de abrir. 100% confeccionado em
chapa de fibra de madeira de média densidade, aglutinadas com resina sintética termofixa, que se consolidam sob
acao conjunta de calor e pressao resultando numa chapa macica, com superficies lisas, com revestimento em bp no
padrdo de cor branca. Estruturado com as laterais e portas com espessura de 15 mm, portas confeccionadas no
mesmo padrdo do moével, dobradicas permitindo abertura em 902.01 prateleira interna em toda sua extensao,
confeccionada no mesmo padrao do mével, revestido na face interna no padrao de cor branca.Pés confeccionados
em polipropileno branco com sapata niveladora de piso.
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Estante alta, com 09 nichos de tamanhos irregulares, fundo multicolorido, medindo 1800x900x435mm.
Confeccionada com o tampo inteiro em formato retangular em chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdao, com 25 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico no padrao
de cor a definir, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um
corpo Unico e inseparavel. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular,
resisténcia a flexao estatica e resisténcia a tracao superficial. Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados
ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo.Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdao, com 18 mm de espessura,
revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir
a madeira formando com ela um corpo Unico e inseparavel. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3,
resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a flexdo estatica e resisténcia a tragao superficial. Acabamento em
fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.As laterais possuem fura¢do espagada com
aprox. 32 mm de distancia que permite ao usuario regular as prateleiras e demais acessérios. Sistema de fixagao do
corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (@15), confeccionado em zamak e pino metalico com
rosca M6 e cavilhas de madeira. Prateleiras horizontais e divisdes verticais confeccionadas em chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com
ela um corpo Unico e insepardvel. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo
perpendicular, resisténcia a flexdo estatica e resisténcia a tracdo superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1
mm de espessura em todas as extremidades. Rodapé de aco confeccionado em tubo de aco de 40 x 20 x 0,90 mm
de espessura, cortado a laser em corpo Unico e soldados com solda MIG MAG para maior sustentacdo e
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acabamento, possui pecas de aco na parte interna do rodapé para a fixacdo do mesmo entre o rodapé e a base
inferior do mdvel, possui 4 sapatas niveladoras de diametro 30 mm em PVC com rosca 5/16.

A empresa devera, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a proposta, certificado de conformidade do
produto ABNT com base na NBR 13961:2010 — Moveis para Escritério — Armarios e Gaveteiros. Esta Norma
especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos armarios e gaveteiros para escritdério, bem como estabelece
os métodos para a determinacdo da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Este certificado devera ser emitido por
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita a desclassificagdo a empresa que
nao o apresentar.

Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo
de Referéncia, a mesma deverd apresentar as Certificacbes exigidas em nome da empresa fabricante,
acompanhadas de Declaragdo do fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de
assisténcia técnica para o processo especifico(em original ou cépia autenticada).

A empresa devera apresentar juntamente com a proposta:

Catélogo técnico do produto, no qual devera constar imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte da linha de fabricacdo do fabricante informado. Esta condicdo sera de extrema relevancia para a
avaliacdo do mesmo.
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Balcdo “reto” modular, para atendimento, medindo 1000x600x1100mm. Confeccionado com o tampo inteiro em
formato angular, chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25 mm de
espessura, com saidas de 600 mm, formando uma pega Unica, revestido nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo unico e
inseparavel. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a
flexdo estdtica e resisténcia a tracao superficial, padrao de cor a definir.Borda frontal de contato com o usudrio,
borda posterior e topos transversais com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) extrudado com no
minimo 2,0 mm de espessura, perfil de 1802 na cor padrao do revestimento do tampo com resisténcia a impactos
e termicamente estavel, aplicado pelo processo a quente hot melt, com raio ergonémico de contato com o usuario
com 2,0 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.Devera possuir um passa fio em
polipropileno injetado com diametro central minimo de 60mm, composto por tampa externa superior em formato
oblongo com no minimo quatro saidas independentes para o cabeamento, guia central e tampa externa inferior
em formato circular com divisores para a acomodac¢do do cabeamento, instalado em recorte feito sob medida em
centro de usinagem. Painéis frontais confeccionados em chapa de aco perfurada. Sera fixado a estrutura através de
parafuso aco conformado para minifix com rosca M6, e tambor minifix em zamak altamente resistente ao torque.
Bases metalicas compostas de um tubo horizontal superior, base confeccionada com chapa de ago carbono
repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metalica 1,5mm dobrada, tampa sacdvel em chapa de ago dobrada
com 0,90mm. Sistema de unido entre as pegas através de solda MIG MAG. Niveladores injetados em polietileno de
alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras interna em polipropileno para
acabamento nos topos dos tubos superiores. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e
parafusos minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal.Calha para fiagao confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,90mm de espessura.
Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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Balcdo “L” modular, para atendimento, medindo 1400x1400x600x1100mm. Confeccionado com o tampo inteiro em
formato angular, chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de
espessura, com saidas de 600 mm, formando uma peca Unica, revestido nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo Unico e
inseparavel. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular, resisténcia a
flexdo estdtica e resisténcia a tracdo superficial, padrdo de cor a definir.Borda frontal de contato com o usudrio,
borda posterior e topos transversais com fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) extrudado com no
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minimo 2,0 mm de espessura, perfil de 1802 na cor padrao do revestimento do tampo com resisténcia a impactos
e termicamente estavel, aplicado pelo processo a quente hot melt, com raio ergondémico de contato com o usuario
com 2,0 mm, de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.Devera possuir trés passa fios em
polipropileno injetado com diametro central minimo de 60mm, composto por tampa externa superior em formato
oblongo com no minimo quatro saidas independentes para o cabeamento, guia central e tampa externa inferior
em formato circular com divisores para a acomodac¢do do cabeamento, instalado em recorte feito sob medida em
centro de usinagem. Painéis frontais confeccionados em chapa de aco perfurada. Sera fixado a estrutura através de
parafuso aco conformado para minifix com rosca M6, e tambor minifix em zamak altamente resistente ao torque.
Bases metalicas compostas de um tubo horizontal superior, base confeccionada com chapa de ago carbono
repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metalica 1,5mm dobrada, tampa sacdvel em chapa de aco dobrada
com 0,90mm. Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores injetados em polietileno de
alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras interna em polipropileno para
acabamento nos topos dos tubos superiores. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e
parafusos minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal.Calha para fiagdao confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0,90mm de espessura.
Apresentar juntamente com a proposta catdlogo original do produto
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Aparador, medindo 1200x350x810mm, com o tampo confeccionado em MDP, reengrossado com 40mm de
espessura, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, padrao de cor a definir.Tampo recebe fita de 2mm em todo
contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Fixacdo aos pés por meio de sistemas de
girofix e parafusos e buchas M6.01 Prateleira de madeira confeccionado no mesmo material do tampo, com
espessura de 15mm. Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura de 25mm, recebe fita
de 1mm, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensao de 22mm e altura
de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.

94

Suporte para CPU confeccionado em melaminico com 15 mm de espessura, padrdo de cor a definir, 04 rodizios
duplos de nylon, medindo 400x250x150mm.

04

110
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Suporte para monitor com 01 prateleira, confeccionado em melaminico com 15 mm de espessura, padrdo de cor a
definir, medindo 400x300x115mm.

20

96

Apoio para os pés com 3 posicGes, confeccionado com plataforma de apoio em BP com 25mm de espessura,
possuindo revestimento.Estrutura confeccionada em ago com tratamento por processo anticorrosivo por
fosfatizagdo, processo de pintura em esmalte sintético, secagem em estufa de alta temperatura 1502C na cor preta,
medindo 400mmx300mm.

100

LOTE 04:

ITE DISCRIMINAGAO

QUA
NT.

97

Arquivo confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012, predominantemente em chapa #22 com
dimensdes de 1330 x 470 x 600 mm (A x L x P), cor cinza cristal e acabamento texturizado, trés reforgos internos,
verticais formato 6mega em chapa #22, soldados em cada estrutura lateral, 04 (quatro) gavetas, com capacidade
para no minimo de 25 kg cada, sistema de deslizamento em trilho telescopico progressivo, com dois
amortecedores produzidos em material polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre e fecha”, puxadores
estampados na proépria estrutura da gaveta, para fins estruturais, ndo podendo ocupar as extremidades superior
ou inferior da mesma, varetas laterais para sustentagdo de pastas, porta-etiquetas estampados na prépria
estrutura de aco, fechadura redonda com 02 chaves.Nas quatro extremidades inferiores da base do arquivo
devem ser soldado um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas
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para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador deve abrigar uma porca
rebite para fixacdo por rosca de pés niveladores.Pé nivelador de polimero injetado (preto), sextavado com
nivelador em aco zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm de comprimento. Porca-rebite tipo cabeca plana, corpo
cilindrico, rosca 3/8” em aco carbono e revestimento de superficie (zinco).Sistema de tratamento anti-ferruginoso
por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e
fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador
inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e maior resisténcia
a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagdo de
tinta pd hibrida (Epdxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica na cor cinza cristal, com camada minima
de 50 micras. A polimerizacdo ocorre em estufas com a peca alcangando minimo de 200 2C por um periodo de 10
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizac¢ao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto.O produto devera estar em conformidade com a norma reguladora de ergonomia
do Ministério do Trabalho, NR17.Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados
juntamente com a proposta, os seguintes laudos:

e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa salina, minimo

500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983;

¢ Laudo emitido por laboratdrio de resisténcia atmosfera umida, minimo de 500 horas conforme
NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por laboratério de resisténcia por dureza a lapis com resultado minimo de 6H
conforme ASTM D 3359:2009;

e Laudo emitido por laboratério de Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005;

e Laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosao por exposi¢ao ao dioxido de enxofre com
resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar laudo por profissional habilitado que o moével atende as especificacbes da NR17;
Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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Arquivo em aco, 04 gavetas para pasta suspensa tamanho oficio. Porta-etiqueta, fechadura cilindrica tipo yale
com travamento simultaneo das gavetas e sistema de deslizamento das gavetas com corrediga telescopica.
Estrutura confeccionada em chapa de ago n224 (0,60mm), com acabamento por tratatamento em processo anti-
corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a péd com camada de 30 a 40 microns com secagem
em estufa a 240 2C na cor cinza cristal. Possui capacidade de 40 a 50 pastas por gavetas ou 30 Kg.
Dimensoes:Alt............. Larg............ Prof.

Internas (gavetas):250mm....... 390mm....... 580mm

30
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Armario confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 (#24) com dimensdes de 1600 x 900 x 400 mm,
cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas independentes, com pivotamento lateral,
cada porta com 3 dobradigas internas proporcionando maior seguranca e dotadas de reforgo interno tipo 6mega
fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior resisténcia. Para maior seguranga o armario é
equipado com sistema de travamento através de maganeta e sistema cremona que trava a porta na regido
central, superior e inferior, acompanha duas chaves.Para cada lado, possui 03 prateleiras reforcadas com 3
dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, sdo regulaveis através de cremalheiras fixadas
nas laterais do armario, as cremalheiras sdo estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das
prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento das prateleiras na posicdo desejada utilizando-se a saliéncia
da prdpria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem é de 50 mm, em cada
extremidade inferior da base do armario deverd ser soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por
pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, os
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pés niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera ser em material polimérico adequado (preto) e a rosca
em aco zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabeca plana corpo cilindrico, rosca
3/8” em aco carbono e revestimento de superficie (zinco), todas as partes metalicas devem ser unidas entre si
por meio de solda, configurando uma estrutura Unica. Em conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer
dois sistemas de ventilacdo de furos, sendo 6 colunas e 24 linhas de furos espagados a cada 12 mm com 6 mm de
didmetro, um conjunto na parte superior e um na parte inferior de cada porta, sendo a tangente dos furos a uma
distancia de 99 mm de uma das bordas horizontais das portas e a 71 mm de uma das bordas verticais da porta,
os dois conjuntos de furagdo completos devem oferecer uma éarea de ventilagdo de 81 cm? em cada porta, com
a finalidade de proporcionar melhor circulagdo de ar no interior do armario.Divisdo interna no sentido vertical,
proporcionando vaos internos independentes, cada um com 03 prateleiras. Cada porta devera ter um porta
etiqueta que permite a colocacdo da etiqueta pela parte interna da porta e estampado na prépria porta em baixo
relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes, as medidas do porta-etiqueta devem ser
de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray
recebendo uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro
guente, enxague em temperatura ambiente e posterior aplicacdo de passivador inorganico o que garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O mével
deve ser pintado em equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicacdo de tinta pd hibrida (Epoxi-
poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica na cor cinza cristal e acabamento texturizado, com camada
minima de 60 microns. A polimerizagao deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200 2C por
um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacdo total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto.
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Armario confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com dimensdes de 1980x900x450mm, cor
cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral, cada porta com 3
dobradicas internas proporcionando maior seguranca e dotadas de reforgo interno tipo 6mega fixado na parte
central no sentido vertical, proporcionando maior resisténcia. Para maior seguranga o armdrio é equipado com
sistema de travamento através de maganeta e sistema cremona que trava a porta na regido central, superior e
inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com
duas dobras nas laterais, sdo regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras
sdo estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe é possivel o
travamento das prateleiras na posicao desejada utilizando-se a saliéncia da prépria cremalheira, possibilitando
estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario
devera ser soldado um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas
para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca
rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera ser
em material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento,
porca rebite tipo cabecga plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco),
todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando uma estrutura Unica. Em
conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer dois sistemas de ventilagdo de furos, sendo 6 colunas e
24 linhas de furos espagados a cada 12 mm com 6 mm de didmetro, um conjunto na parte superior e um na parte
inferior de cada porta, sendo a tangente dos furos a uma distancia de 99 mm de uma das bordas horizontais das
portas e a 71 mm de uma das bordas verticais da porta, os dois conjuntos de furagdo completos devem oferecer
uma area de ventilagdo de 81 cm? em cada porta, com a finalidade de proporcionar melhor circula¢do de ar no
interior do armdrio. Cada armario deverd ter um porta etiqueta que permite a colocagao da etiqueta pela parte
interna da porta e estampado na prépria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra
avarias e acidentes, as medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm. Sistema de
tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de protecdo com no minimo 3
etapas, desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e posterior
aplicacdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o
aco e maior resisténcia a intempéries. O moével deve ser pintado em equipamentos continuo do tipo corona onde
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recebe aplicacdo de tinta pd hibrida (Epdxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica na cor cinza cristal
e acabamento texturizado, com camada minima de 60 microns. A polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a
peca alcangcando minimo de 200 2C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacdo
total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados juntamente com a
proposta, os seguintes laudos:
e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa salina, minimo
500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983;
¢ Laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera imida, minimo de 500 horas conforme
NBR ABNT 8095:2015;
e Laudo emitido por laboratério de resisténcia por dureza a lapis com resultado minimo de 6H
conforme ASTM D 3359:2009;
e lLaudo emitido por laboratério de Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005;
¢ Laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosao por exposicao ao didxido de enxofre com
resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar laudo por profissional habilitado que o mével atende as especificagbes da NR17;
Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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Armidrio de aco, 02 portas de abrir com reforgos internos tipo Omega, sistema de cremalheira para regulagem
das prateleiras a cada 50mm, 01 prateleira fixa para travamento das portas e 03 regulaveis, fechadura cilindrica
com chaves tipo yale. Estrutura confeccionada em chapa de ago n? 24 (0,60mm), com acabamento por
tratatamento em processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pé6 com camada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 2C na cor cinza cristal.Possui capacidade de 50 kg por prateleira.
Dimensoes:Alt............. Larg............. Prof.

Externas:1927mm....900mm........ 400mm

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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102

Armario vitrine, de A¢o, confeccionado em estrutura de ago pintada em epdxi branco, laterais e portas
confeccionadas em vidro liso incolor, com 4 prateleiras internas, medindo 1500 x 500 x 400mm.
Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto

18
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Armidrio de acgo, registrador, com capacidade para 50 pastas, 02 portas de abrir com reforgos internos tipo
Omega, puxador estampado na prépria porta no sentido vertical com acabamento em PVC nas cores cristal ou
grafite, 04 prateleiras fixas com 10 vdos individuais em cada, fechadura cilindrica com chaves tipo yale. Estrutura
confeccionada em chapa de ago n2 24 (0,60mm) e n2 26 (0,45), com acabamento por tratatamento em processo
anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pé com camada de 30 a 40 microns com secagem
em estufa a 240 2C.Medindo 1980 x 1100 x 320mm, vaos internos medindo 365 x 95 x 295mm.

02

104

Armidrio Portas Transparentes confeccionado em chapa de aco galvanizado composto de 02 (duas) laterais, 01
(um) fundo e 01 (um) tampo superior e 01 (uma) pratelerias inferior com espessura de 0,50mm 01 (um) quadro
frontal soldado, confeccionado em chapa de ago galvanizada 1,25mm, 01 (uma) base confeccionada em chapa
de aco galvanizado com espessura de 1,25mm dobrada em forma de "U" com 01 (um) rodapé também em chapa
de aco galvanizado com espessura de 1,25mm e quatro pés reguldveis (sapatas) para correcdo de pequenos
desniveis. 04 (quatro) prateleiras com dobra quadrupla na parte frontal para reforco, fixadas ao corpo do armario
através de encaixe tipo unha em passos de 125 mm, confeccionadas em chapa aco com espessura de 0,50mm
com dobras nas laterais que permitam o encaixe sem a utilizacdo de parafusos ou rebites. 02 (duas) portas
(esquerda - direita) confeccionadas em chapa ago 0,50mm, com recorte para a visualizagdo interna em sua face
frontal com 310mm de largura e 1450mm de altura fechado internamente por placa de policarbonato
transparente com 4mm de espessura. Portas estruturadas por meio de perfis dobrados encaixadas atras das
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dobras de todos os lados da porta e fixadas a frente por meio de solda ponto formando o rebaixe para o
posicionamento das placas de policarbonato. Fixacdao das placas de policarbonato por meio de suportes dobrados
em L com espessura de 0,50mm fixados a estrutura da porta por meio de parafusos auto atarraxastes. Cada porta
contém 03 (trés) dobradicas internas e 02 (dois) batentes de borracha para fechamento silencioso sob leve
pressdo. A porta da esquerda possui 02 (dois) trincos, um na parte superior e outro na parte inferior e a porta
direita contém 01 (uma) fechadura universal para méveis de aco com rotagao de 90 graus com 02 (duas) chaves
e 01 (um) puxador plastico injetado em ABS. Area de entrada de no minimo 1640mm de altura x 815mm de
largura e drea interna total de 1705mm de altura x 895 mm de largura x 425 mm de profundidade. Dimensd&es do
produto: Acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 90 micras. Montagem através de rebites
e prateleiras encaixadas. Dimensdes do armario: Altura: 185cm, Largura: 90cm, Profundidade: 45cm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados juntamente com a
proposta, os seguintes laudos:
- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 10
ciclos (240 horas) de exposicdo ao dioxido de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, com avaliacGes
pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina avaliagdo NBR ISO 4628-3/2015: Ri0O e NBR 5841/2015: d0/t0, com
duracdo igual ou superior a 840 horas, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdo vermelha, bolhas ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 0,5g/m?2.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 2400
hs, a corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo ocorrer,
pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo especifico para cada item, emitido por profissional habilitado, atestando que os produtos possuem
caracteristicas compativeis com a NR-17.

- Declarac¢do de garantia de no minimo 5 anos fornecida pelo fabricante do produto, especifica para este processo
licitatdrio.

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
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Roupeiro de ago carbono simples com 4 portas pequenas sobrepostas, com dimensdes aproximadas 272x420
mm, confeccionado predominantemente em chapa de aco SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de espessura.
Dimensdes aproximadas totais: 1820 (A) x 312 (L) x 420 (P)mm. Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo
pivotante, lateral a direita, com 2 dobradigas internas em cada porta. As dobradigas sdao formadas por 2 corpos
com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as 2 faces cilindricas e sdo
unidos por 1 pino com 4 mm de didmetro. A altura maxima das 2 dobradigas, apds unido é de 60 mm.
Compartimento interno com 1 porta cabide. Sistema de travamento das portas é individualizado por porta do
tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos para utilizagdo de cadeado. Visando maior seguranga aos usuarios
e melhor resisténcia as portas devem ser embutidas, minimizando presenga arestas cortantes, e possuem reforgo
interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical. Sistema de circulagdo de ar individualizado por
portas, atendendo NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que facilitam a circulacdo de ar, um na parte superior
e outro na parte inferior. Sistema de identificagcdo individualizado por porta, cada porta possui um porta etiqueta,
estampado no préprio corpo, em baixo relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixacdo da
etiqueta pela parte interna da porta. Os pés niveladores sdo confeccionados em polipropileno injetado, que
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confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes Umidos, de secdo transversal circular e com altura
de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior da base do armdrio em um estabilizador triangular.
Estabilizador triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao
corpo por pontos de solda. Este estabilizador abriga uma porca rebite de aco utilizada para fixar, por rosca, os
pés niveladores. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a spray, pintura em equipamento
continuo do tipo Corona, tinta em pd hibrida (Epdxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média
minima de 50 microns. Polimerizagdo em estufas com a pega alcangando minimo de 2002 C por um periodo de
10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizacao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste

do acabamento final do produto.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos:
* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 5 de certificacdo.
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificacdes da NR17;
* Laudo emitido por laboratdrio de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010.
* Apresentar certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificacdo andloga ou ainda relatério de realizagdo dos
ensaios contidos na norma para este moével. Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo
Inmetro.
- Requisitos dimensionais
- Resisténcia a corrosdo de componentes metalicos
- Requisitos de seguranca e usabilidade
- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 — Estabilidade do mdvel vazio.
- Estabilidade do mével com aplicacao de forga horizontal.
- Ensaio de resisténcia e durabilidade: 6.3.2 — Ensaio de Resistencia da estrutura.
- Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais.
- Ensaio de deflexdo de planos horizontais.
- Ensaio de resisténcia de plano horizontais a carga concentrada.
- Ensaio de Carga maxima total.
Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
106 Roupeiro de ago carbono simples com 8 portas pequenas sobrepostas, com dimensdes aproximadas 272x420 10

mm, confeccionado predominantemente em chapa de aco SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de espessura.
Dimensdes aproximadas totais: 1820 (A) x 625 (L) x 420 (P)mm. Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo
pivotante, lateral a direita, com 2 dobradicas internas em cada porta. As dobradicas sdo formadas por 2 corpos
com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as 2 faces cilindricas e sdo
unidos por 1 pino com 4 mm de didmetro. A altura maxima das 2 dobradicas, apds unido é de 60 mm.
Compartimento interno com 1 porta cabide. Sistema de travamento das portas é individualizado por porta do
tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos para utilizagdo de cadeado. Visando maior seguranga aos usuarios
e melhor resisténcia as portas devem ser embutidas, minimizando presenga arestas cortantes, e possuem reforgo
interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical. Sistema de circulagdao de ar individualizado por
portas, atendendo NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que facilitam a circulagao de ar, um na parte superior
e outro na parte inferior. Sistema de identificagdo individualizado por porta, cada porta possui um porta etiqueta,
estampado no préprio corpo, em baixo relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixacao da
etiqueta pela parte interna da porta. Os pés niveladores sdo confeccionados em polipropileno injetado, que
confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes Umidos, de se¢do transversal circular e com altura
de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior da base do armdrio em um estabilizador triangular.
Estabilizador triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao
corpo por pontos de solda. Este estabilizador abriga uma porca rebite de aco utilizada para fixar, por rosca, os
pés niveladores. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a spray, pintura em equipamento
continuo do tipo Corona, tinta em pod hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média
minima de 50 microns. Polimerizagdo em estufas com a peca alcangcando minimo de 2002 C por um periodo de
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10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizacao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste

do acabamento final do produto.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos:
* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 5 de certificacdo.
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificacdes da NR17;
* Laudo emitido por laboratdrio de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010.
* Apresentar certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificagcdo andloga ou ainda relatério de realizagdo dos
ensaios contidos na norma para este mével. Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo
Inmetro.
- Requisitos dimensionais
- Resisténcia a corrosdao de componentes metalicos
- Requisitos de seguranca e usabilidade
- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 — Estabilidade do mdvel vazio.
- Estabilidade do mével com aplicacdo de forga horizontal.
- Ensaio de resisténcia e durabilidade: 6.3.2 — Ensaio de Resistencia da estrutura.
- Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais.
- Ensaio de deflexdo de planos horizontais.
- Ensaio de resisténcia de plano horizontais a carga concentrada.
- Ensaio de Carga maxima total.
Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
107 Roupeiro de 12 portas, 1 superior, 2 no meio do corpo e 1 inferior (cada porta com aproximadamente 272x420| 10

mm), dividido em 2 corpos confeccionados em chapa de aco SAE-1008/1010 com 0,75 mm (#22) de espessura.
Dimensdes aproximadas: 1820 (A) x 925 (L) x 420 (P) mm. Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo
pivotante, lateral a direita, com 2 dobradicas internas em cada porta. As dobradicas devem ser formadas por 2
corpos com 2 e 3 bainhas respectivamente. O posicionamento dos corpos deve ser concéntrico entre as 2 faces
cilindricas e unidos por 1 pino com 4 mm de didametro. A altura maxima das 2 dobradicas apds unido devera ser
de 60 mm. Sistema de travamento das portas deverd ser individualizado por porta do tipo “fechadura com 2
chaves”, sendo 1 sobressalente. Visando maior seguranca aos usudrios e melhor resisténcia, as portas devem ser
embutidas, minimizando presenca arestas cortantes e devem possuir reforco interno tipo “6mega” fixado na
parte central no sentido vertical. Sistema de circulacdo de ar individualizado por porta, atendendo NR 24, cada
porta devera conter 2 conjuntos que facilitem a circulagdo de ar, 1 na parte superior e outro na parte inferior.
Sistema de identificacdo individualizado por porta, cada porta devera possuir 1 porta etiqueta estampado no
préprio corpo, em baixo-relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixacdo da etiqueta pela parte
interna da porta, proporcionando maior seguranga contra avarias e acidentes. Os pés niveladores deverdo ser em
polipropileno injetado que confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes Umidos, de secdo
transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior da base do armario em 1
estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais
internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este estabilizador abrigara 1 porca rebite utilizada para fixar por
rosca os pés niveladores. Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tineis a spray, recebendo camada
de protegdo fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplicagcdo de passivador inorganico, o que lhe garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no sistema
eletrostdtico a pd, deve ocorrer em equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada média
de 50 microns. A tinta utilizada deve ser do tipo hibrida (Epodxi-poliéster) com acabamento texturizado, a
polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a peca alcangando minimo de 2002 C por um periodo de 10 minutos
ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, garantindo maior aderéncia e resisténcia ao desgaste.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos:

* Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 5 de certificacdo.
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificacdes da NR17;
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* Laudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010.

* Apresentar certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificacdo analoga ou ainda relatério de realizacdo dos
ensaios contidos na norma para este mével. Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo
Inmetro.

- Requisitos dimensionais

- Resisténcia a corrosdo de componentes metalicos

- Requisitos de seguranca e usabilidade

- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 — Estabilidade do mdvel vazio.

- Estabilidade do mével com aplicacdo de forga horizontal.

- Ensaio de resisténcia e durabilidade: 6.3.2 — Ensaio de Resistencia da estrutura.

- Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais.

- Ensaio de deflexdo de planos horizontais.

- Ensaio de resisténcia de plano horizontais a carga concentrada.

- Ensaio de Carga maxima total.

Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto

108

Roupeiro de ago carbono simples com 16 portas pequenas sobrepostas, com dimensdes aproximadas 272x420
mm, confeccionado predominantemente em chapa de aco SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de espessura.
Dimensdes aproximadas totais: 1820 (A) x 1250 (L) x 420 (P)mm. Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo
pivotante, lateral a direita, com 2 dobradicas internas em cada porta. As dobradicas sdao formadas por 2 corpos
com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico entre as 2 faces cilindricas e sao
unidos por 1 pino com 4 mm de diametro. A altura maxima das 2 dobradicas, apds unido é de 60 mm.
Compartimento interno com 1 porta cabide. Sistema de travamento das portas é individualizado por porta do
tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos para utilizagao de cadeado. Visando maior seguranga aos usuarios
e melhor resisténcia as portas devem ser embutidas, minimizando presenca arestas cortantes, e possuem reforgo
interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical. Sistema de circulagdo de ar individualizado por
portas, atendendo NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que facilitam a circulacdo de ar, um na parte superior
e outro na parte inferior. Sistema de identificacdo individualizado por porta, cada porta possui um porta etiqueta,
estampado no préprio corpo, em baixo relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixacdo da
etiqueta pela parte interna da porta. Os pés niveladores sdo confeccionados em polipropileno injetado, que
confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes Umidos, de se¢do transversal circular e com altura
de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior da base do armdrio em um estabilizador triangular.
Estabilizador triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao
corpo por pontos de solda. Este estabilizador abriga uma porca rebite de aco utilizada para fixar, por rosca, os
pés niveladores. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a spray, pintura em equipamento
continuo do tipo Corona, tinta em pé hibrida (Epdxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média
minima de 50 microns. Polimerizagdo em estufas com a pega alcangando minimo de 2002 C por um periodo de
10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizacao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste
do acabamento final do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos:

* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas conforme modelo 5 de certificagao.
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificacdes da NR17;

* Laudo emitido por laboratdrio de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010.

* Apresentar certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificacdo andloga ou ainda relatério de realizagdo dos
ensaios contidos na norma para este mével. Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo
Inmetro.

- Requisitos dimensionais

- Resisténcia a corrosdo de componentes metalicos

- Requisitos de seguranca e usabilidade

- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 — Estabilidade do mdvel vazio.

10
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- Estabilidade do mével com aplicacao de forca horizontal.

- Ensaio de resisténcia e durabilidade: 6.3.2 — Ensaio de Resistencia da estrutura.
- Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais.

- Ensaio de deflexdo de planos horizontais.

- Ensaio de resisténcia de plano horizontais a carga concentrada.

- Ensaio de Carga maxima total.

109

Estante face simples, totalmente confeccionado em chapa de aco de baixo teor de carbono. Composta por 01
(uma) base retangular, fechada, confeccionada em chapa de aco com espessura de 0,90 mm, com altura de
17,5cm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a base e fixado nas laterais da estante através de 04 (quatro)
parafusos 3/8¢ de cada lado. 01 (um) chapéu, confeccionado em chapa de ago com espessura de 0,90mm e
dobrado em forma de ¢U¢é com altura de 7cm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa de aco com espessura de
1,50mm soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através de 04 (quatro) parafusos 3/8¢ de cada lado.
02 (duas) Laterais de sustentacdo com altura de 200cm e largura de 32cm, confeccionadas em chapa de ago com
espessura de 1,20mm. Cada lateral deverd possuir 09 (nove) pares de fendas alinhadas em linha reta, com
dimensodes de 2,8cm de altura por 10,5cm de largura, permitindo encaixe das bandejas em passos de 17,5cm. 04
(quatro) prateleiras com dimensdes de 93cm de comprimento e 23,5cm de profundidade, confeccionadas em
chapa de ago com espessura de 0,90mm. Dobras auxiliares nas extremidades permitem a unido as laterais por
meio de sistema horizontal de encaixe deslizante, sem necessidade de parafusos. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pd, com
camada minima de tinta de 90 micras. Montagem por meio de parafusos, ndo apresentando arestas cortantes,
rebarbas ou soldas aparentes. Dimensdes: Altura: 200cm, Largura: 100cm, Profundidade: 32cm. Acompanham
duas laterais de acabamento simples, para estantes, totalmente confeccionada em chapa n2 20 de aco de baixo
teor de carbono (0,90mm), sem arestas cortantes e rebarbas, com acabamento pelo sistema de tratamento
guimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 90 micras. Contendo: 09 (nove) pares de fendas alinhadas em linha reta, com dimensdes de
2,8 cm de altura por 10,5 cm de largura, unidos as laterais da estante nas extremidades através de 04 (quatro)
parafusos %¢é x ¥%¢é com porcas. Dimensdes: Altura: 200 cm, Largura: 32 cm, Profundidade: 3,5 cm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados juntamente com a
proposta, os seguintes laudos:
- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 10
ciclos (240 horas) de exposi¢do ao didxido de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, com avalia¢es
pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina avaliagdo NBR I1SO 4628-3/2015: RiO e NBR 5841/2015: d0/t0, com
duracdo igual ou superior a 840 horas, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdao vermelha, bolhas ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 0,5g/m?2.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 2400
hs, a corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo ocorrer,
pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo especifico para cada item, emitido por profissional habilitado, atestando que os produtos possuem
caracteristicas compativeis com a NR-17.
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- Declaracdo de garantia de no minimo 5 anos fornecida pelo fabricante do produto, especifica para este processo

licitatorio.
- Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto
110 | Estante face dupla totalmente, confeccionada em chapa de ago de baixo teor de carbono. Composta por 01 (uma)| 10

base em formato retangular, fechada, confeccionada em chapa de aco com espessura de 0,90mm, com altura de
17,5cm; 01 (um) reforgo interno em "Omega" confeccionado em chapa de aco com espessura de 0,90mm e
soldado na extensdo da mesma; 02 (dois) anteparos laterais soldados a base e fixados nas laterais da estante
através de 06 (seis) parafusos 3/8"de cada lado. 01 (um) chapéu, confeccionado em chapa de ago com espessura
de 0,90mm e dobrado em forma de "U" com altura de 7cm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa de aco com
espessura de 1,50mm soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8" de
cada lado. 02 (duas) Laterais de sustenta¢do, com altura de 200cm e largura de 58cm, confeccionadas em chapa
de aco com espessura de 1,20mm. Cada lateral devera possuir 09 (nove) linhas retas de 04 (quatro) fendas cada,
com dimensdes de 2,8cm de altura por 10,5cm de largura, permitindo encaixe das bandejas em passos de 17,5cm.
08 (oito) prateleiras com dimensdes de 93cm de comprimento e 23,5cm de profundidade, confeccionadas em
chapa de aco com espessura de 0,90mm. Dobras auxiliares nas extremidades permitem a unido as laterais por
meio de sistema horizontal de encaixe deslizante, sem necessidade de parafusos. Acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pé, com
camada minima de tinta de 90 micras. Montagem por meio de parafusos, ndo apresentando arestas cortantes,
rebarbas ou soldas aparentes. Dimensdes: Altura: 200cm, Largura: 100cm, Profundidade: 58cm. Acompanham
duas laterais de acabamento para estantes, totalmente confeccionada em chapa n2 20 de ago de baixo teor de
carbono (0,90mm), sem arestas cortantes e rebarbas, com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da
chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pé, com camada minima de
tinta de 90 micras. Contendo: 09 (nove) linhas retas de 04 (quatro) fendas cada, com dimensdes de 2,8 cm de
altura por 10,5 cm de largura, unidos as laterais da estante nas extremidades através de 04 (quatro) parafusos
Y%é x ¥5é com porcas. Dimensodes: Altura: 200 cm, Largura: 58 cm, Profundidade: 3,5 cm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados juntamente com a
proposta, os seguintes laudos:
- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 10
ciclos (240 horas) de exposi¢do ao didxido de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, com avalia¢es
pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT NBR I1SO 4628-3/2015, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina avaliagdo NBR I1SO 4628-3/2015: RiO e NBR 5841/2015: d0/t0, com
duragdo igual ou superior a 840 horas, ndao podendo ocorrer, pontos de corrosdao vermelha, bolhas ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 0,5g/m?>.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 2400
hs, a corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo ocorrer,
pontos de corrosao vermelha ou destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo especifico para cada item, emitido por médico do trabalho, atestando que os produtos possuem
caracteristicas compativeis com a NR-17.

- Declaragdo de garantia de no minimo 5 anos fornecida pelo fabricante do produto, especifica para este processo
licitatdrio.
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- Apresentar juntamente com a proposta catalogo original do produto

111 Estante para jornais e revistas dupla, totalmente confeccionado em chapa de ac¢o de baixo teor de carbono, com 04

acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa e pintura através de sistema eletrostatico a pd, com
camada minima de tinta de 90 micras. 01 (uma) base em formato trapezoidal, formada por uma Unica pecga,
fechada, confeccionada em chapa n2 20 (0,90 mm), com altura de 155mm e angulacdo aproximada de 9°, sua
fixacdo as laterais da estante se da através de parafusos sextavados galvanizados, possui ainda 04 (quatro)
sapatas reguladoras de nivel, que ndo ultrapassam os limites externos da estante; 01 (uma) travessa superior
horizontal trapezoidal confeccionada em uma Unica chapa n2 20 (0,90 mm), com altura de 75 mm e angulag¢ado
aproximada de 18°, sua fixacdo as laterais da estante se da através de parafusos galvanizados; 02 (duas) laterais
com altura de 1200 mm e largura de 580 mm, confeccionadas em uma Unica peca chapa n2 18 (1,20mm), a face
interna, que permite encaixe das bandejas em passos de aproximadamente 90 mm, deverda possuir 20 (vinte)
opcdes de regulagem, onde os rasgos devem ser horizontais sem nenhum desnivel com altura de 5 mm e
comprimento de aproximadamente 250 mm, a borda interna da lateral devera ser angular, formando encaixe
exato entre a base e a travessa superior sem cantos vivos ou arestas; 02 (dois) suportes para jornal com 04
(quatro) barras confeccionadas em tubo metdlico, comprimento 920 mm em cada uma das barras. Suporte em
aco nas laterais que permitem a unido do conjunto as laterais pelo sistema horizontal deslizante de encaixe (sem
parafusos). Ndo podera apresentar arestas cortantes, rebarbas e soldas aparentes. Possui tampo para
fechamento superior confeccionado em chapa n2 20 (0,90 mm). Dimensdes aproximadas: Altura: 120cm, Largura:
100 cm, Profundidade: 58 cm. Acompanham duas laterais de acabamento para estante dupla face, totalmente
confeccionada em ago com espessura de 0,90 mm e tratamento quimico das chapas através do sistema
antiferruginoso e fosfatizante e pintura eletrostatica a pé com camada minima de 90 micras. Encaixado, deverd
ficar completamente embutido na lateral da estante, devera possuir 20 (vinte) rasgos retangulares. Sistema de
fixacdo lateral por encaixe, sem uso de parafusos, soldas ou rebites. Dimensdes minimas: Altura: 120 cm, Largura:
50,5 cm, Profundidade: 1,5 cm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados juntamente com a
proposta, os seguintes laudos:
- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 10
ciclos (240 horas) de exposicdo ao dioxido de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, com avaliacGes
pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT NBR ISO 4628-3/2015, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosio vermelha ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina avaliagdo NBR ISO 4628-3/2015: Ri0 e NBR 5841/2015: d0/t0, com
duracdo igual ou superior a 840 horas, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdo vermelha, bolhas ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 0,5g/m?>.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 2400
hs, a corros&o por exposi¢do a atmosfera Umida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo ocorrer,
pontos de corrosao vermelha ou destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo especifico para cada item, emitido por profissional habilitado, atestando que os produtos possuem
caracteristicas compativeis com a NR-17.

- Declarag¢do de garantia de no minimo 5 anos fornecida pelo fabricante do produto, especifica para este processo
licitatdrio.

- Apresentar juntamente com a proposta catdlogo original do produto
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Estante Biblioteca Kids Flor Simples Face Base Fechada, 03 Prateleiras — 1,42m. Totalmente confeccionada em
chapa de aco de baixo teor de carbono, com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 90
micras nas cores: base inferior, colunas e travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca e anteparos
laterais na cor vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de sustentacdo confeccionadas em chapa de ago n? 16
(1,50mm), com furagao do tipo cremalheira em toda sua extensdo, permitindo regulagem das prateleiras em
passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular, fechada, confeccionada em chapa n2 20
(0,90mm) com reforgo interno em Omega confeccionada em chapa n2 20(0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais
base confeccionados em chapa n? 16 (1,50mm) com encaixes para as colunas. 01 (uma) travessa superior
horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento das colunas, confeccionado em chapa n2 20 (0,90mm),
unida as 02 (duas) extremidades das colunas através de 04 (quatro) parafusos com porcas de cada lado. 03 (trés)
prateleiras com dimensoes de 1,00 (um) metro de comprimento e 23,5 cm de profundidade, confeccionadas em
chapa n2 24 (0,60mm), cada prateleira unida pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois) anteparos
laterais em forma de flor, dotados de ganchos para encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa
n2 18 (1,20mm). Dimensdes: Altura: 142 cm Largura 102 cm Profundidade: 33 cm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos para o item:

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 10
ciclos (240 horas) de exposicdo ao dioxido de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, com avaliacGes
pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT NBR I1SO 4628-3/2015, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina avaliagdo NBR ISO 4628-3/2015: Ri0 e NBR 5841/2015: d0/t0, com
duracdo igual ou superior a 840 horas, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdao vermelha, bolhas ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 0,5g/m?2.

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 2400
hs, a corros&o por exposi¢do a atmosfera Umida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo ocorrer,
pontos de corrosdo vermelha ou destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo especifico para cada item, emitido por profissional habilitado, atestando que os produtos possuem
caracteristicas compativeis com a NR-17.

- Declarag¢do de garantia de no minimo 5 anos fornecida pelo fabricante do produto, especifica para este processo
licitatdrio.

- Catalogo do item com descritivo, medidas e imagem.

04
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Estante Biblioteca Kids Flor Dupla Face Base Fechada, 06 Prateleiras — 1,42m Totalmente confeccionada em chapa
de aco de baixo teor de carbono, com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa (anti-
ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 90
micras nas cores: base inferior, colunas e travessa superior na cor verde, prateleiras na cor branca e anteparos
laterais na cor vermelha. Contendo: 02 (duas) colunas de sustenta¢do confeccionadas em chapa de ago n? 16
(1,50mm), com furagdo do tipo cremalheira em toda sua extensao, permitindo regulagem das prateleiras em
passos de 6,0 cm. 01 (uma) base inferior em formato retangular, fechada, confeccionada em chapa n2 20
(0,90mm) com reforco interno em Omega confeccionada em chapa n2 20 (0,90mm) e 02 (dois) anteparos laterais
base confeccionados em chapa n2 16 (1,50mm) com encaixes para as colunas. 01 (uma) travessa superior
horizontal (chapéu) com dobra interna para travamento das colunas, confeccionado em chapa n2 20 (0,90mm),
unida as 02 (duas) extremidades das colunas através de 04 (quatro) parafusos com porcas de cada lado. 06 (seis)

04
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prateleiras com dimensdes de 1,00 (um) metro de comprimento e 235 mm de profundidade, confeccionadas em
chapa n2 24 (0,60mm), cada prateleira unida pelo sistema de encaixe (sem parafusos) a 02 (dois) anteparos
laterais em forma de flor, dotados de ganchos para encaixe na cremalheira das colunas, confeccionados em chapa
n2 18 (1,20mm). DimensGes: Altura: 142 cm Largura 102 cm Profundidade: 58,5 cm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos para o item:

- Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 10
ciclos (240 horas) de exposi¢do ao didxido de enxofre, de acordo com a ABNT NBR 8096/1983, com avalia¢es
pela ABNT NBR 5841/2015 e ABNT NBR I1SO 4628-3/2015, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdo vermelha ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo ABNT NBR 17088/2023 - Névoa Salina avaliagdo NBR I1SO 4628-3/2015: Ri0O e NBR 5841/2015: d0/t0, com
duracdo igual ou superior a 840 horas, ndo podendo ocorrer, pontos de corrosdo vermelha, bolhas ou
destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 0,5g/m?>.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, atestando que os produtos resistem a no minimo 2400
hs, a corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada, de acordo com a NBR 8095/2015, ndo podendo ocorrer,
pontos de corrosao vermelha ou destacamento da pintura na superficie da amostra.

- Laudo especifico para cada item, emitido por profissional habilitado, atestando que os produtos possuem
caracteristicas compativeis com a NR-17.

- Declarac¢do de garantia de no minimo 5 anos fornecida pelo fabricante do produto, especifica para este processo
licitatdrio.

- Catalogo do item com descritivo, medidas e imagem.

114

Carrinho para transporte de livros. Confeccionado em chapa de aco SAE 1008 a 1012, tratada e com acabamento
superficial com caracteristicas antimicrobianas. As duas prateleiras superiores em “V” com uma divisdria no meio
subdividindo as prateleiras em 4 compartimentos e uma prateleira inferior horizontal, tipo bandeja, com abas de
aproximadamente 30 mm, que evitam o escorregamento do material transportado, ambas confeccionadas em
chapa #20 (0,91mm). Quadro estrutural do carrinho confeccionado em aco metalon de 25x25mm, chapa #18
(1,21mm), com painéis laterais com rasgos retangulares confeccionados em chapa #20 (0,91mm) proporcionando
estabilidade ao material durante transporte. Base do carrinho com 4 rodizios de 3” de diametro, sendo, dois
rodizios com freios. Dois puxadores superiores dispostos um em cada lateral para facilitar a movimentacao.
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a spray, recebendo camada de protegao fosfatica,
linha spray com desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicacdo de passivador inorganico o que Ihe garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no sistema eletrostatico a p9,
deve ocorrer em equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns. A
tinta utilizada deve ser do tipo hibrida (Epéxi-poliéster) na cor a ser definida e acabamento texturizado, a
polimerizagao deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 2002 C por um periodo de 10 minutos
ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, garantindo maior aderéncia e resisténcia ao desgaste.

02

115

Estantes com dimensdes aproximadas 920(L)x300(P)x1980(H) mm. Todos os componentes da estante devem ser
confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012, sendo colunas em chapa #14 e prateleira chapa #22. A estante
deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#14), abas de 35mm perfuradas em passo
de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Seis (06) prateleiras removiveis que possibilitem a regulagem de
altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possui dois reforcos em 6mega, na mesma
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espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira devera conter 3 dobras para
proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. As prateleiras serdo
unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas. Laterais e fundo com dois pares de reforco
cada em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), com bordas fixadas as colunas por parafusos e porcas. As
sapatas devem ser constituidas em material polimérico dispostas individualmente na extremidade inferior de
cada coluna, evitando o contato direto do aco com o piso. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tuneis a spray recebendo uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo em
fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior aplicacdo de passivador inorganico o que
garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e maior resisténcia a intempéries. O
movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe aplicacdo de tinta pd hibrida
(epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de
50 microns. A polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 2002 C por um periodo
de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento final do produto. Ndo serdo permitidas distor¢des, amassamentos na fabricacdo ou
aproveitamento de chapas por meio de emendas. Imperfei¢cdes e respingos de soldas deverao ser eliminados.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos:

* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metdlicas conforme modelo 5 de certificagao.
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mdvel atende as especificacdes da NR17;

* Laudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010.

* Apresentar certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificacdo analoga ou ainda relatério de realizacdo dos
ensaios contidos na norma para este mével. Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo
Inmetro.

- Requisitos dimensionais

- Resisténcia a corrosdo de componentes metalicos

- Requisitos de seguranca e usabilidade

- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 — Estabilidade do mdvel vazio.

- Estabilidade do mével com aplicagdo de forga horizontal.

- Ensaio de resisténcia e durabilidade: 6.3.2 — Ensaio de Resistencia da estrutura.

- Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais.

- Ensaio de deflexdo de planos horizontais.

- Ensaio de resisténcia de plano horizontais a carga concentrada.

- Ensaio de Carga maxima total.

116

Estantes com dimensdes aproximadas 920(L)x450(P)x1980(H) mm. Todos os componentes da estante devem ser
confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012, sendo colunas em chapa #14 e prateleira chapa #22. A estante
deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#14), abas de 35mm perfuradas em passo
de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Seis (06) prateleiras removiveis que possibilitem a regulagem de
altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possui dois reforcos em 6mega, na mesma
espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira deverd conter 3 dobras para
proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. As prateleiras serdao
unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas. Laterais e fundo com dois pares de reforgo
cada em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), com bordas fixadas as colunas por parafusos e porcas. As
sapatas devem ser constituidas em material polimérico dispostas individualmente na extremidade inferior de
cada coluna, evitando o contato direto do ago com o piso. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tuneis a spray recebendo uma camada de protecdao com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e posterior aplicacdo de passivador inorganico o que
garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o0 aco e maior resisténcia a intempéries. O
movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta pé hibrida
(epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de
50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer em estufas com a peca alcangando minimo de 2002 C por um periodo
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de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento final do produto. Nao serdo permitidas distor¢des, amassamentos na fabricacdo ou
aproveitamento de chapas por meio de emendas. Imperfeicdes e respingos de soldas deverdo ser eliminados.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos:

* Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 5 de certificacdo.
* Apresentar laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificacdes da NR17;

* Laudo emitido por laboratdrio de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010.

* Apresentar certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificagcdo andloga ou ainda relatério de realizagdo dos
ensaios contidos na norma para este mével. Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo
Inmetro.

- Requisitos dimensionais

- Resisténcia a corrosdao de componentes metalicos

- Requisitos de seguranca e usabilidade

- Ensaio de estabilidade: 6.2.3 — Estabilidade do mdvel vazio.

- Estabilidade do mével com aplicacdo de forga horizontal.

- Ensaio de resisténcia e durabilidade: 6.3.2 — Ensaio de Resistencia da estrutura.

- Ensaio de resisténcia dos suportes de planos horizontais.

- Ensaio de deflexdo de planos horizontais.

- Ensaio de resisténcia de plano horizontais a carga concentrada.

- Ensaio de Carga maxima total.
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Estantes com 5 prateleiras, dimensdes aproximadas 900(L)x300(P)x1800(H) mm. Todos os componentes da
estante devem ser confeccionados em chapas de ago inox, de alta resisténcia aos agentes corrosivos ou danos
externos e limpeza facilitada.Composta de 5 prateleiras de superficie extremamente lisas, sem reten¢do de
sujeiras, capacidade de suportar 30kg por vao de prateleira, 4 colunas em tubo redondo de 1’ sendo 100% em
aco inoxidavel.

10
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Mapoteca de aco, 10 gavetas para arquivamento horizontal de mapas ou projetos (formato A-1 *594 x 841mm*),
sistema de travamento simultaneo das gavetas, deslizamento sobre 04 rolamentos de aco, 02 fechaduras
cilindricas tipo yale, 02 puxadores em polietileno de alto impacto de sobrepor personalizados, 01 porta etiqueta
estampado em cada gaveta. Estrutura confeccionada em chapa de aco n2 16 (1,50mm), n2 18 (1,20mm), n2 22
(0,75mm), n2 24 (0,60mm) e n2 26 (0,45mm) e tampo de 10mm em melaminico, com acabamento das partes em
aco por tratatamento em processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pé com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 2C na cor cinza cristal, Capacidade para 500 mapas ou
projetos até o formato Al *594 x 841mm*.Dimensdes Externas:1240mmx1200mmx805mm,
Gavetas:75mmx1100mmx655mm.

02
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Bebedouro industrial com capacidade de armazenamento de adgua para 50 litros, com tecnologia de isolamento
em poliuretano injetado, filtro para agua, recipiente para agua em polietileno rotomoldado atdxico, gas
ecolégico R-134, acabamento externo em acgo inox 430, 02 torneiras, voltagem de 127v, medindo
1360x550x600mm.

O fornecedor deverd apresentar certificado do INMETRO e Certificado de consumo de energia(Procel)

04

120

Bebedouro industrial com capacidade de armazenamento de dgua para 100 litros, com tecnologia de isolamento
em poliuretano injetado, filtro para agua, recipiente para agua em polietileno rotomoldado atdxico, gas
ecolégico R-134, acabamento externo em acgo inox 430, 03 torneiras, sendo 01 de jato, voltagem de 127v,
medindo 1360x700x720mm.

04

Avenida Santo Antbénio — 441 — Ewbank da Camara — Minas Gerais
E-mail : Prefeitura: administracao@ewbankdacamara.mg.gov.br telefone: (32) 3255-1271



mailto:administracao@ewbankdacamara.mg.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE EWBANK DA CAMARA
Estado de Minas Gerais

ITEM DISCRIMINAGAO QUAN
T.
O fornecedor deverd apresentar certificado do INMETRO e Certificado de consumo de energia(Procel).

121 | Bebedouro industrial com capacidade de armazenamento de dgua para 200 litros, com tecnologia de isolamento 04
em poliuretano injetado, filtro para agua, recipiente para agua em polietileno rotomoldado atdxico, gds
ecolégico R-134, acabamento externo em acgo inox 430, 04 torneiras, sendo 01 de jato, voltagem de 127v,
medindo 1680x750x780mm.

O fornecedor deverd apresentar certificado do INMETRO e Certificado de consumo de energia(Procel).
LOTE 06:
ITEM DISCRIMINACAO QUAN
T.

122 |Ventilador de teto, confeccionado 03 pas em plastico de alta resisténcia, diametro de 96cm, sistema de| 15
ventilagdo e exaustdo, controle de reversao, 127v.

123 |Ventilador oscilante de parede, grade protetora preta, presilhas incorporadas, super resistentes, design| 30
moderno, adequada a norma NBR, 60cm / 24”, Altura maxima 1,97m, poténcia, 1/4CV — 200W, didametro da
hélice, 22”, RPM 1300 M4dxima, tensao, bivolt e velocidade regulavel.

124 |Ventilador oscilante de coluna, grade protetora preta, presilhas incorporadas, super resistentes, design| 10

moderno, adequada a norma NBR, 60cm / 24”, coluna com altura reguldvel, poténcia, 1/4CV — 200W, didmetro
da hélice, 22”, RPM 1300 Mdxima, tensao, bivolt e velocidade reguldvel.

V - LEVANTAMENTO DE MERCADO E JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DA SOLUGAO A
CONTRATAR

Foi realizado o levantamento de mercado visando buscar a melhorias para o municipio, sendo
estudados processos de aquisicbes semelhantes feitas por este e outros 6rgaos na regiao, por
meio de consultas a outros editais, com a finalidade de identificar a existéncia de novas
metodologias, tecnologias ou inovagdes que melhor atendessem as necessidades da
Administragao.

Salientamos que o0 modelo de contratagcao proposto atende satisfatoriamente as necessidades
e especificidades da Instituigao.

Ap0ds pesquisa de mercado foi observado que ha apenas uma unica solugao apta a atender a
demanda, qual seja, a aquisicao do referido item na forma como descrito neste instrumento.
De acordo com a Lei n°® 14.133/2021.

VIl - DESCRIGAO DA SOLUGAO COMO UM TODO

Em analise a processos licitatérios de contratagdes similares, nao foi identificada nenhuma
metodologia inovadora. No que tange a solugéo para atendimento da demanda, destacamos:
diante das necessidades apontadas neste estudo, o atendimento a solugdo exige a

contratacao
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de empresa especializada cujo o ramo de atividade seja compativel com o objeto pretendido.
Para atendimento da demanda em questao, a solugéo proposta € a realizagao de processo
licitatério amplo na modalidade Pregéao, no formato eletrénico.

A realizagdo de licitagdo, na modalidade Pregéo Eletronico para aquisicdo dos itens € a
maneira mais vantajosa, pois atende as necessidades e particularidades da demanda,
respeitando os principios legais das contratagdes publicas e também atende de maneira eficaz
e efetiva a necessidade desta Secretaria, bem como a economicidade e padronizagao.

De acordo com a Lei n°® 14.133/2021.

VIl — JUSTIFICATIVA PARA O PARCELAMENTO (OU NAO) DA SOLUGAO

A presente contratagao € unica e indivisivel, envolvendo o fornecimento de bens comuns, pois
conforme ja demonstrado anteriormente € o formato economicamente mais viavel e que tem
os melhores resultados para as especificidades de nossa Institui¢ao.

Diante da necessidade e da vantagem para a Administragao Publica no ndo parcelamento da

contratagao. De acordo com a Lei n°® 14.133/2021.

IX - DEMONSTRAGCAO DOS RESULTADOS PRETENDIDOS

A administragdo municipal almeja com esta aquisicao, assegurar, dentre outros beneficios:
— Adquirir servicos com padrao de qualidade necessaria para uma melhor manutengao dos
servigos publicos, reduzindo dessa maneira o desperdicio € a inutilizacdo de produtos. Além
disso, a contratacao visa possibilitar o atendimento das inumeras solicitacdes de servicos de
manutencao por parte dos servidores desta Secretaria para seu melhor desempenho no
trabalho.

De acordo com a Lei n°® 14.133/2021.

X — PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS PELA ADMINISTRAGAO

A operacionalizagao da contratagcao dos objetos estudados requer as alteracdes e adequacdes
abaixo descritas no ambiente do 6rgéo:

- Adequar os ambientes (se for o caso) que irdo receber os itens quanto a pronta instalagao
dos objetos que necessitarem de instalagao elétrica/hidraulica.

- Designar fiscal para recebimento e conferéncia quanto ao descritivo e quantitativo dos itens
a serem entregues.

- Destinar, se necessario, locais de acondicionamento correto dos itens até que sejam

devidamente cadastrados no sistema de patriménio (se for o caso) e distribuidos de forma a
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atender aos setores referentes a cada item.

- Devera ser certificado que o espago comporta os itens a serem contratados de forma que, o
layout fique confortavel para os usuarios e proporcione também um espacgo agradavel,

- Deve-se verificar se as dimensdes dos objetos e 0os acessos (portas, vaos) disponiveis para
passagem durante a entrega estdo em acordo;

- Devera ser preparado espago adequado para recebimento e avaliagao dos itens, antes da
sua instalagao final nos espacos;

- Realizacao das proximas etapas para abertura do processo licitatorio.

De acordo com a Lei n® 14.133/2021.

Xl — CONTRATAGOES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES

Apos verificagdo dos itens a serem contratados, observou-se que néo se faz necessaria a
realizagdo de demais contratagdes correlatas e ou interdependentes ao objeto pretendido.

De acordo com a Lei n°® 14.133/2021.

XIl - IMPACTOS AMBIENTAIS E MEDIDAS DE TRATAMENTO

A contratac&o decorrente do presente processo licitatorio exigira da contratada o cumprimento
das boas praticas de sustentabilidade, contribuindo para a racionalizagao e otimizacéo do uso
dos recursos, bem como para a reducao dos impactos ambientais.

Os bens deverao ser, preferencialmente, acondicionados em embalagem que utilizem
materiais

reciclaveis, de forma a garantir a maxima protegao durante o transporte e o armazenamento.
Consoante com o Art. 5° da IN SLTI/MPOG N° 01/2010:

Buscando o alinhamento com as diretrizes de sustentabilidade ambiental, estabelecidas para
as

aquisicdes realizadas pela Administragao Publica, o mobiliario fabricado com madeira ou seus
derivados deve observar os critérios da rastreabilidade e da origem dos insumos de madeira a
partir de fontes de manejo sustentaveis.

Como requisito para esta aquisi¢cao, as empresas participantes deverao observar as exigéncias
pertinentes a cada item desta licitagao, a saber, aquelas com previsao em legislagdo, normas
ou

resolugdes correlatas. Ressaltamos a tentativa de minimizar os impactos ambientais na
producao e aquisigdo dos itens, conforme as exigéncias das certiddes. Nao vislumbramos

danos
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ambientais diretos pois a contratacdo pretendida € aquisicdo de méveis e aparelhos comuns,
com padréao de utilizagao e seguranga bem definidos pelos érgaos de fiscalizagdo ambiental e

industria nacional.

XIll - DECLARAGAO DE VIABILIDADE (OU NAO) DA CONTRATACAO
Os estudos preliminares evidenciaram que a contratagdo da solucdo mostra-se possivel
tecnicamente e fundamentadamente necessaria. Diante do exposto, declara-se ser viavel a

contratagcao pretendida. De acordo com a Lei n°® 14.133/2021.

Ewbank da Camara, 07 de outubro de 2025.

Victor Correa Miranda

Secretario Municipal de Administragao
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