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PROCESSO LICITATORIO N2 012/2026
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SINTESE DO OBJETO: Cuida-se do objeto na sele¢do da proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais
vantajoso, objetivando “registro de pre¢os”, conforme dispde os artigos 82 a 86 da Lei Federal n? 14.133, de 2021 e,
em observancia no que couber ao disposto no Decreto Federal n? 11.462, de 2023, que regulamentou o sistema de
registro de pregos no ambito da Unido, decreto este que sera implementado pelo “Consércio CIMVALES”, para a
“Eventual e futura contratagdo destinada a aquisicdo eventual e parcelada de mobiliario escolar, mobiliario
administrativo, méveis de aco, cadeiras, longarinas, mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias,
diretorias, arquivos, refeitérios e demais ambientes das unidades educacionais dos municipios integrantes do
CIMVALES", conforme detalhado no termo de referéncia, na especificagdo técnica complementar e, que sera
realizada nos termos da Lei Federal n? 14.133, de 2021, em observancia a regulamentacdo dada pelo Decreto
Federal n? 11.462, de 2023 e, em observancia ao disposto na Lei Federal de n? 11.107, de 2005, que disp6e sobre
normas gerais de contratagcdo de Consorcio Publico, em observancia ao disposto no Decreto Federal n?2 6.017, de
2007, que estabelece normas para a execuc¢do da Lei Federal supracitada e, em observancia ao disposto na Lei
Federal n2 11.795, de 2008, que dispde sobre o acesso ao Consorcio e estabelece direitos e obrigagdes, bem como
em observancia ao disposto no Estatuto, onde no caso vertente que cuida de licitagdo compartilhada, o “Consércio
CIMVALES”, figurara como “Orgéo Gerenciador”, pautando na celebragao da futura “Ata de Registro de Precos”, e
seus municipios consorciados, quais sejam os Municipios de Bonito de Minas, Chapada Gaucha, Cénego Marinho,
Itacarambi, Januaria, Juvenilia, Manga, Miravania, Montalvania e Sdo Jodo das Missdes, figuram como “Orgéos
Participantes”, os quais serao responsaveis pela celebragdo do “Contrato Administrativo de Expectativa de
Contratacdo”, com a pessoa juridica de direito privado detentora da ata de registro de precos.

Pess0a Contato .........oooeiioiiiiiiie e Celular. (coocr) v

Declaramos para os devidos fins que retiramos o edital e seus respectivos anexos no site oficial do Consorcio
CIMVALES www.cimvales.mg.gov.br ,onde este recibo devera ser preenchido e inserido site www.bll.org.br.
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INSTRUMENTO CONVOCATORIO
EDITAL 009/2026
(REGISTRO DE PREGOS)

PROCESSO LICITATORIO N2 012/2026
PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS Ne¢ 009/2026

PREAMBULO

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL NORTE MINEIRO DE DESENVOLVIMENTO REGIONAL DOS VALES DO
CARINHANHA, COCHA, PERUAGU, JAPORE E SAO FRANCISCO - CIMVALES-MG, consércio este de natureza
publica, devidamente constituido nos termos da Federal n? 11.107, de 5 de abril de 2.005, pelos Municipios de
Janudria, Itacarambi, Montalvania, Chapada Gaucha, Bonito de Minas, Sdo Joédo das Missées, Conego Marinho,
Juvenilia, Miravania e Manga, inscrito no CNPJ sob o n? 18.303.697/0001-35, com sede Administrativa na Rua Jo&o
Antdnio Coutinho n2 198, Centro - Bonito de Minas - MG, neste ato representado pelo seu Presidente e Prefeito do
Municipio de Manga, Sr. Anastacio Guedes Saraiva, torna publico que realizara licitagdo mediante uso de “Pregéo
Eletrénico para Registro de Precos”, conforme definicdo dada pelo art. 62, inciso XLI da Lei Federal n? 14.133, de 1¢
de abril de 2021, objetivando a selecédo da proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais vantajoso para
“registro de pregos”, nos termos do disposto no Decreto Federal n? 11.462, de 31 de margo de 2023, que regulamenta
os procedimentos de registro de precos, no &mbito da Unido, conforme dispde os artigos 82 a 86 da supracitada Lei
Federal, pautando, na futura e eventual contratacdo de terceiros (pessoa juridica), para a “Eventual e futura
contratagao destinada a aquisi¢cdo eventual e parcelada de mobiliario escolar, mobiliario administrativo, méveis de
aco, cadeiras, longarinas, mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos,
refeitérios e demais ambientes das unidades educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES”, conforme
detalhado no termo de referéncia, na especificagao técnica complementar e, que sera realizada nos termos da Lei
Federaln? 14.133, de 2021, em observancia a regulamentacao dada pelo Decreto Federal n® 11.462, de 2023 e, em
observancia ao disposto na Lei Federal de n? 11.107, de 2005, que dispbe sobre normas gerais de contratacado de
Consorcio Publico, em observancia ao disposto no Decreto Federal n2 6.017, de 2007, que estabelece normas para
a execucgao da Lei Federal supracitada e, em observancia ao disposto na Lei Federal n? 11.795, de 2008, que dispde
sobre 0 acesso ao Consorcio e estabelece direitos e obrigagées, bem como em observancia ao disposto no Estatuto,
onde no caso vertente que cuida de licitagdo compartilhada, o “Consércio CIMVALES”, figurara como “Orgdo
Gerenciador”, pautando na celebracao da futura “Ata de Registro de Pre¢os”, e seus municipios consorciados, quais
sejam os Municipios de Bonito de Minas, Conego marinho, Janudria, Itacarambi, Sdo Jodo das Missbes, Manga,
Montalvania, Juvenilia, Miravania e Chapada Gaucha, figuram como “Orgdos Participantes”, os quais serdo
responsaveis pela celebracdo do “Contrato Administrativo de Expectativa de Contratacdo”, objeto do processo
licitatorio n? 012/2026 - Pregao Eletrénico para Registro de Precos n? 009/2026, nos termos deste edital, onde o
critério de julgamento sera “menor prego por grupo”, em observancia a definicdo dada no inciso XIII do art. 62 e,
conforme previsibilidade do inciso Il do art. 33 c/c o disposto no § 22 do art. 34, ambos da Lei Federal n® 14.133, de
2021, onde onde a futura contratagdo a ser perquida pelos respectivos Municipios Consorciados do CIMVALES, dar-
se-a por escopo, conforme definicdo dada no inciso XVII do art. 62 c/c art. 111 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de
abril de 2021, em observancia a regulamentacéo dada pelo Decreto Federal n? 11.462, de 2023 e, em observancia
ao teor da justificativa abaixo.

REQUISITANTE: Secretaria Executiva do Consoércio CIMVALES

MUNICIPIOS PARTICIPANTES DA LICITAGAO COMPARTILHADA

Prefeitura Municipal de Bonito de Minas - Participantes
Prefeitura Municipal de Conego Marinho - Participante
Prefeitura Municipal de Januaria - Participante
Prefeitura Municipal de ltacarambi - Participante
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> Prefeitura Municipal de Sdo Joao das Missoes - Participante
> Prefeitura Municipal de Manga - Participante

> Prefeitura Municipal de Montalvania - Participante

> Prefeitura Municipal de Juvenilia - Participante

> Prefeitura Municipal de Miravénia - Participante

> Prefeitura Municipal de Chapada Gaucha - Participante
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1. DISPOSIGOES PRELIMINARES

1.1. O presente certame licitatério na modalide de “Pregéo Eletrdnico para Registro de Precos”, inaugurado pelo
Consércio CIMVALES, na qualidade de “érgado gerenciador”, tem como objetivo a eventual e futura contratagéo
destinada a aquisi¢ado eventual e parcelada de mobiliario escolar, mobiliario administrativo, méveis de aco, cadeiras,
longarinas, mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos, refeitérios e demais
ambientes das unidades educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES, visando atender as demandas dos
Municipios Consorciados do CIMVALES, quais sejam: Januaria, Itacarambi, Montalvania, Chapada Gaucha, Bonito
de Minas, Sdo Jodao das Missdes, Conego Marinho, Juvenilia, Miravania e Manga, na qualidade de “6rgaos
participantes”, conforme detalhado no anexo | - termo de referéncia.

1.2. A Proponente licitante que manifestar interesse em participar da presente licitagdo, devera elaborar a
proposta de precos em observancia ao detalhado no titulo VIII deste edital, em observancia ao modelo do anexo IV,
devendo constar da proposta a qualificagdo da empresa e assinatura digital do signatario, devendo ainda elaborar
composicado de BDI e planilha orgamentaria (quando necessario), constando identificacdo de valores, devendo
constar das mesmas a qualificagdo da empresa e onde couber devera constar assinatura digital do signatéario da
proposta de precgos, devendo todas as planilhas ser anexas junto com a proposta de pre¢os, e inseridas no sistema
gerenciador do “Pregao Eletronico para Registro de Precos”, sob pena de desqualificagcdo da proposta, na ocorréncia
do descumprimento da obrigagao.

1.3. O desfecho do certame sera realizado em sessao publica, por meio de procedimentos de internet, através de
sistema eletrénico credenciado pelo CIMVALES e, que ensejou na celebragdo de contrato administrativo, com a
empresa “Bolsa de LicitagGes e Leildes do Brasil”, inscrita no CNPJ sob o n? 10.508.843/0001-57, detentora dos
direitos autorais do sistema que gerenciarg este “Pregédo Eletronico”, com endereco eletronico do site www.bll.org.br,
0 qual sera responsavel para promover a comunicagao via internet utilizando recursos criptografados e com
autenticagao, assegurando condi¢oes adequadas de seguranga em todas as etapas do certame, conforme dispde o
art. 23, § 32da Lei Federal n? 14.133, de 2021.

14 A proponente licitante interessada em participar do certame, devera observar as informagoes detalhadas no
quadro abaixo:

PRAZO LIMITE PARA | Qualquer pessoa € parte legitima para solicitar esclarecimentos e ou
ESCLARECIMENTOS OU | impugnar este edital, desde que o respectivo instrumento preferencialmente
INTERPOR IMPUGNAGAO | seja devidamente assinado na forma eletrdnica, e inserido no sistema do sitio
AO EDITAL www.bll.org.br, sistema este que foi contratado pelo Consorcio CIMVALES,
para gerenciar a informatizacao de licitagdes na forma eletrénica, devendo
ainda o instrumento (esclarecimentos e ou impugnacao), vir acompanhado
de documentacgao do signatario, bem como no que couber acompanhado de
copia do contrato social e instrumento de procuracéo e, no prazo de até 03
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(trés) dias uteis antes da abertura do certame, conforme dispde o caput do
art. 164 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021, devendo ser
observado o disposto no Titulo V deste edital.

FORMULAGAO DA | A formulacdo da proposta de precos devera elaborada em observancia ao

PROPOSTA DE PRECOS
E ELABORAGAO DAS
PLANILHAS

disposto ao disposto no Titulo VIII, bem como em observancia ao disposto no
anexo |V deste edital, bem como em observancia ao modelo da proposta
disponibilizada pelo Consorcio CIMVALES. Nesta linha de elaboragcdo a
proponente licitante devera elaborar a planilha orgamentaria, que contenham
valores e que foram disponibilizadas pelo Consorcio CIMVALES, iserindo nas
mesmas a qualificagdo da empresa, bem como langando assinatura digital, e
inserir no sistema www.bll.org.br, sob pena de desqualificacdo da proposta

de precgos.
APRESENTAGAO DE | A apresentacao da documentagcdo de habilitagdo devera ser realizada em
DOCUMENTAGAO DE | observancia ao detalhado no Titulo IX, deste edital, devendo toda a
HABILITACAO documentagcdo ser digitalizada e inserida no sistema www.bll.org.br
juntamente com a proposta de pregos.
PRAZO LIMITE PARA | Até as 09h00 - horario de Brasilia, do dia 03 de novermbro de 2026 - a
INSERCAO DA | proposta e a documentagao devera ser inserida no sistema www.bll.org.br,
PROPOSTA E DA | conforme dispde o art. 55, inciso Il, alinea “b” da Lei Federal n? 14.133, de 12
DOCUMENTAGAO DE | de abril de 2021 e, conforme detalhado no Titulo X, deste edital.
HABILITACAO NO

SISTEMA ELETRONICOO

ABERTURA DA - SESSAO
PUBLICA

As 09h01 - horario de Brasilia, do dia 03 de novermbro de 2026 - dar-se-a a
abertura da sessédo publica através comando do agente de contratagcédo do
Consorcio CIMVALES, no sistema www.bll.org.br pautando no julgamento da
proposta e avaliagdo documental em conformidade com o detalhado no Titulo
Xl e XlI desre edital

VALOR DA DESPESA

Considerando que se trata de licitagdo compartilhada com participagéo dos
Municipios Consorciados do CIMVALES, quais sejam os municipios de:
Januaria, Itacarambi, Montalvania, Chapada Gaucha, Bonito de Minas, Sao
Jodo das Missoes, Conego Marinho, Juvenilia, Miravania e Manga, na
qualidade de “érgaos participantes”, o valor global estimado das despesas
foram levantados pela Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES, objeto
desta licitagdo, conforme detalhado no anexo | - termo de referencia, limita-
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se ao valor global estimado pela Secretaria Executiva do Consorcio
CIMVALES, como sendo no valor de R$ 110.598.208,20 (cento e dez milhdes

quinhentos e noventa e oito mil duzentos e oito reais e vinte centavos)

LIMITE DA DESPESA Considerando que se trata de licitagdo compartilhada com participagcéo dos
Municipios Consorciados do CIMVALES, quais sejam os municipios de:
Januaria, Itacarambi, Montalvania, Chapada Gaucha, Bonito de Minas, Sao
Jodo das Missdes, Conego Marinho, Juvenilia, Miravania e Manga, na
qualidade de “érgaos participantes”, o valor global estimado das despesas
foram levantados pela Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES, objeto
desta licitagdo, conforme detalhado no anexo | - termo de referencia, limita-
se ao valor global estimado pela Secretaria Executiva do Consorcio
CIMVALES, como sendo no valor de R$ 110.598.208,20 (cento e dez milhdes

quinhentos e noventa e oito mil duzentos e oito reais e vinte centavos)

VALOR LIMITE DA | Considerando que se trata de licitagdo compartilhada com participagéo dos
DESPESA Municipios Consorciados do CIMVALES, quais sejam os municipios de:
Janudria, Itacarambi, Montalvania, Chapada Gaucha, Bonito de Minas, Séao
Jodo das Missoes, Conego Marinho, Juvenilia, Miravania e Manga, na
qualidade de “érgaos participantes”, o valor global estimado das despesas
foram levantados pela Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES, objeto
desta licitagdo, conforme detalhado no anexo | - termo de referencia, limita-
se ao valor global estimado pela Secretaria Executiva do Consorcio
CIMVALES, como sendo no valor de R$ 110.598.208,20 (cento e dez milhdes
quinhentos e noventa e oito mil duzentos e oito reais e vinte centavos)

1.5 Conforme dispde o art. 82, § 52 da Lei Federal n? 14.133, de 2021, e conforme disposto neste edital e em
seus anexos, os trabalhos decorrentes pautados no desfecho desto “Pregao Eletronico para Registro de Pregos n?
009/2026”, serao conduzidos pelo Agente de Contratagdo do Municipio de Bonito de Minas (MG), Sr. Deivison
Silveira de Aguiar, cedido ao Consorcio CIMVALES, o qual foi, nomeado atraves da Portaria Municipal n? 008, de 09
de janeiro de 2025, e através da Portaria do CIMVALES n2 001/2025, com o auxilio da equipe de apoio, pautadas
em verificar preliminarmente a conformidade das propostas de prec¢os e das respectivas planilhas, com os requisitos
estabelecidos nesse edital; acompanhar a etapa de ofertas de lances; decidir sobre qualquer questéo, julgar a
proposta de precos, e avaliar a documentacao de habilitagcao, verificar e realizar eventuais diligéncias, em face da
documentacao de habilitagdo apresentada pela proponente licitante, decidindo sobre o feito em observancia aos
principios elencados no art. 52 da supracitada Lei Federal. instituiu a Portaria n2 001/2025, instituindo o supracitado
servidor como Agente de Contratagao do Consorcio CIMVALES.
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1.6 Os trabalhos decorrentes serao realizados em sessao publica na sala de reunido do Consércio CIMVALES,
o Plenario da Cémara, anexo ao Prédio da Prefeitura Municipal de Bonito de Minas, localizado na Praga Bom Jesus,
n2 75, Centro, trabalhos estes que serao conduzidos pelo “Agente de Contratagdo”, com o auxilio da “Equipe de
Apoio”, conforme dispde o caput c/c § 12do art. 82, da Lei Federal n? 14.133, de 2021.

1.7. Ocorrendo a decretacao de feriado ou outro fato superveniente, de carater publico que impeca a realizagdo do
certame na data e horario mencionados no quadro acima, a presente licitagao ficara automaticamente prorrogada
para o primeiro dia util subsequente, independentemente de nova comunicagao, razao pela a qual recomenda-se a
todos interessados que acesse com frequéncia o site oficial do Consércio CIMVALES www.cimvales.mg.gov.br e o

site do sistema www.bll.org.br para inteirar de eventuais alteragdes.

2. VINCULAGAO DAS PARTES

2.1. Conforme disposto no predmbulo deste edital, as partes (Consorcio CIMVALES e o licitante) se obrigam além
dos termos deste edital e seus respectivos anexos, notadamente a vinculagdo aos termos do anexo | - termo de
referéncia, do anexo Il - minuta da ata de registro de precgos, do anexo Ill minuta do contrato administrativo, bem
como ao inteiro teor da Lei Federal n? 14.133, de 12 abril de 2021 que regulamenta os procedimentos de licitagdes
e contratos e, no que couber aos termos do Decreto Federal n? 11.462, de 31 de margo de 2023, que regulamenta
os procedimentos de sistema de registro de pregcos no dmbito da Administracdo Federal, conforme disposto nos
artigos 82 a 89 da supracitada Lei Federal, e no que couber ao disposto na Instrugdo Normativa SEGES/ME n? 73,
de 30 de setembro de 2022, a qual regulamenta os procedimentos de “menor preco por grupo” no ambito da
Administracdo Federal, onde nao obstante, considerando que n&o compete a Consorcio Publico instituir
regulamentos nos termos da Lei Federal n? 14.133, de 2021, cita-se nesse instrumento/edital a aplicacdo do disposto
no Decreto Federal e na Instrugcdo Normativa Federal supra citados, para todos os efeitos legais e de direito
independentemente da né&o transcricdo in totum, dado que os mesmos encontram-se publicado na Web,
instrumentos estes que fazem parte integrante deste instrumento convocatério/edital, para todos os efeitos legais e
de direito.

2.1. A presente licitagao tem por objeto o Eventual e futura contratacdo destinada a aquisicdo eventual e
parcelada de mobiliario escolar, mobiliario administrativo, mdveis de ago, cadeiras, longarinas, mobiliario para
bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos, refeitorios e demais ambientes das unidades
educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES, conforme condigbes, quantidades e exigéncias
estabelecidas neste Edital e seus anexos.

2.2. Do Registro de Precos

2.1.1  As informacdes e regras referentes aos 6rgaos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesdes
estdo dispostas no Anexo | - Termo de Referéncia e no Anexo Il - Minuta da Ata de Registro de Pregos.
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2.1.2 A vedacao a participagédo do 6rgao ou da entidade em mais de uma ARP com o mesmo objeto no prazo de
validade daquela de que ja tiver participado devera observar o disposto no Anexo | - Termo de Referéncia

3. DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTOS E DA IMPUGNAGAO DO ATO CONVOCATORIO

3.1. Os pedidos de esclarecimentos ou registros de impugnagdes poderdo ser feitos por qualquer pessoa,
exclusivamente por meio eletrdnico, no site https://bll.org.br/, na pagina da licitagao, até 03 (trés) dias Uteis anteriores
a data fixada para abertura da sessao publica.

3.2. Nos pedidos de esclarecimentos ou registros de impugnacgao os interessados deverao se identificar (CNPJ,
Razao Social e nome do representante que pediu esclarecimentos, se pessoa juridica, e CPF e nome do interessado
para pessoa fisica) e disponibilizar as informacdes para contato (telefone e e-mail).

3.2.1. Podem ser inseridos arquivos anexos com informagdes e documentacdes pertinentes as solicitagdes.

3.2.2. Apbs o envio da solicitagdo, as informagoes nao poderdo ser mais alteradas, ficando o pedido registrado
com numero de entrada, data/hora do registro e tipo (pedido de esclarecimento ou impugnacgao).

3.2.3. O Pregoeiro respondera no prazo de 03 (trés) dias Uteis, contados da data de recebimento, limitado ao ultimo
dia util anterior a data da abertura do certame, e podera requisitar subsidios formais aos responsaveis pela
elaboracéo do Edital de licitagdo e dos anexos.

3.3. A resposta ao pedido de esclarecimento ou ao registro de impugnacao também sera disponibilizada via
sistema. O solicitante recebera um e-mail de notificacdo e a resposta e documento complementar, se houver,

poderao ser consultados no
3.4. As impugnacgoes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.

3.4.1. Aconcessao de efeito suspensivo a impugnacao € medida excepcional e devera ser motivada pelo Pregoeiro
nos autos do processo de licitagdo.

3.5. As respostas aos pedidos de impugnacoes e esclarecimentos aderem a este Edital tal como se dele fizessem
parte, vinculando a Administragao e os licitantes.

3.6. Acolhida a impugnacao, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do certame, observados os
prazos fixados no art. 55 da Lei Federal n? 14.133, de 2021.

3.7. Qualquer modificagédo no Edital exige divulgagdo pelo mesmo instrumento de publicagdo em que se deu o
texto original, reabrindo-se o prazo inicialmente estabelecido, exceto quando, inquestionavelmente, a alteracdo nao

afetar a formulagao das propostas.

3.8. As denuncias, peticdes e impugnagdes anénimas ou ndao fundamentadas ndo serdo analisadas e serao
arquivadas pela autoridade competente.

3.9. A ndo impugnacédo do Edital, na forma e tempo definidos nesse item, acarreta a decadéncia do direito de
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discutir, na esfera administrativa, as regras do certame.

4. DAS CONDIGOES DE PARTICIPAGAO

4.1. A participacao nesta licitagdo se dara exclusivamente por meio do portal https://bll.org.br/
4.1.1. Os licitantes deverao estar previamente cadastrados na plataforma de licitagées

4.2. Nos termos do artigo 58 da Lei Federal n.2 14.133/2021, a Garantia da Proposta, limitada a 1% (um inteiro
por cento) do valor estimado do item/lote de contratagdo, devera ser recolhida pela licitante, sob uma das
modalidades previstas no paragrafo 12 do artigo 96 da Lei Federal n.2 14.133/2021

4.3. As empresas que comprovem possuir 0s requisitos minimos de qualificagdo exigidos neste Edital e seus

anexos.

4.4. E de responsabilidade do licitante conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no SICAF e manté-los
atualizados junto aos 6rgaos responsaveis pela informagéo, devendo proceder, imediatamente, a correcdo ou a
alteracao dos registros tdo logo identifique incorrecdo ou aqueles se tornem desatualizados. (IN n? 3/2018, art. 79,
caput).

4.41. Anéo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da habilitagao.
(IN n2® 3/2018, art. 72, paragrafo Unico).

4.5, Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas, empresas de pequeno porte e demais
licitantes enquadrados como beneficiarios indicados nos limites previstos na Lei Complementar n2 123/2006.

4.6. A obtencéao do beneficio a que se refere o subitem anterior:

4.6.1. nao se aplica no caso de licitagdo, ao item de contratacdo cujo valor estimado for superior a receita bruta

maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte.

4.6.2. fica limitada as microempresas e as empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de realizacao do
procedimento, ainda ndo tenham celebrado contratos com a Administragdo Publica, cujos valores somados
extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte.

4.6.3. nas contratagdes com prazo de vigéncia superior a 1 (um) ano, devera ser considerado o valor anual do
contrato na aplicagéo dos limites previstos nos subitens 4.6.1. e 4.6.2.

4.7. A participacao nos lotes reservados exclusivamente a ME e EPP, conforme Anexo | - Termo de Referéncia,

é limitada aos licitantes elencados no subitem anterior.

4.7.1. Nos casos em que os lotes forem reservados exclusivamente para Microempresas (ME) e Empresas de
Pequeno Porte (EPP), caso o procedimento licitatdrio resulte em preco superior ao valor de referéncia, seja
declarado deserto ou ndo haja vencedor, sera designada nova data para a realizagdo da sessao. Nessa nova etapa,
a licitagdo sera aberta a participacdo de todos os interessados, mantendo-se inalteradas as demais condi¢cdes
previamente estabelecidas no Edital.
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4.8. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transagoes efetuadas em seu nome e assume
como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu
representante, excluida a responsabilidade do provedor do sistema ou do 6rgado ou entidade promotora da licitagdo
por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

4.9. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais nos sistemas
relacionados e manté-los atualizados junto ao provedor do sistema e aos 6érgaos responsaveis pela informacgao,
devendo proceder, imediatamente, a corre¢do ou a alteracdo dos registros tao logo identifique incorre¢do ou aqueles
se tornem desatualizados.

4.10. A ndo observancia do seu cadastro e informacbées podera ensejar desclassificagdo no momento da
habilitagao, cuja analise da Administragcao pautara na razoabilidade e proporcionalidade.

4.11. O licitante se responsabiliza por qualquer transacdo efetuada diretamente, assumindo como firmes e
verdadeiras suas propostas e seus lances, ndo cabendo ao provedor do sistema ou ao 6rgao ou entidade promotor
do procedimento a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por

terceiros nao autorizados.

4.12. O licitante se responsabiliza pelo acompanhamento das operagdes no sistema, admitindo 6nus decorrente
da perda do negdcio diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

4.13. Nao poderao participar desta Licitagdo as empresas que:
4.13.1. Nao atendam as condicOes deste Edital e seus anexos;

4.13.2. Sociedade que desempenhe atividade incompativel com o objeto da licitagao;

4.13.3. Empresas estrangeiras que nao tenham representa¢éo legal no Brasil com poderes expressos para receber
citacao e responder administrativa ou judicialmente;

4.13.4. Autor do anteprojeto, do Termo de Referéncia ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica, quando a
licitacdo versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ele relacionados;

4.13.5. Empresa, isoladamente ou em consorcio, responsavel pela elaboracdo do projeto basico ou do projeto
executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, controlador, acionista ou detentor de mais
de 5% (cinco por cento) do capital com direito a voto, responsavel técnico ou subcontratado, quando a licitagao

versar sobre servigos ou fornecimento de bens a ela necessarios;

4.13.6. Pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagdo, impossibilitada de participar da licitagdo em
decorréncia de sangao que lhe foi imposta;

4.13.7. Aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com
dirigente do 6rgao ou entidade contratante ou com agente publico que desempenhe fungao na licitagdo ou atue na
fiscalizagcdo ou na gestado do contrato, ou que deles seja cOnjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral
ou por afinidade, até o terceiro grau;
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4.13.8. Empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n26.404, de 15 de dezembro de 1976,

concorrendo entre si;

4.13.9. Pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacao do edital, tenha sido condenada
judicialmente, com transito em julgado, por exploracdo de trabalho infantil, por submissdo de trabalhadores a
condicées analogas as de escravo ou por contratacdo de adolescentes nos casos vedados pela legislagéo

trabalhista;

4.13.10. Pessoas juridicas reunidas em consorcio;

4.13.11. Organizagbes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condi¢&o;

4.13.12. N&o podera participar, direta ou indiretamente, da licitagdo ou da execucdo do contrato agente

publico do érgao ou entidade contratante, devendo ser observadas as situagoes que possam configurar conflito de
interesses no exercicio ou apds o exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislagao que disciplina a matéria,
conforme § 12 do art. 92 da Lei n? 14.133, de 2021.

4.13.13. O impedimento de que trata o item 4.13.6 sera também aplicado ao licitante que atue em substituicdo
a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a efetividade da sangao a ela aplicada, inclusive a sua
controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente comprovado o ilicito ou a utilizagdo fraudulenta da
personalidade juridica do licitante.

4.13.14. A critério da Administracao e exclusivamente a seu servigo, o autor dos projetos e a empresa a que
se referem os itens 4.13.4 e 4.13.5 poderao participar no apoio das atividades de planejamento da contratagao, de
execucgao da licitagdo ou de gestao do contrato, desde que sob supervisdo exclusiva de agentes publicos do 6rgéo

ou entidade.
4.13.15. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econdmico.
4.13.16. O disposto nos itens 4.13.4 e 4.13.5 néo impede a licitagdo ou a contratagdo de servigco que inclua

como encargo do contratado a elaboracdo do Termo de Referéncia e do projeto executivo, nas contratagoes
integradas, e do projeto executivo, hos demais regimes de execucao.

4.13.17. Em licitagdes e contratagoes realizadas no ambito de projetos e programas parcialmente financiados
por agéncia oficial de cooperagdo estrangeira ou por organismo financeiro internacional com recursos do
financiamento ou da contrapartida nacional, ndo podera participar pessoa fisica ou juridica que integre o rol de
pessoas sancionadas por essas entidades ou que seja declarada inidbnea nos termos da Lei n? 14.133, de 2021.

4.13.18. A vedacao de que trata o item 4.13.13 estende-se a terceiro que auxilie a conduc¢ao da contratagcéo
na qualidade de integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou funcionario ou representante de
empresa que preste assessoria técnica.
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5. DO CREDENCIAMENTO NO SISTEMA E DA EFETIVA PARTICIPAGAO

5.1. Para acesso ao sistema eletrdnico, os interessados em participar do Pregéo Eletrénico deverdo dispor de
chave de identificacdo e senha pessoal (intransferiveis), obtidas junto ao Portal https://bll.org.br/.

5.2. Os interessados deverdao credenciar representantes, mediante a apresentacdo de procuragdo por
instrumento publico ou particular, com firma reconhecida, atribuindo poderes para formular lances de precos e
praticar todos os demais atos e operag¢des no sistema ou mediante instrumento publico ou particular assinado
eletronicamente ou acompanhado de documento que permita a verificacdo de sua autenticidade.

5.3. Em sendo sdcio, proprietario ou dirigente (ou assemelhado) da empresa proponente, devera apresentar
copia do respectivo Estatuto ou Contrato Social, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e
assumir obrigagées em decorréncia de tal investidura.

54. A chave de identificacao e a senha dos operadores poderao ser utilizadas em qualquer pregéo eletrénico,
salvo quando canceladas por solicitagdo do credenciado ou por iniciativa do Portal.

5.5. E de exclusiva responsabilidade do usuério o sigilo da senha, bem como, seu uso em qualquer transacdo
efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do sistema ou ao érgao ou entidade
promotora da licitagdo a responsabilidade por eventuais danos decorrentes do uso indevido do acesso.

5.6. O encaminhamento de proposta pressupde o pleno conhecimento e atendimento as exigéncias previstas no
Edital. O licitante sera responsavel por todas as transagdes que forem efetuadas em seu nome no sistema eletrénico,
assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

5.7. Cabera ao licitante acompanhar todas as operagdes no sistema eletrénico durante a sessao publica do
pregao, bem como as mensagens disponibilizadas através do site, desde a data da publicagdo do Edital até a sua
homologacao, ficando a Administracdo isenta de quaisquer responsabilidades diante da inobservancia das
mensagens emitidas pelo sistema ou da desconexao deste. O licitante é responsavel pelo 6nus decorrentes da perda
de negécios diante da inobservéancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

5.8. A participacao da licitante nesta licitagdo implica em aceitacéo de todos os termos deste Edital, e obrigara o
proponente vencedor a prestacao dos servigos nos locais e prazos definidos.

5.9. DA INVERSAO DE FASES

5.9.1. Nos termos do art. 17, §12, da Lei Federal n? 14.133/2021, a fase de habilitacdo podera, mediante ato
motivado com explicitacdo dos beneficios decorrentes, anteceder as fases de apresentagao de propostas e lances
e de julgamento, desde que essa condigao esteja expressamente prevista no edital de licitagao.

5.9.2. Embora o rito ordinario estabelecido pela Lei n® 14.133/2021 determine que o julgamento das propostas
anteceda a habilitagdo, o legislador autorizou excepcionalmente a inversdo dessa sequéncia quando as
caracteristicas concretas da contratacdo demonstrarem que a analise prévia da habilitagdo proporciona beneficios
efetivos ao procedimento.
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5.9.3. No caso em andlise, a contratacdo compreende um conjunto amplo de fornecimento de materiais aos
municipios consorciados ao CIMVALES, envolvendo atividades de natureza técnica e operacional relevantes e inter-

relacionadas.

5.9.4. Considerando, ainda, a opgao tecnicamente motivada pelo nao parcelamento do objeto, mostra-se
especialmente relevante verificar previamente se os interessados possuem capacidade juridica, econdmico-
financeira e, sobretudo, qualificagc&o técnica e técnico-operacional compativel com o conjunto dos servigos que serao
objeto da futura contratacado, evitando que empresas sem capacidade suficiente para execugao integral da solugéo
participem da fase competitiva e interfiram na formacg&o dos precos e na dindmica dos lances.

5.9.5. A adocdo da inversao de fases pretende proporcionar, concretamente, os seguintes beneficios:

5.9.5.1.realizacdo da disputa exclusivamente entre empresas previamente habilitadas, com capacidade
demonstrada para executar o objeto;

5.9.5.2. reducéo do risco de participagcao de empresas sem capacidade técnica ou econémico-financeira compativel,
que possam apresentar lances sem possuir condi¢goes efetivas de assumir a contratacao;

5.9.5.3.reducdo da possibilidade de sucessivas inabilitagcbes apdés o encerramento da disputa, evitando a
necessidade de retorno as propostas subsequentes e prolongamento do procedimento;

5.9.5.4. maior seguranca quanto a capacidade técnica dos participantes da fase competitiva, aspecto
particularmente relevante diante da amplitude e responsabilidade inerentes aos produtos a serem adquiridos;

5.9.5.5. reducéo do risco de propostas ou lances formulados por empresas sem estrutura operacional compativel
com o objeto, circunstancia que poderia afetar artificialmente a dindmica competitiva;

5.9.5.6. maior previsibilidade e seguranga na conducao da etapa de julgamento, uma vez que os participantes da
disputa ja terao demonstrado previamente o atendimento as condi¢cdes de habilitacéo pertinentes;

5.9.5.7.reducédo de retrabalho administrativo, especialmente diante da possibilidade de analise sucessiva de
propostas de empresas que posteriormente poderiam ser consideradas inabilitadas; e

5.9.5.8. maior seguranca para a Administragdo e para os municipios consorciados, considerando a relevancia

econdmica, operacional e técnica da futura contratacao.

5.9.6. A motivagdo encontra respaldo na jurisprudéncia do Tribunal de Contas da Uniao, especialmente no Acérdao
n? 387/2024-TCU-Plenario, Rel. Min. Jhonatan de Jesus, no qual o Tribunal reconheceu expressamente a
possibilidade da inversdao das fases entre habilitagdo e julgamento, condicionando-a a apresentagdo, nos
documentos de planejamento da contratagdo, das devidas razdes e a explicitacdo dos beneficios decorrentes, em
observéncia ao art. 17, §§12 e 39, da Lei n? 14.133/2021 e ao principio da motivagao previsto no art. 52 da mesma
Lei.

5.9.7. O entendimento foi reforgado pelo Acordao n? 456/2026-TCU-Plenario, no qual o Tribunal analisou situagao
de inversao das fases e destacou que nao basta afirmar que a medida permitira verificar previamente a capacidade
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financeira, regularidade juridica ou qualificagdo técnica dos licitantes, pois isso apenas descreve o funcionamento

da habilitagdo. E necessario demonstrar concretamente quais vantagens a alteracdo do rito ordindrio proporcionara
aquela licitagdo.

5.9.8. No referido Acérdao n2 456/2026-Plenario, o TCU ressaltou que a inversao constitui medida excepcional e
que sua adogéao deve estar acompanhada de justificativa técnica consistente, demonstrando, no caso concreto, a
inadequacao ou desvantagem do rito ordinario ou, em sentido inverso, as vantagens proporcionadas pelo rito
proposto.

5.9.9. Tal entendimento é particularmente relevante para a presente contratagao, razao pela qual a inversao ora
proposta ndo se fundamenta simplesmente na intengao de verificar antecipadamente os documentos das empresas,
mas nos beneficios concretos decorrentes da realizagao da disputa apenas entre licitantes que tenham demonstrado
capacidade para executar o conjunto dos servi¢os objeto da contratacao.

5.9.10. No presente caso, considerando a amplitude do objeto, sua execugéao integrada, a relevancia da capacidade
técnico-operacional, o vulto estimado da contratacdo e a necessidade de assegurar que as empresas participantes
possuam estrutura compativel com as obrigagcdes a serem assumidas, entende-se que permitir a participagdo na
fase competitiva de empresas que posteriormente possam ndo demonstrar capacidade para executar o objeto pode
ocasionar distor¢cdes na disputa, sucessivas inabilitagdes e aumento do tempo e do custo administrativo necessarios
a conclusao do procedimento.

5.9.11. O préprio Manual de Licitagdes e Contratos do TCU esclarece que, na hipétese de inversao, a documentagao
de habilitagao sera analisada previamente, e somente os licitantes habilitados participarao da etapa de lances.

5.9.12. Dessa forma, diante das particularidades da contratacdo e dos beneficios concretamente identificados,
considera-se viavel a inversao das fases, com a realizagao da habilitagdo anteriormente as fases de apresentagao
de propostas/lances e julgamento, nos termos do art. 17, §12, da Lei Federal n? 14.133/2021, devendo essa condigao
constar expressamente do instrumento convocatério.

5.9.13. A medida busca conferir maior seguranca, eficiéncia, racionalidade e efetividade a competicdo, sem afastar
os principios da isonomia, competitividade, julgamento objetivo, economicidade e selecao da proposta mais

vantajosa
5.10. DA APRESENTAGAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

5.10.1 Os licitantes deverao encaminhar, exclusivamente por meio do sistema eletrénico, até a data e o horario
estabelecidos para abertura da sess&o publica, a proposta de precos e todos os documentos de habilitagdo exigidos
neste Edital.

5.10.2 Encerrado o prazo para recebimento das propostas e documentos, o Pregoeiro procedera inicialmente a
analise da documentacao de habilitacdo dos licitantes, observadas as exigéncias deste Edital e da Lei Federal n?
14.133/2021..

5.10.3 Havendo item ou lote exclusivo para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a
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assinalagdo do campo "nao" impedira o prosseguimento do licitante naquele item ou lote.

5.10.4 Havendo itens ou lotes de ampla concorréncia, a assinalagdo do campo "nao" apenas produzira o efeito de
o licitante nao usufruir do tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n? 123/2006.

5.10.5 A falsidade da declaracéao relativa ao cumprimento de qualquer condic&o sujeitara o licitante as sancdes
previstas na Lei n.2 14.133, de 2021, e neste Edital.

5.10.6 Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitagdo anteriormente
inseridos no sistema, até a abertura da sessao publica.

5.10.7 Concluida a fase de habilitacdo e declarados habilitados os licitantes, sera iniciada a fase de classificacao
das propostas, negociacao e etapa competitiva de lances.

5.10.8 Os documentos relativos a proposta de precos e a habilitagdo permanecerdo sigilosos até os momentos
processuais proprios definidos pelo sistema eletronico e por este Edital, observados os principios da transparéncia
e da isonomia.

5.10.9 Os documentos complementares a proposta e a habilitagdo, quando necessérios a confirmagao daqueles
exigidos no edital e ja apresentados, se houver, serdo encaminhados pelo licitante melhor classificado, apds o
encerramento do envio de lances no prazo definido pelo Pregoeiro, de no minimo 2 (duas) horas, sob pena de
inabilitacdo, podendo ser prorrogado.

5.10.10 Somente havera a necessidade de comprovagao do preenchimento de requisitos mediante apresentagao
dos documentos originais ndo-digitais quando houver duvida em relacédo a integridade do documento digital.

5.10.11 Nestes casos, a licitante deverad encaminhar a documentacao original ou a copia autenticada exigida, no
prazo maximo de 03 (trés) dias Uteis, contados da data da solicitagdo do Pregoeiro, via sistema.

5.10.12 O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa
comprometer o sigilo ou a seguranga, para imediato bloqueio de acesso

5.10.13 Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverao estar em nome da matriz, e se o licitante for a filial,
todos os documentos deverado estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela propria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

5.10.14 Todos os documentos emitidos em lingua estrangeira deverdo ser entregues acompanhados da traducao
para lingua portuguesa, efetuada por Tradutor Juramentado, ou de outro que venha a substitui-lo, ou consularizados

pelos respectivos consulados ou embaixadas.

5.10.15 Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro suspendera a
sesséo, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade da mesma.

5.10.16 Sera inabilitado o licitante que deixar de apresentar os documentos exigidos neste Edital, apresenta-los em
desconformidade com as exigéncias editalicias ou deixar de atender as diligéncias regularmente promovidas,
observado o disposto nos arts. 64 e 67 da Lei Federal n® 14.133/2021.
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5.11. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

5.11.1. Os licitantes deverao cadastrar sua proposta no sistema eletrénico até a data e o horario fixados para a
abertura da sessao publica, observadas as exigéncias deste Edital e do Termo de Referéncia.

5.11.2. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico, dos seguintes

campos: valor total do lote; marca (quando for o caso); fabricante (quando for o caso).

5.11.3. Nos valores ofertados, devera contemplar todos os custos diretos e indiretos necessarios a perfeita
execucgdo do objeto, incluindo tributos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais, fretes,
seguros, transportes, mobiliza¢do, desmobilizagdo, administragao, lucro e quaisquer outros custos ou despesas que
incidam ou venham a incidir sobre a execugao contratual, inclusive aqueles destinados ao atendimento dos direitos
trabalhistas assegurados pela Constituicdo Federal, pela legislagdo trabalhista, pelas normas infralegais, pelas
convencgdes coletivas de trabalho e pelos eventuais termos de ajustamento de conduta vigentes na data da

apresentacao da proposta.

5.11.4. Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais variaveis, a cotagao
adequada sera a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da empresa nos ultimos doze meses.

5.11.5. O cadastramento das propostas implica obrigatoriedade no cumprimento das disposi¢cées nelas contidas,
em conformidade com o que dispée o Termo de Referéncia, assumindo o proponente 0 compromisso de cumprir o
objeto nos seus termos, bem como, quando for o caso de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e
utensilios necessarios, em quantidades e qualidades adequadas a perfeita execu¢do contratual, promovendo,
quando requerido, sua substituicdo, quando for o caso.

5.11.6. No momento do cadastramento da proposta, o fornecedor devera, também, assinalar em campo proéprio do
portal https://bll.org.br/, as seguintes declaragdes:

5.11.6.1. Que manifesta ciéncia em relagédo ao inteiro teor do ato convocatério e dos seus anexos, concorda
com suas condi¢des, declara que a sua proposta econdmica compreendera a integralidade dos custos, nos termos
do art. 63, §19, da Lei Federal n% 14.133, de 2021,para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na
Constituicao Federal de 1.988, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencgoes coletivas de trabalho e
nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data da sua entrega em definitivo e atendo aos requisitos de
habilitagédo neles estabelecidos.

5.11.6.2. Que inexiste fato impeditivo para licitar ou contratar com a Administragéo Publica, e que comunicara

a superveniéncia de ocorréncia impeditiva ao 6rgao ou entidade Contratante;

5.11.6.3. Que cumpre o disposto no inciso XXXIIl do art. 7° da Constituicdo Federal de 1.988, que proibe o
trabalho noturno, perigoso ou insalubre a menores de dezoito e qualquer trabalho a menores de dezesseis anos,
salvo na condicao de aprendiz, a partir de quatorze anos.

5.11.6.4. que se responsabiliza pelas transacgoes que forem efetuadas no sistema em seu nome, assumindo-

as como firmes e verdadeiras;
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5.11.6.5. No caso de fornecedor beneficiario (ME/EPP/Equiparadas) indicado no caput do art. 32 do Decreto

Estadual n247.437, de 2018, também devera ser declarado:

5.11.6.6. que nao ultrapassou o limite de faturamento definido no art. 42 da Lei Federal n? 14.133, de 2021 e
que cumpre 0s requisitos estabelecidos no artigo 32 da Lei Complementar Federal n? 123, de 2006, estando apto a
usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus artigos 42 a 49.

5.11.6.7. que caso possua restricdo no(s) documento(s) de regularidade fiscal, assume o compromisso de
promover a regularizacdo caso venha a formular o lance vencedor, cumprindo plenamente os demais requisitos de
habilitagao.

5.11.7. No caso de profissionais organizados sob a forma de cooperativa, quando permitido.

5.11.7.1. que participa da licitagao sob a forma de cooperativa e atende ao disposto no art. 16 da Lein? 14.133
de 12 de abril de 2021.

5.11.8. A falsidade das declaragcdes mencionadas no item anterior sujeitara o licitante as sangoes dispostas no art.
156 da Lei Federal n? 14.133, de 2021, sem prejuizo de outras penalidades aplicaveis.
6. DA CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E LANCES

6.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-4 em sessdo publica, por meio de sistema eletrénico, na data e
horario indicados neste Edital.

6.2. Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitagdo anteriormente
inseridos no sistema, até a abertura da sessao publica.

6.3. O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes

6.4. Encerrada a fase de habilitacdo e declarados habilitados os licitantes que atenderem as exigéncias deste
Edital, sera iniciada a fase de classificacdo das propostas e, na sequéncia, a etapa competitiva de lances,
observadas as regras deste instrumento convocatorio.

6.5. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participarao da
fase de lances.

6.6. Os lances deverao ser apresentados exclusivamente por meio do sistema eletrénico, sendo imediatamente
registrados e informados aos respectivos licitantes.

6.7. O licitante somente podera oferecer lance de percentual supeior em relagédo ao ultimo lance por ele ofertado,
observado o intervalo minimo de diferen¢a de percentual.

6.7.1. O intervalo minimo de diferenca de percentuais entre os lances, que incidira tanto em relagdo aos lances
intermediarios quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de R$ 100,00 (cem reais).

6.8. Sera adotado para o envio de lances no pregéo eletrdnico o0 modo de disputa “aberto”, em que os licitantes
apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagées automaticas, nos termos da Lei Federal n2
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14.133/2021.

6.9. A etapa de lances da sessao publica tera duracdo de 10 (dez) minutos e, apds isso, sera prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos 2 (dois) minutos do periodo de duracao da
sesséo publica.

6.9.1. A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, sera de 2 (dois) minutos e
ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogac¢ao, inclusive no caso de

lances intermediarios.

6.9.2. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao publica encerrar-se-a
automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances conforme a ordem final de classificagao.

6.9.3. Encerrada a etapa competitiva sem ocorréncia de prorrogagdo automatica, podera o Pregoeiro, mediante
justificativa devidamente registrada nos autos, reabrir a fase de lances quando entender que a medida podera
resultar na obteng¢do da proposta mais vantajosa para a Administragao.

6.9.4. Nao serao aceitos 2 (dois) ou mais lances de mesmo percentual, prevalecendo aquele que for recebido e

registrado em primeiro lugar.

6.9.5. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serédo informados, em tempo real, do lance registrado,
vedada a identificacdo do licitante.

6.9.6. Na hipétese de o sistema eletrOnico se desconectar no decorrer da etapa de envio de lances da sessao
publica e permanecer acessivel aos licitantes, os lances continuardo sendo recebidos, sem prejuizo dos atos
realizados.

6.9.7. Quando a desconexao do sistema eletrénico persistir por tempo superior a 10 minutos, a sesséo publica
sera suspensa e reiniciada somente apés decorridas 24 (vinte e quatro) horas da comunicagao do fato pelo Pregoeiro
aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgagéo.

6.9.8. Havendo itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez
encerrada a etapa de lances, o sistema identificara as microempresas e empresas de pequeno porte participantes,
procedendo a comparagdo com os percentuais da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim
como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos artigos 44 e 45 da Lei Complementar n.2 123,
de 2006.

6.9.9. Nessas condigdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na
faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a
primeira colocada.

6.10. Do empate ficto
6.10.1. O empate ficto somente serdo aplicados entre os licitantes previamente habilitados.

6.10.2. Considera-se empate ficto a situacdo em que a proposta apresentada por microempresa ou empresa de
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pequeno porte, previamente habilitada, seja igual ou até 5% (cinco por cento) superior a proposta mais bem
classificada apresentada por licitante ndo enquadrado como beneficiario da Lei Complementar n2 123/2006.

6.10.3. Emrazao da adocao da inversdo das fases prevista no art. 17, §19, da Lei Federal n? 14.133/2021, o beneficio
do empate ficto sera aplicado exclusivamente aos licitantes que tenham sido previamente declarados habilitados,
sendo vedada a convocagao de licitantes inabilitados para o exercicio do direito de preferéncia previsto na Lei
Complementar n2 123/2006.

6.10.4. Em relacdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma
vez encerrada a etapa de lances, o sistema identificara em coluna prépria as microempresas e empresas de pequeno
porte participantes, procedendo a comparag¢do com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior
porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da Lei
Complementar n2 123, de 2006.

6.10.4.1. A melhor classificada nos termos do item anterior sera convidada a enviar declaracao que esta apta
a usufruir do empate ficto, e tera o direito de encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em
valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apoés a

comunicagao automatica para tanto.
6.10.4.2. Caso o licitante ndo envie a declaragao, o Pregoeiro podera dar continuidade a sesséo publica.

6.10.4.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou nao se
manifeste no prazo estabelecido, serao convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte
que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagdo, para o exercicio do mesmo
direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

6.10.4.4. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno
porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para

que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.
6.11 Do empate real

6.11.1. Em caso de empate entre duas ou mais propostas, serao utilizados os critérios de desempate previstos no
art. 60 da Lei Federal n? 14.133, de 2021, nesta ordem:

. disputa final, hipotese em que os licitantes empatados poderao apresentar nova proposta em ato continuo.

Il. avaliacdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo preferencialmente ser
utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obrigacdes previstos nesta Lei;

Il desenvolvimento pelo licitante de a¢des de equidade entre homens e mulheres no ambiente de trabalho,
conforme regulamento;

V. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagdes dos 6rgaos de controle.

6.11.1.1. Persistindo o empate, serd assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servicos

Rua Profeta Jonas P Gomes, 137 — Centro — Bonito de Minas — MG- 39490-000
executivo@cimvales.mg.gov.br CNPJ: 18.303.697/0001-35 www.cimvales.mg.gov.br




produzidos ou prestados por:
. empresas estabelecidas no territério de Minas Gerais
Il. empresas brasileiras;
1. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;
V. empresas que comprovem a pratica de mitigagao, nos termos da Lei n.2 12.187, de 29 de dezembro de 2009.

6.11.1.2. Se ainda persistir o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrénico dentre as
propostas empatadas.

6.12. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, o Pregoeiro podera encaminhar, pelo sistema
eletrénico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o maior desconto, para que seja obtida melhor
proposta, vedada a negociagdo em condi¢des diferentes das previstas neste Edital.

6.13. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, na hipotese da proposta do primeiro colocado
permanecer acima do preco maximo definido para a contratacdo, o Pregoeiro devera negociar condigcdes mais

vantajosas.

6.14. A negociacao podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificagao inicialmente
estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apos a negociacgao, for desclassificado em razédo de sua proposta
permanecer acima do preco maximo definido pela Administracao.

6.15. A negociacéo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.
6.16. O resultado da negociacao sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do processo licitatorio.

6.17. O Pregoeiro solicitara ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 2 (duas) horas, envie a proposta
adequada ao ultimo lance ofertado, acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando
necessarios a confirmacgao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados.

6.18. E facultado a Pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo fundamentada feita no chat
pelo licitante, antes de findo o prazo.

6.19. Apds a negociacao do preco, a Pregoeiro iniciara a fase de aceitagao e julgamento da proposta.
7. DO JULGAMENTO

71. Encerrada a fase negociacoes, sera verificado o eventual descumprimento das condigcdes de participagao
do licitante melhor classificado, especialmente quanto a existéncia de san¢éo que impega a participa¢ao no certame
ou a futura compra, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

7.2. Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores (Sicaf);
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7.3. Cadastro Cadastro Nacional de Empresas Punidas (CNEP), mantido pela ControladoriaGeral da Uniao,
https://portaldatransparencia.gov.br/pagina-interna/603244-cnep.

7.4. Consulta consolidada de Pessoa Juridica do TCU (Integra 4 certiddes: (1) Licitantes Inidéneos, (2) CNIA -
Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Ato de Improbidade Administrativa e Inelegibilidade, (3) CEIS -
Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas e (4) CNEP - Cadastro Nacional de Empresas Punidas .
Acesso disponivel no site https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/

7.5. A consulta ao ao cadastro Nacional de Condenacdes Civeis por Ato de Improbidade Administrativa e
Inelegibilidade, mantido pelo Conselho Nacional de Justica (CNJ) sera realizada em nome do fornecedor melhor
classificado e, também, de seu s6cio majoritario, por for¢a do artigo 12 da Lei n? 8.429, de 1992, que prevé, dentre
as sangoes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibicao de contratar com
o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sécio majoritario

7.5.1. Caso conste na consulta a existéncia de ocorréncias impeditivas indiretas, o gestor diligenciara para verificar
se houve fraude por parte das empresas consultadas.

7.5.1.1.A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares,
dentre outros.

7.5.1.2.0 fornecedor sera convocado para manifestagdo previamente a sua desclassificagao.
7.5.1.3. Constatada a existéncia de sancéo, o fornecedor sera desclassificado, por falta de condi¢cao de participagéo.

7.6. Verificadas as condi¢ées de participacdo, a Administracdo examinara a proposta classificada em primeiro
lugar quanto a adequacao ao objeto e a compatibilidade do percentual de desconto ofertado em relagdo ao maximo
estipulado para contratagdo neste Edital e em seus anexos, considerando os valores unitarios e totais de referéncia
de cada item do lote.

7.6.1. O licitante classificado em primeiro lugar devera enviar a proposta ajustada ao ultimo lance ofertado ou,
quando nao ocorrerem lances, contendo o(s) preco(s) inicialmente ofertado(s), e, se necessario, documentos
complementares, no prazo de no minimo 2 (duas) horas, prorrogavel por igual periodo, contado da solicitacdo do
Pregoeiro.

7.6.1.1.A prorrogacao de que trata o item acima podera ocorrer nas seguintes situagdes:
7.6.1.1.1. por solicitagao do licitante, mediante justificativa aceita pelo Pregoeiro;

7.6.1.1.2. de oficio, a critério do Pregoeiro, quando constatado que o prazo estabelecido ndo € suficiente para
o envio dos documentos exigidos no Edital para a verificagdo de conformidade de que trata o subitem 7.1.

7.6.1.2. O fornecedor devera realizar o upload da proposta comercial ajustada ao seu ultimo valor ofertado, conforme
modelo constante no Anexo Il - Proposta Comercial.

7.6.1.2.1. Os arquivos referentes a proposta comercial deverao ser assinados eletronicamente.

7.6.1.2.1.1. Para assinatura eletrénica, podera ser utilizado o Portal Gov.br. A realizagdo da assinatura digital
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importara na aceitagao de todos os termos e condi¢oes que regem o processo eletrdnico, , tendo como consequéncia
a responsabilidade pelo uso indevido das agdes efetuadas e das informagdes prestadas, as quais serdao passiveis
de apuracéo civil, penal e administrativa.

7.6.1.2.1.2. Caso a proposta e os documentos que a acompanham sejam assinados por mandatario, deverao
ser encaminhados, também, a procuracéo e copia da carteira de identidade do mandatério subscritor.

7.7. Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificagées do objeto, podera ser colhida a
manifestacdo escrita da area técnica especializada no objeto.

7.8. Sera desclassificada a proposta vencedora que:

7.8.1. contiver vicios insanaveis;

7.8.2. nao obedecer as especificagdes técnicas contidas no Termo de Referéncia/Projeto Basico;

7.8.3. apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do preco maximo definido para a contratagao;
7.8.4. nao tiver sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administragao;

7.8.5. nao cumpra os critérios de aceitabilidade de precos definidos no Termo de Referéncia;

7.8.6. apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos, desde que

insanavel.

7.9. No caso de bens e servigos em geral, € indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50%
(cinquenta por cento) do valor or¢cado pela Administragao.

7.9.1. A inexequibilidade, na hipétese de que trata o item anterior, somente sera identificada apos diligéncia do
Pregoeiro, que comprove:

7.9.1.1.que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta;
7.9.1.2.inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

7.9.2. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, deverao ser efetuadas diligéncias, para que o licitante comprove a exequibilidade

da proposta.

7.10. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade e a legalidade
das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a suspeita.

7.11. Na hipétese de necessidade de suspensao da sessado publica para a realizagdo de diligéncias, com vistas
ao saneamento das propostas, a sessao publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema

com, no minimo, 24 (vinte e quatro) horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata.

7.12. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio de
funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 02 (duas) horas, sob pena de ndo aceitacao da proposta
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7.13. O prazo estabelecido podera ser prorrogado pela Pregoeiro por solicitagdo escrita e justificada do licitante,
formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo Pregoeiro.

7.14. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que contenham as
caracteristicas do material ofertado, tais como: marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras
informacgdes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletrénico, ou, se
for o caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema
eletrdnico, sob pena de n&o aceitagdo da proposta

7.15. Para fins de andlise da proposta quanto ao cumprimento das especificacdes do objeto, podera ser colhida a
manifestacdo escrita do setor requisitante do servi¢o ou da area especializada no objeto.

7.16. Se tratando de Lote, a desclassificacdo de um unico item do lote implicard na desclassificagdo da proposta
para todo o lote, ou seja, a proposta somente sera aceita se atender aos requisitos para todos os itens que compdem
o lote.

7.17. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou lance
subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificacao.

7.17.1. Quando o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar, mesmo apds a negociagéo, for
desclassificado em razdo de o percentual de desconto ofertado ndo atender ao percentual minimo de desconto
considerado aceitavel pela Administracdo, ou por descumprir quaisquer das condi¢cdes de aceitabilidade previstas
neste Edital, o Pregoeiro negociara com os licitantes remanescentes, observada a ordem de classificagao.

7.17.2. Concluida a negociacéo, o resultado sera registrado na ata da sessao publica, que devera ser anexada aos
autos do processo de contratagao.

7.18. Estando o prego compativel, o licitante devera enviar a proposta ajustada ao ultimo valor ofertado na
negociagao, €, se necessario, os documentos complementares, no prazo de no minimo 2 (duas) horas, contado da
solicitagdo do Pregoeiro no sistema.

7.19. Erros ou falhas no preenchimento da proposta nao constituem motivo para a desclassificagdo. A proposta
podera ser ajustada pelo licitante, no prazo indicado pelo sistema, desde que ndo haja majoracdo do prego.

7.19.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia das
propostas;

7.20. O prazo de validade da proposta € o disposto no Anexo | - Termo de Referéncia.

7.21. Na hipétese de necessidade de suspensao da sessao publica para a realizacdo de diligéncias, com vistas
ao saneamento das propostas, a sessao publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema

com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata.

7.22. O licitante podera ser convocado para enviar documento digital complementar, por meio de funcionalidade
de diligéncia disponivel no sistema, no prazo de no minimo 2 (duas) horas, sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

Rua Profeta Jonas P Gomes, 137 — Centro — Bonito de Minas — MG- 39490-000
executivo@cimvales.mg.gov.br CNPJ: 18.303.697/0001-35 www.cimvales.mg.gov.br




7.22.1. E facultado ao Pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a pedido fundamentado do licitante, feito pelo chat,
antes de findo o prazo, ou, de oficio, quando constatado que este nao é suficiente para o envio dos documentos
exigidos.

7.22.2. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo, destacam-se os que contenham as caracteristicas do bem
ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras informagbes pertinentes, a
exemplo de catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletrénico, ou, se for o caso, por outro meio e
prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrénico, sob pena de nao
aceitagdo da proposta.

7.23. Do critério de julgamento

7.23.1. O julgamento das propostas sera realizado pelo critério de MENOR PRECO POR LOTE, observadas as
especificagoes técnicas, os parametros minimos de qualidade, os prazos de execugao, as condi¢des estabelecidas
neste Edital e os limites de exequibilidade previstos na Lei n? 14.133/2021.

7.23.2. Encerrada a fase competitiva, o Pregoeiro procedera a analise da proposta classificada em primeiro lugar,
verificando sua conformidade com as exigéncias deste Edital, bem como sua exequibilidade e compatibilidade com
o orgamento estimado da contratagdo. Sendo a proposta considerada aceitavel, o respectivo licitante sera declarado

vencedor do certame.

7.23.3. Se a proposta classificada em primeiro lugar ndo for aceitavel, o Pregoeiro examinara a proposta
subsequente, observada a ordem de classificacdo dentre os licitantes previamente habilitados, procedendo
sucessivamente até a apuracéo da proposta mais vantajosa para a Administragao..

7.23.4. Caso, apo6s a habilitagdo, seja constatado fato superveniente ou fato preexistente desconhecido que
implique perda das condicdes de habilitagdo, ocorréncia de impedimento legal, fraude ou qualquer circunstancia que
inviabilize a contratacdo, a Administragdo podera revisar o ato de habilitacdo, assegurados o contraditério e a ampla
defesa, sem prejuizo da aplicacéo das sanc¢des cabiveisveis.

7.24. Para fins de andlise da proposta quanto ao cumprimento das especificacées do objeto, podera ser colhida a
manifestacdo escrita do setor requisitante do servigo ou da area especializada no objeto.

7.25. Caso o Termo de Referéncia exija a apresentacao de carta de solidariedade emitida pelo fabricante, que
assegure a execucgao do contrato, no caso de licitante revendedor ou distribuidor, o licitante classificado em primeiro
lugar devera apresenta-la, sob pena de ndo aceitagao da proposta.

7.26. Caso o Termo de Referéncia/Projeto Bésico exija a apresentacdo de amostra, o licitante classificado em
primeiro lugar devera apresenta-la, conforme disciplinado no Termo de Referéncia, sob pena de nao aceitagdo da
proposta.

7.27. Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horario de realizagdo do procedimento para a
avaliacdo das amostras, cuja presenca sera facultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.
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7.28. Os resultados das avaliagdes serao divulgados por meio de mensagem no sistema.
7.29. No caso de nado haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita pelo

Pregoeiro/Agente de Contratagcdo/Comissao, ou havendo entrega de amostra fora das especificacbes previstas

neste Edital, a proposta do licitante sera recusada.

7.30. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado nao for(em) aceita(s), o Pregoeiro/Agente de
Contratagdo/Comissao analisara a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-
se-a com a verificacdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificacdo de uma que atenda as
especificagdes constantes no Termo de Referéncia.

8. DA HABILITAGAO

8.1. Os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste edital, juntamente com a proposta, a documentacao de
habilitacao em formato digital no sistema eletronico, por upload, conforme segue:

8.1.1. HABILITAGAO JURIDICA:

a) Empresario individual: inscricao no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede;

b) Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condi¢cdo de Microempreendedor Individual - CCMEI,
cuja aceitagcao ficara condicionada a verificagcdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-

negocios/pt-br/empreendedor;

) Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal - SLU ou sociedade identificada como empresa
individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscrigdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro
Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento
comprobatério de seus administradores;

d) Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagao de funcionamento no Brasil, publicada no Diario
Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal
ou estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede,conforme Instru¢do Normativa DREI/ME n.2 77, de 18
de marco de 2020;

e) Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local desua sede,
acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;

f) Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato constitutivo da filial,
sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas
ou no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbacao no Registro onde tem sede a matriz;

g) Sociedade cooperativa: ata de fundacao e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou,
devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede,
além do registro de que trata o art. 107 da Lei n2 5.764, de 16 dedezembro 1971;
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h) Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da.consolidagao
respectiva juntamente com

i) Documento de identidade do representante legal
8.1.2. HABILITAGAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA
a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas;

b) Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacéo de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria- Geral da Fazenda Nacional
(PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados,
inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n? 1.751, de 02 de outubro de 2014,
do Secretério da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional,

c) Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servi¢o (FGTS);

d) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacao de
certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-Ada Consolidagcdo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n? 5.452, de 12 de maio de 1943;

e) Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes Estadual/Distrital relativo ao domicilio ou sede do fornecedor,
pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

f) Prova de regularidade com a Fazenda Estadual/Distrital e Municipal/Distrital do domicilio ou sede do

fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

g) Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos relacionados ao objeto contratual, devera comprovar
tal condicdo mediante a apresentacdo de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra

equivalente, na forma da lei.

h) O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do
tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado da prova de inscrigdo
nos cadastros de contribuintes estadual e municipal.

8.1.3. QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

a) certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor, com data de expedi¢cao ndo
superior a 60 (sessenta) dias do dia determinado para a entrega das propostas;

b) balanco patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais demonstra¢des contabeis dos dois
ultimos exercicios sociais, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, comprovando indices de Liquidez Geral (LG),
Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG) superiores a 1 (um), obtidos por meio da aplicacdo das seguintes
férmulas:

LG = Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo
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Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante

Ativo Total
SG =
Passivo Circulante + Passivo N&o Circulante
Ativo Circulante
LC =
Passivo Circulante
) Os indicadores fixados acima deverao ser atingidos em cada um dos dois ultimos exercicios sociais, sob

pena de inabilitagéo;

d) Os documentos referidos acima limitar-se-do ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido
constituida ha menos de 2 (dois) anos;

e) Os documentos referidos acima deverao ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do
Brasil para transmissao da Escrituragdo Contabil Digital - ECD ao Sped.

f) A declaragao deve ser acompanhada da Demonstragéo do Resultado do Exercicio (DRE), relativa ao ultimo

exercicio social;

g) Caso a diferenca entre a declaracdo e a receita bruta discriminada na Demonstracdo do Resultado do
Exercicio (DRE) apresentada seja superior a 10% (dez por cento), para mais ou para menos, o licitante devera
apresentar justificativas.

h) As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo/contratacdo deverao atender a todas as exigéncias
da habilitagao e poderao substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura.

i) O atendimento dos indices econémicos previstos neste item devera ser atestado mediante declaracdo
assinada por profissional habilitado da area contabil, apresentada pelo fornecedor.

8.1.4. QUALIFICAGAO TECNICA

a) Declaragao de que o licitante tomou conhecimento de todas as informacdes e das condi¢des locais para o
cumprimento das obriga¢des objeto da licitagao;

b) A declaracdo acima podera ser substituida por declaragdo formal assinada pelo responsavel técnico do
licitante acerca do conhecimento pleno das condigdes e peculiaridades da contratagdo.

) Comprovacéao de aptidao para o fornecimento de bens similares, de complexidade tecnoldgica e operacional
equivalente ou superior a do objeto desta contratacao, ou do item pertinente, por meio da apresentacéao de certidoes
ou atestados emitidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado, ou pelo conselho profissional competente,
quando for o caso.

d) Para fins da comprovacado de que trata este subitem, os atestados deverdo dizer respeito a contratos

executados com as seguintes caracteristicas minimas:
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e) Comprovacgado de aptiddao para o fornecimento de bens compativeis com o lote pretendido, mediante
apresentacao de atestados de capacidade técnica emitidos por pessoa juridica de direito publico ou privado, que
comprovem a execuc¢ao de fornecimentos em quantidade minima equivalente a 5% (cinco por cento) do quantitativo

total estimado para cada lote.

f) Os atestados deverdo comprovar o fornecimento e/ou fabricagdo do(s) mesmo(s) item(ns) objeto desta
licitacdo, observadas as caracteristicas técnicas, materiais, processo de fabricacdo e nivel de complexidade
compativeis com os especificados neste Termo de Referéncia.

g) Os atestados deverao demonstrar experiéncia na fabricagao e fornecimento dos itens efetivamente licitados,
nao sendo considerados aptos aqueles que comprovem apenas o fornecimento de produtos de categoria diversa ou
que ndo possuam compatibilidade técnica e funcional com o objeto desta contratacéo.

h) A compatibilidade sera analisada pela Administracdo considerando, entre outros aspectos, o tipo de peca,
tecido, composicéo, processo de confecgcdo, acabamentos, personalizacdo, aplicacdes, aviamentos e demais
especificagoes técnicas exigidas neste edital.

i) Serdo admitidos, para fins de comprovacao de quantitativo minimo exigido, a apresentagdo e o somatoério
de diferentes atestados relativos a contratos executados de forma concomitante.

) Os atestados de capacidade técnica poderao ser apresentados em nome da matriz ou da filial do fornecedor.

k) O fornecedor disponibilizara todas as informacdes necessarias a comprovagcdo da legitimidade dos
atestados, apresentando, quando solicitado pela Administragao, cépia do contrato que deu suporte a contratagao,
endereco atual do Contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos

) Nao serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles
legalmente permitidos.

m) Se o fornecedor for a matriz, todos os documentos deveréo estar em nome da matriz, e se o fornecedor for
a filial, todos os documentos deverao estar em nome da filial, exceto para atestados de capacidade técnica, e no
caso daqueles documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da

matriz.

n) Seréo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de nimeros de documentos
pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagao do recolhimento dessas contribuicdes.

8.2. Aos beneficiarios listados no subitem 4.5 sera concedido prazo de 05 (cinco) dias uteis, prorrogaveis por
igual periodo, a critério da administracdo, para regularizagao da documentacao fiscal e/ou trabalhista, contado a
partir da divulgacao da analise dos documentos de habilitagdo do licitante melhor classificado.

8.3. Serao disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitagao dos licitantes cuja analise foi
realizada pelo Pregoeiro, depois de definido o resultado do seu julgamento.

8.4. Na analise dos documentos de habilitacdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas que ndo alterem a
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substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisao fundamentada, registrada em ata e acessivel

a todos, e Ihes atribuira validade e eficacia para fins de habilitagdo, observado o disposto na Lei n? 14.184, de 31 de
janeiro de 2002.

8.4.1. Na hipdtese de necessidade de suspensado da sessado publica para a realizacdo de diligéncias, com vistas
aos saneamentos de que trata o item acima, a sessao publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio

com, no minimo, 24 horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata.

8.5. Quando permitida a participagao de empresas estrangeiras que ndo funcionem no Pais, as exigéncias de
habilitacdo seréo atendidas por meio de documentos equivalentes, inicialmente apresentados em traducao livre.

8.5.1. Na hipétese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que n&o funcione no Pais, para fins de
assinatura do contrato ou da ata de registro de precos, os documentos exigidos para a habilitagdo serdo traduzidos
por tradutor juramentado no Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto Federal n2 8.660, de 29 de janeiro

de 2016, ou de outro que venha a substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

8.6. Sera inabilitado o licitante que ndao comprovar sua habilitagdo, seja por ndo apresentar quaisquer dos
documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste Edital e anexos.

8.7. Na hipotese de o licitante ndo atender as exigéncias para a habilitagdo, o 6rgdo ou entidade examinara a
proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificagado, até a apuragcdo de uma proposta que
atenda as especificages do objeto e as condi¢des de habilitagao.

8.8. Apé6s a abertura da sessdo, ndo sera permitida a substituicdo ou a apresentacdo de novos documentos,
salvo em sede de diligéncia (art. 64 da Lei n.2 14.133, de 2021), para:

8.8.1. Constatado o pleno atendimento as exigéncias deste instrumento convocatorio, o licitante sera habilitado.

8.8.2. atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das propostas;

9. DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

9.1 Homologado o resultado da licitagdo, o licitante mais bem classificado tera o prazo de 5 (cinco) dias,
contados a partir da data de sua convocacgao, para assinar a Ata de Registro de Precos, cujo prazo de validade
encontra-se nela fixado, sob pena de decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das sanc¢des previstas na
Lei n? 14.133, de 2021.

9.2. O prazo de convocagao podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitagdo do licitante
mais bem classificado ou do fornecedor convocado, desde que:

9.2.1 asolicitagdo seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e

9.2.2 ajustificativa apresentada seja aceita pela Administracao.
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9.3. A ata de registro de precos sera assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no sistema de
registro de precos.

94. Serao formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quantas forem necessarias para o registro de todos
os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicag&o do licitante vencedor, a descri¢do do(s) item(ns), as
respectivas quantidades, pregos registrados e demais condi¢des.

9.5. O preco registrado, com a indicacao dos fornecedores, sera divulgado no PNCP e disponibilizado durante a
vigéncia da ata de registro de precos.

9.6. A existéncia de precos registrados implicar4d compromisso de fornecimento nas condi¢des estabelecidas,
mas nao obrigara a Administracdo a contratar, facultada a realizagcao de licitagdo especifica para a aquisicao
pretendida, desde que devidamente justificada.

9.7. Na hipétese de o convocado ndo assinar a ata de registro de pre¢os no prazo e nas condi¢des estabelecidas,
fica facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de
classificagao, para fazé-lo em igual prazo e nas condi¢des propostas pelo primeiro classificado.

9.8. O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 1 (um) ano e podera ser prorrogado, por igual
periodo, desde que comprovado o precgo vantajoso.

9.8.1 Em caso de prorrogacao da ata, podera ser renovado o quantitativo originalmente registrado.
9.9. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA
9.9.1. Apds a homologacao da licitacao, sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro:

9.9.1.1. dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatario, observada a classificagao
na licitacdo e excluido o percentual referente a margem de preferéncia, quando o objeto ndo atender aos requisitos
previstos no art. 26 da Lei n? 14.133, de 2021; e

9.9.1.2. dos licitantes que mantiverem sua proposta original
9.9.2. Serarespeitada, nas contratagdes, a ordem de classificacéo dos licitantes ou fornecedores registrados na ata.

9. 9. 3. A apresentacao de novas propostas na forma deste item n&o prejudicara o resultado do certame em relagéo
ao licitante mais bem classificado.

9.9.4. Para fins da ordem de classificacao, os licitantes ou fornecedores que aceitarem cotar o objeto com preco
igual ao do adjudicatario antecederao aqueles que mantiverem sua proposta original.

9.9.5. A habilitagdo dos licitantes que comporao o cadastro de reserva sera efetuada quando houver necessidade
de contratacdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipoteses:

9.9.6. quando o licitante vencedor nao assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condi¢des estabelecidos
no edital; ou
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9.9.7. quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de pregos, nas hipoteses previstas
nos art. 28 e art. 29 do Decreto n2 48.779, de 2024.

9.9.8. Na hipétese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatario
concordar com a contratagdo nos termos em igual prazo e nas condi¢des propostas pelo primeiro classificado, a
Administracdo, observados o valor estimado e a sua eventual atualizacdo na forma prevista no edital, podera:

9.9.8.1 .convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociagao, na ordem de classificagao,
com vistas a obtencao de preco melhor, mesmo que acima do preco do adjudicatario; ou

9.9.8.2. adjudicar e firmar o contrato nas condi¢des ofertadas pelos licitantes remanescentes, observada a ordem de
classificagao, quando frustrada a negociagao de melhor condigao.

10. DOS RECURSOS

10.1. Alinterposi¢ao de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacdo ou inabilitagédo de licitantes,
a anulagao ou revogacao da licitagdo, observara o disposto no art. 165 da Lei n2 14.133, de 2021.

10.2. O prazo recursal é de 3 (trés) dias Uteis, contados da data de intimagao ou de lavratura da ata.

10.3. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitagdo ou inabilitagao
do licitante:

10.3.1. aintencao de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de preclusao;
10.3.2 o prazo para a manifesta¢do da intencdo de recorrer néo sera inferior a 10 (dez) minutos.

10.3.3 o prazo para apresentagao das razdes recursais sera iniciado na data de intimagao ou de lavratura da ata
de habilitagdo ou inabilitagdo

10.4 Emrazdo da adocao da inversdo das fases prevista no art. 17, § 19, da Lei Federal n? 14.133/2021, o prazo
para apresentacao das razoes recursais relativas ao julgamento das propostas tera inicio a partir da intimacao da
ata de julgamento, permanecendo as decisées relativas a habilitagdo sujeitas ao regime recursal previsto no art. 165
da referida Lei..

10.5 As razdes e contrarrazbes serao recebidas exclusivamente por meio de campo préoprio no Sistema. Nao
serao recebidas ou conhecidas razdes de recurso e contrarrazdes entregues diretamente a agente de contratacdes
ou enviadas por quaisquer outros meios (fax, correspondéncia, etc).

10.6 O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisado recorrida, a qual podera
reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias uteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar recurso para a
autoridade superior, a qual devera proferir sua decisdao no prazo de 10 (dez) dias uteis, contado do recebimento dos
autos.
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10.7 Nao serdo conhecidos os recursos apresentados fora dos prazos, subscritos por representantes nao

habilitados legalmente ou nao identificados no processo para responder pelo licitante.

10.8 O prazo para apresentacdo de contrarrazées ao recurso pelos demais licitantes sera de 3 (trés) dias uteis,
contados da data da intimacg&o pessoal ou da divulgagao da interposi¢do do recurso, assegurada a vista imediata
dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

10.9 O recurso e o pedido de reconsideragao terdo efeito suspensivo do ato ou da decisao recorrida até que

sobrevenha decisdo final da autoridade competente.

10.10 O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento

11 DA REVOGACZ\O E DA ANULACAO
11.1. A autoridade superior podera revogar o procedimento licitatério pelos critérios e na forma de que trata o

Decreto Estadual n? 48.723, de 2023, por motivo de conveniéncia e oportunidade, e devera anular por ilegalidade

insanavel, de oficio ou por provocacao de terceiros, assegurada a prévia manifestacdo dos interessados.

11.2.  Nos casos de anulacao e revogacédo, devera ser assegurada a prévia manifestagdo dos interessados (art.
71, § 39, Lei Federal n° 14.133, de 2021).

11.3. O motivo determinante para a revogacao do processo licitatorio devera ser resultante de fato superveniente

devidamente comprovado.

11.4. Ao pronunciar a nulidade, a autoridade indicara expressamente os atos com vicios insanaveis, tornando sem
efeito os subsequentes que deles dependam, e dara ensejo a apuracao de responsabilidade de quem lhes tenha

dado causa.

11.5. Cabera recurso no prazo de 3 dias Uteis contados a partir da data da anulagdo ou revogacao da licitagao,
observado, no que couber, o disposto nos arts. 165 e 168 da Lei Federal n? 14.133, de 2021.

11.6. Na hipétese da ilegalidade de que trata o subitem 11.1 ser constatada durante a execug¢éao contratual, aplica-
se o disposto no art. 147 da Lei Federal n? 14.133, de 2021.

12. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

12.1. A sessao devera ser reaberta, nas hipéteses de provimento de recurso que leve a anulagédo de atos
anteriores a realizac&o da sessao publica precedente ou que anule a propria sesséo publica, situagdo em que serao

repetidos os atos anulados e os que dele dependam.
12.1.1. Todos os licitantes remanescentes deverao ser convocados para acompanhar a sessao reaberta.

12.1.2. A convocacéao se dara por meio do sistema eletrénico (“chat”), quadro de avisos e também por e-mail, de
acordo com a fase do procedimento licitatério.
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12.1.3. A convocagao feita por e-mail dar-se-a de acordo com os dados contidos na plataforma, sendo

responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais atualizados.

13 DA ADJUDICAQAO E DA HOMOLOGAQAO
13.1. Encerradas as fases de julgamento e habilitagdo, e exauridos os recursos administrativos, o processo
licitatorio sera encaminhado a autoridade superior, que podera:
13.1.1. determinar o retorno dos autos para saneamento de irregularidades;
13.1.2. revogar a licitacdo por motivo de conveniéncia e oportunidade;
13.1.3. proceder a anulacdo da licitagdo, de oficio ou mediante provocacado de terceiros, sempre que presente
ilegalidade insanavel;
13.1.4. adjudicar o objeto e homologar a licitagao.

13.2. Ao homologar o procedimento, as informacdes serdo enviadas ao PNCP automaticamente, e ficardo
disponiveis para consulta no PORTAL https://bll.org.br/

13.2.1. A ata ficara disponivel no portal https://bll.org.br/, bem como sera apensada aos autos do processo de

contratacao.

14, DA CONTRATAGAO

14.1. A contratagdo com os fornecedores com precos registrados na ata sera formalizada pelo érgao ou pela
entidade interessada por intermédio de instrumento contratual, emissdao de nota de empenho de despesa,
autorizacdo de compra ou outro instrumento habil, conforme o disposto no art. 95 da Lei n? 14.133, de 2021.

14.2. Os intrumentos de que trata o caput serao assinados, aceitos ou retirados no prazo de validade da ata de

registro pregos

14.3. Os contratos decorrentes do Sistema de Registro de Precos - SRP poderéo ser alterados, observado o
disposto no art. 124 da Lei Federal n? 14.133, de 2021.

14.4. O representante legal do licitante que tiver registrado em ata a proposta vencedora devera aceitar ou retirar
o termo de contrato, autorizagao de fornecimento, ou documento equivalente, dentro do prazo maximo de 5 dias
uteis a contar do recebimento da comunicagdo, sem prejuizo das sancgbes previstas no Edital e das demais
cominacgdes legais.

14.5. O prazo de convocacgao podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitagdo da parte

durante seu transcurso, devidamente justificada, e desde que o motivo apresentado seja aceito pela Administragdo.

14.6. Qualquer solicitacdo de prorrogacao de prazo para firmar o termo de contrato, aceitar ou retirar o instrumento
equivalente decorrentes deste Edital, somente sera analisada se apresentada antes do decurso do prazo para tal e

devidamente fundamentada.
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14.7. O fornecedor detentor do preco registrado devera comprovar a manutengao das condi¢coes de habilitacdo
para firmar o termo de contrato, aceitar ou retirar o instrumento equivalente, que deverdo ser mantidas pelo

fornecedor durante a vigéncia do contrato ou do instrumento equivalente.

14.8. Sera facultado a Administracdo, quando o convocado nao apresentar situagcdo regular no momento de
assinar o contrato, ndo assinar o termo de contrato ou ndo aceitar ou nao retirar o instrumento equivalente no prazo
e nas condicdes estabelecidas, convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo, conforme cadastro
de reserva, para a celebragao do contrato ou retirada do instrumento equivalente.

14.9. Arecusa injustificada do beneficiario da Ata de Registro de Precos em assinar o contrato, ou em aceitar ou
retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragcao, caracterizara o descumprimento total da
obrigacdo assumida e o sujeitara as penalidades legalmente estabelecidas e a imediata perda da garantia de
proposta em favor do érgao ou da entidade promotora da licitagcao.

14.10. O contrato decorrente da ata de registro de precos tera sua vigéncia estabelecida no préprio instrumento
contratual e observara no momento da contratacdo e a cada exercicio financeiro a disponibilidade de créditos

orgamentéarios, bem como a previsao no plano plurianual, quando ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro

14.11. Na formalizagcéo do contrato ou do instrumento substituto devera haver a indicagao da disponibilidade dos

créditos orgcamentarios respectivos.

14.12. O aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida ao fornecedor adjudicado, implica o
reconhecimento de que:

14.12.1. O instrumento equivalente esta substituindo o contrato, aplicando-se a relagado de negocios ali estabelecida
as disposicdes da Lei Federal n? 14.133, de 2021;

14.12.2. A contratada se vincula a su asua proposta e as previsoes contidas neste Edital e seus anexos;

14.12.3. A contratada reconhece que as hipéteses de rescisdo sdo aquelas previstas nos artigos 137 e 138 da Lei
Federal n? 14.133, de 2021, e concordam com os direitos da Administragcao previstos nos artigos 137 a 139 da

mesma lei.

14.13. O prazo de vigéncia da contratagdo encontra-se previsto no Anexo | - Termo de Referéncia.

15 DA SUBCONTRATAGAO

15.1.  As condi¢des de pagamento estdo estabelecidas no Anexo | - Termo de Referéncia.

16. DA GARANTIA FINANCEIRA DA EXECUGAO

16.1. As condicdes de apresentacdo da garantia de execugédo estao descritas no Anexo | - Termo de Referéncia e
no Anexo Il - Minuta de Contrato.

17 DO PAGAMENTO
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17.1.  As condi¢bes de pagamento estdo estabelecidas no Anexo | - Termo de Referéncia.

18. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

18.1. As sanc¢des administrativas incidentes estdo estabelecidas no Anexo | - Termo de Referéncia

19. DISPOSIGOES GERAIS

19.1. Este Edital devera ser lido e interpretado na integra, e apds encaminhamento da proposta nao serao aceitas

alegacobes de desconhecimento.

19.2. O procedimento sera divulgado no https://cimvales.mg.gov.br/, https://bll.org.br/ e no Portal Nacional de
ContratagGes Publicas - PNCP.

19.3. Os horarios estabelecidos na divulgacao deste procedimento e durante a sessao publica observardao o
horario de Brasilia-DF, inclusive para contagem de tempo e registro no Sistema e na documentagao relativa ao

procedimento.

19.4. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital, exclui-se o dia do inicio e inclui-se o do vencimento, e
consideram-se os dias uteis. SO se iniciam e expiram os prazos em dia de expediente na Administragao.

19.5. Havendo a necessidade de realizagcdo de ato de qualquer natureza pelos licitantes, cujo prazo ndo conste
deste Edital, devera ser atendido o prazo indicado pelo Pregoeiro na respectiva notificagao.

19.6. E facultado ao Pregoeiro ou a Autoridade Superior, em qualquer fase do julgamento, promover diligéncia
destinada a esclarecer ou complementar a instrugdo do processo e a afericdo do ofertado, bem como solicitar a
elaboracédo de pareceres técnicos destinados a fundamentar as decisoes.

19.7. O objeto desta licitagdo deverd ser executado em conformidade com o Anexo | - Termo de Referéncia,
correndo por conta da CONTRATADA as despesas de seguros, transporte, tributos, encargos trabalhistas e

previdenciarios decorrentes da execucao do objeto da contratagao.

19.8. As normas disciplinadoras deste Edital serdo sempre interpretadas em favor da ampliagao da disputa entre
os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragao, o principio da isonomia, a finalidade e

a seguranga da compra.

19.9. Os licitantes assumem todos os custos de preparagéo e apresentacao de suas propostas e a Administracéo
ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da condugéo ou do resultado deste

certame.

19.10. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagao do certame na
data marcada, a sessao sera transferida para o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente

estabelecido, desde que nao haja comunicagdo em contrério.

19.11. Fica eleito o foro da Comarca de Januaria, Estado de Minas Gerais, para dirimir eventuais conflitos de
interesses decorrentes desta licitagdo, valendo esta clausula como renuncia expressa a qualquer outro foro, por
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Consorcio Intermunicipal Norte Mineiro de Desenvolvimento Regional dos Vales do Carinhanha, Cocha

Peruacu, Japore e Sao Francisco

mais privilegiado que seja ou venha a ser.

19.12. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:
Anexo | - Termo de Referéncia;

Apéndice do Anexo | - Estudo Técnico Preliminar;

Apéndice do Anexo | - Especificagbes Técnicas;

Anexo Il - Minuta de Ata de Registro de Precos;

Anexo Il - Minuta de Termo de Contrato;

Bonito de Minas/MG, 05 de outubro de 2026

Donizete Nogueira de Barros
Secretario Executivo do CIMVALES
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

PROCESSO LICITATORIO N2 012/2026
PREGAO ELETRONICO N¢ 009/2026

CONSORCIO PUBLICO PARA O DESENVOLVIMENTO REGIONAL DOS VALES DO CARINHANHA,
COCHA, PERUAGU, JAPORE E SAO FRANCISCO - CIMVALES

1. CONDIGOES GERAIS DA CONTRATAGAO

1.1. Registro de Pregos para Eventual e futura contratagdo destinada a aquisi¢gdo eventual e parcelada de
mobiliario escolar, mobiliario administrativo, méveis de aco, cadeiras, longarinas, mobiliario para bibliotecas,
salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos, refeitérios e demais ambientes das unidades educacionais
dos municipios integrantes do CIMVALES, nos termos da tabela abaixo, conforme condi¢gdes e exigéncias

estabelecidas neste instrumento.

LOTE 01 - MOVEIS MDF

ITEM

DESCRICAO

QUANT

VALOR
MEDIO
UNITARIO

VALOR MEDIO
TOTAL

01

ARMARIO BAIXO

O armario baixo com duas portas e uma prateleira devera ser composto por tampo
confeccionado de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas
com resina sintética por meio de presséao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada
com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade
aproximada de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada externa 900 kg/m3. O tampo
devera ser encabecado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com
raio ergondmico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. As portas (01 porta esquerda 01 porta
direita) deverdo ser confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces.
As chapas deverao possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da
camada externa de 900 kg/m?3. Deverao ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de
espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao
receber acabamento com raio ergondmico de 1Tmm. Dever&o ser fixadas ao moével pré marcado
com 02 dobradigas caneco 35mm com profundidade de 12,5mm fixadas a porta com 02
parafusos 3,5x16mm cabeca panela, produzidas em ZAMAC, com sistema de travamento na
posicéo fechada, acabamento de alta qualidade, angulo de abertura de 2709, fixadas a lateral
do movel através de calgo com 02 parafusos 3,5x16mm cabeca panela (cada porta). Para um
melhor alinhamento, devera possuir duas regulagens sendo de altura, profundidade/pressao.
Na porta direita devera estar alocada a fechadura cilindrica com travamento por lingueta e
chapinha metalica fixada ao tampo, devera possuir duas chaves, principal e reserva
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda devera
travar automaticamente ao chavear a porta direita por chapa metalica zincada branca plana 47
X 24 x 1,5mm parafusada com PF 3,5x16 CP. Ambas as portas deverdo ser dotadas de
puxadores exclusivos (alga) produzidos em ABS com 128mm entre furos. A prateleira devera
ser confeccionada em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir
densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?3.
Deverédo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com
raio ergondmico de Tmm. Deverdo ser apoiadas em suportes metalicos de superficie plana
com base @ 6,9 mm, 6 suportes por prateleira, alojados em buchas de ago com acabamento
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R$ 1.734,62

R$ 1.333.922,78
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zincado branco @ 7,5x10mm, travadas por cantoneiras 12x12x11mm 2 furos produzida em
zamac, sendo 3 unidades por prateleira, parafusadas com PF 3,5x16mm cabega chata. O
corpo (01 lateral direita, 01 lateral esquerda, 01 base inferior e 01 fundo) do armario devera ser
confeccionado em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir
densidade aproximada de 610 kg/m?®, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?3.
Deverédo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com
raio ergondmico de Tmm. A montagem devera ser efetuada com acessério fornecidos, cavilhas
pinus @ 8x30, parafuso haste minifix em ago, tambor para minifix em zamac e parafuso 4,5x45
cabega chata zincado, tapa furo adesivo PVC & 18 mm x 0,7mm. O armério devera contar com
requadro metalico produzido com tubo de aco SAE 1010/1020 20x20x0,90 secédo quadrada
soldada pelo processo MIG, tratamento anticorrosivo, rebite Plus %" para fixagdo das sapatas
niveladoras de altura, pintado com tinta epoxi pé e cura em estufa.

As dimensdes do armario baixo deverdo ser de 800 x 735 x 500 mm (LxAxP), com variagao
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosado por exposi¢ao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosdo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera imida
saturada com condensacéao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicdo, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e
gaveteiros, atestando conformidade com a norma.

¢  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagéao.

Possibilidade de Solicitagao de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliacao..
02 R$ 2.117,93 R$ 815.403,05

ARMARIO MEDIO

O armario baixo com duas portas e uma prateleira devera ser composto por tampo
confeccionado de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas
com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada
com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade
aproximada de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada externa 900 kg/m3. O tampo
devera ser encabecado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com
raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. As portas (01 porta esquerda 01 porta
direita) deverao ser confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces.
As chapas deverao possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da
camada externa de 900 kg/m®. Deveréo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de
espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao
receber acabamento com raio ergondmico de 1mm. Deverao ser fixadas ao moével pré marcado
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com 02 dobradigas caneco 35mm com profundidade de 12,5mm fixadas a porta com 02
parafusos 3,5x16mm cabeca panela, produzidas em ZAMAC, com sistema de travamento na
posicao fechada, acabamento de alta qualidade, angulo de abertura de 2709, fixadas a lateral
do movel através de calgo com 02 parafusos 3,5x16mm cabeca panela (cada porta). Para um
melhor alinhamento, devera possuir duas regulagens sendo de altura, profundidade/presséao.
Na porta direita devera estar alocada a fechadura cilindrica com travamento por lingueta e
chapinha metalica fixada ao tampo, devera possuir duas chaves, principal e reserva
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda devera
travar automaticamente ao chavear a porta direita por chapa metalica zincada branca plana 47
X 24 x 1,5mm parafusada com PF 3,5x16 CP. Ambas as portas deverdo ser dotadas de
puxadores exclusivos (alga) produzidos em ABS com 128mm entre furos. A prateleira devera
ser confeccionada em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir
densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?3.
Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com
raio ergondmico de Tmm. Deverdo ser apoiadas em suportes metalicos de superficie plana
com base @ 6,9 mm, 6 suportes por prateleira, alojados em buchas de ago com acabamento
zincado branco @ 7,5x10mm, travadas por cantoneiras 12x12x11mm 2 furos produzida em
zamac, sendo 3 unidades por prateleira, parafusadas com PF 3,5x16mm cabega chata. O
corpo (01 lateral direita, 01 lateral esquerda, 01 base inferior e 01 fundo) do armario devera ser
confeccionado em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir
densidade aproximada de 610 kg/m?®, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?3.
Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverado receber acabamento com
raio ergonémico de Tmm. A montagem devera ser efetuada com acessoério fornecidos, cavilhas
pinus @ 8x30, parafuso haste minifix em ago, tambor para minifix em zamac e parafuso 4,5x45
cabeca chata zincado, tapa furo adesivo PVC @ 18 mm x 0,7mm. O armario devera contar com
requadro metalico produzido com tubo de aco SAE 1010/1020 20x20x0,90 secédo quadrada
soldada pelo processo MIG, tratamento anticorrosivo, rebite Plus %" para fixagdo das sapatas
niveladoras de altura, pintado com tinta epoxi pé e cura em estufa.

As dimensodes do armario médio deverao ser de 800 x 500 x 1100 mm (LxAxP), com variagdo
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosado por exposi¢ao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosdo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera imida
saturada com condensacao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosdao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicao, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e
gaveteiros, atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagéao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administracdo, uma unidade do produto
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podera ser solicitada para avaliagao.

03

ARMARIO ALTO

O armario alto com duas portas e trés prateleiras devera ser composto por tampo
confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir
densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada externa 900 kg/m?3. O
tampo devera ser encabecgado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em
Poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com
raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. As portas (01 porta esquerda 01 porta
direita) deverao ser confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces.
As chapas deverao possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da
camada externa de 900 kg/m®. Deveréo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de
espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao
receber acabamento com raio ergondmico de 1mm. Deverao ser fixadas ao moével pré marcado
com 03 dobradigas caneco 35mm com profundidade de 12,5mm fixadas a porta com 02
parafusos 3,5x16mm cabeca panela, produzidas em ZAMAC, com sistema de travamento na
posicéo fechada, acabamento de alta qualidade, angulo de abertura de 2709, fixadas a lateral
do mével através de calgo com 02 parafusos 3,5x16mm cabeca panela (cada porta). Para um
melhor alinhamento, devera possuir duas regulagens sendo de altura, profundidade/pressao.
Na porta direita devera estar alocada a fechadura cilindrica com travamento por lingueta e
chapinha metalica fixada ao tampo, devera possuir duas chaves, principal e reserva
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda travar
automaticamente ao chavear a porta direita por chapa metalica zincada branca plana 47 x 24
x 1,5mm parafusada com PF 3,5x16 CP. Ambas as portas deveréo ser dotadas de puxadores
exclusivos (alga) produzidos em ABS com 128 mm entre furos. As prateleiras deverdo ser
confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir
densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?.
Deverédo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com
raio ergondmico de Tmm. O corpo do armario (01 lateral direita, 01 lateral esquerda, 01 base
inferior e 01 fundo) deverao ser confeccionados em chapas de madeira MDP de 18 mm de
média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces.
As chapas deverao possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da
camada externa de 900 kg/m?3. Deverao ser encabecadas através de fita de bordo 1 mm de
espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao
receber acabamento com raio ergonémico de 1mm. A montagem devera ser efetuada com
acessorio fornecidos, cavilhas pinus @ 8x30, parafuso haste minifix em ago, tambor para minifix
em zamac e parafuso 4,5x45 cabeca chata zincado, tapa furo adesivo PVC @ 18 mm x 0,7mm.
O requadro metalico devera ser produzido em tubo de agco SAE 1010/1020 20x20x0,90 secao
quadrada, soldada pelo processo MIG, tratamento anticorrosivo, rebite Plus 4" para fixagcao
das sapatas niveladoras de altura, pintado com tinta epoxi p6 e cura em estufa.

As dimensdes do armério alto deverdo ser de 800 x 1625 x 500, (LxAxP), com variagdo maxima
de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos revestimentos
serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposigao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosdo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera imida
saturada com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosdao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo didxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..
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e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicao, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e
gaveteiros, atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagédo.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade do produto

podera ser solicitada para avaliacao.

04

ARMARIO BAIXO CREDENCE 04 PORTAS

O armario baixo credence 04 portas devera ser composto por tampo confeccionado em chapa
de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina
sintética por meio de pressdo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada
de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada externa 900 kg/m*. O tampo devera ser
encabecado atraveés de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em Poliestireno, aplicadas
com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com raio ergonémico de
2,5mm, seguindo normas ABNT. A portas deverao ser confeccionadas em chapas de madeira
de MDP de média densidade aglutinadas e compactadas com resina sintética termo
estabilizadas sob pressao, com aproximadamente 18 mm de espessura, revestidas com
ldminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas
deverao possuir densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900
kg/m3. Deverao ser encabecadas através de fitas de borda de 1 mm de espessura produzidas
em poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas deverao receber acabamento com
raio ergondmico de 1 mm. Deverdo possuir duas dobradigas caneco retas de didametro (J) de
35 mm produzidas em ago com acabamento niquelado de alta qualidade, angulo de abertura
de 2702 e regulagem de altura, profundidade/pressao e recobrimento lateral (cada porta). Na
porta direita devera estar alocada a fechadura cilindrica longa de aproximadamente 20 mm
com travamento por lingueta e chapinha metélica fixada ao tampo. Devera contar com duas
chaves, principal e reserva com acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda devera
travar automaticamente ao chavear a porta direita por chapa metalica plana de dimensées 47
X 24 mm e espessura de 1,5 mm. As portas deverdo ser dotadas de puxadores tipo alca com
aproximadamente 128 mm entre furos.Devera possuir uma prateleira com regulagem de altura
confeccionada em chapa de madeira de MDP de média densidade, aglutinadas e compactadas
com resina sintética termo estabilizadas sob pressdo, com aproximadamente 18 mm de
espessura, revestido com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas
as faces. A chapa devera possuir densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada
externa de 900 kg/m®. Deverdo ser encabecadas através de fita de borda de 1 mm de
espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, e as arestas deverado
receber acabamento com raio ergonémico de 1 mm. A prateleira devera ser apoiada em 06
suportes niquelados de superficie plana com & 7 mm, alojados em buchas niqueladas. O corpo
do armario (01 lateral direita, 01 lateral esquerda, 01 base inferior e 01 fundo) devera ser
confeccionados em chapas de madeira de MDP de18 mm de espessura, revestido com laminas
de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas dever&o possuir
densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900 kg/m?. Deverao
ser encabecgadas através de fitas de borda de 1 mm de espessura produzidas em Poliestireno,
aplicadas com adesivo PUR, e as arestas recebem acabamento com raio ergonémico de 1
mm. O armario devera possuir requadro metalico produzido com aco tubo SAE 1010/1020 de
20 x 20 mm e espessura de 0,90 mm e soldado pelo processo MIG. A estrutura devera ser
submetida a tratamento de superficie por meio de processo de limpeza e preparagao, composto
por desengraxe, lavagem, refinamento, fosfatizacédo, nova lavagem, passivagao e secagem em
estufa. Posteriormente, devera receber pintura eletrostatica a pd, com cura em estufa. O
sistema de fixagdo do armario devera possuir montagem efetuada através de parafusos 3,5 x
16 mm cabecga panela e cabecga chata; parafusos 3,5 x 25 mm flangeado; parafusos 4,5 x 45
mm cabega chata; haste de minifix simples de 34 mm em aco com rosca soberba e tambor de
minifix 12 x 15 mm em zamac; cavilha plastica 8 x 30 mm; tapa furo adesivo PVC & 18 mm; a
base metalica recebe rebite plus %" para fixagdo das sapatas niveladoras de altura %2 x 17 mm.
As dimensdes do armario baixo credence deverao ser de 1600 x 735 x 450, (LxAxP), com
variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos seréo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

R$ 2.292,92
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposigao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera umida
saturada com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo didxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicdo, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e
gaveteiros, atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliagao..
05 R$ 1.476,61 R$ 1.135.513,09

GAVETEIRO FIXO DE 02 GAVETAS

O gaveteiro suspenso devera ser composto por duas frentes de gavetas, confeccionadas em
chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com
resina sintética por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada
de 610 kg/m?® densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m®. Deverdo ser
encabegadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergondmico de 1Tmm.
As frentes deverdo ser dotadas de puxadores exclusivos (alga) produzidos em ABS com
128mm entre furos. O gaveteiro devera possuir travamento total das gavetas, sendo a primeira
dotada de fechadura cilindrica com travamento por pino 36x@6,25mm acionando sistema,
produzido em aluminio barra chata 16x2,5mm dotados de 02 hastes de ago 1/4x37mm zincado
branco e 01 haste por gaveta 1/4x13mm alocado em usinagem 20mm x 6mm na lateral do
movel, cada gaveta devera possuir cantoneira de travamento produzida ago 47x10x1,50
zincado branco, devera possuir duas chaves, principal e reserva escamoteaveis (dobraveis)
com acabamento zincado e capa plastica. O corpo do gaveteiro (01 lateral direita, 01 lateral
esquerda, 01 fundo, 03 travessas, 02 laterais de gaveta direita, 02 laterais de gaveta esquerda,
02 costas de gaveta e 02 fundo de gaveta) com excecdo dos fundos de gaveta, as demais
pecas deverdo ser confeccionadas em chapas de madeira MDP e 18 mm de média densidade,
aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressé&o e calor, revestidas com
laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas
deverao possuir densidade aproximada de 610 kg/m?*, densidade aproximada da camada
externa de 900 kg/m?3. Deverao ser encabecgadas através de fita de borda 1 mm de espessura
produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber
acabamento com raio ergondmico de Tmm.Os fundos das gavetas deveréo ser produzidos em
chapa dura com acabamento em pintura a base d’agua e secagem ultravioleta. O verniz de
acabamento devera ser polimerizavel, isento de solventes e nao volateis. Todas as gavetas
deverao ser apoiadas em trilhos telescopicos com abertura total e limitador de curso,
deslizados por esferas de ago, com 400mm de profundidade total x 45mm de altura total com
capacidade 35kg carga maxima por gaveta, produzidos em agco com acabamento em zinco
eletrolitico cromatizado, fixado ao corpo através de sistema de 32mm por 03 parafusos 3,5x16
cada lado. Os rodizios deverdo ser constituidos em PVC @ 50mm com eixo metalico fixados
por chapa metalica.

As dimensbes do gaveteiro suspenso deverao ser de 350 x 260 x 468 mm (LxAxP), com
variacdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
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dos revestimentos seréo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposigao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera imida
saturada com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosdao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo didxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicao, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e
gaveteiros, atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagéao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliacao.

06 SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA R S-28 R$1.171.402,32
O trilho para pasta suspensa devera ser fabricado em chapa de agco SAE 1010/1020, 0,9mm
espessura. Pintado em tinta epoxi pé preto. O suporte devera ser fixado com trilhos
telescopicos de 350 mm preso a distanciadores produzidos em chapa de aco SAE 1010/1020,
0,9 mm de espessura, pintado em tinta epoxi po preto. As pastas deverao ser posicionadas no
sentido longitudinal ao movel.

As dimensdes do suporte para pasta suspensa deverao ser de 764 x 72 x 400 mm (LxAxP),
com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera imida 769
saturada com condensacéao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosdao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informagcdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagao.

07 GAVETEIRO VOLANTE DE 02 GAVETAS E 1 GAVETA PASTA 3846 R$ 939,97 R$3.615.124,62
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O gaveteiro volante com trés gavetas (sendo um gavetdo e duas gavetas) devera ser
composto por tampo confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces.
As chapas deverao possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade aproximada da
camada externa 900 kg/m?3. O tampo devera ser encabegado através de fita de borda 2,5mm
de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas recebem
acabamento com raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. As frentes das gavetas
(01 frente de gavetdo e 02 frentes de gaveta) deverdo ser confeccionadas em chapas de
madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética
por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas
melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada de 610
kg/m* e densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m. Deverdo ser encabegadas
através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo
P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergondmico de Tmm. As frentes
deverado ser dotadas de puxadores exclusivos (alga) produzidos em ABS com 128mm entre
furos. O gaveteiro devera possuir travamento total das gavetas, sendo a primeira dotada de
fechadura cilindrica com travamento por pino 36x@6,25mm acionando sistema, produzido em
aluminio barra chata 16x2,5mm dotados de 02 hastes de a¢o 1/4x37mm zincado branco e 01
haste por gaveta 1/4x13mm alocado em usinagem 20mm x 6mm na lateral do mével, cada
gaveta devera possuir cantoneira de travamento produzida ago 47x10x1,50 zincado branco,
devera possuir duas chaves, principal e reserva escamoteaveis (dobraveis) com acabamento
zincado e capa plastica. O corpo do gaveteiro (01 lateral direita, 01 lateral esquerda,01 base,
01 fundo 03 laterais gaveta direita 03 laterais de gaveta esquerda 02 costas menor 01 costa
maior e 03 fundos de gaveta) com excecéo dos fundos de gaveta, as demais pecas deverao
ser confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas
e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir
densidade aproximada de 610 kg/m?* e densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m.
Deverédo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas recebem acabamento com raio
ergondémico de 1Tmm. Os fundos das gavetas deverdo ser produzidos em chapa dura com
acabamento em pintura a base d’agua e secagem ultravioleta. O verniz de acabamento devera
ser polimerizavel, isento de solventes e nao volateis. Todas as gavetas deverdo ser apoiadas
em trilhos telescdpicos com abertura total e limitador de curso, deslizados por esferas de aco,
com 400mm de profundidade total x 45mm de altura total com capacidade 35kg carga maxima
por gaveta, produzidos em aco com acabamento em zinco eletrolitico cromatizado, fixado ao
corpo através de sistema com 32mm por 03 parafusos 3,5x16 cada lado. O suporte de pasta
suspensa devera ser produzido em ago chato 1/8 x 2 pintado com tinta epdxi pé e cura em
estufa. Os rodizios deverao ser constituidos em PVC @ 50mm com eixo metalico fixados por
chapa metalica.

As dimensodes do gaveteiro deverao ser de 485 x 685 x 500 mm (LxAxP), com variagdo maxima
de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos revestimentos
serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosdo de materiais e revestimentos metalicos de corros&o por exposi¢éo a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera umida
saturada com condensacéao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicdo, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e
gaveteiros, atestando conformidade com a norma.

Rua Profeta Jonas P Gomes, 137 — Centro — Bonito de Minas — MG- 39490-000 /
executivo@cimvales.mg.gov.br CNPJ: 18.303.697/0001-35 www.cimvales.mg.gov.br




Consoércio Intermunicipal Norte Mineiro de Desenveolvimento Regional dos Vales da Caninhanha;, Cocha;

Peruacu, Japoré e Sao Francisco.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagéao.

e  Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagéo.

08

GAVETEIRO VOLANTE DE 04 GAVETAS

O gaveteiro volante com quatro gavetas devera ser composto por tampo confeccionado em
chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com
resina sintética por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada
de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada externa 900 kg/m3. O tampo devera ser
encabegado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo P.U.R, suas arestas recebem acabamento com raio ergonémico de 2,5mm,
seguindo normas ABNT. As frentes das gavetas (02 frente de gaveta menor e 02 frentes de
gaveta maior) deverao ser confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade. Deverao ser aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao
e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as
faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada
da camada externa de 900 kg/m3. Deverao ser encabecgadas através de fita de borda 1 mm de
espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas recebem
acabamento com raio ergonémico de 1Tmm. As frentes deverdo ser dotadas de puxadores
exclusivos (al¢a) produzidos em ABS com 128mm entre furos. O gaveteiro devera possuir
travamento total das gavetas, sendo a primeira dotada de fechadura cilindrica com travamento
por pino 36x@6,25mm acionando o sistema, produzido em aluminio barra chata 16x2,5mm
dotados de 02 hastes de aco 1/4x37mm zincado branco e 01 haste por gaveta 1/4x13mm
alocado em usinagem 20mm x 6mm na lateral do mével, cada gaveta devera possuir cantoneira
de travamento produzida ago 47x10x1,50 zincado branco, devera possuir com duas chaves,
principal e reserva escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. O
corpo do gaveteiro (01 lateral direita, 01 lateral esquerda,01 base, 01 fundo 02 laterais gaveta
direita menor, 02 laterais de gaveta esquerda menor 02 laterais gaveta direita maior, 02 laterais
de gaveta esquerda maior, 02 costa menor 01 costa maior e 03 fundo de gaveta) com excecao
dos fundos de gaveta, as demais pegas deverao ser confeccionadas em chapas de madeira
MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio
de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em
ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa de 900 kg/m3. Deverao ser encabecgadas através de fita de
borda 1 mm de espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas
arestas recebem acabamento com raio ergonémico de Tmm. Os fundos das gavetas deverao
ser produzidos em chapa dura com acabamento em pintura a base d’agua e secagem
ultravioleta. O verniz de acabamento devera ser polimerizavel isento de solventes e nao
volateis. Todas as gavetas deverdo ser apoiadas em trilhos telescépicos com abertura total e
limitador de curso, deslizados por esferas de ago, com 400mm de profundidade total e 45mm
de altura total com capacidade 35kg carga maxima por gaveta, produzidos em ago com
acabamento em zinco eletrolitico cromatizado, fixado ao corpo através de sistema com 32mm
por 03 parafusos 3,5x16 cada lado. Devera possuir rodizios em PVC & 50mm com eixo
metalico fixados por chapa metalica.

As dimensdes do gaveteiro deverao ser de 485 x 685 x 500 mm (LxAxP), com variagdo maxima
de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos revestimentos
serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

¢  Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposigao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosdo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera imida
saturada com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosdao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo didxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

1539

R$ 938,47

R$ 1.444.305,33
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e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicao, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e
gaveteiros, atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagédo.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagao.

09

MESA RETA

A mesa de trabalho reta com pé em metal devera ser composta por tampo confeccionado em
chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com
resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada
de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada externa 900 kg/m*. O tampo devera ser
encabegado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo PUR, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergondémico de 2,5mm,
seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de conjunto
chapa metadlica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com parafusos
4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos 3,5 x 20 e receber pintura epdxi na cor preta.
Devera possuir ainda passa cabos em PVC. A mesa devera possuir saias confeccionadas em
chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade,aglutinadas e compactadas com
resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada
de 610 kg/m? densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m®. Deverdo ser
encabegadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo PUR, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergonémico de 1Tmm.
Deverdo ser fiixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de ago e tambor @15mm em
zamac. Os pés laterais (direito e esquerdo) deverao ser confeccionados em chapas de aco,
sendo a base superior para fixagdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura contendo 4
furos @5mm para fixacdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em chapas de
aco estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de espessura reforcada no vao
interno por chapa em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possui 02 rebites para fixagao do parafuso
minifix de aco (que sustentara a saia) com rosca m6. Devera possuir tampa removivel medindo
600 mm x 85mm x 0,90, vao interno recorte inferior e superior para passagem de fiagédo entre
o chao e o tampo. A base inferior devera ser reforgada, produzida em chapa de ago dobrada
com 540mm de comprimento x 60 mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em
diagonal, dispensa uso de ponteiras, chapinha de reforgo inferior frontal/traseiro com 1,90mm
de espessura contendo rebite rosca % para fixacdo da sapata niveladora de altura produzida
em nylon e ago com rosca Y. Devera receber tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem
- fosfatizacéo) pintura eletrostatica, tinta epdxi texturizada, polimerizada em estufa.

As dimensdes da mesa reta deverao ser de 900 x 735 x 700 mm (LxAxP), com variagdo maxima
de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos revestimentos
serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosao por exposi¢ao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosdo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera imida
saturada com condensacéao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosdao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

769

R$ 1.141,37

R$ 877.713,53
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e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicao, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de
escritdrio, atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagédo.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliacao.
10 R$ 1.177,70 R$ 1.812.480,30

MESA RETA MEDIA

A mesa de trabalho reta com pé em metal devera ser composta por tampo confeccionado em
chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com
resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada
de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada externa 900 kg/m*. O tampo devera ser
encabecado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo PUR, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergondmico de 2,5mm,
seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de conjunto
chapa metadlica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com parafusos
4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos 3,5 x 20 e receber pintura epdxi na cor preta.
Devera possuir ainda passa cabos em PVC. A mesa devera possuir saias confeccionadas em
chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade,aglutinadas e compactadas com
resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada
de 610 kg/m? densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m®. Deverdo ser
encabegadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo PUR, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergondmico de 1Tmm.
Deverdo ser fiixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de ago e tambor @15mm em
zamac. Os pés laterais (direito e esquerdo) deverdo ser confeccionados em chapas de ago,
sendo a base superior para fixagdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura contendo 4
furos @5mm para fixagdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em chapas de
aco estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de espessura reforcada no vao
interno por chapa em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possui 02 rebites para fixagao do parafuso
minifix de aco (que sustentara a saia) com rosca m6. Devera possuir tampa removivel medindo
600 mm x 85mm x 0,90, vao interno recorte inferior e superior para passagem de fiagédo entre
o chdo e o tampo. A base inferior devera ser reforgada, produzida em chapa de ago dobrada
com 540mm de comprimento x 60 mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em
diagonal, dispensa uso de ponteiras, chapinha de reforco inferior frontal/traseiro com 1,90mm
de espessura contendo rebite rosca % para fixagcdo da sapata niveladora de altura produzida
em nylon e ago com rosca %. Devera receber tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem
- fosfatizac&o) pintura eletrostatica, tinta epdxi texturizada, polimerizada em estufa.

As dimensdes da mesa reta média deverdo ser de 1200 x 735 x 700 mm (LxAxP), com variagao
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposigao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera umida
saturada com condensacao continua, com resultado minimo de 1000 horas.
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e Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosdao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo didxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicao, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de
escritdrio, atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagéo.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagao.

11

MESA RETA GRANDE

A mesa de trabalho reta com pé em metal devera ser composta por tampo confeccionado em

chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com
resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada
de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada externa 900 kg/m*. O tampo devera ser
encabegado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo PUR, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergondmico de 2,5mm,
seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de conjunto
chapa metalica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com parafusos
4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos 3,5 x 20 e receber pintura epdxi na cor preta.
Devera possuir ainda passa cabos em PVC. A mesa devera possuir saias confeccionadas em
chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade,aglutinadas e compactadas com
resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada
de 610 kg/m? densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m3. Deverao ser
encabegadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo PUR, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergonémico de 1Tmm.
Deverdo ser fiixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de ago e tambor @15mm em
zamac. Os pés laterais (direito e esquerdo) deverao ser confeccionados em chapas de aco,
sendo a base superior para fixagdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura contendo 4
furos @5mm para fixagdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em chapas de
aco estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de espessura reforcada no vao
interno por chapa em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possui 02 rebites para fixagao do parafuso
minifix de aco (que sustentara a saia) com rosca m6. Devera possuir tampa removivel medindo
600 mm x 85mm x 0,90, vao interno recorte inferior e superior para passagem de fiagédo entre
o ch&o e o tampo. A base inferior devera ser reforgada, produzida em chapa de aco dobrada
com 540mm de comprimento x 60 mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em
diagonal, dispensa uso de ponteiras, chapinha de reforgo inferior frontal/traseiro com 1,90mm
de espessura contendo rebite rosca 4 para fixagcdo da sapata niveladora de altura produzida
em nylon e ago com rosca Y. Devera receber tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem
- fosfatizacéo) pintura eletrostatica, tinta epdxi texturizada, polimerizada em estufa.
As dimensdes da mesa reta grande deverdo ser de 1400 x 735 x 700 mm (LxAxP), com
variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos serao escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposigao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.
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. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosdo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera imida
saturada com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo didxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

e Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicéo, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de
escritdrio, atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagéao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administracdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliacao.
12 R$ 1.870,12 R$ 719.996,20

MESA DE TRABALHO ANGULAR

A mesa de trabalho angular grande com pés metdlicos devera ser composta por tampo
confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. O tampo devera ser
encabecado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com raio ergonémico de
2,5mm, seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de
conjunto chapa metalica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com
parafusos 4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos 3,5 x 20, receber pintura epoxi na
cor preta. Devera possuir ainda passa cabos em PVC. A mesa devera possuir saias
confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir
densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?.
Deverédo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas devem receber acabamento com raio
ergondmico de Tmm. Deveréo ser fixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de aco e
tambor @15mm em zamac. O pé central devera ser confeccionado em tubo de ago de
dimensdes 60 x 60 x 1,20mm de espessura, receber tratamento anticorrosivo (lavagem -
decapagem -fosfatizagao) pintura eletrostatica, tinta epoxi texturizada, polimerizada em estufa,
possuir sapata regulavel de altura de nylon injetado parafuso ¥4 x @ 32mm, possuir duto vertical
interno para passagem de cabos do chdo ao tampo da mesa.

Os pés laterais (direito e esquerdo) deverao ser confeccionados em em chapas de aco, sendo
a base superior para fixagdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura contendo 4 furos
@5mm para fixagdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em chapas de aco
estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de espessura refor¢gada no vao interno
por chapa em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possuir dois rebites para fixagdo do parafuso
minifix de aco (que sustentara a saia) com rosca m6. Possuir tampa removivel medindo 600
mm x 85mm x 0,90, vao interno recorte inferior e superior para passagem de fiagéo entre o
chéo e o tampo. Base inferior refor¢ada produzida em chapa de ago dobrada com 540 mm de
comprimento x 60 mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensando
uso de ponteiras, possuir chapinha de reforgo inferior frontal/traseiro com 1,90mm de
espessura contendo rebite rosca % para fixagdo da sapata niveladora de altura produzida em
nylon e ago com rosca “. Receber tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem -
fosfatizagdo) pintura eletrostatica, tinta epdxi texturizada, polimerizada em estufa.

As dimensbes da mesa de trabalho angular deverdo ser de 1200/600x735x1200/600 mm
(LxAxP), com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para
menos. As cores dos revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores
do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:
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e Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposigao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera umida
saturada com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo didxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

e Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de
escritdrio, atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tracéo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliagao.
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MESA DE TRABALHO ANGULAR MEDIA

A mesa de trabalho angular grande com pés metdlicos devera ser composta por tampo
confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. O tampo devera ser
encabegado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com raio ergonémico de
2,5mm, seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de
conjunto chapa metdlica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com
parafusos 4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos 3,5 x 20, receber pintura epoxi na
cor preta. Devera possuir ainda passa cabos em PVC. A mesa devera possuir saias
confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir
densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?.
Deverédo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas devem receber acabamento com raio
ergondmico de Tmm. Deveréo ser fixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de ago e
tambor @15mm em zamac. O pé central deverd ser confeccionado em tubo de aco de
dimensdes 60 x 60 x 1,20mm de espessura, receber tratamento anticorrosivo (lavagem -
decapagem -fosfatizagao) pintura eletrostatica, tinta epoxi texturizada, polimerizada em estufa,
possuir sapata regulavel de altura de nylon injetado parafuso ¥4 x @ 32mm, possuir duto vertical
interno para passagem de cabos do chdo ao tampo da mesa. Os pés laterais (direito e
esquerdo) deverao ser confeccionados em em chapas de aco, sendo a base superior para
fixagdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura contendo 4 furos @5mm para fixagdo do
tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em chapas de ago estampadas e dobradas
670mm x 170mm x 1,20mm de espessura reforgada no vao interno por chapa em “L” 310mm
x 50mm x 0,90mm possuir dois rebites para fixagdo do parafuso minifix de ago (que sustentara
a saia) com rosca m6. Possuir tampa removivel medindo 600 mm x 85mm x 0,90, véo interno
recorte inferior e superior para passagem de fiagdo entre o chdo e o tampo. Base inferior
reforcada produzida em chapa de ago dobrada com 540 mm de comprimento x 60 mm de
largura com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensando uso de ponteiras, possuir
chapinha de reforgo inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo rebite rosca
Y para fixagao da sapata niveladora de altura produzida em nylon e agco com rosca %. Receber
tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) pintura eletrostatica, tinta epoxi
texturizada, polimerizada em estufa.

As dimensbes da mesa de trabalho angular deverdo ser de 1400/600x735x1400/600 mm
(LxAxP), com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para
menos. As cores dos revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores
do fabricante do produto.
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosao por exposi¢ao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera umida
saturada com condensacéo continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicdo, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de
escritério, atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliagao..
14 R$ 3.056,56 R$ 706.065,36

MESA PARA TRABALHO ANGULAR PENINSULAR

A mesa de trabalho angular grande com pés metdlicos devera ser composta por tampo
confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. O tampo devera ser
encabegado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergonémico de
2,5mm, seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de
conjunto chapa metdlica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo & % x 0,75 fixados a laterais com
parafusos 4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos 3,5 x 20, receber pintura epoxi na
cor preta. Devera possuir ainda passa cabos em PVC. A mesa devera possuir saias
confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir
densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?.
Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas devem receber acabamento com raio
ergonémico de Tmm. Deveréo ser fixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de aco e
tambor @15mm em zamac. O pé central deverd ser confeccionado em tubo de aco de
dimensdes 60 x 60 x 1,20mm de espessura, receber tratamento anticorrosivo (lavagem -
decapagem -fosfatizagao) pintura eletrostatica, tinta epoxi texturizada, polimerizada em estufa,
possuir sapata regulavel de altura de nylon injetado parafuso % x @ 32mm, possuir duto vertical
interno para passagem de cabos do chdo ao tampo da mesa. Os pés laterais (direito e
esquerdo) deverao ser confeccionados em em chapas de aco, sendo a base superior para
fixacdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura contendo 4 furos @5mm para fixagéo do
tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em chapas de aco estampadas e dobradas
670mm x 170mm x 1,20mm de espessura refor¢gada no vao interno por chapa em “L” 310mm
x 50mm x 0,90mm possuir dois rebites para fixagdo do parafuso minifix de ago (que sustentara
a saia) com rosca m6. Possuir tampa removivel medindo 600 mm x 85mm x 0,90, véao interno
recorte inferior e superior para passagem de fiagdo entre o chdo e o tampo. Base inferior
reforgada produzida em chapa de ago dobrada com 540 mm de comprimento x 60 mm de
largura com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensando uso de ponteiras, possuir
chapinha de reforgo inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo rebite rosca
Y. para fixacao da sapata niveladora de altura produzida em nylon e aco com rosca %. Receber
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tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem - fosfatizacéo) pintura eletrostatica, tinta epoxi
texturizada, polimerizada em estufa.

As dimensbes da mesa de trabalho angular peninsular deverdao ser de
1600/600x735x1800/600 mm (LxAxP), com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas
medidas, para mais ou para menos. As cores dos revestimentos serdo escolhidas dentre as
disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposigao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera imida
saturada com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais metalicos revestidos e néo revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo didxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdoes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de
escritdrio, atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagéao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagéao..

15 R$ 1.677,35 R$ 1.031.570,25

MESA REUNIAO REDONDA

A mesa de reunido redonda com pé em metal devera ser composta por tampo confeccionado
em madeira MDP 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética
por meio de pressd@o e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas
melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada de 595
kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m3® O tampo devera ser
encabegado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com raio ergonémico de
2,5mm, seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao pé central com parafusos 4,5x20 cabeca
panela. O pé central devera ser composto por tubo de ago 4” de didmetro por 1,20mm de
parede. Base inferior reforcada produzida em chapa de ago dobrada com 900mm de
comprimento x 60 mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensando
uso de ponteiras, possuir chapinha de reforgo inferior frontal/traseiro com 1,90mm, possuir
rebites para fixagdo das sapatas niveladoras de altura 5/16 x 17 x 50mm NR200. A base
superior devera ser produzida em tubos de aco 395 x 25 x 25 soldados a estrutura vertical pelo
processo MIG. Devera reeceber pintura eletrostatica pé e cura em estufa.

As dimensbes da mesa de reunido redonda com deverdo ser de 1200 x 735 x 1200 mm
(LxAxP), com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para
menos. As cores dos revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores
do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
0 atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.
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e Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposigao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera umida
saturada com condensacéao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informagcdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicdo, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de
escritdrio, atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagéo..

16

MESA REUNIAO RETANGULAR

A mesa de reunido retangular com pé em metal devera ser composta por tampo confeccionado
em chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com
resina sintética por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir densidade aproximada
de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?3. O tampo devera ser
encabegado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo P.U.R, suas arestas devem receber acabamento com raio ergonémico de 2,5mm,
seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de conjunto
de chapa metalica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo & % x 0,75 fixados a laterais com parafusos
4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos 3,5 x 20, receber pintura epoxi na cor preta.
Devera possui ainda passa cabos em PVC. A mesa devera possuir saias confeccionadas em
chapas de madeira MDP BP 18 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com
resina sintética por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada
de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?®. Os pés laterais (direito
e esquerdo) deverdo ser confeccionados em chapas de ago, sendo a base superior para
fixagdo do tampo 600x20x30x1,20mm de espessura contendo 4 furos @5mm para fixagdo do
tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em chapas de aco estampadas e dobradas
640mm x 300mm x 0,90mm de espessura reforgcada no vao interno por chapa em “L” 310mm
x 50mm x 1,20mm, possuir 04 rebites (cada pé) para fixagado do parafuso minifix de ago (que
sustentara a saia) com rosca m6. Devera possuir tampa removivel medindo 600 mm x 100mm
x 0,90, vao interno, recorte inferior e superior para passagem de fiagdo entre o chdo e o tampo.
Base inferior reforgada produzida em chapa de agco dobrada com 900mm de comprimento x 60
mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensa uso de ponteiras,
chapinha de reforgo inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo rebite rosca
5/16 para fixagdo da sapata niveladora de altura produzida em nylon e ago com rosca 5/16.
Devera receber pintura eletrostatica p6 e cura em estufa.

As dimensodes da mesa de reunido retangular deveréo ser de 2200 x 735 x 1050 mm (LxAxP),
com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As
cores dos revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do
fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corroséo por exposicdo a névoa
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salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosdo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera imida
saturada com condensacéao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosdao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informagcdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicdo, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de
escritério, atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

Possibilidade de Solicitagao de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do produto

podera ser solicitada para avaliagao.

17

MESA DE TRABALHO MODELO DIRETORIA ANGULAR

A mesa de trabalho modelo diretora devera possuir geometria retangular alongada, com
predominancia de linhas retas e cantos arredondados com raios definidos de
aproximadamente 80 mm, conferindo design leve e ergonémico e confeccionado em chapas
de madeira de MDP aglutinadas e compactadas com resina sintética termo estabilizadas sob
pressao, com 25 mm de espessura, revestidos com laminas de papel impregnada com resinas
melaminicas em ambas as faces. A chapa devera possuir densidade média de 595 kg/m?,
densidade média da camada externa 900 kg/m?3. O tampo devera ser encabec¢ado através de
fita de borda de 2,5 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicada com adesivo P.U.R,
e as arestas recebem acabamento com raio ergonémico de 2,5 mm. A saia/travessa devera
possuir geometria organica, caracterizada por transi¢cdes suaves e confeccionada em chapa
de madeira de MDP com aproximadamente 18 mm de espessura, revestidos com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. A chapa devera possuir
densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900 kg/m?3. Devera
ser encabecada através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno,
aplicada com adesivo PUR, e as arestas deverao receber acabamento com raio ergonémico
de 1 mm. O armario devera ser composto por tampo, laterais, porta externa de correr, gavetas
e rodapé confeccionado em chapas de madeira de MDP com aproximadamente 18 mm de
espessura, revestidos com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas
as faces. As chapas possuem densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada
externa de 900 kg/m?3. Deverao ser encabecgadas através de fita de borda 1 mm de espessura
produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas deverdo receber
acabamento com raio ergonémico de 1 mm. Deverd acompanhar o moével, trés gavetas
equipadas com trilho telescopico de 350 mm com sistema one touch. Os pés laterais deverao
ser produzidos em aluminio macigo de alta resisténcia, design conico e encaixe preciso para
tubos de dimensdes 50 x 30 mm, com sapata reguladora de altura em aluminio escovado. Os
pés deverao ser unidos por travessa produzida em ago tubo SAE 1010/1020 de dimensbes 50
x 30 mm com espessura de 1,20 mm, cortada e furada a laser. A mesa devera ser unida ao
armario por longarina produzida em ago tubo SAE 1010/1020 de dimensdes 40 x 30 mm com
espessura de 1,20 mm, cortada e furada no laser, e mantém-se elevada em relagéo ao armario
por suporte produzido em ago tubo SAE 1010/1020 de dimensdes 50 x 30 mm e espessura de
1,20 mm. Devera ser soldado a travessa e ao suporte, chapinha conectora dobrada em formato
“U”, medindo 120 mm de comprimento e com espessura de 2,25 mm, produzida em chapa de
aco SAE 1010/1020, cortada e furada a laser, responsavel pelo encaixe da longarina. Na parte
interna do armario, devera ser inserido a calha horizontal dobrada em formato “J”, produzida
em chapa de ago SAE 1010/1020 de 400 mm de comprimento e espessura de 0,75 mm,
cortada e furada a laser. A estrutura metalica em aco devera ser soldada pelo processo MIG e
submetida a tratamento de superficie por meio de processo de limpeza e preparagdo, composto
por desengraxe, lavagem, refinamento, fosfatizacédo, nova lavagem, passivagao e secagem em
estufa. Posteriormente, recebe pintura eletrostatica a pd, com cura em estufa. A mesa devera
possuir caixa de conectividade nas dimensoées de 110 x 250 mm, com geometria retangular,
produzida em chapa de agco SAE 1010/1020 com espessura de 1,20 mm, dobrada, furada a
laser e soldada pelo processo TIG, contendo tampa articulada de design curvo e aberto,
permitindo a passagem de cabos e conexdes. A caixa da acesso ao elemento de conectividade
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em 8 blocos, acoplado a calha, dobrado em formato “U”, com 250 mm de comprimento e
espessura de 0,90 mm, produzidos em chapa de ago SAE 1010/1020, cortado e furado a laser,
contendo 4 recortes para tomadas elétricas, medindo 40 x 21 mm cada, e 4 recortes para
conectores RJ, medindo 20 x 15 mm. O sistema de fixacdo da mesa devera ser realizado
através de parafusos M6; parafusos M4 x 10 mm cabeca panela; rebite RM 6; buchas
americanas M6 x 13 mm; suporte saia em ago 140 x 50 mm; bucha plastica com rosca % para
fixacdo da sapata niveladora de altura ¥ x 5/8 mm no rodapé.

As dimensdes da mesa de trabalho modelo diretora angular deverao ser de 2000/800 x 735/655
x 1800/450 (LxAxP), com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais
ou para menos. As cores dos revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela
de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais e revestimentos metalicos de corrosado por exposi¢ao a névoa
salina, em conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022,
com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera umida
saturada com condensacéao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composicdo, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966/2008 e 13961/2010 - Emitido
para mesas de escritério e armarios de escritorio, atestando conformidade com a
norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagédo.

e  Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagéo.

R$ 12.889,45 R$ 992.487,65

MESA DE REUNIAO DIRETOR

A mesa de reunido retangular devera ser produzida com tampo tipo tamburato de 44 mm com
geometria retangular reta confeccionado por duas chapas de madeira de MDF de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética termo estabilizadas sob pressao,
com 6 mm de espessura, revestidos com laminas de papel impregnada com resinas
melaminicas em ambas as faces. Entre as chapas devera ser inserido um conjunto de filetes
de MDP de 31 mm de espessura, postos paralelamente e separados por distancia de
aproximadamente 30 mm. A estrutura do tamburato deveréa receber cola P.U.R e submetida ao
processo de prensa para unido de toda estrutura. O tampo devera ser encabecgado através de
fita de borda de 2 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicada com adesivo P.U.R, e
as arestas deverao receber acabamento com raio ergondmico de 2 mm. Devera possuir ainda
acabamento em MDP de 25 mm revestido em ambas as faces com fita de bordo PVC de 1 mm
fresado com raio de 1 mm. As laterais deverao ser produzidas através de duas chapas em MDF
de 6 mm revestidas na face externa, preenchidas com tiras em MDF ou MDP em todo o seu
contorno, possuindo acabamento em fita de bordo PVC de 1 mm, recebendo acabamento
fresado com raio de 1 mm. A saia devera ser produzida em MDP 15 mm revestido em ambas
as faces, acabamento em fita de bordo PVC 1 mm recebendo acabamento fresado com raio
de 1 mm. A calha devera ser fabricada em chapa de aco SAE 1010/1020, 0,9 mm espessura.
Devera receber pintura em tinta epoxi po preto. Acompanha 1 caixa de conectividade com
recortes para blocos elétricos, telecomunicagées e de sistemas. O sistema de fixagdo devera
ser através de parafusos minifix de ago ou zamac, cavilhas em madeira, chapinhas de aco.
Devera possuir sapatas regulaveis com parafuso de ago 1/4 e acabamento polipropileno
injetado.
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As dimensdes da mesa de reunido diretor deverao ser de 2700 x 764 x 1050 mm (LxAxP), com
variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos seréo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informagcdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagéo.

19

ARMARIO CREDENZA DIRETOR 04 PORTAS

O armario credenza diretor devera ser produzido com tampo tipo tamburato de 44 mm revestido
externamente com chapas de MDF de 6 mm, produzido em prensas continuas. Internamente
devera receber uma estrutura em MDP confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm,
aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor, revestidas com
laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Deverdo ser
encabegadas através de fita de borda de 2 mm de espessura produzida em poliestireno,
aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergonémico
de 2 mm. As portas e frentes de gavetas deverdo ser confeccionadas em chapas de madeira
MDP de 15 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio
de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em
ambas as faces. As chapas possuem densidade média de 610 kg/m?, densidade média da
camada externa de 900 kg/m?. Deverao ser encabegadas encabecgadas através de fita de borda
1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas
recebem acabamento com raio ergonémico de Tmm. Os fundos das gavetas deverdo ser
produzidos em chapa e 2,5mm. O armario devera possuir duas portas, duas gavetas e um
gavetdo e dois nichos. O corpo do armario devera ser confeccionado em chapas de madeira
MDP de 15 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio
de presséo e calor, revestidas com ldminas de papel impregnada com resinas melaminicas em
ambas as faces. As chapas possuem densidade média de 610 kg/m?, densidade média da
camada externa de 900 kg/m?. Deverao ser encabegadas através de fita de borda de 1 mm de
espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas recebem
acabamento com raio ergondmico de Tmm. As portas e frentes de gavetas deverao receber
puxadores com haste em aluminio e ponteiras em ABS com entre furos de 128 mm. Deveréo
ser fixadas ao mével pré marcado duas dobradigas caneco de 35 mm (cada porta), fixadas a
porta com dois parafusos 3,5x14mm cabeca chata, produzidas em ago, acabamento niquelado
de alta qualidade, o angulo de abertura devera ser de aproximadamente 1079, fixadas a lateral
do movel através de calco H3 com dois parafusos 3,5x14mm cabeca chata. Para um melhor
alinhamento, deverd possuir trés regulagens sendo de altura, profundidade/presséo e
recobrimento lateral. Na porta direita devera estar alocada a fechadura cilindrica com
travamento por lingueta e chapinha metalica fixada ao tampo, devera contar com duas chaves,
principal e reserva escamoteaveis (dobraveis) acabamento zincado com capa plastica. As
portas devem receber fechaduras cilindricas. As prateleiras deverao ser apoiadas em suportes
metalicos de superficie cilindrica com base @ 5 mm x 8 mm e quatro suportes por prateleira. O
gavetdo devera receber trilho telescépico produzido em ago estampado com alojamento de
esferas metalicas proporcionando um deslocamento leve e silencioso com 350 mm de
comprimento. As gavetas deverdo ser montadas com corredi¢as metalicas confeccionadas em
aco laminado com roldanas em poliacetal. Devera possuir uporte para sapata produzidos em
chapa de ago carbono 1,90mm de espessura acabamento zincado preto.

As dimensGes armario credenza diretor deverdo ser de 1600 x 825 x450 mm (LxAxP), com
variagao maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos seréo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacgao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do
licitante:

R$ 5.649,47
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e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagao.
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GAVETEIRO VOLANTE DIRETOR DE 4 GAVETAS

O gaveteiro volante diretor devera ser produzido com tampo tipo tamburato de 44 mm
revestido externamente com chapas de MDF de 6 mm, produzido em prensas continuas.
Internamente devera receber uma estrutura em MDP confeccionado em chapas de madeira
MDP de 25 mm, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces.
Deveréo ser encabegadas através de fita de borda de 2 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com
raio ergondmico de 2 mm. As laterais, quatro gavetas, base inferior e costas, deverdo ser
confeccionadas em chapas de madeira de MDP de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética termo estabilizadas sob pressédo de 18 mm de espessura,
revestido com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As
chapas deverao possuir densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa
de 900 kg/m®. Deverao ser encabecadas através de fitas de borda de 1 mm de espessura
produzidas em poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, as arestas recebendo acabamento
com raio ergondmico de 1 mm. As gavetas deverdo ser apoiadas em corredicas de aco
laminado de 400 mm com roldana em poliacetal. Devem possuir fechadura simultanea por
conjunto travamento de 495 mm de comprimento, confeccionado em aluminio barra chata 16 x
2,5 mm, composta por 02 hastes de ago % x 37 mm e 01 haste por gaveta ¥ x 13 mm alocado
em usinagem de dimensdes 20 x 6 mm na lateral interna do mével e, também, chapinha
dobrada com 2 furos oblongos 56 x 18 mm com 1 mm de espessura anexada a lateral de cada
gaveta. A primeira gaveta devera receber a fechadura cilindrica de travamento por pino 36 x
76,25 mm e conta com duas chaves, principal e reserva com acabamento zincado e capa
plastica. As extremidades frontais do gaveteiro deverao receber recortes para encaixe de filete
de aluminio barra chata de 572 mm de comprimento, 16 mm de largura e 2,5 mm de espessura,
compondo o sistema de abertura por pega lateral das gavetas. Os fundos das gavetas deverao
ser produzidos em chapa dura de 2,5 mm com acabamento em pintura a base d’agua, secagem
ultravioleta e aplicagcdo de verniz de acabamento polimerizavel, isento de solventes e sem
geragao de volateis. O sistema de fixagao devera ser realizado através de parafusos, haste de
minifix simples de 34 mm em aco com rosca soberba, tambor de minifix 12 x 15 mm em zamac,
cavilha de madeira 8 x 30 mm, tapa furo adesivo PVC & 18 mm, o corpo devera ser apoiado
em quatro rodizios gel de 35 mm, dois com trava e dois sem trava, com capacidade de 30 kg
cada.

As dimensdes armario do gaveteiro diretor deverdo ser de 400 x 685 x 470 mm (LxAxP), com
variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos seréo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagédo.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagéo.

154

R$ 2.231,54

R$ 343.657,16
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MESA DIRETORIA EM L

A mesa diretor angular com pés painel devera ser composta por tampo confeccionado em
chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com
resina sintética por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada
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de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?. O tampo devera ser
encabegado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergonémico de
2,5mm, seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de
conjunto chapa metdlica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo & % x 0,75 fixados a laterais com
parafusos 4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos 3,5 x 20 e receber pintura epoxi na
cor preta. Devera possuir ainda passa cabos em PVC. A mesa devera possuir saias
confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao possuir
densidade aproximada de 610 kg/m?®, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?3.
Deverédo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com
raio ergondmico de Tmm. Deverao ser fixadas as laterais com cavilhas de pinus @ 8 x 30mm
juntamente com parafusos minifix de ago e tambor @15mm em zamac. As laterais (pés)
deverado ser confeccionadas em chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade,
aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor, revestidas com
ldminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas
deverao possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada
externa 900 kg/m?®. Devera ser encabecado através de fita de borda 1,0 mm de espessura
produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber
acabamento com raio ergondémico de 1,0 mm. Para fixagdo das sapatas, deverao ser inseridos
em furos pré-determinados duas buchas de PVC com rosca interna metalica de 4, sapatas
PVC regulaveis em altura rosca %. O pé central devera ser confeccionado em tubo de ago de
dimensdes 60 x 60 x 1,20mm de espessura, receber tratamento anticorrosivo (lavagem -
decapagem - fosfatiza¢do) pintura eletrostatica, tinta epoxi texturizada, polimerizada em estufa,
possuir sapata regulavel de altura de nylon injetado parafuso ¥4 x @ 32mm, possuir duto vertical
interno para passagem de cabos do chao ao tampo da mesa.

As dimensbes da mesa diretora reta com pé painel deverao ser de 1800/600 x 735 x 1800/600
mm (LxAxP), com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para
menos. As cores dos revestimentos serao escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores
do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando
o atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

e Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que
utilizem madeira na sua composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de
escritdrio, atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagéo.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagao.

22

MESA RETANGULAR DE CENTRO

A mesa retangular de centro devera ser composta por tampo confeccionado em chapa de
madeira de MDP de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética termo
estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestido com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. A chapa devera possuir densidade
média de 595 kg/m?, densidade média da camada externa 900 kg/m?. Devera ser encabe¢ado
através de fita de borda de 2 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicada com
adesivo PUR, e as arestas recebem acabamento com raio ergondmico de 2 mm. A mesa
devera possuir pé metalico central composto por tubo redondo de ago SAE 1010/1020, com
didmetro de 100 mm e espessura de parede de 1,20 mm, a base superior produzida em tubo
de ago SAE 1010/1020 de 20 x 30 mm e espessura de 0,90 mm, fechada nas extremidades
por ponteiras internas pretas. A base inferior produzida em chapa de ago SAE 1010/1020 com
dimensodes de 590 x 590 mm e espessura de 6 mm. A chapa devera possuir acabamento
arredondado nas pontas e feltro redondo de @50 mm abaixo da base. A estrutura devera ser
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soldada pelo processo MIG e submetida a tratamento de superficie por meio de processo de
limpeza e preparagéo, composto por desengraxe, lavagem, refinamento, fosfatizagédo, nova
lavagem, passivagao e secagem em estufa. Posteriormente receber pintura eletrostatica a po,
com cura em estufa. O sistema de fixagado devera ser efetuado efetuada por meio de parafusos
4,5 x 50 mm, cabega flangeada.

As dimensdes mesa retangular de centro deverédo ser de 600 x 420 x 600 mm (LxAxP), com
variagao maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos seréo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosdo
de materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera imida
saturada com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a
corrosdao de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a
atmosferas contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia
de tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagéo.
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PAINEL DIVISOR SUSPENSO

O painel divisor suspenso devera possuir geometria retangular de cantos retos e confeccionado
em chapa de madeira de MDP aglutinadas e compactadas com resina sintética termo
estabilizadas sob pressdo de 15 mm de espessura, revestido com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir
densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900 kg/m®. Devera
ser encabecado através de fita de borda de 1 mm de espessura produzida em poliestireno,
aplicada com adesivo PUR, e as arestas receberem acabamento com raio ergondémico de 1
mm. O sistema de fixagao devera ser por meio de suporte, parafuso 3,5 x 16 mm e parafuso
ALLEN M6 x 30 mm.

As dimensdes mesa retangular de centro deveréo ser de 1000 x 300 x 15 mm (LxAxP), com
variagao maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos serao escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigacdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricagéao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagéo..

769

R$ 299,65

R$ 230.430,85
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PAINEL DIVISOR SUSPENSO MEDIO

O painel divisor suspenso devera possuir geometria retangular de cantos retos e confeccionado
em chapa de madeira de MDP aglutinadas e compactadas com resina sintética termo
estabilizadas sob pressdo de 15 mm de espessura, revestido com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir

769

R$ 300,99

R$ 231.461,31
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densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900 kg/m?3. Devera
ser encabecado através de fita de borda de 1 mm de espessura produzida em poliestireno,
aplicada com adesivo PUR, e as arestas receberem acabamento com raio ergondémico de 1
mm. O sistema de fixagdo devera ser por meio de suporte, parafuso 3,5 x 16 mm e parafuso
ALLEN M6 x 30 mm.

As dimensdes mesa retangular de centro deverédo ser de 1200 x 300 x 15 mm (LxAxP), com
variagao maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos seréo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e  Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade
do produto podera ser solicitada para avaliagéo.
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PAINEL DIVISOR SUSPENSO GRANDE

O painel divisor suspenso devera possuir geometria retangular de cantos retos e confeccionado
em chapa de madeira de MDP aglutinadas e compactadas com resina sintética termo
estabilizadas sob pressdo de 15 mm de espessura, revestido com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir
densidade média de 610 kg/m?®, densidade média da camada externa de 900 kg/m®. Devera
ser encabecado através de fita de borda de 1 mm de espessura produzida em poliestireno,
aplicada com adesivo PUR, e as arestas receberem acabamento com raio ergonémico de 1
mm. O sistema de fixagdo devera ser por meio de suporte, parafuso 3,5 x 16 mm e parafuso
ALLEN M6 x 30 mm.

As dimensdes mesa retangular de centro deveréo ser de 1300 x 300 x 15 mm (LxAxP), com
variagao maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos serao escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacdo de informacdes ambientais sobre as atividades
desenvolvidas sob controle e fiscalizagao do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para
fitas de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

Possibilidade de Solicitagao de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliacao.

769

R$ 312,32

R$ 240.174,08

TOTAL DO LOTE

R$
26.523.850,61

LOTE 02- MOVEIS ACO

ITEM

DESCRIGAO

QUANT

VALOR
MEDIO
UNITARIO

VALOR MEDIO
TOTAL

ARMARIO

Armario confeccionado em chapa de agco SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com dimensdes de
1980x900x450mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com

R$ 3.177,89

R$ 2.443.797,41
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pivotamento lateral. A Porta Direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando o
puxador embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em
1809, a segunda com 14,5mm com sentido para fora da porta em 909, a terceira com 17,5mm
com sentido para fora da porta em 909, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta
em 90° e a quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita
deve possuir 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda
com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 902. A Porta Esquerda possui 3 dobras
na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com
sentido para dentro da porta em 1802, a segunda com 13,5mm com sentido para fora da porta
em 9092 e a terceira com 18,5mm com sentido para dentro da porta em 909, na parte lateral
esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a
segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 902. Cada Porta deve conter
2 reforgos em formato &mega horizontais em “C” por meio de solda ponto na parte superior e
inferior das portas, por toda sua extensao, e um reforco em émega vertical em cada porta na
parte central por toda sua extens&o, assim como 3 dobradigas em locais adequados, sendo
que cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também é soldado na area da fechadura um 769
suporte para maganeta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o
armario é equipado com sistema de travamento através de maganeta e sistema cremona que
trava a porta na regido central, superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui 04
prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais,
sao regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras sao
estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe &
possivel o travamento das prateleiras na posicao desejada utilizando-se a saliéncia da propria
cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem € de 50 mm, em
cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado um estabilizador triangular,
medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado
ao corpo do movel por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para
fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverao ser sextavados, sua base
devera ser em material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8”
x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabeg¢a plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago
carbono e revestimento de superficie (zinco) (condi¢cdes dimensionadas para suportar as
cargas e solicitacoes em utilizagdo normal), todas as partes metalicas devem ser unidas entre
si por meio de solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete). Em conformidade com
a NR 24, cada porta devera oferecer dois sistemas de ventilagdo de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagdo de ar no interior do armario.Para garantir todas as
caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos para todos os itens:
Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo
6 de certificagdo (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou andlogo); Certificagdo ABNT NBR
13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério
de realizagdo dos ensaios contidos na norma para este moével; Os ensaios devem ser
realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO de Corrosao por Exposi¢do a Névoa Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800
horas conforme NBR 17088:2023; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO
de ensaio de determinag&o da dureza a lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para determinacao do efeito de produtos
quimicos domésticos conforme ASTM D1308:2020; Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO de Ensaio para ensaio de determinagédo da aderéncia conforme ABNT NBR
11003:2023, ABNT NBR 10443:2008, ASTM D3359:2023, ASTM D7091:2021; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagdo do brilho, conforme
ASTM D523:2018; Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO de ensaio de
determinagéo de flexibilidade conforme NBR 10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de impacto conforme ASTM D2794-93
(Revisdo 2019); Laudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo por profissional habilitado, com ART, que o movel
atende as especificacdes da NR 17; Ensaio para determinagao do efeito de produtos quimicos
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domésticos, conforme a Norma ASTM D1308:2020; Certificagao de Rotulagem Ambiental Tipo
I conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 para a
Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil pelo Esquema Tipo 6.

ROUPEIRO

Roupeiro de 12 portas, 1 superior, 2 no meio do corpo e 1 inferior (cada porta com
aproximadamente 272x420 mm), dividido em 2 corpos confeccionados em chapa de aco
SAE1008/1010 com 0,75 mm (#22) de espessura. Dimensdes aproximadas: 1820 (A) x 925 (L)
x 420 (P) mm. Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com
2 dobradigas internas em cada porta. As dobradigas devem ser formadas por 2 corpos com 2
e 3 bainhas respectivamente. O posicionamento dos corpos deve ser concéntrico entre as 2
faces cilindricas e unidos por 1 pino com 4 mm de didmetro. A altura maxima das 2 dobradigas
ap6ds unido devera ser de 60 mm. Sistema de travamento das portas € individualizado por porta
do tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos para utilizacdo de cadeado. Visando maior
seguranga aos usuarios e melhor resisténcia, as portas devem ser embutidas, minimizando
presenca arestas cortantes e devem possuir reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central
no sentido vertical. Sistema de circulagéo de ar individualizado por porta, atendendo NR 24,
cada porta devera conter 2 conjuntos que facilitem a circulagéo de ar, 1 na parte superior e
outro na parte inferior. Sistema de identificagdo individualizado por porta, cada porta devera
possuir 1 porta etiqueta estampado no proprio corpo, em baixo-relevo, de aproximadamente
80 x 37 mm, que permita a fixagdo da etiqueta pela parte interna da porta, proporcionando
maior segurancga contra avarias e acidentes. Os pés niveladores deverao ser em polipropileno
injetado que confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes Umidos, de segéo
transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior da base do
armario em 1 estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida aproximada de 85
mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este
estabilizador abrigara 1 porca rebite utilizada para fixar por rosca os pés niveladores. Sistema
de tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a spray, recebendo camada de protecéao
fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador inorganico, o que lhe garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a
intempéries. O processo de pintura, no sistema eletrostatico a po6, deve ocorrer em
equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns. A
tinta utilizada deve ser do tipo hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, a
polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a peca alcangando minimo de 2002 C por um
periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizagéo total do filme, garantindo
maior aderéncia e resisténcia ao desgaste. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados os seguintes laudos para todos os itens: Certificado do Processo de
Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo 6 de certificacdo (Ex
Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo); Certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou
certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de realizagao
dos ensaios contidos na norma para este movel; Os ensaios devem ser realizados por
laboratério credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de Corroséao por Exposicéo a Névoa Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800 horas
conforme NBR 17088:2023; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
ensaio de determinacdo da dureza a lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para determinacdo do efeito de produtos
quimicos domésticos conforme ASTM D1308:2020; Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO de Ensaio para ensaio de determinagédo da aderéncia conforme ABNT NBR
11003:2023, ABNT NBR 10443:2008, ASTM D3359:2023, ASTM D7091:2021; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagdo do brilho, conforme
ASTM D523:2018; Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO de ensaio de
determinacao de flexibilidade conforme NBR 10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de impacto conforme ASTM D2794-93
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(Revisdo 2019); Laudo emitido por laboratorio de controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo por profissional habilitado, com ART, que o movel
atende as especificacdes da NR 17; Ensaio para determinagao do efeito de produtos quimicos
domésticos, conforme a Norma ASTM D1308:2020; Certificagao de Rotulagem Ambiental Tipo
I conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR I1SO 14024:2004 para a
Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil pelo Esquema Tipo 6.

ARQUIVO

Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 (# 22) com dimensbes de
1330x470x600mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, trés reforgos internos, verticais
formato 6mega em chapa #22, soldados em cada estrutura lateral, 04 (quatro) gavetas, com
capacidade para no minimo de 60 kg cada, sistema de deslizamento em trilho telescopico
progressivo, com dois amortecedores produzidos em material polimérico para evitar impacto
das gavetas no “abre e fecha”, puxadores estampados na propria estrutura da gaveta ocupando
toda sua extensao, para fins estruturais ndo podendo ocupar as extremidades superior ou
inferior da mesma, varetas laterais para sustentagcdo de pastas, porta-etiquetas estampados
na propria estrutura de aco, fechadura com 02 chaves. Em cada extremidade inferior da base
do arquivo sera soldado um estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de
lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda,
o estabilizador deve abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores. Pé
nivelador de polimero injetado (preto), sextavado com nivelador em ago zincado com rosca 3/8”
x 21,5 mm de comprimento. Porca-rebite tipo cabega plana, corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago
carbono e revestimento de superficie (zinco). Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio
de tuneis a Spray recebendo uma camada de prote¢cdo com no minimo 3 etapas, desengraxe
e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior
aplicagéo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O moével deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicacdo de tinta pd hibrida (Epoxi-
poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica na cor cinza cristal e acabamento
texturizado, com camada minima de 60 microns. A polimerizagdo deve ocorrer em estufas com
a pega alcangando minimo de 200 2C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim
a polimerizagao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final
do produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os
seguintes laudos para todos os itens: Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em
Superficies Metdlicas conforme modelo 6 de certificacdo (Ex Procedimento Certa PIN PRP
032, ou analogo); Certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa
Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de realizagdo dos ensaios contidos na norma
para este movel; Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro.
Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO de Corroséo por Exposicdo a Névoa
Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800 horas conforme NBR 17088:2023; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinacéo da dureza a lapis conforme
ASTM D3363:2022; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para
determinacéo do efeito de produtos quimicos domésticos conforme ASTM D1308:2020; Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para ensaio de determinagéo da
aderéncia conforme ABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 10443:2008, ASTM D3359:2023,
ASTM D7091:2021; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de
determinagdo do brilho, conforme ASTM D523:2018; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinacdo de flexibilidade conforme NBR
10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
ensaio de impacto conforme ASTM D2794-93 (Revisao 2019); Laudo emitido por laboratério
de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo por
profissional habilitado, com ART, que o movel atende as especificagées da NR 17; Ensaio para
determinacdo do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM
D1308:2020; Certificagdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO
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14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | -
Selo Moével Brasil pelo Esquema Tipo 6

ESTANTE

Estantes com dimensdes aproximadas 920(L)x450(P)x1980(H) mm. Todos os componentes
da estante devem ser confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a 1012, sendo colunas em
chapa #14 e prateleira chapa #22. A estante deve constituir de 04 colunas com seg¢do em L,
espessura de 2,00mm (#14), abas de 35mm perfuradas em passo de 50mm para ajuste de
altura das prateleiras. Seis (06) prateleiras removiveis que possibilitem a regulagem de altura,
com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possuir dois reforcos em 6mega, na
mesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira devera
conter 3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando
as arestas cortantes. As prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos
sextavados com porcas. Laterais e fundo com dois pares de reforgo cada em forma de X, com
espessura de 2,0mm (#14), com bordas fixadas as colunas por parafusos e porcas. Sapatas
metalicas dispostas individualmente na extremidade inferior de cada coluna, evitando o contato
direto do ago com o piso. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a spray
recebendo uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e posterior aplicagéo de passivador
inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e
maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo
Corona onde recebe aplicagao de tinta po hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagéo
deve ocorrer em estufas com a pecga alcancando minimo de 2002 C por um periodo de 10
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento final do produto. Ndo serdo permitidas distor¢ées,
amassamentos na fabricacdo ou aproveitamento de chapas por meio de emendas.
Imperfeicoes e respingos de soldas deverdo ser eliminados. A estante devera ser fornecida
desmontada. Cada médulo formado por quatro colunas e seis prateleiras. E obrigatério a
disponibilizagdo de manual técnico que ilustrem a montagem. Para garantir todas as
caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos para todos os itens:
Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo
6 de certificagdo (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo); Certificagdo ABNT NBR
13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatorio
de realizagdo dos ensaios contidos na norma para este moével; Os ensaios devem ser
realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO de Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800
horas conforme NBR 17088:2023; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO
de ensaio de determinag&o da dureza a lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para determinagéo do efeito de produtos
quimicos domésticos conforme ASTM D1308:2020; Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO de Ensaio para ensaio de determinagdo da aderéncia conforme ABNT NBR
11003:2023, ABNT NBR 10443:2008, ASTM D3359:2023, ASTM D7091:2021; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagdo do brilho, conforme
ASTM D523:2018; Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO de ensaio de
determinacgéo de flexibilidade conforme NBR 10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de impacto conforme ASTM D2794-93
(Revisdo 2019); Laudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo por profissional habilitado, com ART, que o movel
atende as especificacdes da NR 17; Ensaio para determinacao do efeito de produtos quimicos
domésticos, conforme a Norma ASTM D1308:2020; Certificagao de Rotulagem Ambiental Tipo
I conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 para a
Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil pelo Esquema Tipo 6.
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ESTANTE DE AGO DUPLA FACE.

Todos os componentes da estante sao confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012,
tratadas e com acabamento superficial com caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo
painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de
sustentacdo em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas
de estampos quaduplos, para regulagem de prateleiras e oito estampos retangulares duplos,
caracteristica estética, totalizando cinquenta e dois estampos por painel. Oito prateleiras, com
um reforgo dmega centralizado, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de 920
mm de comprimento e 270 mm de profundidade com duas dobras nas laterais que possibilitam
unido das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através de suportes.
Suportes do tipo “ber¢o” em formato J com espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm.
Base retangular fechada em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, com altura de
175mm e tampo superior retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, com
altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados a base e ao tampo que serdo fixadas as
colunas, tipo painéis internos, de sustentacdo da estante através de 4 parafusos de 1/4” em
cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem a visualizagéo da
porgdo interna. Sao utilizados fixadores de tampo e de base, os fixadores inferiores devem
proporcionar a fixagao de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas
niveladoras. O painel de acabamento € unido apenas nas extremidades da composicdo da
estante em seus painéis internos de sustentacdo, fixados a estes painéis através de 8
parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na extremidade
inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de
cada lado) unidos a lateral de sustentagdo por porca rebite. Cada painel de acabamento
contem em sua secao transversal 2 dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel,
com a finalidade de reduzir cantos vivos e acidentes. Sistema de tratamento antiferruginoso
por meio de tuneis a spray, recebendo camada de protecdo fosfatica, linha spray com
desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicagédo de passivador inorganico o que lhe garante camadas de fosfato distribuidas
de maneira uniforme sobre o aco e maior resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no
sistema eletrostatico a pd, deve ocorrer em equipamentos que garantam a homogeneidade da
pintura e camada média de 50 microns. A tinta utilizada do tipo hibrida (Epoxi-poliéster), cor a
ser definida e acabamento texturizado, a polimerizagdo ocorre em estufas com a peca
alcangando minimo de 2002 C por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a
polimerizacéo total do filme e maior aderéncia e resisténcia ao desgaste. Para garantir todas
as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos para todos os itens:
Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo
6 de certificagdo (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo); Certificagdo ABNT NBR
13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério
de realizagdo dos ensaios contidos na norma para este moével; Os ensaios devem ser
realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO de Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800
horas conforme NBR 17088:2023; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO
de ensaio de determinag&o da dureza a lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para determinacao do efeito de produtos
quimicos domésticos conforme ASTM D1308:2020; Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO de Ensaio para ensaio de determinagcédo da aderéncia conforme ABNT NBR
11003:2023, ABNT NBR 10443:2008, ASTM D3359:2023, ASTM D7091:2021; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagdo do brilho, conforme
ASTM D523:2018; Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO de ensaio de
determinagéo de flexibilidade conforme NBR 10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de impacto conforme ASTM D2794-93
(Revisdo 2019); Laudo emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo por profissional habilitado, com ART, que o movel
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atende as especificacdes da NR 17; Ensaio para determinagao do efeito de produtos quimicos
domésticos, conforme a Norma ASTM D1308:2020; Certificagao de Rotulagem Ambiental Tipo
I conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR I1SO 14024:2004 para a
Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil pelo Esquema Tipo 6.

ESTANTE DE AGO SIMPLES FACE.

Todos os componentes da estante confeccionados em chapas de agco SAE 1008 a 1012,
tratadas e com acabamento superficial com caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo
painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de
sustentagdo em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas
de estampos duplos, para regulagem de prateleiras e oito estampos retangulares simples,
caracteristica estética, totalizando vinte e seis estampos por painel. Quatro (04) prateleiras,
com um reforgo 6mega centralizado, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de
920 mm de comprimento e 270 mm de profundidade com duas dobras nas laterais que
possibilitam unido das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através
de suportes. Suportes do tipo “ber¢o” em formato J com espessura de 0,90mm e comprimento
de 220 mm. Base retangular fechada em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, com
altura de 175mm e tampo superior retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento
texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados a base e ao tampo que
serao fixadas as colunas, tipo painéis internos, de sustentacdo da estante através de 4
parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que
auxiliem a visualizagdo da porcao interna. Sao utilizados fixadores de tampo e de base, os
fixadores inferiores devem proporcionar a fixagdo de porcas rebites com flanges para
acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. O painel de acabamento é unido apenas nas
extremidades da composi¢do da estante em seus painéis internos de sustentagao, fixados a
estes painéis através de 8 parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2
parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso
superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentag&o por porca rebite. Cada painel
de acabamento contem em sua sec¢éo transversal 2 dobras de 45 graus voltadas para face
externa do painel, com a finalidade de reduzir cantos vivos e acidentes. Sistema de tratamento
antiferruginoso por meio de tuneis a spray, recebendo camada de protecéo fosfatica, linha
spray com desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura
ambiente e posterior aplicagédo de passivador inorganico o que lhe garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e maior resisténcia a intempéries. O processo de
pintura, no sistema eletrostatico a po, deve ocorrer em equipamentos que garantam a
homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns. A tinta utilizada do tipo hibrida
(Epoxi-poliéster), cor a ser definida e acabamento texturizado, a polimerizagdo ocorre em
estufas com a pega alcancando minimo de 2002 C por um periodo de 10 minutos ou mais,
garantindo assim a polimerizacéo total do filme e maior aderéncia e resisténcia ao desgaste.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
para todos os itens: Certificado do Processo de Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas
conforme modelo 6 de certificagdo (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo); Os
ensaios devem ser realizados por laboratorio credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de Corroséo por Exposicao a Névoa Salina - Métodos
de ensaio, minimo 2800 horas conforme NBR 17088:2023; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinacdo da dureza a lapis conforme ASTM
D3363:2022; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para
determinagéo do efeito de produtos quimicos domésticos conforme ASTM D1308:2020; Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para ensaio de determinagéo da
aderéncia conforme ABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 10443:2008, ASTM D3359:2023,
ASTM D7091:2021; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de
determinagdo do brilho, conforme ASTM D523:2018; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinacdo de flexibilidade conforme NBR
10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
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ensaio de impacto conforme ASTM D2794-93 (Revisao 2019); Laudo emitido por laboratério
de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo por
profissional habilitado, com ART, que o movel atende as especificagées da NR 17; Ensaio para
determinagcdo do efeito de produtos quimicos domeésticos, conforme a Norma ASTM
D1308:2020; Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | -
Selo Moével Brasil pelo Esquema Tipo 6.

ESTANTE DE AGO EXPOSITORA.

Todos os componentes da estante confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012,
tratadas e com acabamento superficial com caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo
painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de
sustentagdo em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas
de estampos triplos, para regulagem de prateleiras e oito estampos retangulares simples,
caracteristica estética, totalizando trinca e cinco estampos por painel. Quatro (04) prateleiras,
com um reforgo 6mega centralizado, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensdes de
920 mm de comprimento e 270 mm de profundidade com duas dobras nas laterais que
possibilitam unido das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através
de suportes. Suportes do tipo “ber¢o” em formato J com espessura de 0,90mm e comprimento
de 220 mm. Cinco prateleiras expositoras em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado,
que possibilitam o encaixe inclinado das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe com
parafusos, a dobra frontal deve proporcionar apoio ao material que sera exposto, a dobra
traseira deve ser invertida com a funcionalidade de anteparo. Base retangular fechada em
chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, com altura de 175mm e tampo superior
retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois
anteparos laterais soldados a base e ao tampo que seréo fixadas as colunas, tipo painéis
internos, de sustentacdo da estante através de 4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e
da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem a visualizagdo da porgao interna. Séo
utilizados fixadores de tampo e de base, os fixadores inferiores devem proporcionar a fixagao
de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. O painel
de acabamento € unido apenas nas extremidades da composi¢do da estante em seus painéis
internos de sustentacao, fixados a estes painéis através de 8 parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos
na extremidade superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre
o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentagao
por porca rebite. Cada painel de acabamento contem em sua segé&o transversal 2 dobras de
45 graus voltadas para face externa do painel, com a finalidade de reduzir cantos vivos e
acidentes. Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a spray, recebendo
camada de protecéao fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro
quente, enxague em temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador inorganico o
que lhe garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior
resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no sistema eletrostatico a p6, deve ocorrer
em equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns.
A tinta utilizada do tipo hibrida (Epoxi-poliéster), cor a ser definida e acabamento texturizado,
a polimerizagao ocorre em estufas com a pecga alcangando minimo de 2002 C por um periodo
de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizagéo total do filme e maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos para todos os itens: Certificado do Processo de Preparagéo
e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo (Ex Procedimento Certa
PIN PRP 032, ou analogo); Certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex:
Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de realizagdo dos ensaios contidos na
norma para este moével; Os ensaios devem ser realizados por laboratorio credenciado pelo
Inmetro. Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Corrosao por Exposi¢ao
a Névoa Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800 horas conforme NBR 17088:2023; Laudo
emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagéo da dureza a
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lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO
de Ensaio para determinacao do efeito de produtos quimicos domésticos conforme ASTM
D1308:2020; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para ensaio
de determinacédo da aderéncia conforme ABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 10443:2008,
ASTM D3359:2023, ASTM D7091:2021; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de ensaio de determinagdo do brilho, conforme ASTM D523:2018; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinacdo de flexibilidade
conforme NBR 10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de ensaio de impacto conforme ASTM D2794-93 (Revisao 2019); Laudo emitido por
laboratério de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo
por profissional habilitado, com ART, que o movel atende as especificagbes da NR 17; Ensaio
para determinagdo do efeito de produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM
D1308:2020; Certificagdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | -
Selo Moével Brasil pelo Esquema Tipo 6.

PORTA PALETE

Sistema de armazenagem tipo porta pallets com dimensdes de 2048x1850x1000 mm (A x L x
P), composto por montantes de 2048 mm de altura e profundidade de 1000 mm, 02 pares de
longarinas com 1850x80 mm (L x A) aptas a suportar 500 kg/ par uniformemente distribuidos.
Montantes formados por duas colunas em perfil formato “boca de garrafa” com frente medindo
70 mm, contendo estampos frontais duplos e paralelos, espagados verticalmente a cada 64
mm a fim de permitir o encaixe das longarinas. As colunas devem ser unidas pelo sistema de
travamento “Z” (travessa-diagonal-travessa), onde as travessas devem ficar espagadas entre
si paralelamente a cada 960 mm e as diagonais interliga-las formando um Z, a ligacado entre a
travessa, diagonal e coluna deve ser feita através de furos contidos na boca da coluna também
espacados a cada 64 mm, com parafusos de sextavados de 5/16"x2”. O montante deve conter
sapatas de apoio em formato “U”, fixadas na lateral de cada coluna por parafusos sextavados
de5/16” x 34”e com ao menos um ponto de fixacdo ao piso cada, através de chumbadores do
tipo parabolt. As travessas e diagonais, deverao possuir o formato “C enrijecido”, com medidas
aproximadas de 36x15x11 mm e espessura de 1,55 mm produzida em ago ZAR-250. Cada
montante devera possuir 03 travessas e 02 diagonais. As colunas dos montantes e longarinas
devera ser produzida em ago estrutural classificagao CIVIL-300 ou similiar com tens&o de
escoamento minima de 300MPa, e espessura de 2,0 mm. Os conectores, também denominado
de garra, deverao possuir espessura minima de 2,65 mm, uma altura de 192 mm e possuir no
minimo 3 pontos de encaixe nas colunas. Para maior rigidez da estante industrial, além do
encaixe da garra nas colunas, as garras deverdo possuir uma furagao lateral que permita a
fixagdo de, pelo menos, um parafuso 5/16“x3/4” na lateral da coluna do montante. A estrutura
de suporte dos planos de armazenagem, denominada de longarina, devera possuir o formato
“Z enrijecido”, contendo 6 dobras de enrijecimento, sendo uma dobra para o formato tipo
cadeirinha para travamento do plano metalico e/ou plano de madeira, com altura de 80 mm,
profundidade de 45 mm e em suas extremidades possuir conectores em formato “L”, soldados
no perfil da longarina para o devido encaixe e parafusamento nas colunas dos montantes. 02
planos de madeira (OSB) para revestimento de planos de estrutura porta pallets com
dimensdes de 1840 x 990 x 15 mm (L x P x A) com capacidade de suportar 500 kgf
uniformemente distribuidos. O sistema de travamento travessa-diagonal devera possuir
acabamento zincado, e as colunas e sapatas deverao receber pintura eletrostatica p6 na cor
azul, e longarinas pintura eletrostatica pé na cor laranja.
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ARMARIO DE PASTA SUSPENSA

confeccionado em chapa de agco SAE-1008 a SAE-1012, estrutura em chapa #26. Dimensoes
de 1820 x 520 x 450 mm (A x L x P), constituido de 01 portas com pivotamento lateral, cada

923

R$ 2.654,57

R$ 2.450.168,11

Rua Profeta Jonas P Gomes, 137 — Centro — Bonito de Minas — MG- 39490-000 /
www.cimvales.mg.gov.br

executivo@cimvales.mg.gov.br CNPJ: 18.303.697/0001-35




Consoércio Intermunicipal Norte Mineiro de Desenveolvimento Regional dos Vales da Caninhanha;, Cocha;

Peruacu, Japoré e Sao Francisco.

porta com 3 dobradicas externa e dotada de reforgo interno tipo 6mega fixado na parte central
no sentido vertical, proporcionando maior resisténcia. Possuir 01 prateleira em chapa #26,
sendo fixado por meio de solda ponto, deixando um vao entre tampo e prateleira de
aproximadamente 610 mm, com 04 suportes em chapa #24 para pasta suspensa com trilhos
telescopio fixados em reforgos cartola em chapa #22. Nas quatro extremidades inferiores da
base do armario devera fixado um estabilizador triangular em ago carbono, medindo
aproximadamente 85 mm de lado fixado por meio de solda, com dobras internas para estruturar
a base, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixagdo por rosca de pés
niveladores, os pés niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera ser em material
polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de
comprimento, porca rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e
revestimento de superficie (zinco), todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por
meio de solda, configurando uma estrutura Unica. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por
meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de protecdo com no minimo 3 etapas,
desengraxe e fosfatizagcdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicag@o de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de
maneira uniforme sobre o aco e maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagdo de tinta po hibrida (Epoxi-
poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica na cor cinza cristal e acabamento
texturizado, com camada minima de 60 microns. A polimerizagdo deve ocorrer em estufas com
a pega alcangando minimo de 200 2C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim
a polimerizagao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final
do produto. Nao serdo permitidas distor¢gdes, amassamentos na fabricagdo ou aproveitamento
de chapas por meio de emendas. Imperfeicoes e respingos de soldas deverao ser eliminados.
O armario devera ser fornecido desmontando, cada armario formado por duas laterais, dois
painéis de fundo, uma travessa estabilizadora superior/inferior, dois tampos superior/inferior,
quatro prateleiras, que serao encaixados obrigatoriamente por sistema de garras e parafusos.
E obrigatério a disponibilizagdo de manual técnico e video que ilustrem e demonstrem a
montagem.

TOTAL DO LOTE

R$
15.289.331,32

LOTE 03- MOVEIS ESCOLARES

ITEM

DESCRIGAO

QUANT

VALOR
MEDIO
UNITARIO

VALOR MEDIO
TOTAL

MESA ESCOLAR PARA CADEIRANTE

A mesa Escolar para Cadeirante devera ser composta por uma estrutura metalica na cor branca
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo um formato de “U” com de
seccao circular de31,75 mm de didametro e com espessura de parede de 1,5 mm. Essa possui
seis furos passantes de 7,0 mm de didametro, por onde s&o inseridos parafusos que realizam a
fixacdo do tampo.

A base em “U” é soldada em duas camisas metalicas fabricadas em tubo oblongo 29x58 mm e
espessura de parede de 1,5 mm, que s&@o unidas entre si por um tubo de mesma dimenséo. As
pernas da mesa sao fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessura 1,5 mm que sao
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 38,10mmde didmetro e 1,5 mm de
espessura. As extremidades dos pés recebem ponteiras plasticas de acabamento no padréo
FDE/FNDE, que séao fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa
ao tampo se da por meio de dois parafusos.

Toda a estrutura recebe uma protegao de preparacao de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento eletroestatico epdxi em po, que garante protegdo e maior vida
Gtil ao produto.

O tampo fabricado em chapa de aglomerado de 18mm de espessura com revestimento
melaminico branco cristal em sua face superior. As bordas sao revestidas com fita de borda
em PVC de 3 mm de espessura, e possuem cantos arredondados. Abaixo do tampo esta
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localizado o porta-livros, o qual € injetado em polipropileno na cor cinza, medindo
aproximadamente 500 mm de largura por 300 mm de profundidade. Esse é fixado a estrutura
por meio de quatro rebites de repuxe do tipo POP.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido
por uma OCP, de certificagdo do processo de preparagao e pintura em superficies
metalicas, comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagao e
pintura de superficies metdlicas certificado através do atendimento as normas ABNT
NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR
10545.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosao por exposicao a névoa
salina com resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer
relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ABNT NBR 8095:2015, ou versao posterior da norma, de corrosao por exposicao
a atmosfera Umida saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

* Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer
relatorio de ensaio de resisténcia a flexao para polipropileno, com resultado minimo
de 25 MPa.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
técnico de conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e  Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.

CONJUNTO PROFESSOR

A Mesa do Professor sera composta por um tampo modular colorido, fabricado em plastico
injetado, fixado a estrutura por meio de quatro encaixes laterais, sendo dois em cada lado,
além de quatro parafusos para garantir maior estabilidade.

A mesa contara com uma saia (tapa coxas) medindo 660 x 250 mm, confeccionada em MDP
de 15 mm de espessura, revestida com laminado melaminico branco. A fixagédo da saia sera
realizada na parte frontal da mesa por meio de quatro parafusos soberbos.

A estrutura, na cor branca, sera formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020
de secdo retangular 20 x 40 mm, com espessura de parede de 1,2 mm, composto por trés
travessas e duas cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior, havera cones de
aco 1010/1020 fabricados em tubo de @ 2” com espessura de parede de 2,25 mm, nos quais
serdo montados os pés da mesa. Esses cones contardo com buchas plasticas conicas e
expansiveis que permitirdo a fixacdo das pernas sem a necessidade de parafusos.

As pernas da mesa serao fabricadas em tubo de ago 1010/1020 com & 38,10 mm e espessura
de parede de 0,9 mm. Na extremidade inferior de cada pé, havera sapatas regulaveis para
nivelamento da mesa, confeccionadas em polipropileno.

Todas as partes metalicas da mesa receberdo protegdo por nanotecnologia e revestimento
eletrostatico epoxi em po, garantindo maior resisténcia e durabilidade ao produto.

A cadeira devera ser composta por estrutura na cor branca, fabricadas em tubos de ago de
seccao redonda, recebendo uma protegdo para preparagdo de superficie metdlica em
nanotecnologia, e revestimento eletroestatico epoxi em po6. Para dar acabamento nas pontas
dos tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia. O assento devera ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado colorido
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e moldado anatomicamente, com acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede e
cantos arredondados, montados a estrutura por meio de encaixe na parte frontal da estrutura
da cadeira e fixado na parte posterior por dois parafusos atarraxantes para plastico de
dimensodes 5x25 mm. A parte frontal do assento que fica em contato com as pernas do usuario
devera possuir borda arredondada com raio. O assento devera possuir medidas aproximadas
de 416 mm de profundidade e 402 mm de largura, ficando a uma altura de 457 mm em relagéo
ao solo. O encosto devera ser inteirico, fabricado em polipropileno copolimero injetado colorido
e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com espessura de parede média de
3,5 mm. A peca devera possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e travado por dois
pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando
a presencga de rebites ou parafusos. O encosto devera possuir medidas aproximadas de 225
mm de altura nas laterais e 403 mm de largura.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido
por uma OCP, de certificagdo do processo de preparagéo e pintura em superficies
metalicas, comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagéo e
pintura de superficies metalicas certificado através do atendimento as normas ABNT
NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR
10545.

e Relatério de Ensaio de Corroséo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de acordo com a ABNT
NBR 17088:2023 (ou versao posterior da norma), para corrosdo por exposicao a
névoa salina, apresentando resultado minimo de 1500 horas.

¢ Relatério de Ensaio de Corros&o em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de acordo com
a ABNT NBR 8095:2015 (ou versdo posterior da norma), para corrosdo por
exposicao a atmosfera umida saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017 - Polipropileno) -
Devera fornecer relatério de ensaio de resisténcia a flexdo para polipropileno,
apresentando resultado minimo de 25 MPa.

e Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
técnico de conformidade com a NR-17, emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e  Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

CONJUNTO HEXAGONAL COM MESA CENTRAL E CADEIRAS MONOBLOCO
DESCRITIVO

O conjunto Hexagonal com Mesa Central e Cadeira Monobloco devera ser composto por
cadeiras coloridas produzidas em termoplastico de engenharia aditivado com fibra de vidro,
livre de elementos tdxicos. Devera seguir o conceito construtivo “Monobloco”, onde todas as
partes que compdes o produto, como encosto, assento e pés, sdo produzidos através de um
unico ciclo de injegdo. Destaca-se também que a mesma é empilhavel em até oito unidades.
Os pés deverao possuir conceito construtivo em “V”, e se originam proximo da regido central
do assento. As extremidades inferiores dos pés deverao receber sapatas, fabricadas em RSN
Hytrel, com a finalidade de evitar o contato direto dos pés com a superficie de apoio, essas sdo
encaixadas nas pernas e fixadas através de parafusos. A altura da cadeira do solo até a
extremidade superior do encosto devera ser de 600 mm, sendo altura do solo até o assento de
359 mm, a largura do assento de 415 mm e a largura do encosto de 333 mm.
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A mesa gangorra colorida com todas as pecgas que compdem a mesa deverao ser fabricadas
em termoplastico de engenharia injetado. A estrutura da mesa, quando vista superiormente,
apresenta formato analogo a um triangulo, sendo menor na parte frontal e maior na parte
posterior, proximo ao corpo do usuario.

O contra tampo devera ser integrado a estrutura, formando um Unico componente injetado em
polipropileno copolimero, pigmentado, com acabamento texturizado, e espessura minima de
parede de 3,5 mm. Devera fazer parte da estrutura dois componentes que funcionam como
tampas, fechando as aberturas formadas pelo desenho da mesa. Estes componentes deverao
ser injetados em polipropileno copolimero, pigmentado, com 3,5 mm de espessura minima de
parede, e sdo encaixados ao conjunto da mesa e fixados por parafusos auto atarraxantes para
plastico de dimensdes 5 x 16 mm. Devera possuir um porta livro, injetado em termoplastico
com pigmentagao e superficie lisa sem brilho, com area de acesso de 445 x 70 mm localizada
na parte posterior da mesa, proximo ao corpo do usuario. Devera possuir tampo injetado em
termoplastico ABS, com espessura minima de parede de 3,5 mm, pigmentado, com superficie
lisa sem brilho e com formato de dois dngulos sem suas laterais, possibilitando a formagao de
circulos com seis mesas, dentre outras configuracoes.

O tampo devera ser encaixado a estrutura da mesa e fixado por parafusos auto atarraxantes
para plastico de dimensdes 5 x 16 mm. O tampo devera possuir um porta objetos frontal
inserido na superficie de utilizacao.

A mesa podera ser utilizada para fins recreativos, ja que quando virada 90° com a frente
apoiada no chao, proporciona um balanco permitindo que a mesa seja utilizada como
brinquedo de balango ou gangorra individual. A altura da mesa gangorra do solo até o tampo
devera ser de 593 mm.

A mesa central devera ser constituida de duas pecgas plasticas localizadas em suas
extremidades e um tubo central. As pecas plasticas sdo confeccionadas em polipropileno
copolimero injetado com acabamento superficial liso sem brilho e com espessura minima de
parede de 3 mm.

As pecas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado propiciando a unido de seis
mesas, que formam um circulo. Deverao possuir sete divisérias, sendo seis referenciadas as
faces externas e uma a regiao central. Na parte oposta as divisGes, a pega apresenta um
ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central. As pecgas plasticas sdo encaixadas no tubo,
uma em cada extremidade, sobre pressao.

A estrutura central é fabricada em tubo de ac¢o industrial 1008/1020 com didmetro de 38,1mm
e espessura de parede de 0,9mm. A altura da mesa central do solo até o tampo devera ser de
592 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado ASTM D790:2017 de Resisténcia de Flexdo de Polipropileno - Devera
fornecer certificado ASTM D790:2017 de resisténcia de flexdo de polipropileno,
apresentando resultado minimo de 25 MPa.

e ASTM D256:2023e1 para Resisténcia ao Impacto lzod - Devera fornecer ASTM
D256:2023e1 para resisténcia ao impacto Izod, apresentando resultado de
resisténcia minima ao impacto de 50 J/m.

e ASTM D790:2017 para Resisténcia de Flex&o para ABS - Devera fornecer ASTM
D790:2017 para resisténcia de flexdo para ABS, apresentando resultado minimo de
65 MPa.

e ASTM D256:2023e1 para Resisténcia ao Impacto Izod para ABS - Devera fornecer
ASTM D256:2023e1 para resisténcia ao impacto Izod, apresentando resultado de
resisténcia minima ao impacto para ABS de 65 J/m.

e  Certificado de Conformidade para Seguranga de Brinquedos da Mesa Gangorra -
Devera apresentar certificado de conformidade de acordo com a norma ABNT NBR
NM 300:2004 e Portaria do INMETRO n® 302 de 12/07/2021 para seguranga de
brinquedos da mesa gangorra.
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e  Certificado de Conformidade para Cadeira Plastica Infantil - Deverd apresentar
certificado de conformidade de acordo com a norma ABNT NBR 16177:2013 para
cadeira plastica em monobloco de uso infantil, pelo modelo de certificagdo 5, com
relatério de ensaio.

e Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
técnico de conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.

CONJUNTO EDUCACIONAL INFANTIL 04 LUGARES COM MESA LOUSA E CADEIRA
MONOBLOCO

O conjunto educacional infantil de 04 lugares com mesa lousa e cadeira monobloco devera ser
composto por uma mesa colorida com pés fabricados em termoplastico de engenharia e
possuir geometria retangular constante ao longo de todo seu comprimento aparente. A
extremidade superior dos pés devera possuir formato cénico com objetivo de fixar-se aos
alojamentos presentes na parte inferior do tampo. O tampo da mesa devera ser injetado em
termoplastico ABS colorido, possuindo em sua superficie superior de contato com usuario,
laminado melaminico lousa, qual é fixado com adesivo bi-componente, possuindo 0,8 mm de
espessura e cor branca, para uso de canetas para quando branco “Pilot WBM-7" ou produtos
similares. E uma das laterais do tampo devera possuir dois acoplamentos que realizam a
funcao de “connect”, encaixando as extremidades laterais das mesas, com objetivo de conectar
uma mesa a outra quando colocadas lado a lado. A superficie inferior do tampo devera conter
alojamentos para os pés, posicionados convenientemente um em cada extremidade. A mesa
devera possuir medidas aproximadas no tampo de 801 mm de largura e profundidade e altura
do solo até o tampo de 590 mm.

A cadeira monobloco devera ser composta por cadeiras coloridas produzidas em termoplastico
de engenharia aditivado com fibra de vidro, livre de elementos téxicos. Devera seguir o conceito
construtivo “Monobloco”, onde todas as partes que compdes o produto, como encosto, assento
e pés, sado produzidos através de um unico ciclo de injegdo. Destaca-se também que a mesma
é empilhavel em até oito unidades. Os pés deverao possuir conceito construtivo em “V”, e se
originam proximo da regido central do assento. As extremidades inferiores dos pés deverao
receber sapatas, fabricadas em RSN Hytrel, com a finalidade de evitar o contato direto dos pés
com a superficie de apoio, essas sdo encaixadas nas pernas e fixadas através de parafusos.
A altura da cadeira do solo até a extremidade superior do encosto devera ser de 600 mm,
sendo altura do solo até o assento de 359 mm, a largura do assento de 415 mm e a largura do
encosto de 333 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado ASTM D790:2017 de Resisténcia de Flexdo de Polipropileno - Devera
fornecer certificado ASTM D790:2017 de resisténcia de flexdo de polipropileno,
apresentando resultado minimo de 25 MPa.

e ASTM D256:2023e1 para Resisténcia ao Impacto Izod - Devera fornecer ASTM
D256:2023e1 para resisténcia ao impacto lzod, apresentando resultado de
resisténcia minima ao impacto de 50 J/m.

e ASTM D790:2017 para Resisténcia de Flex&o para ABS - Devera fornecer ASTM
D790:2017 para resisténcia de flexdo para ABS, apresentando resultado minimo de
65 MPa.

e ASTM D256:2023e1 para Resisténcia ao Impacto Izod para ABS - Devera fornecer
ASTM D256:2023e1 para resisténcia ao impacto Izod, apresentando resultado de
resisténcia minima ao impacto para ABS de 65 J/m.

e Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
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técnico de conformidade com a NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Conformidade (NBR 16177:2023) - Devera fornecer certificado de
conformidade de acordo com a NBR 16177:2023 para cadeira plastica monobloco
de uso infantil, com relatério de ensaio.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma unidade
do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.

CONJUNTO RETANGULAR ADULTO COM CADEIRA 4 PES
O conjunto Escolar Adulto com Cadeira Monobloco em Concha sera composto por uma cadeira
e uma mesa, desenvolvidas para atender aos requisitos de resisténcia, durabilidade e
ergonomia exigidos pelas normas técnicas.
A cadeira sera projetada com uma configuragdo geométrica que incluira concordancias de
raios e curvas ergonémicas, permitindo um encaixe anatébmico adequado para diferentes
bidtipos de usuarios. Sua estrutura sera construida no conceito "Monobloco", ou seja, todas as
suas partes, como encosto, assento e pés, serao produzidas em um unico ciclo de inje¢cdo. O
material utilizado serd um termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado
com fibra de vidro, livre de substancias toxicas, garantindo robustez e, ao mesmo tempo,
leveza para facilitar o manuseio. Quando configurada sem prancheta, a cadeira permitira
empilhamento de até oito unidades. Os pés seguirdo um conceito construtivo em "V" e se
originardo na regido central do assento. Em ambos os lados dos pés, havera cavidades para
acomodacdo do suporte da prancheta. Caso essa funcionalidade n&o seja utilizada, os
encaixes receberao acabamentos plasticos fabricados em Copolimero de Polipropileno (PP),
fixados por meio de encaixes. As extremidades inferiores dos pés contardo com sapatas
fabricadas em RSN Hytrel, que evitar&o o contato direto da estrutura com o solo. Essas sapatas
serdo fixadas as pernas através de parafusos. A cadeira tera uma altura do solo até o assento
de 465 mm, largura do assento de 397 mm e largura do encosto de 397 mm.
A mesa, por sua vez, tera uma estrutura metalica confeccionada em tubos de aco 1010/1020.
A base do tampo sera formada por tubo quadrado de 20 x 20 mm e espessura de 1,9 mm,
soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29 x 58 mm e espessura de parede de 1,5
mm, unidas entre si por um tubo oblongo 29 x 58 mm com espessura de parede de 1,2 mm. As
pernas da mesa serao fabricadas em tubo oblongo 29 x 58 mm com espessura de 1,5 mm e
serdo soldadas aos pés da mesa, que serao constituidos por tubos de 838,10 mm e espessura
de 1,5 mm. Esses pés receberdo ponteiras plasticas de acabamento padrédo FDE/FNDE,
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem de cada perna a estrutura da mesa ocorrera
por meio de encaixe cénico, travado com um parafuso. Toda a estrutura recebera protecao
contra corroséo, sendo tratada com nanotecnologia (nanocerdmica) e revestida com pintura
eletroestatica epdxi em p9, garantindo maior durabilidade ao produto.
A mesa contara com um porta-livro retangular, injetado em termopléastico texturizado e aberto
em todos os lados para facilitar o manuseio de materiais. O tampo sera fabricado em
termoplastico virgem com pigmentagao, apresentando uma superficie lisa sem brilho e com
angulos laterais que permitirdo a formacgéao de circulos. Sua fixagdo ao contra tampo sera feita
por meio de seis encaixes: quatro cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo por
parafusos. O contra tampo oferecera suporte e reforco a superficie do tampo, além de
proporcionar acabamento a parte inferior da mesa. O tampo também contara com dois porta-
objetos laterais integrados a sua superficie. A mesa tera altura do solo até o tampo de 764 mm,
largura do tampo de 678 mm e profundidade do tampo de 559 mm.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:
e  Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido
por uma OCP, de certificagdo do processo de preparagéo e pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras para
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ensaios), comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagao e
pintura de superficies metalicas certificado através do atendimento as normas ABNT
NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR
10545.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosao por exposi¢ao a névoa
salina com resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Deveréa fornecer
relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ABNT NBR 8095:2015, ou versao posterior da norma, de corrosao por exposicao
a atmosfera Umida saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

¢ Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer
relatério de ensaio de resisténcia a flexao para polipropileno, com resultado minimo
de 25 MPa.

* Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto Izod (ASTM D256:2023e1) - Devera
fornecer relatério de ensaio de resisténcia ao impacto Izod para polipropileno, com
resultado de resisténcia minima ao impacto de 50 J/m.

e Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
técnico de conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Garantia - Devera fornecer certificado de garantia emitido
exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital, indicando o revendedor
autorizado, com periodo minimo de 05 (cinco) anos.

Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma unidade
do produto em carater de amostra, a critério da administragao

CONJUNTO RETANGULAR JUVENIL COM CADEIRA 4 PES

A cadeira sera composta por uma estrutura na cor branca, fabricada a partir de tubos de secao
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede, que serdo dobrados e soldados.
Toda a estrutura recebera uma protecdo de preparagdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica) e revestimento eletroestatico epoxi em po, garantindo
protecdo e maior vida util ao produto. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a
estrutura recebera ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno).

O assento colorido sera confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente, com acabamento texturizado e 4 mm de espessura de parede, além de
cantos arredondados. O assento sera montado a estrutura por meio de encaixe na parte frontal
da cadeira e sera fixado na parte traseira por dois parafusos autoatarracantes para plastico de
dimensdes 5 x 25 mm. Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do usuario, sera
provida de borda arredondada com raio, a fim de n&o obstruir a circulagédo sanguinea.

O encosto colorido sera inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente, com acabamento texturizado e
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega possuira cantos arredondados e sera unida a
estrutura por meio de encaixes nas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira, sendo travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto. Esse sistema dispensara a presenca de rebites ou parafusos.

O assento tera as seguintes dimensoes: altura de 380 mm, largura de 395 mm, profundidade
util de 323 mm e profundidade da superficie de 340 mm. O encosto tera largura de 398 mm e
extensao vertical de 185 mm.

A mesa sera composta por uma estrutura na cor branca, confeccionada em tubos de aco
1010/1020. A base do tampo sera feita com tubo quadrado de 20 x 20 mm e espessura de 1,9
mm, soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo 29 x 58 mm e espessura de parede
de 1,5 mm, unidas entre si por um tubo oblongo de 29 x 58 mm e espessura de parede de 1,2
mm. As pernas da mesa serao fabricadas com tubo oblongo de 29 x 58 mm e espessura de
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1,5 mm, e seréo soldadas aos pés da mesa, fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura
de 1,5 mm, com ponteiras plasticas de acabamento padrédo FDE/FNDE, fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem de cada perna da mesa a estrutura se dara por meio de encaixe
cénico, o qual sera travado por meio de um parafuso.
Toda a estrutura da mesa recebera uma protecao de preparagao de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica) e revestimento eletroestatico epoxi em po, garantindo
protecdo e maior vida util ao produto. A mesa contara com um porta-livio em formato
retangular, injetado em termoplastico, com superficie texturizada, aberto por todos os lados,
facilitando o manuseio dos materiais.
O tampo sera injetado em termoplastico virgem, com pigmentacao, superficie lisa sem brilho e
com angulos em suas laterais, possibilitando a formacao de circulos. O tampo se fixara ao
contra-tampo por meio de seis encaixes: quatro cliques do tipo Snap-fite e duas torres para
fixagdo por parafusos. O contra-tampo apoiara, reforcara e estruturara a superficie do tampo,
além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. O tampo também contara com
dois porta-objetos laterais integrados em sua superficie de uso.
As dimensoes do tampo da mesa serao: altura de 647 mm, largura de 678 mm e profundidade
de 559 mm.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido
por uma OCP, de certificagdo do processo de preparagéo e pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras para
ensaios), comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagéo e
pintura de superficies metalicas certificado através do atendimento as normas ABNT
NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR
10545.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposi¢ao a névoa
salina com resultado minimo de 1500 horas.

«  Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ABNT NBR 8095:2015, ou versao posterior da norma, de corroséo por exposigao
a atmosfera Umida saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia & Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer
relatorio de ensaio de resisténcia a flexao para polipropileno, com resultado minimo
de 25 MPa.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto Izod (ASTM D256:2023e1) - Devera
fornecer relatério de ensaio de resisténcia ao impacto Izod para polipropileno, com
resultado de resisténcia minima ao impacto de 50 J/m.

e Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
técnico de conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Garantia - Devera fornecer certificado de garantia emitido
exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital, indicando o revendedor
autorizado, com periodo minimo de 05 (cinco) anos.

e Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

CONJUNTO RETANGULAR INFANTIL COM CADEIRA 4 PES

A cadeira sera composta por uma estrutura na cor branca, fabricada a partir de tubos de secéo

redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede, que serdo dobrados e soldados. 7693
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protecdo e maior vida util ao produto. Para o acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a
estrutura contara com ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno).

O assento colorido sera confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente, com acabamento texturizado, espessura de parede de 4 mm e cantos
arredondados. Esse assento sera montado a estrutura por meio de encaixe na parte da frente
da cadeira e sera fixado na parte traseira por dois parafusos autoatarracantes para plastico de
dimensodes 5 x 25 mm. Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do usuario, havera
uma borda arredondada com raio para néo obstruir a circulagdo sanguinea.

O encosto colorido sera inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente, com acabamento texturizado e
espessura de parede média de 3,5 mm. A pega possuira cantos arredondados e se unira a
estrutura por meio de encaixes nas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da
cadeira, sendo travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.

O assento tera as seguintes dimensoes: altura de 354 mm, largura de 394 mm, profundidade
util de 303 mm e profundidade da superficie de 336 mm. O encosto tera largura de 398 mm e
extensao vertical de 184 mm.

A mesa sera composta por uma estrutura na cor branca, fabricada em tubos de ago 1010/1020.
A base do tampo sera feita com tubo quadrado de 20 x 20 mm e espessura de 1,9 mm, soldados
a duas camisas metalicas de tubo oblongo de 29 x 58 mm e espessura de parede de 1,5 mm,
unidas entre si por um tubo oblongo de 29 x 58 mm e espessura de parede de 1,2 mm. As
pernas da mesa serdo fabricadas com tubo oblongo de 29 x 58 mm e espessura de 1,5 mm, e
serdo soldadas aos pés da mesa, fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm,
com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem de cada perna da mesa a estrutura sera feita por meio de encaixe conico,
o qual sera travado por um parafuso.

Toda a estrutura da mesa recebera uma protegdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica) e revestimento eletroestatico epdxi em po6, garantindo
protegdo e maior vida util ao produto. A mesa contard com um porta-livio em formato
retangular, injetado em termoplastico, com superficie texturizada, aberto por todos os lados,
facilitando o manuseio dos materiais.

O tampo sera injetado em termoplastico virgem, com pigmentagao, superficie lisa sem brilho e
com angulos em suas laterais, permitindo a formacao de circulos. O tampo sera fixado ao
contra-tampo por meio de seis encaixes, sendo quatro cliques do tipo Snap-fite e duas torres
para fixagdo por parafusos. O contra-tampo apoiara, refor¢ara e estruturara a superficie do
tampo, além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. O tampo também tera
dois porta-objetos laterais integrados em sua superficie de uso.

O tampo da mesa tera as seguintes dimensodes: altura de 592 mm, largura de 678 mm e
profundidade de 559 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido
por uma OCP, de certificagdo do processo de preparagéo e pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo (auditoria e coleta de amostras para
ensaios), comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagéo e
pintura de superficies metalicas certificado através do atendimento as normas ABNT
NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR
10545.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposi¢ao a névoa
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salina com resultado minimo de 1500 horas.

¢ Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ABNT NBR 8095:2015, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposigao
a atmosfera Umida saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer
relatério de ensaio de resisténcia a flexao para polipropileno, com resultado minimo
de 25 MPa.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto Izod (ASTM D256:2023e1) - Devera
fornecer relatério de ensaio de resisténcia ao impacto Izod para polipropileno, com
resultado de resisténcia minima ao impacto de 50 J/m.

. Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
técnico de conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Garantia - Devera fornecer certificado de garantia emitido
exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital, indicando o revendedor
autorizado, com periodo minimo de 05 (cinco) anos.

e  Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

CONJUNTO ESCOLAR ADULTO COM 02 PES EM ARCO DESCRITIVO

O Conjunto Escolar Adulto sera composto por pés fabricados em aco 1010/1020, utilizando
tubo oblongo de 29 x 58 mm com 1,5 mm de espessura. Em uma de suas extremidades, os
pés receberdo uma base termoplastica colorida em formato de arco, fabricada em polipropileno
copolimero injetado, com espessura minima de parede de 4 mm e reforcada com nervuras
estruturais ao longo de seu comprimento. Essa base evitara o contato direto do tubo com a
umidade do chéo, prevenindo a oxidacao. A fixagdo da base ao tubo ocorrera sob pressao e
sera reforcada por dois repuxes presentes na extremidade do tubo. A montagem dos pés a
estrutura sera realizada por meio de dois parafusos.

Toda a estrutura metdlica recebera uma protecdo de superficie com nanotecnologia
(nanoceramica) e um revestimento eletroestatico epoxi em pd, garantindo maior durabilidade
e resisténcia & corrosdo. A estrutura principal sera fabricada em ag¢o 1010/1020, sendo a
ligacao entre assento e encosto feita com tubos de se¢do quadrada de 20 x 20 mm e 1,2 mm
de espessura, dobrados mecanicamente. Para reforgo, havera duas travessas horizontais de
sustentacao, fabricadas em tubo de secdo quadrada de 25 x 25 mm e 1,5 mm de espessura,
que se estenderao até o tampo, formando o suporte da prancheta.

A base da prancheta sera composta por dois tubos de segao quadrada de 20 x 20 mm e 1,2
mm de espessura, além de uma mao francesa posicionada na parte frontal da estrutura,
fabricada com tubos da mesma dimenséo. O sistema de regulagem da prancheta contara com
dois guias tubulares de 28,57 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, permitindo
o0 ajuste da distancia da prancheta por meio do deslizamento dos tubos.

O suporte para mochila sera confeccionado em barra chata de 12,7 x 2,5 mm, formando um
arco com raio de 19,5 mm. Ja as camisas, onde os pés serdo encaixados, serdo fabricadas em
tubos oblongos de 29 x 58 mm com 1,2 mm de espessura. Para maior estabilidade, uma
travessa de tubo de secdo quadrada de 15 x 15 mm e 0,9 mm de espessura sera soldada entre
as camisas. Todas as pegas metdlicas da estrutura serdo unidas por solda MIG e receberéo o
mesmo tratamento de prote¢do e acabamento em pintura epoxi eletrostatica.

O assento colorido sera produzido em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente e com acabamento polido. Suas dimensdes serdo de 400 mm de largura, 380
mm de profundidade e aproximadamente 5 mm de espessura de parede, com cantos
arredondados para maior seguranga e conforto. A fixagdo a estrutura ocorrera por meio de
quatro parafusos para plastico de 5 x 30 mm. A borda frontal sera arredondada para evitar
obstrugao da circulagédo sanguinea do usuario.

O porta-livros sera fabricado em polipropileno copolimero injetado, sendo totalmente fechado
nas partes laterais e traseira, com aberturas para ventilagéo na parte inferior. A abertura frontal
para acesso aos materiais tera dimensées de 270 x 85 mm, com profundidade de
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aproximadamente 260 mm. Sua fixagdo ocorrera por meio de abas prolongadas que se
conectarao a estrutura com quatro parafusos.

A prancheta sera fabricada em ABS, permitindo a op¢do de montagem no lado direito ou
esquerdo do conjunto. Suas dimensdes serdo de 550 mm de comprimento por 360 mm de
profundidade. Contara com um porta-canetas frontal de aproximadamente 300 mm de
comprimento por 28 mm de largura. O tampo sera encaixado ao contra tampo, também
fabricado em ABS, e fixado ao trilho por um sistema de encaixe com quatro buchas e tubos
deslizantes, permitindo a regulagem da distancia da prancheta em aproximadamente 80 mm.
O encosto colorido sera inteirico, sem aberturas, fabricado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente e com acabamento polido. Suas dimensdes serdo de 400
mm de largura por 185 mm de altura, com espessura média de parede de 4 mm e cantos
arredondados. A fixagdo a estrutura ocorrerd por meio de cavidades posteriores que se
encaixardo na estrutura metalica, sendo travadas por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando o uso de rebites ou parafusos.

A altura total do conjunto, medida do solo até a extremidade superior do encosto, sera de 740
mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido
por uma OCP, de certificagdo do processo de preparagéo e pintura em superficies
metalicas, comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagéo e
pintura de superficies metalicas certificado através do atendimento as normas ABNT
NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR
10545.

e Relatério de Ensaio de Corroséo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposicao a névoa
salina com resultado minimo de 1500 horas.

¢ Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer
relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ABNT NBR 8095:2015, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposigao
a atmosfera Umida saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia & Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer
relatério de ensaio de resisténcia a flexao para polipropileno, com resultado minimo
de 25 MPa.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto Izod (ASTM D256:2023e1) - Devera
fornecer relatério de ensaio para resisténcia ao impacto lzod, apresentando
resultado de resisténcia minima ao impacto para polipropileno de 50 J/m.

e Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
técnico de conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e  Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

CONJUNTO ESCOLAR ADULTO 04 PES

O conjunto Escolar Adulto 4 Pés devera ser composto por uma estrutura na cor branca

fabricada em tubos de ago 1010/1020 de secgédo oblonga 16 x 30 mm e espessura de parede 2308

de 1,2 mm, dobrados mecanicamente. Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de

didmetro e 1,2 mm de espessura servem para garantir robustez ao conjunto estrutural e para

dar apoio ao suporte da prancheta. Esse por sua vez é fabricado em um tubo 19 mm de R$ 733,31 R$ 1.692.479,48
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didmetro e 1,5 mm de espessura de parede. Todas as pec¢as da estrutura sdo unidas entre si
por solda MIG, e recebem uma protecdo de preparagcdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante
prote¢cdo e maior vida util ao produto. O porta livros colorido produzido em polipropileno
copolimero pelo processo de inje¢éo de termoplasticos, totalmente fechado nas partes laterais
e traseira, possuindo apenas aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de
acesso ao porta-livros mede 270 x 85 mm, e sua profundidade é de aproximadamente 260 mm.
Acopla-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura
onde serdo fixados por quatro parafusos. O assento colorido fabricado em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado e aberturas para
ventilagdo, com dimensdes de 465 mm de largura, 415 mm de profundidade, aproximadamente
5 mm de espessura de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de quatro
parafusos para plastico de 5 x 30 mm. Possui também a borda frontal arredondada para nao
obstruir a circulagao sanguinea do usuario. A prancheta colorida possuem disponivel a opgao
de alocar a prancheta do Lado Direito ou Lado Esquerdo do conjunto. Independente da
configuragao, as pranchetas séo injetadas em ABS e unidas a estrutura por meio de um suporte
desenvolvido em aco 1010/1020. Possuem 620 mm de comprimento por 318 mm de
profundidade e porta canetas frontais de aproximadamente 265 mm de comprimento por 20
mm de largura. O encosto colorido inteirico, com aberturas para ventilacdo, fabricado em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes de 460 mm de largura por 278 mm de altura, com espessura média de parede
de 4 mm e cantos arredondados. A pega une-se a estrutura por meio de suas cavidades
posteriores que se encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados
em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. A altura total do conjunto do solo até a extremidade superior do encosto devera ser
715 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido
por uma OCP, de certificagdo do processo de preparagao e pintura em superficies
metalicas, comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagao e
pintura de superficies metalicas certificado através do atendimento as normas ABNT
NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR
11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR
10545.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT
NBR 17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposi¢do a névoa
salina com resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Deveré fornecer
relatério de ensaio emitido por laboratoério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ABNT NBR 8095:2015, ou verséo posterior da norma, de corrosao por exposigao
a atmosfera Umida saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

¢ Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer
relatorio de ensaio de resisténcia a flexao para polipropileno, com resultado minimo
de 25 MPa.

* Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto Izod (ASTM D256:2023e1) - Devera
fornecer relatério de ensaio para resisténcia ao impacto lzod, apresentando
resultado de resisténcia minima ao impacto para polipropileno de 50 J/m.

e Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
técnico de conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
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fabricante, assegurando os efeitos da garantia.
. Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.
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CONJUNTO PARA REFEITORIO 08 (OITO) LUGARES INFANTIL COM CADEIRA
MONOBLOCO DESCRITIVO

O conjunto para refeitorio de oito lugares com cadeira monobloco sera composto por cadeiras
coloridas, produzidas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), aditivado
com fibra de vidro e livre de elementos toxicos. As cadeiras seguirdo o conceito construtivo
“Monobloco”, em que todas as partes, como encosto, assento e pés, serdo produzidas em um
unico ciclo de injecéo, tornando o produto robusto, leve e facil de manusear. Além disso, as
cadeiras serdo empilhaveis em até oito unidades, oferecendo praticidade e economia de
espaco.

Os pés das cadeiras terdo um design em "V" e se originardo proximo a regido central do
assento. Nos modelos juvenil e adulto, ambos os lados dos pés terdo cavidades projetadas
para acomodar o suporte da prancheta. Quando nao utilizadas, essas cavidades serdo
cobertas por acabamentos plasticos, fabricados em copolimero de polipropileno (PP) pelo
processo de injegao, que seréo fixados a cadeira por encaixes. As extremidades inferiores dos
pés receberao sapatas feitas de RSN Hytrel, que evitarao o contato direto com a superficie de
apoio, sendo encaixadas nas pernas e fixadas por parafusos.

As dimensodes da cadeira serdo as seguintes: altura do assento de 360 mm, largura do assento
de 336 mm, profundidade da superficie do assento de 314 mm, profundidade util do assento
de 295 mm, largura do encosto de 326 mm e extens&o vertical do encosto de 240 mm,
garantindo conforto para os usuarios.

As mesas serdo coloridas e terdo os pés fabricados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). A geometria dos pés sera retangular, constante ao longo de
todo o seu comprimento aparente. A extremidade superior dos pés terd um formato cénico,
permitindo sua fixagéo por interferéncia nos alojamentos presentes na parte inferior do tampo,
0 que garantira a integridade e estabilidade da mesa. A extremidade inferior dos pés recebera
sapatas plasticas com regulagem de altura, proporcionando o nivelamento da mesa e evitando
o contato direto com a superficie de apoio.

O tampo da mesa sera injetado em termoplastico ABS e tera rasgos longitudinais e transversais
distribuidos ao longo de sua superficie. A face superior do tampo sera revestida com laminado
melaminico de alta presséao, colado com adesivo bi-componente. O laminado tera espessura
de 0,8 mm e acabamento texturizado na cor cinza. Em uma das laterais, o tampo contara com
dois acoplamentos que realizardo a fung¢éo “connect”, permitindo a conexao de mesas quando
colocadas lado a lado.

A superficie inferior do tampo tera alojamentos para os pés, posicionados convenientemente
em cada extremidade. A mesa terd uma altura total do solo até o tampo de 590 mm, com largura
e profundidade do tampo de 801 mm, atendendo as necessidades do ambiente de refeitério
com funcionalidade e durabilidade.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado ASTM D790:2017 de Resisténcia de Flexdo de Polipropileno - Devera
fornecer certificado ASTM D790:2017 de resisténcia de flexdo de polipropileno,
apresentando resultado minimo de 25 MPa.

e  Certificado ASTM D790:2017 para Resisténcia de Flex&o (ABS) - Devera fornecer
certificado ASTM D790:2017 para resisténcia de flexdo para ABS, apresentando
resultado minimo de 65 MPa.

e Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
técnico de conformidade com a NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Conformidade (NBR 16177:2023) - Devera fornecer certificado de
conformidade de acordo com a NBR 16177:2023 para cadeira plastica monobloco
de uso infantil, com relatério de ensaio.

769
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. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.
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CONJUNTO PARA REFEITORIO 08 (OITO) LUGARES JUVENIL COM CADEIRA
MONOBLOCO DESCRITIVO

O conjunto para refeitorio de oito lugares com cadeira monobloco sera composto por cadeiras
coloridas, fabricadas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), aditivado
com fibra de vidro e livre de elementos toxicos. O design das cadeiras seguird o conceito
construtivo “Monobloco”, onde todas as partes que compéem o produto, como o encosto,
assento e pés, serao produzidas em um unico ciclo de injecdo, garantindo robustez, leveza e
facil manuseio. Além disso, as cadeiras serdao empilhaveis em até oito unidades, facilitando o
armazenamento.

Os pés terdo um design em "V" e se originardao na regido central do assento. Nos modelos
juvenil e adulto, os pés de ambos os lados terdo cavidades para acomodar, de forma
compativel, o suporte da prancheta. Quando n&o utilizados, essas cavidades serdo protegidas
por acabamentos plasticos fabricados em copolimero de polipropileno (PP) pelo processo de
injecdo, que serao fixados a cadeira por encaixes. As extremidades inferiores dos pés terdao
sapatas feitas de RSN Hytrel, com o objetivo de evitar o contato direto com a superficie de
apoio. Essas sapatas serdo encaixadas nas pernas e fixadas por parafusos.

A cadeira tera as seguintes dimensoes: altura do assento de 385 mm, largura do assento de
397 mm, profundidade da superficie do assento de 360 mm, profundidade util do assento de
345 mm, largura do encosto de 388 mm e extensdo vertical do encosto de 275 mm,
proporcionando conforto adequado aos usuarios.

As mesas coloridas terao os pés fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e manterdo uma geometria retangular constante ao longo de todo o seu
comprimento aparente. A extremidade superior dos pés tera um formato conico, o que permitira
a fixagéo por interferéncia nos alojamentos presentes na parte inferior do tampo, garantindo a
integridade e estabilidade da mesa. A extremidade inferior dos pés sera equipada com sapatas
plasticas com regulagem de altura, permitindo o nivelamento da mesa e evitando o contato
direto com a superficie de apoio.

O tampo da mesa sera injetado em termoplastico ABS e apresentara rasgos longitudinais e
transversais distribuidos ao longo de sua superficie. A face superior do tampo sera revestida
com laminado melaminico de alta presséo, colado com adesivo bi-componente. Esse laminado
tera espessura de 0,8 mm e acabamento texturizado na cor cinza. Em uma das laterais, o
tampo contara com dois acoplamentos que realizarédo a fungéo “Connect”, permitindo o encaixe
das extremidades laterais das mesas, possibilitando a conex&o entre elas quando colocadas
lado a lado.

A superficie inferior do tampo tera alojamentos posicionados convenientemente para a fixagao
dos pés, um em cada extremidade. A mesa tera uma altura total do solo até o tampo de 640
mm, com largura e profundidade do tampo de 801 mm, atendendo as necessidades de um
ambiente de refeitério funcional e duravel.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e Certificado de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017 - Polipropileno) - Devera
fornecer certificado ASTM D790:2017 de resisténcia a flexdo para polipropileno,
apresentando resultado minimo de 25 MPa.

e  Certificado de Resisténcia & Flexdo (ASTM D790:2017 - ABS) - Devera fornecer

1000
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certificado ASTM D790:2017 de resisténcia a flexdo para ABS, apresentando
resultado minimo de 65 MPa.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
técnico de conformidade com a NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e  Certificado de Conformidade (Portaria N2 166/2021) - Devera fornecer certificado de
conformidade de acordo com a Portaria n? 166 de 14/04/2021, referente a cadeira
concha de uso juvenil e adulto.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e  Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.
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CONJUNTO PARA REFEITORIO 08 (OITO) LUGARES ADULTO COM CADEIRA
MONOBLOCO DESCRITIVO
O conjunto para refeitdrio de oito lugares com cadeira monobloco sera composto por cadeiras
coloridas produzidas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado
com fibra de vidro, livre de elementos toxicos. Seguira o conceito construtivo “Monobloco”, no
qual todas as partes que compdem o produto, incluindo encosto, assento e pés, serdo
fabricadas em um Unico ciclo de injecéo, tornando a cadeira robusta, leve e de facil manuseio.
Além disso, sera empilhavel em até oito unidades, facilitando o armazenamento.
Os pés terdo um design em “V” e se originardo proximo a regido central do assento. Nos
tamanhos juvenil e adulto, possuirdo cavidades para acomodar o suporte da prancheta de
forma concordante. Quando néo utilizadas, essas cavidades receberdo acabamentos plasticos
fabricados em copolimero de polipropileno (PP) pelo processo de injecdo, sendo fixados a
cadeira por meio de encaixes. As extremidades inferiores dos pés serdo equipadas com
sapatas fabricadas em RSN Hytrel, que evitardo o contato direto com a superficie de apoio.
Essas sapatas serdo encaixadas nas pernas e fixadas através de parafusos.
A cadeira tera dimensoes especificas para garantir conforto e ergonomia, apresentando altura
do assento de 465 mm, largura do assento de 397 mm, profundidade da superficie do assento
de 442 mm, profundidade util do assento de 424 mm, largura do encosto de 397 mm e extensao
vertical do encosto de 330 mm.
As mesas coloridas terao os pés fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e apresentardo geometria retangular constante ao longo de todo o seu
comprimento visivel. A extremidade superior dos pés tera um formato cénico, permitindo
fixagdo por interferéncia nos alojamentos presentes na parte inferior do tampo, garantindo
estabilidade e integridade estrutural. A extremidade inferior dos pés, no tamanho adulto, sera
equipada com sapatas plasticas com regulagem de altura, permitindo o nivelamento da mesa
e evitando o contato direto dos pés com a superficie de apoio.
O tampo sera injetado em termoplastico ABS e contara com rasgos longitudinais e transversais
distribuidos ao longo de sua superficie. A face superior do tampo sera revestida com laminado
melaminico de alta presséo, colado por meio de adesivo bi-componente. Esse laminado tera
espessura de 0,8 mm, acabamento texturizado e cor cinza. Em uma de suas laterais, possuira
dois acoplamentos que desempenharao a fungdo “Connect’, permitindo o encaixe entre as
extremidades laterais das mesas para possibilitar a conex&o entre elas quando posicionadas
lado a lado.
A superficie inferior do tampo sera projetada com alojamentos estrategicamente posicionados
para fixagao dos pés. A mesa tera altura total do solo até o tampo de 760 mm, com largura e
profundidade de 801 mm.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e Certificado de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017 - Polipropileno) - Devera

fornecer certificado ASTM D790:2017 de resisténcia a flexdo para polipropileno,
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apresentando resultado minimo de 25 MPa.

e Certificado de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017 - ABS) - Devera fornecer
certificado ASTM D790:2017 de resisténcia a flexdo para ABS, apresentando
resultado minimo de 65 MPa.

e Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento
técnico de conformidade com a NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e  Certificado de Conformidade (Portaria N2 166/2021) - Devera fornecer certificado de
conformidade de acordo com a Portaria n? 166 de 14/04/2021, referente a cadeira
concha de uso juvenil e adulto.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.
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PAINEL-LOUSA INTERATIVO DUAS FACES MOVEL DESCRITIVO
O Painel-Lousa Interativo sera composto por uma estrutura metalica na cor cinza, com pés em
formato "Y", fabricados em tubos de ago. As travessas inferiores diagonais “Y” serdo
produzidas em tubos de agco SAE 1010/1020 com medidas de 40x20 mm e espessura de
parede de 1,20 mm, soldados a travessa vertical de aco de 30x70 mm e espessura de 1,20
mm, utilizando o processo de soldagem MIG. O painel sera fixado com chapinhas “U” usinadas
em maquina de corte a laser, com recorte tipo “Pera” para acomodagéo dos parafusos dos
painéis. O acabamento superior sera feito em chapa de ago de 0,75 mm de espessura, com
furos para fixagao. A calha inferior sera produzida em chapa de aco de 0,90 mm, dobrada em
prensa hidraulica. Na face interior dos pés “Y”, serdo alocados rebites 5/16 para a fixagao dos
rodizios SQ 90 HR UNC 5-16x1” com freio.
Uma face do painel-lousa sera fabricada em chapa de madeira MDF BP de 18 mm de média
densidade (Médium Density Fiberboard), um material composto por fibras de madeira e resina
sintética. O MDF tera resisténcia minima a tracdo perpendicular de 0,55 N/mm?3, resisténcia
minima a flexao estatica de 20 N/mm?, inchamento de 12%, densidade minima de 651 kg/m?,
madulo de elasticidade de 2200 N/mm? e teor de umidade de 4 a 11%. A face externa do painel
sera revestida com um acabamento tipo lousa, que permitira a escrita e o desenho com giz ou
canetas de quadro branco.
A outra face do painel-lousa sera fabricada em placa rigida de 100% poliéster, contendo no
minimo 70% de fibras de PET reciclado. Esta placa tera espessura nominal de 9 mm (com
variagédo de +1 mm) e densidade minima de 222 kg/m®. O material atendera aos requisitos de
absorgao sonora, com indice NRC minimo de 0,35, e sera resistente ao fogo conforme a norma
ABNT NBR 16.626:2017. O painel de fibra sera compativel com procedimentos de limpeza
utilizando alcool 70%, perdxido de hidrogénio ou solucao diluida (2 ml/L de agua), além de
possuir propriedade antichamas conforme especificagdes normativas.
O painel de fibra sera colado na face interna de um painel de madeira MDF BP de 9 mm de
espessura e média densidade. Este MDF sera produzido em prensa continua, utilizando
resinas especiais que garantem maior resisténcia a umidade. O MDF tera uma resisténcia
minima a tragdo perpendicular de 0,60 N/mm?, resisténcia minima a flexdo estatica de 23
N/mm?, médulo de elasticidade minimo de 2700 N/mm?, inchamento maximo de 17% apds 24
horas e teor de umidade residual entre 4 e 11%.
As medidas totais do painel-lousa serdo de 1260 mm de largura, 1800 mm de altura e 70 mm
de profundidade, atendendo aos requisitos de funcionalidade e resisténcia para um uso
duradouro em ambientes de ensino e interagdo.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Certificado FSC - Devera fornecer certificado de cadeia de custoédia - FSC, para

produtos que utilizem madeira em sua composi¢ao.
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e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 8094) - Devera fornecer relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8094, de corroséo por exposicdo a névoa salina, com
resultado minimo de 740 horas.

e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 8095) - Devera fornecer relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 8095, de corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, com resultado minimo de 940 horas.

e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 9442) - Devera fornecer relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9442, para propagacéo de chamas em MPD.

e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 15.860) - Devera fornecer relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 15.860, para determinagéo de toxicidade do MDP.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

14

CONJUNTO REFEITORIO 06 (SEIS) LUGARES COM BANQUETA REBATIVEL
DESCRITIVO

O conjunto refeitorio de 06 (seis) lugares com banqueta rebativel, devera ser composto por um
tampo em chapa de madeira MDP BP 25 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). Sdo aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséao e
calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as
faces. Destaca-se pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade,
assegurada pela perfeita distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnolégico
e econdmico para a produgao de moveis. As chapas possuem densidade média de 595 kg/m?,
densidade média da camada externa 900 kg/m?, resisténcia média a tracdo perpendicular
kgflcm? 4,5, resisténcia média a flexdo estatica kgf/cm? 135, resisténcia média superficial
kgf/lcm? 14,5, inchamento médio 6% e umidade média de 6 a 10% teor de formaldeido Mig
Formol/100g am.seca <30. O tampo € encabecado através de fita de borda 2 mm de espessura
produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo Hot Melt, suas arestas recebem
acabamento com raio ergonémico de 2mm.

Os assentos deverdo ser confeccionados em chapas de madeira MDP BP 25 mm de média
densidade (Médium Density Particleboard). S&o aglutinadas e compactadas com resina
sintética por meio de presséo e calor, revestidas com |&dminas de papel impregnada com
resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-se pela caracteristica de sua superficie
uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela perfeita distribuicdo das particulas de
madeira. Sendo um produto tecnoldgico e econémico para a produgdo de moéveis. As chapas
possuem densidade média de 595 kg/m?, densidade média da camada externa 900 kg/m?,
resisténcia média a tracdo perpendicular kgf/cm? 4,5, resisténcia média a flexdo estatica
kgf/lcm? 135, resisténcia média superficial kgflcm? 14,5, inchamento médio 6% e umidade
média de 6 a 10% teor de formaldeido Mig Formol/100g am.seca <30. Acabamento de bordos
em Perfil “T” macigco 25mm na cor preto, possui espiga para encaixe em ranhura, fixado com
cola liquida branca.

A estrutura metalica, composta pelos pés e travessa horizontal, deverdo ser produzidos em
aco tubo secgao retangular 30x50x parede 1,20 na extremidade superior sdo soldadas chapas
de aco 150x150x2,25 com dobras de reforgo para a fixagdo do tampo, soldadas pelo processo
MIG, na face inferior sdo aplicados ponteiras internas retas 30x50. Barras escamoteaveis sao
produzidas em aco tubo redondo 1 % parede 1,50 conectadas aos pés por buchas mecéanicas
travadas por parafusos auto perfurante ponta broca cabega panela 4,2x16mm. Suportes dos
assentos sdo produzidas em ago tubo redondo 1 % parede 1,50. Apoio assentos sao
produzidos em aco tubo redondo 1 1/4x1,20. Tampo e assentos fixados por parafusos 4,5x20
pintura epdxi pd, Lavagem pelo processo de imerséo através de desengraxe, agua, refinador,
fosforizagdo, agua, passivador e secagem em estufa por 15 minutos. Recebe pintura
eletrostatica p6 e cura em estufa a 200°C por 15minutos.
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

o Relatério de Ensaio de Corrosdao por Exposicdo a Névoa Salina - Emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO, de acordo com a ABNT NBR 17088:2023 (ou
versao posterior), com resultado minimo de 500 horas.

. Certificado FSC - Devera fornecer certificado de cadeia de custoédia - FSC, para
produtos que utilizem madeira em sua composigao.

e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 9442) - Devera fornecer relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 9442, para propagacéo de chamas em MPD.

e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 15.860) - Devera fornecer relatério de ensaio de
acordo com a ABNT NBR 15.860, para determinacéo de toxicidade do MDP.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e  Amostra do Produto - A critério da administragé@o, pode ser solicitada uma unidade
do produto para avaliagéo.

TOTAL DO LOTE

R$
50.998.242,23

LOTE 04 - CADEIRAS

ITEM

DESCRIGAO

QUANT

VALOR
MEDIO
UNITARIO

VALOR MEDIO
TOTAL

CADEIRA GIRATORIA COM ASSENTO E ENCOSTO EM TELA DE POLIESTER

A cadeira Giratéria com Assento e Encosto em Tela de Poliéster devera ser composta por
rodizios constituido de duas roldanas circulares, na dimensdao de 65mm de didmetro,
fabricadas em sua regidao central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU). A base devera ser constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos
rodizios e uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um
didmetro na ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado em material de liga de aluminio pelo
processo de injecdo sob pressdo. A coluna a gas devera ser de classe 4 e possuir curso de
123 mm. O mecanismo devera ser fabricado em ago com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecéo de
preparacéo de superficie metélica e revestimento eletroestatico epdxi em po6, que garante
protecdo e maior vida util ao produto. Possui trés alavancas sendo que duas delas funcionam
por meio de giro, uma localizada no lado direito, que comanda o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo, que trava e
destrava o movimento de reclinagdo do encosto. A terceira alavanca localiza-se também no
lado direito, porém localizada um pouco mais a frente, que libera e trava o mecanismo de slider.
O mecanismo possui 0s seguintes recursos: Movimento sincronizado de reclinacdo do
encosto/assento com cinco posi¢des de travamento, e relagcdo de inclinagédo de 2:1. Sistema
de anti-impacto presente em todas as posigoes de travamento do encosto, evitando assim o
impacto repentino do encosto nas costas do usuario. Para que o sistema seja liberado, deve-
se submeter o encosto a uma leve pressao para tras aliado ao acionamento da alavanca.
Opcéo de livre flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentagao, mantendo o
mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa pressao pode ser
ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. Slider, que permite regular
horizontalmente o avango e recuo do assento em 50 mm, dispostos em cinco posi¢des
distintas. O assento devera ser composto por uma tela bielastica fabricada utilizando malha de
nylon e hytrel com elevada elasticidade, permitindo que a mesma flexione de forma dinamica
sem apresentar deformagdes permanentes. A estrutura do assento é fabricada utilizando dois
materiais poliméricos, sendo eles polipropileno e o poliuretano, e apresenta geometria
anatdmica para que a tela possa assumir uma forma mais confortavel e suave. Suas dimensées
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sdo aproximadamente 536 mm de largura e 507 mm de profundidade, apresentando cantos
arredondados e uma faixa de espuma em sua borda frontal. O apoio de bragos devera ser
composto com trés tipos de regulagem, sendo de altura, avango horizontal e giro sobre seu
proprio eixo. A regulagem de altura se da pelo pressionamento de um bot&o na lateral externa
do apoio de bracgo, ja o avango horizontal e o giro basta que o usuario exerca forga sobre o
mesmo e 0 posicione na posicao desejada. Possui 60 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em sete posicdes definidas, 44 mm de regulagem horizontal e a regulagem de giro
que permite 48° de rotacdo. A alma do apoio de braco é fabricada em chapa de ago com 6,35
mm de espessura, ja 0s componentes e mecanismos estruturais sao fabricados em poliamida
aditivada com fibra de vidro, com pec¢as de acabamento em poliuretano (PU). O encosto devera
ser constituido por uma estrutura fabricada em polipropileno reforcado com fibra pelo processo
de injecdo. Possui dimensdes aproximadas de 525 mm de largura por 600 mm de altura. A
superficie de contato com o usuario é formada pela mesma tela utilizada no assento, que é
fixada a moldura. Esse conjunto é fixado a uma lamina metalica que faz a ligagdo do encosto
com o mecanismo da cadeira. A lamina que conecta o conjunto do encosto ao mecanismo
possui uma catraca fabricada em material metalico e poliamida, possibilitando a regulagem de
altura do encosto. Esse mecanismo & automatico, ou seja, € regulado sem a utilizacdo de
alavancas ou qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e o
posicionar na posicado desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura maxima que
0 mecanismo se desarma e o libera até a posi¢cdo mais baixa. Possui 75 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posicdes definidas. O apoio de cabega devera ser
fabricado em poliamida reforcada com fibra, através do processo de injecédo. A superficie de
contato com o usuario € composta pela mesma configuragao de tela dos demais componentes.
O mesmo possui regulagem de angulacéo de até 130°, de altura abrangendo uma faixa
aproximada de 70 mm e de avanc¢o abrangendo uma faixa aproximada de 50 mm, permitindo
que sejam realizados diferentes ajustes de acordo com o biétipo do usuario.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e  Documento técnico de conformidade com NR-17 - Emitido por membro da ABERGO.

e  Certificado de conformidade conforme ABNT NBR 13962 - Atestando que o produto
€ capaz de suportar usuarios de até 135 kg.

e Relatério de ensaio de conformidade com a ISO 13934-1:2016 para tela - Com
resultado para o sentido transversal de forca maxima de no minimo 1000 N e de
alongamento a forga maxima de no maximo 120%, e para o sentido longitudinal de
forga maxima de no minimo 1500 N e de alongamento a forca maxima de no maximo
54%.

e Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por OCP,
comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagéo e pintura de
superficies metalicas certificado conforme as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM
D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e ABNT NBR 10545.

e Possibilidade de solicitagdo de amostra - Juntamente com os documentos podera
ser solicitada uma unidade do produto em carater de amostra, a critério da
administracéo.

CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA HYTREL

A cadeira Giratéria com Encosto em Tela Hytrel devera ser composta por rodizios constituidos
de duas roldanas circulares, na dimens&do de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido
central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU). A base devera
ser constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma furagdo central
conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um didametro na ordem de 690 mm. O
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conjunto é fabricado pelo processo de inje¢do de termoplastico em poliamida aditivada com de
fibra de vidro. A coluna a gas devera ser de classe 4 e possuir curso de 123 mm. O mecanismo
devera ser fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm
de espessura. O mecanismo recebe uma prote¢do de preparagéo de superficie metélica e
revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante protecao e maior vida util ao produto.
Possui duas alavancas, uma localizada no lado direito, que comanda o acionamento da coluna
a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo, que trava e
destrava o movimento de regulagem de profundidade do assento. Cada alavanca possui um
manipulo de giro na sua extremidade. O manipulo localizado ao lado direito regula a tensao do
encosto no movimento livre, ja o manipulo localizado no lado esquerdo trava e destrava a opgéao
de livre flutuagcdo do encosto. O mecanismo os seguintes recursos: Movimento sincronizado
de reclinagédo do encosto/assento com quatro posi¢des de travamento, e relagéo de inclinagao
de 2,5:1. Sistema de anti-impacto presente em todas as posigoes de travamento do encosto, o
qual nao libera o movimento apenas com o acionamento do manipulo, evitando assim o
impacto repentino do encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado, deve-se submeter
0 encosto a uma leve pressao para tras aliado ao acionamento do manipulo. Opgéao de livre
flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentagdao, mantendo o mesmo sempre
em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Slider, que permite regular
horizontalmente o avanco e recuo do assento em 58 mm, dispostos em cinco posi¢des
distintas. O assento devera conter estrutura injetada em polipropileno. Possui buchas
americanas inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento é fixada
uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de
injecéo sob pressao. Esta almofada possui densidade controlada de 40kg/m?, podendo ocorrer
variagbes na ordem de+/-10%, e espessura média de 50 mm. O conjunto é revestido com
tecido de poliéster pelo processo de tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente
479mm de largura e 468mm de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O apoio de brago devera conter trés tipos de regulagem, sendo de altura,
avango horizontal e giro sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura se da pelo
pressionamento de uma manopla na parte inferior do apoio de bracgo, ja o avanco horizontal e
o giro se ddo de maneira simples, bastando que o usuario exerga forca sobre 0 mesmo e o
posicione na posicdo desejada. Cada brago possui ainda regulagem de largura de
aproximadamente 32mm, com liberagdo e travamento realizado através do sistema de
manipulo rosqueavel. Possui 73 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete
posicoes definidas, 61 mm de regulagem horizontal, dispostos em sete posicées definidas e a
regulagem de giro permite 20° de rotag@o para cada sentido. A alma do apoio de brago, os
componentes e mecanismos estruturais sdo fabricados em poliamida aditivada com fibra de
vidro, pegcas de acabamento em polipropileno e a tampa superior fabricada em poliuretano
(PU). O encosto devera contar com estrutura de suporte da tela de apoio com desenho na
configuragé@o de X, fabricada pelo processo de injecdo em poliamida aditivada com fibra de
vidro. A superficie de contato com o usuario deve ser formada por uma tela desenvolvida em
Hytrel, com caracteristicas calibradas de dureza, elasticidade e resiliéncia, permitindo adaptar-
se aos diversos bioétipos de usuarios, a qual deve ser encaixada na estrutura e fixada em sua
regido inferior por meio de parafusos através de um acabamento plastico. O encosto possui
dimensdes aproximadas de 557 mm de largura e 658 mm de altura, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Emitido por membro da
ABERGO.

. Certificado de Conformidade conforme ABNT NBR 13962 - Atestando que o produto
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€ capaz de suportar usuarios de até 110 kg.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinagao
de resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

. Certificado de Conformidade do Processo de Pintura - Emitido por OCP,
comprovando que o fabricante possui processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas certificado conforme as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM
D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e ABNT NBR 10545.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, podera ser
solicitada uma unidade do produto em carater de amostra para avaliag&o.

LONGARINA 3 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO SEM APOIO
DE BRACOS

A longarina de 03 lugares com assento e encosto em polipropileno colorido devera ser
composta por pés conicos fabricados em tubo oblongo de ago carbono com dimensdes de 29
x 58 mm e espessura de 1,5 mm, recortado e soldado para formar sua geometria. Em seu
interior, é soldado um tubo de reforco com didmetro de 25,4 mm e espessura de 1,5 mm,
garantindo maior resisténcia. Esse conjunto é unido, por meio do processo de soldagem MIG,
a um tubo oblongo de 29 x 58 mm, com espessura de 1,9 mm, produzido pelo processo de
estampagem. Esse tubo possui uma extremidade conificada, facilitando o encaixe na luva da
travessa. Para dar acabamento no encaixe dos conjuntos, o produto recebe uma capa plastica
fabricada em polipropileno. Além disso, o pé conta com sapatas regulaveis em suas
extremidades, desenvolvidas para proporcionar protecdo e acabamento. A longarina devera
possuir ainda uma travessa fabricada em tubo retangular de carbono ago, com dimensdes
adaptadas a quantidade de lugar. Para modelos de 2 e 3 lugares é utilizado uma travessa com
dimensdes de 60 x 40 mm e espessura de 1,2 mm ja quando for para 4 e 5 lugares a travessa
utilizada tem dimensodes de 80 x 40 mm e espessura 1,2 mm. Cada extremidade possui uma
luva conificada de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm, propiciando a unido dos pés. A travessa
dispde de dois suportes para cada assento produzidos em chapas de acgo carbono, nervurados
pelo processo de estampagem, com espessura de 4,75 mm, que sao unidos pelo processo de
soldagem MIG. Independentemente da quantidade de lugares escolhidos a longarina se
mantem com apenas 0s pés nas extremidades. Todas as partes metalicas da base recebem
uma protecdo de preparagdo de superficie metalica em nanocerdmica, e revestimento
eletroestatico epoxi em p6 ou cromagem por deposicao eletrolitica, que garante protecéo e
maior vida util ao produto. O assento devera ser constituido por uma estrutura plastica injetada
em polipropileno fabricado pelo processo de inje¢cdo, com cavidades na parte inferior que
permitem o encaixe do assento na estrutura metalica. A estrutura recebe, em sua regiao
superior, uma alma plastica também fabricada por inje¢do, com acabamento texturizado. A
unido desses componentes forma o assento. O assento é anatémico e possui dimensdes
aproximadas de 441 mm de largura e 484 mm de profundidade, cada posi¢éo de usuario. Sua
geometria apresenta em suas extremidades cantos arredondados. O encosto devera ser
fabricado em polipropileno injetado e moldado anatomicamente, com dimensées aproximadas
de 340 mm de largura por 326 mm de altura, cada posi¢éao de usuario, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O encosto é unido a estrutura metalica por meio de duas
cavidades localizadas na sua parte inferior, que se encaixam na estrutura do assento. Cada
cavidade possui um engate em sua extremidade que, ao montar o encosto na estrutura, €
travado pelo assento da cadeira, impedindo sua remogao sem que o assento seja retirado.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

. Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Emitido por membro da
ABERGO.
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e Relatério de Ensaio ASTM D790:2017 - Para resisténcia a flexdo do polipropileno,
apresentando resultado minimo de 25 MPa.

. Relatério de Ensaio ASTM D256:2023e1 - Para resisténcia ao impacto Izod do
polipropileno, apresentando resultado minimo de 45 J/m.

. Certificado de Conformidade do Processo de Pintura - Emitido por OCP,
comprovando que o fabricante possui processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM
D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e ABNT NBR 10545.

. Relatério de Ensaio de Corrosdo - Névoa Salina - Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO, conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versdo posterior, com
resultado minimo de 1500 horas.

. Relatério de Ensaio de Corrosdo - Atmosfera Umida Saturada - Emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou versao
posterior, com resultado minimo de 1500 horas.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, podera ser solicitada
uma unidade do produto em carater de amostra para avaliacdo

CADEIRA DIALOGO TRAPEZOIDAL

A cadeira Dialogo trapezoidal é devera ser composta por uma estrutura trapezoidal preta,
fabricada em tubos de ago carbono com aproximadamente 11,11 mm de didmetro. Na parte
superior da estrutura, conta com duas chapas horizontais de 1,9 mm de espessura, destinadas
a fixagdo do assento, e dois tubos verticais traseiros, com o mesmo didmetro dos tubos
principais, para suporte do encosto. Todo o conjunto € unido entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura recebe sapatas injetadas em termoplastico de polipropileno. Toda
a estrutura recebe uma protecéo de preparacao de superficie metalica em nanoceramica, e
revestimento eletroestatico epoxi em po, que garante prote¢cdo e maior vida util ao produto. O
assento devera ser constituido por uma estrutura plastica injetada em polipropileno fabricado
pelo processo de injecdo, com cavidades na parte inferior que permitem o encaixe do assento
na estrutura metalica. A estrutura recebe, em sua regido superior, uma alma plastica também
fabricada por inje¢cdo, com acabamento texturizado. A unido desses componentes forma o
assento. O assento devera ser anatdmico e possui dimens6es aproximadas de 441 mm de
largura e 484 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos
arredondados. O encosto devera ser fabricado em polipropileno injetado e moldado
anatomicamente, com dimensdes aproximadas de 340mm de largura por 326mm de altura
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto é unido a estrutura por
meio de duas cavidades localizadas na sua parte inferior, que se encaixam na estrutura 2308
metalica. Cada cavidade possui um engate em sua extremidade que, ao montar o encosto na
estrutura, é travado pelo assento da cadeira, impedindo sua remogao sem que o assento seja
retirado.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP, de
certificacdo do processo de preparagdo e pintura em superficies metalicas,
comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagéo e pintura de
superficies metalicas certificado através do atendimento as normas ABNT NBR
17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003,
ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 10545.

e Relatério de ensaio - névoa salina (ABNT NBR 17088:2023 ou posterior) - Emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO, de corroséo por exposi¢éo a névoa salina
com resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de ensaio - atmosfera imida saturada (ABNT NBR 8095:2015 ou posterior)
- Emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO, de corrosdo por exposigédo a
atmosfera Umida saturada, com resultado minimo de 1500 horas. R$ 552,31 R$ 1.274.731,48
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e Resisténcia a flexdfo (ASTM D790:2017) - Para polipropileno, apresentando
resultado minimo de 25 MPa.

e Resisténcia ao impacto Izod (ASTM D256:2023e1) - Apresentando resultado de
resisténcia minima ao impacto para polipropileno de 45 J/m.

. Documento técnico de conformidade com NR-17 - Emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e Possibilidade de solicitagdo de amostra - Juntamente com os documentos, podera
ser solicitada uma unidade do produto em carater de amostra, a critério da
administragao.

LONGARINA 03 LUGARES COM ASSENO E ENCOSTO ESTOFADO COM APOIO DE
BRAGOS

A longarina de trés lugares devera ser composta por pé metal desenvolvido em tubo de aco
carbono com didmetro de 31,75 mm e espessura de 1,5 mm na cor preta, unido através do
processo de soldagem MIG a um tubo oblongo de aco carbono de 29 x 58 mm, com espessura
de 1,9 mm, fabricado pelo processo de estampagem, que possui uma extremidade conificada
para propiciar o encaixe na luva da travessa. O pé devera possuir em suas extremidades
sapatas regulaveis desenvolvidas para protegdo e acabamento. A travessa devera ser de
desenvolvida em tubo retangular de aco carbono com as dimensdes de 60 x 40 mm e
espessura de 1,2 mm. Cada extremidade devera possuir uma luva conificada de 29 x 58 mm e
espessura de 1,9 mm, propiciando a unido dos pés. A travessa devera dispor de dois suportes
para cada assento produzidos em chapas de aco carbono nervurados pelo processo de
estampagem, com espessura de 4,75 mm, que s&o unidos pelo processo de soldagem MIG.
Todas as partes metalicas deverdo receber uma prote¢ao de preparagao de superficie metalica
em nanoceramica, e pintura eletrostatica epdxi em po.

O assento devera ser constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de
vidro, possuindo porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do
assento devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada
pelo processo de inje¢do sob presséo, possuindo densidade controlada de 55 kg/m?® podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/-10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido poliéster ou vinil pelo processo de tapegamento. Devera possuir
dimensodes de aproximadamente 482 mm de largura x 456 mm de profundidade apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda devera possuir uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno.

O apoio de brago devera consistir em uma estrutura plastica em arco, injetado em polipropileno,
com duas flanges de ago em formado de “L” para fixagdo no assento.

O encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforgcada com fibra de vidro e
possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Na estrutura do encosto devera ser
fixada uma almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano, fabricada pelo processo de
injecé@o sob pressao, possuindo densidade controlada de 33 Kg/m® podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/-10%, e espessura média de 28 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
poliéster ou vinil pelo processo de tapegamento. evera possuir dimensdes de
aproximadamente 449 mm de largura x 450 mm de altura, com cantos arredondados. O
assento ainda devera receber uma blindagem injetada em polipropileno, que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Documento técnico de conformidade com NR-17 - Devera ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificacdo
profissional que comprove a especializagdo em medicina do trabalho, garantindo a
competéncia para emissdo do documento.

. Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
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digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante possui processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM
D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinagao
de resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

o Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragéo, podera ser
solicitada uma unidade do produto em carater de amostra para avaliag&o.

CADEIRA FIXA DIRETOR 4 PES COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO

A cadeira fixa diretor 4 pés devera ser composta por estrutura preta, fabricada em tubo de ago
carbono com diametro de aproximadamente 25 mm e parede de 1,5 mm e travessas de ago
carbono em tubo de sec¢do quadrada 20x20 mm com 1,2 mm de espessura. A base devera
possuir forma de quatro pés é fabricada pelo processo mecéanico de curvamento, possuindo
duas travessas que unem uma perna a outra pelo processo de soldagem MIG. A estrutura
devera conter quatro deslizadores articulados, desenvolvidos para manter a base apoiada
sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio,
fabricados em polipropileno, pelo processo de injecdo. Toda a estrutura devera receber uma
protecao de preparacao de superficie metalica em nanoceramica e revestimento eletroestatico
epoxi em po.

O assento devera ser constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de
vidro, possuindo porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do
assento devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada
pelo processo de injecdo sob pressao, possuindo densidade controlada de 55 kg/m* podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/-10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido poliéster ou vinil pelo processo de tapegamento. Devera possuir
dimensdes de aproximadamente 482 mm de largura x 456 mm de profundidade apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda devera possuir uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno.

O apoio de brago devera consistir em uma estrutura plastica em arco, injetado em polipropileno,
com duas flanges de ago em formado de “L” para fixagdo no assento.

O encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforgcada com fibra de vidro e
possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Na estrutura do encosto devera ser
fixada uma almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano, fabricada pelo processo de
injecdo sob pressao, possuindo densidade controlada de 33 Kg/m? podendo ocorrer variagoes
na ordem de +/-10%, e espessura média de 28 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
poliéster ou vinil pelo processo de tapegcamento. everd possuir dimensdes de
aproximadamente 449 mm de largura x 450 mm de altura, com cantos arredondados. O
assento ainda devera receber uma blindagem injetada em polipropileno, que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Documento técnico de conformidade com NR-17 - Devera ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificacdo
profissional que comprove a especializagdo em medicina do trabalho, garantindo a
competéncia para emissdo do documento.

. Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante possui processo de preparagdo e pintura em
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superficies metalicas certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM
D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e ABNT NBR 10545.
e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinagao
de resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.
Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administracédo, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra para avaliagao

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO

A cadeira giratoéria diretor devera ser composta por rodizios em PU de duas roldanas circulares,
na dimenséao de 50 mm de diametro, fabricados em sua regido central em poliamida e em sua
banda de rodagem em poliuretano. A base devera ser constituida de cinco pas de apoio para
fixacdo dos rodizios e uma furagédo central conificada para acoplamento da coluna a gas,
obtendo um didmetro na ordem de 680 mm. As pas de apoio deverao ser fabricadas em chapa
de aco carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem MIG,
formando um perfil de secgéo 26 x 26,5 mm. O anel central é fabricado em tubo de ago carbono,
onde as pas sao fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.A base recebe uma protegdo
de preparagao de superficie metalica em nanoceramica e revestimento eletroestatico epoxi em
pé. O conjunto devera receber uma blindagem, montada por cliques de fixagdo, com a fungédo
de protegao e acabamento, além de possuir uma blindagem telescopica para a coluna a gas,
ambas fabricadas em polipropileno. A coluna a gas devera ser de classe 4 e possuir 123 mm
de curso.

O mecanismo devera ser fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 2,5 mm de espessura e receber protecao de preparagéo de superficie metélica e
revestimento eletroestatico epdxi em pd. Devera possuir uma alavanca localizada no lado
direito, que ao ser rotacionada comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de
altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e destrava o movimento de reclinagéo
do encosto. O mecanismo devera possuir os recursos de movimento sincronizado de
reclinagdo do encosto/assento com uma posigcao de travamento, e relagdo de inclinagcao de
1:1. Opgéo de livre flutuagao, onde o encosto encontra-se livre para movimentag¢do, mantendo
0 mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario, podendo ser ajustada
através de um knob na parte frontal do mecanismo.

O assento devera ser constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de
vidro, possuindo porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do
assento devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel & base de poliuretano, fabricada
pelo processo de inje¢do sob presséo, possuindo densidade controlada de 55 kg/m?® podendo
ocorrer variagées na ordem de +/-10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido poliéster ou vinil pelo processo de tapecamento. Devera possuir
dimensdes de aproximadamente 482 mm de largura x 456 mm de profundidade apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda devera possuir uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno.

O apoio de brago devera possuir regulagem de altura pelo pressionamento de um bot&o na
parte frontal do apoio de bragos, possuindo 70 mm de curso de regulagem de altura, dispostos
em oito posi¢des definidas. A alma do apoio de braco é fabricada em chapa de ago com 6,35
mm de espessura, ja os restantes dos componentes deverao ser fabricados em polipropileno.
O encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforgcada com fibra de vidro e
possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Na estrutura do encosto devera ser
fixada uma almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano, fabricada pelo processo de
injecéo sob pressao, possuindo densidade controlada de 33 Kg/m? podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/-10%, e espessura média de 28 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
poliéster ou vinil pelo processo de tapecamento. Devera possuir dimensdes de
aproximadamente 449 mm de largura x 450 mm de altura, com cantos arredondados. O
assento ainda devera receber uma blindagem injetada em polipropileno, que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. A lamina que liga o encosto ao assento
devera ser fabricada em chapa de ago de aproximadamente 4,75 mm de espessura, com vinco
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central para maior resisténcia.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentagéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Documento técnico de conformidade com NR-17 - Devera ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificacdo
profissional que comprove a especializagdo em medicina do trabalho, garantindo a
competéncia para emissdo do documento.

e Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante possui processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM
D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinagao
de resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

o Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragédo, podera ser
solicitada uma unidade do produto em carater de amostra para avaliagéo.

CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO SEM
APOIO DE BRAGO

A cadeira giratoria secretaria devera ser composta por rodizios em PU de duas roldanas
circulares, na dimensao de 50 mm de didmetro, fabricados em sua regido central em poliamida
e em sua banda de rodagem em poliuretano. A base devera ser constituida de cinco pas de
apoio para fixagcao dos rodizios e uma furagao central conificada para acoplamento da coluna
a gas, obtendo um didmetro na ordem de 555 mm. As pas de apoio deverao ser fabricadas em
chapa de aco carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem
MIG, formando um perfil de sec¢ao 26 x 26,5 mm. O anel central devera ser fabricado em tubo
de aco carbono, onde as pas séo fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base
devera receber uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanoceramica, e
revestimento eletroestatico epdxi em po6. O conjunto recebe uma blindagem, montada por
cliques de fixagao, com a fungéo de protecdo e acabamento, além de possuir uma blindagem
telescopica para a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno. A coluna a gas devera
ser de classe 3 e possuir 115 mm de curso.

O mecanismo devera possuir uma alavanca para acionamento da coluna a gas para regulagem
de altura do assento. A inclinagdo do mecanismo em relagdo ao piso devera ser de
aproximadamente 4°. O mecanismo devera ser fabricado com chapas de aco na espessura de
2,5 mm. A alavanca plastica utilizada para acionamento da regulagem do assento devera ser
fabricada pelo processo de injecdo. O mecanismo devera receber uma protecédo de preparagao
de superficie metdlica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em po.

O assento devera ser constituido por compensado multilaminado de madeira com 10 mm de
espessura, possuindo porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na
estrutura do assento devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano,
fabricada pelo processo de injegdo sob pressdo. Esta almofada devera possuir densidade
controlada de 45 kg/m?® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10 %, e espessura média
de 47 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido poliéster ou vinil pelo processo de
tapecamento. Suas dimensdes deverao ser de aproximadamente 418 mm de largura x 378 mm
de profundidade apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
devera possuir uma blindagem plastica fabricada pelo processo de inje¢cdo em polipropileno.
O encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforcada com fibra de vidro e
possui porcas garras fixadas nos pontos de montagem. Na estrutura do encosto € fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecéo
sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 45Kg/m® podendo ocorrer
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variagdes na ordem de +/-10%. O conjunto devera ser revestido com tecido poliéster ou vinil
pelo processo de tapegamento. Suas dimensdes deverao ser de aproximadamente 360 mm de
largura x 270 mm de altura, com cantos arredondados. Para acabamento o encosto devera
receber uma blindagem injetada em polipropileno, que é encaixada a estrutura, dispensando o
uso de parafusos e grampos.

A fixagédo do encosto a plataforma devera ser através de um tubo oblongo de dimensbées
aproximadas de 16 x 30 mm e espessura de 1,9 mm, envolvido por uma sanfona plastica,
fabricada em polipropileno pelo processo de inje¢ao a sopro. O conjunto devera ser fixado ao
encosto por uma acopla fabricada em polipropileno e em sua extremidade € colocado um pino
de sustentagéo do encosto e a unido do tubo a plataforma é feita através de um manipulo.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Documento técnico de conformidade com NR-17 - Devera ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificacdo
profissional que comprove a especializacdo em medicina do trabalho, garantindo a
competéncia para emissdo do documento.

e Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante possui processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM
D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinagao
de resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

e Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragdo, podera ser
solicitada uma unidade do produto em carater de amostra para avaliagao.

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO

A cadeira giratéria presidente devera ser composta por rodizios em PU de duas roldanas
circulares, na dimensao de 50 mm de didmetro, fabricados em sua regido central em poliamida
e em sua banda de rodagem em poliuretano. A base devera ser constituida de cinco pas de
apoio para fixagao dos rodizios e uma furagédo central conificada para acoplamento da coluna
a gas, obtendo um didmetro na ordem de 680 mm. As pas de apoio deverao ser fabricadas em
chapa de aco carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem
MIG, formando um perfil de secgéo 26 x 26,5 mm. O anel central é fabricado em tubo de ago
carbono, onde as pas séo fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.A base recebe uma
protecéo de preparagao de superficie metalica em nanoceramica e revestimento eletroestatico
epoxi em po. O conjunto devera receber uma blindagem, montada por cliques de fixagdo, com
a funcgao de protegéo e acabamento, além de possuir uma blindagem telescépica para a coluna
a gas, ambas fabricadas em polipropileno. A coluna a gas devera ser de classe 4 e possuir 123
mm de curso.

O mecanismo devera ser fabricado em ago com corpo fixo desenvolvido em chapa de
aproximadamente 2,65 mm de espessura e corpo moével desenvolvido em chapa de 2,25 mm
e receber protecédo de preparacao de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi
em poé. Devera possuir uma alavanca localizada no lado direito, que ao ser rotacionada
comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e ao ser
puxada, e empurrada, trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto. O mecanismo
devera possuir os recursos de movimento sincronizado de reclinagédo do encosto/assento com
uma posigao de travamento, e relagdo de inclinagcao de 1:1. Opgao de livre flutuagédo, onde o
encosto encontra-se livre para movimentagao, mantendo 0 mesmo sempre em contato e sob
pressao com as costas do usuario, podendo ser ajustada através de um knob na parte frontal
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do mecanismo.

O assento devera ser constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de
vidro, possuindo porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do
assento devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada
pelo processo de inje¢do sob presséo, possuindo densidade controlada de 55 kg/m?® podendo
ocorrer variagées na ordem de +/-10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunto devera ser
revestido com tecido poliéster ou vinil pelo processo de tapegcamento. Devera possuir
dimensodes de aproximadamente 482 mm de largura x 456 mm de profundidade apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda devera possuir uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de inje¢cdo em polipropileno.

O apoio de brago devera possuir regulagem de altura pelo pressionamento de um botdo na
parte frontal do apoio de bragos, possuindo 70 mm de curso de regulagem de altura, dispostos
em oito posicdes definidas. A alma do apoio de braco é fabricada em chapa de ago com 6,35
mm de espessura, ja os restantes dos componentes deverao ser fabricados em polipropileno.
O encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforcada com fibra de vidro e
possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Na estrutura do encosto devera ser
fixada uma almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano, fabricada pelo processo de
injecd@o sob pressao, possuindo densidade controlada de 33 Kg/m?® podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/-10%, e espessura média de 43 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
poliéster ou vinil pelo processo de tapecamento. Devera possuir dimensdes de
aproximadamente 471 mm de largura x 622 mm de altura, com cantos arredondados. O
assento ainda devera receber uma blindagem injetada em polipropileno, que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. A lamina que liga o encosto ao assento
devera ser fabricada em chapa de aco de aproximadamente 4,75 mm de espessura, com vinco
central para maior resisténcia.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e  Documento técnico de conformidade com NR-17 - Devera ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificacdo
profissional que comprove a especializagdo em medicina do trabalho, garantindo a
competéncia para emissdo do documento.

. Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante possui processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM
D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinagéo
de resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

e Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragdo, podera ser
solicitada uma unidade do produto em carater de amostra para avaliagéo.

10

CADEIRA GIRATORIA COM ASSENTO ESTOFADO E ENCOSTO EM TELA DE POLIESTER
A cadeira Giratéria com Encosto em Tela de Poliéster devera ser composta por rodizios
constituidos de duas roldanas circulares, na dimensao de 55 mm de didmetro, fabricadas em
sua regiao central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU). A base
devera ser constituida com cinco pas de apoio para fixagao dos rodizios e uma furagao central
conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro na ordem de 680 mm. As
pas de apoio sdo fabricadas em chapa de ago carbono, conformadas pelo processo de
estampagem e travadas por soldagem MIG, formando um perfil de sec¢do 26 x 26,5 mm. O
anel central é fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas sao fixadas a este pelo processo
de soldagem MIG. A base recebe uma protecao de preparacao de superficie metalica em
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nanoceramica, e revestimento eletroestatico epoxi em pod, que garante protecao e maior vida
util ao produto. O conjunto recebe uma blindagem, montada por cliques de fixagdo, com a
funcao de protecdo e acabamento, além de possuir uma blindagem telescépica para a coluna
a gas, ambas fabricadas em polipropileno. A coluna agas devera ser de classe 4 e possui curso
de 123 mm. O mecanismo devera ser fabricado em ago com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma prote¢éo de
preparacéo de superficie metalica e revestimento eletroestatico epdxi em po, que garante
protecdo e maior vida util ao produto. O mesmo possui uma blindagem de polipropileno com
acabamento superficial texturizado para impedir o acesso do usuario nas partes moéveis do
mecanismo. Possui duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e destrava o
movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira. O mecanismo possui o recurso de movimento de
reclinagdo do encosto com possibilidade de travamento em qualquer posigdo. O assento
devera ser constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de espessura.
Possui porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na
estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de poliuretano,
fabricada processo de injecao sob pressao. Esta almofada possui densidade controlada de 60
kg/m?, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 41 mm. O
conjunto é revestido com tecido em poliéster ou vinil pelo processo de tapegamento. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 501 mm de largura e 460 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O apoio de bragos devera conter
regulagem de altura, que se da pelo pressionamento de um bot&o na parte frontal do apoio de
braco. Possuir 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢oes
definidas. A alma do apoio de braco fabricada em chapa de ago com 6,35 mm de espessura,
ja os restantes dos componentes sao fabricados em polipropileno. O encosto devera ser
constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de injegédo, enquanto a
estrutura do encosto é fabricada em polipropileno, reforcado com fibra de vidro. Possuir
dimensodes aproximadas de 458 mm de largura por 555 mm de altura. A superficie de contato
com o usuario € formada por uma tela 100% poliéster fixada a moldura por meio da
grampeacao. A fixacdo da moldura na estrutura é realizada através de ganchos plasticos
injetados juntamente com o acabamento da moldura. Ao deslizar a moldura para baixo, os
ganchos devem se encaixar firmemente na estrutura e para evitar que a moldura se desloque
para cima. O encosto possui 66 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito
posicdes definidas, para os demais mecanismos o encosto possui 75 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito posi¢coes definidas. O encosto possuia poio lombar
regulavel. O apoio lombar € um conjunto fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA,
fabricado pelo processo de injegéo. Este apoio € posicionado atras da superficie de contato
com o usuario, e permite um ajuste na altura do apoio lombar em oito posigcdes distintas que
percorrem um curso de 80 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

. Documento técnico de conformidade com NR-17 - Emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de conformidade conforme ABNT NBR 13962 - Atestando que o produto
€ capaz de suportar usuarios de até 135 kg.

e Relatério de ensaio de conformidade com a ISO 13934-1:2016 para tela -
Apresentando resultado para o sentido transversal de forca maxima de no minimo
900 N e de alongamento a forca maxima de no maximo 130%, e para o sentido
longitudinal de forca maxima de no minimo 1400 N e de alongamento a forga maxima
de no maximo 60%.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinacéo
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de resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

e Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por OCP,
comprovando que o fabricante possui processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM
D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de cadeia de custddia - FSC - Para produtos que utilizem madeira na sua
composi¢do, em nome do fabricante do produto.

e Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragéo, podera ser
solicitada uma unidade do produto em carater de amostra para avaliag&o.

11

CADEIRA APROXIMAGAO “S” COM ENCOSTO EM TELA E ASSENTO ESTOFADO COM
APOIO DE BRAGOS

A cadeira aproximacgéao “S” com Encosto em Tela e Apoio de Bragos devera ser composta por
uma estrutura fixa na cor preta fabricada em tubo de ago carbono com didmetro de 25,4 mm
com parede de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do assento. Base e suporte séo
fabricados pelo processo mecéanico de curvamento e sdo unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contem quatro deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a
base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie
de apoio. Os deslizadores sao fabricados em polipropileno, pelo processo de inje¢&do. Toda a
estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanoceramica, e
revestimento eletroestatico epoxi em po, que garante protecao e maior vida util ao produto. O
assento devera ser constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura. Possui porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos de montagem da
madeira. Na estrutura do assento € fixada uma almofada de espuma e flexivel a base de
poliuretano, fabricada processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 60 kg/m?*, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média
de 41 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido em poliéster ou vinil pelo processo de
tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 501 mm de largura e 460 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O apoio de bragos
devera ser fixado a estrutura é fabricado pelo processo de injecdo em polipropileno e possui
dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de
espessura. Para a montagem de cada apoio brago na estrutura séo utilizados dois parafusos
flangeados para plastico. O encosto devera ser constituido por uma moldura que é fabricada
em ABS, pelo processo de injegdo, enquanto a estrutura do encosto & fabricada em
polipropileno, reforcado com fibra de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 458 mm de
largura por 555 mm de altura. A superficie de contato com o usuario é formada por uma tela
100% poliéster fixada a moldura por meio da grampeacao. A fixagdo da moldura na estrutura
é realizada através de ganchos plasticos injetados juntamente com o acabamento da moldura.
Ao deslizar a moldura para baixo, os ganchos devem se encaixar firmemente na estrutura e
para evitar que a moldura se desloque para cima. A estrutura é unida a ldmina por meio de seis
parafusos para plastico, que fara a ligagao do encosto com o assento. A ldamina é fabricada em
chapa de aco com 6,35 mm de espessura. O encosto possui apoio lombar regulavel. O apoio
lombar € um conjunto fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo
processo de injecdo de termoplastico. Este apoio € posicionado atras da superficie de contato
com o usuario, e permite um ajuste na altura do apoio lombar em oito posicdes distintas que
percorrem um curso de 80mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

e Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e Relatério de ensaio de conformidade com a ISO 13934-1:2016 para tela -
Apresentando resultado para o sentido transversal de forca maxima de no minimo
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900 N e de alongamento a forca maxima de no maximo 130%, e para o sentido
longitudinal de forga maxima de no minimo 1400 N e de alongamento a forga maxima
de no maximo 60%.

e  Documento técnico de conformidade com NR-17 - Emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de conformidade conforme ABNT NBR 13962 - Atestando que o produto
€ capaz de suportar usuarios de até 135 kg.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinacéo
de resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

e Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante possui processo de preparagdo e pintura em
superficies metdlicas certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM
D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e ABNT NBR 10545.

. Certificado de cadeia de custédia - FSC - Para produtos que utilizem madeira na sua
composi¢do, em nome do fabricante do produto.

o Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragéo, podera ser
solicitada uma unidade do produto em carater de amostra para avaliagao.

12

SOFA DE 01 LUGAR

O sofa de 01 lugar devera ser composto por estrutura preta em tubo de ago carbono na
configuragdo quadrada, com medidas aproximadas de 20 x 20 e espessura de 1,2mm. A
estrutura devera ser seccionada por equipamento a laser e soldadas umas as outras pelo
processo de soldagem MIG. As extremidades da estrutura deverdo ser compostas por
terminais com bucha de fixagédo, revestidos em poliamida reforcada com fibra de vidro,
fabricados pelo processo de inje¢éo de termoplasticos. A estrutura devera conter sapatas fixas,
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto
do metal com a superficie de apoio, fabricada em polipropileno, pelo processo de injecdo. Toda
a estrutura recebe uma protecdo de preparacao de superficie metalica em nanoceramica e
revestimento eletroestatico epoxi em po.

O assento e o0 encosto deverao ser constituidos por estrutura em compensado de madeira, com
20 mm de espessura, unidas de maneira a se obter a configuracao do produto, possuindo na
localizacéo dos furos porcas de fixagdo. Deverao possuir duas almofadas flexiveis, uma para
o0 assento e outra para o encosto, fabricadas a base de poliuretano pelo processo de laminagao.
A almofada do assento devera possuir densidade de de 33kg/m? e o encosto 28kg/m?* podendo
ocorrer variagées de +-10%. O conjunto devera ser revestido com tecido em poliéster ou vinil
pelo processo de tapecamento. O sofa devera possuir dimensbes aproximadas de 565 mm
largura e altura total de 840 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacéo dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Documento técnico de conformidade com NR-17 - Devera ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificagéo
profissional que comprove a especializagdo em medicina do trabalho, garantindo a
competéncia para emissdo do documento.

e Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante possui processo de preparagdo e pintura em
superficies metalicas certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM
D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinagao
de resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

e  Certificado de Cadeia de Custodia - FSC - Devera ser apresentado para produtos
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que utilizem madeira na sua composi¢do, em nome do fabricante do produto.

e Possibilidade de solicitagdo de amostra - Juntamente com os documentos, podera
ser solicitada uma unidade do produto em carater de amostra, a critério da
administracéo.

PUFF HEXAGONAL DESCRITIVO

O Puff Hexagonal devera ser constituido estruturalmente por travessas dispostas verticalmente
e de forma escalonada, fabricadas em madeira de eucalipto, as quais séo fixadas, em suas
extremidades, em chapas inteiricas de MDF, com 12 mm de espessura, que garantem a
geometria final da versdo. As estruturas sdo envolvidas lateralmente por papeldo, o qual
garante o fechamento dos vazios deixados pelo escalonamento das travessas e serve como
suporte de sustentacdo para o revestimento. Na parte superior das estruturas é fixada uma
almofada, com geometria definida de acordo com a versao, de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU). Esta almofada possui densidade controlada de 33kg/m® podendo ocorrer
variagbes na ordem de +/-10%. Devera possuir sapatas em polipropileno fabricadas pelo
processo de injegao, que evita o contato direto do MDF com a superficie de apoio, fixadas ao
conjunto por parafusos autoatarraxantes. Devera possuir revestimento com tecido poliéster ou

vinil colorido pelo processo de tapegamento e possuir altura final de 456 mm. es R$ 269,69 R$ 207.391,61
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos
e documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do
licitante:

. Certificado de Cadeia de Custodia FSC - Devera apresentar certificado de cadeia de
custddia FSC, em razéo do uso de madeira, emitido em nome do fabricante.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura
digital, com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no
fabricante, assegurando os efeitos da garantia.

e  Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

TOTAL DO LOTE R$ 17.786.784,04

TOTAL GERAL R$ 110.598.208,20

DAS AMOSTRAS

A Comissao de contratacdo PODERA solicitar ao licitante declarado vencedor amostra do produto ofertado, caso
0 produto o ndo seja de conhecimento publico ou que possa haver duvida sobre a sua qualidade com possiveis
riscos de danos fisicos ou psiquicos aos usuarios, sera avaliado por uma comissao de avaliagdo nomeados pela
Administracao e deverao ser encaminhados a Comissao, no horario das 08:00 h as 11:00h das 13:00 h as 17:00h
o prazo de 72 (setenta e duas) horas a partir da solicitagédo.

A(s) amostra(s) devera(do) ser encaminhada(s) em numero minimo de 1(uma) unidade do item, entregues na
embalagem original, de acordo com o termo de referéncia e a legislagao pertinente;

A(s) amostra(s) devem ser apresentadas no prazo maximo de 72 (setenta e duas) horas apos solicitagdo da
comissao, em embalagem lacrado, constando identificacao do licitante, n2 do Processo Licitatério, n? do Pregéo
e do item, devendo ser protocolizado no Departamento de Licitagdes do Consércio, na Rua Profeta Jonas P
Gomes, 137 - Centro - Bonito de Minas - MG- 39490-000.

O licitante que ndo puder encaminhar amostra(s) no prazo acima indicado devera solicitar sua prorroga¢ao, no
endereco supracitado ou por e-mail, desde que por motivo justificado e aceito pela comissao de avaliagao, que
definira novo prazo para o envio do produto, sob pena de desclassificagao;
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Em casos especificos, quando for inviabilizada a apresentagcao da amostra por justificativa aceita pela comissao
de avaliagdo, podera ser enviado 7fo/der que contenha a especificagdo detalhada do produto, ou podera haver
indicacao de locais, dentro do Municipio de Bonito de Minas, onde o produto possa ser encontrado;

A(s) amostra(s) entregue(s), se aprovada(s), sera(ao) computada(s) no quantitativo do objeto a ser entregue;

A(s) amostra(s) reprovadas(s) permanecera(ao) a disposi¢ao do licitante que sera notificado para retira-la(s) na
Coordenadoria de Licitagao, no prazo de 45 (quarenta e cinco) dias contados da data da notificagdo, eximindo-
se o CIMVALES de qualquer 6nus por inutilizagdo ou dano decorrentes de testes efetuados no produto; todas as
despesas com sua devolugao correrdo a cargo do licitante;

A(s) amostra(s) ndo recolhida(s) no prazo estipulado sera(ao) INUTILIZADA(s). Ou SERA DADA DESTINAGAO,
NO ENTENDIMENTO DE QUE O LICITANTE ABDICOU DA AMOSTRA, SEM GERAR DIREITO A
INDENIZACAO;

O exame prévio de amostras sera realizado pelos servidores do consorcio, para analise da qualidade e verificagao
de sua conformidade em relacdo as especificagdes exigidas no Termo de Referéncia;

Os produtos deverao ser entregues devidamente embalados, acondicionados e transportados com seguranga e
sob a responsabilidade da contratada. O consorcio recusara os produtos que forem entregues em
desconformidade com o previsto neste Termo;

Os produtos fornecidos devem corresponder as especificagbes e quantitativos constantes da Ordem de
Fornecimento respectiva ndo sendo aceito parcelamento de entregas.

Os produtos deverao conter nas embalagens individuais data de fabricacdo e data de validade de forma legivel
(se for o caso).

Os produtos serao recebidos provisoriamente, para posterior verificagdo da conformidade com a quantidade,
especificagao e preco, comparando-se os dados descritos na Ordem de Fornecimento com a Nota Fiscal.

Caso a licitante melhor classificada venha a apresentar amostras em desacordo com as especificagdes contidas
na proposta de precos, serdo convocadas as demais propostas, respeitando-se a classificagao disposta no mapa
de lances com a devida ordem de classificagao

Classificagado do objeto quanto a heterogeneidade ou complexidade

1.2. Os bens objeto desta contratagdo sdo caracterizados como comuns, conforme justificativa constante do
Estudo Técnico Preliminar.

Prazo de vigéncia

1.3. O prazo de vigéncia da contratacdo € de 12 (doze) meses, contados da assinatura da ata de registro de
precos, na forma do artigo 105 da Lei n° 14.133, de 2021.

1.4. O contrato ou outro instrumento habil que o substitua oferece maior detalhamento das regras que serao
aplicadas em relacao a vigéncia da contratagao.

2. FUNDAMENTAGAO E DESCRIGAO DA NECESSIDADE DA CONTRATAGAO

2.1. A Fundamentacdo da Contratagdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em tépico
especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

2.2. O objeto da contratagdo estad previsto no Plano de Contratagdes Anual 2026, conforme consta das
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informacgdes basicas deste Termo de Referéncia.
3. DESCRIGAO DA SOLUGAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA DO OBJETO

3.1. A descricao da solugdo como um todo encontra-se pormenorizada em topico especifico dos Estudos
Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. REQUISITOS DA CONTRATAGAO
Sustentabilidade

4.1. Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descricao do objeto, devem ser
atendidos os seguintes requisitos, que se baseiam no Guia Nacional de Contratagoes Sustentaveis:

411 Os bens deverao ser novos, de primeiro uso, entregues em perfeitas condi¢cdes, acompanhados de
manuais, certificados e garantias aplicaveis.

41.2 As dimensdes e caracteristicas deverdo observar ergonomia, faixa etaria e finalidade do ambiente,
especialmente no mobilidrio infantil, juvenil, adulto e acessivel.

4.1.3 As exigéncias de laudos, certificacdes, normas ABNT, INMETRO, FSC, NR-17 ou equivalentes deverao
guardar pertinéncia direta com cada item e ser justificadas tecnicamente, admitindo-se documentos equivalentes
quando juridicamente cabivel, de modo a preservar a competitividade.

414 A entrega devera ser parcelada, em locais indicados pelos municipios participantes, com
montagem/instalagdo quando necessaria.

4.1.5 Devera haver garantia minima conforme especificacdo técnica e obrigacdo de substituicdo de produtos
com vicios, defeitos ou desconformidades.

4.1.6 Os materiais deverao atender requisitos de durabilidade, seguranca, resisténcia, acabamento e facilidade
de higienizacdo compativeis com o uso escolar..

Indicagdo de marcas ou modelos

4.2. Na presente contratacdo sera admitida a indicagdo das marcas, caracteristicas ou modelos, de acordo
com as justificativas contidas nos Estudos Técnicos Preliminares e constam nas especificagdes técnicas de cada
item.

Da exigéncia de amostra

4.3. Havendo o aceite da proposta quanto ao valor, o interessado classificado provisoriamente em primeiro
lugar devera apresentar amostra, que tera data, local e horéario de sua realizacdo divulgados por mensagem no
sistema, cuja presenca ser facultada a todos os interessados, incluindo os demais fornecedores interessados.

4.3.1 A licitante vencedora terd o prazo maximo de 5 (cinco) dias Uteis para apresentar amostras dos itens,
com seus respectivos laudos e fichas técnicas devidamente impressos, conforme especificado no Apéndice do
Termo de Referéncia, tudo devidamente de acordo com as especificagdes dispostas no descritivo, comprovando
a qualidade e seguranca dos produtos ofertados, todos devidamente identificados através de etiqueta contendo:

4.3.1.1. Razao Social da Licitante;
4.3.1.2. Relagao dos LOTES entregues;

4.3.1.3. Numero do Pregéo;

Rua Profeta Jonas P Gomes, 137 — Centro — Bonito de Minas — MG- 39490-000 /
executivo@cimvales.mg.qgov.br CNPJ: 18.303.697/0001-35 www.cimvales.mg.gov.br




Consoércio Intermunicipal Norte Mineiro de Desenveolvimento Regional dos Vales da Caninhanha;, Cocha;
Peruacu, Japoré e Sao Francisco.

4.3.1.4. Numero do Processo.

Subcontratacédo

44, N&o sera admitida a subcontratagdo do objeto contratual.
Garantia da proposta

4.5. Nos termos do §12 do art. 58 da Lei 14.133/2021, o licitante devera apresentar garantia da proposta no
importe de 1% do valor global da licitagao, a titulo de garantia de proposta, como requisito de pré-habilitagao,
juntamente com o comprovante de pagamento, devendo a ser apresentada nos moldes do art. 96, § 12, da Lei
14.133/2021, a escolha do licitante. Com o devido comprovante de pagamento da apdlice.

4.6. A garantia de proposta sera devolvida aos licitantes no prazo de 10 (dez) dias Uteis, contado da assinatura
do contrato ou da data em que for declarada fracassada a licitagéo.

Garantia da contratagdo

4.7. N&ao havera exigéncia da garantia da contratagdo dos artigos 96 e seguintes da Lei n? 14.133, de 2021,
pelas razdes constantes do Estudo Técnico Preliminar.

5. MODELO DE EXECUGAO DO OBJETO
Condigdes de Entrega

5.1. O prazo de entrega dos bens é de até 30 (trinta) dias corridos, a contar do envio da nota de empenho ou
da emissao da autorizacdo de fornecimento pelo municipio consorciado, em remessa unica.

5.2. Os itens deveréo ser entregues com prazo de validade de no minimo 2 anos ou 80% do prazo total
recomendado pelo fabricante, na data da entrega.

5.3. Caso nao seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa devera comunicar a Administragao as
razdes respectivas no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a entrega, para que qualquer
pleito de prorrogacao de prazo seja analisado, ressalvadas situacdes de caso fortuito e forgca maior.

5.4. Os bens deverdao ser entregues nos enderegcos informados nas respectivas Autorizacbes de
Fornecimentos emitidas pelos 6rgaos contratantes.

5.5. As entregas deverdo ser efetuadas mediante agendamento prévio, através do e-mail dos respectivos
orgaos participantes.

6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

6.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avencadas e as
normas da Lei n? 14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecuc¢do total ou
parcial.

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisagao ou suspensao do contrato, o cronograma de execucao
sera prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples
apostila.

6.3. As comunicagodes entre o 6rgao ou entidade e o Contratado devem ser realizadas por escrito sempre que
o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletronica para esse fim.

6.4. O ¢6rgao ou entidade podera convocar o preposto da empresa para adogao de providéncias que devam
ser cumpridas de imediato.

6.5. Apéds a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o érgdo ou entidade podera convocar o
representante da empresa contratada para reunido inicial para apresentacdo do plano de fiscalizagdo, que
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contera informacdes acerca das obrigagbes contratuais, dos mecanismos de fiscalizacdo, das estratégias para
execucgao do objeto, do plano complementar de execugao do Contratado, quando houver, do método de aferi¢cao
dos resultados e das sangdes aplicaveis, dentre outros.

Rotinas de Fiscalizagao

6.6. A execugdo do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos
respectivos substitutos.

Fiscalizagao Técnica

6.7. O fiscal técnico do contrato acompanhara a execucao do contrato, para que sejam cumpridas todas as
condi¢des estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administragao.

6.8. O fiscal técnico do contrato anotard no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias
relacionadas a execugao do contrato, com a descricdo do que for necessario para a regularizagdo das faltas ou
dos defeitos observados.

6.9. Identificada qualquer inexatidao ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitira notificagées para a
correcao da execucgao do contrato, determinando prazo para a corregao.

6.10. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situagcdo que demandar
decisdo ou adocédo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e
saneadoras, se for o caso.

6.11. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugado do contrato nas datas aprazadas, o fiscal
técnico do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato.

6.12. O fiscal técnico do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, o término do contrato sob
sua responsabilidade, com vistas a tempestiva renovagao ou a prorrogagao contratual.

6.13. A fiscalizacdo de que trata esta clausula ndo exclui nem reduz a responsabilidade do Contratado,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeicdes técnicas, vicios
redibitorios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade inferior €, na ocorréncia desta, ndo implica
corresponsabilidade do Contratante ou de seus agentes, gestores e fiscais, de conformidade.

6.14. As disposicdes previstas neste Termo de Referéncia ndo excluem o disposto no Anexo VIl da Instrugéo
Normativa SEGES/MP n? 05, de 2017, aplicavel no que for pertinente a contratagcdo, por forca da Instrucdo
Normativa Seges/ME n2 98, de 26 de dezembro de 2022.

Fiscalizagdo Administrativa

6.15. O fiscal administrativo do contrato verificara a manutengéo das condi¢des de habilitacdo da contratada,
acompanhara o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizacdo de apostilamento e termos
aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatorios pertinentes, caso necessario.

6.16. Caso ocorra descumprimento das obrigagdes contratuais, o fiscal administrativo do contrato atuara
tempestivamente na solugdo do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias
cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia.

Gestor do Contrato

6.17. Cabe ao gestor do contrato:

6.17.1 coordenar a atualizagdo do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do contrato contendo todos os
registros formais da execugao no histérico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de servigo, do
registro de ocorréncias, das alteragoes e das prorrogagdes contratuais, elaborando relatério com vistas a
verificagdo da necessidade de adequacgdes do contrato para fins de atendimento da finalidade da administragao.
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6.17.2 acompanhar os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as ocorréncias relacionadas a
execucao do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade superior aquelas que
ultrapassarem a sua competéncia.

6.17.3 acompanhar a manutencao das condicbes de habilitagdo da contratada, para fins de empenho de
despesa e pagamento, e anotara os problemas que obstem o fluxo normal da liquidagao e do pagamento da
despesa no relatério de riscos eventuais.

6.17.4 emitir documento comprobatério da avaliagcédo realizada pelos fiscais técnico, administrativo e setorial
quanto ao cumprimento de obrigacdes assumidas pelo Contratado, com mencdo ao seu desempenho na
execucgao contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais penalidades
aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigagdes.

6.17.5 tomar providéncias para a formalizacdo de processo administrativo de responsabiliza¢do para fins de
aplicagao de sancgdes, a ser conduzido pela comissao de que trata o art. 158 da Lei n? 14.133, de 2021, ou pelo
agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso.

6.17.6 elaborar relatério final com informacdes sobre a consecugao dos objetivos que tenham justificado a
contratacdo e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da Administragéo.

6.17.7 enviar a documentagao pertinente ao setor de contratos para a formalizacdo dos procedimentos de
liquidagao e pagamento, com a indicagao expressa de que o valor da Nota Fiscal emitida pela contratada confere
com o valor dimensionado pela fiscalizacédo e gestdao no recebimento definitivo do servico.

6.17.8 receber e dar encaminhamento imediato:

6.17.8.1. as denuncias de discriminagao, violéncia e assédio no ambiente de trabalho, conforme o art. 29,
inciso lll, do Decreto n.2 12.174/2024;

6.17.8.2. a notificacdo formal de que a empresa contratada estd descumprindo suas obrigacdes
trabalhistas, enviada pelo trabalhador, sindicato, Ministério do Trabalho, Ministério Publico, Defensoria Publica
ou por qualquer outro meio idéneo.

7. CRITERIOS DE MEDICAO E PAGAMENTO
Recebimento

7.1. Os bens serao recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega, juntamente com a nota
fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do
contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as especificagées constantes no Termo
de Referéncia e na proposta.

7.2. Os bens poderéo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisério, quando
em desacordo com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de 15 (quinze) dias, a contar da notificagao da contratada, as suas custas, sem prejuizo da
aplicagao das penalidades.

7.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 10 (dez) dias uteis, a contar do recebimento da nota fiscal
ou instrumento de cobranca equivalente pela Administracdo, apos a verificacdo da qualidade e quantidade do
material e consequente aceitagdo mediante termo detalhado.

7.4. Para as contratages decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o
inciso Il do art. 75 da Lei n? 14.133, de 2021, o prazo maximo para o recebimento definitivo sera de até 05 (cinco)
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dias uteis.

7.5. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada, por
igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a afericdo do atendimento das exigéncias
contratuais.

7.6. No caso de controvérsia sobre a execugao do objeto, quanto a dimensao, qualidade e quantidade, devera
ser observado o teor do art. 143 da Lei n? 14.133, de 2021, comunicando-se a empresa para emissao de Nota
Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da execuc¢ao do objeto, para efeito de liquidacdo e pagamento.

7.7. O prazo para a solugao, pelo contratado, de inconsisténcias na execugao do objeto ou de saneamento
da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela Administragdo durante a analise prévia
a liquidagao de despesa, ndo sera computado para os fins do recebimento definitivo.

7.8. O recebimento provisério ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil pela solidez e pela seguranga
dos bens nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execu¢éo do contrato.

Liguidagao

7.9. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correra o prazo de dez dias uteis para
fins de liquidagao, na forma desta segao, prorrogaveis por igual periodo, nos termos do art. 79, §32 da Instrucao
Normativa SEGES/ME n? 77/2022.

7.10. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogacéo,
nos casos de contratagdes decorrentes de despesas cujos valores néo ultrapassem o limite de que trata o inciso
Il do art. 75 da Lei n? 14.133, de 2021

7.11. Para fins de liquidacdo, o setor competente deve verificar se a Nota Fiscal ou Fatura apresentada
expressa 0s elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:

1) 0 prazo de validade;

1)) a data da emisséo;

1)) os dados do contrato e do 6rgdo contratante;

V) o periodo respectivo de execugao do contrato;

V) o valor a pagar; e

VI) eventual destaque do valor de retengdes tributarias cabiveis.

7.12. Havendo erro na apresentagcao da Nota Fiscal/Fatura, ou circunstancia que impecga a liquidagdo da
despesa, esta ficara sobrestada até que o Contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo
apos a comprovacgao da regularizagao da situagdo, sem 6nus ao Contratante.

7.13. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacgao da regularidade
fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema,
mediante consulta aos sitios eletrdnicos oficiais ou a documentagdo mencionada no art. 68 da Lei n? 14.133/2021.
7.14. A Administragcao devera realizar consulta ao SICAF para:

7.14.1 verificar a manutenc¢ao das condi¢des de habilitagdo exigidas;

7.14.2 identificar possivel razdo que impeg¢a a participagcdo em licitagdo/contratacdo no ambito do 6rgao ou
entidade, tais como a proibicdo de contratar com a Administragao ou com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas.

7.15. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade do Contratado, serd providenciada sua
notificagao, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo,
apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do Contratante.
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7.16. N&o havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o Contratante devera
comunicar aos 6Orgaos responsaveis pela fiscalizagcdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do
Contratado, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0os meios
pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

7.17. Persistindo a irregularidade, o Contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual
nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao Contratado a ampla defesa.

7.18. Havendo a efetiva execucao do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida
pela rescisdo do contrato, caso o Contratado ndo regularize sua situacao junto ao SICAF.

Prazo de pagamento

7.19. O pagamento sera efetuado no prazo maximo de até dez dias uteis, contados da finaliza¢do da liquidagéo
da despesa, conforme secao anterior, nos termos da Instrugdo Normativa SEGES/ME n? 77, de 2022.

7.20. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao Contratado serao atualizados monetariamente
entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizagdo, mediante aplica¢do do indice
IPCA de corre¢do monetéria.

Forma de pagamento

7.21. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta
corrente indicados pelo Contratado.

7.22. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para
pagamento.

7.23. Quando do pagamento, sera efetuada a retencao tributaria prevista na legislacdo aplicavel.

7.23.1 Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, seréo retidos na fonte,
quando da realizagao do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislacdo vigente.

7.24. O Contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n® 123, de
2006, nao sofrera a retencao tributaria quanto aos impostos e contribui¢des abrangidos por aquele regime. No
entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentacdo de comprovacao, por meio de documento oficial, de
que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

Reajuste

7.25. Os precos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do
or¢gamento estimado, em 22/07/2026.

7.26. Apos o interregno de um ano, e independentemente de pedido do Contratado, os precos iniciais serdo
reajustados, mediante a aplicagao, pelo Contratante, do IPCA, exclusivamente para as obriga¢des iniciadas e
concluidas ap6s a ocorréncia da anualidade.

7.27. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do ultimo reajuste.

7.28. No caso de atraso ou nao divulgacdao do(s) indice (s) de reajustamento, o Contratante pagara ao
Contratado a importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenga correspondente tao
logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

7.29. Nas aferi¢des finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(ao), obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).
7.30. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma
ndo possa(m) mais ser utilizado(s), sera(éo) adotado(s), em substituicdo, o(s) que vier(em) a ser determinado(s)
pela legislagdo entdo em vigor.
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7.31.  Na auséncia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
7.32. O reajuste sera realizado por apostilamento.

Cessao de Crédito

7.33. As cessoes de crédito dependerao de prévia aprovagao do Contratante.

7.33.1 A eficacia da cessao de crédito, em relacdo a Administracdo, esta condicionada a celebracdo de termo
aditivo ao contrato administrativo.

7.33.2 Sem prejuizo do regular atendimento da obrigacao contratual de cumprimento de todas as condigbes de
habilitacdo por parte do Contratado (cedente), a celebracdo do aditamento de cessao de crédito e a realizagcédo
dos pagamentos respectivos também se condicionam a regularidade fiscal e trabalhista do cessionario, bem
como a certificagao de que o cessionario ndo se encontra impedido de licitar e contratar com o Poder Publico,
conforme a legislagdo em vigor, ou de receber beneficios ou incentivos fiscais ou crediticios, direta ou
indiretamente, conforme o art. 12 da Lei n? 8.429, de 1992, nos termos do Parecer JL-01, de 18 de maio de 2020.
7.33.3 O crédito a ser pago a cessionaria é exatamente aquele que seria destinado a cedente (Contratado) pela
execucgao do objeto contratual, restando absolutamente inclumes todas as defesas e excecdes ao pagamento
e todas as demais clausulas exorbitantes ao direito comum aplicaveis no regime juridico de direito publico
incidente sobre os contratos administrativos, incluindo a possibilidade de pagamento em conta vinculada ou de
pagamento pela efetiva comprovacao do fato gerador, quando for o caso, e o desconto de multas, glosas e
prejuizos causados a Administracao.

7.33.4 A cessao de crédito ndao afetara a execugao do objeto contratado, que continuara sob a integral
responsabilidade do Contratado.

7.34. O disposto nesta secdo nao afeta as operacdes de crédito de que trata a Instrugdo Normativa
SEGES/MGI n2 82, de 21 de fevereiro de 2025, as quais ficam por esta regidas.

8. INFRAGOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

8.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n? 14.133, de 2021, o Contratado que:

a) der causa a inexecugao parcial do contrato;

b) der causa a inexecucgao parcial do contrato que cause grave dano a Administragdo ou ao funcionamento
dos servicos publicos ou ao interesse coletivo;

c) der causa a inexecugéo total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execucgdo ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivo justificado;
e) apresentar documentacéao falsa ou prestar declaragéo falsa durante a execug¢ao do contrato;

f) praticar ato fraudulento na execug¢éo do contrato;

g) comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) praticar ato lesivo previsto no art. 52 da Lei n? 12.846, de 12 de agosto de 2013.

8.2. Serao aplicadas ao Contratado que incorrer nas infragdes acima descritas as seguintes sangoes:

8.2.1 Adverténcia, quando o Contratado der causa a inexecugdo parcial do contrato, sempre que nao se
justificar a imposicao de penalidade mais grave;

8.2.2 Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas “b”, “c” e “d” do
subitem acima, sempre que nao se justificar a imposicao de penalidade mais grave;

8.2.3 Declaragao de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas
“e”, “f", “g” e “h” do subitem acima, bem como nas alineas “b”, “c” e “d”, que justifiquem a imposi¢céo de penalidade
mais grave.

Rua Profeta Jonas P Gomes, 137 — Centro — Bonito de Minas — MG- 39490-000 /
executivo@cimvales.mg.qgov.br CNPJ: 18.303.697/0001-35 www.cimvales.mg.gov.br




Consoércio Intermunicipal Norte Mineiro de Desenveolvimento Regional dos Vales da Caninhanha;, Cocha;
Peruacu, Japoré e Sao Francisco.

8.24 Multa:

8.2.4.1. Moratdria, para as infragées descritas no item “d”, de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso
injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias.

8.2.4.2. Moratdria de 0,07% (sete centésimos por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor total do
contrato, até o maximo de 2% (dois por cento), pela inobservancia do prazo fixado para apresentacéo,
suplementacao ou reposi¢cao da garantia;

8.24.2.1. O atraso superior a 25 (vinte e cinco) dias para apresentacao, suplementagao ou reposicao da
garantia autoriza a Administracdo a promover a extingdo do contrato por descumprimento ou cumprimento
irregular de suas clausulas, conforme dispde o inciso | do art. 137 da Lei n. 14.133, de 2021.

8.2.4.3. Compensatoria, para as infragoes descritas acima alineas “e” a “h” de 10% (dez por cento) a 15% (quinze
por cento) do valor da contratagdo.

8.2.4.4. Compensatdria, para a inexecucgao total do contrato prevista acima na alinea “c”, de 5% (cinco por cento)
a 10% (dez por cento) do valor da contratacéo.

8.2.4.5. Compensatodria, para a infragdo descrita acima na alinea “b”, de 2,5% (dois e meio por cento) a 5% (cinco
por cento) do valor da contratagdo.

8.2.4.6. Compensatoria, em substituicdo a multa moratéria para a infragdo descrita acima na alinea “d”, de 2%
(dois por cento) a 5% (cinco por cento) do valor da contratagao.

8.2.4.7. Compensatodria, para a infracdo descrita acima na alinea “a”, de 2% (dois por cento) a 5% (cinco por
cento) do valor da contratagao.

8.3. A aplicagcdo das sancdes previstas neste Termo de Referéncia ndo exclui, em hipotese alguma, a
obrigacao de reparagéo integral do dano causado ao Contratante.

8.4. Todas as sangoes previstas neste Termo de Referéncia poderao ser aplicadas cumulativamente com a
multa.

8.5. Antes da aplicacdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias uteis,
contado da data de sua intimag&o.

8.6. Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento eventualmente
devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenca sera descontada da garantia
prestada ou sera cobrada judicialmente.

8.7. A multa podera ser recolhida administrativamente no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a contar da data
do recebimento da comunicagao enviada pela autoridade competente.

8.8. A aplicagao das sanc¢des realizar-se-a em processo administrativo que assegure o contraditério e a ampla
defesa ao Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e paragrafos do art. 158 da Lei n? 14.133,
de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e contratar e de declaragao de inidoneidade para licitar
ou contratar.

8.8.1 Para a garantia da ampla defesa e contraditério, as notificagoes serdo enviadas eletronicamente para os
enderecos de e-mail informados na proposta comercial, bem como os cadastrados pela empresa no SICAF.
8.8.2 Os enderecos de e-mail informados na proposta comercial e/ou cadastrados no SICAF seréo
considerados de uso continuo da empresa, ndo cabendo alegacdo de desconhecimento das comunicacgoes a
eles comprovadamente enviadas.

8.9. Na aplicagéo das sanc¢des serdo considerados:

8.9.1 anatureza e a gravidade da infragdo cometida;

8.9.2 as peculiaridades do caso concreto;

8.9.3 as circunstancias agravantes ou atenuantes;

8.9.4 os danos que dela provierem para o Contratante; e
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8.9.5 a implantagao ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagées dos
orgaos de controle.

8.10. Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n? 14.133, de 2021, ou em outras leis de
licitagdes e contratos da Administragdo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei n? 12.846,
de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e
autoridade competente definidos na referida Lei.

8.11. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso do
direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste Termo de Referéncia ou para
provocar confusao patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sanc¢oes aplicadas a pessoa juridica serao
estendidos aos seus administradores e socios com poderes de administragao, a pessoa juridica sucessora ou a
empresa do mesmo ramo com relagdo de coligacdo ou controle, de fato ou de direito, com o Contratado,
observados, em todos 0s casos, o contraditério, a ampla defesa e a obrigatoriedade de andlise juridica prévia.
8.12. O Contratante devera, no prazo maximo de 15 (quinze) dias uteis, contado da data de aplicacdo da
sanc¢do, informar e manter atualizados os dados relativos as sanc¢des por ela aplicadas, para fins de publicidade
no Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas (CEIS) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas
(CNEP), instituidos no dmbito do Poder Executivo Federal.

8.12.1 As penalidades serao obrigatoriamente registradas no SICAF.

8.13. As sancoes de impedimento de licitar e contratar e declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar
sdo passiveis de reabilitacdo na forma do art. 163 da Lei n? 14.133, de 2021.

8.14. Os débitos do Contratado para com a Administracdo Contratante, resultantes de multa administrativa
e/ou indenizagdes, nao inscritos em divida ativa, poderdao ser compensados, total ou parcialmente, com os
créditos devidos pelo referido 6rgéo decorrentes deste mesmo contrato ou de outros contratos administrativos
que o Contratado possua com 0 mesmo 6rgao ora Contratante, na forma da Instrucdo Normativa SEGES/ME n?
26, de 13 de abril de 2022.

9. FORMA E CRITERIOS DE SELEGAO DO FORNECEDOR E REGIME DE EXECUGAO

Forma de selec¢ao e critério de julgamento da proposta
9.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagdo de procedimento de LICITACAO, na modalidade
PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adocéo do critério de julgamento pelo MENOR PRECO POR LOTE.

Forma de Fornecimento

9.2. O fornecimento do objeto sera parcelado, com entregas parciais em cronograma estabelecido de acordo
com as necessidades da Administragao.

Critérios de aceitabilidade de precos

9.3. Em se tratando de contratag¢do para registro de pregos, caso adotado o critério de julgamento de menor
preco ou de maior desconto global, o critério de aceitabilidade de pregos unitarios maximos sera:
9.3.1  Valores unitarios: conforme tabela constante no item 1.1 deste Termo de Referéncia.

Exigéncias de habilitacdo
94. Para fins de habilitacédo, deverda o interessado comprovar os seguintes requisitos:
Habilitagao juridica

9.5. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por forga de lei, tenha validade
para fins de identificagdo em todo o territério nacional;
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9.6. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial
da respectiva sede;

9.7. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condi¢do de Microempreendedor Individual - CCMEI,
cuja aceitagcdo ficard condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-
negocios/pt-br/lempreendedor;

9.8. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal - SLU ou sociedade identificada como empresa
individual de responsabilidade limitada - EIRELI: inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no
Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de
documento comprobatorio de seus administradores;

9.9. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizacdo de funcionamento no Brasil, publicada no
Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia,
sucursal ou estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede, conforme Instrugdo Normativa DREI/ME
n.2 77, de 18 de marco de 2020.

9.10. Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua
sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;

9.11.  Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato constitutivo da filial,
sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas
Juridicas ou no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagao no Registro onde tem sede
a matriz;

9.12. Sociedade cooperativa: ata de fundagdo e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou,
devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva
sede, além do registro de que trata o art. 107 da Lei n2 5.764, de 16 de dezembro de 1971.

9.13. Consoércio de empresas: contrato de consorcio devidamente arquivado no Registro Civil das Pessoas
Juridicas ou no Registro Publico de Empresas Mercantis (art. 279 da Lei n? 6.404, de 15 de dezembro de 1976)
ou compromisso publico ou particular de constituicdo, subscrito pelos consorciados, com a indicagdo da empresa
lider, responsavel por sua representacao perante a Administracao (art. 15, caput, | e ll, da Lei n? 14.133, de 2021).
9.14. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteragcdes ou da consolidagéo
respectiva.

Habilitagao fiscal, social e trabalhista

9.15. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas,
conforme o caso;

9.16. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacao de certidao expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda
Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Uniao (DAU) por elas
administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n? 1.751, de 02
de outubro de 2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.
9.17. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

9.18. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentagao
de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagéo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n? 5.452, de 12 de maio de 1943;

9.19. Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes Distrital ou Municipal relativo ao domicilio ou sede do
fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

9.20. Prova de regularidade com a Fazenda Distrital ou Municipal do domicilio ou sede do fornecedor, relativa
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a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

9.21. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos relacionados ao objeto contratual, devera
comprovar tal condicdo mediante a apresentacdo de declaracédo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede,
ou outra equivalente, na forma da lei.

9.22. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do
tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado da prova de inscrigao
nos cadastros de contribuintes estadual e municipal.

Qualificacdo Econdmico-Financeira

9.23. certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor, com data de expedigao
nao superior a 60 (sessenta) dias do dia determinado para a entrega das propostas;
9.24. balanco patrimonial, demonstracado de resultado de exercicio e demais demonstragées contabeis dos
dois ultimos exercicios sociais, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, comprovando indices de Liquidez
Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG) superiores a 1 (um), obtidos por meio da aplicagcédo
das seguintes férmulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

LG =
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante
Ativo Total

SG =
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante
Ativo Circulante

LC =

Passivo Circulante

9.25. Os indicadores fixados acima deverao ser atingidos em cada um dos dois ultimos exercicios sociais, sob
pena de inabilitacao;

9.26. Os documentos referidos acima limitar-se-do ao ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido
constituida ha menos de 2 (dois) anos;

9.27. Os documentos referidos acima deverao ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal
do Brasil para transmissao da Escrituragdo Contabil Digital - ECD ao Sped.

9.28. A declaragao deve ser acompanhada da Demonstracdo do Resultado do Exercicio (DRE), relativa ao
ultimo exercicio social;

9.29. Caso a diferenca entre a declaragdo e a receita bruta discriminada na Demonstracdo do Resultado do
Exercicio (DRE) apresentada seja superior a 10% (dez por cento), para mais ou para menos, o licitante devera
apresentar justificativas.

9.30. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagao/contratacdo deverdo atender a todas as
exigéncias da habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura.

9.31. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser atestado mediante declaragao
assinada por profissional habilitado da area contabil, apresentada pelo fornecedor.

Qualificagao Técnica

9.32. Declaragao de que o licitante tomou conhecimento de todas as informacdes e das condi¢des locais para
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o cumprimento das obrigagdes objeto da licitagao;

9.32.1 A declaracéo acima podera ser substituida por declaracao formal assinada pelo responsavel técnico do
licitante acerca do conhecimento pleno das condigdes e peculiaridades da contratacao.

9.33. Comprovacado de aptiddo para o fornecimento de bens similares, de complexidade tecnoldgica e
operacional equivalente ou superior a do objeto desta contratacdo, ou do item pertinente, por meio da
apresentacao de certiddes ou atestados emitidos por pessoas juridicas de direito publico ou privado, ou pelo
conselho profissional competente, quando for o caso.

9.33.1 Para fins da comprovacao de que trata este subitem, os atestados deverdo dizer respeito a contratos
executados com as seguintes caracteristicas minimas:

9.33.1.1. Comprovagao de aptidao para o fornecimento de bens compativeis com o lote pretendido,
mediante apresentacao de atestados de capacidade técnica emitidos por pessoa juridica de direito publico ou
privado, que comprovem a execugéao de fornecimentos em quantidade minima equivalente a 5% (cinco por cento)
do quantitativo total estimado para cada lote.

9.33.1.2. Os atestados deverdao comprovar o fornecimento e/ou fabricagao do(s) mesmo(s) item(ns) objeto
desta licitagao, observadas as caracteristicas técnicas, materiais, processo de fabrica¢éo e nivel de complexidade
compativeis com os especificados neste Termo de Referéncia.

9.33.1.3. Os atestados deverao demonstrar experiéncia na fabricacdo e fornecimento dos itens
efetivamente licitados, ndo sendo considerados aptos aqueles que comprovem apenas o fornecimento de
produtos de categoria diversa ou que ndo possuam compatibilidade técnica e funcional com o objeto desta
contratacao.

9.33.1.4. A compatibilidade sera analisada pela Administracdo considerando, entre outros aspectos, o tipo
de peca, tecido, composicao, processo de confeccdo, acabamentos, personalizagdo, aplicagdes, aviamentos e
demais especificagoes técnicas exigidas neste edital.

9.34. Serao admitidos, para fins de comprovagao de quantitativo minimo exigido, a apresentacao e o somatoério
de diferentes atestados relativos a contratos executados de forma concomitante.

9.35. Os atestados de capacidade técnica poderdao ser apresentados em nome da matriz ou da filial do
fornecedor.

9.36. O fornecedor disponibilizara todas as informacdes necessarias a comprovacédo da legitimidade dos
atestados, apresentando, quando solicitado pela Administragc&o, cdpia do contrato que deu suporte a contratagao,
endereco atual do Contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos.

Disposi¢des gerais sobre habilitagdo

9.37. Quando permitida a participacdo na licitagdo/contratacdo de empresas estrangeiras que nao funcionem
no Pais, as exigéncias de habilitacdo serdo atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente
apresentados em traducao livre.

9.38. Na hipotese de o fornecedor ser empresa estrangeira que nao funcione no Pais, para assinatura do
contrato ou da ata de registro de precos ou do aceite do instrumento equivalente, os documentos exigidos para
a habilitagao serao traduzidos por tradutor juramentado no Pais e apostilados nos termos do disposto no Decreto
n? 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que venha a substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos
consulados ou embaixadas.

9.39. Na&o serao aceitos documentos de habilitagado com indicagcdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles
legalmente permitidos.

9.40. Se o fornecedor for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o fornecedor
for a filial, todos os documentos deverao estar em nome da filial, exceto para atestados de capacidade técnica, e

Rua Profeta Jonas P Gomes, 137 — Centro — Bonito de Minas — MG- 39490-000 /
executivo@cimvales.mg.qgov.br CNPJ: 18.303.697/0001-35 www.cimvales.mg.gov.br




Consoércio Intermunicipal Norte Mineiro de Desenveolvimento Regional dos Vales da Caninhanha;, Cocha;
Peruacu, Japoré e Sao Francisco.

no caso daqueles documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome
da matriz.

9.41. Seréo aceitos registros de CNPJ de fornecedor matriz e filial com diferengas de numeros de documentos
pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizacdo do recolhimento dessas
contribuigdes.

Documentagcdo complementar para cooperativas

9.42. Caso admitida a participacao de cooperativas, sera exigida a seguinte documentag¢do complementar:
9.42.1 A relacdo dos cooperados que atendem aos requisitos técnicos exigidos para a contratacdo e que
executardo o contrato, com as respectivas atas de inscricdo e a comprovagao de que estao domiciliados na
localidade da sede da cooperativa, respeitado o disposto nos arts. 49, inciso Xl, 21, inciso | e 42, §§22 a 62 da Lei
n. 5.764, de 1971;

9.42.2 A declaragdao de regularidade de situagcao do contribuinte individual - DRSCI, para cada um dos
cooperados indicados;

9.42.3 A comprovacao do capital social proporcional ao numero de cooperados necessarios a prestacdo do
servicgo;

9.42.4 O registro previsto na Lei n. 5.764, de 1971, art. 107;

9.42.5 A comprovagao de integracao das respectivas quotas-partes por parte dos cooperados que executardo
0 contrato;

9.42.6 Os seguintes documentos para a comprovacgao da regularidade juridica da cooperativa:

9.42.6.1. ata de fundacéo;

9.42.6.2. estatuto social com a ata da assembleia que o aprovou;

9.42.6.3. regimento dos fundos instituidos pelos cooperados, com a ata da assembleia;

9.42.6.4. editais de convocacéao das trés ultimas assembleias gerais extraordinarias;

9.42.6.5. trés registros de presenga dos cooperados que executardo o contrato em assembleias gerais ou
nas reunides seccionais;

9.42.6.6. ata da sessao que os cooperados autorizaram a cooperativa a contratar o objeto da contratacéo;
e

9.42.6.7. ultima auditoria contabil-financeira da cooperativa, conforme dispde o art. 112 da Lei n. 5.764, de

1971, ou uma declaragéo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo érgao fiscalizador.
10. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATAGAO

10.1. O custo estimado total da contratagdo, que corresponde ao valor maximo aceitavel, ¢ de R$
110.598.208,20 (cento e dez milhdes quinhentos e noventa e oito mil duzentos e oito reais e vinte centavos),
conforme custos unitarios apostos na tabela contida no item 1.1 acima.

10.2. Para a definicdo do valor estimado da presente contratagdo, adotou-se metodologia de pesquisa de
precos baseada na utilizagcdo de fontes diversificadas, buscando assegurar maior confiabilidade,
representatividade e aderéncia dos valores estimados aos precos efetivamente praticados no mercado.

10.3. A pesquisa foi realizada mediante a combinac¢do de cotagGes obtidas diretamente junto a fornecedores
do ramo pertinente ao objeto e de pregos publicos identificados em Atas de Registro de Precos e contratagoes
similares disponibilizadas no Portal Nacional de Contratacdes Publicas - PNCP, formando, assim, uma cesta de
precos composta por diferentes referéncias.

10.4. A metodologia adotada encontra respaldo no entendimento consolidado do Tribunal de Contas da Unido
- TCU acerca da denominada “cesta de pregos”, segundo o qual a estimativa do valor da contratagao nao deve,
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sempre que possivel, ficar restrita a uma unica fonte de consulta, devendo ser formada mediante a utilizagdo de
referéncias diversificadas e idbneas, com especial atencdo aos precos efetivamente praticados pela
Administracdo Publica.

10.5. Nesse sentido, destaca-se o Acérdao n? 1.875/2021 - TCU - Plenario, que orienta que as pesquisas
destinadas a estimativa do valor das contratagcoes sejam baseadas em uma “cesta de precos”, com preferéncia
para pregos publicos provenientes de outros certames, reservando-se a pesquisa realizada exclusivamente junto
a fornecedores para situagdes em que nado seja possivel obter referéncias publicas adequadas.

10.6. Dessa forma, a utilizagdo conjunta de pregos obtidos diretamente junto ao mercado e de valores
registrados em Atas de Registro de Precos disponiveis no PNCP mostra-se adequada justamente por evitar que
a estimativa fique condicionada a apenas uma modalidade de pesquisa.

10.7. Os precos provenientes das Atas de Registro de Precos e de contratagdes publicas similares permitem
verificar os valores efetivamente aceitos ou praticados pela Administragdo Publica em objetos de caracteristicas
semelhantes, enquanto as cotagdes obtidas diretamente junto aos fornecedores contribuem para aferir as
condicdes atualmente praticadas pelo mercado privado, especialmente considerando eventuais oscilagbes de
custos, disponibilidade, logistica, quantitativos e demais particularidades relacionadas ao objeto pretendido.
10.8. A combinacao dessas referéncias possibilita realizar analise comparativa mais ampla, reduzindo o risco
de utilizagado de precos isolados, excessivamente elevados ou artificialmente reduzidos, além de proporcionar
maior seguranga quanto a compatibilidade do orgamento estimado com a realidade de mercado.

10.9. Na selecao das Atas de Registro de Precos consultadas no PNCP, foram considerados, sempre que
possivel, objetos com especificagcbes semelhantes ou equivalentes as pretendidas nesta contratagéo,
observando-se aspectos como caracteristicas técnicas, unidade de fornecimento, quantitativos, periodo da
contratagdo e demais condigcoes capazes de influenciar a formagao dos precos.

10.10. Da mesma forma, na pesquisa direta junto aos fornecedores, buscou-se consultar empresas atuantes no
segmento correspondente ao objeto, utilizando especificagées suficientemente detalhadas para permitir a
obtencao de propostas comparaveis entre si e compativeis com a necessidade administrativa.

10.11. Portanto, a metodologia empregada nao se limitou a simples obtencdo de trés cotagbes junto a
fornecedores, mas procurou constituir uma cesta de precos aceitaveis, mediante o cruzamento entre informacgodes
provenientes do mercado e pregos publicos disponiveis no PNCP.

10.12. A adocado dessa sistematica proporciona maior amplitude a pesquisa, favorece a identificagdo de
eventuais distor¢cées e contribui para que o valor estimado represente, de maneira mais fidedigna, os precos
praticados para objetos de natureza semelhante, em consonéncia com os principios da economicidade,
eficiéncia, planejamento, razoabilidade e busca da proposta mais vantajosa para a Administracao.

10.13. Assim, considerando a pluralidade das fontes consultadas e a analise comparativa realizada, entende-se
que a metodologia adotada se mostra tecnicamente adequada e suficiente para subsidiar a formagao do valor
estimado da contratacao, conferindo maior seguranca, transparéncia e confiabilidade ao orgamento elaborado e
atendendo ao entendimento do Tribunal de Contas da Unido quanto a utilizacdo de uma cesta de pregos para
formacao do preco de referéncia.

10.14. Em caso de Registro de Precos, os precos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em
decorréncia de eventual reducdo dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das
obras ou dos servicos registrados, nas seguintes situagoes:

10.14.1 em caso de for¢ca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou
previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execucdo da ata tal como pactuada, nos termos
do disposto na alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n? 14.133, de 2021;

10.14.2 em caso de criagao, alteracédo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou superveniéncia
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I B O
de disposic¢oes legais, com comprovada repercussao sobre os precos registrados;

10.14.3 serdo reajustados 0s precos registrados, respeitada a contagem da anualidade e o indice previsto para
a contratacao; ou

10.14.4 poderéo ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a contratagao.

11. ADEQUAGAO ORGAMENTARIA

11.1.  As despesas decorrentes da presente contratagao correrdo a conta de recursos especificos consignados
no Or¢gamento do CIMVALES.

11.2. A indicacdo da dotacdo orcamentaria fica postergada para o momento do contrato ou instrumento
equivalente por ser tratar de SRP - Sistema de Registro de Preco.

12. DISPOSIGOES FINAIS

12.1.  As informacdes contidas neste Termo de Referéncia ndo séo classificadas como sigilosas.

Bonito de Minas, 02 de outubro de 2026.

Donizete Nogueira de Barros
Secretario Executivo do Consoércio CIMVALES
Responsével pela elaboracao do Estudo Técnico Preliminar
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ANEXO Il - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Ata de Registro de Pregos n?.......... 12026
PROCESSO LICITATORIO N 012/2026
PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS N2 009/2026
PREAMBULO
AOS..... (s ) diasdomésde..........c..ee..e. do ano de dois mil e vinte e seis, 0 CONSORCIO INTERMUNICIPAL

NORTE MINEIRO DE DESENVOLVIMENTO REGIONAL DOS VALES DO CARINHANHA, COHA, PERUAGU, JAPORE
E SAO FRANCISCO - CIMVALES-MG, consorcio este de natureza publico publico, devidamente constituido nos termos da
Federaln?11.107, de 5 de abril de 2.005, inscrito no CNPJ sob o n? 18.303.697/0001-35, com sede Administrativa na Rua
Profeta Jonas P Gomes, 137, Centro - Bonito de Minas - MG, de ora em diante denominado simplesmente “Consorcio
CIMVALES?”, neste ato representado pelo seu Secretario Executivo, Sr. Donizete Nogueira de Barros, inscrito no CPF
SObON. .o , aqui denominado GERENCIADOR, de outro lado a empresa (.....ccc.ceeuu. qualificar................ ), neste
ato representado por (............ qualificar ), de ora em diante denominada simplesmente “Adjudicataria’, como detentora da
‘Ata de Registro de Prego”, em face da proposta reformulada p6s lance, resolve em comum acordo “registrar os valores, por
conta do Eventual e futura contratagdo destinada @ aquisicdo eventual e parcelada de mobiliario escolar, mobiliario
administrativo, méveis de ago, cadeiras, longarinas, mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias,
arquivos, refeitérios e demais ambientes das unidades educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES, quais sejam:
(Bonito de Minas, Conego marinho, Januaria, Itacarambi, Sdo Jodo das Missdes, Manga, Montalvania, Juvenilia,
Miravania e Chapada Gaticha), que figuraram no desfecho da licitag&o, como “Orgéos Participantes”, conforme detalhado no
subitem 1.1 da Clausula Primeira, desta ata de registro de pregos n?...../  , celebrada na data de (........... ),
conforme detalhado ainda no anexo | - termo de referéncia, no anexo I-A especificagdes técnicas complementares,
objeto do Processo Licitatorio 012/2026 - Preg&o Eletronico para Registro de Precos n? 009/2026 e, em conformidade com
o disposto no edital e seus anexos e, em observancia ao que prescreve aos demais ditames da Lei Federal de Licitagao
n® 14.133, de 12 de abril de, bem como em observancia aos ditames do Decreto Federal n? 11.462, de 31 de marco de
2023, instrumentos estes que fazem parte integrante desta ata de registro de precos para todos os efeitos legais e de direito,
bem como em observancia ao teor da justificativa e de conformidade com o que segue:

ORGAO GRENCIADOR: Consorcio CIMVALES

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. Constitui objeto da presente licitacdo, inaugurada pelo Consorcio CIMVALES, na selegéo da proposta apta a gerar
o resultado de contratagdo mais vantajoso, objetivando “registro de precos” para a futura e eventual contracéo de terceiros
(pessoa juridica) para o “Eventual e futura contratagdo destinada a aquisi¢ao eventual e parcelada de mobiliario escolar,
mobiliario administrativo, méveis de ago, cadeiras, longarinas, mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias,
diretorias, arquivos, refeitorios e demais ambientes das unidades educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES”,
onde o Consércio CIMVALES figurara como “Orgdo Gerenciador” e os Municipios de: (Janudria, Itacarambi, Montalvania,
Chapada Gatcha, Bonito de Minas, Sao Jodo das Missdes, Conego Marinho, Manga, Juvenilia e Miravania), figurardo na
qualidade de “Orgos Participantes’, os quais gozarao do direito de celebrar com a Adjudicatéria o contrato administrativo de
expectativa de contratagdo, conforme consta do detalhado no anexo |-termo de referéncia, do detalhado no anexo I-A -
especificagdes técnicas complementares e, de acordo com as avencgas do anexo Il - minuta da ata de registro de
precos a ser celebrada pelo Consorcio CIMVALES e a Adjudicataria, e do avengado ainda no anexo Ill - minuta do
contrato administrativo de expectativa de contratacdo a ser celebrado pelos Municipios Consorciados do CIMVALES,
instrumentos estes que fazem parte integrante deste instrumento convocatorio/edital para todos os efeitos legais e de
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direito.

1.1.10 Valor global limitado das despesas com a aquisi¢ao dos materiais ¢ limitada R$ xxxxx (xxxx).

VALOR

ITEM | ESPECIFICAGAO UNIDADE DE MEDIDA | QUANTIDADE | VALOR UNITARIO TOTAL

CLAUSULA SEGUNDA - DA CONVOCAGAO PARA ASSINATURA E DA ULTILIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS

2.1 a licitante vencedora do certame licitatério, denominada Adjudicataria, convocada dentro do prazo de validade da sua
proposta de pregos, que se recusar injustificadamente a retirar o instrumento contratual e a devolvé-lo
devidamente assinado no prazo de até 5 (cinco) dias uteis, contados da data do recebimento da notificagdo emitida pelo
Consorcio CIMVALES, na qualidade de érgao gerenciador ou por qualquer Municipio Consorciado na qualidade de érgao
participante, bem como apresentar pendéncias junto aos cadastros da Administragdo Publica, deixar de entregar ou
apresentar documentacao falsa, ndo manter a proposta, fizer declara¢ao falsa ou cometer fraude fiscal, garantido o direito
prévio da citacdo e da ampla defesa, sujeitar-se em multa pecuniaria no valor correspondente ao percentual de 5,00% (cinco
por cento) a ser aplicado sobre o valor global da despesa estimada na sua proposta original, sujeitando em incorrer em
demais san¢des administrativas conforme dispde o art. 156 da Lei Federal n® 14.133, de 12 de abril de 2021.

2.2 Além dos 6rg&os Municipios Consorciados do CIMVALES, na qualidade de “Orgdos Participantes”, esta ata de registro de
precos, podera ser utilizada por qualquer 6rgdo ou entidade, que integre a Administragdo Publica federal, estadual ou
municipal, na condicdo de “ndo participante’, mediante consulta & Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES, conforme
dispbe 0 § 22 e § 32 do art. 86 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de, através de instrumento formal encaminhado a
Presidéncia do Consorcio CIMVALES, solicitando a ades&o a ata de registro de precos, o qual figurard como “carona” a ata
de registro de precos.

2.3 Sera de responsabilidade da Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES, intermediar o pedido de adesao a ata de
registro de precos, junto a Adjudicataria detentora desta ata de registro de precos, perquiridos por drgdos nao participantes,
conforme dispde a Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021 e o Decreto Federal n? 11.462, de 31 de margo de 2023,
onde a Adjudicataria podera aceitar ou ndo o pedido de adesao.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VIGENCIA DESTA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

3.1-Conforme dispde o caput do art. 84 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021, a presente Ata de Registro de Pregos
tera validade de 01 (um) ano a contar da data da sua assinatura encerrar-se-d nodia (............ )

3.2 Conforme dispde ainda o caput do art. 84 da Lei Federal n? 14,133, de 12 de abril de 2021, em observancia a
regulamentacdo dada pelo Decreto Federal n? 11.462, de 2023 e, em observancia a vantajosidade, a vigéncia desta ata
podera ser prorrogada através de termo de aditamento por igual periodo.
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CLAUSULA QUARTA - DO VALOR GLOBAL LIMITE DAS DESPESAS

4.1 O valor global estimado pautado na celebracdo desta ata de registro de precos, é limitado em R$

................... (eorerereennnnnt).

4.2 Por se tratar de quantitativos e valores, objeto de registro nesta ata de registro de pregos, pautando em atender a demanda
dos 10 (dez) Municipios consorciados, que figurardo na qualidade de “6rgaos participantes”, onde considerando que o
Consorcio CIMVALES, néo regulamentou os procedimentos de registro de precos, o qual se ateve em fazer uso do disposto
no Decreto Federal n® 11.462, de 31 de margo de 2023 que regulamentou os procedimentos de registro de pregos no ambito
dos 6rgaos que integram a Unido, onde compete a cada Municipio, implementar o uso dos procedimentos de registro de
pregos, nos termos dos seus respectivos Decretos que regulamentou o sistema de registro de pre¢os no ambito de sua
competéncia administrativa.

CLAUSULA QUINTA - DA CONTRATAGAOQ E DAS CONDIGOES DE FORNECIMENTO

5.1 Considerando que a elaboragéo da ata de registro de pregos, a ser celebrado pelo Consorcio CIMVALES, se deve tdo
somente para resguardar aos procedimentos decorrentes em face da regulamentagao do sistema de registro de pregos, onde
compte aos respectivos Municipios Consorciados, na qualidade de “érgdos participantes’, quais sejam eles: (Januaria,
ltacarambi, Montalvania, Chapada Gaucha, Bonito de Minas, Sao Jodo das Missdes, Conego Marinho, Juvenilia, Miravania e
Manga), apds confirmagéao da assinatura da ata de registro de pregos os mesmos gozarao do direito de celebrar o contrato
administrativo de expectavita de contratagdo, com a Adjudicataria, dentro do prazo de vigéncia da ata original ou da ata de
registro de pre¢os prorrogada.

CLAUSULA SEXTA - DO RECEBIMENTO DOS SERVIGCOS

9.1 O recebimento dos servicos dar-se-a em conformidade com o detalhado no anexo - Termo de Referéncia, ao
detalhado no anexo I-A - Especificagdes Técnicas Complementares e em conformidade com o detalhado na proposta de
pregos, servicos estes que serdo recebidos em observancia no que couber ao disposto no artigo 140 da Lei Federal n2 14.133,
de 12 de abril de 2021

CLAUSULA SETIMA . DA VINCULAGAO DAS PARTES

7.1. As partes ficam vinculadas, aos termos desta ata de registro de precos, aos termos do instrumento convocatorio/edital,
aos termos do anexo | - termo de referéncia e no anexo |-A Estudo Técnico Complementar/informages complementares, do
anexo lll - minuta do contrato administrativo, aos termo da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021, aos termos do Decreto Federal
n? 11.462, de 31 de margo de 2023, decreto este que regulamenta os sistema de registro de pregos, no ambito da Unido, para todos os
efeitos legais e de direito independentemente da nao transcrigdo in totum, instrumentos estes que fazem parte integrante do presente termo
de referéncia/especificacoes técnicas.

7.2 Conforme disposto no subitem 7.1, considerando que trata-se de licitagdo elaborada pelo Consorcio CIMVALES na qualidade de
6rgdo gerenciador pautando na minimizagdo dos municipios Consorciados na qualidade de 6rgéos participantes, e, dado que Consorcio
CIMVALES né&o editou regulamentacdo nos termos da Lei Federal n® 14.133, de 12 de abril de 2021, no entanto dado que todos os
Municipios Consorciados editaram seus respectivos regulamentos nos termos do exigido na Lei Federal supracitada, razdo pela a qual o
Consércio CIMVALES, na qualidade de érgdo gerenciador da ata de registro de pregos faz alusdo ao Decreto Federal n? 11.462, de
31 de margo de 2023, para facilitar aos licitantes, tomar conhecimento no que couber, dos procedimentos de registro de precos,
dado que o Decreto Federal supracitado encontra-se publicado na web..
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CLAUSULA OITAVA DAS OBRlGAQOES E RESPONSABILIDADES DAS PARTES
8.1 Do Consorcio CIMVALES - Orgao Gerenciador

8.1.1 Compete ao Consorcio CIMVALES, na qualidade de Orgéo Gerenciador, em observancia aos ditames da Lei
Federal n®n14.133, de 12 de abril, de 2021, conduzir o desfecho do processo licitatdrio e, ao final, celebrar a ata
de registro de registro de precos junto a licitante declarada vencedora.

8.1.2 Compete a Presidéncia do Consorcio CIMVALES, nomear o Secretario Executivo do Consorcio, na
qualidade de fiscal para acompanhar a execugao da ata de registro de precos conforme estabelece o art. 117 da Lei
Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021, onde dita fiscalizagdo exercida pelo Consorcio CIMVALES, ndo exime a
futura Adjudicataria/Contratada de suas responsabilidades, responsabilidade esta que se estende aos Municipios
Consorciados, tendo em vista que 0os mesmos figuram como 6rgao participantes e na qualidade de Contratada.

8.1.3 Compte a Presidéncia do Consorcio CIMVALES, notificar extrajudicialmente, a Adjudicataria seguida de aplicagao
de sangdes administrativas, conforme disposto nos artigos (155 e 156) da Lei Federal n® 14.133, de 12 de abril de
2021, em decorréncia de qualquer descumprimento obrigacional, conforme detalhado na minuta da ata de registro de
precos, objeto do anexo Il do edital, garantido o contraditério e a ampla defesa.

8.1.4 Compete a Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES, encaminhar copia da ata de registro de pregos,
devidamente assinada pelas partes, para o Departamento de Licitagdo de todos municipios Consorciados em tempo
célere, para que os mesmos possam tomar conhecimento do desfecho do processo licitatdrio.

8.1.5 Compete a Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES, com apoio técnico juridico, assessorar no que puder
aos Entes Consorciados denominado 6érgaos participantes no desfecho dos procedimentos, pautando na celebragéo
do respectivo contrato administrativo.

8.1.6 Compete ao Secretario Executivo do CIMVALES, intermediar pedido de 6rgdos ou entidades néo
participantes que manifestarem interesse na adesdo a Ata de Registro de Precos, em observancia aos
procedimentos pré-definidos em observancia aos ditames do art. 86, § 32 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril
de 2021 e, em observancia a regulamentacdo dada pelo Decreto Federal n 11.462, de 31 de marco de 2023.

8.1.7 Para eficacia da ata de registro de pregos, celebrada pelo Consorcio CIMVALES com a licitante declarada
vencedora no desfecho do certame, realizar a publicacdo do seu extrato nos drgdos oficiais, conforme dispde o
paragrafo Unico do art. 176 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021.

8.2 Dos municipios Consorciados - Orgéos Participantes

8.2.1 Os Municipios na qualidade de érgaos participantes, uma vez manifestado interesse na celebragao de
contrato administrativo, mantera contato formal direto com a Adjudicatéaria detentora da ata de registro de precos
celebrada com o Consorcio CIMVALES, manifestando seu interesse na celebracao de contrato administrativo,
recomendando para que a mesma disponibiliza a cdpia da ata de registro de pregos devidamente assinada
juntamente e com copia do contrato social, acompanhada das respectivas certiddes comprovando regularidade
para com o fisco federal, estadual, municipal, FGTS e trabalhista, bem como apresenta¢do da declaragdo
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formal atestando o cumprimento do disposto no inciso XXIlI do art. 72 da Constituicdo Federal, em
observancia ao modelo do anexo V do edital, bem como disponibiliza declara¢do formal atestando que ndo existe
impedimento para a contratagdo com a administragdo publica, em observancia ao modelo do anexo VI do edital.

8.2.2 De posse da documentagédo perquirida acima, o Municipio devera elaborar o contrato administrativo,
respeitando os quantitativos e o limite do valor das despesas estimadas pelo 0 mesmo conforme detalhado no quadro
acima, em observancia no que couber ao disposto nos artigos (82 a 86) da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de
2021, onde o contrato administrativo sera formalizado em observancia ao disposto nos artigos (89 a 95) da Lei
Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021 e, encaminhar o contrato devidamente preenchido e devidamente
assinado pela Autoridade Maxima Municipal e encaminhar via e-mail para a Adjudicataria para langamento da devida
assinatura, preferencialmente digital de quem de direito de representacao.

8.2.3 Constituir servidor municipal, na qualidade de fiscal para acompanhar a execu¢do do Contrato
Administrativo, em observancia aos ditames do art. 117, da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021,
conforme disposto modelo do anexo Il - minuta do contrato administrativo.

8.2.4 Compte a Autoridade Maxima Municipal do Ente Publico, na qualidade de contratante, notificar
extrajudicialmente, a Contratada, seguida de aplicacdo de sangbes administrativas, conforme disposto nos
artigos (155 e 156) da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021, em decorréncia de qualquer
descumprimento obrigacional avengado no Contrato Administrativo, objeto do anexo lll do edital, garantido o
contraditério e a ampla defesa.

8.2.5 0 Municipio se obriga a proporcionar a Contratada todas as condicbes necessarias ao pleno cumprimento das
obrigagdes decorrentes do presente contrato, consoante estabelece a Lei Federal n® 14.133, de 12 de abril de 2021.

8.2.6 Expedir através do Departamento de Compras, ordens de fornecimento, pautando na prestagao servigos incluso
mao de obra e demais recursos respeitando limite de valor total de cada item e o valor global do item e, que ensejou
na celebragéo do contrato administrativo.

8.2.7 Comunicar formalmente ao Consorcio CIMVALES, na qualidade de érgao gerenciador qualquer
ocorréncia que decorrer de descumprimento obrigacional por parte da Contratada, para que o Consorcio possa
interceder junto a Adjudicataria detentora da ata de registro de prego, pautando na solugdo da demanda,
conforme dispoe a Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021.

8.2.8 Para eficacia do contrato administrativo, realizar a publicagdo do seu extrato nos érgaos oficiais, conforme dispde
o art. 94 em observancia a previsibilidade disposta no paragrafo Unico do art. 176 da Lei Federal n? 14.133, de
12 de abril de 2021.

8.3 Da adesdo a ata de registro de pregos - 6rgdos publicos ndo participantes

8.3.1 Conforme dispe o art. 86, § 22 da Lei Federal n? 14.162, de 31 de margo de 2023 e conforme disposto no
Decreto Federal n? 11.462, de 31 de marco de 2023 que regulamenta os procedimentos de registro de pregos, 0
0rgao publico ndo participantes, podera fazer uso dos procedimentos de adesao a ata de registro de pregos, mediante
solicitacdo formal & Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES, devendo o 6rgao nao participante definir no
instrumento de solicitacdo da adeséao a identificagdo do item e o respectivo valor da despesa, conforme detalhado
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no anexo | - termo de referéncia.

8.3.2 uma vez logrando éxito na concordancia das partes (Consorcio CIMVALES e Adjudicataria detentora da Ata de
Registro de Pregos), o 6rgdo devera formalizar o respectivo contrato administrativo, avocando para si todas as
responsabilidades decorrentes, isentando o Consorcio CIMVALES de qualquer corresponsabilidade.

8.4 - Da Adjudicataria e ou Contratada

8.1 A prima facie, uma vez recebida a ata de registro de pregos encaminhado pela Secretaria Executiva do Consorcio
CIMVALES, obriga-se a Adjudicataria a lancar assinatura preferencialmente digital de quem de direito de
representacéo e, devolver o instrumento devidamente assinado no prazo de até 05 (cinco) dias corridos, e devolvé-la ao
Consorcio CIMVALES via e-mail executivo@cimvales.mg.gov.br, sob pena de incorrer em san¢des administrativas, dentre as
san¢des multa pecuniaria no percentual de 5,00% (cinco por cento), aplicado sobre o valor global da ata, conforme dispde
o artigo 90 c/c o artigo 156 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021, garantido o contraditério e a ampla defesa.

8.2 Uma vez assinada a ata de registro de pregos, com o Consorcio CIMVALES, obriga-se a Adjudicataria, em celebrar
eventuais Contratos Administrativos com os Municipios que integrante o CIMVALES, na qualidade de o6rgaos
participantes, onde, havendo interesse na contratagcao dos servicos ompete ao Ente Pablico Municipal, elaborar o
respectivo contrato administrativo, colher a assinatura da Autoridade Maxima Municipal e, encaminhar via e-mail para a
Adjudicataria, que por sua vez devera imprimir o contrato administrativo, colher a assinatura preferencialmente na forma digital
e devolvé-lo via e-mail ao respectivo Ente Publico, dentro do prazo de no maximo 05 (cinco) dias uteis, sob pena de incorrer
em sanc¢des administrativas, conforme dispde o artigo 90 c/c o artigo 156 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de
2021, garantido o contraditério e a ampla defesa.

8.3 Apds a assinatura do Contrato de Expectativa de Contratagdo, o Municipio Contratante podera, conforme sua
disponibilidade financeira e or¢camentaria, elaborar planilha de orgamento discriminativos e emitir Ordens de Servigo ou de
Fornecimento para prestacao de servigos de manutengao, conservagao, reparos, revitalizagao, modernizagao e reforma
de espacgos publicos, edificacbes e manutengdo, conservagéo, reparos, revitalizagdo, modernizagdo de estradas
vicinais, urbanas, e elaboragdo de estudos, projetos técnicos, georreferenciamento rural e urbano, licenciamento
ambiental, planilhas orgamentarias e documentos complementares baseados em percentual de maior desconto sobre
os precos fixados na TABELAS OFICIAIS SINAPI, SICRO, SBC, SETOP, SUDECAP E ORSE, sendo cada execugéao
medida e validada conforme cronograma fisico-financeiro, com posterior envio da ordem de fornecimento por e-mail para
emissao da respectiva Nota fiscal pela Contratada.

8.4 A Contratada se obriga em manter durante toda a vigéncia do instrumento contratual, todas as condigdes de
habilitagao e qualificagdo exigidas na fase do desfecho da licitagdo, conforme dispde a Lei Federal n® 14.133, de 12 de abril
de 2021, bem como se obriga a apresentar durante o prazo de vigéncia do instrumento contratual quando solicitado pelo
Orgado Contratante, documentos que comprovem estar cumprindo as obrigagdes para com o fisco na esfera Federal,
Estadual e Municipal, Fgts e Trabalhista, objeto de apresentacdo das respectivas certiddes devidamente
regularizadas.

8.5 A Contratada, reconhece que é vedada a negociacdo de titulos, emitidas contra o Ente Publico na qualidade de
contratante, sob qualquer pretexto.

8.6 A Contratada reconhece aplica-se nos respectivos contratos administrativos as prerrogativas dispostas nos artigos (82 a
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89) da Lei Federal n2 14.133, de 12 de abril de 2021, conforme dispde ainda o art. 23 do Decreto Federal n? 11.462, de
31 de marcgo de 2023 e, o disposto nos respectivos Decretos Municipais, que regulamentaram os procedimentos
de registro de precos no ambito do respectivo Municipio.

8.7 Facilitar a acdo da fiscalizagdo exercida por servidor do érgdo publico contratante, prestando, prontamente, 0s
esclarecimentos que forem solicitados pelos mesmos.

8.8 Em se tratando de érgaos ndo participantes e que manifestarem interesse em aderir a ata de registro de pregos, mediante
interveniéncia do Consorcio CIMVALES, obriga-se a Adjudicataria, em responder em tempo célere se aceita ou ndo contratar
com o 6rgao publico na qualidade de Caroneiro.

8.9 Na ocorréncia de descumprimento de qualquer obrigagao avengada no contrato administrativo, a Contratada estara
sujeita em incorrer em sangdes administrativas, conforme dispde os artigos (155 e 156) da Lei Federal n? 14.133, de 12
de abril de 2021, garantido o contraditorio e a ampla defesa nos termos da Lei Federal supracitada.

8.10 Pautando em facilitar contato pelo Ente Publico na qualidade de Contratante, indicar, imediatamente a assinatura da Ata
de Registro de Precos e ou do Contrato Administrativo e sempre que ocorrer alteragdo, um Preposto com plenos poderes
para representa-la, administrativa ou judicialmente, assim como decidir sobre chamados do servidor publico em face de fato
superveniente que venha expor ao Ente Publico em prejuizo decorrente de atraso na conclusdo da execugao dos servico.

CLAUSULA NONA - GARANTIA DE EXECUGAO CONTRATUAL

9.1  Cabera ao Contratado antes da assinatura de cada Contrato prestara garantia no valor correspondente a 3%
(trés por cento) do valor inicial do contrato.

9.2  Cabera ao Contratado optar por uma das seguintes modalidades de garantia:

a) caugao em dinheiro ou em titulos da divida publica emitidos sob a forma escritural, mediante registro em sistema
centralizado de liquidacdo e de custddia autorizado pelo Banco Central do Brasil, e avaliados por seus valores
econdmicos, conforme definido pelo Ministério da Economia;

b) seguro-garantia;

c) fianga bancaria emitida por banco ou instituicdo financeira devidamente autorizada a operar no Pais pelo Banco
Central do Brasil.

d) titulo de capitalizacdo custeado por pagamento Unico, com resgate pelo valor total.

CLAUSULA DECIMA - DO RECEBIMENTO DOS SERVIGOS, DO EMPENHAMENTO E DO PAGAMENTO

10.1. Do recebimento dos servigos

10.1.1. Os servigos a débito do Ente Publico, serdo recebidos mediante elaboragdo de relatério detalhando os servigos efetivamente
prestados nos quantitativos e valores unitarios total, que constaram da respectiva ordem de fornecimento emitida pelo Departamento de
Compras, e encaminhada via e-mail para a contratada, com antecedéncia de 15 (quinze) dias, conforme dispde o artigo 140 da
Lei Federal n2 14.133, de 12 de abril de 2021, onde dar-se-a a Contratada no direito de emitir a Nota fiscal, que sera encaminhada
para a Secretaria Requisitante do Ente Publico para aceite e providencias decorrentes

10.1.1.1. Do empenhamento da despesa
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10.1.1.1.1. Uma vez langado o aceite na Nota fiscal, a secretaria requisitante devera encaminha-la para o
departamento de compras do 6rgdo publico para providencias decorrentes pautempenhamento das
despesas contraida pelo Ente Publico.

10.1.1.2. Do pagamento

10.1.1.2.1. O pagamento sera efetuada pela secretaria de finangas dos respectivos entes publicos, mediante Nota
fiscal, devidamente empenhada e acompanhada da respectiva ordem de fornecimento através (TED) em
nome da Contratada, no prazo de até 30 (trinta) dias contados da data da respectiva Nota fiscal, onde:

10.1.1.2.1.1.0 pagamento sera efetuado pela Tesouraria do Municipio, por meio de TED, em favor da Contratada, no
prazo de até 10 (dez) dias, contados da data de emissdo da respectiva nota fiscal de consumo,
devidamente atestada pelo gestor ou fiscal do contrato.

10.1.1.2.1.2.  Naocorréncia de eventuais atrasos de pagamento ndo justificados, provocados exclusivamente pela
Administracdo, e, desde que 0 atraso seja superior a 30 (trinta) dias, o valor devido podera ser acrescido
de atualizacao financeira, e sua apuragao se fara desde a data de seu vencimento até a data
do efetivo pagamento, em que os juros de mora serdo calculados a taxa de 0,5% (meio por cento) ao més,
ou 6% (seis por cento) ao ano:

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

11.1 Uma vez, assinada esta ata de registro de pre¢os e ou o contrato administrativo e, na ocorréncia da Adjudicataria e ou
contratada, descumprir total ou parcialmente as suas obrigacdes, incorrera nas san¢des administrativas conforme dispde os
art. (155 e 156) da Lei Federal n® 14.133, de 12 de abril de 2021, garantido o contraditério e a ampla defesa, sangdes estas
que serdo aplicadas na ordem que se segue::

11.1.1 Adverténcia formal, conforme disposto no inciso | do art. 156 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021,
nas hipéteses de execugao irregular de que nao resulte prejuizo ao Consorcio CIMVALES e ou aos Municipios;

11.1.2 Multa pecuniaria conforme dispe o inciso Il do art. 156 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021,
no valor correspondente a 10,00% (dez por cento) aplicado sobre o valor proposto na proposta inicial e que ensejou
na participacdo do certame, e que venha expor o Consércio CIMVALES em Prejuizo, garantida o contraditorio e a
ampla defesa, nos termos da lei, onde na ocorréncia de reincidéncia o percentual sera elevado para 20,00%
(vinte por cento)..

11.1.3 Suspensdo temporaria de participagdo em licitagdo e impedimento para contratar com o Consércio
CIMVALES, bem como junto com os Municipios Consorciados, pelo prazo de 03 (trés) anos, conforme dispde o § 4°
do art. 155 da Lei Federal n214.133, de 12 de abril de 2021, garantido o contraditério e a ampla defesa, nos termos
da lei..

11.1.4 Declaracéo de inidoneidade para licitar e contratar a Administragdo Publica na esfera federal, estadual e
municipal, pelo prazo de 3 (trés) anos, conforme dispde o § 5 do art. 155 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril
de 2021, ou enquanto perdurarem os motivos determinantes ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a
autoridade que aplicou a penalidade, nas hipoteses em que a execugao irregular, ou atrasos ou inexecugao
associem-se & pratica de ilicito penal, garantido o contraditério e a ampla defesa nos termos da lei.

11.2 As penalidades decorrentes de multa pecunidria conforme detalhado no subitem 11.1.2, poderdo serem
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descontadas de eventuais créditos que a Adjudicataria e ou Contratada venha possuir junto ao Ente Publico, onde néo
possuindo obriga-se a mesma de retirar a guia junto ao departamento de tributos e recolher o valor decorrente no prazo de até
30 (trinta) dias aos cofres publicos do Ente Publico que aplicou as sangdes, sob pena de langamento em divida ativa podendo
o valor ser descontado de eventuais créditos.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO REAJUSTAMENTO DE VALOR

12.1 Aplica-se as prerrogativas de reajustamento de precos, em observancia ao disposto no § 72 do art. 25, da Lei Federal
n? 14.133, de 12 de abril de 2021, onde o indice de reajustamento de precos sera o definido pelo IPCA/FGV ou por outro
gue vier a substitui-lo.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA EXTINGAO DO INSTRUMENTO CONTRATUAL

13.1 O instrumento contratual decorrente, podera ser extinto, em observancia no que couber ao disposto nos artigos (137 a
139), da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021, onde neste caso devera ser justificada as razbes das
determinacgdes, quando:

13.1.1 A Adjudicataria e ou Contratada ndo cumprir as obrigagdes constantes desta Ata de Registro De Pregos;

13.1.2 Em qualquer das hipoteses de inexecugdo total ou parcial da obrigagédo, se assim for decidido pelo
Consorcio CIMVALES e ou pelo Orgao Publico Contratante;

13.1.3 Por razdes de interesse publico, devidamente demonstrado, e justificado pelo Ente Publico;

13.1.4 Pela Adjudicataria e ou pela Contratada, quando mediante solicitacdo formal, comprovar estar
impossibilitada de cumprir as exigéncias do instrumento contratual, ou, a juizo da Presidéncia do Consorcio
CIMVALES ou a juizo da Autoridade Maxima do Ente Publico na qualidade de contratante, quando comprovada a
ocorréncia de qualquer das hipdteses previstas no art. 28, do Decreto Federal n® 11.462, de 31 de margo de 2023.

13.1.5 A solicitagdo forma da Adjudicataria e ou Contratada, pautada na extingd@o do instrumento contratual, devera
ser formulada com antecedéncia de 30 dias (trinta) e dias, que anteceder suas intengdes, facultada & Autoridade
Maxima do Ente Publico, no direito da aplicagdo ou nao das san¢des administrativas, conforme dispde os ditames
da Lei Federal n® 14.133, de 12 de abril de 2021 e o Decreto Federal n? 11.462, de 31 de marc¢o de 2023.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS DISPOSIGOES FINAIS

14.1 Integram esta Ata de Registro de Prego, o instrumento convocatério/edital e seus respecitivos anexos, bem como a
proposta de precos reformulada pds lances para todos os efeitos legais e de direito.

14.2 Fica vedada a subcontratacdo dos servigos.

14.3 O modelo de execugao desta ata de registro de precos e a sua gestao encontra-se disposta nos art. (art. 92, IV, Vil e
XVIIl) da Lei Federal n® 14.133, de 12 de abril de 2021, onde o regime de execugao desta ata de registro de pregos, 0s
modelos de gestdo e de execugéo, assim como 0s prazos e condi¢des de conclusdo, entrega e recebimento dos servicos,
conforme consta do detalhado no anexo | - termo de referéncia , instrumentos estes que integram esta ata de registro de
precos para todos os efeitos legais e de direito

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA NOVAGAO

15.1. Toda e qualquer tolerancia por qualquer Ente Publico, na exigéncia do cumprimento das avengas contratuais, nao constituira
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novagao, nem muito menos a extingao das respectivas obrigacées da Adjudicataria e ou da Contratada, podendo a mesma ser exigida
pelo Ente Plblico na qualidade de contratante, a qualquer tempo.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DOS CASOS OMISSOS

16.1 Os casos omissos serdo resolvidos em observancia ao interesse publico e a luz da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021, que
regulamenta os procedimentos de sistema de registro de precos e dos respectivos instrumentos contratuais decorrentes.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - PUBLICAGAO

17.1 Para eficacia da ata de registro de precos, realizar a publicagdo do seu extrato no PNCP conforme dispde o art. 54 § 12, bem como
nos 6rgdos oficiais, conforme dispde o inciso |, do paragrafo Unico do art. 176 da Lei Federal n2 14.133, de 12 de abril de 2021.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DO FORO

18.1 Conforme dispde o art. 92, § 12 da Lei Federal n® 14.133, de 12 de abril de 2021, fica eleito o foro desta Comarca de Januaria/MG
para dirimir quaisquer questdes decorrentes da utilizacdo da presente Ata de Registro de Precos.

E, por estarem de pleno acordo, o presente termo é lavrado em 02 (duas) vias de igual teor e forma, o qual, depois de lido e achado
conforme sera assinado pelas partes e pelas testemunhas abaixo.

Bonito de Minas, ........ de e, (o [T
Nome>.........ccoeune
Presidente do Consércio CIMVALES e, Signatario/Procurador
Prefeito do Municipio de Manga Empresa>........
CONSORCIO CIMVALES ADJUDICATARIA
Testemunhas: 1o Y IOORORTOOOONY ... O
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ANEXO IIl - MINUTA CONTRATO ADMINISTRATIVO

Contrato Administrativo n?.............. 12026

PROCESSO LICITATORIO N2 012/2026

PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS N2 009/2026
TERMO DE CONTRATO

Lei n? 14.133, de 12 de abril de 2021

CONSORCIO PUBLICO PARA O DESENVOLVIMENTO REGIONAL DOS VALES DO CARINHANHA, COCHA,
PERUACU, JAPORE E SAO FRANCISCO - CIMVALES (Processo Administrativo n°® XXXXX.XXXXXX/XXXX-XX)
CONTRATO ADMINISTRATIVO N2 xx/xxxx, QUE FAZEM ENTRE SI O CONSORCIO PUBLICO PARA O
DESENVOLVIMENTO REGIONAL DOS VALES DO CARINHANHA, COCHA, PERUAGU, JAPORE E SAO
FRANCISCO - CIMVALES E .....ooiiiiieie e

O Consorcio Publico para o Desenvolvimento Regional dos Vales do Carinhanha, Cocha, Peruagu, Japoré e Séao
Francisco - CIMVALES, CNPJ n°® 18.303.697/0001-35, sediado na Rua Jodao Antdnio Coutinho, 198 - Centro,
Bonito de Minas/MG, CEP 39.490-000, neste ato representado(a) pelos seu Presidente,
XXXXXXXXXXXXXXXXX, doravante denominado CONTRATANTE, e o(a) [CONTRATADO], inscrito(a) no
CNPJ/MF sob o n? [CNPJ], sediado(a) na [endereco], na cidade de [cidade]/[UF], doravante designado
CONTRATADO, neste ato representado(a) por [nome e fungdo no CONTRATADO], conforme [atos constitutivos
da empresa] OU [procuragdo apresentada nos autos], tendo em vista o que consta no Processo n¢
XXXXX.XXXXXX/XXXX-XX € em observancia as disposicdes da Lei n? 14.133, de 12 de abril de 2021, e demais
legislacédo aplicavel, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do(a) Pregdo Eletrénico n®
009/2026, mediante as clausulas e condi¢des a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO

1.1. O objeto do presente instrumento € a Eventual e futura contratacdo destinada a aquisicdo eventual e
parcelada de mobiliario escolar, mobiliario administrativo, méveis de aco, cadeiras, longarinas, mobiliario para
bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos, refeitérios e demais ambientes das unidades
educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES, nas condi¢des estabelecidas no Termo de Referéncia.

1.2, Objeto da contratagdo:

VALOR

ITEM | ESPECIFICAGAO UNIDADE DE MEDIDA | QUANTIDADE | VALOR UNITARIO TOTAL

Vinculam esta contratacéo, independentemente de transcri¢ao:
O Termo de Referéncia;

O Edital da Licitagao;

A Proposta do CONTRATADO;

Eventuais anexos dos documentos supracitados.

CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA E PRORROGAGCAO

2.1, O prazo de vigéncia da contratacdo é de [indicar o prazo] contados do(a) [indicar o termo inicial da
vigéncia], prorrogavel sucessivamente por até 10 anos, na forma dos artigos 106 e 107 da Lei n° 14.133, de 2021.
2.1. A prorrogacao de que trata este item é condicionada ao ateste, pela autoridade competente, de que as
condicdes e 0s precos permanecem vantajosos para a Administracdo, permitida a negociagdo com o

N 2 —aaaa
rON~
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CONTRATADO.

2.2. O CONTRATADO néo tem direito subjetivo a prorrogacao contratual.

2.3. A prorrogacao de contrato devera ser promovida mediante celebragao de termo aditivo.

24. O contrato ndo podera ser prorrogado quando o CONTRATADO tiver sido penalizado nas san¢des de
declaracgao de inidoneidade ou impedimento de licitar e contratar com poder publico, observadas as abrangéncias
de aplicagao.

3. CLAUSULA TERCEIRA - MODELOS DE EXECUGAO E GESTAO CONTRATUAIS

3.1. O regime de execucao contratual, os modelos de gestdo e de execugdo, assim como 0s prazos e
condicdes de conclusdo, entrega, observacao e recebimento do objeto constam no Termo de Referéncia, anexo
a este Contrato.

4. CLAUSULA QUARTA - SUBCONTRATAGAO

4.1. As regras sobre a subcontratacdo do objeto sdo aquelas estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo
a este Contrato.

5. CLAUSULA QUINTA - PRECO

5.1. O valor total da contratagdo € de R$ Xxxxxx (XXXXXXXXX).

5.2. No valor acima estao incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da execugao
do objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais
incidentes, frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratacao.

5.3. O valor acima é meramente estimativo, de forma que os pagamentos devidos ao CONTRATADO
dependerao dos quantitativos efetivamente fornecidos.

6. CLAUSULA SEXTA - PAGAMENTO

6.1. O prazo para pagamento ao CONTRATADO e demais condi¢des a ele referentes encontram-se definidos
no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

7. CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE

7.1. As regras acerca do reajuste do valor contratual sdo aquelas definidas no Termo de Referéncia, anexo a
este Contrato.

8. CLAUSULA OITAVA - OBRIGACOES DO CONTRATANTE

8.1. Sao obrigagdes do CONTRATANTE:

8.1.1. Exigir o cumprimento de todas as obrigagcées assumidas pelo CONTRATADO, de acordo com o contrato
€ seus anexos;

8.1.2. Receber o objeto no prazo e condi¢des estabelecidas no Termo de Referéncia;

8.1.3. Notificar o CONTRATADO, por escrito, sobre vicios, defeitos incorrecées, imperfeicées, falhas ou
irregularidades verificadas na execugéo do objeto contratual, fixando prazo para que seja substituido, reparado
ou corrigido, total ou parcialmente, as suas expensas, certificando-se de que as soluc¢des por ele propostas sejam
as mais adequadas;

8.1.4. Acompanhar e fiscalizar a execugao do contrato e o cumprimento das obrigacdes pelo CONTRATADO;
8.1.5. Efetuar o pagamento ao CONTRATADO do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo,
forma e condic¢des estabelecidos no presente Contrato e no Termo de Referéncia.

8.1.6. Aplicar ao CONTRATADO as san¢des previstas na lei e neste Contrato;

8.1.7. Cientificar o 6rgdo de representacao judicial da Advocacia-Geral da Unido para adog¢do das medidas
cabiveis quando do descumprimento de obriga¢cdes pelo CONTRATADO;

8.1.8. Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagdes e reclamacdes relacionadas a execucgao do
presente Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes, meramente protelatérios ou de
nenhum interesse para a boa execuc¢éao do ajuste.

8.1.8.1. A Administracdo tera o prazo de XXXXXXX, a contar da data do protocolo do requerimento para decidir,
admitida a prorrogagédo motivada, por igual periodo.

8.1.9. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econémico-financeiro feitos pelo
CONTRATADO no prazo maximo de XXXXXX;

8.2. A Administracao nao respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo CONTRATADO com
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terceiros, ainda que vinculados a execucgao do contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em
decorréncia de ato do CONTRATADO, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

9. CLAUSULA NONA - OBRIGAGOES DO CONTRATADO

9.1. O CONTRATADO deve cumprir todas as obrigagcées constantes deste Contrato e de seus anexos,
assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execugao do objeto,
observando, ainda, as obrigagdes a seguir dispostas:

9.2. Atender as determinagoes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade superior e
prestar todo esclarecimento ou informacéao por eles solicitados;

9.3. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo
fixado pelo fiscal do contrato, os bens e servicos nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorrecdes
resultantes da execugao ou dos materiais empregados;

9.4. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execugdo do objeto, bem como por todo e
qualquer dano causado a Administracao ou terceiros, nao reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagao ou o
acompanhamento da execugao contratual pelo CONTRATANTE, que ficara autorizado a descontar dos
pagamentos devidos ou da garantia, caso exigida, o valor correspondente aos danos sofridos;

9.5. Quando néao for possivel a verificagdo da regularidade no Sistema de Cadastro de Fornecedores - SICAF,
o CONTRATADO devera entregar ao setor responsavel pela fiscalizagdo do contrato, junto com a Nota Fiscal
para fins de pagamento, os seguintes documentos:

9.5.1. prova de regularidade relativa a Seguridade Social;

9.5.2. certiddo conjunta relativa aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido;

9.5.3. certiddes que comprovem a regularidade perante a Fazenda Estadual ou Distrital do domicilio ou sede
do CONTRATADO;

9.5.4. Certiddo de Regularidade do FGTS - CRF; e

9.5.5. Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas - CNDT.

9.6. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagdes trabalhistas, sociais, previdenciarias,
tributarias, fiscais, comerciais e as demais previstas em legislacdo especifica, cuja inadimpléncia nao transfere a
responsabilidade ao CONTRATANTE e n&o podera onerar o objeto do contrato;

9.7. Comunicar ao Fiscal do contrato tempestivamente, observada a urgéncia da situagdo, qualquer
ocorréncia anormal ou acidente que se verifique no local da execugao do objeto contratual, ndo ultrapassando o
prazo de 24 (vinte e quatro) horas;

9.8. Paralisar, por determinagcdo do CONTRATANTE, qualquer atividade que ndo esteja sendo executada de
acordo com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranga de pessoas ou bens de terceiros;

9.9. Manter, durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigagées assumidas, todas as
condigoes exigidas para habilitacdo na licitagdo ou para qualificagdo na contratacao direta;

9.10.  Cumoprir, durante todo o periodo de execug¢ao do contrato, a reserva de cargos prevista em lei para pessoa
com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos
previstas na legislagéao;

9.11. Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo fiscal do contrato,
com a indicacao dos empregados que preencheram as referidas vagas;

9.12. Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

9.13. Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua
proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo complementa-
los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatério para o atendimento do objeto da
contratacao, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, 11, d, da Lei n? 14.133, de 2021;
9.14.  Cumoprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal, as normas de
seguranca do CONTRATANTE;

9.15. Alocar os empregados necessarios ao perfeito cumprimento das clausulas deste contrato, com
habilitacdo e conhecimento adequados;

9.16. Prestar os servicos dentro dos parédmetros e rotinas estabelecidos;

9.17. Fornecer todos os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios demandados, em quantidade,
qualidade e tecnologia adequadas, com a observancia as recomendacdes aceitas pela boa técnica, normas e
legislacédo de regéncia;

9.18. Conduzir os trabalhos com estrita observancia as normas da legislacdo pertinente, cumprindo as
determinacdes dos Poderes Publicos, mantendo sempre limpo o local de execugdo do objeto e nas melhores
condi¢des de segurancga, higiene e disciplina;

9.19. Submeter previamente, por escrito, ao CONTRATANTE, para analise e aprovagéao, quaisquer mudancas

Rua Profeta Jonas P Gomes, 137 — Centro — Bonito de Minas — MG- 39490-000 /
executivo@cimvales.mg.qgov.br CNPJ: 18.303.697/0001-35 www.cimvales.mg.gov.br




Consoércio Intermunicipal Norte Mineiro de Desenveolvimento Regional dos Vales da Caninhanha;, Cocha;
Peruacu, Japoré e Sao Francisco.

nos métodos executivos que fujam as especificagoes do memorial descritivo ou instrumento congénere;

9.20. Cumprir as normas de protecdo ao trabalho, inclusive aquelas relativas a seguranca e a saude no
trabalho;

9.21. N&o submeter os trabalhadores a condi¢cdes degradantes de trabalho, jornadas exaustivas, servidao por
divida ou trabalhos forgados;

9.22. Nao permitir a utilizagdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos de idade, exceto na condigao
de aprendiz para os maiores de quatorze anos de idade, observada a legislagéo pertinente;

9.23. Na&o submeter o menor de dezoito anos de idade a realizagdo de trabalho noturno e em condi¢ées
perigosas e insalubres e a realizagédo de atividades constantes na Lista de Piores Formas de Trabalho Infantil,
aprovada pelo Decreto n? 6.481, de 12 de junho de 2008;

9.24. Receber e dar o tratamento adequado a denuncias de discriminagao, violéncia e assédio no ambiente de
trabalho;

9.25. Entregar o objeto acompanhado do manual do usuario, com uma versao em portugués, e da relagao da
rede de assisténcia técnica autorizada;

9.26. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Cédigo de Defesa do
Consumidor (Lei n? 8.078, de 1990);

9.27. Comunicar ao CONTRATANTE, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagéao;

10. CLAUSULA DECIMA - OBRIGAGOES PERTINENTES A LGPD

10.1.  As partes deverao cumprir a Lei n? 13.709, de 2018 (LGPD), quanto a todos os dados pessoais a que
tenham acesso em razao do certame ou do contrato administrativo que eventualmente venha a ser firmado, a
partir da apresentacdo da proposta no procedimento de contratacdo, independentemente de declaragcéo ou de
aceitacdo expressa.

10.2. Os dados obtidos somente poderao ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de
acordo com a boa-fé e com os principios do art. 62 da LGPD.

10.3. E vedado o compartilhamento com terceiros dos dados obtidos fora das hipéteses permitidas em Lei.
10.4. A Administracdo devera ser informada no prazo de 5 (cinco) dias uteis sobre todos os contratos de
suboperacao firmados ou que venham a ser celebrados pelo CONTRATADO.

10.5. Terminado o tratamento dos dados nos termos do art. 15 da LGPD, é dever do CONTRATADO elimina-
los, com excegao das hipoteses do art. 16 da LGPD, incluindo aquelas em que houver necessidade de guarda
de documentagao para fins de comprovagao do cumprimento de obrigagées legais ou contratuais e somente
enquanto nao prescritas essas obrigagoes.

10.6. E dever do CONTRATADO orientar e treinar seus empregados sobre os deveres, requisitos e
responsabilidades decorrentes da LGPD.

10.7. O CONTRATADO devera exigir de SUBOPERADORES e SUBCONTRATADOS o cumprimento dos
deveres da presente clausula, permanecendo integralmente responsavel por garantir sua observancia.

10.8. O CONTRATANTE podera realizar diligéncia para aferir o cumprimento dessa clausula, devendo o
CONTRATADO atender prontamente eventuais pedidos de comprovacgao formulados.

10.9. O CONTRATADO devera prestar, no prazo fixado pelo CONTRATANTE, prorrogavel justificadamente,
quaisquer informagdes acerca dos dados pessoais para cumprimento da LGPD, inclusive quanto a eventual
descarte realizado.

10.10. Bancos de dados formados a partir de contratos administrativos, notadamente aqueles que se proponham
a armazenar dados pessoais, devem ser mantidos em ambiente virtual controlado, com registro individual
rastreavel de tratamentos realizados (LGPD, art. 37), com cada acesso, data, horario e registro da finalidade,
para efeito de responsabilizacdo, em caso de eventuais omissdes, desvios ou abusos.

10.10. Os referidos bancos de dados devem ser desenvolvidos em formato interoperavel, a fim de garantir a
reutilizagdo desses dados pela Administragao nas hipoteses previstas na LGPD.

10.11. O contrato esta sujeito a ser alterado nos procedimentos pertinentes ao tratamento de dados pessoais,
quando indicado pela autoridade competente, em especial a ANPD por meio de opinides técnicas ou
recomendacgoes, editadas na forma da LGPD.

10.12. Os contratos e convénios de que trata o § 12 do art. 26 da LGPD deverao ser comunicados a autoridade
nacional.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - GARANTIA DE EXECUCAO

11.1.  As regras sobre a garantia de execucdo do objeto s&o aquelas estabelecidas no Termo de Referéncia,
anexo a este Contrato.
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12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - INFRAGOES E SANGOES ADMINISTRATIVAS

12.1.  Asregras acerca de infragcdes e sangdes administrativas referentes a execugdo do contrato sdo aquelas
definidas no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA EXTINGAO CONTRATUAL

13.1. O contrato sera extinto quando cumpridas as obrigagoes de ambas as partes, ainda que isso ocorra antes
do prazo estipulado para tanto.

13.2. Se as obrigagbes nao forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficara prorrogada até a conclusao
do objeto, caso em que devera a Administracdo providenciar a readequag¢ao do cronograma fixado para o
contrato.

13.3. Quando a ndo concluséo do contrato referida no item anterior decorrer de culpa do CONTRATADO:
13.4. ficara ele constituido em mora, sendo-lhe aplicaveis as respectivas sangoées administrativas; e

13.5. podera a Administragao optar pela extingcdao do contrato e, nesse caso, adotara as medidas admitidas em
lei para a continuidade da execugao contratual.

13.6. O contrato podera ser extinto antes de cumpridas as obrigagdes nele estipuladas, ou antes do prazo nele
fixado, por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n? 14.133, de 2021, bem como amigavelmente,
assegurados o contraditério e a ampla defesa.

13.7. Nesta hipotese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma Lei.

13.8. Aalteragao social ou a modificacao da finalidade ou da estrutura da empresa néo ensejara a extingao se
nao restringir sua capacidade de concluir o contrato.

13.9. Se aoperagao implicar mudancga da pessoa juridica contratada, devera ser formalizado termo aditivo para
alteragdo subjetiva.

13.10. O termo de extin¢do, sempre que possivel, sera precedido:

13.11. Do balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;

13.12. Da relagao dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

13.13. Das indenizagdes e multas.

13.14. A extingéo do contrato ndo configura ébice para o reconhecimento do desequilibrio econdmico-financeiro,
hip6tese em que sera concedida indenizagao por meio de termo indenizatério.

13.15. O CONTRATANTE podera ainda:

13.16. nos casos de obrigacdo de pagamento de multa pelo CONTRATADO, reter a garantia prestada a ser
executada, conforme legislagao que rege a matéria; e

13.17. nos casos em que houver necessidade de ressarcimento de prejuizos causados a Administragao, nos
termos do inciso IV do art. 139 da Lei n.2 14.133, de 2021, reter os eventuais créditos existentes em favor do
CONTRATADO decorrentes do contrato.

13.18. O contrato podera ser extinto caso se constate que 0 CONTRATADO mantém vinculo de natureza
técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgdo ou entidade contratante ou
com agente publico que tenha desempenhado fungdo na licitagdo ou na contratacdo direta, ou atue na
fiscalizagdo ou na gestao do contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral
ou por afinidade, até o terceiro grau.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA - ALTERACOES

14.1. Eventuais altera¢des contratuais reger-se-ao pela disciplina dos arts. 124 e seguintes da Lei n? 14.133,
de 2021.

14.2. O CONTRATADO é obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou supressdes
que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.
14.3. As supressoes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderao exceder o limite de
25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

14.4. As alteragbes contratuais deverdo ser promovidas mediante celebragdo de termo aditivo, submetido a
prévia aprovagao da consultoria juridica do CONTRATANTE, salvo nos casos de justificada necessidade de
antecipacao de seus efeitos, hipétese em que a formalizagdo do aditivo devera ocorrer no prazo maximo de 1
(um) més.

14.5. Registros que nao caracterizam alteracao do contrato podem ser realizados por simples apostila,
dispensada a celebragdo de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lei n? 14.133, de 2021.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA - DOTAGAO ORGCAMENTARIA

15.1. As despesas decorrentes da presente contratagao correrdo a conta de recursos especificos consignados
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no Orcamento Geral da Unido deste exercicio, na dotagao abaixo discriminada:

15.1.1. Gestao/unidade: [...];

15.1.2. Fonte de recursos: [...];

15.1.3. Programa de trabalho: [...];

15.1.4. Elemento de despesa: [...]; e

15.1.5. Planointerno: [...]; e

15.1.6. Nota de empenho: [...];

15.2. A dotacdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apds aprovacdo da Lei
Orgamentaria respectiva e liberacdo dos créditos correspondentes, mediante apostilamento.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA - DOS CASOS OMISSOS

16.1. Os casos omissos serao decididos pelo CONTRATANTE, segundo as disposi¢cdes contidas na Lei n2
14.133, de 2021, e demais normas federais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposi¢cdes contidas na
Lei n2 8.078, de 1990 - Cédigo de Defesa do Consumidor - € normas e principios gerais dos contratos.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA - PUBLICAGAO

17.1.  Incumbira ao CONTRATANTE divulgar o presente instrumento no Portal Nacional de Contratactes
Publicas (PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem como no respectivo sitio oficial na
Internet, em atengao ao art. 91, caput, da Lei n.2 14.133, de 2021, e ao art. 82, §2°, da Lei n. 12.527, de 2011, c/c
art. 79, §39, inciso V, do Decreto n. 7.724, de 2012.

18. CLAUSULA DECIMA OITAVA - FORO

18.1. Fica eleito o Foro da Comarca em XXXXX, Sec¢do Judiciaria de XXXXX para dirimir os litigios que
decorrerem da execucéao deste Termo de Contrato que ndo puderem ser compostos pela conciliagdo, conforme
art. 92, §12, da Lei n? 14.133, de 2021.

[Local], [dia] de [més] de [ano].

Representante legal do CONTRATANTE
Representante legal do CONTRATADO
TESTEMUNHAS:

1-
2-
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ANEXO [V - PROPOSTA DE PRECOS - MODELO
Local/Data................... e de e,

Ao
Consorcio CIMVALES

Att. Agente de Contratag&o

Prezados Senhores,

A Empresa.......... (qualificar)....., através do seu procurador Sr.................. (qualificar) ........eeevneeeeeeiinenn. declara que esta ciente

dos ditames do instrumento licitagdo/edital e seus anexos, inerente ao Processo Licitatério n°® 012/2026 - Pregdo Eletronico para
Registro de Precos n°: 009/2026 e, ndo obstante vem mui respeitosamente, apresentar nossa proposta comercial de pregos para “registro
de pregos” em observancia no que couber o disposto no Decreto Federal n? 11.462, de 2023, que regulamenta o sistema de registro
de pregos no dmbito da Unido, pautando na futura e eventual contratacdo de terceiros, (pessoa juridica), para Eventual e futura
contratagdo destinada a aquisi¢ao eventual e parcelada de mobilidrio escolar, mobilidrio administrativo, méveis de ago, cadeiras, longarinas,
mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos, refeitorios e demais ambientes das unidades educacionais
dos municipios integrantes do CIMVALES, quais sejam os municipios de: (Bonito de Minas, Conego Marinho, Januéria, Itacarrambi, So
Jodo das Missdes, Manga, Montalvania, Juvenilia, Miravania e Chapada Galicha), figurardo na qualidade de Orgéos Participantes e serdo
0s responsaveis pela celebragdo dos eventuais contratos administrativos, conforme detalhado no anexo | - termo de referéncia, em
atendimento a solicitagdo da Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES.

A empresa .....(....qualificar.....), através do seu procurador Sr.................. (.....qualificar ), declara que esta ciente dos ditames do
instrumento licitagdo/edital e seus anexos, inerente ao Processo Licitatdrio n° 012/2026 - Pregao Eletronico para Registro de Precos
n? 009/2026 e, ndo obstante vem mui respeitosamente, apresentar proposta de pregos, conforme detalhado no quadro abaixo, onde néao
obstante certificamos que em nosso preco, estéa incluso todas as despesas diretas e indiretas, onde certificamos que estamos
cientes e concordamos com todos os termos do instrumento convocatério/edital, do anexo | - Termo de Referencia, anexo I-A -
Especificagdes Técnicas Complementares, anexo Il - minuta ata de registro de precos e com os termos do anexo Il - minuta do contrato
administrativo, onde diante disto certificamos que manifestamos interesse em participar da Pregéo Eletrdnico para Registro de Pregos n®
009/2026 , conforme detalhado abaixo:

Diante disto, apresentamos nossa proposta de pre¢os, conforme detalhado no quadro abaixo:

LOTE 01 - MOVEIS MDF

ITEM

DESCRIGAO VALOR VALOR
QUANT UNITARIO TOTAL

01

ARMARIO BAIXO

O armario baixo com duas portas e uma prateleira devera ser composto por tampo confeccionado
de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética
por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas
em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa 900 kg/m®. O tampo devera ser encabegado através de fita de borda
2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao
receber acabamento com raio ergondmico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. As portas (01 porta 769
esquerda 01 porta direita) deverao ser confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de
média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As
chapas deverao possuir densidade aproximada de 610 kg/m?3, densidade aproximada da camada
externa de 900 kg/m3. Deverdo ser encabegadas através de fita de borda 1 mm de espessura
produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento
com raio ergonémico de 1mm. Deverao ser fixadas ao moével pré marcado com 02 dobradicas caneco
35mm com profundidade de 12,5mm fixadas a porta com 02 parafusos 3,5x16mm cabeca panela,
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produzidas em ZAMAC, com sistema de travamento na posi¢cdo fechada, acabamento de alta
qualidade, angulo de abertura de 2709, fixadas a lateral do movel através de calgo com 02 parafusos
3,5x16mm cabecga panela (cada porta). Para um melhor alinhamento, devera possuir duas
regulagens sendo de altura, profundidade/pressao. Na porta direita devera estar alocada a fechadura
cilindrica com travamento por lingueta e chapinha metalica fixada ao tampo, devera possuir duas
chaves, principal e reserva escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A
porta esquerda devera travar automaticamente ao chavear a porta direita por chapa metalica zincada
branca plana 47 x 24 x 1,5mm parafusada com PF 3,5x16 CP. Ambas as portas deverao ser dotadas
de puxadores exclusivos (al¢a) produzidos em ABS com 128mm entre furos. A prateleira devera ser
confeccionada em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade
aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?3. Deverao ser
encabecgadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com
adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergonédmico de 1mm. Deverao
ser apoiadas em suportes metdlicos de superficie plana com base @ 6,9 mm, 6 suportes por
prateleira, alojados em buchas de ago com acabamento zincado branco @ 7,5x10mm, travadas por
cantoneiras 12x12x11mm 2 furos produzida em zamac, sendo 3 unidades por prateleira, parafusadas
com PF 3,5x16mm cabecga chata. O corpo (01 lateral direita, 01 lateral esquerda, 01 base inferior e
01 fundo) do armario devera ser confeccionado em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséao e calor, revestidas
com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao
possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900
kg/m3. Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com raio
ergondémico de Tmm. A montagem devera ser efetuada com acessorio fornecidos, cavilhas pinus &
8x30, parafuso haste minifix em aco, tambor para minifix em zamac e parafuso 4,5x45 cabega chata
zincado, tapa furo adesivo PVC @ 18 mm x 0,7mm. O armario devera contar com requadro metalico
produzido com tubo de agco SAE 1010/1020 20x20x0,90 se¢ao quadrada soldada pelo processo MIG,
tratamento anticorrosivo, rebite Plus %” para fixagdo das sapatas niveladoras de altura, pintado com
tinta epoxi p6 e cura em estufa.

As dimensoes do armario baixo deverao ser de 800 x 735 x 500 mm (LxAxP), com variagdo maxima
de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos revestimentos serdao
escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséao de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensagao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metdlicos revestidos e ndo revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e gaveteiros,
atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragédo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacéo.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliagao..

ARMARIO MEDIO 385

O armario baixo com duas portas e uma prateleira devera ser composto por tampo confeccionado
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de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética
por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas
em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa 900 kg/m?3. O tampo devera ser encabecgado através de fita de borda
2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao
receber acabamento com raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. As portas (01 porta
esquerda 01 porta direita) deverao ser confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de
média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As
chapas deverdo possuir densidade aproximada de 610 kg/m?3, densidade aproximada da camada
externa de 900 kg/m3. Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura
produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento
com raio ergondmico de Tmm. Deverao ser fixadas ao movel pré marcado com 02 dobradigas caneco
35mm com profundidade de 12,5mm fixadas a porta com 02 parafusos 3,5x16mm cabeca panela,
produzidas em ZAMAC, com sistema de travamento na posi¢cdo fechada, acabamento de alta
qualidade, angulo de abertura de 2709, fixadas a lateral do movel através de calgo com 02 parafusos
3,5x16mm cabega panela (cada porta). Para um melhor alinhamento, devera possuir duas
regulagens sendo de altura, profundidade/pressao. Na porta direita devera estar alocada a fechadura
cilindrica com travamento por lingueta e chapinha metalica fixada ao tampo, devera possuir duas
chaves, principal e reserva escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A
porta esquerda devera travar automaticamente ao chavear a porta direita por chapa metalica zincada
branca plana 47 x 24 x 1,5mm parafusada com PF 3,5x16 CP. Ambas as portas deverao ser dotadas
de puxadores exclusivos (alga) produzidos em ABS com 128mm entre furos. A prateleira devera ser
confeccionada em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade
aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m*. Deverao ser
encabegadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com
adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergonédmico de 1Tmm. Deverao
ser apoiadas em suportes metalicos de superficie plana com base @ 6,9 mm, 6 suportes por
prateleira, alojados em buchas de agco com acabamento zincado branco @ 7,5x10mm, travadas por
cantoneiras 12x12x11mm 2 furos produzida em zamac, sendo 3 unidades por prateleira, parafusadas
com PF 3,5x16mm cabeca chata. O corpo (01 lateral direita, 01 lateral esquerda, 01 base inferior e
01 fundo) do armario devera ser confeccionado em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséao e calor, revestidas
com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao
possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900
kg/m3. Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com raio
ergondémico de Tmm. A montagem devera ser efetuada com acessorio fornecidos, cavilhas pinus &
8x30, parafuso haste minifix em ago, tambor para minifix em zamac e parafuso 4,5x45 cabeca chata
zincado, tapa furo adesivo PVC @ 18 mm x 0,7mm. O armario devera contar com requadro metalico
produzido com tubo de ago SAE 1010/1020 20x20x0,90 sec¢édo quadrada soldada pelo processo MIG,
tratamento anticorrosivo, rebite Plus %” para fixagdo das sapatas niveladoras de altura, pintado com
tinta epoxi po e cura em estufa.

As dimensdes do armario médio deverao ser de 800 x 500 x 1100 mm (LxAxP), com variagdo maxima
de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos revestimentos serdao
escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosédo por exposicdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséao de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metdlicos revestidos e ndo revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composicdo, em nome do fabricante do produto.
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e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e gaveteiros,
atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragdo).

e Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacéo.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliagao.

ARMARIO ALTO

O armario alto com duas portas e trés prateleiras devera ser composto por tampo confeccionado em
chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina
sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas
melaminicas em ambas as faces. As chapas deveréo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?,
densidade aproximada da camada externa 900 kg/m?. O tampo devera ser encabecado através de
fita de borda 2,5mm de espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas
arestas deverao receber acabamento com raio ergondmico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. As
portas (01 porta esquerda 01 porta direita) deverao ser confeccionadas em chapas de madeira MDP
de 18 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de press@o
e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces.
As chapas deverao possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada
externa de 900 kg/m3. Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura
produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento
com raio ergonémico de 1mm. Deverao ser fixadas ao moével pré marcado com 03 dobradicas caneco
35mm com profundidade de 12,5mm fixadas a porta com 02 parafusos 3,5x16mm cabeca panela,
produzidas em ZAMAC, com sistema de travamento na posicdo fechada, acabamento de alta
qualidade, angulo de abertura de 2709, fixadas a lateral do movel através de calgo com 02 parafusos
3,5x16mm cabeca panela (cada porta). Para um melhor alinhamento, devera possuir duas
regulagens sendo de altura, profundidade/pressao. Na porta direita devera estar alocada a fechadura
cilindrica com travamento por lingueta e chapinha metalica fixada ao tampo, devera possuir duas
chaves, principal e reserva escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A
porta esquerda travar automaticamente ao chavear a porta direita por chapa metalica zincada branca
plana 47 x 24 x 1,5mm parafusada com PF 3,5x16 CP. Ambas as portas deverao ser dotadas de
puxadores exclusivos (al¢a) produzidos em ABS com 128 mm entre furos. As prateleiras deverao ser
confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade
aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?. Deverao ser 769
encabecgadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com
adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergonédmico de 1Tmm. O corpo
do armario (01 lateral direita, 01 lateral esquerda, 01 base inferior e 01 fundo) deverdo ser
confeccionados em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade
aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?*. Deverao ser
encabecgadas através de fita de bordo 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com
adesivo P.U.R, suas arestas deverdo receber acabamento com raio ergondmico de 1mm. A
montagem devera ser efetuada com acessoério fornecidos, cavilhas pinus @ 8x30, parafuso haste
minifix em ago, tambor para minifix em zamac e parafuso 4,5x45 cabega chata zincado, tapa furo
adesivo PVC @ 18 mm x 0,7mm. O requadro metdlico devera ser produzido em tubo de agco SAE
1010/1020 20x20x0,90 secao quadrada, soldada pelo processo MIG, tratamento anticorrosivo, rebite
Plus %” para fixag@o das sapatas niveladoras de altura, pintado com tinta epoxi po e cura em estufa.
As dimensdes do armario alto deverdo ser de 800 x 1625 x 500, (LxAxP), com variagdo maxima de
05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos revestimentos serdo
escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséo de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensacao continua, com resultado minimo de 1000 horas.
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e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestagcéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢do, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e gaveteiros,
atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do produto

podera ser solicitada para avaliacao.

ARMARIO BAIXO CREDENCE 04 PORTAS

O armario baixo credence 04 portas devera ser composto por tampo confeccionado em chapa de
madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por
meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em
ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa 900 kg/m®. O tampo devera ser encabecado através de fita de borda
2,5mm de espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao
receber acabamento com raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. A portas deverao ser
confeccionadas em chapas de madeira de MDP de média densidade aglutinadas e compactadas
com resina sintética termo estabilizadas sob pressado, com aproximadamente 18 mm de espessura,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As
chapas deveréao possuir densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900
kg/m3. Deverao ser encabecadas através de fitas de borda de 1 mm de espessura produzidas em
poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas deverdo receber acabamento com raio
ergondémico de 1 mm. Deverdo possuir duas dobradicas caneco retas de didmetro (J) de 35 mm
produzidas em ago com acabamento niquelado de alta qualidade, dngulo de abertura de 2702 e
regulagem de altura, profundidade/pressao e recobrimento lateral (cada porta). Na porta direita
devera estar alocada a fechadura cilindrica longa de aproximadamente 20 mm com travamento por
lingueta e chapinha metalica fixada ao tampo. Devera contar com duas chaves, principal e reserva
com acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda devera travar automaticamente ao
chavear a porta direita por chapa metalica plana de dimensdes 47 x 24 mm e espessura de 1,5 mm.
As portas deverdao ser dotadas de puxadores tipo alga com aproximadamente 128 mm entre
furos.Devera possuir uma prateleira com regulagem de altura confeccionada em chapa de madeira
de MDP de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética termo estabilizadas
sob pressdo, com aproximadamente 18 mm de espessura, revestido com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. A chapa devera possuir densidade média
de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900 kg/m?3. Deverao ser encabecadas através
de fita de borda de 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, e as
arestas deverao receber acabamento com raio ergondmico de 1 mm. A prateleira devera ser apoiada
em 06 suportes niquelados de superficie plana com @ 7 mm, alojados em buchas niqueladas. O
corpo do armario (01 lateral direita, 01 lateral esquerda, 01 base inferior e 01 fundo) devera ser
confeccionados em chapas de madeira de MDP de18 mm de espessura, revestido com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdao possuir
densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900 kg/m?. Deveréo ser
encabegadas através de fitas de borda de 1 mm de espessura produzidas em Poliestireno, aplicadas
com adesivo PUR, e as arestas recebem acabamento com raio ergonémico de 1 mm. O armario
devera possuir requadro metalico produzido com ago tubo SAE 1010/1020 de 20 x 20 mm e
espessura de 0,90 mm e soldado pelo processo MIG. A estrutura devera ser submetida a tratamento
de superficie por meio de processo de limpeza e preparagdo, composto por desengraxe, lavagem,
refinamento, fosfatizagéo, nova lavagem, passivacéo e secagem em estufa. Posteriormente, devera
receber pintura eletrostatica a p6, com cura em estufa. O sistema de fixagdo do armario devera
possuir montagem efetuada através de parafusos 3,5 x 16 mm cabeca panela e cabega chata;
parafusos 3,5 x 25 mm flangeado; parafusos 4,5 x 45 mm cabega chata; haste de minifix simples de
34 mm em ago com rosca soberba e tambor de minifix 12 x 15 mm em zamac; cavilha plastica 8 x 30
mm; tapa furo adesivo PVC & 18 mm; a base metalica recebe rebite plus %” para fixagdo das sapatas
niveladoras de altura ¥ x 17 mm.

As dimensdes do armario baixo credence deveréo ser de 1600 x 735 x 450, (LxAxP), com variagcao
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corroséo por exposicdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosédo de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestagéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢do, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e gaveteiros,
atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéo).

e Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliacao..

GAVETEIRO FIXO DE 02 GAVETAS

O gaveteiro suspenso devera ser composto por duas frentes de gavetas, confeccionadas em chapas
de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética
por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas
em ambas as faces. As chapas deveréo possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa de 900 kg/m?3. Deveréo ser encabecgadas através de fita de borda 1
mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao
receber acabamento com raio ergondmico de 1mm. As frentes deverao ser dotadas de puxadores
exclusivos (al¢a) produzidos em ABS com 128mm entre furos. O gaveteiro devera possuir travamento
total das gavetas, sendo a primeira dotada de fechadura cilindrica com travamento por pino
36x6,25mm acionando sistema, produzido em aluminio barra chata 16x2,5mm dotados de 02
hastes de ago 1/4x37mm zincado branco e 01 haste por gaveta 1/4x13mm alocado em usinagem
20mm x 6mm na lateral do mével, cada gaveta devera possuir cantoneira de travamento produzida
aco 47x10x1,50 zincado branco, devera possuir duas chaves, principal e reserva escamoteaveis
(dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. O corpo do gaveteiro (01 lateral direita, 01
lateral esquerda, 01 fundo, 03 travessas, 02 laterais de gaveta direita, 02 laterais de gaveta esquerda,
02 costas de gaveta e 02 fundo de gaveta) com excegado dos fundos de gaveta, as demais pecas
deverao ser confeccionadas em chapas de madeira MDP e 18 mm de média densidade, aglutinadas 769
e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade
aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?. Deverao ser
encabegadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com
adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergondmico de 1mm.Os fundos
das gavetas deveréo ser produzidos em chapa dura com acabamento em pintura a base d’agua e
secagem ultravioleta. O verniz de acabamento devera ser polimerizavel, isento de solventes e ndo
volateis. Todas as gavetas deverdo ser apoiadas em trilhos telescépicos com abertura total e
limitador de curso, deslizados por esferas de aco, com 400mm de profundidade total x 45mm de
altura total com capacidade 35kg carga maxima por gaveta, produzidos em ago com acabamento em
zinco eletrolitico cromatizado, fixado ao corpo através de sistema de 32mm por 03 parafusos 3,5x16
cada lado. Os rodizios deverdo ser constituidos em PVC @ 50mm com eixo metalico fixados por
chapa metalica.

As dimensées do gaveteiro suspenso deverao ser de 350 x 260 x 468 mm (LxAxP), com variagao
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:
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. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséao de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensagao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metdlicos revestidos e ndo revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e gaveteiros,
atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragédo).

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade do produto

podera ser solicitada para avaliacao.

SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA

O trilho para pasta suspensa devera ser fabricado em chapa de agco SAE 1010/1020, 0,9mm
espessura. Pintado em tinta epoxi pé preto. O suporte devera ser fixado com trilhos telescopicos de
350 mm preso a distanciadores produzidos em chapa de ago SAE 1010/1020, 0,9 mm de espessura,
pintado em tinta epoxi po preto. As pastas deverao ser posicionadas no sentido longitudinal ao moével.
As dimensodes do suporte para pasta suspensa deverao ser de 764 x 72 x 400 mm (LxAxP), com
variagao maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosdo de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensagao continua, com resultado minimo de 1000 horas. 769

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metdlicos revestidos e ndo revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagao.

GAVETEIRO VOLANTE DE 02 GAVETAS E 1 GAVETA PASTA

O gaveteiro volante com trés gavetas (sendo um gavetéo e duas gavetas) devera ser composto por
tampo confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel 3846
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade
aproximada de 595 kg/m?, densidade aproximada da camada externa 900 kg/m3. O tampo devera
ser encabecado através de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas
com adesivo P.U.R, suas arestas recebem acabamento com raio ergonémico de 2,5mm, seguindo
normas ABNT. As frentes das gavetas (01 frente de gavetdo e 02 frentes de gaveta) deverdo ser
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confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade
aproximada de 610 kg/m® e densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m. Deverao ser
encabegadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com
adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergonémico de 1mm. As frentes
deverao ser dotadas de puxadores exclusivos (al¢a) produzidos em ABS com 128mm entre furos. O
gaveteiro devera possuir travamento total das gavetas, sendo a primeira dotada de fechadura
cilindrica com travamento por pino 36x@6,25mm acionando sistema, produzido em aluminio barra
chata 16x2,5mm dotados de 02 hastes de ago 1/4x37mm zincado branco e 01 haste por gaveta
1/4x13mm alocado em usinagem 20mm x 6mm na lateral do mével, cada gaveta devera possuir
cantoneira de travamento produzida ago 47x10x1,50 zincado branco, devera possuir duas chaves,
principal e reserva escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. O corpo do
gaveteiro (01 lateral direita, 01 lateral esquerda,01 base, 01 fundo 03 laterais gaveta direita 03 laterais
de gaveta esquerda 02 costas menor 01 costa maior e 03 fundos de gaveta) com excegao dos fundos
de gaveta, as demais pegas deverao ser confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de
média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As
chapas deverao possuir densidade aproximada de 610 kg/m? e densidade aproximada da camada
externa de 900 kg/m. Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura
produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas recebem acabamento com
raio ergondmico de Tmm. Os fundos das gavetas deverdo ser produzidos em chapa dura com
acabamento em pintura a base d’agua e secagem ultravioleta. O verniz de acabamento devera ser
polimerizavel, isento de solventes e néo volateis. Todas as gavetas deverao ser apoiadas em trilhos
telescopicos com abertura total e limitador de curso, deslizados por esferas de aco, com 400mm de
profundidade total x 45mm de altura total com capacidade 35kg carga maxima por gaveta, produzidos
em aco com acabamento em zinco eletrolitico cromatizado, fixado ao corpo através de sistema com
32mm por 03 parafusos 3,5x16 cada lado. O suporte de pasta suspensa devera ser produzido em
aco chato 1/8 x Y2 pintado com tinta epdxi p6 e cura em estufa. Os rodizios deverao ser constituidos
em PVC @ 50mm com eixo metalico fixados por chapa metalica.

As dimensdes do gaveteiro deverao ser de 485 x 685 x 500 mm (LxAxP), com variagdo maxima de
05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos revestimentos serdo
escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosdo
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposicdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséao de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metdlicos revestidos e ndo revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestagcéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢do, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e gaveteiros,
atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéo).

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacéo.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagao.

GAVETEIRO VOLANTE DE 04 GAVETAS
1539
O gaveteiro volante com quatro gavetas devera ser composto por tampo confeccionado em chapas

de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética
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por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas
em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa 900 kg/m?3. O tampo devera ser encabecado através de fita de borda
2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas recebem
acabamento com raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. As frentes das gavetas (02
frente de gaveta menor e 02 frentes de gaveta maior) deveréo ser confeccionadas em chapas de
madeira MDP de 18 mm de média densidade. Deverao ser aglutinadas e compactadas com resina
sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas
melaminicas em ambas as faces. As chapas deveréo possuir densidade aproximada de 610 kg/m?,
densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?3. Dever&o ser encabegadas através de fita
de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas
recebem acabamento com raio ergondmico de 1Tmm. As frentes deverado ser dotadas de puxadores
exclusivos (alga) produzidos em ABS com 128mm entre furos. O gaveteiro devera possuir travamento
total das gavetas, sendo a primeira dotada de fechadura cilindrica com travamento por pino
36x@6,25mm acionando o sistema, produzido em aluminio barra chata 16x2,5mm dotados de 02
hastes de ago 1/4x37mm zincado branco e 01 haste por gaveta 1/4x13mm alocado em usinagem
20mm x 6mm na lateral do movel, cada gaveta devera possuir cantoneira de travamento produzida
aco 47x10x1,50 zincado branco, devera possuir com duas chaves, principal e reserva escamoteaveis
(dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. O corpo do gaveteiro (01 lateral direita, 01
lateral esquerda,01 base, 01 fundo 02 laterais gaveta direita menor, 02 laterais de gaveta esquerda
menor 02 laterais gaveta direita maior, 02 laterais de gaveta esquerda maior, 02 costa menor 01
costa maior e 03 fundo de gaveta) com excecao dos fundos de gaveta, as demais pecas deverao ser
confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade
aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m?. Deverao ser
encabegadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com
adesivo P.U.R, suas arestas recebem acabamento com raio ergonémico de Tmm. Os fundos das
gavetas deverdo ser produzidos em chapa dura com acabamento em pintura a base d’agua e
secagem ultravioleta. O verniz de acabamento devera ser polimerizavel isento de solventes e nao
volateis. Todas as gavetas deverdo ser apoiadas em trilhos telescépicos com abertura total e
limitador de curso, deslizados por esferas de aco, com 400mm de profundidade total e 45mm de
altura total com capacidade 35kg carga maxima por gaveta, produzidos em ago com acabamento em
zinco eletrolitico cromatizado, fixado ao corpo através de sistema com 32mm por 03 parafusos 3,5x16
cada lado. Devera possuir rodizios em PVC @ 50mm com eixo metalico fixados por chapa metalica.
As dimensdes do gaveteiro deverdo ser de 485 x 685 x 500 mm (LxAxP), com variagdo maxima de
05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos revestimentos serdo
escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosao de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensagao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.961 - Emitido para armarios e gaveteiros,
atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragédo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacéo.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagéo.
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MESA RETA

A mesa de trabalho reta com pé em metal devera ser composta por tampo confeccionado em chapas
de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética
por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas
em ambas as faces. As chapas deveréo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa 900 kg/m®. O tampo devera ser encabegado através de fita de borda
2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas deverao
receber acabamento com raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao
corpo (laterais e travessa) através de conjunto chapa metalica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo @ %
x 0,75 fixados a laterais com parafusos 4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos 3,5 x 20 e
receber pintura epoxi na cor preta. Devera possuir ainda passa cabos em PVC. A mesa devera
possuir saias confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade,aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas
com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverédo
possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900
kg/m3. Deverédo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas deverdo receber acabamento com raio
ergondmico de 1mm. Deveréo ser fiixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de ago e
tambor @15mm em zamac. Os pés laterais (direito e esquerdo) deverdo ser confeccionados em
chapas de ago, sendo a base superior para fixacdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura
contendo 4 furos @5mm para fixacdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em
chapas de ago estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de espessura reforgcada no vao
interno por chapa em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possui 02 rebites para fixagao do parafuso minifix
de aco (que sustentara a saia) com rosca m6. Devera possuir tampa removivel medindo 600 mm x
85mm x 0,90, vao interno recorte inferior e superior para passagem de fiagao entre o chao e o tampo.
A base inferior devera ser reforcada, produzida em chapa de aco dobrada com 540mm de
comprimento x 60 mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensa uso de
ponteiras, chapinha de reforco inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo rebite
rosca ¥ para fixagao da sapata niveladora de altura produzida em nylon e aco com rosca Y. Devera
receber tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) pintura eletrostatica, tinta
epoxi texturizada, polimerizada em estufa.

As dimensdes da mesa reta deverao ser de 900 x 735 x 700 mm (LxAxP), com variagdo maxima de
05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos revestimentos serdo 769
escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposicdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosao de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensagao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metdlicos revestidos e ndo revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de escritorio,
atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragédo).

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacéo.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do produto

podera ser solicitada para avaliacao.
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MESA RETA MEDIA

A mesa de trabalho reta com pé em metal devera ser composta por tampo confeccionado em chapas
de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética
por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas
em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa 900 kg/m®. O tampo devera ser encabegado através de fita de borda
2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas deverao
receber acabamento com raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao
corpo (laterais e travessa) através de conjunto chapa metalica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo @ %
x 0,75 fixados a laterais com parafusos 4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos 3,5 x 20 e
receber pintura epoxi na cor preta. Devera possuir ainda passa cabos em PVC. A mesa devera
possuir saias confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade,aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas
com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao
possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900
kg/m3. Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas deverdo receber acabamento com raio
ergonémico de 1mm. Deverdo ser fiixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de acgo e
tambor @15mm em zamac. Os pés laterais (direito e esquerdo) deverdo ser confeccionados em
chapas de ago, sendo a base superior para fixacdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura
contendo 4 furos @5mm para fixacdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em
chapas de ago estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de espessura refor¢cada no vao
interno por chapa em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possui 02 rebites para fixagao do parafuso minifix
de aco (que sustentara a saia) com rosca m6. Devera possuir tampa removivel medindo 600 mm x
85mm x 0,90, vao interno recorte inferior e superior para passagem de fiagdo entre o chdo e o tampo.
A base inferior devera ser reforcada, produzida em chapa de aco dobrada com 540mm de
comprimento x 60 mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensa uso de
ponteiras, chapinha de reforco inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo rebite
rosca Y para fixagdo da sapata niveladora de altura produzida em nylon e ago com rosca . Devera
receber tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) pintura eletrostatica, tinta
epoxi texturizada, polimerizada em estufa.

As dimensdes da mesa reta média deverao ser de 1200 x 735 x 700 mm (LxAxP), com variagcao
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serao escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto. 1539

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosao de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensagao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metdlicos revestidos e ndo revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de escritorio,
atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacéo.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagéo.

Rua Profeta Jonas P Gomes, 137 — Centro — Bonito de Minas — MG- 39490-000 /
executivo@cimvales.mg.qgov.br CNPJ: 18.303.697/0001-35 www.cimvales.mg.gov.br




Consoércio Intermunicipal Norte Mineiro de Desenveolvimento Regional dos Vales da Caninhanha;, Cocha;
Peruacu, Japoré e Sao Francisco.

MESA RETA GRANDE

A mesa de trabalho reta com pé em metal devera ser composta por tampo confeccionado em chapas
de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética
por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas
em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa 900 kg/m®. O tampo devera ser encabegado através de fita de borda
2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas deverao
receber acabamento com raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. Devera ser fixado ao
corpo (laterais e travessa) através de conjunto chapa metalica estampada 60 x 40 x 1,90 e tubo @ %
x 0,75 fixados a laterais com parafusos 4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos 3,5 x 20 e
receber pintura epoxi na cor preta. Devera possuir ainda passa cabos em PVC. A mesa devera
possuir saias confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade,aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas
com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao
possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900
kg/m3. Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas deverdo receber acabamento com raio
ergonémico de 1mm. Deverdo ser fiixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de acgo e
tambor @15mm em zamac. Os pés laterais (direito e esquerdo) deverdo ser confeccionados em
chapas de ago, sendo a base superior para fixacdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura
contendo 4 furos @5mm para fixacdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em
chapas de ago estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de espessura refor¢cada no vao
interno por chapa em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possui 02 rebites para fixagao do parafuso minifix
de aco (que sustentara a saia) com rosca m6. Devera possuir tampa removivel medindo 600 mm x
85mm x 0,90, vao interno recorte inferior e superior para passagem de fiagdo entre o chdo e o tampo.
A base inferior devera ser reforcada, produzida em chapa de aco dobrada com 540mm de
comprimento x 60 mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensa uso de
ponteiras, chapinha de reforco inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo rebite
rosca Y para fixagdo da sapata niveladora de altura produzida em nylon e ago com rosca . Devera
receber tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) pintura eletrostatica, tinta
epoxi texturizada, polimerizada em estufa.

As dimensdes da mesa reta grande deverao ser de 1400 x 735 x 700 mm (LxAxP), com variagcao
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serao escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto. 462

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosao de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensagao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metdlicos revestidos e ndo revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de escritorio,
atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacéo.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliagao.
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MESA DE TRABALHO ANGULAR

A mesa de trabalho angular grande com pés metalicos devera ser composta por tampo
confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. O tampo devera ser encabegado através
de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas
arestas deverdo receber acabamento com raio ergondmico de 2,5mm, seguindo normas ABNT.
Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de conjunto chapa metalica estampada 60 x
40 x 1,90 e tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com parafusos 4,5 x 45 cabeca chata e ao tampo por
parafusos 3,5 x 20, receber pintura epoxi na cor preta. Devera possuir ainda passa cabos em PVC.
A mesa devera possuir saias confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas
com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverédo
possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900
kg/m3. Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas devem receber acabamento com raio
ergondmico de Tmm. Deverao ser fixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de ago e tambor
@15mm em zamac. O pé central devera ser confeccionado em tubo de aco de dimensdes 60 x 60 x
1,20mm de espessura, receber tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem - fosfatizagéo)
pintura eletrostatica, tinta epoxi texturizada, polimerizada em estufa, possuir sapata regulavel de
altura de nylon injetado parafuso 4 x @ 32mm, possuir duto vertical interno para passagem de cabos
do ch&o ao tampo da mesa.

Os pés laterais (direito e esquerdo) deverao ser confeccionados em em chapas de ago, sendo a base
superior para fixagdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura contendo 4 furos @5mm para
fixacdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em chapas de aco estampadas e
dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de espessura reforcada no véo interno por chapa em “L”
310mm x 50mm x 0,90mm possuir dois rebites para fixagdo do parafuso minifix de ago (que
sustentarad a saia) com rosca m6. Possuir tampa removivel medindo 600 mm x 85mm x 0,90, vao
interno recorte inferior e superior para passagem de fiagdo entre o chdo e o tampo. Base inferior
reforcada produzida em chapa de aco dobrada com 540 mm de comprimento x 60 mm de largura
com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensando uso de ponteiras, possuir chapinha de
reforgo inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo rebite rosca % para fixagdo da
sapata niveladora de altura produzida em nylon e ago com rosca %. Receber tratamento anticorrosivo
(lavagem - decapagem - fosfatizagao) pintura eletrostatica, tinta epoxi texturizada, polimerizada em
estufa.

As dimensdes da mesa de trabalho angular deverao ser de 1200/600x735x1200/600 mm (LxAxP),
com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposi¢cao a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosédo de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestagcéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢do, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de escritorio,
atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.
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Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragcdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliacao.

MESA DE TRABALHO ANGULAR MEDIA

A mesa de trabalho angular grande com pés metalicos devera ser composta por tampo
confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. O tampo devera ser encabegado através
de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas
arestas deverdo receber acabamento com raio ergondmico de 2,5mm, seguindo normas ABNT.
Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de conjunto chapa metalica estampada 60 x
40 x 1,90 e tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com parafusos 4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por
parafusos 3,5 x 20, receber pintura epoxi na cor preta. Devera possuir ainda passa cabos em PVC.
A mesa devera possuir saias confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséao e calor, revestidas
com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao
possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900
kg/m3. Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas devem receber acabamento com raio
ergondmico de Tmm. Deverao ser fixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de aco e tambor
@15mm em zamac. O pé central devera ser confeccionado em tubo de aco de dimensdes 60 x 60 x
1,20mm de espessura, receber tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem - fosfatizag&o)
pintura eletrostatica, tinta epdxi texturizada, polimerizada em estufa, possuir sapata regulavel de
altura de nylon injetado parafuso % x @ 32mm, possuir duto vertical interno para passagem de cabos
do ch&o ao tampo da mesa. Os pés laterais (direito e esquerdo) deveréo ser confeccionados em em
chapas de ago, sendo a base superior para fixacdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura
contendo 4 furos @5mm para fixagdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em
chapas de ago estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de espessura refor¢cada no vao
interno por chapa em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possuir dois rebites para fixagdo do parafuso
minifix de ago (que sustentara a saia) com rosca m6. Possuir tampa removivel medindo 600 mm x
85mm x 0,90, vao interno recorte inferior e superior para passagem de fiagdo entre o chdo e o tampo.
Base inferior reforgada produzida em chapa de aco dobrada com 540 mm de comprimento x 60 mm
de largura com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensando uso de ponteiras, possuir
chapinha de reforco inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo rebite rosca % para
fixacdo da sapata niveladora de altura produzida em nylon e ago com rosca %. Receber tratamento
anticorrosivo (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) pintura eletrostatica, tinta epoxi texturizada,
polimerizada em estufa.

As dimensdes da mesa de trabalho angular deverao ser de 1400/600x735x1400/600 mm (LxAxP),
com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosédo por exposicdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corrosédo de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensagao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

¢ Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestagcéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢do, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de escritério,
atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragc&o).
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. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliacao..

MESA PARA TRABALHO ANGULAR PENINSULAR

A mesa de trabalho angular grande com pés metalicos devera ser composta por tampo
confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e
compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. O tampo devera ser encabegado através
de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas
arestas deverdo receber acabamento com raio ergondmico de 2,5mm, seguindo normas ABNT.
Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de conjunto chapa metalica estampada 60 x
40 x 1,90 e tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com parafusos 4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por
parafusos 3,5 x 20, receber pintura epoxi na cor preta. Devera possuir ainda passa cabos em PVC.
A mesa devera possuir saias confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséao e calor, revestidas
com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverao
possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900
kg/m3. Deverdo ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas devem receber acabamento com raio
ergondmico de Tmm. Deverao ser fixadas as laterais com parafusos minifix rosca m6 de ago e tambor
@15mm em zamac. O pé central devera ser confeccionado em tubo de aco de dimensdes 60 x 60 x
1,20mm de espessura, receber tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem - fosfatizag&o)
pintura eletrostatica, tinta epdxi texturizada, polimerizada em estufa, possuir sapata regulavel de
altura de nylon injetado parafuso % x @ 32mm, possuir duto vertical interno para passagem de cabos
do ch&o ao tampo da mesa. Os pés laterais (direito e esquerdo) deveréo ser confeccionados em em
chapas de ago, sendo a base superior para fixacdo do tampo 400 x 55 x 1,90mm de espessura
contendo 4 furos @5mm para fixagdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em
chapas de ago estampadas e dobradas 670mm x 170mm x 1,20mm de espessura reforgcada no vao
interno por chapa em “L” 310mm x 50mm x 0,90mm possuir dois rebites para fixagdo do parafuso
minifix de ago (que sustentara a saia) com rosca m6. Possuir tampa removivel medindo 600 mm x
85mm x 0,90, vao interno recorte inferior e superior para passagem de fiagdo entre o chdo e o tampo.
Base inferior reforcada produzida em chapa de aco dobrada com 540 mm de comprimento x 60 mm
de largura com espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensando uso de ponteiras, possuir
chapinha de reforco inferior frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo rebite rosca % para 231
fixacdo da sapata niveladora de altura produzida em nylon e ago com rosca %. Receber tratamento
anticorrosivo (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) pintura eletrostatica, tinta epoxi texturizada,
polimerizada em estufa.

As dimensdes da mesa de trabalho angular peninsular deverao ser de 1600/600x735x1800/600 mm
(LxAxP), com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As
cores dos revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosédo por exposicdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséo de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensacgao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

¢  Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestagéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢do, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de escritorio,
atestando conformidade com a norma.
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e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragédo).

e Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagéo..

MESA REUNIAO REDONDA

A mesa de reunido redonda com pé em metal devera ser composta por tampo confeccionado em
madeira MDP 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio
de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em
ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa de 900 kg/m3. O tampo devera ser encabecado através de fita de
borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas
deverao receber acabamento com raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. Devera ser
fixado ao pé central com parafusos 4,5x20 cabeca panela. O pé central devera ser composto por
tubo de aco 4” de didametro por 1,20mm de parede. Base inferior reforcada produzida em chapa de
aco dobrada com 900mm de comprimento x 60 mm de largura com espessura de 1,90 repuxada em
diagonal, dispensando uso de ponteiras, possuir chapinha de reforco inferior frontal/traseiro com
1,90mm, possuir rebites para fixagdo das sapatas niveladoras de altura 5/16 x 1” x 50mm NR200. A
base superior devera ser produzida em tubos de aco 395 x 25 x 25 soldados a estrutura vertical pelo
processo MIG. Devera reeceber pintura eletrostatica pé e cura em estufa.

As dimensdes da mesa de reunido redonda com deverao ser de 1200 x 735 x 1200 mm (LxAxP),
com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores
dos revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao 615
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposicdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséao de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensagao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metdlicos revestidos e ndo revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de escritorio,
atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéao).

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagéo..

MESA REUNIAO RETANGULAR

A mesa de reunido retangular com pé em metal devera ser composta por tampo confeccionado em 615
chapas de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina
sintética por meio de presséao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas
melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?,
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densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m3. O tampo devera ser encabecado através
de fita de borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas
arestas devem receber acabamento com raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT.
Devera ser fixado ao corpo (laterais e travessa) através de conjunto de chapa metdlica estampada
60 x 40 x 1,90 e tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com parafusos 4,5 x 45 cabeca chata e ao tampo
por parafusos 3,5 x 20, receber pintura epdxi na cor preta. Devera possui ainda passa cabos em
PVC. A mesa devera possuir saias confeccionadas em chapas de madeira MDP BP 18 mm de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas
com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverédo
possuir densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900
kg/m3. Os pés laterais (direito e esquerdo) deverao ser confeccionados em chapas de aco, sendo a
base superior para fixagdo do tampo 600x20x30x1,20mm de espessura contendo 4 furos @5mm para
fixagdo do tampo, soldadas a estrutura vertical confeccionada em chapas de ago estampadas e
dobradas 640mm x 300mm x 0,90mm de espessura reforgcada no véo interno por chapa em “L”
310mm x 50mm x 1,20mm, possuir 04 rebites (cada pé) para fixacdo do parafuso minifix de agco (que
sustentara a saia) com rosca m6. Devera possuir tampa removivel medindo 600 mm x 100mm x 0,90,
vao interno, recorte inferior e superior para passagem de fiacdo entre o chao e o tampo. Base inferior
reforgada produzida em chapa de ago dobrada com 900mm de comprimento x 60 mm de largura com
espessura de 1,90 repuxada em diagonal, dispensa uso de ponteiras, chapinha de refor¢o inferior
frontal/traseiro com 1,90mm de espessura contendo rebite rosca 5/16 para fixagdo da sapata
niveladora de altura produzida em nylon e ago com rosca 5/16. Devera receber pintura eletrostatica
pé e cura em estufa.

As dimensdes da mesa de reunido retangular deverao ser de 2200 x 735 x 1050 mm (LxAxP), com
variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposicdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséo de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensacao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo diéxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢do, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de escritorio,
atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragéo).

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do produto

podera ser solicitada para avaliacao.

MESA DE TRABALHO MODELO DIRETORIA ANGULAR

A mesa de trabalho modelo diretora devera possuir geometria retangular alongada, com
predominancia de linhas retas e cantos arredondados com raios definidos de aproximadamente 80
mm, conferindo design leve e ergondmico e confeccionado em chapas de madeira de MDP
aglutinadas e compactadas com resina sintética termo estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de 154
espessura, revestidos com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as
faces. A chapa devera possuir densidade média de 595 kg/m?, densidade média da camada externa
900 kg/m®. O tampo devera ser encabecado através de fita de borda de 2,5 mm de espessura
produzida em poliestireno, aplicada com adesivo P.U.R, e as arestas recebem acabamento com raio
ergonémico de 2,5 mm. A saia/travessa devera possuir geometria organica, caracterizada por
transicOes suaves e confeccionada em chapa de madeira de MDP com aproximadamente 18 mm de
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espessura, revestidos com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as
faces. A chapa devera possuir densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa
de 900 kg/m?®. Devera ser encabegada através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicada com adesivo PUR, e as arestas deverdo receber acabamento com raio
ergondmico de 1 mm. O armario devera ser composto por tampo, laterais, porta externa de correr,
gavetas e rodapé confeccionado em chapas de madeira de MDP com aproximadamente 18 mm de
espessura, revestidos com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as
faces. As chapas possuem densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de
900 kg/m®. Deverao ser encabecadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em
poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas deverdo receber acabamento com raio
ergonémico de 1 mm. Devera acompanhar o moével, trés gavetas equipadas com trilho telescépico
de 350 mm com sistema one touch. Os pés laterais deverao ser produzidos em aluminio macicgo de
alta resisténcia, design conico e encaixe preciso para tubos de dimensdes 50 x 30 mm, com sapata
reguladora de altura em aluminio escovado. Os pés deverao ser unidos por travessa produzida em
aco tubo SAE 1010/1020 de dimensdes 50 x 30 mm com espessura de 1,20 mm, cortada e furada a
laser. A mesa devera ser unida ao armario por longarina produzida em aco tubo SAE 1010/1020 de
dimensdes 40 x 30 mm com espessura de 1,20 mm, cortada e furada no laser, e mantém-se elevada
em relagéo ao armario por suporte produzido em ago tubo SAE 1010/1020 de dimensdes 50 x 30 mm
e espessura de 1,20 mm. Devera ser soldado a travessa e ao suporte, chapinha conectora dobrada
em formato “U”, medindo 120 mm de comprimento e com espessura de 2,25 mm, produzida em
chapa de ago SAE 1010/1020, cortada e furada a laser, responsavel pelo encaixe da longarina. Na
parte interna do armario, devera ser inserido a calha horizontal dobrada em formato “J”, produzida
em chapa de aco SAE 1010/1020 de 400 mm de comprimento e espessura de 0,75 mm, cortada e
furada a laser. A estrutura metalica em ago devera ser soldada pelo processo MIG e submetida a
tratamento de superficie por meio de processo de limpeza e preparacdao, composto por desengraxe,
lavagem, refinamento, fosfatizacdo, nova lavagem, passivacdo e secagem em estufa.
Posteriormente, recebe pintura eletrostatica a p6, com cura em estufa. A mesa devera possuir caixa
de conectividade nas dimensdes de 110 x 250 mm, com geometria retangular, produzida em chapa
de aco SAE 1010/1020 com espessura de 1,20 mm, dobrada, furada a laser e soldada pelo processo
TIG, contendo tampa articulada de design curvo e aberto, permitindo a passagem de cabos e
conexdes. A caixa da acesso ao elemento de conectividade em 8 blocos, acoplado a calha, dobrado
em formato “U”, com 250 mm de comprimento e espessura de 0,90 mm, produzidos em chapa de
aco SAE 1010/1020, cortado e furado a laser, contendo 4 recortes para tomadas elétricas, medindo
40 x 21 mm cada, e 4 recortes para conectores RJ, medindo 20 x 15 mm. O sistema de fixacado da
mesa devera ser realizado através de parafusos M6; parafusos M4 x 10 mm cabega panela; rebite
RM 6; buchas americanas M6 x 13 mm; suporte saia em ago 140 x 50 mm; bucha plastica com rosca
Y para fixagdo da sapata niveladora de altura % x 5/8 mm no rodapé.

As dimensdes da mesa de trabalho modelo diretora angular deverédo ser de 2000/800 x 735/655 x
1800/450 (LxAxP), com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para
menos. As cores dos revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do
fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 17088/2023 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais e revestimentos metalicos de corrosdo por exposicdo a névoa salina, em
conformidade com a ABNT 5841/2015 e ABNT NBR ISSO 4628-3/2022, com resultado
minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséao de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensagao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metdlicos revestidos e ndo revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966/2008 e 13961/2010 - Emitido para
mesas de escritorio e armarios de escritorio, atestando conformidade com a norma.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragdo).
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. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagao.

MESA DE REUNIAO DIRETOR

A mesa de reunido retangular devera ser produzida com tampo tipo tamburato de 44 mm com
geometria retangular reta confeccionado por duas chapas de madeira de MDF de média densidade,
aglutinadas e compactadas com resina sintética termo estabilizadas sob pressdo, com 6 mm de
espessura, revestidos com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as
faces. Entre as chapas devera ser inserido um conjunto de filetes de MDP de 31 mm de espessura,
postos paralelamente e separados por distancia de aproximadamente 30 mm. A estrutura do
tamburato devera receber cola P.U.R e submetida ao processo de prensa para unido de toda
estrutura. O tampo devera ser encabecado através de fita de borda de 2 mm de espessura produzida
em poliestireno, aplicada com adesivo P.U.R, e as arestas deverao receber acabamento com raio
ergonémico de 2 mm. Devera possuir ainda acabamento em MDP de 25 mm revestido em ambas as
faces com fita de bordo PVC de 1 mm fresado com raio de 1 mm. As laterais deverao ser produzidas
através de duas chapas em MDF de 6 mm revestidas na face externa, preenchidas com tiras em
MDF ou MDP em todo o seu contorno, possuindo acabamento em fita de bordo PVC de 1 mm,
recebendo acabamento fresado com raio de 1 mm. A saia devera ser produzida em MDP 15 mm
revestido em ambas as faces, acabamento em fita de bordo PVC 1 mm recebendo acabamento
fresado com raio de 1 mm. A calha devera ser fabricada em chapa de ago SAE 1010/1020, 0,9 mm
espessura. Devera receber pintura em tinta epoxi pé preto. Acompanha 1 caixa de conectividade
com recortes para blocos elétricos, telecomunicacoes e de sistemas. O sistema de fixagcdo devera
ser através de parafusos minifix de aco ou zamac, cavilhas em madeira, chapinhas de ago. Devera
possuir sapatas regulaveis com parafuso de aco 1/4 e acabamento polipropileno injetado.

As dimensdes da mesa de reunido diretor deverdao ser de 2700 x 764 x 1050 mm (LxAxP), com
variagao maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacéo.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagéo.

ARMARIO CREDENZA DIRETOR 04 PORTAS

O armario credenza diretor devera ser produzido com tampo tipo tamburato de 44 mm revestido
externamente com chapas de MDF de 6 mm, produzido em prensas continuas. Internamente devera
receber uma estrutura em MDP confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm, aglutinadas
e compactadas com resina sintética por meio de presséao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Deverao ser encabegadas através de fita
de borda de 2 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas
arestas deverao receber acabamento com raio ergonémico de 2 mm. As portas e frentes de gavetas
deverao ser confeccionadas em chapas de madeira MDP de 15 mm de média densidade, aglutinadas
e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas possuem densidade média de 77
610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900 kg/m3 Deverdo ser encabegadas
encabegadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com
adesivo P.U.R, suas arestas recebem acabamento com raio ergondémico de Tmm. Os fundos das
gavetas deverao ser produzidos em chapa e 2,5mm. O armario devera possuir duas portas, duas
gavetas e um gavetao e dois nichos. O corpo do armario devera ser confeccionado em chapas de
madeira MDP de 15 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por
meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em
ambas as faces. As chapas possuem densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada
externa de 900 kg/m®. Deverao ser encabecgadas através de fita de borda de 1 mm de espessura
produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas recebem acabamento com
raio ergondmico de Tmm. As portas e frentes de gavetas deverao receber puxadores com haste em
aluminio e ponteiras em ABS com entre furos de 128 mm. Deveréo ser fixadas ao movel pré marcado
duas dobradicas caneco de 35 mm (cada porta), fixadas a porta com dois parafusos 3,5x14mm
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cabeca chata, produzidas em ago, acabamento niquelado de alta qualidade, o angulo de abertura
devera ser de aproximadamente 1079, fixadas a lateral do mével através de calgo H3 com dois
parafusos 3,5x14mm cabeca chata. Para um melhor alinhamento, devera possuir trés regulagens
sendo de altura, profundidade/pressao e recobrimento lateral. Na porta direita devera estar alocada
a fechadura cilindrica com travamento por lingueta e chapinha metalica fixada ao tampo, devera
contar com duas chaves, principal e reserva escamoteaveis (dobraveis) acabamento zincado com
capa plastica. As portas devem receber fechaduras cilindricas. As prateleiras deverdo ser apoiadas
em suportes metdlicos de superficie cilindrica com base @ 5 mm x 8 mm e quatro suportes por
prateleira. O gavetao devera receber trilho telescopico produzido em ago estampado com alojamento
de esferas metalicas proporcionando um deslocamento leve e silencioso com 350 mm de
comprimento. As gavetas deverdo ser montadas com corredi¢cas metalicas confeccionadas em acgo
laminado com roldanas em poliacetal. Devera possuir uporte para sapata produzidos em chapa de
aco carbono 1,90mm de espessura acabamento zincado preto.

As dimensdes armario credenza diretor deverado ser de 1600 x 825 x450 mm (LxAxP), com variagao
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentagao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagdo do licitante:

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagao.

GAVETEIRO VOLANTE DIRETOR DE 4 GAVETAS

O gaveteiro volante diretor devera ser produzido com tampo tipo tamburato de 44 mm revestido
externamente com chapas de MDF de 6 mm, produzido em prensas continuas. Internamente devera
receber uma estrutura em MDP confeccionado em chapas de madeira MDP de 25 mm, aglutinadas
e compactadas com resina sintética por meio de presséao e calor, revestidas com laminas de papel
impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Deverao ser encabegadas através de fita
de borda de 2 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas
arestas deverao receber acabamento com raio ergonémico de 2 mm. As laterais, quatro gavetas,
base inferior e costas, deverdo ser confeccionadas em chapas de madeira de MDP de média
densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética termo estabilizadas sob presséo de 18
mm de espessura, revestido com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas
as faces. As chapas deverao possuir densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada
externa de 900 kg/m3. Deveréo ser encabecadas através de fitas de borda de 1 mm de espessura
produzidas em poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, as arestas recebendo acabamento com
raio ergondmico de 1 mm. As gavetas deverao ser apoiadas em corredicas de ago laminado de 400
mm com roldana em poliacetal. Devem possuir fechadura simultdnea por conjunto travamento de
495 mm de comprimento, confeccionado em aluminio barra chata 16 x 2,5 mm, composta por 02
hastes de aco ¥ x 37 mm e 01 haste por gaveta % x 13 mm alocado em usinagem de dimensdes 20
x 6 mm na lateral interna do mével e, também, chapinha dobrada com 2 furos oblongos 56 x 18 mm 154
com 1 mm de espessura anexada a lateral de cada gaveta. A primeira gaveta devera receber a
fechadura cilindrica de travamento por pino 36 x @6,25 mm e conta com duas chaves, principal e
reserva com acabamento zincado e capa plastica. As extremidades frontais do gaveteiro deverao
receber recortes para encaixe de filete de aluminio barra chata de 572 mm de comprimento, 16 mm
de largura e 2,5 mm de espessura, compondo o sistema de abertura por pega lateral das gavetas.
Os fundos das gavetas deverdo ser produzidos em chapa dura de 2,5 mm com acabamento em
pintura a base d’agua, secagem ultravioleta e aplicagdo de verniz de acabamento polimerizavel,
isento de solventes e sem geragao de volateis. O sistema de fixagdo devera ser realizado através de
parafusos, haste de minifix simples de 34 mm em ago com rosca soberba, tambor de minifix 12 x 15
mm em zamac, cavilha de madeira 8 x 30 mm, tapa furo adesivo PVC @ 18 mm, o corpo devera ser
apoiado em quatro rodizios gel de 35 mm, dois com trava e dois sem trava, com capacidade de 30
kg cada.

As dimensdes armario do gaveteiro diretor deveréo ser de 400 x 685 x 470 mm (LxAxP), com variagcao
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serao escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:
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e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestagcéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagao.

MESA DIRETORIA EM L

A mesa diretor angular com pés painel devera ser composta por tampo confeccionado em chapas de
madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética por
meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em
ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa de 900 kg/m?3. O tampo devera ser encabegado atraves de fita de
borda 2,5mm de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas
deverao receber acabamento com raio ergonémico de 2,5mm, seguindo normas ABNT. Devera ser
fixado ao corpo (laterais e travessa) através de conjunto chapa metélica estampada 60 x 40 x 1,90 e
tubo @ % x 0,75 fixados a laterais com parafusos 4,5 x 45 cabega chata e ao tampo por parafusos
3,5 x 20 e receber pintura epoxi na cor preta. Devera possuir ainda passa cabos em PVC. A mesa
devera possuir saias confeccionadas em chapas de madeira MDP de 18 mm de média densidade,
aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas
de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir
densidade aproximada de 610 kg/m?, densidade aproximada da camada externa de 900 kg/m3.
Deveréo ser encabegadas através de fita de borda 1 mm de espessura produzida em poliestireno,
aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverao receber acabamento com raio ergondémico de
1mm. Deveréo ser fixadas as laterais com cavilhas de pinus @ 8 x 30mm juntamente com parafusos
minifix de ago e tambor @15mm em zamac. As laterais (pés) deverao ser confeccionadas em chapas
de madeira MDP de 25 mm de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética
por meio de presséo e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas
em ambas as faces. As chapas deveréo possuir densidade aproximada de 595 kg/m?, densidade
aproximada da camada externa 900 kg/m?*. Devera ser encabegado através de fita de borda 1,0 mm
de espessura produzida em poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas deverdo
receber acabamento com raio ergonémico de 1,0 mm. Para fixacdo das sapatas, deverdao ser
inseridos em furos pré-determinados duas buchas de PVC com rosca interna metalica de %, sapatas
PVC regulaveis em altura rosca %. O pé central devera ser confeccionado em tubo de ago de
dimensodes 60 x 60 x 1,20mm de espessura, receber tratamento anticorrosivo (lavagem - decapagem 308
- fosfatizagdo) pintura eletrostatica, tinta epoxi texturizada, polimerizada em estufa, possuir sapata
regulavel de altura de nylon injetado parafuso ¥ x @ 32mm, possuir duto vertical interno para
passagem de cabos do chao ao tampo da mesa.

As dimensdes da mesa diretora reta com pé painel deverdo ser de 1800/600 x 735 x 1800/600 mm
(LxAxP), com variagdo maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As
cores dos revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do
produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e Laudo de Conformidade com NR-17 - Emitido por profissional qualificado, atestando o
atendimento aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17.

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestagéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - Emitido conforme FSC, para produtos que utilizem
madeira na sua composi¢do, em nome do fabricante do produto.

. Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13.966 - Emitido para mesas de escritorio,
atestando conformidade com a norma.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagéo.

MESA RETANGULAR DE CENTRO 308
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A mesa retangular de centro devera ser composta por tampo confeccionado em chapa de madeira
de MDP de média densidade, aglutinadas e compactadas com resina sintética termo estabilizadas
sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestido com Iaminas de papel impregnada com resinas
melaminicas em ambas as faces. A chapa devera possuir densidade média de 595 kg/m?, densidade
média da camada externa 900 kg/m?3. Devera ser encabegado através de fita de borda de 2 mm de
espessura produzida em poliestireno, aplicada com adesivo PUR, e as arestas recebem acabamento
com raio ergonémico de 2 mm. A mesa devera possuir pé metalico central composto por tubo
redondo de agco SAE 1010/1020, com didmetro de 100 mm e espessura de parede de 1,20 mm, a
base superior produzida em tubo de ago SAE 1010/1020 de 20 x 30 mm e espessura de 0,90 mm,
fechada nas extremidades por ponteiras internas pretas. A base inferior produzida em chapa de ago
SAE 1010/1020 com dimensdes de 590 x 590 mm e espessura de 6 mm. A chapa devera possuir
acabamento arredondado nas pontas e feltro redondo de @50 mm abaixo da base. A estrutura devera
ser soldada pelo processo MIG e submetida a tratamento de superficie por meio de processo de
limpeza e preparagao, composto por desengraxe, lavagem, refinamento, fosfatizacao, nova lavagem,
passivacao e secagem em estufa. Posteriormente receber pintura eletrostatica a po, com cura em
estufa. O sistema de fixagcdo devera ser efetuado efetuada por meio de parafusos 4,5 x 50 mm,
cabeca flangeada.

As dimensdes mesa retangular de centro deverao ser de 600 x 420 x 600 mm (LxAxP), com variagao
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 8095/2015 - Emitido avaliar a resisténcia a corroséo de
materiais metalicos, revestidos ou ndo, quando expostos a uma atmosfera Umida saturada
com condensagao continua, com resultado minimo de 1000 horas.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 8096/1983 - Emitido para avaliar a resisténcia a corrosao
de materiais metalicos revestidos e nao revestidos, quando expostos a atmosferas
contendo dioxido de enxofre (SO?), com resultado minimo de 700 horas..

e Relatério de Ensaio ABNT NBR 11003/2099 - Emitido para determinar a aderéncia de
tintas e revestimentos em materiais metalicos.

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacao de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacéo.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagao.

PAINEL DIVISOR SUSPENSO

O painel divisor suspenso devera possuir geometria retangular de cantos retos e confeccionado em
chapa de madeira de MDP aglutinadas e compactadas com resina sintética termo estabilizadas sob
pressédo de 15 mm de espessura, revestido com laminas de papel impregnada com resinas
melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade média de 610 kg/m?3,
densidade média da camada externa de 900 kg/m?®. Devera ser encabecgado através de fita de borda
de 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicada com adesivo PUR, e as arestas
receberem acabamento com raio ergondmico de 1 mm. O sistema de fixagcao devera ser por meio de
suporte, parafuso 3,5 x 16 mm e parafuso ALLEN M6 x 30 mm.

As dimensdes mesa retangular de centro deverao ser de 1000 x 300 x 15 mm (LxAxP), com variacao
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.
769
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e  Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestagéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragédo).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliago..
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PAINEL DIVISOR SUSPENSO MEDIO

O painel divisor suspenso devera possuir geometria retangular de cantos retos e confeccionado em
chapa de madeira de MDP aglutinadas e compactadas com resina sintética termo estabilizadas sob
pressédo de 15 mm de espessura, revestido com laminas de papel impregnada com resinas
melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade média de 610 kg/m?3,
densidade média da camada externa de 900 kg/m?3. Devera ser encabegado através de fita de borda
de 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicada com adesivo PUR, e as arestas
receberem acabamento com raio ergonémico de 1 mm. O sistema de fixagdo devera ser por meio de
suporte, parafuso 3,5 x 16 mm e parafuso ALLEN M6 x 30 mm.

As dimensdes mesa retangular de centro deverao ser de 1200 x 300 x 15 mm (LxAxP), com varia¢ao
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serdo escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagdes
cadastrais e de prestagéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

e  Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (tragao).

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

e Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do
produto podera ser solicitada para avaliagéo.

769
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PAINEL DIVISOR SUSPENSO GRANDE

O painel divisor suspenso devera possuir geometria retangular de cantos retos e confeccionado em
chapa de madeira de MDP aglutinadas e compactadas com resina sintética termo estabilizadas sob
pressdao de 15 mm de espessura, revestido com laminas de papel impregnada com resinas
melaminicas em ambas as faces. As chapas deverdo possuir densidade média de 610 kg/m?3,
densidade média da camada externa de 900 kg/m?. Devera ser encabegado através de fita de borda
de 1 mm de espessura produzida em poliestireno, aplicada com adesivo PUR, e as arestas
receberem acabamento com raio ergondmico de 1 mm. O sistema de fixagcao devera ser por meio de
suporte, parafuso 3,5 x 16 mm e parafuso ALLEN M6 x 30 mm.

As dimensdes mesa retangular de centro deverao ser de 1300 x 300 x 15 mm (LxAxP), com variagdo
maxima de 05% (cinco por cento) nas medidas, para mais ou para menos. As cores dos
revestimentos serao escolhidas dentre as disponiveis na cartela de cores do fabricante do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentagao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e Certificado de Regularidade IBAMA - Emitido para conformidade com as obrigagoes
cadastrais e de prestacéo de informagdes ambientais sobre as atividades desenvolvidas
sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por meio do CTF/APP.

. Relatério de Ensaio ABNT NBR 16.332/2014 - Atestando os métodos de ensaio para fitas
de bordas, resisténcia a temperatura, umidade e colagem (trag&o).

e Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia contra defeitos de fabricacao.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, uma unidade do produto
podera ser solicitada para avaliacao.

769

TOTAL DO LOTE

LOTE 02- MOVEIS AGO
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ARMARIO

Armario confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com dimensdes de
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1980x900x450mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com
pivotamento lateral. A Porta Direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando o puxador
embutido na porta, sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 1809, a segunda
com 14,5mm com sentido para fora da porta em 909, a terceira com 17,5mm com sentido para fora
da porta em 909, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a quinta com 17,5mm
com sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior e
inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°. A Porta Esquerda possui 3 dobras na parte lateral direita, formando o batente
para a porta direita, sendo a primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 1802, a segunda
com 13,5mm com sentido para fora da porta em 902 e a terceira com 18,5mm com sentido para dentro
da porta em 909, na parte lateral esquerda possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a
primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 902. Cada
Porta deve conter 2 reforcos em formato 6mega horizontais em “C” por meio de solda ponto na parte
superior e inferior das portas, por toda sua extenséo, e um reforco em 6mega vertical em cada porta
na parte central por toda sua extensao, assim como 3 dobradi¢as em locais adequados, sendo que
cada uma recebe 3 pontos de solda ponto, também é soldado na area da fechadura um suporte para
macaneta para auxiliar no sistema de travamento. Para maior seguranga o armario € equipado com 769
sistema de travamento através de maganeta e sistema cremona que trava a porta na regiédo central,
superior e inferior, acompanha duas chaves. Possui 04 prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte
frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, sdo regulaveis através de cremalheiras fixadas nas
laterais do armario, as cremalheiras sdo estampadas em alto relevo com saliéncias para o encaixe
das prateleiras, apds o encaixe & possivel o travamento das prateleiras na posicdo desejada
utilizando-se a saliéncia da prépria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de
regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para
estruturar a base, fixado ao corpo do movel por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma
porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverao ser sextavados,
sua base devera ser em material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca
3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabec¢a plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em aco
carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigées dimensionadas para suportar as cargas e
solicitagdes em utilizacdo normal), todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de
solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete). Em conformidade com a NR 24, cada porta
devera oferecer dois sistemas de ventilagdo de furos com a finalidade de proporcionar melhor
circulagéo de ar no interior do armario.Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos para todos os itens: Certificado do Processo de Preparagéo e
Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo (Ex Procedimento Certa PIN
PRP 032, ou analogo); CertificacGo ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa
Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatdrio de realizagdo dos ensaios contidos na norma para este
mével; Os ensaios devem ser realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de Corroséo por Exposicdo a Névoa Salina - Métodos de
ensaio, minimo 2800 horas conforme NBR 17088:2023; Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO de ensaio de determinacé@o da dureza a lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para determinacdo do efeito de
produtos quimicos domeésticos conforme ASTM D1308:2020; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de Ensaio para ensaio de determinacéo da aderéncia conforme ABNT
NBR 11003:2023, ABNT NBR 10443:2008, ASTM D3359:2023, ASTM D7091:2021; Laudo emitido
por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagéo do brilho, conforme ASTM
D523:2018; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagao
de flexibilidade conforme NBR 10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo emitido por laboratorio
credenciado pelo INMETRO de ensaio de impacto conforme ASTM D2794-93 (Reviséo 2019); Laudo
emitido por laboratério de controle de atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010;
Laudo por profissional habilitado, com ART, que o moével atende as especificagcdes da NR 17; Ensaio
para determinacdo do efeito de produtos quimicos domeésticos, conforme a Norma ASTM
D1308:2020; Certificagdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo
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Mével Brasil pelo Esquema Tipo 6.

ROUPEIRO

Roupeiro de 12 portas, 1 superior, 2 no meio do corpo e 1 inferior (cada porta com aproximadamente
272x420 mm), dividido em 2 corpos confeccionados em chapa de agco SAE1008/1010 com 0,75 mm
(#22) de espessura. Dimensdes aproximadas: 1820 (A) x 925 (L) x 420 (P) mm. Mecanismo de
abertura das portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com 2 dobradi¢as internas em cada porta.
As dobradicas devem ser formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas respectivamente. O
posicionamento dos corpos deve ser concéntrico entre as 2 faces cilindricas e unidos por 1 pino com
4 mm de didmetro. A altura maxima das 2 dobradicas ap6s unido devera ser de 60 mm. Sistema de
travamento das portas € individualizado por porta do tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos
para utilizacdo de cadeado. Visando maior seguranga aos usuarios e melhor resisténcia, as portas
devem ser embutidas, minimizando presenca arestas cortantes e devem possuir reforgo interno tipo
“6mega” fixado na parte central no sentido vertical. Sistema de circulagédo de ar individualizado por
porta, atendendo NR 24, cada porta devera conter 2 conjuntos que facilitem a circulacédo de ar, 1 na
parte superior e outro na parte inferior. Sistema de identificagéo individualizado por porta, cada porta
devera possuir 1 porta etiqueta estampado no proprio corpo, em baixo-relevo, de aproximadamente
80 x 37 mm, que permita a fixagdo da etiqueta pela parte interna da porta, proporcionando maior
seguranga contra avarias e acidentes. Os pés niveladores deverdo ser em polipropileno injetado que
confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes umidos, de secao transversal circular
e com altura de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior da base do armario em 1 estabilizador
triangular. Estabilizador triangular com medida aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais
internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este estabilizador abrigara 1 porca rebite utilizada
para fixar por rosca os pés niveladores. Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a
spray, recebendo camada de protecao fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizacdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador
inorganico, o que lhe garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e
maior resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no sistema eletrostatico a po, deve ocorrer
em equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns. A tinta
utilizada deve ser do tipo hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, a polimerizagdo deve
ocorrer em estufas com a peca alcangando minimo de 2002 C por um periodo de 10 minutos ou mais, 462
garantindo assim a polimerizagdo total do filme, garantindo maior aderéncia e resisténcia ao
desgaste. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes
laudos para todos os itens: Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies
Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);
Certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificagao analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs)
ou ainda relatério de realizag@o dos ensaios contidos na norma para este movel; Os ensaios devem
ser realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO de Corroséo por Exposicéo a Névoa Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800 horas
conforme NBR 17088:2023; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de
determinacdo da dureza a lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de Ensaio para determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos
conforme ASTM D1308:2020; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio
para ensaio de determinacdo da aderéncia conforme ABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR
10443:2008, ASTM D3359:2023, ASTM D7091:2021; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de ensaio de determinagdo do brilho, conforme ASTM D523:2018; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinacao de flexibilidade conforme NBR
10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO de ensaio
de impacto conforme ASTM D2794-93 (Revisao 2019); Laudo emitido por laboratério de controle de
atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo por profissional habilitado, com
ART, que o movel atende as especificacbes da NR 17; Ensaio para determinagédo do efeito de
produtos quimicos domeésticos, conforme a Norma ASTM D1308:2020; Certificacdo de Rotulagem
Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
para a Certificacdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil pelo Esquema Tipo 6.
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ARQUIVO

Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 (# 22) com dimensbes de
1330x470x600mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, trés reforcos internos, verticais
formato dmega em chapa #22, soldados em cada estrutura lateral, 04 (quatro) gavetas, com
capacidade para no minimo de 60 kg cada, sistema de deslizamento em trilho telescépico
progressivo, com dois amortecedores produzidos em material polimérico para evitar impacto das
gavetas no “abre e fecha”, puxadores estampados na prépria estrutura da gaveta ocupando toda sua
extensdo, para fins estruturais ndo podendo ocupar as extremidades superior ou inferior da mesma,
varetas laterais para sustentacao de pastas, porta-etiquetas estampados na prépria estrutura de ago,
fechadura com 02 chaves. Em cada extremidade inferior da base do arquivo sera soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas para
estruturar a base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador deve abrigar uma
porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores. Pé nivelador de polimero injetado (preto),
sextavado com nivelador em aco zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento. Porca-rebite
tipo cabega plana, corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco).
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis a Spray recebendo uma camada de
protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxague
em temperatura ambiente e posterior aplicacdo de passivador inorganico o que garante camadas de
fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o0 ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve
ser pintado em equipamentos continuo do tipo corona onde recebe aplicagéo de tinta p6 hibrida
(Epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica na cor cinza cristal e acabamento
texturizado, com camada minima de 60 microns. A polimerizagdo deve ocorrer em estufas com a
peca alcancando minimo de 200 2C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizagao total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes
laudos para todos os itens: Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies
Metélicas conforme modelo 6 de certificagdo (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);
Certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificacdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs)
ou ainda relatdrio de realizacao dos ensaios contidos na norma para este movel; Os ensaios devem
ser realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO de Corrosao por Exposicao a Névoa Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800 horas
conforme NBR 17088:2023; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de
determinacdo da dureza a lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de Ensaio para determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos
conforme ASTM D1308:2020; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio
para ensaio de determinacdo da aderéncia conforme ABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR
10443:2008, ASTM D3359:2023, ASTM D7091:2021; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de ensaio de determinagédo do brilho, conforme ASTM D523:2018; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinacao de flexibilidade conforme NBR
10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio
de impacto conforme ASTM D2794-93 (Revisdo 2019); Laudo emitido por laboratério de controle de
atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo por profissional habilitado, com
ART, que o movel atende as especificacbes da NR 17; Ensaio para determinagédo do efeito de
produtos quimicos domeésticos, conforme a Norma ASTM D1308:2020; Certificacdo de Rotulagem
Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
para a Certificacdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil pelo Esquema Tipo 6
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ESTANTE

Estantes com dimensdes aproximadas 920(L)x450(P)x1980(H) mm. Todos os componentes da 1154
estante devem ser confeccionados em chapas de agco SAE 1008 a 1012, sendo colunas em chapa
#14 e prateleira chapa #22. A estante deve constituir de 04 colunas com segdo em L, espessura de
2,00mm (#14), abas de 35mm perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras.
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Seis (06) prateleiras removiveis que possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm
(#22), cada prateleira deve possuir dois reforcos em 6mega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26),
a parte frontal e posterior de cada prateleira devera conter 3 dobras para proporcionar maior
resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. As prateleiras serao unidas
as colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas. Laterais e fundo com dois pares de
reforco cada em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), com bordas fixadas as colunas por
parafusos e porcas. Sapatas metdlicas dispostas individualmente na extremidade inferior de cada
coluna, evitando o contato direto do ago com o piso. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio
de tuneis a spray recebendo uma camada de prote¢do com no minimo 3 etapas, desengraxe e
fosfatizagao em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e posterior aplicagcao de
passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o
aco e maior resisténcia a intempéries. O moével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo
Corona onde recebe aplicagdo de tinta pd hibrida (epdxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagéo deve
ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 2002 C por um periodo de 10 minutos, ou mais,
garantindo assim a polimerizagéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto. Ndo serdo permitidas distorcbes, amassamentos na fabricagdo ou
aproveitamento de chapas por meio de emendas. Imperfeicdes e respingos de soldas deverao ser
eliminados. A estante devera ser fornecida desmontada. Cada médulo formado por quatro colunas e
seis prateleiras. E obrigatério a disponibilizacdo de manual técnico que ilustrem a montagem. Para
garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos para todos
os itens: Certificado do Processo de Preparagao e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo
6 de certificacdo (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo); CertificagGo ABNT NBR
13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizagdo dos ensaios contidos na norma para este movel; Os ensaios devem ser realizados por
laboratério credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
Corrosao por Exposicao a Névoa Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800 horas conforme NBR
17088:2023; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagao
da dureza a lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de Ensaio para determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos conforme ASTM
D1308:2020; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para ensaio de
determinacdo da aderéncia conforme ABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 10443:2008, ASTM
D3359:2023, ASTM D7091:2021; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
ensaio de determinagdo do brilho, conforme ASTM D523:2018; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagao de flexibilidade conforme NBR 10545:2014
e NBR 10443:2008; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de impacto
conforme ASTM D2794-93 (Revisédo 2019); Laudo emitido por laboratério de controle de atividade
antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo por profissional habilitado, com ART, que o
movel atende as especificagdes da NR 17; Ensaio para determinagéo do efeito de produtos quimicos
domeésticos, conforme a Norma ASTM D1308:2020; Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo |
conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 para a Certificagcao
Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil pelo Esquema Tipo 6.

ESTANTE DE AGO DUPLA FACE.

Todos os componentes da estante sdo confeccionados em chapas de ago SAE 1008 a 1012, tratadas
e com acabamento superficial com caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo painel,
prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de sustentagédo
em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas de estampos 769
quaduplos, para regulagem de prateleiras e oito estampos retangulares duplos, caracteristica
estética, totalizando cinquenta e dois estampos por painel. Oito prateleiras, com um reforgo émega
centralizado, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensoées de 920 mm de comprimento e 270
mm de profundidade com duas dobras nas laterais que possibilitam unido das mesmas as laterais
pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através de suportes. Suportes do tipo “ber¢co” em formato
J com espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm. Base retangular fechada em chapa #20
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(0,90mm), acabamento texturizado, com altura de 175mm e tampo superior retangular em chapa #22
(0,75mm), acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados a base e
ao tampo que seréo fixadas as colunas, tipo painéis internos, de sustentacdo da estante através de
4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem
a visualizagao da porg¢éo interna. S&o utilizados fixadores de tampo e de base, os fixadores inferiores
devem proporcionar a fixagao de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas
niveladoras. O painel de acabamento é unido apenas nas extremidades da composicao da estante
em seus painéis internos de sustentacao, fixados a estes painéis através de 8 parafusos 1/4”, sendo
2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos
entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentacdo
por porca rebite. Cada painel de acabamento contem em sua se¢ao transversal 2 dobras de 45 graus
voltadas para face externa do painel, com a finalidade de reduzir cantos vivos e acidentes. Sistema
de tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a spray, recebendo camada de protecéo fosfatica,
linha spray com desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxadgue em temperatura
ambiente e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que lhe garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O processo de
pintura, no sistema eletrostatico a po, deve ocorrer em equipamentos que garantam a
homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns. A tinta utilizada do tipo hibrida (Epoxi-
poliéster), cor a ser definida e acabamento texturizado, a polimerizagdo ocorre em estufas com a
peca alcancando minimo de 2002 C por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a
polimerizacéo total do filme e maior aderéncia e resisténcia ao desgaste. Para garantir todas as
caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos para todos os itens:
Certificado do Processo de Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de
certificagao (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo); Certificagdo ABNT NBR 13961/2010
ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de realizagéo dos
ensaios contidos na norma para este movel; Os ensaios devem ser realizados por laboratorio
credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Corroséo
por Exposi¢do a Névoa Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800 horas conforme NBR 17088:2023;
Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagdo da dureza a
lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
Ensaio para determinacao do efeito de produtos quimicos domésticos conforme ASTM D1308:2020;
Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para ensaio de determinagéo
da aderéncia conforme ABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 10443:2008, ASTM D3359:2023, ASTM
D7091:2021; Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagéo
do brilho, conforme ASTM D523:2018; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
ensaio de determinacdo de flexibilidade conforme NBR 10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de impacto conforme ASTM D2794-93
(Revisdo 2019); Laudo emitido por laboratorio de controle de atividade antimicrobiana conforme
Norma JISZ 2801:2010; Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as
especificagbes da NR 17; Ensaio para determinagdo do efeito de produtos quimicos domésticos,
conforme a Norma ASTM D1308:2020; Certificagdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas
da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem
Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil pelo Esquema Tipo 6.

ESTANTE DE AGO SIMPLES FACE.

Todos os componentes da estante confeccionados em chapas de agco SAE 1008 a 1012, tratadas e
com acabamento superficial com caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo painel,
prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de sustentagédo
em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas de estampos duplos,
para regulagem de prateleiras e oito estampos retangulares simples, caracteristica estética,
totalizando vinte e seis estampos por painel. Quatro (04) prateleiras, com um reforco émega
centralizado, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensoées de 920 mm de comprimento e 270
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mm de profundidade com duas dobras nas laterais que possibilitam unido das mesmas as laterais
pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através de suportes. Suportes do tipo “ber¢co” em formato
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J com espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm. Base retangular fechada em chapa #20
(0,90mm), acabamento texturizado, com altura de 175mm e tampo superior retangular em chapa #22
(0,75mm), acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados a base e
ao tampo que seréo fixadas as colunas, tipo painéis internos, de sustentacdo da estante através de
4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que auxiliem
a visualizagao da porc¢éo interna. S&o utilizados fixadores de tampo e de base, os fixadores inferiores
devem proporcionar a fixagao de porcas rebites com flanges para acoplamento por rosca de sapatas
niveladoras. O painel de acabamento é unido apenas nas extremidades da composicao da estante
em seus painéis internos de sustentacao, fixados a estes painéis através de 8 parafusos 1/4”, sendo
2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos
entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentacdo
por porca rebite. Cada painel de acabamento contem em sua secgéo transversal 2 dobras de 45 graus
voltadas para face externa do painel, com a finalidade de reduzir cantos vivos e acidentes. Sistema
de tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a spray, recebendo camada de protecéo fosfatica,
linha spray com desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxadgue em temperatura
ambiente e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que lhe garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior resisténcia a intempéries. O processo de
pintura, no sistema eletrostatico a po, deve ocorrer em equipamentos que garantam a
homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns. A tinta utilizada do tipo hibrida (Epoxi-
poliéster), cor a ser definida e acabamento texturizado, a polimerizagédo ocorre em estufas com a
peca alcangcando minimo de 2002 C por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a
polimerizacéo total do filme e maior aderéncia e resisténcia ao desgaste. Para garantir todas as
caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos para todos os itens:
Certificado do Processo de Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de
certificagcao (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo); Os ensaios devem ser realizados
por laboratério credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO
de Corrosao por Exposicao a Névoa Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800 horas conforme NBR
17088:2023; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagao
da dureza a lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de Ensaio para determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos conforme ASTM
D1308:2020; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio para ensaio de
determinacdo da aderéncia conforme ABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 10443:2008, ASTM
D3359:2023, ASTM D7091:2021; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
ensaio de determinagdo do brilho, conforme ASTM D523:2018; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagao de flexibilidade conforme NBR 10545:2014
e NBR 10443:2008; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de impacto
conforme ASTM D2794-93 (Revisédo 2019); Laudo emitido por laboratério de controle de atividade
antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo por profissional habilitado, com ART, que o
movel atende as especificagdes da NR 17; Ensaio para determinagéo do efeito de produtos quimicos
domeésticos, conforme a Norma ASTM D1308:2020; Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo |
conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 para a Certificagcao
Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil pelo Esquema Tipo 6.

ESTANTE DE AGO EXPOSITORA.

Todos os componentes da estante confeccionados em chapas de agco SAE 1008 a 1012, tratadas e
com acabamento superficial com caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo painel,
prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas tipo painel internos de sustentagédo
em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, cada lateral com nove linhas de estampos triplos, 385
para regulagem de prateleiras e oito estampos retangulares simples, caracteristica estética,
totalizando trinca e cinco estampos por painel. Quatro (04) prateleiras, com um reforco émega
centralizado, cor cinza e acabamento texturizado, com dimensoées de 920 mm de comprimento e 270
mm de profundidade com duas dobras nas laterais que possibilitam unido das mesmas as laterais
pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através de suportes. Suportes do tipo “ber¢co” em formato
J com espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm. Cinco prateleiras expositoras em chapa
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#22 (0,75mm), acabamento texturizado, que possibilitam o encaixe inclinado das mesmas as laterais
pelo sistema de encaixe com parafusos, a dobra frontal deve proporcionar apoio ao material que sera
exposto, a dobra traseira deve ser invertida com a funcionalidade de anteparo. Base retangular
fechada em chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, com altura de 175mm e tampo superior
retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos
laterais soldados a base e ao tampo que serdo fixadas as colunas, tipo painéis internos, de
sustentacdo da estante através de 4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base. Tampo e
base com venezianas que auxiliem a visualizagdo da porcao interna. S&o utilizados fixadores de
tampo e de base, os fixadores inferiores devem proporcionar a fixagéo de porcas rebites com flanges
para acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. O painel de acabamento é unido apenas nas
extremidades da composi¢do da estante em seus painéis internos de sustentacao, fixados a estes
painéis através de 8 parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na
extremidade inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso superior e inferior (2
de cada lado) unidos a lateral de sustentagédo por porca rebite. Cada painel de acabamento contem
em sua segao transversal 2 dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel, com a finalidade
de reduzir cantos vivos e acidentes. Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a
spray, recebendo camada de protecdo fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizagdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador
inorganico o que lhe garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e
maior resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no sistema eletrostatico a p6, deve ocorrer
em equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns. A tinta
utilizada do tipo hibrida (Epodxi-poliéster), cor a ser definida e acabamento texturizado, a
polimerizagao ocorre em estufas com a peca alcangando minimo de 2002 C por um periodo de 10
minutos ou mais, garantindo assim a polimerizacao total do filme e maior aderéncia e resisténcia ao
desgaste. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes
laudos para todos os itens: Certificado do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies
Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo (Ex Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);
Certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs)
ou ainda relatdrio de realizacao dos ensaios contidos na norma para este movel; Os ensaios devem
ser realizados por laboratério credenciado pelo Inmetro. Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO de Corrosao por Exposicao a Névoa Salina - Métodos de ensaio, minimo 2800 horas
conforme NBR 17088:2023; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de
determinagcdo da dureza a lapis conforme ASTM D3363:2022; Laudo emitido por laboratorio
credenciado pelo INMETRO de Ensaio para determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos
conforme ASTM D1308:2020; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de Ensaio
para ensaio de determinacdo da aderéncia conforme ABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR
10443:2008, ASTM D3359:2023, ASTM D7091:2021; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de ensaio de determinagéo do brilho, conforme ASTM D523:2018; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio de determinagao de flexibilidade conforme NBR
10545:2014 e NBR 10443:2008; Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de ensaio
de impacto conforme ASTM D2794-93 (Revisdo 2019); Laudo emitido por laboratério de controle de
atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010; Laudo por profissional habilitado, com
ART, que o movel atende as especificacbes da NR 17; Ensaio para determinacdo do efeito de
produtos quimicos domésticos, conforme a Norma ASTM D1308:2020; Certificagdo de Rotulagem
Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
para a Certificagcdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil pelo Esquema Tipo 6.

PORTA PALETE

Sistema de armazenagem tipo porta pallets com dimensdes de 2048x1850x1000 mm (A x L x P),
composto por montantes de 2048 mm de altura e profundidade de 1000 mm, 02 pares de longarinas 385
com 1850x80 mm (L x A) aptas a suportar 500 kg/ par uniformemente distribuidos. Montantes
formados por duas colunas em perfil formato “boca de garrafa” com frente medindo 70 mm, contendo
estampos frontais duplos e paralelos, espagados verticalmente a cada 64 mm a fim de permitir o
encaixe das longarinas. As colunas devem ser unidas pelo sistema de travamento “Z” (travessa-
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diagonal-travessa), onde as travessas devem ficar espagadas entre si paralelamente a cada 960 mm
e as diagonais interliga-las formando um Z, a ligagdo entre a travessa, diagonal e coluna deve ser
feita através de furos contidos na boca da coluna também espacgados a cada 64 mm, com parafusos
de sextavados de 5/16"x2”. O montante deve conter sapatas de apoio em formato “U”, fixadas na
lateral de cada coluna por parafusos sextavados de5/16” x 34”e com ao menos um ponto de fixagdo
ao piso cada, através de chumbadores do tipo parabolt. As travessas e diagonais, deverdo possuir o
formato “C enrijecido”, com medidas aproximadas de 36x15x11 mm e espessura de 1,55 mm
produzida em ago ZAR-250. Cada montante devera possuir 03 travessas e 02 diagonais. As colunas
dos montantes e longarinas devera ser produzida em ago estrutural classificagdo CIVIL-300 ou
similiar com tensao de escoamento minima de 300MPa, e espessura de 2,0 mm. Os conectores,
também denominado de garra, deverao possuir espessura minima de 2,65 mm, uma altura de 192
mm e possuir no minimo 3 pontos de encaixe nas colunas. Para maior rigidez da estante industrial,
além do encaixe da garra nas colunas, as garras deverao possuir uma furagao lateral que permita a
fixagdo de, pelo menos, um parafuso 5/16“x3/4” na lateral da coluna do montante. A estrutura de
suporte dos planos de armazenagem, denominada de longarina, devera possuir o formato “Z
enrijecido”, contendo 6 dobras de enrijecimento, sendo uma dobra para o formato tipo cadeirinha
para travamento do plano metalico e/ou plano de madeira, com altura de 80 mm, profundidade de 45
mm e em suas extremidades possuir conectores em formato “L”, soldados no perfil da longarina para
o devido encaixe e parafusamento nas colunas dos montantes. 02 planos de madeira (OSB) para
revestimento de planos de estrutura porta pallets com dimensées de 1840 x 990 x 15 mm (L x P x A)
com capacidade de suportar 500 kgf uniformemente distribuidos. O sistema de travamento travessa-
diagonal devera possuir acabamento zincado, e as colunas e sapatas deverdo receber pintura
eletrostatica p6 na cor azul, e longarinas pintura eletrostatica p6 na cor laranja.

ARMARIO DE PASTA SUSPENSA

confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012, estrutura em chapa #26. Dimensdes de
1820 x 520 x 450 mm (A x L x P), constituido de 01 portas com pivotamento lateral, cada porta com
3 dobradicas externa e dotada de reforco interno tipo émega fixado na parte central no sentido
vertical, proporcionando maior resisténcia. Possuir 01 prateleira em chapa #26, sendo fixado por
meio de solda ponto, deixando um vao entre tampo e prateleira de aproximadamente 610 mm, com
04 suportes em chapa #24 para pasta suspensa com trilhos telescopio fixados em reforgos cartola
em chapa #22. Nas quatro extremidades inferiores da base do armario devera fixado um estabilizador
triangular em ago carbono, medindo aproximadamente 85 mm de lado fixado por meio de solda, com
dobras internas para estruturar a base, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixagao
por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverao ser sextavados, sua base devera ser em
material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de
comprimento, porca rebite tipo cabecga plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e
revestimento de superficie (zinco), todas as partes metélicas devem ser unidas entre si por meio de 923
solda, configurando uma estrutura Unica. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tuneis
a Spray recebendo uma camada de protegdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacao
em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente e posterior aplicagdo de passivador
inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior
resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuo do tipo corona onde
recebe aplicagcéo de tinta po hibrida (Epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica na cor
cinza cristal e acabamento texturizado, com camada minima de 60 microns. A polimerizagao deve
ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de 200 °C por um periodo de 10 minutos, ou mais,
garantindo assim a polimerizagéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto. Nao serdo permitidas distor¢cbes, amassamentos na fabricagdo ou
aproveitamento de chapas por meio de emendas. Imperfeicdes e respingos de soldas deverao ser
eliminados. O armario devera ser fornecido desmontando, cada armario formado por duas laterais,
dois painéis de fundo, uma travessa estabilizadora superior/inferior, dois tampos superior/inferior,
quatro prateleiras, que serdo encaixados obrigatoriamente por sistema de garras e parafusos. E
obrigatorio a disponibilizagdo de manual técnico e video que ilustrem e demonstrem a montagem.
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TOTAL DO LOTE

LOTE 03- MOVEIS ESCOLARES

ITEM

DESCRIGAO

QUANT

VALOR
MEDIO
UNITARIO

VALOR
MEDIO
TOTAL

MESA ESCOLAR PARA CADEIRANTE

A mesa Escolar para Cadeirante devera ser composta por uma estrutura metalica na cor branca
confeccionada em tubos de agco 1010/1020, sendo a base do tampo um formato de “U” com de sec¢éo
circular de31,75 mm de didmetro e com espessura de parede de 1,5 mm. Essa possui seis furos
passantes de 7,0 mm de didmetro, por onde séo inseridos parafusos que realizam a fixagdo do
tampo.

A base em “U” é soldada em duas camisas metalicas fabricadas em tubo oblongo 29x58 mm e
espessura de parede de 1,5 mm, que sdo unidas entre si por um tubo de mesma dimenséo. As pernas
da mesa séao fabricadas com tubo oblongo 29x58mm espessura 1,5 mm que s&o soldados aos pés
da mesa fabricados em tubo de 38,10mmde diametro e 1,5 mm de espessura. As extremidades dos
pés recebem ponteiras plasticas de acabamento no padrao FDE/FNDE, que sao fixadas por meio de
rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se da por meio de dois parafusos.
Toda a estrutura recebe uma protecéo de preparagao de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante prote¢do e maior vida util ao
produto.

O tampo fabricado em chapa de aglomerado de 18mm de espessura com revestimento melaminico
branco cristal em sua face superior. As bordas séo revestidas com fita de borda em PVC de 3 mm de
espessura, e possuem cantos arredondados. Abaixo do tampo esta localizado o porta-livros, o qual
¢ injetado em polipropileno na cor cinza, medindo aproximadamente 500 mm de largura por 300 mm
de profundidade. Esse é fixado a estrutura por meio de quatro rebites de repuxe do tipo POP.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido por
uma OCP, de certificagdo do processo de preparagao e pintura em superficies metalicas,
comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado através do atendimento as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D
523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 10545.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposi¢gao a névoa salina com
resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer relatério
de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8095:2015, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposi¢ao a atmosfera Umida
saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

* Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer relatério
de ensaio de resisténcia a flexdo para polipropileno, com resultado minimo de 25 MPa.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

. Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.

385

CONJUNTO PROFESSOR
A Mesa do Professor sera composta por um tampo modular colorido, fabricado em plastico injetado,
fixado a estrutura por meio de quatro encaixes laterais, sendo dois em cada lado, além de quatro
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parafusos para garantir maior estabilidade.

A mesa contara com uma saia (tapa coxas) medindo 660 x 250 mm, confeccionada em MDP de 15
mm de espessura, revestida com laminado melaminico branco. A fixagdo da saia sera realizada na
parte frontal da mesa por meio de quatro parafusos soberbos.

A estrutura, na cor branca, sera formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de
secao retangular 20 x 40 mm, com espessura de parede de 1,2 mm, composto por trés travessas e
duas cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior, havera cones de ago 1010/1020
fabricados em tubo de @ 2” com espessura de parede de 2,25 mm, nos quais serdo montados os pés
da mesa. Esses cones contardo com buchas plasticas cbnicas e expansiveis que permitirdo a fixagcao
das pernas sem a necessidade de parafusos.

As pernas da mesa serado fabricadas em tubo de ago 1010/1020 com @ 38,10 mm e espessura de
parede de 0,9 mm. Na extremidade inferior de cada pé€, havera sapatas regulaveis para nivelamento
da mesa, confeccionadas em polipropileno.

Todas as partes metdlicas da mesa receberdo protecdo por nanotecnologia e revestimento
eletrostatico epoxi em po, garantindo maior resisténcia e durabilidade ao produto.

A cadeira devera ser composta por estrutura na cor branca, fabricadas em tubos de ago de seccéo
redonda, recebendo uma protegdo para preparagao de superficie metalica em nanotecnologia, e
revestimento eletroestatico epdxi em po. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a
estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de engenharia. O assento devera ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado colorido e moldado anatomicamente, com
acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede e cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de encaixe na parte frontal da estrutura da cadeira e fixado na parte posterior por
dois parafusos atarraxantes para plastico de dimensdes 5x25 mm. A parte frontal do assento que fica
em contato com as pernas do usuario devera possuir borda arredondada com raio. O assento devera
possuir medidas aproximadas de 416 mm de profundidade e 402 mm de largura, ficando a uma altura
de 457 mm em relacéo ao solo. O encosto devera ser inteirico, fabricado em polipropileno copolimero
injetado colorido e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com espessura de
parede média de 3,5 mm. A peca devera possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio
de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e travado por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. O encosto devera possuir medidas aproximadas de 225 mm de
altura nas laterais e 403 mm de largura.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido por
uma OCP, de certificagdo do processo de preparagao e pintura em superficies metalicas,
comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado através do atendimento as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D
523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 10545.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de acordo com a ABNT NBR
17088:2023 (ou versao posterior da norma), para corrosdo por exposi¢éo a névoa salina,
apresentando resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer relatério
de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de acordo com a ABNT NBR
8095:2015 (ou verséao posterior da norma), para corrosao por exposi¢ao a atmosfera umida
saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017 - Polipropileno) - Devera
fornecer relatério de ensaio de resisténcia a flexdo para polipropileno, apresentando
resultado minimo de 25 MPa.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com a NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
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com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

. Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.

CONJUNTO HEXAGONAL COM MESA CENTRAL E CADEIRAS MONOBLOCO DESCRITIVO

O conjunto Hexagonal com Mesa Central e Cadeira Monobloco devera ser composto por cadeiras
coloridas produzidas em termoplastico de engenharia aditivado com fibra de vidro, livre de elementos
téxicos. Devera seguir o conceito construtivo “Monobloco”, onde todas as partes que compdes o
produto, como encosto, assento e pés, sao produzidos através de um unico ciclo de inje¢&o. Destaca-
se também que a mesma & empilhavel em até oito unidades. Os pés deverdo possuir conceito
construtivo em “V”, e se originam préximo da regido central do assento. As extremidades inferiores
dos pés deverao receber sapatas, fabricadas em RSN Hytrel, com a finalidade de evitar o contato
direto dos pés com a superficie de apoio, essas sdo encaixadas nas pernas e fixadas atravées de
parafusos. A altura da cadeira do solo até a extremidade superior do encosto devera ser de 600 mm,
sendo altura do solo até o assento de 359 mm, a largura do assento de 415 mm e a largura do encosto
de 333 mm.

A mesa gangorra colorida com todas as pegas que compdem a mesa deverao ser fabricadas em
termoplastico de engenharia injetado. A estrutura da mesa, quando vista superiormente, apresenta
formato analogo a um triangulo, sendo menor na parte frontal e maior na parte posterior, préximo ao
corpo do usuario.

O contra tampo devera ser integrado a estrutura, formando um Unico componente injetado em
polipropileno copolimero, pigmentado, com acabamento texturizado, e espessura minima de parede
de 3,5 mm. Devera fazer parte da estrutura dois componentes que funcionam como tampas,
fechando as aberturas formadas pelo desenho da mesa. Estes componentes deverao ser injetados
em polipropileno copolimero, pigmentado, com 3,5 mm de espessura minima de parede, e sédo
encaixados ao conjunto da mesa e fixados por parafusos auto atarraxantes para plastico de
dimensodes 5 x 16 mm. Devera possuir um porta livro, injetado em termoplastico com pigmentagéo e
superficie lisa sem brilho, com area de acesso de 445 x 70 mm localizada na parte posterior da mesa,
préximo ao corpo do usuario. Devera possuir tampo injetado em termoplastico ABS, com espessura
minima de parede de 3,5 mm, pigmentado, com superficie lisa sem brilho e com formato de dois
angulos sem suas laterais, possibilitando a formagéo de circulos com seis mesas, dentre outras
configuragoes.

O tampo devera ser encaixado a estrutura da mesa e fixado por parafusos auto atarraxantes para
plastico de dimensdes 5 x 16 mm. O tampo devera possuir um porta objetos frontal inserido na
superficie de utilizagao.

A mesa podera ser utilizada para fins recreativos, ja que quando virada 90° com a frente apoiada no
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chéao, proporciona um balanco permitindo que a mesa seja utilizada como brinquedo de balanco ou
gangorra individual. A altura da mesa gangorra do solo até o tampo devera ser de 593 mm.
A mesa central devera ser constituida de duas pecas plasticas localizadas em suas extremidades e
um tubo central. As pegas plasticas sdo confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com
acabamento superficial liso sem brilho e com espessura minima de parede de 3 mm.
As pegas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado propiciando a unido de seis mesas,
que formam um circulo. Deverao possuir sete divisorias, sendo seis referenciadas as faces externas
e uma a regiao central. Na parte oposta as divisdes, a peca apresenta um ressalto de 40 mm para
encaixe do tubo central. As pegas plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade,
sobre pressao.
A estrutura central é fabricada em tubo de ago industrial 1008/1020 com didmetro de 38,1mm e
espessura de parede de 0,9mm. A altura da mesa central do solo até o tampo devera ser de 592 mm.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:
e  Certificado ASTM D790:2017 de Resisténcia de Flexdo de Polipropileno - Devera fornecer
certificado ASTM D790:2017 de resisténcia de flexdo de polipropileno, apresentando
resultado minimo de 25 MPa.
e ASTM D256:2023e1 para Resisténcia ao Impacto lzod - Deverd fornecer ASTM
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D256:2023e1 para resisténcia ao impacto Izod, apresentando resultado de resisténcia
minima ao impacto de 50 J/m.

e ASTM D790:2017 para Resisténcia de Flexdo para ABS - Devera fornecer ASTM
D790:2017 para resisténcia de flexdo para ABS, apresentando resultado minimo de 65
MPa.

e ASTM D256:2023e1 para Resisténcia ao Impacto Izod para ABS - Devera fornecer ASTM
D256:2023e1 para resisténcia ao impacto Izod, apresentando resultado de resisténcia
minima ao impacto para ABS de 65 J/m.

e Certificado de Conformidade para Seguranga de Brinquedos da Mesa Gangorra - Devera
apresentar certificado de conformidade de acordo com a norma ABNT NBR NM 300:2004
e Portaria do INMETRO n? 302 de 12/07/2021 para seguranga de brinquedos da mesa
gangorra.

e Certificado de Conformidade para Cadeira Plastica Infantil - Devera apresentar certificado
de conformidade de acordo com a norma ABNT NBR 16177:2013 para cadeira plastica em
monobloco de uso infantil, pelo modelo de certificagédo 5, com relatério de ensaio.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

CONJUNTO EDUCACIONAL INFANTIL 04 LUGARES COM MESA LOUSA E CADEIRA
MONOBLOCO

O conjunto educacional infantil de 04 lugares com mesa lousa e cadeira monobloco devera ser
composto por uma mesa colorida com pés fabricados em termoplastico de engenharia e possuir
geometria retangular constante ao longo de todo seu comprimento aparente. A extremidade superior
dos pés devera possuir formato conico com objetivo de fixar-se aos alojamentos presentes na parte
inferior do tampo. O tampo da mesa devera ser injetado em termoplastico ABS colorido, possuindo
em sua superficie superior de contato com usuario, laminado melaminico lousa, qual é fixado com
adesivo bi-componente, possuindo 0,8 mm de espessura e cor branca, para uso de canetas para
quando branco “Pilot WBM-7” ou produtos similares. E uma das laterais do tampo devera possuir
dois acoplamentos que realizam a fungdo de “connect”, encaixando as extremidades laterais das
mesas, com objetivo de conectar uma mesa a outra quando colocadas lado a lado. A superficie
inferior do tampo devera conter alojamentos para os pés, posicionados convenientemente um em
cada extremidade. A mesa devera possuir medidas aproximadas no tampo de 801 mm de largura e
profundidade e altura do solo até o tampo de 590 mm.

A cadeira monobloco devera ser composta por cadeiras coloridas produzidas em termoplastico de
engenharia aditivado com fibra de vidro, livre de elementos toxicos. Devera seguir o conceito
construtivo “Monobloco”, onde todas as partes que compdes o produto, como encosto, assento e
pés, sdo produzidos através de um unico ciclo de injecdo. Destaca-se também que a mesma é
empilhdvel em até oito unidades. Os pés deverdo possuir conceito construtivo em “V”, e se originam
proximo da regido central do assento. As extremidades inferiores dos pés deverao receber sapatas,
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fabricadas em RSN Hytrel, com a finalidade de evitar o contato direto dos pés com a superficie de
apoio, essas sdo encaixadas nas pernas e fixadas através de parafusos. A altura da cadeira do solo
até a extremidade superior do encosto devera ser de 600 mm, sendo altura do solo até o assento de
359 mm, a largura do assento de 415 mm e a largura do encosto de 333 mm.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentagao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:
e  Certificado ASTM D790:2017 de Resisténcia de Flex&o de Polipropileno - Devera fornecer
certificado ASTM D790:2017 de resisténcia de flexdo de polipropileno, apresentando
resultado minimo de 25 MPa.
e ASTM D256:2023e1 para Resisténcia ao Impacto lzod - Devera fornecer ASTM
D256:2023e1 para resisténcia ao impacto Izod, apresentando resultado de resisténcia
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minima ao impacto de 50 J/m.

e ASTM D790:2017 para Resisténcia de Flexdo para ABS - Devera fornecer ASTM
D790:2017 para resisténcia de flexdo para ABS, apresentando resultado minimo de 65
MPa.

e ASTM D256:2023e1 para Resisténcia ao Impacto Izod para ABS - Devera fornecer ASTM
D256:2023e1 para resisténcia ao impacto Izod, apresentando resultado de resisténcia
minima ao impacto para ABS de 65 J/m.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com a NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Conformidade (NBR 16177:2023) - Devera fornecer certificado de
conformidade de acordo com a NBR 16177:2023 para cadeira plastica monobloco de uso
infantil, com relatério de ensaio.

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma unidade do
produto em carater de amostra, a critério da administragao.

CONJUNTO RETANGULAR ADULTO COM CADEIRA 4 PES

O conjunto Escolar Adulto com Cadeira Monobloco em Concha sera composto por uma cadeira e
uma mesa, desenvolvidas para atender aos requisitos de resisténcia, durabilidade e ergonomia
exigidos pelas normas técnicas.

A cadeira sera projetada com uma configuragcdo geomeétrica que incluird concordancias de raios e
curvas ergondmicas, permitindo um encaixe anatdmico adequado para diferentes bidtipos de
usuarios. Sua estrutura sera construida no conceito "Monobloco", ou seja, todas as suas partes, como
encosto, assento e pés, serdo produzidas em um Unico ciclo de inje¢do. O material utilizado serd um
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado com fibra de vidro, livre de
substancias toxicas, garantindo robustez e, ao mesmo tempo, leveza para facilitar o manuseio.
Quando configurada sem prancheta, a cadeira permitira empilhamento de até oito unidades. Os pés
seguirdo um conceito construtivo em "V" e se originarao na regiao central do assento. Em ambos os
lados dos pés, havera cavidades para acomodagdo do suporte da prancheta. Caso essa
funcionalidade ndo seja utilizada, os encaixes receberdo acabamentos plasticos fabricados em
Copolimero de Polipropileno (PP), fixados por meio de encaixes. As extremidades inferiores dos pés
contarao com sapatas fabricadas em RSN Hytrel, que evitardo o contato direto da estrutura com o
solo. Essas sapatas serao fixadas as pernas através de parafusos. A cadeira tera uma altura do solo
até o assento de 465 mm, largura do assento de 397 mm e largura do encosto de 397 mm.

A mesa, por sua vez, tera uma estrutura metalica confeccionada em tubos de agco 1010/1020. A base 11539
do tampo sera formada por tubo quadrado de 20 x 20 mm e espessura de 1,9 mm, soldados a duas
camisas metalicas de tubo oblongo 29 x 58 mm e espessura de parede de 1,5 mm, unidas entre si
por um tubo oblongo 29 x 58 mm com espessura de parede de 1,2 mm. As pernas da mesa serao
fabricadas em tubo oblongo 29 x 58 mm com espessura de 1,5 mm e seréo soldadas aos pés da
mesa, que serao constituidos por tubos de 838,10 mm e espessura de 1,5 mm. Esses pés receberao
ponteiras plasticas de acabamento padrao FDE/FNDE, fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem de cada perna a estrutura da mesa ocorrera por meio de encaixe conico, travado com um
parafuso. Toda a estrutura recebera protegéo contra corrosédo, sendo tratada com nanotecnologia
(nanoceramica) e revestida com pintura eletroestatica epdxi em pd, garantindo maior durabilidade ao
produto.

A mesa contard com um porta-livro retangular, injetado em termoplastico texturizado e aberto em
todos os lados para facilitar o manuseio de materiais. O tampo sera fabricado em termoplastico
virgem com pigmentacao, apresentando uma superficie lisa sem brilho e com angulos laterais que
permitirdo a formacao de circulos. Sua fixagdo ao contra tampo sera feita por meio de seis encaixes:
quatro cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo oferecera
suporte e reforco a superficie do tampo, além de proporcionar acabamento a parte inferior da mesa.
O tampo também contara com dois porta-objetos laterais integrados a sua superficie. A mesa tera
altura do solo até o tampo de 764 mm, largura do tampo de 678 mm e profundidade do tampo de 559
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mm.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido por
uma OCP, de certificagdo do processo de preparagao e pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagéo (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando
que o fabricante possui seu processo de preparacao e pintura de superficies metalicas
certificado através do atendimento as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D
2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 10545.

e  Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosao por exposi¢ao a névoa salina com
resultado minimo de 1500 horas.

e  Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer relatério
de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8095:2015, ou versao posterior da norma, de corrosao por exposi¢ao a atmosfera umida
saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

* Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer relatério
de ensaio de resisténcia a flexao para polipropileno, com resultado minimo de 25 MPa.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto Izod (ASTM D256:2023e1) - Devera
fornecer relatério de ensaio de resisténcia ao impacto Izod para polipropileno, com
resultado de resisténcia minima ao impacto de 50 J/m.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Garantia - Devera fornecer certificado de garantia emitido exclusivamente
pelo fabricante, com assinatura digital, indicando o revendedor autorizado, com periodo
minimo de 05 (cinco) anos.

Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma unidade do
produto em carater de amostra, a critério da administragao

CONJUNTO RETANGULAR JUVENIL COM CADEIRA 4 PES

A cadeira sera composta por uma estrutura na cor branca, fabricada a partir de tubos de secao
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede, que serao dobrados e soldados. Toda
a estrutura recebera uma protecdo de preparagdo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica) e revestimento eletroestatico epoxi em pd, garantindo protecao e maior vida util ao
produto. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a estrutura recebera ponteiras plasticas
injetadas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).

O assento colorido sera confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente, com acabamento texturizado e 4 mm de espessura de parede, além de cantos
arredondados. O assento sera montado a estrutura por meio de encaixe na parte frontal da cadeira
e sera fixado na parte traseira por dois parafusos autoatarracantes para plastico de dimensodes 5 x
25 mm. Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do usuario, sera provida de borda
arredondada com raio, a fim de n&o obstruir a circulagdo sanguinea.

O encosto colorido sera inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente, com acabamento texturizado e
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possuira cantos arredondados e sera unida a
estrutura por meio de encaixes nas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira,
sendo travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto. Esse sistema dispensara a presenga de rebites ou parafusos.

O assento tera as seguintes dimensodes: altura de 380 mm, largura de 395 mm, profundidade util de
323 mm e profundidade da superficie de 340 mm. O encosto tera largura de 398 mm e extenséo
vertical de 185 mm.

A mesa serd composta por uma estrutura na cor branca, confeccionada em tubos de aco 1010/1020.
A base do tampo sera feita com tubo quadrado de 20 x 20 mm e espessura de 1,9 mm, soldados a
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duas camisas metalicas de tubo oblongo 29 x 58 mm e espessura de parede de 1,5 mm, unidas entre
si por um tubo oblongo de 29 x 58 mm e espessura de parede de 1,2 mm. As pernas da mesa serao
fabricadas com tubo oblongo de 29 x 58 mm e espessura de 1,5 mm, e serdo soldadas aos pés da
mesa, fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5 mm, com ponteiras plasticas de
acabamento padrdo FDE/FNDE, fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem de cada perna
da mesa a estrutura se dara por meio de encaixe cbnico, o qual sera travado por meio de um
parafuso.

Toda a estrutura da mesa receberda uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica) e revestimento eletroestatico epoxi em po, garantindo protecédo e
maior vida util ao produto. A mesa contara com um porta-livro em formato retangular, injetado em
termoplastico, com superficie texturizada, aberto por todos os lados, facilitando o manuseio dos
materiais.

O tampo sera injetado em termoplastico virgem, com pigmentagéo, superficie lisa sem brilho e com
angulos em suas laterais, possibilitando a formacéo de circulos. O tampo se fixara ao contra-tampo
por meio de seis encaixes: quatro cliques do tipo Snap-fite e duas torres para fixagdo por parafusos.
O contra-tampo apoiara, reforcara e estruturara a superficie do tampo, além de prover acabamento
na parte inferior do tampo da mesa. O tampo também contard com dois porta-objetos laterais
integrados em sua superficie de uso.

As dimensdes do tampo da mesa serdo: altura de 647 mm, largura de 678 mm e profundidade de
559 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido por
uma OCP, de certificagdo do processo de preparagao e pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagao (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando
que o fabricante possui seu processo de preparacéo e pintura de superficies metalicas
certificado através do atendimento as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D
2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 10545.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposigao a névoa salina com
resultado minimo de 1500 horas.

e  Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer relatério
de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8095:2015, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposi¢do a atmosfera umida
saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

* Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer relatério
de ensaio de resisténcia a flexao para polipropileno, com resultado minimo de 25 MPa.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto l1zod (ASTM D256:2023e1) - Devera
fornecer relatério de ensaio de resisténcia ao impacto Izod para polipropileno, com
resultado de resisténcia minima ao impacto de 50 J/m.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Garantia - Devera fornecer certificado de garantia emitido exclusivamente
pelo fabricante, com assinatura digital, indicando o revendedor autorizado, com periodo
minimo de 05 (cinco) anos.

e Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

CONJUNTO RETANGULAR INFANTIL COM CADEIRA 4 PES

A cadeira serda composta por uma estrutura na cor branca, fabricada a partir de tubos de secao
redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede, que serdo dobrados e soldados. Toda 7693
a estrutura recebera uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), além de revestimento eletroestatico epdxi em po, garantindo protegédo e maior vida
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util ao produto. Para o acabamento nas pontas dos tubos dos pés, a estrutura contara com ponteiras
plasticas injetadas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).

O assento colorido sera confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente, com acabamento texturizado, espessura de parede de 4 mm e cantos
arredondados. Esse assento sera montado a estrutura por meio de encaixe na parte da frente da
cadeira e sera fixado na parte traseira por dois parafusos autoatarracantes para plastico de
dimensodes 5 x 25 mm. Na parte frontal, que ficara em contato com as pernas do usuario, havera uma
borda arredondada com raio para ndo obstruir a circulagdo sanguinea.

O encosto colorido sera inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente, com acabamento texturizado e
espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possuira cantos arredondados e se unira a estrutura
por meio de encaixes nas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira, sendo
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos.

O assento tera as seguintes dimensodes: altura de 354 mm, largura de 394 mm, profundidade util de
303 mm e profundidade da superficie de 336 mm. O encosto tera largura de 398 mm e extenséo
vertical de 184 mm.

A mesa sera composta por uma estrutura na cor branca, fabricada em tubos de ago 1010/1020. A
base do tampo sera feita com tubo quadrado de 20 x 20 mm e espessura de 1,9 mm, soldados a
duas camisas metalicas de tubo oblongo de 29 x 58 mm e espessura de parede de 1,5 mm, unidas
entre si por um tubo oblongo de 29 x 58 mm e espessura de parede de 1,2 mm. As pernas da mesa
serao fabricadas com tubo oblongo de 29 x 58 mm e espessura de 1,5 mm, e serdo soldadas aos
pés da mesa, fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm, com ponteiras plasticas de
acabamento padrdao FDE/FNDE fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem de cada perna
da mesa a estrutura sera feita por meio de encaixe conico, o qual sera travado por um parafuso.
Toda a estrutura da mesa recebera uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanoceramica) e revestimento eletroestatico epoxi em po, garantindo protecédo e
maior vida util ao produto. A mesa contara com um porta-livro em formato retangular, injetado em
termoplastico, com superficie texturizada, aberto por todos os lados, facilitando o manuseio dos
materiais.

O tampo sera injetado em termoplastico virgem, com pigmentacgao, superficie lisa sem brilho e com
angulos em suas laterais, permitindo a formagéao de circulos. O tampo sera fixado ao contra-tampo
por meio de seis encaixes, sendo quatro cliques do tipo Snap-fite e duas torres para fixagdo por
parafusos. O contra-tampo apoiara, reforcara e estruturara a superficie do tampo, além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. O tampo também tera dois porta-objetos laterais
integrados em sua superficie de uso.

O tampo da mesa tera as seguintes dimensoes: altura de 592 mm, largura de 678 mm e profundidade
de 559 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido por
uma OCP, de certificagdo do processo de preparagao e pintura em superficies metalicas,
pelo modelo 5 de certificagao (auditoria e coleta de amostras para ensaios), comprovando
que o fabricante possui seu processo de preparacao e pintura de superficies metalicas
certificado através do atendimento as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT
NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D
2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 10545.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposigao a névoa salina com
resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer relatério
de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8095:2015, ou verséao posterior da norma, de corrosdo por exposi¢do a atmosfera umida
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saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

¢ Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer relatério
de ensaio de resisténcia a flexao para polipropileno, com resultado minimo de 25 MPa.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto l1zod (ASTM D256:2023e1) - Devera
fornecer relatério de ensaio de resisténcia ao impacto Izod para polipropileno, com
resultado de resisténcia minima ao impacto de 50 J/m.

. Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Garantia - Devera fornecer certificado de garantia emitido exclusivamente
pelo fabricante, com assinatura digital, indicando o revendedor autorizado, com periodo
minimo de 05 (cinco) anos.

e Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

CONJUNTO ESCOLAR ADULTO COM 02 PES EM ARCO DESCRITIVO

O Conjunto Escolar Adulto serd composto por pés fabricados em ago 1010/1020, utilizando tubo
oblongo de 29 x 58 mm com 1,5 mm de espessura. Em uma de suas extremidades, os pés receberdo
uma base termoplastica colorida em formato de arco, fabricada em polipropileno copolimero injetado,
com espessura minima de parede de 4 mm e reforcada com nervuras estruturais ao longo de seu
comprimento. Essa base evitara o contato direto do tubo com a umidade do chao, prevenindo a
oxidagdo. A fixagdo da base ao tubo ocorrera sob pressdo e sera reforcada por dois repuxes
presentes na extremidade do tubo. A montagem dos pés a estrutura sera realizada por meio de dois
parafusos.

Toda a estrutura metdlica recebera uma protecao de superficie com nanotecnologia (nanoceramica)
e um revestimento eletroestatico epoxi em po, garantindo maior durabilidade e resisténcia a corrosao.
A estrutura principal sera fabricada em ago 1010/1020, sendo a ligag&o entre assento e encosto feita
com tubos de secdo quadrada de 20 x 20 mm e 1,2 mm de espessura, dobrados mecanicamente.
Para reforgo, havera duas travessas horizontais de sustentacéo, fabricadas em tubo de segdo
quadrada de 25 x 25 mm e 1,5 mm de espessura, que se estenderao até o tampo, formando o suporte
da prancheta.

A base da prancheta sera composta por dois tubos de segao quadrada de 20 x 20 mm e 1,2 mm de
espessura, além de uma mao francesa posicionada na parte frontal da estrutura, fabricada com tubos
da mesma dimensao. O sistema de regulagem da prancheta contara com dois guias tubulares de
28,57 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, permitindo o ajuste da distancia da
prancheta por meio do deslizamento dos tubos. 3846
O suporte para mochila sera confeccionado em barra chata de 12,7 x 2,5 mm, formando um arco
com raio de 19,5 mm. Ja as camisas, onde os pés serdo encaixados, serdo fabricadas em tubos
oblongos de 29 x 58 mm com 1,2 mm de espessura. Para maior estabilidade, uma travessa de tubo
de secdo quadrada de 15 x 15 mm e 0,9 mm de espessura sera soldada entre as camisas. Todas as
pecas metalicas da estrutura serdo unidas por solda MIG e receberdo o mesmo tratamento de
protecdo e acabamento em pintura epdxi eletrostatica.

O assento colorido sera produzido em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente
e com acabamento polido. Suas dimensdes serdo de 400 mm de largura, 380 mm de profundidade
e aproximadamente 5 mm de espessura de parede, com cantos arredondados para maior seguranga
e conforto. A fixag&@o a estrutura ocorrera por meio de quatro parafusos para plastico de 5 x 30 mm.
A borda frontal sera arredondada para evitar obstrugdo da circulagao sanguinea do usuario.

O porta-livros sera fabricado em polipropileno copolimero injetado, sendo totalmente fechado nas
partes laterais e traseira, com aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal para
acesso aos materiais tera dimensées de 270 x 85 mm, com profundidade de aproximadamente 260
mm. Sua fixag&o ocorrera por meio de abas prolongadas que se conectarao a estrutura com quatro
parafusos.

A prancheta sera fabricada em ABS, permitindo a op¢do de montagem no lado direito ou esquerdo
do conjunto. Suas dimensées serdo de 550 mm de comprimento por 360 mm de profundidade.
Contara com um porta-canetas frontal de aproximadamente 300 mm de comprimento por 28 mm de
largura. O tampo sera encaixado ao contra tampo, também fabricado em ABS, e fixado ao trilho por
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um sistema de encaixe com quatro buchas e tubos deslizantes, permitindo a regulagem da distancia
da prancheta em aproximadamente 80 mm.

O encosto colorido sera inteirico, sem aberturas, fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente e com acabamento polido. Suas dimensdes serdo de 400 mm de largura
por 185 mm de altura, com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. A fixagéo
a estrutura ocorrera por meio de cavidades posteriores que se encaixardo na estrutura metalica,
sendo travadas por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto,
dispensando o uso de rebites ou parafusos.

A altura total do conjunto, medida do solo até a extremidade superior do encosto, sera de 740 mm.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido por
uma OCP, de certificagdo do processo de preparagao e pintura em superficies metalicas,
comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado através do atendimento as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D
523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 10545.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosao por exposi¢ao a névoa salina com
resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer relatério
de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8095:2015, ou versao posterior da norma, de corrosao por exposi¢ao a atmosfera umida
saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

* Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer relatério
de ensaio de resisténcia a flexao para polipropileno, com resultado minimo de 25 MPa.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto Izod (ASTM D256:2023e1) - Devera
fornecer relatério de ensaio para resisténcia ao impacto Izod, apresentando resultado de
resisténcia minima ao impacto para polipropileno de 50 J/m.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

. Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.

CONJUNTO ESCOLAR ADULTO 04 PES

O conjunto Escolar Adulto 4 Pés devera ser composto por uma estrutura na cor branca fabricada em
tubos de ago 1010/1020 de seccéo oblonga 16 x 30 mm e espessura de parede de 1,2 mm, dobrados
mecanicamente. Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2 mm de espessura
servem para garantir robustez ao conjunto estrutural e para dar apoio ao suporte da prancheta. Esse
por sua vez é fabricado em um tubo 19 mm de didmetro e 1,5 mm de espessura de parede. Todas
as pegas da estrutura sdo unidas entre si por solda MIG, e recebem uma protegéo de preparagao de
superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epéxi em po,
que garante protecao e maior vida util ao produto. O porta livros colorido produzido em polipropileno
copolimero pelo processo de injecdo de termoplasticos, totalmente fechado nas partes laterais e
traseira, possuindo apenas aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura frontal de acesso
ao porta-livros mede 270 x 85 mm, e sua profundidade é de aproximadamente 260 mm. Acopla-se
ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde serdo
fixados por quatro parafusos. O assento colorido fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e aberturas para ventilagdo, com dimensoes
de 465 mm de largura, 415 mm de profundidade, aproximadamente 5 mm de espessura de parede e
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cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de quatro parafusos para plastico de 5 x 30 mm.
Possui também a borda frontal arredondada para nao obstruir a circulagdo sanguinea do usuario. A
prancheta colorida possuem disponivel a op¢do de alocar a prancheta do Lado Direito ou Lado
Esquerdo do conjunto. Independente da configuragéo, as pranchetas séo injetadas em ABS e unidas
a estrutura por meio de um suporte desenvolvido em agco 1010/1020. Possuem 620 mm de
comprimento por 318 mm de profundidade e porta canetas frontais de aproximadamente 265 mm de
comprimento por 20 mm de largura. O encosto colorido inteirigo, com aberturas para ventilagao,
fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdées de 460 mm de largura por 278 mm de altura, com espessura média de
parede de 4 mm e cantos arredondados. A peca une-se a estrutura por meio de suas cavidades
posteriores que se encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A altura
total do conjunto do solo até a extremidade superior do encosto devera ser 715 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentagao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

. Certificado de Conformidade - Devera fornecer certificado de conformidade emitido por
uma OCP, de certificagdo do processo de preparagao e pintura em superficies metalicas,
comprovando que o fabricante possui seu processo de preparagao e pintura de superficies
metalicas certificado através do atendimento as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D
523, ASTM D 2794, ASTM D 3363, ABNT NBR 10545.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Névoa Salina - Devera fornecer relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
17088:2023, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposigao a névoa salina com
resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Corrosdo em Atmosfera Umida Saturada - Devera fornecer relatério
de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8095:2015, ou versao posterior da norma, de corrosdo por exposi¢do a atmosfera umida
saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017) - Devera fornecer relatério
de ensaio de resisténcia a flexao para polipropileno, com resultado minimo de 25 MPa.

e Relatério de Ensaio de Resisténcia ao Impacto I1zod (ASTM D256:2023e1) - Devera
fornecer relatério de ensaio para resisténcia ao impacto lzod, apresentando resultado de
resisténcia minima ao impacto para polipropileno de 50 J/m.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com NR-17, emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

. Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

CONJUNTO PARA REFEITORIO 08 (OITO) LUGARES INFANTIL COM CADEIRA MONOBLOCO
DESCRITIVO

O conjunto para refeitério de oito lugares com cadeira monobloco serd composto por cadeiras
coloridas, produzidas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), aditivado com
fibra de vidro e livre de elementos toxicos. As cadeiras seguirdo o conceito construtivo “Monobloco”,
em que todas as partes, como encosto, assento e pés, serdo produzidas em um unico ciclo de
injecdo, tornando o produto robusto, leve e facil de manusear. Além disso, as cadeiras serdo 769
empilhaveis em até oito unidades, oferecendo praticidade e economia de espago.

Os pés das cadeiras terdo um design em "V" e se originardo proximo a regido central do assento.
Nos modelos juvenil e adulto, ambos os lados dos pés terdo cavidades projetadas para acomodar o
suporte da prancheta. Quando nado utilizadas, essas cavidades serdo cobertas por acabamentos
plasticos, fabricados em copolimero de polipropileno (PP) pelo processo de injegdo, que serdo
fixados a cadeira por encaixes. As extremidades inferiores dos pés receberao sapatas feitas de RSN
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Hytrel, que evitardo o contato direto com a superficie de apoio, sendo encaixadas nas pernas e
fixadas por parafusos.

As dimensdes da cadeira serdo as seguintes: altura do assento de 360 mm, largura do assento de
336 mm, profundidade da superficie do assento de 314 mm, profundidade util do assento de 295 mm,
largura do encosto de 326 mm e extenséo vertical do encosto de 240 mm, garantindo conforto para
0S Usuarios.

As mesas serao coloridas e terao os pés fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). A geometria dos pés sera retangular, constante ao longo de todo o seu comprimento
aparente. A extremidade superior dos pés terda um formato cénico, permitindo sua fixagdo por
interferéncia nos alojamentos presentes na parte inferior do tampo, o que garantira a integridade e
estabilidade da mesa. A extremidade inferior dos pés recebera sapatas plasticas com regulagem de
altura, proporcionando o nivelamento da mesa e evitando o contato direto com a superficie de apoio.
O tampo da mesa sera injetado em termoplastico ABS e tera rasgos longitudinais e transversais
distribuidos ao longo de sua superficie. A face superior do tampo sera revestida com laminado
melaminico de alta pressao, colado com adesivo bi-componente. O laminado tera espessura de 0,8
mm e acabamento texturizado na cor cinza. Em uma das laterais, o tampo contarda com dois
acoplamentos que realizaréo a funcéo “connect”, permitindo a conexao de mesas quando colocadas
lado a lado.

A superficie inferior do tampo tera alojamentos para os pés, posicionados convenientemente em cada
extremidade. A mesa tera uma altura total do solo até o tampo de 590 mm, com largura e
profundidade do tampo de 801 mm, atendendo as necessidades do ambiente de refeitério com
funcionalidade e durabilidade.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

o  Certificado ASTM D790:2017 de Resisténcia de Flexado de Polipropileno - Devera fornecer
certificado ASTM D790:2017 de resisténcia de flexdo de polipropileno, apresentando
resultado minimo de 25 MPa.

e Certificado ASTM D790:2017 para Resisténcia de Flexdo (ABS) - Devera fornecer
certificado ASTM D790:2017 para resisténcia de flexao para ABS, apresentando resultado
minimo de 65 MPa.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com a NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Conformidade (NBR 16177:2023) - Devera fornecer certificado de
conformidade de acordo com a NBR 16177:2023 para cadeira plastica monobloco de uso
infantil, com relatério de ensaio.

e Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

CONJUNTO PARA REFEITORIO 08 (OITO) LUGARES JUVENIL COM CADEIRA MONOBLOCO
DESCRITIVO

O conjunto para refeitério de oito lugares com cadeira monobloco sera composto por cadeiras
coloridas, fabricadas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), aditivado com
fibra de vidro e livre de elementos toxicos. O design das cadeiras seguirda o conceito construtivo
“Monobloco”, onde todas as partes que compdem o produto, como o encosto, assento e pés, serao
produzidas em um unico ciclo de inje¢&o, garantindo robustez, leveza e facil manuseio. Além disso, 1000
as cadeiras serdao empilhaveis em até oito unidades, facilitando o armazenamento.

Os pés terao um design em "V" e se originarao na regido central do assento. Nos modelos juvenil e
adulto, os pés de ambos os lados terdo cavidades para acomodar, de forma compativel, o suporte
da prancheta. Quando nao utilizados, essas cavidades serdo protegidas por acabamentos plasticos
fabricados em copolimero de polipropileno (PP) pelo processo de injegéo, que serao fixados a cadeira
por encaixes. As extremidades inferiores dos pés terdo sapatas feitas de RSN Hytrel, com o objetivo
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de evitar o contato direto com a superficie de apoio. Essas sapatas serao encaixadas nas pernas e
fixadas por parafusos.

A cadeira tera as seguintes dimensdes: altura do assento de 385 mm, largura do assento de 397 mm,
profundidade da superficie do assento de 360 mm, profundidade util do assento de 345 mm, largura
do encosto de 388 mm e extenséo vertical do encosto de 275 mm, proporcionando conforto adequado
aos usuarios.

As mesas coloridas terdo os pés fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e manterdao uma geometria retangular constante ao longo de todo o seu comprimento
aparente. A extremidade superior dos pés tera um formato cOnico, o que permitira a fixagdo por
interferéncia nos alojamentos presentes na parte inferior do tampo, garantindo a integridade e
estabilidade da mesa. A extremidade inferior dos pés sera equipada com sapatas plasticas com
regulagem de altura, permitindo o nivelamento da mesa e evitando o contato direto com a superficie
de apoio.

O tampo da mesa sera injetado em termoplastico ABS e apresentara rasgos longitudinais e
transversais distribuidos ao longo de sua superficie. A face superior do tampo sera revestida com
laminado melaminico de alta pressao, colado com adesivo bi-componente. Esse laminado tera
espessura de 0,8 mm e acabamento texturizado na cor cinza. Em uma das laterais, o tampo contara
com dois acoplamentos que realizardo a fungéo “Connect”, permitindo o encaixe das extremidades
laterais das mesas, possibilitando a conexao entre elas quando colocadas lado a lado.

A superficie inferior do tampo tera alojamentos posicionados convenientemente para a fixagdo dos
pés, um em cada extremidade. A mesa tera uma altura total do solo até o tampo de 640 mm, com
largura e profundidade do tampo de 801 mm, atendendo as necessidades de um ambiente de
refeitorio funcional e duravel.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e  Certificado de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017 - Polipropileno) - Devera fornecer
certificado ASTM D790:2017 de resisténcia a flexdo para polipropileno, apresentando
resultado minimo de 25 MPa.

e  Certificado de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017 - ABS) - Devera fornecer certificado
ASTM D790:2017 de resisténcia a flexdo para ABS, apresentando resultado minimo de 65
MPa.

¢  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com a NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Conformidade (Portaria N2 166/2021) - Devera fornecer certificado de
conformidade de acordo com a Portaria n2 166 de 14/04/2021, referente a cadeira concha
de uso juvenil e adulto.

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.

CONJUNTO PARA REFEITORIO 08 (OITO) LUGARES ADULTO COM CADEIRA MONOBLOCO
DESCRITIVO

O conjunto para refeitério de oito lugares com cadeira monobloco serda composto por cadeiras
coloridas produzidas em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) aditivado com
fibra de vidro, livre de elementos toxicos. Seguira o conceito construtivo “Monobloco”, no qual todas
as partes que compdem o produto, incluindo encosto, assento e pés, serdo fabricadas em um unico
ciclo de injecao, tornando a cadeira robusta, leve e de facil manuseio. Além disso, sera empilhavel
em até oito unidades, facilitando o armazenamento.

Os pés terao um design em “V” e se originardo proximo a regiao central do assento. Nos tamanhos
juvenil e adulto, possuirdo cavidades para acomodar o suporte da prancheta de forma concordante.
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Quando néo utilizadas, essas cavidades receberdo acabamentos plasticos fabricados em copolimero
de polipropileno (PP) pelo processo de injecao, sendo fixados a cadeira por meio de encaixes. As
extremidades inferiores dos pés serao equipadas com sapatas fabricadas em RSN Hytrel, que
evitardo o contato direto com a superficie de apoio. Essas sapatas serdao encaixadas nas pernas e
fixadas através de parafusos.

A cadeira tera dimensbdes especificas para garantir conforto e ergonomia, apresentando altura do
assento de 465 mm, largura do assento de 397 mm, profundidade da superficie do assento de 442
mm, profundidade util do assento de 424 mm, largura do encosto de 397 mm e extensao vertical do
encosto de 330 mm.

As mesas coloridas terdo os pés fabricados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e apresentardo geometria retangular constante ao longo de todo o seu comprimento
visivel. A extremidade superior dos pés tera um formato conico, permitindo fixag&o por interferéncia
nos alojamentos presentes na parte inferior do tampo, garantindo estabilidade e integridade
estrutural. A extremidade inferior dos pés, no tamanho adulto, sera equipada com sapatas plasticas
com regulagem de altura, permitindo o nivelamento da mesa e evitando o contato direto dos pés com
a superficie de apoio.

O tampo sera injetado em termoplastico ABS e contard com rasgos longitudinais e transversais
distribuidos ao longo de sua superficie. A face superior do tampo sera revestida com laminado
melaminico de alta pressdo, colado por meio de adesivo bi-componente. Esse laminado tera
espessura de 0,8 mm, acabamento texturizado e cor cinza. Em uma de suas laterais, possuira dois
acoplamentos que desempenharao a fungéo “Connect”, permitindo o encaixe entre as extremidades
laterais das mesas para possibilitar a conexao entre elas quando posicionadas lado a lado.

A superficie inferior do tampo sera projetada com alojamentos estrategicamente posicionados para
fixacdo dos pés. A mesa tera altura total do solo até o tampo de 760 mm, com largura e profundidade
de 801 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e  Certificado de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017 - Polipropileno) - Devera fornecer
certificado ASTM D790:2017 de resisténcia a flexdo para polipropileno, apresentando
resultado minimo de 25 MPa.

e  Certificado de Resisténcia a Flexdo (ASTM D790:2017 - ABS) - Devera fornecer certificado
ASTM D790:2017 de resisténcia a flexdo para ABS, apresentando resultado minimo de 65
MPa.

¢  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Devera fornecer documento técnico de
conformidade com a NR-17, emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de Conformidade (Portaria N2 166/2021) - Devera fornecer certificado de
conformidade de acordo com a Portaria n2 166 de 14/04/2021, referente a cadeira concha
de uso juvenil e adulto.

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.

PAINEL-LOUSA INTERATIVO DUAS FACES MOVEL DESCRITIVO

O Painel-Lousa Interativo sera composto por uma estrutura metalica na cor cinza, com pés em
formato "Y", fabricados em tubos de ago. As travessas inferiores diagonais “Y” serdo produzidas em
tubos de ago SAE 1010/1020 com medidas de 40x20 mm e espessura de parede de 1,20 mm,
soldados a travessa vertical de ago de 30x70 mm e espessura de 1,20 mm, utilizando o processo de
soldagem MIG. O painel sera fixado com chapinhas “U” usinadas em maquina de corte a laser, com
recorte tipo “Pera” para acomodacao dos parafusos dos painéis. O acabamento superior sera feito
em chapa de aco de 0,75 mm de espessura, com furos para fixagdo. A calha inferior sera produzida
em chapa de aco de 0,90 mm, dobrada em prensa hidraulica. Na face interior dos pés “Y”, serdo
alocados rebites 5/16 para a fixagao dos rodizios SQ 90 HR UNC 5-16x1” com freio.
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Uma face do painel-lousa sera fabricada em chapa de madeira MDF BP de 18 mm de média
densidade (Médium Density Fiberboard), um material composto por fibras de madeira e resina
sintética. O MDF tera resisténcia minima a tragao perpendicular de 0,55 N/mm?3, resisténcia minima
a flexdo estatica de 20 N/mm?3, inchamento de 12%, densidade minima de 651 kg/m3, modulo de
elasticidade de 2200 N/mm? e teor de umidade de 4 a 11%. A face externa do painel sera revestida
com um acabamento tipo lousa, que permitira a escrita e o desenho com giz ou canetas de quadro
branco.

A outra face do painel-lousa sera fabricada em placa rigida de 100% poliéster, contendo no minimo
70% de fibras de PET reciclado. Esta placa tera espessura nominal de 9 mm (com variagdo de +1
mm) e densidade minima de 222 kg/m?. O material atendera aos requisitos de absor¢do sonora, com
indice NRC minimo de 0,35, e sera resistente ao fogo conforme a norma ABNT NBR 16.626:2017. O
painel de fibra sera compativel com procedimentos de limpeza utilizando alcool 70%, peroxido de
hidrogénio ou solucéo diluida (2 ml/L de agua), além de possuir propriedade antichamas conforme
especificagdes normativas.

O painel de fibra sera colado na face interna de um painel de madeira MDF BP de 9 mm de espessura
e média densidade. Este MDF sera produzido em prensa continua, utilizando resinas especiais que
garantem maior resisténcia a umidade. O MDF tera uma resisténcia minima a tracéo perpendicular
de 0,60 N/mm?, resisténcia minima a flexao estatica de 23 N/mm?, médulo de elasticidade minimo de
2700 N/mm?2, inchamento maximo de 17% apds 24 horas e teor de umidade residual entre 4 e 11%.
As medidas totais do painel-lousa serdao de 1260 mm de largura, 1800 mm de altura e 70 mm de
profundidade, atendendo aos requisitos de funcionalidade e resisténcia para um uso duradouro em
ambientes de ensino e interagao.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e  Certificado FSC - Devera fornecer certificado de cadeia de custédia - FSC, para produtos
que utilizem madeira em sua composicao.

e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 8094) - Devera fornecer relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8094, de corrosao por exposi¢do a névoa salina, com resultado minimo
de 740 horas.

e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 8095) - Devera fornecer relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 8095, de corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada, com
resultado minimo de 940 horas.

e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 9442) - Devera fornecer relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 9442, para propagagéo de chamas em MPD.

e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 15.860) - Devera fornecer relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 15.860, para determinagao de toxicidade do MDP.

e Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

. Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

CONJUNTO REFEITORIO 06 (SEIS) LUGARES COM BANQUETA REBATIVEL DESCRITIVO

O conjunto refeitdrio de 06 (seis) lugares com banqueta rebativel, devera ser composto por um tampo
em chapa de madeira MDP BP 25 mm de média densidade (Médium Density Particleboard). Sdo
aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor, revestidas com laminas
de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-se pela caracteristica
de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela perfeita distribuicdo das
particulas de madeira. Sendo um produto tecnolégico e econémico para a producdo de méveis. As 800
chapas possuem densidade média de 595 kg/m?, densidade média da camada externa 900 kg/m?,
resisténcia média a tragao perpendicular kgf/cm? 4,5, resisténcia média a flexdo estatica kgf/cm? 135,
resisténcia média superficial kgf/cm? 14,5, inchamento médio 6% e umidade média de 6 a 10% teor
de formaldeido Mig Formol/100g am.seca <30. O tampo é encabecado através de fita de borda 2 mm
de espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo Hot Melt, suas arestas recebem
acabamento com raio ergonémico de 2mm.
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Os assentos deverdo ser confeccionados em chapas de madeira MDP BP 25 mm de média
densidade (Médium Density Particleboard). Sdo aglutinadas e compactadas com resina sintética por
meio de pressao e calor, revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em
ambas as faces. Destaca-se pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta
densidade, assegurada pela perfeita distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto
tecnoldgico e econémico para a produgao de moveis. As chapas possuem densidade média de 595
kg/m3, densidade média da camada externa 900 kg/m?, resisténcia média a tracao perpendicular
kgf/cm? 4,5, resisténcia média a flexao estatica kgf/cm? 135, resisténcia média superficial kgf/cm?
14,5, inchamento médio 6% e umidade média de 6 a 10% teor de formaldeido Mig Formol/100g
am.seca <30. Acabamento de bordos em Perfil “T” macigo 25mm na cor preto, possui espiga para
encaixe em ranhura, fixado com cola liquida branca.

A estrutura metdlica, composta pelos pés e travessa horizontal, deverdo ser produzidos em ago tubo
secao retangular 30x50x parede 1,20 na extremidade superior sdo soldadas chapas de ago
150x150x2,25 com dobras de reforgo para a fixagao do tampo, soldadas pelo processo MIG, na face
inferior sdo aplicados ponteiras internas retas 30x50. Barras escamoteaveis sao produzidas em ago
tubo redondo 1 %4 parede 1,50 conectadas aos pés por buchas mecanicas travadas por parafusos
auto perfurante ponta broca cabecga panela 4,2x16mm. Suportes dos assentos sdo produzidas em
aco tubo redondo 1 % parede 1,50. Apoio assentos sdo produzidos em aco tubo redondo 1 1/4x1,20.
Tampo e assentos fixados por parafusos 4,5x20 pintura epoxi pd, Lavagem pelo processo de imersao
através de desengraxe, agua, refinador, fosforizagéo, agua, passivador e secagem em estufa por 15
minutos. Recebe pintura eletrostatica pd e cura em estufa a 2002C por 15minutos.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e  Relatério de Ensaio de Corrosdo por Exposigdo a Névoa Salina - Emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, de acordo com a ABNT NBR 17088:2023 (ou versao posterior),
com resultado minimo de 500 horas.

e  Certificado FSC - Devera fornecer certificado de cadeia de custddia - FSC, para produtos
que utilizem madeira em sua composicao.

e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 9442) - Devera fornecer relatério de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 9442, para propagagéo de chamas em MPD.

e Relatério de Ensaio (ABNT NBR 15.860) - Devera fornecer relatorio de ensaio de acordo
com a ABNT NBR 15.860, para determinagao de toxicidade do MDP.

e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e  Amostra do Produto - A critério da administragdo, pode ser solicitada uma unidade do
produto para avaliagao.

ITEM | DESCRICAO QUANT

1 CADEIRA GIRATORIA COM ASSENTO E ENCOSTO EM TELA DE POLIESTER

A cadeira Giratoria com Assento e Encosto em Tela de Poliéster devera ser composta por rodizios
constituido de duas roldanas circulares, na dimensao de 65mm de didmetro, fabricadas em sua
regiao central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU). A base devera
ser constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma furagédo central conificada
para acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro na ordem de 706 mm. O conjunto &
fabricado em material de liga de aluminio pelo processo de injecdo sob pressdo. A coluna a gas
devera ser de classe 4 e possuir curso de 123 mm. O mecanismo devera ser fabricado em ago com
corpo predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe
uma protecao de preparagéo de superficie metéalica e revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garante protegao e maior vida util ao produto. Possui trés alavancas sendo que duas delas funcionam
por meio de giro, uma localizada no lado direito, que comanda o acionamento da coluna a gas, para
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regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o
movimento de reclina¢do do encosto. A terceira alavanca localiza-se também no lado direito, porém
localizada um pouco mais a frente, que libera e trava o mecanismo de slider. O mecanismo possui
0s seguintes recursos: Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com cinco
posicdes de travamento, e relagéo de inclinagdo de 2:1. Sistema de anti-impacto presente em todas
as posicdes de travamento do encosto, evitando assim o impacto repentino do encosto nas costas
do usuario. Para que o sistema seja liberado, deve-se submeter o encosto a uma leve presséo para
tras aliado ao acionamento da alavanca. Opgéo de livre flutuacdo, onde o encosto encontra-se livre
para movimentagdo, mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressao com as costas do
usuario. Essa pressao pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. Slider,
que permite regular horizontalmente o avango e recuo do assento em 50 mm, dispostos em cinco
posicdes distintas. O assento devera ser composto por uma tela bielastica fabricada utilizando malha
de nylon e hytrel com elevada elasticidade, permitindo que a mesma flexione de forma dinamica sem
apresentar deformagdes permanentes. A estrutura do assento é fabricada utilizando dois materiais
poliméricos, sendo eles polipropileno e o poliuretano, e apresenta geometria anatdmica para que a
tela possa assumir uma forma mais confortavel e suave. Suas dimensdes sao aproximadamente 536
mm de largura e 507 mm de profundidade, apresentando cantos arredondados e uma faixa de
espuma em sua borda frontal. O apoio de bracos devera ser composto com trés tipos de regulagem,
sendo de altura, avanco horizontal e giro sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura se da pelo
pressionamento de um botéo na lateral externa do apoio de brago, ja o avanco horizontal e o giro
basta que o usuario exerca forca sobre o0 mesmo e o posicione na posicdo desejada. Possui 60 mm
de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete posicoes definidas, 44 mm de regulagem
horizontal e a regulagem de giro que permite 48° de rotagdo. A alma do apoio de braco é fabricada
em chapa de aco com 6,35 mm de espessura, ja 0s componentes e mecanismos estruturais sao
fabricados em poliamida aditivada com fibra de vidro, com pecas de acabamento em poliuretano
(PU). O encosto devera ser constituido por uma estrutura fabricada em polipropileno reforcado com
fibra pelo processo de injecdo. Possui dimensdes aproximadas de 525 mm de largura por 600 mm
de altura. A superficie de contato com o usuario é formada pela mesma tela utilizada no assento, que
¢é fixada a moldura. Esse conjunto € fixado a uma lamina metdlica que faz a ligagdo do encosto com
0 mecanismo da cadeira. A l[dmina que conecta o conjunto do encosto ao mecanismo possui uma
catraca fabricada em material metalico e poliamida, possibilitando a regulagem de altura do encosto.
Esse mecanismo é automatico, ou seja, € regulado sem a utilizagdo de alavancas ou qualquer tipo
de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e o posicionar na posicao desejada. Para
baixa-lo basta elevar o encosto até a altura maxima que o mecanismo se desarma e o libera até a
posicéo mais baixa. Possui 75 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posicoes
definidas. O apoio de cabeca devera ser fabricado em poliamida reforcada com fibra, através do
processo de injegao. A superficie de contato com o usuario € composta pela mesma configuragéo de
tela dos demais componentes. O mesmo possui regulagem de angulagdo de até 130°, de altura
abrangendo uma faixa aproximada de 70 mm e de avango abrangendo uma faixa aproximada de 50
mm, permitindo que sejam realizados diferentes ajustes de acordo com o biétipo do usuario.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentagao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

. Documento técnico de conformidade com NR-17 - Emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de conformidade conforme ABNT NBR 13962 - Atestando que o produto &
capaz de suportar usuarios de até 135 kg.

e Relatério de ensaio de conformidade com a ISO 13934-1:2016 para tela - Com resultado
para o sentido transversal de forga maxima de no minimo 1000 N e de alongamento a forga
maxima de no maximo 120%, e para o sentido longitudinal de forca maxima de no minimo
1500 N e de alongamento a forga maxima de no maximo 54%.

. Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por OCP, comprovando que
o fabricante possui seu processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas
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certificado conforme as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM
D 3363 e ABNT NBR 10545.

e Possibilidade de solicitagdo de amostra - Juntamente com os documentos podera ser
solicitada uma unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.

CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO EM TELA HYTREL

A cadeira Giratoria com Encosto em Tela Hytrel devera ser composta por rodizios constituidos de
duas roldanas circulares, na dimensao de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em
poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU). A base devera ser constituida com
cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma furagao central conificada para acoplamento da
coluna a gas, obtendo um didmetro na ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado pelo processo de
injecéo de termoplastico em poliamida aditivada com de fibra de vidro. A coluna a gas devera ser de
classe 4 e possuir curso de 123 mm. O mecanismo devera ser fabricado em agco com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protecdo de preparagédo de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi em pd, que
garante protegdo e maior vida Util ao produto. Possui duas alavancas, uma localizada no lado direito,
que comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a outra
localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o movimento de regulagem de profundidade do
assento. Cada alavanca possui um manipulo de giro na sua extremidade. O manipulo localizado ao
lado direito regula a tensédo do encosto no movimento livre, ja o manipulo localizado no lado esquerdo
trava e destrava a opgéo de livre flutuagdo do encosto. O mecanismo 0s seguintes recursos:
Movimento sincronizado de reclinacdo do encosto/assento com quatro posicoes de travamento, e
relagdo de inclinagdo de 2,5:1. Sistema de anti-impacto presente em todas as posicoes de
travamento do encosto, o qual ndo libera o movimento apenas com o acionamento do manipulo,
evitando assim o impacto repentino do encosto no usuario. Para que o sistema seja liberado, deve-
se submeter o encosto a uma leve pressao para tras aliado ao acionamento do manipulo. Op¢éo de
livre flutuacdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentagdo, mantendo o mesmo sempre
em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Slider, que permite regular horizontalmente o
avancgo e recuo do assento em 58 mm, dispostos em cinco posigoes distintas. O assento devera
conter estrutura injetada em polipropileno. Possui buchas americanas inseridas nos pontos de 923
montagem da estrutura. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma flexivel a base
de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo sob pressédo. Esta almofada possui
densidade controlada de 40kg/m?®, podendo ocorrer variagbes na ordem de+/-10%, e espessura
média de 50 mm. O conjunto é revestido com tecido de poliéster pelo processo de tapegcamento.
Suas dimensodes sdo aproximadamente 479mm de largura e 468mm de profundidade, apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. O apoio de brago devera conter trés tipos de
regulagem, sendo de altura, avanco horizontal e giro sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura
se da pelo pressionamento de uma manopla na parte inferior do apoio de brago, j& o avango
horizontal e o giro se ddo de maneira simples, bastando que o usuario exerca forga sobre o0 mesmo
e o0 posicione na posicdo desejada. Cada brago possui ainda regulagem de largura de
aproximadamente 32mm, com liberacdo e travamento realizado através do sistema de manipulo
rosqueavel. Possui 73 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete posicoes
definidas, 61 mm de regulagem horizontal, dispostos em sete posi¢oes definidas e a regulagem de
giro permite 20° de rotagdo para cada sentido. A alma do apoio de brago, os componentes e
mecanismos estruturais sdo fabricados em poliamida aditivada com fibra de vidro, pecgas de
acabamento em polipropileno e a tampa superior fabricada em poliuretano (PU). O encosto devera
contar com estrutura de suporte da tela de apoio com desenho na configuragdo de X, fabricada pelo
processo de injecao em poliamida aditivada com fibra de vidro. A superficie de contato com o usuario
deve ser formada por uma tela desenvolvida em Hytrel, com caracteristicas calibradas de dureza,
elasticidade e resiliéncia, permitindo adaptar-se aos diversos bi6tipos de usuarios, a qual deve ser
encaixada na estrutura e fixada em sua regido inferior por meio de parafusos através de um
acabamento plastico. O encosto possui dimensdes aproximadas de 557 mm de largura e 658 mm de
altura, apresentando em suas extremidades cantos arredondados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
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documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

. Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de Conformidade conforme ABNT NBR 13962 - Atestando que o produto &
capaz de suportar usuarios de até 110 kg.

e  Certificado de Conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinacéo de
resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

. Certificado de Conformidade do Processo de Pintura - Emitido por OCP, comprovando que
o fabricante possui processo de preparagao e pintura em superficies metalicas certificado
conforme as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e
ABNT NBR 10545.

o Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragédo, podera ser solicitada
uma unidade do produto em carater de amostra para avaliagao.

LONGARINA 3 LUGARES COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO SEM APOIO DE
BRAGOS

A longarina de 03 lugares com assento e encosto em polipropileno colorido devera ser composta por
pés conicos fabricados em tubo oblongo de ago carbono com dimensdes de 29 x 58 mm e espessura
de 1,5 mm, recortado e soldado para formar sua geometria. Em seu interior, & soldado um tubo de
reforco com didmetro de 25,4 mm e espessura de 1,5 mm, garantindo maior resisténcia. Esse
conjunto € unido, por meio do processo de soldagem MIG, a um tubo oblongo de 29 x 58 mm, com
espessura de 1,9 mm, produzido pelo processo de estampagem. Esse tubo possui uma extremidade
conificada, facilitando o encaixe na luva da travessa. Para dar acabamento no encaixe dos conjuntos,
o produto recebe uma capa plastica fabricada em polipropileno. Além disso, o pé conta com sapatas
regulaveis em suas extremidades, desenvolvidas para proporcionar protegdo e acabamento. A
longarina devera possuir ainda uma travessa fabricada em tubo retangular de carbono ago, com
dimensdes adaptadas a quantidade de lugar. Para modelos de 2 e 3 lugares é utilizado uma travessa
com dimensodes de 60 x 40 mm e espessura de 1,2 mm ja quando for para 4 e 5 lugares a travessa
utilizada tem dimensées de 80 x 40 mm e espessura 1,2 mm. Cada extremidade possui uma luva
conificada de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm, propiciando a unido dos pés. A travessa dispde
de dois suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono, nervurados pelo
processo de estampagem, com espessura de 4,75 mm, que sdo unidos pelo processo de soldagem
MIG. Independentemente da quantidade de lugares escolhidos a longarina se mantem com apenas
0s pés nas extremidades. Todas as partes metalicas da base recebem uma prote¢ao de preparacéo
de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epoxi em pé ou cromagem
por deposicgao eletrolitica, que garante prote¢éo e maior vida util ao produto. O assento devera ser
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constituido por uma estrutura plastica injetada em polipropileno fabricado pelo processo de injecéao,
com cavidades na parte inferior que permitem o encaixe do assento na estrutura metalica. A estrutura
recebe, em sua regido superior, uma alma plastica também fabricada por injecdo, com acabamento
texturizado. A unido desses componentes forma o assento. O assento € anatémico e possui
dimensdes aproximadas de 441 mm de largura e 484 mm de profundidade, cada posicao de usuario.
Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos arredondados. O encosto devera ser
fabricado em polipropileno injetado e moldado anatomicamente, com dimensdes aproximadas de
340 mm de largura por 326 mm de altura, cada posicdo de usuario, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O encosto é unido a estrutura metalica por meio de duas
cavidades localizadas na sua parte inferior, que se encaixam na estrutura do assento. Cada cavidade
possui um engate em sua extremidade que, ao montar o encosto na estrutura, é travado pelo assento
da cadeira, impedindo sua remogao sem que o assento seja retirado.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:
e  Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
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assegurando os efeitos da garantia.

e  Documento Técnico de Conformidade com NR-17 - Emitido por membro da ABERGO.

. Relatério de Ensaio ASTM D790:2017 - Para resisténcia a flexdo do polipropileno,
apresentando resultado minimo de 25 MPa.

. Relatério de Ensaio ASTM D256:2023e1 - Para resisténcia ao impacto lzod do
polipropileno, apresentando resultado minimo de 45 J/m.

. Certificado de Conformidade do Processo de Pintura - Emitido por OCP, comprovando que
o fabricante possui processo de preparagao e pintura em superficies metalicas certificado
conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e
ABNT NBR 10545.

. Relatério de Ensaio de Corroséo - Névoa Salina - Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme ABNT NBR 17088:2023 ou versao posterior, com resultado minimo
de 1500 horas.

. Relatério de Ensaio de Corros&o - Atmosfera Umida Saturada - Emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, conforme ABNT NBR 8095:2015 ou verséo posterior, com
resultado minimo de 1500 horas.

Possibilidade de Solicitagdo de Amostra - A critério da administragdo, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra para avaliagdo

CADEIRA DIALOGO TRAPEZOIDAL

A cadeira Dialogo trapezoidal é devera ser composta por uma estrutura trapezoidal preta, fabricada
em tubos de ago carbono com aproximadamente 11,11 mm de didmetro. Na parte superior da
estrutura, conta com duas chapas horizontais de 1,9 mm de espessura, destinadas a fixagdo do
assento, e dois tubos verticais traseiros, com o mesmo diametro dos tubos principais, para suporte
do encosto. Todo o conjunto é unido entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura recebe
sapatas injetadas em termoplastico de polipropileno. Toda a estrutura recebe uma protecdo de
preparagao de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garante protecao e maior vida util ao produto. O assento devera ser constituido por uma estrutura
plastica injetada em polipropileno fabricado pelo processo de inje¢cdo, com cavidades na parte inferior
que permitem o encaixe do assento na estrutura metalica. A estrutura recebe, em sua regido superior,
uma alma plastica também fabricada por injecdo, com acabamento texturizado. A unido desses
componentes forma o assento. O assento devera ser anatémico e possui dimensées aproximadas
de 441 mm de largura e 484 mm de profundidade. Sua geometria apresenta em suas extremidades
cantos arredondados. O encosto devera ser fabricado em polipropileno injetado e moldado
anatomicamente, com dimensdes aproximadas de 340mm de largura por 326mm de altura
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O encosto € unido a estrutura por meio
de duas cavidades localizadas na sua parte inferior, que se encaixam na estrutura metalica. Cada 2308
cavidade possui um engate em sua extremidade que, ao montar o encosto na estrutura, é travado
pelo assento da cadeira, impedindo sua remogdo sem que o assento seja retirado.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP, de certificagao
do processo de preparagado e pintura em superficies metélicas, comprovando que o
fabricante possui seu processo de preparagao e pintura de superficies metdlicas certificado
através do atendimento as normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM
D 3363, ABNT NBR 10545.

e Relatério de ensaio - névoa salina (ABNT NBR 17088:2023 ou posterior) - Emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO, de corrosdo por exposicdo a névoa salina com
resultado minimo de 1500 horas.

e Relatério de ensaio - atmosfera imida saturada (ABNT NBR 8095:2015 ou posterior) -
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, de corros&o por exposi¢do a atmosfera
umida saturada, com resultado minimo de 1500 horas.

. Resisténcia a flexdo (ASTM D790:2017) - Para polipropileno, apresentando resultado
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minimo de 25 MPa.

e  Resisténcia aoimpacto Izod (ASTM D256:2023e1) - Apresentando resultado de resisténcia
minima ao impacto para polipropileno de 45 J/m.

. Documento técnico de conformidade com NR-17 - Emitido por membro da ABERGO.

e Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e Possibilidade de solicitagdo de amostra - Juntamente com os documentos, podera ser
solicitada uma unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.

LONGARINA 03 LUGARES COM ASSENO E ENCOSTO ESTOFADO COM APOIO DE BRAGCOS
A longarina de trés lugares devera ser composta por pé metal desenvolvido em tubo de ago carbono
com diametro de 31,75 mm e espessura de 1,5 mm na cor preta, unido através do processo de
soldagem MIG a um tubo oblongo de ago carbono de 29 x 58 mm, com espessura de 1,9 mm,
fabricado pelo processo de estampagem, que possui uma extremidade conificada para propiciar o
encaixe na luva da travessa. O pé devera possuir em suas extremidades sapatas regulaveis
desenvolvidas para protegcdo e acabamento. A travessa devera ser de desenvolvida em tubo
retangular de ago carbono com as dimensdes de 60 x 40 mm e espessura de 1,2 mm. Cada
extremidade devera possuir uma luva conificada de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm, propiciando
a unido dos pés. A travessa devera dispor de dois suportes para cada assento produzidos em chapas
de ago carbono nervurados pelo processo de estampagem, com espessura de 4,75 mm, que sao
unidos pelo processo de soldagem MIG. Todas as partes metalicas deverao receber uma protegéo
de preparacao de superficie metalica em nanoceramica, e pintura eletrostatica epoxi em po.

O assento deverd ser constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro,
possuindo porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento
devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo processo
de injecéo sob pressao, possuindo densidade controlada de 55 kg/m® podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/-10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
poliéster ou vinil pelo processo de tapegcamento. Devera possuir dimensdes de aproximadamente
482 mm de largura x 456 mm de profundidade apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda devera possuir uma blindagem plastica fabricada pelo processo de
injecdo em polipropileno.

O apoio de brago devera consistir em uma estrutura plastica em arco, injetado em polipropileno, com 769
duas flanges de ago em formado de “L” para fixagao no assento.

O encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforcada com fibra de vidro e possui
porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Na estrutura do encosto devera ser fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano, fabricada pelo processo de injegéo sob presséo,
possuindo densidade controlada de 33 Kg/m*® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 28 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido poliéster ou vinil pelo
processo de tapegcamento. evera possuir dimensdes de aproximadamente 449 mm de largura x 450
mm de altura, com cantos arredondados. O assento ainda devera receber uma blindagem injetada
em polipropileno, que é encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentagao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e  Documento técnico de conformidade com NR-17 - Devera ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificagéo profissional
que comprove a especializacdo em medicina do trabalho, garantindo a competéncia para
emissao do documento.

. Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP, comprovando
que o fabricante possui processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363
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e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinacéo de
resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

o Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragcdo, podera ser solicitada
uma unidade do produto em carater de amostra para avaliagéo.

CADEIRA FIXA DIRETOR 4 PES COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO

A cadeira fixa diretor 4 pés devera ser composta por estrutura preta, fabricada em tubo de ago
carbono com didmetro de aproximadamente 25 mm e parede de 1,5 mm e travessas de ago carbono
em tubo de secc¢édo quadrada 20x20 mm com 1,2 mm de espessura. A base devera possuir forma de
quatro pés é fabricada pelo processo mecanico de curvamento, possuindo duas travessas que unem
uma perna a outra pelo processo de soldagem MIG. A estrutura devera conter quatro deslizadores
articulados, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a superficie de apoio, fabricados em polipropileno, pelo processo de inje¢ao.
Toda a estrutura devera receber uma protecdo de preparagcdo de superficie metdlica em
nanoceramica e revestimento eletroestatico epdxi em po.

O assento devera ser constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro,
possuindo porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento
devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo processo
de injecao sob presséo, possuindo densidade controlada de 55 kg/m* podendo ocorrer variagées na
ordem de +/-10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
poliéster ou vinil pelo processo de tapecamento. Devera possuir dimensdes de aproximadamente
482 mm de largura x 456 mm de profundidade apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda devera possuir uma blindagem plastica fabricada pelo processo de
injecdo em polipropileno.

O apoio de brago devera consistir em uma estrutura plastica em arco, injetado em polipropileno, com
duas flanges de ago em formado de “L” para fixagéo no assento.

O encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforgada com fibra de vidro e possui
porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Na estrutura do encosto devera ser fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano, fabricada pelo processo de injecéo sob presséo, 2308
possuindo densidade controlada de 33 Kg/m*® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 28 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido poliéster ou vinil pelo
processo de tapecamento. evera possuir dimensées de aproximadamente 449 mm de largura x 450
mm de altura, com cantos arredondados. O assento ainda devera receber uma blindagem injetada
em polipropileno, que € encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e  Documento técnico de conformidade com NR-17 - Deverad ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificagdo profissional
que comprove a especializagdo em medicina do trabalho, garantindo a competéncia para
emissé&o do documento.

. Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP, comprovando
que o fabricante possui processo de prepara¢do e pintura em superficies metalicas
certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363
e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinacéo de
resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragédo, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra para avaliacao

CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO

S . . . 1154
A cadeira giratéria diretor devera ser composta por rodizios em PU de duas roldanas circulares, na
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dimenséao de 50 mm de didametro, fabricados em sua regiao central em poliamida e em sua banda de
rodagem em poliuretano. A base devera ser constituida de cinco pas de apoio para fixagdo dos
rodizios e uma furagéo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro
na ordem de 680 mm. As pas de apoio deverdo ser fabricadas em chapa de ago carbono,
conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem MIG, formando um perfil de
sec¢ao 26 x 26,5 mm. O anel central é fabricado em tubo de aco carbono, onde as pas sao fixadas
a este pelo processo de soldagem MIG.A base recebe uma protecdo de preparacao de superficie
metalica em nanoceramica e revestimento eletroestatico epdxi em p6. O conjunto devera receber
uma blindagem, montada por cliques de fixagdo, com a fung¢édo de prote¢do e acabamento, além de
possuir uma blindagem telescopica para a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno. A coluna
a gas devera ser de classe 4 e possuir 123 mm de curso.
O mecanismo devera ser fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em chapas
de 2,5 mm de espessura e receber protegao de preparacdo de superficie metalica e revestimento
eletroestatico epdxi em pé. Devera possuir uma alavanca localizada no lado direito, que ao ser
rotacionada comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e ao ser
puxada, e empurrada, trava e destrava o movimento de reclinagéo do encosto. O mecanismo devera
possuir os recursos de movimento sincronizado de reclinagéo do encosto/assento com uma posigao
de travamento, e relagdo de inclinagao de 1:1. Opgao de livre flutuagdo, onde o encosto encontra-se
livre para movimentagé@o, mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressao com as costas do
usuario, podendo ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.
O assento devera ser constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro,
possuindo porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento
devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo processo
de injecao sob presséo, possuindo densidade controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer variagées na
ordem de +/-10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
poliéster ou vinil pelo processo de tapegcamento. Devera possuir dimensdes de aproximadamente
482 mm de largura x 456 mm de profundidade apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda devera possuir uma blindagem plastica fabricada pelo processo de
injecdo em polipropileno.
O apoio de braco devera possuir regulagem de altura pelo pressionamento de um botdo na parte
frontal do apoio de bragos, possuindo 70 mm de curso de regulagem de altura, dispostos em oito
posicdes definidas. A alma do apoio de brago é fabricada em chapa de ago com 6,35 mm de
espessura, ja os restantes dos componentes deverao ser fabricados em polipropileno.
O encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforgada com fibra de vidro e possui
porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Na estrutura do encosto devera ser fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano, fabricada pelo processo de injegéo sob presséo,
possuindo densidade controlada de 33 Kg/m*® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 28 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido poliéster ou vinil pelo
processo de tapegamento. Devera possuir dimensdes de aproximadamente 449 mm de largura x 450
mm de altura, com cantos arredondados. O assento ainda devera receber uma blindagem injetada
em polipropileno, que é encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. A lamina
que liga o encosto ao assento devera ser fabricada em chapa de ago de aproximadamente 4,75 mm
de espessura, com vinco central para maior resisténcia.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:
¢  Documento técnico de conformidade com NR-17 - Devera ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificagédo profissional
que comprove a especializacdo em medicina do trabalho, garantindo a competéncia para
emissao do documento.

. Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP, comprovando
que o fabricante possui processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
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certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363
e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinacéo de
resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

e  Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragao, podera ser solicitada
uma unidade do produto em carater de amostra para avaliagéo.

CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO SEM APOIO DE
BRAGO
A cadeira giratoria secretaria devera ser composta por rodizios em PU de duas roldanas circulares,
na dimensao de 50 mm de didmetro, fabricados em sua regido central em poliamida e em sua banda
de rodagem em poliuretano. A base devera ser constituida de cinco pas de apoio para fixagao dos
rodizios e uma furagéo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro
na ordem de 555 mm. As pas de apoio deverdo ser fabricadas em chapa de ago carbono,
conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem MIG, formando um perfil de
secgao 26 x 26,5 mm. O anel central devera ser fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas sao
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base devera receber uma prote¢ado de preparagao
de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epoxi em p6. O conjunto
recebe uma blindagem, montada por cliques de fixagdo, com a fungdo de protecdo e acabamento,
além de possuir uma blindagem telescopica para a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno.
A coluna a gas devera ser de classe 3 e possuir 115 mm de curso.
O mecanismo devera possuir uma alavanca para acionamento da coluna a gas para regulagem de
altura do assento. A inclinagcdo do mecanismo em relagdo ao piso devera ser de aproximadamente
4°. O mecanismo devera ser fabricado com chapas de aco na espessura de 2,5 mm. A alavanca
plastica utilizada para acionamento da regulagem do assento devera ser fabricada pelo processo de
injecdo. O mecanismo devera receber uma protecdo de preparagdo de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epoxi em po.
O assento devera ser constituido por compensado multilaminado de madeira com 10 mm de
espessura, possuindo porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do
assento devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo
processo de inje¢do sob presséo. Esta almofada devera possuir densidade controlada de 45 kg/m?® 1154
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10 %, e espessura média de 47 mm. O conjunto devera
ser revestido com tecido poliéster ou vinil pelo processo de tapegcamento. Suas dimensdes deverdo
ser de aproximadamente 418 mm de largura x 378 mm de profundidade apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda deverd possuir uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de inje¢cdo em polipropileno.
O encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno refor¢cada com fibra de vidro e possui
porcas garras fixadas nos pontos de montagem. Na estrutura do encosto é fixada uma almofada de
espuma flexivel & base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injegdo sob pressao. Esta
almofada possui densidade controlada de 45Kg/m?* podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%.
O conjunto devera ser revestido com tecido poliéster ou vinil pelo processo de tapegamento. Suas
dimensdes deverao ser de aproximadamente 360 mm de largura x 270 mm de altura, com cantos
arredondados. Para acabamento o encosto devera receber uma blindagem injetada em polipropileno,
que é encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.
A fixacdo do encosto a plataforma devera ser através de um tubo oblongo de dimensdes
aproximadas de 16 x 30 mm e espessura de 1,9 mm, envolvido por uma sanfona plastica, fabricada
em polipropileno pelo processo de inje¢ado a sopro. O conjunto devera ser fixado ao encosto por uma
acopla fabricada em polipropileno e em sua extremidade é colocado um pino de sustentagdo do
encosto e a unido do tubo a plataforma é feita através de um manipulo.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:
. Documento técnico de conformidade com NR-17 - Devera ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificagédo profissional
que comprove a especializacdo em medicina do trabalho, garantindo a competéncia para
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emissao do documento.

. Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP, comprovando
que o fabricante possui processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363
e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinagéo de
resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

o Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragdo, podera ser solicitada
uma unidade do produto em carater de amostra para avaliagéo.

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM ASSENTO E ENCOSTO ESTOFADO

A cadeira giratoria presidente devera ser composta por rodizios em PU de duas roldanas circulares,
na dimensao de 50 mm de didmetro, fabricados em sua regiédo central em poliamida e em sua banda
de rodagem em poliuretano. A base devera ser constituida de cinco pas de apoio para fixagdo dos
rodizios e uma furagéo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro
na ordem de 680 mm. As pas de apoio deverdo ser fabricadas em chapa de ago carbono,
conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem MIG, formando um perfil de
sec¢ao 26 x 26,5 mm. O anel central é fabricado em tubo de aco carbono, onde as pas sao fixadas
a este pelo processo de soldagem MIG.A base recebe uma protecdo de preparacao de superficie
metalica em nanoceramica e revestimento eletroestatico epdxi em p6. O conjunto devera receber
uma blindagem, montada por cliques de fixagado, com a fun¢do de prote¢do e acabamento, além de
possuir uma blindagem telescopica para a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno. A coluna
a gas devera ser de classe 4 e possuir 123 mm de curso.

O mecanismo devera ser fabricado em aco com corpo fixo desenvolvido em chapa de
aproximadamente 2,65 mm de espessura e corpo mével desenvolvido em chapa de 2,25 mm e
receber protegdo de preparacao de superficie metélica e revestimento eletroestatico epdxi em po.
Devera possuir uma alavanca localizada no lado direito, que ao ser rotacionada comanda o
acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada,
trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto. O mecanismo devera possuir 0s recursos
de movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com uma posicao de travamento, e
relagdo de inclinagdo de 1:1. Opgéo de livre flutuagéo, onde o encosto encontra-se livre para
movimentagdo, mantendo o0 mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario,
podendo ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

O assento devera ser constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro,
possuindo porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento
devera ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano, fabricada pelo processo
de injecéo sob presséo, possuindo densidade controlada de 55 kg/m® podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/-10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido
poliéster ou vinil pelo processo de tapecamento. Devera possuir dimensdes de aproximadamente
482 mm de largura x 456 mm de profundidade apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda devera possuir uma blindagem plastica fabricada pelo processo de
injecdo em polipropileno.

O apoio de brago devera possuir regulagem de altura pelo pressionamento de um botdo na parte
frontal do apoio de bragos, possuindo 70 mm de curso de regulagem de altura, dispostos em oito
posicdes definidas. A alma do apoio de brago é fabricada em chapa de ago com 6,35 mm de
espessura, ja os restantes dos componentes deverao ser fabricados em polipropileno.

O encosto devera possuir estrutura injetada em polipropileno reforgada com fibra de vidro e possui
porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Na estrutura do encosto devera ser fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano, fabricada pelo processo de injegao sob presséo,
possuindo densidade controlada de 33 Kg/m*® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e
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espessura média de 43 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido poliéster ou vinil pelo
processo de tapegcamento. Devera possuir dimensdes de aproximadamente 471 mm de largura x 622
mm de altura, com cantos arredondados. O assento ainda devera receber uma blindagem injetada
em polipropileno, que € encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. A lamina
que liga o encosto ao assento devera ser fabricada em chapa de aco de aproximadamente 4,75 mm
de espessura, com vinco central para maior resisténcia.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e  Documento técnico de conformidade com NR-17 - Devera ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificagéo profissional
que comprove a especializacdo em medicina do trabalho, garantindo a competéncia para
emissé&o do documento.

. Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP, comprovando
que o fabricante possui processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363
e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinacéo de
resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

e Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragao, podera ser solicitada
uma unidade do produto em carater de amostra para avaliagéo.

CADEIRA GIRATORIA COM ASSENTO ESTOFADO E ENCOSTO EM TELA DE POLIESTER

A cadeira Giratéria com Encosto em Tela de Poliéster devera ser composta por rodizios constituidos
de duas roldanas circulares, na dimensao de 55 mm de diametro, fabricadas em sua regido central
em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU). A base devera ser constituida
com cinco pas de apoio para fixacdo dos rodizios e uma furagéo central conificada para acoplamento
da coluna a gas, obtendo um didmetro na ordem de 680 mm. As pas de apoio sao fabricadas em
chapa de ago carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem MIG,
formando um perfil de sec¢do 26 x 26,5 mm. O anel central é fabricado em tubo de aco carbono,
onde as pas sao fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma protecao de
preparagao de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garante protegao e maior vida util ao produto. O conjunto recebe uma blindagem, montada por cliques
de fixagdo, com a funcdo de protecdo e acabamento, além de possuir uma blindagem telescopica
para a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno. A coluna agas devera ser de classe 4 e
possui curso de 123 mm. O mecanismo devera ser fabricado em ago com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparagao de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante protegéo
e maior vida util ao produto. O mesmo possui uma blindagem de polipropileno com acabamento
superficial texturizado para impedir o acesso do usuario nas partes moéveis do mecanismo. Possui
duas alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e destrava o movimento de reclinagéo do
encosto, e a outra que comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira.
O mecanismo possui o recurso de movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade de
travamento em qualquer posi¢do. O assento devera ser constituido por compensado multilaminado
de madeira com 15 mm de espessura. Possui porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos de
montagem da madeira. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma e flexivel a base
de poliuretano, fabricada processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 60 kg/m?, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 41
mm. O conjunto € revestido com tecido em poliéster ou vinil pelo processo de tape¢camento. Suas
dimensodes sao aproximadamente 501 mm de largura e 460 mm de profundidade, apresentando em
suas extremidades cantos arredondados. O apoio de bragos devera conter regulagem de altura, que
se da pelo pressionamento de um botao na parte frontal do apoio de brago. Possuir 70 mm de curso
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para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des definidas. A alma do apoio de brago fabricada
em chapa de ago com 6,35 mm de espessura, ja os restantes dos componentes sao fabricados em
polipropileno. O encosto devera ser constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo
processo de inje¢cdo, enquanto a estrutura do encosto € fabricada em polipropileno, reforgado com
fibra de vidro. Possuir dimensdes aproximadas de 458 mm de largura por 555 mm de altura. A
superficie de contato com o usuario € formada por uma tela 100% poliéster fixada a moldura por meio
da grampeacéo. A fixagdo da moldura na estrutura é realizada através de ganchos plasticos injetados
juntamente com o acabamento da moldura. Ao deslizar a moldura para baixo, os ganchos devem se
encaixar firmemente na estrutura e para evitar que a moldura se deslogue para cima. O encosto
possui 66 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des definidas, para os
demais mecanismos o encosto possui 75 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito
posicoes definidas. O encosto possuia poio lombar regulavel. O apoio lombar € um conjunto fabricado
em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injecdo. Este apoio é
posicionado atras da superficie de contato com o usuario, € permite um ajuste na altura do apoio
lombar em oito posigdes distintas que percorrem um curso de 80 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e  Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

. Documento técnico de conformidade com NR-17 - Emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de conformidade conforme ABNT NBR 13962 - Atestando que o produto &
capaz de suportar usuarios de até 135 kg.

e  Relatério de ensaio de conformidade com a ISO 13934-1:2016 para tela - Apresentando
resultado para o sentido transversal de forca maxima de no minimo 900 N e de
alongamento a forca maxima de no maximo 130%, e para o sentido longitudinal de forca
maxima de no minimo 1400 N e de alongamento a forga maxima de no maximo 60%.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinacéo de
resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por OCP, comprovando que
o fabricante possui processo de preparagao e pintura em superficies metalicas certificado
conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363 e
ABNT NBR 10545.

e Certificado de cadeia de custddia - FSC - Para produtos que utilizem madeira na sua
composi¢ao, em nome do fabricante do produto.

e  Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragao, podera ser solicitada
uma unidade do produto em carater de amostra para avaliagéo.

CADEIRA APROXIMAGAQ “S” COM ENCOSTO EM TELA E ASSENTO ESTOFADO COM APOIO
DE BRAGOS

A cadeira aproximagéao “S” com Encosto em Tela e Apoio de Bragos devera ser composta por uma
estrutura fixa na cor preta fabricada em tubo de ago carbono com didmetro de 25,4 mm com parede
de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do assento. Base e suporte sdo fabricados pelo processo
mecanico de curvamento e sdo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem
quatro deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente
evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Os deslizadores sao fabricados em
polipropileno, pelo processo de injecdo. Toda a estrutura recebe uma protecéo de preparagéo de
superficie metalica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante
protecdo e maior vida util ao produto. O assento devera ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 15 mm de espessura. Possui porcas de fixagdo com garras inseridas
nos pontos de montagem da madeira. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma e
flexivel a base de poliuretano, fabricada processo de inje¢cdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 60 kg/m?, podendo ocorrer variagoes na ordem de +/-10%, e espessura
média de 41 mm. O conjunto devera ser revestido com tecido em poliéster ou vinil pelo processo de
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tapecamento. Suas dimensdes s&do aproximadamente 501 mm de largura e 460 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O apoio de bragos devera ser fixado a
estrutura é fabricado pelo processo de injecdo em polipropileno e possui dimensdes aproximadas de
250 mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio
braco na estrutura séo utilizados dois parafusos flangeados para plastico. O encosto devera ser
constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de injec&o, enquanto a estrutura
do encosto é fabricada em polipropileno, reforcado com fibra de vidro. Possui dimensées
aproximadas de 458 mm de largura por 555 mm de altura. A superficie de contato com o usuario €
formada por uma tela 100% poliéster fixada a moldura por meio da grampeacao. A fixagdo da moldura
na estrutura é realizada através de ganchos plasticos injetados juntamente com o acabamento da
moldura. Ao deslizar a moldura para baixo, os ganchos devem se encaixar firmemente na estrutura
e para evitar que a moldura se desloque para cima. A estrutura é unida a lamina por meio de seis
parafusos para plastico, que fara a ligagao do encosto com o assento. A Idmina é fabricada em chapa
de aco com 6,35 mm de espessura. O encosto possui apoio lombar regulavel. O apoio lombar é um
conjunto fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injegédo de
termoplastico. Este apoio € posicionado atras da superficie de contato com o usuario, e permite um
ajuste na altura do apoio lombar em oito posigcoes distintas que percorrem um curso de 80mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagéo do licitante:

e Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e Relatério de ensaio de conformidade com a ISO 13934-1:2016 para tela - Apresentando
resultado para o sentido transversal de forca maxima de no minimo 900 N e de
alongamento a forga maxima de no maximo 130%, e para o sentido longitudinal de forga
maxima de no minimo 1400 N e de alongamento a forga maxima de no maximo 60%.

. Documento técnico de conformidade com NR-17 - Emitido por membro da ABERGO.

. Certificado de conformidade conforme ABNT NBR 13962 - Atestando que o produto &
capaz de suportar usuarios de até 135 kg.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinacéo de
resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP, comprovando
que o fabricante possui processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363
e ABNT NBR 10545.

e Certificado de cadeia de custddia - FSC - Para produtos que utilizem madeira na sua
composicao, em nome do fabricante do produto.

e  Possibilidade de solicitagdo de amostra - A critério da administragao, podera ser solicitada
uma unidade do produto em carater de amostra para avaliagao.

SOFA DE 01 LUGAR

O sofé de 01 lugar devera ser composto por estrutura preta em tubo de ago carbono na configuragédo
quadrada, com medidas aproximadas de 20 x 20 e espessura de 1,2mm. A estrutura devera ser
seccionada por equipamento a laser e soldadas umas as outras pelo processo de soldagem MIG. As
extremidades da estrutura deverao ser compostas por terminais com bucha de fixacéo, revestidos
em poliamida reforgada com fibra de vidro, fabricados pelo processo de inje¢do de termoplasticos. A
estrutura devera conter sapatas fixas, desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio, fabricada em polipropileno,
pelo processo de injegdo. Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparagdo de superficie
metalica em nanoceramica e revestimento eletroestatico epoxi em po.

O assento e 0 encosto deverao ser constituidos por estrutura em compensado de madeira, com 20
mm de espessura, unidas de maneira a se obter a configuragao do produto, possuindo na localizagao
dos furos porcas de fixagdo. Deverao possuir duas almofadas flexiveis, uma para o assento e outra
para o encosto, fabricadas a base de poliuretano pelo processo de laminagao. A almofada do assento
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devera possuir densidade de de 33kg/m?* e o encosto 28kg/m? podendo ocorrer variagdes de +-10%.
O conjunto devera ser revestido com tecido em poliéster ou vinil pelo processo de tapecamento. O
sofa devera possuir dimensdes aproximadas de 565 mm largura e altura total de 840 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

e  Documento técnico de conformidade com NR-17 - Devera ser emitido por médico do
trabalho, com imagens e cotas, acompanhado por documento de identificagéo profissional
que comprove a especializacdo em medicina do trabalho, garantindo a competéncia para
emiss&o do documento.

e Certificado de garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

e  Certificado de conformidade do processo de pintura - Emitido por uma OCP, comprovando
que o fabricante possui processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
certificado conforme normas ABNT NBR 17088, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT
NBR 10443, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 523, ASTM D 2794, ASTM D 3363
e ABNT NBR 10545.

e  Certificado de conformidade com ABNT NBR 8910:2016 - Atestando a determinacéo de
resisténcia da espuma, apresentando resultado minimo de 5 kPa.

e  Certificado de Cadeia de Custddia - FSC - Devera ser apresentado para produtos que
utilizem madeira na sua composicao, em nome do fabricante do produto.

o Possibilidade de solicitagdo de amostra - Juntamente com os documentos, podera ser
solicitada uma unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragéo.

PUFF HEXAGONAL DESCRITIVO

O Puff Hexagonal devera ser constituido estruturalmente por travessas dispostas verticalmente e de
forma escalonada, fabricadas em madeira de eucalipto, as quais séo fixadas, em suas extremidades,
em chapas inteiricas de MDF, com 12 mm de espessura, que garantem a geometria final da verséao.
As estruturas sao envolvidas lateralmente por papelédo, o qual garante o fechamento dos vazios
deixados pelo escalonamento das travessas e serve como suporte de sustentacdo para o
revestimento. Na parte superior das estruturas é fixada uma almofada, com geometria definida de
acordo com a versao, de espuma flexivel a base de poliuretano (PU). Esta almofada possui
densidade controlada de 33kg/m?® podendo ocorrer variagoes na ordem de +/-10%. Devera possuir
sapatas em polipropileno fabricadas pelo processo de injecdo, que evita o contato direto do MDF
com a superficie de apoio, fixadas ao conjunto por parafusos autoatarraxantes. Devera possuir
revestimento com tecido poliéster ou vinil colorido pelo processo de tapecamento e possuir altura | 769
final de 456 mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os seguintes laudos e
documentos, a ndo apresentacao dos laudos e documentos acarretara a desclassificagao do licitante:

. Certificado de Cadeia de Custoédia FSC - Devera apresentar certificado de cadeia de
custédia FSC, em razdo do uso de madeira, emitido em nome do fabricante.

. Certificado de Garantia - Emitido exclusivamente pelo fabricante, com assinatura digital,
com periodo minimo de 05 anos, em favor do revendedor cadastrado no fabricante,
assegurando os efeitos da garantia.

. Solicitagdo de Amostra - Juntamente com os documentos, podera ser solicitada uma
unidade do produto em carater de amostra, a critério da administragao.
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Certificamos que nossa proposta possui validade de 120 (cento e vinte) dias, contados da data de sua emissao, e que, caso sejamos
declarados vencedores do certame, comprometemo-nos a assinar a Ata de Registro de Pregos junto ao Consércio Intermunicipal Norte
Mineiro de Desenvolvimento Regional dos Vales do Carinhanha, Cochd, Peruacu, Japoré e Séo Francisco - CIMVALES, que figura
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como Orgéo Gerenciador, no prazo de 05 (cinco) dias (teis, contados a partir da data da notificagdo formal expedida pela Secretaria
Executiva do Consoércio CIMVALES.

Estamos cientes de que se trata de licitago compartilhada, na qual o Consércio CIMVALES atua exclusivamente como Orgéo Gerenciador,
responsavel pela condugéo do procedimento e pela formalizagdo da Ata de Registro de Pregos, sendo de competéncia de cada Municipio
Consorciado — Bonito de Minas, Conego Marinho, Januaria, ltacarambira, Sao Jodo das Missdes, Manga, Montalvania, Juvenilia,
Miravania e Chapada Gatcha —, na qualidade de Orgdo Participante, a celebragdo dos respectivos Contratos Administrativos de
Expectativa de Contratacéo.

Os contratos individuais serdo firmados conforme as necessidades e solicitagdes especificas de cada Municipio, pautando-se na
contratagdo destinada a aquisi¢ao eventual e parcelada de mobiliario escolar, mobiliario administrativo, méveis de ago, cadeiras, longarinas,
mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos, refeitérios e demais ambientes das unidades educacionais
dos municipios integrantes do CIMVALES, conforme detalhado no Anexo | - Termo de Referéncia.

Estamos igualmente cientes de que a execucdo dos servicos dar-se-& mediante ordem de execu¢do ou autorizagdo formal
emitida pela Autoridade Maxima de cada Municipio Consorciado, observadas as condicdes, prazos e limites definidos na Ata de Registro
de Precos e em seus respectivos contratos administrativos.

Por final apresentados os dados bancérios da nossa empresa (banco......... agencia........ conta corrente N2........ooocveeeiniienennnnen, ),
Por final, certificamos que 0 nosso representante para contatd € O Sr.......cccccccciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeee e, celular
(verrerrens OO oo EMAIL ...t

Sendo o quanto tinhamos para 0 momento, antecipamos sinceros agradecimentos mui

Atenciosamente

Nome e Assinatura do Signatario ou Representante Legal

Atencéo: A proposta de precos, juntamente com toda a documentag&o de habilitagéo exigida no edital, devera ser digitalizada e inserida
no site www.bll.org.br sob pena de desqualificagdo da proposta e inabilitacdo da proponente licitante.
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ANEXO V - DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DO INCISO XXXIIl DO ART. 7 DA CONSTITUIGAO FEDERAL
CONFORME DISPOE O INCISO VI DO ART. 68 DA LEI FEDERAL 14.133, DE 2021

PROCESSO LICITATORIO N2 012/2026
PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS Ne 009/2026

SINTESE DO OBJETO: selecao da proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais vantajoso, objetivando “Registro de Pregos
em observancia no que couber o disposto no Decreto Federal n? 11.462, de 2023, que regulamenta o sistema de registro de precos no
ambito da Unido, pautando no Eventual e futura contratacéo destinada & aquisicdo eventual e parcelada de mobiliario escolar, mobilirio
administrativo, méveis de aco, cadeiras, longarinas, mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos,
refeitdrios e demais ambientes das unidades educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES, detalhado no termo de referéncia,
onde o Consércio CIMVALES figurara como Orgdo Gerenciador, pautando na celebragéo da ata de registro de pregos e, os Municipios
os 10 (dez) Municipios que integrante o Consorcio CIMVALES, quais sejam os municipios de: (Bonito de Minas, Cénego Marinho,
Januaria, Itacarrambi, Sdo Jodo das Missbes, Manga, Montalvania, Juvenilia, Miravania e Chapada Galicha), figurardo na qualidade
de Orgaos Participantes e serdo os responsaveis pela celebragao dos eventuais contratos administrativos, conforme detalhado no anexo
| - termo de referéncia, em atendimento a solicitacdo da Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES.

DECLARAGCAO
Aempresa ( qualificar ), por intermédio de seu representante legal 0(a) Sr(@)........ccccvvvreeereeieeiciiieeee e , portador(a)
da Carteira de Identidade n2............cccccvvevnenee. €do CPF N2, , “Declara” para fins do disposto no inciso VI do art.

68 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 2021, em atendimento ao disposto no inciso XXXIIl do art. 72 da Constituicdo Federal de
1988., que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis
anos.

() Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢do de aprendiz

Local/data......... o [T de .
(Assinatura representante legal)

Observagao: Esta declaracao devera ser elaborada preferencialmente em papel timbrado da empresa, e devera ser digitalizada e enviada
junto com a documentagao habilitagdo para o site www.bll.org.br, sob pena de desqualificagao/inabilitagao do licitante.
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ANEXO VI - DECLARAGAQ DE INEXISTENCIA DE INIDONEIDADE PARA CONTRATAR COM A
ADMINISTRAGAO PUBLICACONFORME DISPOE O INCISO IV DO ART. 156 DA LEI 14.133 DE 2021

PROCESSO LICITATORIO N2 012/2026
PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS X2 009/2026

SINTESE DO OBJETO: selecéo da proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais vantajoso, objetivando “Registro de Pregos
em observancia no que couber o disposto no Decreto Federal n? 11.462, de 2023, que regulamenta o sistema de registro de precos no
ambito da Unido, pautando no Eventual e futura contratac&o destinada & aquisicdo eventual e parcelada de mobiliario escolar, mobiliario
administrativo, méveis de ago, cadeiras, longarinas, mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos,
refeitdrios e demais ambientes das unidades educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES, conforme detalhado no termo de
referéncia, onde o Consércio CIMVALES figurara como Orgdo Gerenciador, pautando na celebragio da ata de registro de pregos e, 0s
Municipios os 10 (dez) Municipios que integrante o Consorcio CIMVALES, quais sejam os municipios de: (Bonito de Minas, Cénego
Marinho, Januéria, Itacarrambi, Sdo Jodo das Missdes, Manga, Montalvania, Juvenilia, Miravania e Chapada Gaucha), figurardo na
qualidade de Orgdos Participantes e serdo os responsaveis pela celebragdo dos eventuais contratos administrativos, conforme detalhado
no anexo | - termo de referéncia, em atendimento a solicitacdo da Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES.

DECLARAGAO
A empresa.......(.... qualificar.......), através do seu signatario/representante legal............. (.....qualificar......), abaixo assinado,
“Declara” que ndo esta sob efeito de nenhuma “declaragéo de inidoneidade para contratar com a Administragao Publica na esfera
federal, estadual ou municipal, em observancia ao disposto no art. 156, inciso IV da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de. Nao
obstante, “Declara” ainda, que esta ciente que a falsidade das informagoes fornecidas pode acarretar pode ensejar em sangdes
administrativas, notadamente o disposto no art. 177 da supracitada Lei Federal.

Por ser a expressdo da verdade firmo a presente declaracdo em uma via e para um sé efeito.

Local/Data,......de................. de ..........

Assinatura do Declarante

Observagao: Esta declaracao devera ser elaborada preferencialmente em papel timbrado da empresa, e devera ser digitalizada e enviada
junto com a documentagao habilitagdo para o site www.bll.org.br, sob pena de desqualificagao/inabilitagao do licitante.
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ANEXO VII - DECLARAGAQ DE INTEGRALIDADE DE CUSTO, CONFORME DISPOE O ART. 62, § 12 DA LEI FEDERAL
N2 14.133, DE 12 DE ABRIL DE 2021

PROCESSO LICITATORIO N2 012/2026
PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS N 009/2026

SINTESE DO OBJETO: selecao da proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais vantajoso, objetivando “Registro de Pregos
em observancia no que couber o disposto no Decreto Federal n? 11.462, de 2023, que regulamenta o sistema de registro de precos no
ambito da Unido, pautando no Eventual e futura contratagao destinada a aquisicéo eventual e parcelada de mobiliario escolar, mobiliario
administrativo, méveis de ago, cadeiras, longarinas, mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos,
refeitérios e demais ambientes das unidades educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES, conforme detalhado no termo de
referéncia, onde o Consércio CIMVALES figurara como Orgdo Gerenciador, pautando na celebragio da ata de registro de precos e, 0s
Municipios os 10 (dez) Municipios que integrante o Consorcio CIMVALES, quais sejam os municipios de: (Bonito de Minas, Cénego
Marinho, Januéria, Itacarrambi, Sdo Jodo das Missdes, Manga, Montalvania, Juvenilia, Miravania e Chapada Gaucha), figurardo na
qualidade de Orgaos Participantes e serdo os responsaveis pela celebragdo dos eventuais contratos administrativos, conforme detalhado
no anexo | - termo de referéncia, em atendimento a solicitagao da Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES.
DECLARAGAO

A empresa.......(.... qualificar.......), através do seu signatario/representante legal............. (.....qualificar......), abaixo assinado,
“Declara”, sob as penas da Lei, que a empresa interessada em participar do “Pregao Eletronico n? 009/2026 *, que a sua proposta
de preco compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicao Federal,
nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencoes coletivas de trabalho, conforme dispde o art. 62, § 12 da Lei Federal
n2 14.133, de 12 de abril de 202, onde, N&o obstante, “Declara” ainda, que esta ciente que a falsidade das informagdes fornecidas pode
acarretar pode ensejar em sang¢des administrativas, notadamente o disposto no art. 177 da supracitada Lei Federal.

Por ser a expressdo da verdade firmo a presente declaracdo em uma via e para um sé efeito.

Local/Data,......de................. de ..........

Assinatura do Declarante

Observagdo: Esta declaraco devera ser elaborada preferencialmente em papel timbrado da empresa, e devera ser digitalizada e enviada
junto com a documentacéo habilitag&o para o site www.bll.org.br, sob pena de desqualificagdo/inabilitagéo do licitante.
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ANEXO VIl - DECLARAGAO DE PLENO REQUISITO DE HABILITAGAO CONFORME DISPOE O CAPUT, INCSIO |
DO ART. 63 DA LEI FEDERAL N¢ 14.133, DE 12 DE ABRIL DE 2021

PROCESSO LICITATORIO N2 012/2026
PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS Ne 009/2026

SINTESE DO OBJETO: selecéo da proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais vantajoso, objetivando “Registro de Precos
em observancia no que couber o disposto no Decreto Federal n? 11.462, de 2023, que regulamenta o sistema de registro de precos no
ambito da Unido, pautando no Eventual e futura contratagao destinada & aquisicdo eventual e parcelada de mobiliario escolar, mobiliario
administrativo, méveis de ago, cadeiras, longarinas, mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos,
refeitdrios e demais ambientes das unidades educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES figuraré como Orgdo Gerenciador,
pautando na celebracédo da ata de registro de precos e, os Municipios os 10 (dez) Municipios que integrante o Consorcio CIMVALES,
quais sejam os municipios de: (Bonito de Minas, Cénego Marinho, Januéria, Itacarrambi, Sdo Jodo das Missdes, Manga,
Montalvania, Juvenilia, Miravania e Chapada Gaticha), figurardo na qualidade de Orgdos Participantes e serdo os responsaveis pela
celebracéo dos eventuais contratos administrativos, conforme detalhado no anexo | - termo de referéncia, em atendimento & solicitagéo
da Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES.

DECLARAGAO

A empresa.......(.... qualificar.......), através do seu signatario/representante legal............. (.....qualificar......), abaixo assinado,
“Declara’, sob as penas da Lei, que a empresa interessada em participar do “Pregao Eletronico n? 009/2026 ”, cumpre plenamente
os requisitos de habilitacdo, conforme dispbe o caput, inciso | do art. 63 da Lei Federal n? 14.133, de 12 de abril de 202, onde, Nao
obstante, “Declara” ainda, que esta ciente que a apresentacdo de documentacdo em desconformidade com o exigido no edital, pode
acarretar pode ensejar em sang0es administrativas, notadamente o disposto no art. 177 da supracitada Lei Federal.

Por ser a expressdo da verdade firmo a presente declaracdo em uma via e para um sé efeito.

Local/data......... (015 s trere de e

(Assinatura representante legal)

Observagdo: Esta declaracdo devera ser elaborada preferencialmente em papel timbrado da empresa, e devera ser digitalizada e
enviada junto com a documentac&o habilitagdo para o site www.bll.org.br, sob pena de desqualificacdo/inabilitacdo do licitante.
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Consoércio Intermunicipal Norte Mineiro de Desenveolvimento Regional dos Vales da Caninhanha;, Cocha;
Peruacu, Japoré e Sao Francisco.

ANEXO X - DECLARAGAQ INEXISTENCIA DE CONTRATAGAQ COM ENTES PUBLICOS NO ANO CALENDARIO, CUJO
SOMATORIA DE VALORES, NAO ULTRAPASSA ARECEITA BRUTA MAXIMA DEFINIDA PARA EMPRESA DE PEQUENO PORTE,
CONFORME DISPOE O § 22 DO ART. 42 DA LEI FEDERAL Ne 14.133, DE 12 DE ABRIL DE 2021

PROCESSO LICITATORIO N2 012/2026
PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS Ne 009/2026

SINTESE DO OBJETO: selecdo da proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais vantajoso, objetivando “Registro de Pregos”
em observancia no que couber o disposto no Decreto Federal n? 11.462, de 2023, que regulamenta o sistema de registro de precos no
ambito da Unido, pautando no Eventual e futura contratacéo destinada & aquisicdo eventual e parcelada de mobiliario escolar, mobiliario
administrativo, méveis de aco, cadeiras, longarinas, mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos,
refeitdrios e demais ambientes das unidades educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES, conforme detalhado no termo de
referéncia, onde o Consércio CIMVALES figurara como Orgdo Gerenciador, pautando na celebragéo da ata de registro de precos e, os
Municipios os 10 (dez) Municipios que integrante o Consorcio CIMVALES, quais sejam os municipios de: (Bonito de Minas, Cénego
Marinho, Januaria, Itacarrambi, Sdo Jodo das Missées, Manga, Montalvania, Juvenilia, Miravania e Chapada Galicha), figurardo na
qualidade de Orgdos Participantes e serdo os responsaveis pela celebragdo dos eventuais contratos administrativos, conforme detalhado
no anexo | - termo de referéncia, em atendimento a solicitacdo da Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES.

DECLARAGAO

A empresa.......(.... qualificar.......), através do seu signatario/representante legal............. (.....qualificar......), abaixo assinado,
“Declara’, sob as penas da Lei, que a empresa interessada em participar da Pregao Eletronico para Registro de Precos n? 009/2026
, a inexisténcia de contratagdo celebrada com Entes Publicos, no ano calendario, cuja somatdria de valores extrapola a receita bruta
maxima admitida para fins de enquadramento com empresa de pequeno porte, conforme dispoe o § 22 do art. 42 da Lei Federal n®
14.133, de 12 de abril de 2021.

Por ser a expressdo da verdade firmo a presente declaracdo em uma via e para um sé efeito.

Local/data......... de e de e

(Assinatura representante legal)

Observagdo: 1. Esta declaragdo devera ser elaborada formalmente, e inserida no sistema www.bll.org.br juntamente com a
documentagao de habilitagdo, para na ocorréncia de ser declarada vencedora a mesma sera impressa e acostada ao processo.
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Consoércio Intermunicipal Norte Mineiro de Desenveolvimento Regional dos Vales da Caninhanha;, Cocha;
Peruacu, Japoré e Sao Francisco.

ANEXO XI - DECLARAGAQ DE QUE CUMPRE AS EXIGENCIA DE RESERVA DE CARGOS CONFORME DISPOE O ART.
63, INCISO IV DA LEI FEDERAL N2 14.133, DE 2021

PROCESSO LICITATORIO N2 012/2026
PREGAO ELETRONICO PARA REGISTRO DE PREGOS N 009/2026

SINTESE DO OBJETO: selecdo da proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais vantajoso, objetivando “Registro de Pregos” em
observancia no que couber o disposto no Decreto Federal n? 11.462, de 2023, que regulamenta o sistema de registro de pregos no ambito
da Unido, pautando no Eventual e futura contratagdo destinada a aquisicdo eventual e parcelada de mobilidrio escolar, mobiliario
administrativo, méveis de ago, cadeiras, longarinas, mobiliario para bibliotecas, salas de professores, secretarias, diretorias, arquivos,
refeitérios e demais ambientes das unidades educacionais dos municipios integrantes do CIMVALES, conforme detalhado no termo de
referéncia, onde o Consércio CIMVALES figurara como Orgéo Gerenciador, pautando na celebragéo da ata de registro de precos e, os
Municipios os 10 (dez) Municipios que integrante o Consorcio CIMVALES, quais sejam os municipios de: (Bonito de Minas, Conego
Marinho, Januaria, Itacarrambi, Sao Jodo das Missdes, Manga, Montalvénia, Juvenilia, Miravania e Chapada Gaicha), figurardo na
qualidade de Orgéos Participantes e serdo os responsaveis pela celebragéo dos eventuais contratos administrativos, conforme detalhado no
anexo | - termo de referéncia, em atendimento a solicitacdo da Secretaria Executiva do Consorcio CIMVALES.

DECLARAGAO

A empresa.......(.... qualificar.......), através do seu signatario/representante legal............. (.....qualificar......), abaixo assinado, ‘Declara”,
sob as penas da Lei, que a empresa interessada em participar da Pregéo Eletronico para Registro de Pregos n% 009/2026 , que esta
ciente da obrigatoriedade de disponibilizar cargos de reserva para deficientes, conforme dispde o art. 63, inciso IV da Lei Federal n® 14.133,
de 12 de abril de 2021.

Por ser a expressédo da verdade firmo a presente declaracdo em uma via e para um so efeito.

Local/data......... de e de o,

(Assinatura representante legal)

Observagdo: 1. Esta declaragao devera ser elaborada formalmente, e inserida no sistema www.bll.org.br juntamente com a
documentacéo de habilitacdo, para na ocorréncia de ser declarada vencedora a mesma sera impressa e acostada ao processo.
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