NOTAS:

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA LIGAC OES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA
NORMA: 1 - COTAS E DIMENSOES EM MILIMETRO, EXCETO ONDE INIDICADO.

Para a representag¢do dos simbolos de soldas consideram—se as indic s da norma ANSI, )
A2.4—98 STAND/ SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aco e concreto de 2 - CONFIRMAR MEDIDAS NO LOCAL
EXAMINATION . edificios. Articulo cificas metalicas.

3 - PERFIS DE ACO LAMINADO ASTM A-572 345MPa E ACO DOBRADO CF-26

METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDAS MATERIAIS:
: . 4 - PARAFUSOS DE ANCORAGEM ISO 898.C4.6 (LISO) E CHAPAS ACO A-36 250MPa

VISTA LATERA Conforme @ v‘A ura 2 de ANSI/ A2 4-98 e os de soldas utilizados neste pro leto, desenvolve—se erfis \\ ate
0 sedl ‘ti\, esqgue L ae J(,‘ \ ae a \ K TNV NV TNV N\ ) K M -
O UJW\ C: q Jema jg cntaca ’i% Jm [‘:“‘fﬁ:ﬂﬂ‘ d F JOXX e F JOXX ara 0s materials UJU‘ 7‘”1@“‘: e 0 5 OS PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS SERAO EM ACO CLASSE DE RESISTENCIA A325

eletrodo revestido), cur
. ) compatibilidade entre 5 exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 880 )
¥ 1: seta (ligacdo entre 2 e 6) 7 - FCK DO CONCRETO=30MPA (VER PROJETO DE FUNDAGAO)
inha de referéncia DEFINICOES PARA SOLDAS EM ANGULO: ] <

smbolo. de , - R ' ' ‘ o o 8 - PARA 0S REQUISITOS BASICOS DE FABRICAGAO, MONTAGEM, MONTROLE DE QUALIDADE E
o THVUIY — Garganta efetiva: ‘ OTiCe d
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do ser inscrito na

procedimento 6 - PINTURA: DUAS DEMAOS DE PRIMER EPOXI COM ESPESSURA DA PELICULA SECA DE 30 U.

PRATICAS DE INSPEGCAO, OBEDECER AS "PRATICAS RECOMENDADAS PARA A EXECUGAO DE

ca a lige do maior tridngulo que pode ESTRUTURAS DE AGO EDIFICIOS" ANEXO P DA NORMA NBR 8800/86 COMPLEMENTADAS PELO

soldas em

"CODE OF STANDARD PRACTICE FOR STEEL BUILDINGS AND BRIDGES" DO AISC/2005 E

ABNT NBR 8800:2008).

— Raiz da solda:

AWS D1,1/2004.

— Comprimento efetivo da solda com dimensodes

| | .
%‘ %‘ ) sublementar. a utilizar e o uniformes, incluidos 9 - SOLDAS:
ro pré—qualificado de )
9.1 - ELETRODO: E70XX PARA O AGO

DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:

informacdo relacionada com o lado da ligagdo soldada @ qua baixo da ) As prescricbes consideradas neste projeto aplicam—se a ligagdes soldadas nas quals: 9.2 - INSPECAO DAS SOLDAS: DEVERAO SER SEGUIDOS OS REQUISITOS DA AWS D1.1/2004,
linha de referéncia, enquanto que para o indica—se ) ‘ C

unir tém um limite eldst

ico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1) QUANTO AS TECNICAS E OS PADROES DE ACEITACAO.

10 - EXECUGAO DA ESTRUTURA:

ecas a unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) _ ) ]
: P ‘ . o0 N - A EXECUCAO DA ESTRUTURA E DE RESPONSABILIDADE DA EMPRESA CONSTRUTORA E DEVERA

CORTE PERFIL PARA TRANSPORTE (MEIO DO VAO)
SEM ESCALA ; ; %—|ﬁ

CONTAR COM A CONSULTORIA DE UM TECNOLOGISTA DE MATERIAIS.

ndo sdo de secdo tubular.

o . : 5 - O ENGENHEIRO RESPONSAVEL DEVERA OBEDECER AS RECOMENDACOES DAS NORMAS VIGENTES
2) Em soldas de topo de penetragdo total ou parcial verifica—se que:
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o total ou parcial &
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— 0 comprimento efetivo das soldas de penetrac

€ o lado da seta total, o qual & igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b)

garganta efetiva & igual @ menor

espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores

filete

Menor espessura das pecas @ Espessura minima de garganta
unir efetiva
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Solda de topo em V' simples (com chanfro)
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Solda de topo em bisel simples
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de garganta efetiva das soldas de penetracdo parcial determina—se
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Os corddes de solda seréo continuos e de penetragdo completa
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Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

5) Em soldas em dangulo verifica—se que:

el >el:a = 1/2el
e2>el:a = 1/2¢

— 0 tamanho minimo do lado de uma solda de dngulo cumpre os valores da seguinte tabela:
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Solda combinada de topo em bisel simples

% Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
Menor espessura das pegas a Tamanho minimo uma PROJ ETOS DE REFERENCIA .

dnir solda em dngulo PROJETO ARQUITETONICO, PLANTAS BAIXAS,CORTES E FACHADAS

REVISADO

ALTERNATIVA DE SOLDAS

SEM ESCALA ~
Solda

Ve Menor que ou

de topo em bisel simples com lado curvo
Menor gque ou

6 DATA REVISAO NO. DESCRICAO

Menor que ou

Maior que 19 - 12/03/2025 00 EMISSAO INICIAL
Fxecutada em uma s6 passada D5/12/2025 01 REVISAO NO COMPRIMENTO DA PONTE PARA 12M

em dngulo 19/12/2025 02 REVISAO NA LARGURA DA PONTE PARA 10,20M

— 0 tamanho maximo gulo ao
icad \BNT NBR 8800:2

cumpre o %Sp%C\T\C(‘Jii/

B0/01/2026 03 REVISAO DA FUNDAGAO E DRENAGEM DA PONTE

— ao longo das bordas de material com espessura inferic

sura do material.

1.5 mm.

que ou iqual a 4
do comprimento

a a qualquer

— 0 comprimento

tamanho

\primento ¢
a 40 mm

mprimento

node ge
pode ser

a—se o comprimento efetivo
ompleto). Para alcangar tal
com o mesmo tamanho de

es em T
cargas aplicadas

ndo se consideram como
r

[ PROJETO ESTRUTURAL

Soldas

ado Comporimento de cordbes )
Lado Comprimento de cordoes montagem

equisitos indicados

Execucdo Tipo TN A
v {mm) {mm) )
- \ / \ / )02. No qu meta
S iy Em oficina De filete depositard o metal de
5 5 afetariam

o No local de montagem De filete

Aco laminado: Quantitativos das superficies a pintar
AUTOR DO PROJETO:

CARLOS RAPHAEL MONTEIRQ Assinado de forma digital por CARLOS

RAPHAEL MONTEIRO DE LEMOS:04665479780

DE LEMOS:04665479780 Dados: 2026.01.30 09:22:53 -03'00"

ML CARLOS RAPHAEL MONTEIRO DE LEMOS - CREA 11840/D - ES
ENGENHARIA & PROJETOS

- INFORMAGOES DA OBRA

Superficie unitaria Comprimento Superficie

S no
base, exige—se que _
- uniformes. e livres PROPRIETARIO :
da solda. As
ém livres de
1ura e outros )
, ‘;\r’iM“,j‘f;ﬁ,;ri : PREFEITURA MUNICIPAL DE CARMO DO PARANAIBA

Série Perfil

(m2/m) (m) (m2)

W 610x174 2.504 36.000 90.144

W 250x25.3 0.910 67.900 61.1789

Total 151.933

— Na verificacdo d
calculo de 45kN ( ). :2008).
Tabela resumo
DESCRIGAO DA PLANTA:
Material Comprimento Volume Peso LIGAGOES METALICAS, QUANTITATIVOS E NOTAS

Série Perfil Perfil Perfil Perfil TITULO DA OBRA

ca _4cC Tipo Designacdo

Corte B — B Corte C — C (m) (m3) (kg) PROJETO EM ESTRUTURA METALICA DA SUPERESTRUTURA DA PONTE

W 610x174 36.000 0.802 6296.33 ENDERECO DA OBRA

Corte A — A Aco laminado A-572 345MPa I ' '
W 250x25.3 67.900 0.180 1737.63 RUA PADRE MANOEL - MUNICIPIO DE CARMO DE PARANAIBA - MG

~ . DESENHOS : DATA: ESCALA:
Q LIGACAO METALICA 02 EQUIPE ML JANEIRO/2026 1:50
ESCALA-  1:20 N°DO ARQUIVO CAD: N°DO PROJETO: N°DA PRANCHA:
1122M-002-MET-RO3.DWG EST1122M 02/02
RUA COSSENO,N°04,ANDAR 01,CEP:29.134-680,UNIVERSAL,VIANA/ES
N TEL:+55(27)2142-9422 /
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