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Estudo Técnico Preliminar para Aquisicao de Equipamentos para Rebeneficiamento de
Café

1. INTRODUGAO

Este estudo tem como objetivo embasar tecnicamente a necessidade de Aquisicdo de Equipamentos
para Rebeneficiamento de Café para 0 Galpao no Distrito de Sdo Sebastido do Sacramento em
Manhuagu-MG em complemento aos outros equipamentos ja instalados visando facilitar as
atividades de rebeneficiamento por meio da selegcédo e separacédo dos graos de café recebidos no
galpao.

2-DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO, CONSIDERADO O PROBLEMA A
SER RESOLVIDO SOB A PERSPECTIVA DO INTERESSE PUBLICO

2.1-Justificativa

Propomos a realizagdo de um Pregé&o Eletrénico buscando viabilizar as Aquisi¢do de Equipamentos
para Rebenefiamento de Café para o Galpdo no Distrito de Sao Sebastido do Sacramento em
Manhuagu-MG para atendimento Emenda de 29940009 — Transferéncia Especial SIAFI 9290349
destinada a EMATER-MG pelo Deputado Subtenente Gonzaga. Os equipamentos serao utilizados
para facilitar o rebeneficiamento de café em beneficio dos agricultores familiares e pequenos e
meédios produtores rurais.

Os equipamentos a serem adquiridos, vao de encontro as necessidades dos pequenos e médios
produtores rurais e agricultores familiares, frente as dificuldades que enfrentam para agregar valor
ao café, visando minimizar os altos custos enfrentados nas suas atividades. Esta aquisicdo busca
valorizar e ampliar as oportunidades de diversificagdo do produto, agregando valor, por meio da
utilizacdo de equipamentos para selegdo e separagdo dos grdos de café colaborando para a
geracao de ocupacao e renda, tendo como perspectiva apoiar o acesso dos produtores ao
mercado consumidor local e regional

2.2-Definigao do Problema

Dificuldades de acesso pelos pequenos e médios produtores rurais e ou agricultores familiares a
equipamentos para selecdo e separacdo dos graos de café visando a facilitar o acesso dos
produtores ao mercado consumidor local e regional.

2.3- Objetivo

Realizacdo de Pregos Eletronico para aquisicdo de 01 Selecionadora de graos, 02 elevadores
tubulares e 01 Compressor de Ar para atendimento a Emenda de 29940009 — Transferéncia
Especial SIAFI 9290349.



2.4 Solucao Requerida

Aquisicdo 01 Selecionadora de gréaos, 02 elevadores tubulares e 01 Compressor de Ar com
especificacdes técnicas que atendam as necessidades da pequenos e médios produtores rurais e
ou agricultores familiares do Distrito de Sdo Sebastido do Sacramento em Manhuagu-MG, visando
a facilitar selegcéo e separagao dos graos de café de forma a facilitar o acesso dos produtores ao
mercado consumidor local e regional.

3-DEMONSTRAGAO DO SEU ALINHAMENTO COM O PLANEJAMENTO DA ESTRATEGICO
DA EMATER-MG

A aquisicdo dos Equipamentos para Rebeneficiamento de Café esta alinhada com os objetivos
estratégicos da Emater-MG, em especial no que consta no Eixo 5 - Desenvolvimento Sustentavel
do Planejamento Estratégico da EMATER-MG (https://www.emater.mg.gov.br/download.do ?
id=88417), buscando promover agdes voltadas a produgao agropecuaria, seguranga alimentar e
nutricional, geracdo de emprego e renda na perspectiva do desenvolvimento sustentavel,
considerando a diversidade regional do Estado

4- LEVANTAMENTO DE MERCADO E JUSTIFICATIVA TECNICA E ECONOMICA DA
ESCOLHA DO TIPO DE SOLUGAO A CONTRATAR

A escolha da solugao deu-se em virtude das necessidades dos pequenos e medios produtores
rurais e agricultores familiares do Distrito de Sao Sebastido do Sacramento em Manhuagu-MG e
regiao e considerando a indicacdo da emenda de 29940009 — Transferéncia Especial SIAFI
9290349 destinada a EMATER-MG pelo Deputado Subtenente Gonzaga.

O levantamento de precos do mercado sera feito oportunamente durante a elaboracdo do
processo licitatério para composi¢cdo do mapa de precgos e dos valores de referéncia.

5- ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO, ACOMPANHADA DOS PREGOS
UNITARIOS REFERENCIAIS, DAS MEMORIAS DE CALCULO

DETALHAMENTO DO ITEM (S) QTDE | VR. UNIT.| VR TOTAL
R$ R$
SELECIONADORA ELETRONICA DE GRAOS DE CAFE - TIPO: 1 400.000,00 400.000,00

OTICA; MATERIA-PRIMA: ACO; NUMERO DE BANDEJAS: MINIMO
DE 05 BANDEJAS; PRODUCAO: MINIMO 20 SACAS/H POR
BANDEJA; PRESSAO DE TRABALHO: 4 BAR; CAPACIDADE DE
SUCCAO: 2500 M3/H; TENSAO DE REDE: 220/VCA 50/60 HZ;
POTENCIA: MINIMA INSTALADA 3000 WATTS; DIMENSOES:
APROXIMADAS: 2700MM(LARG) X1700MM(PROF) X 2500(ALT);

ELEVADOR/TRANSPORTADOR BENEFICIAMENTO DE 2 45.000,00 90.000,00
SEMENTES- IDENTIFICACAO: ELEVADOR TUBULAR SIMPLES;
TRANSMISSAO: MOTOREDUTOR; ACIONAMENTO: ELETRICO;
MODULOS: NAO SE APLICA; NUMERO: 01 MOELGA ENTRADA
01 BICA DE SAIDA (MINIMO);FORMATO/MEDIDA: TUBULAR
MINIMO 7 POLEGADAS X 14 METROS; BASE: POCO DO
ELEVADOR



https://www.emater.mg.gov.br/download.do

COMPRESSOR DE AR - PRESSAO: 7,4 BAR MAXIMA / 4 BAR 1 95.000,00 95.000,00 6-
MINIMA; PRODUCAO DE AR: VAZAO 149 PCM, APROX.253 M3/H;
POTENCIA DO COMPRESSOR: 32,5 KW / CV; POTENCIA
MOTOR: 32,5 KW/ CV; ROTACAO MOTOR: 1750 RPM / 4 POLOS;
TENSAO/FREQUENCIA: 220V/60HZ;

VALOR TOTAL ESTIMADO 585.000,00
DESCRICAO DA SOLUGCAO COMO UM TODO, INCLUSIVE DAS EXIGENCIAS
RELACIONADAS A MANUTENGAO E A ASSISTENCIA TECNICA

6.1 Especificagoes Técnicas Minimas das Solugoes Propostas

ITEM ESPECIFICAGAO

01 SELECIONADORA ELETRONICA DE GRAOS DE CAFE - TIPO: OTICA; MATERIA-PRIMA: ACO;
NUMERO DE BANDEJAS: MINIMO DE 05 BANDEJAS; PRODUCAQ: MINIMO 20 SACAS/H POR
BANDEJA; PRESSAO DE TRABALHO: 4 BAR; CAPACIDADE DE SUCCAO: 2500 M3/H; TENSAO DE
REDE: 220/VCA 50/60 HZ; POTENCIA: MINIMA INSTALADA 3000 WATTS; DIMENSOES:
APROXIMADAS:2700MM(LARG) X1700MM(PROF) X 2500(ALT);

Complemento da Especificagédo

SELECIONADORA ELETRONICA OTICA DE GRAOS DE CAFE

FLUXO DE FUNCIONAMENTO: PRODUTO ENTRARA NA MAQUINA A PARTIR DO FUNIL DE ENTRADA,
E ENTAO CAIRA PELA CA-LHA DO VIBRADOR; O VIBRADOR ALIMENTARA O PRODUTO ATE AS
BANDEJAS DE ALINHA-MENTO, DESLIZANDO O PRODUTO PELA BANDEJA PARA GANHAR
VELOCIDADE E ALINHAMENTO DO MATERIAL CHEGANDO NA CAMERA DE ANALISE ONDE O
PRODUTO SERA ILUMINADO E AS CAMERAS FARAO A CAPTURA DAS IMAGENS, SENDO
PROCESSADAS PELO SISTEMA DE CON-TROLE, QUE ENVIA SINAL PARA A VALVULA EJETORA
SEPARAR O PRODUTO CONSIDERADO COMO DEFEITO, SERA DESVIADO DO FLUXO E CAINDO NA
CAVIDADE DE REJEITO DE MATERIAL RUIM. O MATERIAL ACEITO CONTINUARA CAINDO PARA A
CAVIDADE DE PRODUTOS BONS, PARA CHEGAR ATE A SAIDA DE MATERIAL NAS BICAS.
CARACTERISTICAS: SISTEMA DE ALIMENTAGAO- O SISTEMA DE ALIMENTACAO DE PRODUTO E
FEITO PELO FUNIL, VIBRADOR E OUTROS COM-PONENTES. A SAIDA DE MATERIAL PODE SER
CONTROLADA AJUSTANDO A VIBRAGAO DO VI-BRADOR. O DISPOSITIVO DE ALIMENTACAO, COMO
O FUNIL, ESTA INSTALADO NO QUADRO DO VIBRADOR E E SEPARADO DA MAQUINA POR UMA
MOLA, PARA REDUZIR A RESSONANCIA. O SISTEMA DE ALIMENTACAO FORNECE O PRODUTO QUE
SERA SELECIONADO BEM COMO RE-ALIZA A FUNGCAO DE CONTROLE DA SAIDA, AJUSTANDO A
VIBRACAO E A PLACA DE CONTROLE DE FLUXO DO FUNIL DE ENTRADA. APOS O PRODUTO
ESCOAR PELO VIBRADOR, O MATERIAL BRUTO CAI PELA BANDEJA PARA ENTRAR SUAVEMENTE
NA CAMERA DE ANALISE.

CAMERA DE ANALISE - A PARTE CENTRAL DA MAQUINA E COMPOSTA PELO SISTEMA OPTICO-
ELETRONICO, COM-POSTO POR FONTE DE LUZ LED, FUNDO DE REFERENCIA, CAMERA RGB CCD E
DISPOSITIVOS AUXILIARES. A FONTE DE LUZ LED FORNECE ILUMINACAO ESTAVEL E SUAVE PARA
A FUNCAO DE RECONHECIMENTO DE COR E FORMA. O FUNDO DE REFERENCIA FORNECE SINAL
DE CON-TRASTE PARA O SISTEMA DE CONTROLE ELETRICO.

SISTEMA DE CLASSIFICACAO (RECEPTOR) - O SISTEMA DE CLASSIFICACAO E FORMADO PELO
FUNIL DE SAIDA, VALVULA EJETORA DE ALTA VELOCIDADE E PRECISAO E OUTROS ACESSORIOS.
O FUNIL DE SAIDA E A COMBINACAO DE CAVIDADES FRENTE E FUNDO E SEPARA O PRODUTO
ENTRE ACEITO E REJEITO, CONFORME A IDENTIFICACAO DA SELECAO. A VALVULA EJETORA DE
ALTA VELOCIDADE LIBERA MICRO JATOS DE AR COMPRIMIDO E SOPRA REJEITOS IMEDIATAMENTE
QUANDO RECEBE O SINAL. E COMPROVADO POR TESTES QUE O TEMPO DE RETARDO
(SINCRONISMO), TEMPO DE SOPRO E QUANTIDADES DA VALVULA EJE-TORA SAO OS FATORES
CHAVE QUE AFETAM O DESEMPENHO DA SELECIONADORA OPTICA.

SISTEMA DE LIMPEZA AUTOMATICA - E COMPOSTO POR UM CILINDRO SEM HASTE, DISPOSITIVO
DE REMOCAO E OUTROS ACESSO-RIOS RETIRANDO POEIRA E OUTRAS IMPUREZAS QUE
FACILMENTE ADEREM AO VIDRO DU-RANTE O PROCEDIMENTO DE CLASSIFICACAO. O
REMOVEDOR DE POEIRA ESTA INSTALADO NO CILINDRO SEM HASTE, E O SISTEMA LIBERA A




VALVULA DE AR COMPRIMINDO ATUANDO O PISTAO DO CILINDRO PARA EFETUAR A LIMPEZA DOS
VISORES, CONFORME O TEMPO PRE-CONFIGURADO, LIMPANDO A POEIRA E AS IMPURE-ZAS DO
VIDRO, EVITANDO O ACUMULO EXCESSIVO DE POEIRA E OUTRAS IMPUREZAS.

IHM — INTERFACE HOMEM MAQUINA -A PLATAFORMA DE OPERAGCAO TEM A TELA SENSIVEL AO
TOQUE, COLORIDA, DE NO MINIMO 5" COM ANGULO DE VISAO AMPLO.

CAMERA DE CONTROLE ELETRONICO - O GABINETE DE CONTROLE ELETRONICO E TOTALMENTE
VEDADO PARA TER O EFEITO DE SE PROTEGER DE RAIOS, CURTO CIRCUITOS, ESCOAMENTO DE
ENERGIA E ASSIM POR DIANTE. ELE E UM SISTEMA DE CONTROLE E O CORACAO DA MAQUINA,
COMPOSTO DE PLACAS ELETRONI-CAS. O SISTEMA DE CONTROLE E RESPONSAVEL PELA
COLETA, AMPLIFICAGAO E PROCESSA-MENTO DO SINAL DIGITAL, EMITINDO INSTRUGOES
ATRAVES DO SISTEMA DE CONTROLE PARA LIBERAR O AR COMPRIMIDO, SOPRAR OS REJEITOS,
ALCANGCAR A FUNGAO DE SELEGAO E A FINALIDADE DE SELEGCAO PRECISA.

O GABINETE DE CONTROLE ELETRICO PODE ALCANGAR A FUNGCAO DE AJUSTE PRECISO, CON-
TROLE DE FLUXO, TEMPORIZAGAO DA REMOGAO DE POEIRA, PRE NOTIFICAGAO DA PRESSAO DO
AR, CONTROLE DO AQUECEDOR, AUTO DETECGAO DE ERROS, DETECGAO DA VALVULA EJETORA.
02 ELEVADOR/TRANSPORTADOR BENEFICIAMENTO DE SEMENTES- IDENTIFICACAO: ELEVADOR
TUBULAR SIMPLES; TRANSMISSAO: MOTOREDUTOR; ACIONAMENTO: ELETRICO; MODULOS: NAO
SE APLICA; NUMERO: 01 MOELGA ENTRADA 01 BICA DE SAIDA (MINIMO); FORMATO/MEDIDA:
TUBULAR MINIMO 7 POLEGADAS X 14 METROS; BASE: POCO DO ELEVADOR

ELEVADOR TUBULAR SIMPLES DE NO MINIMO 7POLEGADAS X 14 METROS DE COMPRIMENTO COM
MOTOREDUTOR TRIFASICO 220/380V AUTOLIMPANTE COM NO MINIMO 01 MOEGA DE ENTRADA E
01 BICA DE SAIDA COM PLATAFORMA, GUARDA CORPO E ESCADA

03 COMPRESSOR DE AR - PRESSAO: 7,4 BAR MAXIMA / 4 BAR MINIMA; PRODUCAO DE AR: VAZAO 149
PCM, APROX.253 M3/H; POTENCIA DO COMPRESSOR: 32,5 KW / CV; POTENCIA MOTOR: 32,5 KW/
CV; ROTACAO MOTOR: 1750 RPM / 4 POLOS; TENSAO/FREQUENCIA: 220V/60HZ;

Complementagéo da especificagao do item de material:

COMPRESSOR DE AR A PARAFUSO COM SECADOR DE AR INCORPORADO; APLICACAO
SELECIONADORA DE GRAOS; REGIME TRABALHO 8 HORAS/DIA/LUBRIFICADO A OLEO.
PERFORMANCE DO EQUIPAMENTO: VAZAO EFETIVA (M3/H) - (PCM) - 6.9 BAR(G) 53 - 149 ; POTENCIA
TOTAL (KW) 32.5 ; POTENCIA TOTAL EM ALIVIO (KW) 8.7; POTENCIA VENTILADOR (KW) 0.86; NIVEL
DE RUIDO (DB(A)) 78; TEMPERATURA DO AR NA SAIDA DO COMPRESSOR (°C) TAMB + <10 ;
CONCENTRACAO DE OLEO NO AR (MG/M3) < 3 ; VAZAO DE AR NECESSARIA PARA RESFRIAMENTO
M

3/S) 1.81; PONTO DE ORVALHO PRESSURIZADO "PDP" (°C) +3.

6.2- Requisitos da contratagao

Os equipamentos deverao ser novos e entregues com os devidos cuidados de forma que nao
contenham avarias decorrentes do transporte e deverao, comprovadamente, estar em fase normal
de producao/fabricacdo, ndo sendo aceitos equipamentos descontinuados ou fora de linha de
producao do fabricante.

Os equipamentos deverao ser fornecidos com todos os acessoérios necessarios a sua perfeita
instalagdo e funcionamento, incluindo a manuais, guias de instalagdo e outros pertinentes, os
quais devem estar em portugués.

Devera ser exigida garantia de no minimo 1 (um) ano.

Para a habilitacdo nas licitagdes a elaboragao do termo de referéncia e do edital deverao observar
as regras e documentagao constantes na Lei N° 13.303 e no Regulamento Interno de Licitagdes e
Contratos da EMATER-MG. Adicionalmente, ha que se enfatizar que os itens a serem adquiridos
serao utilizados imediatamente e que, portanto, deve-se cumprir os prazos estipulados de
entrega.



A manutengéo sera realizada através de garantia contratada juntamente com a aquisigao. Apos o
vencimento da Garantia a Manutencao sera de responsabilidade do beneficiario final.

O fornecedor vencedor da disputa ficara responsavel por:

1- Todas as despesas de: transporte, descarga dos itens com possivel utilizagdo de Caminhao
Munck ou similar.

7. DEMONSTRATIVO DOS RESULTADOS PRETENDIDOS

Equipamentos para Rebeneficiamento de Café adquiridos e entregues no Galpado do Distrito de Séo
Sebastido do Sacramento em Manhuagu-MG possibilitando facilitar as atividades de
rebeneficiamento por meio da selegdo e separagdo dos graos de café recebidos no galpdo em
prol dos pequenos e médios produtores rurais e agricultores familiares locais.

8. POSICIONAMENTO CONCLUSIVO SOBRE A ADEQUAGAO DA CONTRATAGAO PARA O
ATENDIMENTO DA NECESSIDADE A QUE SE DESTINA

Os Equipamentos para Rebeneficiamento de Café serdo adquiridos e cedidos a prefeitura do municipio
de Manhuagu-MG por meio da formalizagcdo de Termos de Cessao, para que 0s mesmos possam
ser disponibilizados e utilizados pelos pequenos e médios produtores rurais de forma a facilitar o
desenvolvimento das atividades diarias.

Recomenda-se a realizagdo de Pregao Eletrénico para aquisicdo do item descrito neste estudo
preliminar, considerando as necessidades e alternativas apresentadas e priorizando o
atendimento aos objetivos propostos.

Documento assinado eletronicamente por Giovanio Gilberto Lopes, Empregado Publico., em
08/04/2026, as 10:12, conforme horéario oficial de Brasilia, com fundamento no art. 6°, § 1°, do Decreto
n°®47.222, de 26 de julho de 2017.
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Documento assinado eletronicamente por Romulo Mathozinho de Carvalho, Gerente., em
08/04/2026, as 10:25, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no art. 6°, § 1°, do Decreto

n°47.222. de 26 de julho de 2017.
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