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v" 2mm, no mesmo padrio de cor e acabamento do laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Pe¢a com
transpasse frontal de cerca de 20mm em relacdo a largura dos painéis laterais para recobrimento das portas
do armério. Pe¢a com furacdo para encaixe de cavilhas e parafusos para conectores minifix (em liga
metalica). Fixacao por encaixe com cavilhas e travamento por conectores minifix (tambor e parafiso em

liga metélica). Conectores minifix com tampas de acabamento em material pldstico, na mesma cor do
laminado melaminico do tampo.

v' Batente: peca tipo tarugo, com se¢do retangular, instalada junto ao tampo superior para servir de apoio
ao fechamento das portas do armario. Peca confeccionada em chapa de MDF, com espessura minima de
18mm, com revestimento das faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressio e
encabecamento das bordas em fita de PVC reta. com espessura minima de 1mm. no mesmo padrao de cor
e acabamento do laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Fixagdo no tampo superior do armmdrio com
parafusos.

v' Painéis laterais: conjunto de 02 (dois) painéis laterais por armario. confeccionados em chapa de MDF,
com espessura minima de 18mm, com revestimento das faces principais em laminado melaminico de baixa
pressao e encabegamento das bordas em fita de PVC reta, com espessura minima de 1 mm, no mesmo padrao
de cor e acabamento do laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Painéis com dupla furagio em todo o
seu sentido longitudinal, no lade interno de cada peca, com espacamento equidistante entre os furos. que
servirdo para o ajuste de altura e encaixe das cantoneiras metélicas de suporte das prateleiras. Painéis com
furagdes adicionais destinadas ao encaixe de cavilhas e conectores minifix (tambor e parafuso em liga
metalica). Fixacdo por encaixe com cavilhas e travamento por conectores minifix (tambor e parafuso em
liga metalica). Conectores minifix com tampas de acabamento em material plastico. na mesma cor do
laminado melaminico dos painéis.

¥' Painéis laterais: conjunto de 02 (dois) painéis laterais por armario, confeccionados em chapa de MDF,
com espessura minima de 18nun, com revestimento das faces principais em laminado melaminico de baixa
pressdo e encabegamento das bordas eni fita de PV Creta, com espessura minima de 1mim, no mesmo padrao
de cor e acabamento do laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Painéis com dupla fura¢do em todo o
seu sentido longitudinal, no lado interno de cada peca, com espacamento equidistante entre os furos, que
servirdo para o ajuste de altura e encaixe das cantoneiras metélicas de suporte das prateleiras. Painéis com
furagoes adicionais destinadas ao encaixe de cavilhas e conectores minifix (tambor e parafuso em liga
metalica). Fixacao por encaixe com cavilhas e travamento por conectores minifix (tambor e parafuso em
liga metdlica). Conectores minifix com tampas de acabamento em material plastico, na mesma cor do
laminado melaminico dos painéis.

¥" Tampo inferior: pega confeccionada em chapa de MDF, com espessura minima de 18mm, com
revestimento das faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo e encabecamento das
bordas em fita de PVC reta, com espessura minima de Imm, no mesmo padrao de cor e acabamento do
laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Peca com furagio para encaixe de cavilhas e de parafusos para
conectores minifix (liga metdlica). Fixagao por encaixe com cavilhas e travamento por conectores minifix
(tambor e parafuso em liga metélica). Conectores minifix com tampas de acabamento em material plastico.
na mesma cor do laminado melaminico do tampo.

v Painel de fundo: pega confeccionada em chapa de MDF, com espessura minima de 18mm, com
revestimento das faces principais em laminado melaminico de baixa pressao e encabecamento das bordas
em fita de PVC reta com espessura minima de 1mm, no mesmo padrdo de cor e acabamento do laminado,
colada pelo processo Hot-Melt. Pe¢a com furagdo para encaixe de cavilhas e conectores minifix (tambor e
parafuso em liga metalica). Fixacao por encaixe com cavilhas e travamento por conectores minifix (fambor
e parafuso em liga metalica). Conectores mimifix com tampas de acabamento em imaterial plastico. na
mesma cor do laminado melaminico do painel.

v Prateleiras: conjinto minimo de 05 (cinco) prateleiras por armario. Pecas confeccionadas em chapa de
MDF. com espessura minima de 18mm. com revestimento das faces superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressio e encabe¢amento das bordas em fita de PVC reta com espessura minima de
1mm, no mesmo padrao de cor e acabamento do laminado. colada pelo processo Hot-Melt. Prateleiras com
dupla furacdo na face inferior de cada peca, em ambos os lados e proximas as bordas laterais, destinadas ao
encaixe de cantoneiras metalicas de suporte e travamento. Fixagao e travamento por encaixe, com o minimo
de 04 (quatro) cantoneiras por prateleira. Cantoneiras confeccionadas em liga metalica, tipo suporte
cadeirinha, com acabamento cromado e com formato em “L", com 02 (dois) pinos para encaixe, sendo 01
(um) pino encaixado na prateleira e 1 (um) pino encaixado no painel lateral de cada lado do armario.
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v" Portas: Conjunto de 02 (duas) portas por armario. Pegas confeccionadas em chapa de MDF, com
espessura minima de 18mm, com revestimento das faces principais em laminado melaminico de baixa
pressdo e encabecamento das bordas em fita de PVC reta com espessura minima de 1mm. no mesmo padrio
de cor e acabamento do laminado. colada pelo processo Hot-Melt. Fixacdo nos painéis laterais do armario
com dobradicas e parafusos metalicos.

v Dobradicas: conjunto minimo 03 (trés) dobradigas por porta. Dobradigas tipo selekta, confeccionadas
em liga metilica, ago ou latdo, com regulagem e ajuste horizontal. Angulo de abertura minimo de 270°
(duzentos e setenta graus). Fixacdo nas portas e nos painéis laterais com parafusos.

¥' Fechos: conjunto minimo de 02 (dois) fechos por ammario. Pegas com corpo confeccionado em ago,
latdo ou polipropileno. com lingueta metalica do tipo gangorra e acionamento por pressao. com contra base
para encaixe e travamento. Fixagao nas portas do armario com parafusos. Contra base em ago ou latao, com
formato em “L”, “U”, ou em peca para encaixe. Pecas de contra base fixadas com parafusos no tampo
inferior e no batente do tampo superior do armario.

¥' Fechadura: fechadura frontal, com corpo, miolo, espelho e demais pecas confeccionadas em aco de
alta resisténcia ao torque e em latdo, acionamento por chave e giro. com travamento por lingueta. Fechadura
com o minimo de 02 (duas) copias de chave, confeccionadas em aco, com capa plastica escamotedvel.
Fechadura fixada por encaixe e com travamento por parafusos.

¥ Puxadores: conjunto minimo de 02 (dois) puxadores por armério, sendo 01 (um) puxador instalado em
cada porta. Puxadores tipo al¢a Reale, com corpo confeccionado em perfil de aco ou liga metalica.
Puxadores fixados nas portas com parafusos.

¥ Base: base baixa, confeccionada em perfis de chapa de ago dobrada, com secdo tipo “U” ou “tubo
fechado”, com espessura minima de chapa de 1.2mm. formando bloco tnico e de formato retangular. Perfis
da base soldados entre si. com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagao e com
acabamento em pintura eletrostatica epoxi pé. Base com porcas metédlicas, comuns ou de repuxo, soldadas
na face inferior dos perfis para fixacdo de conjunto minimo de 04 (quatro) sapatas reguladoras de altura.
Soldas tipo MIG/MAG, adequadamente acabadas. sem falhas ou bolhas. Fixa¢ao no corpo do armario por
parafusos.

v Sapatas reguladoras de altura: conjunto minimo de 04 (quatro) sapatas reguladoras de altura por
armario. Pecas confeccionadas com corpo de aco roscavel e protegao inferior em capa plastica. Fixacao por
rosca nas porcas metalicas soldadas nos perfis de constituigdo da base,

v Dimensées aproximadas: 800mm (L) x S00mm (P) e altura de 1600mm (A).

v' Montagem: Armario entregue montado e completo, com todas as pecas alinhadas e com todos os
parafusos, porcas, conectores, chapas metalicas e demais itens necessérios para a fixagdo e acabamento de
sua estrutura. As dimensdes ndo citadas do mobilidrio deverdo atender as exigéncias das normas
referenciadas ao caso.

¥ Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega. de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado € obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia, substituindo as pegas com defeito. (Apresentar catalogo).

v" CERTIFICACOES E LAUDOS:

v Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
(ABNT), referente a norma NBR 13961:2010, ou Certificado de Conformidade Modelo 5 emitido por
Organismo de Certificagdo de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. Cabera a licitante comprovar a
validade da Certificagdo de Conformidade Modelo 5.

¥’ Certificado de Cadeia de Custodia e/ou Selo de Cadeia de Custodia do Cerflor ou do FSC, comprovando
que o mobilidrio fabricado com madeira e seus derivados observa os critérios da rastreabilidade e da origem
dos insumos de madeira a partir de fontes de manejo sustentavel em conformidade com a norma ABNT
NBR 14790:2014, utilizada pelo Cerflor, ou com o padriao FSC-SDT-40-004 V3. O Certificado devera
constar emitido em nome do fabricante do mobiliario. ndo sendo aceitos certificados emitidos para as
empresas que apenas produzem o MDF utilizado no mobilidrio enquanto forma de cumprimento do
requisito.

¥’ Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA, em nome do fabricante. referente a atividade - Industria de
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Madeira - Fabricagdo de Estruturas de Madeira e Mdveis (codigo 7-4) conforme Instrugdo Normativa
IBAMA n° 13, de 23 de agosto de 2021 e alteragdes.

22.ARMARIO DE ESCRITORIO BAIXO 4 PORTAS
Modulado composto por duas partes fechadas e uma parte aberta.

v' Tampo duplo: Tampo constituido por duas pecas unidas por meio de
parafusos rosca métricas. com espessura total de 43 mm. formato retangular
medindo 2200x500x740mm (LxPxH); Tampo superior em madeira MDF
(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 18 mm,
possui bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mim, namesma cor do tampo. com bordas atredondadas
em todo seu perimetro com raio minimo de 2.5mum1, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT:
Tampo inferior em madeira MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com espessura minima de 25
mm. Bordas arredondadas com raio de 25 mm, fazendo concordancia com a borda reta do tampo superior.
Revestimento da parte inferior do tampo e de suas bordas em laminado melaminico liquido na cor a definir;
Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal. chegando préximo as extremidades ha nma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma
distancia de 6mm. que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

¥' Portas: Quatro portas de abrir confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) com
espessura mimima de 18 mm possuem bordas retas em todo seu perimetro. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das
pecas, na mesma cor do tampo: Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de lmm. na mesma cor do tampo, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT: Cada
porta possui, no minimo. duas dobradigas em ZAMAK. anodizado, que permita abertura de no minimo
270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada. por meio de molas de alta resisténcia em aco zincado e
lubrificado, evitando corrosdo, e pe¢a em pléstico de engenharia poliamida para travamento. mantendo a
porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagao
com buchas de POLIACETAL. evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificacao; Numa das
portas contém uma chapa de a¢o para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm.

¥ Fechadura: Fechadura com mecanismo em ago cromado, tipo Cremona. com puxador: Dotado de molas
e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de autodesempenho em todo mecanismo mterno,
reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual. nao
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o
giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical. sendo uma na parte superior e outra na inferior. fixado
por meio de parafiisos autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As chaves possuem
acabamento em poliuretano injetado. com sistema de seguranca que permite a dobra sem que a mesma se
quebre dentro do cilindro; Possul hastes em aluminio extrudado com formato plano convexo com diametro
de 6mm. Numa das extremidades de cada haste contém um acessério de travamento com formato de gancho
em sentido perpendicular & haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a
necessidade de lubrificacdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm; Nas hastes com comprimento maior que 500mm tem
um suporte com uma bucha em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificagio
e reduzindo o atrito dos componentes, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata
medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um acabamento em aco repuxado com espessura minima de
0.4mm, com revestimento cromado.

v' Prateleiras: Trés prateleiras regulaveis, uma em cada parte do armério: Prateleiras confeccionadas em
MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD). em chapa Uinica com no minimo 18 mm de espessura:
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior. na mesma
cor do tampo; Possul bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semurigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrio do revestimento do tampo: Nas bordas longitudinais de contato com o
usudrio tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2.5mm no minimo. colados a
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quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido
com sistema de engate para os pinos de regulagem; O travamento das prateleiras regulaveis € feito por meio
de pinos em aco inoxiddvel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

v’ Base: Base confeccionada em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD), em chapa tmica com no
minimo 18 mm de espessura: Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior. na mesma cor do tampo: Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm no mesmo padrio do revestimento do tampo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT: Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte
posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na unido das pecas: Possui reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de
no minimo 20mm, por meio de parafuso de ac¢o zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada
5/16". Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armério.

v' Laterais: Laterais confeccionadas em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD). em chapa tinica
com no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas
as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo. colada a quente por meio do
processo HOT MELT: Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido
longitudinal, chegando proximo as extremidades hd uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte
posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas: No sentido longitudinal, das
laterais. contém duas fileiras de furos com diametro de Smm, distanciados entre si 64mm. possibilitando o
ajuste da prateleira reguldvel a cada 64mm.

¥" Fundo: Fundo confeccionado em MDF (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD). em chapa tinica com
no minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as
faces das pegas. na mesma cor do tampo: E embutido nas laterais, tampo superior e inferior, com perfeita
jungdo. sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm,
possibilitando ajuste de no minimo 20mm. por meio de parafuso de aco zincado e rosca padrdao 5/167,
engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos
para fixacao, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

v' Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em
madeira estriada e pinos de aco inoxidavel com rosca padrao M6, com rebaixo na extremidade oposta a
rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago. o qual é
fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK. rosca padrao M6 na parte interna e rosca
autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e nao solte da peca, saono
minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungao.

¥ Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado é obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia.
durante o periodo da garantia, substituindo as pegas com defeito. (Apresentar catalogo).

¥" CERTIFICACOES E LAUDOS:

v’ Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
(ABNT). referente a norma NBR 13961:2010. ou Certificado de Conformidade Modelo 5 emitido por
Organismo de Certificagdo de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. Caber4 a licitante comprovar a
validade da Certificacdo de Conformidade Modelo 5.

v Certificado de Cadeia de Custodia e/ou Selo de Cadeia de Custédia do Cerflor ou do FSC, comprovando
que o mobilidrio fabricado com madeira e seus derivados observa os critérios da rastreabilidade e da origem
dos insumos de madeira a partir de fontes de manejo sustentavel em conformidade com a norma ABNT
NBR 14790:2014, utilizada pelo Cerflor. ou com o padrdo FSC-SDT-40-004 V3. O Certificado devera
constar emitido em nome do fabricante do mobiliario, nao sendo aceitos certificados emitidos para as
empresas que apenas produzem o MDF utilizado no mobilidrio enquanto forma de cumprimento do
requisito.

¥’ Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA, em nome do fabricante, referente & atividade - Industria de
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Madeira - Fabricagdo de Estruturas de Madeira e Méveis (codigo 7-4) conforme Instrugdo Normativa
IBAMA n° 13, de 23 de agosto de 2021 e alteragdes.

v" Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edi¢do mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO: no certificado deverdo estar identificados o
fabricante e o modelo ofertado.

v' Medidas aproximadas: Largura: 2200 mm; Profundidade: 500 mm; Altura: 740 mm.

23.ARMARIO BAIXO MDF, BASE BAIXA, COM 02 PORTAS E 900MM DE ALTURA

RESUMO: Ammério baixo. com base baixa, tipo 01. Ammério fechado, com corpo
confeccionado em chapa de MDF e base metalica, com 02 (duas) portas e quantitativo
minimo de 02 (duas) prateleiras internas. Medidas minimas: 800mm de largura x 500mm de
profundidade e 900mm de altura.

v COR: A DEFINIR
v'  DETALHAMENTO:

v Tampo Superior: pega confeccionada em chapa de MDF, com espessura minima de
25mm, com revestimento das faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdao e
encabecamento das bordas em fita ABS ou de PVC. reta. espessura minima de 2mm, no mesmo padrio de
cor e acabamento do laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Pega com transpasse frontal de cerca de
20mm em relacdo a largura dos painéis laterais para recobrimento das portas do armério. Peca com furagio
para encaixe de cavilhas e parafusos para conectores minifix (em liga metalica). Fixacdo por encaixe com
cavilhas e frravamento por conectores minifix (tambor e parafuso em liga metélica). Conectores minifix com
tampas de acabamento em material plastico, na mesma cor do laminado melaminico do tampo.

v' Batente: peca tipo tarugo, com se¢do retangular, instalada junto ao tampo superior para servir de apoio
ao fechamento das portas do armério. Peca confeccionada em chapa de MDF, com espessnra minima de
18min, com revestimento das faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo e
encabegamento das bordas em fita de PVC reta. com espessura minima de 1mm. no mesmo padrao de cor
e acabamento do laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Fixagao no tampo superior do arméario com
parafusos.

v' Painéis laterais: conjunto de 02 (dois) painéis laterais por armario, confeccionados em chapa de MDF,
com espessura minima de 18mm, com revestimento das faces principais em laminado melaminico de baixa
pressdo e encabegamento das bordas em fita de PV C reta. com espessura minima de 1 mm. no mesmo padrao
de cor e acabamento do laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Painéis com dupla furagio em todo o
seu sentido longitudinal. no lado interno de cada peca. com espagamento equidistante entre os furos. que
servirdo para o ajuste de altura e encaixe das cantoneiras metalicas de suporte das prateleiras. Painéis com
furagoes adicionais destinadas ao encaixe de cavilhas e conectores minifix (tambor e parafiuso em liga
metalica). Fixacdo por encaixe com cavilhas e travamento por conectores minifix (tambor e parafuso em
liga metalica). Conectores minifix com tampas de acabamento em maternal plastico, na mesma cor do
laminado melaminico dos painéis.

v Tampo inferior: peca confeccionada em chapa de MDF, com espessura minima de 18mm, com
revestimento das faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo e encabegamento das
bordas em fita de PVC reta, com espessura minima de Imm, no mesmo padrio de cor e acabamento do
laminado. colada pelo processo Hot-Melt. Peca com furagio para encaixe de cavilhas e de parafusos para
conectores minifix (liga metalica). Fixagdo por encaixe com cavilhas e travamento por conectores minifix
(tambor e parafuso em liga metalica). Conectores minifix com tampas de acabamento em material plastico,
na mesma cor do laminado melaminico do tampo.

v’ Painel de fundo: pega confeccionada em chapa de MDF, com espessura minima de 18mm, com
revestimento das faces principais em laminado melaminico de baixa pressao e encabe¢amento das bordas
em fita de PVC reta com espessura minima de Imm. no mesmo padrdo de cor e acabamento do laminado.
colada pelo processo Hot-Melt. Pe¢a com furagdo para encaixe de cavilhas e conectores minifix (tambor e
parafuso em liga metalica). Fixagdo por encaixe com cavilhas e travamento por conectores mimfix (tambor
e parafuso em liga metalica). Conectores minifix com tampas de acabamenio em material plastico, na
mesma cor do laminado melaminico do painel.

v' Prateleiras: conjunto minimo de 02 (duas) prateleiras por armério. Pecas confeccionadas em chapa de
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MDF, com espessura minima de 18mm, com revestimento das faces superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressio e encabe¢amento das bordas em fita de PVC reta com espessura minima de
1mm, no mesmo padréo de cor e acabamento do laminado. colada pelo processo Hot-Melt. Prateleiras com
dupla furagao na face inferior de cada peca, em ambos os lados e proximas as bordas laterais. destinadas ao
encaixe de cantoneiras metalicas de suporte e travamento. Fixagio e travamento por encaixe. com o minimo
de 04 (quatro) cantoneiras por prateleira. Cantoneiras confeccionadas em liga metalica, tipo suporte
cadeirinha, com acabamento cromado ¢ com formato em “L”, com 02 (dois) pinos para encaixe, sendo 01
(um) pino encaixado na prateleira e 1 (um) pino encaixado no painel lateral de cada lado do armario.

v" Portas: Conjunto de 02 (duas) portas por armario. Pecas confeccionadas em chapa de MDF, com
espessura minima de 18mm, com revestimento das faces principais em laminado melaminico de baixa
pressdo e encabecamento das bordas em fita de PVC reta com espessura minima de 1mm, no mesmo padrio
de cor e acabamento do laminado. colada pelo processo Hot-Melt. Fixacdo nos painéis laterais do armério
com dobradicas e parafiisos metalicos.

v" Dobradicas: conjunto minimo 02 (duas) dobradigas por porta. Dobradigas tipo selekta, confeccionadas
em liga metalica, ago ou latao, com regulagem e ajuste horizontal. Angulo de abertura minimo de 270°
(duzentos e setenta graus). Fixacdo nas portas e nos painéis laterais com parafusos.

¥" Fechos: conjunto minimo de 02 (dois) fechos por armario. Pecas com corpo confeccionado em ago,
latdo ou polipropileno. com lingueta metalica do tipo gangoira e acionamento por pressao, com contra base
para encaixe e travamento. Fixagao nas portas do armario com parafusos. Contra base em ago ou latdo. com
formato em “L”, “U”, ou em pega para encaixe. Pecas de contra base fixadas com parafiisos no tampo
inferior e no batente do tampo superior do armario.

¥ Fechadura: fechadura frontal, com corpo. miolo. espelho e demais pecas confeccionadas em aco de
alta resisténcia ao torque e em latdo. acionamento por chave e giro. com travamento por lingueta. Fechadura
com o minimo de 02 (duas) copias de chave, confeccionadas em ago. com capa pléastica escamotedvel.
Fechadura fixada por encaixe e com travamento por parafusos,

v" Puxadores: conjunto minimo de 02 (dois) puxadores por armario, sendo 01 (um) puxador instalado em
cada porta. Puxadores tipo al¢a Reale. com corpo confeccionado em perfil de aco ou liga metalica.
Puxadores fixados nas portas com parafusos.

v Base: base baixa, confeccionada em perfis de chapa de aco dobrada, com segdo tipo “U™ ou “tubo
fechado™, com espessura minima de chapa de 1,2mm, formando bloco tinico e de formato retangular. Perfis
da base soldados entre si. com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizagdo e com
acabamento em pintura eletrostatica epoxi po. Base com porcas metalicas, comuns ou de repuxo, soldadas
na face inferior dos perfis para fixacdo de conjunto minimo de 04 {(quatro) sapatas reguladoras de altura.
Soldas tipo MIG/MAG. adequadamente acabadas. sem falhas ou bolhas. Fixacdo no corpo do armario por
parafusos.

¥’ Sapatas reguladoras de altura: conjunto minimo de 04 (quatro) sapatas reguladoras de altura por
armario. Pecas confeccionadas com corpo de ago roscavel e protegdo inferior em capa plastica. Fixagao por
rosca nas porcas metalicas soldadas nos perfis de constituigdo da base.

v’ Dimensoes minimas: 800mm (L) x 500mm (P) e altura de 900mm (A).

v' Montagem: Armario entregue montado e completo, com todas as pecas alinhadas e com todos os
parafusos, porcas, conectores, chapas metalicas e demais itens necessarios para a fixacdo e acabamento de
sua estrutura. As dimensdes ndo citadas do mobilidrio deverdo atender as exigéncias das normas
referenciadas ao caso.

¥ Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado ¢ obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia, substituindo as pecas com defeito. (Apresentar catalogo).

v CERTIFICACOES E LAUDOS:

v Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela Associagdo Brasileira de Normas Técnicas
(ABNT), referente a norma NBR 13961:2010, ou Certificado de Conformidade Modelo 5 emitido por
Organismo de Certificagdao de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. Cabera a licitante comprovar a
validade da Certificagdo de Conformmdade Modelo 5.

¥ Certificado de Cadeia de Custodia e/ou Selo de Cadeia de Custddia do Cerflor ou do FSC, comprovando
que o mobiliario fabricado com madeira e seus derivados observa os critérios da rastreabilidade e da origem
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dos insumos de madeira a partir de fontes de manejo sustentavel em conformidade com a norma ABNT
NBR 14790:2014, utilizada pelo Cerflor, ou com o padrio FSC-SDT-40-004 V3. O Certificado devera
constar emitido enl nome do fabricante do mobilidnio. ndo sendo aceitos certificados emitidos para as
empresas que apenas produzem o MDF utilizado no mobilidrio enquanto forma de cumprimento do
requisito.

¥’ Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA, em nome do fabricante. referente a atividade - Industria de
Madeira - Fabricagdo de Estruturas de Madeira e Moveis (codigo 7-4) conforme Instrugdo Normativa
IBAMA n° 13, de 23 de agosto de 2021 e alteracoes.

24 ARMARIO BAIXO MDF, BASE BAIXA, COM 02 PORTAS E 750MM DE ALTURA

RESUMO: Armdrio baixo, com base baixa, tipo 02. Ammério fechado. com corpo

¢ confeccionado em chapa de MDF e base metalica, com 02 (duas) portas e com 01 (uma)
prateleira interna. Medidas minimas: 800mm de largura x 500mm de profundidade e 750mm
de altura.

v COR: A DEFINIR

™ v DETALHAMENTO:

v Tampo Superior: peca confeccionada em chapa de MDF, com espessura minima de 25mm, com
revestimento das faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo e encabegamento das
bordas em fita ABS ou de PVC, reta, espessura minimma de 2mm, no mesmo padrdo de cor e acabamento
do laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Pega com transpasse frontal de cerca de 20mm em relagao a
largura dos painéis laterais para recobrimento das portas do armario. Pega com furagdo para encaixe de
cavilhas e parafusos para conectores minifix (em liga metalica). Fixacdo por encaixe com cavilhas e
travamento por conectores minifix (tambor e parafuso em liga metalica). Conectores minifix com tampas
de acabamento em material plastico, na mesma cor do laminado melaminico do tampo.

v' Batente: peca tipo tarugo, com secdo retangular. instalada junto ao tampo superior para servir de apoio
ao fechamento das portas do armario. Pe¢a confeccionada em chapa de MDF, com espessura minima de
18mm, com revestimento das faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo e
encabecamento das bordas em fita de PVC reta. com espessura minima de 1mm. no mesmo padrao de cor
e acabamento do laminado. colada pelo processo Hot-Melt. Fixagdo no tampo superior do armério com
parafusos.

v’ Painéis laterais: conjunto de 02 (dois) painéis laterais por armario. confeccionados em chapa de MDF,
com espessura minima de 18mm, com revestimento das faces principais em laminado melaminico de baixa
pressio e encabegamento das bordas em fita de PV C reta. com espessura minima de 1 mm, no mesmo padrio
de cor e acabamento do laminado. colada pelo processo Hot-Melt. Pain¢is com dupla furagdo em todo o
seu sentido longitudinal, no lado interno de cada peca, com espagamento equidistante entre os furos, que
servirdo para o ajuste de altura e encaixe das cantoneiras metalicas de suporte da prateleira. Painéis com
furagdes adicionais destinadas ao encaixe de cavilhas e conectores minifix (tambor e parafuso em liga
metalica). Fixacao por encaixe com cavilhas e travamento por conectores minifix (tambor e parafuso em
liga metélica). Conectores minifix com tampas de acabamento em material plastico, na mesma cor do
laminado melaminico dos painéis.

v Tampo inferior: peca confeccionada em chapa de MDF, com espessura minima de 18mm, com
revestimento das faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo e encabecamento das
bordas em fita de PVC reta, com espessura minima de 1lmm. no mesmo padrao de cor e acabamento do
laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Peca com furacio para encaixe de cavilhas e de parafusos para
conectores minifix (liga metdlica). Fixagdo por encaixe com cavilhas e travamento por conectores minifix
(tambor e parafuso em liga metélica). Conectores minifix com tampas de acabamento em material plastico,
na mesma cor do laminado melaminico do tampo.

v Painel de fundo: pega confeccionada em chapa de MDF, com espessura minima de 18mm, com
revestimento das faces principais em laminado melaminico de baixa pressao e encabegamento das bordas
em fita de PVC reta com espessura minima de 1mimn, no mesmo padrdo de cor e acabamento do laminado,
colada pelo processo Hot-Melt. Pe¢a com furagdo para encaixe de cavilhas e conectores minifix (tambor e
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parafuso em liga metélica). Fixacao por encaixe com cavilhas e travamento por conectores minifix (fambor
e parafuso em liga metélica). Conectores minifix com tampas de acabamento em material plastico, na
mesma cor do laminado melaminico do painel.

v Prateleira: peca tnica. confeccionada em chapa de MDF, com espessura minima de 18mm, com
revestimento das faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo e encabecamento das
bordas em fita de PVC reta com espessura minima de 1mm, no mesmo padrdo de cor e acabamento do
laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Prateleiras com dupla furagdo na face inferior de cada peca, em
ambos os lados e proximas ds bordas laterais, destinadas ao encaixe de cantoneiras metalicas de suporte e
travamento. Fixacdo e travamento por encaixe, com o minimo de 04 (quatro) cantoneiras por prateleira.
Cantoneiras confeccionadas em liga metalica, tipo suporte cadeirinha, com acabamento cromado e com
formato em “L", com 02 (dois) pinos para encaixe, sendo 01 (um) pino encaixado na prateleira e | (um)
pino encaixado no painel lateral de cada lado do armario.

v' Portas: Conjunto de 02 (duas) portas por armario. Pegas confeccionadas em chapa de MDF. com
espessura minima de 18mm, com revestimento das faces principais em laminado melaminico de baixa
pressao e encabegamento das bordas em fita de PVC reta com espessura minima de Imm. no mesmo padrao
de cor e acabamento do laminado, colada pelo processo Hot-Melt. Fixacdo nos painéis laterais do arméario
com dobradigas e parafusos metalicos.

¥' Dobradicas: conjunto minimo 02 (duas) dobradigas por porta. Dobradigas tipo selekta, confeccionadas
em liga metélica, ago ou latdo. com regulagem e ajuste horizontal. Angulo de abertura minimo de 270°
(duzentos e sefenta graus). Fixacdo nas portas e nos painéis laterais com parafusos.

v" Fechos: conjunto minimo de 02 (dois) fechos por armario. Pegas com corpo confeccionado em ago,
latao ou polipropileno, com lingueta metalica do tipo gangorra e acionamento por pressao, com contra base
para encaixe e travamento. Fixa¢ao nas portas do armdrio com parafusos. Contra base em ago ou latdo. com
formato em “L”, “U”, ou em pe¢a para encaixe. Pecas de contra base fixadas com parafusos no tampo
inferior e no batente do tampo superior do armario.

v" Fechadura: fechadura frontal. com corpo. miolo, espelho e demais pegas confeccionadas em ago de
alta resisténcia ao torque e em latao. acionamento por chave e giro. com travamento por lingueta. Fechadura
com o mimmo de 02 (duas) copias de chave, confeccionadas em aco, com capa plastica escamotedvel.
Fechadura fixada por encaixe e com travamento por parafusos.

¥' Puxadores: conjunto minimo de 02 (dois) puxadores por armario, sendo 01 (um) puxador instalado em
cada porta. Puxadores tipo alga Reale. com corpo confeccionado em perfil de aco ou liga metalica.
Puxadores fixados nas portas com parafusos.

v' Base: base baixa, confeccionada em perfis de chapa de ago dobrada, com secdo tipo “U oun “mbo
fechado”, com espessura minima de chapa de 1,2mm, formando bloco unico e de formato retangular. Perfis
da base soldados entre si. com tratamento anticorrosivo e antiferruginoso por fosfatizacdo e com
acabamento em pintura eletrostatica epoxi p6. Base com porcas metalicas, comuns ou de repuxo. soldadas
na face inferior dos perfis para fixagdo de conjunto minimo de 04 (quatro) sapatas reguladoras de almra.
Soldas tipo MIG/MAG. adequadamente acabadas, sem falhas ou bolhas. Fixacao no corpo do armario por
parafusos.

¥’ Sapatas reguladoras de altura: conjunto minimo de 04 (quatro) sapatas reguladoras de altura por
armario. Pecas confeccionadas com corpo de aco roscavel e protegio inferior em capa plastica. Fixacio por
rosca nas porcas metalicas soldadas nos perfis de constitui¢io da base.

v Dimensoes minimas: 800mm (L) X 500mm (P) e altura de 750mm (A).

v' Montagem: Armnario entregue montado e completo. com todas as pegas alinhadas e com todos 0s
parafusos, porcas, conectores, chapas metalicas e demais itens necessarios para a fixagao e acabamento de
sua estrutura. As dimensoes nao citadas do mobiliario deverdo atender as exigéncias das normas
referenciadas ao caso.

¥ Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega. de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado ¢ obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
cdurante o periodo da garantia, substituindo as pegas com defeito. (Apresentar catalogo).

v' CERTIFICACOES E LAUDOS:

¥’ Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
(ABNT). referente a norma NBR 13961:2010. ou Certificado de Conformidade Modelo 5 emitido por
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Organismo de Certificagio de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. Cabera a licitante comprovar a
validade da Certificagdo de Conformidade Modelo S.

v Certificado de Cadeia de Custddia e/ou Selo de Cadeia de Custédia do Cerflor ou do FSC, comprovando
que o mobiliario fabricado com madeira e seus derivados observa os critérios da rastreabilidade e da origem
dos insumos de madeira a partir de fontes de manejo sustentavel em conformidade com a norma ABNT
NBR 14790:2014, utilizada pelo Cerflor. ou com o padrdo FSC-SDT-40-004 V3. O Certificado devera
constar emitido em nome do fabricante do mobiliario. ndo sendo aceitos certificados emitidos para as
empresas que apenas produzem o MDF utilizado no mobiliano enquanto forma de cumprimento do
requisito.

¥' Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA, em nome do fabricante, referente a atividade - Indistria de
Madeira - Fabricagdo de Estruturas de Madeira e Moveis (codigo 7-4) conforme Instrugdo Normativa
IBAMA n° 13, de 23 de agosto de 2021 e alteracdes.

25.ARMARIO BAIXO 1600 MM:

¥" Modulados, composto de laterais, fundo. base, 02 prateleiras, 4 portas e tampo,
confonme especificagdes a seguir:

v" Tampo: Em particulas de média densidade, em chapa inica com no minimo 25mm
de espessura. Revestimento em laminado melaminico de alta resisiéncia, texturizado. com
no minimo 0.3mm de espessura na parte superior ¢ inferior do tampo. na cor a definir;
Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio
minimo de 2.5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT: Possui recorte na parte posterior
lado inferior, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; Possui fixado em seu lado inferior
uma chapa de aco dobrada para apoio das portas e um pino de ago inoxidavel para o travamento da

fechadura.

¥ Portas: Quatro portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo de
18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no
minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo. Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo,
coladas a quente pelo processo HOLT MELT. Cada porta possui, no minimo. duas dobradicas em ZAMAK.
anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes,
de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressao acionado ao ser fechada, por meio de
molas de alta resisténcia em aco zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e peca em plastico de engenharia
poliamida para travamento. mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada: Tem
eixo em ago inoxidavel em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando
a necessidade de lubrificagdo; Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas
cortantes e arredondada com raio de 10mm: Possui um puxador em cada porta. em aluminio anodizado e
arqueado com formato convexo, com didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

v Fechadura: Com mecanismo em a¢o cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago
cromado com didgmetro de 19mm e altura de 22mm: Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados
com graxa naval de auto desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis
travamentos. Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a
abra; Possui lingueta de aco com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical,
sendo nma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabeca
chata medindo 11x3.5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado. com sistema de
seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro: Possui hastes em aluminio
com formato plano convexo com diametro de 6mm. Numa das extremidades de cada haste contém um
acessorio de travamento com formato de gancho em sentido perpendicular 4 haste. com buchas em pléstico
de engenharia poliamida. descartando a necessidade de lubrificacio e reduzindo o atrito dos componentes,
fixados por meio de parafiisos autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm;Na ponta do cilindro
tem um acabamento em ago repuxado com espessura minima de 0.4mm, com revestimento cromado.

v Prateleiras: Uma prateleira regulavel, em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo
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18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior
e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm no mesmo padido do revestimento do tampo: Nas bordas longitudinais de
contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm, amredondadas com raio de 2.5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem: o travamento das prateleiras
regulaveis ¢ feito por meio de pinos em ago inoxidével fixos nas laterais por meio de furos para engate.

v Base: Em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo: bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no
mesmo padrao do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui
recorte. que propicia acabamento perfeito na unido das pegas: Possui reguladores de nivel em polipropileno
injetado, com forma telescopica cilindrica, didgmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo
20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/16™ engatado a porca sextavada 5/16”.
Permite a regulagem de altura pelo lado intemo do armaério.

v’ Laterais: Em particulas de média densidade, chapa {mica com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm no mesmo
padrio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que
propicia acabamento perfeito na montagem das pegas: No sentido longitudinal, das laterais. contém duas
fileiras de furos com didmetro de Smm. distanciados entre si 64mm. possibilitando o ajuste da prateleira
regulavel a cada 64mm.

¥ Fundo: Fundo em particulas de média densidade. chapa tinica com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do
tampo: Sapatas niveladoras em polipropileno injetado. com formato telescopico cilindrico, com didmetro
de 55mm e altura de 35mm., possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado
e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos para fixagdo. por meio de parafusos autoatarraxantes. zincados.

v Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em
madeira estriada e pinos de aco moxidavel com rosca padrao M6. com rebaixo na extremidade oposta a
rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é
fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrao M6 na parte interna e rosca
autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da peca, sio no
minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungao.

¥’ Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega. de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado ¢ obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia, substitnindo as pecas com defeito. (Apresentar catalogo).

v CERTIFICACOES E LAUDOS:

¥’ Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
(ABNT), referente a2 norma NBR 13961:2010, ou Certificado de Conformidade Modelo 5 emitido por
Organismo de Certificagdo de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. Caberi 4 licitante comprovar a
validade da Certificagdo de Conformidade Modelo 5.

¥’ Certificado de Cadeia de Custodia e/ou Selo de Cadeia de Custddia do Cerflor ou do FSC, comprovando
que o mobiliario fabricado com madeira e seus derivados observa os critérios da rastreabilidade e da origem
dos insumos de madeira a partir de fontes de manejo sustentavel em conformidade com a norma ABNT
NBR 14790:2014, utilizada pelo Cerflor, ou com o padrio FSC-SDT-40-004 V3. O Certificado devera
constar emitido em nome do fabricante do mobilianio. nao sendo aceitos certificados emitidos para as
empresas que apenas produzem o MDF utilizado no meobilidrio enquanto forma de cumprimento do
requisito.

v Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instifuto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA, em nome do fabricante, referente a atividade - Indastria de
Madeira - Fabricagdo de Estruturas de Madeira e Moveis (codigo 7-4) conforme Instrucdo Normativa
IBAMA n° 13, de 23 de agosto de 2021 e alteragoes.
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v' Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigao mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO: no certificado deverdo estar identificados o
fabricante e o modelo ofertado.

v’ Medidas aproximadas: Largura: 1600 mm; Profundidade: 500 mm; Altura: 740 mm.

26.ARMARIO DE COZINHA TIPO BALCAO

v Especificacdes minimas: Duas portas e quatro gavetas, tampo em aglomerado de
= madeira revestido em férmica lisa padrao granito em cor escura. Medidas aproximadas

il i = (AxLxP): 86 x 105 x 45 cm. Dimensoes das gavetas (AxLxP): 16.7 x 34.7 x 33.5 cm.
_. ¥ Estrutura e portas em chapa de Ago.
-~ ' v Tampo na cor preta.

' ! v Acabamento em Pintura Eletrostatica a Po brilhante.

¥' 2 Portas de bater.

v’ 4 Gavetas com corredicas telescopicas.

v 1 Prateleira intema.

¥' Pés em poliestireno com acabamento liso com regulagem de alnura.

v' Sapatas plasticas cromadas.

¥' Puxadores em ABS com acabamento metalizado e protegdo de verniz UV.

v' Dobradigas em ago estampado.

v Tampo suporta até 120°C.

v TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicacdo de tratamento anti-
ferruginoso por fosfatizacao quimica, banhos sucessivos & quente constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparagio para pintura.
O material deve ser decapado em solugdo dcida para remog¢do de camada de oxidagdo e de carepas.
posteriormente lavado para a remogao de residuos da solugdo de decapagem. Apos a decapagem a lavagem
devera ser realizada em banhos quimicos de imersdo ou tratamento similar por spray.

v RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento devera garantir resisténcia a corroso apds 400 horas
de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e nido
revestido — corrosao por exposicio a névoa salina: ABNT NBR 8095:1983 — Material metélico revestido e
nao revestido, corrosdo por exposicao a atmosfera imida saturada.

v' REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep6xi-pé hibrida, aplicada por disposi¢do eletrostatica,
acabamento liso e livre de defeitos, cor branca > p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado
conforme as Normmas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vemizes - Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNTNBR 11003:2009 — Determinacdo da aderéncia.
¥ Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega. de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado ¢ obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia, substituindo as pe¢as com defeito. (Apresentar catalogo).

¥" CERTIFICACOES E LAUDOS:

v' Laudo ou Relatorio de Ensaio expedido por laboratério acreditado pelo INMETRO, demonstrando a
resisténcia a corrosao por exposi¢ao a nevoa salina em ensaio realizado em conformidade com os requisitos
da NBR 8094:1983 por periodo nao inferior a 240 horas. Cabera a licitante comprovar a validade do Laudo
ou Relatorio de Ensaio apresentado.

¥ Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA, em nome do fabricante.

27.ARMARIO DE COZINHA TRIPLO SUSPENSO

REQUISITOS MINIMOS: O armirio deve atender as exigéncias conferidas a
qualidade do produto, fabricado de acordo com as normas vigentes. Observando o que
dispde as prescri¢des contidas no Art. 39, VIII, da lei n®. 8.078/90 (Cdédigo de Defesa
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do Consumidor), produzido de acordo com as descri¢des estabelecidas neste Termo de Referéncia. ilibado
de erros ou vicios de projeto, resguardando padrao de qualidade e esmero na fabricacio. DIMENSOES:
(L) 1200 x (H) 550 x (P) 320 mnm - Tolerdncias dimensionais: +/- 5 mm.

v CARACTERISTICAS GERAIS: Construido em chapas de ago tipo ABNT 1008 a ABNT 1020,
conforme a ABNT NBR 87:2000 — A¢o para construgdo mecanica — designagdo e composicao quimica.
Todos os componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos. soldagem pelo sistema MIG sem respingos ou
imperfei¢oes. Corpo e portas: Em chapa de ago laminada a frio 0,60 mm. Trés portas com dobradigas
mnternas. Puxadores em polipropileno com pintura de acabamento cromado. Sistema de fixacdo atraves de
parafusos e buchas.

v  TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicacdo de tratamento anti-
ferruginoso por fosfatizagao quimica, banhos sucessivos & quente constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparagio para pintura.
O material deve ser decapado em solucdo dcida para remocdo de camada de oxidacdo e de carepas,
posteriormente lavado para a remogao de residuos da solugdo de decapagem. Apés a decapagem a lavagem
devera ser realizada em banhos quimicos de imersao ou tratamento similar por spray.

v RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento devera garantir Tesisténcia a corrosio apds 400 horas
de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e nao
revestido — corrosdo por exposicao a névoa salina;: ABNT NBR 8095:1983 — Material metélico revestido e
nao revestido, corrosdo por exposicao a atmosfera imida saturada.

v' REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epoxi-p6 hibrida, aplicada por disposi¢do eletrostatica,
acabamento liso e livre de defeitos, cor branca > 60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado
conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vemizes - Determinacao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNTNBR 11003:2009 — Determinacdo da aderéncia.
v/ Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado ¢ obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia, substituindo as pegas com defeito. (Apresentar catalogo).

¥" CERTIFICACOES E LAUDOS:

¥’ Laudo ou Relatério de Ensaio expedido por laboratério acreditado pelo INMETRO, demonstrando a
resisténcia a corrosao por exposicdo a nevoa salina em ensaio realizado em conformidade com os requisitos
da NBR 8094:1983 por periodo nao inferior a 240 horas. Cabera a licitante comprovar a validade do T.audo
ou Relatério de Ensaio apresentado.

v Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA., em nome do fabricante.

28.ARMARIO VITRINE COM 1 PORTA

Descri¢oes minimas: Para uso na guarda de produtos a serem visualizados. O armario
deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricado de acordo com
as normas. Observando o que dispde as prescrigdes contidas no Art. 39, VIII. da lei n°.

2 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descrigoes
estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto.
resguardando padrao de qualidade e esmero na fabricagdo.

CARACTERISTICAS GERAIS: Construido em chapas e tubos de ago tipo ABNT
1008 a ABNT 1020. conforme a ABNT NBR 87:2000 — Ago para construcdo mecanica — designagéo e
composi¢do quimica. Todos os componentes isentos de rebarbas ou cantos vivos, soldagem pelo sistema
MIG sem respingos ou imperfeigoes. Corpo e base superior/chapéu: em chapas de aco # 22 dobradas,
formando corpo do armario com parte superior em chapa de aco e base no mesmo acabamento, fixada a
longarina em metalon na parte inferior. Laterais em vidro transparente de 4 mm de espessura. 03 (trés)
prateleiras em vidro transparente de 4mm de espessura. Porta pivotante com fechadura central, 03 (trés)
dobradigas 1nternas. abertura de 90°; 04 (quatro) pés em metalon 40x40 fixado em longarina retangular
também em metalon, soldagem pelo sistema MIG, ponteiras reguladoras de nivel © 34mm nos topos
inferiores em ago zincado e polipropileno na cor preta.

v TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicacdo de tratamento anti-
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ferruginoso por fosfatizagdo quimica, banhos sucessivos & quente constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparagéo para pintura.
O material deve ser decapado em solucdio 4cida para remocdo de camada de oxidacdo e de carepas.
posteriormente lavado para a remogao de residuos da solugao de decapagem. Apéds a decapagem a lavagem
devera ser realizada em banhos quimicos de imersao ou tratamento similar por spray.

v RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento devera garantir resisténcia a corrosio apés 400 horas
de ensalo, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metilico revestido e nao
revestido — corrosdo por exposicdo a névoa salina: ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e
nao revestido, corrosdo por exposi¢do a atmosfera imida saturada.

v' REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epOxi-pé hibrida, aplicada por disposicdo eletrostatica,
acabamento liso e livre de defeitos, cor branca > u60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado
conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vemnizes - Determinagao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinagdo da aderéncia.

¥' GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricagdo e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39,
VIIIL da lein®. 8.078/90 (Cédigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitacdo
dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo apos descontinuidade de fabricagdo neste
periodo.

¥" Medidas aproximadas: 40 x 50x 150 cm (Cx AX L).

29.ARMARIO VITRINE COM 2 PORTAS

Descriciio minima: Para uso na guarda de produtos a serem visualizados. O armario deve
atender as exigéncias conferidas & qualidade do produto, fabricado de acordo com as
normas. Observando o que dispde as prescri¢des contidas no Art. 39, VIII, da lei n°.
8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descrigoes
estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto,
resgnardando padrdo de qualidade e esmero na fabricacio,

CARACTERISTICAS GERAIS: Construido em chapas e tubos de ago tipo ABNT 1008
a ABNT 1020. conforme a ABNT NBR 87:2000 — A¢o para construgao mecéanica — designagao e
composi¢do quimica. Todos os componentes isentos de rebarbas on cantos vivos, soldagem pelo sistema
MIG sem respingos ou imperfei¢des. Corpo e base superior/chapéu: em chapas de ago # 22 dobradas.
formando corpo do armario com parte superior em chapa de aco e base no mesmo acabamento. fixada a
longarina em metalon na parte inferior. Laterais em vidro transparente de 4 mm de espessura. 08 (oito)
prateleiras em vidro transparente de 4mm de espessura, sendo 04 (quatro) em cada lateral do armério: Duas
portas pivotantes com fechadura central. 03 (trés) dobradicas internas em cada porta, abertura de 90°; 04
(quatro) pés em metalon 40x40 fixado em longarina retangular também em metalon, soldagem pelo sistema
MIG, ponteiras reguladoras de nivel @ 34mm nos topos inferiores em aco zincado e polipropileno na cor
preta.
v  TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicacio de tratamento anti-
ferruginoso por fosfatizagdo quimica. banhos sucessivos & quente constando de desengraxante, decapante,
fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparagio para pintura.
O material deve ser decapado em solucido acida para remocio de camada de oxidacio e de carepas,
posteriormente lavado para a remocao de residuos da solugdo de decapagem. Apos a decapagem a lavagem
devera ser realizada em banhos quimicos de imersdo ou tratamento similar por spray.
v RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento devera garantir Tesisténcia a corrosdo apos 400 horas
de ensaio. executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e nao
revestido — corrosdo por exposicdo a névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e
ndo revestido, corrosdo por exposi¢do a atmosfera (unida saturada.
¥ REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epoxi-p6 hibrida, aplicada por disposicdo eletrostatica,
acabamento liso e livre de defeitos. cor branca > u60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado
conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinacao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rmgosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinacao da aderéncia.
v GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricagao e de acordo com as prescrigdes contidas no Art. 39,
VIII, da lei n°. 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagio
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dos produtos, relafiva ao produto e seus componentes, mesmo apos descontinuidade de fabricagdo neste
periodo.

v Medidas aproximadas: Largura X Altura X Profundidade 700mm x 1650mm x 350mm.

30.ARQUIVO DE PASTA SUSPENSA, COMUML, 04 GAVETAS

RESUMO: Arquivo de aco para pasta suspensa, comum, 04 gavetas, confeccionado em chapa
de aco. Medidas minimas: (H)1335 x (L) 470 x (P) 710 (1um)

COR: CINZA

o REQUISITOS: O arquivo deve atender as exigéncias conferidas a qualidade do
produto, fabricado de acordo com as normas da ABNT NBR 13961:2010. Moéveis para
escritorio — Armarios — Classificagdo e caracteristicas fisicas e dimensionais, requisitos e
métodos de ensaio. Observando o que dispoe as prescri¢oes contidas no Art. 39, VIIL da lei n°.
8.078/90 (Cadigo de Defesa do Consumidor), produzido de acordo com as descri¢des estabelecidas neste
Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto. resguardando padrao de qualidade e esmero na
fabricacao.

v/ CARACTERISTICAS GERAIS: O Arquivo deve possuir suficiente resisténcia mecinica e
estabilidade para o funcionamento nas snas condi¢oes normais de uso, dotado de resisténcia mecdnica e
estabilidade.

v" MATERIAL: Corpo, base, chapén, gavetas, estrutura interna, corredicas e guias: Em chapas finas de
aco carbono laminado a frio ABNT 1008/1020. conforme a ABNT NBR 87:2000 — Aco para construgio
mecanica — designagdo e composi¢io quimica: a) Corpo: 2 # 0,75mm; b) Gavetas: > # 0,75mm; c) Base e
chapéu: d) Carrinhos: > # 1,20mm; e) Estrutura interna: > # 0,90mm;

v CORPO: Caixa externa cuja base serd do tipo de apoio continuo, estrutura interna com oito colunas
verticais, distribunidas simetricamente quatro em cada lateral do arquivo, pecas constituintes do corpo
soldadas pelo processo MIG, provido de arredondamento em sua face frontal:

¥ GAVETAS: Tamanho oficio para pastas suspensas, ocupando todo o espago fitil intemo da caixa,
dotadas de camrinhos telescopicos reforcados. face frontal com acabamento arredondado. porta-etiquetas
estampadas na propria chapa e puxadores em PVC cor prata, localizado ao centro de sua face frontal;

v SISTEMA DE TRANCA: Tranca cilindrica metalica simultdnea para todas as gavetas e chave em
duplicata Fechadura: Fechadura do tipo tambor cilindrico com quatro pinos e chave dobravel em duplicata,
tratamento simultineo para todas as gavetas e chaves em duplicata. Tocalizada na parte frontal da
extremidade superior da caixa externa do arquivo. As chaves devem ir presas a fechadura. Dispositivo de
abertura e deslizamento das gavetas: Dispositivo de seguranga de fechamento total da gaveta que permita
abrir somente uma gaveta por vez (anti-tombo); Gavetas deslizando sobre carrinhos telescopicos e
rolamentos blindados com capa de nylon auto-lubrificantes. com amortecedor contra impactos e ruidos,
extremidades das guias com solda elétrica a ponto na estrutura do arquivo:

v BASE: Base inferior com rodapé fechado, dotada de rebites de rosca 3/8" em aco tratado por banho
eletrolitico para instalagdo de sapatas niveladoras de piso rosqueaveis, corpo em ago zincado e base em
nylon @ 34mm.

v SAPATAS REGULAVEIS: KIT 04 sapatas niveladoras de nivel rosqueéveis.

v" ACABAMENTO: Os componentes ou partes do arquivo com as quais 0 usuario entra em contato
durante o uso normal nado deverdo possuir rebarbas ou cantos vivos. Todas as partes metalicas devem ser
unidas entre si por meio desolda MIG, confignrando uma estrutura finica. Componentes com superficie lisa
¢ homogeénea. sem respingosde solda, rebarbas ou imperfeicdes, isentos de pontos cortantes. asperos ou
escorias com arredondamento de cantos agudos; O arquivo ndo deve apresentar fratura. deformacoes.
afrouxamento ou soltura de qualquer um de seus componentes ou juntas, devendo se manter estivel em
condicoes normais de uso.

v  TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metilicas com aplicacdo de tratamento anti-
ferruginoso por fosfatizacdo quimica, banhos sucessivos 4 quente constando de desengraxante, decapante,
fostatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparagdo para pintura.
O material deve ser decapado em solucdo acida para remocdo de camada de oxidacdo e de carepas,
posterionnente lavado para a remocéo de residuos da solugdo de decapagem. Apés a decapagem a lavagem
devera ser realizada em banhos quimicos de imers3o ou tratamento similar por spray.
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v RESISTENCIA A CORROSAOQ: O tratamento devera garantir resisténcia a corrosio apés 400 horas
de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metilico revestido e nio
revestido — corrosdo por exposicdo a névoa salina: ABNT NBR 8095:1983 — Material metélico revestido e
nao revestido, corrosao por exposicao a atmosfera imida saturada.

v' REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em ep0xi-pé hibrida, aplicada por disposigdo eletrostética,
acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza > u60, polimerizada em estufa e curada a 220°C,
executado conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura
da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinagio
da aderéncia.

v Montagem: Arquivo entregue montado, completo. Pegas do arquivo entregues devidamente embaladas
em papeldo ou plastico para evitar arranhdes. As caracteristicas e dimensoes nao citadas do mobilidrio
deverdo atender as exigéncias das normas referenciadas ao caso.

¥ Certificacao (selo): INMETRO/ ABNT/IPEM.

v Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega. de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado ¢ obrigado a dar assisténcia 1écnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia, substituindo as pegas com defeito. (Apresentar catalogo).

31.ARQUIVO DE ACO 6 GAVETAS PARA FICHAS 6X9 AP FI 69 TCM TRILHO TELESCOPIO
Cor: A DEFINIR.

o Medidas aproximadas: Medida do Arquivo: Altura: 1362 mm x Largura: 490 mm x
Profundidade: 670 mm. Medida Interna das Gavetas: Altura: 960 mm x Largura: 413
mm x Profundidade: 553 mm.

v Descricdo Técnica: confeccionado em chapa de ago #24 (0,60mm) normalizada e
2 laminada a frio nas laterais, fundo e frentes das gavetas. Trilho Corredica 550mm (L)
x42mm (A) em chapa 1,18mm com 20 pares de esferas de ago. Parte superior em chapa
#24 (0.60mm). Contém 6 reforgos internos tipo "Omega” com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida
1210x700mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais do produto, sendo a 1* dobra de 90° a 10mm, 2% dobra
de 90° a 20mm. 3* dobra de 90° a 30mm. 4* dobra de 90° a 20mm termumnando com 10mm. Fixados
verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do produto. 3 Travas frontais na horizontal tipo U
(15x15x15mm) entre as gavetas em chapa #18 (1,20mm). Trava base inferior frontal em chapa #20
(0.90mm). com 4 dobras sendo a 1* de 90° a 10mm, a 2* de 90° a 15mm. a 3* de 90° 45mm, a 4* de 90° a
40mm e termina com 10mm 4 rebites RT ITR SD 20 M4. Trava base inferior trazeira em chapa #20
(0.90mm). em formato U com 2 dobras. a 1* de 90° a 15mm, a 22 de 90° a 45mm e termina com 15mm com
4 rebites RT ITR SD 20 M4. Trava superior trazeira em chapa #20 (0,90mm). em formato U com 2 dobras,
a 1*de 90° a 15mm. a 2* de 90° a 45mm e termmina com 15mm. Acompanha kit composto por 4 cantoneiras
e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto. 4 buchas com rosca interna
5/16 & 12 parafusos M4 X 10mm cabega chata PHS para fixagao. Todas as chapas de aco utilizadas nesse
produto seguem a especificagio SAE 1008.
¥ Gavetas com fundo baixo: 6 Gavetas para fichas 6x9 - 15 24cm(A)x22,86ecm(1.) montadas no sistema
de dobras com travamento com utilizando cantoneiras trazeiras com 250mm (A) em formato L 15x15mm
confeccionada em chapa de ago com com banho de galvaniza¢do #20(0.90mm) com 4 garras de fixagao
com ftravamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas) cantoneiras frontais com
245mm (A) com em formato L 15X15mm confeccionada em chapa de aco com banho de galvanizacao
#20(0,90mm) com 2 garras de fixacdo com travamento por encaixe com lado pré definido, sendo uma
aplicada ao lado direito e outra ao lado esquerdo. sendo utilizadas para fixagdo da frente ao corpo da gaveta,
sendo as medidas externas da gaveta 162mm(A)x394mm(L)x553mm(P), fundo em chapa de ago #26
(0.45mm, frente das gavetas em chapa de ago #26 (0.45mm) fixados através de parafusos M4-10 em fura¢ido
oblonga que possibilitam uma regulagem precisa. Bordas laterais com 100min de altura com a 1* dobra em
90° a 95mm do fundo e a 2* dobra a Smm da 1* formando um reforgo lateral para sustentacao da gaveta.
Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm)
com abertura em sentido vertical nas extremidades direita e esquerda. Puxador estampado (embutido) em
toda extensao superior da paveta através de um sistema de dobras sendo, 1* dobra de 45°com 25mm, 2*
dobra de 90° com 25mm 3* dobra de 90° com 20mm terminando com 10mm na parte superior da gaveta na
totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza cristal ou grafite. Reforgo pelo
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sistema de perfilhamento em “6mega”, mantendo as propriedades do a¢o refor¢ando a estrutura do arquivo.
Reforgo, gaveta, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto, conforme normas técnicas (AWSSAEDS-
9M). andlise e teste de resisténcia através de ensaio de cisalhamento por tracfo. Fechadura cilindrica do
tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e com sistema de fechamento simultineo das gavetas
mediante tranca de 25mm (L) x 1272mm (A) em chapa de aco galvalume #18 (1,20mm).

v ACABAMENTO: Toda chapa em a¢o normatizada é tratada pelo processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a po (Tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem
em estufa a 240°C (na cor cinza cnstal) ou pintura eletrostatica liquida (esmalte sintético) com camada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 120 °C, nas cores disponiveis no padrao Pandin. Nao aplicavel
as pecas em chapa de aco revestida com camada da liga Al-Zn. Tratamento de superficie com rigoroso
controle de qualidade de processo por analise de um moderno laboratorio, onde é feito controle por lote
com teste de corrosdo utilizando simulador salt spray. ensaio de corrosao acelerada com nevoa salina por
500hrs e teste de Aderéncia da pintura medindo indice de desplacamento da pintura. Nao aplicavel as pegas
em chapa de aco revestida com camada da liga Al-Zn. Pintura eletrostitica controlada por Reciprocador,
tornando & aplica¢do uniforme.

v' CAPACIDADE: De 1400 a 1500 fichas por gaveta (acompanha 2 - Comprif em cada gaveta); Peso
recomendado por gaveta 55 kilos (bem distribuidos).

¥ Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado € obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia, substituindo as pegas com defeito. (Apresentar catalogo).

v Certificado Fornecedor: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo. com foto do produto e sua descrigao téenica em documento do fabricante,
mengao a norma NR-17, analise e conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10
fabricacdo de artefatos de ferro. ago e de metais ndao-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certiddo de registro de pessoa juridica CREA. Certiddo de responsabilidade técnica de
profissional CREA. Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas segundo NBR 5770.

32.MESA PARA EXAMES CLINICOS COM GAVETAS
ol e Descricao Minima:
= : ~ YEstrutwra em MDF com revestimento interno e externo em
S ‘ H [ S ia melamina. 6 gavetas e 2 portas, puxadores cromados.
¥ Gavetas deslizantes através de corredicas metéalica.

B v'Leito estofado com espuma de alta densidade revestida em
— courvim.

v' Cabeceira reclindvel em até 4 posicdes através de cremalheira.

v" Suporte para lengol.

v' Dimensdes: Comprimento: 185 cm. Largura: 60 cm, Altura: 80 c.

Certificacao (selo): Registro na ANVISA.

Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega. de cobertura integral do equipamento. O

fabricante/contratado ¢ obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia, substituindo as pecas com defeito. (Apresentar catalogo).

33.MESA GINECOLOGICA COM GABINETE E BANDEJA
Caracteristicas minimas:
v" Construida em MDF com revestimento BP (melaminico de baixa pressio).

b, |
et ¥"  Leitorevestido em courino na cor preta, acolchoado em espuma Densidade
= f 28.
- v"  Gabinete com 2 portas. 3 gavetas; 1 par de porta coxa.
v Suporte para lengol descartavel.
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¥ Cuba em chapa de aco Inox.
v' Suporta até 150 kg.

¥' Medidas aproximadas: Comprimento totalmente aberto 1.80 m: Largura 60 cm: Altura 80 cm.

Certificacao (selo): Registro na ANVISA.

Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado é obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia, substituindo as pecas com defeito. (Apresentar catalogo).

34.CARRO MACA PARA TRANSPORTE
Caracteristicas minimas:

v" Acabamento em pintura epoxi. com tratamento anti-ferruginoso.
v’ (Cabeceira regulével através de cremalheira.

v Capacidade de peso 150kge.

v' Carro Maca Hospitalar com leito estofado.

v

Com Grades Inox e Suporte de Soro.

v' Dimensoes externas aprox.: C: 1,95 x L: 0.63 x A: 0,80m.

v Estrutura em tubo de ago carbono redondo.

v" Grades laterais de abaixar em tubo de ago inox.

Leito estofado, com espuma Revestido em courvim D28.

¥' Péra-choque de protecdo na cabeceira e pés padrao wbular.

v' Rodizios de 5" em polipropileno, com sistema de freio em diagonal.
v

<

Suporte para bala de Oxigénio.
v" Suporte para soro com 02 ganchos (T).
Certificacdio (selo): Registro na ANVISA.
Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado ¢ obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia, substituindo as pegas com defeito. (Apresentar catalogo).

35.MESA AUXILIAR 92X61X75 CINZA SEM GAVETA — IMPRESSORA

~  Especificagdes minimas:

q ¥ Mesa em MDPBP de 15mm, proporcionando estabilidade e durabilidade.

| | v/ Pés em aco tipo H, com chapas de 0.90mm, garantem resisténcia e suporte

‘ “\I adequado.

R 1 © v Com 4 sapatas em PVC e 4 ponteiras niveladoras, tomando-a facil de ajustar em
- superficies irregulares.

v' Dimensoes Produto (A x L x C) 75,0 x 90.0 x 60.0 cm;
¥' Cor a combinar.
v Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado ¢ obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia. substituindo as pegas com defeito. (Apresentar catalogo).
v CERTIFICACOES E LAUDOS:
v’ Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
(ABNT). referente a norma NBR 13961:2010. ou Certificado de Conformidade Modelo 5 emitido por
Organismo de Certificagdo de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. Cabera a licitante comprovar a
validade da Certificagdo de Conformidade Modelo 5.
v Certificado de Cadeia de Custodia e/ou Selo de Cadeia de Custédia do Cerflor ou do FSC, comprovando
que o mobiliario fabricado com madeira e seus derivados observa os critérios da rastreabilidade e da origem
dos insumos de madeira a partir de fontes de manejo sustentavel em conformidade com a norma ABNT
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NBR 14790:2014, utilizada pelo Cerflor, ou com o padrdo FSC-SDT-40-004 V3. O Certificado devera
constar emitido em nome do fabricante do mobiliario, nio sendo aceitos certificados emitidos para as
empresas que apenas produzem o MDF utilizado no mobilidrio enquanto forma de cumprimento do
requisito.

v' Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA, em nome do fabricante. referente a atividade - Indastria de
Madeira - Fabricagao de Estruturas de Madeira e Moveis (codigo 7-4) conforme Instrucdo Normativa
IBAMA n° 13, de 23 de agosto de 2021 e alteragdes.

v' Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edi¢do mais
recente) para amesa e 13.961 (edi¢ado mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora acreditada
pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; (serdo aceitos
certificados de mesa com gaveteiro como um tnico produto ou a comprovacio de certificacdo da mesa e
do gaveteiro em separado).

36.MESA DE ESCRITORIO EM “L”

v Superficie de trabalho: Superficie de trabalho com formato em “L”, em
madeira MDP (Painéis de Particulas de M édia Densidade) com espessura minima
de 25mm, formando uma pega Gnica: Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior
e inferior da superficie. na cor a definir; Bordas retas. em todo seu perimetro, com
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido. com 3.0mm de espessura 1o minimo (na mesma
cor da superficie). contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR
13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagido com acabamento
em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo. com diametro de 60mm: A parte inferior do tampo
devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura
metalica da mesa; Devera permitir a inscri¢ao de um quadrado com medidas de profundidade e larguras
minimas. conforme Figura 3 da NBR 13966. Medidas aproximadas: 1600 x 1800 x 600 x 800 x 740mm
v' Painel frontal: 02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com
18,0mm de espessura no minimo; Revestimento em laminadoe melaminico de baixa pressao nas duas faces,
na mesma cor da superficie de trabalho: As bordas deverdo ser retas e recebem protegao de fita de
poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de
aco com rosca padrao M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

v Componentes metalicos: A sustentacdo do tampo deverd ser através de suas estruturas: laterais e
central. interligada por calhas horizontais, que deverao propiciar a estruturagao do conjunto.

v' Pé central: A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular,
sendo dois lados de 120mm e os outros dois com 40mm. ficando um abertura frontal de 110mm, formando
um canal para passagem da fia¢ao. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras
ortogonais, a ultima aba de cada lado possul dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel;
Possui, proximo as exwremidades superior ¢ inferior, elementos de ligagdo medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para fravamento evitando a abertura da
esttutura; O fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel
medindo 90x635mm (LxH). em chapa de ago # 22 (e=0.75mm). fixada na estrutura por meio de grapas
metélicas sem arestas cortantes: Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado
na estrutura (nio devera apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm e furo com didmetro de 8mm. para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado
padrao M6. soldado pelo processo MIG: Na parte inferior da estrutura central deverd conter um elemento
soldado na estrutura (nao devera apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo,
com largura minima de 40mm e furo com didmetro de 12mm para aloca¢do de rebite de repuxo padrdo
5/16" onde ser4 fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisiéncia e
curso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo MIG.

v' Pés laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);
A estrutura vertical de ligacao, da base inferior com a superior, devera ser por meio de dnas colunas
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paralelas confeccionadas em fubos de aco com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um portico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo: As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra
de aco, medindo 3/16"x3/8”, com dimensdo longitdinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm. confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de a¢o com espessura minima de 1.25mm. medindo
95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Almra de 670mm a tampa externa
e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metélicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado
na parte mferior para remo¢ao e passagem de fiagdo: Base superior do portico em chapa de aco #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser
arredondados com raio minimo de Smm e as extremidades das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas cortantes. sem uso de ponteiras plésticas: A base superior deverd conter dois furos
com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm: Na base
inferior, parte frontal do pértico, perpendicular ds colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura
minima de 1.5m. dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com
a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma peca
com formato semiesférico moldado em pega tinica, sem emendas, diametro de 50mm e altura de 45mm,
com suporte intemo em ago para fixagdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra
de vidro de 2.1/2. com didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte superior e reto na
inferior. Regulagem minima de 15mm.

v' Calhas metalicas: Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada. com
formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular
ao lado de 60mm: As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm
com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fingdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face
inferior, com éngulo de 45° ndo pennitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o
acesso a fiagdo: Na calha devera conter 02 (dois) suportes, no minimo. para tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha
através de parafusos.

v Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metélicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimetrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas
metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titdnio, fosfatizacao, passivagio e
secagem, sendo a iltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura: Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apos a montagem da mesa e todos seus
componentes e acessorios, deverd apresentar um espago livre, destinado & acomodagio e movimentagao
dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

¥’ Gaveteiro Fixo com 3 Gavetas 312mm x 430mm x 440mm; Laterais: Laterais em particulas de média
densidade, chapa mica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na cor a definir; Possui bordas retas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm na mesma cor das laterais, colados a quente por
meio do processo HOT MELT: A lateral direita, na parte frontal intema, possui recorte transversal medindo
21x6mm para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de travamento simultdneo das gavetas.

v" Trava inferior: Trava inferior em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT:
Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com
fravamento por meio de ganchos.

v" Trava posterior: Trava posterior em particulas de média densidade. chapa inica com no minimo 18mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da peca,
na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirigido com espessura
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minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT. Fixado
nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento
por meio de ganchos.

¥’ Trava superior; Trava superior em particulas de média densidade. chapa inica com no minimo 18mm
de espessura: Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor das laterais: Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima delmmna mesma cor das laterais. colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Fixado nas laterais por meio de pmo de aco com rosca milimétrica de émm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esfor¢o nos pinos de fixagdo.

¥ Gavetas: Trés gavetas com frente em particulas de média densidade. em chapa (mica com no minimo
18mm de espessura; revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior
e inferior, na mesma cor do tampo; As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no mesmo padrdo do revestimento das laterais,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro externo. com raio minimo de 2.5mm. colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm,
revestimento em pintura ep6xi po na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposla, curada em estufa
de alta temperatura, pré- tratamento em 9 banhos. sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem. desengraxe
alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagao. passivagio e secagem, sendo a iltima
lavagem com agua deionizada seguida de secagem; As guias metalicas sdo em chapa de agco com espessura
minima de 1.2mm. soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio
de roldanas em poliamida rigida injetada. com eixo inoxidével fixado a uma guia metalica que ¢ fixada na
lateral gaveteiro por meio de parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um
sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gavetelro;
Puxadores com formato de meia lua em perfil de alumimo extrudado com didmetro aproximado de 12mm
e distancia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metilicos com rosca
milimétrica.

v’ Sistema de travamento: Travamento simultaneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos
e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de aco com movimento orbital ao eixo: Possul duas
copias de chave com capa plastica de protecdo e sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre;
Cada fechadura possui segredo ninico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

¥ Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado € obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sna rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia, substituindo as pecas com defeito. (Apresentar catalogo).

v CERTIFICACOES E LAUDOS:

v Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
(ABNT), referente a norma NBR 13961:2010, ou Certificado de Conformidade Modelo 5 emitido por
Orgamismo de Certificagdo de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. Caberd 4 licitante comprovar a
validade da Certificacdo de Conformidade Modelo 5.

v Certificado de Cadeia de Custodia e/ou Selo de Cadeia de Custodia do Cerflor ou do FSC. comprovando
que o mobiliario fabricado com madeira e seus derivados observa os critérios da rastreabilidade e da origem
dos insumos de madeira a partir de fontes de manejo sustentavel em conformidade com a norma ABNT
NBR 14790:2014, utilizada pelo Cerflor. ou com o padrao FSC-SDT-40-004 V3. O Certificado devera
constar emitido em nome do fabricante do mobiliario, ndo sendo aceitos certificados emitidos para as
empresas que apenas produzem o MDF utilizado no mobilidrio enquanto forma de cumprimento do
requisito.

v Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Polnidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA, em nome do fabricante. referente a atividade - Industria de
Madeira - Fabricagao de Estruturas de Madeira e Mdveis (cddigo 7-4) conforme Instrugao Normativa
IBAMA n° 13, de 23 de agosto de 2021 e alteracdes.

v" Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigéo mais
recente) para a mesa e 13.961 (edi¢ao mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora acreditada
pelo INMETRO: no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado: (serdo aceitos
certificados de mesa com gaveteiro como um 1nico produto ou a comprovacao de certificacdo da mesa e

35

70



PREFEITURA MUNICIPAL DE CONSELHEIRO LAFAIETE

PREFEITURA MUNICIPAL DE CONSELHEIRO LAFAIETE _
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE SUS =

do gaveteiro em separado).

37.MESA DE ESCRITORIO RETA

<~ _ ¥ Superficie de trabalho: Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de

Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega

tunica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, rexturizado com no

minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro. com perfil de acabamento em fita de poliestireno

semirigido. com 3.0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),

contendo raio da borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme

NBR 13966 — Tabela 1. coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacdo com

acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo. com didmetro de 60mm: A parte inferior

do tampo deverd conter buchas metilicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a
estrutura metdlica da mesa.

¥' Painel frontal: Em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18.0mm de espessura
no minimo. Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho: As bordas deverdo ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno semirrigido
com 1.0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A
fixagdo do painel frontal na estrtura devera ser por meio de quatro pinos de aco com rosca padriao M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

¥ Componentes metilicos: A sustentacdo do tampo deverd ser através de suas estruturas laterais,
interligadas por calha horizontal, que deverao propiciar a estruturagao do conjunto.

v Pés laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH);
A estrutura vertical de ligacdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de aco com @44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm,
formando um poértico. Uma coluna devera conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo: As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de bamra
de aco, medindo 3/16x3/8”, com dimensio longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG;
Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de aco com
espessura minima de 1.5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis,
tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1.25mm,
medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado).

v' Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metélicas sem
arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remocao e passagem de fiacdo. Base superior
do portico em chapa de ago #14 (no minimo). dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm.

v' Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm e as extremidades das abas
arredondadas comraio minimo de 10mm. evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo. medindo 20mm. distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm: Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio
em chapa de aco com espessura minima de 1.5m. dobrada a 180°. formando um arco com laterais retas.
formado um trapézio irregular com a base retangular.

v' A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma peca com formato
semiesférico moldado em peca Uinica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte
interno em ago para fixagao da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro
de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm. possui formato conico na parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.

v' Calhas metilicas: Estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato
“I* medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de
10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo 99x17mm com
espessura minima de 1.5mm. com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais. ndo sendo permitido
o uso de solda para essa fungao. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagao: Na calha devera conter 02 (dois) suportes. no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
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minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de
parafusos.

v Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao; Todas as pecas
metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por unersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino. decapagem é4cida. refinador de sais de titanio. fosfatizacdo, passivagdo e
secagem, sendo a tiltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura: Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po. fixada por meilo de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apos a montagem da mesa e todos seus
componentes e acessorios, deverd apresentar um espago livre, destinado & acomodagio e movimentagao
dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

¥" Gaveteiro Fixo com 3 Gavetas 312mm x 430mm x 440mm; Laterais: Laterais em particulas de média
densidade. chapa tnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na cor a definir: Possui bordas retas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por
meio do processo HOT MELT: A lateral direita, na parte frontal intema. possui recorte transversal medindo
21x6mm para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de travamento simultdneo das gavetas.

¥’ Trava inferior: Trava inferior em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm
de espessura: Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por melo do processo HOT MELT;
Fixado nas laterais por meio de pmo de ago com rosca milimétrica de 6mm e ttava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos.

v' Trava posterior: Trava posterior em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm
de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da peca,
na mesma cor das laterais; Possul borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT. Fixado
nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento
por meio de ganchos.

v' Trava superior; Trava superior em particulas de média densidade, chapa nica com no minimo 18mm
de espessura: Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor das laterais: Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima delmmna mesma cor das laterais. colados a quente por meio do processo HOT MELT:
Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos. e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixagao.

v’ Gavetas: Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa tiica com no minimo
18mm de espessura; revestimento em lammado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior
e inferior, na mesma cor do tampo: As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no mesmo padrdo do revestimento das laterais,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo de 2.5mm, colados a quente
por meio do processo HOT MELT: Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima de 0.9mm,
revestimento em pinfura epoxi pé na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, pré- tratamento em 9 banhos. sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem, desengraxe
alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagao, passivacdo e secagem, sendo a ultima
lavagem com agua deionizada seguida de secagem; As guias metalicas sdo em chapa de ago com espessura
minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio
de roldanas em poliamida rigida injetada. com eixo inoxidével fixado a uma guia metalica que ¢ fixada na
lateral gaveteiro por meio de parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD zincado: As guias deveram ter um
sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro;
Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com diametro aproximado de 12mm
e distancia entre furos de 100mm. fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos com rosca
milimétrica.

v’ Sistema de travamento: Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos
e travas reguldveis, fechadura cilindrica com pino de aco com movimento orbital ao eixo: Possui duas
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copias de chave com capa plastica de protegdo e sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre;
Cada fechadura possui segredo tinico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

v Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega, de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado ¢ obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia.
durante o periodo da garantia, substituindo as pe¢as com defeito. (Apresentar catalogo).

v CERTIFICACOES E LAUDOS:

v' Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
(ABNT), referente a norma NBR 13961:2010, ou Certificado de Conformidade Modelo 5 emitido por
Organismo de Certificagdo de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. Caber4 & licitante comprovar a
validade da Certificagdo de Conformidade Modelo 5.

¥' Certificado de Cadeia de Custodia e/ou Selo de Cadeia de Custddia do Cerflor on do FSC, comprovando
que o mobiliario fabricado com madeira e seus derivados observa os critérios da rastreabilidade e da origem
dos insumos de madeira a partir de fontes de manejo sustentavel em conformidade com a norma ABNT
NBR 14790:2014, utilizada pelo Cerflor. ou com o padrao FSC-SDT-40-004 V3. O Certificado devera
constar emitido em nome do fabricante do mobiliario, ndo sendo aceitos certificados emitidos para as
empresas que apenas produzem o MDF utilizado no mobilidrio enquanto forma de cumprimento do
requisito.

¥' Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTEF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovaveis - IBAMA, em nome do fabricante. referente a atividade - Industria de
Madeira - Fabricacdo de Estruturas de Madeira e Mdveis (codigo 7-4) conforme Instrucdo Normativa
IBAMA n° 13. de 23 de agosto de 2021 e alteracdes.

v' Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicio mais
recenie) para a mesa e 13.961 (edigdo mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora acreditada
pelo INMETRO:; no certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; (serdo aceitos
certificados de mesa com gaveteiro como um tinico produto ou a comprovacio de certificacdo da mesa e
do gaveteiro em separado).

v' Medidas aproximadas: Largura: 1200 mm; Profundidade: 600 mm; Altura: 740 mm.

38.MESA DE ESCRITORIO RETA

< ¥ Superficie de trabalho: Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de

Particulas de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega

tmica. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no

minimo 0.3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro. com perfil de acabamento em fita de poliestireno

semirigido, com 3.0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie),

contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2.5mm. conforme

NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagio com

acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm: A parte inferior

do tampo devera conter buchas metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo do tampo a
estrutura metalica da mesa.

v Painel frontal: Em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura
no minimo. Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da
superficie de trabalho; As bordas deverao ser retas e recebem prote¢io de fita de poliestireno semirrigido
com 1.0mm de espessura. no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A
fixacdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrao M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

v Componentes metilicos: A sustentacdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais,
interligadas por calha horizontal, que deverao propiciar a estruturagao do conjunto.

v' Pés laterais: As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LXxPxH);
A estrutura vertical de ligagao, da base inferior com a superior. devera ser por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas em tubos de aco com @44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm,
formando um pértico.
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v" Uma coluna deveré conter 04 furos para fixagao do painel frontal e calha estrumral por meio de rebites
repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/16"x3/8”, com dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas
tem duas al¢as. equidistantes do centro 200mm. confeccionadas em chapa de ago com espessura minima
de 1.5mm, para fixacao das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno

como do lado extemo, dobradas em chapa de aco com espessura minima de 1.25mm, medindo 95mm de
largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado).

v' Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metilicas sem
arestas cortanfes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem de fiagdo; Base superior
do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm.

¥" Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;, A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo. medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou
multiplo de 32mm: Na base inferior. parte frontal do pértico. perpendicular as colunas, contém um apoio
em chapa de aco com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas,
formado um trapézio irregular com a base retangular.

v' A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma peca com formato
semiesférico moldado em pega tinica, sem emendas, didmetro de 50mm e altwra de 45mm, com suporte
interno em ago para fixacao da sapata niveladora: Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro
de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm. possui formato conico na parte superior e reto na inferior.
Regulagem minima de 15mm.

¥’ Calhas metalicas: Estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato
“JI* medindo 102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de
10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo 99x17mm com
espessura minima de 1.5mm. com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido
0 uso de solda para essa fungdo. Possul também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior,
com angulo de 45°, ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a
fiagdo: Na calha devera conter 02 (dois) suportes. no minimo, para tomadas em chapa de aco com espessura
minima de 1.5mm. medinde 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas. fixados na calha através de
parafusos.

v Acabamento e montagem: A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas,
cravadas abaixo dos tampos e parafuisos com rosca milimétrica e arruelas de pressao: Todas as pegas
metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino. decapagem éacida. refinador de sais de titanio. fosfatizacdo, passivacdo e
secagem, sendo a ultima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir; Apos a montagem da mesa e todos seus
componentes e acessérios. deverd apresentar um espago livre, destinado & acomodagdo e movimentagao
dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

v" Gaveteiro Fixo com 3 Gavetas 312mm x 430mm x 440mm; Laterais: Laterais em particulas de média
densidade, chapa inica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na cor a definir; Possui bordas retas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais. colados a quente por
meio do processo HOT MELT; A lateral direita, na parte frontal intema, possui recorte fransversal medindo
21x6mm para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de travamento simultineo das gavetas.

v Trava inferior: Trava inferior em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm
de espessura: Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor das laterais: Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais. colados a quente por meio do processo HOT MELT:
Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6émm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos.

v" Trava posterior: Trava posterior em particulas de média densidade. chapa fimica com no minimo 18mm
de espessura: Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da peca,
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na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de lmm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT. Fixado
nas laterais por meio de pino de aco com rosca miliméirica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento
por meio de ganchos.

v' Trava superior; Trava superior em particulas de média densidade. chapa inica com no minimo 18mm
de espessura: Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor das laterais: Possui borda reta protegida por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima delmmna mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com
travamento por meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforco nos pinos de fixagao.

v Gavetas: Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa 1inica com no minimo
18mm de espessura; revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sna superficie superior
e inferior, na mesma cor do tampo; As frentes das gavetas possuem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no mesmo padrdo do revestimento das laterais,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo de 2,5mm, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Corpo das gavetas em chapa de aco com espessura minima de 0,9mm,
revestimento em pintura epdxi pd na cor preta. fixada por meio de carga elétrica oposta. curada em estufa
de alta temperamura, pré- tratamento em 9 banhos. sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem, desengraxe
alcalino, decapagem éacida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivagdo e secagem. sendo a 1iltima
lavagem com agua deionizada seguida de secagem: As guias metalicas sdo em chapa de aco com espessura
minima de 1.2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio
de roldanas em poliamida rigida injetada, com eixo inoxidavel fixado a nma guia metalica que é fixada na
lateral gaveteiro por meio de parafusos cabeca chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um
sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesina se abra ao inclinar o gaveteiro:
Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com didmetro aproximado de 12mm
e distancia entre furos de 100mm. fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos com rosca
milimétrica.

v Sistema de travamento: Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos
e fravas reguldveis, fechadura cilindrica com pino de aco com movimento orbital ao eixo: Possui duas
copias de chave com capa plastica de protegao e sistema escamotedvel, evitando que a mesma se quebre;
Cada fechadura possui segredo tinico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

¥ Garantia minima de dois anos a partir da data da entrega. de cobertura integral do equipamento. O
fabricante/contratado ¢ obrigado a dar assisténcia técnica gratuita na sua rede credenciada de assisténcia,
durante o periodo da garantia. substituindo as pe¢as com defeito. (Apresentar catalogo).

v CERTIFICACOES E LAUDOS:

v’ Certificado de Marca de Conformidade, expedido pela Associacdo Brasileira de Nonmas Técnicas
(ABNT). referente & norma NBR 13961:2010, ou Certificado de Conformidade Modelo 5 emitido por
Organismo de Certificagdo de Produto (OCP) acreditado pelo INMETRO. Caberé 4 licitante comprovar a
validade da Certificagao de Conformidade Modelo 5.

v Certificado de Cadeia de Custddia e/ou Selo de Cadeia de Custodia do Cerflor ou do FSC, comprovando
que o mobiliario fabricado com madeira e seus derivados observa os critérios da rastreabilidade e da origem
dos insumos de madeira a partir de fontes de manejo sustentavel em conformidade com a norma ABNT
NBR 14790:2014, utilizada pelo Cerflor. ou com o padrdo FSC-SDT-40-004 V3. O Certificado devera
constar emitido em nome do fabricante do mobilidrio. nao sendo aceitos certificados emitidos para as
empresas que apenas produzem o MDF utilizado no mobilidrio enquanto forma de cumprimento do
requisito.

¥' Certificado de Regularidade do Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP emitido pelo Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos
Recursos Naturais Renovéaveis - IBAMA, em nome do fabricante, referente & atividade - Indistria de
Madeira - Fabricagdo de Estruturas de Madeira e Mdéveis (codigo 7-4) conforme Instrucdo Normativa
IBAMA n° 13. de 23 de agosto de 2021 e alteracdes.

v’ Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais
recente) para amesa e 13.961 (edi¢do mais recente) para o gaveteiro. emitidos por certificadora acreditada
pelo INMETRO: no certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado; (serao aceitos
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